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/inkreiche
Grundierung

fur starken
KOrrosionsscnutz

Zink-Grundierung
PPG PRIMERON™ ZINC ist eine zinkreiche Epoxidpulvergrundierung, Gute Leistung und Korrosionsschutz
die entwickelt wurde, um verbesserten Korrosionsschutz fur Baustanhl, Ausgezeichneter Verlauf und

Aussehen
feuerverzinkten Stahl und Aluminiumsubstrate zu bieten.

Niedertemperatureigenschaften

Zinkreiche Formulierung

Im Gegensatz zu herkdommlichen Beschichtungen, die eine Barriere
zwischen Untergrund und Umwelt bilden, bietet PRIMERON Zinc

durch seinen Zinkgehalt zusatzlichen Schutz. Das Zink dient als
Opfermetall, indem es auf korrosive Elemente reagiert und das Substrat
schutzt. PRIMERON Zinc empfiehlt sich besonders auf mechanisch
vorbehandeltem Stahl, z. B. auf gestrahltem Stahl.
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Produkteigenschaften

Eigenschaften ‘ Testmethode ‘ Wert
Glanz bei 60° ISO 2813 60-80 Glanzeinheiten
Spezifische Dichte berechnet 2,94 g/cm?®
40 In.-Lb. - Direkt
Schlagfestigkeit ISO 6272 / ASTM D2794
20 In-Lb. - Indirekt
Haftung ISO 2409 GTO
Konische Dornbiegeprufung ISO 6860 0-10mm
Korrosionsschutz
Testmethode Substrat Korrosion am Ritz Oberflachenfehler
NSS (Neutraler Stahl vorbehandelt (1) <1mm Keine Blasen, kein Rost
Salzsprihtest) - 720 Std. ISC 9227 . )
Gestrahlter Stahl (2) <1mm Keine Blasen, kein Rost
CCT (Zyklischer Stahl vorbehandelt (1) <1mm Keine Blasen, kein Rost
Korrosionstest) - 1680 Std. _ Gestrahlter Stahl (2) <Tmm Keine Blasen, kein Rost
Stahl vorbehandelt (1 - Keine Bl kein Rost
Feuchtigkeitsbestandig- ahl vorbehandelt (1) eine Blasen, kein Ros
keit (40 °C, 100 % relative - . ‘
Luftfeuchtigkeit) - 720 Std. Gestrahlter Stahl (2) - Keine Blasen, kein Rost

(1): Chemische Vorbehandlung - Alkalisch (Eisenphosphat) - Chromfrei
(2): Gestrahlter Stahl - Schleifmittel: Sandstrahlen, Schleifleistung: Sa 2 2, Rauhigkeit: 6 <Ra<12 um, 50 < Rt <75 um

Geschatzte Performance geman ISO 12944 Standard

Vorbehandlung Substrat Cc2 C3 C4 C5
Chemisch Stahl

Mechanisch Stahl

Chemisch Feuerverzinkt

Mechanisch Feuerverzinkt

Einbrennbedingungen

Partielle Aushartung Vollstandige Aushéartung

7-10min 130°C 25-30 min 140°C
5-7min 140°C 20 -25min 150°C
3-5min 150°C 15-20 min 160°C

This document contains general information only and should not be construed as creating any warranties, express or implied.

Please contact a PPG representative for additional information.
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