PPG PRIMERON™
Seria podktadow proszkowych

Farby proszkowe o doskonatych wtasciwosciach
uzytkowych do ochrony przed korozjg

We protect and
beautify the world®




Czym jest korozja?

Korozja to nieodwracalna reakcja chemiczna lub elektrochemiczna zachodzgca miedzy metalem
lub stopem metalu a jego otoczeniem, prowadzgca do degradacji podtoza. Szybkos¢ korozji zalezy
od podtoza (czesci) oraz warunkow srodowiskowych.

Warunki podtoza i czesci Warunki srodowiskowe

e Podtoze: sktad chemiczny, makrostruktura, e Wodaiwilgo¢
mikrostruktura « Sktadniki atmosfery i powietrza, takie jak
o Konstrukcja czesci: rozne podtoza, normy tlen, dwutlenek wegla, zawartosc¢ ozonu,
konstrukcji czesci zasolenie powietrza, dwutlenek siarki
e Produkcja czesci: makrostruktura, wyglad e Podtoze
powierzchni o Chemikalia

Zastosowanie koncowe: ograniczenia
srodowiskowe i techniczne, konserwacja i
czyszczenie




Kategorie korozyjnosci

Warunki srodowiskowe, a tym samym agresywnosc¢ oddziatywania srodowiska, mogq sie znacznie
rozni¢ w zaleznosci od regionu. W tym celu norma EN ISO 12944-2 rozrdznia rozne kategorie
korozyjnosci wraz z przyktadami typowych srodowisk.

Tvoowe Srodowisko ISO 6270-1 ISO 9227 Cykliczne starzenie
P wykraplanie wody () | obojetna mgta solna (h) IS0 12944-6 (h)
niskie - - -
) ) Srednie - - -
cl Whnetrza: Ogrzewane pomieszczenia
wewnetrzne bez zwigkszonego skraplania. wysokie _ _ _
bardzo _ } .
wysokie
niskie 48 - -
Whnetrza: Nieogrzewane pomieszczenia
wewnetrzne ze zwiekszonym skraplaniem. Srednie 48 - -
C2 Na zewnatrz pomieszczen: Atmosfery o
niskim stezeniu zanieczyszczen. Gtéwnie wysokie 120 - -
obszary wiejskie. ord
arezo 240 480 -
wysokie
niskie 48 120 -
Whnetrza: Pomieszczenia produkcyjne o duzej
ilgotnosci i niski iomi i A,
wilgotnosci i niskim poziomie zanieczyszczen Srednie 120 240 )
c3 Na zewnatrz pomieszczen: Atmosfery
miejskie i przemys%owe z umi?rkowanym wysokie 240 480 B
zanieczyszczeniem dwutlenkiem siarki.
Obszary przybrzezne o niskim zasoleniu.
y przy bardzg 480 790 .
wysokie
niskie 120 240 -
Wewnatrz: obiekty chemiczne, baseny. | )
. y y Srednie 240 480 -

c4 Na zewnatrz pomieszczen: Obszary

przemystowe i obszary przybrzezne o wysokie 480 720 B
umiarkowanym zasoleniu.

bardzo 720 1440 1680
wysokie
Whnetrza: Budynki z niemal ciagtym niskie e 20 )
skraplaniem i duzym zanieczyszczeniem
2 i Y srednie 480 720 -
- powietrza.
Na zewnatrz pomieszczen: Obszary wysokie 720 1440 1680
przemystowe o duzej wilgotnosci i agresywne;j
atmosferze. bardzo B - 2688
wysokie
niskie - - -
Na zewnatrz pomieszczen: Obszary Srednie - - -
CX przybrzezne i na morzu o wysokim zasoleniu
oraz obszary przemystowe 0 ekstremalne;j wysokie - - -
bardzg ) ) 4200
wysokie




Sposoby zapobiegania korozji

Stopy metali moga Obrobka Powierzchnia metalu Zabezpieczenie
rowniez stanowic elektrochemiczna jest potgczona z innym metalu podtoza
metode ochrony przed majgca na celu chemicznie aktywnym nieprzepuszczalng/
korozjg. Stopy zawierajg uzyskanie warstwy metalem (,metalem wodoodporng warstwa,
czesto cyne, miedz, nikiel pasywnej (soli lub tlenku protektorowym”), W oddzielajgcg metal od
lub ofow. na metalu podtoza) ten sposob ,metal wptywow srodowiska,

W celu zmniejszenia protektorowy” reaguje i np. warstwa emalii lub
reaktywnosci chemicznej koroduje zamiast metalu powioki organicznej
metalu i zapobiezenia podfoza. (farby).
rozprzestrzenianiu sie
korozji.

Zwiekszenie trwatosci

Warstwa ochronna: Systemy jednowarstwowe a
systemy dwuwarstwowe

Warstwy ochronne to
najtrwalsze zabezpieczenie
przed korozja. Istnieje jednak
roznica skutecznosci miedzy
systemami powtok jedno- i
dwuwarstwowych.,

Jak widac nailustracjach

PO lewej, system
dwuwarstwowy (podktad

+ farba nawierzchniowa)
znacznie zwieksza odpornosc
na korozje zarowno na
krawedziach, jak i przy rysie.
Wynika to ze zmniejszonego
wptywu podtoza |

wstepnego przygotowania

System jednowarstwowej System dwuwarstwowy powierzchni,
farby nawierzchniowej po 720 (podktad + farba
godz. testu w obojetnej mgle nawierzchniowa) po 720 godz.
solnej testu w obojetnej mgle solne;



Oferta podktadow PPG PRIMERON™

Ochrona przed korozjg jest decydujacym czynnikiem dla trwatosci
czesci i jednym z najwazniejszych wyzwan dla przemystu farb i koncowe

lakierow. Czesciwewnetrzne

Asortyment produktéw podktadowych PRIMERONTM firmy PPG Zbiorniki i rurociggi gazu lub cieczy
zaprojektowano w celu zapewnienia wysokiej odpornosci na Samochody ciezarowe, przyczepy,
korozje podtozy, w tym stali, stali ocynkowanej ogniowo, stal czesci samochodowe

metalizowanej i podtozy aluminiowych. . ,
JP y Y Maszyny rolnicze i budowlane

Firma PPG opracowata petng game podktadow zapewniajgcych
specjalne wtasciwosci produktu, aby spetic rozne wymagania w
zaleznosci od typowego zastosowania koncowego, srodowiska i
stosowanych podtozy.

/astosowanie 0 wysokich
wymaganiach w zakresie
odpornosci na korozje

quatliI
Aprobata Qualisteelcoat siee
g : coat
Wszystkie podktady wykazujg bardzo dobrg odpornos¢ na korozjg International Quality Label for Coated Steel

| zostaty przebadane na zgodnosc z kategoriami korozyjnosci,
Parametry uzytkowe systemaow zostaty potwierdzone wydaniem
aprobaty Qualisteelcoat.

PRIMERON ZINC to bogaty w cynk podktad zapewniajacy siing
ochrone przed korozja.

PRIMERON ZINC

PRIMERON Pro to solidny podktad podstawowy zapewniajgcy siing

PRl M ERON PRO ochrone przed korozjg niezaleznie od metody wstepnego przygotowania
powierzchni, Ponadto podktad zapewnia dobre wtasciwosci

mechaniczne, oferujgc odpowiednio zrownowazony profil wiasciwosci.

PRIMERON EDGE zapewnia najlepsza w swojej klasie ochrone

PRI M ER 0 N E D G E przed korozjg podtozy o ostrych krawedziach. Dodatkowo system

podktadu zoptymalizowano pod katem stosowania na podtozach
odgazowujacych.

PRIMERON FLEX zapewnia bardzo dobrg ochrone przed korozjg wielu

PRIMERON FLEX podiozy, w tym aluminium i przy réznych metodach przygotowania

wstepnego.




Przeglad wiasciwosci uzytkowych PRIMERON™

Zalecane podtoza

Podtoze Przygotowanie wstepne ZINC PRO EDGE FLEX
Stal Chemiczne X X
Stal Mechaniczne X
Ocynkowane ogniowo Chemiczne X) X X
Ocynkowane oghiowo Mechaniczne X) X X
Wiasciwosci antykorozyjne

Primer Substrate Pretreatment Cc2 C3 C4 C5

Stal Chemiczne

Stal Mechaniczne

Ocynkowane ogniowo Chemiczne

Ocynkowane ogniowo Mechaniczne

Stal Chemiczne

Stal Mechaniczne ST2 C4H*

Ocynkowane ogniowo Chemiczne

Ocynkowane ogniowo Mechaniczne

Stal Chemiczne ST2 C4H*

Stal Mechaniczne

Ocynkowane ogniowo Chemiczne

Ocynkowane ogniowo Mechaniczne

Stal Chemiczne ST2 C4H*

Stal Mechaniczne

Ocynkowane ogniowo Chemiczne HD2 C5H*

Ocynkowane ogniowo Mechaniczne HD2 C5H*

*Zatwierdzone wydaniem aprobaty Qualisteelcoat, inne wskazania wydajnosci oparto na wynikach

testow laboratoryjnych




Podsumowanie kluczowych cech

Podtoze | ZINC ‘ PRO EDGE FLEX
Zabezpieczenie ,I\'Iadaje SIQ do.
3 . . roznych podtozy,
Zrownowazone krawedzi, bardzo L
o o ) . dobra przyczepnosc¢
. cechy, niskie zuzycie, dobre krycie krawedzi, )
Gtoéwne . ) miedzywarstwowa,
C . Podkfad cynkowy wysoka odpornosc¢ maskowanie wad o
wtasciwosci . . . brak rozwarstwien,
chemiczna, wysoka odlewow, nadaje .
) . . . dobre zachowanie
nieprzepuszczalnosc sie do podtozy :
odgazowujacyeh przy nadmiernym
utwardzaniu
Rodzaj zywic Epoksydowa Epoksydowa Epoksydowa Epoksydowo-
J Zywicy POKSY POXSY POXSY poliestrowa

Kolor i wykonczenie

ciemnoszary, potpotysk
gtadki

Srednio szary, potpotysk
gtadki

Srednio szary, matowy
gtadki

ciemnoszary, matowy
gtadki

Ogodlna odpornosc¢
na korozje

*

%k k

*

* %k

Zabezpieczenie
krawedzi

*

*

* %k Kk

*

Wtasciwosci
mechaniczne

* %

%k k

* %

* %

Zuzycie

*

*

* %k K

* %k K

Ciezar wtasciwy /
gestosé produktu

29g/m?

1,7.9/m?

159/m°

159/m°

Stabilnos¢ procesu

*

%k k

* ok

* %k

* dobra

* * silna

* * * bardzo silna




PRIMERON™ ZINC

Bogaty w cynk podkfad

zapewniajacy silng

ochrone przed korozjg

PRIMERON ZINC to solidny podkiad bogaty w cynk, zapewniajacy siing ochrone przed korozja.

Charakterystyka produktu i zalety
e Formuta bogata w cynk

e Dobra odpornosc na korozje na stali poddane]

wstepnej obrobce mechaniczne]
e Bardzo dobra rozlewnosc i wyglad

e  Mozliwosc niskiego wypalania

Wtasciwosci ‘ Metoda badania | Wartosc¢
Kolor ciemno szary
Powierzchnia potmat, gradki
60-80 jednostek
Potysk 60° ISO 2813
olysk przy potysku
Ciezar wtasciwy obliczony 2,94 g/cm?®
4,52 Nm (40 inlb)
Odpornosc na ISO 6272 / ASTM bezposrednio
uderzenia D2794 2,26 Nm (20 inlb)
rewers
Przyczepnosc ISO 2409 GTO
Trzpien stozk
2PIEn STozZKOWY SO 6280 0-10 mm

(zginanie)

Czesciowe utwardzanie

7-10 min 130°C
5-7min 140°C
3-5min 150°C

Petne utwardzanie

25-30 min 140°C
20 -25min 150°C
15-20 min 160°C

Warunki magazynowania

12 miesigce / 30°C




PRIMERON™ PRO

Uniwersalny podktad
0 zrownowazonych
wfasciwosciach

PRIMERON Pro to solidny podktad podstawowy zapewniajacy siing ochrone przed korozjg niezaleznie od
metody wstepnego przygotowania powierzchni. Ponadto podktad zapewnia dobre wiasciwosci mechaniczne,
oferujgc odpowiednio zrownowazony profil wiasciwosc,

Charakterystyka produktu i zalety Aprobaty Qualisteelcoat

e Wysoka odpornosc na korozje niezaleznie od e PE-0162 - ST2 Mechaniczne, CAH

metody przygotowania wstepnego powierzchni
e Bardzo dobra rozlewnosc i wyglad
e Dobre wtasciwosci mechaniczne
e Wysoka odpornosc chemiczna
e Dobra stabilnosc aplikacii
e Niskie zuzycie
e Specjalna formuta bez cynku*

Kolor Sredni szary 7-10 min 130°C
Powierzchnia potmat, gtadki 5-7min 140°C
60-80 iednostek 3-5min 150°C
Potysk przy 60° ISO 2813 Jeanoste
potysku
20 -25 mi 170°C
2,26 Nm (20 inlb) mn
Odpornosc na ISO 6272 / ASTM bezposrednio 15-20 min 180°C
i D2794 2,26 Nm (20 inl
uderzenia 9 ,26 Nm (20 inlb) 10 -15 min 100°C
rewers
Przyczepnosc ISO 2409 GTO

Warunki magazynowania

Trzpien stozkowy

o ISO 6280 0-10 mm 24 miesiace / 30°C
(zginanie)

*Celowo nie dodano



PRIMERON™ EDGE

Podkiad zapewniajgcy

najlepsza

W

swojej klasie ochrone

Krawedzi

PRIMERON EDGE zapewnia najlepsza w swojej klasie ochrone przed korozjg podtozy o ostrych krawedziach.
Dodatkowo system podktadu zoptymalizowano pod katem stosowania na podtozach odgazowujgcych,

Charakterystyka produktu i zalety Aprobaty Qualisteelcoat
e Silna ochrona antykorozyjna e PE-O161-ST2, chemiczne, C4H
e Ulepszone pokrycie krawedzi

e Bardzo dobre pokrycie wad odlewow
e Bardzo dobra rozlewnosc i wyglad
e Wysoka odpornosc chemiczna

e Bardzo dobre wyniki na podtozach
odgazowujgcych

e Niskie zuzycie

e Specjalna formuta bez cynku*

Panele krawedziowe po
480 godz. w obojetnej
mgle solnej

Lewy panel: Farba
nawierzchniowa bez
podktadu

Panel Srodkowy:
standardowy podktad +
farba nawierzchniowa

Prawy panel: PRIMERON
EDGE + farba
nawierzchniowa

Kolor Sredni szary 7-10 min 130°C
Powierzchnia matowy, gtadki 5-7min 140°C
; 3-5min 150°C
15-30 jednostek
Potysk przy 60° ISO 2813 :
potysku
Pet twardzani
Ciezar wiasciwy obliczony 154 g/em?®
452 N (40 inlb) 20-25min roc
Odpornosc na ISO 6272 / ASTM bezposrednio 15-20 min 180°C
uderzenia D2794 2,26 Nm (20 inlb) . .
rewers 10 -15min 190°C
Przyczepnosc ISO 2409 GTO
— i Warunki magazynowania
Trzpien stozkowy 1SO 6280 040 mm
(zginanie) 24 miesigce / 30°C

10

*Celowo nie dodano



PRIMERON™ FLEX

Uniwersalny podktad
do stosowania ha wielu
podfozach

PRIMERON FLEX zapewnia doskonatg ochrone przed korozjg wielu podtozy, w tym aluminium i przy roznych
metodach przygotowania wstepnego.

Charakterystyka produktu i zalety Aprobaty Qualisteelcoat

e Silna ochrona antykorozyjna e PE-0163 - ST2, chemiczne, C4H

e Nadaje sie do roznych podtozy e PE-0165 - HD2, chemiczne, CoH

e Bardzo dobra rozlewnosc i wyglad o PE-0166 - HD2, mechaniczne, ChH

o Wysoka odpornosc chemiczna

e Dobra stabilnosc aplikacji

e Dobra przyczepnosc miedzywarstwowa,
kompatybilna z szerszg gama farb
nawierzchniowych

e Niskie zuzycie
e Specjalna formuta bez cynku*

Wtasciwosci ‘ Metoda badania ‘ Wartosc¢ Czesciowe utwardzanie

Kolor ciemno szary 7-10 min 130°C
Powierzchnia matowy, gtadki 5-7min 140°C
20-40 jednostek 3-5mi 150°C
Potysk przy 60° IS0 2813 : mn
potysku
4,52 Nm (40 inlb) 20 - 40 min 170°C
Odpornosc na ISO 6272 / ASTM bezposrednio .
uderzenia D2794 2,26 Nm (20 inlb) 15-35 min 180°C
rewers 10 - 25 min 190°C
Przyczepnosc SO 2409 GTO
Trzpien stozkowy Warunki magazynowania
o ISO 6280 0-10 mm
(zginanie) 24 miesiace / 30°C

*Celowo nie dodano
il



PPG: WE PROTECT AND BEAUTIFY THE WORLD®

®@ O O

Godny zaufania Swiatowy Uznana wiedza fachowa Zaangazowanie na Zaangazowanie w
lider w dziedzinie w zakresie koloréw rzecz zrownowazonego innowacje
produkcji powtok Wyznaczanie trend palet rozwoju Ponad 3500 pracownikow

Dziatalnos$¢ w ponad 70 barw dla domu, samochodow Wartosé rocznej sprzedazy technicznych i Srednio 463

krajach, ponad 100 zaktadéw i przemystu w potgczeniu z produktéw i procesow min USD wartosci rocznych

produkeyjnych i ok. 50 000 niezrownanym dopasowaniem uwzgledniajacych inwestycji w badania i rozwoj
pracownikéw kolorow Zréwnowazony rozwoj

przekracza 38%

Farby i lakiery przemystowe firmy PPG

Swiatowej klasy ustugi techniczne i
szkolenia

Pomoc w spetnianiu okreslonych wymogow
srodowiskowych zwigzanych z powtokami
Pomoc w zakresie konfigurowania nowego
sprzetu i identyfikowania obszaréw, w
ktérych mozna usprawnic procesy
Rozwigzywanie problemow produkcyjnych
PROCES SECURE LAUNCH EXCELLENCE®
przyspiesza opracowanie formuty
niestandardowego produktu i koloru

Aby dowiedzie¢ sie wiecej o powtokach PPG,
odwiedz nasz serwis internetowy pod adresem
ppgindustrialcoatings.com lub skontaktuj sie

z jednym z miedzynarodowych biur sprzedazy
wymienionych ponizej.listed below.

PPG Regional Headquarters

m PPG Global Headquarters / m PPG Latin America m PPG Europe, Middle East
PPG North America Sumare, Sao Paolo, Brazil and Africa
Pittsburgh, PA USA +55.19.3864.6000 Rolle, Switzerland
1.888.774.2001 ic-latam@ppg.com +41.21.822.3000
ic-na@ppg.com ic-emea@ppg.com

The technical data presented in this document is based upon information believed by PPG to be currently accurate. However,

no guarantees of accuracy, comprehensiveness or performance are given or implied. Continuous improvements in coatings
technology may cause future technical data to vary from what is presented in this document. Contact your PPG representative for
the most up-to-date information.

The PPG Logo, Envirocron, Secure Launch Excellence and We protect and beautify the world are registered marks of PPG
Industries Ohio, Inc. and PPG Primeron is a trademark of PPG Industries Ohio, Inc. The IN Logo is a registered trademark of
LinkedIn Corporation. © 2023 PPG Industries, Inc. All Rights Reserved. 03/23 IC261

PPG Industrial Coatings e ic-emea@ppg.com e ppgindustrialcoatings.com m

m PPG Asia Pacific m PPG ChinaHQ
Hong Kong, China Shanghai, China
+ 852.2860.4500 +86 2160918500
ic-ap@ppg.com ic-cn@ppg.com
We protect and
beautify the world®



