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En flexibel Isning

Ett av de vanligaste substraten som pulverbelaggs &r stal. Aven andra starkt korrosionsskydd
substrat, som metalliserat stal, varmforzinkat galvaniserat stél och lamplig for olika substrat
aluminium, behdver emellertid skydd mot korrosion. PPG PRIMERON Flex mycket bra flyt och utseende

4r en specialutvecklad hybridpulverfarg optimalt 1ampad for olika substrat. hog kemikalieresistens

Systemet erbjuder samtidigt utmarkt vidhaftning mellan skikten till olika
topplacksystem och kan anvandas flexibelt i ordets ratta bemarkelse.
Dessutom bekraftar olika Qualisteelcoat-godkannanden dess goda
korrosionsskyddsegenskaper.

god appliceringsstabilitet

god vidhaftning mellan skikten

lag forbrukning

formulerad utan zink NIA*

*Inte avsiktligt tillagt



§28 ENVIROCRON® PRIMERON™ Flex

Produktegenskaper
Egenskaper ‘ Testmetod ‘ Varde
Glans @ 60° ISO 2813 20-40 glansenheter
Densitet beraknad 1,54 g/em?®
4.5 Nm - direkt

Slagprov, impact ISO 6272 / ASTM D2794

2,3 Nm - indirekt

Vidhaftning ISO 2409 GTO

Mandrel bockning ISO 6860 0-10mm

Korrosionsprestanda

Korrosion fran rits

Testmetod Substrat

Ytdefekter

Forbehandlat stal (1) <1mm Inga blasor, ingen rost
NSS-test (neutralt IS0 9997
saltdimmetest) - 720 timmar Bléstrat stal (2) <1mm Inga blasor, ingen rost
CCT (cyklisk Forbehandlat stal (1) <1mm Inga blasor, ingen rost
korrosionstestning) - 1680 -
timmar Blastrat stal (2) <1mm Inga blasor, ingen rost

Vattenbestandighet (40 °C, Forbehandlat stél (1) -

Inga blasor, ingen rost

100 % relativ luftfuktighet) - -

720 timmar Blastrat stél (2) -

Inga blasor, ingen rost

(1): Kemisk forbehandling - Alkalisk (jarnfosfat) - Kromfri
(2): Blastrat stal - Slipmedel: Blastring, slipningsvarde: Sa 2 ¥, skrovlighet: 6 <Ra <12 um, 50 <Rt <75 um

Beraknad hallbarhet enligt ISO 12944-standard

Férbehandling Substrat C2 C3 C4 C5
Kemisk Stél PE-0163, ST2 C4H

Mekaniskt Stal

Kemisk Varmforzinkning PE-0165, HD2 C5H
Mekaniskt Varmforzinkning PE-0166, HD2 C5H

Hardningsforhallanden

Partiell hardning

Fullstandig hardning

7-10min 130°C 20 -40 min 170°C
5-7min 140°C 15 -35 min 180°C
3-5min 150°C 10 - 25 min 190°C

This document contains general information only and should not be construed as creating any warranties, express or implied.
Please contact a PPG representative for additional information.
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