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WICHTIGE TIPPS ZUM EINBAU VON ZUNDKERZEN

Die meisten Ziindkerzenausfalle gehen auf ein falsches Anzugsdrehmoment zuriick!
» Zu gering: Wird das Anzugsdrehmoment zu niedrig gewahlt, drohen Kompressionsverluste und Uberhitzung. Auch ein Bruch
von Isolator oder Mittelelektrode infolge von Vibrationen ist denkbar.

» Zu hoch: Wird das Drehmoment zu hoch gewahlt, kann es zum Abreien des Gewindes und zu Verformungen kommen.
Die Warmeabfuhr, die (iber den Dichtring und das Gewinde erfolgt, ist deutlich beeintréchtigt. Es drohen Uberhitzung und
Verschmelzung der Elektroden und des Isolators bis hin zum Motorschaden.

ANZUGSDREHMOMENTE ZUNDKERZEN

o Das erforderliche Anzugsdrehmoment ist abhangig vom Sitztyp, Gewindedurchmesser und dem Zylinderkopfmaterial.
Bitte beachten Sie die Anzugsdrehmomente oder -Winkel, wenn diese auf der Verpackung angegeben sind!

SITZTYP E GEWINDEDURCHMESSER B ZYLINDERKOPFMATERIAL

flach oder konisch Aluminium oder Gusseisen
n Sitztyp Ziindkerze mit flachem Sitz (mit Dichtung) Ziindkerze mit konischem Sitz
E Gewinde @ 10 mm 12 mm 14 mm 18 mm 12 mm 14 mm 18 mm
H Aluminiumkopf 10-12 Nm 15-20Nm  25-30Nm  35-40 Nm 10-20 Nm 10-20 Nm  20-30 Nm
Gusseisenkopf 10-15 Nm 15-25 Nm  25-35Nm  35-45Nm 15-25 Nm 15-25Nm  20-30 Nm

ALTERNATIV: DREHWINKEL-ANGABEN (GULTIG FUR NEUE ZUNDKERZEN)

n Sitztyp Ziindkerze mit flachem Sitz (mit Dichtung) Ziindkerze mit konischem Sitz

E Gewinde @ 10 mm 12 mm 14 mm 18 mm 12 mm 14 mm 18 mm

E Drehwinkel,

unabhangig vom
Zylinderkopfmaterial

1/2 Drehung:
180°

1/2-2/3 Drehung: 180°-240° 1/16 Drehung: 22,5°

N\

0 Da es bei speziellen Ziindkerzentypen Abweichungen zu diesen ,allgemeinen Drehwinkelangaben gibt,
beachten Sie bitte die Angaben auf der Ziindkerzenverpackung.
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WICHTIGE TIPPS ZUM AUS- UND EINBAU VON GLUHKERZEN

E ABREISSMOMENTE

Gliihkerzen AbreiBmomente

@ Gewinde M8 M9 M10 M12

AbreiB3-

e 20Nm 30Nm 40Nm 50Nm

Der Ausbau der Gluhkerzen ist oft schwierig und birgt ein Risiko,
die Glihkerze abzureiBen. Die AbreiBmomente (siehe 2) dirfen
beim Herausschrauben nicht Uberschritten werden.

Achtung: Andere Hersteller haben aufgrund unter-
schiedlicher Gewindematerialien oft geringere
AbreiBmomente. Daher sollten Sie den Wert um

5 Nm verringern, sofern der Gluhkerzenhersteller
nicht bekannt ist.

E TIPPS BEI AUSBAU-PROBLEMEN ‘¥ REINIGUNG

Ist ein sofortiger Ausbau nicht dringend notwendig,
empfehlen wir folgende Vorgehensweise:
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o]} ~7 Tage
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Vor dem Einbau neuer Glihkerzen sollten die
Olkohle- und RuBriickstdnde mit einer eingefette-
ten Reibahle aus der Gluhkerzenbohrung entfernt
» GlUhkerze bei betriebswarmem Motor unter Beachtung der AbreiB- werden.

momente mittels geeignetem Drehmomentschlissel ausbauen.

» Gllhkerzensitz am Ubergang zum Zylinderkopf mit Synthetik-
motordl betraufeln.
» Einige Tage einwirken lassen und Fahrzeug bewegen.

E ANZUGSDREHMOMENTE GLUHKERZEN

. Keramische
Metallstabgliihkerze Gliihkerze Anschlussmutter
Gewinde 9 M8 M9 M1i0 Mi12 Mi4 M8 M10 Gewinde @ M4 M5
Anzugsdreh- Anzugsdreh- 0 _
moment 85Nm 11Nm 15Nm 23Nm 23Nm 10Nm 18Nm moment 0,8-1,5Nm 3,0-4,0Nm
Toleranzin% +/-10 +/-10 +/-10 +/-10 +/-10 ' +/-10  +/-10 Toleranz in % +/-10 +/-10

Bitte beachten Sie die Anzugsdrehmomente, sofern diese auf der Verpackung angegeben sind! Nur wenn
Gliihkerzen mit den richtigen Drehmomenten eingeschraubt werden, funktionieren sie einwandfrei!



