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Garanti—Intralox, LLC, kendi tirettigi trtinler i¢in nakliyat tarihinden itibaren bir yil siireyle normal kullanim veya hizmet dahilinde olmak kaydiyla,
Intralox, LLC'nin hatali malzeme ya da isgilik hatasi iceren tiim rtinleri onaracagini veya degistirecedini garanti eder. Aksi yazili olarak belirtilip
Intralox, LLC tarafindan verilen bu tiir bir onayi genisletme yetkisine sahip bir temsilci tarafindan onaylanmadigi siirece baska herhangi bir garanti
veriimemekte veya belirtiimemektedir.

Onemli—Intralox, LLC; Intralox, LLC iiriinleriyle birlikte calisan ve/veya birlikte alismasi amaglanan herhangi bir makinenin tasariminin ve/veya
calismasinin; kamu giivenligi, calisan glvenligi, giivenlik énlemleri, temizlik giivenligi, yangin giivenlidi ile ilgili yerel, eyaletle ilgili ve/veya federal
diizenlemelere ve standartiara veya baska herhangi bir giivenlik diizenlemesine uygun olacagini garanti etmez. TUM SATIN ALANLAR VE
KULLANICILAR; UYGUN YEREL, EYALETLE iLGiLi VE FEDERAL GUVENLIK DUZENLEMELERINi VE STANDARTLARINI DIKKATE ALMALIDIR.

Dikkat—Bu kilavuzda verilen bilgiler yalnizca miisterilerimiz igin destek ve servis saglama amacini tasimaktadr. Intralox, L.L.C. bu bilgilerin
dogrulugunu veya uygulanabilirligini garanti etmemektedir ve Intralox, L.L.C., burada verilen bilgilere dayanarak ya da dayanmayarak (iriinlerinin
yanlis makine tasarimindan, uygulamasindan, kurulumundan, ¢alistinimasindan, kétiiye kullaniimasindan ve/veya yanlis kullaniimasindan
dogacak maddi zararlardan ve/veya kisisel yaralanmalardan, dogrudan ya da dolayl zararlardan ve/veya arizalardan sorumlu tutulamaz.

Uyari—Intralox driinleri plastikten imal edilmistir, yanabilir. Acik aleve veya Intralox 6zelliklerinde belirtilenin {izerinde sicakliga maruz birakilirsa
bu riinler eriyebilir ve zehirli gaz yayabilir. Intralox konveydr bantlarini asir sicakliga veya acik aleve maruz birakmayin. Bazi iiriin serilerinde ates
azdirmaz bant drtinleri mevcuttur. Daha fazla bilgi icin Intralox Miisteri Hizmetleri ile iletisime gecin.

Bakim—Herhangi bir konveyor bandinda, dislisinde veya sisteminde kurulum, temizlik, yaglama ya da bakim islemleri gergeklestirmeden once
yasadiginiz bolgedeki tehlikeli/depolanmis enerjinin kontrol edilmesiyle (kilitleme/etiketleme) ilgili federal, eyaletle ilgili ve yerel diizenlemeleri
dikkate alin.

Laitram, LLC firmasinin bagh kurulusudur. Diinya ¢apinda tim haklari saklidir. Intralox markasi, Laitram, LLC firmasinin tescilli ticari markasidir.

Musteri hizmetleri ve mihendislik iletisim bilgileri igin bkz. www.intralox.com.

Bu belgenin icerigi Intralox'un miilkiyetindedir. Alicilar, Intralox'un yazili izni olmadan igerigi baska bir kisiye ifsa edemez ve igerigi yalnizca
Intralox Uriinleriyle baglantili olarak kullanabilir.
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1 INTRALOX'A GENEL BAKIS

Intralox, 50 yildan uzun suredir edindigi tecriibeyle dnemli bir ekonomik deger olusturan kapsamli tasima ¢ézumleri
sunarak musterilerin hedeflerine ulasmasina yardimci olma konusunda éncllik etmeye devam ediyor. Intralox, dogrudan
bir is modeline uygun olarak global, sektdre 6zgl bir yapiyla yenilik¢gi ve Ustlin teknolojiler sunuyor. Musteri
uygulamalarina iliskin derin bilgi birikimine sahip sektdre 6zel ekiplerimiz, yilin her glinii musteri hizmetleri ve teknik
destek sunuyor. Intralox ile ¢calisarak musterilerimize ¢6zim sunma ve sorunlari giderme konusundaki kesin
taahhidimuzi deneyimleme firsati bulursunuz.

Devrim niteligindeki moduler plastik bantlarin icadiyla geleneksel tasima sistemlerinin sinirlarini astik ve yeni Grlnler,
ekipmanlar, cézUmler ve hizmetlerle sektdr standartlarini bir adim ileriye tasimaya devam ediyoruz. Intralox’un yenilik
taahhidi sayesinde su anda diinya capinda gecerli 1500°den fazla patent alindi. MUsterilerimiz zorluklarla karsilastiginda
uygun akilli ¢dztimler Uretiyoruz.

2023 - Mihendislik Kilavuzu-Modiiler Plastik Bantlar 5



1 INTRALOX'A GENEL BAKIS

BANT YAPISI

Tum Intralox bantlari, enjeksiyon kalipl plastik moddllerden imal edilmistir. Bu moddller kenetli birimler halinde monte
edilmis ve mentese cubuklari ile birlestirilmistir.

Sekil 1: Mentese cubuklariyla birlestirilen plastik moddller

Bantlar ya bir modiil genisliginde (dar veya SeamFree™ bantlarda) ya da iki veya daha fazla modiilden kilit 6rgii seklinde
imal edilir. Kilit 6rgli bantlar, komsu siralarda modduller arasindaki eklemler birbirine gaprazlama yerlesecek sekilde imal
edilir. Kilit 6rgti diizenindeki bu yapi, banda dogal yanal mukavemet kazandirarak moddilleri birbirine kenetler. Mentese
cubuklari bandi kenardan kenara tutmaz, yalnizca makaslama etkisinde kilavuz elemanlari olarak gérev gorur. Bu sekilde
imal edilen bant, kilit 6rgli sayesinde enine ve birden fazla kayma diizlemine yerlestirilen cubuklar sayesinde boyuna
dogrultuda ylksek dayanima sahip olur.

Sekil 2: Kilit 6rguli yapi
Moddler yapilar nedeniyle Intralox bantlar Gi¢ bakla genislikten neredeyse herhangi bir genislige kadar Uretilebilir.

Her bant sekli, gesitli ayirt edici 6zellikleri biinyesinde barindirir. Yiizey, hatve ve tahrik 6zellikleri Bant Secimi islemi
baslikll bdlimde ayrintili olarak agiklanmistir. Mentese ve kenar 6zellikleri:

e Acik menteseler—Bandin denetlenmesine yardimci olmasi icin mentese gubuklari bandin Ust veya alt yiizeyinden (ya
da her ikisinden de) gorindir.

e Kapali menteseler—Mentese gubuklari, asindirici malzemelerden veya kirleticilerden korunmalari icin tamamen
kapalidir.

e Diz kenarlar—Diz kenarlar, bosluklar veya korumasiz cubuk baslari olmadan konveydr gergevesi raylarinin yaninda
tam oturacak sekilde kayar. Bu tir kenarlar, Grlintin veya bandin gercevede takilmasi riskini azaltir.

TAHRIK YONTEMI

Intralox bantlar, sirtinme rulolarindan degil plastik veya metal dislilerden pozitif tahrik alir. Intralox sistemin baska bir
parcgasi olan disliler, kare gébeklere sahiptir ve eslesen kare saftlardan tahrik alir.
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NOT: Belirli bantlar igin yuvarlak delik dislileri mevcuttur.

Sekil 3: Disli tahrikli Intralox bant

Kare saftlar, sorun yaratabilen kamalara ve kama kanallarina gerek olmadan tork (déndirme momenti) iletmekle kalmaz,
plastik bant malzemesiyle metal miller arasindaki yanal genlesme farkliliklarina da uyum saglar. Mil basina yalnizca bir
disli tutulur. Digerlerinin gezmesine, bir baska deyisle bant genlestikge veya buzlldikge mil boyunca ilerlemesine izin
verilir. Bu nedenle, disliler her zaman tork iletir. Test edilen tim bant tahrik sistemlerinin icinde, kare gébekli dislileri olan
kare saftin en etkili, ekonomik, giivenilir, sorunsuz ve basit oldugu kanitlanmistir.

Sekil 4: Kare saft Uzerindeki kare gobekli disliler

TASARIM GEREKSINIMLERI

Intralox konveyor bantlar gesitli sekillerde, malzemelerde ve renklerde, birgok aksesuar segenegiyle mevcuttur. Belirli bir
uygulama icin tasarim yaparken uygun secimleri yapmak icin ¢alistirma ve ortam kosullariyla ilgili giivenilir bilgi edinilmesi
kritik 6neme sahiptir. Degerlendirilecek faktdrler arasinda sunlar yer alir:
e Bant sistemi tipi: diiz giden, radius veya spiral
e Kurulan bandin genel boyutlari:

- Tahrik ve avare milleri arasindaki mesafe

- Bant genisligi
- Konveyor ylikseltme degisimleri

e Bant hizi
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o Urlin ozellikleri:
- Yogunluk

- Birim 6lcusi ve sekli
- Sertlik, tokluk, gevreklik, rijitlik
- Doku (purlzstz, purlzll, grandler, pttirld, siingerimsi)
- Koroziflik
- Nem icerigi
- Sicaklik
- Surtinme karakteristigi
e Tasima sirasinda herhangi bir proses degisikligi:
- Isitma
- Sogutma
- Yikama, durulama, stizme
- Kurutma
e Temizlik ve sanitasyon gereklilikleri ve kosullari:
- USDA-FSIS izni
- Zorlayan sicakliklar veya kimyasallar
- Hat Gzerinde kesintisiz temizleme

e Urlin yiikleme ve gikarma ydntemleri: yumusak veya darbeli aktarma

e Calisma ortami kosullari:
- Sicaklik

- Nem

- Kimyasal karakter (asit, baz)

- Asindirici maddeler (ince veya iri taneli kum)
- Tehlikeli maddeler (toz, buhar)

e Tahrik sistemi tipi:
- Motor tahrikli

- Zincir tahrikli

Daha ayrintili bilgi igin bkz. Tasarim Yd&nergeleri.
BANT SECiMi iSLEMi
ADIM 1: DOGRU BANT SiSTEMi TiPiNi SECIN

Duz giden, radius veya spiral bant sistemlerinden birini segin.

ADIM 2: UYGULAMANIZ iGiN DOGRU MALZEMEYi SEGIN

Intralox bantlar ve aksesuarlar, standart ve 6zel uygulama malzemeleri halinde mevcuttur. Standart ve 6zel uygulama
bandi malzemelerinin eksiksiz tanimlari igin bkz. Standart Bant Malzemeleri ve Ozel Uygulama Bant Malzemeleri.

Daha fazla bilgi i¢in Intralox Musteri Hizmetleri ile iletisime gecin. Mevcut telefon numaralar arka kapakta listelenmistir.

Kimyasal dzelliklerle ilgili belirli &neriler igin bkz. Kimya Direnci Kilavuzu.

ADIM 3: EN iYi BANT YUZEYiNi, HATVEYi VE TAHRIK YONTEMINi SEGIN

Uygulamaniz i¢in bant secme isleminde sonraki adim, tasinmakta olan trlin veya malzeme i¢in en uygun bant yizeyini
veya seklini belirlemektir.

NOT: Aksi belirtiimedigi strece, tim bantlar tam diz kenarlara sahiptir.

Bandin hatvesi bir sonraki ayirt edici 6zelliktir. Daha kiigik hatve 6l¢lsl yaylanmayi (yakin buyUkltkteki disliler Gzerinde)
ve Urlin aktarma icin gereken alani azaltir. Intralox bantlar asagidaki bant hatveleriyle mevcuttur:
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0,315 in¢ (8,0 mm) 1,07 ing (27,2 mm) 2,07 ing (52,6 mm)
0,50 ing (12,7 mm) 1,44 in¢ (36,6 mm) 2,50 ing (63,5 mm)
0,60 ing (15,2 mm) 1,50 ing (38,1 mm) 3,00 ing (76,2 mm)
1,00 ing (25,4 mm) 2,00 in¢ (50,8 mm)

Ayrica tahrik yontemini de g6z éniinde bulundurun. Geri dontis geriliminin énemli bir nokta oldugu durumlarda, tahrik
metodu dikkate deger bir rol oynar. Intralox bantlar, mentese veya merkez tahriklidir.

ADIM 4: UYGULAMANIZ iGiN YETERLI DAYANIMDA BiR BANT SEGIN

intiyaclariniza uygun malzemeyi ve ylizey seklini sectikten sonra, segili bandin uygulama gereksinimlerinizi karsilayacak
mukavemete sahip olup olmadigini belirleyin.

DUZ GIDEN BANTLAR iGiN ANALIZ

Seri ve tip bakimindan bir 6n sec¢im yaptiktan sonra, s6z konusu bant icin emniyet mukavemetiyle karsilastirmak Uzere
bant cekmesini ve duzeltiimis bant cekmesini belirlemeye yonelik talimatlar igin bkz. Bant Secimi Yonergeleri. Bant
cekmesi igin gerekli hesaplamalari yapmak tzere su bilgileri toplayin:

1. Banda uygulanan iriin agirhg, fitkare basina pound (veya metrekare basina kilogram) cinsinden,

Onerilen konveyériin uzunlugu, fit (veya metre) cinsinden,

Konveydrdeki herhangi bir yiikseklik degisimi, fit (veya metre) cinsinden,

istenen calisma hizi, dakika basina fit (veya dakika basina metre) cinsinden,

Biriken Grtinin bulundugu bant alaninin ylzdesi,

Maksimum bant ¢alisma sicaklidi, Fahrenheit veya Celsius cinsinden,

No o kobd

Bandin, konveyér cercevesinde, lizerinde galisacagi malzeme tipi. Ornegin: paslanmaz veya karbon celik, UHMW PE,
HDPE, naylon vb.,

8. Servis isi, bir baska deyisle, agir ylk altinda sik ¢alistirma, ylkselen veya "iten konveyér" vb.

RADIUS VE SPIRAL BANTLAR iGiN ANALIz

Bu bantlar icin daha karmasik analiz gerekir. Su ek bilgiler gereklidir:

1. Her diz gidisin uzunlugu,
2. Her dénlsln dénis agisi ve yoénu ile
3. Bandin i¢ kenarindan dlgtlen ic dénis yaricapi.

ADIM 5: DIGER ONEMLi HUSUSLAR

Bant secimine devam etmeden 6nce asagidaki faktorleri gz éniinde bulundurun.

GUBUK MALZEMESI

Her bant sekli ve malzemesi, standart bir pim malzemesiyle sunulur. Ancak baska pim malzemeleri de mevcuttur ve
uygulamaniza bagh olarak degerlendirilebilir. Daha fazla bilgi igin Intralox Misteri Hizmetleri ile iletisime gegin.

BANT MALZEMESININ GENLESMESIi

Bant malzemeleri, 6zellikle de naylon, depolama ve kullanim kosullarina bagl olarak genlesebilir veya bizilebilir.
Sicakhgin ve nemliligin yliksek oldugu ortamlarda bantlar zamanla genlesebilir. Nispeten soguk ve kuru kosullarda bantlar
buzullebilir. Intralox, bant montaj islemi sirasinda olasi genlesme ve buzulmeleri dikkate alan bant genislikleri ve
toleranslar saglar. Galisma kosullari hesaba katilmaz. Bandin genisligi, montaj tesisimizden ayrilmasinin ardindan ortam
kosullari nedeniyle degisebilir. Daha fazla bilgi icin Intralox Misteri Hizmetleri ile iletisime gegin.

BANT HizI

Bant hizi, asinmayi ve kullanim émrinu su yonlerden etkiler:

1. Mentese ve disli asinmasi: Mentese cubuklarina iliskin modul dénmesi sikligi (bant dislilere baglandiginda ve bandin
dislilerle olan baglantisi kesildiginde) hizla dogru orantilidir. Déner hareket hem ¢ubuklarda hem de moddllerde
asinmaya neden olabilir. Ancak s6z konusu asinma orani, bandin uzunluguyla ters orantilidir. Bir baska deyisle, kisa bir
konveydr ayni hizda galisan uzun bir konveyérden daha hizli asinir. Bu, disli/dis asinmasinin hizla dogrudan orantili
oldugu anlamina gelir. Daha fazla dise sahip disliler daha az modul/mentese dénlsiine neden olur, bdylece daha az
dise sahip dislilere gbre daha az asinir.
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2. Bant ylzeyi asinmasi: Bantlar tasimaytzlerinde, geriddnislerde, takozlarda ve diger sabit elemanlarda kaydikga bir
miktar asinma olmasi beklenir. En ¢ok zarar veren kosullar yiksek hiz, agir yik, asindirici malzemeler ve kuru ya da
yaglama olmayan galisma durumlaridir.

3. Yilksek hizda g¢alismanin dinamik etkileri: Ylksek hiz kosullarinin iki etkisi bandin kirba¢ hareketi yapmasi veya
desteksiz bolimlerde salinim yapmasi ya da agir ve sabit Urlinlerin aniden bant hizina ¢iktiklar yik asimlaridir.
MuUmkuinse bu kosullarin her ikisinden de kaginin.

ASINDIRICI KOSULLAR VE SURTUNME ETKILERIi

Bant dmrinid uzatmak icin bir tasima uygulamasindaki asindiricilar tanimlanmali, en iyi malzeme kombinasyonlari
secilmeli ve koruma unsurlari eklenmelidir. Asindiricilar her malzeme tiiriini asindiracaktir ancak malzemenin dogru
secilmesi bant dmrinU dnemli oranda uzatir. Asindirma orani yiksek uygulamalarda genellikle ilk etkilenen bilesenler
mentese cubuklari ve dislilerdir. Mentese cubugu asinmasi genellikle asir bant-hatve uzamasina neden olur. Bu, dislerin
dogru eslesmesini dnleyebilir ve dislinin dislerindeki asinmayi artirir. Intralox bant émriini uzatacak sekilde calisan
paslanmaz celik parca disliler ve asinmaya dayanikli gubuklar sunar.

YAYLANMA VE DiSLi SEGiMi

Bantlarin modiilleri kendi tahrik dislilerine baglandiklarinda bandin dogrusal hizinda bir dalgalanma olusur. Bu
dalgalanmanin nedeni, bir modilin mil merkez hatt etrafinda dénerken yikselip algalmasi olarak tanimlanabilecek
yaylanmadir. Bu, tim disli ile tahrik edilen bantlarin ve zincirlerin bir 6zelligidir. Hizdaki deg@isim dislideki dis sayisi ile ters
orantiidir. Ornegin alti dise sahip bir disli tarafindan tahrik edilen bir bant %13,4 oraninda dalgalanan bir hiz degisimine
sahipken 19 dise sahip bir disli tarafindan tahrik edilen bir bantta bu oran yalnizca %1,36 olur.

o Uriin sarsilimasinin sorun olabilecedi veya kesintisiz ve esit dagilmis hizin kritik oldugu uygulamalarda en fazla sayida
dise sahip dislileri kullanin.

15 15

0
9 1011121314 1516 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32
B
A Hiz degisimi yiizdesi
B Dislideki dis sayisl
Sekil 5: Dalgalanan hiz degisimi

MILLER

Intralox, LLC USA 5/8 ing, 1 ing, 1,5 ing, 2,5 ing, 3,5 ing, 40 mm ve 60 mm'lik standart dlcllerde istediginiz teknik
oOzelliklerde islenmis kare saftlar saglayabilir. Mevcut malzemeler karbon c¢elik (C-1018) (40 mm ve 60 mm boyutlarda
mevcut degil) ve paslanmaz celiktir (303, 304 ve 316). Daha fazla bilgi icin Intralox Musteri Hizmetleri ile iletisime gegin.

Intralox, LLC Europe 25 mm, 40 mm, 60 mm, 65 mm ve 90 mm'lik standart élclilerde kare saftlar saglayabilir. Mevcut
malzemeler karbon ¢elik (KG-37) ve paslanmaz celiktir (304).
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Sekil 6: Kare saft

Kare saftlarda yalnizca jurnal yataklarinin dénmesi gereklidir. Disliler i¢in kama kanallari gerekli degildir. Bandin yanal
hareketini dnlemek ve pozitif kilavuzluk saglamak icin mil basina yalnizca bir disli sabitlenmelidir. Dislinin sabitlenmesi,
genellikle merkez dislinin iki yanina tutma bilezikleri yerlestirilerek gergeklestirilir. Bazi tutma bilezikleri milin dort késesine
acilan yuvalara oturur. Bu yuvalar, mil Gzerinde gerilme yigiimasi bolgeleri olusturur. Yuvalar, agir yik kosullarinda milde
erken yorulma hasari ortaya ¢ikmasina neden olabilir. Yuva gerektirmeyen kendinden ayarli tutma bilezikleri ve parca
rakor tutma bilezikleri de mevcuttur.

MiL GUcl

Konveyor tahrik milleri ile ilgili temel iki konu 1) asirn mil sapmasi olmadan bandi cekme yetenegi ve 2) bant tahriki igin
torku iletme glictidir. ilk durumda mil yataklarla desteklenen ve bandin dislilerdeki gerilimi ile gerilen bir kiris gibi
davranir. ikinci durumda, mil tahrik motoru tarafindan dénddiriilir. Bant geriliminin direnci burulma (biikiilme) gerilimleri
ortaya ¢ikarir. Bu iki tur gerilim, maksimum defleksiyon ve izin verilebilir maksimum tork, ayri ayri analiz edilir. Uygun
millerin secilmesi i¢in basit formdaller saglanir.

Maksimum sapma yeterli bant ve disli disi baglantisi tarafindan belirlenir. Mil 0,10 in¢ (2,5 mm) degerinden fazla
defleksiyona ugrarsa disliler diizglin eslesmeyebilir, bu da "atlamaya" neden olur. Merkez tahriki olan ¢ift yonlu
konveyodrlerde bu sinir 0,22 ing (5,6 mm) degerine yUkseltilmistir clinki geri donus tarafindaki gerilim daha biyuktir ve
dis yuki daha dengeli dagitiimistir.

L] k]
Konveydr gercevesinin ve bandin kullanim émrind artirmak ve kayma surtiinmesi kuvvetlerini azaltmak igin konveyoér
gercevesine asinma seritleri eklenir. Asinma seridi tasariminin ve malzemesinin dogru segilmesi en iyi sirtinme
katsayisini vererek bandin ve ¢ergevenin asinmasini ve glc gereksinimlerini azaltir.

Yag veya su gibi her tlr temiz sivi, sogutma sivisi ve bant ile tasima yiizi arasinda bir ayirma tabakasi olarak islev
gorecektir, bu durum genellikle stirtinme katsayisini azaltir. Tuz, kirlk cam, toprak ve bitki lifleri gibi asindiricilar daha
yumusak malzemelere yerlesir ve sert malzemeleri asindirir. Bu gibi uygulamalarda sert asinma seritleri bandin émrtni
uzatir.

STATIK ELEKTRIK

Plastik bantlar kuru bir ortamda kullanildiginda statik elektrik bosalmasi veya kivilcim Uretebilir. Uygulamanizda statik
elektrik potansiyel bir sorun ise elektrik topraklamasi 6nerilir. Yaglama veya konveyorun ilerleyen ylzeylerine nem
uygulanmasi da 6nerilir. Bazi bant tiplerinde elektriksel iletken (EC) asetal malzeme secenegdi mevcuttur. Daha fazla bilgi
icin Intralox Musteri Hizmetleri ile iletisime gecin.

INTRALOX HIZMETLERI

Asagidaki hizmetlerden herhangi biri hakkinda daha fazla bilgi i¢in Intralox Musteri Hizmetleri ile iletisim kurun. Genel
iletisim bilgileri icin arka kapaga bakin.

¢ Miihendislik Yardimi ve Tasarim incelemesi— Intralox mihendisleri ve teknik uzmanlari, miihendislik yardimi ve
tasarim incelemesi saglayabilir.

e CalcLab—Intralox, konveydr tasariminin birgok yéniini hesaplamaya ve degerlendirmeye yardimci olmak igin
CalcLab™ yazilimini sunmaktadir. CalcLab, eski miihendislik programlarinin yerine gelistirilmis, tarayicida calisan ve her
zaman giincel bir yaziimdir. internete bagdl herhangi bir bilgisayardan erisilebilir. CalcLab'i kullanmak icin
calclab.intralox.com adresine gidin.
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Miihendislik Analizi Bilgisayar Programlari—Intralox, bant cekmesi, disli gereksinimleri, motor ve tahrik bilgilerini ve
daha fazlasini belirlemeye yardimci olan web tabanl mihendislik programlari sunar.

CAD GCizim Dosyalari—Tum Seriler icin Auto CAD.DXF sablonlari mevcuttur. Bu sablonlarda CAD konveydr
tasarimlarinda kullanilabilecek bant ve kaliplanmis disli bilgileri bulunur.

Uriin Literatiirii—Intralox bu kilavuzda listelenen driinlerin cogu igin ek teknik ve uygulamaya 6zg(i literatiir sunar.

internet— Intralox Uriinleri ve sirketimiz hakkinda bilgi almak, miihendislik programlarimiza ya da bu miihendislik
kilavuzuna erismek icin www.intralox.com adresindeki Intralox web sitesini ziyaret edin.
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2 URUN SERISI
STANDART BANT MALZEMELERI
ASETAL

Bu malzeme, polipropilen ve polietilenden 6nemli élctide daha yiksek mukavemetli bir termoplastiktir. Asetal, dengeli
mekanik ve termal 6zelliklere sahiptir.

Sicaklik araligi: -50°F ila 200°F (-46°C ila 93°C).
Termal genlesme katsayisi: 0,00072 in¢/ft/°F (0,11 mm/m/°C).
Dusuk surtiinme katsayisina sahiptir, kutulama ve nakliye igin iyi bir se¢imdir.

Yavas olusan statik elektrigin dagitiimasi gereken uygulamalar icin yiksek dayaniml elektriksel iletken (HSEC) asetal
mevcuttur. HSEC asetalde bu dagiima yavas gerceklesir ve nemli bir ortamda daha etkilidir. HSEC asetal secenegi,
Seri 400 Non Skid’de mevcuttur.

Yorulmaya dayanimi ve elastikiyeti iyidir.
Carpmaya, kesilmeye ve gizilmeye karsi nispeten direnclidir.
Ozgill agirlik: 1,40. Suda ylizmez.

POLIETILEN (PE)

PE, Ustln esneklik ve ylksek carpma direnci sunan hafif bir termoplastiktir. Intralox, dogrudan giines 1sigina maruz kalan
duslk sicakliktaki uygulamalar icin siyah polietilen énerir.

Sicaklik araligi: -100°F ila 150°F (-73°C ila 66°C).Tam sicakliklar i¢in segili bant tipinin bant verileri tablosuna bakin.

Termal genlesme katsayisi:
- S100 ve S400 Raised Rib: 0,0015 in/ft/°F (0,23 mm/m/°C).

- Diger tum bantlar: 0,0011 in/ft/°F (0,17 mm/m/°C).

Duslk sicakliklarda mikemmel performans.
Muikemmel Urin serisi 6zellikleri.

Bircok asit, baz ve hidrokarbona direnc gdsterir.
Ozgiil agirlik: 0,95. Suda ylizer.

POLiPROPILEN (PP)

Kimyasal direncin gerektigi genel uygulamalarda kullanilan standart bir malzemedir.

Sicaklik araligi: 34°F (1°C) ila 220°F (104°C).

Normal kullanimda nispeten ylksek dayanimli bir malzeme olan polipropilen, diistk sicakliklarda bir miktar gevreklesir.
Ortalama gug¢ ve hafiflik arasinda iyi bir denge saglar.

Bircok asit, baz, tuz ve alkole karsi iyi kimyasal dirence sahiptir.

0,90 degerinde 6zgul agirlik. Suda yuzer.

45°F (7°C) sicakligin altindaki agir darbeli kosullarda kullanilmasi dnerilmez.

Dogrudan giines isigina maruz kalan uygulamalar igin siyah polipropilen kullanin.
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ASINMAYA DAYANIKLI (AR) NAYLON

Bu malzeme islak veya kuru asindirici, agir hizmet uygulamalari i¢in onerilir.

FDA uyumlu malzeme siyah ve beyaz olarak mevcuttur.
Sicaklik araligi: -50°F ila 240°F (-46°C ila 116°C).

Naylon, depolama ve kullanim kosullarina baglh olarak genlesebilir veya bizllebilir. Daha fazla bilgi icin Intralox MUsteri
Hizmetleri ile iletisime gegin.

Normal naylon ile ayni sicaklik faktért tablosunu kullanir.
Ustiin dis mekan asinmasi icin isisi dengelenmis.
Ozel yergekimi: 1,06. Suda ylizmez.

CHEMBLOX

ChemBlox™, yilksek diizeyde kimyasal direnc gerektiren gida isleme uygulamalari icin optimize edilerek gelistirilmis bir
malzemedir. Bu malzeme perasetik asit (PAA) veya benzer kimyasallarin kullanildigi, stirekli kullanimda olan
antimikrobiyal batirma havuzlari i¢in énerilir.

Sicaklik araligi: 0°F ila 150°F (-18°C ila 66°C).

Termal genlesme katsayisi: 0,00087 ing/ft/°F (0,13 mm/m/°C).

UL 94 alevlenirlik degeri: 1/32 ingte (0,8 mm) V-0. Yangin davranislari ve koruma 6nerileri hakkinda bilgi igin Intralox
Mdusteri Hizmetleri ile iletisime gecin.

Guclu asitlere karsi olaganustu direnclidir.

Diger sanitasyon kimyasallarina, tuzlara, alkollere ve oksidanlara karsi son derece dayanikhdir.

UVA ve UVB isinlarina, ozona ve radyasyona karsi direnclidir.

Ozgiil agirhk: 1,77-1,79. Suda ylizmez.

Sturekli olarak kimyasala maruz kaldiktan sonra bile saglam ve dayanikhdir.

Diger plastik veya metallere kiyasla son derece hidrofobiktir.

ALGILANABILIR ASETAL

Bu malzeme, yabanci madde kontaminasyonunun s6z konusu olabilecegi gida isleme endUstrisindeki uygulamalar i¢in
gelistiriimistir. Algilanabilir asetal, metal dedektdriyle algilanmak Uzere optimize edilmistir. Belirli kosullar altinda X isini
dedektdrl tarafindan da algilanabilir. Yalnizca X isini algilamasi kullaniliyorsa Intralox, X isini algilamasi igin 6zel olarak
gelistirilmis, X i1sini cihazinda algilanabilir malzemelerin secilmesini onerir. Algilama duyarliigini belirlemenin en iyi yontemi
malzemeyi Uretim ortaminda metal dedektdriinde test etmektir.

Sicaklik araligi: -50°F ila 200°F (-46°C ila 93°C).

Termal genlesme katsayisi: 0,00072 in¢/ft/°F (0,11 mm/m/°C).

34°F (1°C) Uzerindeki sicakliklarda iyi carpma direnci.

Daha iyi carpma direnci icin 6zel olarak formule edilmistir.

Metal dolgulu malzeme paslanmaz veya tehlikeli kesici lifler icermez.

Ozgiil agirlk: 1,61. Suda ylizmez.

Cesitli bant serilerinde farkli modelleri bulunur. Daha fazla bilgi igin Intralox Misteri Hizmetleri ile iletisime gegin.
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ALGILANABILIiR MX

Bu malzeme, yabanci madde kontaminasyonunun s6z konusu olabilecegi gida isleme endUstrisindeki uygulamalar icin
gelistiriimistir. Algilanabilir MX, metal dedekt6riyle algilanmak Gzere optimize edilmistir. Belirli kosullar altinda X isini
dedektorl tarafindan da algilanabilir. Yalnizca X isini algilamasi kullaniliyorsa Intralox, X isini algilamasi igin 6zel olarak
gelistiriimis, X i1sini cihazinda algilanabilir malzemelerin secilmesini &nerir. Algilama duyarliigini belirlemenin en iyi yontemi
malzemeyi Uretim ortaminda metal dedektdriinde test etmektir.

e Sicaklik araligi: -50°F ila 200°F (-46°C ila 93°C).
¢ Algilama paketi paslanmaz ve yalnizca gidalar icin gtivenli katki maddeleri igerir.
e Seri ve aksesuar stok durumu icin Intralox Musteri Hizmetleri ile iletisime gegin.

ALGILANABILIR NAYLON

Bu malzeme, yabanci madde kontaminasyonunun s6z konusu olabilecegi gida isleme endUstrisindeki uygulamalar icin

gelistiriimistir. Algilanabilir naylon, metal dedektdrtyle algilanmak Uzere optimize edilmistir. Belirli kosullar altinda X isini

dedektorl tarafindan da algilanabilir. Yalnizca X isini algilamasi kullaniliyorsa Intralox, X isini algilamasi igin 6zel olarak

gelistiriimis, X 1sini cihazinda algilanabilir malzemelerin secilmesini énerir. Algilama duyarlihgini belirlemenin en iyi yéntemi

malzemeyi Uretim ortaminda metal dedektdriinde test etmektir.

e Sicaklik araligi: -50°F ila 180°F (-46°C ila 82°C).

e Termal genlesme katsayisi: 0,00072 in¢/ft/°F (0,11 mm/m/°C).

¢ Naylon, depolama ve kullanim kosullarina bagl olarak genlesebilir veya biztlebilir. Daha fazla bilgi igin Intralox Musteri
Hizmetleri ile iletisime gegin.

e Normal naylon ile ayni sicaklik faktér tablosunu kullanir.

e Metal dolgulu malzeme paslanmaz veya tehlikeli kesici lifler icermez.

o Ozel yergekimi: 1,06. Suda yiizmez.

¢ |slak asindirici veya kuru asindirici, agir hizmet uygulamalari igin.

e S1700 bantlar igin mevcuttur.

ALGILANABILIR POLIPROPILEN A22

Bu malzeme, yabanci madde kontaminasyonunun s6z konusu olabilecegi gida isleme endUstrisindeki uygulamalar icin
gelistiriimistir. Algilanabilir polipropilen A22, metal dedektériyle algilanmak tzere optimize edilmistir. Belirli kosullar
altinda X i1sini dedektori tarafindan da algilanabilir. Yalnizca X i1sini algilamasi kullaniliyorsa Intralox, X isini algilamasi igin
Ozel olarak gelistiriimis, X isini cihazinda algilanabilir malzemelerin secilmesini 6nerir. Algilama duyarliligini belirlemenin en
iyi ydntemi malzemeyi Uretim ortaminda metal dedektériinde test etmektir.

e Sicaklik araligi: 0°F ila 150°F (-18°C ila 66°C).

e 34°F (1°C) Uzerindeki sicakliklarda iyi carpma direnci.

e Termal genlesme katsayisi: 0,0011 ing/ft/°F (0,17 mm/m/°C).

e Daha iyi carpma direnci i¢in 6zel olarak formule edilmistir.

o Ozgiil agirlik: 1,13. Suda ylizmez.

Metal dolgulu malzeme paslanmaz veya tehlikeli katki maddeleri aciga cikarmaz.

Cesitli bant serilerinde farkll modelleri bulunur. Daha fazla bilgi igin Intralox Misteri Hizmetleri ile iletisime gegin.

KOLAY SALINAN PLUS

Bu malzeme, kauguk yapismasina karsi direnclidir ve hem yaglarin hem de yiiksek sicakliklarin varliginda boyut
kararliigini korur. Kolay Salinan PLUS, lastik endUstrisi uygulamalari igin uygundur.

e Sicaklik araligi: 34°F ila 220°F (1°C ila 104°C).

e Termal genlesme katsayisi: 0,0004 in¢/ft/°F (0,06 mm/m/°C).

e Kolay Birakan PLUS, S1400 Flat Top olarak mevcuttur.
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KOLAY SALINAN iZLENEBILIR POLIPROPILEN

Bu malzeme, kauguk yapismasina karsi koymak ve yapiskanlik ile Griin kontaminasyonunun sorun olabilecegi lastik
uygulamalarinda metal algilanmasina olanak saglamak icin gelistiriimistir.

e Sicaklik araligi: 34°F ila 220°F (1°C ila 104°C).
e S1400 Flat Top olarak mevcuttur.

ENDURALOX POLIPROPILEN

Bir pastorizdr ortaminda Intralox bantlarin &mrind en Ust dizeye ¢ikarmak igin 6zel olarak formdle edilmis bir malzeme.
Enduralox™ polipropilen, polipropilenin molekiil yapisini, sicaklik déngiisti, brom ve klor gibi cevresel faktérlere karsi
korur.

Sicaklik araligi: 34°F ila 220°F (1°C ila 104°C).

Normal kullanimda nispeten ylksek dayanimli bir malzeme olan Enduralox polipropilen, distk sicakliklarda bir miktar
gevreklesir.

45°F (7°C) sicakligin altindaki agir darbeli kosullarda kullanilmasi dnerilmez.

Standart polipropilen ile ayni fiziksel 6zelliklere sahiptir.

Bircok asit, baz, tuz ve alkole karsi iyi kimyasal dirence sahiptir.
o Ozgil agirlik: 0,90. Suda ylizer.

ATES AZDIRMAZ TERMOPLASTIK POLYESTER (FR TPES)

Bu malzeme, UL94 V-0 derecelidir ve alevi stirdirmez. Alevle temas etmesi durumunda malzeme yanmasa da kararir ve
erir. FR TPES malzemenin dayanim degeri polipropilenden daha ytiksek ancak asetalden daha dusuktir.
e Sicaklik araligi: 40°F ila 150°F (4°C ila 66°C).

e UL 94 alevlenirlik degeri: 1/32 incte (0,8 mm) V-0. Yangin davranislari ve koruma 6nerileri hakkinda bilgi i¢in Intralox
Musteri Hizmetleri ile iletisime gegin.

o Ozgiil agirlik: 1,45. Suda ylizmez.

ISI DIRENGLI (HR) NAYLON
Bu malzeme, kuru yiksek sicaklik uygulamalarinda kullanilabilir. Gida isleme ve paketleme uygulamalarinda kullanim
acisindan FDA uyumludur.
e Sicaklik araligr:
- Surekli maruz kalma: -50°F ila 240°F (-46°C ila 116°C).
- Aralikli maruz kalma Ust sinin: 270°F (132°C).
¢ Naylon, depolama ve kullanim kosullarina bagl olarak genlesebilir veya bizllebilir. Daha fazla bilgi igin Intralox MUsteri
Hizmetleri ile iletisime gegin.

e UL 94 alevlenirlik degeri: V-2. Yangin davranislari ve koruma 6nerileri hakkinda bilgi i¢in Intralox Musteri Hizmetleri ile
iletisime gecin.
o Ozgiil agirlik: 1,13. Suda ylizmez.

YUKSEK GARPMA DIRENGLi MALZEME

Bu malzeme, yalnizca S800 Tough Flat Top'ta mevcuttur. Yiuksek Carpma Direncli malzeme, gida isleme endustrisindeki
son derece siddetli carpmalarin s6z konusu olabilecegi uygulamalar icin gelistirilmistir.

e Sicaklik araligi: 0°F ila 120°F (-18°C ila 49°C).

e Termal genlesme katsayisi: 0,001 in¢/ft/°F (0,156 mm/m/°C).

e Asetal ve polipropilene gére daha iyi carpma direnci.

o Ozgiil agirlik: 1,18. Suda ylizmez.

YUKSEK ISIYA DIRENGLi (HHR) NAYLON

HHR naylon, kuru ytiksek sicaklik uygulamalari i¢in uygundur. Bu malzeme, gida isleme ve paketleme uygulamalarinda
kullanim acisindan FDA duzenlemeleri ile uyumludur ve USDA-FSIS (et-tavuk) tarafindan onaylidir.
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e Sicaklik aralig:
- Surekli maruz kalma: -50°F ila 310°F (-46°C ila 154°C).

- Aralikli maruz kalma Ust siniri: 360°F (182°C).

e Naylon, depolama ve kullanim kosullarina bagl olarak genlesebilir veya biztlebilir. Daha fazla bilgi igin Intralox Musteri
Hizmetleri ile iletisime gecin.

e UL 94 alevlenirlik degeri: V-2. Yangin davranislari ve koruma 6nerileri hakkinda bilgi i¢in Intralox Musteri Hizmetleri ile
iletisime gegin.

o Ozgil agirlik: 1,13. Suda ylizmez.

YUKSEK DAYANIMLI ELEKTRIKSEL ILETKEN (HSEC) ASETAL

Bu malzeme, 6zellikle teneke kutular veya baska EC nesneler tasinirken birikebilecek statik ylklerin dagitiimasi igin
kullanilabilir. Uriinde olusabilecek elektrik yiiklerini dagitmak tizere bandi topraklamak igin metal bir ray veya tasimayizii
kullanilabilir. HSEC asetal genellikle normal asetal bant pargalarina eklemlense de bantlarin tamami HSEC asetalden
yapilabilir. Ornegin, S100 veya S900 bandin her 2 ft'i (0,61 m) icin G¢ sira veya S1100 bandin her 2 ft'i (0,61 m) igin bes
sira HSEC asetal.

e |[EC 60093’e gore HSEC asetalin ylzey direnci 1000 Ohm’dur.

e Kimyasal direnci ve surtiinme katsayilar normal asetalle aynidir.

o Ozgiil agirlik: 1,40. Suda ylizmez.

DUSUK NEMLI ASINMAYA DAYANIKLI (LMAR)
e Sicaklik araligi: -50°F ila 290°F (-46°C ila 143°C).
e Termal genlesme katsayisi: 0,00096 in¢/ft/°F (0,14 mm/m/°C).

UL 94 alevlenirlik degeri: 0,236 incte (6 mm) V-2. Yangin davranislari ve koruma &nerileri hakkinda bilgi icin Intralox
Musteri Hizmetleri ile iletisime gegin.

Yuksek isI direnci.
e Asinmaya dayanikli.

Biyolojik bazli polimer.
e Duslik nem emme 6zelligi boyut kararliidi saglar.

DUSUK ASINMALI PLUS

Low Wear Plus, son derece asindirici su giderme uygulamalarinin sorun yarattigi meyve ve sebze endistrisindeki
uygulamalarda kullanilabilir.

e Sicaklik araligi: 0°F ila 120°F (-18°C ila 49°C).

e Termal genlesme katsayisi: 0,001 in¢/ft/°F (0,156 mm/m/°C).

¢ Naylondan daha iyi asinma 6zellikleri.

o Ozgiil agirlik: 0,18. Suda yiizer.

NAYLON

Bu malzeme, kuru asinmaya karsi iyi derecede diren¢ ve kimyasal direng gerektiren uygulamalarda kullanilabilir.
Naylonun iki kisitlamasi suyu emmesi ve kesiklere ve gentiklere karsi direncinin asetalden daha disik olmasidir. Su
emilimi nedeniyle malzemenin genlesmesinden dolayi ¢ok islak uygulamalarda naylon dnerilmez.

e Sicaklik araligi: -50°F ila 180°F (-46°C ila 82°C).

Naylon, depolama ve kullanim kosullarina baglh olarak genlesebilir veya buzilebilir. Daha fazla bilgi igin Intralox MUsteri
Hizmetleri ile iletisime gegin.

e Dusulk sicakliktaki performanslarda kimyasal direnci iyidir.
e Kuru uygulamalarda asinmaya karsi direnclidir.
e Yorulmaya dayanimi iyidir.

Ozgiil agirlik: 1,13. Suda ylzmez.

Poliprolilenden gugla.
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POLiPROPILEN KOMPOZIT

Yiksek mukavemet ve kimyasal direncin gerektigi uygulamalarda kullanim agisindan standart bir malzemedir.

Sicaklik araligi: -20°F ila 220°F (-29°C ila 104°C).
e Termal genlesme katsayisi: 0,0004 ing/ft/°F (0,06 mm/m/°C).
Mikemmel saglamlik ve sertlik.

Asit, baz, tuz ve alkole karsi iyi kimyasal direnc.

Ozgiil agirlk: 1,12. Suda ylizmez.

Elektriksel iletken (EC) 6zellikteki bir polipropilen (PP) kompozit, birikmis statik yUklerin dagrtiimasi igin kullanilabilir. EC
PP kompozit, S1200 Non Skid'de mevcuttur.

PK

PK'nin pozitif mekanik ve kimyasal direng 6zellikleri dengelidir. Bu malzeme asetal ile benzer bir dayanima sahip
olmasinin yaninda daha fazla tokluk ve kimyasal diren¢ saglar. PK'nin disuk hidrokarbon gecirgenligi benzersiz bir
ozelligidir. Bu 6zellik, yaglarin bant tarafindan emilmesini dnleyerek Urlnlerin ayriimasini kolaylastirir ve Grin verimini
artinr.

e Sicaklik araligi: -40°F ila 200°F (-40°C ila 93°C).

e Termal genlesme katsayisi: 0,00073 in¢/ft/°F (0,11 mm/m/°C).

* Tok.

e Asinmaya dayanikli.

e Kimyasallara direncli. Ozel kimyasal direnc gerektiren uygulamalar icin kimyasallarin listesini Intralox Misteri
Hizmetleri'nden temin edebilirsiniz.

e Carpma direngli.
o Ozgiil agirlik: 1,24. Suda ylizmez.

PVDF

Cok cesitli asitlere ve bazlara karsi mikemmel kimyasal diren¢ gdsteren 6zel bir malzemedir.

e Sicaklik araligi: 34°F ila 200°F (1°C ila 93°C).
e Termal genlesme katsayisi: 0,00087 in¢/ft/°F (0,13 mm/m/°C).

e UL 94 alevlenirlik degeri: 1/32 incte (0,8 mm) V-0. Yangin davranislari ve koruma 6nerileri hakkinda bilgi i¢in Intralox
Musteri Hizmetleri ile iletisime gecin.

e Asit, baz, tuz ve alkol igin mikemmel kimyasal direng.
o Ozgiil agirlik: 1,78. Suda ylizmez.

e Poliprolilenden gui¢lU.

e S9000 Flush Grid olarak mevcuttur.

KENDINDEN SONUMLU DUSUK NEM (SELM)

Bu malzeme, spiral bantlarda kullanilmak tzere gelistiriimis bir polimerdir. Kendiliginden sénme 6zellikleri, tesisinde
yangin riskini azaltmak isteyen musteriler icin dnemlidir. Distik nem emilim dzellikleri, nemli kosullarda ve temizleme
gerektiren uygulamalarda galisacak bir malzeme isteyen musteriler icin bilhassa dnemlidir.

e Sirekli sicaklik aralgi: -50°F ila 240°F (-46°C ila 116°C).

e UL 94 alevlenirlik degeri: V-2. Yangin davranislari ve koruma 6nerileri hakkinda bilgi i¢in Intralox Musteri Hizmetleri ile
iletisime gecin.

e Normal naylon ile ayni sicaklik faktori tablosunu kullanir.

o Ozel yergekimi: 1,06. Suda ylizmez.

UVFR
Bu malzeme alevi durdurur.

e Sicaklik araligi: 34°F ila 200°F (1°C ila 93°C).
e Termal genlesme katsayisi: 0,00087 inc/ft/°F (0,13 mm/m/°C).
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UL 94 alevlenirlik degeri: 1/32 ingte (0,8 mm) V-0. Yangin davranislari ve koruma 6nerileri hakkinda bilgi igin Intralox
Mdusteri Hizmetleri ile iletisime gecin.

Ultraviyole isinlarina karsi mikemmel dayaniklilik.
o Ozgil agirlik: 1,78. Suda ylizmez.
UVFR, S1100 Flush Grid ve S900 Perforated Flat Top olarak mevcuttur.

UV DAYANIKLI

UV korumasi gerektiren uygulamalar icin UV dayanikli asetal ve siyah polipropilen mevcuttur.

e Sicaklik araligr:
- UV dayanikli asetal: -50°F ila 200°F (-46°C ila 93°C).

- UV dayanikli polipropilen: 34°F ila 220°F (1°C ila 104°C).

X ISINI CIHAZINDA ALGILANABILIR ASETAL

Bu malzeme, X isini makinelerinde algilanmak lzere 6zel olarak tasarlanmistir ve yabanci madde kontaminasyonunun
sorun teskil ettigi gida isleme enduistrisindeki uygulamalar igin dnerilir. Algilama duyarlihigini belirlemenin en iyi yéntemi
malzemeyi Uretim ortaminda X i1sini dedektoriinde test etmektir. X 1sini cihazinda algilanabilir malzemeler daha agirdir ve
6zel noktalar g6z éntinde bulundurularak tasarlanmalari gerekir. Intralox, yabanci madde kontaminasyonu riskini
azaltmak icin konveyor tasarimi ve dnleyici bakimla birlikte normal (dolgusuz) malzemelerin kullanimini tavsiye eder. Daha
fazla bilgi icin Intralox MUsteri Hizmetleri ile iletisime gegin.

e Sicaklik araligi: -50°F ila 200°F (-46°C ila 93°C).

e Termal genlesme katsayisi: 0,0007 in¢/fit/°F (0,10 mm/m/°C).

e Xisini dedektodriinden gegirilerek kullanilir.

¢ Algilanabilir malzemelerde, metal dedektdrlerine, X isinli dedektérlere veya her ikisine de tepki veren katki maddeleri
kullanilir.

e Algilanabilir malzemeler, bu katki maddelerini icermeyen malzemelerden farkll performans gésterir. Kuru veya asindirici
ortamlar algilanabilir malzemelerde daha fazla asinmaya neden olabilir. Asinmanin artmasi konveyér sistemi boyunca
daha fazla toz olusmasina neden olur.

e Algilanabilir malzemelerin kullaniimasi gerektiginde, asinmayi ve toz riskini azaltmak i¢in her zaman Intralox konveyor
tasarim y6nergelerine basvurun.

¢ Normal asetal ile ayni kimyasal dirence sahiptir.
o Ozgil agirlik: 1,73-1,70. Suda yiizmez.

X ISINI CiHAZINDA ALGILANABILIR PK

Bu malzeme, X isini makinelerinde algilanmak Uzere 6zel olarak tasarlanmistir ve yabanci madde kontaminasyonunun
sorun teskil ettigi gida isleme endustrisindeki uygulamalar icin dnerilir. Algilama duyarlligini belirlemenin en iyi ydntemi
malzemeyi Uretim ortaminda X 1sini dedektdriinde test etmektir. X 1sini cihazinda algilanabilir malzemeler daha agirdir ve
6zel noktalar g6z 6ntinde bulundurularak tasarlanmalari gerekir. Intralox, yabanci madde kontaminasyonu riskini
azaltmak igin konveyor tasarimi ve 6nleyici bakimla birlikte normal (dolgusuz) malzemelerin kullanimini tavsiye eder. Daha
fazla bilgi icin Intralox Musteri Hizmetleri ile iletisime gegin.

e Sicaklik araligi: -40°F ila 200°F (-40°C ila 93°C).

¢ Termal genlesme katsayisi: 0,00070 ing/ft/’F (0,105 mm/m/°C).

e Xisini dedektdriinden gecirilerek kullanilir.

¢ Algilanabilir malzemelerde, metal dedektdrlerine, X isinli dedektoérlere veya her ikisine de tepki veren katki maddeleri
kullanilir.

e Algilanabilir malzemeler, bu katki maddelerini icermeyen malzemelerden farkli performans gosterir. Kuru veya asindirici
ortamlar algilanabilir malzemelerde daha fazla asinmaya neden olabilir. Asinmanin artmasi konveyér sistemi boyunca
daha fazla toz olusmasina neden olur.

e Kuru ortamlarda, X isini algilanabilir PK ¢cubuklar yerine PK ¢ubuklar veya asetal gubuklar kullanin.

e Algilanabilir malzemelerin kullaniimasi gerektiginde, asinmayi ve toz riskini azaltmak i¢in her zaman Intralox konveyor
tasarim yonergelerine basvurun.

e Asinmaya dayanikli.
¢ 0°C (32°F) lizerinde saglam ve darbeye dayanikli.
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o Ozgiil agirlik: 1,51. Suda ylizmez.

BANT MALZEMESI OZELLIKLERI

OZEL YERGEKIMi

Bu deger, normal basing ve sicakliklarda malzemenin yogunlugunun suyun yodunluguna oranidir. Ozgill agirhgin 1,0'dan
biiyiik olmasi, malzemenin sudan daha agir oldugu anlamina gelir. Ozgiil agirigin 1,0'dan kiigiik olmasi, malzemenin
suda ylizecegi anlamina gelir. Bant malzemelerinin spesifik adirliklari icin bkz. Standart Bant Malzemeleri ve Ozel
Uygulama Bant Malzemeleri.

SURTUNME KATSAYILARI

Sirtiinme katsayilari, konveyor gercevesi Uizerinde veya tasinan Uriiniin altinda kayan bandin neden oldugu ¢cekme
oranini belirler. DisUk strtiinme katsayilari daha disiik hat basincina, daha az Griin bozukluguna, daha disik bant
asllmasina ve glg¢ gereksinimine neden olur. Cikis ya da inis egiminin tedrici olarak degistigi yerlerde veya diger
ekipmanlari beslemek icin yliksek hat basincina ihtiya¢ duyulan yerlerde bazen ylksek sirtinme gerekir.

Surtiinme katsayisi degerleri yiksek oranda gevre kosullarina baglidir. Strtiinme katsayisi araliginin diistik degeri, yeni
asinma seritlerindeki yeni bantlar icin deneysel olarak tiiretilen strtinme katsayisidir. Bu deg@eri yalnizca en temiz
ortamlarda veya su ya da baska kaydirma ajanlarinin bulundugu durumlarda kullanin. Gogu sirtinme katsayisi,
konveyoriin etrafindaki gevre kosullarina gére ayarlanmalidir.

Un, kum, karton tozu, cam veya benzeri asindirici malzemeler varsa konveyér bandi saglamlik analizinde normalden daha
yuksek bir stirtinme katsayisi kullanin. Cok asindirici kosullar, temiz kosullar icin énerilenden iki ila ¢ kat daha yiksek
surtiinme katsayilar gerektirebilir. Konveyor bandi saglamlik analizi gergeklestirmek igin Intralox Mdhendislik Programi'ni
veya Bant Secimi Yonergeleri béliminde saglanan manuel hesaplamalari kullanin.

Asinma Seridi ile Bant Asinma Seridi Malzemesi Arasindaki | Uriin ile Bant Arasindaki Siirtiinme Uriin Malzemesi (Uriin Birikiminde kulla-
Siirtiinme nilin@
Cok Yiiksek
Molekiiler
Agirhkli Polie- | Yiiksek Yo-
tilen (UHMW- | Gunluklu Po-
PE) lietilen (HDPE)|  Niilatron | CS ve SS Celik Cam Gelik Plastik Karton Aliiminyum
Bant Malzemesi (Kosullar) Islak | Kuru | Islak | Kuru | Islak | Kuru | Islak | Kuru | Islak | Kuru | Islak | Kuru | Islak | Kuru | Islak | Kuru | Islak | Kuru
Kosullar: (S) = diizgiin, temiz kosullar. (A) = Asindiricy, kirli kosullar. NR = Onerilmez.
Asetal (S) 0,10 | 0,10 | 0,09 | 0,08 | 0,13 | 0,15 | 0,18 | 0,19 | 0,13 | 0,14 | 0,13 | 0,13 | 0,13 | 0,16 - 0,18 | 0,33 | 0,27
AR naylon maks. sicaklik (A) - 0,32 - 0,22 - 0,36 - 0,30 - - - - - - - 0,22 - 0,31
AR naylon maks. sicaklik (S) - 0,19 - 0,11 - 0,24 - 0,31 - - - - - - - 0,22 - 0,31
,(L\Algllanabilir naylon maks. sicaklik _ 032 _ 0,22 _ 0,36 _ 0,30 _ _ _ _ _ _ _ 0,22 _ 0,31
,(Asl)gllanabilir naylon maks. sicaklik _ 0,19 _ 0,11 _ 0,24 _ 0,31 _ _ _ _ _ _ _ 0,22 - | 031
Algilanabilir polipropilen A22 0,24 | 0,27 | NR NR | 028|029 | 026 | 030|018 | 0,20 | 0,26 | 0,30 | 0,26 | 0,29 - 0,37 | 0,40 | 0,40
Kolay Birakan PLUS (S) 0,11 | 0,13 | 0,09 | 0,11 | 0,24 | 0,25 | 0,26 | 0,26 - - - - - - - - - -
FR TPES (S) - 0,13 - - - - - - - - - 0,18 - - - 0,30
Yiiksek Garpma Direncli Malzeme 0,23 | 0,21 - - - - 0,31 | 0,33 - - - 0,64 - - - - - -
HR naylon 72°F (22°C) (A) - 0,30 - 0,25 - 0,26 - 0,26 - 0,16 - 0,27 - 0,16 - 0,19 - 0,28
HR naylon 72°F (22°C) (S) - 0,18 - 0,13 - 0,17 - 0,27 - 0,16 - 0,27 - 0,16 - (0,19 - 0,28
HR naylon maks. sic. (A) NR NR NR NR - 0,32 - 0,39 - 0,19 - 0,27 - 0,47 - 0,23 - 0,25
HR naylon maks. sic. (S) NR NR NR NR - 0,18 - 0,27 - 0,19 - 0,27 - 0,47 - 0,23 - 0,25
HSEC asetal (S) 0,10 | 0,10 | 0,09 | 0,08 | 0,13 | 0,15 | 0,18 | 0,19 | 0,13 | 0,14 | 0,19 | 0,20 | 0,13 | 0,16 - 0,18 | 0,33 | 0,27
LMAR (A) - 0,32 - 0,22 - 0,36 - 0,30 - - - - - - - 0,22 - 0,31
LMAR (S) - 0,19 - 0,11 - 0,24 - 0,31 - - - - - - - 0,22 - 0,31
PK 0,10 | 021 | - - - - | 021|024 | - - - - - - - - - -
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Asinma Seridi ile Bant Asinma Seridi Malzemesi Arasindaki Uriin ile Bant Arasindaki Siirtiinme Uriin Malzemesi (Uriin Birikiminde kulla-
Siirtiinme nilin)@
Gok Yiiksek
Molekiiler
Agirhkh Polie- | Yiiksek Yo-
tilen (UHMW- | gunluklu Po-
PE) lietilen (HDPE)|  Niilatron  |CS ve SS Gelik Cam Gelik Plastik Karton Aliiminyum
Bant Malzemesi (Kosullar) Islak | Kuru | Islak | Kuru | Islak | Kuru | Islak | Kuru | Islak | Kuru | Islak | Kuru | Islak | Kuru | Islak | Kuru | Islak | Kuru
Kosullar: (S) = diizgiin, temiz kosullar. (A) = Asindiricy, kirli kosullar. NR = Onerilmez.
Polietilen® (S) 0,24 | 0,32 | NR NR | 0,14 | 0,13 | 0,14 | 0,15 | 0,08 | 0,09 | 0,10 | 0,13 | 0,08 | 0,08 - | 015|020 | 0,24
Polipropilen (A) NR NR NR NR | 0,29 | 0,30 | 0,31 | 0,31 | 0,18 | 0,19 | 0,26 | 0,32 | 0,11 | 0,17 - 0,21 | 0,40 | 0,40
Polipropilen (S) 0,11 | 0,43 | 0,09 | 0,11 | 0,24 | 0,25 | 0,26 | 0,26 | 0,18 | 0,19 | 0,26 | 0,32 | 0,11 | 0,17 - 0,21 | 0,40 | 0,40
Polipropilen kompozit (S) 0,30 | 0,35 - - - - 0,31 | 0,37 | 0,24 | 0,23 | 0,36 | 0,32 | 0,17 | 0,21 - - 0,55 | 0,45
PVDF - - - - - - 0,20 | 0,20 - - 0,20 | 0,20 - - - - 0,15 | 0,15
SELM (A) - 0,32 - 0,22 - 0,36 - 0,30 - - - - - - - 0,22 - 0,31
SELM (S) - 0,19 - 0,11 - 0,24 - 0,31 - - - - - - - 0,22 - 0,31
UV dayanikh polipropilen 0,11 | 0,13 { 0,09 | 0,11 | 0,24 | 0,25 | 0,26 | 0,26 | 0,18 | 0,19 | 0,26 | 0,32 | 0,11 | 0,17 - 0,21 | 0,40 | 0,40

a(Jr{in ve bant arasindaki siirtiinme katsayilar yalnizca Flat Top, Perforated Flat Top, Mesh Top, Flush Grid ve Raised Rib bantlar icin gecerlidir.
b Kutulama islemi igin polietilen 6nerilmez.

SICAKLIK

Sicaklik, termoplastik malzemelerin fiziksel 6zelliklerini etkiler. Genel olarak ¢alisma sicakhigr arttikga bantlarin dayanimi
dUser ancak toklugu ve darbe direnci artar. Daha soguk uygulamalarda bantlar daha sert hale gelir ve bazen gevreklesir.

Intralox bant malzemelerinin sicaklik katsayilari icin bkz. Tablo 2: Sicaklik Katsayilari.

BANT MALZEMESi UYUMLULUGU
FDA UYUMLU

Malzeme, gecerli Federal Dizenlemeler Yasasi, Bolim 21, Kisim 177'de aciklanan FDA gereksinimlerini karsilamaktadir.
Malzeme; et veya tavuk Urlinleriyle dogrudan temas ettigi kesim, isleme, nakliye ve depolama alanlarindaki
uygulamalarda tekrar eden kullanimlar icin USDA tarafindan kimyasal olarak kabul edilen bir malzemedir.

AB UYUMLU

Malzeme, 1935/2004/EC cerceve dlizenlemesiyle uyumludur. Plastigi Gretmek icin kullanilan monomerler ve katki
maddeleri Birlik Listesi'nde yer almaktadir. AB Diizenlemesi 10/2011'de agiklanan dlgltlere gore test edildiginde, bitmis
Urin toplam madde gegcisi sinirini (OML) ve gecerli 6zel madde gegisi sinirlarini (SML) asmamistir.

3A SUT URUNLERI TESTI YAPILDI

Bu test, Urtin tasarimina degil malzemelere dayanmaktadir. Hizlandinlmis kullanim testinde, malzemelerin temizlenip
sterilize edildiginde asll islevsel 6zelliklerini ve ylizey kaplamasini koruduklari gérilmistir.
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Bant Malzemesi Uyumlulugu?

Malzeme Adi FDA Uyumliu AB Uyumiu 3-A Siit Uriinleri Testi Yapildi
Asetal FCN 1892 1935/2004/EC Yonetmeligi 10/2011 20-27

AR naylon 21 CFR 177.1500 1935/2004/EC Yonetmeligi 10/2011 20-27 (beyaz)
ChemBlox™ 21 CFR 177.2510 1935/2004/EC Yonetmeligi 10/2011 Test yapiimadi
Algilanabilir asetal 21 CFR 177.2470 1935/2004/EC Yonetmeligi 10/2011 20-25
Algilanabilir MX A25 21 CFR 177.2480 1935/2004/EC Yonetmeligi 10/2011 20-27
Algilanabilir naylon 21 CFR 177.1500 Hasil maddesi nedeniyle uyumlu degildir Test yapiimadi
Algilanabilir polipropilen A22 21 CFR 177.1520 1935/2004/EC Yonetmeligi 10/2011 20-27

Enduralox polipropilen

21 CFR 177.1520

1935/2004/EC Yonetmeligi 10/2011

Test yapiimadi

HR naylon

21 CFR 177.1500

1935/2004/EC Yonetmeligi 10/2011

20-27 (beyaz)

HHR naylon

21 CFR 177.1500

1935/2004/EC Yonetmeligi 10/2011

Test yapiimadi

Yiiksek Garpma Direncli Malzeme

21 CFR 177.2600

1935/2004/EC Yonetmeligi 10/2011

Test yapiimadi

Yiiksek Sicaklik

21 CFR 177.2415

1935/2004/EC Yonetmeligi 10/2011

Test yapiimadi

LMAR FCN 1573 1935/2004/EC Yonetmeligi 10/2011 Test yapilmadi
Diisiik Asinmali Plus 21 CFR 177.2600 1935/2004/EC Yonetmeligi 10/2011 Test yapilmadi
Naylon 21 CFR 177.1500 1935/2004/EC Yonetmeligi 10/2011 Test yapilmadi
Polietilen 21 CFR 177.1520 1935/2004/EC Yonetmeligi 10/2011 20-23 (mavi, dogal, kirmizi)
Polipropilen 21 CFR 177.1520 1935/2004/EC Yonetmeligi 10/2011 20-25 (mavi, beyaz, dogal)
Polipropilen kompozit 21 CFR 177.1520 1935/2004/EC Yonetmeligi 10/2011 Test yapiimadi
PK FCN 1847 1935/2004/EC Yonetmeligi 10/2011 Test yapilmadi
SELM 21 CFR 177.1500 1935/2004/EC Yonetmeligi 10/2011 Test yapilmadi

X isini cihazinda algilanabilir asetal

21 CFR 177.2470

1935/2004/EC Yonetmeligi 10/2011

Test yapiimadi

Xsini cihazinda algilanabilir PK

FCN 1847

1935/2004/EC Yonetmeligi 10/2011

Test yapiimadi

@Belirli bant serilerinin, sekillerinin ve malzeme renk kombinasyonlarinin uyumlulugunu dogrulamak iin Intralox Miisteri Hizmetleri ile iletisime gegin.

GENEL UYGULAMA DiSLi MALZEMESI

ASETAL

Bu disliler, gogu genel amagch uygulamada kullanilir. Bu malzeme propilene ve politiretana gére oldukga ytksek
mukavemetlidir ve mekanik, termal ve kimyasal &zellikleri iyi dengelenmistir.

e Asetalin, yorulmaya dayanimi ve elastikiyeti iyidir.

e Asetal, asindirici uygulamalarin neden olabilecedi asinmaya karsi dayanikhdir.

Sicaklik araligi: -50°F ila 200°F (-46°C ila 93°C).

¢ Bu malzeme, gida isleme ve paketleme uygulamalarinda kullanim agisindan FDA uyumludur.

0ZEL UYGULAMA DiSLi MALZEMESI

Tum serilerde tim disli caplar, gébek boyutlari ve malzeme kombinasyonlari mevcut olmayabilir. Bazi disliler siparis
Uzerine imal edilir ve stoklanmaz. Bazi disli Grtnlerinin teslim streleri uzundur. Daha fazla bilgi i¢in Intralox Musteri
Hizmetleri ile iletisime gegin.

CAM DOLGULU NAYLON

Bu malzeme asinmaya asetalden daha fazla dayaniklidir ancak paslanmaz gelik kadar asinmaya dayanikli degildir. Cam
dolgulu naylon, kimyasallara direngli degildir.

e Polipropilen birlesme levhali ve cam dolgulu naylon dis levhali iki malzemeli parca disli olarak da mevcuttur.
e Polipropilen birlesme levhali parca disliler icin sicaklik araligi: 45°F ila 220°F (7°C ila 104°C).
e Diger tim cam dolgulu naylon disliler icin sicaklik araligi: -51°F ila 240°F (-46°C la 116°C).

NAYLON
Bu disliler, asindirici uygulamalarda kullanilir.

e Sicaklik araligi -50°F ila 240°F'tir (-46°C ila 116°C).
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POLiPROPILEN

Bu disliler, kimyasal direncin gerekli olabilecegi uygulamalarda kullanilir.

e Polipropilen (PP) birgok asit, baz, tuz ve alkole karsi iyi kimyasal dirence sahiptir.
PP sicaklik araligi: 34°F ila 220°F'tir (1°C ila 104°C).

Normal kullanimda nispeten yliksek mukavemetli bir malzeme olan PP, disik sicaklikta nispeten kirilgandir. 45°F (7°C)
altindaki agir darbeli kosullarda kullaniimasi énerilmez.

e Bu malzeme, gida isleme ve paketleme uygulamalarinda kullanim agisindan FDA uyumludur.

PP dislinin tedarik edilebilirlik durumuyla ilgili olarak Intralox Musteri Hizmetleri ile iletisime gecin.

POLiPROPILEN KOMPOZIT

Polipropilen kompozit, hem yiiksek dayanim hem de kimyasal diren¢ gerektirebilecek uygulamalarda kullanilabilen
standart bir malzemedir.

o Mikemmel saglamlik ve sertlik.

* Asit, baz, tuz ve alkole karsi iyi kimyasal direnc.

o Ozgiil agirlik: 1,12.

Sicaklik araligi: -20°F ila 220°F (-29°C ila 104°C).

e Termal genlesme katsayisi: 0,0004 in¢/ft/°F (0,06 mm/m/°C).

POLIURETAN

Bu disliler, asindiricilarin neden oldugu asinmalarin sik gérildigi uygulamalarda kullanilir.

e Poliliretan sicaklik araligi: 0°F ila 120°F'tir (-18°C ila 49°C). Poliliretan ylksek isilarda yumusak ve esnek hale gelir ve iyi
kimya direncine sahiptir.

POLIURETAN KOMPOZIT
Bu malzeme oldukg¢a katidir ve genis bir kimyasal ve 1si araliiyla basa cikabilir.

Sicaklik araligi: -50°F ila 240°F'tir (-46°C ila 116°C).
45°F (7°C) sicakligin altindaki agir darbeli kosullarda politiretan kompozit parca dislileri kullanmaktan kaginin.

Politretan kompozit parca dislilerin yalnizca tahrik millerinde kullaniimasi énerilir.

e Baz poliliretan kompozit parca disliler, dislinin gébegini olusturan polipropilen birlestirme levhalar arasina yerlestiriimis
tek bir politiretan kompozit dis levhasindan olusur. Diger poliliretan kompozit parca disliler birlesme plakalar
kullanmaz.

PASLANMAZ GELIK

Bu parga .disliler, asindiricilarin neden oldugu asinmalarin gérildigu veya mili sékmenin pratik olmadigi uygulamalarda
kullanilir. Iki tr paslanmaz celik disli vardir. Tamami metalden imal edilen asinmaya dayanikh disliler, cok sayida seride
ve disli capinda mevcuttur. Paslanmaz celik parga, dislinin gébegini olusturan polipropilen birlestirme levhalari arasina
yerlestirilmis bir ila U¢ paslanmaz celik dis levhasindan olusur.

¢ Disli, mile kolay birlestirme ve milden kolay ayirma icin iki parcaya ayrilir.

e Paslanmaz celik parca dislilerin kimya direnci iyidir.

e Polipropilen igin sicaklik araligi 34°F ila 220°F'tir (1°C ila 104°C).

¢ Normal kullanimda gérece olarak glcli bir malzeme olan polipropilen, disik 1sida biraz gevrek bir kalite gosterir. 45°F
(7°C) altindaki agir darbeli kosullarda kullaniimasi 6énerilmez.

e Bu malzemeler, gida isleme ve paketleme uygulamalarinda kullanim agisindan FDA uyumludur.

e Bu disliler standart olarak 304 paslanmaz celik levhalarla Uretilir ve 316 paslanmaz celik levhalarla 6zel olarak siparis
edilebilir.

e Kullanilabilirlik icin Intralox Musteri Hizmetleri ile iletisime gecin.

ASINMAYA ULTRA DAYANIKLI POLIURETAN

e Asindirici, agi is uygulamalari igin.
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e FDA olmayan uygulamalar igin.
e |si araligi -40°F ila 160°F'tir (-40°C - 70°C).
e Seri 400, asinmaya ultra dayanikli politiretan disliler kullanildiginda diistk siniflandirmaya sahip olur.

ULTRA YUKSEK MOLEKULER AGIRLIKLI POLIiETILEN (UHMW-PE)

e Sicaklik araligi: -100°F ila 150°F (-73°C ila 66°C).

DiSLI MALZEMESi STOK DURUMU

Asag,ldaki tabloda her Intralox disli i¢in kullanilabilen malzemeler, seri ve disli gapina gore listelenmistir. Tim disliler icin
her bir disli capinda listelenen malzemelerin tamaminin mevcut olmadigina dikkat edin. Belirli gébek tipleri ve/veya gdbek
boyutlari icin mevcut olan bir malzeme ayni seri ve disli capindaki dislinin diger gobek tipleri veya gébek boyutlari icin her
zaman mevcut olmayabilir. Disliler ya stoktan tedarik edilir ya da siparis Uzerine Uretilir. Buna bagl olarak teslim streleri
uzun olabilir. Teslim sireleri disliye gore degisir. Bazi siparis Uizerine Uretilen disliler ek Ucrete tabidir. Belirli triinlerin
teslim sureleri ve stok durumu konusunda Intralox Musteri Hizmetleri ile iletisime gecin.

Disli Malzemeleri?
Cam
Poli-propi- | Parca ARD Dolgulu Poliiretan | Ultra AR Poliii- Polipropilen
Disli Gapi in¢c (mm) | Dis Dis | Asetal len Metal | Metal | Naylon | Poliiiretan Naylon Polietilen Kompozit retan Kompozit
$100
2,0 (51) 6 o .
3,5 (89) 1 o o . .
6,1 (155) 19 o . . o
$200
4,0 (102) 6 o o o
6,4 (163) 10 o o . o
10,1 (257) 16 o o .
S400
4,0 (102) 6 o . . . o
5,2 (132) 8 . . .
5,8 (147) 9 o€
6,4 (163) 10 . . . . . . .
7,8(198) 12 o . . . . . .
8,4 (213) 13 oC
10,1 (257) 16 . . . . . . .
$550
2,4 (61) 24 o
3,2 (81) 32 o
S800
4,0 (102) 6 o . o
5,2 (132) 8 o . . o
6,5 (165) 10 o . o o .
7,7 (196) 12 o D o o .
10,3 (262) 16 o . . "
S850
4,0 (102) 6 o . o
5,2 (132) 8 . D o .
6,5 (165) 10 . . o .
7,7 (196) 12 o . od o
10,3 (262) 16 o D o
$888
6,5 (165) 10 . .
7,7 (196) 12 o .
S900
2,1(53) 6 o .
3,1(79) 9 o .
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Disli Malzemeleri?
Cam
Poli-propi- | Parca ARD Dolgulu Poliiiretan | Ultra ARP Poliii- Polipropilen
Disli Gapi in¢c (mm) | Dis Dis | Asetal len Metal | Metal | Naylon | Poliiiretan Naylon Polietilen Kompozit retan Kompozit
3,5(89) 10 . 3 o
4,1 (104) 12 . . . . .
5,1 (130) 15 o 3
5,8 (147) 17 . . . 3 .
6,1 (155) 18 . . . . . .
6,8 (173) 20 . . . 3 . .
9,8 (249) 28 .
$1100
1,6 (41) 8 .
2,3(58) 12 . .
3,1(79) 16 . 3
3,5(89) 18 . 3 .
3,8(97) 20 3 3
4,6 (117) 24 . . . .
5,1 (130) 26 . 3 o
6,1 (155) 32 3 3 o 3
$1200
5,6 (142) 12 .
6,5 (165) 14 . 3
7,4 (188) 16 .
7,9 (201) 17 .
10,2 (258) 22 . .
$1400
3,9(99) 12 . .
4,9 (124) 15 3
5,1 (130) 16 o 3
5,7 (145) 18 . . o R
6,7 (170) 21 . .
7,7 (196) 24 . 3
9,9 (251) 31 3 .
$1500
1,9 (48) 12 .
2,3 (58) 14 .
2,7 (69) 17 .
3,8(97) 24 . .
5,7 (145) 36 . .
$1600
2,0 (51) 6 .
3,2(81) 10 3 3
3,9(99) 12 . .
6,4 (163) 20 3 3
$1650
2,0 (51) 6 .
3,2(81) 10 .
3,9(99) 12 .
6,4 (163) 20 .
$1700
5,8 (147) 12 .
6,7 (170) 14 .
7,7 (196) 16 3
10,5 (267) 22 .
$1750
6,8 (173) 14 .
7,8 (198) 16 .
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Disli Malzemeleri?
Cam
Poli-propi- | Parca ARD Dolgulu Poliiiretan | Ultra ARP Poliii- Polipropilen
Disli Gapi in¢c (mm) | Dis Dis | Asetal len Metal | Metal | Naylon | Poliiiretan Naylon Polietilen Kompozit retan Kompozit
10,6 (269) 22 .
$1800
5,0 (127) 6 o
6,5 (165) 8 .
8,1 (206) 10 D
10,5 (267) 13 o
$1900
6,7 (170) 10 o
10,0 (254) 15 o
10,6 (269) 16 o
$2100
23-69(58-175 | 12 | . |
$2200
3,9(99 8 3 3
5,3 (135) 1 . . .
6,3 (160) 13 . 3
7,7 (196) 16 D D
$2300
3,9 (99) 12 .
5,1 (130) 16 .
5,8 (147) 18 .
6,4 (163) 20 .
$2400
2,0 (51) 6 o
2,9 (74) 9 .
3,9(99) 12 . . . .
5,1 (130) 16 3 3 ° 3 3 3
6,4 (163) 20 3 3 3 3
$2600
5,2 (132) 8 o o
6,5 (165) 10 . .
$2700
5,2 (132) 8 o
6,5 (165) 10 o
$2800
6,3 (160) | 13 . | | |
$2850
6,2 (157) EE . | | |
$2900
6,2 (157) | 13 B | | |
$2950
6,2 (157) | 13 . | | |
$3000
5,2 (132) 8 o
6,5 (165) 10 .
7,7 (196) 12 o
$4000
3,9 (99) 12 .
4,9 (124) 15 o
5,1 (130) 16 3
5,7 (145) 18 o D
6,7 (170) 21 o
9,9 (251) 31 . o

26

2023 - Miihendislik Kilavuzu-Modiiler Plastik Bantlar




Disli Malzemeleri?
Cam
Poli-propi- | Parca ARD Dolgulu Poliiiretan | Ultra ARP Poliii- Polipropilen
Disli Gapiin¢c (mm) | Dis Dis | Asetal len Metal | Metal | Naylon | Poliiiretan Naylon Polietilen Kompozit retan Kompozit
$4400
4,0 (102) 6 .
5,3 (135) 8 .
6,5 (165) 10 .
7,8 (198) 12 .
10,3 (262) 16 3 .
$4500
6,5 (165) 10 . .
7,8 (198) 12 . °
10,3 (262) 16 . . .
$9000
3,3 (84) 10 .
4,2 (107) 13 .
6,1 (155) 19 .
6,5 (165) 20 . . .
8,1 (206) 25 . .
12,9 (328) 40 . .
$10000
9,9 (251) 10 3
11,8 (300) 12 3
13,7 (348) 14 .
15,7 (399) 16 .
aTiim Intralox disliler stok kalemleri veya siparis iizerine iiretilen kalemler olarak siniflandinilabilir. Bazi siparis iizerine iiretilen kalemler 6zel imalat iicretlerine tabi olabilir. Fiyatlandirma,
teslim siireleri ve stok durumu icin Intralox Miisteri Hizmetleri ile iletisime gegin.
bA$|nmaya dayanikl.
CYalnizca Seri 400 Flush Grid asetal ve HSEC asetal ile kullanim igindir.
d Ug levhali, asinmaya dayanikli parcall tasarim halinde mevcuttur.

BANT SECIMi YONERGELERI

Bir bandin belli bir uygulama icin uygun olup olmadigini tespit etmek lzere ¢alisma yikiniin ¢calisma dayanimina orani

belirlenmelidir. Bu karsilastirmayi hesaplamak i¢in asagidaki adimlari uygulayin:

ADIM 1: BANT GEKMESiNi HESAPLAYIN

BP, bandin yik altindaki gerginligidir.

Burada:

BP = bant ¢ekmesi [Ib/ft (kg/m) cinsinden bant gerginligi yiikii]

Formiil 1:

BP = [(M + 2W) x Fw + Mp] x L + (M x H)

M = iiriin yiiki, Ib/f2 (kg/m?)

W = pant agirhg, Ib/ft? (kg/m?); bantlarin her biri igin bant veri tablosunda verilmistir.

L = konveydr uzunlugu, ft (m), merkez hatti (€) ila &
H = konveydr yiikseklik degisimi, ft (m)
Fy = asinma seridiyle bant aras siirtiinme katsayisi.
Mp = M x (Fp x bantta yigilma yiizdesi), tirtin birikiminden kaynaklanan yik.

Bantlarin her biri igin bant veri tablosundan Fy, ve F, degerini elde edin. Uriin birikimi beklenmiyorsa Mp, degerini yok

sayin.
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ADIM 2: HESAPLANAN BANT GEKMESiNi GERGEK SERViS KOSULLARINA GORE DUZELTIN

Bant gesitli kosullara maruz kalabilecegi icin uygun bir Servis Katsayisi (SF) uygulayarak BP'yi diizeltin.

1. SF'yi belirlemek icin asagidaki tabloyu kullanin:

Galisma Kosullar Ekle
Yiiksiiz olarak calistirilir, yiik dereceli olarak uygulanir 1,0
Yiik altinda start'lar (saatte birden fazla kez) 0,2
100 fpm'den (30 m/dak) yiiksek hizlarda calisma 0,2
Yiikseltme konveyorii 0,4
itici konveyér 0,2
Servis katsayisi (SF) toplam

NOT: Yigilmali hatlarla baslatilan konveyérlerde 50 fpom'den (15 m/dak) ylksek hizlarda, yumusak baslamali motor
kullanimini g6z dniinde bulundurun.

2. Duzeltiimis bant cekmesini (ABP) belirlemek i¢in asagidaki formullerden birini kullanin:
Formiil 2:
ABP = BP x SF
Burada:
ABP = diizeltilmis bant cekmesi, Ib/ft (kg/m) bant genisligi
BP = bant cekmesi
SF = servis katsayis

Formil 3:
Cift yonll ve itici konveyorler igin ABP = BP x SF x 2,2
Burada:
ABP = diizeltilmis bant cekmesi, Ib/ft (kg/m) bant genisligi
BP = bant gekmesi
SF = servis katsayisl

ADIM 3: iZiN VERILEN BANT SAGLAMLIGINI HESAPLAYIN

Belirli calisma kosullari nedeniyle, izin verilen bant kuvveti (ABS) bazen nominal bant kuvvetinden daha azdir. ABS'yi
hesaplamak igin asagidaki formdli kullanin.

Formiil 4:
ABS=BSxTx$S
Burada:
ABS = izin verilen bant saglamligi
BS = seilen bant icin bant verileri tablosundan bant saglamlii. Bkz. Uriin Serisi.
T = sicaklik faktorii bkz. Tablo 2: Sicaklik Katsayilar.
S = segili bant igin bant verileri tablosundan bant kuvveti. Bkz. Uriin Serisi.

Dayanim katsayisi hiz/uzunluk orani ile uygun disli gizgisinin kesisiminde bulunur. Hiz/uzunluk orani degerini elde etmek
icin bant hizini (fit/dak) mil merkez hatti uzunluguna (fit) bolin. Dayanim katsayisi; ylksek hiz, kisa konveyor uzunlugu ve
klcuk disli él¢ulerinin birlesiminin neden oldugu asinmayi hesaba katarak bant dayanimi degerini diizeltir.

ADIM 4: ABP iLE ABS DEGERLERINi KARSILASTIRIN

ABS ABP'yi aslyorsa bu bant uygulamaniz icin yeterince saglamdir. Tahrik mili disli aralklarini, mil mukavemetini ve
gerekli beygir giiciinl saptamak igin sonraki adimlara gegin.

ABS degeri ABP'den kiigiikse yeniden hesaplanan ABP kabul edilebilir seviyeye gelene kadar bazi uygulama
parametrelerini (6rnegin Urin yik dagimi veya bant hizi) degistirmeyi disinun.

ADIM 5: TAHRIK MiLi DiSLILERi iCiN MAKSIMUM ARALIGI BELIRLEYiN

Oncelikle, izin verilen kullanilan bant saglamiigi (ABSU) yiizdesini belirleyin:

Formiil 5:
ABSU = (ABP + ABS) x %100
Burada:
ABSU = izin verilen kullanilan bant saglamhigi
ABP = diizeltilmis bant ¢cekmesi, Ib/ft (kg/m) bant genisligi
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ABS = izin verilen bant saglamligi

Hesaplanan ABSU %75'in Uzerindeyse Intralox Miihendislik Programi'ni galistirmak ve sonuglarinizi dogrulamak igin
|utfen Intralox Musteri Hizmetleri ile iletisime gegin.

ABSU'yu kullanarak, diistindiginiz seri icin Kullanilan Bant Saglamiigina Gére Disli Sayisi grafiginden maksimum disli
araligini bulun. Bkz. Ur{in Serisi.

NOT: Avare millerindeki disli araligi bazen tahrik millerinde gerekli olan araliktan daha blyUk olabilir. Avare millerindeki
zincir araliginin hicbir zaman 7,5 ing (191 mm) degerini asmamasini gerektiren S200 disindaki tiim serilerde 6,0 ing (152
mm) degerinin asilmadigindan emin olun.

ADIM 6: TAHRIK MiLi DAYANIMINI DOGRULAYIN

Tahrik milleri, bant gekmesinden kaynaklanan asir egilmeye veya defleksiyona dayanikli olacak kadar rijit ve gereken
torku tahrik elemanindan iletecek kadar saglam olmalidir. Uygun mil sec¢imi saglamak icin tahrik mili defleksiyonunu ve
torkunu belirleyin.
1. Disli bilgileri sayfasindan, tercih ettiginiz disliye uygun bir mil dl¢list segin.
NOT: Bircok disli birden fazla delik boyutuna sahiptir.
2. Mil, duzeltilmis bant cekmesi ile mil agirliginin birlesik yukleri altinda defleksiyona maruz kalir. Toplam mil yukind
hesaplamak icin asagidaki formuli kullanin:
Formiil 6:
w = (ABP + Q) x B
Burada:
w = toplam mil yiiki
ABP = diizeltilmis bant cekmesi, Ib/ft (kg/m) bant genisligi
Q = mil agirhg Ib/ft (kg/m), bkz. Tablo 3: Mil Verileri.
B = bant genisligi, ft (m)
3. iki rulman tarafindan desteklenen millerde mil defleksiyonunu hesaplamak icin asagidaki formdli kullanin. Ug yatak
tarafindan desteklenen miller igin bkz. Ara Rulmanlarla Mil Defleksiyonunu Hesaplama.
Formiil 7:

3
DzixWXLS
384 ExlI

Burada:

D = mil defleksiyonu

w = toplam mil yiikii

Lg = rulmanlar arasindaki mil uzunlugu, ing (mm)
E = esneme katsayisi, bkz. Tablo 3: Mil Verileri

| = kiitle durgunluk ani, bkz. Tablo 3: Mil Verileri

4. Hesaplanan defleksiyon, standart konvey®drler igin énerilen maksimum deger olan 0,10 ing (2,5 mm) veya iki yonli
konveyorler igin 0,22 ing (5,6 mm) degerinin altindaysa asagidaki formull kullanarak gereken torku hesaplayin.
Hesaplanan defleksiyon 6nerilen maksimumda veya bu degerin lizerindeyse daha buytik bir mil boyutu, daha glglu bir
malzeme ya da rulmanlar arasinda daha kisa bir aralik segip defleksiyonu yeniden hesaplayin.

Formiil 8:

TO=ABPxBx%

Burada:
T, = iletilen tork

ABP = diizeltilmis bant cekmesi, Ib/ft (kg/m) bant genisligi
B = bant genisligi, ft (m) i
PD = secili dislinin disli ¢capi. Bkz. Uriin Serisi.

5. Bu asamada gdsterilen mil muylusu &lculeri icin T, degerini tahrik mili Gzerinde 6nerilen maksimum tork ile
karsilastirin. Bkz. Tablo 4: Tahrik Milinde Onerilen En Yiiksek Tork. Secili milde islenebilen bir muylu ¢api kullanarak
Onerilen maksimum torku belirleyin. Bu degerin T, degerini asmadigindan emin olun. T, degerini asiyorsa daha gugli
bir malzeme veya daha buyUk bir mil secin.
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ADIM 7: BANT TAHRIKi iGiN GEREKLi GUCU BELIRLEYiN

Gerekli beygir gliciini ve giicu vat cinsinden belirlemek igin asagidaki formdalleri kullanin.

Formiil 9:

ABP x B x V
HP = 33000
Burada:
HP = tahrik beygir giicii
ABP = diizeltiimis bant cekmesi, Ib/ft bant genisligi degeri
B = bant genisligi, ft
V = bant hizi, ft/dak

Formiil 10:
ABP x B x V
W= o
6.12
1HP =445.7W
Burada:
W = vat

ABP = diizeltiimis bant cekmesi, Ib/ft bant genisligi degeri
B = bant genisligi, ft

V = bant hizi, ft/dak

HP = tahrik beygir giicii

Gerekli motor gliclinii elde etmek igin tahrik mili ile motor arasindaki tahrik hattinda olmasi beklenen gli¢ kayiplarini,
hesaplanan giice ekleyin. Oneriler igin bkz. .

Bandin uygunlugunu, disli araligini, tahrik mili 6lctsini ve glic gereksinimlerini belirlemenizin ardindan artik aksesuarlari
secmeye ve konveyor tertibatini tasarlamaya hazirsiniz.
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DUZ GIDEN BANTLAR
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DUZ GIDEN BANTLAR

Flush Grid
in¢ mm
Hatve 1,00 25,4
Minimum Genislik 15 38
Genislik Artis Araligi 0,25 6,4
Aciklik Boyutu (yaklasik) 0,2x0,2 5x5
Acik Alan %31
Mentese Sekli Acik
Cubuk Tutma; Cubuk Tipi Snap-lock; basl

Uriin Notlani

Ekipman tasarlamadan veya bant siparis etmeden énce hassas bant o1-
ciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gegin.

Diizgiin st yiizeyi olan hafif, gorece saglam bant.

Hatve boyutunun daha kiigiik olmasi yaylanmayi ve aktarma tavasi boslugunu
azaltrr.

Ayrintili malzeme bilgileri B6lim 2: Uriin Serisi'nin basinda verilmistir.

Diger malzeme secenekleri ve daha giiclii bant performansi i¢in $560, S900,
$1000 ve S1100 bantlara bakin.

0.344"

0172 1.00" NOM. 1.00" NOM. 1.00" NOM. 1.00" NOM.
(8.7 mm)

@4mm) 554 mm) (25.4 mm) (25.4 mm) (25.4 mm)

Bant Bilgileri
Standart Pim Malzemesi, Bant Saglamhgi Sicaklik Araligi (siirekli) Bant Agirhgi
Bant Malzemesi 0,18 in¢ Cap (4,6 mm) Ib/ft kg/m °F °C Ib/ft2 kg/m?
Polipropilen Polipropilen 300 450 34 -220 1-104 0,54 2,64
Polietilen Polietilen 200 300 -50 - 150 -46 - 66 0,58 2,83
Asetal Polipropilen 600 890 34-200 1-93 0,78 3,81
HSEC asetal Polipropilen 400 595 34 - 200 1-93 0,78 3,81
Asetal® Polietilen 550 820 -50-70 -46 - 21 0,78 3,81

polietilen cubuklar darbelerin veya ani start/stop'larin olabilecedi soguk uygulamalarda kullanilabilir. Liitfen diisiik nominal degere dikkat edin.
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DUZ GIDEN BANTLAR

Raised Rib

ing mm
Hatve 1,00 25,4
Minimum Geniglik 15 38
Genislik Artis Araligi 0,25 6,4
Aciklik Boyutu (yaklasik) 0,2 x0,2 5x5
Acik Alan %31
Uriin Temas Alan %28
Mentese Sekli Acik
Cubuk Tutma; Cubuk Tipi Snap-lock; baslh

Uriin Notlan

Ekipman tasarlamadan veya bant siparis etmeden énce hassas bant ol-
ciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gegin.

Yakin nerviir siralari olan diizgiin (st yiizey
Ayrintili malzeme bilgileri Blim 2: Uriin Serisi'nin basinda verilmistir.

Uriin devrilmesini ve takiimasini 6nlemek icin tarakl transfer plakalariyla kulla-
nilabilir.

Daha fazla malzeme segenegi ve daha giiclii bant performansi igin Seri 900 Rai-
sed Rib bolimiine bakin.

1.00" NOM. 1.00" NOM. 1.00" NOM. 1.00" NOM.

l (25.4 mm) (25.4 mm) (25.4 mm) (25.4 mm) l
0.391" .
(9.9 mm) 1 0.563

Bant Bilgileri
Standart Pim Malzemesi, Bant Saglamligi Sicaklik Araligi (siirekli) Bant Agirhd
Bant Malzemesi 0,18 in¢ Gap (4,6 mm) Ib/ft kg/m °F °C Ib/ft2 kg/m?
Polipropilen Polipropilen 300 450 34-220 1-104 0,82 4,00
Polietilen Polietilen 200 300 -50 - 150 -46 - 66 0,88 4,29
Asetal Polipropilen 600 890 34 - 200 1-93 1,20 5,86
Asetal? Polietilen 550 820 -50-70 -46 - 21 1,20 5,86

2politilen cubuklar darbelerin veya ani start/stop'larin olabilecedi sojuk uygulamalarda kullanilabilir. Liitfen diisiik nominal degere dikkat edin.
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DUZ GIDEN BANTLAR

Disli ve Destek Miktar1 Referansi

Bant Genislik Arahigi® Asinma seritleri
ing mm Mil Basina Minimum Disli Sayisi® Tasimayiizii Geridoniis
2 51 1 2 2
4 102 1 2 2
6 152 2 2 2
7 178 2 3 2
8 203 2 3 2
10 254 2 3 2
12 305 3 3 2
14 356 3 4 3
15 381 3 4 3
16 406 3 4 3
18 457 3 4 3
20 508 5 5 3
24 610 5 5 3
30 762 5 6 4
32 813 7 7 4
36 914 7 7 4
42 1067 7 8 5
48 1219 9 9 5
54 1372 9 10 6
60 1524 11 11 6
72 1829 13 13 7
84 2134 15 15 8
96 2438 17 17 9
120 3048 21 21 11
144 3658 25 25 13
Diger genislikler icin maksimum 6 in¢ (152 mm) merkez hatti aralikli tek sayida | Maksimum 6 ing (152 mm) merkez Maksimum 12 in¢ (305 mm) merkez
disli kullanin.° hatti araligi hatt araligi

2Bandin genisligi tablodaki bir sayiyi asarsa bir tist genislik araligini gdrmek icin disli ve destek malzemesi minimum degerlerine bakin. Bantlar 0,25 inglik (6,4 mm) artis araliklariyla
mevcuttur, minimum genislik 1,5 in¢ (38 mm) degerindedir. Gergek genislik kritik 6neme sahipse Intralox Misteri Hizmetleri ile iletisime gegin.

bgy sayl minimum degerdir. Agir yiik uygulamalari ek dislilerin kullanilmasini gerektirebilir.

COrta disliyi kilitleyin. Yalnizca iki disli kullanildiginda tahrik yatag tarafindaki dislileri kilitleyin. Kilitli disli konumlari igin bkz. Tutma Bilezikleri ve Merkez Disli Gizgidisilig.

Saglamhk Katsayisi Kullanilan Bant Saglamliginin Bir islevi Olarak Disli Araligi
1.0 8.0 203
09 AN 7.0 178
0.8 ™ :
N
07 ™~ 6.0 152
06 ™~ g 5.0 127
A5 N 19T, A B
04 - N 40 \ 102
N
N 1T 30 NG 76
03 N . \\
\\ 6T 20  — 51
02 N 1.0 25
1 2 3 4 5 6 7 8 910 15 20 0% 10% 20% 30% 40% 50% 60% 70% 80% 90% 100%
B C
A saglamlik katsayisi V bant hizi, ft/dak (m/dak) A digli araligi, ing

B hiz/uzunluk orani (V/L)
T dis sayisi

L mil merkez hatti mesafesi, ft (m)

Hiz/uzunluk oranini belirlemek i¢in bant hizini mil merkez hatti uzunluguna bé-
Itin. Dayamim katsayisi hiz/uzunluk orani ile uygun disli gizgisinin kesisiminde
bulunur. Daha fazla bilgi icin bkz. Bant Secimi Yonergeleri.

B disli araligi, mm
C izin verilen kullanilan bant dayanimi yiizdesi
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DUZ GIDEN BANTLAR

Kaliplanmis Disliler

Nominal Hat-| Nominal Dis |Nominal Gobek

ve Gapi Cap Genisligi Mevcut Gobek Boyutlari
Dis Sayisi Yuvarlak Yuvar- | Kare
(Yaylanma)| in¢ | mm | in¢ mm ing mm inc [Kareing|lakmm| mm
6 (%13,40)| 2,0 | 51 21 53 0,75 19 1,0
11 (%4,05)| 3,5 | 89 37 94 0,75 19 1,0,1,5 40
19 %(1,36)| 6,1 | 155 | 6,3 160 | 1,25 32 1,5;2,5 406560,

Parca Metal Disliler

Nominal Hat-| Nominal Dis |Nominal Gobek

ve Gapi Cap Genisligi Mevcut Gobek Boyutlari
Dis Sayisi Yuvarlak Yuvar- | Kare
(Yaylanma)| in¢ | mm | in¢ mm ing mm inc |Karein¢|lakmm| mm
11 (%4,05)| 35 | 89 37 94 1,5 38 1,5 40
19 %(1,36)| 6,1 | 155 | 6,3 160 15 38 1,525 406560,

Streamline/No-Cling Kanatlar

Mevcut Kanat Yiiksekligi
ing mm Mevcut Malzemeler
1,5 38 Polipropilen, polietilen, asetal
e Sabitleyici gerekli degildir.

o Streamline/No-Cling kanatlar bir tarafta diiz yiizeyli, diger tarafta dikey nerviirli-
dir.

(Ozel kanat yiikseklikleri mevcuttur. Daha fazla bilgi igin Intralox Miisteri Hizmetleri
ile iletisime gegin.

e 1 inclik (25 mm) dogrusal artislarla tedarik edilebilir.
e Yan korumalar olmadan minimum girinti: 0,5 in¢ (13 mm).
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DUZ GIDEN BANTLAR

Yan Korumalar

Mevcut Boyutlar
in¢ mm Mevcut Malzemeler
2 51 Polipropilen, polietilen, asetal
o Yan korumalar, iiriiniin muhafaza edilmesini saglamak icin Diiz Orgii bantlarla bir-
likte kullanilir.
e Yan korumalar, standart iist liste binen tasarima sahiptir ve bandin biitiinlesik bir
parcasidir.

e Mentese cubuklari ile sabitlenir. Baska sabitleyici gerekmez.

e Yan korumalar, arka taraflar ice dogru agiyla triine doniik olacak sekilde takilir.
Buna {iriin dostu yénlendirme denir. Talep iizerine, arka taraflar disa dogru agiyla
konveyor kenarlarina doniik olabilir.

e Yan korumalar; 6 ve 11 dise sahip disliler etrafinda donerken disari dogru agilarak
Ustte kiiclk trtinlerin diisebilecedi bir bosluk agar. Yan korumalar, 19 dise sahip
dislinin etrafinda dénerken tamamen kapali durumda kalir.

e Yan korumalar ile kanadin kenari arasindaki standart bosluk: 0,06 in¢ (2 mm).
e Minimum girinti: 0,75 in¢'tir (19 mm).

Tarakh Aktarma Tavalan

Mevcut Enler
ing mm Tarak Sayisi Mevcut Malzemeler
4 102 16 Asetal

o (riin aktarma ve devrilme sorunlarini ortadan kaldirmak igin Seri 100 Raised Rib
bantlaryla kullanilacak sekilde tasarlanmistir.

o Bant diglilerle kavramaya girdiginde, iiriin akisinin sorunsuz devam etmesine ola-
nak vermek icin tarak disleri bandin nerviirleri arasina girer.

e Saglanan yay ayar civatalar sayesinde konveydr cercevesine kolayca takilir.

KONVEYOR GERGEVESI BOYUTLARI

Tdr veya yapilandirmaya bagh olmaksizin, Intralox bantlarn kullanan tiim konvey®érlerin temel boyut gereksinimleri aynidir.
Ozellikle A, B, C ve E boyutlari her tasarimda uygulanir. Genel uygulamalarda ve gabuk devrilebilen Griiniin ug
aktarmasinin kritik olmadigi uygulamalarda, A boyutunu araligin alt bélimiinden secin. Bu boyutlarin eksiksiz agiklamalari
icin bkz. Temel Konveyor Cergevesi Gereksinimleri.

r—E—-| B — X__I

T i l 11844
-
A X o

A +0,031 in¢ (1 mm)
B +0,125in¢ (3 mm)

C + (maks.)
E = (min.)
Sekil 7: Temel boyut gereksinimleri
$100 Konveyér Gercevesi Boyutlari
Disli Tammi A B C E
Hatve Gapi Aralik (Alttan Uste)
ing | mm Dis Sayisi ing | mm ing mm ing mm ing mm
Flush Grid
20 | 51 | 8 069-083 | 18-21 | 130 33 2,10 53 124 | 3
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DUZ GIDEN BANTLAR

$100 Konveyor Gercevesi Boyutlari
Disli Tammi A B C E
Hatve Capi Aralik (Alttan Uste)

ing | mm Dis Sayis ing | mm ing mm ing mm ing mm
Flush Grid

35 89 11 1,53 -1,60 39-41 1,70 43 3,60 91 2,01 51

6,1 155 19 2,82 -2,87 72-73 2,20 56 6,20 157 3,30 84
Raised Rib

2,0 51 6 0,69 - 0,83 18-21 1,30 33 2,10 53 1,45 37

35 89 11 1,53-1,60 39-41 1,70 43 3,60 91 2,23 57

6,1 155 19 2,82 - 2,87 72-73 2,20 56 6,20 157 3,52 89

AKTARMA TAVASI BOSLUGU

Tarakl aktarma tavalari olmayan bir bantla bir aktarma tavasi arasindaki aktarim noktasinda bir bosluk gereklidir.
Ylzeyler arasindaki bu bosluk, bandin yaylanmasina izin verir. Bant dislilerle kavramaya girdiginde, yaylanma etkisi,
modyillerin sabit bir noktayi (aktarma tavasinin ucu) degisken bosluklarla asmasina neden olur. Asagidaki tabloda aktarma
tavasi ile bant arasindaki minimum bosluk listelenmektedir. Bu 6lciim, modulin Ust noktasinin aktarma tavasiyla temas
ettigi anda modulin alt noktasinda olusan minimum bosluktur.

A Aktarma tavasinin (st ylizeyi
B Aktarma tavasi boslugu
Sekil 8: Bant ve aktarma tavasi arasindaki aktarim noktasindaki bosluk

NOT: Aktarma tavasinin Ust ylzeyi, banda Urtin aktarimi icin tipik olarak bant ytzeyinin 0,031 in¢ (0,8 mm) tzerindedir.
Aktarma tavasinin Ust ylzeyi, banttan riin aktarimi igin tipik olarak bant ytizeyinin 0,031 in¢ (0,8 mm) altindadir.

Disli Tamimi Bosluk
Hatve Gapi
ing mm Dis Sayisi ing mm
2,0 51 6 0,134 34
35 89 11 0,073 1,9
6,1 155 19 0,041 1,0

Aktarma tavasinin ucu ile bant arasinda temas olmasi gerektiginde aktarma tavasi montaj braketi icin mentese saglayin.
Montaj braketinin menteselenmesi modiiller gectikge aktarma tavasinin hareket etmesini saglar. Not: Menteseli montaj
braketleri, hassas kutular veya Urnler icin devrilme sorunlarina neden olabilecek kii¢clk bir salinim hareketi yaratir.
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DUZ GIDEN BANTLAR

Open Grid
ing mm
Hatve 2,00 50,8
Minimum Genislik 2 51
Genislik Artis Araligi 0,36 9,1
Aciklik Boyutu (yaklasik) 0,23 x 0,48 58x12,3
Acik Alan %33
Mentese Sekli Kapali
Cubuk Tutma; Cubuk Tipi ikinci bagli; bagh

Uriin Notlan

Ekipman tasarlamadan veya bant siparis etmeden dnce hassas bant 6l-

ciimleri ve stok durumu igin Intralox ile iletisime gegin.

Gildir.

dimei olur.

Kanatlar ve yan korumalar mevcuttur.

Biiylik acik alan milkemmel akitmaya olanak verir.
Cift bash mentese cubuklarina sahiptir, dolayisiyla bant kenari tamamen diiz de-

Kisa boylu, enine cikintilar, drtinlerin yukari veya asagi e§imde tasinmasina yar-

Ayrintili malzeme bilgileri Blim 2: Uriin Serisi'nin basinda verilmistir.

0.313"
(7.9 mm)

2.00" NOM. (50.8 mm)

2.00" NOM. (50.8 mm)

0.625"
(15.9 mm)

Bant Bilgileri
Standart Pim Malzemesi, Bant Saglamligi Sicaklik Arahg (siirekli) Bant Agirhd:
Bant Malzemesi 0,24 in¢ Gap (6,1 mm) Ib/ft kg/m °F °C Ib/ft2 kg/m?
Polipropilen Polipropilen 1400 2080 34 -220 1-104 1,24 6,05
Polietilen Polietilen 900 1340 -100 - 150 -73 - 66 1,26 6,15
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DUZ GIDEN BANTLAR

Flush Grid
ing mm
Hatve 2,00 50,8
Minimum Geniglik 2 51
Genislik Artis Araligi 0,36 9,1
Aciklik Boyutu (yaklasik) 0,22 x 0,49 55x12,5
Acik Alan %33
Mentese Sekli Kapal
Cubuk Tutma; Cubuk Tipi ikinci bash; basl

Uriin Notlan

Ekipman tasarlamadan veya bant siparis etmeden énce hassas bant ol-
ciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gegin.

Diizgiin Ust ylizeyi olan Flush Grid yapisi.
Kutular icin miikemmel yanal hareket saglar.
En dayanikli S200 bant tiplerinden biridir.

Cift bash mentese cubuklar kullanir, dolayisiyla bant kenari tamamen diiz degil-
dir.

Ayrintili malzeme bilgileri B6liim 2: Uriin Serisi'nin basinda verilmistir.

Diger malzeme segenekleri icin S400, S900, S1100, S2200 ve S4500 bant tip-
lerine bakin.

Kanatlar ve yan korumalar mevcuttur.

2.00" NOM. (50.8 mm) 2.00" NOM. (50.8 mm)

0.313"
(7.9 mm)

Bant Bilgileri
Standart Pim Malzemesi, Bant Saglamligi Sicaklik Arahg (siirekli) Bant Agirhd:
Bant Malzemesi 0,24 in¢ Gap (6,1 mm) Ib/ft kg/m °F °C Ib/ft2 kg/m2
Polipropilen Polipropilen 1800 2680 34 -220 1-104 1,40 6,83
Polietilen Polietilen 1200 1790 -100 - 150 -73 - 66 1,44 7,03
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DUZ GIDEN BANTLAR

Open Hinge

ing mm
Hatve 2,00 50,8
Minimum Genislik 2 51
Genislik Artis Araligi 0,36 9.1
Aciklik Boyutu (yaklasik) 0,26 x 0,48 6,7 x12,3
Acik Alan %45
Mentese Sekli Acik
Gubuk Tutma; Cubuk Tipi ikinci bash; basl

Uriin Notlani

Ekipman tasarlamadan veya bant siparis etmeden énce hassas bant o1-

ciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gegin.

dir.

Gida tasima icin diizgiin yiizey ve genis acik alan saglar.
Cift bash mentese gubuklan kullanir, dolayisiyla bant kenar tamamen diiz degil-

Ayrintili malzeme bilgileri Blim 2: Uriin Serisi'nin basinda verilmistir.
Havayla sogutma, yikama veya kurutma gerektiren uygulamalar icin idealdir.
Daha giiclii bant performansi igin S800 bantlara bakin.
Kanatlar ve yan korumalar mevcuttur.

0.313"

2.00" NOM. (50.8 mm)

2.00" NOM. (50.8 mm)

(7.9 mm i (E) ] i
\i./
Bant Bilgileri
Standart Pim Malzemesi, Bant Saglamlig Sicaklik Araligi (siirekli) Bant Agirhig
Bant Malzemesi 0,24 in¢ Cap (6,1 mm) Ib/ft kg/m °F °C Ib/ft2 kg/m2
Polipropilen Polipropilen 300 450 34-220 1-104 1,04 5,08
Politilen Polietilen 200 300 -50 - 150 -46 - 66 1.12 5,47
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DUZ GIDEN BANTLAR

Disli ve Destek Miktar1 Referansi

Bant Genislik Arahigi® Asinma seritleri
ing mm Mil Basina Minimum Disli Sayisi® Tasimayiizii Geridoniis
2 51 1 2 2
4 102 1 2 2
6 152 2 2 2
7 178 2 2 2
8 203 2 2 2
10 254 2 3 2
12 305 3 3 2
14 356 3 3 3
15 381 3 3 3
16 406 3 3 3
18 457 3 3 3
20 508 3 4 3
24 610 5 4 3
30 762 5 5 4
32 813 5 5 4
36 914 5 5 4
42 1067 7 6 5
48 1219 7 7 5
54 1372 9 7 6
60 1524 9 8 6
72 1829 1 9 7
84 2134 13 1 8
96 2438 13 12 9
120 3048 17 15 11
144 3658 21 17 13
Diger genislikler icin maksimum 7,5 in¢ (191 mm) merkez hatti aralikli tek sayi- | Maksimum 9 ing (229 mm) merkez Maksimum 12 in¢ (305 mm) merkez
da disli kullanin.¢ hatti araligi hatt araligi

bgy sayl minimum degerdir. Agir yiik uygulamalari ek dislilerin kullanilmasini gerektirebilir.

2Bandin genisligi tablodaki bir sayiy! asarsa bir tist genislik araligini gdrmek icin disli ve destek malzemesi minimum degerlerine bakin. Bantlar 0,36 inglik (9,1 mm) artis araliklariyla
mevcuttur, minimum genislik 2 in¢ (51 mm) degerindedir. Gergek genislik kritik Gneme sahipse Intralox Miisteri Hizmetleri ile iletisime gegin.

COrta disliyi kilitleyin. Yalnizca iki disli kullanildiginda tahrik yatag tarafindaki dislileri kilitleyin. Kilitli disli konumlari igin bkz. Tutma Bilezikleri ve Merkez Disli Gizgidisilig.

B hiz/uzunluk orani (V/L)
T dis sayisi

L mil merkez hatti mesafesi, ft (m)

Hiz/uzunluk oranini belirlemek i¢in bant hizini mil merkez hatti uzunluguna bé-
Itin. Dayamim katsayisi hiz/uzunluk orani ile uygun disli gizgisinin kesisiminde
bulunur. Daha fazla bilgi icin bkz. Bant Secimi Yonergeleri.

Saglamhk Katsayisi Kullanilan Bant Saglamhiginin Bir islevi Olarak Digli Araligi
1.0 8.0 203
g.g \\ 70 \ 178
0:7 \\\\\\ N 6.0 = = ‘ - 9 S 152
06 \\\\\ N 50 M 127
A°° \\ \\1 6?- A 40 \\E Ss ~ 102 B
0.4 N ’ o
AN N N s o
10T 3.0 B 76
03 \\~ T \\ 2.0 51
6T |\
0.2 LN\ 1.0 25
1 2 3 4 5 6 7 8 910 15 20 0% 10% 20% 30% 40% 50% 60% 70% 80% 90% 100%
B C
A saglamlik katsayisi V bant hizi, ft/dak (m/dak) A digli araligi, ing

B digli araligl, mm

C Izin verilen kullanilan bant dayanimi yiizdesi
D Kesikli ¢izgi: ¢ift genis govde disli

E Diiz ¢izgi: diger tiim digliler
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DUZ GIDEN BANTLAR

Kaliplanmis Disliler

Nominal Hat-| Nominal Dis |Nominal Gobek
ve Gapi Cap Genisligi Mevcut Gobek Boyutlari
Dis Sayisi Yuvarlak Yuvar- | Kare
(Yaylanma)| in¢ | mm | in¢ mm ing mm inc [Kareing|lakmm| mm
6(%13,40)| 4,0 | 102 | 3,9 99 1,5 38 1,5 40
10 (%4,89)| 64 | 163 | 6,4 163 2,5 64 1,5;2,5 40; 60
16 (%1,92)| 10,1 | 257 | 10,3 | 262 2,5 64 1,5;2,5 40
Cift Genis Govde Disliler
Nominal Hat-| Nominal Dis |Nominal Gobek
ve Gapi Cap Genisligi Mevcut Gobek Boyutlari
Dis Sayisi Yuvarlak Yuvar- | Kare
(Yaylanma)| in¢ | mm | in¢ mm ing mm inc [Kareing|lakmm| mm
10 (%4,89)| 64 | 163 | 6,4 163 2,5 64 1,5 40

Asinmaya Dayanikh Metal Disliler
Nominal Hat-| Nominal Dis |Nominal Gobek

ve Gapi Cap Genisligi Mevcut Gobek Boyutlari
Dis Sayisi Yuvarlak Yuvar- | Kare
(Yaylanma)| in¢ | mm | in¢ mm ing mm inc [Karein¢|lakmm| mm
10 (%4,89)| 64 | 163 | 6,4 163 1.1 28 1,5;2,5 40; 60
16 (%1,92)| 10,1 | 257 | 10,3 | 262 1.1 28 1,5;2,5 406560,
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DUZ GIDEN BANTLAR

Streamline Kanatlar

Mevcut Kanat Yiiksekligi
in¢ mm Mevcut Malzemeler
1 25
2 51 Polipropilen, polietilen
3 76

o Her kanat biittnlesik bir parca seklinde islenmis olarak, destekleyen Diiz Yiiz mo-

diliiniin merkezinin disina yukselir. Sabitleyici gerekli degildir.

Egri kanat olusturmak igin 45 derece acili bir uzatma kaynakla eklenebilir. Kullani-
labilirlik icin Intralox Misteri Hizmetleri ile iletisime gegin.

Kaynaklanmis bir uzatma ile 6 ing (152 mm) yiikseklige cikarilabilir.
Yan korumalar olmadan minimum girinti: 0,7 in¢ (18 mm).

(Ozel kanat yiikseklikleri mevcuttur. Daha fazla bilgi igin Intralox Miisteri Hizmetleri
ile iletisime gecin.

Cift Baglantisiz Kanat

Mevcut Kanat Yiiksekligi

ing mm Mevcut Malzemeler

3 76 Polipropilen, polietilen

Uriiniin birakilmast icin dikey nerviirlil.

Her kanat bittinlesik bir parca seklinde islenmis olarak, destekleyen Diiz Yiiz mo-
diiliiniin merkezinin disina yikselir. Sabitleyici gerekli degildir.

Egri kanat olusturmak igin 45 derece acili bir uzatma kaynakla eklenebilir. Kullani-
labilirlik icin Intralox Misteri Hizmetleri ile iletisime gegin.

Kaynaklanmis bir uzatma ile 6 ing (152 mm) yiikseklige cikarilabilir.
Yan korumalar olmadan minimum girinti 0,7 in¢'tir (18 mm).

Ozel kanat yiikseklikleri mevcuttur. Daha fazla bilgi icin Intralox Miisteri Hizmetleri
ile iletisime gecin.

Nerviirlii Kanatlar

Mevcut Kanat Yiiksekligi

in¢ mm Mevcut Malzemeler
1.25 32 Polipropilen, polietilen

ipropilen, polieti
3 76 propilen, p

Her kanat bir Open Grid modiilden cikar ve arka tarafta iiggen payandalara sahiptir.
Sabitleyici gerekli degildir.

Kaynaklanmis bir uzatma ile 6 ing (152 mm) yiikseklige cikarilabilir.
Yan korumalar olmadan minimum girinti: 0,7 in¢ (18 mm).

44
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DUZ GIDEN BANTLAR

Yan Korumalar

Mevcut Boyutlar
in¢ mm Mevcut Malzemeler
2 51
3 76 o -
2 102 Polipropilen, polietilen
6 152

e Yan korumalar, arka taraflar ice dogru agiyla triine doniik olacak sekilde takilir.
Buna iirlin dostu yonlendirme denir. Talep Uzerine, arka taraflar disa dogru agiyla
konveydr kenarlarina donik olabilir.

e Yan korumalar ile kanadin kenari arasindaki standart bosluk: 0,3 in¢ (8 mm).
o Minimum girinti: 0,7 in¢'tir (18 mm).

KONVEYOR GERGEVESi BOYUTLARI

Tur veya yapilandirmaya bagl olmaksizin, Intralox bantlar kullanan tiim konveyoérlerin temel boyut gereksinimleri aynidir.
Ozellikle A, B, C ve E boyutlar her tasarimda uygulanir. Genel uygulamalarda ve gabuk devrilebilen Grinin ug

aktarmasinin kritik olmadigi uygulamalarda, A boyutunu araligin alt béliminden secin. Bu boyutlarin eksiksiz agiklamalari
icin bkz. Temel Konveyor Cergevesi Gereksinimleri.

|-—E——| B m X__I

011 s o
B e

A +0,031 in¢ (1 mm)

B +0,125ing (3 mm)

C = (maks.)

E =+ (min.)

Sekil 9: Temel boyut gereksinimleri

$200 Konveyor Gercevesi Boyutlar
Disli Tamimi A B C E
Hatve Capi Aralik (Alttan Uste)
ing | mm Dis Sayisi ing | mm ing mm ing mm ing mm
Flush Grid, Open Grid, Open Hinge
4,0 102 6 1,42-1,69 36-43 2,20 56 410 104 2,38 60
6,4 163 10 2,77 - 2,92 70-74 3,00 76 6,50 165 3,61 92
10,1 257 16 4,72 - 4,81 120-122 3,20 81 10,20 259 5,50 140
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DUZ GIDEN BANTLAR

AKTARMA TAVASI BOSLUGU

Tarakll aktarma tavalari olmayan bir bantla bir aktarma tavasi arasindaki aktarim noktasinda bir bosluk gereklidir.
Ylzeyler arasindaki bu bosluk, bandin yaylanmasina izin verir. Bant dislilerle kavramaya girdiginde, yaylanma etkisi,
moddllerin sabit bir noktayi (aktarma tavasinin ucu) degisken bosluklarla asmasina neden olur. Asagidaki tabloda aktarma
tavasi ile bant arasindaki minimum bosluk listelenmektedir. Bu 6lgciim, modulin Ust noktasinin aktarma tavasiyla temas
ettigi anda modiiliin alt noktasinda olusan minimum bosluktur.

A Aktarma tavasinin Gst yiizeyi
B Aktarma tavasi boslugu
Sekil 10: Bant ve aktarma tavasi arasindaki aktarim noktasindaki bosluk

NOT: Aktarma tavasinin Ust ylizeyi, banda rin aktarimi igin tipik olarak bant yilizeyinin 0,031 in¢ (0,8 mm) lizerindedir.
Aktarma tavasinin Ust ylizeyi, banttan Grlin aktarimi icin tipik olarak bant ylzeyinin 0,031 in¢ (0,8 mm) altindadir.

Disli Tanimi Bosluk
Hatve Gapi
ing mm Dis Sayisi ing mm
4,0 102 6 0,268 6,8
6,4 163 10 0,160 4.1
10,1 257 16 0,100 25

Aktarma tavasinin ucu ile bant arasinda temas olmasi gerektiginde aktarma tavasi montaj braketi icin mentese saglayin.
Montaj braketinin menteselenmesi modiiller gegtikge aktarma tavasinin hareket etmesini saglar. Not: Menteseli montaj
braketleri, hassas kutular veya Urtnler icin devrilme sorunlarina neden olabilecek kicuk bir salinim hareketi yaratir.
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DUZ GIDEN BANTLAR

Flush Grid
in¢ mm
Hatve 2,00 50,8
Minimum Genislik 2 51
Genislik Artis Araligi 0,33 8,4
Aciklik Boyutu (yaklasik) 0,25 x 0,18 6,4 x 4,6
Acik Alan %17
Mentese Sekli Kapali
Gubuk Tutma; Gubuk Tipi Urtin Notlan'na bakin.

Uriin Notlan

Ekipman tasarlamadan veya bant siparis etmeden énce hassas bant ol-
ciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gegin.

Diizgiin Ust ylizey ve basit tasarim serbest {irlin hareketine olanak tanir.

Slidelox cubuk sabitleme 6zelligine sahip olmayan bantlarda bash ¢ubuklar kul-
lanilir. Slidelox cubuk sabitleme 6zelligine sahip olan bantlarda bassiz cubuklar
kullanihr.

Slidelox gubuk sabitleme 6,0 fit (1829 mm) genisliginde veya daha genis bantlar
icin dnerilir.

Ayrintili malzeme bilgileri Bolim 2: Uriin Serisi'nin basinda verilmistir.

Kanatlar ve yan korumalar mevcuttur.

SERI 400

2.00" NOM. (50.8 mm) 2.00" NOM. (50.8 mm)

|

!
(Qﬁmﬁ@ @/(5“ O) (155 mm)

f

Bant Bilgileri
Standart Pim Malzemesi, Bant Saglamhig Sicaklik Araligi (siirekli) Bant Agirhid
Bant Malzemesi 0,24 in¢ Gap (6,1 mm) Ib/ft kg/m °F °C Ib/ft2 kg/m2
Polipropilen Polipropilen 2400 3570 34-220 1-104 1,82 8,89
Polietilen Polietilen 1800 2680 -100 - 150 -73 - 66 1,90 9,28
Asetal Polipropilen 3200 4760 34 - 200 1-93 2,77 13,51
Asetal® Polietilen 3000 4460 -50 - 70 -46 - 21 2,77 13,51

2polietilen cubuklar darbelerin veya ani start/stop'larin olabilecegji soguk uygulamalarda kullanilabilir. Liitfen diisiik nominal degere dikkat edin.
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DUZ GIDEN BANTLAR

Raised Rib
ing mm
Hatve 2,00 50,8
Minimum Geniglik
Genislik Artis Araligi

Uriin Notlari'na bakin.

Aciklik Boyutu (yaklasik) 0,25 x 0,24 6,4 x 6,1
Acik Alan %26

Uriin Temas Alani %36

Mentese Sekli Kapali

Cubuk Tutma; Cubuk Tipi Uriin Notlari'na bakin.

Uriin Notlan

Ekipman tasarlamadan veya bant sipari§ etmeden dnce hassas bant 61-
ciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gegin.

Tiim S400 Raised Rib polietilen bantlar bash ¢ubuklari kullanir.

Tiim S400 Raised Rib polipropilen bantlar Slidelox cubuk sabitleme sistemini
kullanir.

Slidelox, camla giiclendirilmis polipropilendir. Slidelox, daha iyi kimyasal daya-

m niklilik igin Enduralox polipropilen bantlarda poliviniliden (PVDF) malzemeyle de
m sunulmaktadir.
m o Ayrintili malzeme bilgileri Bsliim 2: Uriin Serisi'nin basinda verilmistir.
— e Besleme ve bosalmada devrilmeyi azaltmak igin tarakli aktarma tavalari ile bir-
H likte kullanin.
o e Daha giclii bant performansi igin S1900 Raised Rib driiniine bakin.
o e Yiikseltilmis nervirler temel modiilin 0,25 in¢ (6,4 mm) lizerine ¢ikar.
e Polietilen i¢in 1,8 in¢ (47 mm) ile baslayan, polipropilen i¢in 3,5 in¢ (89 mm) ile
baslayan ve 0,33 in¢ (8,4 mm) artis araliklari olan 6zel yerlesik genisliklerdir.
2.00" NOM. (50.8 mm) 2.00" NOM. (50.8 mm)
{ ¥
0.563" C gl ) .
(14.3 mm) r 0.875
O 6 O jo)=
A
Bant Bilgileri
Standart Pim Malzemesi, Bant Saglamlig Sicaklik Araligi (siirekli) Bant Agirhig
Bant Malzemesi 0,24 in¢ Cap (6,1 mm) Ib/ft kg/m °F °C Ib/ft2 kg/m2
Polipropilen Polipropilen 2400 3570 34-220 1-104 1,95 9,52
Politilen Polietilen 1800 2680 -100 - 150 -73 - 66 1,98 9,67
Enduralox polipropilen Polipropilen 2400 3570 34-220 1-104 1,95 9,52
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DUZ GIDEN BANTLAR

Open Hinge

ing mm
Hatve 2,00 50,8
Minimum Genislik 2 51
Genislik Artis Araligi 0,25 6,4
Aciklik Boyutu (yaklasik) 0,47 x 0,18 11,9 x 4,6
Acik Alan %30
Uriin Temas Alani %40
Mentese Sekli Acik
Cubuk Tutma; Cubuk Tipi ikinci bash; basl

Uriin Notlari

Ekipman tasarlamadan veya bant siparis etmeden énce hassas bant o1-
ciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gegin.

Bilyiik acik alan; hava akimini, sivi tahliyesini ve temizlenirlii iyilestirir.

Bu serideki diger bantlarla agir is derecelendirmesini paylasir.

Qj;‘é.basll mentese cubuklarina sahiptir, dolayisiyla bant kenari tamamen diiz de-
gildir.

Ayrintili malzeme bilgileri B6lim 2: Uriin Serisi'nin basinda verilmistir.

Kanatlar ve yan korumalar mevcuttur.

Daha hijyenik segenekler icin S800 ve S1600 bantlara bakin.

SERI 400

2.00" NOM. (50.8 mm) 2.00" NOM. (50.8 mm)
0.313"L l
mmfo- ) (o) ) (o)
i ; i N
Bant Bilgileri
Standart Pim Malzemesi, Bant Saglamhigi Sicaklik Araligi (siirekli) Bant Agirhdr
Bant Malzemesi 0,24 in¢ Cap (6,1 mm) Ib/ft kg/m °F °C Ib/ft2 kg/m2

Polipropilen Polipropilen 1550 2300 34-220 1-104 1,16 5,66
Politilen Polietilen 950 1400 -50 - 150 -46 - 66 1,24 6,06
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DUZ GIDEN BANTLAR

Flat Top
ing mm
Hatve 2,00 50,8
Minimum Geniglik 2 51
Genislik Artis Araligi 0,33 8,4
Aciklik Boyutu - -
Acik Alan %0
Mentese Sekli Kapal
Cubuk Tutma; Cubuk Tipi Uriin Notlari'na Bakin.

Uriin Notlan

Ekipman tasarlamadan veya bant sipari§ etmeden 6nce hassas bant 6l-
ciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gegin.

Diizgiin Uist ylizey ve basit tasarim serbest {iriin hareketine olanak tanir.

Asinmaya dayanikli cubuklara sahip tiim S400 Flat Top bantlar Slidelox ¢ubuk
muhafazali olarak mevcuttur.

Slidelox ¢ubuk sabitleme 6,0 fit (1829 mm) genisliginde veya daha genis bantlar
icin dnerilir.

Slidelox cubuk sabitleme ¢zelligine sahip olmayan bantlar igin bash cubuklar
kullanin. Slidelox ¢ubuk sabitleme ile bassiz ¢ubuklar kullanin.

Ayrintili malzeme bilgileri B6liim 2: Uriin Serisi'nin basinda verilmistir.

Asetal S400 Flat Top ile asinmaya dayanikli parca disliler kullanin.

Kanatlar ve yan korumalar mevcuttur.

Daha giiclii bant performansi igin Seri 4500 Flat Top bantlara bakin.

00¥ 1d3S

2.00" NOM. (50.8 mm) 2.00" NOM. (50.8 mm)

|

I
()F@@l @5“ @ oo

f

Bant Bilgileri
Standart Pim Malzemesi, Bant Saglamligi Sicaklik Araligi (siirekli) Bant Agirhd
Bant Malzemesi 0,24 in¢ Gap (6,1 mm) Ib/ft kg/m °F °C Ib/ft2 kg/m?
Polipropilen Polipropilen 2400 3570 34-220 1-104 1,81 8,82
Polietilen Polietilen 1800 2680 -100 - 150 -73 - 66 1,90 9,28
Asetal Polipropilen 3200 4760 34-200 1-93 2,74 13,38
Asetal? Polietilen 3000 4460 -50-70 -46 - 21 2,74 13,38

2polietilen cubuklar darbelerin veya ani start/stop'larin olabilecedi sojuk uygulamalarda kullanilabilir. Liitfen diisiik nominal degere dikkat edin.
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Non Skid
ing mm
Hatve 2,00 50,8
Minimum Genislik 35 89
Genislik Artis Araligi 0,33 8,4
Aciklik Boyutu - -
Acik Alan %0
Mentese Sekli Kapali
Gubuk Tutma; Cubuk Tipi Slidelox; bassiz

Uriin Notlari

Ekipman tasarlamadan veya bant siparis etmeden énce hassas bant o1-
ciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gegin.

Tiim Intralox bantlar icinde en yiiksek dayaniklilik derecelendirmesi.

Slidelox, camla giilendirilmis polipropilendir.

Aynintil malzeme bilgileri Bliim 2: Uriin Serisi'nin basinda verilmistir.

Daha giiclii bant performansi igin S4500 Non Skid ve S4500 Non Skid Raised

Rib bantlara bakin. o
o Kanatlarin tedarik edilebilirlik durumu igin Intralox Misteri Hizmetleri ile iletisime (@]
gegin. <
o
o
f 0.625"
2.0" NOM. (50.8 mm)
Bant Bilgileri
Standart Pim Malzemesi, Bant Saglamhg Sicaklik Araligi (siirekli) Bant Agirhgi
Bant Malzemesi 0,24 in¢ Gap (6,1 mm) Ib/ft kg/m °F °C Ib/ft2 kg/m2
HSEC asetal Naylon 2720 4040 -50 - 200 -46 - 93 2,88 14,09
Polipropilen Polipropilen 2400 3571 -34 - 220 1-104 1,81 8,84
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Roller Top
ing mm
Hatve 2,00 50,8
Minimum Genislik 6 152
Genislik Artis Araligi 2,00 50,8
Aciklik Boyutu - -
Acik Alan %18
Mentese Sekli Kapali
Cubuk Tutma; Cubuk Tipi Slidelox; bassiz

Uriin Notlan

Ekipman tasarlamadan veya bant siparis etmeden énce hassas bant ol-
ciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gegin.

Diiz kenarlar.

Asetal rulolar kullanir.

Paslanmaz celik akslar kullanir.

Slidelox, camla gliclendirilmis polipropilendir.

Aynintil malzeme bilgileri Bliim 2: Uriin Serisi'nin basinda verilmistir.
Arkadan diistk baskil biriktirmeye olanak tanir.

Rulo ¢apr: 0,70 ing (17,8 mm).

Rulo uzunlugu: 0,825 in¢ (20,9 mm).

Standart rulo girintisi: 0,90 in¢ (23 mm)

ik rulonun merkez hattina olan mesafe: 1,3 ing (33 mm)
Birinci ve ikinci rulo arasindaki mesafe: 1,8 in¢ (46 mm).
o Diger tiim rulolarin arasindaki mesafe: 2 in¢ (50,8 mm).

00¥ 1d3S

0.18"

(4.6 mm)
£\ £\ N
D mp @ [o
0.625"
(15.9 mm)
2.0" NOM. (50.8 mm)
Bant Bilgileri
Standart Pim Malzemesi, Bant Saglamhg Sicaklik Araligi (siirekli) Bant Agirhgi
Bant Malzemesi 0,24 in¢ Gap (6,1 mm) Ib/ft kg/m °F °C Ib/ft2 kg/m2
Polipropilen Naylon 2200 3270 34 - 200 1-93 2,44 11,94

52 2023 - Mihendislik Kilavuzu-Modiiler Plastik Bantlar



DUZ GIDEN BANTLAR

Transverse Roller Top™ (TRT™)

ing mm
Hatve 2,00 50,8
Minimum Genislik 6 152
Genislik Artis Araligi 2,00 50,8
Aciklik Boyutu (yaklasik) - -
Acik Alan %18
Mentese Sekli Kapali
Cubuk Tutma; Cubuk Tipi Slidelox; bassiz

Uriin Notlari

Ekipman tasarlamadan veya bant siparis etmeden énce hassas bant o1-
ciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gegin.

Diiz kenarlar.

Asetal rulolar kullanir.

Paslanmaz celik akslar, dayaniklilik ve uzun siireli performans saglar.
Slidelox, camla giiclendirilmis polipropilendir.

Ayrintili malzeme bilgileri Bliim 2: Uriin Serisi'nin basinda verilmistir.
90 derece transferler icin tasarlanmistir.

Daha giiclii bant performansi icin S4400 Transverse Roller Top bantlara bakin.
Rulo ¢apr: 0,70 ing (17,8 mm).

Rulo uzunlugu: 0,825 ing (20,9 mm).

Rulo araligi: 2 ing (50,8 mm).

Standart rulo girintisi: 0,90 in¢(23 mm).

ilk rulonun merkez hattina olan mesafe: 1,3 ing (33 mm).

Birinci ve ikinci rulo arasindaki mesafe: 1,8 ing (46 mm). p 4061:1:11)
o Diger tiim rulolarin arasindaki mesafe: 2 ing (50,8 mm).

@b ap mp
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0.625"
(15.9 mm)
2.0" NOM. (50.8 mm)
Bant Bilgileri
Standart Pim Malzemesi, Bant Saglamhigi Sicakhik Arahg (siirekli) Bant Agirligi
Bant Malzemesi 0,24 in¢ Gap (6,1 mm) Ib/ft kg/m °F °C Ib/ft? kg/m?
Polipropilen Naylon 2200 3270 34 - 200 1-93 2,44 11,94
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DUZ GIDEN BANTLAR

0,85 in¢ Capl Transverse Roller Top™ (TRT™)

ing mm
Hatve 2,00 50,8
Minimum Genislik 6 152
Genislik Artis Araligi 2,00 50,8
Aciklik Boyutu - -
Acik Alan %18
Mentese Sekli Kapali
Cubuk Tutma; Cubuk Tipi Slidelox; bassiz

Uriin Notlari

Ekipman tasarlamadan veya bant siparis etmeden énce hassas bant o1-
ciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gegin.

Asetal rulolar kullanir.

Paslanmaz celik akslar, dayaniklilik ve uzun siireli performans saglar.
Slidelox diiz kenarlar.

Slidelox, camla giiclendirilmis polipropilendir.

Ayrintili malzeme bilgileri Bliim 2: Uriin Serisi'nin basinda verilmistir.

m e 90 derece transferler igin tasarlanmistir.
m e Daha gliclii bant performansi igin S4400 Transverse Roller Top bantlara bakin.
m o Rulo ¢api: 0,85 ing (21,6 mm).
— e Rulo uzunlugu: 0,825 in¢ (20,9 mm).
.h e Standart rulo girintisi: 0,90 in¢(23 mm).
o o ilk rulonun merkez hattina olan mesafe: 1,3 ing (33 mm).
o o Birinci ve ikinci rulo arasindaki mesafe: 1,8 in¢ (46 mm).
o Diger tiim rulolarin arasindaki mesafe: 2 ing (50,8 mm). (1,3_;"?“",“) (sg.z:‘:“ )
P i
e 2 =2 (0 g |9,
0.87" _.I 0.625"
(2.2 mm) 2.00" NOM. (50.8 mm) (15.9 mm)
Bant Bilgileri
Standart Pim Malzemesi, Bant Saglamlig Sicaklik Araligi (siirekli) Bant Agirhig
Bant Malzemesi 0,24 in¢ Gap (6,1 mm) Ib/ft kg/m °F °C Ib/ft2 kg/m2
Polipropilen Naylon 2200 3270 34 - 200 1-93 2,81 13,71
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DUZ GIDEN BANTLAR

0 Dereceli Angled Roller™

ing mm
Hatve 2,00 50,8
Minimum Genislik 6 152
Genislik Artis Araligi 2,00 50,8
Aciklik Boyutu (yaklasik) - -
Acik Alan %11
Mentese Sekli Kapali
Cubuk Tutma; Gubuk Tipi Esnek sabitleme; bassiz

Uriin Notlari

Ekipman tasarlamadan veya bant siparis etmeden énce hassas bant o1-
ciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gegin.

Activated Roller Belt™ (ARB™) teknolojisini kullanr.

Siyah veya gri poliiiretan rulolar mevcuttur.

Uriin birikimleri igin siyah poliiiretan rulolar énerilmez.

Tiim rulolar asetal tabanlidir.

Gobekler paslanmaz celiktir.

Rulolar, bant hareket yoniiyle hizalidir.

Ayrintili malzeme bilgileri B6lim 2: Uriin Serisi'nin basinda verilmistir.

Diiz, stirekli bir tasimayiizii iizerinde gidecek sekilde tasarlanmistir. V-tipi tasi-
mayiizil 6nerilmez.

Bant rulolar hareket halindeyken rtin, banttan daha hizli hareket eder. Bant ru-
lolar hareketsizken Griin bant hizinda hareket eder.

Uriin davranisi; iiriiniin sekline ve agiridina, konveyor tasarimina ve bant hizina
gore degisiklik gosterir.

Intralox, riin ve konveyor 6zelliklerine dayali olarak daha dogru bir Girlin davra-
nisi tahminine ulasmaniza yardimet olabilir. Daha fazla bilgi igin Intralox Miisteri
Hizmetleri ile iletisime gegin.

0 derece, 30 derece, 45 derece veya 60 derece aclli rulolarin herhangi bir kom-
binasyonuna sahip 6zel bantlar mevcuttur. Ozel bantlar, farkli yonlerdeki rulolari
da icerebilir. Daha fazla bilgi i¢in Intralox Misteri Hizmetleri ile iletisime gegin.
2,0 in¢ (50,8 mm) rulo araligi.

4,0 in¢ (102 mm) caph parca dislilerle ve higbir 2,5 in¢ veya 60 mm kare gobek-
li 5,2 in¢ (132 mm) hatve capli digli ile uyumlu degildir.

SERI 400

0.125"
(3.2 mm)
N 7~ pw— '~ = T T 0.625"
Q\l ™ ) — ] |03 ! 1“5-9’“"‘)
IJ.ou" NOM. "
(50.8 mm) (30. 21 i]sm)
Bant Bilgileri
Standart Pim Malzemesi, Bant Saglamhg: Sicaklik Arahd (siirekli) Bant Agirhd:
Bant Malzemesi 0,24 in¢ Gap (6,1 mm) Ib/ft kg/m °F °C Ib/ft2 kg/m?
Polipropilen/siyah poliliretan Naylon 1600 2381 34 -200 1-93 2,65 12,94
Polipropilen/gri poliliretan Naylon 1600 2381 34-120 1-49 2,73 13,33
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DUZ GIDEN BANTLAR

30 Dereceli Angled Roller™

ing mm
Hatve 2,00 50,8
Minimum Genislik 6 152
Genislik Artis Araligi 2,00 50,8
Aciklik Boyutu (yaklasik) - -
Acik Alan %11
Mentese Sekli Kapali
Cubuk Tutma; Cubuk Tipi Esnek sabitleme; bassiz

Uriin Notlani

Ekipman tasarlamadan veya bant siparis etmeden dnce hassas bant édlciimleri ve stok durumu icin
Intralox ile iletisime gecin.

Activated Roller Belt (ARB) teknolojisini kullanir.

Rulolar, bant hareket yoniine gore 30° egiktir.

Asetal tabanli gri polidiretan rulolar mevcuttur.

Paslanmaz celik akslar kullanir.

Ayrintili malzeme bilgileri Béliim 2: Uriin Serisi'nin basinda verilmistir.

Polietilen bantlar, tahrik milinde asinmaya ultra dayanikli politiretan disli gerektirir. Avare milinde, diisik geri
doniis gerilimi disleri olan disliler harig tiim disliler kullanilabilir.

Bant rulolari hareket halindeyken iriin, banttan daha hizli hareket eder. Bant rulolar donmiiyorken driin,
bant hizinda gider.

Uriin davranist; iiriiniin sekline ve agirligina, konveyor tasarimina ve bant hizina gére degisiklik gosterir. In-
tralox, tiriin ve konveydr dzelliklerine dayali olarak triin davranisini tahmin etmenize yardimci olabilir. Daha
fazla bilgi icin Intralox Miisteri Hizmetleri ile iletisime gegin.

Yoni, konveyorun merkezine dogru olan rulolara sahip iki bant kullanarak merkezleme ayari yapilabilir.

0 derece, 30 derece, 45 derece veya 60 derece aclli rulolarin herhangi bir kombinasyonuna sahip 6zel bant-
lar mevcuttur. Ozel bantlar, farkli yonlerdeki rulolan da icerebilir. Daha fazla bilgi icin Intralox Miisteri Hiz-
metleri ile iletisime gegin.

Diiz, siirekli bir tasimayiizii Gizerinde gidecek sekilde tasarlanmistir. V-tipi tasimayiizii 6nerilmez.

Bant, rulolari arasina yerlestirilen paralel asinma seritleriyle desteklenebilir. Daha fazla bilgi icin Intralox
Misteri Hizmetleri ile iletisime gegin.

Diiz, kesintisiz bir tasimay(iziindeki hizalama bantlar bir yan asinma seridi gerektirir. Bandi bu asinma seri-
diyle hizada calisacak sekilde takin.

2 ing (50,8 mm) rulo araligi.
Polietilen i¢in minimum bant genisligi 8 ing'tir (203 mm). P— P—

0.125"
(3.2mm)

}

8 ing (203 mm) ila 10 ing(254 mm) genisliginde olan polietilen bantlarin kapasiteleri 450 Ib/fit (670 kg/m) - ~ — ~ -
degerine dustirtilmelidir. I | I | I

0.625"
‘ (15.9 mm)

4,0 ing (102 mm) hatve capl parga disliyle uyumlu degildir. <~ <~
2,5 in veya 60 mm kare gébekli, 5,2 in¢ (132 mm) capl dislilerle uyumlu degildir.

T

* Nem mevcutsa polietilen bant iin diisik sicaklik sinir 34°F'tir (1°C). 2.00" NOM. 0.125"
(50.8 mm) (3.2 mm)
Bant Bilgileri
Standart Pim Malzemesi, Bant Saglamligi Sicaklik Arahd (siirekli) Bant Agirhd:
Bant Malzemesi 0,24 in¢ Gap (6,1 mm) Ib/ft kg/m °F °C Ib/ft2 kg/m2
Polipropilen/gri politiretan Naylon 1600 2381 34-120 1-49 2,64 12,89
Polietilen/gri poliiiretan Naylon 500 744 17 -150 -8-65 2,93 14,31
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DUZ GIDEN BANTLAR

90 Dereceli Angled Roller™

ing mm
Hatve 2,00 50,8
Minimum Genislik 6 152
Genislik Artis Araligi 2,00 50,8
Aciklik Boyutu - -
Acik Alan %11
Mentese Sekli Kapali
Cubuk Tutma; Cubuk Tipi Esnek sabitleme; bassiz

Uriin Notlan

Ekipman tasarlamadan veya bant siparis etmeden énce hassas bant ol-
ciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gegin.

Asetal gekirdekli siyah politiretan rulolar mevcuttur.

Uriin birikim kosullarinda, siyah poliiiretan rulolar énerilmez.
GObekler paslanmaz celiktir.

Ayrintili malzeme bilgileri Blim 2: Uriin Serisi'nin basinda verilmistir.

Siyah politiretan rulolarin diiz, siirekli tasimayiizleri veya V tipi tasimayizleriyle
temas etmesine izin vermeyin.

Bant, rulolari arasina yerlestirilen paralel asinma seritleriyle desteklenebilir. Da-
ha fazla bilgi icin Intralox Miisteri Hizmetleri ile iletisime gegin.

4,0 ing (102 mm) hatve capli parca disliyle uyumlu degildir.
2,5 ing ve 60 mm kare gdbekli, 5,2 ing (132 mm) caph dislilerle uyumlu degildir.
Rulo araligi: 2,0 in¢ (50,8 mm).

0.125"
(3.2mm)
P
~ 1~ ~ '~ ~ ] T 0625
éﬁ NIl Nl | O) &“5'?'"'"’
“72.0" NOM. | 0.1L5"
(50.8 mm) (3.2 mm)
Bant Bilgileri
Standart Pim Malzemesi, Bant Saglamhg Sicaklik Araligi (siirekli) Bant Agirhig

Bant Malzemesi 0,24 in¢ Gap (6,1 mm) Ib/ft kg/m °F °C Ib/ft2 kg/m2
Polipropilen/siyah poliiiretan Naylon 1600 2381 34 - 200 1-93 2,65 12,94

SERI 400
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DUZ GIDEN BANTLAR

0,78 in¢ Caph 90 Dereceli Angled Roller™

ing mm
Hatve 2,0 50,8
Minimum Genislik 6 152,4
Genislik Artis Araligi 2,0 50,8
Aciklik Boyutu - -
Acik Alan %11
Mentese Sekli Kapali
Cubuk Tutma; Cubuk Tipi Esnek sabitleme; bassiz

Uriin Notlan

Ekipman tasarlamadan veya bant siparis etmeden énce hassas bant ol-
ciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gegin.

Siyah asetal rulolar mevcuttur.

GObekler paslanmaz celiktir.

Ayrintili malzeme bilgileri B6lim 2: Uriin Serisi'nin basinda verilmistir.

4,0 ing (102 mm) hatve capli parca disliyle uyumlu degildir.

5,5 ing ve (60 mm) kare gébekli, 5,2 in¢ (132 mm) capli dislilerle uyumlu degil-
ir.

Rulo araligi: 2,0 in¢ (50,8 mm).

00¥ 1d3S

0.08 in
(2.0 mm)

p—a - p—a in
0 @ @ Oy s

[ [ ;
2.0in T P
(50.8 mm) (3.3’?“'.';)
Bant Bilgileri
Standart Pim Malzemesi, Bant Saglamhg: Sicaklik Arahg (siirekli) Bant Agirhd:
Bant Malzemesi 0,24 in¢ Gap (6,1 mm) Ib/ft kg/m °F °C Ib/ft2 kg/m2
Polipropilen/siyah asetal Naylon 1600 2381 34 - 200 1-93 2,65 12,94
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DUZ GIDEN BANTLAR

Ball Belt
ing mm
Hatve 2,00 50,8
Minimum Genislik 10 254
Genislik Artis Araligi 2,00 50,8
Aciklik Boyutu - -
Acik Alan %0
Mentese Sekli Kapali
Cubuk Tutma; Cubuk Tipi Snap-lock; basli

Uriin Notlan

Ekipman tasarlamadan veya bant siparis etmeden énce hassas bant ol-
ciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gegin.

Asetal bilyalar, bandin altindan ve iistinden cikar. Modiil, tasimaytziiyle temas
etmez.

Aynintil malzeme bilgileri Bliim 2: Uriin Serisi'nin basinda verilmistir.

Uriin hareketi, bilyalarin, ana bandin altindaki dik konumlanan ikinci bir konve-
yorle tahrik edilmesi yoluyla kontrol edilir.

Uriin, bant hizindan daha hizli hareket eder.
Uriin hiz, {iriiniin sekline ve agirigina gore degisiklik gdsterir.
Diiz kesintisiz tasimayiizii gereklidir.

Uriin yoniiniin degistiriimesi, hizalama, tasima, saptirma, paletieme, yonlendir-
me, birikim veya yaslama gerektiren uygulamalar icin tasarlanmistr.

Hizalama yapilandirmalarini yan asinma seridiyle hizada ¢alisacak sekilde takin.
Dislilerin kilitlenmesi icin ticgen tutma bilezikleri dnerilmez.
Bilya ¢apt: 1,0 ing'tir (25,4 mm).

SERI 400

Bilyalar arasindaki mesafe: 2 in¢ (50,8 mm). (4%1:;")

e Standart bilya girintisi: 1,1 in¢ (27,9 mm). o~ o~ ,\4* i
e Cubuk merkez hattindan modiiliin Gistiine veya altina kadar olan mesafe: 0,313 @7 ﬂi ﬂi _O} 0.625"

in¢ (7,9 mm). (15.9 mm)
e (Gubuk merkez hattindan bilyanin iistiine veya altina kadar olan mesafe: 0,50 ing '

(12,7 mm). 2.00" NOM. (50.8 mm) 0.19"

(4.8 mm)
Bant Bilgileri
Standart Pim Malzemesi, Bant Saglamlig Sicaklik Arahg (siirekli) Bant Agirhd:
Bant Malzemesi 0,24 in¢ Gap (6,1 mm) Ib/ft kg/m °F °C Ib/ft2 kg/m2

Asetal Polipropilen 2400 3571 34 - 200 1-93 3,71 18,11
Polipropilen Polipropilen 1600 2381 34-200 1-93 2,78 13,57
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DUZ GIDEN BANTLAR

Disli ve Destek Miktar1 Referansi

Bant Genislik Araligi® Asinma seritleri
ing mm Mil Basina Minimum Disli Sayisi® Tasimayiizii Geridoniis
2 51 1 2 2
4 102 1 2 2
6 152 2 2 2
7 178 2 2 2
8 203 2 2 2
10 254 2 3 2
12 305 3 3 2
14 356 3 3 3
15 381 3 3 3
16 406 3 3 3
18 457 3 3 3
20 508 5 4 3
24 610 5 4 3
30 762 5 5 4
32 813 7 5 4
36 914 7 5 4
(7)) 42 1067 7 6 5
m 48 1219 9 7 5
m 54 1372 9 7 6
— 60 1524 11 8 6
H 72 1829 13 9 7
8 84 2134 15 11 8
96 2438 17 12 9
120 3048 21 15 11
144 3658 25 17 13
giISI?L gﬁg:]slglﬁler icin maksimum 6 in¢ (152 mm) merkez hatti aralikli tek sayida 9 ing (229 mm) merkez hatt aralig.¢ Maksimum 1h2a tlgga gﬁngm) merkez

@Bandin genisligi tablodaki bir sayly asarsa bir iist genislik araligini gérmek igin disli ve destek malzemesi minimum degerlerine bakin. Flat Top, Flush Grid ve Raised Rib bantlar 0,33
inclik (8,4 mm) artis araliklariyla mevcuttur, minimum en 2 ingtir (51 mm). Acik Mentese bantlar icin artis araligi 0,25 ingtir (6 mm). Gergek genislik kritik 6neme sahipse Intralox
Misteri Hizmetleri ile iletisime gegin.

bgy sayl minimum degerdir. Agir yiik uygulamalari ek dislilerin kullanilmasini gerektirebilir.

COrta disliyi kilitleyin. Yalnizca iki disli kullanildiinda tahrik yatag tarafindaki dislileri kilitleyin. Kilitli disli konumlari igin bkz. Tutma Bilezikleri ve Merkez Disli Gizgidisilii.

dToplu Bant ve bazi Acili Makarali bantlar icin diiz kesintisiz tasimayizii gerekir.

Saglamlik Katsayisi Kullanilan Bant Saglamhiginin Bir islevi Olarak Disli Araligi
1.0 8.0 203
09 ANEANN
08 \\‘\ \\\ 7.0 178
07 \\ \\\\\ 6.0 152
06 N \\\\\\
0 \k NN 50 \ 127
A 04 \\\\\\\\\ e A \\ 0B
\g};; 2 ;7.\ 30 N 7
03 »x‘ %
\\ITG lo}?f N 20 — 51
02 ’\ ~N 1.0 25
1 2 3 4 5 6 7 8 910 15 20 0% 10% 20% 30% 40% 50% 60% 70% 80% 90% 100%
B C
A saglamlik katsayisi V bant hizi, ft/dak (m/dak) A disli araligi, ing
B hiz/uzunluk orani (V/L) L mil merkez hatti mesafesi, ft (m) |B disli araligi, mm
T dis sayisi C izin verilen kullanilan bant dayanimi yiizdesi
Hiz/uzunluk oranini belirlemek iin bant hizini mil merkez hatt uzunluguna bo-
|tin. Dayanim katsayisi hiz/uzunluk orani ile uygun disli ¢izgisinin kesisiminde
bulunur. Daha fazla bilgi igin bkz. Bant Secimi Yonergeleri.
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DUZ GIDEN BANTLAR

Kaliplanmis Disli
Bu disli, Flush Grid asetal hari¢ tiim bantlarla uyumludur.
Nominal Hat-| Nominal Dis |Nominal Gobek

ve Gapi Cap Genisligi Mevcut Gobek Boyutlari
Dis Sayisi Yuvarlak Yuvar- | Kare
(Yaylanma)| in¢ | mm | ing mm ing mm ing? (Kare in¢|lak mm?| mm
6(%13,40)| 4,0 | 102 | 36 91 1,5 38 1,5 40
8(%7,61) | 52 | 132 | 50 127 1,5 38 1,5;2,5 40; 60

10 (%4,89)| 6,4 | 163 | 6,3 160 15 38 20 |1525| 82 40}30’

12 (%3,41)| 7,8 | 198 | 7,7 | 196 | 15 38 1,5:2,5 40; 60
16 (%1,92)| 10,1 | 257 | 10,2 | 259 | 15 38 1,5; 40, 60,
2,5, 3,5 90

3Yuvarlak gbbek kaliplanmis parca disliler genelde iki kama kanalina sahiptir. iki kamanin kullaniimasi GEREKLI DEGILDIR ve énerilmez. Yuvarlak gébekii dislilerde, dislilerin yerlerine
kilitlenmesi igin ayar vidalar bulunmaz. Kare gébekli dislilerde oldugu gibi, yalnizca merkeze en yakin dislinin kilitlenmesi gerekir. ABD yuvarlak gobekli dislilerdeki kama 6lgiileri ANSI
standardi B17.1-1967 (R1989) ile, metrik kama 6lctileriyse DIN 6885 standardiyla uyumludur.

Diisiik Geri Doniis Gerilimli Asinmaya Ultra Dayanikh Poliiiretan Parca Disli? o

Flush Grid asetal, Open Hinge ve rulolu bantlar harig tiim bantlar icin mevcuttur o

Nominal Hat-| Nominal Dis | Nominal Gobek <

ve Gapi Gap Genisligi Mevcut Gobek Boyutlari b

Dis Sayisi Yuvarlak Yuvar- | Kare E

(Yaylanma)| in¢ | mm | in¢ mm ing mm ing |Karein¢|lak mm| mm

10 (%4,89)| 64 | 163 | 6,3 160 | 15 38 1,5;2,5 40 (2]
12 (%3,41)| 7,8 | 198 | 7,7 19 | 15 38 2,5
16 (%1,92)| 10,1 | 257 | 10,2 | 259 | 15 38 2,5

2By dislileri kullanirken tiim stil ve malzemeler icin maksimum bant kuvveti 1000 Ib/ft (1490 kg/m) degerindedir. Zincir sicaklik araligi: -40°F ila 160°F (-40°C ila 71°C).
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DUZ GIDEN BANTLAR

Asinmaya Ultra Dayanikh Poliiiretan Parca Disliler?
Nominal Hat-| Nominal Dis | Nominal Gobek

ve Gapi Cap Genisligi Mevcut Gobek Boyutlari
Dis Sayisi Yuvarlak Yuvar- | Kare
(Yaylanma)| in¢ | mm | in¢ mm ing mm inc |Karein¢c|lakmm| mm
10 (%4,89)| 6,4 | 163 | 6,3 160 15 38 1,5;2,5 40

agy dislileri kullanirken, tim tipler ve malzemeler icin maksimum Bant Saglamhgi 1000 Ib/ft (1490 kg/m), disli sicaklik araligi ise -40°F (-40°C) ile 160°F (71°C) arasindadir.

Kaliplanmig Disli Plaka Ayrik Diisiik Geri Gerilme Poliiiretan Kompozit Disliler?
Open Hinge ve Rulolu bantlar haric tiim bantlar icin.
Nominal Hat-| Nominal Dis | Nominal Gobek

m ve Gap1 Gap Genisligi Mevcut Gobek Boyutlari

m Dis Sayisi Yuvarlak Yuvar- | Kare
! (Yaylanma)| ing | mm | ing mm ing mm ing |Kareing|lakmm| mm

B 10 (%4,89)| 64 | 163 | 6,3 160 | 1,70 43 1,5;2,5 40; 60
o 12 (%3,41)| 7,8 | 198 | 7,7 196 1,5 38 1,5;2,5 40; 60
(@) 16 (%1,92)| 10,1 | 257 | 10,2 | 259 1,5 38 35 ) ;53; 5 90

Yalnizca tahrik millerinde kullanilmasi onerilir. Bant avare dislilere baglandiginda cok az bir bant gerilimi olusur. Bazi uygulamalarda bantta, eklenen diisiik geri donis gerilimli dise
baglanmaya yetecek kadar gerilim olmayabilir. Bu da bandin avare dislilerden ayrilmasina neden olur.

Kaliplanmis Dis Levhali Poliiiretan Kompozit Parca Disliler
Nominal Hat-| Nominal Dis | Nominal Gobek

ve Gapi Cap Genisligi Mevcut Gobek Boyutlar
Dis Sayisi Yuvarlak Yuvar- | Kare
(Yaylanma)| in¢ | mm | in¢ mm in¢ mm inc |Karein¢|lakmm| mm
10 (%4,89)| 6,4 | 163 | 6,3 160 1,7 43 1,5 40
12 (%3,41)| 7,8 | 198 | 7,7 196 1,5 38 1,5 40
16 (%1,92)| 10,1 | 257 | 10,2 | 259 1,5 38 4,0 35 90
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Poliiiretan (FDA) Birlestirme Levhali Boslugu Azaltilmis Parca Metal Disliler
Nominal Hat-| Nominal Dis |Nominal Gobek

ve Gapi Cap Genisligi Mevcut Gobek Boyutlari
Dis Sayisi Yuvarlak Yuvar- | Kare
(Yaylanma)| in¢ | mm | in¢ mm ing mm inc [Kareing|lakmm| mm
8(%7,61)| 52 | 132 | 50 127 15 38 1,5 40
10 (%4,89)| 64 | 163 | 6,3 160 1,5 38 1,5;2,5 40; 60
12 (%3,41)| 7,8 | 198 | 7,7 196 1,5 38 1,5;2,5 40; 60

HR Nylon Parca Dislileri?

Nominal Hat-| Nominal Dis | Nominal Gobek

ve Gap1 Cap Genisligi Mevcut Gobek Boyutlari
Dis Sayisi Yuvarlak Yuvar- | Kare
(Yaylanma)| in¢ | mm | in¢ mm ing mm inc |Karein¢c|lakmm| mm
16 (%1,92)| 10,1 | 257 | 10,2 | 196 2,0 51 2,5 60

SERI 400

2|slak uygulamalar icin Intralox Misteri Hizmetleri ile iletisime gegin.

HR Naylon Disliler

Nominal Hat-| Nominal Dis | Nominal Gobek

ve Gapi Cap Genisligi Mevcut Gobek Boyutlari
Dis Sayisi Yuvarlak Yuvar- | Kare
(Yaylanma)| inc | mm | in¢ mm ing mm ing? (Kare in¢|lak mm?| mm
10 (%4,89)| 64 | 163 | 6,3 160 1,5 38 1,5;2,5
12 (%3,41)| 7,8 | 198 | 7,7 196 1,5 38 1,5;2,5 40; 60
16 (%1,92)| 10,1 | 257 | 10,2 | 259 1,5 38 1,5; 60; 90
2,5;35

@ ABD yuvarlak gébekli dislilerdeki kama dlgiileri ANSI standardi B17.1-1967 (R1989) ile, metrik kama dlciileriyse DIN 6885 standardiyla uyumludur.
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Parca Metal Disli
Nominal Hat-| Nominal Dis |Nominal Gobek
ve Gapi Cap Genisligi Mevcut Gobek Boyutlari
Dis Sayisi Yuvarlak Yuvar- | Kare
(Yaylanma)| in¢ | mm | ing mm ing mm ing? (Kare in¢|lak mm?| mm
6(%13,40)| 4,0 | 102 | 3,6 91 1,5 38 1,5 40
1,
8(e761) | 52 | 132 | 50 | 127 | 15 | 38 | V6| 15 20,301 40,60
1-7/16
1,
1-3/16,
1-1/4,
10 (%4,89)| 64 | 163 | 6,3 160 | 1,5 38 1-3/8, [1,5;2,5| 20,40 | 40; 60
1-7/16, :
1-1/2, &
1-15/16
o 1-7/16, . .
12 (%3,41)| 7,8 | 198 7,7 196 1,5 38 1-15/16 1,525 40 40; 60
16 (%1,92)| 101 | 257 | 102 | 250 | 15 | 38 ”é}fs i 40,50

3Yuvarlak gobek kaliplanmis parca disliler genelde iki kama kanalina sahiptir. iki kamanin kullaniimasi GEREKLI DEGILDIR ve 6nerilmez. Yuvarlak gobekli dislilerde, dislilerin yerlerine
kilittenmesi iin ayar vidalan bulunmaz. Kare gébekli dislilerde oldugu gibi, yalnizca merkeze en yakin dislinin kilitlenmesi gerekir. ABD yuvarlak gobekli dislilerdeki kama élgiileri ANSI
standardi B17.1-1967 (R1989) ile, metrik kama 6lgiileriyse DIN 6885 standardiyla uyumludur.

Parca Destek Tekeri
Hatve Gapi Mevcut Gobek Boyutlar
ing mm Yuvarlak in¢ Kare ing | Yuvarlak mm| Kare mm
6,4 163 1 1,5;2,5

Flush Grid Temel Kanatlar (Streamline/No-Cling)

Mevcut Kanat Yiiksekligi

ing mm Mevcut Malzemeler
1 25
2 51 Polipropilen, polietilen
3 76

Her kanat buttinlesik bir parca seklinde kaliplanmis olarak, destekleyen modiilii-
niin merkezinin disina yiikselir. Sabitleyici gerekli degildir.

Kanadin streamline tarafi piiriizsiizdir ve yapismaz tarafi dikey nervirliidir.
Egri kanat icin 45 derece acili bir uzatma kaynakla eklenebilir.

o (zel kanat yiikseklikleri mevcuttur. Daha fazla bilgi igin Intralox Milsteri Hizmetleri
ile iletisime gegin.

e Yan korumalar olmadan minimum girinti: 0,8 in¢ (20 mm) ve Slidelox kenar icin
minimum girinti (yan korumalar olmadan) 1,4 in¢'tir (36 mm).

64
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Flush Grid Temel Kanatlar (Double No-Cling)

Mevcut Kanat Yiiksekligi
in¢ mm Mevcut Malzemeler
6 152 Polipropilen, polietilen

Her kanat bittinlesik bir parca seklinde kaliplanmis olarak, destekleyen modiilii-
niin merkezinin disina yiikselir. Sabitleyici gerekli degildir.

(Ozel kanat yiikseklikleri mevcuttur. Daha fazla bilgi igin Intralox Miisteri Hizmetleri
ile iletisime gecin.

Yan korumalar olmadan minimum girinti: 0,8 in¢ (20 mm).

Yan korumalari olmayan bir Slidelox kenar igin minimum girinti: 1,4 in¢ (36 mm).

45 derece egik kanatlar, 3 in¢ (76 mm) uzunlugunda temel ve 1 in¢ (25 mm) veya
2 ing¢ (51 mm) uzatma ile polipropilen olarak mevcuttur.

Open Hinge Temel Kanatlar (Streamline/No-Cling)

Mevcut Kanat Yiiksekligi
ing mm Mevcut Malzemeler
1 25
2 51 Polipropilen, polietilen
3 76

Her kanat bir parca seklinde kaliplanmis olarak, destekleyen modiiliin merkezinin
disina dogru ytikselir. Sabitleyici gerekli degildir.

Streamline/No-Cling kanatlar bir tarafta diiz ylizeyli, diger tarafta dikey nerviirli-
dir.

(Ozel kanat yiikseklikleri mevcuttur. Daha fazla bilgi igin Intralox Miisteri Hizmetleri
ile iletisime gegin.

Kanatlar 6 in¢ (152 mm) yiikseklige uzatilabilir (kaynakli uzatma). Bant kanadi igin
uzatma, 45 derece aclyla kaynaklanarak da eklenebilir.

Yan korumalar olmadan minimum girinti: 0,6 in¢ (15 mm).

SERI 400

Diiz Yiizeyli Kanatlar (Streamline)

Mevcut Kanat Yiiksekligi
in¢ mm Mevcut Malzemeler

4 102

6 152
Streamline kanatlar her iki tarafta da diiz ylizeylidir.

Her kanat bittinlesik bir parca seklinde kaliplanmis olarak, destekleyen modiilii-
niin merkezinin disina yiikselir. Sabitleyici gerekli degildir.

Flat Top temel kanatlar, Flush Grid bantlarla kullanilamaz.

(Ozel kanat yiikseklikleri mevcuttur. Daha fazla bilgi igin Intralox Miisteri Hizmetleri
ile iletisime gegin.

Yan korumalar olmadan minimum girinti: 0,8 in¢ (20 mm) Yan korumalar olmadan
Slidelox kenar icin minimum girinti: 1,4 ing (36 mm).

Polipropilen, polietilen, asetal
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Yan Korumalar

Mevcut Boyutlar
in¢ mm Mevcut Malzemeler
2 51
3 76 o -
2 102 Polipropilen, polietilen
6 152

e Yan korumalar, standart iist {iste binen tasarima sahiptir ve bandin biitiinlesik bir
parcasidr.

e Mentese cubuklari ile sabitlenir. Baska sabitleyici gerekmez.

e Yan korumalar, arka taraflar ice dogru agiyla triine doniik olacak sekilde takilir.
Buna {iriin dostu yénlendirme denir. Talep iizerine, arka taraflar disa dogru agiyla
konveyor kenarlarina doniik olabilir.

e Yan korumalar; 6 ve 8 dise sahip disliler etrafinda donerken disari dogru agilarak
Uistte kiiclk drtinlerin diisebilecegi bir bosluk agar. Yan korumalar; 10, 12 ve 16
dise sahip dislinin etrafinda donerken tamamen kapali durumda kalir.

e Yan korumalar ile kanadin kenari arasindaki standart bosluk: 0,4 in¢ (10 mm).

e Minimum girinti: 0,8 in¢ (20 mm).

Asagida Tutma Askilan

e Tirtik ve Diiz Yiiz bantlarda mevcuttur.

o TasimayUzi asinma seritleri veya askilarla temasa gegen rulolar, yalnizca yatay b-
Iimlerle agil bélimler arasindaki gegiste gereklidir. Bu yaklasim, devam eden ba-
kim maliyetinin ve isciliginin yani sira ilk sistem maliyetini de azaltir.

e Askinin gerceve lizerinde takiima olasiliginin 6niine gegmek igin uygun giris rad-
yuslarinin ve/veya agilarinin kullanildigindan emin olun.

o Konveyorii, yatay kisimlarla acill kisimlar arasinda gegis icin tasimayolu yaricapiyla
tasarlayin. Bu radyus, bandin dayanim kapasitesine yakin degerde yiiklenecek
bantlar icin en az 48 in¢ (1,22 m) olmalidir. Bu yaricap, geri tutma askilarini kulla-
nan oldukca yiiklii konveydrler tasarlarken dikkate alinmasi gereken en énemli
faktorlerden biridir.

o Askilar, bant boyunca 4 ing'lik (101,6 mm) veya 6 in¢'lik (152,4 mm) araliklarla
yerlestirilebilir. Eksenel kayma potansiyeli nedeniyle 6 ingten (152,4 mm) biiytik
aski araliklarindan kaginin.

o Her bir geri tutma askisinin dayanim degeri: geri tutma yiizeyine dik uygulanan
100 Ib (45,4 kg) kuvvet.

Yerlestirme Somunlari

Mevcut Temel Bant Tipi; Malzemesi Boyutlar
Flat Top; asetal, polipropilen 5/16 ing i%a2158rinnng1)(8 mm ila

Sikistirici Tork Spesifikasyo-
En Yilksek Sabitleme Agirligi nu

Bant Malzemesi Ib/somun? kg/somun? inc-Ib N-m
Asetal 200 91 120 13,5
Polipropilen 175 79 65 7.3

o Yerlestirme somunlari, sabitlemelerin banda kolayca takiimasina olanak tanir.

o Birden fazla siraya bagh eklentilerin dislilerin etrafindaki bant donistinii engellemedi-
ginden emin olun.

e Birden fazla siraya yayilan eklenti tabanlari i¢in tasarim sirasinda birikimin azaltiimasi
konusunun ele alindigindan emin olun.

 Diglileri yerlestirme somunlariyla ayni hizada yerlestirmeyin.

o Siparis verilirken, tim somun yerlestirme dlgiileri icin bandin kenarindan referans ve-
rilir. Uygulamaya yonelik mevcut somun konumu secenekleri icin Intralox Miisteri Hiz-
metleri ile iletisime gegin.

o Alternatif secenek olarak Yerlestirme Somunlu S4500 Flat Top bantlara bakin.
e Bant kenarindan minimum girinti: 2 in¢ (50 mm).

e Bant genisligi boyunca somunlar arasinda minimum mesafe: 1,33 in¢ (34 mm).
e Bant uzunlugu boyunca aralik: 2 in¢ (50 mm) artislar.

valnizca sabitleme agirhigidir. Uriin agirliginin eklenmesi gerekir.
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Tarakh Aktarma Tavalan

Mevcut Enler
in¢ mm Tarak Sayisi Mevcut Malzemeler
6 152 18 Polipropilen

o (riin aktarma ve {riin devrilmesi sorunlarini ortadan kaldinr. Bant dislilerle kavra-
maya girdiginde (riin akisinin sorunsuz devam etmesine olanak verecek sekilde
18 tarak disi bandin nervirleri arasina girer.

e Saglanan yay ayar civatalan sayesinde konveydr gercevesine kolayca takilir. Ka-
paklar civatalarin tizerine kolayca gecer ve yabanci maddelerin aralara girmesini
onler.

e Seri 400 icin tarakli aktarma tavalan Seri 1200 ile aynidir.

iki Malzemeden Parmakla Tasima Levhalari

Mevcut Enler
in¢ mm Dis Sayisi Mevcut Malzemeler

18 Cam dolgulu termoplastik ta-
rak digleri, asetal arka levha

6 152

Kullanilabilir Yapilandirmalar
Standart Standart Uzatilmis Arka Cam Tasima

Uzatilmis arka levhali kisa tarak disleri
ﬁ;?uazrllj(r? tlg:'la_k Uzat||m|$ arka |evha|| uzun ta- kisa arka plakall kisa taraklar?
disleri rak disleri kisa arka levhall orta tarak disleri

uzatilmis arka levhali orta tarak disleri

Diistik surtinmeli arka levha ile birlikte yiiksek mukavemetli tarak disleri saglar.

Uriin aktarma ve (iriin devrilmesi sorunlarini ortadan kaldinir. Bant diglilerle kavramaya gir-
diginde drtin akisinin sorunsuz devam etmesine olanak vermek igin 18 tarak disi bandin
nervirleri arasinda girer.

Diisiik siirtinmeli arka levha, kalici olarak iki adet yiiksek mukavemetli tarak disi ekine
baglanir.

Standart iki malzemeli tarakli aktarma tavalarinin (FTP'ler) kurulumu icin plastik yay ayar
civatalar ve civata kapaklar eklenmistir.

iki malzemeli cam tasima FTP'leri icin montaj donanimi ayrica satilir. Montaj elemanlari,
zorlu cam uygulamalari icin daha giivenli baglanti saglayan paslanmaz celik oval pullar ve
civatalardan olusur.

Introlox, daha iyi kimyasal direnc gerektiren uygulamalar igin tek malzemeli polipropilen
standart FTP sunar. Bu tarakli aktarma tavasinin montaj elemanlari, plastik yay ayar civa-
talarini ve gegme civata kapaklarini igerir.

Uzun tarak disleri, PET kaplar ve metal konserve veya mesrubat kutulari gibi dengesiz
urdinler igin iyi destek saglar. Kisa tarak disleri, zorlu kink cam uygulamalari igin yeterince
dayaniklidir. Bu tarak disleri, kirllmaya dayanikli bicimde tasarlanmistir ancak derin sekil-
de goémiilmiis camla karsilasirsa parmaklar bagimsiz olarak egilir ve kirilir. Bdylece bant
veya cerceve hasarini engeller.

Kisa arka levhada iki eklenti yuvasi ve uzatiimis arka levhada ti¢ eklenti yuvasi vardir.
S400 ve S1200 ayni FTP'leri kullanir.

Cam tasima amagl tarakl aktarma tavalarinda en iyi rtin aktarimi i¢in 10,1 in¢ (257 mm)
disli caph ve 16 digli konveyér dislilerini kullanin.

SERI 400

Teslim siireleri icin Intralox Miisteri Hizmetleriyle iletisime gegin.
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Tarakl Aktarma Levhasi Montaii icin Olcii Gereklilikleri

iki Malzeme
Cam Tagima igin
Cam Tasima i¢in | Orta Uzunlukta Ta-
Standart Uzun Taraklar Kisa Taraklar raklar
Kisa Arka Uzatilmis Arka Uzatilmis Arka Uzatilmis Arka
ing mm ing mm ing mm ing mm
F 3,50 89 3,50 89 3,50 89 3,50 89 H
G 0,31 8 0,31 8 0,31 8 0,31 8 2.25" (57 mm)
H 7.2 183 10,75 273 8,26 210 9,04 230 —
| 5,91 150 5,91 150 5,91 150 5,91 150 l @ %
J 3,00 76 3,00 76 3,00 76 3,00 76 | U] n = s
K 1,45 37 1,45 37 1,45 37 1,45 37 I 775
L 2,00 51 5,50 140 5,50 140 5,50 140 !J = 1
Ortam Sicakiiginda Aralik J 0 = l
PP 5,952 ing 151,2 mm " =
PE 5,933 in¢ 150,7 mm =
N Al
0.5" (13 mm) ~|
i , )
f 3
G é
2] 3— k
m
.
Y
o 1 aralik
o 2 cerceve pargasinin 6ndeki kenarinda 0,5 ing
(13 mm) yaricap
3 gergeve parcasl
Sekil 11: ki malzemeli tarakl transfer pla-
kalari
Kendi Temizlenen Tarakh Aktarma Tavalari®
Mevcut En
ing mm Dis Sayisi Mevcut Malzemeler
6 152 18 Cam dolgulu termoplastik

Birlikte calisacak sekilde tasarlanmis bir tarakli aktarma tavasi ve aktarma kenarli
banttan olusur.

Agir yan yiikleme kosullarinda bant destegi vermek icin saglam kilavuz askilariyla
kaliplanir.

Diiz, piirlizsiiz iist yiizey, kutular igin miikemmel yanal hareket saglar.

Ustiin asinma dayanikliligi icin tam diiz kenarlara, basl ¢ubuk sabitleme sistemine
ve naylon gubuklara sahiptir.

Siiptirme kolu, itici kol veya genis aktarma tavalarina olan ihtiyaci ortadan kaldirir.
Tasima islemleri sorunsuzdur ve %100 kendi temizlenir ve bdylece tiim kutu sekil-
leri igin dogru agida tasimayl miimkiin hale getirir.

Sik Uriin degisimlerinin yapildigi daha sicak/soguk uygulamalar icin idealdir.

Gift yonlu sistem, hem sol hem de sag yonlu aktarimlarda aktarma bandinin kulla-
nilmasini saglar.

Bosalma ve besleme konveydrlerindeki Intralox bant serileri ve tipleriyle uyumlu-
dur.

Intralox Seri 400, Seri 1200 ve Seri 1900 Raised Rib bantlara ve bu bantlardan di-
ger sistemlere (ir(in aktarabilir.

Zorlu cam uygulamalarinda dayaniklilik igin saglam tasarim.

Bandin genislemesi ve biiziiimesiyle harekete olanak veren paslanmaz celik civa-
talar ve oval pullar sayesinde herhangi bir kalinliktaki montaj plakalarina kolayca
takilir ve sabitlenir.

Paslanmaz celik donanimlar ayrica satilir.

@Rexnord ABD Patent No'lari 7.314.130 ve 7.448.490
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Kendi Temizlenen Tarakli Aktarma Tavasi Boyut Gereklilikleri? kapsaminda lisanshidir

ing mm

F 5,25 1334 -~ H

G 1,15 29,2 ‘ e

H 8,05 204,5 F ﬂ

| 589 1496 | | ] ﬂ

J 2,92 74,2 lmf;‘f:m) N

K 1,51 38,4 f U T
L 2,71 68,8 . {] 1
Ortam Sicakhiginda Aralik J [] n l
PP 5952in¢ | 151,2mm Ié U
PE 5933in¢ | 150,7mm | 1

Gi

1 aralik
2 cerceve pargasl

@Rexnord ABD Patent No'lari 7.314.130 ve 7.448.490

KONVEYOR GERGEVESI BOYUTLARI

Tir veya yapilandirmaya bagl olmaksizin, Intralox bantlari kullanan tiim konveyoérlerin temel boyut gereksinimleri aynidir.
Ozellikle A, B, C ve E boyutlar her tasarimda uygulanir. Genel uygulamalarda ve cabuk devrilebilen Griiniin ug
aktarmasinin kritik olmadigi uygulamalarda, A boyutunu araligin alt bélimiinden secin. Bu boyutlarin eksiksiz agiklamalari
icin bkz. Temel Konveyor Cergevesi Gereksinimleri.

r—E—-| B — X__I

SERI 400

‘.
\J

Wi

A +0,031in¢ (1 mm)
B +0,125in¢ (3 mm)
C =+ (maks.)
E + (min.)
Sekil 12: Temel boyut gereksinimleri
$400 Konveyor Gercevesi Boyutlar
Disli Tammi A B C E
Hatve Gapi Aralik (alttan iiste)
ing | mm Dis Sayisi ing | mm ing mm ing mm in¢ mm
Flat Top, Flush Grid, Open Hinge
4,0 102 6 1,42-1,69 36-43 2,20 56 4,10 104 2,38 60
5.2 132 8 2,10-2,30 53-58 2,60 66 5,30 135 2,99 76
58 147 9 2,44-2,61 62-66 2,70 69 5,95 151 3,49 89
6,4 163 10 2,77-2,92 70-74 2,77 70 6,50 165 3,61 92
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$400 Konveyor Gercevesi Boyutlar

Disli Tammi A B
Hatve Gapi Aralik (alttan iiste)
in¢ mm Dis Sayisi in¢ mm in¢ mm in¢ mm ing mm
78 198 12 3,42-3,55 87-90 3,00 76 7,90 201 424 108
84 213 13! 3,75-3,87 95-98 3,22 82 8,46 215 474 120
10,1 257 16 4,72-4,81 120-122 3,20 81 10,20 259 5,50 140
Raised Rib
4,0 102 6 1,42-1,69 36-43 2,20 56 410 104 2,75 70
5.2 132 8 2,10-2,30 53-58 2,60 66 5,30 135 3,24 82
6,4 163 10 2,77-2,92 70-74 2,77 70 6,50 165 3,99 101
78 198 12 3,42-3,55 87-90 3,00 76 7,90 201 4,49 114
10,1 257 16 4,72-4,81 120-122 3,20 81 10,20 259 5,88 149
Non Skid
4,0 102 6 1,42-1,69 36-43 1,60 41 4,09 104 2,46 62
5,2 132 8 2,10-2,30 53-58 1,98 50 5,31 135 3,07 78
58 147 9 2,43-2,61 62-66 2,31 59 5,93 151 3,38 86
6,4 163 10 2,77-2,92 70-74 2,26 57 6,56 167 3,70 94
7,8 198 12 3,42-3,55 87-90 2,60 66 7,81 198 4,32 110
8,4 213 13 3,74-3,87 95-98 2,84 72 8,44 214 4,64 118
10,1 257 16 4,71-4,81 120-122 2,97 75 10,34 263 5,59 142
Roller Top, Transverse Roller Top
4,0 102 6 1,42-1,69 36-43 2,20 56 4,10 104 2,56 65
5.2 132 8 2,10-2,30 53-58 2,60 66 5,30 135 317 81
6,4 163 10 2,77-2,92 70-74 2,77 70 6,50 165 3,79 96
7,8 198 12 3,42-3,55 87-90 3,00 76 7,90 201 4,42 112
10,1 257 16 4,72-4.81 120-122 3,20 81 10,20 259 5,68 144
0,85 ing¢ Yaricap Transverse Roller Top
4,0 102 6 1,27-1,54 32-39 1,72 44 3,96 101 2,48 63
5,2 132 8 1,95-2,15 50-55 2,13 54 5,18 132 3,09 78
6,4 163 10 2,62-2,77 67-70 2,43 62 6,42 163 3,71 94
7.8 198 12 3,27-3,40 83-86 2,78 7 7,68 195 4,34 110
10,1 257 16 4,56-4,66 116-118 3,20 81 10,20 259 5,60 142
Angled Roller (0, 30, 45, 60 ve 90 derece)?
4,0 102 6 1,29-1,56 33-40 1,70 43 4,00 102 2,50 64
5,2 132 8 1,98-2,18 50-55 2,11 53 5,23 133 3,11 79
6,4 163 10 2,64-2,80 67-71 2,40 61 6,47 164 3,74 95
78 198 12 3,29-3,43 84-87 2,75 70 7,73 196 4,36 111
10,1 257 16 4,59-4,69 117-119 3,16 80 10,25 260 5,63 143
Ball Belt?
4,0 102 6 1,23-1,50 31-38 1,75 44 4,00 102 2,56 65
5,2 132 8 1,91-2,11 49-54 2,16 55 5,23 133 3,18 81
6,4 163 10 2,58-2,74 65-69 2,47 63 6,47 164 3,80 96
78 198 12 3,23-3,36 82-85 2,82 72 7,73 196 4,43 112
10,1 257 16 4,53-4,63 115-117 3,25 82 10,25 260 5,69 144

aBoyutlarl belirlerken rulonun Gst kismini bandin Gst kismi, rulonun alt kismini ise bandin alt kismi olarak kabul edin.
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AKTARMA TAVASI BOSLUGU

Tarakll aktarma tavalari olmayan bir bantla bir aktarma tavasi arasindaki aktarim noktasinda bir bosluk gereklidir.
Ylzeyler arasindaki bu bosluk, bandin yaylanmasina izin verir. Bant dislilerle kavramaya girdiginde, yaylanma etkisi,
moddllerin sabit bir noktayi (aktarma tavasinin ucu) degisken bosluklarla asmasina neden olur. Asagidaki tabloda aktarma
tavasi ile bant arasindaki minimum bosluk listelenmektedir. Bu 6lgciim, modulin Ust noktasinin aktarma tavasiyla temas
ettigi anda modiiliin alt noktasinda olusan minimum bosluktur.

A Aktarma tavasinin Gst yiizeyi
B Aktarma tavasi boslugu
Sekil 13: Bant ve aktarma tavasi arasindaki aktarim noktasindaki bosluk

NOT: Aktarma tavasinin Ust ylizeyi, banda rin aktarimi igin tipik olarak bant yilizeyinin 0,031 in¢ (0,8 mm) lizerindedir.
Aktarma tavasinin Ust ylizeyi, banttan Grlin aktarimi icin tipik olarak bant ylzeyinin 0,031 in¢ (0,8 mm) altindadir.

Disli Tanimi Bosluk
Hatve Gapi
ing mm Dis Sayisi ing mm
4,0 102 6 0,268 6,8
5.2 132 8 0,200 5.1
58 147 9 0,178 4,5
6,4 163 10 0,160 4.1
78 198 12 0,130 33
8,4 213 13 0,121 3,1
10,1 257 16 0,100 2,5

Aktarma tavasinin ucu ile bant arasinda temas olmasi gerektiginde aktarma tavasi montaj braketi icin mentese saglayin.
Montaj braketinin menteselenmesi modiiller gectikge aktarma tavasinin hareket etmesini saglar. Not: Menteseli montaj
braketleri, hassas kutular veya Urlnler i¢in devrilme sorunlarina neden olabilecek kiicUk bir salinim hareketi yaratir.

SERI 400
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Tight Transfer Flat Top
in¢ mm
Hatve 0,315 8,0
Minimum Genislik 8 203,2
Genislik Artis Araligi 1 254
Acik Alan %0
Mentese Sekli Acik
Cubuk Tutma; Cubuk Tipi Kapali kenar; bassiz

Uriin Notlani

Ekipman tasarlamadan veya bant siparis etmeden énce hassas bant o1-
ciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gegin.

Tam diiz kenarl diizgiin, kapali ist yiizey.
Tam oyulmus ve radyuslanmis koseler.

2,4 ing ve 3,2 ing disli capl dislilerle kullanim i¢in standart paslanmaz celik tut-
ma bilezikleri onerilir; buna karsilik gelen agir hizmet tipi tutma bilezikleri de
kullanilabilir.

Ayrintili malzeme bilgileri Béliim 2: Uriin Serisi'nin basinda verilmistir.
Yonlemeye duyarli tasimalar icin tasarlanmistir.

$1100 Flat Top asetal ve S1500 Flush Grid asetal ile karsilastinldiginda yiiksek
hizlarda daha az giriilt.

Uriinii 0,25 ing (6,4 mm) capin iizerindeki bigak agzina yiiriltiir.
Gereken geri doniis gerilimi: 12 Ib./ft. bant genisligi (17,9 kg/m).

[
.113" NOM.
(2.9 mm)

}
.225" NOM.
(5.7 mm)

315" 315" 315"
(8.0mm) (8.0mm) (8.0 mm)

Bant Bilgileri
Standart Pim Malzemesi, Bant Saglamligi Sicaklik Araligi (siirekli) Bant Agirhig
Temel Bant Malzemesi 0,14 in¢ Cap (3,6 mm) Ib/ft kg/m °F °C Ib/ft2 kg/m2
Asetal Asetal 150 220 -50 - 200 -46 - 93 1,10 5,37
HHR naylon Naylon 85 126 -50 - 240 -46 - 116 0,85 4,15
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Disli ve Destek Miktar1 Referansi
Bant Genislik Arahigi® Asinma seritleri
ing mm Mil Basina Minimum Disli Sayisi® Tasimayiizii Geridoniis
8 203 3 3 3
9 229 3 3 3
10 254 4 3 3
11 279 4 4 3
12 305 4 4 3
13 330 4 4 4
14 356 4 4 4
15 381 5 4 4
16 406 5 5 4
17 432 5 5 4
18 457 5 5 4
19 483 5 5 5
20 508 6 5 5
24 610 6 6 5
30 762 8 7 6
36 914 9 9 7
42 1067 10 10 8
48 1219 11 1 9
54 1372 12 12 10
60 1524 14 13 11
66 1676 15 15 12
72 1829 16 16 13
78 1981 17 17 14
84 2134 18 18 15
90 2286 20 19 16
96 2438 21 21 17
120 3048 26 25 21
156 3962 33 33 27
Diger genislikler igin tek sayida disli kullanin® Maksimum 6 in¢ (152 mm) merkez Maksimum 12 in¢ (305 mm) merkez
hatti araligi hattr araligi
@Bandin genisligi tablodaki bir saylyi asarsa bir iist genislik araligini gérmek icin disli ve destek malzemesi minimum degerlerine bakin. Bantlar minimum 8 in¢ (203,2 mm) genislikten
baslayarak 1,0 in¢ (25,4 mm) artis araliklariyla mevcuttur. Gergek genislik kritik 6neme sahipse Intralox Misteri Hizmetleri ile iletisime gegin.
bgy sayl minimum degerdir. Agir yiik uygulamalari ek dislilerin kullanilmasini gerektirebilir.
COrta disliyi kilitleyin. Yalnizca iki disli kullanildiginda tahrik yatag tarafindaki dislileri kilitleyin. Kilitli disli konumlari icin bkz. Tutma Bilezikleri ve Merkez Disli Gizgidisilig.
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Saglamlik Katsayisi Kullanilan Bant Saglamhiginin Bir islevi Olarak Disli Araligi
1.0 8.0 203
N\
05 NN\ 70 178
07 \\ \\ 6.0 152
06
\ \ 5.0 127
A 0.5
04 \ Ao 102B
\ 3.0 76
03 \ 32T
24T \ 2.0 51
0.2 \ N 1.0 25
1 2 3 4 5 6 7 8 910 15 20 0% 10% 20% 30% 40% 50% 60% 70% 80% 90% 100%
B
A saglamlik katsayisi V bant hizi, ft/dak (m/dak) A disli araligi, ing
B hiz/uzunluk orani (V/L) L mil merkez hatti mesafesi, ft (m) (B digli araligi, mm
T dis sayisi C izin verilen kullanilan bant dayanimi yiizdesi
Hiz/uzunluk oranini belirlemek igin bant hizini mil merkez hatt uzunluguna bo-
|tin. Dayanim katsayisi hiz/uzunluk orani ile uygun disli ¢izgisinin kesisiminde
bulunur. Daha fazla bilgi igin bkz. Bant Secimi Yonergeleri.

EZ Clean™ Digliler
Nominal Hat-| Nominal Dis | Nominal Gobek
ve Gapi Cap Genisligi Mevcut Gobek Boyutlari
Dis Sayisi Yuvarlak Yuvar- | Kare
(Yaylanma)| in¢ | mm | in¢ mm in¢ mm inc? |(Kareinc|lakmm| mm
24 (%0,86)| 2.4 | 61 24 61 1 25 1 1 25
32(%0,48)| 3,2 | 81 32 81 1 25 1,5 40

aanh 4

3Yuvarlak gobek kaliplanmis parca disliler genelde iki kama kanalina sahiptir. iki kamanin kullaniimasi GEREKLI DEGILDIR ve onerilmez. Yuvarlak gobekli dislilerde, dislilerin yerlerine
kilitlenmesi icin ayar vidalan bulunmaz. Kare gébekli dislilerde oldugu gibi, yalnizca merkeze en yakin dislinin kilitlenmesi gerekir. ABD yuvarlak gobekli dislilerdeki kama élgiileri ANSI
standardi B17.1-1967 (R1989) ile, metrik kama 6liileriyse DIN 6885 standardiyla uyumludur.

Kilavuzsuz Disliler

Nominal Hat-| Nominal Dis |Nominal Gobek

ve Gapi Cap Genisligi Mevcut Gébek Boyutlari
Dis Sayisi Yuvarlak Yuvar- | Kare
(Yaylanma)| in¢ | mm | in¢ mm ing mm inc |Kareing|lakmm| mm
24 (%0,86)| 2.4 | 61 24 61 1,48 38 1 1 25
32(%0,48)| 3,2 | 81 3.2 81 1,48 38 1,5 40
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KONVEYOR GERGEVESI BOYUTLARI

Tur veya yapilandirmaya bagh olmaksizin, Intralox bantlar kullanan tiim konvey®érlerin temel boyut gereksinimleri aynidir.
Ozellikle A, B, C ve E boyutlar her tasarimda uygulanir. Genel uygulamalarda ve cabuk devrilebilen Griiniin ug
aktarmasinin kritik olmadigi uygulamalarda, A boyutunu araligin alt bélimiinden secin. Bu boyutlarin eksiksiz agiklamalari
icin bkz. Temel Konveyor Cergevesi Gereksinimleri.

r—E—-| B — X__I

-
\

A +0,031 in¢ (1 mm)

B +0,125ing (3 mm)

C + (maks.)

E = (min.)

Sekil 14: Temel boyut gereksinimleri

$550 Konveyor Gercevesi Boyutlar
Disli Tammi A B C E
Hatve Gapi Aralik (Alttan Uste)
ing | mm Dis Sayisi ing | mm ing mm ing mm ing mm
Tight Transfer Flat Top
24 61 24 1,09 28 1,27 32 2,1 61 1,38 35
32 81 32 1,49 38 1,51 38 3,21 82 1,78 45

AKTARMA TAVASI BOSLUGU

Tarakl aktarma tavalari olmayan bir bantla bir aktarma tavasi arasindaki aktarim noktasinda bir bosluk gereklidir.
Ylzeyler arasindaki bu bosluk, bandin yaylanmasina izin verir. Bant dislilerle kavramaya girdiginde, yaylanma etkisi,
modyillerin sabit bir noktayi (aktarma tavasinin ucu) degisken bosluklarla asmasina neden olur. Asagidaki tabloda aktarma
tavasi ile bant arasindaki minimum bosluk listelenmektedir. Bu 6lciim, modulin st noktasinin aktarma tavasiyla temas
ettigi anda modulin alt noktasinda olusan minimum bosluktur.

A Aktarma tavasinin Gst ylizeyi
B Aktarma tavasi boslugu
Sekil 15: Bant ve aktarma tavasi arasindaki aktarim noktasindaki bosluk

NOT: Aktarma tavasinin Ust ylizeyi, banda Urtin aktarimi icin tipik olarak bant ytzeyinin 0,031 in¢ (0,8 mm) tzerindedir.
Aktarma tavasinin Ust ylzeyi, banttan riin aktarimi igin tipik olarak bant ytizeyinin 0,031 in¢ (0,8 mm) altindadir.

Disli Tanimi Bosluk
Hatve Gapi
ing mm Dis Sayisi ing mm
24 61 24 0,028 0,7
32 81 32 0,021 0,5
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Aktarma tavasinin ucu ile bant arasinda temas olmasi gerektiginde aktarma tavasi montaj braketi icin mentese saglayin.
Montaj braketinin menteselenmesi modiiller gectikge aktarma tavasinin hareket etmesini saglar. Not: Menteseli montaj
braketleri, hassas kutular veya Urtnler icin devrilme sorunlarina neden olabilecek kiguk bir salinim hareketi yaratir.
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Flat Top
in¢ mm
Hatve 0,315 8,0
Minimum Genislik 4 101,6
Maksimum Genislik 62 1575
Genislik Artis Araligi 1,00 25,4

Acik Alan

%0

Mentese Sekli

Acik

Cubuk Tutma; Cubuk Tipi

Kapall kenar; bassiz

Uriin Notlani

* Ekipman tasarlamadan veya bant siparis etmeden dnce hassas bant 6l-
ciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gegin.

e Tam diiz kenarl diizgiin Ust ylizey.
e Ayrintil malzeme bilgileri Blim 2: Uriin Serisi'nin basinda verilmistir.
e Pim capr: 0,140 ing (3,6 mm).

e 0,236 in¢ (6 mm) capli bigak agizlar icin tasarlanmistrr.

A tercih edilen gidis yonu

0.12in
(3.0 mm)

0.24 in
(6.0 mm)

Bant Bilgileri
Standart Pim Malzemesi, Bant Saglamhgi Sicaklik Araligi (siirekli) Bant Agirhd

Bant Malzemesi 0,14 in¢ Gap (3,6 mm) Ib/ft kg/m °F °C Ib/ft2 kg/m2
Asetal Asetal 375 560 -50 - 200 -46 - 93 1,08 5,27
Asetal LMAR 325 480 -50 - 200 -46 - 93 0,91 4,4426
LMAR LMAR 275 410 -50 ila 290 -46 ila 143 0,87 4,2473
PK PK 300 450 -40 - 200 -40 - 93 0,85 41497
PK Asetal 300 450 -40 - 200 -40 - 93 0,88 4,2962
Algilanabilir MX Algilanabilir MX 300 450 -50 - 200 -46 - 93 1,24 3,6127
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Flush Grid
ing mm
Hatve 0,315 8,0
Minimum Geniglik 4,0 101,6
Maksimum Genislik 62 1575
Genislik Artis Araligi 1,0 25,4
Aciklik Boyutu (yaklasik) 0,4x0,14 10,2x 3,5
Acik Alan %32
Mentese Sekli Acik
Cubuk Tutma; Cubuk Tipi Kapali kenar; bassiz

Uriin Notlani

¢ Ekipman tasarlamadan veya bant siparis etmeden dnce hassas bant 6l-
ciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gegin.

e Tam diiz kenarl diizgiin st yiizey.

e Ayrintil malzeme bilgileri Blim 2: Uriin Serisi'nin basinda verilmistir.
e Yonlemeye duyarli tasimalar icin tasarlanmistir.

* Pim ¢apr: 0,140 in¢ (3,6 mm).

e 0,236 ing (6 mm) capl bigak agizlari igin tasarlanmistr.

0.12in 0.24in
(3.0 mm) (6.0 mm)

_ T

0.315in
(8.0 mm)

Bant Bilgileri
Standart Pim Malzemesi, Bant Saglamhg Sicaklik Arali (siirekli) Bant Agirhd:

Bant Malzemesi 0,14 in¢ Gap (3,6 mm) Ib/ft kg/m °F °C Ib/ft2 kg/m2
Asetal Asetal 300 450 -50 - 200 -46 - 93 0,87 4,25
Asetal LMAR 250 370 -50 - 200 -46 - 93 0,84 4,10
LMAR LMAR 200 300 -50 ila 290 -46ila 143 0,72 3,52
PK PK 200 300 -40 - 200 -40 - 93 0,71 3,4662
PK Asetal 275 410 -40 - 200 -40 - 93 0,74 3,6127
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Disli ve Destek Miktar1 Referansi

Bant Genislik Araligi® Mil Bagina Minimum Digli Asinma seritleri
ing mm Sayisi® Tasimayiizii Geridoniis
4 102 2 2 2
6 152 2 2 2
8 203 3 3 3
12 305 3 3 3
18 457 4 4 4
24 610 5 4 4
30 762 6 5 5
36 914 7 6 6
42 1067 8 7 7
48 1219 10 8 8
54 1372 1 9 9
60 1524 12 10 10
Diger genislikler icin maksimum 4 in¢ (102 mm) merkez ¢izgisi aralijinda tek sayida | Maksimum 6 in¢ (152 mm)| Maksimum 6 ing (152 mm)
disli kullanin.¢ 9 merkez hatti araligi merkez hatti araligi

@Bandin genisligi tablodaki bir sayly! asarsa bir iist genislik araligini gérmek icin disli ve destek malzemesi minimum degerlerine bakin. Bantlar minimum 4 ing (101,6 mm) genislikten
baslayarak 1,0 in¢ (25,4 mm) araliklarla artan seceneklerle mevcuttur. Gergek genislik kritik 6neme sahipse Intralox Miisteri Hizmetleri ile iletisime gegin.

bgy sayl minimum degerdir. Agir yiik uygulamalari ek diglilerin kullanilmasini gerektirebilir.

COrta disliyi kilitleyin. Yalnizca iki disli kullanildiginda tahrik yatag tarafindaki dislileri kilitleyin. Kilitli disli konumlari igin bkz. Tutma Bilezikleri ve Merkez Disli Gizgidisili.

9 Tahrik milleri icin maksimum 4,0 in¢ (102 mm) merkez ¢izgisi araliginda tek sayida disli kullanin.

Kullanilan Bant Saglamhiginin Bir islevi Olarak Disli Araligi
8.0 203
70 178
6.0 152
50 127
A4.o 102 B
30 76
20 51
10 2%
0% 10% 20% 30% 40% 50% 60% 70% 80% 90% 100%
Cc
A digli araligi, ing
B disli araligi, mm
C izin verilen kullanilan bant dayanimi ylizdesi
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Kaliplanmis Disliler

Nominal Hat-| Nominal Dis |Nominal Gobek

ve Gapi Cap Genisligi Mevcut Gobek Boyutlari
Dis Sayisi Yuvarlak Yuvar- | Kare
(Yaylanma)| in¢ | mm | in¢ mm ing mm inc [Kareing|lakmm| mm
24 (%0,86)| 2.4 | 61 25 64 1 25 1 1 25 25
32(%0,48)| 3,2 | 81 33 84 1 25 1,5 40

islenmis Disliler

Nominal Hatve | Nominal Dis | Nominal Gobek

Dis Sayisi Capi Cap Genisligi Mevcut Gobek Boyutlar
(Yaylan- Yuvarlak Yuvar-
ma) in¢ mm | ing | mm in¢ mm inc | Kare in¢ | lak mm |Kare mm
18
(%1,52) 1,8 46 1,9 48 1 25 1 0,75 25 20
36 3,6 91 37 94 1 25 1,5 40
(%0,38)

KONVEYOR GERGEVESI BOYUTLARI

Tur veya yapilandirmaya bagh olmaksizin, Intralox bantlar kullanan tim konveyérlerin temel boyut gereksinimleri aynidir.
Ozellikle A, B, C ve E boyutlar her tasarimda uygulanir. Genel uygulamalarda ve cabuk devrilebilen Giriiniin ug
aktarmasinin kritik olmadigi uygulamalarda, A boyutunu araligin alt béliminden secin. Bu boyutlarin eksiksiz agiklamalari
icin bkz. Temel Konveyor Cergevesi Gereksinimleri.

r—E—-| B — X —

BB B B
e

A +0,031 in¢ (1 mm)

B +0,125in¢ (3 mm)

C + (maks.)

E + (min.)

Sekil 16: Temel boyut gereksinimleri
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$560 Konveyor Gercevesi Boyutlar
Disli Tammi A B C E
Hatve Gapi Aralik (Alttan Uste)
in¢ | mm Dis Sayisi in¢ | mm ing mm in¢ mm in¢ mm
Flat Top, Flush Grid
18 46 18 0,78 20 1,15 29 1,81 46 1,09 28
24 61 24 1,08 27 1,35 34 2,41 61 1,39 35
32 81 32 1,48 38 1,57 40 3,21 82 1,79 45
3,6 91 36 1,68 43 1,67 42 3,61 92 1,99 51

AKTARMA TAVASI BOSLUGU

Tarakl aktarma tavalari olmayan bir bantla bir aktarma tavasi arasindaki aktarim noktasinda bir bosluk gereklidir.
Ylzeyler arasindaki bu bosluk, bandin yaylanmasina izin verir. Bant dislilerle kavramaya girdiginde, yaylanma etkisi,
modyillerin sabit bir noktayi (aktarma tavasinin ucu) degisken bosluklarla asmasina neden olur. Asagidaki tabloda aktarma
tavasi ile bant arasindaki minimum bosluk listelenmektedir. Bu 6lgiim, modulin Ust noktasinin aktarma tavasiyla temas
ettigi anda modulin alt noktasinda olusan minimum bosluktur.

A Aktarma tavasinin (st ylizeyi
B Aktarma tavasi boslugu
Sekil 17: Bant ve aktarma tavasi arasindaki aktarim noktasindaki bosluk

NOT: Aktarma tavasinin Ust ylizeyi, banda Urtin aktarimi icin tipik olarak bant ytzeyinin 0,031 in¢ (0,8 mm) tzerindedir.
Aktarma tavasinin Ust ylzeyi, banttan uriin aktarimi igin tipik olarak bant ytizeyinin 0,031 in¢ (0,8 mm) altindadir.

Disli Tanimi Bosluk
Hatve Gapi
ing mm Dis Sayisi ing mm
1,8 46 18 0,014 0,4
24 61 24 0,010 0,3
32 81 32 0,008 0,2
36 91 36 0,007 0,2

Aktarma tavasinin ucu ile bant arasinda temas olmasi gerektiginde aktarma tavasi montaj braketi icin mentese saglayin.
Montaj braketinin menteselenmesi modiiller gectikge aktarma tavasinin hareket etmesini saglar. Not: Menteseli montaj
braketleri, hassas kutular veya Urlnler icin devrilme sorunlarina neden olabilecek ki¢lk bir salinim hareketi yaratir.
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Flat Top
in¢ mm
Hatve 2,00 50,8
Minimum Genislik 2 51
Genislik Artis Araligi 0,66 16,8
Aciklik Boyutu - -

Acik Alan

%0

Mentese Sekli

Acik

Cubuk Tutma; Cubuk Tipi

Snap-lock; basl

Uriin Notlani

¢ Ekipman tasarlamadan veya bant siparis etmeden dnce hassas bant 6l-

ciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gegin.

e Tam diiz kenarl diizgiin, kapal Ust yiizey.

e Zorlu et endistrisi uygulamalari iin tasarlanmis darbeye dayanikli bant.
o Ayrintili malzeme bilgileri Boliim 2: Uriin Serisi'nin baginda verilmistir.

e Kanatlar ve yan korumalar mevcuttur.

2.00" NOM. (50.8 mm)

2.00" NOM. (50.8 mm)

0.625"
(15.9 mm)

0.313"

(7.9 mm)
Bant Bilgileri
Standart Pim Malzemesi, Bant Saglamhig Sicaklik Aralig (siirekli) Bant Agirhd

Bant Malzemesi 0,24 in¢ Gap (6,1 mm) Ib/ft kg/m °F °C Ib/ft2 kg/m2
Polipropilen Polipropilen 1000 1490 34 - 220 1-104 1,77 8,66
Polietilen Polietilen 500 744 -50 - 150 -46 - 66 1,87 9,13
Asetal Polietilen 900 1340 -50 - 150 -46 - 66 2,75 13,43
Naylon Polietilen 1200 1780 -50 - 150 -46 - 66 2,32 11,33
Algilanabilir polipropilen A22 Polietilen 650 967 34-150 1-66 2,21 10,79

SERI 800
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DUZ GIDEN BANTLAR

Open Hinge Flat Top

ing mm
Hatve 2,00 50,8
Minimum Genislik 4 102
Genislik Artis Araligi 0,66 16,8
Aciklik Boyutu - -
Acik Alan %0
Mentese Sekli Acik
Cubuk Tutma; Cubuk Tipi Snap-lock; basl

Uriin Notlan

Ekipman tasarlamadan veya bant sipari§ etmeden 6nce hassas bant 61-
ciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gegin.

Tam diiz kenarl diizgiin, kapali (st yiizey.

Tam oyulmus ve radyuslanmis kdseler sayesinde kir tutacak cepler veya keskin
kdseler icermez.

Tarak-eklem seklinde menteseler, bant dislinin etrafinda donerken daha fazla r ISl J | it ]
mentese ve cubuk alani ortaya cikarrr. Intralox'a 6zgi bu dzellik, soz konusu : : oies 5 : /
alana Ustiin temizleme erisimine olanak tanir. Sekil 18: Ust yiizey

m e Bu bant kanallarinin alt tarafindaki tahrik siirgiisti, kolay ve hizli temizlik icin su-
yu ve kiri bandin disina yénlendirir. Tahrik siirgiistiniin etkinligi, hem Intralox'un I
m kendi testleri hem de saha testlerinde kanitianmistir. e Fe e
v o Aynintili malzeme bilgileri Boliim 2: Uriin Serisi'nin basinda verilmistir. [V g g L g
- e S800 Flat Top ile uyumludur. Ayni disliler ve aksesuarlar kullanilarak dogrudan |
m S800 Flat Top’a eklenehilir. * I
(@) e Streamline kanatlar mevcuttur. Standart yiikseklik 6 ing'tir (152,4 mm).
o o (zel kanat yiikseklikleri mevcuttur. Daha fazla bilgi igin Intralox Miisteri Hizmet- | | & & & © % % % % 0 0w

leri ile iletisime gegin. LS QS RS R LA RS RS RS RS R W W W \_
Sekil 19: Alt ylizey

l l

2.0"
(50.8 mm)

313"
(7.9 mm)

Bant Bilgileri
Standart Pim Malzemesi, Bant Saglamhg Sicaklik Araligi (siirekli) Bant Agirhid

Bant Malzemesi 0,24 in¢ Cap (6,1 mm) Ib/ft kg/m °F °C Ib/ft2 kg/m2
Polipropilen Polipropilen 900 1340 34 -220 1-104 1,63 7,96
Polietilen Polietilen 500 744 -50 - 150 -46 - 66 1,70 8,30
Asetal Polietilen 900 1340 -50 - 150 -46 - 66 2,52 12,3
PK PK 900 1340 -40 - 200 -40- 93 2,26 12,01
X isini cihazinda algilanabili asetal Xisini cihazinda algianabilir ase-| - g 1339 50 - 200 46-93 3,06 11,03
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DUZ GIDEN BANTLAR

Open Hinge Flat Top with Heavy-Duty Edge

ing mm
Hatve 2,00 50,8
Minimum Genislik 10 254,0
Genislik Artis Araligi 0,66 16,8
Acik Alan %0
Mentese Sekli Acik
Cubuk Tutma; Cubuk Tipi Kapali kenar; bassiz

Uriin Notlani

Ekipman tasarlamadan veya bant siparis etmeden énce hassas bant o1-
ciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gegin.

Tam diiz kenarh diizgiin, kapal ist yizey.

Zorlu et endiistrisi uygulamalari igin tasarlanmis darbeye dayanikli bant.

Kapali diiz kenar, bandin saglam olmasini ve sikisma noktasi olusmamasini sag-
lar.

Tam oyulmus ve radyuslanmis kdseler kir tutacak cepler veya keskin kdseler
icermez.

$1600 ve S1800'de oldugu gibi, bant tipinin kanallarinin alt tarafindaki tahrik
stirgust, kolay ve hizli temizlik i¢in suyu ve kiri bandin disina yonlendirir. Tahrik
stirgiisti kirlerin yikanmasini daha da kolaylastirmak i¢in kapal kenarin iizerini
stiplrir. Tahrik stirglisiniin etkinligi, hem Intralox'un kendi testleri hem de saha
testlerinde kanitlanmistir.

Temiz Ayirma modeliyle mevcuttur. Temiz Ayirma, bandin aletsiz sokilmesini ve
takilmasini saglar ve bantlari acarken veya kapatirken bant veya pim hasarindan o T "
kaynaklanan yabanci madde kontaminasyonunu ortadan kaldirir. $ekil 20: Ust ylizey
Ayrintil malzeme bilgileri Bliim 2: Uriin Serisi'nin basinda verilmistir.

Ayrica 6 in¢ (152 mm) ve 8 in¢ (203 mm) Mold to Width olarak da mevcuttur.
Streamline kanatlar mevcuttur.

Kanat secenekleri icin Intralox Miisteri Hizmetleri ile iletisime gegin.

SERI 800

Sekil 21: Temiz Ayirma modeli

2.00 in NOM. (50.8 mm) | 2.00 in NOM. (50.8 mm) 0.625 in

jc— o o)l

0.313in
(7.9 mm)
Bant Bilgileri
Standart Pim Malzemesi, Bant Saglamhigi Sicaklik Araligi (siirekli) Bant Agirhd
Bant Malzemesi 0,24 in¢ Gap (6,1 mm) Ib/ft kg/m °F °C Ib/ft2 kg/m2
PK PK 900 1340 -40 - 200 -40 - 93 2,46 12,01
Xsini cihazinda algilanabilir PK X sini cihazinda algilanabilir PK 900 1339 -40 - 200 -40 - 93 2,93 14,31
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DUZ GIDEN BANTLAR

SeamFree™ Open Hinge Flat Top

ing mm
Hatve 2,00 50,8
Minimum Genislik 6 152
Genislik Artis Araligi 0,66 16,8
Aciklik Boyutu - -
Acik Alan %0
Mentese Sekli Acik
Cubuk Tutma; Cubuk Tipi Snap-lock; basl

Uriin Notlan

Ekipman tasarlamadan veya bant siparis etmeden énce hassas bant ol-
ciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gegin.

Tam diiz kenarl diizgiin, kapali (st yiizey.

Tarak-eklem seklinde menteseler, bant dislinin etrafinda donerken daha fazla
mentese ve cubuk alani ortaya ¢ikarir. Intralox'a 6zgii bu dzellik, sz konusu
alana Ustlin temizleme erisimine olanak tanir.

Tam oyulmus ve radyuslanmis koseler sayesinde kir tutacak cepler veya keskin
koseler icermez.

Bu bant kanallarinin alt tarafindaki tahrik siirgtsi, kolay ve hizli temizlik icin su-
yu ve kiri bandin disina yonlendirir. Tahrik siirgiisiiniin etkinligi, hem Intralox'un
kendi testleri hem de saha testlerinde kanitlanmistir.

Ayrintili malzeme bilgileri Béliim 2: Uriin Serisi'nin basinda verilmistir.

S800 Flat Top ile uyumludur. Ayni disliler ve aksesuarlar kullanilarak dogrudan
S800 Flat Top’a eklenehilir.

36 ing (914 mm) degerinin {izerindeki bantlar, sira basina birden fazla modiille
uretilir ancak dikisler en az duruma getirilir.

18 in¢ (457 mm) degerinin tizerindeki mavi polietilen bantlar, sira basina birden 2.00" NOM. (50.8 mm) 2.00" NOM. (50.8 mm) 70.9313"
fazla modille dretilmistir. (7.9 mm)

Streamline kanatlar mevcuttur. Standart yiikseklik 6 ing'tir (152,4 mm).

(Ozel kanat yiikseklikleri mevcuttur. Daha fazla bilgi icin Intralox Miisteri Hizmet-
leri ile iletisime gegin.

008 1d3S

Bant Bilgileri
Standart Pim Malzemesi, Bant Saglamhig Sicaklik Araligi (siirekli) Bant Agirhd
Bant Malzemesi 0,24 in¢ Gap (6,1 mm) Ib/ft kg/m °F °C Ib/ft2 kg/m2
Polietilen Polietilen 500 744 -50 - 150 -46 - 66 1,70 8,30
Asetal Polietilen 900 1340 -50 - 150 -46 - 66 2,52 12,3
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DUZ GIDEN BANTLAR

Tough Flat Top

ing mm
Hatve 2,00 51,0
Minimum Geniglik 2 51
Genislik Artis Araligi 0,66 16,8
Aciklik Boyutu - -
Acik Alan %0
Mentese Sekli Acik
Cubuk Tutma; Cubuk Tipi Snap-lock; bagli

Uriin Notlan
Ekipman tasarlamadan veya bant sipari§ etmeden 6nce hassas bant 61-
ciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gegin.
Tam diiz kenarl diizgiin, kapali ist yiizey.

Tarak-eklem seklinde menteseler, bant dislinin etrafinda donerken daha fazla
mentese ve gubuk alani ortaya ¢ikarir. Intralox'a 6zgui bu ozellik, soz konusu
alana Ustiin temizleme erisimine olanak tanir.

Bu bant kanallarinin alt tarafindaki tahrik stirgiisti, kolay ve hizli temizlik icin su-
yu ve kiri bandin disina yonlendirir. Tahrik siirgiisiiniin etkinligi, hem Intralox'un
kendi testleri hem de saha testlerinde kanitlanmistir.

Beyaz ve gri malzeme, Amerikan Gida ve ilag Kurumu (FDA) ve EU MC ile tam
uyumludur.

Aynintil malzeme bilgileri Béliim 2: Uriin Serisi'nin basinda verilmistir.
Gida isleme uygulamalarinda son derece agir darbeli sartlara dayanir.

S800 Flat Top ve S800 Open Hinge ile uyumludur. Ayni disliler ve aksesuarlar
kullanilarak dogrudan her iki tipe de eklenehilir.

e A B, C ve E boyutlan en fazla 0,25 in¢ (6 mm) sapmayla S1800 dlciilerine uy-
gun oldugundan, birgok et sektorii uygulamasinda biiyiik 6lgekli konveyor cer-

SERI 800

cevesi degisikligi gerekmeden S1800°den degistirme sagjlanabilir. (7093::".) 2.00" NOM. 2.00" NOM.

e Kenardan 1,3 ing (33 mm) mesafede kaliplanmis girinti mevcuttur. _L (50.8 mm) (50.8 mm)

o Streamline Cetin Kanatlar mevcuttur. Standart yiikseklik 4 ing (101,6 mm) veya .
6 ing'tir (152,4 mm). + @ (12:22;m)

(zel kanat yiikseklikleri mevcuttur. Daha fazla bilgi icin Intralox Miisteri Hizmet-

leri ile iletisime gegin. I

Bant Bilgileri
Standart Pim Malzemesi, Bant Saglamhigi Sicakhik Arahg (siirekli) Bant Agirlig
Bant Malzemesi 0,24 in¢ Gap (6,1 mm) Ib/ft kg/m °F °C Ib/ft? kg/m?
Yiiksek Garpma Direncli Malzeme PK 500 744 0-120 -18 - 49 2,26 11,03
Yiiksek Garpma Direngli Malzeme Polietilen 450 670 0-120 -18 - 49 2,26 11,03
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DUZ GIDEN BANTLAR

Perforated Flat Top

ing mm
Hatve 2,00 50,8
Minimum Geniglik 2 51
Genislik Artis Araligi 0,66 16,8
Minimum Aciklik Boyutu (yaklasik) 0,29 x 0,08 74x19
Maksimum Agiklik Boyutu (yaklasik) 0,44 x 0,08 11,1x1,9
Acik Alan %18
Mentese Sekli Acik
Cubuk Tutma; Cubuk Tipi Snap-lock; basl

Uriin Notlari

¢ Ekipman tasarlamadan veya bant siparis etmeden dnce hassas bant 6l-
ciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gegin.

e Tam diiz kenarl diizgiin Ust ylizey.

e 5800 Flat Top bandin delikli versiyonu.

e Ayrintil malzeme bilgileri Bolim 2: Uriin Serisi'nin basinda verilmistir.
e Kanatlar ve yan korumalar mevcuttur.

008 1d3S

0.625"
2.00" NOM. (50.8 mm) 2.00" NOM. (50.8 mm) (15.9 mm)

0.313"

(7.9 mm)
Bant Bilgileri
Standart Pim Malzemesi, Bant Saglamlig Sicaklik Araligi (siirekli) Bant Agirhig
Bant Malzemesi 0,24 in¢ Cap (6,1 mm) Ib/ft kg/m °F °C Ib/ft2 kg/m2
Polipropilen Polipropilen 1000 1490 34-220 1-104 1,54 7,25
Politilen Polietilen 500 744 -50 - 150 -46 - 66 1,59 7,76
Asetal Polietilen 900 1340 -50 - 150 -46 - 66 2,28 11,15
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DUZ GIDEN BANTLAR

Perforated Flat Top Round Hole

ing mm
Hatve 2,00 50,8
Minimum Genislik 2 51
Genislik Artis Araligi 0,66 16,8
Aciklik Boyutu Sagdaki fotograflara bakin.
Acik Alan Sagdaki fotograflara bakin.
Mentese Sekli Acik
Gubuk Tutma; Cubuk Tipi Snap-lock; bagli

Uriin Notlan

¢ Ekipman tasarlamadan veya bant sipari§ etmeden dnce hassas bant 6l-
ciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gegin.

e Tam diiz kenarl diizgiin Ust ylizey.

e Seri 800 Perforated Flat Top bandin yuvarlak delik versiyonlari.
Ayrintili malzeme bilgileri Bliim 2: Uriin Serisi'nin basinda verilmistir.
e Paslanmaz gelik parca disliler dnerilmez.

e Asindirict uygulamalar igin Seri 800 politiretan digliler kullanin.

Sekil 22: 5/32 in¢ (4 mm) - %20 acik alan

SERI 800

Sekil 23: 11/32 in¢ (8,7 mm) - %14 acik alan

0.625"
2.00" NOM. (50.8 mm) 2.00" NOM. (50.8 mm) (15.9 mm)

0.313"
(7.9 mm)
Bant Bilgileri
Standart Pim Malzemesi, Bant Saglamligi Sicaklik Arahg (siirekli) Bant Agirhd:

Bant Malzemesi 0,24 in¢ Gap (6,1 mm) Ib/ft kg/m °F °C Ib/ft2 kg/m2
Polipropilen Polipropilen 1000 1488 34-220 1-104 1,54 7,52
Politilen Polietilen 500 744 -50 - 150 -46 - 66 1,59 7,76
Asetal Polietilen 900 1339 -50 - 150 -46 - 66 2,28 11,15
ChemBlox? ChemBlox 900 1339 0-150 -18- 66 2,87 14,01
PK? PK 900 1339 -40 - 200 -40 - 93 2,05 10,01

yalnizca 11/32 in¢ (8,73 mm) olarak mevcuttur.
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DUZ GIDEN BANTLAR

Agir Hizmet Tipi Kenarh Perforated Flat Top 11/32 in¢ Round Hole

ing mm
Hatve 2 50,8
Minimum Genislik 10 254,0
Genislik Artis Araligi 0,66 16,8
Aciklik Boyutu (yaklasik) 11/32 8,75
Acik Alan %14
Mentese Sekli Acik
Cubuk Tutma; Cubuk Tipi Kapali kenar; bassiz

Uriin Notlani

Ekipman tasarlamadan veya bant siparis etmeden énce hassas bant o1-
ciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gegin.

Tam diiz kenarl diizgiin Ust ylizey.

Kapali diiz kenar tasarimi, sikisma noktalarini ortadan kaldirir ve bant dayanikli-
g1 saglar.

Bandin alt tarafindaki tahrik stirgtist, kolay ve hizli temizlik igin suyu ve kiri ban-
din disina yénlendirir. Tahrik siirgiisii kirlerin yilkanmasini daha da kolaylastir-
mak icin kapali kenarin (izerini stipiriir. Tahrik siirgtsiintn etkinligi, hem Intra-
lox'un kendi testleri hem de saha testlerinde kanrtlanmistir.

Zorlu et endiistrisi uygulamalari igin tasarlanmis darbeye dayanikli bant.
Aynintil malzeme bilgileri Bliim 2: Uriin Serisi'nin basinda verilmistir.

008 1d3S

2.00 in NOM. (50.8 mm) , 2.00 in NOM. (50.8 mm) 0.625 in

(15.9 mm)
s G o

0.313in
(7.9 mm)
Bant Bilgileri
Standart Pim Malzemesi, Bant Saglamligi Sicaklik Arahg (siirekli) Bant Agirhd:
Bant Malzemesi 0,24 in¢ Gap (6,1 mm) Ib/ft kg/m °F °C Ib/ft2 kg/m2
PK PK 900 1340 -40 - 200 -40 - 93 2,22 10,84
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DUZ GIDEN BANTLAR

Flush Grid
ing mm
Hatve 2,00 50,8
Minimum Genislik 4,6 117
Genislik Artis Araligi 0,66 16,8
Aciklik Boyutu (yaklasik) 0,15 x 0,90 3,8x229
Acik Alan %27
Uriin Temas Alani %73
Mentese Sekli Acik
Cubuk Tutma; Cubuk Tipi Kapali kenar; bassiz

Uriin Notlan

Ekipman tasarlamadan veya bant siparis etmeden énce hassas bant ol-
ciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gegin.

Tam diiz kenarl diizgiin Ust ylizey.
Acik yuvalar akitmay ve temizlenirligi gelistirir.

Polietilen kenar modiilleri tizerindeki delikler biraz farklidir. Sagdaki ic resme
bakin.

Ayrintili malzeme bilgileri Béliim 2: Uriin Serisi'nin basinda verilmistir.

Uretim ve temizlik sirasinda milkemmel akitma saglar. Delik tasarimi bant yiize-
yinde su birikmesini ve islem hatti boyunca tasinmasini dnler.

Cift yonli bant dizayn, dislilerin veya bos déner bandin her iki yonde hareket
etmesine olanak verir. Yerlestirme hatasi riskini azaltr.

Yuvarlak istlii kanatlar, tahliye tabanl kanatlar ve yan korumalar da dahil olmak
lizere eksiksiz bir aksesuar yelpazesi vardr.

SERI 800

A g resim: polietilen kenar modiilii

20" 2.0"
l (50.8 mm) (50.8 mm) l

e (] (b
(15.9 mm) f
T 313"
(7.9 mm)

Sekil 24: Polietilen bantlar

0.313" 2.00" NOM. (50.8 mm) | 2.00" NOM. (50.8 mm)
(7.9 mm) *
O 0.625"
f (15.9 mm)
Sekil 25: Diger tim malzemeler
Bant Bilgileri
Standart Pim Malzemesi, Bant Saglamhgi Sicakhk Arahg (siirekli) Bant Agirhgi
Bant Malzemesi 0,24 in¢ Gap (6,1 mm) Ib/ft kg/m °F °C Ib/ft2 kg/m?
Polipropilen Polipropilen 800 1190 34-220 1-104 1,45 7,08
Polietilen Polietilen 500 744 -50 - 150 -46 - 66 1,63 7,96
Asetal Polietilen 1000 1490 -50 - 150 -46 - 66 2,25 10,99
Asetal Polipropilen 1000 1490 34 -200 1-93 2,25 10,99
Algilanabilir polipropilen A22 Polipropilen 500 744 34-150 1-66 1,71 8,35
ChemBlox ChemBlox 1000 1488 0-150 -18 - 66 2,83 13,82
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DUZ GIDEN BANTLAR

Mesh Top
ing mm
Hatve 2,00 50,8
Minimum Genislik 2 51
Genislik Artis Araligi 0,66 16,8
Aciklik Boyutu (yaklasik) 0,50 x 0,04 12,7 x1,0
Acik Alan %9
Mentese Sekli Acik
Gubuk Tutma; Cubuk Tipi Snap-lock; bagli

Uriin Notlari

¢ Ekipman tasarlamadan veya bant siparis etmeden dnce hassas bant 6l-
ciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gegin.

e Tam diiz kenarl diizgiin, kapali (st yiizey.

e Ayrintil malzeme bilgileri B6lim 2: Uriin Serisi'nin basinda verilmistir.
e Kanatlar mevcuttur.

o Yan korumalarla uyumlu degildir.

Sekil 26: Ust yiizey

m
2
(o)
o
o
Sekil 27: Alt ylizey
0.313" 2.00" NOM. 2.00" NOM. 2.00" NOM. 2.00" NOM.
(7_'9 mm) (50.8 mm) (50.8 mm) (50.8 mm) (50.8 mﬂ (12',32:: .
1
- f
Sekil 28: Boyutlar
Bant Bilgileri
Standart Pim Malzemesi, Bant Saglamlig Sicaklik Araligi (siirekli) Bant Agirhig
Bant Malzemesi 0,24 in¢ Gap (6,1 mm) Ib/ft kg/m °F °C Ib/ft2 kg/m2
Polipropilen Polipropilen 1000 1490 34-220 1-104 1,60 7,86
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DUZ GIDEN BANTLAR

Mini Rib

ing mm
Hatve 2,00 50,8
Minimum Geniglik 2 51
Genislik Artis Araligi 0,66 16,8
Aciklik Boyutu - -
Acik Alan %0
Mentese Sekli Acik
Cubuk Tutma; Cubuk Tipi Snap-lock; bagli

Uriin Notlan

Ekipman tasarlamadan veya bant siparis etmeden énce hassas bant ol-
ciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gegin. STt |

Tam diiz kenarl kapali ylizey.
Ayrintili malzeme bilgileri Bliim 2: Uriin Serisi'nin basinda verilmistir. |
Zorlu et endstrisi uygulamalari igin tasarlanmis darbeye dayanikli bant. | i

Uriin birikim kosullarinda dnerilmez. Degerlerin gerekmesi halinde Intralox Satis
Miihendisligi ile iletisime gegin.
Yiizeydeki 0,125 in¢ (3 mm) Mini Palet, kademeli inisleri ve cikislar gerceklesti-

rir. | | (@]
o
(00}
55 ' o
7
2.00" NOM. (50.8 mm) 2.00" NOM. (50.8 mm)
1 [/ [/
0.750"
D @® D)) 19.1 mm)
0.438"
(11.1 mm) _r
Bant Bilgileri
Standart Pim Malzemesi, Bant Saglamhgi Sicaklik Araligi (siirekli) Bant Agirhgi
Bant Malzemesi 0,24 in¢ Gap (6,1 mm) Ib/ft kg/m °F °C Ib/ft2 kg/m2
Polipropilen Polipropilen 1000 1490 34-220 1-104 1,77 8,66
Polietilen Polietilen 500 744 -50 - 150 -46 - 66 1,87 9,13
Asetal Polietilen 900 1340 -50 - 150 -46 - 66 2,92 14,26
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DUZ GIDEN BANTLAR

Damla Yiiz

ing mm
Hatve 2,00 50,8
Minimum Genislik 4 102
Genislik Artis Araligi 0,66 16,8
Acik Alan %0
Uriin Temas Alani %15
Mentese Sekli Acik
Cubuk Tutma; Cubuk Tipi Snap-lock; bagli

Uriin Notlan

Ekipman tasarlamadan veya bant sipari§ etmeden dnce hassas bant 6l-
ciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gegin.

Tam diiz kenarl kapali st yiizey.

Uriin birikim kosullarinda énerilmez. Degerlerin gerekmesi halinde Intralox Satis
Mihendisligi ile iletisime gegin.

Aynintil malzeme bilgileri Bliim 2: Uriin Serisi'nin basinda verilmistir.

Standart kanatlar ve yan korumalar (damla olmaksizin) mevcuttur.

Standart damla girintisi: 1,3 in¢ (33,0 mm).

m —
m =
o)
- —
o)
° —
- 0.100" 0.333" NOM. 0.125"
(2.5 mm) (8.5 mm) (3.2 mm)
| —

LN N[N\ X

I .
r /(D @ (13-.:,12:1m)

0.413" L |
(10.5 mm) | 2.00" NOM. (50.8 mm) |
Bant Bilgileri
Standart Pim Malzemesi, Bant Saglamhig Sicaklik Araligi (siirekli) Bant Agirhgi
Bant Malzemesi 0,24 in¢ Gap (6,1 mm) Ib/ft kg/m °F °C Ib/ft2 kg/m2
Polipropilen Polipropilen 1000 1490 34-220 1-104 1,90 9,26
Polietilen Polietilen 500 744 -50 - 150 -46 - 66 2,01 9,80
Asetal Polietilen 900 1340 -50 - 150 -46 - 66 2,95 14,40
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DUZ GIDEN BANTLAR

Flush Grid Nub Top

ing mm
Hatve 2,00 50,8
Minimum Genislik 46 117
Genislik Artis Araligi 0,66 16,8
Aciklik Boyutu (yaklasik) 0,15 % 0,90 3,8x229
Acik Alan %27
Uriin Temas Alani %15
Mentese Sekli Acik
Cubuk Tutma; Cubuk Tipi Kapali kenar, bassiz

Uriin Notlan

Ekipman tasarlamadan veya bant sipari§ etmeden énce hassas bant 61-
ciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gegin.

Polietilen kenar modiilleri izerindeki delikler biraz farklidir. i¢ resimde verilen fo-
tografa bakin.

Damla deseni, bant yiizeyi ile Giriin arasindaki temasi azaltir.
Damla deseni, bandin yiizeyi boyunca kesintisizdir, hatta kenarlarda bile.
Asetal ve polipropilenden olarak mevcuttur.

o Ayrintili malzeme bilgileri Béliim 2: Uriin Serisi'nin baginda verilmistir. o
e Damlalar arasindaki mesafeye uzayacak kadar blyuk driinler igin onerilir. 8
e Yalnizca S800 Flush Grid kanatlarla uyumludur.
o Standart damla girintisi: 1,3 ing (33,0 mm). E

B

A i¢ resim: polietilen kenar modiilii
2.00" NOM. (50.8 mm) 2.00" NOM. (50.8 mm)
0.1"
(2.5 mm)

0.725"
(18.4 mm)

0.413"
(10.5 mm)
Bant Bilgileri
Standart Pim Malzemesi, Bant Saglamhigi Sicaklik Araligi (siirekli) Bant Agirhd

Bant Malzemesi 0,24 in¢ Gap (6,1 mm) Ib/ft kg/m °F °C Ib/ft2 kg/m2
Polipropilen Polipropilen 800 1190 34-220 1-104 1,56 7,62
Asetal Polietilen 1000 1490 -50 - 150 -46 - 66 2,36 11,52
Asetal Polipropilen 1000 1490 34-200 1-93 2,36 11,52
Polietilen Polietilen 500 744 -50 - 150 -46 - 66 1,85 9,03
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DUZ GIDEN BANTLAR

SeamFree™ Open Hinge Nub Top™

ing mm
Hatve 2,00 50,8
Minimum Genislik 6 152
Genislik Artis Araligi 0,66 16,8
Aciklik Boyutu (yaklasik) - -
Acik Alan %0
Mentese Sekli Acik
Cubuk Tutma; Cubuk Tipi Snap-lock; bash

Uriin Notlari

Ekipman tasarlamadan veya bant siparis etmeden énce hassas bant o1-
ciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gegin.

Tam diiz kenarl kapali st yizey.

Tam oyulmus ve radyuslanmis kdseler; kir tutacak cepler veya keskin koseler
yoktur.

Tarak-eklem mentese, bant dislilerin etrafinda dénerken daha fazla mentese ve
cubugun ortaya ¢ikmasiyla kolay temizlik saglar.

Bu bant kanallarinin alt tarafindaki tahrik stirgiisti, kolay ve hizli temizlik igin su-
yu ve kiri bandin disina yonlendirir. Tahrik siirgiisiiniin etkinligi, hem Intralox'un
kendi testleri hem de saha testlerinde kanitlanmistir.

Aynintil malzeme bilgileri Bliim 2: Uriin Serisi'nin basinda verilmistir.

Uriin birikim kosullarinda dnerilmez. Daha fazla bilgi igin Intralox Miisteri Hiz-
metleri ile iletisime gegin.

Damla yiiksekligi: 0,100 in¢ (2,5 mm).
Damla araligi: 0,333 ing (8,5 mm).
Standart damla girintisi: 1,3 in¢ (33,0 mm). 0.100"

0.333" NOM. (2.5 mm)
(8.5 mm)
_j\ I\ N\ I\ /ﬁ'—r

0.725"
0.413" \
(10.5 mm)

008 1d3S

(18.4 mm)

2.0" NOM.
(50.8 mm)
Bant Bilgileri
Standart Pim Malzemesi, Bant Saglamhig Sicaklik Aralig (siirekli) Bant Agirhd
Bant Malzemesi 0,24 in¢ Gap (6,1 mm) Ib/ft kg/m °F °C Ib/ft2 kg/m?
Asetal Polietilen 900 1340 -50 - 150 -46 - 66 2,72 13,26
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DUZ GIDEN BANTLAR

Cone Top™
ing mm
Hatve 2,00 50,8
Minimum Genislik 4 102
Genislik Artis Araligi 0,66 16,8
Aciklik Boyutu - -
Acik Alan %0
Mentese Sekli Acik
Cubuk Tutma; Cubuk Tipi Snap-lock; bas

Uriin Notlari

Ekipman tasarlamadan veya bant siparis etmeden énce hassas bant o1-
ciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gegin.

Tam diiz kenarli kapali st yiizey.

Ayrintili malzeme bilgileri Bolim 2: Uriin Serisi'nin basinda verilmistir.

Uriin birikim kosullarinda dnerilmez. Degerlerin gerekmesi halinde Intralox Satis
Mihendisligi ile iletisime gegin.

Standart kanatlar ve yan korumalar (konik olmaksizin) mevcuttur.

Standart koni girintisi: 1,3 ing (33,0 mm).

SERI 800

0.57" NOM.
0.125" (14.5 mm)
(3.2mm)

0.438"
(11.1 mm)

Bant Bilgileri
Standart Pim Malzemesi, Bant Saglamlig Sicaklik Araligi (siirekli) Bant Agirhig
Bant Malzemesi 0,24 in¢ Gap (6,1 mm) Ib/ft kg/m °F °C Ib/ft2 kg/m2
Asetal Polietilen 900 1340 -50 - 150 -46 - 66 2,84 13,89
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DUZ GIDEN BANTLAR

Open Hinge Cone Top™

ing mm
Hatve 2,00 50,8
Minimum Genislik 6 152
Genislik Artis Araligi 0,66 16,8
Aciklik Boyutu - -
Acik Alan %0
Mentese Sekli Acik
Cubuk Tutma; Cubuk Tipi Snap-lock; bas

Uriin Notlari |

Ekipman tasarlamadan veya bant siparis etmeden énce hassas bant o1- Pl Mk ey Sal e Rel e i s )V R
ciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gecin. J el | A 1

Tam diiz kenarl kapali st yizey.
Tam oyulmus ve radyuslanmis kdseler; kir tutacak cepler veya keskin koseler

yoktur.
o Tarak-eklem mentese, bant diglilerin etrafinda donerken daha fazla mentese ve
cubugun ortaya cikmasiyla kolay temizlik saglar. = T R — 1 ( J
e Bu bant kanallarinin alt tarafindaki tahrik siirgiisti, kolay ve hizli temizlik igin su- ‘ =t et ? : ‘ : ! :
m yu ve kiri bandin disina yonlendirir. Tahrik siirgiisiiniin etkinligi, hem Intralox'un |
m kendi testleri hem de saha testlerinde kanitlanmistir.
m o Ayrintili malzeme bilgileri Boliim 2: Uriin Serisi'nin baginda verilmistir. |
— o (riin birikim kosullarinda nerilmez. Daha fazla bilgi igin Intralox Miisteri Hiz-
m metleri ile iletisime gegin. s i £ [ A | B i Y J \ I ) J 0 L T P
Y e - ol el L ) . ) Ly ey J
o e Standart koni girintisi: 1,3 ing (33,0 mm). i
(@) e Standart kanatlar ve yan korumalar (konik olmaksizin) mevcuttur.
0.125" 0.57"
(3.2 mm) (14.5 mm)
S T S
0.750"
T (19.1 mm)
0.438" f
(11.1 mm) | 2.00" NOM. (50.8 mm) 2.00" NOM. (50.8 mm) I
Bant Bilgileri
Standart Pim Malzemesi, Bant Saglamlig Sicaklik Araligi (siirekli) Bant Agirhig
Bant Malzemesi 0,24 in¢ Gap (6,1 mm) Ib/ft kg/m °F °C Ib/ft2 kg/m2
Polipropilen Polipropilen 900 1340 34-220 1-104 1,63 7,96
Polietilen Polietilen 500 744 -50 - 150 -46 - 66 1,70 8,30
Asetal Polietilen 900 1340 -50 - 150 -46 - 66 2,52 12,3
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DUZ GIDEN BANTLAR

SeamFree™ Open Hinge Cone Top ™"

ing mm
Hatve 2,00 50,8
Minimum Genislik 6 152
Genislik Artis Araligi 0,66 16,8
Aciklik Boyutu (yaklasik) - -
Acik Alan %0
Mentese Sekli Acik
Cubuk Tutma; Cubuk Tipi Snap-lock; bash

Uriin Notlan

Ekipman tasarlamadan veya bant siparis etmeden énce hassas bant ol-
ciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gegin.

Tam diiz kenarl kapali st yiizey.

Tam oyulmus ve radyuslanmis koseler; kir tutacak cepler veya keskin koseler
yoktur.

Tarak-eklem mentese, bant dislilerin etrafinda dénerken daha fazla mentese ve
cubugun ortaya ¢ikmastyla kolay temizlik saglar.

Bu bant kanallarinin alt tarafindaki tahrik siirgusi, kolay ve hizli temizlik icin su-
yu ve kiri bandin disina yonlendirir. Tahrik siirgiisiiniin etkinligi, hem Intralox'un
kendi testleri hem de saha testlerinde kanitlanmistir.

Ayrintili malzeme bilgileri B6lim 2: Uriin Serisi'nin basinda verilmistir.

Uriin birikim kosullarinda énerilmez. Daha fazla bilgi icin Intralox Miisteri Hiz-
metleri ile iletisime gegin.

Koni yiiksekligi: 0,125 in¢ (3,2 mm).
Koni araligi: 0,295 ing (7,5 mm).
Standart koni girintisi: 1,3 ing (33 mm).

SERI 800

RO.030"  0.125"
(0.7 mm) (3.2mm)

0.295" NOM.
(7.5 mm)

_ﬁ\/\/|\/\

0.438" .
(11.1 mm)

T 0.750"
(19.1 mm)

2.0" NOM.
(50.8 mm)
Bant Bilgileri
Standart Pim Malzemesi, Bant Saglamhg Sicaklik Araligi (siirekli) Bant Agirhgi
Bant Malzemesi 0,24 in¢ Gap (6,1 mm) Ib/ft kg/m °F °C Ib/ft2 kg/m2
Asetal Polietilen 900 1340 -50 - 150 -46 - 66 2,61 12,72
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DUZ GIDEN BANTLAR

Raised Rib

ing mm
Hatve 2,00 50,8
Minimum Geniglik 14 356
Genislik Artis Araligi 2,00 50,8
Aciklik Boyutu (yaklasik) 0,51 x 0,49 129x12,4
Acik Alan %40
Mentese Sekli Acik
Cubuk Tutma; Cubuk Tipi Esnek sabitleme; bassiz

Uriin Notlani

Ekipman tasarlamadan veya bant siparis etmeden énce hassas bant o1-
ciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gegin.

Acik yuvalar akitmay ve temizlenirligi gelistirir.

Tarak-eklem seklinde menteseler, bant dislilerin etrafinda donerken daha fazla
mentese ve gubuk ortaya gikmasiyla kolay temizlik saglar.

Ayrintili malzeme bilgileri Blim 2: Uriin Serisi'nin basinda verilmistir.
$800 EZ Clean™ agil diglilerle tam uyumludur.
Parmakla tasima levhalari mevcuttur.

m o Yiikseltilmis nerviirler, tam diiz kenarlarla temel modiiliin 0,275 ing (7,0 mm)
m lizerine cikar.
2
(o))
o
o
0.275"
7.0 mm) 2.00" NOM. 2.00" NOM.
(508 mm) T~ (50.8mm) —*
oses" _ [ AN AN ¥ oo
(14.9 mm) (22.9 mm)
1
Bant Bilgileri
Standart Pim Malzemesi, Bant Saglamligi Sicaklik Arahg (siirekli) Bant Agirhd:
Bant Malzemesi 0,24 in¢ Gap (6,1 mm) Ib/ft kg/m °F °C Ib/ft2 kg/m2
Polipropilen Polipropilen 1000 1490 34-220 1-104 1,48 7,23
Enduralox PP Polipropilen 1000 1490 34 -220 1-104 1,48 7,23

102 2023 - Mithendislik Kilavuzu-Modiller Plastik Bantlar



DUZ GIDEN BANTLAR

Roller Top
ing mm
Hatve 2,00 50,8

Minimum Geniglik

Genislik Artis Araligi

Uriin Notlari'na Bakin

Aciklik Boyutu

Acik Alan

%3

Mentese Sekli

Acik

Cubuk Tutma; Cubuk Tipi

Snap-lock; bagli

Uriin Notlani

Ekipman tasarlamadan veya bant siparis etmeden énce hassas bant o1-
ciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gegin.

Tam diiz kenarlara sahiptir.

Asetal rulolar kullanir.

Paslanmaz celik akslar kullanir.

Ayrintili malzeme bilgileri Bliim 2: Uriin Serisi'nin basinda verilmistir.

Diisiik arka basingl zorlu kutu ve paket uygulamalar igin tasarlanmis darbeye
dayanikli bant.

o Uriin birikimi yiikii, tiriin agiriginin %5-%10'udur. 8
e Rulo ¢api: 0,70 ing (17,8 mm). Rulo uzunlugu: 0,825 ing (20,9 mm). 0
e Rulo araligi: 2,0 ing (50,8 mm).
o Standart rulo girintisi: 0,60 ing(15 mm). E
e 4ing (102 mm) ve 6 ing (152 mm) dzel genislikler ile 10 ingten (254 mm) basla- I.IJ
yarak 2,00 in¢ (50,8 mm) araliklarla artan 6zel genislikler. m
}
1.062"
(27 mm)
2
2.00" NOM.
(50.8 mm)
Bant Bilgileri
Standart Pim Malzemesi, Bant Saglamhigi Sicakhik Arahg (siirekli) Bant Agirlig
Bant Malzemesi 0,24 in¢ Gap (6,1 mm) Ib/ft kg/m °F °C Ib/ft2 kg/m?
Polipropilen Asetal 1000 1490 34 - 200 1-93 2,93 14,34
Polietilen Asetal 500 744 -50 - 150 -46 - 66 2,99 14,62
Asetal Asetal 900 1340 -50 - 200 -46 - 93 4,11 20,10
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DUZ GIDEN BANTLAR

Rounded Friction Top

ing mm
Hatve 2,00 50,8
Minimum Geniglik 8 203
Genislik Artis Araligi 0,66 16,8
Aciklik Boyutu - -
Acik Alan %0
Mentese Sekli Acik
Cubuk Tutma; Cubuk Tipi Kapali kenar; bassiz

Uriin Notlani

Ekipman tasarlamadan veya bant siparis etmeden énce hassas bant ol-
ciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gegin.

Yumru Siirtiinme Yiizii modiilli, beyaz PP kompozit temel modiilii iizerine siyah
kauguktur.

Ayrintili malzeme bilgileri Béliim 2: Uriin Serisi'nin basinda verilmistir.

Uzun vadede bile eksenel kayma veya stick-slip etkisi olmaz. Bant, giivenilir ol-
mayan stirtinme rulolan yerine disli tahrik sistemi tarafindan sekil bagiyla pozi-
tif tahrik edilir.

Isitilarak uygulanan kauguk soyulmaz. Sirtiinme yiizeyi yapistirma veya meka-
nik baglanti yerine birlikte kaliplanir (isitilarak uygulanir).

Yumru Siirtinme Ust modiilii diger S800 sekilleriyle kullanilabilir. ilgili modiille-
rin bant dayanim degerini kullanin.

Bakimi ve onarimi kolaydir: Intralox'un yeniden kullanilabilir bassiz ¢ubuklari,

m minimum alet kullanimiyla hizla sékiiliip takilabilir. Bagimsiz modiiller bu sayede
m dakikalar icinde degistirilebilir.
m o Gerilme gerekmez, bdylece pahali gerilme sistemleri bertaraf edilmis olur.
— e Diisiik dretim maliyeti: Intralox'un disli tahriki, sirtlinmeli rulo sisteminden ok
m daha az alan gerektirir ve boylece daha si§ ve daha ekonomik bir konveydr ka-
nali kullaniimasina olanak verir.
o i kullanil lanak veri
o o Alt asinma seridi degistirme maliyeti: Flat Top kenar modiilleri, asinma seridinin
erken asinmasini onler. Diiz ylizeyin dis kenarla arasinda 1,5 ing (38,1) mm me-
safe bulunur. 0.47" 2.00" NOM. 2.00" NOM. 2.00" NOM. 0.16"
(11.9 mm) (50.8 mm) (50.8 mm) (50.8 mm) (4 mm)
P ; 1
0.625"
Q Q Q O (15.9 mm)
—
Bant Bilgileri
Temel/ Bant Saglamligi Sicaklk Araligi (siirekli) Bant Agirhigi
Temel Bant Malze- | Siirtiinme | Standart Pim Malzemesi, Siirtiinme
mesi Yiizeyi 0,24 in¢ Gap (6,1 mm) Ib/ft kg/m °F °C Ib/ft2 kg/m2 |Yiiz Sertlik
Polipropilen kompozit Beyaz/siyah Asetal 2500 3713 -50 - 150 -29 ila 66 2,3 11,25 -
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DUZ GIDEN BANTLAR

Disli ve Destek Miktar1 Referansi

Bant Genislik Arahigi® Asinma seritleri
ing mm Mil Basina Minimum Disli Sayisi® Tasimayiizii Geridoniis
2 51 1 2 2
4 102 1 2 2
6 152 2 2 2
8 203 2 2 2
10 254 2 3 2
12 305 3 3 2
14 356 3 3 3
16 406 3 3 3
18 457 3 3 3
20 508 5 4 3
24 610 5 4 3
30 762 5 5 4
32 813 7 5 4
36 914 7 5 4
42 1067 7 6 5
48 1219 9 7 5
54 1372 9 7 6 o
60 1524 11 8 6 o
72 1829 13 9 7 (00
84 2134 15 11 8 —
96 2438 17 12 9 m
120 3048 21 15 11 ‘unl
144 3658 25 17 13
Diger genislikler icin maksimum 6 in¢ (152 mm) aralikli tek sayida disli kulla- Maksimum 9 in¢ (229 mm) merkez Maksimum 12 in¢ (305 mm) merkez
nin.° hatti araligi hatti araligi

@Bandin genisligi tablodaki bir sayly! asarsa bir iist genislik araligini gérmek icin disli ve destek malzemesi minimum degerlerine bakin. Bantlar 0,66 inglik (16,8 mm) artis araliklariyla
mevcuttur, minimum genislik 2 in¢ (51 mm) degerindedir. Gergek genislik kritik Gneme sahipse Intralox Miisteri Hizmetleri ile iletisime gegin.

by sayl minimum degerdir. Agir yiik uygulamalari ek dislilerin kullaniimasini gerektirebilir. Poliiiretan disliler maksimum 4 in¢ (102 mm) merkez hatti aralig gerektirir.

COrta disliyi kilitleyin. Yalnizca iki disli kullanildiginda tahrik yatag tarafindaki dislileri kilitleyin. Kilitli disli konumlari igin bkz. Tutma Bilezikleri ve Merkez Disli Gizgidisiligi.

Saglamlik Katsayisi Kullamilan Bant Saglamhiginin Bir islevi Olarak Digli Araligi
1.0 8.0 203
\\ N
8‘3 AN 70 178
) N\ ~C
0.7 NN 6.0 152
06 NN
s NN 50 127
A \\\ NG \\1 bT\ A4.0 N 102
0.4 NN \\ 12T \
NN N 30 76
03 NOL10T N
3 N
GT\B?\ 2.0 51
02 l \\\ 1.0 25
1 2 3 4 5 6 7 8 910 1520 0% 10% 20% 30% 40% 50% 60% 70% 80% 90% 100%
B C
A saglamlik katsayisi V bant hizi, ft/dak (m/dak) A digli araligi, ing
B hiz/uzunluk orani (V/L) L mil merkez hatti mesafesi, ft (m) |B disli araigi, mm
T dis sayisi C izin verilen kullanilan bant dayanimi yiizdesi
Hiz/uzunluk oranini belirlemek icin bant hizini mil merkez hatti uzunluguna bé-
liin. Dayanim katsayisi hiz/uzunluk orani ile uygun disli ¢izgisinin kesisiminde
bulunur. Daha fazla bilgi igin bkz. Bant Secimi Yonergeleri.
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DUZ GIDEN BANTLAR

EZ Clean™ Disli®
Nominal Hatve | Nominal Dis | Nominal Gobek
Gapi Cap Genisligi Mevcut Gobek Boyutlari
Dis Sayisi Yuvarlak Yuvar- | Kare

(Yaylanma)| in¢ mm | ing | mm ing mm ing® |Kare ing |lak mm®| mm
6(%13,40)| 4,0 102 | 3,8 97 1,5 38 1,0 1,5 30 40
8 (%7,61) | 52 132 | 50 | 127 15 38 1,0 1,5 30 40

10 (%4,89) | 6,5 165 | 6,2 | 157 15 38 15 40
12 (%3,41) | 7,7 19 | 7,56 | 191 15 38 15 40
16 (%1,92) | 10,3 | 262 | 10,1 | 257 15 38 15 40

@poliiiretan disliler kullaniliyorsa nominal saglamiig 750 Ib/ft (1120 kg/m) iizerinde olan bantlar igin nominal dayanim degeri 750 Ib/ft (1120 kg/m) olarak dilsiiriiliir. Diger tiim bantlar,
yayimlanan nominal dayanim degerlerinde kalir. Poliliretan disliler icin sicaklik arali§i 0°F ila 120°F (-18°C ila 49°C). Poliiiretan dislilerin stok durumu icin Intralox Miisteri Hizmetleri ile
iletisime gegin.

b ABD yuvarlak gébekli dislilerdeki kama 6lculeri ANSI standardi B17.1-1967 (R1989) ile, metrik kama élciileriyse DIN 6885 standardiyla uyumludur.

(/)] Asinmaya Ultra Dayanikh Poliiiretan (FDA) Disliler?
m Nominal Hat-| Nominal Dis |Nominal Gobek
v ve Gapi Cap Genisligi Mevcut Gobek Boyutlar
- Dis Saysi Yuvarlak Yuvar- | Kare
m (Yaylanma)| in¢ | mm | in¢ mm in¢ mm ing’ |Kare ing|lak mm®| mm
8 10 (%4,89)| 65 | 165 | 6,2 157 1,5 38 1,5 40
12 (%3,41)| 7,7 | 196 | 7,5 191 1,5 38 | 1525 40; 60
1,5;25(1525
16 (%1,92)| 10,3 | 262 | 10,1 | 257 1,5 38 40; 60

2poliiiretan digliler kullaniliyorsa nominal saglamhigi 750 Ib/ft (1120 kg/m) lizerinde olan bantlar icin nominal dayanim degeri 750 Ib/ft (1120 kg/m) olarak dusiiriliir. Diger tim bantlar,
yayimlanan nominal dayanim degerlerinde kalir. Politiretan disliler icin sicaklik araigi 0°F ila 120°F (-18°C ila 49°C). Politiretan dislilerin stok durumu icin Intralox Miisteri Hizmetleri ile
iletisime gecin. Bu disliler FDA uyumludur.

b ABD yuvarlak gébekli dislilerdeki kama 6lgiileri ANSI standardi B17.1-1967 (R1989) ile, metrik kama élgiileriyse DIN 6885 standardiyla uyumludur.
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DUZ GIDEN BANTLAR

Kaliplanmis Disli?

Nominal Hat-| Nominal Dis | Nominal Gobek

ve Gapi Cap Genisligi Mevcut Gobek Boyutlari
Dis Sayisi Yuvarlak Yuvar- | Kare
(Yaylanma)| in¢ | mm | in¢ mm ing mm inc |Karein¢c|lakmm| mm
8(%7,61)| 52 | 132 | 50 127 15 38 1,5 40
10 (%4,89)| 6,5 | 165 | 6,2 157 15 38 1,5, 40; 60
20,25

12 (%3,41)| 7,7 | 196 | 7,5 191 15 38 1,5;2,5 40; 60
16 (%1,92)| 10,3 | 262 | 10,1 | 257 1,5 38 1,5;2,5 40; 60

poliiiretan digliler kullaniliyorsa nominal saglamhigi 750 Ib/ft (1120 kg/m) lizerinde olan bantlar icin nominal dayanim degeri 750 Ib/ft (1120 kg/m) olarak dusiiriliir. Diger tim bantlar,
yayimlanan nominal dayamim degerlerinde kalir. Politiretan disliler icin sicaklik araligi 0°F ila 120°F (-18°C ila 49°C). Politiretan dislilerin stok durumu icin Intralox Miisteri Hizmetleri ile
iletisime gegin.

Asinmaya Dayanikh Metal Parca Disliler

Nominal Hat-| Nominal Dis | Nominal Gobek (@)

ve Capi Cap Genisligi Mevcut Gobek Boyutlar (@)

Dis Sayisi Yuvarlak Yuvar- | Kare CO

(Yaylanma)| in¢ | mm | in¢ mm in¢ mm inc |Karein¢|lakmm| mm —

8(%7,61)| 52 | 132 | 50 127 1,7 43 1,5;2,5 40; 60 m

10 (%4,89)| 6,5 | 165 | 6,2 157 1,7 43 1,5;2,5 40; 60 0

12 (%3,41)| 7,7 | 196 | 7,5 191 1,7 43 1,5;2,5 40; 60 m
16 (%1,92)| 10,3 | 262 | 10,1 | 257 1,7 43 1,5;2,5 40; 60

Angled EZ Clean™ Disli®

Nominal Hat-| Nominal Dis | Nominal Gobek

ve Gapi Cap Genisligi Mevcut Gobek Boyutlar

Dis Sayisi Yuvarlak Yuvar- | Kare
(Yaylanma)| in¢ | mm | in¢ mm in¢ mm inc |Karein¢|lakmm| mm
6(%13,40)| 40 | 102 | 3,8 97 20 | 50,8 1,5 40
8(%7,61)| 52 | 132 | 50 127 20 | 50,8 1,5 40
10 (%4,89)| 6,5 | 165 | 6,2 157 20 | 50,8 1,5 40
12 (%3,41)| 7,7 | 196 | 7,5 191 20 | 50,8 1,5 40
16 (%1,92)| 10,3 | 262 | 10,1 | 257 20 | 50,8 1,5;2,5 40; 60

25800 Mesh Top ile birlikte Angled EZ Clean dislileri kullanmayin.
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Streamline Kanatlar?
Mevcut Kanat Yiiksekligi
ing mm Mevcut Malzemeler

1 25

2 51

3 76 Polipropilen, polietilen, asetal, naylon

4 102

6 152

o Streamline kanatlar her iki tarafta da diiz yiizeylidir.

e Her kanat bir parca seklinde kaliplanmis olarak, destekleyen modiiliin merkezinin
disina dogru ytikselir. Sabitleyici gerekli degildir.

o Egri kanat olusturmak igin 45 derece aglili bir uzatma kaynakla eklenebilir.

o (zel kanat yiikseklikleri mevcuttur. Daha fazla bilgi igin Intralox Milsteri Hizmetleri
ile iletisime gegin.

e Yan korumalar olmadan minimum girinti: 1,3 in¢ (33 mm).

2Stok durumu icin Intralox Misteri Hizmetleri ile iletisime gegin.

Diiz Yiiz Temel Kanatlar (Baglantisiz)

Mevcut Kanat Yiiksekligi
ing mm Mevcut Malzemeler
4 102 Polipropilen, polietilen, asetal

e Her kanat biitiinlesik bir parga seklinde kaliplanmis olarak, destekleyen modiilli-
niin merkezinin disina yiikselir. Sabitleyici gerekli degildir.

o (zel kanat yiikseklikleri mevcuttur. Daha fazla bilgi icin Intralox Musteri Hizmetleri
ile iletisime gegin.

e Yan korumalar olmadan minimum girinti: 1,3 in¢ (33 mm).

008 1d3S

Nub Top Temel Kanatlar (Cift Taraf Yapismaz)

Mevcut Kanat Yiiksekligi
in¢ mm Mevcut Malzemeler
4 102 Polipropilen, polietilen, asetal
o Yapismaz dikey nerviirler, kanadin her iki yaninda da mevcuttur.

e Her kanat biittinlesik bir parca seklinde kaliplanmis olarak, destekleyen modiilii-
niin merkezinin disina yiikselir. Sabitleyici gerekli degildir.

o (zel kanat yiikseklikleri mevcuttur. Daha fazla bilgi igin Intralox Miisteri Hizmetleri
ile iletisime gecin.

e Yan korumalar olmadan minimum girinti: 1,3 in¢ (33 mm).
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Flush Grid Temel Kanatlar (No-Cling)

Mevcut Kanat Yiiksekligi
in¢ mm Mevcut Malzemeler
2 51 Polipropilen, polietilen, asetal, ChemBlox™, al-
4 102 gilanabilir polipropilen A22

Baglantisiz dikey nerviirler, kanadin her iki yaninda da mevcuttur.

Her kanat butinlesik bir parca seklinde kaliplanmis olarak, destekleyen modiilii-
niin merkezinin disina yiikselir. Sabitleyici gerekli degildir.

Bu kanatlar S800 Perforated Flat Top (%18 agik alanli kertikli versiyon) ile kullani-
lamaz.

Kaliplanmis 1,3 ing (33 mm) girinti mevcuttur.

(zel kanat yiikseklikleri mevcuttur. Daha fazla bilgi igin Intralox Miisteri Hizmetleri
ile iletisime gecin.

Yan korumalar olmadan minimum girinti: 1,3 in¢ (33 mm).

Tek Taraf Yapismaz Darbeye Dayanikli Open Hinge Kanatlar

Mevcut Kanat Yiiksekligi
ing mm
4 102 Asetal, polipropilen, polietilen

Her kanat biittinlesik bir parga seklinde kaliplanmis olarak, destekleyen modiilli-
niin merkezinin disina yiikselir. Sabitleyici gerekli degildir.

1,3 in¢ (33 mm) kaliplanmis girintiyle tedarik edilebilir.

(zel kanat yiikseklikleri mevcuttur. Daha fazla bilgi icin Intralox Miisteri Hizmetleri
ile iletisime gegin.

Yan korumalar olmadan minimum girinti: 1,3 in¢ (33 mm).

Mevcut Malzemeler

SERI 800

Tek Taraf Yapismaz Darbeye Dayanikli Open Hinge Nub Top Kanatlar

Mevcut Kanat Yiiksekligi
in¢ mm Mevcut Malzemeler
4 102 Asetal, polipropilen

Her kanat biittinlesik bir parca seklinde kaliplanmis olarak, destekleyen modiilii-
niin merkezinin disina yiikselir. Sabitleyici gerekli degildir.

1,3 in¢ (33 mm) kaliplanmis girintiyle tedarik edilebilir.

(Ozel kanat yiikseklikleri mevcuttur. Daha fazla bilgi igin Intralox Miisteri Hizmetleri
ile iletisime gegin.

Yan korumalar olmadan minimum girinti: 1,3 in¢ (33 mm).
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Agir Hizmet Tipi Kenarli Kanatlar

Mevcut Kanat Yiiksekligi
in¢ mm Mevcut Malzemeler
4 102 PK

e 1,3in¢ (33 mm) ve 2 ing (51 mm) kaliplanmis girinti secenekleri mevcuttur.
o Kanatlar ozel yiiksekliklere uygun sekilde kesilebilir. Minimum yiikseklik: 1,0 in¢

(25,4 mm).

e Streamline kanatlar her iki tarafta da diiz yiizeylidir.

Garpmaya Dayanikh Kanatlar

Mevcut Kanat Yiiksekligi

ing mm Mevcut Malzemeler
1 25
2 51 ) -
3 =5 Asetal, X 1sini cihazinda algilanabilir asetal
4 102

e Her kanat biittinlesik bir parca seklinde islenmis olarak, destekleyen modiiliiniin
disina yiikselir. Sabitleyici gerekli degildir.

o (zel kanat yiikseklikleri mevcuttur. Daha fazla bilgi igin Intralox Miisteri Hizmetleri

ile iletisime gegin.

e Yan korumalar olmadan minimum girinti: 1,3 in¢ (33 mm).

Acik Mentese GCarpmaya Dayanikl Kanatlar

Mevcut Kanat Yiiksekligi

in¢ mm Mevcut Malzemeler
4 102 Polipropilen, polietilen, asetal, X 1sini cihazinda
algilanabilir asetal, ChemBlox™, PK
6 152

o Her kanat, destekleyen modiiliiniin merkezinin disina yiikselir. Sabitleyici gerekli

degildir.

o Standart 4 ing (102 mm) yiikseklik uygulamaya uygun sekilde kesilebilir.
e 1,3in¢ (33 mm) ve 2 ing (51 mm) kaliplanmis girinti secenekleri mevcuttur.
e Yan korumalar olmadan minimum girinti: 1,3 in¢ (33 mm).
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Dayanikh Kanatlar

Mevcut Kanat Yiiksekligi
in¢ mm Mevcut Malzemeler
4 102 , A
5 152 Yiiksek Garpma Direncli Malzeme 4
° ge['r;nat, destekleyen modiiliiniin merkezinin disina yukselir. Sabitleyici gerekli 1
egildir.
o (zel kanat yiikseklikleri mevcuttur. Daha fazla bilgi icin Intralox Miisteri Hizmetleri =

ile iletisime gecin.
e Kaliplanmis 2 ing (51 mm) girinti mevcuttur. |

e Yan korumalar olmadan minimum girinti: 1,3 in¢ (33 mm). S |
\‘\“\l\‘b .. \\-‘-'\‘gj); -'\-;E-).- )
N N S =
e ) % \\\ '
-—
Kepge Kanatlar?
Mevcut Kanat Yiiksekligi
ing mm Mevcut Malzemeler
3 76
4 102 Asetal, polietilen, polipropilen, ChemBlox™,
naylon, PK
6 152

e Her kanat biittinlesik bir parca seklinde islenmis olarak, destekleyen modiiliiniin
disina yiikselir. Sabitleyici gerekli degildir.

e Kova kanatlar ve kepce kanatlar, 6zel yapim bantlar i¢in kesilip birlestirilebilir. Da-
ha fazla bilgi icin Intralox Misteri Hizmetleri ile iletisime gegin.

e Yan korumalar olmadan minimum girinti: 1,3 in¢ (33 mm).

SERI 800

Stok durumu icin Intralox Miisteri Hizmetleri ile iletisime gegin.

Kova Kanatlar?

Mevcut Kanat Yiiksekligi

ing mm Mevcut Malzemeler
2,250 57°
3 76 Polipropilen, polietilen, asetal
4 102
6 152

e Her kanat biittinlesik bir parca seklinde islenmis olarak, destekleyen modiiliiniin
disina yiikselir. Sabitleyici gerekli degildir.

o Kova kanatlar ve kepge kanatlar, 6zel yapim bantlar igin kesilip birlestirilebilir. Da-
ha fazla bilgi icin Intralox Misteri Hizmetleri ile iletisime gegin.

e Yan korumalar olmadan minimum girinti: 1,3 in¢ (33 mm).

@Stok durumu igin Intralox Milisteri Hizmetleri ile iletisime gegin.
b2,25 in¢ (57 mm) kova kanadi yalnizca polipropilen olarak mevcuttur.
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3 Parca Delikli Kova ve Kepce Kanatlar

Mevcut Kanat Yiiksekligi
in¢ mm Mevcut Malzemeler
4 102 Polipropilen, polietilen?, asetal®

Kanatlar 3 parcadan olusur: Temel modiil, ek ve gubuk.

Acik yuvalar, ¢ikislar icin akitmayi gelistirir.

Kanat yiizeyi %30 acik alana sahiptir.

Bant yiizeyi %0 agik alana sahiptir. Temel modiil, S800 Flat Top Open Hinge'dir.

Kanatlar, 6zel yapim bantlar icin kesilip birlestirilebilir. Daha fazla bilgi i¢in Intralox
Msteri Hizmetleri ile iletisime gegin.

e S800 Perforated Flat Top (%18 agik alana sahip yuvali versiyon) veya S800 Flush
Grid Nub Top ile kullanmayin.

e Kova profilinde, bandin Ust yiizeyi ile kova tarafi panelinin alt yiizeyi arasinda
0,27 in¢ (6,9 mm) bosluk bulunur.

o Yaklasik kanat yiizeyi aciklik dl¢tisti: 0,130 ing (3,3 mm) x 2,40 in¢ (70,0 mm).
e Yan korumalar olmadan minimum girinti: 2,00 in¢ (50,8 mm).

aStok durumu igin Intralox Miisteri Hizmetleri ile iletisime gegin.

Kova Kanatlarla Kepce Kanatlar Birlestirme

kepce kanatlar kepce kanatlar

6 in¢ (152 mm) girintili kova kanatlar | 3 in¢ (76 mm) girintisiz kova kanat ve | 4 in¢ (102 mm) girintisiz kova kanat ve | 6 in¢ (152 mm) girintili kova kanat ve

kepce kanatlar

Kova kanatlar ve kepce kanatlar, 6zel yapim bantlar icin kesilip birlestirilebilir. Daha fazla bilgi igin Intralox Msteri Hizmetleri ile iletisime gegin.

Konik

Mevcut Malzemeler

Polipropilen, asetal
e S800 Flat Top ve S800 Mesh Top ile uyumludur.
e Basl plastik cubuklari kabul edecek sekilde tasarlanmistir.
e Celik cubuklar plastik cubukguklarla sabitlenebilir.
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Disli Makara Ekler

Mevcut Malzemeler
Asetal
e 5800 Open Hinge Flat Top modiillere (4 in¢ (102 mm) genislikte) eklenir.
e 3/4inc-10 dis.

e Manuel kemik ayirma islemi igin tavuk konik montajlarinda yaygin sekilde kullani-
.

Yan Korumalar

Mevcut Boyutlar
ing mm Mevcut Malzemeler

2 51

3 76 Polipropilen, polietilen, asetal

4 102

6 152

e Yan korumalar, standart (st tiste binen tasarima sahiptir ve bandin biitiinlesik bir
parcasidir.

Mentese cubuklari ile sabitlenir. Baska sabitleyici gerekmez.

Yan korumalar, arka taraflari ice dogru aciyla iirtine doniik olacak sekilde takilir.
Buna (iriin dostu yonlendirme denir. Talep iizerine, arka taraflar disa dogru agiyla
konveyor kenarlarina doniik olabilir.

Yan korumalar; 6 ve 8 dise sahip disliler etrafinda donerken disarn dogru agilarak
listte kiiciik dirtinlerin diisebilecedi bir bosluk acar. Yan korumalar; 10, 12 ve 16
dise sahip dislinin etrafinda donerken tamamen kapal durumda kalir.

Yan korumalar ile kanadin kenari arasindaki standart bosluk: 0,3 in¢ (8 mm).
Minimum girinti: 1,3 in¢ (33 mm) girintili Flush Grid haricinde 0,7 ing (18 mm).

SERI 800

Kaliplanmis Yan Korumalar

Mevcut Boyutlar
ing mm Mevcut Malzemeler
4 102 Polipropilen, polietilen, asetal
e Herhangi bir takma vidasi gerektirmeksizin bandin biitiinlesik bir pargasi olarak
kaliplanmistir.

Intralox'un EZ Clean Uriin serisinin parcasidir.

Cakisan yan korumalar, dislinin etrafina sarildiginda tam olarak agilarak temizlik
sirasinda daha fazla erisime olanak tanir. Yan korumalar, ylikseltme konveyorlerinin
ileri dogru biikiilmelerinde kismen agilir.

Yan korumalar Flat Top, Perforated Flat Top (%18 agik alan) ve Flush Grid Nub Top
harig tlim S800 bantlara eklenebilir.

Standart 4 in¢ (102 mm) yiikseklik uygulamaya uygun sekilde kesilebilir.
Kaliplanmis girinti: 1,3 in¢ (33 mm).
Minimum birikim yarigapi: 12 ing (305 mm).
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Nub Top Kaliplanmis Yan Korumalar

Mevcut Boyutlar
in¢ mm Mevcut Malzemeler
4 102 Asetal, polipropilen
e Herhangi bir takma vidasi gerektirmeksizin bandin biitiinlesik bir parcasi olarak
kaliplanmistir.

e Intralox'un EZ Clean Uriin serisinin pargasidir.

* Nub Top tasarim ve tek taraf yapismaz nervir unsuru, Griinin ayrnimasi ve temizle-
nirlik agisindan dstin, yapismaz bir tagima yiizeyi saglar.

e (akisan yan korumalar, dislinin etrafina sanldiginda tam olarak agilarak temizlik
sirasinda daha fazla erisime olanak tanir. Yan korumalar, yiikseltme konveyorlerinin
ileri dogru bkilmelerinde kismen agilir.

e Yan korumalar Seri 800 Perforated Flat Top (%18 agik alan) ve Seri 800 Flush Grid
Nub Top hari¢ tim Seri 800 bant tiplerine eklenebilir.

e Standart 4 in¢ (102 mm) yiikseklik uygulamaya uygun sekilde kesilebilir.
o Kaliplanmis girinti: 1,3 in¢ (33 mm).
e Minimum birikim yanicapi: 10 ing (254 mm).

Dikey Egim icin Kepge/Kova Kanat Gapraz Boliimlii Alan

ing mm inckare | mmkare
Kepce Yiiksekligi Alan
3 76 43 2774 .
4 102 6,0 3871 1"
(2.5 mm)\
6 152 9,5 6129
Kova Yiiksekligi Alan 0-_£;.-'- _
2,25 57 2,3 1484 (12.7 mm)
3,00 76 43 2774 R1.0"
(25.4 mm)
4,00 102 6,0 3871
6,00 152 9,5 6129
Minimum sira araligi: 6 in¢ (152 mm) kepgeler ve kovalar icin 6 in¢ (152 mm) 1 yukseklik
ve tiim diger 6lciiler icin 4 ing (102 mm). 2 alan

Intralox Pim Gikaricilar

ABD Birimleri Metrik Birimler
Uzunluk 6,5 in¢ 165,1 mm
Genislik 2,2ing 55,9 mm
Yiikseklik 1,1ing 27,9 mm
Agirhk 0,54 1b 1,2 kg

e Basli ve bassiz pimleri takarken veya cikarirken bant ve pim hasarini en aza in-
dirmek icin tasarlanmistir.

e Bant veya pim hasarinin neden oldugu yabanci madde kontaminasyonunu orta-
dan kaldirr.

o Alet {izerine islenmis QR kodu, bir yonerge videosuna baglanti saglar.
o Temizlik ve bakim kullanicilari icin sezgisel tasarim.

e Sunlarla uyumludur:
- §800 Flat Top

- 5800 Open Hinge Flat Top
- 5800 Open Hinge Flat Top with Heavy-Duty Edge
- S800 Perforated Flat Top

- Diger bantlarla giincel uyumluluk igin Intralox Musteri Hizmetleri ile iletisime
gegin.
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Intralox Bant Gergisi Seti

Tekli Bant Gergisi ABD Birimleri Metrik Birimler
Uzunluk 14,4 in¢ 365,8 mm
Genislik 4,2in¢ 106,7 mm
Yiikseklik 0,5in¢ 12,7 mm
Agirhk 21b 0,9 kg
Bant Gergisi Seti
Agirhk 6 Ib 2,7kg

o Uyumlu bantlari takmak, kapatmak veya agmak icin tasimayiizlerinde ve geri-
donislerde kullanilabilir.

o (Calisan giivenligini artirir.

o Biiyiik veya egimli bantlar takmak veya ¢ikarmak igin gereken kisi sayisini
azaltir.

Yabanci madde kontaminasyonuna yol agabilecek bant hasari riskini de azaltir.
Sette iki bant gergisi ve bir Intralox spanzet bulunur.

Bant gergisine kilitlenen 6zel metal pimli dolu metal yapi.

Alet tizerine islenmis QR kodu, bir ydnerge videosuna baglanti saglar.

S800 ve S1800 bantlarla uyumludur. Giincel uyumluluk bilgisi icin Intralox Mus-
teri Hizmetleri ile iletisime gegin.

KONVEYOR CERGEVESI BOYUTLARI

Tur veya yapilandirmaya bagl olmaksizin, Intralox bantlar kullanan tiim konveyoérlerin temel boyut gereksinimleri aynidir.
Ozellikle A, B, C ve E boyutlari her tasarimda uygulanir. Genel uygulamalarda ve gabuk devrilebilen {riiniin ug
aktarmasinin kritik olmadigi uygulamalarda, A boyutunu araligin alt béliminden secin. Bu boyutlarin eksiksiz agiklamalari
icin bkz. Temel Konveyodr Cercevesi Gereksinimleri.

r—E—-| B — X__I

01T s s
(%& A =
\§§ f

A +0,031in¢ (1 mm)

B +0,125ing (3 mm)

C = (maks.)

E = (min.)

Sekil 29: Temel boyut gereksinimleri

SERI 800

S800 Konveyor Gercevesi Boyutlar
Disli Tammi A B C E
Hatve Gapi Aralik (alttan iiste)
in¢ | mm Dis Sayisi in¢ | mm ing mm in¢ mm in¢ mm
Flat Top, Flush Grid, Mesh Top, Open Hinge Flat Top, Open Hinge Flat Top with Heavy Duty Edge, SeamFree Open Hinge Flat Top, Tough Flat Top, Perfora-
ted Flat Top (tiim tipler)
4,0 102 6 1,42-1,69 36-43 1,73 44 4,00 102 2,38 60
5,2 132 8 2,09-2,29 53-58 2,00 51 5,20 132 2,98 76
6,5 165 10 2,78-2,94 71-75 2,16 55 6,50 165 3,63 92
7,7 196 12 3,41-3,54 87-90 2,45 62 7,70 196 4,23 107
10,3 262 16 4,74-4,84 120-123 2,84 72 10,30 262 5,53 140
Mini Rib
4,0 102 6 1,42-1,69 36-43 1,73 44 413 105 2,50 64
5,2 132 8 2,09-2,29 53-58 2,00 51 5,33 135 3,10 79
6,5 165 10 2,78-2,94 71-75 2,16 55 6,63 168 3,75 95
7,7 196 12 3,41-3,54 87-90 2,45 62 7,83 199 4,35 110
10,3 262 16 4,74-4,84 120-123 2,84 72 10,43 265 5,65 144
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S$800 Konveyor Gercevesi Boyutlar
Disli Tammi A B C E
Hatve Gapi Aralik (alttan iiste)
ing | mm Dis Sayis ing | mm ing mm ing mm ing mm
Flush Grid Nub Top, Nub Top, SeamFree Open Hinge Nub Top

4,0 102 6 1,42-1,69 36-43 1,73 44 4,10 104 2,48 63

5,2 132 8 2,10-2,30 53-58 1,98 50 5,33 135 3,09 78

6,5 165 10 2,77-2,92 70-74 2,18 55 6,57 167 3,71 94

7,7 196 12 3,42-3,55 87-90 2,43 62 7,83 199 4,34 110

10,3 262 16 4,72-4,81 120-122 2,88 73 10,35 263 5,60 142

Cone Top, Open Hinge Cone Top, SeamFree Open Hinge Cone Top

4,0 102 6 1,42-1,69 36-43 1,73 44 413 105 2,50 64

5,2 132 8 2,10-2,30 53-58 1,98 50 5,35 136 3,1 79

6,5 165 10 2,77-2,92 70-74 2,18 55 6,60 168 3,74 95

7,7 196 12 3,42-3,55 87-90 2,43 62 7,85 199 4,36 111

10,3 262 16 4,72-4,81 120-122 2,88 73 10,38 264 5,63 143

Roller Top

4,0 102 6 1,42-1,69 36-43 1,73 44 4,44 113 2,81 71

5,2 132 8 2,10-2,30 53-58 1,98 50 5,66 144 3,43 87

6,5 165 10 2,77-2,92 70-74 2,18 55 6,91 176 4,05 103
»n 7,7 196 12 3,42-3,55 87-90 2,43 62 8,17 207 4,68 119
m 10,3 262 16 4,72-4,81 120-122 2,88 73 10,69 272 5,94 151
! Raised Rib
[0} 4,0 102 6 1,42-1,69 36-43 1,73 44 4,28 109 2,65 67
o 5,2 132 8 2,09-2,29 53-58 2,00 51 5,48 139 3,25 83
(@) 6,5 165 10 2,78-2,94 71-75 2,16 55 6,78 172 3,90 99

77 196 12 3,41-3,54 87-90 2,45 62 7,98 203 4,50 114

10,3 262 16 4,74-4.84 120-123 2,84 72 10,58 269 5,80 147

Round Friction Top

4,0 102 6 1,42-1,69 36-43 1,74 44 4,16 106 2,53 64

5,2 132 8 2,09-2,29 53-58 2,00 51 5,36 136 3,13 80

6,5 165 10 2,78-2,94 71-75 2,17 55 6,66 169 3,78 96

7.7 196 12 3,40-3,54 86-90 2,45 62 7,86 200 4,38 111

10,3 262 16 4,74-4,84 120-123 2,84 72 10,46 266 5,68 144
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AKTARMA TAVASI BOSLUGU

Tarakll aktarma tavalari olmayan bir bantla bir aktarma tavasi arasindaki aktarim noktasinda bir bosluk gereklidir.
Ylzeyler arasindaki bu bosluk, bandin yaylanmasina izin verir. Bant dislilerle kavramaya girdiginde, yaylanma etkisi,
moddllerin sabit bir noktayi (aktarma tavasinin ucu) degisken bosluklarla asmasina neden olur. Asagidaki tabloda aktarma
tavasi ile bant arasindaki minimum bosluk listelenmektedir. Bu 6lgciim, modulin Ust noktasinin aktarma tavasiyla temas
ettigi anda modiiliin alt noktasinda olusan minimum bosluktur.

A Aktarma tavasinin Gst yiizeyi
B Aktarma tavasi boslugu
Sekil 30: Bant ve aktarma tavasi arasindaki aktarim noktasindaki bosluk

NOT: Aktarma tavasinin Ust ylizeyi, banda rin aktarimi igin tipik olarak bant yilizeyinin 0,031 in¢ (0,8 mm) lizerindedir.
Aktarma tavasinin Ust ylizeyi, banttan Grlin aktarimi icin tipik olarak bant ylzeyinin 0,031 in¢ (0,8 mm) altindadir.

Disli Tanimi Bosluk
Hatve Gapi
ing mm Dis Sayisi ing mm
4,0 102 6 0,268 6,8
5.2 132 8 0,200 5.1
6,5 165 10 0,158 4,0
77 196 12 0,132 34
10,3 262 16 0,098 2,5

Aktarma tavasinin ucu ile bant arasinda temas olmasi gerektiginde aktarma tavasi montaj braketi icin mentese saglayin.
Montaj braketinin menteselenmesi moduiller gectikge aktarma tavasinin hareket etmesini saglar. Not: Menteseli montaj
braketleri, hassas kutular veya Urlnler i¢in devrilme sorunlarina neden olabilecek kiicUk bir salinim hareketi yaratir.

SERI 800
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SeamFree™ Minimum Hinge Flat Top

ing mm
Hatve 2,00 50,8
Minimum Genislik 6 152
Genislik Artis Araligi 1,00 25,4
Aciklik Boyutu - -
Acik Alan %0
Mentese Sekli Acik
Cubuk Tutma; Cubuk Tipi Snap-lock; bagli

Uriin Notlan
Ekipman tasarlamadan veya bant siparis etmeden énce hassas bant o1-
ciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gegin.
Tam diiz kenarl diizgiin, kapali ist yiizey.
Tam oyulmus ve radyuslanmis koseler; kir tutacak cepler veya keskin koseler
yoktur.
Tarak-eklem mentese, bant dislilerin etrafinda dénerken daha fazla mentese ve
cubugun ortaya gikmasiyla kolay temizlik saglar.
Ayrintili malzeme bilgileri B6liim 2: Uriin Serisi'nin basinda verilmistir.
Bu bant kanallarinin alt tarafindaki tahrik stirgiisti, kolay ve hizli temizlik igin su-
yu ve kiri bandin disina yonlendirir. Tahrik siirgiisiiniin etkinligi, hem Intralox'un
kendi testleri hem de saha testlerinde kanitlanmistir.
S800 Angled EZ Clean dislilerle kullanim igin tasarlanmistir. Standart S800 EZ
Clean diglilerle de tam uyumludur.
36 ing'in (914 mm) tizerindeki bantlar, sira basina birden fazla modiille tretilir
ancak dikisler en az duruma getirilir.

SERI 850

2.00" NOM. 2.00" NOM.
(50.8 mm) (50.8 mm)

0.313"

(7.9 mm)
Bant Bilgileri
Standart Pim Malzemesi, Bant Saglamligi Sicaklik Araligi (siirekli) Bant Agirhd

Bant Malzemesi 0,24 in¢ Gap (6,1 mm) Ib/ft kg/m °F °C Ib/ft2 kg/m2
Asetal Asetal 275 409 -50 - 200 -46 - 93 2,19 10,68
Asetal Polipropilen 250 372 34 - 200 1-93 2,13 10,41
Asetal Polietilen 150 223 -50 - 150 -46 - 66 2,13 10,40
Polietilen Asetal 200 298 -50 - 150 -46 - 66 1,50 7,32
Polietilen Polietilen 150 223 -50 - 150 -46 - 66 1,44 7,05
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SeamFree™ Minimum Hinge Cone Top™

ing mm
Hatve 2,00 50,8
Minimum Genislik 6 152
Maksimum Genislik 36 914
Genislik Artis Araligi 1,00 25,4
Aciklik Boyutu (yaklasik) - -
Acik Alan %0
Mentese Sekli Acik
Cubuk Tutma; Gubuk Tipi Snap-lock; bash

Uriin Notlan

Ekipman tasarlamadan veya bant siparis etmeden énce hassas bant ol-
ciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gegin.

Tam diiz kenarl kapali st yiizey.
Tam oyulmus ve radyuslanmis koseler; kir tutacak cepler veya keskin koseler
yoktur.

Tarak-eklem menteseler, bant diglilerin etrafinda donerken daha fazla mentese
ve pimin ortaya ¢ikmasiyla kolay temizlik saglar.

m o Ayrintili malzeme bilgileri Béliim 2: Uriin Serisi'nin baginda verilmistir.
ITI e Bu bant kanallarinin alt tarafindaki tahrik siirgtisd, kolay ve hizli temizlik icin su-
m yu ve kiri bandin disina yonlendirir. Tahrik siirgiisiiniin etkinligi, hem Intralox'un
I kendi testleri hem de saha testlerinde kanitlanmistir.
0 o Uriin birikim kogullarinda 6nerilmez. Daha fazla bilgi icin Intralox Miisteri Hiz-
metleri ile iletisime gegin.

g o Koni yiiksekligi: 0,125 ing (3,2 mm).

o Koni araligi: 0,268 ing (6,88 mm).

e Standart koni girintisi: 1,3 ing (33 mm). 0.268" NOM. R 0.030" ( ?:).2125")

(6.8 mm) /((0.7 mm) -2 mm
7 NNNN /N f

T 0.750"
(19.1 mm)

0.438"
(11.1 mm)
(50.8 mm)
Bant Bilgileri
Standart Pim Malzemesi, Bant Saglamhigi Sicakhk Arahg (siirekli) Bant Agirhig

Bant Malzemesi 0,24 in¢ Gap (6,1 mm) Ib/ft kg/m °F °C Ib/ft2 kg/m?
Asetal Asetal 275 409 -50 - 200 -46 - 93 2,28 11,13
Asetal Polipropilen 250 372 34 - 200 1-93 2,22 10,84
Asetal Polietilen 150 223 -50 - 150 -46 - 66 2,22 10,84
Polietilen Asetal 200 298 -50 - 150 -46 - 66 1,56 7,62
Polietilen Polipropilen 150 223 -50 - 150 -46 - 66 1,50 7,32
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Disli ve Destek Miktar1 Referansi

Bant Genislik Arahigi® Asinma seritleri
ing mm Mil Basina Minimum Disli Sayisi® Tasimayiizii Geridoniis
2 51 1 2 2
4 102 1 2 2
6 152 2 2 2
8 203 2 2 2
10 254 2 3 2
12 305 3 3 2
14 356 3 3 3
16 406 3 3 3
18 457 3 3 3
20 508 5 4 3
24 610 5 4 3
30 762 5 5 4
32 813 7 5 4
36 914 7 5 4
42 1067 7 6 5
48 1219 9 7 5
54 1372 9 7 6 o
60 1524 11 8 6 Te )
72 1829 13 9 7 (00
84 2134 15 11 8 —
96 2438 17 12 9 m
120 3048 21 15 11 ‘unl
144 3658 25 17 13
Diger genislikler icin Maksimum 6 in¢ (152 mm) merkez hatti aralikl tek sayida Maksimum 9 in¢ (229 mm) merkez Maksimum 12 in¢ (305 mm) merkez
disli kullanin.° hatti araligi hatti araligi

2Bandin genisligi tablodaki bir sayiy1 asarsa bir Gist genislik araligini gérmek igin disli ve destek malzemesi minimum degerlerine bakin. Bantlar 1,0 inglik (25,4 mm) artis araliklariyla
mevcuttur, minimum genislik 2 in¢ (51 mm) degerindedir. Gergek genislik kritik Gneme sahipse Intralox Miisteri Hizmetleri ile iletisime gegin.

by sayl minimum degerdir. Agir yiik uygulamalari ek dislilerin kullaniimasini gerektirebilir. Poliiiretan disliler maksimum 4 in¢ (102 mm) merkez hatti aralig gerektirir.

COrta disliyi kilitleyin. Yalnizca iki disli kullanildiginda tahrik yatag tarafindaki dislileri kilitleyin. Kilitli disli konumlari igin bkz. Tutma Bilezikleri ve Merkez Disli Gizgidisiligi.

Saglamlik Katsayisi Kullamilan Bant Saglamhiginin Bir islevi Olarak Digli Araligi
1.0 8.0 203
\\ N
8‘3 AN 70 178
) N\ ~C
0.7 NN 6.0 152
06 NN
\\ \\ ™ 5.0 127
A0S N 16T A
\\ NN, N 40 N 102
0.4 \Q \\\1 2T\ N
03 §\\ 10T, \\ 0 b
6T\8'|\'\ 2.0 51
02 l \\\ 1.0 25
1 2 3 4 5 6 7 8 910 1520 0% 10% 20% 30% 40% 50% 60% 70% 80% 90% 100%
B C
A saglamlik katsayisi V bant hizi, ft/dak (m/dak) A digli araligi, ing
B hiz/uzunluk orani (V/L) L mil merkez hatti mesafesi, ft (m) |B disli araigi, mm
T dis sayisi C izin verilen kullanilan bant dayanimi yiizdesi
Hiz/uzunluk oranini belirlemek icin bant hizini mil merkez hatti uzunluguna bé-
liin. Dayanim katsayisi hiz/uzunluk orani ile uygun disli ¢izgisinin kesisiminde
bulunur. Daha fazla bilgi igin bkz. Bant Secimi Yonergeleri.
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Angled EZ Clean™ Disli®
Nominal Hat- | Nominal Dis | Nominal Gobek
ve Gapi Cap Genisligi Mevcut Gobek Boyutlari
Dis Sayisi Yuvarlak Yuvar- | Kare
(Yaylanma)| inc | mm | in¢ mm ing mm inc |Kareing|lakmm| mm
6(%13,40)| 4,0 | 102 | 38 97 20 | 50,8 1,5 40
8(%7,61) | 52 | 132 | 50 127 20 | 50,8 1,5 40
10 (%4,89)| 65 | 165 | 6,2 157 20 | 50,8 1,5 40
12 (%3,41)| 7,7 | 196 | 7,5 191 2,0 | 50,8 1,5 40
16 (%1,92)| 10,3 | 262 | 10,1 | 257 1,5 38 1,5;2,5 40; 60

Seri 800 Mesh Top ile birlikte Angled EZ Clean dislileri kullanmayin.

Streamline Kanatlar

Mevcut Kanat Yiiksekligi
ing mm Mevcut Malzemeler
4 102 Asetal
o Streamline kanatlar her iki tarafta da diiz yiizeylidir.

o Her kanat bittnlesik bir parca seklinde kaliplanmis olarak, destekleyen modiilii-
niin merkezinin disina yiikselir. Sabitleyici gerekli degildir.

e SeamFree kanatlar 12 in¢ (304 mm) genisliklerde mevcuttur. 12 in¢ (304 mm) ge-
nislikteki kanath bantlar, dikis sayisi en aza indirilmis sekilde mevcuttur.

o (zel kanat yiikseklikleri mevcuttur. Daha fazla bilgi igin Intralox Miisteri Hizmetleri
ile iletisime gegin.

o Kaliplanmis, her kenardan 1,3 in¢ (33 mm) mesafeli girinti.

0S8 1d3S

KONVEYOR GERCEVESI BOYUTLARI

Tur veya yapilandirmaya bagl olmaksizin, Intralox bantlar kullanan tim konvey®érlerin temel boyut gereksinimleri aynidir.
Ozellikle A, B, C ve E boyutlar her tasarimda uygulanir. Genel uygulamalarda ve cabuk devrilebilen r(iniin ug
aktarmasinin kritik olmadigr uygulamalarda, A boyutunu araligin alt béliminden secin. Bu boyutlarin eksiksiz aciklamalari
icin bkz. Temel Konveyoér Cercevesi Gereksinimleri.

I‘—E—-| B m— X__I

(
\

i

A +0,031 ing (1 mm)
B +0,125in¢ (3 mm)
C = (maks.)

E =+ (min.)

Sekil 31: Temel boyut gereksinimleri
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$850 Konveyor Gercevesi Boyutlar
Disli Tammi A B E
Hatve Gapi Aralik (Alttan Uste)
in¢ | mm Dis Sayisi in¢ | mm ing mm in¢ mm in¢ mm
SeamFree Minimum Mentese Diiz Yiiz
4,0 102 6 1,42-1,69 36-43 1,73 44 4,00 102 2,38 60
5.2 132 8 2,09-2,29 53-58 2,00 51 5,20 132 2,98 76
6,5 165 10 2,78-2,94 71-75 2,16 55 6,50 165 3,63 92
7,7 196 12 3,41-3,54 87-90 2,45 62 7,70 196 4,23 107
10,3 262 16 4,74-4,84 120-123 2,84 72 10,30 262 5,53 140
SeamFree Minimum Hinge Cone Top
4,0 102 6 1,42-1,69 36-43 1,73 44 413 105 2,50 64
5.2 132 8 2,10-2,30 53-58 1,98 50 5,35 136 3,11 79
6,5 165 10 2,77-2,92 70-74 2,18 55 6,60 168 3,74 95
77 196 12 3,42-3,55 87-90 2,43 62 7,85 199 4,36 111
10,3 262 16 4,72-4,81 120-122 2,88 73 10,38 264 5,63 143

AKTARMA TAVASI BOSLUGU

Tarakl aktarma tavalari olmayan bir bantla bir aktarma tavasi arasindaki aktarim noktasinda bir bosluk gereklidir.
Ylzeyler arasindaki bu bosluk, bandin yaylanmasina izin verir. Bant dislilerle kavramaya girdiginde, yaylanma etkisi,
moddllerin sabit bir noktayi (aktarma tavasinin ucu) degisken bosluklarla asmasina neden olur. Asagidaki tabloda aktarma
tavasi ile bant arasindaki minimum bosluk listelenmektedir. Bu 6lgiim, modulin dst noktasinin aktarma tavasiyla temas
ettigi anda modiiliin alt noktasinda olusan minimum bosluktur.

A Aktarma tavasinin Gst yiizeyi
B Aktarma tavasi boslugu
Sekil 32: Bant ve aktarma tavasi arasindaki aktarim noktasindaki bosluk

NOT: Aktarma tavasinin Ust ylizeyi, banda Uriin aktarimi igin tipik olarak bant ytizeyinin 0,031 in¢ (0,8 mm) lzerindedir.
Aktarma tavasinin Ust ylzeyi, banttan Grlin aktarimi icin tipik olarak bant ylizeyinin 0,031 in¢ (0,8 mm) altindadir.

Disli Tanimi Bosluk
Hatve Gapi
in¢ mm Dis Sayisi in¢ mm
52 132 8 0,200 5.1
6,5 165 10 0,158 4,0
7,7 196 12 0,132 3,4

Aktarma tavasinin ucu ile bant arasinda temas olmasi gerektiginde aktarma tavasi montaj braketi icin mentese saglayin.
Montaj braketinin menteselenmesi moduiller gectikge aktarma tavasinin hareket etmesini saglar. Not: Menteseli montaj
braketleri, hassas kutular veya Urlnler i¢in devrilme sorunlarina neden olabilecek kiicUk bir salinim hareketi yaratir.

SERI 850
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Medium Slot
in¢ mm
Hatve 1,99 50,5
Minimum Genislik 6,0 152
Genislik Artis Araligi 0,66 17
Yuva Boyutu, Dogrusal 0,08 x 0,40 2,0x10,2
Yuva Boyutu, Enlemesine 0,09 x 0,24 2,3x6,1
Acik Alan %20
Mentese Sekli Acik
Cubuk Tutma; Cubuk Tipi Esnek sabitleme; bassiz

Uriin Notlan

Ekipman tasarlamadan veya bant sipari§ etmeden 6nce hassas bant 61-
ciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gegin.

Kaliplanmis yan korumalar igeren veya icermeyen segenekleri mevcuttur. Siparis
ederken yan korumalari belirtin.

Kaliplanmis yankorumalar bant kenarlariyla ayni hizadadir ve bant yiizeyinden
maksimum olgiide yararlaniimasini saglar.

Esnek tip cubuk muhafaza sistemi, montaj ve rutin bakim islemlerini kolaylasti-

rr. o0
e Enduralox polipropilen malzeme, kimyasal ve sicaklik dongusu direncini arttirir. m
e Ayrintil malzeme bilgileri B6lim 2: Uriin Serisi'nin basinda verilmistir. (o0]
o Tahrik sistemi daha az geri donus gerilimi gerektirir ve bant uzamasina karsi da- —
ha az hassastir. m
e Detayl tasarim kirlenme risklerini azaltir. m
e Kaliplanmis yankorumalari olan bantlarda minimum birikim yarigapi 7,0 ing'tir m
(180 mm).
2.0" 2.0"
(50.8 mm) (50.8 mm) l
O 625"
O >(15.9 mm)
Bant Bilgileri
Standart Pim Malzemesi, Bant Saglamlig Sicaklik Araligi (siirekli) Bant Agirhid
Bant Malzemesi 0,24 in¢ Gap (6,1 mm) Ib/ft kg/m °F °C Ib/ft2 kg/m2
Enduralox polipropilen 303/304 paslanmaz celik 1500 2230 34-220 1-104 2.4 11,7
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Medium Slot Stainless Steel Link (SSL)

ing mm
Hatve 1,99 50,5
Minimum Genislik 11,3 288
Genislik Artis Araligi 0,66 17
Yuva Boyutu, Dogrusal 0,08 x 0,40 2,0x10,2
Yuva Boyutu, Enlemesine 0,09 x 0,24 2,3x6,1
Acik Alan %26
Mentese Sekli Acik
Cubuk Tutma; Cubuk Tipi Esnek sabitleme; bassiz

Uriin Notlan

Ekipman tasarlamadan veya bant siparis etmeden énce hassas bant ol-
ciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gegin.

Kaliplanmis yan korumalar iceren veya icermeyen secenekleri mevcuttur. Siparis
ederken yan korumalari belirtin.

Kaliplanmis yan korumalar bant kenarlariyla ayni hizadadir ve bant yiizeyinden
maksimum olgiide yararlanilmasini saglar.

Paslanmaz celik halkalar (SSL) agir yikleri ve sicaklik degisimleriyle iliskili ter-

m mal genlesmeyi karsilamak igin bant tasarimina entegre edilmistir.
m o Esnek tip cubuk muhafaza sistemi, montaj ve rutin bakim islemlerini kolaylasti-
rr.
! e Enduralox polipropilen malzeme, kimyasal ve sicaklik dongusu direncini arttirir.
m e Ayrintil malzeme bilgileri B6lim 2: Uriin Serisi'nin basinda verilmistir.
o Tahrik sistemi daha az geri donis gerilimi gerektirir ve bant uzamasina karsi da-
o] ha az hassastir.
m e Detayl tasarim kirlenme risklerini azaltir.
e Kaliplanmis yankorumalari olan bantlarda minimum 7 in¢ (180 mm) birikim yari-
capi saglayin.
3.0"
(76 mm)
sideguard sideguard
T
625"
O O O (15.9 mm)
/4
1.99" 1.99"
(50.5 mm) (50.5 mm)
Bant Bilgileri
Standart Pim Malzemesi, Bant Saglamhigi Sicakhik Arahg (siirekli) Bant Agirlig
Bant Malzemesi 0,24 in¢ Gap (6,1 mm) Ib/ft kg/m °F °C Ib/ft2 kg/m?
Enduralox polipropilen Asinmaya direnc paslanmaz ge-| 00 3000 34-220 1-104 26 12,7
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Large Slot Stainless Steel Link (SSL)

ing mm
Hatve 1,99 50,5
Minimum Geniglik 16,0 406
Genislik Artis Araligi 0,66 17
Yuva Boyutu, Dogrusal 0,16 x 0,39 4,1x9,9
Yuva Boyutu, Enlemesine 0,12x 0,50 3,0x12,7
Acik Alan %22
Mentese Sekli Acik
Cubuk Tutma; Cubuk Tipi Esnek sabitleme; bassiz

Uriin Notlan

Ekipman tasarlamadan veya bant siparis etmeden énce hassas bant ol-
ciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gegin.

Kaliplanmis yan korumalar iceren veya icermeyen secenekleri mevcuttur. Siparis
ederken yan korumalari belirtin.

Kaliplanmis yankorumalar bant kenarlariyla ayni hizadadir ve bant yiizeyinden
maksimum olgiide yararlanilmasini saglar.

Esnek tip cubuk muhafaza sistemi, montaj ve rutin bakim islemlerini kolaylasti-
rr.

Paslanmaz celik halkalar (SSL) agir yiikleri ve sicaklik degisimleriyle iliskili ter-
mal genlesmeyi karsilamak igin bant tasarimina entegre edilmistir.

Kendini ispatlamis Enduralox polipropilen malzeme, kimyasal ve sicaklik déngii-
sti direncini arttinr.

Ayrintili malzeme bilgileri Béliim 2: Uriin Serisi'nin basinda verilmistir.

Kanitlanmis tahrik sistemi icin daha az geri donis gerilimi gereklidir ve bu sis-
tem, bant uzamasina karsi daha az hassastir.

Detayli tasarim kirlenme risklerini azaltir.

SERI 888

o Kaliplanmis yankorumalari olan bantlarda minimum 7 in¢ (180 mm) birikim yari-
capi saglayin.
3.0"
(76 mm)
sideguard sideguard
T
625"
O O O (15.9 mm)
/4
1.99" 1.99"
(50.5 mm) (50.5 mm)
Bant Bilgileri
Standart Pim Malzemesi, Bant Saglamhigi Sicakhik Arahg (siirekli) Bant Agirlig
Bant Malzemesi 0,24 in¢ Gap (6,1 mm) Ib/ft kg/m °F °C Ib/ft2 kg/m?
Enduralox polipropilen Asinmaya direnc paslanmaz ge-| 00 3000 34-220 1-104 26 12,7
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Round Hole Enhanced

ing mm
Hatve 1,99 50,5
Minimum Genislik 6 152,4
Genislik Artis Araligi 0,66 16,8
Aciklik Boyutu 5/32 (0,156) 4
Acik Alan %20
Mentese Sekli Acik
Cubuk Tutma; Cubuk Tipi Esnek sabitleme; bassiz

Uriin Notlani

Ekipman tasarlamadan veya bant siparis etmeden énce hassas bant o1-
ciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gegin.

Tam diiz kenarh diizgiin Ust ylizey.
S800 Perforated Flat Top'in gelistirilmis tasarimi ve delik yapisi.

Gelismis delik deseni ve daha da agik mentese tasarimi daha iyi hava akisi ve
tahliye saglar.

S888 disli tasarimu, tim dislilerin tahrik ve bos déner safti tizerinde bir konumda
sabit kalmasini gerektirir.

Dogru takibi saglamak icin kilavuz takozlari veya benzer cihazlarin kullanildigi
konveydrler tasarlayin.

Ayrintili konveyor tasarimi yonergeleri mevcuttur. Daha fazla bilgi icin Intralox
Miisteri Hizmetleri ile iletisime gegin.

Ayrintili malzeme bilgileri Béliim 2: Uriin Serisi'nin basinda verilmistir.
Minimum disli girintisi: disli kenarindan 2,0 in¢ (50 mm).

Disliyle tutma bilezikleri veya rakorlarin arasindaki maksimum bosluk, millerdeki
tiim disliler icin 0,125 incten (3 mm) biyik olmamaldir.

888 43S

1.99in 1.99in
(50.5 mm) (50.5 mm) l

@/ O) O) émi

f

Bant Bilgileri
Standart Pim Malzemesi, Bant Saglamlig Sicaklik Araligi (siirekli) Bant Agirhig
Bant Malzemesi 0,24 in¢ Gap (6,1 mm) Ib/ft kg/m °F °C Ib/ft2 kg/m2
Asetal 304 paslanmaz celik 1500 2200 -50 - 200 -46 - 93 3,10 15,14
Xgini cihazinda algilanabilir asetal Paslanmaz celik 1500 2232 -50 - 200 -46 - 93 3,1 15,14

128 2023 - Miihendislik Kilavuzu-Modiiler Plastik Bantiar



DUZ GIDEN BANTLAR

Disli ve Destek Miktar1 Referansi

Medium Slot, Round Hole Enhanced Medium Slot SSL, Large Slot SSL Medium Slot ve Large Slot SSL
Bant Genislik Araligi® Mil Bagina Mini- Bant Eni Araligi® Mil Basina Mak- Asinma Seritleri
mum Disli Sayi- simum Disli Sa-
ing mm si® ing mm yist® Tasimayiizii Geridoniis
6 152 2 22,6-28,0 575-711 6 2 2
8 203 2 28,6-30,6 727-778 7 2 2
10 254 2 31,3-35,3 795-897 8 3 2
12 305 3 36,0-40,6 914-1032 9 3 2
14 356 3 41,3-46,0 1049-1167 10 3 3
16 406 3 46,6-48,0 1184-1218 1 3 3
18 457 3 48,6-52,6 1235-1336 12 3 3
20 508 5 53,3-58,6 1353-1489 13 4 3
24 610 5 59,3-64,6 1506-1641 14 4 3
30 762 5 65,3-66,6 1658-1692 15 5 4
32 813 7 67,3-72,6 1709-1844 16 5 4
36 914 7 73,3-79,9 1861-2030 17 5 4
42 1067 7 80,6-84,6 2047-2148 18 6 5
48 1219 9 85,3-87,9 2165-2233 19 7 5
54 1372 9 88,6-91,9 2250-2335 20 7 6
60 1524 11 92,6-95,2 2351-2419 21 8 6 8
72 1829 13 95,9-98,6 2436-2504 22 9 7 0
84 2134 15 99,2-103,2 2521-2622 23 1 8 —
96 2438 17 103,9-109,2 2639-2774 24 12 9 m
120 3048 21 109,9-118,6 2791-3011 25 15 1 11
144 3658 25 119,2-119,9 3028-3045 26 17 13 CIJ
i salitdar i : ; _ | Dislinin paslanmaz celik halkalarla cakismasini Gnlemek igin disli ; ; )
Eégzer:,ftﬁnfrgmlr tlgll(nsr:ﬁlé:”(?igﬁqkilllgglg 52 mm) mer montaj talimatlarina veya bant blfklm ve kurulum ydnergelerine ba- Mak3|mur|11e; %ggg SSI?QTm) mer
’ n.

@Bandin genisligi tablodaki bir saylyi asarsa bir iist genislik araligini gérmek icin disli ve destek malzemesi minimum degerlerine bakin. Bantlar 0,66 inclik (16,8 mm) artis araliklaryla
mevcuttur, minimum genislik 2 in¢ (51 mm) degerindedir. Gercek genislik kritik neme sahipse Intralox Miisteri Hizmetleri ile iletisime gegin.
D Tiim diglileri kilitleyin. Eksenel hareketi kisitiamak icin uygun Kilit rakoru kullanin.

Saglamhk Katsayisi
1.0
AN
05 AN
07 \‘\\
0.6 \ S
RS
A 0.5 \\
0.4 NG
: \\1 2T
03 10T
\\
02
1 2 3 4 5 6 7 8 910 15 20
B
A saglamlik katsayisi V bant hizi, ft/dak (m/dak)
B hiz/uzunluk orani (V/L) L mil merkez hatti mesafesi, ft (m)
T dis sayisi
Hiz/uzunluk oranini belirlemek icin bant hizini mil merkez hatt uzunluguna bé-
|tin. Dayanim katsayisi hiz/uzunluk orani ile uygun disli ¢izgisinin kesisiminde
bulunur. Daha fazla bilgi igin bkz. Bant Secimi Yonergeleri.
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DUZ GIDEN BANTLAR

Naylon Disliler

Nominal Hat- | Nominal Dis | Nominal Gé-
ve Gapi Gap bek Genisligi Mevcut Gobek Boyutlari
Dis Sayisi Yuvarlak Yuvarlak
(Yaylanma)| in¢ | mm | ing | mm | in¢ | mm inc [Kareing| mm | Kare mm
50, 60, | Ozel siparis

10 (%4,70)| 6,5 | 165 | 6,2 | 157 | 1,0 25 70, 80, olarak
Ozel siparis olarak | 90, 100 | mevcuttur.

mevcuttur. 50, 60,

12(%3,29) | 7,78 | 196 | 7,5 | 191 | 1,0 25 70, 80,
90, 100

50, 60, 70,
80, 90

e ABD yuvarlak delik dislilerindeki kama élctileri ANSI standardi B17.1-1967 (R1989) ile, metrik kama
dlgileri ise DIN standardi 6885 ile uyumludur.

e Her bir digliyi mil izerindeki yerine sabitleyin.

Birikmeye Dayanikl Asetal Disliler

Nominal Hat-| Nominal Dis |Nominal Gobek
ve Gapi Cap Genisligi Mevcut Gobek Boyutlari
Dis Sayisi Yuvarlak Yuvar- | Kare
(Yaylanma)| in¢ | mm | in¢ mm ing mm inc |Karein¢|lakmm| mm
10 (%4,89)| 65 | 165 | 6,2 157 1,5 38 2,5 602

e Dondurucu tiinel uygulamalarinda Round Hole Enhanced bant ile kullaniimak (izere tasarlanmistir.
Diger uygulamalarda kullanmadan once Intralox Misteri Hizmetleri ile iletisim kurun.

o Tiim dislilerin mil {izerindeki yerine sabit oldugundan emin olun.

888 143S

260 mm kare gobekli veya dort muhafaza centikli modeller standart olarak mevcuttur.

Universal Yan Korumalar

Kullamilabilir Yiikseklik
ing mm Mevcut Malzemeler
2 51 Mavi polipropilen
3 76 Mavi polipropilen
4 102 Mavi polipropilen
6 152 Mavi polipropilen

e Intralox'un EZ Clean Uriin serisinin parcasidir.

o Yan korumalar, arka taraflari ice dogru agiyla triine déniik olacak sekilde takilir.
Buna (riin dostu yénlendirme denir. Talep iizerine, arka taraflar disa dogru aciyla
konveydr kenarlarina donik olabilir.

Kenarlardaki minimum girinti: 2,0 ing (51 mm).
e Minimum birikim yaricapt: 4,5 in¢ (115 mm).
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DUZ GIDEN BANTLAR

KONVEYOR GERGEVESI BOYUTLARI

Tur veya yapilandirmaya bagh olmaksizin, Intralox bantlar kullanan tiim konvey®érlerin temel boyut gereksinimleri aynidir.
Ozellikle A, B, C ve E boyutlar her tasarimda uygulanir. Genel uygulamalarda ve cabuk devrilebilen Griiniin ug
aktarmasinin kritik olmadigi uygulamalarda, A boyutunu araligin alt bélimiinden secin. Bu boyutlarin eksiksiz agiklamalari
icin bkz. Temel Konveyor Cergevesi Gereksinimleri.

- 1° [

-
\

A +0,031 in¢ (1 mm)

B +0,125ing (3 mm)

C + (maks.)

E = (min.)

Sekil 33: Temel boyut gereksinimleri

$888 Konveyor Gercevesi Boyutlar
Disli Tammi A B C E
Hatve Gapi Aralik (Alttan Uste)
ing | mm Dis Sayisi ing | mm ing mm ing mm ing mm
$888 Medium Slot, Medium Slot SSL, Large Slot SSL, Round Hole Enhanced
6,5 165 10 2,77-2,925 70-74 3,00 76 6,5 165 3,61 92
7,7 196 12 3,42-3,55 87-90 3,00 76 7,9 201 424 108

AKTARMA TAVASI BOSLUGU

Tarakl aktarma tavalari olmayan bir bantla bir aktarma tavasi arasindaki aktarim noktasinda bir bosluk gereklidir.
Ylzeyler arasindaki bu bosluk, bandin yaylanmasina izin verir. Bant dislilerle kavramaya girdiginde, yaylanma etkisi,
modyillerin sabit bir noktayi (aktarma tavasinin ucu) degisken bosluklarla asmasina neden olur. Asagidaki tabloda aktarma
tavasi ile bant arasindaki minimum bosluk listelenmektedir. Bu 6lciim, modulin st noktasinin aktarma tavasiyla temas
ettigi anda modulin alt noktasinda olusan minimum bosluktur.

A Aktarma tavasinin Gst ylizeyi
B Aktarma tavasi boslugu
Sekil 34: Bant ve aktarma tavasi arasindaki aktarim noktasindaki bosluk

NOT: Aktarma tavasinin Ust ylizeyi, banda Urtin aktarimi icin tipik olarak bant ytzeyinin 0,031 in¢ (0,8 mm) tzerindedir.
Aktarma tavasinin Ust ylzeyi, banttan riin aktarimi igin tipik olarak bant ytizeyinin 0,031 in¢ (0,8 mm) altindadir.

Disli Tanimi Bosluk
Hatve Gapi
ing mm Dis Sayisi ing mm
6,5 165 10 0,158 4,0
7,7 196 12 0,132 34

SERI 888
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DUZ GIDEN BANTLAR

Aktarma tavasinin ucu ile bant arasinda temas olmasi gerektiginde aktarma tavasi montaj braketi icin mentese saglayin.
Montaj braketinin menteselenmesi modiiller gectikge aktarma tavasinin hareket etmesini saglar. Not: Menteseli montaj
braketleri, hassas kutular veya Urtnler icin devrilme sorunlarina neden olabilecek kiguk bir salinim hareketi yaratir.
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DUZ GIDEN BANTLAR

Open Grid
ing mm
Hatve 1,07 27,2
Minimum Genislik 2 51
Genislik Artis Araligi 0,33 8,4
Aciklik Boyutu (yaklasik) 0,24 x 0,28 6,1 x7,1

Acik Alan

%38

Mentese Sekli

Acik

Cubuk Tutma; Cubuk Tipi

Snap-lock; basl

Uriin Notlani

Ekipman tasarlamadan veya bant siparis etmeden énce hassas bant o1-
ciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gegin.

Biiyiik acik alan miilkemmel tahliye saglar.

Kisa boylu enine gikintilar, tiriinlerin yukar veya asagi egimde tasinmasina yar-
dimci olur.

Ayrintili malzeme bilgileri B6liim 2: Uriin Serisi'nin basinda verilmistir.

Uriin birikim kosullarinda énerilmez. Daha fazla bilgi icin Intralox Miisteri Hiz-
metleri ile iletisime gegin.

Enine cikinti yiksekligi: 0,188 ing (4,8 mm).

Normal ¢ikinti girintisi: 0,25 in¢ (6,4 mm).

0.360" 0.188"
(9.1 mm) (27 2 mm) 1.07" 1.07" (4.8 mm)

L (27.2 mm) (27.2 mm) (27 2 mm)
A 0.532"
f@ (13.2 mm)

Bant Bilgileri
Standart Pim Malzemesi, Bant Saglamligi Sicaklik Arahg (siirekli) Bant Agirhd:
Bant Malzemesi 0,18 in¢ Cap (4,6 mm) Ib/ft kg/m °F °C Ib/ft2 kg/m2
Polipropilen Polipropilen 700 1040 34-220 1-104 0,81 3,95
Polietilen Polietilen 350 520 -50 - 150 -46 - 66 0,84 4,09
Asetal Polipropilen 1480 2200 34 - 200 1-93 1,26 6,14
Asetal® Polietilen 1000 1490 -50 - 70 -46 - 21 1,26 6,14

poligtilen gubuklar darbelerin veya ani start/stop'larin olabilecegi soguk uygulamalarda kullanilabili. Liitfen diisiik nominal degere dikkat edin.
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DUZ GIDEN BANTLAR

Flush Grid
ing mm
Hatve 1,07 27,2
Minimum Geniglik 2 51
Genislik Artis Araligi 0,33 8,4
Aciklik Boyutu (yaklasik) 0,24 x 0,28 6,1x7,1
Acik Alan %38
Mentese Sekli Acik
Cubuk Tutma; Cubuk Tipi Snap-lock; bagli

Uriin Notlani

Ekipman tasarlamadan veya bant siparis etmeden énce hassas bant o1-
ciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gegin.

Diizguin Ust ylizeyli acik desen ve tam diiz kenarlar.

HR naylon bantlar ana mentese cubugunu yerinde tutmak icin kisa cubukguklar
kullanir. Gubukguklar ana gubuk ile ayni malzemeden Cretilir.

Ayrintili malzeme bilgileri Bolim 2: Uriin Serisi'nin basinda verilmistir.
Kutular i¢in miikemmel yanal hareket saglar.
Kanatlar ve yan korumalar mevcuttur.

006 143S

0.172" 107" 107" 107" 107" 0.344"
(44mm)  o7omm)  (@7.2mm)  (27.2mm)  (27.2mm) (&7 mm)

@

Bant Bilgileri
Standart Pim Malzemesi, Bant Saglamhigi Sicakhk Arahg (siirekli) Bant Agirligi
Bant Malzemesi 0,18 in¢ Cap (4,6 mm) Ib/ft kg/m °F °C Ib/ft2 kg/m2
Polipropilen Polipropilen 700 1040 34 -220 1-104 0,76 3,70
Enduralox polipropilen Polipropilen 700 1040 34 - 220 1-104 0,76 3,70
Polietilen Polietilen 350 520 -50 - 150 -46 - 66 0,81 3,96
Asetal Polipropilen 1480 2200 34 - 200 1-93 1,15 5,62
HSEC asetal Polipropilen 800 1190 34-200 1-93 1,15 5,62
Yiiksek Sicaklik Yiiksek Sicaklik 1200 1786 70 - 400 21-204 1,08 5,27
FR TPES Polipropilen 750 1120 40 - 150 4 - 66 1,19 5,81
HR naylon HR naylon 1200 1790 -50 - 240 -46 - 116 1,10 5,40
HHR naylon HHR naylon 1200 1790 -50 - 310 -46 - 154 1,10 5,40
Asetal® Polietilen 1000 1490 -50 - 70 -46 - 21 1,15 5,62
Algilanabilir polipropilen A22 Polipropilen 350 521 34 -150 1-66 0,89 4,35

poligtilen gubuklar darbelerin veya ani start/stop'larin olabilecegi soguk uygulamalarda kullanilabili. Liitfen diisiik nominal degere dikkat edin.
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DUZ GIDEN BANTLAR

Open Flush Grid

in¢ mm
Hatve 1,07 27,2
Minimum Genislik 10 254
Genislik Artislari (bkz. Uriin Notlari) 1,0 25,4
Minimum Aciklik Boyutu (yaklasik) 0,17 x 0,29 43x74
Maksimum Agiklik Boyutu (yaklasik) 0,28 x 0,29 71x74
Acik Alan %43
Mentese Sekli Kapali
Cubuk Tutma; Cubuk Tipi Kapali kenar; bassiz

Uriin Notlan

Ekipman tasarlamadan veya bant siparis etmeden énce hassas bant ol-
ciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gegin.

Diizgiin Ust yuzeyli acik desen ve tam diiz kenarlar.

Diiz kenar, 42 in¢ (1066 mm) veya daha dar bantlar icin 6zel asinmaya dayanikli
naylon gubuk genislemesi saglar.

Diger genislik artislari mevcut olabilir. Daha fazla bilgi i¢in Intralox Misteri Hiz-
metleri ile iletisime gegin.

Ayrintil malzeme bilgileri Bliim 2: Uriin Serisi'nin basinda verilmistir.

Cubuk sabitleme tasarimina yer agmak i¢in dis diglilerin bant kenarindan dislinin
merkez hattina 2,5 ing (63,5 mm) girintili oldugundan emin olun.

Kanatlar mevcuttur.

1.07” 1.07” 1.07”
(27.2 mm) (27.2 mm) (27.2 mm)
k] 4
(4 '“T‘Q D Q ($)) I Q ($)) I I (8.7 mm)
Bant Bilgileri
Standart Pim Malzemesi, Bant Saglamligi Sicaklik Araligi (siirekli) Bant Agirhd
Bant Malzemesi 0,18 in¢ Gap (4,6 mm) Ib/ft kg/m °F °C Ib/ft2 kg/m?
Polipropilen Polipropilen 700 1040 34-220 1-104 0,76 3,71
Asetal Polipropilen 1480 2200 34-200 1-93 1,10 5,37
HR naylon HR naylon 1200 1786 -50 - 240 -46 - 116 1,02 4,98
HHR naylon HHR naylon 1200 1786 -50 - 310 -46 - 154 1,04 5,08
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Mold to Width Flush Grid

ing mm
Hatve 1,07 27,2
3,25 83
. 4,5 114
Kaliplanmis Genislikler 75 191
- 85
Aciklik Boyutu (yaklasik) 0,24 x 0,28 6,1x7,1
Acik Alan %38
Mentese Sekli Acik
Gubuk Tutma; Gubuk Tipi Snap-lock; basl

Uriin Notlan

¢ Ekipman tasarlamadan veya bant siparis etmeden dnce hassas bant 6l-
ciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gegin.

o izleme askilar yanal izleme saglar.
o Ayrintil malzeme bilgileri Bdliim 2: Uriin Serisi'nin basinda verilmistir.

¢ 3,5ingten (89 mm) kiiglik hatve capli (10 disli) dislilerle uyumlu degildir. 3,5 ing
(89 mm) disli capi gerekliyse parca disli kullanmayin.

o Gereken digliler:
- 85 mm bant: tek disli

- 4,5in¢ (114 mm) bant: en fazla (g disli

g'l’ - 7,5in¢ (191 mm) bant: en fazla bes disli
m e Genislik toleranslari: +0,000/-0,020 in¢ (+0,000/-0,500 mm).
— e 10 fit (3 m) artislarla sunulur.
o
(@) A 0K, tercih edilen gidis yoniin{i gosterir
0.344"
(8.7 mm)
{
(8mm) — "
| w2 |
! 1.688" |
(42.9 mm)

Sekil 35: Seri 900 Flush Grid Mold to Width

3.340" )
(84.85 mm) |

B
LU TIPLTLE 14 one

0.344" (6.2 mm)

(8.7 mm) 1.177" f
~@9.9mm)
1.657"

(42.1 mm)

Sekil 36: Seri 900 Flush Grid 85 mm Mold to Width

Bant Bilgileri
Bant Eni Standart Pim Malzemesi, Bant Saglamhgi Sicaklik Araligi (siirekli) Bant Agirhig

ing mm Bant Malzemesi 0,18 in¢ Gap (4,6 mm) Ib kg °F °C Ib/ft kg/m
3,25 83 Polipropilen Naylon 130 59 34 -220 1-104 0,31 0,46
3,25 83 Asetal Naylon 250 113 -50 - 200 -46 - 93 0,42 0,62
4,5 114 Polipropilen Naylon 263 120 34-220 1-104 0,39 0,58
45 114 Asetal Naylon 555 252 -50 - 200 -46 - 93 0,54 0,80
75 191 Polipropilen Naylon 438 199 34-220 1-104 0,59 0,88
75 191 Asetal Naylon 800 363 -50 - 200 -46 - 93 0,85 1,26

85 Asetal Naylon 275 125 -50 - 200 -46 - 93 0,38 0,57
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ONEPIECE™ Live Transfer Flush Grid

ing mm
Hatve 1,07 27,2
Minimum Genislik 47 119
Genislik Artis Araligi 0,33 8,4
Aciklik Boyutu (yaklasik) 0,24 x 0,28 6,1x7,1
Acik Alan %38
Mentese Sekli Acik

Cubuk Tutma; Gubuk Tipi

Snap-lock; bash

Uriin Notlan

Ekipman tasarlamadan veya bant siparis etmeden énce hassas bant o1-
ciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gegin.

Aktarma kenari bu bandin temel bir pargasidir.
Naylon gubuklar asinmaya karsi (stiin direng saglar.
Ayrintili malzeme bilgileri Béliim 2: Uriin Serisi'nin basinda verilmistir.

Sabit gerceve desteginin eklenmesi gerekebilir. Destek, aktarma bandinin gétiir-
me bandiyla kesistiginde takilma yapmamasini saglar. Aktarimdan 6nce aktar-
ma bandinin altina destek ekleyin. Daha fazla bilgi i¢in bkz. S900, S1100 ve
51400 ONEPIECE Live Transfer Bantlar.

Uriinleri aktarma bandindan gétiirme bandina tasirken aktarma band yiizeyinin
gotlirme band yiizeyinden en fazla 0,06 in¢ (1,5 mm) yiiksekte oldugundan
emin olun. Uriin besleme bandindan aktarma bandina gecerken bant yiizlerinin
ayni hizada oldugundan emin olun.

(zel bant genislikleri icin Intralox Miisteri Hizmetleri ile iletisime gegin.

3,5 in¢ (89 mm) disli capindan (10 dis) kii¢tik dislilerle kullanmayin. 3,5 ing (89
mm) disli gapi gerekliyse parca disli kullanmayin.

Bant dayanimi hesaplamalari igin bandin gergek genisliginden 1,5 ing (38 mm)
cikarin.

Ayrica 4,7 ing (119 mm) genisliginde tek kilavuz askili bant ve 6 ing (152 mm)
genisliginde cift kilavuz askili bant halinde de bulunur.

Kaliplanmis kilavuz askilari bandin diizgiin hizalanmasi icin standart 1,75 in¢
(44,5 mm) asinma seridi kilavuzlarina uyar.

10 fit (3 m) artislarla sunulur.

6.0"
I (152 mm)
" 3.763"
(gf‘r‘:m) (95.6 mm)
MRIMRYLIRTRIRYAY

! IRIRTAY
!

l— 1.6875" J
(42.9 mm)

Sekil 37: 6,0 in¢ (152 mm) ift kilavuz askili bant

0.313"
(7.9 mm)

4.7"
(119.0 mm)
0.344" 3.080"
(8.7 mm) (78.2 mm)
! RIRTRVIIRIRTRIREYINA Py
(80;3:'5“0':]) kﬂgl— (7..9 mm)

Sekil 38: 4,7 in¢ (119 mm) tek kilavuz askili bant

r_ (11;:35r;|m)_—L_ -

' i (17.8mm)

H
WRTRIRYSTRGIRY TR R RILY G U5 ) W - W » W ©
7rr7777. |} T 2222 I 277277

0.344"
8.7 mm)

0.313"
(7.9 mm)

111/16"
(42.9 mm)

Sekil 39: Kurulum boyutlari

SERI 900

Bant Bilgileri
Standart Pim Malzemesi, Bant Saglamligi Sicaklik Arahg (siirekli) Bant Agirhd:
Bant Malzemesi 0,18 in¢ Cap (4,6 mm) Ib/ft kg/m °F °C Ib/ft2 kg/m2
Polipropilen Naylon 700 1040 34 -220 1-104 0,93 4,54
Asetal Naylon 1480 2200 -50 - 200 -46 - 93 1,15 5,62
FR TPES Naylon 1000 1490 40 - 150 4 - 66 1,63 7,95
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Raised Rib
ing mm
Hatve 1,07 27,2
Minimum Geniglik 2 51
Genislik Artis Araligi 0,33 8,4
Aciklik Boyutu (yaklasik) 0,24 x 0,28 6,1x7,1
Acik Alan %38
Uriin Temas Alani %35
Mentese Sekli Acik
Cubuk Tutma; Cubuk Tipi Snap-lock; baslh

Uriin Notlan

Ekipman tasarlamadan veya bant sipari§ etmeden 6nce hassas bant 61-
ciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gegin.

HR naylon bantlar ana mentese cubugunu yerinde tutmak icin kisa gubukcuklar
kullanir. Gubukguklar ana gubuk ile ayni malzemeden Uretilir.

Kuru, yiiksek sicaklik uygulamalarinda HR naylon kullanin.
Ayrintil malzeme bilgileri Béliim 2: Uriin Serisi'nin basinda verilmistir.

m o (riin devrilmesini ve takilmasini 6nlemek icin tarakli transfer plakalariyla kulla-
m nilabilir.
e Yiikseltilmis nerviirler, tam diiz kenarlarla temel modiilin 3/16 ing (4,7 mm)
ﬂ lizerine ¢ikar.
]
o
o
o
0.391% 1.07" 1.07" 1.07" 1.07"
(6.9 mm) (27..2 mm) (27..2 mm) (27..2 mm) (27..2 mm) l

|
S =

Bant Bilgileri
Standart Pim Malzemesi, Bant Saglamhigi Sicakhik Arahg (siirekli) Bant Agirligi
Bant Malzemesi 0,18 in¢ Cap (4,6 mm) Ib/ft kg/m °F °C Ib/ft2 kg/m2
Polipropilen Polipropilen 700 1040 34-220 1-104 1,07 5,21
Enduralox polipropilen Polipropilen 700 1040 34 -220 1-104 1,07 5,21
Polietilen Polietilen 350 520 -50 - 150 -46 - 66 1,14 5,57
Asetal Polipropilen 1480 2200 34 - 200 1-93 1,68 8,19
HSEC asetal Polipropilen 800 1190 34-200 1-93 1,68 8,19
HR naylon Naylon 1200 1790 -50 - 240 -46 - 116 1,60 7,80
HHR naylon Naylon 1200 1790 -50 - 310 -46 - 154 1,60 7,80
Asetal® Polietilen 1000 1490 -50-70 -46 - 21 1,68 8,19

polietilen cubuklar darbelerin veya ani start/stop'larin olabilecegi soguk uygulamalarda kullanilabilir. Liitfen diisiik nominal degere dikkat edin.
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DUZ GIDEN BANTLAR

Agir Hizmet Tipi Kenarli Raised Rib

ing mm
Hatve 1,07 27,2
Minimum Genislik 47 118,4
Genislik Artis Araligi 0,33 8,4
Aciklik Boyutu (yaklasik) 0,24 x0,28 6,1 x7,1
Acik Alan %38
Mentese Sekli Acik
Cubuk Tutma; Cubuk Tipi Kapali kenar, bassiz

Uriin Notlari

Ekipman tasarlamadan veya bant siparisi vermeden énce tam bant élciileri
ve stok durumu ile ilgili olarak Intralox ile iletisime gegin.

Agir hizmet tipi kenar ve bassiz pim kombinasyonu mikrodalga uygulamalarinda
termal genlesmenin neden oldugu pim kaymasini engeller.

Intralox Pim Cikarici ile uyumludur.

Uriin devrilmesini ve takiimasini 6nlemek icin tarakl transfer plakalariyla kulla-
nilabilir.

Yiikseltilmis nerviirler, tam diiz kenarlarla temel modiiliin 3/16 in¢ (4,7 mm)
lizerine gikar.

Ayrintil malzeme bilgileri Béliim 2: Uriin Serisi'nin basinda verilmistir.

., 107in 107in _  107in
(27.2 mm) (27.2 mm) (27.2 mm)

0.563 in
(14.3 mm) 0.172in

é | (4.4 mm)

Bant Bilgileri
Standart Pim Malzemesi, Bant Saglamhigi Sicakhik Arahg (siirekli) Bant Agirlig
Bant Malzemesi 0,18 in¢ Cap (4,6 mm) Ib/ft kg/m °F °C Ib/ft2 kg/m?
Polipropilen Polipropilen 700 1040 34 -220 1-104 1,07 5,22
Enduralox polipropilen Polipropilen 700 1040 34-220 1-104 1,07 5,22
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DUZ GIDEN BANTLAR

Mold to Width Raised Rib

ing mm
Hatve 1,07 27,2

1.1 29

. ) 15 37

Kaliplanmis Genislikler (Mavi asetal) 18 5

2.2 55
Aciklik Boyutu (yaklasik) 0,24 x 0,28 6,1x7,1
Acik Alan %38 - %40
Mentese Sekli Kapali
Gubuk Tutma; Gubuk Tipi Snap-lock; basl

Uriin Notlan

Ekipman tasarlamadan veya bant sipari§ etmeden dnce hassas bant 61-
ciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gegin.

Yiikseltilmis nervirler bant genisliginin tamamina yayilarak kutu dengesini arti-
rr.

Naylon gubukguklar daha uzun kullanim émrii saglar.
Aynintil malzeme bilgileri Bliim 2: Uriin Serisi'nin basinda verilmistir.

Hem kiigiik hem de buyiik Uriinleri destekleyerek kolay tiriin degisimlerine ola-
nak tanir.

1,8 in¢ (46 mm) bant, daha yiiksek stirtinmenin gerektigi uygulamalar icin gri
polipropilen secenediyle de mevcuttur.

10 fit (3 m) artislarla sunulur.

006 143S

(9?9-3:,:“) 1.07" 1.07" 1.07" 1.07" __ |
l (27.2 mm) (27.2 mm) (27.2 mm) (27.2 mm) l
0.56"
(14.3 mm)

f
Bant Bilgileri

Bant Eni Standart Pim Malzemesi, Bant Saglamhg: Sicaklik Arahd (siirekli) Bant Agirhg
in¢ (mm) Bant Malzemesi 0,18 in¢ Gap (4,6 mm) Ib kg °F °C Ib/ft kg/m
1.1 29 Asetal Naylon 140 64 -50 - 200 -46 - 93 0,19 0,29
1,5 37 Asetal Naylon 200 91 -50 - 200 -46 - 93 0,23 0,35
18 46 Asetal Naylon 230 104 -50 - 200 -46 - 93 0,29 0,43
1,8 46 Polipropilen Naylon 90 41 34 -220 1-104 0,19 0,28
2.2 56 Asetal Naylon 2002 912 -50 - 200 -46 - 93 0,34 0,50

aiki (2) disli ile 2,2 ing (55 mm) icin 270 Ib (122 kg).
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DUZ GIDEN BANTLAR

Flat Top
ing mm
Hatve 1,07 27,2
Minimum Geniglik 2 51
Genislik Artis Araligi 0,33 8,4
Aciklik Boyutu - -
Acik Alan %0
Mentese Sekli Kapal
Cubuk Tutma; Cubuk Tipi Snap-lock; bagli

Uriin Notlani

Ekipman tasarlamadan veya bant siparis etmeden énce hassas bant o1-
ciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gegin.

Tam diiz kenarl diizglin, kapali yiizey.

HR naylon bantlar ana mentese cubugunu yerinde tutmak icin kisa cubukguklar
kullanir. Gubukguklar ana gubuk ile ayni malzemeden Cretilir.

Kuru, yiiksek sicaklik uygulamalarinda HR naylon kullanin.
Ayrintili malzeme bilgileri Blim 2: Uriin Serisi'nin basinda verilmistir.
Cam ve diger kaplar tasimak iin idealdir.

0.213" 1.07" 1.07" 1.07" 1.07"
(5.4 mm) (27.2 mm) (27.2 mm) (27.2 mm) (27.2 mm)

|
1—@9\ Ly @ @) ﬁb)(e".ftfn“;)

Bant Bilgileri
Standart Pim Malzemesi, Bant Saglamligi Sicaklik Arahg (siirekli) Bant Agirhd:

Bant Malzemesi 0,18 in¢ Cap (4,6 mm) Ib/ft kg/m °F °C Ib/ft2 kg/m2
Polipropilen Polipropilen 700 1040 34 -220 1-104 0,96 4,69
Polietilen Polietilen 350 520 -50 - 150 -46 - 66 1,01 4,95
Asetal Polipropilen 1480 2200 34 - 200 1-93 1,50 7,30
HSEC asetal Polipropilen 800 1190 34 -200 1-93 1,50 7,30
HR naylon Naylon 1200 1790 -50 - 240 -46 - 116 1,40 6,80
HHR naylon Naylon 1200 1790 -50 - 310 -46 - 154 1,40 6,80
Asetal® Polietilen 1000 1490 -50-70 -46 - 21 1,50 7,30
Algilanabilir polipropilen A22 Polietilen 650 967 34-150 1-66 2,21 10,79

2polietilen cubuklar darbelerin veya ani start/stop'larin olabilecegi soguk uygulamalarda kullanilabili. Liitfen diisiik nominal degere dikkat edin.
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DUZ GIDEN BANTLAR

Mold to Width Flat Top

ing mm
Hatve 1,07 27,2
3,25 83
. 4,5 114
Kaliplanmis Genislikler 75 191
- 85
Aciklik Boyutu (yaklasik) - -
Acik Alan %0
Mentese Sekli Acik
Gubuk Tutma; Gubuk Tipi Snap-lock; bash

Uriin Notlari

Ekipman tasarlamadan veya bant siparis etmeden énce hassas bant o1-
ciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gegin.

Tam diiz kenarl diizglin, kapal yiizey.
izleme askilar yanal izleme saglar.
Ayrintil malzeme bilgileri Bliim 2: Uriin Serisi'nin basinda verilmistir.

3,5in¢ (89 mm) disli capindan (10 dis) kii¢lik dislilerle kullanmayin. 3,5 in¢ (89
mm) disli gapi gerekliyse parca disli kullanmayin.

3,25 in¢ (83 mm) ve 85 mm banda tek digli yerlestirilebilir. 4,5 in¢ (114 mm)
banda ¢ adede kadar disli yerlestirilebilir. 7,5 in¢ (191 mm) banda bes adede
kadar digli yerlestirilebilir.

m e 10 fit (3 m) artislarla sunulur.
2
8 A tercih edilen gidis yonii
0.384 in g /
(9.8 mm) 1
7 7 0.313in
L (8.0 mm)
1.308 in
(33.2mm)
1.688 in
(42.9 mm)
Sekil 40: S900 Flat Top Mold to Width
3.341in
(84.9 mm)
0.384 in
(9.8 mm)
0.245 in
(6.2 mm)
L 1477in ___ |
(29.9 mm)
1.657 in
(42.1 mm)
Sekil 41: S900 Flat Top 85 mm Mold to Width
Bant Bilgileri
Bant Eni Standart Pim Malzemesi, Bant Saglamhg Sicaklik Arahg (siirekli) Bant Agirhd
ing (mm) Bant Malzemesi 0,18 in¢ Gap (4,6 mm) Ib kg °F °C Ib/ft kg/m
3,25 83 Polipropilen Naylon 130 59 34-220 1-104 0,37 0,55
3,25 83 Asetal Naylon 250 113 -50 - 200 -46 - 93 0,52 0,77
4,5 114 Polipropilen Naylon 263 120 34 - 220 1-104 0,52 0,77
45 114 Asetal Naylon 555 252 -50 - 200 -46 - 93 0,74 1,10
75 191 Polipropilen Naylon 438 199 34 -220 1-104 0,83 1,24
75 191 Asetal Naylon 800 363 -50 - 200 -46 - 93 1,18 1,76
85 Asetal Naylon 500 227 -50 - 200 -46 - 93 0,50 0,74
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DUZ GIDEN BANTLAR

ONEPIECE™ Live Transfer Flat Top
ing mm

Hatve 1,07 27,2

Minimum Genislik 47 119

Genislik Artis Araligi 0,33 8,4

Aciklik Boyutu (yaklasik) - -

Acik Alan %0

Mentese Sekli Kapali

Cubuk Tutma; Gubuk Tipi Snap-lock; bash

Uriin Notlani 60"
I (152 mm)

Ekipman tasarlamadan veya bant siparis etmeden énce hassas bant 61- . 3.763"
ciimleri ve stok durumu igin Intralox ile iletisime gecin. Ooom) (95.6 mm)

Aktarma kenari bandin temel bir pargasidir. I RV R RY IR BT R
Naylon gubuklar asinmaya karsi Ustiin direng saglar. 1
Ayrintili malzeme bilgileri Blim 2: Uriin Serisi'nin basinda verilmistir. 0.313"

l— 1.6875"

—_—

Sabit gerceve desteginin eklenmesi gerekebilir. Destek, aktarma bandinin gétiir- -9 mm)
me bandiyla kesistiginde takilma yapmamasini saglar. Aktarimdan 6nce aktar-
ma bandinin altina destek ekleyin. Daha fazla bilgi igin bkz. S900, S1100 ve . ) (42.9 mm)

S$1400 ONEPIECE Live Transfer Bantlar. Sekil 42: 6,0 in¢ (152 mm) gift kilavuz askili bant

Uriinleri aktarma bandindan gétiirme bandina tasirken aktarma band yiizeyinin a7
gotlirme band yiizeyinden en fazla 0,06 in¢ (1,5 mm) yiiksekte oldugundan T (119.0mm)
emin olun. Uriin besleme bandindan aktarma bandina gecerken bant yiizlerinin

ayni hizada oldugundan emin olun. 0.384" 3.080"
(9.8 mm) (78.2 mm)

(zel bant genislikleri icin Intralox Miisteri Hizmetleri ile iletisime gegin.
10 fit (3 m) artislarla sunulur. l Il'l Hl l‘l l" l l|| Hl l|| Hl LIEI;,:I;U/
41— (7..9mm)

Ayrica 4,7 in¢ (119 mm) genisliginde tek kilavuz askili bant ve 6 in¢ (152 mm) 0.350"
genisliginde cift kilavuz askili bant halinde de bulunur. 8.9 mm) |-

Kaliplanmis kilavuz askilari bandin diizgiin hizalanmasi igin standart 1,75 ing i .
(44,5 mm) asinma seridi kilavuzlarina uyar. Sekil 43: 4,7 ing (119 mm) tek kilavuz askili bant

3,5 in¢ (89 mm) disli capindan (10 dis) kii¢lik dislilerle kullanmayin. 3,5 ing (89
mm) digli capi gerekliyse parca disli kullanmayin. o |—— el ——l
(:';'8“4"') i frsonm i (l;)‘g?r:m)

i
ILRTBIRATRYOIRY | YRTRTRIRYaNS2Z 3O O]
zzal) - \e222r e L2222

SERI 900

—
N Ty

0.313"
(7.9 mm)

111/16"
(42.9 mm)

Bant Bilgileri
Standart Pim Malzemesi, Bant Saglamligi Sicaklik Arahg (siirekli) Bant Agirhd:
Bant Malzemesi 0,18 in¢ Cap (4,6 mm) Ib/ft kg/m °F °C Ib/ft2 kg/m2

Polipropilen Naylon 700 1040 34-220 1-104 0,93 4,54
Asetal Naylon 1480 2200 -50 - 200 -46 - 93 1,50 7,30
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DUZ GIDEN BANTLAR

Perforated Flat Top

ing mm
Hatve 1,07 27,2
Minimum Geniglik 2 51
Genislik Artis Araligi 0,33 8,4

Uriin Notlan'na bakin
Uriin Notlan'na bakin
Kapali
Snap-lock; basl

Aciklik Boyutu

Acik Alan

Mentese Sekli

Cubuk Tutma; Cubuk Tipi

Uriin Notlari

Ekipman tasarlamadan veya bant siparis etmeden énce hassas bant o1-
ciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gegin.

Delik dlctilerine mentesedeki %3 acik alan dahildir.

Sessiz ¢alisma ve iyi vakum performansi i¢in deliklerde radyuslanmis st kenar
bulunmaktadir.

Diger delik boyutlari ve yapilari S900 Flat Top delinerek elde edilebilir.

HR naylon bantlar ana mentese cubugunu yerinde tutmak icin kisa cubukguklar
kullanir ve ana ¢ubukla ayni malzemeden Gretilmistir.

Ayrintili malzeme bilgileri B6lim 2: Uriin Serisi'nin basinda verilmistir.
Yiiksek sicakliklarda paslanmaz celik parca disliler kullanin.

Tasimayiiziiniin engellenmesini azaltmak i¢in altinda kepge ile vakum tasima
uygulamalari igin tasarlanmistir.

Mevcut delik boyutlari:
- 00,125ing (3,2 mm) - %5 aclk alan

- 00,15625 ing (4,0 mm) - %6 agik alan
- 00,1875 ing (4,8 mm) - %8 acik alan

006 143S

A kaliplanmis delik detay!

0.213"
(5.4 mm)

O W W)

1.07"
(27.2 mm)

1.07"
(27.2 mm)

1.07"
(27.2 mm)

1.07"
(27.2 mm)

|
[©) (9".%?"‘;)

Bant Bilgileri
Bant Agirhigi 1/8| Bant Agirhg Bant Agirligi
Standart Pim Malzemesi, | BantSaglamhg |  Sicaklik Araligi (siirekli) ing 5/32 ing 3/16 ing
Bant Malzemesi 0,18 in¢ Gap (4,6 mm) Ib/ft kg/m °F °C Ib/ft2 | kg/m? | Ib/ft2 | kg/m? | Ib/ft? | kg/m?
Polipropilen Polipropilen 700 1040 34 -220 1-104 - - 0,93 4,54 - -
Polietilen Polietilen 350 520 -50 - 150 -46 - 66 - - 09 | 479 - -
Asetal Polipropilen 1480 2200 34 - 200 1-93 148 | 723 | 146 | 7.1 143 | 698
HSEC asetal Polipropilen 800 1190 34.- 200 1-93 - - 146 | 711 - -
FR TPES Polipropilen 750 1120 40 - 150 4-66 - - 159 | 776 - -
HR naylon Naylon 1200 1790 -50 - 240 -46- 116 - - 1,40 | 6,80 - -
Asetal® Polietilen 1000 1490 -50- 70 -46 - 21 148 | 723 | 146 | 7,11 143 | 6,98
UVFR UVFR 700 1042 -34 - 200 1-93 204 | 996 | 204 | 996 | 204 | 99

2polietilen cubuklar darbelerin veya ani start/stop'larin olabilecegji soguk uygulamalarda kullanilabilir. Liitfen diisiik nominal degere dikkat edin. 1/8 ing (3,2 mm) ve 3/16 ing (4,8 mm)
delik boyutlari yalnizca asetal olarak mevcuttur.

144
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DUZ GIDEN BANTLAR

Mesh Top
ing mm
Hatve 1,07 27,2
Minimum Genislik 2 51
Genislik Artis Araligi 0,33 8,4
Aciklik Boyutu (yaklasik) 0,05 x 0,31 1,3x79
Acik Alan %24
Mentese Sekli Acik

Cubuk Tutma; Cubuk Tipi Snap-lock; basli

Uriin Notlan

¢ Ekipman tasarlamadan veya bant sipari§ etmeden 6nce hassas bant 6l-
ciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gegin.

o Tam diiz kenarlar.
o Ayrintili malzeme bilgileri Boliim 2: Uriin Serisi'nin baginda verilmistir.

o (zellikle sapli iiriinlerde ve suyun alinmasi uygulamalarinda meyve ve sebze is-
lemek i¢in idealdir.

Sekil 44: Ust yiizey

Sekil 45: Alt yuzey

0.213"
(5.4 mm)

1.07"
(27.2 mm)

1—@9\ ®)

Sekil 46: Boyutlar

1.07"
(27.2 mm)

1.07"
(27.2 mm)

©)

1.07"
(27.2 mm)

[O)

|
ﬁ@é?ﬁy

Bant Bilgileri
Standart Pim Malzemesi, Bant Saglamhigi Sicakhik Arahg (siirekli) Bant Agirlig
Bant Malzemesi 0,18 in¢ Cap (4,6 mm) Lb/ft Kg/m °F °C Lb/ft2 Kg/m2
Asetal Polipropilen 1480 2200 34 - 200 1-93 1,39 6,79
Polipropilen Polipropilen 700 1040 34-220 1-104 0,93 4,55
Polietilen Polietilen 350 520 -50 - 150 -46 - 66 0,99 4,84
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DUZ GIDEN BANTLAR

Elmas Siirtiinme Yiiz

ing mm
Hatve 1,07 27,2
Minimum Genislik 3,0 76
Genislik Artis Araligi 0,33 8,4
Mentese Sekli Acik
Cubuk Tutma; Cubuk Tipi Snap-lock; basl

Uriin Notlani

Ekipman tasarlamadan veya bant siparis etmeden énce hassas bant o1-
ciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gegin.

iki malzemeli kauguk modiiller tasimayiizleri ve dislilerle cakismadan yiiksek
stirtinmeli ylizey saglar.

Siyah kauguklu gri Polipropilen, beyaz kauguklu beyaz Polipropilen ve beyaz
kauguklu dogal Polietilen secenekleriyle mevcuttur.

Asinmaya dayanikli gubuklar 6nerilir.
Ayrintili malzeme bilgileri B6lim 2: Uriin Serisi'nin basinda verilmistir.

Sicaklik, ortam kosullari ve {iriin 6zellikleri maksimum egim derecesini etkiler.
Bu bantlarin kullanildig konveyor sistemlerini tasarlarken bu faktdrleri g6z
6niinde bulundurun.

Uriin birikim kosullarinda énerilmez. Uriinle bant arasindaki siirtinme degerleri

(27.2 mm) (27.2 mm) (27.2 mm) _ (27.2 mm)

m hakkinda bilgi almak i¢in Intralox Misteri Hizmetleri ile iletisime gegin.

|'I'| e Bu bandi merkez tahrikli bir konveyorde kullanirken tahrik dncesinde geri egilme

m rulosuna rakorlar yerlestirerek bandi yanal dogrultuda sabitlemek gerekebilir.

— e Minimum nominal degisken kenar girintileri: 1 in¢ (25 mm) ve 1,7 in¢ (43 mm). 0.421" 022"
© (10.7 mm) 1.07" 1.07" 1.07" 1.07" (5 7 mm)
o

o

o el = . 0.593"
‘_@ 15 mm)
1

Bant Bilgileri

Kurum Kabul Edi-
Standart Pim Malze-| Bant Saglamhgi Sicaklik Araligi (siirekli) Bant Agirhig lebilirligi
Temel Bant Malze- | Temel/Siirtiinme Yii- mesi, 0,18 in¢ Siirtiinme Yiiz FDA
mesi zeyi Gap (4,6 mm) Ib/ft kg/m °F °C Ib/ft2 | kg/m2 Sertlik (ABD) | EUMC?
Polipropilen Gri/siyah Polipropilen 1000 1490 34-150 1-66 1,40 6,83 45 Shore A b
Polipropilen Beyaz/beyaz Polipropilen 1000 1490 34-150 1-66 1,40 6,83 56 Shore A b c
Polietilen Dogal/beyaz Polietilen 350 520 -50-120 -46 - 49 1,50 7,32 56 Shore A b c

210/2011 No'lu AB Diizenlemesine gére Avrupa Migrasyon Sertifikasi gida temasina onay verir.
b Kisitlamalarla FDA uyumlu: Yagh gidalarla dogrudan temas halinde kullanmayin.
CKisitiamalarla AB uyumlu: Yagh gidalarla dogrudan temas halinde kullanmayin.
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DUZ GIDEN BANTLAR

Square Friction Top

ing mm
Hatve 1,07 27,2
Minimum Genislik 3,0 76
Genislik Artis Araligi 0,33 8,4
Mentese Sekli Acik
Cubuk Tutma; Cubuk Tipi Snap-lock; basl

Uriin Notlani

Ekipman tasarlamadan veya bant siparis etmeden énce hassas bant o1-
ciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gegin.

iki malzemeli kauguk modiiller tasimayiizleri ve dislilerle cakismadan yiiksek
stirtinmeli ylizey saglar.

Siyah kauguklu gri Polipropilen ve beyaz kauguklu beyaz Polipropilen segenekle-
riyle mevcuttur.

Asinmaya dayanikli gubuklar 6nerilir.
Ayrintili malzeme bilgileri B6lim 2: Uriin Serisi'nin basinda verilmistir.

Uriin birikim kosullarinda énerilmez. Uriinle bant arasindaki siirtinme degerleri
hakkinda bilgi almak i¢in Intralox Musteri Hizmetleri ile iletisime gegin.

Sicaklik, cevre ortam kosullari ve iriin 6zellikleri maksimum etkili e§im derece-
sini etkiler. Bu bantlarin kullanildigi konveydr sistemlerini tasarlarken bu faktor-

leri goz 6niinde bulundurun. (@)

e Bu bandi merkez tahrikli bir konveyorde kullanirken tahrik dncesinde geri egilme o
rulosuna rakorlar yerlestirerek bandi yanal dogrultuda sabitlemek gerekebilir. (o))

e Minimum nominal dedisken kenar girintileri: 1 in¢ (25 mm) ve 1,7 in¢ (43 mm). 107" NOM. 1.07"NOM. 107"NOM. 107" NOM. 020" NOM —
(27.2mm)  (272mm)  (27.2mm) (27.2mm) (5.1 mm) m

— 7 w

4| m IR m

0.40"

(10.1 mm) 0.57"
(14.4 mm)

Bant Bilgileri

Kurum Kabul Edi-
Standart Pim Mal- | Bant Saglamhg Sicaklik Aralig (siirekli) Bant Agirhig lebilirligi
Temel Bant Malze- | Temel/Siirtiinme zemesi, 0,18 in¢ Siirtiinme Yiiz FDA
mesi Yiizeyi Gap (4,6 mm) Ib/ft kg/m °F °C Ib/ft2 | kg/m2 Sertlik (ABD) | EUMC?
Polipropilen Gri/siyah Polipropilen 1000 1490 34-150 1-66 1,50 7,32 45 Shore A b
Polipropilen Beyaz/beyaz Polipropilen 1000 1490 34-150 1-66 1,50 7,32 56 Shore A b c

a10/2011 No'lu AB Diizenlemesine gére Avrupa Migrasyon Sertifikasi gida temasina onay verir.
bKisitlamalarla FDA uyumlu: Yagh gidalarla dogrudan temas hélinde kullanmayin.
CKisitlamalarla AB uyumlu: Yagl gidalarla dogrudan temas hélinde kullanmayin.
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DUZ GIDEN BANTLAR

Mold to Width 29 mm Square Friction Top

ing mm
Hatve 1,07 27,2
Kaliplanmis En 1.1 29
Mentese Sekli Kapali

Cubuk Tutma; Cubuk Tipi Snap-lock; basl

Uriin Notlan
Ekipman tasarlamadan veya bant siparis etmeden énce hassas bant ol-
ciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gegin.

iki malzemeli kauguk modiiller tasimayiizleri ve dislilerle cakismadan yiiksek
stirtinmeli ylizey saglar.

Siyah kauguklu gri Polipropilen, siyah kauguklu gri asetal ve siyah kauguklu ma-
vi asetal secenekleriyle mevcuttur.

Ayrintili malzeme bilgileri Blim 2: Uriin Serisi'nin basinda verilmistir.

Uriin birikim kosullarinda énerilmez. Uriinle bant arasindaki siirtinme degerleri
hakkinda bilgi almak i¢in Intralox Misteri Hizmetleri ile iletisime gegin.

2

o 1.07" NOM. 1.07" NOM. 1.07" NOM. 0.20"

o (27.2 mm) (27.2 mm) (27.2 mm) (5.1 mm)
oar A U MMA T MNA T N

a 0%\ @ @ @ T a f.'iﬂm)

Bant Bilgileri

Kurum Kabul Edi-
Standart Pim Mal- | Bant Saglamhg Sicaklik Aralig (siirekli) Bant Agirhig lebilirligi
Temel Bant Malze- | Temel/Siirtiinme zemesi, 0,18 in¢ Siirtiinme Yiiz FDA
mesi Yiizeyi Gap (4,6 mm) b kg °F °C Ib/ft | kg/m Sertlik (ABD) | EUMC?
Polipropilen Gri/siyah Naylon 65 29 34-150 1-66 0,17 0,25 45 Shore A b
Asetal Gri/siyah Naylon 140 64 -10-130 -23-54 0,21 0,31 54 Shore A
Asetal Mavi/siyah Naylon 140 64 -10-130 -23-54 0,21 0,31 54 Shore A

210/2011 No'lu AB Diizenlemesine gére Avrupa Migrasyon Sertifikasi gida temasina onay verir.
b Kisitlamalarla FDA uyumlu: Yagh gidalarla dogrudan temas halinde kullanmayin.

148

2023 - Miihendislik Kilavuzu-Modiiler Plastik Bantlar



DUZ GIDEN BANTLAR

Flat Friction Top
ing mm
Hatve 1,07 27,2
Minimum Genislik 3,0 76
Genislik Artis Araligi 0,33 8,4
Mentese Sekli Acik

Cubuk Tutma; Cubuk Tipi Snap-lock; basl

Uriin Notlani

Ekipman tasarlamadan veya bant siparis etmeden énce hassas bant o1-
ciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gegin.

iki malzemeli kauguk modiiller tasimayiizleri ve dislilerle cakismadan yiiksek
stirtinmeli ylizey saglar.

Siyah kauguklu gri Polipropilen ve beyaz kauguklu beyaz Polipropilen segenekle-
riyle mevcuttur.

Asinmaya dayanikli gubuklar 6nerilir.

Ayrintili malzeme bilgileri B6lim 2: Uriin Serisi'nin basinda verilmistir.

Uriin birikim kosullarinda énerilmez. Uriinle bant arasindaki siirtinme degerleri
hakkinda bilgi almak i¢in Intralox Musteri Hizmetleri ile iletisime gegin.

Bu bandi merkez tahrikli bir konveyérde kullanirken tahrik dncesinde geri egilme
rulosuna rakorlar yerlestirerek bandi yanal dogrultuda sabitlemek gerekebilir.

o Sicaklik, cevre ortam kosullari ve (iriin 6zellikleri maksimum etkili egim derece- o
sini etkiler. Bu bantlarin kullanildigi konveydr sistemlerini tasarlarken bu faktor- o
leri g6z oniinde bulundurun. (o))

e Minimum nominal degisken kenar girintileri: 1 in¢ (25 mm) ve 1,7 in¢ (43 mm). —

0.347" 0.150"
(8.8 mm) 1.07" 1.07" 1.07" 1.07" (3.8 mm) m
(27.2 mm) (27.2 mm) (27.2 mm) (27.2 mm) l m
|

L L 0.532" m

@91 (13.2 mm)

Bant Bilgileri
Kurum Kabul Edile-
Standart Pim Mal- | Bant Saglamhigi Sicaklik Araligi (siirekli) Bant Agirhgi bilirligi
Temel Bant Malze- | Temel/Siirtiinme | zemesi, 0,18 in¢ Siirtiinme Yiiz FDA

mesi Yiizeyi Cap (4,6 mm) Ib/ft kg/m °F °C Ib/ft2 | kg/m2 Sertlik (ABD) | EUMCA

Polipropilen Gri/siyah Polipropilen 1000 1490 34-150 1-66 1,40 6,83 45 Shore A b

Polipropilen Beyaz/beyaz Polipropilen 1000 1490 34-150 1-66 1,40 6,83 56 Shore A b c

Polipropilen Yiksek Performansii - pojpropiten 1000 | 1490 | 34ila212 1ila100 | 1,40 | 683 50 Shore A b c

210/2011 No'lu AB Diizenlemesine gére Avrupa Migrasyon Sertifikasi gida temasina onay verir.
bKisitiamalarla FDA uyumlu: Yagh gidalarla dogrudan temas hélinde kullanmayin.
CKisitlamalarla AB uyumlu: Yagl gidalarla dogrudan temas hélinde kullanmayin.
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Flush Grid with Insert Rollers

ing mm
Hatve 1,07 27,2
Minimum Genislik 6 152
Genislik Artis Araligi 1,00 25,4
Aciklik Boyutu (yaklasik) 0,24 x 0,28 6,1x7,1
Acik Alan %38
Mentese Sekli Acik
Cubuk Tutma; Cubuk Tipi Snap-lock; basl

Uriin Notlani

Ekipman tasarlamadan veya bant siparis etmeden énce hassas bant o1-
ciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gegin.

Asetal rulolar kullanir.

Ayrintili malzeme bilgileri Bolim 2: Uriin Serisi'nin basinda verilmistir.
Arka basing birikiminin diisiik olmasini gerektiren uygulamalarda kullanilir.
Uriin birikimi yiikii, tiriin agirhiginin %5 ila %10'udur.

Diistik arka basingh uygulamalar icin rulolar arasina asinma seritleri yerlestirin.
Tahrikli uygulamalar igin dogrudan rulolarin altina asinma seridi yerlestirin.

m e Dislileri rulolarla ayni hizada yerlestirmeyin.
m o Standart rulo ¢agr: 0,75 ing (19,05 mm). Diger rulo gaplari da mevcuttur. Daha
w fazla bilgi icin Intralox Miisteri Hizmetleri ile iletisime gegin.
- e Bant genisligi boyunca standart rulo araliklari: 2 in¢ (51 mm), 3 in¢ (76 mm) ve-
O ya 4 in¢ (102 mm) hizali veya ¢aprazlama.
(@) e Bant uzunlugu boyunca standart rulo araliklar: 1,07 ing (27,2 mm), 2,14 in¢
o (54,4 mm).
o Qzel rulo yerlesim segenekleri icin Intralox Misteri Hizmetleri ile iletisime gegin. 17 o 107"
o Minimum rulo girintisi: 1,0 ing (25,4 mm). | r‘m mm #7:2 r"'"’4-| |

OO D

0.172" \as%\

(4.4 mm) 0.344"

20.75" (8.7 mm)
(19.1 mm)
Bant Bilgileri
Bant Saglamhgi
Standart Pim Mal- Rulo Genislik Aralamasi

zemesi, 0,18 ing 2ing | 51mm | 3in¢ | 76 mm | 4ing | 102 mm Sicaklik Araligi (siirekli) Bant Agirligi
Bant Malzemesi | Cap (4,6 mm) Ib/ft kg/m Ib/ft kg/m Ib/ft kg/m °F °C Ib/ftz | kg/m2
Polipropilen Polipropilen 490 730 550 820 590 880 34 - 220 1-104 0,76 37
Asetal Polipropilen 1030 1530 1170 1740 1240 1850 34 - 200 1-93 1,15 5,61
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Damla Yiiz

ing mm
Hatve 1,07 27,2
Minimum Genislik 10 254
Genislik Artis Araligi 0,33 8,4
Acik Alan %0
Uriin Temas Alani %7
Mentese Sekli Kapali
Cubuk Tutma; Cubuk Tipi Snap-lock; bagli

Uriin Notlan

¢ Ekipman tasarlamadan veya bant smarls etmeden 6nce hassas bant 6l-
ciimleri ve stok durumu igin Intralox ile |Iet|5|me gecin.

o Tam diiz kenarlar.

o Ayrintili malzeme bilgileri Boliim 2: Uriin Serisi'nin baginda verilmistir.

e Yumak ¢ozme uygulamalari icin idealdir.

e Minimum nominal degisken kenar girintileri: 2 ing (51 mm) ve 3 ing (76 mm).

SERI 900

0.31" 0.27" (6.8 mm)
(7 95 mm)
—>{ [«—0.10" (2.5 mm)

0.21" 1.07" NOM. 1.07" NOM. _ | 1 07 NOM. 1.07" NOM.

(5.4 mm) (27.2 mm) (27.2 mm) .2 mm) (27.2 mm) 0.48"
(12.3 mm)
Bant Bilgileri
Standart Pim Malzemesi, Bant Saglamhgr® Sicaklik Araligi (siirekli) Bant Agirhd
Bant Malzemesi 0,18 in¢ Cap (4,6 mm) Ib/ft kg/m °F °C Ib/ft2 kg/m2
Polipropilen Polipropilen 700 1040 34-220 1-104 0,98 4,78

a(:elik digliler kullanilirken, polietilen icin bant saglamligi 240 Ib/ft'tir (360 kg/m). Poliiiretan dislilerin stok durumu icin Intralox Misteri Hizmetleri ile iletisime gegin.
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Flush Grid Nub Top

ing mm
Hatve 1,07 27,2
Minimum Genislik 6 152
Genislik Artis Araligi 0,33 8,4
Aciklik Boyutu (yaklasik) 0,24 x 0,28 6,1x7,1
Acik Alan %38
Uriin Temas Alan %3
Mentese Sekli Acik

Cubuk Tutma; Cubuk Tipi

Snap-lock; bash

Uriin Notlan

Tam diiz kenarlar.
Flush Grid kenar modiilleriyle Uretilir.

Ekipman tasarlamadan veya bant sipari§ etmeden dnce hassas bant 61-
ciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gegin.

Aynintil malzeme bilgileri B6liim 2: Uriin Serisi‘nin basinda verilmistir.
Uriin birikim kosullarinda dnerilmez. Uriin ve bant arasindaki siirtinme degerleri

m hakkinda bilgi icin Intralox Misteri Hizmetleri ile iletisime gegin.
111 e Yalnizca S900 Flush Grid temel kanatlarla kullanilabilir.
m e Minimum nominal degisken kenar girintileri: 1 in¢ (25 mm) ve 2 ing (51 mm)
— yapl.
o
o
o
0.292"
0.050" (7.4 mm) 0.394"
(1.3 fnm) 0.068" (10.0 mm)
0.7 mm)
0.222" 1
(5.6 mm) | 1.07" NOM. | 1.07" NOM. 1.07" NOM._|_1.07" NOM.
(27.2 mm) (27.2 mm) (27.2 mm) (27.2 mm)
Bant Bilgileri
Standart Pim Malzemesi, Bant Saglamhg® Sicaklik Araligi (siirekli) Bant Agirhd
Bant Malzemesi 0,18 in¢ Gap (4,6 mm) Ib/ft kg/m °F °C Ib/ft2 kg/m2
Polipropilen Polipropilen 700 1040 34-220 1-104 0,80 3,91

aGelik disliler kullanilirken, polietilen igin bant saglamiigi 240 Ib/ft'tir (360 kg/m).
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Mold to Width Flat Top with Holes

ing mm
Hatve 1,07 27,2
.. 3,35 85
Kaliplanmis Genislikler 15 114
Acik Alan Urtin Notlan'na bakin.
Mentese Sekli Kapali
Cubuk Tutma; Cubuk Tipi Snap-lock; bagli

Uriin Notlari

Ekipman tasarlamadan veya bant siparis etmeden énce hassas bant ol-
ciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gegin.

Tam diiz kenarlara sahiptir.
izleme askilar yanal izleme saglar.

Sessiz galisma ve iyi vakum performansi igin deliklerde pah kinlmis iist kenar
bulunmaktadir.

Pim malzemesi asinmaya dayaniklidir.

UL94 alevlenirlik sinifi V2 olan HHR naylon bant malzemesi, pim siyiricilar ve 1Sk
test cihazlari gibi yiiksek sicaklik uygulamalari igin uygundur.

Ayrintili malzeme bilgileri B6liim 2: Uriin Serisi'nin basinda verilmistir.
Yiiksek hizli vakum uygulamalarinda islenmis naylon parca disli kullanin.
Kolay montaj igin parca disli mevcuttur.

10 fit (3 m) artislarla sunulur.

Bandin menteselerde %3 acik alani ve deliklerde %3 ila %4 acik alani vardir.

Delik capi: 3,35 ing (85 mm) bantta 0,217 in¢ (5,51 mm); 4,5 in¢ (114 mm)
bantta 0,219 ing (5,56 mm).

0.384 in —
ssmm)| ACHCH ACACHCHOCHOE
/ 7 0.313in
L (8.0 mm)
| 1.308 in T
(33.2 mm)
1.688 in
(42.9 mm)

Sekil 47: S900 Flat Top 4,5 ing Mold to Width

3.341 in
(84.9 mm)
0.384 i —
e THHHTHHE
0.245 in
(6.2 mm)
. 1.177in
(29.9 mm)
1.657 in
(42.1 mm)
Sekil 48: S900 Flat Top 85 mm Mold to Width
Bant Bilgileri
Bant Eni Standart Pim Malzemesi, Bant Saglamhg Sicaklik Arahg (siirekli) Bant Agirhd
ing (mm) Bant Malzemesi 0,18 in¢ Gap (4,6 mm) Ib kg °F °C Ib/ft kg/m
3,35 85 HHR naylon Naylon 220 100 -50 - 310 -46 - 154 0,41 0,61
45 114 HHR naylon Naylon 450 204 -50 - 310 -46 - 154 0,53 0,79
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Disli ve Destek Miktar1 Referansi

Bant Genislik Arahigi® Asinma seritleri
ing mm Mil Basina Minimum Disli Sayisi® Tasimayiizii Geridoniis®
2 51 1 2 2
4 102 1 2 2
6 152 2 2 2
7 178 2 3 2
8 203 2 3 2
10 254 3 3 2
12 305 3 3 2
14 356 5 4 3
15 381 5 4 3
16 406 5 4 3
18 457 5 4 3
20 508 5 5 3
24 610 7 5 3
30 762 9 6 4
32 813 9 7 4
36 914 9 7 4
(7)) 42 1067 11 8 5
m 48 1219 13 9 5
v 54 1372 15 10 6
- 60 1524 15 11 6
O 72 1829 19 13 7
8 84 2134 21 15 8
96 2438 25 17 9
120 3048 31 21 11
144 3658 37 25 13
Diger genislikler icin maksimum 4 in¢ (102 mm) merkez hatti aralikli tek sayida | Maksimum 6 ing (152 mm) merkez Maksimum 12 in¢ (305 mm) merkez
disli kullanin.¢ hatti aralig. hatti araligi.

2Bandinizin genisligi tablodaki bir sayiy1 asarsa listelenen bir Gist genislik araligini gérmek icin disli ve destek malzemesi minimum degerlerine bakin. Bantlar 0,33 inglik (8,4 mm) artis
araliklaryla mevcuttur, minimum genislik 2 in¢ (51 mm) degerindedir. Gergek genislik kritik dneme sahipse Intralox Misteri Hizmetleri ile iletisime gegin.

bgy sayl minimum degerdir. Agir yiik uygulamalari ek dislilerin kullanilmasini gerektirebilir.

€ Siirtiinme Yiiz uygulamalarinda dikkatli olun ve Intralox Miisteri Hizmetleri ile iletisime gecin.

40rta disliyi kilitleyin. Yalnizca iki disli kullanildiginda tahrik yatagi tarafindaki dislileri kilitleyin. Kilitli disli konumlari igin bkz. Tutma Bilezikleri ve Merkez Disli Cizgidisiligi.

Saglamlik Katsayisi Kullanilan Bant Saglamhginin Bir i$levi Olarak Disli Arahig
8.0 203
13 = §
08—\ NN N 7.0 178
' NN
g:z \\\\E X 281T4 6.0 152
505 N \\\\\‘ ~ \ A 50 127
y NN NN 10 B
\ 7:70 A\\QT"‘@ 3.0 D 76
0.3 ™N 7N 1 éT E
\\ ‘\\\121_ \ 20 51
02 6T \ i~ 1.0 25
1 2 3 4 5 6 7 8 910 15 20 0% 10% 20% 30% 40% 50% 60% 70% 80% 90% 100%
B C
A saglamlik katsayisi V bant hizi, ft/dak (m/dak) A disli aralig, ing
B hiz/uzunluk orani (V/L) L mil merkez hatt mesafesi, ft (m) |B disli araligi, mm
T dis sayisi C Izin verilen kullanilan bant dayanimi yiizdesi
Hiz/uzunluk oranini belirlemek icin bant hizini mil merkez hatti uzunluguna bg- g EUZ.EII.ZQ.': F_I'ugh Gngl vehRglg.ded Rib
liin. Dayanim katsayrsi hiz/uzunluk orani ile uygun disli cizgisinin kesisiminde esikli ¢lzgl: Upen rlush Gri
bulunur. Daha fazla bilgi igin bkz. Bant Secimi Yonergeleri.
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Kaliplanmis Disli?

Nominal Hat-| Nominal Dis |Nominal Gobek
ve Gapi Cap Genisligi Mevcut Gobek Boyutlar
Dis Sayisi Yuvarlak Yuvar- | Kare
(Yaylanma)| in¢ | mm | in¢ mm in¢ mm ing’  |Kare ing|lak mm®| mm
6 (%13,40)| 2,1¢ | 53¢ | 2.2 56 0,75 19 1,0 25
9 (%6,03) | 3,1 79 3,2 81 1,0 25 1 10,15 25 25,40
10 (%4,89)| 3,5 | 89 3,6 91 0,75 19 1,0,15 40
1ila11/2, 25ila
12 (%3,41)| 41 | 104 | 43 109 1,5 38 | 1-15/16 | 1,5 | 40,50 | 40
ila23/16 ila 55
1-3/16,
17 (%1,70)| 58 | 147 | 59 150 1,5 38 1-1/2 30-40
arasl
15 1ilat11/2, 25ila 40, 60
18 (%1,52)| 6,1 | 155 | 6,3 160 10 [3825 1-15/16, | 1,5;2,5| 40, 50 65
' 2-3/16 ila 55
Tilat11/2, 251l | 40 60
20 (%1,23)| 6,8 | 173 | 7,0 178 1,5 38 | 1-15/16 |1,5;2,5| 40, 50 65
ila23/16 ila 55

@15 ing (40 mm) gdbekii poliiretan disliler kullanillyorsa nominal saglamiigi 650 Ib/ft (967 kg/m) iizerinde olan bantlar igin nominal saglamiik degeri 650 Ib/ft (967 kg/m) olarak
disriilir. 2,5 ing (60 mm) gébekli politiretan digliler kullaniliyorsa nominal dayanimi 1100 Ib/ft (1637 kg/m) iizerinde olan bantlar i¢in nominal dayanim degeri 1100 Ib/ft (1637 kg/m)
olarak diisurtlir. Diger tim bantlar, yayimlanan nominal dayanim degerlerinde kalir. Polidiretan disliler icin sicaklik araligi 0°F ila 120°F (-18°C ila 49°C). Poliiretan diglilerin stok
durumu icin Intralox Misteri Hizmetleri ile iletisime gegin.

b Yuvarlak gobek kaliplanmis parca disliler genelde iki kama kanalina sahiptir. iki kamanin kullaniimasi GEREKLI DEGILDIR ve 6nerilmez. Yuvarlak gobekli dislilerde, dislilerin yerlerine
kilitlenmesi igin ayar vidalari bulunmaz. Kare gébekli dislilerde oldugu gibi, yalnizca merkeze en yakin dislinin kilitlenmesi gerekir. Yuvarlak gébekli dislilerdeki ingiliz kama dliileri ANSI
standardi B17.1-1967 (R1989) ile metrik kama dlciileri ise DIN standardi 6885 ile uyumludur.

€21 in¢ (53 mm) disli capina sahip disliyi tutma hakkinda daha fazla bilgi icin Tutma Bilezikleri bélimiine bakin.

EZ Clean™ Digli®
Nominal Hat-| Nominal Dis | Nominal Gobek
ve Gapi Gap Genisligi Mevcut Gobek Boyutlari
Dis Sayisi Yuvarlak Yuvarlak| Kare
(Yaylanma)| in¢ | mm | in¢ mm ing mm ing® [Kareing| mmP mm
12 (%3,41)| 41 | 104 | 43 109 1,5 38 15 40
18 (%1,52)| 6,1 | 155 | 6,3 160 1,5 38 1,5 40

a5 ing (40 mm) gdbekli poliiiretan disliler kullanirken, 650 Ib/ft (967 kg/m) lizerinde derecelendirilen bantlar igin bant saglamligi 650 Ib/ft (967 kg/m) olarak derecelendirilir. 2,5 ing (60
mm) gébekli poliiiretan disliler kullanirken, 1100 Ib/ft (1637 kg/m) iizerinde derecelendirilen bantlar i¢in bant sa§lamhigi 1100 Ib/ft (1637 kg/m) olarak derecelendirilir. Diger tim bant-
lar, yayimlanan nominal dayanim degerlerinde kalir. Politiretan digliler icin sicaklik araligi 0°F ila 120°F (-18°C ila 49°C). Poliliretan dislilerin stok durumu igin Intralox Miisteri Hizmetleri
ile iletisime gegin.

b Yuvarlak gdbek kaliplanmis parca disliler genelde iki kama kanalina sahiptir. iki kamanin kullaniimasi GEREKLI DEGILDIR ve énerilmez. Yuvarlak gébekii dislilerde, dislilerin yerlerine
kilitlenmesi igin ayar vidalarn bulunmaz. Kare gébekli dislilerde oldugu gibi, yalnizca merkeze en yakin dislinin kilitlenmesi gerekir. ABD yuvarlak gobekli dislilerdeki kama élgiileri ANSI
standardi B17.1-1967 (R1989) ile, metrik kama 6lciileriyse DIN 6885 standardiyla uyumludur.

SERI 900
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Parca Metal Disli
Nominal Hat-| Nominal Dis | Nominal Gébek
ve Gapi Cap Genisligi Mevcut Gobek Boyutlari
Dis Sayisi Yuvarlak Yuvarlak| Kare
(Yaylanma)| in¢ | mm | ing mm ing mm ing |Kareing| mm? mm
10 (%4,89)| 3,5 | 89 | 36 91 1,5 38 1,5 40
12 (%3,41)| 41 | 104 | 43 109 1,5 38 1,5 40
15062,19)| 51 [130| 53 | 135 | 15 | 38 | 318 | 15 | 30,40
17 (%1,70)| 5,8 | 147 | 6.1 155 1,5 38 40 40
18(%152)| 61 [155| 63 | 160 | 15 | 38 1111//‘; 15,25 40; 60
20 (%1,23)| 6,8 [ 173 | 7,0 178 1,5 38 1-1/4 11,5;2,5 40; 60
28> 9,8 | 249 | 10,0 | 254 1,5 38 1,5;2,5 40; 60
(%0,63)

3Yuvarlak gbbek kaliplanmis parca disliler genelde iki kama kanalina sahiptir. iki kamanin kullaniimasi GEREKLI DEGILDIR ve énerilmez. Yuvarlak g&bekii dililerde, dislilerin yerlerine
kilitlenmesi igin ayar vidalan bulunmaz. Kare gébekli dislilerde oldu§u gibi, yalnizca merkeze en yakin diglinin kilitlenmesi gerekir. Yuvarlak gébekii diglilerdeki ingiliz kama élgiileri ANSI
standardi B17.1-1967 (R1989) ile metrik kama olgiileri ise DIN standardi 6885 ile uyumludur.

bDisli capi 9,8 in¢ (249 mm) olan 28 dise sahip parca dislileri, S900 tipi asetal bant ile birlikte kullanmayin. Bunun yerine, her zaman 9,7 in¢ (246 mm) hatve ¢apli parca disliler kullanin.

Poliiiretan (FDA) Birlestirme Levhali Boslugu Azaltilmis Parca Metal Disli

Nominal Hat-| Nominal Dis | Nominal Gébek

ve Capi Cap Genisligi Mevcut Gobek Boyutlari

Dis Sayisi Yuvarlak Yuvarlak| Kare
(Yaylanma)| in¢ | mm | ing mm ing mm ing |Kare ing| mm? mm
15(%2,19)| 51 [ 130 | 53 135 1,5 38 1,5 40
17 (%1,70)| 58 | 147 | 6,1 155 1,5 38 40
18 (%1,52)| 6,1 | 155 | 6,3 160 1,5 38 1,5;2,5 40; 60
20 (%1,23)| 6,8 | 173 | 7,0 178 1,5 38 1,5;2,5 40

28P 9,8 [ 249 | 10,0 | 254 1,5 38 25 60

(%0,63)

3Yuvarlak gbbek kaliplanmis parca disliler genelde iki kama kanalina sahiptir. iki kamanin kullaniimasi GEREKLI DEGILDIR ve 6nerilmez. Yuvarlak gobekli dislilerde, dislilerin yerlerine
kilitlenmesi igin ayar vidalar bulunmaz. Kare gébekli diglilerde oldu§u gibi, yalnizca merkeze en yakin diglinin kilitienmesi gerekir. Yuvarlak gébekii diglilerdeki ingiliz kama élgiileri ANSI
standardi B17.1-1967 (R1989) ile metrik kama olgiileri ise DIN standardi 6885 ile uyumludur.

bDisli capi 9,8 in¢ (249 mm) olan 28 dise sahip parca dislileri, Seri 900 tipi asetal bant ile birlikte kullanmayin. Bunun yerine, her zaman 9,7 in¢ (246 mm) hatve capli parca disliler

kullanin.
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Kaliplanmis Dis Levhali Cam Dolgulu Naylon Parca Disliler

Nominal Hat-

Nominal Gobek

ve Gapi Cap Genisligi Mevcut Gobek Boyutlari
Dis Sayisi Yuvarlak Yuvar- | Kare
(Yaylanma)| in¢ | mm | ing mm ing mm ing? (Kare in¢|lak mm?| mm
1,
15(%2,19)| 5.1 | 130 | 53 135 | 15 38 | y3j1 | 1.5 |[30.,40| 40
17 (%1,70)| 58 | 147 | 6,1 155 | 15 38 30,40 | 40
186152 | 61 | 155 | 63 | 160 [ 15 | 38 | 1V 1525 40; 60
20 (%1,23)| 68 | 173 | 7,0 178 | 15 38 1-1/4 15,25 40; 60

3Yuvarlak gbbek kaliplanmis parca disliler genelde iki kama kanalina sahiptir. iki kamanin kullaniimasi GEREKLI DEGILDIR ve énerilmez. Yuvarlak g&bekii dislilerde, dislilerin yerlerine
kilitlenmesi igin ayar vidalar bulunmaz. Kare gébekli dislilerde oldugu gibi, yalnizca merkeze en yakin dislinin kilitlenmesi gerekir. ABD yuvarlak gobekli dislilerdeki kama élgiileri ANSI
standardi B17.1-1967 (R1989) ile, metrik kama 6lctileriyse DIN 6885 standardiyla uyumludur.

Naylon Parca Disliler

Nominal Hat-| Nominal Dis | Nominal Gdbek (@)

ve Gapi Gap Genisligi Mevcut Gobek Boyutlar (@)

Dis Sayisi Yuvarlak Yuvarlak| Kare (o))
(Yaylanma)| in¢ | mm | in¢ mm ing mm inc |Kareing| mm mm —
18 (%1,52)| 6,2 | 157 | 6,4 163 1,5 38 30, 40 E

Diiz Yiizeyli Kanatlar (Streamline)

Mevcut Kanat Yiiksekligi
ing mm Mevcut Malzemeler
1 25
2 51 Polipropilen, polietilen, asetal
3 76

o Streamline kanatlar her iki tarafta da diiz yizeylidir.

o Her kanat bir parca seklinde kaliplanmis olarak, destekleyen modiiliin merkezinin
disina dogru yiikselir. Sabitleyici gerekli degildir.

o (zel kanat yiikseklikleri mevcuttur. Daha fazla bilgi igin Intralox Milsteri Hizmetleri
ile iletisime gecin.
e Yan korumalar olmadan minimum girinti: 0,7 in¢ (17,8 mm).
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Flush Grid Nub Top Temel Kanatlar (Gift Taraf Yapismaz)

Mevcut Kanat Yiiksekligi
in¢ mm Mevcut Malzemeler
4 102 Polipropilen, asetal

o Yapismaz dikey nerviirler, kanadin her iki yaninda da mevcuttur.

o Her kanat biittinlesik bir parca seklinde kaliplanmis olarak, destekleyen modiilii-
niin merkezinin disina yiikselir. Sabitleyici gerekli degildir.

o (zel kanat yiikseklikleri mevcuttur. Daha fazla bilgi igin Intralox Miisteri Hizmetleri
ile iletisime gegin.

e Yan korumalar olmadan minimum girinti: 0,7 in¢ (17,8 mm).

Flush Grid Temel Kanatlar (Streamline/No-Cling)

Mevcut Kanat Yiiksekligi
ing mm Mevcut Malzemeler
1 25 Polipropilen, polietilen, asetal, HR HHR naylon,
2 51 HR naylon

o Streamline/No-Cling kanatlar bir tarafta diiz yiizeyli, diger tarafta dikey nerviirli-
dir.

e Her kanat bir parca seklinde kaliplanmis olarak, destekleyen modilin merkezinin
disina dogru ylikselir. Sabitleyici gerekli degildir.

o (zel kanat yiikseklikleri mevcuttur. Daha fazla bilgi igin Intralox Miisteri Hizmetleri
ile iletisime gegin.

e Yan korumalar olmadan minimum girinti: 0,7 in¢ (17,8 mm).

Open Flush Grid, Flush Edge Base Flights (Tek Taraf Yapismaz)

Mevcut Kanat Yiiksekligi

ing mm Mevcut Malzemeler

2 51 Polipropilen, HR naylon, HHR naylon

e Kanat her iki tarafta dikey nervirlidr (yapismaz).

o Her kanat biittnlesik bir parca seklinde kaliplanmis olarak, destekleyen modiilii-
niin merkezinin disina yiikselir. Sabitleyici gerekli degildir.

o (zel kanat yiikseklikleri mevcuttur. Daha fazla bilgi igin Intralox Milsteri Hizmetleri
ile iletisime gegin.

e Kanat 1 in¢ (25 mm) girintiyle kaliplanir. 1 in¢ (25 mm) ve 3 in¢ (76 mm) arasinda
her girintiyle islenebilir.

158
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Diiz Yiizeyli Kanatlar (Streamline Kauguk)

Mevcut Kanat Yiiksekligi
in¢ mm Mevcut Malzemeler
1 25
2 51 Polipropilen
3 76

Daha fazla bilgi icin Intralox Miisteri Hizmetleri ile iletisime gegin.

Yan Korumalar

Mevcut Boyutlar
ing mm Mevcut Malzemeler
2 51 Polipropilen, polietilen, asetal, HR naylon, HHR
naylon

e Yan korumalar, standart iist tiste binen tasarima sahiptir ve bandin biitiinlesik bir
parcasidir.

e Mentese cubuklari ile sabitlenir. Baska sabitleyici gerekmez.

e Yan korumalar, arka taraflari ice dogru agiyla triine doniik olacak sekilde takilir.
Buna (iriin dostu yénlendirme denir. Talep iizerine, arka taraflar disa dogru agiyla

konveyor kenarlarina doniik olabilir.

e Yan korumalar; 6, 9 ve 10 dise sahip disliler etrafinda donerken disari dogru agila-
rak Ustte Kiictik drtinlerin diisebilecedi bir bosluk acar. Yan korumalar, 12 dise sa-
hip veya daha biiyiik dislilerin etrafinda dénerken tamamen kapali durumda kalir.

e Yan korumalar ile kanadin kenari arasindaki standart bosluk: 0,2 in¢ (5 mm).

e Minimum girinti: 1 in¢ (25,4 mm).

Tarakh Aktarma Tavalari
Mevcut Enler
in¢ mm Tarak Sayisi Mevcut Malzemeler
6 152 18
Asetal
4 102 12

o Uriin aktarma ve iiriin devrilmesi sorunlarini ortadan kaldirir. Bant diglilerle kavra-
maya girdiginde, Uriin akisinin sorunsuz devam etmesine olanak vermek igin tarak
disleri bandin nerviirleri arasina girer.

e Saglanan yay ayar civatalan sayesinde konveydr gergevesine kolayca takilir. Ka-
paklar civatalarin iizerine kolayca gecer ve yabanci maddelerin aralara girmesini

onler.

e Seri 100 Raised Rib'den Seri 900 Raised Rib'e degistirme islemi sirasinda yalnizca
4ing (102 mm) 12 tarak disi) genislik kullanin.

e 4ing (102 mm) ve 6 ing (152 mm) genisliginde tarakli tavalar karistirmayin.

SERI 900
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Asagida Tutma Askilan

Mevcut Acik Pay
in¢ mm Mevcut Malzemeler
0,16 41
Asetal
0,35 8,9

Askilar bir sira atlayarak yerlestirilir.

Tasimayiizii asinma seritleri veya askilarla temasa gecen rulolar, yalnizca yatay bo-
limlerle agil boliimler arasindaki gegiste gereklidir. Bu gegiste bir tasimayiizii ra-
dius tasarimi kullanin.

Askinin gergeve lizerinde takilma olasiliginin dniine gegmek icin uygun giris rad-
yuslarinin ve/veya agilarinin kullanildigindan emin olun.

0,16 in¢ (4,1 mm) aski hem Flat Top hem de Flush Grid tiplerinde mevcuttur.

0,35 in¢ (8,9 mm) aski Flat Top tipinde mevcuttur. Bu askinin (st yiizii Flat Top
bantlarin 0,04 ing altinda yer alir ve Flush Grid bantlarin iist yiizii ile ayni seviyede-
dir.

Geri tutma askilari 2,1 in¢ (53 mm) ve 3,1 in¢ (79 mm) caph dislilerde calismaz.
3,5 in¢ (89 mm) caph disliler 1,5 in¢ (40 mm) kare gobekle kullanilabilir.

1 disli yerlestirmek igin askilar arasinda minimum 2,7 ing (69 mm) gereklidir.

Aski genisligi: 1,4 ing (36 mm).

Minimum girinti: 0,7 in¢ (17,8 mm).

KONVEYOR CERGEVESI BOYUTLARI

Tir veya yapilandirmaya bagl olmaksizin, Intralox bantlari kullanan tiim konveyoérlerin temel boyut gereksinimleri aynidir.
Ozellikle A, B, C ve E boyutlari her tasarimda uygulanir. Genel uygulamalarda ve gabuk devrilebilen {riiniin ug
aktarmasinin kritik olmadigi uygulamalarda, A boyutunu araligin alt bélimiinden secin. Bu boyutlarin eksiksiz agiklamalari
icin bkz. Temel Konveyor Cercevesi Gereksinimleri.

r—E—-| B — X —

01T s s
(%& A —
\§§ f

A +0,031in¢ (1 mm)

B +0,125ing (3 mm)

C = (maks.)

E = (min.)

Sekil 49: Temel boyut gereksinimleri

006 143S

S900 Konveyor Gercevesi Boyutlar
Disli Tammi A B C E
Hatve Gapi Aralik (alttan iiste)
in¢ | mm Dis Sayisi in¢ | mm ing mm in¢ mm in¢ mm
Flat Top, Flush Grid, Mesh Top, Nub Top, Perforated Flat Top?
2,1 53 6 0,75-0,90 19-23 1,25 32 2,28 58 1,51 38
3,1 79 9 1,30-1,39 33-35 1,51 38 3,20 81 1,75 44
35 89 10 1,47-1,56 37-40 1,70 43 3,60 91 2,01 51
41 104 12 1,82-1,90 46-48 1,74 44 4,25 108 2,51 64
5.1 130 15 2,34-2,40 60-61 2,00 51 5,20 132 2,77 70
58 147 17 2,69-2,74 68-70 2,13 54 5,80 147 3,15 80
6,1 155 18 2,86-2,91 73-74 2,20 56 6,20 155 3,30 84
6,8 173 20 3,21-3,25 81-82 2,32 59 6,75 171 3,86 98
9,8 249 28 4,58 116 2,96 75 9,70 246 5,02 128
Flush Grid Nub Top?
2,1 53 6 0,75-0,90 19-23 1,22 31 2,19 56 1,35 34
3,1 79 9 1,30-1,39 33-35 1,52 39 3,17 81 1,85 47
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S900 Konveyor Gercevesi Boyutlar
Disli Tammi A B C E
Hatve Gapi Aralik (alttan iiste)

in¢ mm Dis Sayisi in¢ mm ing mm in¢ mm in¢ mm
35 89 10 1,47-1,56 37-40 1,64 42 3,51 89 2,02 51

41 104 12 1,82-1,90 46-48 1,75 44 419 106 2,35 60
5.1 130 15 2,34-2,40 59-61 1,95 50 519 132 2,86 73
58 147 17 2,69-2,74 68-70 2,09 53 5,87 149 3,20 81

6,1 155 18 2,86-2,91 73-74 2,12 54 6,21 158 3,37 86
6,8 173 20 3,21-3,25 82-83 2,25 57 6,89 175 3,70 94
9,8 249 28 4,58 116 2,92 74 9,61 244 5,06 129

Raised Rib, Flush Grid with Insert Rollers, Open Grid?
21 53 6 0,75-0,90 19-23 1,25 32 2,28 58 1,73 44
3,1 79 9 1,30-1,39 33-35 1,51 38 3,20 81 1,97 50
35 89 10 1,47-1,56 37-40 1,70 43 3,60 91 2,23 57
4.1 104 12 1,82-1,90 46-48 1,74 44 4,25 108 2,73 69
5.1 130 15 2,34-2,40 60-61 2,00 51 5,20 132 2,99 76
58 147 17 2,69-2,74 68-70 2,13 54 6,00 152 3,40 86
6,1 155 18 2,86-2,91 73-74 2,20 56 6,20 157 3,52 89
6,8 173 20 3,21-3,25 81-82 2,32 59 6,75 17 4,08 104
9,8 249 28 4,58 116 2,96 75 9,70 246 5,24 133
Open Flush Grid?

2,1 53 6 0,75-0,90 19-23 1,25 32 2,28 58 1,51 38
31 79 9 1,30-1,39 33-35 1,51 38 3,20 81 1,75 44
35 89 10 1,47-1,56 37-40 1,70 43 3,60 91 2,01 51

441 104 12 1,82-1,90 46-48 1,74 44 4,25 108 2,51 64
5.1 130 15 2,34-2,40 60-61 2,00 51 5,20 132 2,77 70
58 147 17 2,69-2,74 68-70 2,13 54 5,80 147 3,15 80
6,1 155 18 2,86-2,91 73-74 2,20 56 6,20 155 3,30 84
6,8 173 20 3,21-3,25 81-83 2,32 59 6,75 171 3,86 98
9,8 249 28 4,58 116 2,96 75 9,70 246 5,02 128

Diamond Friction Top, Flat Friction Top, Square Friction Top?
21 53 6 0,75-0,90 19-23 1,25 32 2,28 58 1,76 45
31 79 9 1,30-1,39 33-35 1,51 38 3,20 81 1,96 50
35 89 10 1,47-1,56 37-40 1,70 43 3,60 91 2,22 56
41 104 12 1,82-1,90 46-48 1,74 44 4,25 108 2,72 69
5.1 130 15 2,34-2,40 60-61 2,00 51 5,20 132 2,98 76
58 147 17 2,69-2,74 68-70 2,13 54 6,00 152 3,40 86
6,1 155 18 2,86-2,91 73-74 2,20 56 6,20 157 3,51 89
6,8 173 20 3,21-3,25 81-82 2,32 59 6,75 171 4,08 104
9,8° 249 28 4,58 116 2,96 75 9,70 246 5,23 133
Mold to Width 29 mm Square Friction Top?

2,1 53 6 0,75-0,90 19-23 1,27 32 2,38 60 1,54 39
31 79 9 1,30-1,39 33-35 1,58 40 3,36 85 2,04 52
35 89 10 1,47-1,56 37-40 1,70 43 3,70 94 2,21 56
41 104 12 1,82-1,90 46-48 1,88 48 4,38 111 2,54 65
5.1 130 15 2,34-2,40 59-61 2,10 53 5,38 137 3,05 77
58 147 17 2,69-2,74 68-70 2,32 59 6,06 154 3,39 86
6,1 155 18 2,83-2,88 72-73 2,31 59 6,34 161 3,52 89
6,8 173 20 3,21-3,25 82-83 2,42 61 7,08 180 3,89 99
9,8 249 28 4,58-4,61 116-117 2,92 74 9,80 249 5,25 133
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S900 Konveyor Gercevesi Boyutlar

Disli Tammi A B C E
Hatve Gapi Aralik (alttan iiste)
ing | mm Dis Sayis ing | mm ing mm ing mm ing mm
Mold to Width Flat Top with Holes
62 | 157 | 18 2,86 | 73 | 22 56 6,20 157 3,36 6,2

2B boyutunun alternatif yerlesimleri icin bkz. Sarkma Onleyici Tasimayiizii Asinma Seridi Ayari.
bDi$|i capi 9,8 ing (249 mm) olan 28 dise sahip parca dislileri, S900 asetal bantlarla birlikte kullanmayin. S900 asetal bantlarla birlikte her zaman disli capi 9,7 in¢ (246 mm) olan parca
dislileri kullanin.

AKTARMA TAVASI BOSLUGU

Tarakl aktarma tavalari olmayan bir bantla bir aktarma tavasi arasindaki aktarim noktasinda bir bosluk gereklidir.
Ylzeyler arasindaki bu bosluk, bandin yaylanmasina izin verir. Bant dislilerle kavramaya girdiginde, yaylanma etkisi,
moddillerin sabit bir noktayi (aktarma tavasinin ucu) degisken bosluklarla asmasina neden olur. Asagidaki tabloda aktarma
tavasi ile bant arasindaki minimum bosluk listelenmektedir. Bu 6lcuim, modulin st noktasinin aktarma tavasiyla temas
ettigi anda modulin alt noktasinda olusan minimum bosluktur.

A Aktarma tavasinin Ust yizeyi
B Aktarma tavasi boslugu
Sekil 50: Bant ve aktarma tavasi arasindaki aktarim noktasindaki bosluk

NOT: Aktarma tavasinin Ust ylizeyi, banda Urtin aktarimi icin tipik olarak bant ytzeyinin 0,031 in¢ (0,8 mm) tzerindedir.
Aktarma tavasinin Ust ylzeyi, banttan uriin aktarimi igin tipik olarak bant ytizeyinin 0,031 in¢ (0,8 mm) altindadir.

Disli Tanimi Bosluk
Hatve Gapi
in¢ mm Dis Sayisi in¢ mm
2,1 53 6 0,147 37
3,1 79 9 0,095 24
35 89 10 0,084 2,1
4.1 104 12 0,071 1,8
5.1 130 15 0,057 1,4
58 147 17 0,050 1.3
6,1 155 18 0,047 1.2
6,8 173 20 0,042 1.1
9,8 249 28 0,029 0,7

Aktarma tavasinin ucu ile bant arasinda temas olmasi gerektiginde aktarma tavasi montaj braketi icin mentese saglayin.
Montaj braketinin menteselenmesi moddller gectikge aktarma tavasinin hareket etmesini saglar. Not: Menteseli montaj
braketleri, hassas kutular veya Urtnler icin devrilme sorunlarina neden olabilecek kli¢uk bir salinim hareketi yaratir.
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Flat Top
in¢ mm
Hatve 0,60 15,2
Minimum Genislik 3 76
Genislik Artis Araligi 0,50 12,7
Aciklik Boyutu - -
Acik Alan %0
Mentese Sekli Kapali
Cubuk Tutma; Cubuk Tipi Esnek sabitleme; bassiz

Uriin Notlani

Ekipman tasarlamadan veya bant siparis etmeden énce hassas bant o1-
ciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gegin.

Tam diiz kenarl diizgiin, kapali ist yiizey.
Bandin bir yanindaki kenarlar kapalidir.

Alt yiizey tasarimi ve kiigiik hatve bandin bigak agizlar etrafinda diizgiin ilerle-
mesine olanak tanir.

Uzun disleri olan digliler, disli kavramasini iyilestirir ve montaji kolaylastirir.
Kiigiik hatve boyutu, yaylanmayi ve aktarma tavasi boslugunu azaltr.

o Ayrintili malzeme bilgileri Boliim 2: Uriin Serisi'nin baginda verilmistir. 8
e Minimum diizeyde geri doniis gerilimi gereklidir. o
o Dar aktarmalar icin 0,75 in¢ (19,1 mm) ¢apindan biiyik bigak agizlariyla kullani- -
labilir.
o
L
0.60" NOM.  0.60" NOM.  0.60" NOM. m
(15.2 mm) (15.2mm) __ (15.2 mm) 0.17"
(4.3 mm)
¥
O[O QIO «
(8.7 mm)
Bant Bilgileri
Standart Pim Malzemesi, Bant Saglamligi Sicaklik Arahg (siirekli) Bant Agirhd:
Bant Malzemesi 0,18 in¢ Cap (4,6 mm) Ib/ft kg/m °F °C Ib/ft2 kg/m?
Asetal Polipropilen 1500 2232 34 - 200 1-93 1,55 7,57
Polipropilen Polipropilen 1000 1490 34-220 1-104 1,07 5,22
Polietilen Polietilen 600 893 -50 - 150 -46 - 66 1,11 5,42
HR naylon Naylon 1000 1490 -50 - 240 -46 - 116 1,31 6,43
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Insert Roller

ing mm
Hatve 0,60 15,2
Minimum Genislik 6 152
Genislik Artis Araligi 3,00 76
Acik Alan %12,5
Mentese Sekli Kapali
Cubuk Tutma; Cubuk Tipi Esnek sabitleme; bassiz

Uriin Notlan

Ekipman tasarlamadan veya bant siparis etmeden énce hassas bant ol-
ciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gegin.

Bir tarafta tam diiz kenarlar, karsi tarafta kapali kenarlar icerir.
Rulolar bant ylizeyinin tistiinden ve altindan tasar.

Ayrintili malzeme bilgileri B6lim 2: Uriin Serisi'nin basinda verilmistir.
Rulo yogunlugu: 240 rulo/fit? (2580 rulo/m?).

Minimum diizeyde geri doniis gerilimi gereklidir.

Dar aktarmalar icin 0,75 ing (19,1 mm) ¢apinda centikli bicak agizlariyla uyum-
ludur. Daha fazla bilgi icin Intralox Misteri Hizmetleri ile iletisime gegin.

m e Bant, 1,38 in¢ (35,1 mm) genisliginde veya daha dar paralel asinma seritleri
m kullanilarak desteklenebilir.
m e Arka basincin distik oldugu uygulamalar igin rulolar arasina asinma seridi yer-
e :ggg;m Etkinlestirilmis rulo uygulamalari i¢in asinma seridini rulolarin altina yer-
b e 6 ing (152 mm) degerinin iizerindeki bant genislikleri kilit orgiliidiir.
8 e 6ing (152 mm) bant, 0,44 in¢ (11,2 mm) rulo girintisiyle tam genislikte kalipla-
nir.
o o Sari asetal rulolar 0,3 ing (7,6 mm) genisliginde ve 0,48 in¢ (12,1 mm) ¢apinda-
dir. Rulolar bant gubugunda bulunur. 0.50° NOM. 0.60° NOM. 0.60° NOM.
 Rulolar, rulo bolgeleri arasinda 1,5 ing (38,1 mm) olan gruplar seklinde aralik- i (o2 mm),| (152 mm),_| {052 mm)
landirilir.
0.34" 0.48"
e Bandin kenarindan rulonun kenarina rulo girintisi 2,25 inctir (57,2 mm). (8.7 mm) - @ @ @ (12.2 mm)
o Digli konumlari, bandin kenarindan 1,5 ing (38,1 mm) girintilidir. b s mm) I f
e Digli konumlari arasindaki mesafe 3,0 ingtir (76,2 mm). (G'_J{Z:,:n,
Bant Bilgileri
Standart Pim Malzemesi, Bant Saglamhig Sicaklik Araligi (siirekli) Bant Agirhd
Bant Malzemesi 0,18 in¢ Cap (4,6 mm) Ib/ft kg/m °F °C Ib/ft2 kg/m2
Asetal Naylon 1000 1490 -50 - 200 -46 - 93 1,7 8,3
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High Density Insert Roller

ing mm
Hatve 0,6 15,2
Minimum Genislik 9 229
Genislik Artis Araligi 3,00 76,2
Acik Alan %4
Mentese Sekli Kapali
Cubuk Tutma; Cubuk Tipi Esnek sabitleme; bassiz

Uriin Notlan

Ekipman tasarlamadan veya bant siparis etmeden énce hassas bant ol-
ciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gegin.

Bir tarafta tam diiz kenarlar, karsi tarafta kapali kenarlar.

Rulolar bant yiizeylerinin iistiinden ve altindan tasar.

Her bir bant sirasinda tiim bant genisligi boyunca tek bir bassiz gubuk kullanir.
Ayrintili malzeme bilgileri B6lim 2: Uriin Serisi'nin basinda verilmistir.
Minimum diizeyde geri doniis gerilimi gereklidir.

Etkinlestirilmis rulo uygulamalari icin asinma seridini rulolarin altina yerlestirin.

Diisiik arka basingli uygulamalar icin rulolar arasina paralel sekilde asinma seridi
yerlestirin. Konveydrde iretim ve kurulum toleransinin yani sira uygun bant des-
teginin saglanmasi igin 0,50 ing (13 mm) genisliginde asinma seridi kullaniimasi
onerilir. En fazla 0,75 in¢ (19 mm) genisliginde asinma seridi kullanilmasina izin
verilir.

Dar aktarmalar igin 0,75 ing (19,1 mm) capinda bigak agizlariyla uyumludur.
Yiiksek hizli uygulamalar ve yiik uygulamalari igin uglu rulo énerilir.

Sari asetal rulolar 0,30 in¢ (7,6 mm) genisliginde ve 0,48 ing (12,1 mm) ¢apinda- " . "

dir. Rulolar bant cubugunda bulunur. 0(1650 z?n%' 0(162 2','n?,'1v)" "(f;‘ z'f,,?,:',"
Rulo yogunlugu: 320 rulo/fit? (3440 rulo/m?). Y
Rl,”? g‘ir.int.isli: Bandin kenarindan rulolnun kenarina kadar 0,70 ing (17,8 mm). (81.37.3:;“) T O O “ z‘fg‘z‘m)
Disli girintisi: bandin kenarindan 1,5 in¢ (38,1 mm). X S

Disli araligi: 3,0 ing (76,2 mm) aralik. (4.3 mm)

SERI 1000

0.24"
(6.1 mm)

Bant Bilgileri
Standart Pim Malzemesi, 0,18 in¢ Bant Saglamhigi Sicakhik Arahg (siirekli) Bant Agirlig

Bant Malzemesi Cap (4,6 mm) Ib/ft kg/m °F °C Ib/ft2 kg/m?
Asetal Naylon 1000 1490 -50 - 200 -46 - 93 1,87 9,13
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High Density Insert Roller 85 mm

ing mm
Hatve 0,6 15,2
Minimum Genislik 10 255
Genislik Artis Araligi 3,35 85
Acik Alan %3,6
Mentese Sekli Kapali
Cubuk Tutma; Cubuk Tipi Esnek sabitleme; bassiz

Uriin Notlan

Ekipman tasarlamadan veya bant siparis etmeden énce hassas bant ol-
ciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gegin.

Bir tarafta tam diiz kenarlar, karsi tarafta kapali kenarlar.

Rulolar bant yiizeylerinin iistiinden ve altindan tasar.

Her bir bant sirasinda tiim bant genisligi boyunca tek bir bassiz gubuk kullanir.
Ayrintili malzeme bilgileri B6lim 2: Uriin Serisi'nin basinda verilmistir.

Minimum diizeyde geri doniis gerilimi gereklidir.

Etkinlestirilmis rulo uygulamalari icin asinma seridini rulolarin altina yerlestirin.
Diisiik arka basincli uygulamalar icin rulolar arasina paralel sekilde asinma seridi

m yerlestirin. Uretim ve montaj toleransi birakmak icin yeterli bant destegi saglar-
m ken 0,50 in¢ (13 mm) genisliginde asinma seritleri kullanin. Maksimum asinma
seridi 0,75 ingtir (19 mm).
E o Dar aktarmalar i¢in 0,75 ing (19,1 mm) gapinda bigak agizlariyla uyumludur.
Yiiksek hizli uygulamalar ve yiik uygulamalari igin uclu rulo onerilir.
o e Sari asetal rulolar 0,30 in¢ (7,6 mm) genisliinde ve 0,48 ing (12,1 mm) ¢apinda-
(@) dir. Rulolar bant gubugunda bulunur. 0.60" NOM. 060" NOM. _0.60" NOM.
o * Rulo yogunlugu: 360 rulo/ft? (3875 rulo/m2). (152 mm) | (152mm) | (15.2mm)
o e Rulo girintisi: Bandin kenarindan rulonun kenarina kadar 0,89 ing (22,6 mm). 014" 048"
e Digli girintisi: bandin kenarindan 1,67 in¢ (42,5 mm). 8.7 mm) - ) O O (12.2 mm)
o Disli araligr: 3,35 ing (85 mm) aralik. T oar ~—
(4.3 mm)
0.24"
(6.1 mm)
Bant Bilgileri
Standart Pim Malzemesi, Bant Saglamhigi Sicakhik Arahg (siirekli) Bant Agirlig
Bant Malzemesi 0,18 in¢ Cap (4,6 mm) Lb/ft Kg/m °F °C Lb/ft2 Kg/m2
Asetal Naylon 1000 1490 -50 - 200 -46 - 93 1,95 9,52
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DUZ GIDEN BANTLAR

Flat Friction Top 85 mm

ing mm
Hatve 0,60 15,2
Minimum Geniglik 3,35 85,0
Maksimum Genislik 66,9 1700
Genislik Artis Araligi 3,35 85
Aciklik Boyutu - -
Acik Alan %0
Mentese Sekli Kapali
Cubuk Tutma; Cubuk Tipi Esnek sabitleme; bassiz

Uriin Notlan

Ekipman tasarlamadan veya bant siparis etmeden énce hassas bant ol-
ciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gegin.

Tam diiz kenarl diizgiin, kapali (st yiizey.
Bandin bir yanindaki kenarlar kapalidir.

Kiigiik hatve boyutu, aktarma tavasindaki boslugu ve dolayl olarak yaylanmayi
azaltrr.

Uzun disleri olan digliler, disli kavramasini iyilestirir ve montaji kolaylastirir.
Disliyi kavramada tutmak icin minimum geri donis gerilimi gereklidir.

Alt yiizey tasarimi ve kiigiik hatve boyutu, bandin 0,75 ing (19 mm) bigak agzinin
etrafinda sorunsuz ilerlemesini saglar. Paket tasima uygulamalari igin bir dinamik
uglu rulo kullanin.

Ayrintil malzeme bilgileri Bliim 2: Uriin Serisi'nin basinda verilmistir.

SERI 1000

0.085"  0.60"NOM. 0.60" NOM.  0.60" NOM. 0.26"
(22mm) | (15.2mm) | (15.2mm) | (15.2mm) (6.6 mm)
- L

|
| [ { l
"CO[ 'O O[O+,

Bant Bilgileri

Kurum Kabul Edi-
Standart Pim Mal- | Bant Saglamhg Sicaklik Aralig (siirekli) Bant Agirhig lebilirligi
Temel Bant Malze- | Temel/Siirtiinme zemesi, 0,18 in¢ Siirtiinme Yiiz FDA
mesi Yiizeyi Gap (4,6 mm) Ib/ft kg/m °F °C Ib/ft2 | kg/m2 Sertlik (ABD) | EUMC?
Asetal Gri/siyah Naylon 1500 2230 -10-130 -23-54 1,80 8,79 54 Shore A b

210/2011 No'lu AB Diizenlemesine gére Avrupa Migrasyon Sertifikasi gida temasina onay verir.
b Tamamen uyumiu
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DUZ GIDEN BANTLAR

Mold to Width Flat Top with Tabs

ing mm
Hatve 0,60 15,2
3,25 83
Kaliplanmis Genislikler 3,35 85
4,50 114
Aciklik Boyutu — —_
Acik Alan %0
Mentese Sekli Kapali

Cubuk Tutma; Cubuk Tipi Sabitleme elemant; basli

Uriin Notlan
Ekipman tasarlamadan veya bant siparis etmeden énce hassas bant ol-
ciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gegin.
Tam diiz kenarl diizgiin, kapali (st yiizey.
izleme askilari yanal izieme saglar.
Uzun disleri olan digliler, disli kavramasini iyilestirir ve montaji kolaylastirir.
Ayrintili malzeme bilgileri B6lim 2: Uriin Serisi'nin basinda verilmistir.
Minimum diizeyde geri doniis gerilimi gereklidir.
3,25 ing (83 mm) askili bantlar bir disli kullanir.
4,50 in¢ (114 mm) ve 3,35 in¢ (85 mm) askili bantlar ti¢ adede kadar disli kulla-
nir.
I[J?Jr_lgaktarmalar icin 0,75 in¢ (19,1 mm) ¢capindan biiylik bicak agizlanyla kullani-
abilir.
Genislik toleranslari: +0,000/-0,020 ing (+0,00/-0,50 mm).

3,35 in¢ (85 mm) kaliplanmis kilavuz askilar bandin diizgiin hizalanmasini sag-
layacak sekilde standart 1,65625 ing (42,1 mm) asinma seridi kilavuzlarina uyar.

2]
m
.
b
o
o
o

0.60 in NOM
(15.2 mm)

3,25 in¢ (83 mm) ve 4,50 ing (114 mm) kaliplanmis kilavuz askilari, bandin diiz- l F 060inNOM __ |

(15.2 mm)

e 0.60 in NOM
giin hizalanmasini saglayacak sekilde standart 1,75 ing (44,5 mm) asinma seridi (182 mm) %
kilavuzlarina uyar.

10 fit (3 m) artislarla sunulur.

0.64in
(16.2 mm)
(7.6 mm)
Bant Bilgileri
Bant Eni Standart Pim Malzemesi, Bant Saglamhg Sicaklik Araligi (siirekli) Bant Agirhdi
ing mm Bant Malzemesi 0,18 in¢ Gap (4,6 mm) Ib kg °F °C Ib/ft kg/m
3,25 83 Asetal Naylon 406 184 -50 - 200 -46 - 93 0,44 0,65
3,35 85 Asetal Naylon 419 190 -50 - 200 -46 - 93 0,44 0,65
4,50 114 Asetal Naylon 563 255 -50 - 200 -46 - 93 0,60 0,89
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DUZ GIDEN BANTLAR

Flat Top 85 mm
ing mm
Hatve 0,6 15,2
Minimum Geniglik 3,35 85
Maksimum Genislik 67 1700
Genislik Artis Araligi 3,35 85
Aciklik Boyutu - -
Acik Alan %0
Mentese Sekli Kapali
Cubuk Tutma; Cubuk Tipi Esnek sabitleme; bassiz

Uriin Notlan

Ekipman tasarlamadan veya bant siparis etmeden énce hassas bant ol-
ciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gegin.

Tam diiz kenarl diizgiin, kapali (st yiizey.
Bandin bir yanindaki kenarlar kapalidir.

Kiigiik hatve boyutu, aktarma tavasindaki boslugu ve dolayl olarak yaylanmayi
azaltrr.

Uzun disleri olan digliler, disli kavramasini iyilestirir ve montaji kolaylastirir.
Ayrintili malzeme bilgileri B6lim 2: Uriin Serisi'nin basinda verilmistir.

Alt yiizey tasarimi ve kiigiik hatve boyutu, bandin 0,75 ing (19 mm) bigak agzinin
etrafinda sorunsuz ilerlemesini saglar.

Paket tasima uygulamalari igin dinamik uglu rulo 6nerilir.
Disli baglantisini korumak igin minimum geri doniis gerilimi gereklidir.

SERI 1000

0.60" NOM.  0.60" NOM. 0.60" NOM.
(15.2 mm) (15.2 mm) (15.2 mm) 0.17"
— (4.3 mm)

@ @ @ O ! (8?:;:“)

1

Bant Bilgileri
Standart Pim Malzemesi, Bant Saglamhigi Sicakhik Arahg (siirekli) Bant Agirligi
Bant Malzemesi 0,18 in¢ Cap (4,6 mm) Ib/ft kg/m °F °C Ib/ft2 kg/m?
Asetal Polipropilen 1500 2230 34 - 200 1-93 1,55 7,57

2023 - Miihendislik Kilavuzu-Modiller Plastik Bantlar 169



DUZ GIDEN BANTLAR

Flat Top ONEPIECE™ Live Transfer 6,3 in¢

ing mm
Hatve 0,60 15,2
Kaliplanmis En 6,3 160
Genislik Artis Araligi - -
Acik Alan %0
Mentese Sekli Kapali
Cubuk Tutma; Cubuk Tipi Snap-lock; basl

Uriin Notlan

Ekipman tasarlamadan veya bant siparis etmeden énce hassas bant ol-
ciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gegin.

Tam diiz kenarl diizgiin, kapali (st yiizey.
Aktarma kenari bu bandin temel bir parcasidr.

Gotiirme bantlarina sorunsuz kendi temizlenen, dik acil aktarmalar icin tasarlan-
mistir.

Ayrintili malzeme bilgileri B6lim 2: Uriin Serisi'nin basinda verilmistir.

Ug disli kullanr.

Uzun disleri olan digliler, disli kavramasini iyilestirir ve montaji kolaylastirir.

Disli yerlesimiyle ilgili bilgiler icin Tutma Bilezikleri ve Merkez Disli Gizgidisiligi

iceriginde bulunan merkez disli gizgidisilik tablosuna bakin.

Minimum diizeyde geri doniis gerilimi gereklidir.

Sabit gerceve desteginin eklenmesi gerekebilir. Destek, aktarma bandinin gétiir-

me bandiyla kesistiginde takilma yapmamasini saglar. Aktarimdan 6nce aktarma

bandinin altina destek ekleyin. Daha fazla bilgi i¢in bkz. S900, S1100 ve S1400

ONEPIECE Live Transfer Bantlar. 0.34in . 470in )

e 1,50 in¢ (38,1 mm) veya daha biyiik hatve ¢api olan disliler gerektirir. (8.7 mm) f'_ (119.4mm) ~ ! 0.70in

o Dar aktarmalar i¢in 0,75 in¢ (19,1 mm) ¢apindan biiyik bigak agizlariyla kullani- r
lamaz.

o Kaliplanmis kilavuz askilar bandin diizgin hizalanmasi icin standart 1,75 in¢

(44,5 mm) asinma seridi kilavuzlarina uyar.

o 10 fit (3 m) artislarla sunulur.

2]
m
.
b
o
o
o

1.715in (97.5 mm)
(43.6 mm)
Bant Bilgileri
Standart Pim Malzemesi, Bant Saglamligi Sicaklik Arahg (siirekli) Bant Agirhd:
Bant Malzemesi 0,18 in¢ Cap (4,6 mm) Ib/ft kg/m °F °C Ib/ft2 kg/m2
Asetal Naylon 500 744 -50 - 200 -46 - 93 0,78 3,81
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DUZ GIDEN BANTLAR

Flat Friction Top
ing mm
Hatve 0,60 15,2
Minimum Genislik 3 76
Genislik Artis Araligi 0,5 12,7
Aciklik Boyutu - -
Acik Alan %0
Mentese Sekli Kapali
Gubuk Tutma; Cubuk Tipi Esnek sabitleme; bassiz

Uriin Notlari

Ekipman tasarlamadan veya bant siparis etmeden énce hassas bant o1-
ciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gegin.

Siyah kauguklu gri asetal olarak mevcuttur.

Tam diiz kenarli diizgtin, kapal iist yiizey.

Siirtlinme Yiizii bandin kenarina kadar uzar (girintisiz).

Bandin bir yanindaki kenarlar kapalidir.

Uzun disleri olan digliler, disli kavramasini iyilestirir ve montaji kolaylastirir.

Alt yiizey tasarimi ve kiiglik hatve bir arada, bandin bigak agizlari etrafinda diiz-

glin ilerlemesine olanak tanir. o
e Kiiclk hatve boyutu, yaylanmay ve aktarma tavasi boslugunu azaltir. 8
e Ayrintil malzeme bilgileri Blim 2: Uriin Serisi'nin basinda verilmistir. -
e Dar aktarmalar igin 0,75 ing (19,1 mm) ¢apindan biiyiik bigak agizlaryla kullani-
labilir. E
0.085"  0.60"NOM. 0.60" NOM.  0.60" NOM. 0.26" ‘n
@2mm) | (152mm) | (152mm) | (152mm) (B.G‘mm)
. I [ [ l
0.34"
Q'O ' DL Oy,
Bant Bilgileri
Kurum Kabul Edi-
Standart Pim Mal- | Bant Saglamhg Sicaklik Aralig (siirekli) Bant Agirhig lebilirligi
Temel Bant Malze- | Temel/Siirtiinme zemesi, 0,18 in¢ Siirtiinme Yiiz FDA
mesi Yiizeyi Gap (4,6 mm) Ib/ft kg/m °F °C Ib/f2 | kg/m? Sertlik (ABD) | EUMC?
Asetal Gri/siyah Naylon 1500 2232 -10-130 -23-54 1,80 8,79 54 Shore A b
Asetal Beyaz/beyaz Naylon 1500 2232 -10-130 -23-54 1,80 8,79 54 Shore A b

a10/2011 No'lu AB Diizenlemesine gére Avrupa Migrasyon Sertifikasi gida temasina onay verir.
b Tamamen uyumlu
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DUZ GIDEN BANTLAR

Mold to Width Flat Top

ing mm
Hatve 0,6 15,2
1.1 29
. 1,5 37
Kaliplanmis Genislikler 18 5
2.2 55
Aciklik Boyutu - -
Acik Alan %0
Mentese Sekli Kapali
Gubuk Tutma; Gubuk Tipi Snap-lock; basl

Uriin Notlan

Ekipman tasarlamadan veya bant sipari§ etmeden dnce hassas bant 61-
ciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gegin.

Tam diiz kenarl diizgiin, kapali (st yiizey.

Alt yiizey tasarimi ve kiiciik hatve bandin bicak agizlar etrafinda diizgiin ilerle-
mesine olanak tanir.

Uzun disleri olan disliler, disli kavramasini iyilestirir ve montaji kolaylastirir.
Ayrintili malzeme bilgileri Boliim 2: Uriin Serisi'nin basinda verilmistir.
Minimum diizeyde geri doniis gerilimi gereklidir.

10 fit (3 m) artislarla sunulur.

Dar aktarmalar igin 0,75 ing (19,1 mm) ¢apindan biiyiik bigak agizlaryla kullani-
labilir.

29 mm ve 37 mm bantlarda tek disli kullanilrr.
46 mm ve 55 mm bantlar en fazla iki disli kullanabilir.

2]
m
2
b
o
o
o

0.60" NOM.  0.60" NOM.  0.60" NOM.

(15.2 mm) (15.2 mm) (15.2 mm) 0.17"
(4.3 mm)
¥
O{'Q[[ IO
(8.7 mm)
1
Bant Bilgileri
Bant Eni Standart Pim Malzemesi, Bant Saglamhg Sicaklik Araligi (siirekli) Bant Agirhid:

ing mm Bant Malzemesi 0,18 in¢ Gap (4,6 mm) Ib kg °F °C Ib/ft kg/m
1.1 29 Asetal Naylon 140 64 -50 - 200 -46 - 93 0,15 0,22
1,5 37 Asetal Naylon 200 91 -50 - 200 -46 - 93 0,19 0,28
1,8 46 Asetal Naylon 230 104 -50 - 200 -46 - 93 0,23 0,35
2.2 55 Asetal Naylon 2012 912 -50 - 200 -46 - 93 0,28 0,42

aiki (2) disli ile 2,2 ing (55 mm) icin 270 Ib (122 kg)
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DUZ GIDEN BANTLAR

Mold to Width Flat Friction Top

ing mm
Hatve 0,60 15,2
1.1 29
Kaliplanmis Genislikler
iplanmis Genigli 22 =
Mentese Sekli Kapali
Cubuk Tutma; Cubuk Tipi Snap-lock; basl

Uriin Notlani

Ekipman tasarlamadan veya bant siparis etmeden énce hassas bant o1-
ciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gegin.

Tam diiz kenarl diizgiin, kapal ist yiizey.
Siirtiinme yiizii bandin kenarina kadar girintisiz uzar.

Alt yiizey tasarimi ve kiiciik hatve bandin bigak agizlan etrafinda diizgiin ilerle-
mesine olanak tanir.

Siyah kauguklu gri asetal olarak mevcuttur.

Ayrintil malzeme bilgileri Bliim 2: Uriin Serisi'nin basinda verilmistir.
Uzun disleri olan disliler, disli kavramasini iyilestirir ve montaji kolaylastirir.
10 fit (3 m) artislarla sunulur.

Minimum diizeyde geri doniis gerilimi gereklidir.

Dar aktarmalar igin 0,75 ing (19,1 mm) ¢apindan biiyiik bigak agizlaryla kullani-
labilir.

29 mm bantlar tek disli kullanir.
55 mm bantlar iki adede kadar disli kullanabilir.

SERI 1000

0.085 in
(2.2 mm)

( gs26 in )
.425in -6 mm
(10.8 mm)

0.60 in NOM. 0.60 in NOM. 0.60 in NOM.

(15.2 mm) (15.2 mm) (15.2 mm)
Bant Bilgileri
Kurum Kabul Edilebilirligi:
Temel/ | Standart Pim Mal- Sicaklik Aralig (sii- 1=Beyaz, 2=Mavi, 3=Dogal,
Bant Eni Bant Malze- | Siirtinme | zemesi, 0,18 ing Bant Saglamhig: rekli) Bant AGirhd | giirtiinme Yiiz 4=Gri
ing mm mesi Yiizeyi Gap (4,6 mm) Ib kg °F °C Ib/ft | kg/m Sertlik FDA (ABD) EU MC
1.1 29,0 Asetal Gri/siyah Naylon 140 64 34-130 1-54 0,17 | 0,25 54 Shore A a
2.2 55,0 Asetal Gri/siyah Naylon 2000 91 34-130 1-54 0,34 | 0,48 54 Shore A a

aTamamen uyumlu
b270 1b (122 kg (iki (2) disli ile 2,2 in¢ (55 mm) icin)
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DUZ GIDEN BANTLAR

Non Skid Raised Rib

ing mm
Hatve 0,60 15,2
Minimum Genislik 3,0 76,0
Genislik Artis Araligi 0,5 12,7
Aciklik Boyutu - -
Acik Alan %0
Mentese Sekli Kapali
Gubuk Tutma; Cubuk Tipi Esnek sabitleme; bassiz

Uriin Notlari

Ekipman tasarlamadan veya bant siparis etmeden énce hassas bant o1-
ciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gegin.

iki kenar secenegi mevcuttur: girintisiz ve 21 mm girintili.

Tirtikli Yikseltilmis Nerviirli yiizeyi gekis kuvvetini artirir.

Bandin bir yanindaki kenarlar kapalidir.

Kiigiik hatve boyutu, yaylanmayi ve aktarma tavasi boslugunu azaltr.
Ayrintili malzeme bilgileri Béliim 2: Uriin Serisi'nin basinda verilmistir.
Minimum diizeyde geri doniis gerilimi gereklidir.

g.l’ e Uzun disleri olan digliler, disli kavramasini iyilestirir ve montaji kolaylastirir.
m o Diisiik profilli konveydr, cukur kazmayla iliskili kurulum maliyetlerini azaltir.
== o Tarakli aktarma tavalari, giivenlik nedeniyle duraklama ihtiyacini ortadan kaldi-
i rarak ve ariza duraklama siiresini azaltarak giivenli aktarim saglar.
o
o
(@) L
* T
0.086 in 0.43in
(2.2 mm) C‘ r(s ’ r(s @» (lo.9lmm)
0.60 in NOM._ 0.60 in NOM._ 0.60 in NOM.«{ 047in
(15.2 mm) (15.2 mm) (15.2 mm) @3 mm)
Bant Bilgileri
Standart Pim Malzemesi, Bant Saglamhig Sicaklik Aralig (siirekli) Bant Agirhid
Bant Malzemesi 0,18 in¢ Cap (4,6 mm) Ib/ft kg/m °F °C Ib/ft2 kg/m2
Asetal Naylon 2000 2976 -50 - 200 -46 - 93 1,86 9,08
HSEC asetal Naylon 1800 2679 -50 - 200 -46 - 93 1,88 9,18
FR antistatik Naylon 700 1042 -50 - 150 -46 - 66 1,64 8,01
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DUZ GIDEN BANTLAR

Disli ve Destek Miktar1 Referansi

Bant Genislik Arahigi® Asinma seritleri
ing mm Mil Basina Minimum Disli Sayisi® Tasimayiizii Geridoniis®
3 76 2 2 2
4 102 2 2 2
6 152 2 2 2
7 178 2 3 2
8 203 2 3 2
10 254 2 3 2
12 305 3 3 2
14 356 3 4 3
15 381 3 4 3
18 457 3 4 3
24 610 5 5 3
30 762 5 6 4
36 914 7 7 4
42 1067 7 8 5
48 1219 9 9 5
54 1372 9 10 6
60 1524 1 11 6 o
72 1829 13 13 7 8
84 2134 15 15 8 -
96 2438 17 17 9 —
120 3048 21 21 11 m
144 3658 25 25 13 1]
Diger genislikler icin maksimum 6 in¢ (152 mm) merkez hatti aralikl tek sayida Maksimum 6 in¢ (152 mm) merkez Maksimum 12 in¢ (305 mm) merkez m
disli kullanin.4 hatti araligi hatti araligi

@Bantlar, 3 ing (76 mm) uzunluktan baslayarak 0,5 inglik (12,7 mm) artislarla mevcuttur. Gergek genislik kritik 5neme sahipse Intralox Miisteri Hizmetleri ile iletisime gegin.
bgy sayl minimum degerdir. Agir yiik uygulamalari ek dislilerin kullanilmasini gerektirebilir.

CSiirtiinme Yiiz uygulamalarinda dikkatli olun ve Intralox Miisteri Hizmetleri ile iletisime gegin.

40rta disliyi kilitleyin. Yalnizca iki disli kullanildiginda tahrik yatagi tarafindaki diglileri kilitleyin. Kilitli disli konumlari icin bkz. Tutma Bilezikleri ve Merkez Disli Cizgidisiligi.

Saglamlik Katsayisi Kullanilan Bant Saglamhiginin Bir islevi Olarak Disli Araligi
1.0 8.0 203
09 -
08 N 7.0 178
E
0.7 6.0 152
0.6 N N 5.0 F 127
A°® SN S 32T |A D B
04 N 24T 40 4 102
. \ ~ n
6T | > | e . 7
0.3 []
\ 20 51
0.2 1.0 25
1 2 3 4 5 6 7 8 910 15 20 0% 10% 20% 30% 40% 50% 60% 70% 80% 90% 100%
B C
A saglamlik katsayisi V bant hizi, ft/dak (m/dak) A disli aralig, ing
B hiz/uzunluk orani (V/L) L mil merkez hatti mesafesi, ft (m) |B disli arali§i, mm
T dis sayisi C izin verilen kullanilan bant dayanimi yiizdesi
Hiz/uzunluk oranini belirlemek icin bant hizini mil merkez hatti uzunluguna bo- E lél..sa KeS!!(Ill( gIZgI:"1b6L_d(Ij§IIII.(I9r
liin. Dayanim katsayisi hiz/uzunluk orani ile uygun disli gizgisinin kesisiminde Uz cizgi: kare gobexli digliler — —
bulunur. Daha fazla bilgi igin bkz. Bant Secimi Yonergeleri. F uzun kesikli izgi: yuvarlak delik dislileri
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Kaliplanmis Disliler

Nominal Hat-| Nominal Dis Nominal Gobek

ve Gapi Cap Genisligi Mevcut Gobek Boyutlari
Dis Sayisi Yuvarlak Yuvar- | Kare
(Yaylanma)| in¢ | mm | ing mm ing mm ing? |Kareing|lak mm| mm
16 (%1,92)| 3,1° | 79° | 3.2 81 0.5 13 13 40
1,0 25 [1,0,1,25
1,0 25 1,5;2,5 40; 60
24 (%0,86)| 4,6 | 117 | 48 121
1,5 38 30
1,0 25
30 (%0,54)| 5,8 | 147 59 150 15 38 1’10-’71/3265’
1,0 25 1,5 40

32 (%0,48)| 6,1 | 155 | 6,5 164
1,5 38 1,25

3 ABD yuvarlak gébekli dislilerdeki kama dlgiileri ANSI standardi B17.1-1967 (R1989) ile, metrik kama dlciileriyse DIN 6885 standardiyla uyumludur.
b Hatve capi 3,1 in¢ (79 mm) olan disliler kullanirken, 1200 Ib/fit (1786 kg/m) lizerinde derecelendirilen bantlar icin bant dayanimi 1200 Ib/fit (1786 kg/m) olarak derecelendirilir. Diger
tlim bantlar, yayimlanan nominal dayanim degerlerinde kalir.

Asetal Parca Disliler

Nominal Hat-| Nominal Dig | Nominal Gobek
ve Gapi Cap Genisligi Mevcut Gobek Boyutlari

Dis Sayisi Yuvarlak Yuvar- | Kare

(Yaylanma)| in¢ | mm | ing mm ing mm ing? (Kare in¢|lak mm?| mm

24 (%0,86)| 4,6 | 117 | 48 121 1,5 38 1,25

32(%0,48)| 6,1 | 155 | 6,5 164 1,5 38 30, 40

2]
m
.
b
o
o
o

3 ABD yuvarlak gébekli dislilerdeki kama dlgiileri ANSI standardi B17.1-1967 (R1989) ile, metrik kama dlciileriyse DIN 6885 standardiyla uyumludur.
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HR Naylon Disliler?
Nominal Hat-| Nominal Dis | Nominal Gobek
ve Gapi Cap Genisligi Mevcut Gobek Boyutlari
Dis Sayisi Yuvarlak Yuvar- | Kare
(Yaylanma)| in¢ | mm | in¢ mm ing mm inc |Karein¢c|lakmm| mm

16 (%1,92)| 3,1 79 3,2 81 1,0 25 1,99

251000 Yiiksek Yogunluklu Yerlestirme Rulolariyla kullanilamaz.
b0,25 in¢ kama kanall

HR Naylon Parca Disliler

Nominal Hat-| Nominal Dis | Nominal Gobek

ve Gapi Cap Genisligi Mevcut Gobek Boyutlari
Dis Sayisi Yuvarlak Yuvar- | Kare
(Yaylanma)| in¢ | mm | in¢ mm ing mm inc |Karein¢c|lakmm| mm

30 (%0,54)| 58 | 147 | 59 150 | 1,48 38 1-7/16

Cam Dolgulu Naylon Parca Disli

Nominal Hat-| Nominal Dis | Nominal Gobek

ve Gapi Cap Genisligi Mevcut Gobek Boyutlari?

Dis Sayisi Yuvarlak Yuvar- | Kare

(Yaylanma)| in¢ | mm | in¢ mm ing mm inc |Karein¢c|lakmm| mm
1,0,

24 (%0,86)| 46 | 117 | 48 121 1,5 38 12515 1,5 | 30,40 40
1,25,

30 (%0,54)| 5,8 | 147 6 152 15 38 | 1-7/16, 30, 40
15

32(%0,48)| 6,1 | 155 | 6,5 164 15 38 1,0, 1,5 | 30,40 40
1,25,
1-7/16,
15

224 disli, 30 mm yuvarlak delikli disli kama kanalll ya da kama kanalsiz olarak mevcuttur. Bu dislileri siparis ederken kama kanal gereksinimlerini belirleyin.

SERI 1000
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Polipropilen Kompozit Parca Disliler
Nominal Hat-| Nominal Dis |Nominal Gobek

ve Gapi Cap Genisligi Mevcut Gobek Boyutlari
Dis Sayisi Yuvarlak Yuvar- | Kare
(Yaylanma)| in¢ | mm | in¢ mm ing mm ing |Kareing|lakmm| mm
24 (%0,86)| 46 | 117 | 48 121 15 38 1,5 40
32(%0,48)| 6,1 | 155 | 6,5 164 1,5 38 1,5 40

Dinamik Uclu Rulolar

Standart Uclu Rulo Geniglikleri

ABD Boyutlar (ing) Metrik Boyutlar (mm)

m 45 170,0

6,0 255,0
g 9,0 340,0
— 12,0 425,0
=9 15,0
8 18,0

24,0
o

o ABD boyutlar 4,5 ing, 6 in¢ ve ardindan 3 inclik artislarla mevcuttur. 85 mm’lik
(3,35 inc) artislarla metrik boyut secenekleri mevcuttur.

o Diger bant genislikleri icin mevcut artis segeneklerinde birden fazla uglu ruloyu
birlestirin. Yardim i¢in Intralox Misteri Hizmetleri ile iletisime gegin.

e FDA uyumlu, mavi, yag dolgulu naylondan tretilmistir.
e Rulo ¢api: 0,75 in¢ (19 mm)
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KONVEYOR GERGEVESI BOYUTLARI

Tur veya yapilandirmaya bagh olmaksizin, Intralox bantlar kullanan tiim konvey®érlerin temel boyut gereksinimleri aynidir.
Ozellikle A, B, C ve E boyutlar her tasarimda uygulanir. Genel uygulamalarda ve cabuk devrilebilen Griiniin ug
aktarmasinin kritik olmadigi uygulamalarda, A boyutunu araligin alt béliminden segin. Bu boyutlarin eksiksiz agiklamalari
icin bkz. Temel Konveyor Cergevesi Gereksinimleri.

r—E—-| B — X__I

-
\

i

A +0,031 in¢ (1 mm)

B +0,125in¢ (3 mm)

C + (maks.)

E + (min.)

Sekil 51: Temel boyut gereksinimleri

$1000 Konveyor Gercevesi Boyutlar
Disli Tammi A B C E (@]
Hatve Capi Aralik (Alttan Uste) (@]
ing | mm Dis Sayisi ing | mm ing mm ing mm ing mm o
Flat Top, Flat Top 85 mm, Mold to Width Flat Top -
3,1 79 16 1,34-1,37 34-35 1,59 40 3,08 78 1,77 45 E
4,6 117 24 2,11-213 54 1,99 50 4,60 117 2,53 64 1T
6,1 155 32 2,88-2,89 73 2,43 62 6,12 155 3,29 84 (7))
High Density Insert Roller, Insert Roller
3,1 79 16 1,33 34 1,60 41 3,13 80 1,84 47
4,6 117 24 2,10 53 2,02 51 4,65 118 2,60 66
6,1 155 32 2,87 73 2,46 62 6,18 157 3,36 85
Flat Friction Top, Flat Friction Top 85 mm
3,1 79 16 1,35 34 1,59 40 3,17 81 1,86 47
4,6 117 24 2,12 54 2,01 51 4,70 119 2,62 67
6,1 155 32 2,88 73 2,44 62 6,22 158 3,39 86
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DUZ GIDEN BANTLAR

AKTARMA TAVASI BOSLUGU

Tarakll aktarma tavalari olmayan bir bantla bir aktarma tavasi arasindaki aktarim noktasinda bir bosluk gereklidir.
Ylzeyler arasindaki bu bosluk, bandin yaylanmasina izin verir. Bant dislilerle kavramaya girdiginde, yaylanma etkisi,
moddllerin sabit bir noktayi (aktarma tavasinin ucu) degisken bosluklarla asmasina neden olur. Asagidaki tabloda aktarma
tavasi ile bant arasindaki minimum bosluk listelenmektedir. Bu 6lgciim, modulin Ust noktasinin aktarma tavasiyla temas
ettigi anda modiiliin alt noktasinda olusan minimum bosluktur.

A Aktarma tavasinin Gst yiizeyi
B Aktarma tavasi boslugu
Sekil 52: Bant ve aktarma tavasi arasindaki aktarim noktasindaki bosluk

NOT: Aktarma tavasinin Ust ylizeyi, banda rin aktarimi igin tipik olarak bant yilizeyinin 0,031 in¢ (0,8 mm) lizerindedir.
Aktarma tavasinin Ust ylizeyi, banttan Grlin aktarimi icin tipik olarak bant ylzeyinin 0,031 in¢ (0,8 mm) altindadir.

Disli Tanimi Bosluk
Hatve Gapi
ing mm Dis Sayisi ing mm
3,1 79 16 0,029 0,7
4,6 117 24 0,020 0,5
6,1 155 32 0,015 0,4

Aktarma tavasinin ucu ile bant arasinda temas olmasi gerektiginde aktarma tavasi montaj braketi icin mentese saglayin.
Montaj braketinin menteselenmesi modiiller gegtikge aktarma tavasinin hareket etmesini saglar. Not: Menteseli montaj
braketleri, hassas kutular veya Urtnler icin devrilme sorunlarina neden olabilecek kicuk bir salinim hareketi yaratir.
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Flush Grid
in¢ mm
Hatve 0,60 15,2

Minimum Genislik

Uriin Notlari'na Bak
Genislik Artis Araligi Urdn Nottari'na Bakin

Minimum Aciklik Boyutu (yaklasik) 0,17 x 0,10 43x25
Maksimum Agiklik Boyutu (yaklasik) 0,31 x 0,10 79x25
Acik Alan %28
Mentese Sekli Acik

Cubuk Tutma; Cubuk Tipi Kapali kenar; bassiz

Uriin Notlani

Ekipman tasarlamadan veya bant siparis etmeden énce hassas bant o1-
ciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gegin.

Diizgiin Ust ylizeyi olan hafif bant.
Kiigiik hatve boyutu, yaylanmayi ve aktarma tavasi boslugunu azaltr.

Malzemeye gore degisen 6zel yapim genislikler.
- Asetal ve polipropilen, 3 in¢ (76 mm) genislikten baslar ve 0,5 in¢ (12,7 mm)
artislarla mevcuttur.

- Ates azdirmaz termoplastik polyester (FR TPES) 5 in¢ (127 mm) genislikten
baslar ve 1,0 in¢ (25,4 mm) artislarla mevcuttur.

- Diger tim malzemeler 3 in¢ (76 mm) genislikten baslar ve 1,0 in¢ (25,4 mm)
artislarla mevcuttur.

Ayrintili malzeme bilgileri B6lim 2: Uriin Serisi'nin basinda verilmistir.

Disli yerlesimiyle ilgili bilgiler icin Mil Uzerinde Kilitli Disli Konumu igeriginde bu-
lunan merkez digli ¢izgidisi tablosuna bakin.

Dar aktarmalar icin 0,875 in¢ (22,2 mm) ¢apindan biiyiik bicak agizlanyla kulla-

nilabilir. .60" NOM.  0.60" NOM.  0.60" NOM.
l (15.2 mm) (15.2 mm) (15.2 mm) ‘
I_G_ ( A ( [_ \_9 0.344"
(8.7 mm)
o5 \ o
(3.8 mm) |
Bant Bilgileri
Standart Pim Malzemesi, Bant Saglamhgi Sicaklik Araligi (siirekli) Bant Agirhgi
Bant Malzemesi 0,18 in¢ GCap (4,6 mm) Ib/ft kg/m °F °C Ib/ft2 kg/m?
Polipropilen Polipropilen 700 1040 34 -220 1-104 0,81 3,95
Polietilen Polietilen 450 670 -50 - 150 -46 - 66 0,87 4,25
Asetal Polipropilen 1300 1940 34-200 1-93 1,19 5,80
HSEC asetal Polipropilen 800 1190 34 - 200 1-93 1,19 5,80
FR TPES Polipropilen 750 1120 40 - 150 4 - 66 1,30 6,34
HHR naylon HHR naylon 1100 1640 -50 - 310 -46 - 154 1,14 5,57
HR naylon Naylon 1100 1640 -50 - 240 -46 - 116 1,07 5,22
UV dayanikli polipropilen UV dayanikli polipropilen 700 1040 34 -220 1-104 0,81 3,98
Algilanabilir polipropilen A22 Polipropilen 450 670 34 -150 1-66 1,04 5,08
Asetal? Polietilen 1200 1790 -50-70 -46 - 21 1,19 5,80
UVFR UVFR 700 1042 -34 - 200 1-93 1,57 7,67

2polietilen cubuklar darbelerin veya ani start/stop'larin olabilecegji soguk uygulamalarda kullanilabilir. Liitfen diisiik nominal degere dikkat edin.
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Flat Top
ing mm
Hatve 0,60 15,2
Minimum Geniglik 3 76
Genislik Artis Araligi 1,00 25,4
Aciklik Boyutu - -
Acik Alan %0
Mentese Sekli Acik
Cubuk Tutma; Cubuk Tipi Kapali kenar; bassiz

Uriin Notlani

Ekipman tasarlamadan veya bant siparis etmeden énce hassas bant o1-
ciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gegin.

Kiigiik hatve boyutu, yaylanmayi ve aktarma tavasi boslugunu azaltr.

Diizgiin, kapali Ust yiizeyi olan hafif bant.

Aynintil malzeme bilgileri Bliim 2: Uriin Serisi'nin basinda verilmistir.

Disli yerlesimiyle ilgili bilgiler igin Mil Uzerinde Kilitli Disli Konumu igeriginde bu-
lunan merkez disli ¢izgidisi tablosuna bakin.

Dar aktarmalar igin 0,875 in¢ (22,2 mm) ¢apindan biyiik bigak agizlariyla kulla-
nilabilir. Daha fazla bilgi icin bkz. Dar Aktarma Yontemleri.

0.60" NOM. 0.60" NOM. 0.60" NOM.
(15.2mm) (15.2 mm) (15.2 mm)

0.1 57"1— —{
(4.0 mm) "
(O ‘D) Q) ©7 mm)

—

Bant Bilgileri
Standart Pim Malzemesi, Bant Saglamhg Sicaklik Arahgi (siirekli) Bant Agirhidn
Bant Malzemesi 0,18 in¢ Gap (4,6 mm) Ib/ft kg/m °F °C Ib/ft2 kg/m?
Polipropilen Polipropilen 5002 7442 34-220 1-104 0,90 4,40
Polietilen Polietilen 3002 4502 -50 - 150 -46 - 66 0,96 4,69
HR naylon Naylon 500 744 -50 - 240 -46 - 116 1,15 5,61
HHR naylon HHR naylon 800 1191 -50 - 310 -46 - 154 1,175 5,74
Asetal Polipropilen 1000 1488 34 - 200 1-93 1,30 6,35
Asetal® Polietilen 900 1339 -50-70 -46 - 21 1,30 6,35
X sini cihazinda algilanabilir asetal X isini cihazinda algilanabilir asetal 800 1191 -50 - 200 -46 - 93 1,6 7,81
Algilanabilir polipropilen A22 Polipropilen 300 446 34-150 1-66 1,09 5,32
PK PK 1000 1488 -40 - 200 -40 - 93 1,14 5,57

aGelik parcali disliler kullanilirken, polipropilen icin bant saglamiigi 400 Ib/fit'tir (595 ka/my); polietilen icin bu deder 240 Ib/fit'tir (360 kg/m)
b polietilen cubuklar darbelerin veya ani start/stop'larin olabilecegi soguk uygulamalarda kullanilabilir. Liitfen diisik nominal degere dikkat edin.
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Perforated Flat Top

ing mm
Hatve 0,60 15,2
Minimum Geniglik 3 76
Genislik Artis Araligi 1,00 25,4
Aciklik Boyutu - -
Acik Alan Uriin Notlar'na Bakin
Mentese Sekli Acik
Cubuk Tutma; Cubuk Tipi Kapali kenar; bassiz

Uriin Notlani

Ekipman tasarlamadan veya bant siparis etmeden énce hassas bant o1-
ciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gegin.

%>5,3'luk acik alan, mentesede %2,1'lik acik alani kapsar.

Nominal 1 in¢ (25,4 mm) x 0,6 in¢ (15,2 mm) boyutlu bir delik modelinde
5/32 in¢ (4 mm) yuvarlak delikli olarak mevcuttur.

Alt yiizey tasarimi ve kiigiik hatve bandin bigak agizlar etrafinda diizgiin ilerle-
mesine olanak tanir.

Ayrintili malzeme bilgileri B6lim 2: Uriin Serisi'nin basinda verilmistir.

Disli yerlesimiyle ilgili bilgiler igin Mil Uzerinde Kilitli Disli Konumu igeriginde bu-
lunan merkez digli ¢izgidisi tablosuna bakin.

Dar aktarmalar icin 0,875 ing (22,2 mm) ¢apindan biiyiik bicak agizlanyla kulla-
nilabilir. Daha fazla bilgi igin bkz. Dar Aktarma Yontemleri.

e Dar, sondan sona aktarmalar gerektiren vakum uygulamalarinda kullanilir.

0.60" NOM. 0.60" NOM. 0.60" NOM.
(15.2mm) (15.2 mm) (15.2 mm)

0.1 57"1— —{
(4.0 mm) "
(O ‘D) Q) ©7 mm)

—

Bant Bilgileri
Standart Pim Malzemesi, Bant Saglamlig Sicaklik Araligi (siirekli) Bant Agirhig
Bant Malzemesi 0,18 in¢ Cap (4,6 mm) Ib/ft kg/m °F °C Ib/ft2 kg/m2
Asetal Polipropilen 1000 1490 34 - 200 1-93 1,30 6,35
Asetal® Polietilen 900 1340 -50 - 70 -46 - 21 1,30 6,35

@polietilen gubuklar darbelerin veya ani start/stop'larin olabilecegji soguk uygulamalarda kullanilabilir. Liitfen diisiik nominal degere dikkat edin.
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Flush Grid Friction Top

ing mm
Hatve 0,60 15,2
Minimum Genislik 3 76
Genislik Artis Araligi 0,5 12,7
Aciklik Boyutu (yaklasik) 0,17 x 0,10 43x%x25
Acik Alan %28
Mentese Sekli Acik
Cubuk Tutma; Cubuk Tipi Kapali kenar; bassiz

Uriin Notlari

Ekipman tasarlamadan veya bant siparis etmeden énce hassas bant o1-
ciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gegin.

Asinmaya dayanikli cubuklar onerilir.

Gri kauguklu gri polipropilen, mavi kauguklu mavi polipropilen, siyah kauguklu
gri polipropilen ve beyaz kauguklu beyaz polipropilen secenekleriyle mevcuttur.

Ayrintili malzeme bilgileri B6lim 2: Uriin Serisi'nin basinda verilmistir.
Disli yerlesimiyle ilgili bilgiler igin Mil Uzerinde Kilitli Disli Konumu igeriginde bu-
lunan merkez disli ¢izgidisi tablosuna bakin.

Merkez tahrikli konveyor tasarimi kullanilirsa tahrik dncesinde geri egilme rulo-
suna rakorlar yerlestirerek bandi yanal dogrultuda sabitlemek gerekebilir.

Sicaklik, cevre ortam kosullari ve iriin 6zellikleri maksimum etkili e§im derece-
sini etkiler. Bu bantlarin kullanildigi konveyor sistemlerini tasarlarken bu dgeleri
g0z dniinde bulundurun.

Dar aktarmalar igin 0,875 in¢ (22,2 mm) ¢apindan biyiik bigak agizlariyla kulla-
nilabilir.

Kaliplanmis girinti: 0,34 in¢ (8,6 mm)

0.085" 0.60" NOM. | 0.60" NOM.| 0.60" NOM.
(2.2 mm) ~(15.2mm) | (15.2mm) [ (15.2 mm)
' 4 [ A\ A\
0.344" ) )
! (DI I
— 0.235"
(5.97 mm)
Bant Bilgileri
Kurum Kabul Edi-
Standart Pim Mal- | Bant Saglamhg Sicakhik Arahg (siirekli) Bant Agirhgi lebilirligi
Temel Bant Malze- | Temel/Siirtiinme | zemesi, 0,18 in¢ Siirtiinme Yiiz FDA
mesi Yiizeyi Cap (4,6 mm) Ib/ft kg/m °F °C Ib/f2 | kg/m2 Sertlik (ABD) | EUMC?
Polipropilen Gri/gri Polipropilen 700 1040 34-150 1-66 1,18 5,76 64 Shore A
Polipropilen Gri/siyah Polipropilen 700 1040 34 -150 1-66 1,18 5,76 55 Shore A b
Polipropilen Beyaz/beyaz Polipropilen 700 1040 34-150 1-66 1,18 5,76 55 Shore A b c
Yiiksek perfor-
Polipropilen mansh FT mavi/ Polipropilen 700 1040 34ila212 1ila100 1,18 5,76 59 Shore A b c
mavi

a10/2011 No'lu AB Diizenlemesine gére Avrupa Migrasyon Sertifikasi gida temasina onay verir.
bKisitlamalarla FDA uyumlu: Yagh gidalarla dogrudan temas hélinde kullanmayin.
CKisitlamalarla AB uyumlu: Yag gidalarla dogrudan temas hélinde kullanmayin.
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Diiz Kalbur Siirtiinme Yz, Girinti Yok

ing mm
Hatve 0,60 15,2
Minimum Genislik 3 76
Genislik Artis Araligi 0,5 12,7
Aciklik Boyutu (yaklasik) 0,17 x 0,10 43x%x25
Acik Alan %28
Mentese Sekli Acik
Cubuk Tutma; Cubuk Tipi Kapali kenar; bassiz

Uriin Notlari

Ekipman tasarlamadan veya bant siparis etmeden énce hassas bant o1-
ciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gegin.

Asinmaya dayanikli cubuklar onerilir.

Mavi kauguklu mavi polipropilen olarak mevcuttur.

Aynintil malzeme bilgileri Bliim 2: Uriin Serisi'nin basinda verilmistir.

Disli yerlesimiyle ilgili bilgiler igin Mil Uzerinde Kilitli Disli Konumu igeriginde bu-
lunan merkez disli ¢izgidisi tablosuna bakin.

Merkez tahrikli konveyor tasarimi kullanilirsa tahrik oncesinde geri egilme rulo-
suna rakorlar yerlestirerek bandi yanal dogrultuda sabitlemek gerekebilir.

Sicaklik, ortam kosullari ve {iriin 6zellikleri maksimum egim derecesini etkiler.
Bu bantlarin kullanildigi konveyor sistemlerini tasarlarken bu faktorleri g6z
6niinde bulundurun.

Dar aktarmalar icin 0,875 ing (22,2 mm) ¢apindan biiyiik bigak agizlanyla kulla-

nilabilir.
0.085" 0.60" NOM. | 0.60" NOM. | 0.60" NOM.
(2.2 mm) “(15.2mm) | (15.2mm) [ (15.2 mm) *
| T I8 |- A A
0.344"
(8.7 mm) LD LD LD
0.235"
(5.97 mm)
Bant Bilgileri
Kurum Kabul Edi-
Standart Pim Mal- | Bant Saglamhd Sicaklik Araligi (siirekli) Bant Agirhgi lebilirligi

Temel Bant Malze- | Temel/Siirtiinme | zemesi, 0,18 in¢ Siirtiinme Yiiz FDA

mesi Yiizeyi Gap (4,6 mm) Ib/ft kg/m °F °C Ib/ftz | kg/m2 Sertlik (ABD) | EUMC?
Yiiksek Perfor-
Polipropilen mansli FT Mavi/ Polipropilen 700 1040 34ila212 1ila100 1,18 5,76 59 Shore A b c
Mavi

a10/2011 No'lu AB Diizenlemesine gére Avrupa Migrasyon Sertifikasi gida temasina onay verir.
bKisitiamalarla FDA uyumlu: Yagh gidalarla dogrudan temas hélinde kullanmayin.
CKisitlamalarla AB uyumlu: Yag gidalarla dogrudan temas hélinde kullanmayin.

2023 - Mithendislik Kilavuzu-Modiiler Plastik Bantlar 185



DUZ GIDEN BANTLAR

ONEPIECE™ Live Transfer Flush Grid

ing mm
Hatve 0,60 15,2
Minimum Genislik 6 152
Genislik Artis Araligi 1,00 25,4
Minimum Aciklik Boyutu (yaklasik) 0,17 x 0,10 43x%x25
Maksimum Agiklik Boyutu (yaklasik) 0,31 x 0,10 79x%x25
Acik Alan %28
Mentese Sekli Acik
Gubuk Tutma; Gubuk Tipi Snap-lock; bash

Uriin Notlan

Ekipman tasarlamadan veya bant siparis etmeden énce hassas bant ol-
ciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gegin.

Diizgiin Ust ylizeyi olan hafif bant.

Aktarma kenari bu bandin temel bir parcasidir.

Ustiin asinma direnci icin naylon gubuklarla iiretilmistir.

Kui¢lik hatve boyutu yaylanmayi azaltir ve Griin aktarimini titresimsiz hale getirir.
Ayrintili malzeme bilgileri Blim 2: Uriin Serisi'nin basinda verilmistir.

EZ Track diglilerle kullanim icin 6nerilir.

3,5in¢ (89 mm) veya daha biiyik disli ¢api olan disliler kullanin.

Gotiirme bantlarina puriizsiiz, kendinden temizlenen, dik acili aktarmalar icin ta-
sarlanmistir.

Sabit gerceve desteginin eklenmesi gerekebilir. Destek, aktarma bandinin gétiir-
me bandiyla kesistiginde takilma yapmamasini saglar. Aktarimdan 6nce aktar-
ma bandinin altina destek ekleyin. Bkz. S900, S1100 ve S1400 ONEPIECE Live
Transfer Bantlar.

e Ayrica 6 in¢ (152 mm) Mold to Width olarak da mevcuttur. 0.34" < 445"
o (zel bant genislikleri icin Intralox Miisteri Hizmetleri ile iletisime gegin.
e Kaliplanmis kilavuz askilar bandin diizgiin hizalanmasi igin standart 1,75 in¢

—i

(8.7 mm) | (113.0 mm) H 0.70"
i ™1 (17.8 mm)

(44,5 mm) asinma seridi kilavuzlarina uyar. ]—
0.31"
(7.9 mm)
1-21/32" (90.9 mm)
(42.1 mm)
Bant Bilgileri
Standart Pim Malzemesi, Bant Saglamlig Sicaklik Arahg (siirekli) Bant Agirhd:
Bant Malzemesi 0,18 in¢ Cap (4,6 mm) Ib/ft kg/m °F °C Ib/ft2 kg/m?

Asetal Naylon 1300 1940 34 - 200 1-93 1,19 5,80
FR TPES Naylon 750 1120 40 - 150 4-66 1,30 6,34
HHR naylon HHR naylon 1100 1640 -50 - 310 -46 - 154 1,20 5,80
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Flush Grid Nub Top

ing mm
Hatve 0,60 15,2
Minimum Geniglik 3 76
Genislik Artis Araligi 1,00 25,4
Aciklik Boyutu (yaklasik) 0,18 x 0,09 44 %23
Acik Alan %15
Uriin Temas Alani %26
Mentese Sekli Acik

Cubuk Tutma; Cubuk Tipi

Kapali kenar; bassiz

Uriin Notlan

Ekipman tasarlamadan veya bant siparis etmeden énce hassas bant ol-
ciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gegin.

Damla deseni, bant yiizeyi ile Griin arasindaki temasi azaltir.

Asetal, polipropilen ve polietilen (dondurulmus Griinler icin) secenekleri mevcut-
tur.

Ayrintil malzeme bilgileri Bliim 2: Uriin Serisi'nin basinda verilmistir.
Damlalar arasindaki mesafeye uzayacak kadar biiytik Uriinler icin énerilir.

Diiz Kalbur Damla Yiiz kanatlar mevcuttur.
Standart damla girintisi: 1,0 in¢ (25,4 mm).

0.60" NOM.

0.394"
(10.0 mm)

(15.2mm) ' (152mm) | (15.2mm)
Bant Bilgileri
Standart Pim Malzemesi, Bant Saglamligi® Sicaklik Araligi (siirekli) Bant Agirhgi
Bant Malzemesi 0,18 in¢ Cap (4,6 mm) Ib/ft kg/m °F °C Ib/ft2 kg/m2
Polipropilen Polipropilen 700 1040 34-220 1-104 0,93 4,55
Asetal Polipropilen 1300 1940 34 -220 7-93 1,36 6,65
Polietilen Polietilen 450 670 -50 - 150 -46 - 66 1,00 4,90
Asetal Polietilen 1200 1790 -50 - 150 -46 - 66 1,36 6,65

@poliiiretan disliler kullanirken, polipropilen, asetal ve naylon igin bant saglamiigi 750 Ib/ft (1120 kg/m), disli igin sicaklik araligi ise 0°F ile 120°F (-18°C ile 49°C) arasindadir. Poliiiretan
dislilerin stok durumu igin Intralox Miisteri Hizmetleri ile iletisime gegin.
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Embedded Diamond Top

ing mm
Hatve 0,60 15,2
Minimum Geniglik 3 76
Genislik Artis Araligi 1,00 25,4
Aciklik Boyutu - -
Acik Alan %0
Mentese Sekli Acik
Cubuk Tutma; Cubuk Tipi Kapali kenar; bassiz

Uriin Notlani

Ekipman tasarlamadan veya bant siparis etmeden énce hassas bant o1-
ciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gegin.

Diizguin, kapali iist yiizeyi olan hafif bant.
Kiigiik hatve boyutu, yaylanmayi ve aktarma tavasi boslugunu azaltr.
Aynintil malzeme bilgileri Bliim 2: Uriin Serisi'nin basinda verilmistir.

Disli yerlesimiyle ilgili bilgiler igin Mil Uzerinde Kilitli Disli Konumu igeriginde bu-
lunan merkez disli ¢izgidisi tablosuna bakin.

Dar aktarmalar igin 0,875 in¢ (22,2 mm) ¢apindan biyiik bigak agizlariyla kulla-

nilabilir.
0.60" NOM. 0.60" NOM. 0.60" NOM.
(15.2mm) (15.2 mm) (15.2 mm)
o.1s7"J— —{
(4.0mm) 0.344"
r (8.7 mm)
Bant Bilgileri
Standart Pim Malzemesi, Bant Saglamhgi® Sicaklik Araligi (siirekli) Bant Agirhd
Bant Malzemesi 0,18 in¢ Cap (4,6 mm) Ib/ft kg/m °F °C Ib/ft2 kg/m2
Polietilen Polietilen 300 450 -50 - 150 -46 - 66 0,96 4,69

aGelik disliler kullanilirken, polietilen igin bant saglamiigi 240 Ib/ft'tir (360 kg/m).
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Cone Top™
ing mm
Hatve 0,60 15,2
Minimum Genislik 9 229
Genislik Artis Araligi 1,00 25,4
Aciklik Boyutu - -
Acik Alan %0
Mentese Sekli Acik
Cubuk Tutma; Cubuk Tipi Kapali kenar; bassiz

Uriin Notlan

Ekipman tasarlamadan veya bant sipari§ etmeden dnce hassas bant 6l-
ciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gegin.

Kiigiik hatve boyutu, yaylanmayi ve aktarma tavasi boslugunu azaltr.
Ayrintil malzeme bilgileri Bliim 2: Uriin Serisi'nin basinda verilmistir.

Disli yerlesimiyle ilgili bilgiler igin Mil Uzerinde Kilitli Disli Konumu igeriginde bu-
lunan merkez disli ¢izgidisi tablosuna bakin.

Dar aktarmalar igin 0,875 in¢ (22,2 mm) ¢apindan biyiik bigak agizlariyla kulla-
nilabilir.

Minimum nominal degisken kenar girintileri: 2 in¢ (51 mm) ve 3 ing (76 mm).

R 0.03"
{ i (0.7 mm) +

0.344"
o 1 O A~O~O)~O) ¢z,
(3:2mm) ; ,g5u | 0.60" NOM. | 0.60" NOM. | 0.60" NOM.
@ 2 mm) (15.2 mm) (15.2mm) | (15.2 mm)

Bant Bilgileri
Standart Pim Malzemesi, Bant Saglamhigi Sicakhk Arahg (siirekli) Bant Agirlig
Bant Malzemesi 0,18 in¢ Cap (4,6 mm) Ib/ft kg/m °F °C Ib/ft2 kg/m?
Asetal Polipropilen 1000 1490 34 - 200 1-93 1,31 6,40
HR naylon Naylon 500 744 -50 - 240 -46 - 116 1,18 5,76
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Flush Grid Mold to Width, 38 mm ve 46 mm Genislik

ing mm
Hatve 0,60 15,2
Kaliplanmig Genislikler 1,5ve1,8 38 ve 46
Minimum Agiklik Boyutu (yaklasik) 0,17 x 0,10 43x25
Maksimum Agciklik Boyutu (yaklasik) 0,31 x 0,10 79x25
Acik Alan %26
Mentese Sekli Acik
Gubuk Tutma; Cubuk Tipi Snap-lock; bagli

Uriin Notlani

e Diizgiin (st yiizeyi olan hafif bant.

e Diiz kenarlar.

izleme askilar yanal izleme saglar.

Standart naylon gubukguklar daha uzun kullanim émrii saglar.
Ayrintili malzeme bilgileri Bliim 2: Uriin Serisi'nin basinda verilmistir.
Yalnizca EZ Track disliler kullanin.

Her iki genislik igin de mil basina yalnizca bir adet disli kullanin.

Kilavuz askilari arasindaki aralik:
- 38 mm bant: 1,2 in¢ (30,6 mm)

- 46 mm bant: 1,54 in¢ (39,1 mm)

Dar aktarmalar igin 0,875 in¢ (22,2 mm) capindan biyiik bicak agizlariyla kulla-
nilabilir.

10 fit (3 m) artislarla sunulur.

| g w2 moy sz ma T tezmm ||

O

0.540"
(13.7 mm)
0.150"
(3.8 mm)
0.344"
(8.7 mm) T
Bant Bilgileri
Standart Pim Malzemesi, Bant Saglamhgi® Sicaklik Araligi (siirekli) Bant Agirhid
Bant Malzemesi 0,18 in¢ Cap (4,6 mm) Ib kg °F °C Ib/ft kg/m
Asetal (38 mm) Naylon 130 59 -50 - 200 -46 - 93 0,185 0,275
Asetal (46 mm) Naylon 150 68 -50 - 200 -46 - 93 0,216 0,321

aGelik disliler kullanilirken, polietilen igin bant saglamiigi 240 Ib/ft'tir (360 kg/m).
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Disli ve Destek Miktar1 Referansi®

Bant Genislik Araligi® Asinma seritleri
ing mm Mil Basina Minimum Disli Sayisi® Tasimayiizii Geridoniis?
3 76 1 2 2
4 102 1 2 2
6 152 2 2 2
7 178 2 3 2
8 203 2 3 2
10 254 3 3 2
12 305 3 3 2
14 356 5 4 3
15 381 5 4 3
16 406 5 4 3
18 457 5 4 3
20 508 5 5 3
24 610 7 5 3
30 762 9 6 4
32 813 9 7 4
36 914 9 7 4
42 1067 1 8 5
48 1219 13 9 5
54 1372 15 10 6
60 1524 15 1 6
72 1829 19 13 7
84 2134 21 15 8
96 2438 25 17 9
120 3048 31 21 1
144 3658 37 25 13
Diger genislikler icin maksimum 4 ing (102 mm) merkez hatti aralikli tek sayida Maksimum 6 in¢ (152 mm) merkez Maksimum 12 in¢ (305 mm) merkez
disli kullanin.® hattr araligi hatti araligi

Tek levha celik tasarim nedeniyle, Intralox gosterilenin iki kati 8 ve 12 dise sahip disli kullaniimasini 6nerir.

b Bandin genisligi tablodaki bir sayly! asarsa bir iist genislik araligini grmek icin disli ve destek malzemesi minimum degerlerine bakin. Bantlar 1,00 inglik (25,4 mm) artis araliklariyla
mevcuttur, minimum genislik 3 in¢ (76 mm) degerindedir. Gergek genislik kritik Gneme sahipse Intralox Miisteri Hizmetleri ile iletisime gegin.

CBu say minimum degerdir. Agir yiik uygulamalari ek dislilerin kullaniimasini gerekdirebilir.

4Siirtiinme Yiiz uygulamalarinda dikkatli olun ve Intralox Miisteri Hizmetleri ile iletisime gegin.

€ Orta disliyi kilitleyin. Yalnizca iki disli kullanildiginda tahrik yatag tarafindaki dislileri kilitleyin. Kilitii disli konumlari igin bkz. Tutma Bilezikleri ve Merkez Disli Gizgidisilig.

Saglamlik Katsayisi Kullanilan Bant Saglamhiginin Bir islevi Olarak Disli Arahgi
1.0 8.0 203
09 \\\ 7.0 178
08 N :
07 ~ 6.0 152
2'6 U 32y, 50 127
A" S 3 A
04 \\\?g&:247. I~ 4.0 102 B
’i’)o \76‘7 26‘7'\ 30 \ 76
03 |
{ R/
o 07\ 20 51
1 10 2
0.2
2 3 4 5 6 7 8 910 15 20 0% 10% 20% 30% 40% 50% 60% 70% 80% 90% 100%
B C
A saglamlik katsayisi V bant hizi, ft/dak (m/dak) A digli araligjl, in¢
B hiz/uzunluk orani (V/L) L mil merkez hatti mesafesi, ft (m) |B disli araligi, mm
T dis sayisi C izin verilen kullanilan bant dayanimi yiizdesi
Hiz/uzunluk oranini belirlemek icin bant hizini mil merkez hatti uzunluguna bo-
|tin. Dayanim katsayisi hiz/uzunluk orani ile uygun disli ¢izgisinin kesisiminde
bulunur. Daha fazla bilgi igin bkz. Bant Secimi Yonergeleri.
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Kaliplanmis Disli

Nominal Hat-| Nominal Dis | Nominal Gébek
ve Capi Cap Genisligi Mevcut Gobek Boyutlari
Dis Sayisi Yuvarlak Yuvarlak| Kare
(Yaylanma)| in¢ | mm | ing mm ing mm ing |Kareing| mm? mm
12 (%3,41)| 2,3 | 58 | 2,3 58 0,75 19 1,0 1,0 25 25
16 (%1,92)| 31 | 79 | 3,1 79 1,0 25 1,125 1,5 [25-30| 40
18 (%1,52)| 3,5 | 89 | 35 89 0,75 19 1,0,1,5 25, 40
20 (%1,23)| 38 | 97 | 38 97 1,0 25 1,5 40
24(%086) 46 |17 | 47 | 119 | 10 | 25 |1-125 | T2 |25-30 | 40,60
26 (%0,73)| 51 | 130 | 5.1 130 1,0 25 | 1-1,25 15 |25-30| 40
32 (%0,48)| 6,1 | 155 | 6,2 157 1,0 25 | 1-1,25 [1,5;2,5|25-30 | 40; 60

3Yuvarlak gbbek kaliplanmis parca disliler genelde iki kama kanalina sahiptir. iki kamanin kullaniimasi GEREKLI DEGILDIR ve énerilmez. Yuvarlak g&bekii dislilerde, dislilerin yerlerine
kilitlenmesi igin ayar vidalan bulunmaz. Kare gébekli dislilerde oldugu gibi, yalnizca merkeze en yakin diglinin kilitlenmesi gerekir. Yuvarlak gébekii diglilerdeki ingiliz kama élgiileri ANSI
standardi B17.1-1967 (R1989) ile metrik kama dlcileri ise DIN standardi 6885 ile uyumludur.

Asinmaya Dayanikh Metal Disliler

Nominal Hatve

Nominal Dis

Nominal Gobek

Gapi Gap Genisligi Mevcut Gobek Boyutlar
Dis Sayisi Yuvar-
(Yaylan- Yuvarlak lak mm
ma) ing mm | in¢ | mm ing mm ing? |Kare ing a2 |Kare mm
8 (%7,61)| 1,6 41 1,6 41 | 0,164 | 4.2 0,75 0,625 20
12 2,3 58 2,3 58 | 0,164 | 4.2 1,0 1,0 25 25
(%3,41)

@paslanmaz gelik dislilerin yuvarlak gobek boyutlarinda erkek kama vardir. Kama dislinin bir parcasi oldugundan bandi izlemek icin yalnizca merkez dislilerin kilitlenmesi gerekir. Erkek
kama, mil kama kanalinin milin uzunlugu boyunca ilerletilmesini gerektirir. Yuvarlak gébekli diglilerdeki ingiliz kama 6lgiileri ANSI standardi B17.1-1967 (R1989) ile metrik kama dlgiileri
ise DIN standardi 6885 ile uyumludur.
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Parca Metal Disliler

Nominal Hat-| Nominal Dis |Nominal Gobek

ve Gapi Cap Genisligi Mevcut Gobek Boyutlari

Dis Sayisi Yuvarlak Yuvar- | Kare

(Yaylanma)| in¢ | mm | ing mm ing mm ing? (Kare in¢|lak mm?| mm

18 (%1,54)| 35 | 89 35 89 1,7 43 1,5 40
1,

24 (%0,86)| 4,6 | 117 | 47 119 1,7 43 | 1-3/16, | 15 30 40
1-1/4
1,

26 (%0,73)| 5.1 | 130 | 5.1 130 1,7 43 | 1-3/16, | 1,5;2,5 40; 60
1-1/4
1,

0 1-3/16, . .

32(%0,48)| 6,1 | 155 | 6,2 157 1,7 43 14/4 | 1,525 40; 60
1172

3 ABD yuvarlak gébekli dislilerdeki kama dlgiileri ANSI standardi B17.1-1967 (R1989) ile, metrik kama dlciileriyse DIN 6885 standardiyla uyumludur.

EZ Track™ Kaliplanmis Disliler

Nominal Hat-| Nominal Dis | Nominal Gobek

ve Capi Cap Genisligi Mevcut Gobek Boyutlar
Dis Sayisi Yuvarlak Yuvar- | Kare
(Yaylanma)| in¢ | mm | in¢ mm in¢ mm inc |Karein¢|lakmm| mm
16 (%1,92)| 3,1 79 3,1 79 1,0 25 1,5 40
18 (%1,52)| 3,5 | 89 35 89 1,0 25 1,5 40
24 (%0,86)| 46 | 117 | 47 119 1,0 25 1,5;2,5 40; 60
32 (%0,48)| 6,1 | 155 | 6,2 157 1,0 25 1,5;2,5 40; 60

EZ Track™ Cam Dolgulu Naylon Parca Disliler
Nominal Hat-| Nominal Dis | Nominal Gobek

ve Gapi Gap Genisligi Mevcut Gobek Boyutlar
Dis Sayisi Yuvarlak Yuvar- | Kare
(Yaylanma)| in¢ | mm | in¢ mm in¢ mm inc |Karein¢|lakmm| mm
24 (%0,86)| 46 | 117 | 47 119 1,5 38 1,5 40
32 (%0,48)| 6,1 | 155 | 6,2 157 1,5 38 1,5;2,5 40; 60
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EZ Track™ ve EZ Clean™ Digliler

Nominal Hat-| Nominal Dis | Nominal Gobek
ve Capi Cap Genisligi Mevcut Gobek Boyutlari
Dis Sayisi Yuvarlak Yuvarlak| Kare
(Yaylanma)| in¢ | mm | ing mm ing mm inc |Kareing| mm mm
12 (%3,41)| 2,3 | 58 | 2,3 58 1,0 25 1,0 1,0 25 25
1,0,
1606192 | 31 | 79 | 31 | 79 | 10 | 25 | LS 25,30
1-1/4
18 (%1,52)| 35 | 89 | 3,5 89 1,0 25 1,0 1,0 25
20 (%1,23)| 38 | 97 | 38 97 1,0 25 1,5 40
1,0,
1-1/16,
24 (%0,86)| 46 | 117 | 47 119 1,0 25 1-1/8, 25,30
1-3/16,
1-1/4
1,0,
26(6073)| 51 [130| 51 | 130 | 10 | 25 | VWS 45 | 2530 | 40
1-1/4
1,0,
1-1/16,
1-1/8, 25, 30,
32(%0,48)| 6,1 | 155 | 6,2 157 1,0 25 1-3/16, 40
1-1/4
1-1/2
Diiz Yiizeyli Kanatlar (Streamline)
Mevcut Kanat Yiiksekligi
in¢ mm Mevcut Malzemeler
2 51 Polipropilen, polietilen, asetal, algilanabilir po-
lipropilen A22

o Streamline kanatlar her iki tarafta da diiz yiizeylidir.

e Her kanat bir parca seklinde kaliplanmis olarak, destekleyen modiiliin merkezinin
disina dogru yiikselir. Sabitleyici gerekli degildir.

o Flat Top temel Streamline kanatlar hem Flat Top hem de Flush Grid bantlarda kul-
lanilir.

o (zel kanat yiikseklikleri mevcuttur. Daha fazla bilgi igin Intralox Milsteri Hizmetleri
ile iletisime gegin.
o Onerilen minimum girinti igin Intralox Miisteri Hizmetleri ile iletisime gegin.

Diiz Kalbur Damla Yiiz Baz Kanat (Baglantisiz)

Mevcut Kanat Yiiksekligi
ing mm Mevcut Malzemeler
2 51 Polipropilen, polietilen, asetal
3 76 Polipropilen, asetal

Baglantisiz dikey nerviirler, kanadin her iki yaninda da mevcuttur.

Her kanat buttinlesik bir parca seklinde islenmis olarak, modiliin merkezinin disi-
na yiikselir. Sabitleyici gerekli degildir.

(zel kanat yiikseklikleri mevcuttur. Daha fazla bilgi igin Intralox Miisteri Hizmetleri
ile iletisime gegin.
Onerilen minimum girinti igin Intralox Miisteri Hizmetleri ile iletisime gegin.
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Yan Korumalar

Mevcut Boyutlar
in¢ mm Mevcut Malzemeler
2 51 Polipropilen, polietilen, asetal

o Sabitleyici gerekli degildir.

e Yan korumalar, arka taraflari ice dogru agiyla triine doniik olacak sekilde takilir.
Buna (iriin dostu yonlendirme denir. Talep iizerine, arka taraflar disa dogru agiyla
konveyor kenarlarina doniik olabilir.

e Yan korumalar; 8, 12, 16 ve 18 dise sahip disliler etrafinda donerken disari dogru
acllarak iistte kiigiik triinlerin diisebilecedi bir bosluk acar. Yan korumalar, 24 dise
sahip veya daha biiyik dislilerin etrafinda dénerken tamamen kapali durumda ka-
.

e Yan korumalar ile kanadin kenari arasindaki standart bosluk: 0,2 in¢ (5 mm).

e Minimum girinti: 1,3 in¢ (33 mm).

KONVEYOR GERGEVESi BOYUTLARI

Tur veya yapilandirmaya bagl olmaksizin, Intralox bantlar kullanan tiim konveyoérlerin temel boyut gereksinimleri aynidir.
Ozellikle A, B, C ve E boyutlari her tasarimda uygulanir. Genel uygulamalarda ve gabuk devrilebilen {riiniin ug
aktarmasinin kritik olmadigi uygulamalarda, A boyutunu araligin alt bélimiinden secin. Bu boyutlarin eksiksiz agiklamalari
icin bkz. Temel Konveyor Cergevesi Gereksinimleri.

|-—E——| B m X__I

011 s o
(%& A =
\ﬁ/ f

A +0,031 in¢ (1 mm)
B +0,125ing (3 mm)

C = (maks.)

E =+ (min.)

Sekil 53: Temel boyut gereksinimleri

$1100 Konveyor Gercevesi Boyutlar
Disli Tammi A B C E
Hatve Capi Aralik (Alttan Uste)
ing | mm Dis Sayis ing | mm ing mm ing mm ing mm
Embedded Diamond Top, Flat Top, Flush Grid, Perforated Flat Top?
1,6 41 8 0,53-0,59 13-15 1,02 26 1,70 43 1,00 25
2,3 58 12 0,93-0,97 24-25 1,31 33 2,40 61 1,37 35
3,1 79 16 1,31 33 1,51 38 3,20 81 1,75 44
35 89 18 1,51 38 1,66 42 3,60 91 1,94 49
38 97 20 1,70 43 1,77 45 3,79 96 2,13 54
4,6 17 24 2,08 53 1,92 49 4,75 121 2,60 66
5.1 130 26 2,28 58 1,96 50 514 131 2,73 69
6,1 155 32 2,85 72 2,20 56 6,20 155 3,30 84
Flush Grid Friction Top?, Flush Grid Friction Top, No Indent®

1,6 41 8 0,53-0,59 13-15 1,04 27 1,61 41 1,08 27
2,3 58 12 0,93-0,97 24-25 1,30 33 2,36 60 1,46 37
3,1 79 16 1,31 33 1,55 39 3,12 79 1,84 47
35 89 18 1,51 38 1,66 42 3,50 89 2,03 51
38 97 20 1,70 43 1,77 45 3,88 98 2,22 56
4,6 117 24 2,08 53 1,97 50 4,64 118 2,60 66
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$1100 Konveyor Gercevesi Boyutlar
Disli Tammi A B C E
Hatve Capi Aralik (Alttan Uste)
in¢ mm Dis Sayisi in¢ mm in¢ mm in¢ mm ing mm
5.1 130 26 2,28 58 2,06 52 5,02 127 2,79 71
6,1 155 32 2,85 72 2,25 57 6,16 157 3,36 85
Flush Grid Nub Top?
1,6 41 8 0,53-0,59 13-15 1,04 27 1,57 40 1,05 27
2,3 58 12 0,93-0,97 24-25 1,30 33 2,32 59 1,42 36
3,1 79 16 1,31 33 1,55 39 3,08 78 1,80 46
35 89 18 1,51 38 1,66 42 3,46 88 1,99 51
38 97 20 1,70 43 1,70 43 3,84 98 2,18 55
4,6 117 24 2,08 53 1,97 50 4,60 117 2,56 65
5.1 130 26 2,28 58 2,06 52 498 127 2,75 70
6,1 155 32 2,85 72 2,25 57 6,13 156 3,32 84
Cone Top?
1,6 4 8 0,54-0,60 14-15 1,04 26 1,66 42 1,13 29
2,3 58 12 0,93-0,97 24-25 1,30 33 2,41 61 1,50 38
3,1 79 16 1,32 34 1,55 39 3,17 81 1,88 48
35 89 18 1,51 38 1,66 42 3,55 90 2,07 53
38 97 20 1,71 43 1,70 43 3,93 100 2,26 57
4,6 117 24 2,09 53 1,96 50 4,69 119 2,64 67
5.1 130 26 2,28 58 2,05 52 5,07 129 2,83 72
6,1 155 32 2,86 73 2,24 57 6,22 158 3,41 87
@B boyutunun alternatif yerlesim diizenleri igin bkz. Sarkma Onleyici Tasimayiizii Asinma Seridi Ayarl.

AKTARMA TAVASI BOSLUGU

Tarakl aktarma tavalari olmayan bir bantla bir aktarma tavasi arasindaki aktarim noktasinda bir bosluk gereklidir.
Ylzeyler arasindaki bu bosluk, bandin yaylanmasina izin verir. Bant dislilerle kavramaya girdiginde, yaylanma etkisi,
modyillerin sabit bir noktayi (aktarma tavasinin ucu) degisken bosluklarla asmasina neden olur. Asagidaki tabloda aktarma
tavasi ile bant arasindaki minimum bosluk listelenmektedir. Bu 6lcim, modulin st noktasinin aktarma tavasiyla temas
ettigi anda modulin alt noktasinda olusan minimum bosluktur.

A Aktarma tavasinin (st ylizeyi
B Aktarma tavasi boslugu
Sekil 54: Bant ve aktarma tavasi arasindaki aktarim noktasindaki bosluk

NOT: Aktarma tavasinin Ust ylizeyi, banda Urtin aktarimi icin tipik olarak bant ytzeyinin 0,031 in¢ (0,8 mm) tzerindedir.
Aktarma tavasinin Ust ylzeyi, banttan riin aktarimi igin tipik olarak bant ytizeyinin 0,031 in¢ (0,8 mm) altindadir.

Disli Tamimi Bosluk
Hatve Gapi
ing mm Dis Sayisi ing mm
16 4 8 0,058 1,5
23 58 12 0,040 1,0
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Disli Tanimi Bosluk
Hatve Gapi
in¢ mm Dis Sayisi in¢ mm
31 79 16 0,029 0,7
35 89 18 0,026 0,7
3,8 97 20 0,024 0,6
4,6 117 24 0,020 0,5
5.1 130 26 0,018 0,4
6,1 155 32 0,015 0,4

Aktarma tavasinin ucu ile bant arasinda temas olmasi gerektiginde aktarma tavasi montaj braketi icin mentese saglayin.
Montaj braketinin menteselenmesi moddiller gectikge aktarma tavasinin hareket etmesini saglar. Not: Menteseli montaj
braketleri, hassas kutular veya Urlnler igin devrilme sorunlarina neden olabilecek kli¢lk bir salinim hareketi yaratir.
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Flush Grid
in¢ mm
Hatve 1,44 36,6
Minimum Genislik 6 152
Genislik Artis Araligi 1,00 25,4
Aciklik Boyutu - -
Acik Alan %24
Mentese Sekli Kapali
Cubuk Tutma; Cubuk Tipi Slidelox; bassiz

Uriin Notlani

Ekipman tasarlamadan veya bant siparis etmeden énce hassas bant o1-
ciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gegin.

Daha sert olmas ve genlesme nedeniyle bant uzamasinin minimumda tutulmasi
icin islem gormiis recineden yapilmistir.

Slidelox, camla gticlendirilmis polipropilendir.
Ayrintili malzeme bilgileri B6lim 2: Uriin Serisi'nin basinda verilmistir.

Bant dayanimi, gidis yoniine baglidir. Bant, tercih edilen gidis yoniinde takiima-
diginda bant dayanimi yariya diiser.

Kolay montaj igin kaliplanmis parca plastik disliler mevcuttur.
Modiil kalinhgi: Gistiin bant dayanimi ve rijitligi saglayan 0,75 ing (19,1 mm).

-4——A
1.44" NOM. 1.44" NOM.
l =~ @66mm) | (36.6mm) l

:I:) ( 0.75"
(19.1 mm)

0.38"

(9.T7 mm) K() :D (

NI/

A tercih edilen gidis yoni

Bant Bilgileri
Standart Pim Malzemesi, Bant Dayanimi® Sicaklik Aralig (siirekli) Bant Agirhdr
Bant Malzemesi 0,31 in¢ Gap (7,9 mm) Ib/ft kg/m °F °C Ib/ft2 kg/m2
Polipropilen kompozit Polipropilen 3300 4908 34-220 1-104 2,87 14,01

@Nominal bant dayanimi, tercih edilen bant gidis yoniine baglidir. Zit yénde giderse bandin derecesi 2000 Ib/fit'tir (3000 kg/m).
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Flat Top
ing mm
Hatve 1,44 36,6
Minimum Genislik 6 152
Genislik Artis Araligi 1,00 25,4
Aciklik Boyutu (yaklasik) - -
Acik Alan %0
Mentese Sekli Kapal
Cubuk Tutma; Cubuk Tipi Slidelox; bassiz

Uriin Notlani

Ekipman tasarlamadan veya bant siparis etmeden énce hassas bant o1-
ciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gegin.

Modiil kalinhg, Gistiin bant saglamhigi ve rijitligi saglayan 0,75 ingtir (19,1 mm).

Daha sert olmasi ve genlesme nedeniyle bant uzamasinin minimumda tutulmasi
icin islem gormus recineden yapilmistir.

Slidelox, camla gui¢lendirilmis polipropilendir.
Ayrintili malzeme bilgileri Blim 2: Uriin Serisi'nin basinda verilmistir.
Kolay montaj igin kaliplanmis parca plastik disliler mevcuttur.

Bant dayanimi, gidis yoniine baglidir. Bant, tercih edilen gidis yoniinde takiima-
diginda bant dayanimi yariya diiser.

Dar bantlar igin bant dayanimi:
- 60 in¢ (1524 mm) altindaki bant genislikleri icin 3750 Ib/ft (5580 kg/m). Daha
kesin bir bant dayanimi gerekiyorsa Intralox Misteri Hizmetleri ile iletisime

gegin.
- 30 in¢ (762 mm) altindaki bant genislikleri icin 3250 Ib/ft (4835 kg/m)
- 12in¢ (305 mm) altindaki bant genislikleri icin 2750 Ib/ft (4090 kg/m) --—A
1.44" NOM. 1.44" NOM.
(366mm) | @6.6mm) l
0.38"
Q@7mm) [ TN :D /4 W) :D—€ 0.75"
U/ \Y / (19.1 mm)
A tercih edilen gidis yonu
Bant Bilgileri
Standart Pim Malzemesi, 0,31 ing Bant Dayanimi® Sicaklik Araligi (siirekli) Bant Agirhid
Bant Malzemesi Gap (7,9 mm) Ib/ft kg/m °F °C Ib/ft2 kg/m2
Polipropilen kompozit Polipropilen kompozit 4000 5950 -20 - 220 -29-104 317 15,45
EC polipropilen kompozit Polipropilen kompozit 4000 5950 -20 - 220 -29-104 3,2 15,66

@Nominal bant dayanim, tercih edilen bant gidis yoniine baglidir. Zit yénde gidiyorsa bandin nominal dayanimi 2000 Ib/ft'tir (3000 kg/m). Dar bantlarin nominal bant dayanimi 60 ing
(1524 mm) altindaki bant genisliklerinde 3750 Ib/ft (5580 kg/m), 30 in¢ (762 mm) altindaki bant genisliklerinde 3250 Ib/ft (762 kg/m) ve 12 in¢ (305 mm) altindaki bant genisliklerinde
2750 Ib/ft (4090 kg/m) degerlerine disiiriilir. 60 in¢ (1524 mm) altindaki bant genislikleri icin daha kesin bir bant dayanimi gerekliyse Intralox Miisteri Hizmetleri ile iletisime gegin.

200 2023 - Miihendislik Kilavuzu-Modiiler Plastik Bantiar



DUZ GIDEN BANTLAR

Raised Rib

ing mm
Hatve 1,44 36,6
Minimum Genislik 6 152
Genislik Artis Araligi 1,00 25,4
Acik Alan %24
Uriin Temas Alani %24
Mentese Sekli Kapal
Cubuk Tutma; Cubuk Tipi Slidelox; bassiz

Uriin Notlari

Ekipman tasarlamadan veya bant siparis etmeden énce hassas bant o1-
ciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gegin.

Daha sert olmas ve genlesme nedeniyle bant uzamasinin minimumda tutulmasi
icin islem gormiis recineden yapilmistir.

Slidelox, camla gii¢lendirilmis polipropilendir.
Ayrintili malzeme bilgileri B6lim 2: Uriin Serisi'nin basinda verilmistir.

Bant dayanimi, gidis yoniine baglidir. Bant, tercih edilen gidis yoniinde takiima-
diginda bant dayanimi yariya diiser.

Kolay montaj igin kaliplanmis parca plastik disliler mevcuttur.
Modiil kalinhgi: Gistiin bant dayanimi ve rijitligi saglayan 1,0 ing (25,4 mm).

1.44" NOM. 1.44" NOM.
T

-4+—A
l - (36.6 mm) (36.6 mm)

0.63" *
(16.0 mm) /f\ /] \\ (25.140r:rm)
T K\ » :D Y /:D_E i

A tercih edilen gidis yonii

Bant Bilgileri
Standart Pim Malzemesi, Bant Dayanimi® Sicaklik Araligi (siirekli) Bant Agirhgi
Bant Malzemesi 0,31 in¢ Gap (7,9 mm) Ib/ft kg/m °F °C Ib/ft2 kg/m2
Polipropilen kompozit Polipropilen 3300 4908 34-220 1-104 3.3 16,11

@Nominal bant dayanim, tercih edilen bant gidis yoniine baglidir. Zit yénde giderse bandin derecesi 2000 Ib/fit'tir (3000 kg/m).
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Non Skid
ing mm
Hatve 1,44 36,6
Minimum Genislik 6 152
Genislik Artis Araligi 1,00 25,4
Aciklik Boyutu (yaklasik) - -
Acik Alan %0
Mentese Sekli Kapali
Cubuk Tutma; Cubuk Tipi Slidelox; bassiz

Uriin Notlani

Ekipman tasarlamadan veya bant siparis etmeden énce hassas bant o1-
ciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gegin.

Daha sert olmasi ve genlesme nedeniyle bant uzamasinin minimumda tutulmasi
icin islem gérmus recineden yapilmistir. Ozel tasarim recine, elektrik ytikiini da-
grtmak icin nem kullanmayan ve bu 6zelligi sayesinde tim ortamlarda etkili olan
statik yiik dagrtici bir malzemedir.

Slidelox, camla giiclendirilmis polipropilendir.

Aynintil malzeme bilgileri Bliim 2: Uriin Serisi'nin basinda verilmistir.

Kolay montaj igin kaliplanmis parca plastik disliler mevcuttur.

Bant dayanimi, gidis yoniine baglidir. Bant, tercih edilen gidis yoniinde takilma-
diginda bant dayanimi yariya diiser.

1,44 in¢ (36,6 mm) hatve, geleneksel hareketli platform bantlarindan daha kii-
¢iik tahrik dislilerinin kullaniimasina olanak tanir, boylece daha dar aktarmalar
saglar ve kurulum igin daha si§ zemin kanallari gerektirir.

Modiil kalinhigi: 0,75 in (19,1 mm) {istiin bant dayanimi ve rijitligi saglar. Tercih
edilen gidis yoniinde, S1200 bantlarin nominal dayanim degeri 4000 Ib/ft'tir

(5950 kg/m). < A
e Non Skid girinti: 1,0 ing (25,4 mm). l ‘_1('::::; r;l“on?)l. 1(.;:; l;ann:I)l. l
0.46" < = < S
(11.7 mm) 0.84"

(21.3 mm)

!

A tercih edilen gidis yon(

Bant Bilgileri
Standart Pim Malzemesi, Bant Dayanimi® Sicakhik Arahg (siirekli) Bant Agirlig
Bant Malzemesi 0,31 in¢ Cap (7,9 mm) Ib/ft kg/m °F °C Ib/ft2 kg/m2
EC polipropilen kompozit Polipropilen kompozit 4000 5950 -20 - 220 -29-104 3,21 15,65

@Nominal bant dayanim, tercih edilen bant gidis yoniine baghdir. Zit ydnde giderse bandin derecesi 2000 Ib/fit'tir (3000 kg/m). Dar bantlarin bant saglamligi 60 ing (1524 mm) altindaki
bant genisliklerinde 3750 Ib/ft (5580 kg/m), 30 in¢ (762 mm) altindaki bant genisliklerinde 3250 Ib/ft (762 kg/m) ve 12 in¢ (305 mm) altindaki bant genisliklerinde 2750 Ib/ft (4090
kg/m) degerlerine diiser. 60 ing (1524 mm) altindaki bant genislikleri icin daha kesin bir bant saglamhi§i gerekliyse Intralox Miisteri Hizmetleri ile iletisime gegin.
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Non Skid Raised Rib

ing mm
Hatve 1,44 36,6
Minimum Genislik 6 152
Genislik Artis Araligi 1,00 25,4
Aciklik Boyutu - -

Acik Alan %0
Uriin Temas Alani %10
Mentese Sekli Kapali

Cubuk Tutma; Cubuk Tipi

Slidelox; bassiz

Uriin Notlan

Ekipman tasarlamadan veya bant siparis etmeden énce hassas bant ol-
ciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gegin.

Desenli yapisi emniyeti artiracak sekilde tirtikh bir yiiriime yiizeyi saglar.

Kademeli sari kenarlari, hareket eden bandin duran zeminden ayirt edilmesini
kolaylastirir.

Slidelox, camla gliclendirilmis polipropilendir.

Daha sert olmasi ve genlesme nedeniyle bant uzamasinin minimumda tutulmasi
icin islem gérmds recineden yapilmistir. Ozel tasarim recine, elektrik yiikiini da-
gitmak icin nem kullanmayan ve bu ozelligi sayesinde tiim ortamlarda etkili olan
statik yiik dagitici bir malzemedir.

Ayrintili malzeme bilgileri B6liim 2: Uriin Serisi'nin basinda verilmistir.

Bant dayanimi, gidis yoniine baglidir. Bant, tercih edilen gidis yoniinde takiima-
diginda bant dayanimi yariya diiser.

Uriin birikim kosullarinda nerilmez.

Uriin ve bant arasindaki siirtiinme degerleri hakkinda bilgi icin Intralox Miisteri
Hizmetleri ile iletisime gecin

1,44 ing (36,6 mm) hatve, geleneksel hareketli platform bantlarindan daha ki-
¢k tahrik dislilerinin kullaniimasina olanak tanir, boylece daha dar aktarmalar
saglar ve kurulum icin daha si§ zemin kanallari gerektirir.

-4—A
< 1.44" NOM. 1.44" NOM. _p
{ (36.6 mm) (36.6 mm)
Nerviir girintisi: 1,0 ing (25 mm). (13':::@ -
. 1.0

A tercih edilen gidis yonii

Bant Bilgileri
Standart Pim Malzemesi, Bant Dayanimi® Sicaklik Araligi (siirekli) Bant Agirhgi
Bant Malzemesi 0,31 in¢ Gap (7,9 mm) Ib/ft kg/m °F °C Ib/ft2 kg/m2
EC polipropilen kompozit Polipropilen kompozit 4000 5950 -20 - 220 -29-104 3,58 17,48
UV dayanikli asetal® Asetal 2500 3713 -50 - 150 -46 - 66 4,51 22,02

@Nominal bant dayanimi, tercih edilen bant gidis yoniine baglidir. Zit yénde giderse bandin derecesi 2000 Ib/fit'tir (3000 kg/m). Dar bantlarin bant saglamhigi 60 ing (1524 mm) altindaki
bant genisliklerinde 3750 Ib/ft (5580 kg/m), 30 in¢ (762 mm) altindaki bant genisliklerinde 3250 Ib/ft (762 kg/m) ve 12 in¢ (305 mm) altindaki bant genisliklerinde 2750 Ib/ft (4090
kg/m) degerlerine diiser. 60 in¢ (1524 mm) altindaki bant genislikleri icin daha kesin bir bant saglamhigi gerekliyse Intralox Miisteri Hizmetleri ile iletisime gegin.

byy dayanikh asetal 6zel digliler gerektirir. Bu bant igin disli siparis ederken Intralox Msteri Hizmetleri ile iletisime gegin.
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Disli ve Destek Miktar1 Referansi
Bant Genislik Arahigi® Mil Basina Minimum Disli Sayisi® Asinma seritleri
ing mm Tasimayiizii Geridoniis
6 152 2 2 2
7 178 2 2 2
8 203 2 2 2
9 229 2 2 2
10 254 2 3 2
12 305 3 3 2
14 356 3 3 3
15 381 3 3 3
16 406 3 3 3
18 457 3 3 3
20 508 3 4 3
24 610 5 4 3
30 762 5 5 4
32 813 5 5 4
36 914 7 5 4
42 1067 7 6 5
48 1219 9 7 5
54 1372 9 7 6
60 1524 11 8 6
72 1829 13 9 7
84 2134 15 11 8
96 2438 17 12 9
120 3048 21 15 1
144 3658 25 17 13
145 3683 25 18 14
146 3708 25 18 14
147 3734 25 18 14
148 3759 25 18 14
149 3785 25 18 14
150 3810 25 18 14
151 3835 25 18 14
152 3861 25 18 14
153 3886 25 18 14
154 3912 25 19 14
155 3937 25 19 14
156 3962 27 19 14
157 3988 27 19 15
158 4013 27 19 15
159 4039 27 19 15
160 4064 27 19 15
161 4089 27 19 15
162 4115 27 19 15
163 4140 27 20 15
164 4166 27 20 15
165 4191 27 20 15
166 4216 27 20 15
167 4242 27 20 15
168 4267 29 20 15
169 4293 29 20 16
170 4318 29 20 16
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Disli ve Destek Miktar1 Referansi

Bant Genislik Arahigi® Mil Basina Minimum Disli Sayisi® Asinma seritleri
ing mm Tasimayiizii Geridoniis
171 4343 29 20 16
172 4369 29 21 16
173 4394 29 21 16
174 4420 29 21 16
175 4445 29 21 16
176 4470 29 21 16
177 4496 29 21 16
178 4521 29 21 16
179 4547 29 21 16
180 4572 31 21 16
181 4597 31 22 17
182 4623 31 22 17
183 4648 31 22 17
184 4674 31 22 17
185 4699 31 22 17
Diger genislikler icin maksimum 6 in¢ (152 mm) merkez hatti aralikli tek sayida | Maksimum 6 ing (152 mm) merkez Maksimum 12 in¢ (305 mm) merkez
disli kullanin.° hatti araligi hatti araligi

bgy sayl minimum degerdir. Agir yiik uygulamalari ek dislilerin kullanilmasini gerektirebilir.

@Bandin genisligi tablodaki bir saylyi asarsa bir iist genislik araligini gérmek icin disli ve destek malzemesi minimum degerlerine bakin. Bantlar 1,00 inclik (25,4 mm) artis araliklanyla
mevcuttur, minimum genislik 6 in¢ (152 mm) degerindedir. Gergek genislik kritik dneme sahipse Intralox Miisteri Hizmetleri ile iletisime gegin.

COrta disliyi kilitleyin. Yalnizca iki disli kullanildiginda tahrik yatag tarafindaki dislileri kilitleyin. Kilitli digli konumlari igin bkz. Tutma Bilezikleri ve Merkez Disli Gizgidisilig.

T dis sayisi

Hiz/uzunluk oranini belirlemek icin bant hizini mil merkez hatti uzunluguna bo-
Itin. Dayamim katsayisi hiz/uzunluk orani ile uygun disli gizgisinin kesisiminde
bulunur. Daha fazla bilgi icin bkz. Bant Secimi Yonergeleri.

Saglamlik Katsayisi Kullanilan Bant Saglamhiginin Bir islevi Olarak Digli Araligi
1.0 8.0 203
gg \\ ‘\ 7.0 178
! X
g-; RN 6.0 Maiy E 152
05 \\ \i\\ A 50 I 127 B
A ..
N
0.4 \\\~ \ 22T 1 4.0 l'D T 102
1 7T\% 3.0 1 76
o T\< 20 !_ 51
0.2 1.0 25
1 2 3 4 5 6 7 8 910 15 20 0% 10% 20% 30% 40% 50% 60% 70% 80% 90% 100%
B C
A saglamlik katsayisi V bant hizi, ft/dak (m/dak) A disli aralig, ing
B hiz/uzunluk orani (V/L) L mil merkez hat mesafesi, ft (m) |B disli arali§i, mm

C izin verilen kullanilan bant dayanimi yiizdesi
D kesikli ¢izgi: polipropilen gubuklar
E diiz ¢izgi: polipropilen kompozit cubuklar
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Plastik Parca Disli
Nominal Hat-| Nominal Dis |Nominal Gobek
ve Gapi Cap Genisligi Mevcut Gobek Boyutlari
Dis Sayisi Yuvarlak | ing ka- | Yuvar- | Kare
(Yaylanma)| ing | mm | ing mm ing mm ing? re® |lakmm? mm
14 (%2,51)| 65 | 165 | 6,3 161 1,5 38 1,5;2,5
17 (%1,70)| 7,9 | 201 | 7,7 19 | 15 38 25
22 (%1,02)| 10,2 | 259 | 10,1 | 255 | 1,5, |38,44| 35 [2535 90

1,67

3Yuvarlak delik dislilerindeki emperyal anahtar boyutlari ANSI standardi B17.1-1967 (R1989) ile metrik anahtar boyutlari ise DIN standardi 6885 ile uyumludur.
b3,5 ing kare gobekli dislide bir gobek adaptérii kullanilarak 2,5 ing kare gdbek elde edilir.

Parca Metal Disliler
Nominal Hatve | Nominal Dis | Nominal Gobek
Dis Sayisi Capi Cap Genisligi Mevcut Gébek Boyutlari
(Yaylan- Yuvarlak Yuvar-
ma) ing mm | in¢ | mm ing mm ing | Kare in¢ | lak mm |Kare mm
12
(%3.41) 5,6 142 | 54 | 137 1,7 43 2,5
14 .
(%2,51) 6,5 165 | 6,3 | 161 1,7 43 1,5;2,5
22 10,2 | 259 | 10,1 | 255 1,7 43 25,35
(%1,70)

Asagida Tutma Askilar

e Non Skid ve Flat Top bantlarda mevcuttur.

o Tasimayiizii asinma seritleri veya askilarla temasa gecen rulolar, yalnizca yatay bo-
limlerle agil boliimler arasindaki gegiste gereklidir. Bu yaklasim, devam eden ba-
kim maliyetinin ve isgiliginin yani sira ilk sistem maliyetini de azaltir.

o Askinin gergeve (izerinde takiima olasiliginin 6niine gegmek igin uygun giris rad-
yuslarinin ve/veya agilarinin kullanildigindan emin olun.

o Askilari bandin uzunlugu boyunca her iki sirada bir (2,9 ing [73,2 mm] aralikla)
yerlestirin. Askilar hafif yiikteki uygulamalar igin her dort sirada bir (5,8 in¢ [146,3
mm] aralikla) yerlestirilebilir.

e Bandin uzunlugu boyunca her aski sirasi kullanilabilir disli sayisini iki azaltir. Bant
kapasitesi her aski sirasi igin 1300 Ib (590 kg) azalir.

o Konveyorleri tasarlarken yatay kisimlarla acili kisimlar arasinda gegis igin tasima-
yolu yarigapini dahil edin. Bu radyus, bandin dayanim kapasitesine yakin degerde
yliklenecek bantlar icin en az 48 in¢ (1,22 m) olmalidir. Bu yarigap, geri tutma as-
kilarini kullanan oldukga yukli konveyérler tasarlarken dikkate alinmasi gereken
en 6nemli faktorlerden biridir.

e Her bir geri tutma askisinin dayanim degeri: geri tutma yiizeyine dik uygulanan
100 Ib (45,4 kg) kuvvet.
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Yerlestirme Somunlari

Mevcut Yerlestirme Somunu
Boyutlarn

0,3125 in¢ ila 18 in¢ (8 mm ila
1,25 mm)

Sikistirici Tork Spesifikasyo-
nu

Mevcut Temel Bant Sekli - Malzemesi

Flat Top - Polipropilen Kompozit

En Yiiksek Sabitleme Agirhgi

Bant Malzemesi | Ib/somun? kg/somun? in¢-lb N-m
Polipropilen
Kompozit 355 155 100 11,3

Yerlestirme Somunlari, sabitlemelerin banda kolayca takilmasina olanak tanir.

Siparis verilirken, tiim somun yerlestirme olciileri icin bandin kenarindan referans
verilir. Uygulamaniza yonelik mevcut somun konumu segenekleri igin Intralox Musteri
Hizmetleri ile iletisime gegin.

Birden fazla siraya bagl eklentilerin diglilerin etrafindaki bant déniistinii engelleme-
diginden emin olun.

Dislileri yerlestirme somunlariyla ayni hizada konumlandirmayin.

Birden fazla siraya yayilan eklenti tabanlar igin tasarim sirasinda birikimin azaltima-
si konusunun ele alindigindan emin olun.

e Bant kenarindan minimum girinti: tek say genislikte bantlar i¢in 0,833 in¢ (21 mm),
cift sayi genislikte bantlar icin 1,833 in¢ (47 mm).

e Bant genisligi boyunca somunlar arasinda minimum mesafe: 1,33 in¢ (34 mm).
e Bant uzunlugu boyunca aralik: 1,44 in¢ (36,6 mm) artislar.

o

Yalnizca sabitieme agirhdidir. Uriin agiriginin eklenmesi gerekir.

Tarakh Aktarma Tavalan

Mevcut Enler
in¢ mm Tarak Sayisi Mevcut Malzemeler
6 152 18 Polipropilen
e Seri 400 tarakli aktarma tavalari ile aynidir.

o (riin aktarma ve {riin devrilmesi sorunlarini ortadan kaldinr. Bant dislilerle kavra-
maya girdiginde, driin akisinin sorunsuz devam etmesine olanak vermek icin tarak
disleri bandin nerviirleri arasina girer.

e Saglanan yay ayar civatalan sayesinde konveyor cerevesine kolayca takilir. Ka-
paklar civatalarin izerine kolayca geger ve yabanci maddelerin aralara girmesini
onler.
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iki Malzemeden Parmakla Tasima Levhalari

Mevcut Enler i
. Dis Sayisi
in¢ mm ’ Mevcut Malzemeler
Cam dolgulu termoplastik ta-
6 152 18 rak disleri, asetal arka levha

Kullanilabilir Yapilandirmalar
Standart | Standart Uzatilmis Arka Cam Tasima
Uzatilmis arka levhali kisa tarak disleri

E;?uazrllfr? tlg;gk Uzatilmis arka levhali uzun ta- kisa arka plakall kisa taraklar®
disleri rak disleri kisa arka levhall orta tarak digleri

uzatiimis arka levhali orta tarak disleri

Diistik siirtinmeli arka levha ile birlikte yiiksek mukavemetli tarak disleri saglar.

Urﬂnvaktarmq ve Urlin devrilmesi sorunlarini ortadan kaldirir. Bant dislilerle kavramaya
girdiginde trtin akisinin sorunsuz ve devamli olmasina olanak verecek sekilde 18 tarak
disi bandin nerviirleri arasina girer.

Diisiik siirtinmeli arka levha, kalici olarak iki adet yiiksek mukavemetli tarak disi ekine
baglanir.

Standart iki malzemeli tarakli aktarma tavalarinin (FTP'ler) kurulumu icin plastik yay ayar
civatalar ve civata kapaklari eklenmistir.

iki malzemeli cam tasima FTP'leri icin montaj donanimi ayrica satilir. Montaj elemanlari,
zorlu cam uygulamalari igin daha guvenli baglanti saglayan paslanmaz celik oval pullar ve
civatalardan olusur.

Introlox, daha iyi kimyasal direnc gerektiren uygulamalar igin tek malzemeli polipropilen
standart FTP sunar. Bu tarakli aktarma tavasinin montaj elemanlari, plastik yay ayar civa-
talarini ve gegme civata kapaklarini igerir.

Uzun tarak disleri, PET kaplar ve metal konserve veya mesrubat kutular gibi dengesiz
urdinler igin iyi destek saglar. Kisa tarak disleri, zorlu kink cam uygulamalari igin yeterince
dayanikhidir. Bu tarak disleri, kirlmaya dayanikli bicimde tasarlanmistir ancak derin sekil-
de gémiilmiis camla karsilasirsa parmaklar bagimsiz olarak egilir ve kirilir. Bdylece bant
veya cerceve hasarini engeller.

Kisa arka levhada iki eklenti yuvasi ve uzatiimis arka levhada ti¢ eklenti yuvasi vardir.
S400 ve S1200 ayni FTP'leri kullanir.

En iyi Griin aktarimi icin cam tasima tarakli aktarma tavalariyla 10,2 in¢ (259 mm) disli
caph (22 disli) digliler kullanin. 10,2 in¢ (259 mm) disli caplh (22 disli) disliler, kisa tarak
disleri olan cam tasima tarakl aktarma tavalariyla kullanilan en biiyiik dislilerdir.

Teslim siireleri icin Intralox Miisteri Hizmetleriyle iletisime gegin.
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Tarakl Aktarma Levhasi Montaii icin Olcii Gereklilikleri

iki Malzeme
Cam Tagima igin
Cam Tasima i¢in | Orta Uzunlukta Ta-
Standart Uzun Taraklar Kisa Taraklar raklar -
Kisa Arka Uzatilmis Arka Uzatilmis Arka Uzatilmis Arka
ing mm ing mm ing mm ing mm
F 3,50 89 3,50 89 3,50 89 3,50 89 H
G 0,31 8 0,31 8 0,31 8 0,31 8 2.25" (57 mm)
H 7,25 184 10,75 273 8,26 210 9,04 230 —
| 5,91 150 5,91 150 5,91 150 5,91 150 l g %
J 3,00 76 3,00 76 3,00 76 3,00 76 | U] n = (3;.5-- )
K 1,45 37 1,45 37 1,45 37 1,45 37 I 77%
L 2,00 51 5,50 140 5,50 140 5,50 140 =
0 !
Ortam Sicakhiginda Aralik J @ = l
PP kompozit 6,0 152,4 6,0 152,4 6,0 152,4 6,0 152,4 % %
Nl
0.5" (13 mm) ~|
i , ]
f D)
G é
Py
1 aralik
2 0,5 ing (13 mm) yarigap (cergeve pargasinin
ondeki kenari)
3 gergeve parcasl
Sekil 55: ki malzemeden cam tasima igin
tarakli transfer plakasi
Kendi Temizlenen Tarakh Aktarma Tavalari®
Mevcut En
ing mm Dis Sayisi Mevcut Malzemeler
6 152 18 Cam Dolgulu Termoplastik

Birlikte calisacak sekilde tasarlanmis bir tarakli aktarma tavasi ve aktarma kenarli
banttan olusur.

Agir yan yiikleme kosullarinda bant destegi vermek icin saglam kilavuz askilariyla
kaliplanir.

Diiz, piiriizsiiz iist yiizey, kutular igin miikemmel yanal hareket saglar.

Ustiin asinma dayanikliligi icin tam diiz kenarlara, basl ¢ubuk sabitleme sistemine
ve naylon gubuklara sahiptir.

Siiptirme kolu, itici kol veya genis aktarma tavalarina olan ihtiyaci ortadan kaldirir.
Tasima islemleri sorunsuzdur ve %100 kendi temizlenir ve bdylece tiim kutu sekil-
leri igin dogru agida tasimay1 miimkiin hale getirir.

Sik Uriin degisimlerinin yapildigi daha sicak/soguk uygulamalar icin idealdir.

Gift yonlu sistem, hem sol hem de sag yonli aktanimlarda aktarma bandinin kulla-
nilmasini saglar.

Bosalma ve besleme konveydrlerindeki Intralox bant serileri ve tipleriyle uyumlu-
dur.

Intralox Seri 400, Seri 1200 ve Seri 1900 Raised Rib bantlara ve bu bantlardan di-
ger sistemlere (irlin aktarabilir.

Zorlu cam uygulamalarinda dayaniklilik igin saglam tasarim.

Bandin genislemesi ve bliziiimesiyle harekete olanak veren paslanmaz celik civa-
talar ve oval pullar sayesinde herhangi bir kalinliktaki montaj plakalarina kolayca
takilir ve sabitlenir.

Paslanmaz celik donanimlar ayrica satilir.

@Rexnord ABD Patent No'lari 7.314.130 ve 7.448.490
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Kendi Temizlenen Tarakh Transfer Plakasi Montaji icin Olcii Gereklilikleri®
Kendi Temizlenen

ing mm
F 5,25 1334 -~ H
G 1,15 29,2 ‘ m};m
H 8,05 2045 f [T]
I 5,93 150,6 I i@
J 2,92 74,2 Ji) ﬂ T
K 1,51 38,4 3
L 2,71 68,8 J* [] {] l
Ortam sicakhiginda aralama i N
PP Kompozit 6,000 152,4 'ﬁ v

l [ 5‘.)(.)5r?|m)

S SN SN N [ o)

1 aralik
2 cerceve pargasl

@Rexnord U.S. altinda lisanslanmistir. Patent No'lari 7.314.130 ve 7.448.490

KONVEYOR GERGEVESi BOYUTLARI

Tir veya yapilandirmaya bagl olmaksizin, Intralox bantlari kullanan tiim konveyoérlerin temel boyut gereksinimleri aynidir.
Ozellikle A, B, C ve E boyutlar her tasarimda uygulanir. Genel uygulamalarda ve cabuk devrilebilen Griiniin ug
aktarmasinin kritik olmadigi uygulamalarda, A boyutunu araligin alt béliminden secin. Bu boyutlarin eksiksiz agiklamalari
icin bkz. Temel Konveyor Cergevesi Gereksinimleri.

r—E—-| B — X —

‘.
\J

i

A +0,031in¢ (1 mm)
B +0,125in¢ (3 mm)

C =+ (maks.)
E + (min.)
Sekil 56: Temel boyut gereksinimleri
$1200 Konveyor Gercevesi Boyutlar
Disli Tammi A B C E
Hatve Gapi Aralik (Alttan Uste)
ing | mm Dis Sayisi ing | mm ing mm ing mm in¢ mm
Flat Top, Flush Grid
5,6 142 12 2,31-2,41 59-61 2,15 55 5,56 141 3,22 82
6,5 165 14 2,78-2,87 71-73 2,35 60 6,48 165 3,87 98
79 201 17 3,48-3,55 88-90 2,62 67 7,85 199 4,55 116
10,2 259 22 4,64-4,69 118-119 3,02 77 10,13 257 5,69 145
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$1200 Konveyor Gercevesi Boyutlar
Disli Tammi A B
Hatve Capi Aralik (Alttan Uste)
ing | mm Dis Sayis ing | mm ing mm ing mm ing mm
Flat Top, Flush Grid
Non Skid Raised Rib, Raised Rib
5,6 142 12 2,31-2,41 59-61 2,15 55 5,81 148 3,47 88
6,5 165 14 2,78-2,87 71-73 2,35 60 6,73 171 4,12 105
79 201 17 3,48-3,55 88-90 2,62 67 8,10 206 4,80 122
10,2 259 22 4,64-4,69 118-119 3,02 77 10,38 264 5,94 151
Non Skid
5,6 142 12 2,31-2,41 59-61 2,15 55 5,65 144 3,30 84
6,5 165 14 2,78-2,86 71-73 2,34 59 6,56 167 3,76 96
79 201 17 3,561-3,58 89-91 2,57 65 7,99 203 4,47 114
10,2 259 22 4,67-4,73 119-120 3,02 77 10,29 261 5,62 143

AKTARMA TAVASI BOSLUGU

Tarakll aktarma tavalari olmayan bir bantla bir aktarma tavasi arasindaki aktarim noktasinda bir bosluk gereklidir.
Ylzeyler arasindaki bu bosluk, bandin yaylanmasina izin verir. Bant dislilerle kavramaya girdiginde, yaylanma etkisi,
moddllerin sabit bir noktayi (aktarma tavasinin ucu) degisken bosluklarla asmasina neden olur. Asagidaki tabloda aktarma
tavasi ile bant arasindaki minimum bosluk listelenmektedir. Bu 6lgiim, modulin Ust noktasinin aktarma tavasiyla temas
ettigi anda modiiliin alt noktasinda olusan minimum bosluktur.

A Aktarma tavasinin (st yiizeyi
B Aktarma tavasi boslugu
Sekil 57: Bant ve aktarma tavasi arasindaki aktarim noktasindaki bosluk

NOT: Aktarma tavasinin Ust ylzeyi, banda rin aktarimi igin tipik olarak bant ylizeyinin 0,031 in¢ (0,8 mm) (izerindedir.
Aktarma tavasinin Ust ylzeyi, banttan uriin aktarimi igin tipik olarak bant ytizeyinin 0,031 in¢ (0,8 mm) altindadir.

Disli Tanimi Bosluk
Hatve Gapi
in¢ mm Dis Sayisi in¢ mm
5,6 142 12 0,095 2.4
6,5 165 14 0,081 2,1
79 201 17 0,067 1,7
10,2 259 22 0,052 1.3

Aktarma tavasinin ucu ile bant arasinda temas olmasi gerektiginde aktarma tavasi montaj braketi icin mentese saglayin.
Montaj braketinin menteselenmesi moduiller gectikge aktarma tavasinin hareket etmesini saglar. Not: Menteseli montaj
braketleri, hassas kutular veya Urtnler icin devrilme sorunlarina neden olabilecek kli¢clk bir salinim hareketi yaratir.
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Flat Top
in¢ mm
Hatve 1,00 25,4
Minimum Genislik 5 127
Genislik Artis Araligi 1,00 25,4
Aciklik Boyutu - -
Acik Alan %0
Mentese Sekli Kapali
Cubuk Tutma; Cubuk Tipi Slidelox; bassiz

Uriin Notlan
Ekipman tasarlamadan veya bant siparis etmeden énce hassas bant o1-
ciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gegin.
Tam diiz kenarl diizglin, kapal yiizey.
Diiz Uist yiizey, kutular icin milkemmel yanal hareket saglar. Konteyner isleme
icin idealdir.
Slidelox, polipropilen veya asetal olarak sunulur. Kolay Salinan PLUS bantlarda,

polipropilen Slidelox kullanin. Kolay Salinan Izlenebilir polipropilen bantlarda al-
gilanabilir polipropilen Slidelox kullanin.

Ayrintil malzeme bilgileri Bliim 2: Uriin Serisi'nin basinda verilmistir.

Disliler, mikemmel dayaniklilik ve asinma dmrii i¢in uzun dislerle tamamen
plastikten imal edilir.

Dislilerin cogu, degistirmeler ve degisimler sirasinda millerin ¢ikariimamasi igin
parcall bir tasarim sunar.

Saglam tasanimi dzellikle dayanikli cam uygulamalarinda miikemmel bant ve
disli dayanikliigi sunar.

SERI 1400

A i¢ resim: Slidelox kenar

1.00" NOM. 1.00" NOM. , _1.00" NOM. 1.00" NOM.
(25.4 mm) (25.4 mm) (25.4 mm) (25.4 mm)

0.25"‘ i

@ oo 6 6 T

i

Bant Bilgileri
Standart Pim Malzemesi, Bant Saglamhigi Sicaklik Araligi (siirekli) Bant Agirhd
Bant Malzemesi 0,24 in¢ Gap (6,1 mm) Ib/ft kg/m °F °C Ib/ft2 kg/m2
Asetal Naylon 2500 3720 -50 - 200 -46 - 93 2,75 13,43
Polipropilen Naylon 1800 2678 34 - 220 1-104 1,85 9,03
HHR naylon Naylon 2000 2976 -50 - 310 -46 - 154 2,32 11,33
HSEC asetal Naylon 1600 2380 -50 - 200 -46 - 93 2,69 13,13
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Mold to Width Flat Top

ing mm
Hatve 1,00 25,4
Kaliplanmig Genislikler 3,25 83
45 114
6,0 152
75 191
- 85,0
Aciklik Boyutu (yaklasik) - -
Acik Alan %0
Mentese Sekli Kapali
Cubuk Tutma; Gubuk Tipi Slidelox; bassiz

Uriin Notlan

* Ekipman tasarlamadan veya bant siparis etmeden dnce hassas bant dlciimleri ve stok
durumu icin Intralox ile iletisime gecin.

Tam diiz kenarll diizgiin, kapali yiizey.

Dz Yiiz, kutular icin milkemmel yanal hareket saglar. Konteyner isleme icin idealdir.
izleme askilari yanal izleme saglar.

Slidelox, polipropilen veya asetal olarak sunulur.

Ayrintil malzeme bilgileri Boliim 2: Uriin Serisi'nin baginda verilmistir.

« Diglilerin tamami plastiktir. 1 [Gl | | | | | | | ]

m o Dislilerin cogu, degistirmeler ve degisimler sirasinda millerin ¢ikariimamasi igin parcali bir 050"
tasarim kullanir. (12.7 mm) U

|'|'| o Parca disliler miikemmel dayaniklilik ve asinma direnci icin kalin ve uzun dislerle tasarlan- (80'33":,:‘)
w mistir. : 1116"
— o Saglam tasarimi ¢zellikle dayanikli cam uygulamalarinda miikemmel bant ve disli dayanikli- (?76;1#)
N i sunar. = (421 mm)

o Disli yerlesimi: Sekil 58: S1400 Mold to Width Flat Top
-h - 3,25 in¢ (83 mm) Mold To Width bantlarda ve 4,5 ing (114 mm) askili Mold To Width bant-
o larda tek disli kullanin.
o - 4,5in¢ (114 mm) askisiz mold to width bantlarda bir veya iki disli kullanin.

- 6,0 in¢ (152 mm) bantlarda ve 7,5 in¢ (191 mm) mold to width bantlarda li¢c adede kadar
disli kullanin.

istege bagh kilavuz askilan 1,75 ing (44,5 mm) aralija sahip tek yollu bant asinma seridine
uyar.

Genislik toleranslari: +0,000/-0,020 ing (+0,000/-0,500 mm).
10 fit (3 m) artislarla sunulur.

| 3.340" |
[ (84.85 mm) ]
0.50"
(12.7 mm) — = _L
1.069"
—{ (27.2mm) | f
1.657" 0.245"

@2imm) (6.2 mm)

Sekil 59: S1400 Mold to Width Flat Top 85 mm

Bant Bilgileri

Bant Agirhd

Bant Eni Standart Pim Malzemesi, | Bant Saglamhigi Sicaklik Araligi (siirekli) Aski Askisiz
in¢ mm Bant Malzemesi 0,24 in¢ Gap (6,1 mm) Ib kg °F °C Ib/ft kg/m Ib/ft kg/m
3,25 83 | Asetal Naylon 700 318 -50 - 200 -46 - 93 0,80 1,19 0,75 1.12

- 85 |Asetal Naylon 700 318 -50 - 200 -46 - 93 0,80 1,19 - -
45 114 | Asetal Naylon 850 386 -50 - 200 -46 - 93 1,13 1,68 1,07 1,59
6,0 152 | Asetal Naylon 1200 544 -50 - 200 -46 - 93 1,40 2,08 1,35 2,01
75 191 | Asetal Naylon 1550 703 -50 - 200 -46 - 93 1,75 2,60 1,71 2,54
6,0 152 | Polipropilen Naylon 850 386 34 - 220 1-104 0,95 1,14 0,90 1,34
3,25 83 [ HHR naylon Naylon 700 1042 -50 - 310 -46 - 154 0,85 1,27 - -
45 114 | HHR naylon Naylon 850 386 -50 - 310 -46 - 154 0,95 1,41 1,07 1,59
6,0 152 | HHR naylon Naylon 1200 544 -50 - 310 -46 - 154 1,18 1,76 1,35 2,01
75 191 | HHR naylon Naylon 1550 703 -50 - 310 -46 - 154 1,47 2,19 1,71 2,54

aDerecelendirmeler maksimum sayida disli kullanan askisiz bantlar bazinda verilir.

214 2023 - Milhendislik Kilavuzu-Modiler Plastik Bantlar



DUZ GIDEN BANTLAR

ONEPIECE™ Live Transfer Flat Top

ing mm
Hatve 1,00 25,4
Kaliplanmis En 6 152
Genislik Artis Araligi - -
Acik Alan %0
Mentese Sekli Kapali
Cubuk Tutma; Cubuk Tipi Slidelox; bassiz

Uriin Notlan

Ekipman tasarlamadan veya bant siparis etmeden énce hassas bant ol-
ciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gegin.

Tam diiz kenarl piiriizsiiz, diiz yiizey.

Aktarma kenari bandin temel bir parcasidir.

Kilavuz askilari, agir yandan yiikleme uygulamalarinda bandi destekler.
Naylon gubuklar asinmaya karsi (stiin direng saglar.

Slidelox, polipropilen veya asetal olarak sunulur.

Ayrintili malzeme bilgileri Béliim 2: Uriin Serisi'nin basinda verilmistir.

Disliler, mikemmel dayaniklilik ve asinma dmrii i¢in uzun dislerle tamamen
plastikten imal edilir.

Dislilerin cogu, degistirmeler ve degisimler sirasinda millerin ¢ikariimamasi icin
parcall tasarim kullanir.

Gotiirme bantlarina puriizsiiz, kendinden temizlenen, dik agili aktarmalar igin ta-
sarlanmistir.

PET, cam ve diger kaplar icin milkemmel yanal hareket saglar. Ozellikle zorlu
cam uygulamalarinda miilkemmel bant ve disli dayaniklilgi sunar.

Sabit gerceve desteginin eklenmesi gerekebilir. Destek, aktarma bandinin gétiir-
me bandiyla kesistiginde takilma yapmamasini saglar. Aktarimdan dnce aktar-
ma bandinin altina destek ekleyin. Bkz. S900, S1100 ve S1400 ONEPIECE Live
Transfer Bantlar.

Urlinleri aktarma bandindan gotiirme bandina tasirken aktarma bandi yiizeyinin
gotlirme bandi yiizeyinden en fazla 0,06 in¢ (1,5 mm) yiiksekte oldugundan
emin olun. Uriin besleme bandindan aktarma bandina gegerken bant yiizlerinin
ayni hizada oldugundan emin olun.

10 fit (3 m) artislarla sunulur.

SERI 1400

Bant Bilgileri
Standart Pim Malzemesi, Bant Saglamhigi Sicaklik Araligi (siirekli) Bant Agirhd
Bant Malzemesi 0,24 in¢ Gap (6,1 mm) Ib kg °F °C Ib/ft kg/m
Asetal Naylon 850 386 -50 - 200 -46 - 93 1,25 1,86
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6 inc (152 mm) Flat Top Mold to Width Kendi Temizlenen Kenar
ing mm
Hatve 1,00 254
Minimum Genislik 6 152
Genislik Artis Araligi - -
Aciklik Boyutu - -
Acik Alan %0

Mentese Sekli Kapali

Gubuk Tutma; Cubuk Tipi Snap-lock; bagli

Uriin Notlani

Ekipman tasarlamadan veya bant siparis etmeden énce hassas bant o1-
ciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gegin.

Tam diiz kenarlar.

Saglam tasanimi dzellikle zorlu malzeme tasima uygulamalarinda miikkemmel
bant ve disli dayanikliligi sunar.

Bant cift yonliidiir. Sol ve sag yonlii aktarimlarda kullanilabilir.
Ayrintili malzeme bilgileri Blim 2: Uriin Serisi'nin basinda verilmistir.
Tim disliler plastiktir.

m o Dislilerin cogu, degistirmeler ve degisimler sirasinda millerin ¢ikariimamasi icin
m parcall bir tasarim sunar.
m o Tarakl transfer plakalariyla birlikte kullanildiginda, enerji icecegi kutular da da-
— hil tiim kap tiirleri icin %100 kendi temizlenen aktarmalar saglar.
=9
N N
o 1.00" NOM. 1.00" NOM.
(@) ™ @samm) [ T (samm) [T
il e e s
N\ "
OO o
(21 mm)
| O f
Bant Bilgileri
Standart Pim Malzemesi, Bant Saglamlig Sicaklik Araligi (siirekli) Bant Agirhig
Bant Malzemesi 0,24 in¢ Gap (6,1 mm) Ib kg °F °C Ib/ft kg/m
Asetal Naylon 1000 454 -50 - 200 -46 - 93 1,08 1,61
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ONEPIECE™ 9,3 in¢ (236 mm) Live Transfer Flat Top

ing mm
Hatve 1,00 25,4
Kaliplanmis En 9,3 236
Genislik Artis Araligi - -
Acik Alan %0
Mentese Sekli Kapali
Cubuk Tutma; Cubuk Tipi Slidelox; bassiz

Uriin Notlan

Ekipman tasarlamadan veya bant siparis etmeden énce hassas bant ol-
ciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gegin.

Tam diiz kenarl piiriizsiiz, diiz yiizey.

Aktarma kenari bu bandin temel bir parcasidr.

Kilavuz askilari, agir yandan yiikleme uygulamalarinda bandi destekler.
Naylon gubuklar asinmaya karsi (stiin direng saglar.

Slidelox, polipropilen veya asetal olarak sunulur.

Ayrintili malzeme bilgileri Béliim 2: Uriin Serisi'nin basinda verilmistir.

Disliler, mikemmel dayaniklilik ve asinma dmrii i¢in uzun dislerle tamamen
plastikten imal edilir.

Dislilerin cogu, degistirmeler ve degisimler sirasinda millerin ¢ikariimamasi icin
parcal bir tasarim sunar.

Gotiirme bantlarina puriizsiiz, kendinden temizlenen, dik agili aktarmalar igin ta-
sarlanmistir.

PET, cam ve diger kaplar icin milkemmel yanal hareket saglar. Ozellikle zorlu
cam uygulamalarinda miilkemmel bant ve disli dayaniklilgi sunar.

Sabit gerceve desteginin eklenmesi gerekebilir. Destek, aktarma bandinin gétiir-
me bandiyla kesistiginde takilma yapmamasini saglar. Aktarimdan once aktar- 0.50" . 3.75" 5.99"
ma bandinin altina destek ekleyin. Bkz. S900, S1100 ve S1400 ONEPIECE Live | (12.7 mm) (95.3 mm) (152.4 mm)
Transfer Bantlar.

Uriinleri aktarma bandindan gétiirme bandina tasirken aktarma band yiizeyinin
gotlirme bandi yiizeyinden en fazla 0,06 in¢ (1,5 mm) yiiksekte oldugundan
emin olun. Uriin besleme bandindan aktarma bandina gegerken bant yiizlerinin
ayni hizada oldugundan emin olun.

Kilavuz askisi yiiksekligi: 0,35 ing (8,9 mm).
Aski araligi: 1,6875 ing (43 mm).
10 fit (3 m) artislarla sunulur.

SERI 1400

Bant Bilgileri
Standart Pim Malzemesi, Bant Saglamhigi Sicakhik Arahg (siirekli) Bant Agirlig
Bant Malzemesi 0,240 in¢ Gap (6,1 mm) Ib kg °F °C Ib/ft kg/m
Asetal Naylon 1550 703 -50 - 200 -46 - 93 1,86 2,77

2023 - Mithendislik Kilavuzu-Modiller Plastik Bantlar 217



DUZ GIDEN BANTLAR

Flush Grid
ing mm
Hatve 1,0 25,4
Minimum Genislik 9 229
Genislik Artis Araligi 1,0 25,4
Aciklik Boyutu (yaklasik) 0,17 x 0,30 42 %76
Acik Alan %21
Mentese Sekli Kapal
Cubuk Tutma; Cubuk Tipi Slidelox; bassiz

Uriin Notlani

Ekipman tasarlamadan veya bant siparis etmeden énce hassas bant o1-
ciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gegin.

Tam diiz kenarlar.

Polipropilen bantlar, mavi polipropilen Slidelox ile gri renktedir. Asetal bantlar sa-
ri asetal Slidelox ile gri renktedir.

Slidelox, polipropilen veya asetal olarak sunulur.

Ayrintili malzeme bilgileri Blim 2: Uriin Serisi'nin basinda verilmistir.
Minimum disli araligi: 3 ing (76,2 mm).

Onerilen maksimum disli arali§i: 6 ing (152,4 mm).

Kilitli disli konum diyagrami ve tercih edilen gidis yon( 6zelliklerinin eklenmesiy-
le birlikte montaj islemi, mevcut S1400 bantlarla aynidir.

Onerilen diizeltimis bant gekmesi: 900 Ib/fit'ten (1339 kg/m) daha bilyiik.

2]
m
.
b
Y
o
o

A calisma yonii

1.00" NOM. 1.00" NOM. 1.00" NOM. 1.00" NOM.
(25.4 mm) | (25.4 mm) | (25.4 mm)| (25.4 mm) |

|

l
0.5"
OO HOFOsy'mm
T

0.25"

(6.4 mm)
Bant Bilgileri
Standart Pim Malzemesi, Bant Saglamhg® Sicaklik Araligi (siirekli) Bant Agirhd
Bant Malzemesi 0,24 in¢ Cap (6,1 mm) Ib/ft kg/m °F °C Ib/ft2 kg/m2
Polipropilen Polipropilen 1800 2679 34-220 1-104 1,61 7,86
Polipropilen Naylon 1800 2679 34-220 1-104 1,66 8,10
Asetal Naylon 2500 3720 -50 - 200 -46 - 93 2,52 12,30

6 ing (15,2 cm) disli araligi kullanilirken bant saglamiigi 2'ye béliiniir; 3 ing (7,6 cm) disli araligi kullanilirken tam saglamiik s6z konusudur.
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DUZ GIDEN BANTLAR

Flat Friction Top
ing mm
Hatve 1,00 25,4
Minimum Genislik 5 127
Genislik Artis Araligi 1,00 25,4
Mentese Sekli Kapali
Cubuk Tutma; Cubuk Tipi Slidelox; bassiz

Uriin Notlan

Ekipman tasarlamadan veya bant sipari§ etmeden 6nce hassas bant 6l-
ciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gegin.

Tam diiz kenarlar.

Gri kaucuklu gri polipropilen, siyah kauguklu gri polipropilen, beyaz kauguklu
beyaz polipropilen ve siyah kauguklu siyah polietilen secenekleriyle mevcuttur.
Slidelox, polipropilen veya asetal olarak sunulur.

Aynintil malzeme bilgileri Bliim 2: Uriin Serisi'nin basinda verilmistir.

Dislilerin cogu, degistirmeler ve degisimler sirasinda millerin ¢ikariimamasi igin
parcali bir tasarim sunar.

Saglam tasarimi dzellikle zorlu malzeme tasima uygulamalarinda miikkemmel
bant ve disli dayanikliligi sunar.

Merkez tahrikli konveyor tasarimi kullanilirsa tahrik dncesinde geri egilme rulo-
suna rakorlar yerlestirerek bandi yanal dogrultuda sabitlemek gerekebilir.

Sicaklik, ortam kosullari ve {iriin 6zellikleri maksimum egim derecesini etkiler.
Bu bantlarin kullanildig konveyor sistemlerini tasarlarken bu faktdrleri g6z
6niinde bulundurun.

Friction Top yiizeyi icin standart girintiler: 2,0 in¢ (50,8 mm) ve 0,22 ing (5,6
mm). Girintinin varligi malzemeye gore degisir. Daha fazla bilgi i¢in Intralox Miis-

teri Hizmetleri ile |Iet|$|me gegin. 1.00" NOM. 1.00" NOM. 1.00" NOM. 1.00" NOM. 0.2"

A i¢ resim: Slidelox cubuk sabitleme ozelligi

SERI 1400

i (@54 mm) | (254 mm) | (254 mm) | (25.4 mm) (5-“ "‘"’;
o5t fI [ il VAl 07
o mn’i@D C@D C@D q@D Cr@>'(17.é mm)

!

Bant Bilgileri

Kurum Kabul Edile-
Standart Pim Mal- | Bant Saglamhigi Sicaklik Araligi (siirekli) Bant Agirhigi bilirligi

Temel Bant Malze- | Temel/Siirtiinme zemesi, 0,24 in¢ Siirtiinme Yiiz FDA

mesi Yiizeyi Gap (6,1 mm) Ib/ft kg/m °F °C Ib/ftz | kg/m2 Sertlik (ABD) | EUMCA
Polipropilen Gri/gri Naylon 1800 2678 34-150 1-66 2,62 12,79 64 Shore A
Polipropilen Gri/siyah Naylon 1800 2678 34-150 1-66 2,62 12,79 55 Shore A b
Polipropilen Beyaz/beyaz Naylon 1800 2678 34 -150 1-66 2,62 | 12,79 55 Shore A b c
Polipropilen Siyah/TPV 65A siyah Naylon 1800 2678 34 -150 1-66 2,62 | 12,79 65 Shore A
Polietilen Siyah/siyah Naylon 1000 1488 -50- 120 -46 - 49 2,70 | 13,18 50 Shore A b

a10/2011 No'lu AB Diizenlemesine gére Avrupa Migrasyon Sertifikasi gida temasina onay verir.
b Kisitlamalarla FDA uyumlu: Yagh gidalarla dogrudan temas halinde kullanmayin.
CKisitlamalarla AB uyumlu: Yagl gidalarla dogrudan temas halinde kullanmayin.
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DUZ GIDEN BANTLAR

Square Friction Top

ing mm
Hatve 1,00 25,4
Minimum Genislik 6 152
Genislik Artis Araligi 1,00 25,4
Mentese Sekli Kapali
Cubuk Tutma; Cubuk Tipi Slidelox; bassiz

Uriin Notlani

Ekipman tasarlamadan veya bant siparis etmeden énce hassas bant o1-
ciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gegin.

Tam diiz kenarlar.

Siyah kauguklu gri polipropilen ve siyah kauguklu siyah polietilen olarak mev-
cuttur.

Slidelox, polipropilen veya asetal olarak sunulur.
Ayrintili malzeme bilgileri Blim 2: Uriin Serisi'nin basinda verilmistir.
Diglilerin tamami plastiktir.

Dislilerin cogu, degistirmeler ve degisimler sirasinda millerin ¢ikariimamasi icin
parcali bir tasarim sunar.

Saglam tasarimi dzellikle zorlu malzeme tasima uygulamalarinda milkemmel
bant ve disli dayanikliligi sunar.

Merkez tahrikli konveyér tasarimi kullanilirsa tahrik oncesinde geri egilme rulo-
suna rakorlar yerlestirerek bandi yanal dogrultuda sabitlemek gerekebilir.
Sicaklik, ortam kosullari ve {iriin 6zellikleri maksimum egim derecesini etkiler.
Bu bantlarin kullanildigi konveyor sistemlerini tasarlarken bu faktorleri goz A ig resim: Slidelox cubuk sabitieme 6zelligi
6niinde bulundurun. ’

Minimum nominal degisken kenar girintileri: 2 in¢ (51 mm) ve 3 in¢ (76 mm).

" " " " 0.2"
1.00" NOM, _1.00" NOM. 1.00"NOM.__1.00" NOM._ (s 4"

‘ (25.4 mm) (25.4 mm) | (25.4 mm) (25.4 mm) l *

0.45" il | b {1

il i .
(11.4 mn’i@D C@D C@D q@D C( @)’(17?é7mm)
}

Bant Bilgileri

2]
m
.
b
N
o
o

Kurum Kabul Edi-
Standart Pim Mal- | Bant Saglamhg Sicaklik Araligi (siirekli) Bant Agirhigr lebilirligi
Temel Bant Malze- | Temel/Siirtiinme zemesi, 0,24 ing Siirtiinme Yiiz FDA
mesi Yiizeyi Gap (6,1 mm) Ib/ft kg/m °F °C Ib/ft2 | kg/m? Sertlik (ABD) | EUMC?@
Polipropilen Gri/siyah Naylon 1800 2678 34 - 150 1-66 2,60 | 12,69 50 Shore A b
Polietilen Siyah/siyah Naylon 1000 1488 -50 - 120 -46 - 49 2,68 | 13,08 50 Shore A b

210/2011 No'lu AB Diizenlemesine gére Avrupa Migrasyon Sertifikasi gida temasina onay verir.
b Kisitlamalarla FDA uyumlu: Yagh gidalarla dogrudan temas halinde kullanmayin.
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DUZ GIDEN BANTLAR

3,25 in¢c Askili Kaliplanmis En Diiz Yiiz Strtiinme

ing mm
Hatve 1,00 25,4
Kaliplanmis En 3,25 83
Aciklik Boyutu (yaklasik) - -
Acik Alan %0
Mentese Sekli Kapali
Cubuk Tutma; Cubuk Tipi Slidelox; bassiz

Uriin Notlan

Ekipman tasarlamadan veya bant siparis etmeden énce hassas bant o1-
ciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gecin.

Tam diiz kenarlar.

izleme askilari yanal izleme saglar.

Siyah kauguklu siyah asetal olarak mevcuttur.

Aynintil malzeme bilgileri Bliim 2: Uriin Serisi'nin basinda verilmistir.
Diglilerin tamami plastiktir.

Dislilerin cogu, degistirmeler ve degisimler sirasinda millerin ¢ikariimamasi icin
parcali bir tasarim sunar.

Bir disli 3,25 in¢'lik (83 mm) Kaliplanmis En askilanmis bandina yerlestirilebilir.

Saglam tasarimi Gzellikle zorlu malzeme tagima uygulamalarinda miikemmel
bant ve disli dayanikliigr sunar.

Uriin birikim kosullarinda nerilmez.

Uriin ve bant arasindaki siirtiinme degerleri hakkinda bilgi icin Intralox Miisteri
Hizmetleri ile iletisime gegin

Sicaklik, ortam kosullari ve tiriin 6zellikleri maksimum egim derecesini etkiler.
Bu bantlarin kullanildigi konveyor sistemlerini tasarlarken bu faktorleri goz
6ntinde bulundurun.

Genislik toleranslari: +0,000/-0,020 ing (+0,000/-0,500 mm). * l
Friction Top ytizeyi igin girinti: 0,5 in¢ (12,7 mm).

SERI 1400

e 10 fit (3 m) artislarla sunulur. *
0.325in
0.500in  &26mm
12.70 mm * .
¢ 1.073in >
27.25 mm
‘ 1.656 in ;
42.06 mm

0.2"
1.00" NOM. 1.00" NOM. 1.00" NOM. 1.00" NOM___ (5.1 mm)

[ [ """’TOSA mm)$(25.4 mm)I(zsA mm) | (}.7“
(110.# P @P @F @F O) P 78 mm
oo U U T

Bant Bilgileri

Kurum Kabul Edi-
Standart Pim Mal- | Bant Saglamhg Sicaklik Araligi (siirekli) Bant Agirhgi lebilirligi
Temel Bant Malze- | Temel/Siirtiinme zemesi, 0,24 in¢ Siirtiinme Yiiz FDA
mesi Rengi Gap (6,1 mm) Ib kg °F °C Ib/ft kg/m Sertlik (ABD) | EUMC
Asetal Mavi/siyah Naylon 700 318 -10-130 -23-54 0,94 1,40 54 Shore A a b

aKsitlamalarla FDA uyumlu: Yagh gidalarla dogrudan temas halinde kullanmayin.
b10/2011 No'lu AB Dilzenlemesine gore Avrupa Migrasyon Sertifikas! gida temasina onay verir.
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DUZ GIDEN BANTLAR

Kaliplanmis En Kareli Stirtinme Yz

ing mm
Hatve 1,00 25,4
Kaliplanmis En 6 152
Acik Alan %0
Mentese Sekli Kapali

Cubuk Tutma; Cubuk Tipi Slidelox; bassiz

Uriin Notlani

Ekipman tasarlamadan veya bant siparis etmeden énce hassas bant o1-
ciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gegin.

Tam diiz kenarlar.

Siyah kauguklu gri polipropilen olarak mevcuttur.

Slidelox, polipropilen veya asetal olarak sunulur.

Ayrintil malzeme bilgileri Bliim 2: Uriin Serisi'nin basinda verilmistir.
Dislilerin tamami plastiktir.

Dislilerin cogu, degistirmeler ve degisimler sirasinda millerin ¢ikariimamasi icin
parcall bir tasarim sunar.

6,0 in¢ (152 mm) mold to width banda iic adede kadar disli yerlestirilebilir.
Saglam tasarimi 6zellikle zorlu malzeme tasima uygulamalarinda miikemmel

m bant ve disli dayanikliligi sunar.
m o Merkez tahrikli konveyor tasarimi kullanilirsa tahrik dncesinde geri egilme rulo-
m suna rakorlar yerlestirerek bandi yanal dogrultuda sabitlemek gerekebilir.
— e Sicaklik, ortam kosullari ve Girin 6zellikleri maksimum egim derecesini etkiler.
-k ('Bjrlljﬂt:l?:lr;ﬂgﬂllsj rll((lijlljlﬁ?rllldlgl konveydr sistemlerini tasarlarken bu faktorleri goz 1.00" NOM.__1.00" NOM. _1.00" NOM.__1.00" NOM. (5.‘1).m‘m)
_h g (254 mm) | (25.4mm) | (25.4 mm) | (25.4 mm)
) « Genislik toleranslari: +0,000/-0,020 ing (+-0,000/-0,500 mm). . 45"* - : - I i
(@) e Kauguk girinti: 1,0 ing (25,4 mm). (1.4 mm) I 0.7"
e 10 fit (3 m) artislarla sunulur. r@D C,@D C@D C{@D Cr @> (17.8 mm)
}
Bant Bilgileri
Kurum Kabul Edi-
Standart Pim Mal- | Bant Saglamhg Sicaklik Araligi (siirekli) Bant Agirhig lebilirligi
Temel Bant Malze- | Temel/Siirtinme | zemesi, 0,24 in¢ Siirtiinme Yiiz FDA
mesi Yiizeyi Gap (6,1 mm) Ib kg °F °C Ib/ft kg/m Sertlik (ABD) | EU MC?
Polipropilen Gri/siyah Naylon 800 386 34-150 1-66 1,15 1,71 50 Shore A b

210/2011 No'lu AB Diizenlemesine gére Avrupa Migrasyon Sertifikasi gida temasina onay verir.

b Kisitlamalarla FDA uyumlu: Yagh gidalarla dogrudan temas halinde kullanmayin.
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DUZ GIDEN BANTLAR

Oval Friction Top

ing mm
Hatve 1,00 25,4
Minimum Genislik 5 127
Genislik Artis Araligi 1,00 25,4
Acik Alan %0
Mentese Sekli Kapali
Cubuk Tutma; Cubuk Tipi Slidelox; bassiz

Uriin Notlan

Ekipman tasarlamadan veya bant siparis etmeden énce hassas bant ol-
ciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gegin.

Tam diiz kenarlar.

Siyah kauguklu gri polipropilen olarak mevcuttur.

Slidelox, polipropilen veya asetal olarak sunulur.

Ayrintili malzeme bilgileri B6lim 2: Uriin Serisi'nin basinda verilmistir.
Dislilerin tamami plastiktir.

Dislilerin cogu, degistirmeler ve degisimler sirasinda millerin ¢ikariimamasi igin
parcall bir tasarim sunar.

Saglam tasanimi dzellikle zorlu malzeme tasima uygulamalarinda miikkemmel
bant ve disli dayanikliligi sunar.

Merkez tahrikli konveyor tasarimi kullanilirsa tahrik dncesinde geri egilme rulo-
suna rakorlar yerlestirerek bandi yanal dogrultuda sabitlemek gerekebilir.

Sicaklik, ortam kosullari ve iiriin 6zellikleri maksimum egim derecesini etkiler.
Bu bantlarin kullanildig konveyor sistemlerini tasarlarken bu faktdrleri géz
6ntinde bulundurun.

Kauguk girinti: 1,0 ing (25,4 mm).

SERI 1400

1.00" NOM. 1.00"NOM.___ 1.00" NOM. 100" NOM.__, 1oy
" (25.4 mm) (25.4 mm) @5.4mm) | (25.4mm)

L nNANA |
T 0O 0) 0) O) Tr

Bant Bilgileri

Kurum Kabul Edi-
Standart Pim Mal- | Bant Saglamhg: Sicaklik Arahg (siirekli) Bant Agirhig lebilirligi
Temel Bant Malze- | Temel/Siirtiinme zemesi, 0,24 ing Siirtiinme Yiiz FDA
mesi Yiizeyi Gap (6,1 mm) Ib/ft kg/m °F °C Ib/f2 | kg/m? Sertlik (ABD) |EUMC?
Polipropilen Gri/siyah Naylon 1800 2678 34-150 1-66 2,29 11,18 55 Shore A b

a10/2011 No'lu AB Diizenlemesine gére Avrupa Migrasyon Sertifikasi gida temasina onay verir.
b Kisitlamalarla FDA uyumlu: Yagh gidalarla dogrudan temas halinde kullanmayin.
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DUZ GIDEN BANTLAR

Kaliplanmis En Oval Siirtinme Yiz

ing mm
Hatve 1,00 25,4
Kaliplanmis En 6 152
Acik Alan %0
Mentese Sekli Kapali

Cubuk Tutma; Cubuk Tipi Slidelox; bassiz

Uriin Notlani

Ekipman tasarlamadan veya bant siparis etmeden énce hassas bant o1-
ciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gegin.

Tam diiz kenarlar.

Siyah kauguklu gri polipropilen olarak mevcuttur.

Slidelox, polipropilen veya asetal olarak sunulur.

Ayrintil malzeme bilgileri Bliim 2: Uriin Serisi'nin basinda verilmistir.
Dislilerin tamami plastiktir.

Dislilerin cogu, degistirmeler ve degisimler sirasinda millerin ¢ikariimamasi icin
parcall bir tasarim sunar.

6,0 in¢ (152 mm) mold to width banda iic adede kadar disli yerlestirilebilir.
Saglam tasarimi 6zellikle zorlu malzeme tasima uygulamalarinda miikemmel

m bant ve disli dayanikliligi sunar.

m o Bu bandi merkez tahrikli bir konveyérde kullanirken tahrik dncesinde geri egilme

m rulosuna rakorlar yerlestirerek bandi yanal dogrultuda sabitlemek gerekebilir.

— e Sicaklik, cevre ortam kosullari ve Giriin 6zellikleri maksimum etkili egim derece-

—h isln] etkiler. Bu ban}lann kullanildigi konveydr sistemlerini tasarlarken bu faktor- 1.00" NOM.__1.00" NOM. _1.00" NOM.__1.00" NOM. (5.‘1).m‘m)

H eri goz Gniinde bulundurun. @5.4mm) | (25.4mm) | (25.4mm) | (25.4 mm)

) « Genislik toleranslari: +0,000/-0,020 ing (+-0,000/-0,500 mm). . 45"* - : - I i

(@) e Kauguk girinti: 1,0 ing (25,4 mm). (1.4 mm) I 0.7"

e 10 fit (3 m) artislarla sunulur. r@D C,@D C@D C{@D Cr @> (17.8 mm)

}

Bant Bilgileri

Kurum Kabul Edi-
Standart Pim Mal- | Bant Saglamhg Sicaklik Aralig (siirekli) Bant Agirhig lebilirligi
Temel Bant Malze- | Temel/Siirtiinme zemesi, 0,24 in¢ Siirtiinme Yiiz FDA
mesi Yiizeyi Gap (6,1 mm) Ib kg °F °C Ib/ft kg/m Sertlik (ABD) | EUMC?
Polipropilen Gri/siyah Naylon 800 386 34-150 1-66 1,15 1,71 55 Shore A b

210/2011 No'lu AB Diizenlemesine gére Avrupa Migrasyon Sertifikasi gida temasina onay verir.
b Kisitlamalarla FDA uyumlu: Yagh gidalarla dogrudan temas halinde kullanmayin.
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DUZ GIDEN BANTLAR

Roller Top
ing mm
Hatve 1,00 25,4
Minimum Geniglik 5 127
Genislik Artis Araligi 1,00 25,4
Rulo Gapi 0,70 17,8
Rulo Uzunlugu 0,83 21,0
Acik Alan %0
Mentese Sekli Kapali
Cubuk Tutma; Cubuk Tipi Slidelox; bassiz

Uriin Notlan

Ekipman tasarlamadan veya bant siparis etmeden énce hassas bant ol-
ciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gegin.

Diiz kenarlar.

Beyaz veya gri asetal olarak mevcuttur.

Bantta fitkare basina 144 rulo, daha iyi iiriin-rulo temasi saglar.
Slidelox, polipropilen veya asetal olarak sunulur.

Ayrintili malzeme bilgileri Blim 2: Uriin Serisi'nin basinda verilmistir.
Paslanmaz celik rulo ekseni pimleri dayaniklilik saglar.

Saglam tasarimi, miikemmel bant ve disli dayanikliligi sunar.

Uriiniin sarsiimadan tasinmasi icin diisiik arka basingli birikime olanak tanr.
Uriin birikimi yiiki: Uriin agirginin %5-%10'u.

Rulo araligi: 1 ing (25,4 mm).

Standart rulo girintisi: 0,75 in¢ (19 mm).

SERI 1400

1.00" NOM.  1.00" NOM. 1.00" NOM. 1.00" NOM.

(25.4 mm) (25.4 mm) | (25.4 mm) (25.4 mm)

1.05" ! ’ " 1 ‘ ’
(26.67 mm) I } 1.30"
(33.02 mm)

TP ©Op Op Op 9

-

Bant Bilgileri
Standart Pim Malzemesi, Bant Saglamhigi Sicaklik Araligi (siirekli) Bant Agirhid
Bant Malzemesi 0,24 in¢ Gap (6,1 mm) Ib/ft kg/m °F °C Ib/ft2 kg/m2
Asetal Naylon 2500 3720 -50 - 200 -46 - 93 5,83 28,47
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DUZ GIDEN BANTLAR

Non Skid
ing mm
Hatve 1,00 25,4
Minimum Genislik 9 229
Genislik Artis Araligi 1,00 25,4
Aciklik Boyutu - -
Acik Alan %0
Mentese Sekli Kapali
Cubuk Tutma; Cubuk Tipi Slidelox; bassiz

Uriin Notlani

Ekipman tasarlamadan veya bant siparis etmeden énce hassas bant o1-
ciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gegin.

Saglam tasarimi, miikemmel bant ve disli dayanikliligi sunar.
Elmas desenli yapisi emniyeti arttiracak sekilde tirtikli bir yiiriime yiizeyi saglar.

Kademeli sari kenarlari, hareket eden bandin duran zeminden ayirt edilmesini
kolaylastirir.

Kenarlar, desensiz Diiz Ust yiizeylidir.
Slidelox, polipropilen veya asetal olarak sunulur.

m o Ayrintili malzeme bilgileri Béliim 2: Uriin Serisi'nin baginda verilmistir.
g e 1,00 (25,4 mm) hatve, diistik capl insan tasimasi icin kiicik tahrik dislilerine
sahiptir.
— e Minimum nominal degisken kenar girintileri: 2 in¢ (51 mm) ve 3 in¢ (76 mm).
=9
N N
o -
o 1.00" NOM. 1.00" NOM. 0.05
(25.4 mm) (25.4 mm) (1.3 mm)

0.25"
(6.4 mm) 0.55"
T (14 mm)

f

Bant Bilgileri
Standart Pim Malzemesi, Bant Saglamlig Sicaklik Arahg (siirekli) Bant Agirhd:
Bant Malzemesi 0,24 in¢ Gap (6,1 mm) Ib/ft kg/m °F °C Ib/ft2 kg/m2
HSEC asetal Naylon 1875 2790 -50 - 200 -46 - 93 2,78 13,57
Polipropilen Naylon 1800 2678 34 -220 1-104 2,32 11,33
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DUZ GIDEN BANTLAR

Embedded Diamond Top

ing mm
Hatve 1,00 25,4
Minimum Geniglik 12,0 304,8
Aciklik Boyutu - -
Acik Alan %0
Mentese Sekli Kapali
Cubuk Tutma; Cubuk Tipi Slidelox; bassiz

Uriin Notlan

Ekipman tasarlamadan veya bant siparis etmeden énce hassas bant ol-
ciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gegin.

Tam diiz kenarli diizglin, kapal yiizey.
Saglam tasarimi, miikemmel bant ve disli dayanikliligi sunar.
Ayrintili malzeme bilgileri B6lim 2: Uriin Serisi'nin basinda verilmistir.

Dislilerin cogu, degistirmeler ve degisimler sirasinda millerin ¢ikarilmamasi icin
parcali bir tasarim sunar.

Parca disliler mikemmel dayaniklilik ve asinma direnci igin kalin ve uzun disler-
le tasarlanmistir.

Minimum nominal degisken kenar girintileri: 3 ing (76 mm) ve 4 in¢ (102 mm).

1.00" NOM. 1.00" NOM. , _1.00" NOM. 1.00" NOM.
(25.4 mm) (25.4 mm) (25.4 mm) (25.4 mm)
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Bant Bilgileri
Standart Pim Malzemesi, Bant Saglamligy Sicaklik Araligi (siirekli) Bant Agirhd
Bant Malzemesi 0,24 in¢ Gap (6,1 mm) Ib/ft kg/m °F °C Ib/ft2 kg/m2
Polipropilen Naylon 1800 2678 34 - 220 1-104 1,70 8,30
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DUZ GIDEN BANTLAR

Flat Top Kolay Salinan PLUS

ing mm
Hatve 1,00 25,4
Minimum Genislik 5 127
Genislik Artis Araligi 1,00 25,4
Aciklik Boyutu - -
Acik Alan %0
Mentese Sekli Kapali
Cubuk Tutma; Cubuk Tipi Slidelox; bassiz

Uriin Notlani

Ekipman tasarlamadan veya bant siparis etmeden énce hassas bant o1-
ciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gegin.

Tam diiz kenarl diizglin, kapal yiizey.

Kolay Salinan PLUS malzeme, kauguk yapismasina dayaniklidir, yaga ve isiya
maruz kaldiginda minimum 6lciide genlesme gosterir.

Slidelox, polipropilenden Cretilmistir.
Ayrintili malzeme bilgileri Blim 2: Uriin Serisi'nin basinda verilmistir.
(zellikle zorlu malzeme tasima uygulamalarinda miikemmel bant ve disli daya-

»n niklihgi sunar.
m e Diglilerin cogu, degistirmeler ve degisimler sirasinda millerin ¢ikarilmamasi icin
m parcall bir tasarim sunar.
— o Parca disliler mikemmel dayaniklilik ve asinma direnci icin kalin ve uzun disler-
- le tasarlanmistir.
S
o
o _ﬂ)" NOM. 1.00" NOM. 1.00" NOM. 1.00" NOM.
(25.4 mm) (25.4 mm) (25.4 mm) (25.4 mm)
0.25"‘ —‘
(6.4 mm) 5"
Ho qo do do o)
Bant Bilgileri
Standart Pim Malzemesi, 0,24 ing Bant Saglamhigi Sicaklik Arahg (siirekli) Bant Agirligi
Bant Malzemesi Gap (6,1 mm) Ib/ft kg/m °F °C Ib/ft2 kg/m2
Kolay Salinan PLUS Turuncu polipropilen (FDA olmayan) 1600 2380 34-220 1-104 2,00 9,78
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DUZ GIDEN BANTLAR

Flat Top Kolay Salinan izlenebilir Polipropilen

ing mm
Hatve 1,00 25,4
Minimum Geniglik 5 127
Genislik Artis Araligi 1,00 25,4
Aciklik Boyutu - -
Acik Alan %0
Mentese Sekli Kapal
Cubuk Tutma; Cubuk Tipi Slidelox; bassiz

Uriin Notlani

Ekipman tasarlamadan veya bant siparis etmeden énce hassas bant o1-
ciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gegin.

Tam diiz kenarl diizglin, kapali yiizey.
Slidelox, algilanabilir polipropilendir.

Disliler, miikemmel dayaniklilik ve asinma dmrii igin uzun tip dislerle tamamen
plastikten imal edilir.

Ayrintili malzeme bilgileri Blim 2: Uriin Serisi'nin basinda verilmistir.
Dislilerin cogu, degistirmeler ve degisimler sirasinda millerin ¢ikariimamasi igin
parcall bir tasarim sunar.

Saglam tasanimi dzellikle dayanikli cam uygulamalarinda miikemmel bant ve
disli dayanikliigi sunar.

1.00" NOM. 1.00" NOM. | 1.00" NOM. 1.00" NOM.

SERI 1400
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Bant Bilgileri
Standart Pim Malzemesi, 0,24 ing Bant Saglamhigi Sicakhk Arahg (siirekli) Bant Agirligi
Bant Malzemesi Gap (6,1 mm) Ib/ft kg/m °F °C Ib/ft2 kg/m2
Kolay Salinan Izlenebilir Polipropilen Turuncu polipropilen (FDA olmayan) 1200 1790 34 -220 1-104 1,86 9,08
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DUZ GIDEN BANTLAR

Askili ProTrax™

ing mm
Hatve 1,00 25,4
Kaliplanmis Genislikler 4,5 114,3
Aciklik Boyutu (yaklasik) - -
Acik Alan %0
Mentese Sekli Kapal
Cubuk Tutma; Cubuk Tipi Slidelox; bassiz

Uriin Notlan

Ekipman tasarlamadan veya bant siparis etmeden énce hassas bant ol-
ciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gegin.

Bantlara giiclii miknatislar gémultdr.

Standart bant yapilandirmasi, asinma dayanimini en ist diizeye ¢ikarmak igin
manyetik modiillerden ve her sirada degisen S1400 Raised Flat Top modiillerin-
den olusur.

izleme askilari yanal hareketi 6nler.

Askilar 1,75 ing (44,5 mm) aralikla diiz hat seklinde tasimayiiziine takilir.
Slidelox, ubuk ve kapak sabitleme saglar.

Ayrintili malzeme bilgileri B6lim 2: Uriin Serisi'nin basinda verilmistir.
Bant sirasi basina yalnizca tek bir tahrik dislisi ve bir avare disli gerektirir.

Disliler, miikemmel dayaniklilik ve asinma dmrii i¢in paslanmaz celik baglama
elemanlari ve uzun dislerle tamamen plastikten imal edilir.

Dislilerin cogu, degistirmeler ve degisimler sirasinda millerin ¢ikarilmamasi icin
parcali bir tasarim sunar.

Cikis, inis, dikey switch, tepsi endeksleme ve dlgtim uygulamalari icin idealdir. o5t oo
Bant siralarini ayni yonde gidecek sekilde takin. “4-0'""") IE] — (1é.7‘mm)
Bant araligini, iletilen Griiniin alt ylizeyiyle maksimum yiizey alani temasini goz , (g-_gﬁf‘j"“)

(
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Bant Bilgileri
Standart Pim Malzemesi, Diiz Bant Saglamligi Sicaklik Araligi (siirekli) Bant Agirhig
Bant Malzemesi 0,18 in¢ Cap (4,6 mm) Ib kg °F °C Ib/ft kg/m
Asetal Naylon 550 250 -50 - 200 -46 - 93 1,46 2,18
HHR naylon Naylon 550 250 -50 - 310 -46 - 154 1,296 1,95
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DUZ GIDEN BANTLAR

Disli ve Destek Miktar1 Referansi

Bant Genislik Arahigi® Asinma seritleri
ing mm Mil Basina Minimum Disli Sayisi® Tasimayiizii Geridoniis®
5 127 2 2 2
6 152 2 2 2
7 178 2 3 2
8 203 2 3 2
10 254 2 3 2
12 305 3 3 2
14 356 3 4 3
16 406 3 4 3
18 457 3 4 3
20 508 5 5 3
24 610 5 5 3
30 762 5 6 4
32 813 7 7 4
36 914 7 7 4
42 1067 7 8 5
48 1219 9 9 5
54 1372 9 10 6
60 1524 11 11 6
72 1829 12 13 7
84 2134 15 15 8
96 2438 17 17 9
Diger genislikler icin Maksimum 6 in¢ (152 mm) merkez hatti aralikli tek sayida Maksimum 6 in¢ (152 mm) merkez Maksimum 12 in¢ (305 mm) merkez
disli kullanin. % hatti araligi hattr araligi

@Bandin genisligi tablodaki bir sayly! asarsa bir iist genislik araligini grmek icin disli ve destek malzemesi minimum degerlerine bakin. Bantlar 1,00 inglik (25,4 mm) artis araliklariyla
mevcuttur, minimum genislik 5 in¢ (127 mm) degerindedir. Gergek genislik kritik dneme sahipse Intralox Miisteri Hizmetleri ile iletisime gegin.

bgy sayl minimum degerdir. Agir yiik uygulamalari ek diglilerin kullanilmasini gerektirebilir.

CSiirtiinme Yiiz uygulamalarinda dikkatli olun ve Intralox Miisteri Hizmetleri ile iletisime gegin.

40rta disliyi kilitleyin. Yalnizca iki disli kullanildiginda tahrik yatagi tarafindaki diglileri kilitleyin. Kilitli disli konumlari i¢in bkz. Tutma Bilezikleri ve Merkez Disli Cizgidisiligi.

€ Flush Grid igin Kurulum Talimatlarinda Kilitli disli konumu grafigine tablosuna veya Intralox Miisteri Hizmetleriyle iletisime gegin.

Saglamlik Katsayisi Kullamilan Bant Saglamhiginin Bir islevi Olarak Digli Araligi
1.0 8.0 203
09 AN
038 \\\ - 7.0 D 178
0.7 \\\\ \\ 6.0 - — --‘3 152
06 NN 31T. \
AN N RN 50 I, 127
A0 SO (A F 1 E
0.4 \\‘: 21T } 0 1 e IS 102
8T-19 30 T, Y o 76
0.3 \\‘Q\1‘6T> T — S e
N ~ 20 = 51
12T
0.2 I\ 1.0 25
1 2 3 4 5 6 7 8 910 1520 0% 10% 20% 30% 40% 50% 60% 70% 80% 90% 100%
B C
A saglamlik katsayisi V bant hizi, ft/dak (m/dak) A digli araligi, ing
B hiz/uzunluk orani (V/L) L mil merkez hatti mesafesi, ft (m) |B digli araligi, mm
T dis sayisi C izin verilen kullanilan bant dayanimi yiizdesi
Hiz/uzunluk oranini belirlemek icin bant hizini mil merkez hatti uzunluguna bo- E uzun ke?”‘." glzg.l: Flush Gr'd..
liin. Dayamim katsayisi hiz/uzunluk orani ile uygun disli gizgisinin kesisiminde kisa kesikli cizgi: yuvarlak gobekler
bulunur. Daha fazla bilgi igin bkz. Bant Segimi Yonergeleri. F diiz cizgi: diger tim tipler

SERI 1400

2023 - Miihendislik Kilavuzu-Modiiler Plastik Bantlar 231



DUZ GIDEN BANTLAR

MIKNATIS GUCU iLE METAL KALINLIGI KARSILASTIRMASI

7.00 311
6.00 26.7
5.00 22.2
4.00 17.8
A 3.00 133 B

2.00 \\ 8.9
1.00 \ 45
0.00 \ 0

0 5 10 15 20 25 30 35

C

A miknatis kuvveti (Ibf)

B miknatis kuvveti (N)

C metal kalinhgi (gelik mastar)

Sekil 60: S1400 ProTrax with Tabs miknatis kuvveti ile metal kalinhidi karsilastirmasi

NOT: Gosterilen miknatis kuvveti, diiz ylzeyli ve maksimum yuzey alani temasli aliminyumlanmis celik bir Grtn icin
tipiktir. Sonuclar malzemeye ve ytizey dokusuna bagl olarak degisebilir.

(7] islenmis Disliler

m Nominal Hatve | Nominal Dis | Nominal Gobek

m Gapi Cap Genisligi Mevcut Gobek Boyutlari

= Dis Sayisi Yuvarlak Yuvar- | Kare
b (Yaylanma)| in¢ mm | ing | mm ing mm ing |Kareing|lakmm| mm
~ 18 (%1,52)| 57 | 145 | 58 | 148 1,5 38 30, 40

o

o

Kaliplanmis Disliler

Nominal Hatve | Nominal Dis | Nominal Gobek

Capi Gap Genisligi Mevcut Gobek Boyutlari
Dis Sayisi Yuvarlak Yuvar-
(Yaylanma) | in¢ mm | in¢ | mm ing mm in¢ | Kare inc | lak mm |Kare mm
12 (%3,41) | 3,9 99 39 99 1,5 38 1,5 40
15 (%2,19) | 4,9 124 | 49 | 124 1,5 38 2,5 60
18 (%1,52) | 5,7 145 | 58 | 148 1,5 38 2 25 50 60
24 (%0,86) | 7,7 19 | 7,8 | 198 1,5 38 25 60
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DUZ GIDEN BANTLAR

Cam Dolgulu Naylon Parca Disli
Nominal Hat- | Nominal Dis | Nominal Gobek

ve Capi Gap Genisligi Mevcut Gobek Boyutlari
Dis Sayisi Yuvarlak Yuvarlak| Kare
(Yaylanma)| in¢ | mm | in¢ mm ing mm ing? |Kareing| mm® mm
25ila

16 (%1,92)| 51 | 130 | 52 132 2,0 51 1ila2° 15 500 40

18 (%1,52)| 57 | 145 | 58 148 2,0 51 1ila2¢ | 1,525 |25-509| 40; 60
21(%1,12)| 6,7 | 170 | 6,8 172 2,0 51 | 1ila2bc|1,5;2,5|25-500| 40;60

3Yuvarlak delik dislilerindeki emperyal anahtar boyutlari ANSI standardi B17.1-1967 (R1989) ile metrik anahtar boyutlari ise DIN standardi 6885 ile uyumludur.
Dok yuvarlak gébekler 1-1/4, 1-3/16, 1-1/2 ve 1-7/16 ing dlgiilerde mevcuttur.

€1/16 ing artislarda mevcuttur

d5 ing artislarda mevcuttur

Yuvarlak Gébek Olgiilerine Gore Cam Dolgulu Naylon Yuvarlak Gébekli Parga Digliler igin En Yiiksek Bant Derecelendirmesi?

Nominal Hatve Ga- 1ingila 1-1/4ingila 1-716 ing ila 1-13/16ing ila
p 1-3/16 in¢ 1-3/8 in¢ 1-3/4 in¢ 2inc 25 mmila 35 mm | 40 mm ila 50 mm
Dis Sayisi| in¢ mm Ib/ft kg/m Ib/ft kg/m Ib/ft kg/m Ib/ft kg/m Ib/ft kg/m Ib/ft kg/m
16 5.1 130 1500 | 2232 1740 2589 2100 3125 2160 3214 1140 1697 2160 3214
18 57 145 1800 | 2679 2040 3036 2400 3572 3240 4822 1440 2143 2460 3661
21 6,7 170 1350 | 2009 1650 2455 2100 3125 3000 4464 1050 1563 2400 3572

3Yuvarlak gobekli disli boyutuna gore bant derecelendirmesi, kullanilan bant saglamhiginin bir islevi olarak disli araligini belirlemek igin kullanilir. Dier tim hesaplamalar igin de kullani-
labilir. Ancak, bant malzemesinin ve bant seklinin derecelendirmesi yuvarlak gdbekli disli boyutuna dayali bant derecelendirmesinden diisiikse tiim hesaplamalar icin disli araligi yerine
disiik olan derecelendirme kullaniimalidir.

Naylon FDA Parca Disliler

Nominal Hatve Nominal Gébek
Gapi Nominal Dis Cap Genisligi Mevcut Gobek Boyutlari
Dis Sayisi Yuvar-
(Yaylan- Yuvar- lak Kare
ma) ing mm ing mm ing mm |lakin¢?|Kare ingf mm? | mm
o 13241) 39 | 99 | 39 | 99 | o075 | 19 | 125 | 15 40
o }692) 51 | 130 | 52 [ 132 | 15 | 38 | | 15 | 30 | 40
18 5,7 145 58 148 1,5 38 1,25 1,5 125,30, 40
(%1,52) 40

2 ABD yuvarlak gobekli dislilerdeki kama 6lctileri ANSI standardi B17.1-1967 (R1989) ile, metrik kama 6lgtileriyse DIN 6885 standardiyla uyumludur.

SERI 1400
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DUZ GIDEN BANTLAR

Enduralox Polipropilen Kompozit Parca Disli
Nominal Hat-| Nominal Dis |Nominal Gobek

ve Gapi Cap Genisligi Mevcut Gobek Boyutlari
Dis Sayisi Yuvarlak Yuvar- | Kare
(Yaylanma)| in¢ | mm | ing mm ing mm ing? (Kare in¢|lak mm?| mm
16 (%1,92)| 51 | 130 | 5.2 132 2,0 51 1,5 40
18 (%1,52)| 57 | 145 | 58 148 2,0 51 1,5;2,5 40; 60
21 (%1,12)| 6,7 | 170 | 6,8 172 2,0 51 1,5;2,5 40
31(%0,51)| 9,9 | 251 | 10,1 | 257 2,0 51 35

Yuvarlak delik dislilerindeki emperyal anahtar boyutlari ANSI standardi B17.1-1967 (R1989) ile metrik anahtar boyutlari ise DIN standardi 6885 ile uyumludur.

Poliiiretan Kompozit Parca Disliler
Nominal Hat-| Nominal Dis | Nominal Gobek

ve Gapi Cap Genisligi Mevcut Gobek Boyutlar
Dis Sayisi Yuvarlak Yuvar- | Kare
(Yaylanma)| in¢ | mm | in¢ mm in¢ mm inc |Karein¢|lakmm| mm
31(%0,51)| 9,9 | 251 | 10,1 257 | 1,50, | 38,44 3,5,
1,67 2,5

2]
m
2
b
N
o
o

83,5 ing kare gobek dislisinde bir gobek adapttrii kullanilarak 2,5 ing kare gébek elde edilir.

Diiz Yiizeyli Kanatlar (Streamline)

Mevcut Kanat Yiiksekligi
ing mm Mevcut Malzemeler
0,43 11 Kolay Birakan izlenebilir polipropilen
o Streamline kanatlar her iki tarafta da diiz yiizeylidir.

e Her kanat bir parca seklinde kaliplanmis olarak, destekleyen modiiliin merkezinin disina dogru yiikselir. Sa-
bitleyici gerekli degildir.

* Minimum girinti bant genisliginin bir islevidir. Gegerli girinti artislari igin Intralox Misteri Hizmetleri ile iletisi-
me gegin.
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DUZ GIDEN BANTLAR

Kendi Temizlenen Tarakli Aktarma Tavalari?

Mevcut En Dis Savisi
ing mm S Mevcut Malzemeler

6 152 18 Cam dolgulu termoplastik
Birlikte calisacak sekilde tasarlanmis bir tarakli aktarma tavasi ve aktarma kenarli
banttan olusur.

Agir yan yiikleme kosullarinda bant destegi vermek icin saglam kilavuz askilariyla
kaliplanir.

Diiz, piiriizsiiz iist yiizey, kutular igin miikemmel yanal hareket saglar.

Ustiin asinma dayanikliligi icin tam diiz kenarlara, basl ¢ubuk sabitleme sistemine
ve naylon gubuklara sahiptir.

Siiptirme kolu, itici kol veya genis aktarma tavalarina olan ihtiyaci ortadan kaldirir.
Tasima islemleri sorunsuzdur ve %100 kendi temizlenir ve bdylece tiim kutu sekil-
leri igin dogru agida tasimay1 miimkiin hale getirir.

Sik Uriin degisimlerinin yapildigi daha sicak/soguk uygulamalar icin idealdir.

Gift yonlu sistem, hem sol hem de sag yonlu aktanimlarda aktarma bandinin kulla-
nilmasini saglar.

Bosalma ve besleme konveydrlerindeki Intralox bant serileri ve tipleriyle uyumlu-
dur.

Intralox Seri 400, Seri 1200 ve Seri 1900 Raised Rib bantlara (ir(in aktarma ve bu
bantlardan iiriin aktarma yetenegine sahiptir.

Zorlu cam uygulamalarinda dayaniklilik igin saglam tasarim.

Bandin genislemesi ve biiziimesiyle harekete olanak veren paslanmaz celik civa-
talar ve oval pullar sayesinde herhangi bir kalinliktaki montaj plakalarina kolayca
takilir ve sabitlenir.

Paslanmaz celik donanimlar ayrica satilir.

@Rexnord ABD Patent No'lari 7.314.130 ve 7.448.490

KONVEYOR GERGEVESI BOYUTLARI

Tur veya yapilandirmaya bagh olmaksizin, Intralox bantlar kullanan tiim konveyérlerin temel boyut gereksinimleri aynidir.
Ozellikle A, B, C ve E boyutlar her tasarimda uygulanir. Genel uygulamalarda ve cabuk devrilebilen Griiniin ug
aktarmasinin kritik olmadigi uygulamalarda, A boyutunu araligin alt béliminden secin. Bu boyutlarin eksiksiz agiklamalari
icin bkz. Temel Konveyor Cergevesi Gereksinimleri.

r—E—-| B — X__I

SERI 1400
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A +0,031 in¢ (1 mm)

B +0,125ing (3 mm)

C =+ (maks.)

E = (min.)

Sekil 61: Temel boyut gereksinimleri

$1400 Konveyor Gercevesi Boyutlar
Disli Tammi A B C E
Hatve Gapi Aralik (Alttan Uste)
in¢ | mm Dis Sayisi in¢ | mm ing mm in¢ mm in¢ mm
Embedded Diamond Top, Flat Top, Flush Grid
39 99 12 1,62-1,68 41-43 1,80 46 3,86 98 2,24 57
4,9 124 15 2,10-2,15 53-55 2,06 52 4,81 122 2,72 69
5.1 130 16 2,26-2,32 57-59 2,11 54 513 130 2,88 73
57 145 18 2,59-2,63 66-67 2,22 56 5,76 146 3,19 81
6,7 170 21 3,07-3,10 78-79 2,44 62 6,71 170 3,75 95
7,7 196 24 3,55-3,58 90-91 2,64 67 7,66 195 414 105
9,9 251 31 4,67 119 3,07 78 9,88 251 5,25 133
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DUZ GIDEN BANTLAR

$1400 Konveyor Gercevesi Boyutlar
Disli Tammi A B C E
Hatve Capi Aralik (Alttan Uste)
ing | mm Dis Sayis ing | mm ing mm ing mm ing mm
Embedded Diamond Top, Flat Top, Flush Grid
Flat Friction Top, Oval Friction Top, Square Friction Top
39 99 12 1,62-1,68 41-43 1,80 46 4,06 103 2,44 62
49 124 15 2,10-2,15 53-55 2,06 52 5,01 127 2,92 74
5.1 130 16 2,26-2,31 57-59 2,11 54 5,33 135 3,08 78
57 147 18 2,59-2,63 66-67 2,22 56 5,96 151 3,39 86
6,7 170 21 3,07-3,10 78-79 2,44 62 6,91 176 3,87 98
77 196 24 3,55-3,58 90-91 2,64 67 7,86 200 4,34 110
9,9 251 31 4,67 119 3,07 78 10,08 256 5,45 138
Roller Top
3,9 99 12 1,62-1,68 41-43 1,80 46 4,66 118 3,04 77
49 124 15 2,10-2,15 53-55 2,06 52 5,61 142 3,52 89
5.1 130 16 2,26-2,31 57-59 2,11 54 5,93 151 3,68 93
57 145 18 2,59-2,63 66-67 2,22 56 6,56 167 3,99 101
6,7 170 21 3,07-3,10 78-79 2,44 62 7,51 191 4,47 113
7,7 196 24 3,55-3,58 90-91 2,64 67 8,46 215 4,94 125
9,9 251 31 4,67 119 3,07 78 10,68 271 6,05 154
Non Skid, ProTrax
39 99 12 1,62-1,68 41-43 1,80 46 3,91 99 2,29 58
49 124 15 2,05-2,10 52-53 2,06 52 4,86 123 2,77 70
5.1 130 16 2,26-2,31 57-59 2,11 54 518 132 2,93 74
57 145 18 2,59-2,63 66-67 2,22 56 5,81 148 3,24 82
6,7 170 21 3,07-3,10 78-79 2,44 62 6,76 172 3,72 94
7,7 196 24 3,55-3,58 90-91 2,64 67 7,71 196 4,19 106
9,9 251 31 4,67 119 3,07 78 9,93 252 5,30 135
AKTARMA TAVASI BOSLUGU

Tarakl aktarma tavalari olmayan bir bantla bir aktarma tavasi arasindaki aktarim noktasinda bir bosluk gereklidir.
Ylzeyler arasindaki bu bosluk, bandin yaylanmasina izin verir. Bant dislilerle kavramaya girdiginde, yaylanma etkisi,
moddllerin sabit bir noktayi (aktarma tavasinin ucu) degisken bosluklarla asmasina neden olur. Asagidaki tabloda aktarma
tavasi ile bant arasindaki minimum bosluk listelenmektedir. Bu dlctim, modulin Ust noktasinin aktarma tavasiyla temas
ettigi anda modllin alt noktasinda olusan minimum bosluktur.

A Aktarma tavasinin (st yiizeyi
B Aktarma tavasi boslugu
Sekil 62: Bant ve aktarma tavasi arasindaki aktarim noktasindaki bosluk

NOT: Aktarma tavasinin st ylizeyi, banda Uriin aktarimi igin tipik olarak bant ytizeyinin 0,031 in¢ (0,8 mm) lzerindedir.
Aktarma tavasinin Ust ylzeyi, banttan Grtin aktarimi igin tipik olarak bant ytzeyinin 0,031 in¢ (0,8 mm) altindadir.
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Disli Tanimi Bosluk
Hatve Gapi
in¢ mm Dis Sayisi ing mm
39 99 12 0,066 1,7
4,9 124 15 0,053 1.3
5.1 130 16 0,050 1.3
57 145 18 0,044 1.1
6,7 170 21 0,038 1,0
77 196 24 0,033 0,8
9,9 251 31 0,025 0,6

Aktarma tavasinin ucu ile bant arasinda temas olmasi gerektiginde aktarma tavasi montaj braketi icin mentese saglayin.
Montaj braketinin menteselenmesi modiiller gectikge aktarma tavasinin hareket etmesini saglar. Not: Menteseli montaj
braketleri, hassas kutular veya Urlnler icin devrilme sorunlarina neden olabilecek kliclk bir salinim hareketi yaratir.

SERI 1400
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Flush Grid
in¢ mm

Hatve 0,50 12,7
Minimum Genislik 8 203
Genislik Artis Araligi 0,50 12,7
Aciklik Boyutu (yaklasik) 0,87 x 0,30 221 x7,6

0,66 x 0,30 16,8 x 7,6
Acik Alan %48
Mentese Sekli Acik
Cubuk Tutma; Cubuk Tipi Kapali kenar; bassiz

Uriin Notlan

Ekipman tasarlamadan veya bant sipari§ etmeden 6nce hassas bant 61-
ciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gegin.

Tam diiz kenarl diizgiin Ust ylizey.

Algilanabilir malzeme, ASTM_D257'ye uygun 545 Ohm/kare 6zgiil dirence sa-
hiptir.

Ayrintil malzeme bilgileri Bliim 2: Uriin Serisi'nin basinda verilmistir.

Pim capi: 0,140 ing (3,6 mm).

0,5 ing (12,7 mm) ¢apli bir bigak agzi igin tasarlanmistir.

-+—A
0.125" 0.50" NOM._; 0.50" NOM._, 0.50" NOM. , 0.50" NOM.

@2mm)| (127mm) [ (127mm) | (127 mm) (12.7 mm)

1

0.25"

- 4 * g g (6.4 mm)
A tercih edilen gidis yonu
Bant Bilgileri
Standart Pim Malzemesi, Bant Saglamhig Sicaklik Aralig (siirekli) Bant Agirhd

Bant Malzemesi 0,14 in¢ Cap (3,6 mm) Ib/ft kg/m °F °C Ib/ft2 kg/m2
Polipropilen Polipropilen 125 186 34 - 220 1-104 0,44 2,12
Polipropilen Asetal 150 223 34 - 200 1-93 0,51 2,40
HR naylon Naylon 175 260 -50 - 240 -46- 116 0,58 2,83
HHR naylon HHR naylon 175 260 -50 - 310 -46 - 154 0,58 2,83
Asetal Asetal 240 357 -50 - 200 -46 - 93 0,73 3,56
Algilanabilir asetal Asetal 200 298 -50 - 200 -46 - 93 0,69 3,35
Algilanabilir polipropilen A22 Asetal 80 119 0-150 -18 - 66 0,57 2,78
Xsini cihazinda algilanabilir asetal® Asetal 240 357 -50 - 200 -46 - 93 0,78 3,66

X 1sin1 makineleri tarafindan algilanabilmesi igin 6zel olarak tasarlanmistir.
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Flush Grid with Contained Edge

ing mm
Hatve 0,50 12,7
Minimum Genislik 8 203
Genislik Artis Araligi 2,0 50,8
Minimum Aciklik Boyutu (yaklasik) 0,87 x 0,30 22,1x7,6
Maksimum Agiklik Boyutu (yaklasik) 0,66 x 0,30 16,8 x 7,6
Acik Alan %48
Mentese Sekli Acik
Cubuk Tutma; Cubuk Tipi Kapali kenar; bassiz

Uriin Notlan

Ekipman tasarlamadan veya bant siparis etmeden énce hassas bant ol-
ciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gegin.

Tam diiz kenarl diizgiin Ust ylizey.

Arali cubuk muhafaza 6zelligi, tistiin cubuk muhafazasi saglar.
Ayrintili malzeme bilgileri B6liim 2: Uriin Serisi'nin basinda verilmistir.
2 ing (50,8 mm) artislarla sunulur.

0,5 in¢ (12,7 mm) capli bir bigak agzi i¢in tasarlanmigtir.

Pim capr: 0,140 in¢ (3,6 mm).

-t+——A
0.125" |_0.50" NOM. , 0.50" NOM. , 0.50" NOM. , 0.50" NOM.
(3.2 mm) (12.7 mm) (12.7 mm) (12.7 mm) (12.7 mm)
i
0.25"
4 * d * ) (6.4mm)
A tercih edilen gidis yon(i
Bant Bilgileri
Standart Pim Malzemesi, Bant Saglamhig Sicaklik Arahg (siirekli) Bant Agirhd:
Bant Malzemesi 0,14 in¢ Cap (3,6 mm) Ib/ft kg/m °F °C Ib/ft2 kg/m?
HR naylon Naylon 175 260 -50 - 240 -46 - 116 0,58 2,83
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Disli ve Destek Miktar1 Referansi

Bant Genislik Arahigi® Asinma seritleri

ing mm Mil Basina Minimum Disli Sayisi® Tasimayiizii Geridoniis

8 203 3 3 2

10 254 3 3 2

12 305 3 3 2

14 356 3 4 3

16 406 5 4 3

18 457 5 4 3

20 508 5 5 3

22 559 5 5 3

24 610 7 5 3

26 660 7 6 4

28 711 7 6 4

30 762 7 6 4

32 813 9 7 4

34 864 9 7 4

36 914 9 7 4

38 965 9 8 5

40 1016 1 8 5

42 1067 11 8 5

44 1118 11 9 5

46 1168 11 9 5

48 1219 13 9 5

50 1270 13 10 6

52 1321 13 10 6

54 1372 13 10 6

56 1422 15 11 6

58 1473 15 11 6

60 1524 15 11 6

62 1575 15 12 7

64 1626 17 12 7
Diger genislikler igin Maksimum 4 ing (102 mm) merkez hatti aralikl tek sayida Maksimum 6 in¢ (152 mm) merkez Maksimum 12 in¢ (305 mm) merkez
digli kullanin. hattr araligi hatti araligi
Bantlar, 8 ing (203 mm) uzunluktan baslayarak 0,50 inclik (12,7 mm) artislarla mevcuttur. Gergek genislik kritik Gneme sahipse Intralox Miisteri Hizmetleri ile iletisime gegin.
bpy sayl minimum degerdir. Agir yiik uygulamalari ek dislilerin kullanilmasini gerektirebilir.
Corta disliyi kilitleyin. Yalnizca iki disli kullanildiginda tahrik yatag tarafindaki dislileri kilitleyin. Kilitli disli konumlari igin bkz. Tutma Bilezikleri ve Merkez Disli Gizgidisilig.
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Saglamlik Katsayisi Kullanilan Bant Saglamhiginin Bir islevi Olarak Disli Araligi
1.0 8.0 203
NN
0.9 \\\ N \\\ N 7.0 178
08 N\ \\\\ N 36T :
07 AN NN AN 6.0 152
N \19T N '
06 \\\\}l 7 24T 5.0 127
05 N 241
A N NN N A 40 102B
0.4 T AN \
\141' 30 76
0.3 VEEN
\\ 20 51
0.2 1.0 25
1 2 3 4 5 6 7 8 910 15 20 0% 10% 20% 30% 40% 50% 60% 70% 80% 90% 100%
B C
A saglamlik katsayisi V bant hizi, ft/dak (m/dak) A digli araligji, ing
B hiz/uzunluk orani (V/L) L mil merkez hatti mesafesi, ft (m) (B digli araligi, mm
T dis sayisi C izin verilen kullanilan bant dayanimi yiizdesi
Hiz/uzunluk oranini belirlemek igin bant hizini mil merkez hatt uzunluguna bo-
|tin. Dayanim katsayisi hiz/uzunluk orani ile uygun disli ¢izgisinin kesisiminde
bulunur. Daha fazla bilgi igin bkz. Bant Secimi Yonergeleri.

Kaliplanmis Disli
Nominal Hat-| Nominal Dis | Nominal Gobek
ve Gapi Cap Genisligi Mevcut Gobek Boyutlar
Yuvar-
Dis Sayisi Yuvarlak lak mm | Kare
(Yaylanma)| in¢ | mm | in¢ mm ing mm inc® |Kare in¢ a mm
10 (%4,89)| 1,6 | 41 1,8 46 | 0,65 17 5/8
12 (%3,41)| 1,9 | 48 2,1 53 | 0,65 17 1 1,0 25
3/4,1,
14 (%2,51)| 2,3 | 58 24 61 0,75 19 | 1-3/16, | 1,0 25
1-1/4
3/4,1,
170170)| 27 | 69 | 29 | 73 | 075 | 19 | ¥IB 25
1-3/8
19 %(1,36) | 3,1 79 32 82 | 075 19 |1,1-3/8
24 (%0,86)| 3,8 | 97 4,0 101 | 0,75 19 1 1,5 25 40
36 (%0,38)| 57 | 145 | 59 150 | 0,75 19 1 1,5,2 40

3 ABD yuvarlak gobekli diglilerdeki kama 6lciileri ANSI standardi B17.1-1967 (R1989) ile, metrik kama 6lculeriyse DIN 6885 standardiyla uyumludur.

Naylon FDA Parca Disliler

Nominal Hat-| Nominal Dis |Nominal Gobek

ve Gapi Cap Genisligi Mevcut Gobek Boyutlari
Dis Sayisi Yuvarlak Yuvar- | Kare
(Yaylanma)| in¢ | mm | in¢ mm ing mm ing? (Kare in¢|lak mm?| mm
24 (%0,86)| 3,8 | 97 4,0 101 1,5 38 40
36 (%0,38)| 57 | 145 | 59 150 1,5 38 40

2 ABD yuvarlak gobekli dislilerdeki kama élgiileri ANSI standardi B17.1-1967 (R1989) ile, metrik kama 6lctileriyse DIN 6885 standardiyla uyumludur.
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Flush Grid Temel Kanatlar (Streamline)

Mevcut Kanat Yiiksekligi
in¢ mm Mevcut Malzemeler
1 25 Asetal, HR naylon
e Streamline kanatlar her iki tarafta da diiz yiizeylidir.

e Her kanat bir parca seklinde kaliplanmis olarak, destekleyen modilin merkezinin
disina dogru ylikselir. Sabitleyici gerekli degildir.

o (zel kanat yiikseklikleri mevcuttur. Daha fazla bilgi igin Intralox Miisteri Hizmetleri
ile iletisime gegin.

e Minimum girinti bant genisligine bagh olarak degisir. Minimum girinti araligr: 3 ing
(76 mmy ila 3,75 in¢ (95 mm).

KONVEYOR GERGEVESi BOYUTLARI

Tur veya yapilandirmaya bagl olmaksizin, Intralox bantlar kullanan tiim konvey®érlerin temel boyut gereksinimleri aynidir.
Ozellikle A, B, C ve E boyutlari her tasarimda uygulanir. Genel uygulamalarda ve gabuk devrilebilen Griiniin ug
aktarmasinin kritik olmadigi uygulamalarda, A boyutunu araligin alt béliminden secin. Bu boyutlarin eksiksiz agiklamalari
icin bkz. Temel Konveyor Cercevesi Gereksinimleri.

|-—E——| B m X__I

011 s o
(%& A =
\ﬁ/ f

A +0,031 in¢ (1 mm)
B +0,125ing (3 mm)

C = (maks.)

E =+ (min.)

Sekil 63: Temel boyut gereksinimleri

$1500 Konveyor Gercevesi Boyutlar
Disli Tammi A B C E
Hatve Capi Aralik (Alttan Uste)
ing | mm Dis Sayis ing | mm ing mm ing mm ing mm
Flush Grid, Flush Grid with Contained Edge

1,6 41 10 0,64-0,68 16-17 1,13 29 1,62 41 1,00 25
1,9 48 12 0,81-0,84 21 1,24 31 1,93 49 1,15 29
2,3 58 14 0,97-1,00 25 1,34 34 2,25 57 1,31 33
2,7 69 17 1,21-1,24 31 1,49 38 2,72 69 1,55 39
3,1 79 19 1,37-1,39 35 1,59 40 3,04 77 1,71 43
38 97 24 1,77-1,79 45 1,76 45 3,83 97 2,10 53
5,7 145 36 2,73-2,74 69-70 2,71 55 574 146 3,06 78
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AKTARMA TAVASI BOSLUGU

Tarakll aktarma tavalari olmayan bir bantla bir aktarma tavasi arasindaki aktarim noktasinda bir bosluk gereklidir.
Ylzeyler arasindaki bu bosluk, bandin yaylanmasina izin verir. Bant dislilerle kavramaya girdiginde, yaylanma etkisi,
moddllerin sabit bir noktayi (aktarma tavasinin ucu) degisken bosluklarla asmasina neden olur. Asagidaki tabloda aktarma
tavasi ile bant arasindaki minimum bosluk listelenmektedir. Bu 6lgciim, modulin Ust noktasinin aktarma tavasiyla temas
ettigi anda modiiliin alt noktasinda olusan minimum bosluktur.

A Aktarma tavasinin Gst yiizeyi
B Aktarma tavasi boslugu
Sekil 64: Bant ve aktarma tavasi arasindaki aktarim noktasindaki bosluk

NOT: Aktarma tavasinin Ust ylizeyi, banda rin aktarimi igin tipik olarak bant yilizeyinin 0,031 in¢ (0,8 mm) lizerindedir.
Aktarma tavasinin Ust ylizeyi, banttan Grlin aktarimi icin tipik olarak bant ylzeyinin 0,031 in¢ (0,8 mm) altindadir.

Disli Tanimi Bosluk
Hatve Gapi
ing mm Dis Sayisi ing mm
1,6 41 10 0,040 1,0
1,9 48 12 0,033 0,8
23 58 14 0,028 0,7
2,7 69 17 0,023 0,6
3,1 79 19 0,021 0,5
38 97 24 0,017 0,4
57 145 36 0,011 0,3

Aktarma tavasinin ucu ile bant arasinda temas olmasi gerektiginde aktarma tavasi montaj braketi icin mentese saglayin.
Montaj braketinin menteselenmesi modiiller gectikge aktarma tavasinin hareket etmesini saglar. Not: Menteseli montaj
braketleri, hassas kutular veya Urlnler i¢in devrilme sorunlarina neden olabilecek kiicUk bir salinim hareketi yaratir.
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Open Hinge Flat Top

in¢ mm
Hatve (nominal) 1,00 254
Minimum Genislik 5 127
Genislik Artis Araligi 0,50 12,7
Aciklik Boyutu (yaklasik) — —

Acik Alan

%0

Mentese Sekli

Acik

Cubuk Tutma; Cubuk Tipi Kapali kenar; bassiz

Uriin Notlani

Ekipman tasarlamadan veya bant siparis etmeden énce hassas bant o1-
ciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gegin.

Tam diiz kenarl diizgiin, kapali ist yiizey.
Tam oyulmus ve radyuslanmis koseler.
Kir tutacak cepler veya keskin koseler yoktur.

Tarak-eklem menteseler, bant diglilerin etrafinda donerken daha fazla mentese
ve pimin ortaya gikmasiyla kolay temizlik saglar. Intralox'a 6zgii bu dzellik, soz ! | Loy vy e
konusu alana Ustiin temizleme erisimine olanak tanir.

Bandin alt tarafindaki tahrik stirgist, kolay ve hizli temizlik igin suyu ve kiri ban-
din disina yonlendirir. Tahrik siirgtistintin etkinligi, hem Intralox'un kendi testleri
hem de saha testlerinde kanitlanmistir.

Ayrintil malzeme bilgileri Bliim 2: Uriin Serisi'nin basinda verilmistir.
Baglantisiz kanatlar mevcuttur.
Standart kanat yiiksekligi: 4 in¢ (102 mm).

(zel kanat yiikseklikleri mevcuttur. Daha fazla bilgi igin Intralox Miisteri Hizmet- |~ " ' ' °
leri ile iletisime gegin. ‘

SERI 1600

/ 1

(5.1 mm) 0.40"
(10.2 mm)
1.00" NOM. 1.00" NOM.
(25.4 mm) (25.4 mm)
Bant Bilgileri
Standart Pim Malzemesi, Bant Saglamhigi Sicaklik Araligi (siirekli) Bant Agirhid
Bant Malzemesi 0,18 in¢ Cap (4,6 mm) Ib/ft kg/m °F °C Ib/ft2 kg/m2
Polipropilen Polipropilen 700 1040 34-220 1-104 1,05 513
Polietilen Polietilen 350 520 -50 - 150 -46 - 66 1,10 5,37
Asetal Polipropilen 1400 2100 34 - 200 1-93 1,58 7,71
Asetal Polietilen? 1000 1488 -50 - 150 -46 - 66 1,58 7,711
Yiiksek Sicaklik Yiiksek Sicaklik 1000 1488 70 - 400 21-204 1,54 7,52
X 1gini cihazinda algilanabilir asetal® Mavi polietilen 1000 1488 -50 - 150 -46 - 66 1,92 9,35
PK PK 1000 1488 -40 - 200 -40 - 93 1,39 6,79

2politilen cubuklar darbelerin veya ani start/stop'larin olabilecedi soguk uygulamalarda kullanilabilir. Liitfen diisiik nominal degere dikkat edin.
by 1sini makineleri tarafindan algilanabilmesi igin 6zel olarak tasarlanmistir.
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Mold to Width Open Hinge Flat Top

ing mm
Hatve 1,00 25,4
Kaliplanmis En 75 190,5
Acik Alan %0
Mentese Sekli Acik
Cubuk Tutma; Cubuk Tipi Snap-lock; basl

Uriin Notlan

Ekipman tasarlamadan veya bant sipari§ etmeden 6nce hassas bant 6l-
ciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gegin.

Tam diiz kenarli diizgtin, kapal st yiizey.

izleme askilar yanal izleme saglar.

Gémme cubuklar kullanir.

10 fit (3 m) artislarla sunulur.

Ayrintili malzeme bilgileri Blim 2: Uriin Serisi'nin basinda verilmistir.
3,9 in¢ (99 mm) disli capindan (12 dis) kiigik dislilerle kullanmayin.

A

1.308"
0.313" (83.2 mm)

- | 1.688"
(8 mm) (42.9 mm)

Sekil 65: Onden gériinim

2]
m
.
b
o
o
o

0.20" 1.00" NOM. 1.00" NOM.
(5.1, mm) 1

(25.4 mm) (25.4 mm)
l [f N Ja \\ 0.40"
N4 V N, v ) oz mm)

Sekil 66: Yandan gorinim

Bant Bilgileri
Standart Pim Malzemesi, Bant Saglamhig Sicaklik Araligi (siirekli) Bant Agirhid
Bant Malzemesi 0,18 in¢ Cap (4,6 mm) Ib kg °F °C Ib/ft kg/m
Asetal Polietilen 625 283 -50 - 150 -46 - 66 1,02 1,52
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Damla Yiiz

ing mm
Hatve 1,00 25,4
Minimum Genislik 5 127
Genislik Artis Araligi 0,50 12,7
Acik Alan %0
Uriin Temas Alani %10
Mentese Sekli Acik

Cubuk Tutma; Cubuk Tipi Kapali kenar; bassiz

Uriin Notlani

Ekipman tasarlamadan veya bant siparis etmeden énce hassas bant o1-
ciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gegin.

Tam diiz kenarl kapal st yiizey.
Ayrintili malzeme bilgileri Blim 2: Uriin Serisi'nin basinda verilmistir.

Uriin birikim kosullarinda énerilmez. Uriinle bant arasindaki siirtinme degerleri
hakkinda bilgi almak i¢in Intralox Misteri Hizmetleri ile iletisime gegin.

Polipropilen, polietilen ve asetal malzeme segenekleriyle standart kanatlar mev-
cuttur. Kanatlar bandin bir parcasi olarak kaliplanir ve her dlgiide kesilebilir.

e Damlalar arasindaki mesafeye [0,250 ing (6,35 mm)] yayilacak kadar biyik 8
Urdinler i¢in onerilir. ©
e Standart damla girintisi: 1,3 in¢ (33,0 mm). =
o Kanat yiiksekligi: 4 in¢ (102 mm).
|
w
1.00" NOM. 1.00" NOM. m
(25.4 mm) (25.4 mm)
0.275" 0.075"
(7.0 mm) (0.2205") 0.083" (1.9 mm)
5.2 mm, (2.1 mm)
—l—:rL ANl JaVaws
I 0.475"

(12.1 mm)

Bant Bilgileri
Standart Pim Malzemesi, Bant Saglamhig Sicaklik Araligi (siirekli) Bant Agirhd
Bant Malzemesi 0,18 in¢ Cap (4,6 mm) Ib/ft kg/m °F °C Ib/ft2 kg/m2
Polipropilen Polipropilen 700 1040 34 - 220 1-104 1,13 5,52
Polietilen Polietilen 350 520 -50 - 150 -46 - 66 1,18 5,76
Asetal Polipropilen 1400 2100 34 - 200 1-93 1,74 8,49
Asetal Polietilen? 1000 1490 -50 - 150 -46 - 66 1,74 8,49
Xsini cihazinda algilanabilir asetal :(allsml cihazinda algilanabili ase- 1400 2083 -50 - 200 -46 - 93 2,01 9,81

polietilen gubuklar darbelerin veya ani start/stop'larin olabilecegji soguk uygulamalarda kullanilabilir. Liitfen diisiik nominal degere dikkat edin.
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Mini Rib

ing mm
Hatve (nominal) 1,00 25,4
Minimum Geniglik 5 127
Genislik Artis Araligi 0,50 12,7
Aciklik Boyutu (yaklasik) — —
Acik Alan %0
Mentese Sekli Acik
Cubuk Tutma; Cubuk Tipi Kapali kenar; bassiz
Uriin Notlani I
* Ekipman tasarlamadan veya bant siparis etmeden dnce hassas bant 6l- |
ciimleri ve stok durumu igin Intralox ile iletisime gegin. [ im imilim lim dems lm iem T ‘ R 5 g Y e 5 el o W
e Tam diiz kenarl kapal Ust yiizey.
e Tam oyulmus ve radyuslanmis koseler; kir tutacak cepler veya keskin kdseler miglinininial 1 . |
yoktur. I . | v Il],-.l
o Tarak-eklem menteseler, bant dislilerin etrafinda dénerken daha fazla mentese
xe pimin ortaya ¢ikmasiyla kolay temizlik saglar. Intralox'a 6zgil bu 6zellik, soz | o i i i W o W T ol gt g B ol e B
onusu alana usttin temizleme erisimine olanak tanir. |— A L
m ° gangln alt tgréllflng_a_ki tTarrllri_If(SQrgQSQ, kolay Ixelh“l'Z“htemiIZ”k ilginl su;I/(u vg_kiri l?ar_l- \
T R e e O EE R B R e T ity
— o Ayrinti malzeme bilgileri Bolim 2: Uriin Serisi'nin basinda verilmistir.
—h * Yiizeydeki 0,16 ing (4 mm) Mini Palet, kademeli inisleri ve cikislan gergeklestirir. L_j_j_"{ g g W o ) 6 o ) ] e o
o Url{n birikimli uygulamalarda onerilmez.
o e Baglantisiz kanatlar mevcuttur.
(@) ° §tandart kaqgtyﬂk.sekli.gi%ing (102 mm). o o ] ] 016"
o I()ezr;ehlgaillr:g?it;i/rlrjllésglégil;l‘erl mevcuttur. Daha fazla bilgi igin Intralox Misteri Hizmet- __1(5050_4%0"':')'- 1(§£ 4?13:')'- (4 mm) 0.20"
e Minimum nominal degisken kenar girintileri: 1,5 in¢ (38 mm) ve 2 ing (51 mm). /\ (5.08 mm)
O O (O)— aozmm
Bant Bilgileri
Standart Pim Malzemesi, Bant Saglamlig Sicaklik Araligi (siirekli) Bant Agirhig
Bant Malzemesi 0,18 in¢ Cap (4,6 mm) Lb/ft Kg/m °F °C Lb/ft? Kg/m2
Polipropilen Polipropilen 700 1040 34 -220 1-104 1,135 5,54
Asetal Polipropilen 1400 2100 34 - 200 1-93 1,705 8,32
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DUZ GIDEN BANTLAR

Mesh Top
ing mm
Hatve 1,00 25,4
Minimum Geniglik 5 127
Genislik Artis Araligi 0,50 12,7
Minimum Aciklik Boyutu (yaklasik) 0,06 x 0,12 1,5x3,0
Maksimum Agiklik Boyutu (yaklasik) 0,06 x 0,20 1,5x5,1
Acik Alan %16
Mentese Sekli Acik
Cubuk Tutma; Cubuk Tipi Kapali kenar; bassiz

Uriin Notlan

Ekipman tasarlamadan veya bant sipari§ etmeden dnce hassas bant 61-
ciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gegin.

Tam oyulmus ve radyuslanmis koseler; kir tutacak cepler veya keskin koseler
yoktur.

Tarak-eklem menteseler, bant dislilerin etrafinda donerken daha fazla mentese
ve pimin ortaya ¢clkmasiyla kolay temizlik saglar. Intralox'a 6zgii bu dzellik, soz
konusu alana Ustiin temizleme erisimine olanak tanir.

Bandin alt tarafindaki tahrik stirglisti, kolay ve hizli temizlik igin suyu ve kiri ban-
din disina yonlendirir. Tahrik siirgtistintin etkinligi, hem Intralox'un kendi testleri
hem de saha testlerinde kanitlanmistir.

Aynintil malzeme bilgileri Bliim 2: Uriin Serisi'nin basinda verilmistir.
Standart mesh top girintisi: 1,0 in¢ (25,4 mm).
Baglantisiz kanatlar mevcuttur.

(zel kanat yiikseklikleri mevcuttur. Daha fazla bilgi icin Intralox Miisteri Hizmet-
leri ile iletisime gegin.

SERI 1600

1.00"NOM. __ |, 1.00" NOM. 0.4"
l (25.4 mm) (25.4 mm) (10.2 mm)
0.2" o
(5.1 mm)
Bant Bilgileri
Standart Pim Malzemesi, Bant Saglamligi Sicaklik Arahg (siirekli) Bant Agirhd:
Bant Malzemesi 0,18 in¢ Cap (4,6 mm) Ib/ft kg/m °F °C Ib/ft2 kg/m?
Asetal Polipropilen 1200 1780 34 - 200 1-93 1,40 6,84
Polipropilen Polipropilen 700 1040 34 - 220 1-104 0,94 4,59
LMAR HR naylon 1100 1637 0-240 -18-116 1,18 5,76
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DUZ GIDEN BANTLAR

Mesh Nub Top

ing mm
Hatve 1,00 25,4
Minimum Geniglik 5 127
Genislik Artis Araligi 0,50 12,7
Minimum Aciklik Boyutu (yaklasik) 0,06 x 0,12 1,5x3,0
Maksimum Agiklik Boyutu (yaklasik) 0,06 x 0,20 1,5x5,1
Acik Alan %16
Mentese Sekli Acik
Cubuk Tutma; Cubuk Tipi Kapali kenar; bassiz

Uriin Notlan

Ekipman tasarlamadan veya bant sipari§ etmeden dnce hassas bant 61-
ciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gegin.

Tam oyulmus ve radyuslanmis koseler; kir tutacak cepler veya keskin koseler
yoktur.

Bandin alt tarafindaki tahrik siirgusii, kolay ve hizli temizlik igin suyu ve kiri ban-
din disina yénlendirir. Tahrik siirgiistiniin etkinligi, hem Intralox'un kendi testleri

w hem de saha testlerinde kanitlanmistir.
m o Ayrintili malzeme bilgileri Boliim 2: Uriin Serisi'nin basinda verilmistir.
m e Standart Mesh Nub Top girintisi: 1,0 in¢ (25,4 mm).
— o Tek Taraf Yapismaz kanatlar mevcuttur.
-t o Standart kanat yiiksekligi: 4 in¢ (102 mm).
(o)) o (zel kanat yiikseklikleri mevcuttur. Daha fazla bilgi igin Intralox Miisteri Hizmet-
o leri ile iletisime gegin.
o
0.275" oo e o 0.475"
(7.-0 mm) (25.4 mm) (25.4 mm) (121 mm)
w
Bant Bilgileri
Standart Pim Malzemesi, Bant Saglamligi Sicaklik Araligi (siirekli) Bant Agirhd
Bant Malzemesi 0,18 in¢ Cap (4,6 mm) Lb/ft Kg/m °F °C Lb/ft2 Kg/m2
Asetal Polipropilen 1200 1780 34 - 200 1-93 1,45 7,08
Polipropilen Polipropilen 700 1040 34-220 1-104 0,98 4,81
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DUZ GIDEN BANTLAR

Raised Open Grid

ing mm
Hatve 1,00 25,4
Minimum Geniglik 5 127
Maksimum Genislik 60 1524
Genislik Artis Araligi 0,50 12,7
Aciklik Boyutu (yaklasik) 0,20x 0,16 51x4,1
Acik Alan %28
Minimum Acik Alan Yok
Mentese Sekli Acik
Gubuk Tutma; Gubuk Tipi Kapali kenar; bassiz

Uriin Notlan

Ekipman tasarlamadan veya bant sipari§ etmeden dnce hassas bant 61-
ciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gegin.

Tam oyulmus ve radyuslanmis koseler; kir tutacak cepler veya keskin koseler
yoktur.

Acik alan, su filmi olusumunu sinirlandirmak ve su tahliyesini en iist seviyeye
cikarmak icin tasarlanmistir.

Ayrintili malzeme bilgileri B6lim 2: Uriin Serisi'nin basinda verilmistir.

$800 ve S1800°de oldugu gibi, bandin alt tarafindaki tahrik siirgiisi, kolay ve
hizl temizlik igin suyu ve kiri bandin disina yonlendirir. Tahrik siirglistiniin etkin-
ligi, hem Intralox'un kendi testleri hem de saha testlerinde kanitlanmistir.

Standart girinti: 1 in¢ (25,4 mm).

SERI 1600

0.09"

(2.2 mm)

(7.4 mm) 0.49"

1.00"
(25.4 mm)

Bant Bilgileri
Standart Pim Malzemesi, Bant Saglamhig Sicaklik Araligi (siirekli) Bant Agirhgi
Bant Malzemesi 0,18 in¢ Cap (4,6 mm) Lb/ft Kg/m °F °C Lb/ft? Kg/m2
Asetal Polipropilen 800 1190 34-200 1-93 1,32 6,44
Polipropilen Polipropilen 400 595 34 -220 1-104 0,89 435
Polietilen Polietilen 200 298 -50 - 150 -46 - 66 0,92 4,49
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DUZ GIDEN BANTLAR

Disli ve Destek Miktar1 Referansi

Bant Genislik Arahigi® Asinma seritleri
ing mm Mil Basina Minimum Disli Sayisi® Tasimayiizii Geridoniis
5 127 2 2 2
6 152 2 2 2
7 178 2 3 2
8 203 3 3 2
9 229 3 3 2
10 254 3 3 2
12 305 3 3 2
14 356 5 4 3
15 381 5 4 3
16 406 5 4 3
18 457 5 4 3
20 508 5 5 3
24 610 7 5 3
30 762 9 6 4
32 813 9 7 4
36 914 9 7 4
»n 42 1067 11 8 5
m 48 1219 13 9 5
X 54 1372 15 10 6
- 60 1524 15 11 6
(o)} 72 1829 19 13 7
(@) 84 2134 21 15 8
o 9% 2438 25 17 9
120 3048 31 21 1
144 3658 37 25 13
Diger genislikler icin maksimum 4 in¢ (102 mm) merkez hatti aralikl tek sayida Maksimum 6 in¢ (152 mm) merkez Maksimum 12 in¢ (305 mm) merkez
disli kullanin.° hatti aralig. hatti araligi

Bantlar, 5 in¢ (127 mm) uzunluktan baslayarak 0,50 inglik (12,7 mm) artislarla mevcuttur. Gercek genislik kritik 6neme sahipse Intralox Misteri Hizmetleri ile iletisime gegin.
bgy sayl minimum degerdir. Agir yiik uygulamalari ek dislilerin kullanilmasini gerektirebilir.
COrta disliyi kilitleyin. Yalnizca iki disli kullanildiginda tahrik yatagi tarafindaki dislileri kilitleyin. Kilitli disli konumlari igin bkz. Tutma Bilezikleri ve Merkez Disli Cizgidisilii.

Saglamlik Katsayisi Kullanilan Bant Saglamhiginin Bir islevi Olarak Digli Araligi
1.0 8.0 203
0.9 NN
N NN 7.0 178
08 =
07 \\\ ~ 6.0 152
06 NN N 50 127
0.5 NN
A 0.4 \\ \ 20T A 4.0 102 B
A \\ N \ 3.0 B 76
03 ‘\ 10T ™\ —
N \\ 12T 2.0 51
02 6T N 10 ™~ %
1 2 3 4 5 6 7 8 910 15 20 0% 10% 20% 30% 40% 50% 60% 70% 80% 90% 100%
B C
A saglamlik katsayisi V bant hizi, ft/dak (m/dak) A digli araligj, ing
B hiz/uzunluk orani (V/L) L mil merkez hatt mesafesi, ft (m) |B digli araligi, mm
T dis sayisi C izin verilen kullanilan bant dayanimi yiizdesi
Hiz/uzunluk oranini belirlemek icin bant hizini mil merkez hatti uzunluguna bo-
Itin. Dayamim katsayisi hiz/uzunluk orani ile uygun disli gizgisinin kesisiminde
bulunur. Daha fazla bilgi icin bkz. Bant Secimi Yonergeleri.
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DUZ GIDEN BANTLAR

EZ Clean™ Disli®
Nominal Hat- | Nominal Dis | Nominal Gobek
ve Gapi Cap Genisligi Mevcut Gobek Boyutlari

Dis Sayisi Yuvarlak Yuvar- | Kare
(Yaylanma)| in¢ | mm | ing mm ing mm ing® (Kare ing{lak mm®| mm
6(%13,40)| 2,0 | 51 1,8 46 1,0 25 1,0 25

10 (%4,89)| 32 | 81 32 81 1,0 25 1,0 1,5 25 40
12 (%3,41)| 39 | 99 38 97 1,0 25 1,5 40
20 (%1,23)| 6,4 | 163 | 64 163 1,0 25 1,5 40

3500 Ib/ft (744 kg/m) iizerinde derecelendirilen bantlar igin bant saglamiigi 500 Ib/ft (744 kg/m) olarak derecelendirilir ve dier tiim bantlar yayimlanan derecelendirmeleri korur. Polii-
retan disliler igin sicaklik araligi 0°F ila 120°F (-18°C ila 49°C). Politiretan dislilerin stok durumu igin Intralox Miisteri Hizmetleri ile iletisime gegin.
b ABD yuvarlak gébekli dislilerdeki kama 6lgileri ANSI standardi B17.1-1967 (R1989) ile, metrik kama élgiileriyse DIN 6885 standardiyla uyumludur.

Angled EZ Clean™ Digliler

Nominal Hat-| Nominal Dis | Nominal Gobek 8

ve Gapi Cap Genisligi Mevcut Gobek Boyutlari o

Dis Sayisi Yuvarlak Yuvar- | Kare -
(Yaylanma)| in¢ | mm | ing mm ing mm inc |Kareing|lakmm| mm —
12 (%3,41)| 39 | 99 38 97 20 | 50,8 1,5 40 o
16 (%1,92)| 52 | 132 | 5.1 130 20 | 50,8 1,5 40 11]
20 (%1,23)| 6,4 | 163 | 6,4 163 20 | 50,8 1,5 40 hn

UHMW Polietilen Disliler

Nominal Hat-| Nominal Dis | Nominal Gobek

ve Gapi Cap Genisligi Mevcut Gobek Boyutlari
Dis Sayisi Yuvarlak (Kare in¢| Yuvar- | Kare
(Yaylanma)| in¢ | mm | ing mm ing mm ing lakmm| mm
16 (%1,92)| 53 | 135 | 5.1 130 1,0 25 40

AA - AS
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DUZ GIDEN BANTLAR

Open Hinge Flat Top Base Flight (No-Cling)

Mevcut Kanat Yiiksekligi

in¢ mm Mevcut Malzemeler
Asetal, polietilen, polipropilen, X 1sini cihazinda algilanabilir
40 102 asetal

Baglantisiz dikey nerviirler, kanadin her iki yaninda da mevcuttur.

Her kanat bittinlesik bir parca seklinde kaliplanmis olarak, destekleyen modiiliinin merkezinin disina
ylikselir. Sabitleyici gerekli degildir.

Minimum girinti: 1,0 in¢ (25,4 mm)
Kanatlar dzel yiiksekliklere uygun sekilde kesilebilir. Minimum yiikseklik: 0,25 in¢ (6,4 mm).

Mesh Nub Top Temel Kanatlar (Tek Taraf Yapismaz)

Mevcut Kanat Yiiksekligi
ing mm Mevcut Malzemeler
40 102 Asetal, polietilen
Baglantisiz dikey nerviirler, kanadin her iki yaninda da mevcuttur.

Her kanat biittinlesik bir parga seklinde kaliplanmis olarak, destekleyen modiiliinin merkezinin disina
ylikselir. Sabitleyici gerekli degildir.

(zel kanat yiikseklikleri mevcuttur. Daha fazla bilgi icin Intralox Miisteri Hizmetleri ile iletisime gegin.
Minimum girinti: 1,0 in¢ (25,4 mm).

2]
m
.
b
o
o
o

Yan Korumalar

Mevcut Boyutlar
in¢ mm Mevcut Malzemeler
2 51 N
3 5 Polipropilen

Yan korumalar, arka taraflar ice dogru agiyla tirine donuk olacak sekilde takilir.
Buna iirlin dostu yonlendirme denir. Talep Uzerine, arka taraflar disa dogru agiyla
konveydr kenarlarina donik olabilir.

Yan korumalar; 6 ve 10 dise sahip disliler etrafinda donerken disari dogru agilarak
Ustte kiictk dirtinlerin diisebilecegi bir bosluk agar. Yan korumalar; 12, 16 ve 20
dise sahip dislilerin etrafinda donerken tamamen kapali durumda kalir.

Yan korumalar ile kanadin kenari arasindaki standart bosluk: 0,3 ing (7,6 mm).

Minimum girinti: 1,0 in¢ (25 mm)
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DUZ GIDEN BANTLAR

KONVEYOR GERGEVESI BOYUTLARI

Tur veya yapilandirmaya bagh olmaksizin, Intralox bantlar kullanan tiim konvey®érlerin temel boyut gereksinimleri aynidir.
Ozellikle A, B, C ve E boyutlar her tasarimda uygulanir. Genel uygulamalarda ve cabuk devrilebilen Griiniin ug
aktarmasinin kritik olmadigi uygulamalarda, A boyutunu araligin alt béliminden segin. Bu boyutlarin eksiksiz agiklamalari
icin bkz. Temel Konveyor Cergevesi Gereksinimleri.

r—E—-| B — X__I

-
\

Wi

A +0,031 in¢ (1 mm)

B +0,125in¢ (3 mm)

C + (maks.)

E + (min.)

Sekil 67: Temel boyut gereksinimleri

$1600 Konveyor Gercevesi Boyutlar
Disli Tammi A B C E (@
Hatve Gapi Aralik (Alttan Uste) o
ing | mm Dis Sayisi ing | mm ing mm ing mm ing mm ©O
Mesh Top, Open Hinge Flat Top -
2,0 51 6 0,67-0,80 17-20 1,10 28 2,00 51 1,26 32 E
32 81 10 1,34-1,42 34-36 1,56 40 3,24 82 1,88 43 1T
39 99 12 1,67-1,73 42-44 1,70 43 3,86 98 2,19 56 (7))
5,2 132 16 2,31-2,36 59-60 1,99 51 513 130 2,83 72
6,4 163 20 2,96-3,00 75-76 2,25 57 6,39 162 3,46 88
Mesh Nub Top, Nub Top
2,0 51 6 0,67-0,80 17-20 1,10 28 2,08 53 1,34 34
32 81 10 1,34-1,42 34-36 1,56 40 3,31 84 1,96 50
39 99 12 1,67-1,73 42-44 1,70 43 3,94 100 2,27 58
52 132 16 2,31-2,36 59-60 1,99 51 513 130 2,83 72
6,4 163 20 2,96-3,00 75-76 2,25 57 6,47 164 3,53 90
Mini Rib
2,0 51 6 0,67-0,80 17-20 1,10 28 2,16 55 1,42 36
32 81 10 1,34-1,42 34-36 1,56 40 3,40 86 2,04 52
39 99 12 1,67-1,73 42-44 1,70 43 4,02 102 2,35 60
5,2 132 16 2,31-2,36 59-60 1,99 51 513 130 2,83 72
6,4 163 20 2,96-3,00 75-76 2,25 57 6,55 166 3,62 92
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DUZ GIDEN BANTLAR

AKTARMA TAVASI BOSLUGU

Tarakll aktarma tavalari olmayan bir bantla bir aktarma tavasi arasindaki aktarim noktasinda bir bosluk gereklidir.
Ylzeyler arasindaki bu bosluk, bandin yaylanmasina izin verir. Bant dislilerle kavramaya girdiginde, yaylanma etkisi,
moddllerin sabit bir noktayi (aktarma tavasinin ucu) degisken bosluklarla asmasina neden olur. Asagidaki tabloda aktarma
tavasi ile bant arasindaki minimum bosluk listelenmektedir. Bu 6lgciim, modulin Ust noktasinin aktarma tavasiyla temas
ettigi anda modiiliin alt noktasinda olusan minimum bosluktur.

A Aktarma tavasinin Gst yiizeyi
B Aktarma tavasi boslugu
Sekil 68: Bant ve aktarma tavasi arasindaki aktarim noktasindaki bosluk

NOT: Aktarma tavasinin Ust ylizeyi, banda rin aktarimi igin tipik olarak bant yilizeyinin 0,031 in¢ (0,8 mm) lizerindedir.
Aktarma tavasinin Ust ylizeyi, banttan Grlin aktarimi icin tipik olarak bant ylzeyinin 0,031 in¢ (0,8 mm) altindadir.

Disli Tanimi Bosluk
Hatve Gapi
ing mm Dis Sayisi ing mm
2,0 51 6 0,134 34
32 81 10 0,079 2,0
39 99 12 0,066 1,7
6,4 163 20 0,039 1,0

Aktarma tavasinin ucu ile bant arasinda temas olmasi gerektiginde aktarma tavasi montaj braketi icin mentese saglayin.
Montaj braketinin menteselenmesi modiiller gegtikge aktarma tavasinin hareket etmesini saglar. Not: Menteseli montaj
braketleri, hassas kutular veya Urtnler icin devrilme sorunlarina neden olabilecek kli¢tk bir salinim hareketi yaratir.
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DUZ GIDEN BANTLAR

SeamFree™ Minimum Hinge Flat Top

ing mm
Hatve 1,00 25,4
Minimum Genislik 4 102
Genislik Artis Araligi 1,00 25,4
Aciklik Boyutu (yaklasik) - -
Acik Alan %0
Mentese Sekli Acik
Cubuk Tutma; Cubuk Tipi Snap-lock; bagli

Uriin Notlani

Ekipman tasarlamadan veya bant siparis etmeden énce hassas bant o1-
ciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gegin.

Tam diiz kenarl diizgiin, kapali ist yiizey.

Tam oyulmus ve radyuslanmis koseler; kir tutacak cepler veya keskin koseler

yoktur.

18 in¢'in (457 mm) (izerindeki bantlar, sira basina birden fazla modiille dretilir
ancak dikisler en az duruma getirilir.

Tarak-eklem menteseler, bant diglilerin etrafinda donerken daha fazla mentese

ve pimin ortaya ¢ikmasiyla kolay temizlik saglar. Intralox'a 6zgii bu dzellik, soz
konusu alana (istiin temizleme erisimine olanak tanir.

Bu bandin alt tarafindaki tahrik stirgiisti, patent basvurusu yapilmis oluk 6zelligi
ile birlikte daha kolay ve hizli temizlik i¢in suyu ve kiri bandin disina yonlendirir.
Tahrik siirgiistinin etkinligi, hem Intralox'un kendi testleri hem de saha testle-
rinde kanitlanmistir.

Ayrintili malzeme bilgileri Béliim 2: Uriin Serisi'nin basinda verilmistir.

$1600 Angled EZ Clean dislilerle kullanim igin tasarlanmistir. Standart S1600 EZ
Clean diglilerle de uyumludur. l l

0.20"
1.00" NOM. 1.00" NOM.
(5.1 mm) | (25.4 mm) T (25.4 mm)
Bant Bilgileri
Standart Pim Malzemesi, Bant Saglamligi Sicaklik Arahg (siirekli) Bant Agirhd:
Bant Malzemesi 0,18 in¢ Cap (4,6 mm) Ib/ft kg/m °F °C Ib/ft2 kg/m2
Asetal Asetal 350 520 -50 - 200 -46 - 93 1,47 7,18
Asetal Polipropilen 325 480 34 - 200 1-93 1,40 6,84
Asetal Polietilen 225 330 -50 - 150 -46 - 66 1,40 6,83
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DUZ GIDEN BANTLAR

Disli ve Destek Miktar1 Referansi

Bant Genislik Arahigi® Asinma seritleri
ing mm Mil Basina Minimum Disli Sayisi® Tasimayiizii Geridoniis
4 102 2 2 2
5 127 2 2 2
6 152 2 2 2
7 178 2 3 2
8 203 3 3 2
9 229 3 3 2
10 254 3 3 2
12 305 3 3 2
14 356 5 4 3
15 381 5 4 3
16 406 5 4 3
18 457 5 4 3
20 508 5 5 3
24 610 7 5 3
30 762 9 6 4
32 813 9 7 4
36 914 9 7 4
42 1067 11 8 5
48 1219 13 9 5
54 1372 15 10 6
60 1524 15 1 6
72 1829 19 13 7
84 2134 21 15 8
96 2438 25 17 9
120 3048 31 21 11
144 3658 37 25 13
Diger genislikler icin maksimum 4 in¢ (102 mm) merkez hatti aralikli tek sayida | Maksimum 6 ing (152 mm) merkez Maksimum 12 in¢ (305 mm) merkez
disli kullanin.° hatti araligi hatti araligi

Bantlar, 4 in¢ (101,6 mm) uzunluktan baslayarak 1,0 inglik (25,4 mm) artislarla mevcuttur. Gergek genislik kritik dneme sahipse Intralox Msteri Hizmetleri ile iletisime gegin.
bgy sayl minimum degerdir. Agir yiik uygulamalari ek dislilerin kullanilmasini gerektirebilir.
€ Orta disliyi kilitleyin. Yalnizca iki disli kullanildiginda tahrik yatag tarafindaki dislileri kilitleyin. Kilitli digli konumlari igin bkz. Tutma Bilezikleri ve Merkez Disli Cizgidisiig.

Saglamlik Katsayisi Kullanilan Bant Saglamhiginin Bir islevi Olarak Digli Araligi
10 8.0 203
09 NN
08 N NN 7.0 178
' X
0.7 6.0 152
0.6 \\\\
\\ \\\ SN 5.0 127
A 0.5 \ NC N A B
N 20T 4.0 102
0.4
N ~ N —
\ NN 3.0 76
03 N 10T ¢ N~
N \T \\ 12T 2.0 51
02 6T U NN 10 T~~~
1 2 3 4 5 6 7 8 910 15 20 0% 10% 20% 30% 40% 50% 60% 70% 80% 90% 100%
B C
A saglamlik katsayisi V bant hizi, ft/dak (m/dak) A disli araligj, ing
B hiz/uzunluk orani (V/L) L mil merkez hath mesafesi, ft (m) |B digli araligi, mm
T dis sayisi C izin verilen kullanilan bant dayanimi yiizdesi
Hiz/uzunluk oranini belirlemek igin bant hizini mil merkez hatti uzunluguna bé-
Itin. Dayamim katsayisi hiz/uzunluk orani ile uygun disli gizgisinin kesisiminde
bulunur. Daha fazla bilgi igin bkz. Bant Secimi Yonergeleri.
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DUZ GIDEN BANTLAR

Angled EZ Clean™ Digliler

Nominal Hat- | Nominal Dis | Nominal Gobek

ve Gapi Cap Genisligi Mevcut Gobek Boyutlari
Dis Sayisi Yuvarlak Yuvar- | Kare
(Yaylanma)| in¢ | mm | ing mm ing mm ing |Kareing|lak mm| mm
12 (%3,41)| 39 | 99 38 97 2,0 | 50,8 1,5 40
16 (%1,92)| 52 | 132 | 5.1 130 20 | 50,8 1,5 40
20 (%1,23)| 6,4 | 163 | 6,4 163 20 | 50,8 1,5 40

Minimum Hinge Flat Top Temel Kanatlar (Cift Taraf Yapismaz)

Mevcut Kanat Yiiksekligi
in¢ mm Mevcut Malzemeler
3,0 76,2 Asetal

e Baglantisiz dikey nerviirler, kanadin her iki yaninda da mevcuttur.

o Her kanat biittnlesik bir parca seklinde kaliplanmis olarak, destekleyen modiiliinin merkezinin disina
yiikselir. Sabitleyici gerekli degildir.

e Kanatlar, minimum 0,5 ing (12,7 mm) yiikseklikte kesilebilir.

o (ift say in¢ genisliginde kanatlar, standart olarak 1 in¢ (25,4 mm) girintilerle temin edilir. Tek sayi ing

genisliginde kanatlar, degistirme uygulamalarinda kullanilabilir ve islenme isaretleri ile degisiklik be-
lirtileri iceren islenmis girintiler gerektirir.

KONVEYOR GERGEVESI BOYUTLARI

Tir veya yapilandirmaya bagl olmaksizin, Intralox bantlar kullanan tiim konvey®érlerin temel boyut gereksinimleri aynidir.
Ozellikle A, B, C ve E boyutlari her tasarimda uygulanir. Genel uygulamalarda ve gabuk devrilebilen {riiniin ug
aktarmasinin kritik olmadigr uygulamalarda, A boyutunu araligin alt béliminden secin. Bu boyutlarin eksiksiz aciklamalari
icin bkz. Temel Konveyor Cercevesi Gereksinimleri.

|-—E——| B m X__I

T8 -0

NS

f

(
\
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A +0,031 in¢ (1 mm)
B +0,125in¢ (3 mm)
C = (maks.)

E = (min.)

Sekil 69: Temel boyut gereksinimleri
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DUZ GIDEN BANTLAR

$1650 Konveyor Gercevesi Boyutlar
Disli Tammi A B C E
Hatve Gapi Aralik (Alttan Uste)
in¢ | mm Dis Sayisi in¢ | mm ing mm in¢ mm in¢ mm
SeamFree Minimum Mentese Diiz Yiiz
2,0 51 6 0,67-0,80 17-20 1,10 28 2,00 51 1,26 32
32 81 10 1,34-1,42 34-36 1,56 40 3,24 82 1,88 48
39 99 12 1,67-1,73 42-44 1,70 43 3,86 98 2,19 56
5.2 132 16 2,31-2,36 59-60 1,99 51 513 130 2,83 72
6,4 163 20 2,96-3,00 75-76 2,25 57 6,40 163 3,46 88

AKTARMA TAVASI BOSLUGU

Tarakl aktarma tavalari olmayan bir bantla bir aktarma tavasi arasindaki aktarim noktasinda bir bosluk gereklidir.
Ylzeyler arasindaki bu bosluk, bandin yaylanmasina izin verir. Bant dislilerle kavramaya girdiginde, yaylanma etkisi,
modyillerin sabit bir noktayi (aktarma tavasinin ucu) degisken bosluklarla asmasina neden olur. Asagidaki tabloda aktarma
tavasi ile bant arasindaki minimum bosluk listelenmektedir. Bu 6lciim, modulin Ust noktasinin aktarma tavasiyla temas
ettigi anda modulln alt noktasinda olusan minimum bosluktur.

A Aktarma tavasinin (st ylizeyi
B Aktarma tavasi boslugu
Sekil 70: Bant ve aktarma tavasi arasindaki aktarim noktasindaki bosluk

NOT: Aktarma tavasinin Ust ylzeyi, banda Urtin aktarimi icin tipik olarak bant ytzeyinin 0,031 in¢ (0,8 mm) tzerindedir.
Aktarma tavasinin Ust ylzeyi, banttan uriin aktarimi igin tipik olarak bant ytizeyinin 0,031 in¢ (0,8 mm) altindadir.

Disli Tamimi Bosluk
Hatve Gapi
ing mm Dis Sayisi ing mm
2,0 51 6 0,134 34
32 81 10 0,079 2,0
39 99 12 0,066 1,7
6,4 163 20 0,039 1,0

Aktarma tavasinin ucu ile bant arasinda temas olmasi gerektiginde aktarma tavasi montaj braketi icin mentese saglayin.
Montaj braketinin menteselenmesi modiiller gectikge aktarma tavasinin hareket etmesini saglar. Not: Menteseli montaj
braketleri, hassas kutular veya Urtnler icin devrilme sorunlarina neden olabilecek kicuk bir salinim hareketi yaratir.
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Flush Grid
in¢ mm

Hatve 1,50 38,1
Minimum Genislik 5 127
Genislik Artis Araligi 1,00 25,4
Aciklik Boyutu (yaklasik) 0,62 x 0,50 15,7 x 12,7

0,70 x 0,26 17,8 x 6,6
Acik Alan %37
Mentese Sekli Kapali
Cubuk Tutma; Cubuk Tipi Slidelox; bassiz

Uriin Notlan

Ekipman tasarlamadan veya bant sipari§ etmeden dnce hassas bant 61-
ciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gegin.

Tam diiz kenarlar.
Slidelox, goriiniirliigl son derece yiiksek turuncu renkli asetalden yapilir.

Gok cubuklu mentese tasarimi, dzel mil profili gerekliligini biiyik 6lctide azaltir.
Her sirada iki dikdortgen gubuk vardr.

Ayrintil malzeme bilgileri Bliim 2: Uriin Serisi'nin basinda verilmistir.
Buyuk cikintili disler iceren, asinmaya ultra dayanikli politiretan disliler.

Asinmaya dayanikli sistem, konvansiyonel modiiler plastik bantlara kiyasla 2,5
ila 3 kat daha uzun siire dayanir.

Ozellilfle zorlu malzeme tasima uygulamalarinda mikemmel bant ve disli daya-
nikligr sunar.

Konveydr gereklilikleri: Intralox, V tipi desenli veya diiz kesintisiz tagimayizii
iceren celik tasimayiizlerini 6nerir. Diiz, paralel asinma seritleri kullanmayin. It-
me konveydrlerinde kullanmayin.

SERI 1700

([() 1:([() C([C:) — ()) (1}233.1"",)

1.50"
(38.1 mm)
Bant Bilgileri
Standart Pim Malzemesi Bant Saglamhig Sicaklk Araligi (siirekli)? Bant Agirhgi
0,25 x 0,17 in¢ (6,4 x 4,3

Bant Malzemesi mm) Ib/ft kg/m °F °C Ib/ft2 kg/m2
AR naylon Naylon 1800 2678 -50 - 240 -46 - 116 2,21 10,78
Algilanabilir naylon Naylon 1500 2232 -50 - 180 -46 - 82 2,28 11,13
Diisiik Asinmali Plus Diisiik Asinmali Plus 500 744 0-120 -18 - 49 2,56 12,50

aDi$|i sicakliklari -40°F ila 160°F (-40°C ila 70°C) olarak sinirlandirnimalidir. 212°F ila 240°F (100°C ila 116°C) sicakliklarda kullanilan bantlar FDA uyumlu degildir.
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Flush Grid Nub Top

ing mm
Hatve 1,50 38,1
Minimum Genislik 16 406,4
Genislik Artis Araligi 1,00 25,4
Aciklik Boyutu (yaklasik) 0,70 x 0,26 18x7
Acik Alan %37
Uriin Temas Alani %8
Mentese Sekli Kapali
Cubuk Tutma; Cubuk Tipi Slidelox; bassiz

Uriin Notlan

Ekipman tasarlamadan veya bant sipari§ etmeden 6nce hassas bant 61-
ciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gegin.

Tam diiz kenarlar.
Slidelox, gortiniirliigu son derece yiiksek turuncu renkli asetalden yapilir.

Cok cubuklu mentese tasarimi, dzel mil profili gerekliligini biiyiik 6lclide azaltir.
Her sirada iki dikdortgen cubuk vardr.

Ayrintili malzeme bilgileri Bliim 2: Uriin Serisi'nin basinda verilmistir.
Biiylik ve uzun digler iceren, asinmaya ultra dayanikli politiretan parca digliler.

Asinmaya dayanikli sistem, konvansiyonel modiiler plastik bantlara kiyasla 2,5
ila 3 kat daha uzun siire dayanir.

02el|il§|e zorlu malzeme tasima uygulamalarinda mikemmel bant ve digli daya-
nikligr sunar.

Konveydr gereklilikleri: Intralox, V tipi desenli veya diz kesintisiz tagimayizii
iceren celik tasimayizlerini 6nerir. Diiz, paralel asinma seritleri kullanmayin. It-
me konveydrlerinde kullanmayin.

Minimum nominal degisken kenar girintileri: 4 in¢ (102 mm) ve 6 in¢ (152 mm). 0.12"

(3.2 mm)

0.75"
(19.0 mm)
1.50" NOM.
(38.1 mm) ‘

00.} 1H3S

Bant Bilgileri
Standart Pim Malzemesi Bant Saglamlig Sicaklik Arahg (siirekli)? Bant Agirhgi
0,25 x 0,17 in¢ (6,4 x 4,3
Bant Malzemesi mm) Ib/ft kg/m °F °C Ib/ft2 kg/m2
AR naylon Naylon 1800 2678 -50 - 240 -46 - 116 2,21 10,78
Kolay Salinan Izlenebilir Polipropilen Naylon 1500 2230 34-220 1-104 1,84 8,98
Diistik Asinmali Plus Diistik Asinmali Plus 500 744 0-120 -18-49 2,58 12,60

aDigli sicakliklari -40°F ila 160°F (-40°C ila 70°C) olarak sinirlandinimalidir. -212°F ila 240°F (100°C ila 116°C) sicakliklarda kullanilan bantlar FDA uyumlu degildir.
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Transverse Roller Top™ (TRT™)

ing mm

Hatve 1,475 37,5
Minimum Genislik 12 304,8
Genislik Artislart (Bkz. Uriin Notlarr.) 2,00 50,8
Minimum Aciklik Boyutu (yaklasik) 0,62 x 0,50 16x13
Maksimum Agiklik Boyutu (yaklasik) 0,70 x 0,26 18x7
Acik Alan %26

Mentese Sekli Kapali

Gubuk Tutma; Gubuk Tipi

Kapali kenar; bassiz

Uriin Notlan

Ekipman tasarlamadan veya bant siparis etmeden énce hassas bant ol-

ciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gegin.

bant mevcut degildir.

Parca disliler mevcuttur.

niklihgr sunar.
Rulo capi: 0,95 ing (24,1 mm).

Rulo araligi: 1,0 ing (25,4 mm).

Rulo uzunlugu: 0,825 ing (21 mm).

Rulo gébekleri dayaniklilik ve uzun siireli performans igin paslanmaz celiktir.
iki sirali artis araliklariyla monte edilmelidir.
2 ing (50,8 mm) genislik artislariyla mevcuttur ancak 14 ing (356 mm) genislikte

Ayrintili malzeme bilgileri Béliim 2: Uriin Serisi'nin basinda verilmistir.
Biiylik ve uzun digler iceren, asinmaya ultra dayanikli politiretan parca disliler.

(zellikle zorlu malzeme tasima uygulamalarinda miikemmel bant ve disli daya-

Minimum geridonis rulo ¢ap: 6,0 ing (152,4 mm).

1.50"

(4;'.27:;;n) (38.1 mm)
L_ 1.475" J T
(37.5mm) (37.5mm) 0.375"
(9.5 mm)
Bant Bilgileri

Standart Pim Malzemesi, Bant Saglamlig Sicaklik Arahgi (siirekli) Bant Agirhgi
Bant Malzemesi 0,31 in¢ Gap (7,9 mm) Ib/ft kg/m °F °C Ib/ft2 kg/m2
Polipropilen Naylon 2200 3270 34 - 200 1-93 4,70 22,96

SERI 1700
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DUZ GIDEN BANTLAR

Disli ve Destek Miktar1 Referansi Flush Grid ve Flush Grid Nub Top

Bant Genislik Araligi® Mil Basina Minimum Disli Sa- Asinma seritleri
ing mm yisi® Tasimayiizii Geridoniis
5 127 2
6 152 2
7 178 3
8 203 3
9 229 3
10 254 3
12 305 3
14 356 3
15 381 3
16 406 5
18 457 5
20 508 5 Asinma seritlerini V tipi desen- | Asinma seritlerini V tipi desen-
de yerlestirin veya diiz ve ke- | de yerlestirin veya diiz ve ke-
24 610 5 sintisiz bir tasimayizii kullanin. | sintisiz bir geridoniis kullanin.
30 762 7 Diiz, paralel asinma seritleri Diiz, paralel asinma seritleri
kullanmayin. kullanmayin.
32 813 9
36 914 11
42 1067 13
48 1219 15
54 1372 17
60 1524 19
72 1829 23
84 2134 27
96 2438 31
120 3048 39
144 3658 47

Diger genislikler igin maksimum 4 ing (102 mm) merkez hatti aralikli tek sayida disli kullanin.®

Maksimum 6 in¢ (152 mm)
merkez hatti araligi

Maksimum 12 in¢ (305 mm)
merkez hatti araligi

@Bantlar, 5 ing (127 mm) uzunluktan baslayarak 1,00 inglik (25,4 mm) artislarla mevcuttur. Gergek genislik kritik 5neme sahipse Intralox Misteri Hizmetleri ile iletisime gegin.
bgy sayl minimum degerdir. Agir yiik uygulamalari ek diglilerin kullanilmasini gerektirebilir.
COrta disliyi kilitleyin. Yainizca iki disli kullanildiinda tahrik yatag tarafindaki dislileri kilitleyin. Kilitli disli konumlari igin bkz. Tutma Bilezikleri ve Merkez Disli Gizgidisilii.

Disli ve Destek Miktar Referansi Transverse Roller Top

Bant Genislik Aralig? Mil Basina Minimum Disli Sa- Asinma seritleri
in¢ mm yisi® Tasimayiizii Geriddniis
5 127 2 2 2
6 152 2 2 2
7 178 3 2 2
8 203 3 2 2
9 229 3 3 2
10 254 3 3 2
12 305 3 3 2
14 356 3 3 3
15 381 3 3 3
16 406 5 3 3
18 457 5 3 3
20 508 5 4 3
24 610 5 4 3
30 762 7 5 4
32 813 7 5 4
36 914 9 5 4

264
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DUZ GIDEN BANTLAR

Disli ve Destek Miktar1 Referansi Transverse Roller Top

Bant Genislik Araligi® Mil Basina Minimum Disli Sa- Asinma seritleri
ing mm yisi® Tasimayiizii Geridoniis
42 1067 9 6 5
48 1219 11 7 5
54 1372 11 7 6
60 1524 13 8 6
72 1829 15 9 7
84 2134 17 11 8
96 2438 21 12 9
120 3048 25 15 11
144 3658 29 17 13
Diger genislikler icin maksimum 4 in¢ (102 mm) merkez hatti aralikli tek sayida disli kullanin.® Mak;ig:&g; ﬁ;?t? élglzg[nm) Maksr:]ngrukrgthaitrtllga(g(I)Iglmm)

bpy sayl minimum degerdir. Agir yiik uygulamalari ek dislilerin kullaniimasini gerektirebilir.

@Bantlar, 5 ing (127 mm) uzunluktan baslayarak 1,00 inclik (25,4 mm) artislarla mevcuttur. Gergek genislik kritik Gneme sahipse Intralox Miisteri Hizmetleri ile iletisime gegin.

Corta disliyi kilitleyin. Yainizca iki disli kullanildiginda tahrik yatagi tarafindaki dislileri kilitleyin. Kilitli disli konumlari igin bkz. Tutma Bilezikleri ve Merkez Disli Gizgidisilig.

Saglamlik Katsayisi Kullanilan Bant Saglamhiginin Bir islevi Olarak Disli Araligi
1.0 8.0 203
NS
g'g ANANN 7.0 178 (@)
. AN o
0.7 ™ S 6.0 152
06 \\ ~ 50 127 1':
A Ol 2T A E B —
04 \\\ 40 5 102 m
\1\4}\ 16T 30 76 TT]
03 NN
12T 20 51 n
0.2 1.0 25
1 2 3 4 5 6 7 8 910 15 20 0% 10% 20% 30% 40% 50% 60% 70% 80% 90% 100%
B C
A saglamlik katsayisi V bant hizi, ft/dak (m/dak) A disli aralig, ing
B hiz/uzunluk orani (V/L) L mil merkez hatti mesafesi, ft (m) |B disli arali§i, mm
T dis sayisi C izin verilen kullanilan bant dayanimi yiizdesi
Hiz/uzunluk oranini belirlemek icin bant hizini mil merkez hatti uzunluguna bo- g IggSIK!I gl._Z?:II: TLagSY;rseFFl‘ouﬁrGTQgN b
liin. Dayanim katsayisi hiz/uzunluk orani ile uygun disli cizgisinin kesisiminde Uz ¢lzgr: Flush Gria ve Flush Grid Nub 1op
bulunur. Daha fazla bilgi i¢in bkz. Bant Secimi Yonergeleri.

Asinmaya Ultra Dayanikhi Poliiiretan Disliler

Nominal Hat-

Nominal Dis

Nominal Gobek

ve Gapi Gap Genisligi Mevcut Gobek Boyutlari
Dis Sayisi Yuvarlak Yuvar- | Kare
(Yaylanma)| in¢ | mm | in¢ mm ing mm ing |Karein¢|lak mm| mm
12 (%3,41)| 58 | 147 | 585 | 149 1,5 38 1,5 40
14 (%2,51)| 6,7 | 170 | 6,80 | 173 1,5 38 1,5 40
16 (%1,92)| 7,7 | 196 | 7,74 | 197 1,5 38 1,5;2,5 40; 60
22 (%1,02)| 10,5 | 267 | 10,59 | 269 1,5 38 2,5
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DUZ GIDEN BANTLAR

Asinmaya Ultra Dayanikli Poliiiretan Parca Disliler
Nominal Hat-| Nominal Dis |Nominal Gobek

ve Gapi Cap Genisligi Mevcut Gobek Boyutlari
Dis Sayisi Yuvarlak Yuvar- | Kare
(Yaylanma)| in¢ | mm | in¢ mm ing mm inc [Kareing|lakmm| mm
14 (%2,51)| 6,7 | 170 | 6,80 | 173 1,5 38 1,5;2,5 40; 60
16 (%1,92)| 7,7 | 196 | 7,74 | 197 1,5 38 1,5;2,5 40; 60
22 (%1,02)| 10,5 | 267 | 10,59 | 269 1,5 38 25,35 60

Streamline Kanatlar

Mevcut Kanat Yiiksekligi

in¢ mm Mevcut Malzemeler

4,0 102

6,0 152

e Streamline kanatlar her iki tarafta da diiz yiizeylidir.

o Her kanat bir parca seklinde kaliplanmis olarak, destekleyen modiiliin merkezinin disina dogru yik-
selir. Sabitleyici gerekli degildir.

(zel kanat yiikseklikleri mevcuttur. Daha fazla bilgi igin Intralox Miisteri Hizmetleri ile iletisime gegin.
e Minimum girinti: 2,0 in¢ (51 mm).

Naylon (AR), algilanabilir naylon

00.Z} 1H3S

KONVEYOR GERGEVESi BOYUTLARI

Tur veya yapilandirmaya bagl olmaksizin, Intralox bantlar kullanan tim konvey®érlerin temel boyut gereksinimleri aynidir.
Ozellikle A, B, C ve E boyutlar her tasarimda uygulanir. Genel uygulamalarda ve gabuk devrilebilen Griiniin ug
aktarmasinin kritik olmadigi uygulamalarda, A boyutunu araligin alt bélimiinden secin. Bu boyutlarin eksiksiz agiklamalari
icin bkz. Temel Konveyodr Cercevesi Gereksinimleri.

|-—E——| B m x__l

21T e o
SNTecE
ﬁ/'

A

Sekil 71: Temel boyut gereksinimleri
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$1700 Konveyor Gercevesi Boyutlar
Disli Tammi A B C E
Hatve Gapi Aralik (Alttan Uste)
in¢ | mm Dis Sayisi in¢ | mm ing mm in¢ mm in¢ mm
Flush Grid
58 147 12 2,36-2,46 60-62 2,42