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LINIENEFFIZIENZ

Der Durchsatz ist die Schilisselmetrik flr die Bestimmung der Geschwindigkeiten der Férderbander beim Transport
von Produkten. Wenn die Bandgeschwindigkeit dem Durchsatz entspricht, wird das Produkt ohne Lucken, also mit
zu 100 % gleichmaBigem Betrieb, transportiert. Wenn die Bandgeschwindigkeit unter dem Durchsatz liegt, muss die

Maschine, die das Produkt produziert, standig gestoppt werden. Bei den Einheiten handelt es sich um Langenmale
Uber einen Zeitraum (z. B. Meter pro Sekunde, Fu3 pro Minute usw.).

Produktlange x Produktrate

Die nominale Bandteilung bei gleichmaBigem Betrieb ist die Ladnge des Produkts plus die Lange der Liicke
zwischen einem Produkt und dem nachsten, wenn die Linie konstant mit der Ublichen Betriebsgeschwindigkeit der
Produktionsmaschinen und Forderer und ohne Unterbrechungen (also im ,,gleichmaBigen Betrieb*) 1auft. Wenn die
produzierten Produkte stets dieselbe Lange haben, kann die nominale Bandteilung als Verhaltnis der Bandgeschwindigkeit
und der Produktionsrate bestimmt werden. Die Einheiten sind Langenmalie (z. B. Meter, FuB, Zoll usw.).

Bandgeschwindigkeit
Produktrate

Die Liicke bei gleichmédBigem Betrieb ist die Liicke zwischen einem Produkt und dem néchsten, wenn die Linie
konstant mit der Ublichen Betriebsgeschwindigkeit der Produktionsmaschinen und Forderer und ohne Unterbrechungen
lauft. Die Lucke zwischen den Produkten ist eine Funktion der Differenz zwischen Bandgeschwindigkeit und Durchsatz.
Die Einheiten sind Langenmale (z. B. Meter, FuB3, Zoll usw.).

Bandgeschwindigkeit

Produktlange
Produktrate
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Die Dichte bei gleichméBigem Betrieb ist das Verhaltnis der Lucken zwischen den Produkten zu den Langen
der Produkte selbst. Sie gibt an, wie viel Platz im Falle eines nachgelagerten Stillstandes zur Verfligung steht, um mehr
Produkte zu sammeln. Je niedriger die Dichte, desto mehr Zeit steht zur Verflgung, bis die Akkumulation voll ist. Der Wert

wird in Prozent angegeben.

Produktlange x Produktrate

Bandgeschwindigkeit

Die Zeit zum SchlieBen der Liicke bei gleichmaBigem Betrieb gibt die Zeit an, die vergeht, bis die

Llcken zwischen den einzelnen Produkten geschlossen wurden. Diese Formel kann zusammen mit der Lange des
Akkumulationsforderers die Zeit bestimmen, bis der Forderer voll ist. Dartber hinaus kann sie zusammen mit der erwarteten
Ausfallzeit aufgrund eines nachgelagerten Stillstands verwendet werden, um die Lange des Forderers zu bestimmen,

die erforderlich ist, um zu verhindern, dass die Akkumulation volllauft und der vorgelagerte Betrieb gestoppt wird.

Liicke bei gleichmiBigem Betrieb
Bandgeschwindigkeit

Um weitere Informationen zu erhalten und zu erfahren, wie die Experten von
Intralox lhre Linienlayouts optimieren kénnen, besuchen Sie unsere Seite zur
, oder wenden Sie sich noch heute an den Kundenservice

von Intralox.

© 2021 Intralox, L.L.C. 5010886_DE

www.intralox.com Seite 2 von 2



https://www.intralox.com/solutions/layout-optimization

