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KLUCZOWE ROWNANIA
WYDAJNOSCI AKUMULACJI | LINII

Przepustowosé jest kluczowym wskaznikiem podczas okreslania predkosci przenosnikow transportujgcych produkty.
Jezeli predkos¢ tasmy jest rowna przepustowosci, produkty beda transportowane jeden po drugim bez odstepdw,
osiggajac stuprocentowa gestosc¢ stanu stabilnego. Jezeli predkosc¢ tasmy jest mniejsza niz przepustowosc, bedzie
dochodzi¢ do nieustannego wstrzymywania pracy maszyny wytwarzajacej produkty. Jednostkami przepustowosci sg
miary dtugosci w czasie (np. stopy na minute, metry na sekunde itp.).

diugosé produktu x tempo produkcji

Skok stanu stabilnego odnosi sie do dtugosci produktu powiekszonej o dtugos¢ odstepu miedzy jednym produktem

a kolejnym w momencie, gdy linia pracuje w oparciu o staty przeptyw przy typowej predkosci roboczej maszyn produkcyjnych
i przenosnikow bez jakiegokolwiek wstrzymywania operaciji (tzw. ,praca w stanie stabilnym”). Przy zatozeniu, ze wytwarzane
produkty majg takg samag dtugosc, skokiem bedzie stosunek predkosci tasmy do tempa produkgji. Jego jednostkami sg miary
dtugosci (np. stopy, cale, metry itp.).

Predkosé¢ tasmy

Tempo produkcji

Odstep stanu stabilnego odnosi sie do odstepu miedzy jednym produktem a kolejnym w momencie, gdy linia pracuje
w oparciu o staty przeptyw przy typowej predkosci roboczej maszyn produkcyjnych i przenosnikow bez jakiegokolwiek
wstrzymywania operacji. Odstep miedzy produktami jest funkcjg réznicy miedzy predkosciag tasmy a przepustowoscia.
Jego jednostkami sg miary dtugosci (np. stopy, cale, metry itp.).

Predkos¢ tasmy

Diugosé produktu
Tempo produkcji
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Gestos¢ stanu stabilnego porownuje dtugos$¢ odstepdw pomiedzy produktami z dtugoscig samych produktow.
Wskaznik ten pozwala uzyskac informacije na temat ilosci dostepnego miejsca na ewentualne zgromadzenie wiekszej
ilosci produktow w razie wstrzymania pracy w dalszej czesci procesu. Im mniejsza gestosc procentowa, tym wiecej
czasu zajmie zapetnienie tej strefy akumulaciji. Wskaznik wyrazany jest w procentach.

Diugosé produktu x Tempo produkcji

Predkos¢ tasmy

Czas do zapetnienia odstepow stanu stabilnego (SS) odnosi sie do czasu, jaki zajmuje zapetnienie odstepdw
pomiedzy poszczegolnymi produktami. Ten wzdr wraz z dtugoscia przenosnika akumulacyjnego moze pomaoc okreslic
ilos¢ czasu, po ktorej przenosnik zostanie zapetniony. Ponadto za pomoca tego wskaznika, a takze spodziewanego
czasu przestojow spowodowanych wstrzymaniem operacji w dalszej czesci procesu, mozna okresli¢ dtugosé przenosnika
konieczng do tego, aby unikngC przepetnienia stref akumulacji i wstrzymania pracy na wczesniejszych etapach procesu.

Odstep stanu stabilnego
Predkosé¢ tasmy

Aby uzyskaé wiecej informaciji i dowiedzieé sie, jak eksperci Intralox moga
zoptymalizowaé Twoje uktady linii, odwiedz nasza strone
lub skontaktuj sie z dziatem obstugi klienta firmy Intralox juz dzis.
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