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บทที ่1. การใช้คู่มือนี้
คู่มือวิศวกรรมเทคโนโลย ีThermoDrive® มีขอ้มูลเก่ียวกบัเทคโนโลย ีIntralox ThermoDrive สาํหรับเอกสารทางเทคนิคเพิ่มเติมเก่ียวกบัเทคโนโลย ีThermoDrive โปรดไปท่ี
www.intralox.com ใหไ้ปท่ี Resources (แหล่งข้อมลู) > Brochures and Technical Guides (โบรชัวร์และแนวทางทางเทคนิค) เพื่อดูเอกสารในภาษาของคุณ

สาํหรับขอ้มูลเก่ียวกบัผลิตภณัฑพ์ลาสติกแบบโมดูลของ Intralox โปรดเยีย่มชม www.intralox.com เพื่อดู คู่มือวิศวกรรมพลาสติกแบบโมดลูและระบบสายพานลาํเลยีงของ Intralox
ฉบบัล่าสุด

คาํแนะนาํท่ีมีใหใ้นแนวทางการออกแบบไดรั้บการพิสูจนแ์ลว้วา่ประสบความสาํเร็จในการติดตั้งส่วนมาก การไม่ปฏิบติัตามแนวทางในคู่มือน้ีอาจส่งผลใหร้ะบบสายพาน ThermoDrive มี
ประสิทธิภาพตํ่า

สาํหรับการออกแบบเคร่ืองลาํเลียงท่ีใชง้านหนกัหรือแบบเฉพาะ หรือความช่วยเหลือโดยละเอียดระหวา่งการพิจารณาโซลูชนั ThermoDrive โปรดติดต่อ Intralox เพื่อขอความช่วยเหลือ ดู
ขอ้มูลการติดต่อท่ีปกหลงั

การเข้าถงึและการควบคุม
สามารถรับคู่มือฉบบัพิมพไ์ดจ้ากฝ่ายบริการลูกคา้สมัพนัธ์ของ Intralox

• หากคู่มือฉบบัพิมพเ์ป็นเอกสารขาวดาํ โปรดดูรูปภาพสีในคู่มือดิจิตอล
• คู่มือฉบบัล่าสุดสามารถดาวนโ์หลดไดท่ี้ www.intralox.com

การอพัเดท
• คู่มือวิศวกรรมเทคโนโลย ีThermoDrive จะไดรั้บการอพัเดทเตม็รูปแบบในทุกๆ ฤดูใบไมร่้วง
• ผลิตภณัฑใ์หม่ท่ีออกหลงัจากการอพัเดทจะไม่เพิ่มเขา้ในคู่มือจนกวา่จะถึงฤดูใบไมผ้ลิถดัไป
• สามารถรับขอ้มูลผลิตภณัฑใ์หม่ไดจ้ากฝ่ายบริการลูกคา้สมัพนัธ์ของ Intralox จนกวา่จะมีการอพัเดทคู่มือ
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บทที ่2. ภาพรวม
เกีย่วกบั INTRALOX
ดว้ยประสบการณ์ท่ียาวนานมากกวา่ 50 ปี Intralox® ยงัคงกา้วไกลอยา่งไม่หยดุย ั้งในฐานะของผูน้าํท่ีช่วยส่งเสริมใหลู้กคา้บรรลุเป้าหมายของตนเอง ดว้ยการนาํเสนอโซลูชนัสายพานลาํเลียงครบ
วงจรซ่ึงช่วยผลกัดนัมูลค่าทางเศรษฐกิจไดอ้ยา่งโดดเด่น Intralox นาํเสนอเทคโนโลยรีะดบัพรีเมียมภายใตรู้ปแบบของธุรกิจรูปแบบตรง และโครงสร้างเฉพาะสาํหรับอุตสาหกรรมในระดบัโลก

ทีมงานดา้นอุตสาหกรรมเฉพาะของเราลว้นแต่มีความรู้ท่ีลึกซ้ึงในดา้นการใชง้านของลูกคา้ มีความพร้อมท่ีจะใหก้ารสนบัสนุนทางดา้นเทคนิคและคาํปรึกษา ตลอดจนนาํเสนอบริการลูกคา้ตลอด 24
ชัว่โมงทุกวนั การทาํงานร่วมกบั Intralox เปิดโอกาสใหคุ้ณ ไดส้มัผสักบัปณิธานอนัแน่วแน่ของเราในการนาํเสนอโซลูชนัและช่วยลูกคา้รับมือกบัความทา้ทายต่างๆ

ในฐานะท่ีเป็นผูบุ้กเบิกสายพานแบบถูกสุขอนามยั Intralox จึงสามารถส่งมอบผลลพัธ์ท่ีมีคุณค่าใหแ้ก่ลูกคา้ของเรา เรานาํเสนอประสิทธิภาพในการปฏิบติัการท่ีน่าเช่ือถือ ช่วยประหยดัค่าใชจ่้ายไดอ้ยา่ง
มาก ผลกัดนัไปสู่ฐานะท่ีไดเ้ปรียบในการแข่งขนัในตลาดท่ีทา้ทาย และโดดเด่นดว้ยมาตรฐานขั้นสูงสุดในดา้นการบริหารความเส่ียงเร่ืองความปลอดภยัของอาหาร เรายงักา้วลํ้านาํมาตรฐานของอุตสาหกรรม
อยา่งต่อเน่ืองดว้ยการนาํเสนอผลิตภณัฑ ์อุปกรณ์ โซลูชนั และบริการใหม่ๆ ปณิธานอนัแน่วแน่ของเราในการสร้างสรรคน์วตักรรม ปัจจุบนัไดรั้บการจดสิทธิบตัรแลว้กวา่ 1400 รายการ ครอบคลุมทัว่
โลก เราพร้อมท่ีจะสร้างสรรคโ์ซลูชนัอนัชาญฉลาดเพื่อตอบโจทยทุ์กความทา้ทายของลูกคา้ของเรา

ระบบ INTRALOX FOODSAFE
โปรดติดต่อ Intralox เพื่อเรียนรู้วา่ระบบ Intralox® FoodSafe™ ของเราน้ีสามารถรับมือความทา้ทายดา้นสุขอนามยัท่ียากท่ีสุดไดอ้ยา่งไรโดยใช:้

• สายพานและส่วนประกอบท่ีถูกสุขลกัษณะ เช่นเดียวกบัผลิตภณัฑ ์ThermoDrive ของเรา ช่วยเพิ่มประสิทธิภาพสายพานใหดี้ท่ีสุดโดยใชเ้ทคโนโลยแีบบไม่มีแรงตึงท่ีไดจ้ดสิทธิบตัร
• การวจิยัและพฒันาดว้ยการทดสอบอยา่งต่อเน่ืองโดยผูเ้ช่ียวชาญในอุตสาหกรรมท่ีผา่นการอบรมและโดยความร่วมมือกบัลูกคา้ทัว่โลก
• การใหค้าํปรึกษา การใหค้วามรู้ และการฝึกอบรมเพื่อเพิ่มประสิทธิภาพความเป็นผูน้าํดา้นสุขลกัษณะ คุณภาพ งานวศิวกรรม และการปฏิบติังานในดา้นความปลอดภยัของอาหาร
• บริการสนบัสนุนลูกคา้จากผูเ้ช่ียวชาญดา้นเทคนิคท่ีไดรั้บรางวลั

แหล่งข้อมูลของ INTRALOX
สาํหรับการออกแบบเคร่ืองลาํเลียงแบบเฉพาะ หรือความช่วยเหลือทัว่ไประหวา่งการพิจารณาโซลูชนั ThermoDrive โปรดติดต่อ Intralox ดูขอ้มูลการติดต่อท่ีปกหลงั

การสนับสนุนทางวศิวกรรมและทบทวนการออกแบบ: Intralox สามารถใหก้ารสนบัสนุนทางวศิวกรรม การทบทวนการออกแบบ และการวเิคราะห์ดว้ยคอมพิวเตอร์สาํหรับการใชง้านเฉพาะดา้นได้
Intralox ยงัจดัใหมี้การคาํนวณสายพานและชุดขบัเคล่ือนเฉพาะ รวมถึงขอ้กาํหนดและคาํแนะนาํของดา้นส่วนประกอบ

ไฟล์รูปภาพ CAD: ไฟล ์AutoCAD.DXF สาํหรับสปร็อคเกต็ ThermoDrive และลิมิตเตอร์มีใหบ้ริการ ไฟลจ์ะมีรายละเอียดผลิตภณัฑส์าํหรับใชใ้นการออกแบบเคร่ืองลาํเลียงดว้ย
CAD ได ้เยีย่มชม www.intralox.com เพื่อรับไฟล์

การให้คาํปรึกษาและความรู้ด้านสุขอนามยั: Commercial Food Sanitation L.L.C. บริษทั Intralox ผสานการใหค้าํปรึกษาเชิงกลยทุธ์ ความเช่ียวชาญเฉพาะดา้น และโปรแกรม
การฝึกอบรมเขา้ดว้ยกนัเพื่อสรรหาโซลูชนัท่ีคงทนเพื่อความทา้ทายดา้นความปลอดภยัและสุขลกัษณะในอาหารสาํหรับโรงงานผลิตอาหาร ดูขอ้มูลเพิ่มเติมไดท่ี้
www.commercialfoodsanitation.com

ส่ิงตพีมิพ์ผลติภณัฑ์: สาํหรับคู่มือผูใ้ช ้ThermoDrive และเอกสารผลิตภณัฑเ์พิ่มเติมโปรดไปท่ี www.intralox.com ใหไ้ปท่ี Resources > Brochures and
Technical Guides

ข้อมูลเกีย่วกบับริษทั, ผลติภณัฑ์ และการใช้งาน: ดูขอ้มูลเก่ียวกบั Intralox, คุณสมบติัผลิตภณัฑ ์และการใชง้านผลิตภณัฑไ์ดท่ี้www.intralox.com
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เทคโนโลย ีTHERMODRIVE
เทคโนโลย ีThermoDrive ของ Intralox เป็นการผนึกพลงักนัระหวา่งวสัดุเทอร์โมพลาสติกเน้ือเดียวกนั คุณสมบติัการขบัเคล่ือนเชิงบวกของเคร่ืองสายพานพลาสติก และโซลูชนัการทาํงานขบั
เคล่ือนท่ีเป็นเอกลกัษณ์และไดรั้บการคุม้ครองสิทธิบตัร การผสมผสานน้ีทาํใหเ้กิดระบบสายพานอนัเป็นเอกลกัษณ์ท่ีไม่มีแรงตึง ท่ีช่วยเพิ่มมูลค่าใหแ้ก่ลูกคา้ไดเ้ป็นอยา่งมาก

• ประหยดัค่าใชจ่้ายและลดทอนการปรับแต่งท่ีซบัซอ้นในการจดัการระบบสายพานแบบมีแรงตึงหรือระบบสายพานแบบเรียบ
• ใหป้ระสิทธิภาพชุดขบัเคล่ือนท่ีน่าเช่ือถือและคาดเดาได ้ทั้งยงัช่วยประหยดัค่าใชจ่้าย
• ยดือายกุารใชง้านสายพาน ลดการสึกหรอของส่วนประกอบ และเพิ่มผลผลิต

เทคโนโลย ีThermoDrive ใหโ้อกาสใหม่ๆ ในการออกแบบระบบลาํเลียงแบบถูกสุขอนามยั

• ขนาดท่ีเบาและการติดตั้งสายพานแบบหลวมๆ ช่วยใหส้ะดวกต่อการยกและทาํความสะอาด
• ส่วนประกอบแบบเปิดเขา้ใชแ้ละความเป็นไปไดใ้นการออกแบบสายพานลาํเลียงสาํหรับการทาํความสะอาดในสถานท่ีติดตั้งไดโ้ดยไม่ตอ้งปรับระบบสายพานลาํเลียง
• สายพานเน้ือเดียวกนัช่วยใหส้ามารถเชด็ทาํความสะอาดไดง่้ายเม่ือตอ้งการเปล่ียนผลิตภณัฑอ์ยา่งรวดเร็ว และยงัทาํใหแ้หง้เร็วอีกดว้ย

2 ภาพรวม
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บทที ่3. กลุ่มผลติภณัฑ์
ภาพแสดงภาพรวม

BarDrive™

ซีรีส์ 8026 แฟลททอ็ป E (5.3 มม.) โพลีย-ู
รีเทน

ซีรีส์ 8026 แฟลททอ็ป V2 E (6.0 มม.)
โพลียรีูเทน

ซีรีส์ 8026 เอม็เบทไดมอนดท์อ็ป E (6.3
มม.) โพลียรีูเทน

ซีรีส์ 8026 นบัทอ็ป™ (6.3 มม.) โพลียรีู-
เทน

ซีรีส์ 8026 นบัทอ็ป™ E (7.4 มม.) โพลีย-ู
รีเทน

ซีรีส์ 8026 แฟลททอ็ป E (6.0 มม.) วสัดุ-
ทนความเยน็ (Cold Use)

ซีรีส์ 8026 แฟลททอ็ป E (6.0 มม.) โพลีย-ู
รีเทน A23

ซีรีส์ 8050 แฟลททอ็ป E (7.0 มม.) โพลีย-ู
รีเทน

ซีรีส์ 8050 เอม็เบทไดมอนดท์อ็ป E (7.5
มม.) โพลียรีูเทน

ซีรีส์ 8050 นบัทอ็ป E (8.0 มม.) โพลียรีู-
เทน

ซีรีส์ 8050 แฟลททอ็ป E (7.0 มม.) วสัดุ-
ทนความเยน็ (Cold Use)

ซีรีส์ 8050 แฟลททอ็ป (7.0 มม.) Dura

ซีรีส์ 8050 แฟลททอ็ป (7.0 มม.) วสัดุ-
สายพานสาํหรับอุณหภูมิสูงและนํ้าหนกัมาก
(High Temperature Heavy Load -

HTL)

ซีรีส์ 8050 แบบ Ribbed V-Top™ E
(9.5 มม.) โพลียรีูเทน

ซีรีส์ 8050 แฟลททอ็ป E (7.0 มม.) โพลีย-ู
รีเทน A23
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LugDrive™

ซีรีส์ 8126 แฟลททอ็ป (6.0 มม.) โพลียรีูเทน ซีรีส์ 8140 แฟลททอ็ป E (10.5 มม.) โพลียรีู-
เทน A23

ซีรีส์ 8140 เอม็เบทไดมอนดท์อ็ป E (11.5 มม.)
โพลียรีูเทน

ซีรีส์ 8140 แฟลททอ็ป (10.5 มม.) Dura

ซีรีส์ 8140 แกนขบัคู่ แฟลททอ็ป E (10.5 มม.)
โพลียรีูเทน A23

ซีรีส์ 8140 เอม็เบทไดมอนดท์อ็ปแกนขบัคู่ E
(11.5 มม.) โพลียรีูเทน

ซีรีส์ 8140 แกนขบัคู่ แฟลททอ็ป E (10.5 มม.)
Dura

ตวัเลือกการต่อสายพาน

สายพานแบบพร้อมสาํหรับต่อเช่ือม ไร้ปลาย ThermoLace พร้อม Heavy-Duty
Edge™ (HDE)

ประกบัโลหะ

การประกอบสายพาน

ไฟลต ์90 องศา ไฟลต ์75 องศา ไฟลตแ์บบชอ้น ไฟลตแ์บบชอ้นท่ีส่วนบนสั้น

การเจาะรู ร่องรางนํ้า การถอดไดร์ฟบาร์ ซีลพอ็กเกต็

3 กลุ่มผลิตภณัฑ์
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การประกอบสายพาน

Flight Gusset ท่ีกั้นขา้งแบบซิงโครไนซ์ วไีกด์

การพจิารณาการเลือกสายพาน
ในการเลือกสายพาน ThermoDrive ท่ีถูกตอ้ง ใหพ้ิจารณาตวัเลือกทั้งหมด

1. เลือกสายพานพื้นฐาน คาํอธิบายสายพานแต่ละตวัจะกล่าวถึงคุณลกัษณะท่ีหลายประการ
ตวัอยา่งเช่น S8050 แฟลททอ็ป (7.0 มม.) โพลยูีรีเทนสีนํา้เงนิ จะระบุคุณลกัษณะสายพานดงัต่อไปน้ี
• ซีรีส์สายพานคือ 8050 ซ่ึงมีพิตชชุ์ดขบัเคล่ือน 50 มม. (พิตชร์ะหวา่งไดร์ฟบาร์แต่ละตวั)
• รูปแบบสายพาน (พื้นผวิแผน่หนา้) คือ แฟลททอ็ป
• สายพานมีความหนา 7.0 มม. ไดร์ฟบาร์, วสัดุและลกัษณะพื้นผวิจะกาํหนดความหนา
• สีวสัดุสายพานคือสีนํา้เงนิ
• วสัดุสายพานคือ โพลยูีรีเทน

2. จากคาํอธิบายสายพาน ใหเ้ลือกขอ้มูลเฉพาะอ่ืนๆ สายพานบางชนิดมีตวัเลือกไม่เหมือนชนิดอ่ืน
• ตวัเลือกการต่อสายพาน
• คุณสมบติัสายพานท่ีใชไ้ด ้เช่น รางร่องนํ้า การถอดไดร์ฟบาร์ หรือการเจาะรู
• อุปกรณ์เสริมสายพาน เช่น ไฟลต ์ท่ีกั้นขา้งแบบซิงโครไนซ์ วไีกด ์และ Gusset

3. ทบทวนการพิจารณาการเลือกสายพานต่อไปน้ี และใหท้บทวนขอ้มูลผลิตภณัฑส์ายพานเฉพาะตวัเพื่อเลือกท่ีดีท่ีสุดใหเ้หมาะสมกบัการใชง้านของคุณ ติดต่อฝ่ายบริการลูกคา้สมัพนัธ์ของ Intralox
สาํหรับคาํแนะนาํตามการใชง้านโดยเฉพาะ

เลือกวสัดุ
สายพานและอุปกรณ์เสริมของ ThermoDrive มีทั้งวสัดุโพลียรีูเทนมาตรฐาน และวสัดุสาํหรับการใชง้านพิเศษ

โพลยูีรีเทน—ออกแบบมาใหท้นต่อการสึกกร่อนและการสึกหรอในสภาพแวดลอ้มท่ีแยกสลายดว้ยนํ้าไดไ้ม่ดี มีทั้งสีนํ้าเงินและสีขาว

• ใชง้านอยา่งต่อเน่ืองในช่วงอุณหภูมิตั้งแต่ 20°F ถึง 140°F (-7°C ถึง 60°C); ติดต่อฝ่ายบริการลูกคา้สมัพนัธ์ของ Intralox สาํหรับตวัเลือกวสัดุขั้นสุดทา้ยท่ีเหมาะกบัอุณหภูมิ
• มีกาํลงัของสายพานตั้งแต่ 175 แรงปอนด/์ฟุตตามความกวา้ง (2,554 นิวตนั/เมตรตามความกวา้ง) ไปจนถึง 420 แรงปอนด/์ฟุตตามความกวา้ง (6,129 นิวตนั/เมตรตามความกวา้ง) โดย

ข้ึนอยูก่บัซีรีส์ สไตล ์และความหนาของสายพาน

วสัดุทนความเยน็ (Cold Use) (CU)—ออกแบบมาเพ่ือรอบด้านทีม่อีุณหภูมทิีเ่ยน็อย่างมาก—ใชง้านท่ีรอบดา้นมีอุณหภูมิท่ีเยน็อยา่งมาก ประสิทธิภาพการทาํงานสูงสุดในสภาพแวดลอ้มท่ีหนาว
เยน็

• สาํหรับการใชง้านท่ีมีช่วงอุณหภูมิตั้งแต่ -30°F ถึง 75°F (-34°C ถึง 24°C); ติดต่อฝ่ายบริการลูกคา้สมัพนัธ์ของ Intralox สาํหรับตวัเลือกวสัดุขั้นสุดทา้ยท่ีเหมาะกบัอุณหภูมิ
• มีกาํลงัของสายพานตั้งแต่ง 150 แรงปอนด/์ฟุตตามความกวา้ง (2189 นิวตนั/เมตรตามความกวา้ง) ไปจนถึง 225 แรงปอนด/์ฟุตตามความกวา้ง (3284 นิวตนั/เมตรตามความกวา้ง) โดย

ข้ึนอยูก่บัซีรีส์และความหนาของสายพาน

Dura—ออกแบบมาสาํหรับการโหลดอยา่งหนกัในอุณหภูมิสูงและตํ่า

• ใชใ้นช่วงอุณหภูมิตั้งแต่ -4°F ถึง 140°F (-20°C ถึง 60°C) ติดต่อ Intralox สาํหรับการใชง้านในอุณหภูมิท่ีตํ่ากวา่หรือสูงกวา่ช่วงเหล่าน้ี
• มีกาํลงัสายพานสูงสุดถึง 950 แรงปอนด/์ฟุตตามความกวา้ง (13,864 นิวตนั/เมตรตามความกวา้ง)

วสัดุสายพานสําหรับอุณหภูมสูิงและนํา้หนักมาก (High Temperature Heavy Load - HTL)—ใชส้าํหรับไฮเทมพแ์ละเฮฟวีโ่หลด

• ใชง้านอยา่งต่อเน่ืองในช่วงอุณหภูมิตั้งแต่ 60°F ถึง 212°F (15°C ถึง 100°C)

• มีกาํลงัสายพานสูงสุดถึง 1056 แรงปอนด/์ฟุตตามความกวา้ง (15,411 นิวตนั/เมตรตามความกวา้ง)

โพลยูีรีเทน A23 —ออกแบบเพื่อใหท้าํงานไดดี้ในการใชง้านการแยกสลายดว้ยนํ้า

• ใชง้านอยา่งต่อเน่ืองในช่วงอุณหภูมิตั้งแต่ 32°F ถึง 212°F (0°C ถึง 100°C)

3 กลุ่มผลิตภณัฑ์
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• มีกาํลงัสายพานสูงสุดถึง 540 แรงปอนด/์ฟุตตามความกวา้ง (7881 นิวตนัเมตรตามความกวา้ง)

ความแขง็โพลิเมอร์จะวดัความตา้นทานของโพลิเมอร์ท่ีมีต่อการเวา้โดยวตัถุท่ีมีความแขง็มากกวา่ ซ่ึงโดยหลกัแลว้คือเหลก็ ในขณะดาํเนินการทดสอบมาตรฐาน ในวสัดุพลาสติกท่ีเปล่ียนรูปไดง่้าย (เช่น
ThermoDrive) ความแขง็จะค่อนขา้งไดส้ดัส่วนไปตามความอ่อนลา้ ("มอดูลสัยดืหยุน่") ของโพลิเมอร์ อยา่งไรกต็าม ความแขง็ไม่ใช่ตวับ่งช้ีท่ีดีถึงคุณสมบติับางอยา่งเสมอไป เช่น กาํลงั การ
สึกหรอ และความตา้นทานต่อรอยขีดข่วน โดยหลกัแลว้สาํหรับโพลิเมอร์ ความแขง็จะถูกวดัในสเกลของ Shore A หรือ Shore D Shore A นั้นสงวนไวส้าํหรับยางท่ีมีความอ่อนนุ่มและอีลา
สโทเมอร์ ขณะท่ี Shore D นั้นมีประโยชนส์าํหรับโพลิเมอร์ท่ีมีความแขง็มากกวา่

ค่าความแขง็ของวสัดุของสายพาน
วสัดุ ค่าความแขง็

โพลียรีูเทน 57 Shore D

โพลียรีูเทน A23 54 Shore D

วสัดุทนความเยน็ (Cold Use) 90 Shore A

วสัดุสายพานสาํหรับอุณหภูมิสูงและนํ้าหนกัมาก (High Temperature Heavy Load - HTL) 59 Shore D (ความโคง้งอเฉล่ีย 55 และ 63 Shore D)

Dura 50 Shore D

เลือกรูปแบบสายพาน (ผวิสัมผสัของพืน้ผวิ)
สายพานและอุปกรณ์เสริมของ ThermoDrive มีทั้งวสัดุ Flat Top มาตรฐาน และวสัดุสาํหรับการใชง้านพื้นผวิพิเศษ

Flat Top (FT)—พื้นผวิแบบดา้นท่ีไดผ้า่นกระบวนการทางวศิวกรรมซ่ึงเหมาะกบัการปล่อยผลิตภณัฑแ์ละการทาํความสะอาดไดเ้ป็นอยา่งดี

Diamond Top แบบฝัง (EDT)—พื้นผวิแบบฝังเพชรท่ีทาํความสะอาดไดท่ี้ใหป้ระสิทธิภาพการปล่อยผลิตภณัฑท่ี์ดีกวา่

Nub Top™(NT)—ดา้นขา้งท่ียกส่วนบนสูงข้ึนเพื่อใหก้ารเกาะยดึกบัผลิตภณัฑช์นิดหน่ึงและใหก้ารปล่อยผลิตภณัฑช์นิดอ่ืนๆ ติดต่อฝ่ายบริการลูกคา้ของ Intralox สาํหรับคาํแนะนาํตามการ
ใชง้านโดยเฉพาะ

แบบ Ribbed V-Top™ (RVT)—ส่วนบนท่ีมีชั้นกนัชนแรสรูปตวั V และปีกท่ีปรับปรุงการปล่อยผลิตภณัฑแ์ละแยกผลิตภณัฑส่์วนลาํเลียงออก เพิ่มประสิทธิภาพการลาํเลียงผลิตภณัฑล์าด
ข้ึนจาํนวนมากดว้ยการเอียงไดสู้งสุด 30 องศา โดยไม่จะเป็นตอ้งมีไฟลต์

เลือกซีรีส์สายพาน
สายพาน ThermoDrive มีใหเ้ลือกพิตชชุ์ดขบัเคล่ือนท่ี 26 มม. 40 มม. หรือ 50 มม. (ค่าท่ีปัดเศษแลว้) พิตชท่ี์สั้นกวา่จะลดขนาดเสน้ผา่ศูนยก์ลางสปร็อคเกต็และพื้นท่ีท่ีตอ้งใชส้าํหรับการ
ถ่ายโอนผลิตภณัฑ ์ส่วนพิตชท่ี์ยาวกวา่จะหมายถึงการถ่ายโอนและเสน้ผา่ศูนยก์ลาง สปร็อคเกต็ท่ีมีขนาดใหญ่กวา่ สายพานท่ีหนาข้ึน และกาํลงัแรงดึงสายพานท่ีเพิ่มข้ึน

BarDrive
• สายพานซีรีส์ 8026—พิตชชุ์ดขบัเคล่ือน 26 มม. มกัจะใชส้าํหรับการใชง้านท่ีมีโหลดงานตํ่าและผลิตภณัฑท่ี์ตอ้งใชร้ะยะการถ่ายโอนสั้นๆ
• สายพานซีรีส์ 8050—พิตชชุ์ดขบัเคล่ือน 50 มม. มกัจะใชส้าํหรับการใชง้านท่ีมีโหลดงานปานกลางถึงสูงท่ีอาจมีการถ่ายโอนระยะไกลกวา่

LugDrive
• สายพานซีรีส์ 8026—พิตชชุ์ดขบัเคล่ือน 26 มม. มกัจะใชส้าํหรับการใชง้านท่ีมีโหลดงานตํ่าและผลิตภณัฑท่ี์ตอ้งใชร้ะยะการถ่ายโอนสั้นๆ
• สายพานซีรีส์ 8140—พิตชชุ์ดขบัเคล่ือน 40 มม. ใชส้าํหรับการใชง้านท่ีมีโหลดงานเบาถึงปานกลางท่ีอาจมีการถ่ายโอนระยะไกลกวา่

การเลือกตวัเลือกการต่อสายพาน
ปลายสายพาน ThermoDrive มีหลายตวัเลือกการเช่ือมต่อ: ไร้ปลาย, แบบพร้อมสาํหรับต่อเช่ือม, ThermoLace HDE หรือแกนร้อยท่ีเป็นโลหะ กาํลงัของตวัเลือกการเช่ือมต่อท่ีเลือกจะ
ส่งผลต่อกาํลงัแรงดึงสายพานสูงสุด โปรดดูท่ี ตวัเลือกการต่อสายพาน

เลือกคุณสมบัตสิายพานและอุปกรณ์เสริม
คุณสมบติัสายพานพิเศษมีใหเ้ลือกใชส้าํหรับการใชง้านแบบเฉพาะ

การเจาะรู—รูปแบบรูสายพานท่ีมกัจะใชใ้นกระบวนการทาํใหแ้หง้อยา่งสะอาด

ร่องรางนํา้—การถอดไดร์ฟบาร์ตามแนวยาวสายพานท่ีจะนาํไดร์ฟบาร์ออกอยา่งส้ินเชิง รวมถึงประมาณ 0.039 น้ิว (1 มม.) ของผวินอกของสายพานดว้ย ร่องรางนํ้ามีความกวา้ง 2 น้ิว (50 มม.)
ออกแบบมาเพื่อการใชง้านร่องรางนํ้าแบบลึกหรือรุนแรง ไม่จาํเป็นตอ้งใชก้บัสายพานลาํเลียงแบบรางนํ้าทุกชนิด

การถอดไดร์ฟบาร์—การถอดไดร์ฟบาร์ตามแนวยาวสายพานที่จะเหลือไดร์ฟบาร์ไว ้0.005 น้ิว (0.13 มม.) และความหนาผวิดา้นนอกทั้งหมด

มีอุปกรณ์เสริมมากมายสาํหรับสายพานแต่ละชนิด

ไฟลต์—อุปกรณ์เสริมแนวตั้งท่ีเช่ือมอยา่งสะอาดกบัแนวกวา้งของสายพาน มีใหเ้ลือกใชห้ลายประเภท ความสูง ความหนา และรูปแบบ ช่วยเพิ่มเสถียรภาพใหก้บัระบบลาํเลียง ในการใชง้านแบบลาดขึ้น
หรือยกระดบั

Flight Gusset—การหนุนไฟลตแ์บบมุมท่ีเช่ือมเขา้กบัไฟลตเ์พื่อเพิ่มจุดตายตวั มกัจะใชใ้นการใชง้านท่ีมีโหลดงานหนกั

ทีก่ั้นข้างแบบซิงโครไนซ์—อุปกรณ์เสริมแนวตั้งท่ีเช่ือมอยา่งสะอาดกบัแนวยาวของสายพาน มีใหเ้ลือกใช ้หลายระดบัความสูง ความหนา และหลายรูปแบบ ออกแบบมาเพื่อการควบคุมผลิตภณัฑอ์ยา่งมี
ประสิทธิภาพ

3 กลุ่มผลิตภณัฑ์
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วไีกด์—อุปกรณ์เสริมแนวตั้งถูกสุขอนามยัท่ีต่อตามแนวยาวของสายพาน ใชเ้ป็นตวัเหน่ียวร้ังสาํหรับรอยต่อการลาํเลียง Z และการควบคุมทางวนกลบั

ดูรายละเอียดท่ี คุณสมบติัสายพาน และ อุปกรณ์เสริมสายพาน

การอ้างองิความพร้อมสายพาน คุณสมบัต ิและอุปกรณ์เสริม
วสัดุ โพลยูีรีเทน วสัดุทนความเยน็

(Cold Use)
Dura HTL PUR A23 PUR A23

สี สีนํา้เงนิ ขาว สีนํา้เงนิ สีนํา้เงนิ สีธรรมชาติ สีนํา้เงนิ ขาว
รูปแบบ FT EDT NT RVT FT FT FT FT FT FT

BarDrive

ซีรีส์ 8026

5.3 มม. BTF BTF

6.0 มม. BTF BTF BTF BF

6.3 มม. BTF BF

7.4 มม. BTF

ซีรีส์ 8050

7.0 มม. BPTFS BPTFS BTFS BTF BT BTFS

7.5 มม. BTFS

8.0 มม. BTF

9.5 มม. B

LugDrive

ซีรีส์ 8126

6.0 มม. B

ซีรีส์ 8140

10.5 มม. (แกน-
ขบัเด่ียว)

BF BFSV BFSV

11.5 มม. (แกน-
ขบัเด่ียว)

BFSV

10.5 มม. (แกน-
ขบัคู่)

BF BFV BFV

11.5 มม. (แกน-
ขบัคู่)

BFSV

FT—แฟลททอ็ป, EDT—เอม็เบทไดมอนดท์อ็ป, NT—นบัทอ็ป; RVT—แบบ Ribbed V-Top

B—สายพานท่ีมีใหใ้ชใ้นซีรีส์ ความหนา วสัดุ สี และรูปแบบท่ีกาํหนด

P—เจาะรูได,้ T—ใชร้างร่องนํ้าได,้ F—ใชไ้ฟลตไ์ด,้ S—ใชท่ี้กั้นขา้งได,้ ติดตั้งวไีกดไ์ด้

โปรดดูท่ี คุณสมบติัสายพาน และ อุปกรณ์เสริมสายพาน โปรดติดต่อฝ่ายบริการลูกคา้สมัพนัธ์ของ Intralox สาํหรับตวัเลือกอยา่งละเอียด

คุณสมบัตวิสัดุทีใ่ช้ผลติสายพาน
การปฏิบัตติามมาตรฐานของวสัดุ
เป็นไปตามมาตรฐาน FDA: วสัดุเป็นไปตามขอ้กาํหนดของ FDA ท่ีกล่าวไวใ้น Code of Federal Regulations ท่ีเก่ียวขอ้ง บทท่ี 21 ส่วนท่ี 177 ตามท่ีไดร้ะบุไว ้วสัดุไดรั้บการ
ยอมรับจาก USDA สาํหรับการใชซ้ํ้ าในการฆ่าสตัว ์แปรรูป ขนส่ง และในพื้นท่ีเกบ็ของท่ีมีการสมัผสัโดยตรงกบัผลิตภณัฑเ์น้ือสตัวห์รือสตัวปี์ก

เป็นไปตามมาตรฐาน EU: วสัดุเป็นไปตามมาตรฐานคาํสัง่เฟรมเวร์ิก 1935/2004/EC โมโนเมอร์และสารเติมแต่งต่างๆ ท่ีใชใ้นการสร้างพลาสติกจะอยูใ่นรายการ Union List เม่ือทดสอบ
ตามเกณฑท่ี์กล่าวไวใ้นคาํสัง่ EU 10/2011 วตัถุท่ีผลิตข้ึนจะตอ้งไม่เกินค่าการแพร่กระจายของสารรวม (OML) และค่าการแพร่กระจายจาํเพาะ (SML) ใดๆ

ผ่านการทดสอบผลติภณัฑ์นม 3A: การทดสอบน้ีทดสอบวสัดุ ไม่ใช่การออกแบบผลิตภณัฑ ์ในการทดสอบแบบเร่งความเร็ว วสัดุจะรักษาคุณสมบติัในการทาํงานและลวดลายพื้นผวิท่ีสาํคญัเม่ือทาํความ
สะอาดและฆ่าเช้ือ สายพาน ThermoDrive ไดรั้บการรับรองผลิตภณัฑน์ม 3A

การปฏิบัตติามมาตรฐานของวสัดุสายพานa

ช่ือวสัดุ เป็นไปตามมาตรฐาน FDA เป็นไปตามมาตรฐาน EU ผ่านการทดสอบผลติภณัฑ์นม 3A ผ่านการรับรอง 3Ab

Cold Use (CU) 21 CFR 177.2600 1935/2004 EC, คาํสัง่
10/2011

18-03 1421

Dura 21 CFR 177.2600 1935/2004 EC, คาํสัง่
10/2011

18-03 1421
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การปฏิบัตติามมาตรฐานของวสัดุสายพานa

ช่ือวสัดุ เป็นไปตามมาตรฐาน FDA เป็นไปตามมาตรฐาน EU ผ่านการทดสอบผลติภณัฑ์นม 3A ผ่านการรับรอง 3Ab

อุณหภูมิสูง โหลดนํ้าหนกัมาก
(HTL)

21 CFR 177.2600 1935/2004 EC, คาํสัง่
10/2011

18-03 1421

โพลียรีูเทน สีนํ้าเงิน 21 CFR 177.2600 1935/2004 EC, คาํสัง่
10/2011

18-03 1421

โพลียรีูเทน ขาว 21 CFR 177.2600 1935/2004 EC, คาํสัง่
10/2011

18-03 1421

โพลียรีูเทน A23 21 CFR 177.2600 1935/2004 EC, คาํสัง่
10/2011

18-03 1421

a ติดต่อฝ่ายบริการลูกคา้สมัพนัธ์ของ Intralox เพื่อตรวจสอบการปฏิบติัตามมาตรฐานสาํหรับการใชสี้โดยเฉพาะร่วมกนัสาํหรับการใชง้านโดยเฉพาะ
b ระบบสายพานผา่นมาตรฐาน 3A Sanitary Standards สาํหรับการออกแบบและการสร้าง

3 กลุ่มผลิตภณัฑ์
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S8026 แฟลททอ็ป E (5.3 มม.) โพลยูีรีเทน
น้ิว มม.

พิตช์ 1.004 26
ความหนาโดยรวม 0.209 5.3
ความกวา้งตํ่าสุด 1 25
ความกวา้งสูงสุด 72 1,829
เสน้ผา่ศูนยก์ลางดดัไปดา้นหลงัตํ่าสุด 2.50 64
เสน้ผา่ศูนยก์ลางสปร็อคเกต็ตํ่าสุด (6T) 2.0 51
พ้ืนท่ีเปิดโล่ง (พื้นผวิราบร่ืน) 0%
ตวัเลือกการต่อท่ีมี แบบพร้อมสาํหรับต่อเช่ือม, ไร้ปลาย,

ประกบัโลหะ, ThermoLace HDE
สีท่ีมี สีนํ้าเงิน, สีขาว

หมายเหตุผลติภณัฑ์
• โปรดตดิต่อ Intralox เพ่ือรับทราบขนาดทีแ่น่นอนของสายพานและสถานะของสินค้าคงคลงัก่อนทีจ่ะ-

ออกแบบอุปกรณ์หรือส่ังซ้ือสายพาน
• พื้นผวิแบบดา้นท่ีไดผ้า่นกระบวนการทางวศิวกรรมซ่ึงเหมาะกบัการปล่อยผลิตภณัฑแ์ละสามารถทาํความ-

สะอาดไดเ้ป็นอยา่งดี
• มีจาํหน่ายพร้อมไฟลต์
• หากพิจารณาสปร็อคเกต็ 6T โปรดติดต่อ TSG เพื่อรับทราบขอ้มูลเพิ่มเติม
• หากเลือก ThermoLace HDE เป็นวธีิเช่ือมต่อ สายพานจะมีความหนา 5.3 มม. S8026

ThermoLace HDE มีความหนา 6.0 มม. ซ่ึงจะสร้างระดบัขั้นท่ีดา้นล่างของสายพานเน่ืองจากความ-
แตกต่างของความหนา

• อา้งอิงตารางขอ้มูลสปร็อคเกต็เพื่อดูตวัเลือกสปร็อคเกต็ท่ีเขา้กบัการฉลุ
• โปรดดู การปฏิบติัตามมาตรฐานของวสัดุ สาํหรับรายละเอียดเพิ่มเติมเก่ียวกบัการปฏิบติัตามมาตรฐาน

ข้อมูลสายพาน

วสัดุของสายพาน

กาํลงัแรงดงึสายพานสูงสุดa,bc ช่วงอุณหภูม ิ(ต่อเน่ือง) นํา้หนักสายพาน
ความกว้าง แรง-
ปอนด์/ฟุต

ความกว้างนิวตนั/
เมตร °F °C ปอนด์/ฟุต2 กก./ม.2

โพลียรีูเทน 175 2,554 20 ถึง 140 -7 ถึง 60 0.57 2.78
a มีสปร็อคเกต็ท้ิงระยะห่างตรงกลาง 3 น้ิว (76 มม.); พิจารณาใชส้ปร็อคเกต็แบบวางเรียงซอ้นกนัเพื่อประสิทธิภาพการทาํงานสูงสุดในการใชง้านท่ีมีโหลดงานสูง
b  สาํหรับการใชต่้อเน่ืองท่ีอุณหภูมิเกิน 100°F (38°C) โปรดติดต่อฝ่ายบริการลูกคา้สมัพนัธ์ของ Intralox เพื่อรับทราบตวัเลขกาํลงัแรงดึงสายพานโดยละเอียด
c สาํหรับพิกดักาํลงัสาํหรับ ThermoLace HDE โดยเฉพาะ โปรดดู การต่อ ThermoLace HDE S8026

BARDRIVE

19คู่มือวศิวกรรม-เทคโนโลย ีThermoDrive

ซีรี
ส์ 

8
0
2

6



S8026 แฟลททอ็ป E (6.0 มม.) โพลยูีรีเทน V2
น้ิว มม.

พิตช์ 1.004 26
ความหนาโดยรวม 0.236 6.0
ความกวา้งตํ่าสุด 1 25
ความกวา้งสูงสุด 72 1,829
เสน้ผา่ศูนยก์ลางดดัไปดา้นหลงัตํ่าสุด 3.25 82
เสน้ผา่ศูนยก์ลางสปร็อคเกต็ตํ่าสุด (10T) 3.2 81
พื้นท่ีเปิดโล่ง (พื้นผวิราบร่ืน) 0%
ตวัเลือกการต่อท่ีมี แบบพร้อมสาํหรับต่อเช่ือม, ไร้ปลาย,

ประกบัโลหะ, ThermoLace HDE
สีท่ีมี สีนํ้าเงิน, สีขาว

หมายเหตุผลติภณัฑ์
• โปรดตดิต่อ Intralox เพ่ือรับทราบขนาดทีแ่น่นอนของสายพานและสถานะของสินค้าคงคลงัก่อนทีจ่ะ-

ออกแบบอุปกรณ์หรือส่ังซ้ือสายพาน
• พื้นผวิแบบดา้นท่ีไดผ้า่นกระบวนการทางวศิวกรรมซ่ึงเหมาะกบัการปล่อยผลิตภณัฑแ์ละสามารถทาํความ-

สะอาดไดเ้ป็นอยา่งดี
• มีจาํหน่ายพร้อมไฟลต์
• อา้งอิงตารางขอ้มูลสปร็อคเกต็เพื่อดูตวัเลือกสปร็อคเกต็ท่ีเขา้กบัการฉลุ
• โปรดดู การปฏิบติัตามมาตรฐานของวสัดุ สาํหรับรายละเอียดเพิ่มเติมเก่ียวกบัการปฏิบติัตามมาตรฐาน

ข้อมูลสายพาน

วสัดุของสายพาน

กาํลงัแรงดงึสายพานสูงสุดa,bc ช่วงอุณหภูม ิ(ต่อเน่ือง) นํา้หนักสายพาน
ความกว้าง แรง-
ปอนด์/ฟุต

ความกว้างนิวตนั/
เมตร °F °C ปอนด์/ฟุต2 กก./ม.2

โพลียรีูเทน 300 4,378 20 ถึง 140 -7 ถึง 60 0.69 3.35
a มีสปร็อคเกต็ท้ิงระยะห่างตรงกลาง 3 น้ิว (76 มม.); พิจารณาใชส้ปร็อคเกต็แบบวางเรียงซอ้นกนัเพื่อประสิทธิภาพการทาํงานสูงสุดในการใชง้านท่ีมีโหลดงานสูง
b  สาํหรับการใชต่้อเน่ืองท่ีอุณหภูมิเกิน 100°F (38°C) โปรดติดต่อฝ่ายบริการลูกคา้สมัพนัธ์ของ Intralox เพื่อรับทราบตวัเลขกาํลงัแรงดึงสายพานโดยละเอียด
c สาํหรับพิกดักาํลงัสาํหรับ ThermoLace HDE โดยเฉพาะ โปรดดู การต่อ ThermoLace HDE S8026

BARDRIVE
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S8026 เอม็เบทไดมอนด์ทอ็ป E (6.3 มม.) โพลยูีรีเทน
น้ิว มม.

พิตช์ 1.004 26
ความหนาโดยรวม 0.248 6.3
ความกวา้งตํ่าสุด 1 25
ความกวา้งสูงสุด 72 1,829
เสน้ผา่ศูนยก์ลางดดัไปดา้นหลงัตํ่าสุด 3.25 82
เสน้ผา่ศูนยก์ลางสปร็อคเกต็ตํ่าสุด (10T) 3.2 81
พื้นท่ีเปิดโล่ง (พื้นผวิราบร่ืน) 0%
ตวัเลือกการต่อท่ีมี แบบพร้อมสาํหรับต่อเช่ือม, ไร้ปลาย,

ประกบัโลหะ, ThermoLace HDE
สีท่ีมี สีนํ้าเงิน

หมายเหตุผลติภณัฑ์
• โปรดตดิต่อ Intralox เพ่ือรับทราบขนาดทีแ่น่นอนของสายพานและสถานะของสินค้าคงคลงัก่อนทีจ่ะ-

ออกแบบอุปกรณ์หรือส่ังซ้ือสายพาน
• มีเอม็เบทไดมอนดท์อ็ปดา้นขา้งเพื่อการปล่อยท่ีดียิง่ข้ึนในการใชง้านท่ีความตอ้งการดา้นการปล่อยผลิตภณัฑ-์

เหนือกวา่คุณสมบติัของแฟลททอ็ป
• มีจาํหน่ายพร้อมไฟลต์
• ThermoLace HDE เป็นแบบแฟลททอ็ปท่ีแต่ละดา้นของแกนร็อดร้อยขอ้ต่อ
• หากเลือก ThermoLace HDE เป็นวธีิเช่ือมต่อ สายพานจะมีความหนา 6.3 มม. S8026

ThermoLace HDE มีความหนา 6.0 มม. ซ่ึงจะสร้างระดบัขั้นท่ีดา้นล่างของสายพานเน่ืองจากความ-
แตกต่างของความหนา

• อา้งอิงตารางขอ้มูลสปร็อคเกต็เพื่อดูตวัเลือกสปร็อคเกต็ท่ีเขา้กบัการฉลุ
• โปรดดู การปฏิบติัตามมาตรฐานของวสัดุ สาํหรับรายละเอียดเพิ่มเติมเก่ียวกบัการปฏิบติัตามมาตรฐาน

ข้อมูลสายพาน

วสัดุของสายพาน

กาํลงัแรงดงึสายพานสูงสุดa,bc ช่วงอุณหภูม ิ(ต่อเน่ือง) นํา้หนักสายพาน
ความกว้าง แรง-
ปอนด์/ฟุต

ความกว้างนิวตนั/
เมตร °F °C ปอนด์/ฟุต2 กก./ม.2

โพลียรีูเทน 300 4,378 20 ถึง 140 -7 ถึง 60 0.69 3.37
a มีสปร็อคเกต็ท้ิงระยะห่างตรงกลาง 3 น้ิว (76 มม.); พิจารณาใชส้ปร็อคเกต็แบบวางเรียงซอ้นกนัเพื่อประสิทธิภาพการทาํงานสูงสุดในการใชง้านท่ีมีโหลดงานสูง
b  สาํหรับการใชต่้อเน่ืองท่ีอุณหภูมิเกิน 100°F (38°C) โปรดติดต่อฝ่ายบริการลูกคา้สมัพนัธ์ของ Intralox เพื่อรับทราบตวัเลขกาํลงัแรงดึงสายพานโดยละเอียด
c สาํหรับพิกดักาํลงัสาํหรับ ThermoLace HDE โดยเฉพาะ โปรดดู การต่อ ThermoLace HDE S8026

BARDRIVE
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S8026 นับทอ็ป™ (6.3 มม.) โพลยูีรีเทน
น้ิว มม.

พิตช์ 1.004 26
ความหนาโดยรวม 0.238 6.045
ความกวา้งตํ่าสุด 1 25
ความกวา้งสูงสุด 24 610
เสน้ผา่ศูนยก์ลางดดัไปดา้นหลงัตํ่าสุด 2.5 64
เสน้ผา่ศูนยก์ลางสปร็อคเกต็ตํ่าสุด (6T) 2.0 51
พ้ืนท่ีเปิดโล่ง (พื้นผวิราบร่ืน) 0%
ตวัเลือกการต่อท่ีมี แบบพร้อมสาํหรับต่อเช่ือม, ไร้ปลาย,

ThermoLace HDE
สีท่ีมี สีนํ้าเงิน

หมายเหตุผลติภณัฑ์
• โปรดตดิต่อ Intralox เพ่ือรับทราบขนาดทีแ่น่นอนของสายพานและสถานะของสินค้าคงคลงัก่อนทีจ่ะ-

ออกแบบอุปกรณ์หรือส่ังซ้ือสายพาน
• การจบัผลิตภณัฑท่ี์ดีเยีย่มสาํหรับระบบลาํเลียงลาดข้ึนปานกลาง; การปล่อยผลิตภณัฑบ์างอยา่งท่ีเหนือกวา่
• มีจาํหน่ายพร้อมไฟลต์
• หากพิจารณาสปร็อคเกต็ 6T โปรดติดต่อ TSG เพื่อรับทราบขอ้มูลเพิ่มเติม
• ThermoLace HDE เป็นแบบแฟลททอ็ปท่ีแต่ละดา้นของแกนร็อดร้อยขอ้ต่อ
• หากเลือก ThermoLace HDE เป็นวธีิเช่ือมต่อ สายพานจะมีความหนา 6.3 มม. S8026

ThermoLace HDE มีความหนา 6.0 มม. ซ่ึงจะสร้างระดบัขั้นท่ีดา้นล่างของสายพานเน่ืองจากความ-
แตกต่างของความหนา

• อา้งอิงตารางขอ้มูลสปร็อคเกต็เพื่อดูตวัเลือกสปร็อคเกต็ท่ีเขา้กบัการฉลุ
• โปรดดู การปฏิบติัตามมาตรฐานของวสัดุ สาํหรับรายละเอียดเพิ่มเติมเก่ียวกบัการปฏิบติัตามมาตรฐาน

ข้อมูลสายพาน

วสัดุของสายพาน

กาํลงัแรงดงึสายพานสูงสุดa,bc ช่วงอุณหภูม ิ(ต่อเน่ือง) นํา้หนักสายพาน
ความกว้าง แรง-
ปอนด์/ฟุต

ความกว้างนิวตนั/
เมตร °F °C ปอนด์/ฟุต2 กก./ม.2

โพลียรีูเทน 96 1,401 20 ถึง 140 -7 ถึง 60 0.533 2.6
a มีสปร็อคเกต็ท้ิงระยะห่างตรงกลาง 3 น้ิว (76 มม.); พิจารณาใชส้ปร็อคเกต็แบบวางเรียงซอ้นกนัเพื่อประสิทธิภาพการทาํงานสูงสุดในการใชง้านท่ีมีโหลดงานสูง
b  สาํหรับการใชต่้อเน่ืองท่ีอุณหภูมิเกิน 100°F (38°C) โปรดติดต่อฝ่ายบริการลูกคา้สมัพนัธ์ของ Intralox เพื่อรับทราบตวัเลขกาํลงัแรงดึงสายพานโดยละเอียด
c สาํหรับพิกดักาํลงัสาํหรับ ThermoLace HDE โดยเฉพาะ โปรดดู การต่อ ThermoLace HDE S8026
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S8026 นับทอ็ป™ E (7.4 มม.) โพลยูีรีเทน
น้ิว มม.

พิตช์ 1.004 26
ความหนาโดยรวม 0.291 7.4
ความกวา้งตํ่าสุด 1 25
ความกวา้งสูงสุด 72 1,829
เสน้ผา่ศูนยก์ลางดดัไปดา้นหลงัตํ่าสุด 3.25 83
เสน้ผา่ศูนยก์ลางสปร็อคเกต็ตํ่าสุด (10T) 3.2 81
พื้นท่ีเปิดโล่ง (พื้นผวิราบร่ืน) 0%
ตวัเลือกการต่อท่ีมี แบบพร้อมสาํหรับต่อเช่ือม, ไร้ปลาย,

ประกบัโลหะ, ThermoLace HDE
สีท่ีมี สีนํ้าเงิน

หมายเหตุผลติภณัฑ์
• โปรดตดิต่อ Intralox เพ่ือรับทราบขนาดทีแ่น่นอนของสายพานและสถานะของสินค้าคงคลงัก่อนทีจ่ะ-

ออกแบบอุปกรณ์หรือส่ังซ้ือสายพาน
• การจบัผลิตภณัฑท่ี์ดีเยีย่มสาํหรับระบบลาํเลียงลาดข้ึนปานกลาง; การปล่อยผลิตภณัฑบ์างอยา่งท่ีเหนือกวา่
• มีจาํหน่ายพร้อมไฟลต์
• ThermoLace HDE เป็นแบบแฟลททอ็ปท่ีแต่ละดา้นของแกนร็อดร้อยขอ้ต่อ
• อา้งอิงตารางขอ้มูลสปร็อคเกต็เพื่อดูตวัเลือกสปร็อคเกต็ท่ีเขา้กบัการฉลุ
• โปรดดู การปฏิบติัตามมาตรฐานของวสัดุ สาํหรับรายละเอียดเพิ่มเติมเก่ียวกบัการปฏิบติัตามมาตรฐาน

ข้อมูลสายพาน
กาํลงัแรงดงึสายพานสูงสุดa,bc ช่วงอณุหภูม ิ(ต่อเน่ือง) นํา้หนักสายพาน

วสัดุของสายพาน ความกว้าง แรงปอนด์/ฟุต ความกว้างนิวตนั/เมตร °F °C ปอนด์/ฟุต2 กก./ม.2
โพลียรีูเทน 300 4,378 20 ถึง 140 -7 ถึง 60 0.754 3.68

a มีสปร็อคเกต็ท้ิงระยะห่างตรงกลาง 3 น้ิว (76 มม.); พิจารณาใชส้ปร็อคเกต็แบบวางเรียงซอ้นกนัเพื่อประสิทธิภาพการทาํงานสูงสุดในการใชง้านท่ีมีโหลดงานสูง
b  สาํหรับการใชต่้อเน่ืองท่ีอุณหภูมิเกิน 100°F (38°C) โปรดติดต่อฝ่ายบริการลูกคา้สมัพนัธ์ของ Intralox เพื่อรับทราบตวัเลขกาํลงัแรงดึงสายพานโดยละเอียด
c สาํหรับพิกดักาํลงัสาํหรับ ThermoLace HDE โดยเฉพาะ โปรดดู การต่อ ThermoLace HDE S8026

BARDRIVE
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S8026 แฟลททอ็ป E (6.0 มม.) วสัดุทนความเยน็ (Cold Use)
น้ิว มม.

พิตช์ 1.004 26
ความหนาโดยรวม 0.236 6.0
ความกวา้งตํ่าสุด 1 25
ความกวา้งสูงสุด 72 1,829
เสน้ผา่ศูนยก์ลางดดัไปดา้นหลงัตํ่าสุด ดูท่ีหมายเหตุผลิตภณัฑ์
เสน้ผา่ศูนยก์ลางปร็อคเกต็ตํ่าสุด ดูท่ีหมายเหตุผลิตภณัฑ์
พื้นท่ีเปิดโล่ง (พื้นผวิราบร่ืน) 0%
ตวัเลือกการต่อท่ีมี แบบพร้อมสาํหรับต่อเช่ือม, ไร้ปลาย,

ประกบัโลหะ
สีท่ีมี สีนํ้าเงิน

หมายเหตุผลติภณัฑ์
• โปรดตดิต่อ Intralox เพ่ือรับทราบขนาดทีแ่น่นอนของสายพานและสถานะของสินค้าคงคลงัก่อนทีจ่ะ-

ออกแบบอุปกรณ์หรือส่ังซ้ือสายพาน
• พื้นผวิแบบดา้นท่ีไดผ้า่นกระบวนการทางวศิวกรรมซ่ึงเหมาะกบัการปล่อยผลิตภณัฑแ์ละสามารถทาํความ-

สะอาดไดเ้ป็นอยา่งดี
• สาํหรับการใชง้านท่ีรอบดา้นมีความเยน็เป็นอยา่งมาก ออกแบบมาสาํหรับประสิทธิภาพการทาํงานสูงสุดใน-

สภาพแวดลอ้มท่ีหนาวเยน็
• มีจาํหน่ายพร้อมไฟลต์
• เสน้ผา่ศูนยก์ลางดดัไปดา้นหลงัและสปร็อคเกต็ตํ่าสุดจะแตกต่างกนัไปตามอุณหภูมิ

- เสน้ผา่ศูนยก์ลาง 3 น้ิว (76 มม.) ท่ี 20°F ถึง 75°F (-6.7°C ถึง 24°C)
- เสน้ผา่ศูนยก์ลาง 4 น้ิว (102 มม.) ท่ี 0°F ถึง 20°F (-17.8°C ถึง -6.7°C)
- เสน้ผา่ศูนยก์ลาง 5 น้ิว (127 มม.) ท่ี -30°F ถึง 0°F (-34.4°C ถึง -17.8°C)

• โปรดดู การปฏิบติัตามมาตรฐานของวสัดุ สาํหรับรายละเอียดเพิ่มเติมเก่ียวกบัการปฏิบติัตามมาตรฐาน

ข้อมูลสายพาน

วสัดุของสายพาน

กาํลงัแรงดงึสายพานสูงสุดa,b ช่วงอุณหภูม ิ(ต่อเน่ือง) นํา้หนักสายพาน
ความกว้าง แรง-
ปอนด์/ฟุต

ความกว้างนิวตนั/
เมตร °F °C ปอนด์/ฟุต2 กก./ม.2

วสัดุทนความเยน็ (Cold Use) 150 2,189 -30 ถึง 75 -34 ถึง 24 0.69 3.37
a โดยท่ีสปร็อคเกต็ท้ิงระยะห่างตรงกลาง 3 น้ิว (76 มม.); พิจารณาใชส้ปร็อคเกต็แบบวางเรียงซอ้นกนัเพื่อประสิทธิภาพการทาํงานสูงสุดในการใชง้านท่ีมีโหลดงานสูง
b  สาํหรับการใชต่้อเน่ืองท่ีอุณหภูมิตํ่ากวา่ 30°F (-1°C) โปรดติดต่อฝ่ายบริการลูกคา้สมัพนัธ์ของ Intralox เพื่อรับทราบตวัเลขกาํลงัแรงดึงสายพานท่ีแทจ้ริง
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S8026 แฟลททอ็ป (6.0 มม.) โพลยูีรีเทน A23 E
น้ิว มม.

พิตช์ 1.004 26
ความหนาโดยรวม 0.236 6
ความกวา้งตํ่าสุด 1 25
ความกวา้งสูงสุด 72 1,829
เสน้ผา่ศูนยก์ลางดดัไปดา้นหลงัตํ่าสุด 3.25 83
เสน้ผา่ศูนยก์ลางสปร็อคเกต็ตํ่าสุด (10T) 3.2 81
พื้นท่ีเปิดโล่ง (พื้นผวิราบร่ืน) 0%
ตวัเลือกการต่อท่ีมี แบบพร้อมสาํหรับต่อเช่ือม, ไร้ปลาย,

ประกบัโลหะ, ThermoLace HDE
สีท่ีมี สีนํ้าเงิน

หมายเหตุผลติภณัฑ์
• โปรดตดิต่อ Intralox เพ่ือรับทราบขนาดทีแ่น่นอนของสายพานและสถานะของสินค้าคงคลงัก่อนทีจ่ะ-

ออกแบบอุปกรณ์หรือส่ังซ้ือสายพาน
• พื้นผวิแบบดา้นท่ีไดผ้า่นกระบวนการทางวศิวกรรมซ่ึงเหมาะกบัการปล่อยผลิตภณัฑแ์ละการทาํความสะอาด-

ไดเ้ป็นอยา่งดี
• มีจาํหน่ายพร้อมไฟลต์
• สาํหรับการใชง้านต่อเน่ือง ตั้งแต่ 32° F (0° C) ถงึ 212° F (100° C) โดยมีขอ้ยกเวน้ดงัน้ี:

- สาํหรับ อุณหภูมสูิงกว่า 140° F (60° C) โปรดติดต่อฝ่ายบริการลูกคา้สมัพนัธ์และแจง้ขอ้มูลการใช-้
งาน

- สาํหรับการใช้ทีอ่ณุหภูมติํา่กว่า 32° F (0° C) โปรดติดต่อฝ่ายบริการลูกคา้สมัพนัธ์ของ Intralox
เพื่อรับทราบเสน้ผา่ศูนยก์ลางสปร็อคเกต็ตํ่าสุดและการพิจารณาอ่ืนๆ

• อา้งอิงตารางขอ้มูลสปร็อคเกต็เพื่อดูตวัเลือกสปร็อคเกต็ท่ีเขา้กบัการฉลุ
• โปรดดู การปฏิบติัตามมาตรฐานของวสัดุ สาํหรับรายละเอียดเพิ่มเติมเก่ียวกบัการปฏิบติัตามมาตรฐาน

ข้อมูลสายพาน

วสัดุของสายพาน

กาํลงัแรงดงึสายพานสูงสุดd,ef ช่วงอุณหภูม ิ(ต่อเน่ือง) นํา้หนักสายพาน
ความกว้าง แรง-
ปอนด์/ฟุต นิวตนั/ม. °F °C ปอนด์/ฟุต2 กก./ม.2

โพลียรีูเทน A23 385 5,619 โปรดดู หมายเหตผุลิตภณัฑ์ ในตารางก่อนหนา้ 0.51 2.49
d มีสปร็อคเกต็ท้ิงระยะห่างตรงกลาง 3 น้ิว (76 มม.); พิจารณาใชส้ปร็อคเกต็แบบวางเรียงซอ้นกนัเพื่อประสิทธิภาพการทาํงานสูงสุดในการใชง้านท่ีมีโหลดงานสูง
e  สาํหรับการใชต่้อเน่ืองท่ีอุณหภูมิเกิน 100°F (38°C) โปรดติดต่อฝ่ายบริการลูกคา้สมัพนัธ์ของ Intralox เพื่อรับทราบตวัเลขกาํลงัแรงดึงสายพานโดยละเอียด
f สาํหรับพิกดักาํลงัสาํหรับ ThermoLace HDE โดยเฉพาะ โปรดดู การต่อ ThermoLace HDE S8026
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S8050 แฟลททอ็ป E (7.0 มม.) โพลยูีรีเทน
น้ิว มม.

พิตช์ 1.956 50
ความหนาโดยรวม 0.276 7.0
ความกวา้งตํ่าสุด 1 25
ความกวา้งสูงสุด 72 1829
เสน้ผา่ศูนยก์ลางดดัไปดา้นหลงัตํ่าสุด 4.0 102
เสน้ผา่ศูนยก์ลางสปร็อคเกต็ตํ่าสุด (6T) 4.0 102
พ้ืนท่ีเปิดโล่ง (พื้นผวิราบร่ืน) 0%
ตวัเลือกการต่อท่ีมี แบบพร้อมสาํหรับต่อเช่ือม, ไร้ปลาย,

ThermoLace HDE, ประกบัโลหะ
สีท่ีมี สีนํ้าเงิน, สีขาว

หมายเหตุผลติภณัฑ์
• โปรดตดิต่อ Intralox เพ่ือรับทราบขนาดทีแ่น่นอนของสายพานและสถานะของสินค้าคงคลงัก่อนทีจ่ะ-

ออกแบบอุปกรณ์หรือส่ังซ้ือสายพาน
• พื้นผวิแบบดา้นท่ีไดผ้า่นกระบวนการทางวศิวกรรมซ่ึงเหมาะกบัการปล่อยผลิตภณัฑแ์ละสามารถทาํความ-

สะอาดไดเ้ป็นอยา่งดี
• มีแบบพร้อมไฟลตแ์ละท่ีกั้นขา้งแบบซิงโครไนซ์
• หากพิจารณาสปร็อคเกต็ 6T โปรดติดต่อ TSG เพื่อรับทราบขอ้มูลเพิ่มเติม
• โปรดดู การปฏิบติัตามมาตรฐานของวสัดุ สาํหรับรายละเอียดเพิ่มเติมเก่ียวกบัการปฏิบติัตามมาตรฐาน

ข้อมูลสายพาน

วสัดุของสายพาน

กาํลงัแรงดงึสายพานสูงสุดa,b,c ช่วงอุณหภูม ิ(ต่อเน่ือง) นํา้หนักสายพาน
ความกว้าง แรง-
ปอนด์/ฟุต

ความกว้างนิวตนั/
เมตร °F °C ปอนด์/ฟุต2 กก./ม.2

โพลียรีูเทน 420 6,129 20 ถึง 140 -7 ถึง 60 0.89 4.35
a มีสปร็อคเกต็ท้ิงระยะห่างตรงกลาง 3 น้ิว (76 มม.); พิจารณาใชส้ปร็อคเกต็แบบวางเรียงซอ้นกนัเพื่อประสิทธิภาพการทาํงานสูงสุดในการใชง้านท่ีมีโหลดงานสูง
b  สาํหรับการใชต่้อเน่ืองท่ีอุณหภูมิเกิน 100°F (38°C) โปรดติดต่อฝ่ายบริการลูกคา้สมัพนัธ์ของ Intralox เพื่อรับทราบตวัเลขกาํลงัแรงดึงสายพานโดยละเอียด
c สาํหรับพิกดักาํลงัสาํหรับ ThermoLace HDE โดยเฉพาะ โปรดดู ThermoLace พร้อมการต่อเช่ือม Heavy-Duty Edge

BARDRIVE

27คู่มือวศิวกรรม-เทคโนโลย ีThermoDrive

ซีรี
ส์ 

8
0

5
0



S8050 เอม็เบทไดมอนด์ทอ็ป E (7.5 มม.) โพลยูีรีเทน
น้ิว มม.

พิตช์ 1.956 50
ความหนาโดยรวม 0.296 7.5
ความกวา้งตํ่าสุด 1 25
ความกวา้งสูงสุด 72 1829
เสน้ผา่ศูนยก์ลางดดัไปดา้นหลงัตํ่าสุด 5.2 132
เสน้ผา่ศูนยก์ลางสปร็อคเกต็ตํ่าสุด (10T) 6.5 165
พื้นท่ีเปิดโล่ง (พื้นผวิราบร่ืน) 0%
ตวัเลือกการต่อท่ีมี แบบพร้อมสาํหรับต่อเช่ือม, ไร้ปลาย,

ThermoLace HDE, ประกบัโลหะ
สีท่ีมี สีนํ้าเงิน

หมายเหตุผลติภณัฑ์
• โปรดตดิต่อ Intralox เพ่ือรับทราบขนาดทีแ่น่นอนของสายพานและสถานะของสินค้าคงคลงัก่อนทีจ่ะ-

ออกแบบอุปกรณ์หรือส่ังซ้ือสายพาน
• มีเอม็เบทไดมอนดท์อ็ปดา้นขา้งเพื่อการปล่อยท่ีดียิง่ข้ึนในการใชง้านท่ีความตอ้งการดา้นการปล่อยผลิตภณัฑ-์

เหนือกวา่คุณสมบติัของแฟลททอ็ป
• มีแบบพร้อมไฟลตแ์ละท่ีกั้นขา้งแบบซิงโครไนซ์
• ThermoLace HDE เป็นแบบแฟลททอ็ปท่ีแต่ละดา้นของแกนร็อดร้อยขอ้ต่อ
• หากเลือก ThermoLace HDE เป็นวธีิเช่ือมต่อ สายพานจะมีความหนา 7.5 มม. S8050

ThermoLace HDE มีความหนา 7.0 มม. น่ีจะสร้างระดบัขั้นข้ึนจากความต่างของความหนา
• โปรดดู การปฏิบติัตามมาตรฐานของวสัดุ สาํหรับรายละเอียดเพิ่มเติมเก่ียวกบัการปฏิบติัตามมาตรฐาน

ข้อมูลสายพาน

วสัดุของสายพาน

กาํลงัแรงดงึสายพานสูงสุดa,b,c ช่วงอุณหภูม ิ(ต่อเน่ือง) นํา้หนักสายพาน
ความกว้าง แรง-
ปอนด์/ฟุต

ความกว้างนิวตนั/
เมตร °F °C ปอนด์/ฟุต2 กก./ม.2

โพลียรีูเทน 420 6,129 20 ถึง 140 -7 ถึง 60 0.89 4.34
a มีสปร็อคเกต็ท้ิงระยะห่างตรงกลาง 3 น้ิว (76 มม.); พิจารณาใชส้ปร็อคเกต็แบบวางเรียงซอ้นกนัเพื่อประสิทธิภาพการทาํงานสูงสุดในการใชง้านท่ีมีโหลดงานสูง
b  สาํหรับการใชต่้อเน่ืองท่ีอุณหภูมิเกิน 100°F (38°C) โปรดติดต่อฝ่ายบริการลูกคา้สมัพนัธ์ของ Intralox เพื่อรับทราบตวัเลขกาํลงัแรงดึงสายพานโดยละเอียด
c สาํหรับพิกดักาํลงัสาํหรับ ThermoLace HDE โดยเฉพาะ โปรดดู ThermoLace พร้อมการต่อเช่ือม Heavy-Duty Edge
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S8050 นับทอ็ป E (8.0 มม.) โพลยูีรีเทน
น้ิว มม.

พิตช์ 1.956 50
ความหนาโดยรวม 0.315 8.0
ความกวา้งตํ่าสุด 1 25
ความกวา้งสูงสุด 42 1067
เสน้ผา่ศูนยก์ลางดดัไปดา้นหลงัตํ่าสุด 4.0 102
เสน้ผา่ศูนยก์ลางสปร็อคเกต็ตํ่าสุด (6T) 4.0 102
พื้นท่ีเปิดโล่ง (พื้นผวิราบร่ืน) 0%
ตวัเลือกการต่อท่ีมี แบบพร้อมสาํหรับต่อเช่ือม, ไร้ปลาย,

ThermoLace HDE, ประกบัโลหะ
สีท่ีมี สีนํ้าเงิน

หมายเหตุผลติภณัฑ์
• โปรดตดิต่อ Intralox เพ่ือรับทราบขนาดทีแ่น่นอนของสายพานและสถานะของสินค้าคงคลงัก่อนทีจ่ะ-

ออกแบบอุปกรณ์หรือส่ังซ้ือสายพาน
• การจบัผลิตภณัฑท่ี์ดีเยีย่มสาํหรับระบบลาํเลียงลาดข้ึนปานกลาง; การปล่อยผลิตภณัฑบ์างอยา่งท่ีเหนือกวา่
• มีจาํหน่ายพร้อมไฟลต์
• ThermoLace HDE เป็นแบบแฟลททอ็ปท่ีแต่ละดา้นของแกนร็อดร้อยขอ้ต่อ
• หากเลือก ThermoLace HDE เป็นวธีิเช่ือมต่อ สายพานจะมีความหนา 8.0 มม. S8050

ThermoLace HDE มีความหนา 7.0 มม. น่ีจะสร้างระดบัขั้นข้ึนจากความต่างของความหนา
• หากพิจารณาสปร็อคเกต็ 6T โปรดติดต่อ TSG เพื่อรับทราบขอ้มูลเพิ่มเติม
• โปรดดู การปฏิบติัตามมาตรฐานของวสัดุ สาํหรับรายละเอียดเพิ่มเติมเก่ียวกบัการปฏิบติัตามมาตรฐาน

ข้อมูลสายพาน

วสัดุของสายพาน

กาํลงัแรงดงึสายพานสูงสุดa,b,c ช่วงอุณหภูม ิ(ต่อเน่ือง) นํา้หนักสายพาน
ความกว้าง แรง-
ปอนด์/ฟุต

ความกว้างนิวตนั/
เมตร °F °C ปอนด์/ฟุต2 กก./ม.2

โพลียรีูเทน 420 6,129 20 ถึง 140 -7 ถึง 60 0.86 4.20
a มีสปร็อคเกต็ท้ิงระยะห่างตรงกลาง 3 น้ิว (76 มม.); พิจารณาใชส้ปร็อคเกต็แบบวางเรียงซอ้นกนัเพื่อประสิทธิภาพการทาํงานสูงสุดในการใชง้านท่ีมีโหลดงานสูง
b  สาํหรับการใชต่้อเน่ืองท่ีอุณหภูมิเกิน 100°F (38°C) โปรดติดต่อฝ่ายบริการลูกคา้สมัพนัธ์ของ Intralox เพื่อรับทราบตวัเลขกาํลงัแรงดึงสายพานโดยละเอียด
c สาํหรับพิกดักาํลงัสาํหรับ ThermoLace HDE โดยเฉพาะ โปรดดู ThermoLace พร้อมการต่อเช่ือม Heavy-Duty Edge
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S8050 แฟลททอ็ป E (7.0 มม.) วสัดุทนความเยน็ (Cold Use)
น้ิว มม.

พิตช์ 1.956 50
ความหนาโดยรวม 0.276 7.0
ความกวา้งตํ่าสุด 1 25
ความกวา้งสูงสุด 72 1,829
เสน้ผา่ศูนยก์ลางดดัไปดา้นหลงัตํ่าสุด ดูท่ีหมายเหตุผลิตภณัฑ์
เสน้ผา่ศูนยก์ลางปร็อคเกต็ตํ่าสุด ดูท่ีหมายเหตุผลิตภณัฑ์
พื้นท่ีเปิดโล่ง (พื้นผวิราบร่ืน) 0%
ตวัเลือกการต่อท่ีมี แบบพร้อมสาํหรับต่อเช่ือม, ไร้ปลาย,

ประกบัโลหะ
สีท่ีมี สีนํ้าเงิน

หมายเหตุผลติภณัฑ์
• โปรดตดิต่อ Intralox เพ่ือรับทราบขนาดทีแ่น่นอนของสายพานและสถานะของสินค้าคงคลงัก่อนทีจ่ะ-

ออกแบบอุปกรณ์หรือส่ังซ้ือสายพาน
• พื้นผวิแบบดา้นท่ีไดผ้า่นกระบวนการทางวศิวกรรมซ่ึงเหมาะกบัการปล่อยผลิตภณัฑแ์ละสามารถทาํความ-

สะอาดไดเ้ป็นอยา่งดี
• สาํหรับการใชง้านท่ีรอบดา้นมีความเยน็เป็นอยา่งมาก ออกแบบมาสาํหรับประสิทธิภาพการทาํงานสูงสุดใน-

สภาพแวดลอ้มท่ีหนาวเยน็
• มีแบบพร้อมไฟลตแ์ละท่ีกั้นขา้งแบบซิงโครไนซ์
• เสน้ผา่ศูนยก์ลางดดัไปดา้นหลงัและสปร็อคเกต็ตํ่าสุดจะแตกต่างกนัไปตามอุณหภูมิ

- เสน้ผา่ศูนยก์ลาง 4 น้ิว (102 มม.) ท่ี 20°F ถึง 75°F (-6.7°C ถึง 24°C)
- เสน้ผา่ศูนยก์ลาง 5 น้ิว (127 มม.) ท่ี 0°F ถึง 20°F (-17.8°C ถึง -6.7°C)
- เสน้ผา่ศูนยก์ลาง 6 น้ิว (152 มม.) ท่ี -30°F ถึง 0°F (-34.4°C ถึง -17.8°C)

• โปรดดู การปฏิบติัตามมาตรฐานของวสัดุ สาํหรับรายละเอียดเพิ่มเติมเก่ียวกบัการปฏิบติัตามมาตรฐาน

ข้อมูลสายพาน

วสัดุของสายพาน

กาํลงัแรงดงึสายพานสูงสุดa,b ช่วงอุณหภูม ิ(ต่อเน่ือง) นํา้หนักสายพาน
ความกว้าง แรง-
ปอนด์/ฟุต

ความกว้างนิวตนั/
เมตร °F °C ปอนด์/ฟุต2 กก./ม.2

วสัดุทนความเยน็ (Cold Use) 225 3,284 -30 ถึง 75 -34 ถึง 24 0.82 4.00
a โดยท่ีสปร็อคเกต็ท้ิงระยะห่างตรงกลาง 3 น้ิว (76 มม.); พิจารณาใชส้ปร็อคเกต็แบบวางเรียงซอ้นกนัเพื่อประสิทธิภาพการทาํงานสูงสุดในการใชง้านท่ีมีโหลดงานสูง
b  สาํหรับการใชต่้อเน่ืองท่ีอุณหภูมิตํ่ากวา่ 30°F (-1°C) โปรดติดต่อฝ่ายบริการลูกคา้สมัพนัธ์ของ Intralox เพื่อรับทราบตวัเลขกาํลงัแรงดึงสายพานท่ีแทจ้ริง
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S8050 แฟลททอ็ป E (7.0 มม.) Dura
น้ิว มม.

พิตช์ 1.956 50
ความหนาโดยรวม 0.276 7.0
ความกวา้งตํ่าสุด 1 25
ความกวา้งสูงสุด 72 1829
เสน้ผา่ศูนยก์ลางดดัไปดา้นหลงัตํ่าสุด 6.0 152
เสน้ผา่ศูนยก์ลางสปร็อคเกต็ตํ่าสุด (10T) 6.5 165
พ้ืนท่ีเปิดโล่ง (พื้นผวิราบร่ืน) 0%
ตวัเลือกการต่อท่ีมี แบบพร้อมสาํหรับต่อเช่ือม, ไร้ปลาย,

ThermoLace HDE, ประกบัโลหะ
สีท่ีมี สีนํ้าเงิน

หมายเหตุผลติภณัฑ์
• โปรดตดิต่อ Intralox เพ่ือรับทราบขนาดทีแ่น่นอนของสายพานและสถานะของสินค้าคงคลงัก่อนทีจ่ะ-

ออกแบบอุปกรณ์หรือส่ังซ้ือสายพาน
• ออกแบบมาสาํหรับการโหลดอยา่งหนกัในอุณหภูมิสูงและตํ่า
• มีจาํหน่ายพร้อมไฟลต์
• ใหค้วามทนทานการกระแทกอยา่งมาก
• สาํหรับการใชง้านต่อเน่ือง ตั้งแต่ -4° F (-20° C) ถงึ 140° F (60° C) โดยมีขอ้ยกเวน้ดงัน้ี:

- สาํหรับ อุณหภูมสูิงกว่า 140° F (60° C) โปรดติดต่อฝ่ายบริการลูกคา้สมัพนัธ์และแจง้ขอ้มูลการใช-้
งาน

- สาํหรับ การใช้งานต่อเน่ืองทีอุ่ณหภูมติํา่กว่า -4° F (-20° C) โปรดติดต่อฝ่ายบริการลูกคา้สมัพนัธ์-
ของ Intralox เพื่อรับทราบเสน้ผา่ศูนยก์ลางสปร็อคเกต็ตํ่าสุด

• โปรดดู การปฏิบติัตามมาตรฐานของวสัดุ สาํหรับรายละเอียดเพิ่มเติมเก่ียวกบัการปฏิบติัตามมาตรฐาน

ข้อมูลสายพาน

วสัดุของสายพาน

กาํลงัแรงดงึสายพานสูงสุดa,b ช่วงอุณหภูม ิ(ต่อเน่ือง)c นํา้หนักสายพาน

ความกว้าง ปอนด์/ฟุต
ความกว้างนิวตนั/

เมตร °F °C ปอนด์/ฟุต2 กก./ม.2
Dura 950 13,864 -4 ถึง 140 -20 ถึง 60 0.73 3.56

a โดยท่ีสปร็อคเกต็ท้ิงระยะห่างตรงกลาง 3 น้ิว (76 มม.); ใชส้ปร็อคเกต็แบบวางเรียงซอ้นกนัสาํหรับการใชง้านท่ีมีโหลดมากกวา่ 50% ของความแขง็แรงของสายพาน
b สาํหรับการใชต่้อเน่ืองท่ีอุณหภูมิตํ่ากวา่ -4° F (-20° C) โปรดติดต่อฝ่ายบริการลูกคา้สมัพนัธ์ของ Intralox เพื่อรับทราบความแขง็แรงโดยละเอียดของสายพาน
c สาํหรับอุณหภูมิเกิน 140°F (60°C) โปรดติดต่อฝ่ายบริการลูกคา้สมัพนัธ์ของ Intralox
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S8050 แฟลททอ็ป (7.0 มม.) วสัดุสายพานสําหรับอุณหภูมสูิงและนํา้หนักมาก (High Temperature Heavy Load -
HTL)

น้ิว มม.
พิตช์ 1.956 50
ความหนาโดยรวม 0.276 7.0
ความกวา้งตํ่าสุด 1 25
ความกวา้งสูงสุด 50 1270
เสน้ผา่ศูนยก์ลางดดัไปดา้นหลงัตํ่าสุด 6.0 152
เสน้ผา่ศูนยก์ลางสปร็อคเกต็ตํ่าสุด (10T) 6.5 165
พ้ืนท่ีเปิดโล่ง (พื้นผวิราบร่ืน) 0%
ตวัเลือกการต่อท่ีมี แบบพร้อมสาํหรับต่อเช่ือม, ไร้ปลาย,

ประกบัโลหะ
สีท่ีมี สีธรรมชาติ

หมายเหตุผลติภณัฑ์
• โปรดตดิต่อ Intralox เพ่ือรับทราบขนาดทีแ่น่นอนของสายพานและสถานะของสินค้าคงคลงัก่อนทีจ่ะ-

ออกแบบอปุกรณ์หรือส่ังซ้ือสายพาน
• ออกแบบมาเป็นพิเศษสาํหรับอุณหภูมิสูงและ/หรือโหลดนํ้าหนกัมาก
• สาํหรับการใชต่้อเน่ืองท่ีอุณหภูมิตํ่ากวา่ 60°F (15°C) โปรดติดต่อฝ่ายบริการลูกคา้สมัพนัธ์ของ

Intralox เพื่อรับทราบเสน้ผา่ศูนยก์ลางสปร็อคเกต็ตํ่าสุดท่ีจาํเป็น
• โปรดดู การปฏิบติัตามมาตรฐานของวสัดุ สาํหรับรายละเอียดเพิ่มเติมเก่ียวกบัการปฏิบติัตามมาตรฐาน

ข้อมูลสายพาน

วสัดุของสายพาน

กาํลงัแรงดงึสายพานสูงสุดa,b ช่วงอณุหภูม ิ(ต่อเน่ือง)c นํา้หนักสายพาน
ความกว้าง แรง-
ปอนด์/ฟุต

ความกว้างนิวตนั/
เมตร °F °C ปอนด์/ฟุต2 กก./ม.2

HTL 1,056 15,411 60 ถึง 210 15 ถึง 100 0.88 4.31
a โดยท่ีสปร็อคเกต็ท้ิงระยะห่างตรงกลาง 3 น้ิว (76 มม.); ใชส้ปร็อคเกต็แบบวางเรียงซอ้นกนัสาํหรับการใชง้านท่ีมีโหลดมากกวา่ 50% ของแรงดึงสายพานสูงสุด
b สาํหรับการใชต่้อเน่ืองท่ีอุณหภูมิเกิน 170°F (77°C) โปรดติดต่อฝ่ายบริการลูกคา้สมัพนัธ์ของ Intralox เพื่อรับทราบกาํลงัแรงดึงสายพานท่ีแทจ้ริง
c ในบางการใชง้าน อุณหภูมิการใชต่้อเน่ืองอาจสูงเกิน 210°F (100°C)
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S8050 แบบ Ribbed V-Top™ E (9.5 มม.) โพลยูีรีเทน
น้ิว มม.

พิตช์ 1.956 50
ความหนาโดยรวม 0.374 9.5
ความกวา้งตํ่าสุด 2 51
ความกวา้งสูงสุด 42 1,067
เสน้ผา่ศูนยก์ลางดดัไปดา้นหลงัตํ่าสุด 4.0 102
เสน้ผา่ศูนยก์ลางสปร็อคเกต็ตํ่าสุด (10T) 6.5 165
พ้ืนท่ีเปิดโล่ง (พื้นผวิราบร่ืน) 0%
ตวัเลือกการต่อท่ีมี แบบพร้อมสาํหรับต่อเช่ือม, ไร้ปลาย,

ThermoLace HDE
สีท่ีมี สีนํ้าเงิน

หมายเหตุผลติภณัฑ์
• โปรดตดิต่อ Intralox เพ่ือรับทราบขนาดทีแ่น่นอนของสายพานและสถานะของสินค้าคงคลงัก่อนทีจ่ะ-

ออกแบบอุปกรณ์หรือส่ังซ้ือสายพาน
• สามารถลาํเลียงผลิตภณัฑจ์าํนวนมากบนสายพานแนวลาดข้ึนสูงสุด 30 องศาโดยไม่ตอ้งใชไ้ฟลต์
• ปรับปรุงการนาํออกและการปล่อยผลิตภณัฑท่ี์ส่วนลาํเลียงออก
• ขอ้ต่อ ThermoLace HDE คือ แฟลททอ็ป สาํหรับแกนร็อดร้อยขอ้ต่อท่ีมีขนาดสูงสุด 12 น้ิว (305

มม.)
• ขอ้ต่อท่ีเช่ือมแลว้คือ แฟลททอ็ป สาํหรับรอยต่อเช่ือมสายพานท่ีมีขนาดนอ้ยกวา่ 1 น้ิว (25 มม.)
• จาํเป็นตอ้งใชเ้คร่ืองปรับผวิปลายสายพาน ThermoDrive และสเปเซอร์ทรงส่ีเหล่ียมท่ีจาํหน่ายโดย

Intralox ในการเช่ือมต่อ
• โปรดดู การปฏิบติัตามมาตรฐานของวสัดุ สาํหรับรายละเอียดเพิ่มเติมเก่ียวกบัการปฏิบติัตามมาตรฐาน

ข้อมูลสายพาน

วสัดุของสายพาน

กาํลงัแรงดงึสายพานสูงสุดa,b,c ช่วงอุณหภูม ิ(ต่อเน่ือง) นํา้หนักสายพาน
ความกว้าง แรง-
ปอนด์/ฟุต

ความกว้างนิวตนั/
เมตร °F °C ปอนด์/ฟุต2 กก./ม.2

โพลียรีูเทน 180 2,627 20 ถึง 140 -7 ถึง 60 0.987 4.82
a มีสปร็อคเกต็ท้ิงระยะห่างตรงกลาง 3 น้ิว (76 มม.); พิจารณาใชส้ปร็อคเกต็แบบวางเรียงซอ้นกนัเพื่อประสิทธิภาพการทาํงานสูงสุดในการใชง้านท่ีมีโหลดงานสูง
b  สาํหรับการใชต่้อเน่ืองท่ีอุณหภูมิเกิน 100°F (38°C) โปรดติดต่อฝ่ายบริการลูกคา้สมัพนัธ์ของ Intralox เพื่อรับทราบตวัเลขกาํลงัแรงดึงสายพานโดยละเอียด
c สาํหรับพิกดักาํลงัสาํหรับ ThermoLace HDE โดยเฉพาะ โปรดดู ThermoLace พร้อมการต่อเช่ือม Heavy-Duty Edge
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S8050 แฟลททอ็ป E (7.0 มม.) โพลยูีรีเทน A23
น้ิว มม.

พิตช์ 1.956 50
ความหนาโดยรวม 0.276 7.0
ความกวา้งตํ่าสุด 1 25
ความกวา้งสูงสุด 72 1,829
เสน้ผา่ศูนยก์ลางดดัไปดา้นหลงัตํ่าสุด 5.2 132
เสน้ผา่ศูนยก์ลางสปร็อคเกต็ตํ่าสุด (8T) 5.2 132
พื้นท่ีเปิดโล่ง (พื้นผวิราบร่ืน) 0%
ตวัเลือกการต่อท่ีมี แบบพร้อมสาํหรับต่อเช่ือม,

ThermoLace HDE, แบบเช่ือม-
มาแลว้เป็นวง, ประกบัโลหะ

สีท่ีมี สีนํ้าเงิน, สีขาว

หมายเหตุผลติภณัฑ์
• โปรดตดิต่อ Intralox เพ่ือรับทราบขนาดทีแ่น่นอนของสายพานและสถานะของสินค้าคงคลงัก่อนทีจ่ะ-

ออกแบบอุปกรณ์หรือส่ังซ้ือสายพาน
• ออกแบบเพื่อใหท้าํงานไดดี้ในการใชง้านการแยกสลายดว้ยนํ้า
• พร้อมไฟลตแ์ละท่ีกั้นขา้ง
• สาํหรับการใชต่้อเน่ืองจากอณุหภูม ิ32°F (0°C) ถงึ 212°F (100°C) โดยมีขอ้ยกเวน้ดงัน้ี:

- สาํหรับอุณหภูมสูิงกว่า 140°F (60°C) โปรดติดต่อฝ่ายบริการลูกคา้สมัพนัธ์ของ Intralox และ-
แจง้ขอ้มูลการใชง้าน

- สาํหรับการใช้ทีอุ่ณหภูมติํา่กว่า 32°F (0°C) โปรดติดต่อฝ่ายบริการลูกคา้สมัพนัธ์ของ Intralox เพื่อ-
รับทราบเสน้ผา่ศูนยก์ลางสปร็อคเกต็ตํ่าสุดและการพิจารณาอ่ืนๆ

โปรดดู การปฏิบติัตามมาตรฐานของวสัดุ สาํหรับรายละเอียดเพิ่มเติมเก่ียวกบัการปฏิบติัตามมาตรฐาน

ข้อมูลสายพาน

วสัดุของสายพาน

กาํลงัแรงดงึสายพานสูงสุดa,b ช่วงอุณหภูม ิ(ต่อเน่ือง)c นํา้หนักสายพาน
ความกว้าง แรง-
ปอนด์/ฟุต

ความกว้างนิวตนั/
เมตร °F °C ปอนด์/ฟุต2 กก./ม.2

PUR A23 540 7880 โปรดดู หมายเหตผุลิตภณัฑ์ ในตารางก่อนหนา้ 0.804 3.93
a มีสปร็อคเกต็ท้ิงระยะห่างตรงกลาง 3 น้ิว (76 มม.); พิจารณาใชส้ปร็อคเกต็แบบวางเรียงซอ้นกนัเพื่อประสิทธิภาพการทาํงานสูงสุดในการใชง้านท่ีมีโหลดงานสูง
b  สาํหรับการใชต่้อเน่ืองท่ีอุณหภูมิเกิน 100°F (38°C) โปรดติดต่อฝ่ายบริการลูกคา้สมัพนัธ์ของ Intralox เพื่อรับทราบตวัเลขกาํลงัแรงสายพานโดยละเอียด
c สาํหรับอุณหภูมิตํ่ากวา่ 32°F (0°C) หรือเกิน 212°F (100°C) โปรดติดต่อฝ่ายบริการลูกคา้สมัพนัธ์ของ Intralox

BARDRIVE

คู่มือวศิวกรรม-เทคโนโลย ีThermoDrive34
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ส่วนประกอบ BARDRIVE
สปร็อคเกต็ S8026 และ S8050
การพจิารณาการเลือกสปร็อคเกต็
• สปร็อคเกต็ทั้งหมดท่ีแสดงมีจาํหน่ายจาก Intralox

• เลือกซีรีส์สปร็อคเกต็ท่ีสามารถใชง้านร่วมกบัซีรีส์สายพาน
• เลือกขนาดเพลาท่ีสามารถใชง้านร่วมกบัเสน้ผา่ศูนยก์ลางสปร็อคเกต็ตํ่าสุดของสายพาน สาํหรับสายพานท่ีมีท่ีกั้นขา้งแบบซิงโครไนซ์ ใหเ้ลือกขนาดสปร็อคเกต็ตามพิตชแ์ละความสูงของท่ีกั้นขา้ง
• ออกแบบส่วนปลายขบัเคล่ือนดว้ยระยะห่างเสน้แกนกลางสปร็อคเกต็สูงสุด 3 น้ิว (75 มม.)
• ติดต่อฝ่ายบริการลูกคา้สมัพนัธ์ของ Intralox สาํหรับเวลาในการผลิตและจดัส่งก่อนการสัง่ซ้ือ
• เลือกแบบทาํความสะอาดง่ายสาํหรับการใชง้านท่ีตอ้งใชค้วามสะอาด
• แนะนาํใหใ้ชส้ปร็อคเกต็เตม็ความกวา้งและสปร็อคเกต็ Max Pull กบัเพลาขบัเท่านั้น ติดต่อฝ่ายบริการลูกคา้สมัพนัธ์ของ Intralox เพื่อรับคาํแนะนาํทางเทคนิคเพิ่มเติม

การอ้างองิปริมาณสปร็อคเกต็ S8026 และ S8050
S8026 S8050

ความกว้างสายพานขั้นตํา่a จาํนวนขั้นตํา่ของเฟืองต่อเพลาb ความกว้างสายพานขั้นตํา่c จาํนวนขั้นตํา่ของเฟืองต่อเพลาd

นิว้ มม. นิว้ มม.
1 25 1 1 25 1

2.9 74 2 3.7 94 2

6.9 175 3 7.2 183 3

9.9 251 4 10.2 259 4

12.9 328 5 13.2 335 5

15.9 404 6 16.2 411 6

18.9 480 7 19.2 488 7

21.9 556 8 22.2 564 8

24.9 632 9 25.2 640 9

27.9 709 10 28.2 716 10

30.9 785 11 31.2 792 11

33.9 861 12 34.2 869 12

36.9 937 13 37.2 945 13

39.9 1013 14 40.2 1021 14

42.9 1090 15 43.2 1097 15

45.9 1166 16 46.2 1173 16

48.9 1242 17 49.2 1250 17

51.9 1318 18 52.2 1326 18

54.9 1394 19 55.2 1402 19

57.9 1471 20 58.2 1478 20

60.9 1547 21 61.2 1554 21

63.9 1623 22 64.2 1631 22

66.9 1699 23 67.2 1707 23

69.9 1775 24 70.2 1783 24
a ใชค้วามกวา้งของสายพานขั้นตํ่าท่ีเลก็กวา่ความกวา้งสายพานของคุณเพื่อกาํหนดปริมาณขั้นตํ่าสปร็อคเกต็ท่ีตอ้งใช ้สายพานมีจาํหน่ายตามขนาดท่ีเพิ่มข้ึนทีละ 0.03125 น้ิว (0.79 มม.)
b ตอ้งใชส้ปร็อคเกต็ปริมาณมากกวา่สาํหรับการใชง้านท่ีโหลดหนกักวา่ ตอ้งลอ็คสปร็อคเกต็ทั้งหมดใหเ้ขา้ท่ี โดยใหส้ามารถเคล่ือนไหวดา้นขา้งไดสู้งสุด +/- 0.125 น้ิว (3.0 มม.)
c ใชค้วามกวา้งของสายพานขั้นตํ่าท่ีเลก็กวา่ความกวา้งสายพานของคุณเพื่อกาํหนดปริมาณขั้นตํ่าสปร็อคเกต็ท่ีตอ้งใช ้สายพานมีจาํหน่ายตามขนาดท่ีเพิ่มข้ึนทีละ 0.03125 น้ิว (0.79 มม.)
d ตอ้งใชส้ปร็อคเกต็ปริมาณมากกวา่สาํหรับการใชง้านท่ีโหลดหนกักวา่ ตอ้งลอ็คสปร็อคเกต็ทั้งหมดใหเ้ขา้ท่ี โดยใหส้ามารถเคล่ือนไหวดา้นขา้งไดสู้งสุด +/- 0.125 น้ิว (3.0 มม.)

3 กลุ่มผลิตภณัฑ์
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ข้อมูลสปร็อคเกต็อาซีตอลหล่อขึน้รูปแบบทาํความสะอาดง่าย S8026

จาํนวน ของ-
ฟันเฟือง

ขนาดที-่
ระบุของ

เส้นผ่าศูนย์-
กลางพติช์

นิว้

ขนาดที-่
ระบุของ

เส้นผ่าศูนย์-
กลางพติช์

มม.

ขนาดทีร่ะบุ-
ของ เส้นผ่า-
ศูนย์กลาง-
รอบนอก นิว้

ขนาดทีร่ะบุ-
ของ เส้นผ่า-
ศูนย์กลาง-

รอบนอก มม.

ขนาดทีร่ะบุ-
ของ ความ-
กว้างของดุม

- นิว้

ขนาดที-่
ระบุของ

ความกว้าง-
ของดุม -
มม.

ขนาดของรูเจาะกลางทีม่ี
มาตรา U.S. มาตราเมตริก

แบบกลม - นิว้
แบบส่ีเหลีย่ม -

นิว้
แบบกลม -

มม.
แบบส่ีเหลีย่ม -

มม.
6a, bc 2.0 51 1.9 48 1.0b 25b 1 25

10d 3.2 81 3.2 81 1.0 25 1 25

1.5 40

12 3.9 99 3.8 97 1.0 25 1.5 40

20 6.4 163 6.4 162 1.0 25 1.5 40
a ไม่สามารถใชง้านร่วมกบั ThermoLace
b ความกวา้งของฟันตามท่ีระบุคือ 1 น้ิว (25.4 มม.); ความกวา้งของดุมตามท่ีระบุคือ 0.7 น้ิว (17.8 มม.) สามารถดูภาพสปร็อคเกต็ ThermoDrive ไดจ้ากเวบ็ไซต ์Intralox เพื่อการอา้งอิงเพิ่มเติม
c ไม่สามารถใชง้านกบัรูเจาะกลม HD 1 น้ิว
d ไม่สามารถใชง้านร่วมกบัแหวนยดึสาํหรับใชง้านหนกัชนิดแยกสแตนเลสสตีล

ข้อมูลสปร็อคเกต็อาซีตอลทีผ่่านการแมชชีนขึน้รูปแบบทาํความสะอาดง่าย S8026

จาํนวน ของ-
ฟันเฟือง

ขนาดที-่
ระบุของ

เส้นผ่าศูนย์-
กลางพติช์

นิว้

ขนาดที-่
ระบุของ

เส้นผ่าศูนย์-
กลางพติช์

มม.

ขนาดทีร่ะบุ-
ของ เส้นผ่า-
ศูนย์กลาง-
รอบนอก นิว้

ขนาดทีร่ะบุ-
ของ เส้นผ่า-
ศูนย์กลาง-

รอบนอก มม.

ขนาดทีร่ะบุ-
ของ ความ-
กว้างของดุม

- นิว้

ขนาดที-่
ระบุของ

ความกว้าง-
ของดุม -
มม.

ขนาดของรูเจาะกลางทีม่ี
มาตรา U.S. มาตราเมตริก

แบบกลม - นิว้
แบบส่ีเหลีย่ม -

นิว้
แบบกลม -

มม.
แบบส่ีเหลีย่ม -

มม.
8a 2.5 64 2.5 64 1.0 25 1 25

a ไม่สามารถใชง้านร่วมกบั ThermoLace

3 กลุ่มผลิตภณัฑ์
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ข้อมูลสปร็อคเกต็อาซีตอลทีผ่่านการแมชชีนขึน้รูปแบบทาํความสะอาดง่าย S8026 EZ แบบไม่ประกบั

จาํนวน ของ-
ฟันเฟือง

ขนาดที-่
ระบุของ

เส้นผ่าศูนย์-
กลางพติช์

นิว้

ขนาดที-่
ระบุของ

เส้นผ่าศูนย์-
กลางพติช์

มม.

ขนาดทีร่ะบุ-
ของ เส้นผ่า-
ศูนย์กลาง-
รอบนอก นิว้

ขนาดทีร่ะบุ-
ของ เส้นผ่า-
ศูนย์กลาง-

รอบนอก มม.

ขนาดทีร่ะบุ-
ของ ความ-
กว้างของดุม

- นิว้

ขนาดที-่
ระบุของ

ความกว้าง-
ของดุม -
มม.

ขนาดของรูเจาะกลางทีม่ี
มาตรา U.S. มาตราเมตริก

แบบกลม - นิว้
แบบส่ีเหลีย่ม -

นิว้
แบบกลม -

มม.
แบบส่ีเหลีย่ม -

มม.
20a 6.4 163 6.4 162 1 25 1.5 40

a ไม่สามารถใชง้านไดก้บั ThermoLace HDE

ข้อมูลสปร็อคเกต็อาซีตอลหล่อขึน้รูปแบบทาํความสะอาดง่าย S8050

จาํนวน ของ-
ฟันเฟือง

ขนาดที-่
ระบุของ

เส้นผ่าศูนย์-
กลางพติช์

นิว้

ขนาดที-่
ระบุของ

เส้นผ่าศูนย์-
กลางพติช์

มม.

ขนาดทีร่ะบุ-
ของ เส้นผ่า-
ศูนย์กลาง-
รอบนอก นิว้

ขนาดทีร่ะบุ-
ของ เส้นผ่า-
ศูนย์กลาง-

รอบนอก มม.

ขนาดทีร่ะบุ-
ของ ความ-
กว้างของดุม

- นิว้

ขนาดที-่
ระบุของ

ความกว้าง-
ของดุม -
มม.

ขนาดของรูเจาะกลางทีม่ี
มาตรา U.S. มาตราเมตริก

แบบกลม - นิว้
แบบส่ีเหลีย่ม -

นิว้
แบบกลม -

มม.
แบบส่ีเหลีย่ม -

มม.
6 4.0 102 3.7 94 1.5 38 1.5 40

8 5.2 132 5.0 127 1.5 38 1.5 40

10 6.5 165 6.3 160 1.5 38 1.5 40

12 7.7 196 7.6 193 1.5 38 1.5 40

3 กลุ่มผลิตภณัฑ์
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ข้อมูล S8050 สปร็อคเกต็อาซีตอลธรรมชาตป้ิองกนัการสะสมa

จาํนวน
ของฟัน-
เฟือง

ขนาดที-่
ระบุของ

เส้นผ่าศูนย์-
กลางพติช์

นิว้

ขนาดที-่
ระบุของ

เส้นผ่าศูนย์-
กลางพติช์

มม.

ขนาดที-่
ระบุของ
เส้นผ่า-

ศูนย์กลาง-
รอบนอก

นิว้

ขนาดที-่
ระบุของ
เส้นผ่า-

ศูนย์กลาง-
รอบนอก
มม.

ขนาดที-่
ระบุของ

ความกว้าง-
ของดุม -

นิว้

ขนาดที-่
ระบุของ

ความกว้าง-
ของดุม -
มม.

ขนาดของรูเจาะกลางทีม่ี
มาตรา เมตริก

แบบกลม -
นิว้

แบบ-
ส่ีเหลีย่ม -

นิว้
แบบกลม -

มม.

แบบ-
ส่ีเหลีย่ม -

มม.

10 6.5 165 6.3 160 1.50 38
1.5 40

2.5 60

12 7.7 196 7.6 193 1.50 38 1.5 40

2.5 60

a ติดต่อฝ่ายบริการลูกคา้สมัพนัธ์ของ Intralox เพื่อรับทราบระยะเวลาจดัส่ง

ข้อมูลสปร็อคเกต็อาซีตอลทีผ่่านการแมชชีนขึน้รูปแบบทาํความสะอาดง่าย S8050

จาํนวน ของ-
ฟันเฟือง

ขนาดที-่
ระบุของ

เส้นผ่าศูนย์-
กลางพติช์

นิว้

ขนาดที-่
ระบุของ

เส้นผ่าศูนย์-
กลางพติช์

มม.

ขนาดทีร่ะบุ-
ของ เส้นผ่า-
ศูนย์กลาง-
รอบนอก นิว้

ขนาดทีร่ะบุ-
ของ เส้นผ่า-
ศูนย์กลาง-

รอบนอก มม.

ขนาดทีร่ะบุ-
ของ ความ-
กว้างของดุม

- นิว้

ขนาดที-่
ระบุของ

ความกว้าง-
ของดุม -
มม.

ขนาดของรูเจาะกลางทีม่ี
มาตรา U.S. มาตราเมตริก

แบบกลม - นิว้
แบบส่ีเหลีย่ม -

นิว้
แบบกลม -

มม.
แบบส่ีเหลีย่ม -

มม.
10 6.5 165 6.3 160 1.0 25 2.0

2.5

12 7.7 196 7.6 193 1.0 25 2.0

2.5

16 10.3 262 10.1 255 1.0 25 1.5 40

2.5

ข้อมูลสปร็อคเกต็ไนลอนทีผ่่านการแมชชีนขึน้รูปแบบทาํความสะอาดง่าย S8050

จาํนวน ของ-
ฟันเฟือง

ขนาดที-่
ระบุของ

เส้นผ่าศูนย์-
กลางพติช์

นิว้

ขนาดที-่
ระบุของ

เส้นผ่าศูนย์-
กลางพติช์

มม.

ขนาดทีร่ะบุ-
ของ เส้นผ่า-
ศูนย์กลาง-
รอบนอก นิว้

ขนาดทีร่ะบุ-
ของ เส้นผ่า-
ศูนย์กลาง-

รอบนอก มม.

ขนาดทีร่ะบุ-
ของ ความ-
กว้างของดุม

- นิว้

ขนาดที-่
ระบุของ

ความกว้าง-
ของดุม -
มม.

ขนาดของรูเจาะกลางทีม่ี
มาตรา U.S. มาตราเมตริก

แบบกลม - นิว้
แบบส่ีเหลีย่ม -

นิว้
แบบกลม -

มม.
แบบส่ีเหลีย่ม -

มม.
10 6.5 165 6.3 160 1 25 1.5 40

3 กลุ่มผลิตภณัฑ์
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ข้อมูลสปร็อคเกต็อาซีตอลทีผ่่านการแมชชีนขึน้รูปแบบทาํความสะอาดง่าย S8050 แบบไม่ประกบัa

จาํนวน
ของฟัน-
เฟือง

ขนาดที-่
ระบุของ

เส้นผ่าศูนย์-
กลางพติช์

นิว้

ขนาดที-่
ระบุของ

เส้นผ่าศูนย์-
กลางพติช์

มม.

ขนาดทีร่ะบุ-
ของ เส้นผ่า-
ศูนย์กลาง-
รอบนอก นิว้

ขนาดทีร่ะบุ-
ของ เส้นผ่า-
ศูนย์กลาง-

รอบนอก มม.

ขนาดทีร่ะบุ-
ของ ความ-
กว้างของดุม

- นิว้

ขนาดที-่
ระบุของ

ความกว้าง-
ของดุม -
มม.

ขนาดของรูเจาะกลางทีม่ี
มาตรา U.S. มาตราเมตริก

แบบกลม - นิว้
แบบส่ีเหลีย่ม -

นิว้
แบบกลม -

มม.
แบบส่ีเหลีย่ม -

มม.
10 6.5 165 6.3 160 1 25 1.5 40

12 7.7 196 7.6 193 1 25 2.5 60

a ไม่สามารถใชง้านไดก้บั ThermoLace HDE

ข้อมูลสปร็อคเกต็แยก S8050a,b

จาํนวน ของ-
ฟัน

ขนาดที-่
ระบุของ

เส้นผ่าศูนย์-
กลางพติช์

นิว้

ขนาดที-่
ระบุของ

เส้นผ่าศูนย์-
กลางพติช์

มม.

ขนาดทีร่ะบุ-
ของ เส้นผ่า-
ศูนย์กลาง-
รอบนอก นิว้

ขนาดทีร่ะบุ-
ของ เส้นผ่า-
ศูนย์กลาง-

รอบนอก มม.

ขนาดทีร่ะบุ-
ของ ความ-
กว้างของดุม

- นิว้

ขนาดที-่
ระบุของ

ความกว้าง-
ของดุม -
มม.

ขนาดของรูเจาะกลางทีม่ี
มาตรา U.S. มาตราเมตริก

แบบกลม - นิว้
แบบส่ีเหลีย่ม -

นิว้
แบบกลม -

มม.
แบบส่ีเหลีย่ม -

มม.
8 5.2 132 5.0 127 1.0 25 1.5 40

10 6.5 165 6.3 160 1.0 25 1.5 40

a มีพร้อมจาํหน่ายในแบบอาซีตอลสีธรรมชาติผา่นการแมชชีนข้ึนรูปหรือไนลอนสีธรรมชาติแบบทนแรงสึก
b สปร็อคเกต็มีทิศทางขบัเคล่ือนท่ีควรใช ้โปรดตรวจสอบลูกศรดา้นขา้ง

3 กลุ่มผลิตภณัฑ์
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สปร็อคเกต็เตม็ความกว้างa, b

ความกว้างทีม่ี
จาํนวน ของ-
ฟันเฟือง

ขนาดทีร่ะบุของ
เส้นผ่าศูนย์กลาง-

พติช์

ขนาดทีร่ะบุของ
เส้นผ่าศูนย์กลาง-

รอบนอก ตวัเลือกสีย้อม

เส้นผ่าศูนย์กลาง-
ส่วนแกนและเพลา-

ลูกปืน
เส้นผ่าศูนย์กลาง-
เพลาชุดเฟือง

ความยาวเพลาชุด-
เฟือง

10 น้ิว (254 มม.)

10 6.5 น้ิว (165
มม.)

6.3 น้ิว (160
มม.)

มีสียอ้มหรือไม่มี-
สียอ้ม

สูงสุด 2 น้ิว (50
มม.)

สูงสุด 2 น้ิว (50
มม.)

สูงสุด 15 น้ิว
(381 มม.)

A: ส่วนแกนและเพลาลูกปืน
B: เพลาชุดเฟือง
C: ความยาวเพลาชุดเฟือง

12 น้ิว (305 มม.)

16 น้ิว (406 มม.)

18 น้ิว (457 มม.)

20 น้ิว (508 มม.)

24 น้ิว (610 มม.)

30 น้ิว (762 มม.)

36 น้ิว (914 มม.)

a ติดต่อฝ่ายบริการลูกคา้สมัพนัธ์ของ Intralox สาํหรับรายละเอียดต่างๆ เก่ียวกบัความกวา้ง
b ตอ้งใชส้ปร็อคเกต็เตม็ความกวา้งกบัเพลาขบัเท่านั้น

ปลายขบัเคล่ือนด้านทีไ่ม่ทาํงาน S8026 และ S8050
• ลอ้ซพัพอร์ตและลูกกล้ิงสามารถใชง้านไดก้บัสายพาน S8026 และ S8050 นอกจากจะระบุไวเ้ป็นอยา่งอ่ืน
• ลอ้ซพัพอร์ตออกแบบมาเพื่อใชก้บัเพลาส่ีเหล่ียม เม่ือใชเ้พลากลม ใหใ้ชลู้กกล้ิงยอ้นกลบั
• เสน้ผา่ศูนยก์ลางลอ้ซพัพอร์ตและลูกกล้ิงตอ้งเป็นไปตามขนาดที่กาํหนดขั้นตํ่าสาํหรับสายพาน
• ใชลู้กกล้ิงแบบปีกยดึเฉพาะสาํหรับปลายเพลาดา้นนอกเท่านั้นเม่ือตอ้งมีการควบคุมสายพาน
• ติดต่อฝ่ายบริการลูกคา้สมัพนัธ์ของ Intralox สาํหรับเวลาในการผลิตและจดัส่ง

ข้อมูลของล้อซัพพอร์ต ThermoDrivea

ประมาณ เส้นผ่าศูนย์-
กลางพติช์ของล้อ นิว้

ประมาณ เส้นผ่าศูนย์-
กลางพติช์ของล้อ มม.

ขนาดทีร่ะบุ-
ของ เส้นผ่า-
ศูนย์กลางล้อ

นิว้

ขนาดทีร่ะบุ-
ของ เส้นผ่า-
ศูนย์กลางล้อ

มม.

ขนาดทีร่ะบุ-
ของ ความ-
กว้างของดุม

- นิว้

ขนาดทีร่ะบุ-
ของ ความ-
กว้างของดุม

- มม.

ขนาดของรูเจาะกลางทีม่ี
มาตรา U.S. มาตราเมตริก

แบบกลม -
นิว้

แบบส่ีเหลีย่ม
- นิว้

แบบกลม -
มม.

แบบส่ีเหลีย่ม
- มม.

3.9 99 3.80 96.5 1.0 25 1.5 40

5.2 132 5.00 127.0 1.0 25 1.5 40

6.5 165 6.25 158.8 1.0 25 1.5 40

7.7 196 7.50 190.5 1.0 25 1.5

2.5

10.3 262 10.10 256.5 1.0 25 1.5

2.5

a ออกแบบเพื่อใชง้านกบัสปร็อคเกต็ท่ีมีเสน้ผา่ศูนยก์ลางตรงกนั, วสัดุท่ีใชคื้อ UHMW-PE

3 กลุ่มผลิตภณัฑ์
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ข้อมูลของลูกกลิง้ย้อน ThermoDrivea

ขนาดทีร่ะบุของ
เส้นผ่าศูนย์กลาง-

ลูกกลิง้ นิว้

ขนาดทีร่ะบุของ
เส้นผ่าศูนย์กลาง-
ลูกกลิง้ มม.

ขนาดทีร่ะบุของ
ความกว้างของดุม

- นิว้

ขนาดทีร่ะบุของ
ความกว้างของดุม

- มม.

ขนาดของรูเจาะกลางทีม่ี
มาตรา U.S. มาตราเมตริก

แบบกลม - นิว้ แบบส่ีเหลีย่ม - นิว้ แบบกลม - มม.
แบบส่ีเหลีย่ม -

มม.
4.0 102 1.0 25 0.75

4.0 102 1.0 25 1.0

a วสัดุคือ UHMW-PE

ข้อมูลของลูกแบบปีกยดึ ThermoDrivea

ขนาดทีร่ะบุ-
ของ เส้นผ่า-
ศูนย์กลางลูก-
กลิง้ นิว้b

ขนาดทีร่ะบุของ
เส้นผ่าศูนย์กลาง-
ลูกกลิง้ มม.c

ขนาดทีร่ะบุของ
ความกว้างดุม

นิว้d

ขนาดทีร่ะบุของ
ความกว้างดุม

มม.e

ขนาดของรูเจาะกลางทีม่ี
มาตรา U.S. มาตราเมตริก

แบบกลม - นิว้
แบบส่ีเหลีย่ม -

นิว้
แบบกลม -

มม.
แบบส่ีเหลีย่ม -

มม.
4.0 102 1.0 25 0.75

4.0 102 1.0 25 1.0

a วสัดุคือ UHMW-PE
b เสน้ผา่ศูนยก์ลางลูกกล้ิงท่ีระบุไม่รวมขนาดปีกยดึ 0.75 น้ิว (19 มม.), เสน้ผา่ศูนยก์ลางจริงของลูกกล้ิงคือ 5.5 น้ิว (140 มม.)
c เสน้ผา่ศูนยก์ลางลูกกล้ิงท่ีระบุไม่รวมขนาดปีกยดึ 0.75 น้ิว (19 มม.), เสน้ผา่ศูนยก์ลางจริงของลูกกล้ิงคือ 5.5 น้ิว (140 มม.)
d ไม่รวมขนาดปีกยดึ, ความกวา้งดุมจริงคือ 1.23 น้ิว (31 มม.)
e ไม่รวมขนาดปีกยดึ, ความกวา้งดุมจริงคือ 1.23 น้ิว (31 มม.)

3 กลุ่มผลิตภณัฑ์
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S8126 แฟลททอ็ป (6.0 มม.) โพลยูีรีเทน
น้ิว มม.

พิตช์ 1.004 26
ความหนาโดยรวม 0.236 6.0
ความกวา้งตํ่าสุด 10 254
ความกวา้งสูงสุด 24 610
เสน้ผา่ศูนยก์ลางดดัไปดา้นหลงัตํ่าสุด 4.0 102
เสน้ผา่ศูนยก์ลางสปร็อคเกต็ตํ่าสุด (12T) 4.0 102
พื้นท่ีเปิดโล่ง (พื้นผวิราบร่ืน) 0%
ตวัเลือกการต่อท่ีมี แบบพร้อมสาํหรับต่อเช่ือม, ไร้ปลาย
สีท่ีมี สีนํ้าเงิน

หมายเหตุผลติภณัฑ์
• โปรดตดิต่อ Intralox เพ่ือรับทราบขนาดทีแ่น่นอนของสายพานและสถานะของสินค้าคงคลงัก่อนทีจ่ะ-

ออกแบบอุปกรณ์หรือส่ังซ้ือสายพาน
• พื้นผวิแบบดา้นท่ีไดผ้า่นกระบวนการทางวศิวกรรมซ่ึงเหมาะกบัการปล่อยผลิตภณัฑแ์ละสามารถทาํความ-

สะอาดไดเ้ป็นอยา่งดี
• ออกแบบมาสาํหรับการปรับปรุงการใชง้านท่ีมีความตึงสูงผา่นสายพานลาํเลียงแบบรางนํ้าไปยงัโซลูชนั

ThermoDrive แบบไม่มีแรงตึง โปรดติดต่อฝ่ายบริการลูกคา้สมัพนัธ์ของ Intralox สาํหรับรายละเอียด-
ต่างๆ

• สาํหรับการใชง้านกบัชุดขบัเคล่ือนและส่วนประกอบปลายดา้นท่ีไม่ทาํงาน S8126 โดยเฉพาะ
• ความกวา้งแถบขบัอยูท่ี่ 2.4 น้ิว (62 มม.)
• โปรดดู การปฏิบติัตามมาตรฐานของวสัดุ สาํหรับรายละเอียดเพิ่มเติมเก่ียวกบัการปฏิบติัตามมาตรฐาน

ข้อมูลสายพาน

วสัดุของสายพาน
กาํลงัแรงดงึสายพานสูงสุด ช่วงอุณหภูม ิ(ต่อเน่ือง) นํา้หนักสายพาน

แรงปอนด์ N °F °C ปอนด์/ฟุต2 กก./ม.2
โพลียรีูเทน 120 534 20 ถึง 140 -7 ถึง 60 0.62 3.04
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S8140 แกนขบัเดีย่ว แฟลททอ็ป E (10.5 มม.)โพลยูีรีเทน A23
น้ิว มม.

พิตช์ 1.555 39.5
ความหนาโดยรวม 0.413 10.5
ความกวา้งตํ่าสุด 5 127
ความกวา้งสูงสุด 36 914
เสน้ผา่ศูนยก์ลางดดัไปดา้นหลงัตํ่าสุด 4 102
เสน้ผา่ศูนยก์ลางสปร็อคเกต็ตํ่าสุด (8T) 4 102
พ้ืนท่ีเปิดโล่ง (พื้นผวิราบร่ืน) 0%
ตวัเลือกการต่อท่ีมี แบบพร้อมสาํหรับต่อเช่ือม, ไร้ปลาย,

ประกบัโลหะ, ThermoLace HDE
สีท่ีมี สีนํ้าเงิน, สีขาว

หมายเหตุผลติภณัฑ์
• โปรดตดิต่อ Intralox เพ่ือรับทราบขนาดทีแ่น่นอนของสายพานและสถานะของสินค้าคงคลงัก่อนทีจ่ะ-

ออกแบบอุปกรณ์หรือส่ังซ้ือสายพาน
• พื้นผวิแบบดา้นท่ีไดผ้า่นกระบวนการทางวศิวกรรมซ่ึงเหมาะกบัการปล่อยผลิตภณัฑแ์ละสามารถทาํความ-

สะอาดไดเ้ป็นอยา่งดี
• ออกแบบเพื่อใหท้าํงานไดดี้ในการใชง้านการแยกสลายดว้ยนํ้า
• สาํหรับการใชง้านกบัชุดขบัเคล่ือนและส่วนประกอบปลายส่วนป้อนเขา้ S8140 โดยเฉพาะ
• ความกวา้งแกนขบัเคล่ือนอยูท่ี่ 3.2 น้ิว (81.5 มม.)
• มาพร้อมไฟลต ์ท่ีกั้นขา้ง และวไีกด์
• สาํหรับการใชต่้อเน่ืองจากอุณหภูม ิ32°F (0°C) ถงึ 212°F (100°C) โดยมีขอ้ยกเวน้ดงัน้ี:

- สาํหรับอุณหภูมสูิงกว่า 212°F (100°C) โปรดติดต่อฝ่ายบริการลูกคา้สมัพนัธ์ของ Intralox และ-
แจง้ขอ้มูลการใชง้าน

- สาํหรับการใช้ทีอ่ณุหภูมติํา่กว่า 32°F (0°C) โปรดติดต่อฝ่ายบริการลูกคา้สมัพนัธ์ของ Intralox เพื่อ-
รับทราบเสน้ผา่ศูนยก์ลางสปร็อคเกต็ตํ่าสุดและการพิจารณาอ่ืนๆ

• โปรดดู การปฏิบติัตามมาตรฐานของวสัดุ สาํหรับรายละเอียดเพิ่มเติมเก่ียวกบัการปฏิบติัตามมาตรฐาน

ข้อมูลสายพาน
กาํลงัแรงดึงสายพานสูงสุดabc ช่วงอุณหภูมิ (ต่อเน่ือง) นํ้าหนกัสายพาน

วสัดุของสายพาน วธีิเช่ือมต่อ ความกวา้ง แรงปอนด/์ฟุต ความกวา้งนิวตนั/เมตร แรงปอนด์ N

°F °C อิมพีเรียล เมตริก

PUR A23

ไม่ใช่ HDE
480

(สูงสุด 18 น้ิว)
7,000

(สูงสุด 457 มม.)

720
(18 น้ิวถึง 36

น้ิว)

3,200
(457 มม. ถึง
914 มม.)

ThermoLace
HDE

270
(สูงสุด 32 น้ิว)

3,940
(สูงสุด 813 มม.)

720
(32 น้ิวถึง 36

น้ิว)

3,200
(813 มม. ถึง
914 มม.)

โปรดดู หมายเหตผุลิตภณัฑ์ ในตารางก่อน-
หนา้

0.730 ปอนด/์
ฟุต² + 0.120

ปอนด/์ฟุต
3.56 กก./ม.² +
0.179 กก./ม.

a สาํหรับการใชต่้อเน่ืองท่ีอุณหภูมิเกิน 100°F (38°C) โปรดติดต่อฝ่ายบริการลูกคา้สมัพนัธ์ของ Intralox เพื่อรับทราบรายละเอียดกาํลงัแรงดึงสายพาน
b อิงตามตาํแหน่งของลิมิตเตอร์ท่ีเหมาะสม
c สาํหรับพิกดักาํลงัสาํหรับ ThermoLace HDE โดยเฉพาะ โปรดดู S8140 แกนขบัเด่ียว ThermoLace พร้อมการต่อเช่ือม Heavy-Duty Edge
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S8140 เอม็เบทไดมอนด์ทอ็ปแกนขบัเดีย่ว E (11.5 มม.) โพลยูีรีเทน
น้ิว มม.

พิตช์ 1.562 39.7
ความหนาโดยรวม 0.453 11.5
ความกวา้งตํ่าสุด 5 127
ความกวา้งสูงสุด 36 914
เสน้ผา่ศูนยก์ลางดดัไปดา้นหลงัตํ่าสุด 5 127
เสน้ผา่ศูนยก์ลางสปร็อคเกต็ตํ่าสุด [12T, 6 น้ิว (153 มม.)] 5 127
พื้นท่ีเปิดโล่ง (พื้นผวิราบร่ืน) 0%
ตวัเลือกการต่อท่ีมี แบบพร้อมสาํหรับต่อเช่ือม, ไร้ปลาย,

ประกบัโลหะ, ThermoLace HDE
สีท่ีมี สีนํ้าเงิน

หมายเหตุผลติภณัฑ์
• โปรดตดิต่อ Intralox เพ่ือรับทราบขนาดทีแ่น่นอนของสายพานและสถานะของสินค้าคงคลงัก่อนทีจ่ะ-

ออกแบบอุปกรณ์หรือส่ังซ้ือสายพาน
• มีเอม็เบทไดมอนดท์อ็ปดา้นขา้งเพื่อการปล่อยท่ีดียิง่ข้ึนในการใชง้านท่ีความตอ้งการดา้นการปล่อยผลิตภณัฑ-์

เหนือกวา่คุณสมบติัของแฟลททอ็ป
• สาํหรับการใชง้านกบัชุดขบัเคล่ือนและส่วนประกอบปลายส่วนป้อนเขา้ S8140 โดยเฉพาะ
• ความกวา้งช่องฟันขบัเคล่ือนอยูท่ี่ 3.2 น้ิว (81.5 มม.)
• มาพร้อมไฟลต ์ท่ีกั้นขา้ง และวไีกด์
• หากเลือก ThermoLace HDE เป็นวธีิเช่ือมต่อ ท่ีปิดสายพานจะมีความหนา 4 มม. ท่ีปิด S8140

ThermoLace HDE จะมีความหนา 3 มม. น่ีจะสร้างระดบัขั้นข้ึนจากความต่างของความหนา
• ThermoLace HDE เป็นแบบแฟลททอ็ปท่ีแต่ละดา้นของแกนร็อดร้อยขอ้ต่อ
• สาํหรับการใชต่้อเน่ืองจากอุณหภูม ิ20°F (-7°C) ถงึ 140°F (60°C) โดยมีขอ้ยกเวน้ดงัน้ี:

สาํหรับอุณหภูมสูิงกว่า 100°F (37°C) โปรดติดต่อฝ่ายบริการลูกคา้สมัพนัธ์ของ Intralox และ-
แจง้ขอ้มูลการใชง้าน

• โปรดดู การปฏิบติัตามมาตรฐานของวสัดุ สาํหรับรายละเอียดเพิ่มเติมเก่ียวกบัการปฏิบติัตามมาตรฐาน

ข้อมูลสายพาน
กาํลงัแรงดงึสายพานสูงสุดab,c ช่วงอณุหภูม ิ(ต่อเน่ือง) นํา้หนักสายพาน

วสัดุของสายพาน วธีิเช่ือมต่อ
ความกว้าง แรง-
ปอนด์/ฟุต

ความกว้างนิวตนั/
เมตร แรงปอนด์ N °F °C มาตรา เมตริก

โพลียรีูเทน

ThermoLace
ท่ีไม่ใช่ HDE

400 (สูงสุด 18
น้ิว)

5,800 (สูงสุด
457 มม.)

600 (18 น้ิว ถึง
36 น้ิว)

2,660 (457 มม.
ถึง 914 มม.)

ช่วงอุณหภูมิ (ต่อเน่ือง)
1.076 ปอนด/์
ฟุต² + 0.08
ปอนด/์ฟุต

5.253 กก./ม.²
+ 0.119 กก./ม.ThermoLace

HDE
225 (สูงสุด 32

น้ิว)
3,250 (สูงสุด

813 มม.)
600 (32 น้ิว ถึง

36 น้ิว)
2,660 (813 มม.
ถึง 914 มม.)

a สาํหรับการใชต่้อเน่ืองท่ีอุณหภูมิเกิน 100°F (38°C) โปรดติดต่อฝ่ายบริการลูกคา้สมัพนัธ์ของ Intralox เพื่อรับทราบตวัเลขกาํลงัแรงดึงสายพานโดยละเอียด
b อิงตามตาํแหน่งของลิมิตเตอร์ท่ีเหมาะสม
c สาํหรับพิกดักาํลงัสาํหรับ ThermoLace HDE โดยเฉพาะ โปรดดู S8140 แกนขบัเด่ียว ThermoLace พร้อมการต่อเช่ือม Heavy-Duty Edge
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S8140 แกนขบัเดีย่ว แฟลททอ็ป E (10.5 มม.) Dura
น้ิว มม.

พิตช์ 1.555 39.5
ความหนาโดยรวม 0.413 10.5
ความกวา้งตํ่าสุด 5 127
ความกวา้งสูงสุด 36 914
เสน้ผา่ศูนยก์ลางดดัไปดา้นหลงัตํ่าสุด 6 153
เสน้ผา่ศูนยก์ลางสปร็อคเกต็ตํ่าสุด (12T) 6 153
พ้ืนท่ีเปิดโล่ง (พื้นผวิราบร่ืน) 0%
ตวัเลือกการต่อท่ีมี แบบพร้อมสาํหรับต่อเช่ือม, ไร้ปลาย,

ประกบัโลหะ, ThermoLace HDE
สีท่ีมี สีนํ้าเงิน

หมายเหตุผลติภณัฑ์
• โปรดตดิต่อ Intralox เพ่ือรับทราบขนาดทีแ่น่นอนของสายพานและสถานะของสินค้าคงคลงัก่อนทีจ่ะ-

ออกแบบอุปกรณ์หรือส่ังซ้ือสายพาน
• ออกแบบมาสาํหรับการโหลดอยา่งหนกัในอุณหภูมิสูงและตํ่า
• ใหค้วามทนทานการกระแทกอยา่งมาก
• สาํหรับการใชง้านกบัชุดขบัเคล่ือนและส่วนประกอบปลายส่วนป้อนเขา้ S8140 โดยเฉพาะ
• ความกวา้งช่องฟันขบัเคล่ือนอยูท่ี่ 3.2 น้ิว (81.5 มม.)
• มอดุลสั 179 MPa
• มีจาํหน่ายพร้อมไฟลต์
• สาํหรับการใชง้านต่อเน่ือง ตั้งแต่ -4° F (-20° C) ถงึ 140° F (60° C) โดยมีขอ้ยกเวน้ดงัน้ี:

- สาํหรับ อุณหภูมสูิงกว่า 140° F (60° C) โปรดติดต่อฝ่ายบริการลูกคา้สมัพนัธ์และแจง้ขอ้มูลการใช-้
งาน

- สาํหรับ การใช้งานต่อเน่ืองทีอุ่ณหภูมติํา่กว่า -4° F (-20° C) โปรดติดต่อฝ่ายบริการลูกคา้สมัพนัธ์-
ของ Intralox เพื่อรับทราบเสน้ผา่ศูนยก์ลางสปร็อคเกต็ตํ่าสุด

• โปรดดู การปฏิบติัตามมาตรฐานของวสัดุ สาํหรับรายละเอียดเพิ่มเติมเก่ียวกบัการปฏิบติัตามมาตรฐาน

ข้อมูลสายพาน
กาํลงัแรงดงึสายพานสูงสุดab,c ช่วงอุณหภูม ิ(ต่อเน่ือง) นํา้หนักสายพาน

วสัดุของสายพาน วธีิเช่ือมต่อ
ความกว้าง แรง-
ปอนด์/ฟุต

ความกว้างนิวตนั/
เมตร แรงปอนด์ N °F °C มาตรา เมตริก

Dura

ThermoLace
ท่ีไม่ใช่ HDE

800 (สูงสุด 18
น้ิว)

11,675 (สูงสุด
457 มม.)

1,200 (18 น้ิวถึง
36 น้ิว)

5,330 (457 มม.
ถึง 914 มม.) โปรดดู หมายเหตผุลิตภณัฑ์ ในตารางก่อน-

หนา้
0.7189 ปอนด/์
ฟุต² + 0.104

ปอนด/์ฟุต
3.51 กก./ม.² +
0.155 กก./ม.ThermoLace

HDE
450 (สูงสุด 32

น้ิว)
6,560 (สูงสุด

813 มม.)
1,200 (32 น้ิวถึง

36 น้ิว)
5,330 (813 มม.
ถึง 914 มม.)

a สาํหรับการใชต่้อเน่ืองท่ีอุณหภูมิเกิน 100°F (38°C) โปรดติดต่อฝ่ายบริการลูกคา้สมัพนัธ์ของ Intralox เพื่อรับทราบตวัเลขกาํลงัแรงดึงสายพานโดยละเอียด
b อิงตามตาํแหน่งของลิมิตเตอร์ท่ีเหมาะสม
c สาํหรับพิกดักาํลงัสาํหรับ ThermoLace HDE โดยเฉพาะ โปรดดู S8140 แกนขบัเด่ียว ThermoLace พร้อมการต่อเช่ือม Heavy-Duty Edge
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S8140 แกนขบัคู่ แฟลททอ็ป E (10.5 มม.) โพลยูีรีเทน A23
น้ิว มม.

พิตช์ 1.555 39.5
ความหนาโดยรวม 0.413 10.5
ความกวา้งตํ่าสุด 30 762
ความกวา้งสูงสุด 60 1,524
เสน้ผา่ศูนยก์ลางดดัไปดา้นหลงัตํ่าสุด 4 102
เสน้ผา่ศูนยก์ลางสปร็อคเกต็ตํ่าสุด (8T) 4 102
พ้ืนท่ีเปิดโล่ง (พื้นผวิราบร่ืน) 0%
ตวัเลือกการต่อท่ีมี แบบพร้อมสาํหรับต่อเช่ือม, ไร้ปลาย,

ประกบัโลหะ, ThermoLace HDE
สีท่ีมี สีนํ้าเงิน, สีขาว

หมายเหตุผลติภณัฑ์
• โปรดตดิต่อ Intralox เพ่ือรับทราบขนาดทีแ่น่นอนของสายพานและสถานะของสินค้าคงคลงัก่อนทีจ่ะ-

ออกแบบอุปกรณ์หรือส่ังซ้ือสายพาน
• พื้นผวิแบบดา้นท่ีไดผ้า่นกระบวนการทางวศิวกรรมซ่ึงเหมาะกบัการปล่อยผลิตภณัฑแ์ละสามารถทาํความ-

สะอาดไดเ้ป็นอยา่งดี
• ออกแบบเพื่อใหท้าํงานไดดี้ในการใชง้านการแยกสลายดว้ยนํ้า
• สาํหรับการใชง้านกบัชุดขบัเคล่ือนและส่วนประกอบปลายดา้นท่ีไม่ทาํงาน S8140 โดยเฉพาะ
• ความกวา้งช่องฟันขบัเคล่ือนอยูท่ี่ 3.1 น้ิว (79.5 มม.)
• มอดุลสั 95.06 MPa
• มีแบบพร้อมไฟลตแ์ละวไีกด์
• สาํหรับการใชต่้อเน่ืองจากอุณหภูม ิ32°F (0°C) ถงึ 212°F (100°C) โดยมีขอ้ยกเวน้ดงัน้ี:

- สาํหรับอุณหภูมสูิงกว่า 212°F (100°C) โปรดติดต่อฝ่ายบริการลูกคา้สมัพนัธ์ของ Intralox และ-
แจง้ขอ้มูลการใชง้าน

- สาํหรับการใช้ทีอ่ณุหภูมติํา่กว่า 32°F (0°C) โปรดติดต่อฝ่ายบริการลูกคา้สมัพนัธ์ของ Intralox เพื่อ-
รับทราบเสน้ผา่ศูนยก์ลางสปร็อคเกต็ตํ่าสุดและการพิจารณาอ่ืนๆ

• โปรดดู การปฏิบติัตามมาตรฐานของวสัดุ สาํหรับรายละเอียดเพิ่มเติมเก่ียวกบัการปฏิบติัตามมาตรฐาน

ข้อมูลสายพาน
กาํลงัแรงดึงสายพานสูงสุดdef ช่วงอุณหภูมิ (ต่อเน่ือง) นํ้าหนกัสายพาน

วสัดุของสายพาน วธีิเช่ือมต่อ ความกวา้ง แรงปอนด/์ฟุต ความกวา้งนิวตนั/เมตร
°F °C อิมพีเรียล เมตริก

PUR A23

ไม่ใช่ HDE 480 7,000

ThermoLace
HDE 270 3,940 โปรดดู หมายเหตผุลิตภณัฑ์ ในตารางก่อน-

หนา้
0.730 ปอนด/์
ฟุต² + 0.240

ปอนด/์ฟุต
3.56 กก./ม.² +
0.357 กก./ม.

d สาํหรับการใชต่้อเน่ืองท่ีอุณหภูมิเกิน 100°F (38°C) โปรดติดต่อฝ่ายบริการลูกคา้สมัพนัธ์ของ Intralox เพื่อรับทราบรายละเอียดกาํลงัแรงดึงสายพาน
e อิงตามตาํแหน่งของลิมิตเตอร์ท่ีเหมาะสม
f สาํหรับพิกดักาํลงัสาํหรับ ThermoLace HDE โดยเฉพาะ โปรดดู S8140 แกนขบัคู่ ThermoLace พร้อมการต่อเช่ือม Heavy-Duty Edge
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S8140 เอม็เบทไดมอนด์ทอ็ปแกนขบัคู่ E (11.5 มม.) โพลยูีรีเทน
น้ิว มม.

พิตช์ 1.555 39.675
ความหนาโดยรวม 0.453 11.5
ความกวา้งตํ่าสุด 30 762
ความกวา้งสูงสุด 60 1,524
เสน้ผา่ศูนยก์ลางดดัไปดา้นหลงัตํ่าสุด 5 127
เสน้ผา่ศูนยก์ลางสปร็อคเกต็ตํ่าสุด [12T, 6 น้ิว (153 มม.)] 5 127
พื้นท่ีเปิดโล่ง (พื้นผวิราบร่ืน) 0%
ตวัเลือกการต่อท่ีมี แบบพร้อมสาํหรับต่อเช่ือม, ไร้ปลาย,

ประกบัโลหะ, ThermoLace HDE
สีท่ีมี สีนํ้าเงิน

หมายเหตุผลติภณัฑ์
• โปรดตดิต่อ Intralox เพ่ือรับทราบขนาดทีแ่น่นอนของสายพานและสถานะของสินค้าคงคลงัก่อนทีจ่ะ-

ออกแบบอุปกรณ์หรือส่ังซ้ือสายพาน
• มีเอม็เบทไดมอนดท์อ็ปดา้นขา้งเพื่อการปล่อยท่ีดียิง่ข้ึนในการใชง้านท่ีความตอ้งการดา้นการปล่อยผลิตภณัฑ-์

เหนือกวา่คุณสมบติัของแฟลททอ็ป
• สาํหรับการใชง้านกบัชุดขบัเคล่ือนและส่วนประกอบปลายส่วนป้อนเขา้ S8140 โดยเฉพาะ
• ความกวา้งช่องฟันขบัเคล่ือนอยูท่ี่ 3.1 น้ิว (78.8 มม.)
• มอดุลสั 78.5 MPa
• มาพร้อมไฟลต ์ท่ีกั้นขา้ง และวไีกด์
• หากเลือก ThermoLace HDE เป็นวธีิเช่ือมต่อ ท่ีปิดสายพานจะมีความหนา 4 มม. ท่ีปิด S8140

ThermoLace HDE จะมีความหนา 3 มม. น่ีจะสร้างระดบัขั้นข้ึนจากความต่างของความหนา
• ThermoLace HDE เป็นแบบแฟลททอ็ปท่ีแต่ละดา้นของแกนร็อดร้อยขอ้ต่อ
• สาํหรับการใชต่้อเน่ืองจากอุณหภูม ิ20°F (-7°C) ถงึ 140°F (60°C) โดยมีขอ้ยกเวน้ดงัน้ี:

สาํหรับอุณหภูมสูิงกว่า 100°F (37°C) โปรดติดต่อฝ่ายบริการลูกคา้สมัพนัธ์ของ Intralox และ-
แจง้ขอ้มูลการใชง้าน

• โปรดดู การปฏิบติัตามมาตรฐานของวสัดุ สาํหรับรายละเอียดเพิ่มเติมเก่ียวกบัการปฏิบติัตามมาตรฐาน

ข้อมูลสายพาน
กาํลงัแรงดงึสายพานสูงสุดgh,i ช่วงอุณหภูม ิ(ต่อเน่ือง) นํา้หนักสายพาน

วสัดุของสายพาน วธีิเช่ือมต่อ ความกว้าง แรงปอนด์/ฟุต ความกว้างนิวตนั/เมตร °F °C มาตรา เมตริก

โพลียรีูเทน

ThermoLace
ท่ีไม่ใช่ HDE 400 5,830

โปรดดู หมายเหตผุลิตภณัฑ์ ในตารางก่อน-
หนา้

1.076 ปอนด/์
ฟุต² + 0.16
ปอนด/์ฟุต

5.253 กก./ม.²
+ 0.238 กก./ม.ThermoLace

HDE 225 3,280

g สาํหรับการใชต่้อเน่ืองท่ีอุณหภูมิเกิน 100°F (38°C) โปรดติดต่อฝ่ายบริการลูกคา้สมัพนัธ์ของ Intralox เพื่อรับทราบตวัเลขกาํลงัแรงดึงสายพานโดยละเอียด
h อิงตามตาํแหน่งของลิมิตเตอร์ท่ีเหมาะสม
i สาํหรับพิกดักาํลงัสาํหรับ ThermoLace HDE โดยเฉพาะ โปรดดู S8140 แกนขบัคู่ ThermoLace พร้อมการต่อเช่ือม Heavy-Duty Edge
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S8140 แกนขบัคู่ แฟลททอ็ป E (10.5 มม.) Dura
น้ิว มม.

พิตช์ 1.555 39.5
ความหนาโดยรวม 0.413 10.5
ความกวา้งตํ่าสุด 30 762
ความกวา้งสูงสุด 60 1,524
เสน้ผา่ศูนยก์ลางดดัไปดา้นหลงัตํ่าสุด 6 153
เสน้ผา่ศูนยก์ลางสปร็อคเกต็ตํ่าสุด (12T) 6 153
พื้นท่ีเปิดโล่ง (พื้นผวิราบร่ืน) 0%
ตวัเลือกการต่อท่ีมี แบบพร้อมสาํหรับต่อเช่ือม, ไร้ปลาย,

ประกบัโลหะ, ThermoLace HDE
สีท่ีมี สีนํ้าเงิน

หมายเหตุผลติภณัฑ์
• โปรดตดิต่อ Intralox เพ่ือรับทราบขนาดทีแ่น่นอนของสายพานและสถานะของสินค้าคงคลงัก่อนทีจ่ะ-

ออกแบบอุปกรณ์หรือส่ังซ้ือสายพาน
• ออกแบบมาสาํหรับการโหลดอยา่งหนกัในอุณหภูมิสูงและตํ่า
• ใหค้วามทนทานการกระแทกอยา่งมาก
• สาํหรับการใชง้านกบัชุดขบัเคล่ือนและส่วนประกอบปลายส่วนป้อนเขา้ S8140 โดยเฉพาะ
• ความกวา้งช่องฟันขบัเคล่ือนอยูท่ี่ 3.1 น้ิว (79.5 มม.)
• มอดุลสั 179 MPa
• มีจาํหน่ายพร้อมไฟลต์
• สาํหรับการใชง้านต่อเน่ือง ตั้งแต่ -4° F (-20° C) ถงึ 140° F (60° C) โดยมีขอ้ยกเวน้ดงัน้ี:

- สาํหรับ อุณหภูมสูิงกว่า 140° F (60° C) โปรดติดต่อฝ่ายบริการลูกคา้สมัพนัธ์และแจง้ขอ้มูลการใช-้
งาน

- สาํหรับการใชต่้อเน่ืองท่ีอุณหภูมิตํา่กว่า -4° F (-20° C) โปรดติดต่อฝ่ายบริการลูกคา้สมัพนัธ์ของ
Intralox เพื่อรับทราบเสน้ผา่ศูนยก์ลางสปร็อคเกต็ตํ่าสุดและการพิจารณาอ่ืนๆ

• โปรดดู การปฏิบติัตามมาตรฐานของวสัดุ สาํหรับรายละเอียดเพิ่มเติมเก่ียวกบัการปฏิบติัตามมาตรฐาน

ข้อมูลสายพาน
กาํลงัแรงดงึสายพานสูงสุดab,c ช่วงอุณหภูม ิ(ต่อเน่ือง) นํา้หนักสายพาน

วสัดุของสายพาน วธีิเช่ือมต่อ ความกว้าง แรงปอนด์/ฟุต ความกว้างนิวตนั/เมตร °F °C มาตรา เมตริก

Dura
ThermoLace ท่ีไม่ใช่

HDE 800 11,675
โปรดดู หมายเหตผุลิตภณัฑ์ ในตารางก่อนหนา้ 0.7189 ปอนด/์ฟุต² +

0.208 ปอนด/์ฟุต
3.51 กก./ม.² +
0.310 กก./ม.

ThermoLace HDE 450 6,560
a สาํหรับการใชต่้อเน่ืองท่ีอุณหภูมิเกิน 100°F (38°C) โปรดติดต่อฝ่ายบริการลูกคา้สมัพนัธ์ของ Intralox เพื่อรับทราบตวัเลขกาํลงัแรงดึงสายพานโดยละเอียด
b อิงตามตาํแหน่งของลิมิตเตอร์ท่ีเหมาะสม
c สาํหรับพิกดักาํลงัสาํหรับ ThermoLace HDE โดยเฉพาะ โปรดดู S8140 แกนขบัคู่ ThermoLace พร้อมการต่อเช่ือม Heavy-Duty Edge
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ส่วนประกอบ LUGDRIVE
สปร็อคเกต็และส่วนปลายขบัเคล่ือน S8126

ข้อมูลอ้างองิปริมาณส่วนประกอบส่วนปลายขบัเคล่ือน S8126

ความกว้างสายพาน (นิว้)

2.5 นิว้ (65 มม.)
ลูกกลิง้หนุนแบบปีก-

ยดึกว้าง
2.5 นิว้ (65 มม.)
ลูกกลิง้หนุนแบบกว้าง

1 นิว้ (25 มม.) ลูก-
กลิง้หนุนแบบกว้าง

6 นิว้ (152 มม.)
ลูกโรลเลอร์ท้ายกว้าง

แหวนยดึสําหรับใช้-
งานหนักชนิดแยก-
ชนิดแยกแบบ SS

การเว้นระยะห่างส่วน-
ประกอบแบบขอบจรด-

ขอบ
ระยะห่างขอบสายพาน-

ทั้งหมดขั้นตํา่
ความขาวของส่วน-

ส่ีเหลีย่มของเพลาขั้นตํา่
นิว้ มม. จาํนวน จาํนวน จาํนวน จาํนวน จาํนวน นิว้ มม. นิว้ มม. นิว้ มม.
10 254 0 2 0 1 2 0 0 0.25 7 12.25 311

11 279 0 2 0 1 6 1 25 0.25 7 14.25 362

12 305 0 2 0 1 6 1 25 0.25 7 14.25 362

13 330 0 2 0 1 6 1 25 0.25 7 14.25 362

14 356 0 2 0 1 6 1.5 38 0.25 7 15.25 387

15 381 0 2 0 1 6 2 51 0.25 7 16.25 413

16 406 0 2 2 1 6 0.75 19 0.25 7 17.25 438

17 432 0 2 2 1 6 1 25 0.25 7 18.25 464

18 457 0 2 2 1 10 1.25 32 0.25 7 19.25 489

19 483 0 2 2 1 10 1.5 38 0.25 7 20.25 514

20 508 0 2 2 1 10 1.75 44 0.25 7 21.25 540

21 533 0 2 2 1 10 2 51 0.25 7 22.25 565

22 559 0 2 2 1 10 2.25 57 0.25 7 23.25 591

23 584 0 4 0 1 10 1.75 44 0.25 7 24.25 616

24 610 0 4 0 1 10 2 51 0.25 7 25.25 641

ข้อมูลสปร็อคเกต็อาซีตอลทีผ่่านการแมชชีนขึน้รูป S8126a

จาํนวน ของ-
ฟันเฟือง

ขนาดที-่
ระบุของ

เส้นผ่าศูนย์-
กลางพติช์

นิว้

ขนาดที-่
ระบุของ

เส้นผ่าศูนย์-
กลางพติช์

มม.

ขนาดทีร่ะบุ-
ของ เส้นผ่า-
ศูนย์กลาง-
รอบนอก นิว้

ขนาดทีร่ะบุ-
ของ เส้นผ่า-
ศูนย์กลาง-

รอบนอก มม.

ขนาดทีร่ะบุ-
ของ ความ-
กว้างของดุม

- นิว้

ขนาดที-่
ระบุของ

ความกว้าง-
ของดุม -
มม.

ขนาดของรูเจาะกลางทีม่ี
มาตรา U.S. มาตราเมตริก

แบบกลม - นิว้ แบบส่ีเหลีย่ม -
นิว้

แบบกลม -
มม.

แบบส่ีเหลีย่ม -
มม.

12b 3.9 99 3.9 99 6.0 152 1.5 40

a ติดต่อฝ่ายบริการลูกคา้สมัพนัธ์ของ Intralox สาํหรับเวลาในการผลิตและจดัส่ง
b ไม่สามารถใชง้านร่วมกบั ThermoLace

3 กลุ่มผลิตภณัฑ์
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สปร็อคเกต็ S8140
ข้อมูลสปร็อคเกต็อาซีตอลธรรมชาตแิบบไม่มปีระกบั S8140a

จาํนวน ของ-
ฟันเฟือง

ขนาดที-่
ระบุของ

เส้นผ่าศูนย์-
กลางพติช์

นิว้

ขนาดที-่
ระบุของ

เส้นผ่าศูนย์-
กลางพติช์

มม.

ขนาดทีร่ะบุ-
ของ เส้นผ่า-
ศูนย์กลาง-
รอบนอก นิว้

ขนาดทีร่ะบุ-
ของ เส้นผ่า-
ศูนย์กลาง-

รอบนอก มม.

ขนาดทีร่ะบุ-
ของ ความ-
กว้างของดุม

- นิว้

ขนาดที-่
ระบุของ

ความกว้าง-
ของดุม -
มม.

ขนาดของรูเจาะกลางทีม่ี
มาตรา U.S. มาตราเมตริก

แบบกลม - นิว้
แบบส่ีเหลีย่ม -

นิว้
แบบกลม -

มม.
แบบส่ีเหลีย่ม -

มม.
10 5.2 133 5.0 127 6.0 153 1.5 40

12 6.2 159 6.0 153 6.0 153 1.5 40

12 6.2 159 6.0 153 6.0 153 2.5 60

16 8.2 208 8.0 205 6.0 153 1.5 40

18 9.3 237 9.1 231 6.0 153 1.5 40

18 9.3 237 9.1 231 6.0 153 2.5 60

a ไม่สามารถใชง้านไดก้บั ThermoLace

ข้อมูล S8140 สปร็อคเกต็อาซีตอลธรรมชาต ิ(ใช้ได้กบั ThermoLace HDE)

จาํนวน ของ-
ฟันเฟือง

ขนาดที-่
ระบุของ

เส้นผ่าศูนย์-
กลางพติช์

นิว้

ขนาดที-่
ระบุของ

เส้นผ่าศูนย์-
กลางพติช์

มม.

ขนาดทีร่ะบุ-
ของ เส้นผ่า-
ศูนย์กลาง-
รอบนอก นิว้

ขนาดทีร่ะบุ-
ของ เส้นผ่า-
ศูนย์กลาง-

รอบนอก มม.

ขนาดทีร่ะบุ-
ของ ความ-
กว้างของดุม

- นิว้

ขนาดที-่
ระบุของ

ความกว้าง-
ของดุม -
มม.

ขนาดของรูเจาะกลางทีม่ี
มาตรา U.S. มาตราเมตริก

แบบกลม - นิว้
แบบส่ีเหลีย่ม -

นิว้
แบบกลม -

มม.
แบบส่ีเหลีย่ม -

มม.
10 5.2 133 5.0 127 6.0 153 1.5 40

12 6.2 159 6.0 153 6.0 153 1.5 40

12 6.2 159 6.0 153 6.0 153 2.5 60

16 8.2 208 8.0 205 6.0 153 1.5 40

18 9.3 237 9.1 231 6.0 153 1.5 40

18 9.3 237 9.1 231 6.0 153 2.5 60

ปลายขบัเคล่ือนด้านทีไ่ม่ทาํงาน S8126
ข้อมูลอ้างองิปริมาณส่วนประกอบส่วนปลายขบัเคล่ือนด้านทีไ่ม่ทาํงาน S8126

ความกว้างสายพาน

2.5 นิว้ (65 มม.)
ลูกกลิง้หนุนแบบปีก-

ยดึกว้าง
2.5 นิว้ (65 มม.)
ลูกกลิง้หนุนแบบกว้าง

1 นิว้ (25 มม.) ลูก-
กลิง้หนุนแบบกว้าง

6 นิว้ (152 มม.)
ลูกกลิง้แบบท้ายกว้าง

แหวนยดึสําหรับใช้งาน-
หนักชนิดแยกแบบ SS

การเว้นระยะห่างส่วน-
ประกอบแบบขอบจรด-

ขอบ
ระยะห่างขอบสายพาน-

ทั้งหมดขั้นตํา่
ความขาวของส่วน-

ส่ีเหลีย่มของเพลาขั้นตํา่
นิว้ มม. จาํนวน จาํนวน จาํนวน จาํนวน จาํนวน นิว้ มม. นิว้ มม. นิว้ มม.
10 254 2 0 0 1 2 0 0 0.25 7 11.25 286

11 279 2 0 0 1 6 1 25 0.25 7 13.25 337

12 305 2 0 0 1 6 1 25 0.25 7 13.25 377

13 330 2 0 0 1 6 1.5 38 0.25 7 14.25 362

14 356 2 0 0 1 6 2 51 0.25 7 15.25 387

15 381 2 0 0 1 6 2.5 64 0.25 7 16.25 413

16 406 2 0 2 1 6 1 25 0.25 7 17.25 438

17 432 2 0 2 1 10 1.25 32 0.25 7 18.25 718

18 457 2 0 2 1 10 1.5 38 0.25 7 19.25 489

19 483 2 0 2 1 10 1.75 44 0.25 7 20.25 514

20 508 2 0 2 1 10 2 51 0.25 7 21.25 540

21 533 2 0 2 1 10 2.25 57 0.25 7 22.25 565

22 559 2 0 2 1 10 2.5 64 0.25 7 23.25 591

3 กลุ่มผลิตภณัฑ์
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ข้อมูลอ้างองิปริมาณส่วนประกอบส่วนปลายขบัเคล่ือนด้านทีไ่ม่ทาํงาน S8126

ความกว้างสายพาน

2.5 นิว้ (65 มม.)
ลูกกลิง้หนุนแบบปีก-

ยดึกว้าง
2.5 นิว้ (65 มม.)
ลูกกลิง้หนุนแบบกว้าง

1 นิว้ (25 มม.) ลูก-
กลิง้หนุนแบบกว้าง

6 นิว้ (152 มม.)
ลูกกลิง้แบบท้ายกว้าง

แหวนยดึสําหรับใช้งาน-
หนักชนิดแยกแบบ SS

การเว้นระยะห่างส่วน-
ประกอบแบบขอบจรด-

ขอบ
ระยะห่างขอบสายพาน-

ทั้งหมดขั้นตํา่
ความขาวของส่วน-

ส่ีเหลีย่มของเพลาขั้นตํา่
นิว้ มม. จาํนวน จาํนวน จาํนวน จาํนวน จาํนวน นิว้ มม. นิว้ มม. นิว้ มม.
23 584 2 2 0 1 10 2 51 0.25 7 24.25 616

24 610 2 2 0 1 10 2.25 57 0.25 7 25.25 641

ข้อมูลล้อซัพพอร์ตอาซีตอล S8126a

ขนาดทีร่ะบุของ
เส้นผ่าศูนย์กลาง-

ลูกกลิง้ นิว้

ขนาดทีร่ะบุของ
เส้นผ่าศูนย์กลาง-
ลูกกลิง้ มม.

ขนาดทีร่ะบุของ
ความกว้างของดุม

- นิว้

ขนาดทีร่ะบุของ
ความกว้างของดุม -

มม.

ขนาดของรูเจาะกลางทีม่ี
มาตรา U.S. มาตราเมตริก

แบบกลม -
นิว้

แบบส่ีเหลีย่ม -
นิว้ แบบกลม - มม.

แบบส่ีเหลีย่ม -
มม.

4.0 102 1.0 25 1.5 40

4.0 102 2.5 64 1.5 40

a ติดต่อฝ่ายบริการลูกคา้สมัพนัธ์ Intralox สาํหรับเวลาในการผลิตและจดัส่ง

ข้อมูลลูกกลิง้แบบปีกยดึอาซีตอล S8126a

ขนาดทีร่ะบุของ
เส้นผ่าศูนย์กลาง-

ลูกกลิง้ นิว้

ขนาดทีร่ะบุของ
เส้นผ่าศูนย์กลาง-
ลูกกลิง้ มม.

ขนาดทีร่ะบุของ
ความกว้างของดุม

- นิว้

ขนาดทีร่ะบุของ
ความกว้างของดุม -

มม.

ขนาดของรูเจาะกลางทีม่ี
มาตรา U.S. มาตราเมตริก

แบบกลม -
นิว้

แบบส่ีเหลีย่ม -
นิว้ แบบกลม - มม.

แบบส่ีเหลีย่ม -
มม.

4.0 102 2.5 64 1.5 40

a ติดต่อฝ่ายบริการลูกคา้สมัพนัธ์ของ Intralox สาํหรับเวลาในการผลิตและจดัส่ง

ข้อมูลลูกโรลเลอร์ท้ายอาซีตอล S8126a

ขนาดทีร่ะบุของ
เส้นผ่าศูนย์กลาง-

ลูกกลิง้ นิว้

ขนาดทีร่ะบุของ
เส้นผ่าศูนย์กลาง-
ลูกกลิง้ มม.

ขนาดทีร่ะบุของ
ความกว้างของดุม

- นิว้

ขนาดทีร่ะบุของ
ความกว้างของดุม -

มม.

ขนาดของรูเจาะกลางทีม่ี
มาตรา U.S. มาตราเมตริก

แบบกลม -
นิว้

แบบส่ีเหลีย่ม -
นิว้ แบบกลม - มม.

แบบส่ีเหลีย่ม -
มม.

4.0 102 6.0 152 1.5 40

a ติดต่อฝ่ายบริการลูกคา้สมัพนัธ์ของ Intralox สาํหรับเวลาในการผลิตและจดัส่ง

ปลายขบัเคล่ือนด้านทีไ่ม่ทาํงาน S8140
• ลูกโรลเลอร์ทา้ยและลอ้ซพัพอร์ตสามารถใชไ้ดก้บัสายพานรุ่น S8140 เท่านั้น

3 กลุ่มผลิตภณัฑ์
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• ลูกโรลเลอร์ทา้ยและลอ้ซพัพอร์ตออกแบบมาเพื่อใชก้บัเพลาส่ีเหล่ียม
• ลอ้ซพัพอร์ตสาํหรับ S8140 จะใชท้ั้งกบัชุดขบัเคล่ือนและเพลาตาม
• เสน้ผา่นศูนยก์ลางลอ้ซพัพอร์ตและลูกกล้ิงตอ้งเป็นไปตามขนาดที่กาํหนดขั้นตํ่าสาํหรับสายพาน
• ติดต่อฝ่ายบริการลูกคา้ของ Intralox สาํหรับเวลาในการผลิตและจดัส่ง

ข้อมูลลูกโรลเลอร์ท้ายอาซีตอล S8140

ขนาดทีร่ะบุของ
เส้นผ่าศูนย์กลาง-

ลูกกลิง้ นิว้

ขนาดทีร่ะบุของ
เส้นผ่าศูนย์กลาง-
ลูกกลิง้ มม.

ขนาดทีร่ะบุของ
ความกว้างของดุม

- นิว้

ขนาดทีร่ะบุของ
ความกว้างของดุม -

มม.

ขนาดของรูเจาะกลางทีม่ี
มาตรา U.S. มาตราเมตริก

แบบกลม -
นิว้

แบบส่ีเหลีย่ม -
นิว้ แบบกลม - มม.

แบบส่ีเหลีย่ม -
มม.

5.0 127 6.0 153 1.5 40

6.0 153 6.0 153 1.5 40

8.0 205 6.0 153 1.5 40

9.1 231 6.0 153 1.5 40

9.1 231 6.0 153 2.5

ข้อมูลล้อซัพพอร์ตอาซีตอล S8140b

ขนาดทีร่ะบุของ
เส้นผ่าศูนย์กลาง-

ลูกกลิง้ นิว้

ขนาดทีร่ะบุของ
เส้นผ่าศูนย์กลาง-
ลูกกลิง้ มม.

ขนาดทีร่ะบุของ
ความกว้างของดุม

- นิว้

ขนาดทีร่ะบุของ
ความกว้างของดุม -

มม.

ขนาดของรูเจาะกลางทีม่ี
มาตรา U.S. มาตราเมตริก

แบบกลม -
นิว้

แบบส่ีเหลีย่ม -
นิว้

แบบกลม - มม. แบบส่ีเหลีย่ม -
มม.

5.0 127 2.0 51 1.5 40

5.0 127 4.0 102 1.5 40

6.0 153 2.0 51 1.5 40

6.0 153 2.0 51 2.5 60

6.0 153 4.0 102 1.5 40

6.0 153 4.0 102 2.5 60

8.0 205 2.0 51 1.5 40

8.0 205 4.0 102 1.5 40

9.1 231 2.0 51 1.5 40

9.1 231 4.0 102 1.5 40

9.1 231 2.0 51 2.5 60

9.1 231 4.0 102 2.5 60
b ไม่สามารถใชไ้ดก้บั ThermoLace HDE

3 กลุ่มผลิตภณัฑ์
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ข้อมูลล้อซัพพอร์ตอาซีตอลธรรมชาตแิบบมร่ีอง S8140 (ใช้ได้กบั ThermoLace HDE)

ขนาดทีร่ะบุของ
เส้นผ่าศูนย์กลาง-

ลูกกลิง้ นิว้

ขนาดทีร่ะบุของ
เส้นผ่าศูนย์กลาง-
ลูกกลิง้ มม.

ขนาดทีร่ะบุของ
ความกว้างของดุม

- นิว้

ขนาดทีร่ะบุของ
ความกว้างของดุม -

มม.

ขนาดของรูเจาะกลางทีม่ี
มาตรา U.S. มาตราเมตริก

แบบกลม -
นิว้

แบบส่ีเหลีย่ม -
นิว้ แบบกลม - มม.

แบบส่ีเหลีย่ม -
มม.

5.0 127 2.0 51 1.5 40

5.0 127 4.0 102 1.5 40

6.0 153 2.0 51 1.5 40

6.0 153 2.0 51 2.5 60

6.0 153 4.0 102 1.5 40

6.0 153 4.0 102 2.5 60

8.0 205 2.0 51 1.5 40

8.0 205 4.0 102 1.5 40

9.1 231 2.0 51 1.5 40

9.1 231 4.0 102 1.5 40

9.1 231 2.0 51 2.5 60

9.1 231 4.0 102 2.5 60

คาํแนะนําสปร็อคเกต็แกนขบัเดีย่ว/ล้อซัพพอร์ต/สเปเซอร์ (เฟืองรูเจาะส่ีเหลีย่มกว้าง 6 นิว้)
บนัทึก: ตารางต่อไปน้ีไม่ไดแ้สดงการผสมผสานทุกรูปแบบ สามารถใชส้เปเซอร์สปร็อคเกต็เพื่อใหไ้ดค้วามกวา้งท่ีเหมาะสมในบางกรณี

รูปท่ี 1: สปร็อคเกต็ระยะห่าง/ลอ้ซพัพอร์ต (เฟืองรูเจาะส่ีเหล่ียมกวา้ง 6 น้ิว)

สปร็อคเกต็/ลูกโรลเลอร์ท้ายและล้อซัพพอร์ตระยะห่าง 6 นิว้

ความกว้างสายพาน (จนถงึ-
และรวมถงึ) เป็นนิว้ จาํนวนล้อซัพพอร์ต 2 นิว้ จาํนวนล้อซัพพอร์ต 4 นิว้ จํานวนสเปเซอร์ 1 นิว้ จํานวนสเปเซอร์ 1.5 นิว้ จาํนวนสเปเซอร์ 2 นิว้ จาํนวนแหวนลอ็คตาํแหน่ง

5 2

6 2

7 2

8 2

9 2 2

10 2 2

11 2 2

12 2 2

13 2 2 4

14 2 2 4

15 2 2 4

16 2 2 4

17 2 2 4

18 2 2 4

19 2 2 4

20 2 2 4

21 2 2 4

22 4 4 4

3 กลุ่มผลิตภณัฑ์

57คู่มือวศิวกรรม-เทคโนโลย ีThermoDrive



สปร็อคเกต็/ลูกโรลเลอร์ท้ายและล้อซัพพอร์ตระยะห่าง 6 นิว้

ความกว้างสายพาน (จนถงึ-
และรวมถงึ) เป็นนิว้ จาํนวนล้อซัพพอร์ต 2 นิว้ จาํนวนล้อซัพพอร์ต 4 นิว้ จาํนวนสเปเซอร์ 1 นิว้ จาํนวนสเปเซอร์ 1.5 นิว้ จาํนวนสเปเซอร์ 2 นิว้ จาํนวนแหวนลอ็คตาํแหน่ง

23 4 4 4

24 4 4 4

25 4 4 4

26 6 6 4

27 6 6 4

28 4 4 4

29 4 4 4

30 4 4 4

31 4 4 4

32 4 4 4

33 4 4 4

34 8 6 2 4

35 8 6 2 4

36 8 4 4 4

รูปท่ี 2: สปร็อคเกต็แบบวางเรียงซอ้นกนั/ลอ้ซพัพอร์ต (เฟืองรูเจาะส่ีเหล่ียมกวา้ง 6 น้ิว)

สปร็อคเกต็/ลูกโรลเลอร์ท้ายและล้อซัพพอร์ตแบบวางเรียงซ้อนกนั 6 นิว้

ความกว้างสายพาน (จนถงึและรวมถงึ) เป็นนิว้ จาํนวนล้อซัพพอร์ต 2 นิว้ จาํนวนล้อซัพพอร์ต 4 นิว้ จาํนวนแหวนลอ็คตาํแหน่ง
5 2

6 2

7 2

8 2

9 2 2

10 2 2

11 2 2

12 2 2

13 2 2

14 2 2

15 2 2

16 2 2

17 2 2 2

18 2 2 2

19 2 2 2

20 2 2 2

21 4 2

3 กลุ่มผลิตภณัฑ์
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สปร็อคเกต็/ลูกโรลเลอร์ท้ายและล้อซัพพอร์ตแบบวางเรียงซ้อนกนั 6 นิว้

ความกว้างสายพาน (จนถงึและรวมถงึ) เป็นนิว้ จาํนวนล้อซัพพอร์ต 2 นิว้ จาํนวนล้อซัพพอร์ต 4 นิว้ จาํนวนแหวนลอ็คตาํแหน่ง
22 4 2

23 4 2

24 4 2

25 2 4 2

26 2 4 2

27 2 4 2

28 2 4 2

29 6 2

30 6 2

31 6 2

32 6 2

33 2 6 2

34 2 6 2

35 2 6 2

36 2 6 2

3 กลุ่มผลิตภณัฑ์
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คาํแนะนําสปร็อคเกต็แกนขบัเดีย่ว/ล้อซัพพอร์ต/สเปเซอร์ (สปร็อคเกต็กว้าง 6 นิว้)
บนัทึก: ตารางต่อไปน้ีไม่ไดแ้สดงการผสมผสานทุกรูปแบบ สามารถใชส้เปเซอร์สปร็อคเกต็เพื่อใหไ้ดค้วามกวา้งท่ีเหมาะสมในบางกรณี

รูปท่ี 3: สปร็อคเกต็ระยะห่าง/ลอ้ซพัพอร์ต (สปร็อคเกต็กวา้ง 6 น้ิว)

สปร็อคเกต็/ลูกโรลเลอร์ท้ายและล้อซัพพอร์ตระยะห่าง 6 นิว้

ความกว้างสายพาน (จนถงึ-
และรวมถงึ) เป็นนิว้ จาํนวนล้อซัพพอร์ต 2 นิว้ จาํนวนล้อซัพพอร์ต 4 นิว้ จาํนวนสเปเซอร์ 1 นิว้ จาํนวนสเปเซอร์ 1.5 นิว้ จาํนวนสเปเซอร์ 2 นิว้ จาํนวนแหวนลอ็คตาํแหน่ง

5 2

6 2

7 2

8 2

9 2

10 2 2

11 2 4

12 2 4

13 2 4

14 2 2 4

15 2 2 4

16 2 2 4

17 2 2 4

18 2 2 4

19 2 2 4

20 2 2 4

21 2 2 4

22 2 2 4

23 4 4 4

24 4 4 4

25 4 4 4

26 4 4 4

27 6 6 4

28 6 6 4

29 4 4 4

30 4 4 4

31 4 4 4

32 4 4 4

33 4 4 4

34 4 4 4

3 กลุ่มผลิตภณัฑ์
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สปร็อคเกต็/ลูกโรลเลอร์ท้ายและล้อซัพพอร์ตระยะห่าง 6 นิว้

ความกว้างสายพาน (จนถงึ-
และรวมถงึ) เป็นนิว้ จาํนวนล้อซัพพอร์ต 2 นิว้ จาํนวนล้อซัพพอร์ต 4 นิว้ จาํนวนสเปเซอร์ 1 นิว้ จาํนวนสเปเซอร์ 1.5 นิว้ จาํนวนสเปเซอร์ 2 นิว้ จาํนวนแหวนลอ็คตาํแหน่ง

35 8 6 2 4

36 8 4 4 4

คาํแนะนําสปร็อคเกต็แกนขบัคู่/ล้อซัพพอร์ต/สเปเซอร์ (เฟืองรูเจาะส่ีเหลีย่มกว้าง 6 นิว้)
รวมช่องวา่งแลว้ ผวิหนา้ดา้นนอกของเฟืองอุปกรณ์ขบัเคล่ือนและโรลเลอร์ท่ีตาํแหน่งของเพลาตามตอ้งมีระยะห่างตามท่ีแสดงในรูปต่อไปน้ี

รูปท่ี 4: การจดัช่องวา่งของเฟืองอุปกรณ์ขบัเคล่ือน และโรลเลอร์ท่ีตาํแหน่งของเพลาตาม

บนัทึก: ตารางต่อไปน้ีไม่ไดแ้สดงการผสมผสานทุกรูปแบบ สามารถใชส้เปเซอร์สปร็อคเกต็เพื่อใหไ้ดค้วามกวา้งท่ีเหมาะสมในบางกรณี

รูปท่ี 5: สปร็อคเกต็ระยะห่าง/ลอ้ซพัพอร์ต (เฟืองรูเจาะส่ีเหล่ียมกวา้ง 6 น้ิว)

สปร็อคเกต็/ลูกโรลเลอร์ท้ายระยะห่างและล้อซัพพอร์ตระยะห่าง 6 นิว้

ความกว้างสายพาน
(จนถงึและรวมถงึ)

เป็นนิว้

จาํนวนล้อซัพพอร์ต 2
นิว้

จาํนวนล้อซัพพอร์ต 4
นิว้ จาํนวนสเปเซอร์ 1 นิว้ จาํนวนสเปเซอร์ 1.5

นิว้ จาํนวนสเปเซอร์ 2 นิว้ จาํนวนแหวนลอ็ค-
ตาํแหน่ง

ความกว้างขั้นตํา่ของ-
เพลาส่ีเหลีย่มเป็นนิว้

30 4 31.8

31 4 31.8

32 4 31.8

33 2 4 35.8

34 2 4 35.8

35 2 6 36.8

36 2 6 36.8

37 2 2 6 39.1

38 2 2 6 39.1

39 2 2 6 40.1

40 2 2 6 41.1

41 2 6 43.1

42 2 2 6 44.1

43 2 2 6 45.1

44 2 2 6 45.1

45 4 2 2 6 47.3

3 กลุ่มผลิตภณัฑ์

61คู่มือวศิวกรรม-เทคโนโลย ีThermoDrive



สปร็อคเกต็/ลูกโรลเลอร์ท้ายระยะห่างและล้อซัพพอร์ตระยะห่าง 6 นิว้

ความกว้างสายพาน
(จนถงึและรวมถงึ)

เป็นนิว้

จาํนวนล้อซัพพอร์ต 2
นิว้

จาํนวนล้อซัพพอร์ต 4
นิว้ จาํนวนสเปเซอร์ 1 นิว้ จาํนวนสเปเซอร์ 1.5

นิว้ จาํนวนสเปเซอร์ 2 นิว้ จาํนวนแหวนลอ็ค-
ตาํแหน่ง

ความกว้างขั้นตํา่ของ-
เพลาส่ีเหลีย่มเป็นนิว้

46 4 4 6 47.3

47 4 2 2 6 49.3

48 4 4 6 49.3

49 2 2 2 2 6 49.3

50 6 6 6 51.5

51 6 4 2 6 52.5

52 6 2 4 6 53.6

53 6 6 6 54.5

54 6 4 2 6 55.5

55 6 2 4 6 56.5

56 6 6 6 57.5

57 4 2 6 6 58.5

58 4 2 4 2 6 59.5

59 4 2 2 4 6 60.5

60 4 2 6 6 61.5

รูปท่ี 6: สปร็อคเกต็แบบวางเรียงซอ้นกนั/ลอ้ซพัพอร์ต (เฟืองรูเจาะส่ีเหล่ียมกวา้ง 6 น้ิว)

สปร็อคเกต็/ลูกโรลเลอร์ท้ายระยะห่างและล้อซัพพอร์ตแบบวางเรียงซ้อนกนั 6 นิว้

ความกว้างสายพาน (จนถงึและรวมถงึ) เป็นนิว้ จาํนวนล้อซัพพอร์ต 2 นิว้ จาํนวนล้อซัพพอร์ต 4 นิว้ จาํนวนแหวนลอ็คตาํแหน่ง
30 2

31 2

32 2

33 2 2

34 2 2

35 2 2

36 2 2

37 2 2

38 2 2

39 2 2

40 2 2

41 2 2 2

42 2 2 2

43 2 2 2

44 2 2 2

45 4 2

46 4 2

3 กลุ่มผลิตภณัฑ์
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สปร็อคเกต็/ลูกโรลเลอร์ท้ายระยะห่างและล้อซัพพอร์ตแบบวางเรียงซ้อนกนั 6 นิว้

ความกว้างสายพาน (จนถงึและรวมถงึ) เป็นนิว้ จาํนวนล้อซัพพอร์ต 2 นิว้ จาํนวนล้อซัพพอร์ต 4 นิว้ จาํนวนแหวนลอ็คตาํแหน่ง
47 4 2

48 4 2

49 2 4 2

50 2 4 2

51 2 4 2

52 2 4 2

53 6 2

54 6 2

55 6 2

56 6 2

57 2 6 2

58 2 6 2

59 2 6 2

60 2 6 2

3 กลุ่มผลิตภณัฑ์
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การประกอบสายพาน
ตวัเลือกการต่อสายพาน
ปลายสายพานจะสร้างข้ึนโดยตวัเลือกการต่อสายพานท่ีเลือก

ส่วนปลายทีจ่ดัเตรียมไว้: สัง่ปลายสายพานท่ีเตรียมไวส้าํหรับการปรับความยาวและเช่ือมในพื้นท่ีขณะติดตั้ง

สายพานไร้ปลาย: สัง่สายพานแบบเช่ือมมาแลว้เป็นวงสาํหรับติดตั้งโดยไม่ตอ้งมีการต่อในสถานท่ี

ปลาย ThermoLace HDE: สัง่ซ้ือปลาย ThermoLace เพื่อการถอดส่วนประกอบสายพานอยา่งง่ายดายระหวา่งการทาํความสะอาด ชุดตวัยดึกลไกท่ีกั้นขา้งแบบซิงโครไนซ์มีมาใหพ้ร้อม
กบัสายพานท่ีกั้นขา้ง ThermoLace ทุกรุ่น

ปลายประกบัโลหะ: สัง่ปลายประกบัโลหะเพื่อการถอดส่วนประกอบอยา่งง่ายดายระหวา่งการทาํความสะอาด; แถมชุดตวัยดึกลไกท่ีกั้นขา้งแบบซิงโครไนซ์กบัสายพานแบบกั้นขา้งประกบัโลหะทุกรุ่น

การพจิารณาการต่อสายพาน
พิจารณาส่ิงต่อไปน้ีขณะเลือกตวัเลือกการต่อสายพาน

• การต่อโดยใชข้อ้ต่อสายพานคือวธีิท่ีถูกสุขอนามยั
• ผูเ้ช่ียวชาญเฉพาะทางจาก Intralox สามารถต่อสายพานแบบภาคสนามได ้ถา้มีความจาํเป็น
• เพียงการอบรมเพียงเลก็นอ้ยลูกคา้กส็ามารถซ้ือและใชต้วัต่อ ThermoDrive ได้
• ชุดตวัยดึกลไกท่ีกั้นขา้งแบบซิงโครไนซ์นั้นถูกออกแบบมาสาํหรับใชก้บัสายพานท่ีมีประกบัโลหะ หรือการเช่ือมต่อ ThermoLace

การต่อสายพานไร้ปลาย
กาํลงัแรงดึงสายพานสูงสุด เหมือนกบัวสัดุสายพาน

ความกวา้งของสายพานขั้นตํ่า 1 น้ิว (25 มม.)

ความกวา้งของสายพานขั้นตํ่า 72 น้ิว (1829 มม.)

ความกวา้งท่ีเพิ่มข้ึน 1/32 น้ิว (0.79 มม.)

ดีไซนข์องขอบการลบั ต่อ

สายพานท่ีใชง้านดว้ยกนัได้ ทั้งหมด

• การซ่อมแซมจาํเป็นตอ้งมีการต่อ ดูท่ี เคร่ืองมือติดตั้งและบาํรุงรักษา
• ปลายท่ีเตรียมไวท้ั้งหมดและสายพานไร้ปลายจะมีระยะห่างขนาด 6 น้ิว (152 มม.) อยา่งนอ้ยหน่ึงแห่งระหวา่งแผน่ขั้นบนัไดสาํหรับการต่อ
• พิกดัความเผือ่ของความกวา้งสายพานคือ +/- 0.0625 น้ิว (1.5875 มม.)

สายพานแบบพร้อมสําหรับต่อเช่ือมสําหรับการต่อ
กาํลงัแรงดึงสายพานสูงสุด เหมือนกบัวสัดุสายพาน

ความกวา้งของสายพานขั้นตํ่า 1 น้ิว (25 มม.)

ความกวา้งของสายพานขั้นตํ่า 72 น้ิว (1829 มม.)

ความกวา้งท่ีเพิ่มข้ึน 1/32 น้ิว (0.79 มม.)

ดีไซนข์องขอบการลบั ต่อ

สายพานท่ีใชง้านดว้ยกนัได้ ทั้งหมด

• การซ่อมแซมจาํเป็นตอ้งมีการต่อ ดูท่ี เคร่ืองมือติดตั้งและบาํรุงรักษา
• พิกดัความเผือ่ของความกวา้งสายพานคือ ±0.0625 น้ิว (±2 มม.)

3 กลุ่มผลิตภณัฑ์
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S8026 ThermoLace พร้อมการต่อเช่ือม Heavy-Duty Edge
กาํลงัแรงดึงสายพานสูงสุด • โพลียรีูเทน 150 แรงปอนด/์ฟุตตามความกวา้ง (2,189 นิวตนั/เมตร-

ตามความกวา้ง)
• โพลียรีูเทน A23 192 แรงปอนด/์ฟุตตามความกวา้ง (2,809 นิวตนั/

เมตรตามความกวา้ง)

ความกวา้งของสายพานขั้นตํ่า 4 น้ิว (102 มม.)

ความกวา้งของสายพานขั้นตํ่า 72 น้ิว (1829 มม.)

ความกวา้งท่ีเพิ่มข้ึน 0.5 น้ิว (12.7 มม.)

เสน้ผา่ศูนยก์ลางแกนร็อด 0.100 น้ิว (2.5 มม.)

วสัดุของแกนร็อดร้อยสายพาน อาซีตอลสีนํ้าเงิน

ดีไซนข์องขอบการลบั การต่อเช่ือม Heavy-Duty Edge

สายพานท่ีใชง้านดว้ยกนัได้ โพลียรีูเทน S8026, โพลียรีูเทน A23 S8026

• S8026 ThermoLace พร้อม Heavy-Duty Edge (HDE) เป็นตวัเลือกการต่อเช่ือมสิทธิบตัร
• คุณสมบติัรูปทรงการยดึขอบอยูร่ะหวา่งการจดสิทธิบตัร ปลายแกนร็อดจะถูกยดึจบัไวอ้ยา่งสมบูรณ์ภายในส่วนเช่ือมต่อปลาย การออกแบบน้ีช่วยลดความ-

เส่ียงของความลม้เหลวของจุดกกัเกบ็ยา้ยแกนร็อด
• ThermoLace HDE ไดรั้บการออกแบบมาเพื่อแทนท่ีการออกแบบ ThermoLace รุ่นก่อนหนา้ของเราโดยไม่มีการเปล่ียนแปลงใดๆ กบักรอบ-

สายพานลาํเลียง ThermoLace HDE ไม่สามารถเช่ือมต่อกบัการออกแบบ ThermoLace รุ่นก่อนหนา้ได้
• ไม่แนะนาํสาํหรับสายพานขนาด 5.3 มม.

• เสน้ผา่ศูนยก์ลางสปร็อคเกต็ตํ่าสุดคือฟันเฟือง 10 ซ่ี
• ตรวจสอบตารางสปร็อคเกต็เพื่อดูความเขา้กนัไดก้บั ThermoLace HDE

• สาํหรับคาํแนะนาํเฉพาะการใชง้าน โปรดติดต่อฝ่ายบริการลูกคา้สมัพนัธ์ของ Intralox

S8050 ThermoLace พร้อมการต่อเช่ือม Heavy-Duty Edge

แรงดึงสายพานสูงสุดa

โพลียรีูเทน 210 แรงปอนด/์ฟุตตามความกวา้ง (3,065 นิวตนั/เมตรตาม-
ความกวา้ง)

โพลียรีูเทน A23 270 แรงปอนด/์ฟุตตามความกวา้ง (3,940 นิวตนั/เมตร-
ตามความกวา้ง)

Dura 475 แรงปอนด/์ฟุตตามความกวา้ง (6,932 นิวตนั/เมตรตามความ-
กวา้ง)

ความกวา้งของสายพานขั้นตํ่า 4 น้ิว (102 มม.)

ความกวา้งของสายพานขั้นตํ่า 72 น้ิว (1829 มม.)

ความกวา้งท่ีเพิ่มข้ึน 0.5 น้ิว (12.7 มม.)

เสน้ผา่ศูนยก์ลางแกนร็อด 0.140 น้ิว (3.6 มม.)

วสัดุของแกนร็อดร้อยสายพาน อาซีตอลสีนํ้าเงิน, อาซีตอลสีขาว, PK สีนํ้าเงิน

ดีไซนข์องขอบการลบั การต่อเช่ือม Heavy-Duty Edge

สายพานท่ีใชง้านดว้ยกนัได้ โพลียรีูเทน, โพลียรีูเทน A23, Dura

• S8050 ThermoLace™ พร้อม Heavy-Duty Edge (HDE) เป็นตวัเลือกการต่อเช่ือมสิทธิบตัร
• คุณสมบติัรูปทรงการยดึขอบอยูร่ะหวา่งการจดสิทธิบตัร ปลายแกนร็อดจะถูกยดึจบัไวอ้ยา่งสมบูรณ์ภายในส่วนเช่ือมต่อปลาย การออกแบบน้ีช่วยลดความ-

เส่ียงของความลม้เหลวของจุดกกัเกบ็ยา้ยแกนร็อด
• ThermoLace HDE ไดรั้บการออกแบบมาเพื่อแทนท่ี ThermoLace ปัจจุบนัของเราโดยไม่มีการเปล่ียนแปลงใดๆ กบักรอบสายพานลาํเลียง

ThermoLace HDE ไม่สามารถเช่ือมต่อกบัการออกแบบ ThermoLace แบบเก่าได้
• เสน้ผา่ศูนยก์ลางสปร็อคเกต็ตํ่าสุดคือฟันเฟือง 8 ซ่ีหรือเสน้ผา่ศูนยก์ลางตํ่าสุดท่ีใหญ่ท่ีสุดท่ีแสดงในหนา้วสัดุ
• ตรวจสอบตารางสปร็อคเกต็เพื่อดูความเขา้กนัไดก้บั ThermoLace

• สาํหรับคาํแนะนาํเฉพาะการใชง้าน โปรดติดต่อฝ่ายบริการลูกคา้สมัพนัธ์ของ Intralox

a แรงดึงท่ีวดัไดใ้นหน่วยแรงปอนดต่์อความกวา้งสายพาน 1 ฟุต

3 กลุ่มผลิตภณัฑ์
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S8140 แกนขบัเดีย่ว ThermoLace พร้อมการต่อเช่ือม Heavy-Duty Edge

กาํลงัแรงดึงสายพานสูงสุด

ความกว้างสายพาน กาํลงัแรงดงึสายพานสูงสุดb

นิว้ มม. แรงปอนด์ N

5 127 200 889

6 152 240 1067

7 178 280 1244

8 203 320 1422

9 229 360 1600

10 254 400 1778

11 279 440 1956

12 305 480 2133

13 330 520 2311

14 356 560 2489

15 381 600 2667

16 406 640 2844

17 432 680 3022

≥ 18 ≥ 457 720 3200

ความกวา้งของสายพานขั้นตํ่า 5 น้ิว (127 มม.)

ความกวา้งของสายพานขั้นตํ่า 36 น้ิว (914.4 มม.)

ความกวา้งท่ีเพิ่มข้ึน 0.5 น้ิว (12.7 มม.)

เสน้ผา่ศูนยก์ลางแกนร็อด 0.140 น้ิว (3.6 มม.)

วสัดุของแกนร็อดร้อยสายพาน อาซีตอลสีนํ้าเงิน, อาซีตอลสีขาว, PK สีนํ้าเงิน

ดีไซนข์องขอบการลบั การต่อเช่ือม Heavy-Duty Edge

สายพานท่ีใชง้านดว้ยกนัได้ โพลียรีูเทน, โพลียรีูเทน A23, Dura

โปรไฟลพ์ื้นผวิท่ีมี แฟลททอ็ป, นบัทอ็ป, EDT (S8026, S8050)

• S8140 แกนขบัเด่ียว ThermoLace™ พร้อม Heavy-Duty Edge (HDE) เป็นตวัเลือกการต่อเช่ือมสิทธิบตัร
• คุณสมบติัรูปทรงการยดึขอบอยูร่ะหวา่งการจดสิทธิบตัร ปลายแกนร็อดจะถูกยดึจบัไวอ้ยา่งสมบูรณ์ภายในส่วนเช่ือมต่อปลาย การออกแบบน้ีช่วยลดความ-

เส่ียงของความลม้เหลวของจุดกกัเกบ็ยา้ยแกนร็อด
• ThermoLace HDE ไดรั้บการออกแบบมาเพื่อแทนท่ี ThermoLace ปัจจุบนัของเราโดยไม่มีการเปล่ียนแปลงใดๆ กบักรอบสายพานลาํเลียง

ThermoLace HDE ไม่สามารถเช่ือมต่อกบัการออกแบบ ThermoLace แบบเก่าได้
• คน้หาตารางขอ้มูลสาํหรับสายพานแกนขบัเด่ียว S8140 ในสายพานเพื่อดูขอ้มูลเสน้ผา่ศูนยก์ลางสปร็อคเกต็ขั้นตํ่าของแต่ละสายพาน
• หากใชไ้ซดก์าร์ดแบบคงท่ี โปรดติดต่อกลุ่มบริการดา้นเทคนิค (TSG) ของ Intralox เพื่อขอคาํแนะนาํเก่ียวกบัการติดตั้ง
• ตรวจสอบตารางสปร็อคเกต็เพื่อดูความเขา้กนัไดก้บั ThermoLace

• สาํหรับคาํแนะนาํเฉพาะการใชง้าน โปรดติดต่อฝ่ายบริการลูกคา้สมัพนัธ์ของ Intralox

b พิกดัเหล่าน้ีเป็นพิกดัสาํหรับวสัดุโพลียรีูเทน A23 โปรดติดต่อกลุ่มบริการดา้นเทคนิค (TSG) ของ Intralox เพื่อขอขอ้มูลเก่ียวกบัวสัดุสายพานอ่ืนๆ

3 กลุ่มผลิตภณัฑ์
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S8140 แกนขบัคู่ ThermoLace พร้อมการต่อเช่ือม Heavy-Duty Edge

กาํลงัแรงดึงสายพานสูงสุด

ความกว้างสายพาน กาํลงัแรงดงึสายพานสูงสุดc

นิว้ มม. แรงปอนด์ N

30 762 1200 5333

31 787 1240 5511

32 813 1280 5689

33 838 1320 5867

34 864 1360 6044

35 889 1400 6222

≥ 36 914 1440 6400

ความกวา้งของสายพานขั้นตํ่า 30 น้ิว (762 มม.)

ความกวา้งของสายพานขั้นตํ่า 60 น้ิว (1524 มม.)

ความกวา้งท่ีเพิ่มข้ึน 0.5 น้ิว (12.7 มม.)

เสน้ผา่ศูนยก์ลางแกนร็อด 0.140 น้ิว (3.6 มม.)

วสัดุของแกนร็อดร้อยสายพาน อาซีตอลสีนํ้าเงิน, อาซีตอลสีขาว, PK สีนํ้าเงิน

ดีไซนข์องขอบการลบั การต่อเช่ือม Heavy-Duty Edge

สายพานท่ีใชง้านดว้ยกนัได้ โพลียรีูเทน, โพลียรีูเทน A23, Dura

โปรไฟลพ้ื์นผวิท่ีมี แฟลททอ็ป, นบัทอ็ป, EDT (S8026, S8050)

• S8140 แกนขบัคู่ ThermoLace™ พร้อม Heavy-Duty Edge (HDE) เป็นตวัเลือกการต่อเช่ือมสิทธิบตัร
• คุณสมบติัรูปทรงการยดึขอบอยูร่ะหวา่งการจดสิทธิบตัร ปลายแกนร็อดจะถูกยดึจบัไวอ้ยา่งสมบูรณ์ภายในส่วนเช่ือมต่อปลาย การออกแบบน้ีช่วยลดความ-

เส่ียงของความลม้เหลวของจุดกกัเกบ็ยา้ยแกนร็อด
• ThermoLace HDE ไดรั้บการออกแบบมาเพื่อแทนท่ี ThermoLace ปัจจุบนัของเราโดยไม่มีการเปล่ียนแปลงใดๆ กบักรอบสายพานลาํเลียง

ThermoLace HDE ไม่สามารถเช่ือมต่อกบัการออกแบบ ThermoLace แบบเก่าได้
• คน้หาตารางขอ้มูลสาํหรับสายพานแกนขบัคู่ S8140 ในสายพานเพื่อดูขอ้มูลเสน้ผา่ศูนยก์ลางสปร็อคเกต็ขั้นตํ่าของแต่ละสายพาน
• หากใชไ้ซดก์าร์ดแบบคงท่ี โปรดติดต่อกลุ่มบริการดา้นเทคนิค (TSG) ของ Intralox เพื่อขอคาํแนะนาํเก่ียวกบัการติดตั้ง
• ตรวจสอบตารางสปร็อคเกต็เพื่อดูความเขา้กนัไดก้บั ThermoLace

• สาํหรับคาํแนะนาํเฉพาะการใชง้าน โปรดติดต่อฝ่ายบริการลูกคา้สมัพนัธ์ของ Intralox

c พิกดัเหล่าน้ีเป็นพิกดัสาํหรับวสัดุโพลียรีูเทน A23 โปรดติดต่อกลุ่มบริการดา้นเทคนิค (TSG) ของ Intralox เพื่อขอขอ้มูลเก่ียวกบัวสัดุสายพานอ่ืนๆ

ต่อแบบประกบัโลหะ
กาํลงัแรงดึงสายพานสูงสุด 300 แรงปอนด/์ฟุตตามความกวา้ง (4378 นิวตนั/เมตรตามความกวา้ง)

ความกวา้งของสายพานขั้นตํ่า 6 น้ิว (152 มม.)

ความกวา้งของสายพานขั้นตํ่า 72 น้ิว (1829 มม.)

ความกวา้งท่ีเพิ่มข้ึน 1.0 น้ิว (25 มม.)

เสน้ผา่นศูนยก์ลางแท่ง 0.08 น้ิว (2 มม.)

วสัดุของแกนร็อดร้อยสายพาน แกนสแตนเลสสตีลแบบพบัไม่มีหวัเคลือบไนลอนสีนํ้าตาล

การออกแบบขอบ แหวนลอ็คตาํแหน่ง

สายพานท่ีใชง้านดว้ยกนัได้ ทั้งหมด

• คลิปคือ Flexco Ready Set Staple ผลิตภณัฑส์แตนเลส #62

• ติดต่อฝ่ายบริการลูกคา้ของ Intralox สาํหรับช้ินส่วนแหวน แกน หรือคลิปประกบัโลหะ
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ชุดตวัยดึกลไกแบบพร้อมสําหรับการต่อเช่ือมพร้อมทีก่ั้นข้างแบบซิงโครไนซ์สําหรับพติช์ 40 มม. และ 50 มม.
ชุดตวัยดึกลไกแบบพร้อมสําหรับการต่อเช่ือมพร้อมทีก่ั้นข้างแบบซิงโครไนซ์สําหรับพติช์ 40 มม. และ 50 มม.

พติช์ทีก่ั้นข้าง นิว้ มม. ในชุดประกอบด้วย

40 มม.

2.0 51

ประกอบดว้ยส่วนประกอบ-
สาํหรับรอยต่อเช่ือมสายพานท่ี-
กั้นขา้งสอง (2) จุด, แผน่-
โลหะหก (6) แผน่, สกรูหก

(6) ตวั และแป้นเกลียวลอ็กหก
(6) ตวั

2.3 58

3.0 75

4.0 100

50 มม.

2.0 51

2.3 58

3.0 75

4.0 100

ตอ้งใชชุ้ดเดียวสาํหรับประกบแต่ละส่วน

คุณสมบัตสิายพาน
คุณสมบติัสายพานพิเศษมีใหเ้ลือกใชส้าํหรับการใชง้านแบบเฉพาะ

• การเจาะรูสายพานออกแบบมาเพื่อกระบวนการทาํใหแ้หง้อยา่งสะอาด
• ร่องรางนํ้าของสายพานออกแบบสาํหรับการใชง้านสายพานลาํเลียงแบบรางนํ้าบางชนิด
• การถอดไดร์ฟบาร์ออกแบบมาเพื่อการใชง้านท่ีหลากหลาย ติดต่อฝ่ายบริการลูกคา้สมัพนัธ์ของ Intralox สาํหรับคาํแนะนาํตามการใชง้านโดยเฉพาะ

การเจาะรูสายพาน
ความกวา้งของสายพานขั้นตํ่า 4 น้ิว (101.6 มม.)

ความกวา้งของสายพานขั้นตํ่า 72 น้ิว (1828.8 มม.)

ขนาดการเจาะรู รู 0.25 น้ิว (6 มม.) พื้นท่ีเปิด 20%

วสัดุท่ีใชง้านร่วมกนัได้ โพลียรีูเทน (ติดต่อฝ่ายบริการลูกคา้ของ Intralox สาํหรับขอ้มูลเพิ่มเติมเก่ียว-
กบักาเจาะรูวสัดุอ่ืนๆ)

ติดต่อฝ่ายบริการลูกคา้ของ Intralox สาํหรับตวัเลือกการครอบคลุมแบบไม่สมํ่าเสมอท่ีสามารถใชไ้ด ้(เช่น การเจาะรูเป็นแถว)

แบบเลาะร่อง
ความกวา้งของสายพานขั้นตํ่า 10 น้ิว (254 มม.)

ความกวา้งของสายพานขั้นตํ่า 72 น้ิว (1829 มม.)

ความกวา้งของร่องเคร่ืองจกัร 2 น้ิว (50.8 มม.)

ซีรีส์ท่ีใชง้านร่วมกนัได้ S8026, S8050

• ติดต่อฝ่ายบริการลูกคา้ของ Intralox สาํหรับคาํแนะนาํตามการใชง้านโดยเฉพาะ
• นาํไดรฟ์บาร์ออกทั้งหมด รวมถึง:

- 0.020 น้ิว (0.5 มม.) ของกรอบสายพานบนสายพาน S8026

- 0.039 น้ิว (1 มม.) ของกรอบสายพานบนสายพาน S8050

• หา้มติดตั้งเฟืองอุปกรณ์ขบัเคล่ือนไปท่ีร่องรางนํ้า
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การถอดไดร์ฟบาร์
ความกวา้งของสายพานขั้นตํ่า 10 น้ิว (254 มม.)

ความกวา้งของสายพานขั้นตํ่า 72 น้ิว (1829 มม.)

ความกวา้งของร่องเคร่ืองจกัร แตกต่างกนั

ซีรีส์ท่ีใชง้านร่วมกนัได้ S8026, S8050

• ติดต่อฝ่ายบริการลูกคา้ของ Intralox สาํหรับคาํแนะนาํตามการใชง้านโดยเฉพาะ
• เหลือไดร์ฟบาร์ไว ้0.005 น้ิว (0.127 มม.) และความหนาผวิดา้นนอกทั้งหมด
• หา้มติดตั้งสปร็อคเกต็ขบัเคล่ือนขณะถอดไดร์ฟบาร์
• ปรับแต่งไดต้ามการใชง้าน

ซีลพอ็กเกต็
ความกวา้งของสายพานขั้นตํ่า 24 น้ิว (610 มม.)

ความกวา้งของสายพานขั้นตํ่า 59 น้ิว (1,500 มม.)

วสัดุท่ีใชง้านร่วมกนัได้ PUR A23 (สีนํ้าเงินและสีขาว)

ซีรีส์ท่ีใชง้านร่วมกนัได้ S8050 (แฟลททอ็ป), S8140 (แฟลททอ็ป)

• ติดต่อฝ่ายบริการลูกคา้สมัพนัธ์ของ Intralox สาํหรับคาํแนะนาํตามการใชง้านโดยเฉพาะ
• ความยาวซีลพอ็กเกต็ขั้นตํ่า:

- S8050: 13 แถว
- S8140: 16 แถว

• มีจาํหน่ายพร้อมท่ีกั้นขา้งแบบซิงโครไนซ์
ส่วนเวน้ขอบขา้งของท่ีกั้นขา้งขั้นตํ่าท่ีแนะนาํคือ 2 น้ิว (50 มม.)

• ความสูงของท่ีกั้นขา้งตอ้งไม่เกิน 4 น้ิว (102 มม.)

• ความหนาของท่ีกั้นขา้งมาตรฐานเท่ากบั 0.08 น้ิว (2 มม.)

• มีจาํหน่ายพร้อมไฟลต ์90 องศา
ความกวา้งไฟลตสู์งสุดคือ 55 น้ิว (1,397 มม.)

• ความสูงของไฟลตต์อ้งไม่เกิน 4 น้ิว (102 มม.)

• ความหนาของไฟลตม์าตรฐานคือ 0.28 น้ิว (7 มม.) และ 0.08 น้ิว (2 มม.) ท่ีท่ีกั้นขา้ง
• ไฟลตแ์ละท่ีกั้นขา้งตอ้งมีความสูงเท่ากนั
• มีจาํหน่ายพร้อมวไีกด์
• การต่อสายพานแบบเช่ือมมาแลว้เป็นวงจะข้ึนอยูก่บัขอ้จาํกดัความยาวส่วนสูงสุด

อปุกรณ์เสริมสายพาน
การพจิารณาการเลือกไฟลต์
พิจารณาส่ิงต่อไปน้ีขณะเลือกไฟลตส์าํหรับสายพาน

• วสัดุไฟลตแ์ละวสัดุสายพานจะตอ้งเหมือนกนั รูปแบบไฟลตแ์ละสายพานอาจต่างกนัได้
• ความยาวไฟลตสู์งสุดคือ 36 น้ิว (914 มม.) สาํหรับไฟลตส่์วนมาก

- ความยาวไฟลตสู์งสุดคือ 32 น้ิว (812 มม.) สาํหรับแบบ Scoop ท่ีส่วนบนสั้น
- ความยาวไฟลตสู์งสุดคือ 32 น้ิว (812 มม.) สาํหรับวสัดุทนความเยน็ (Cold Use), Dura, แบบ Scoop เอม็เบทไดมอนดโ์พลียรีูเทน

• ไฟลตท่ี์มีรอยบากมีใหเ้ลือกใช ้รอยบากมาตรฐานคือ 2 น้ิว (51 มม.)
• ในกรณีท่ีสายพานหรือไฟลตมี์ขนาดกวา้งกวา่ 24 น้ิว (610 มม.) ติดต่อฝ่ายบริการลูกคา้สมัพนัธ์ของ Intralox สาํหรับคาํแนะนาํเก่ียวกบัรอยบากศูนยก์ลางตามการออกแบบและการใชง้าน
• โปรดจดัใหส่้วนเวน้ขอบขา้งของไฟลตเ์หมาะกบัระยะห่างท่ีกาํหนดและสปร็อคเกต็ใหต้รงกบัแนวลิมิตเตอร์ ส่วนเวน้ขอบขา้งท่ีสามารถผลิตไดข้ั้นตํ่าคือ 1.25 น้ิว (32 มม.) ส่วนเวน้ขอบขา้งตํ่ากวา่

1.25 น้ิว (32 มม.) ตอ้งมีการสัง่ผลิตพิเศษ
• ติดต่อฝ่ายบริการลูกคา้สมัพนัธ์ของ Intralox สาํหรับขอ้มูล Flight Gusset

• การเช่ือมต่อสายพานฐานในพื้นท่ีจะตอ้งมีช่องวา่งระหวา่งไฟลตข์ั้นตํ่าเพียง 6 น้ิว (152 มม.)
• สายพานแบบพร้อมสาํหรับต่อเช่ือมท่ีมีท่ีกั้นขา้งจาํเป็นตอ้งมีพ้ืนท่ีระหวา่งไฟลต ์9.33 น้ิว (237 มม.) สาํหรับการต่อท่ีกั้นขา้ง ในพื้นท่ีบริเวณจุดต่อ
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ข้อมูลไฟลต์ 90 องศา
ความสูงไฟลต์ทีม่ี ความหนาทีม่ี วสัดุทีม่ี

สีทีม่ี
นิว้ มม.

0.25 น้ิวถึง 6.0 น้ิว 6.35 มม. ถึง 150
มม.

0.12 น้ิว (3 มม.) โพลียรีูเทน สีนํ้าเงิน

0.16 น้ิว (4 มม.)

0.28 น้ิว (7 มม.)

โพลียรีูเทน สีนํ้าเงิน สีขาว
วสัดุทนความเยน็
(Cold Use) สีนํ้าเงิน

Dura สีนํ้าเงิน
EDT สีนํ้าเงิน

โพลียรีูเทน A23 สีนํ้าเงิน สีขาว
(S8050 และ

S8140)

• สามารถตดัไฟลตเ์ป็นความสูงตามท่ีตอ้งการไดส้าํหรับการใชง้านเฉพาะ (ตํ่าสุด 0.25 น้ิว)
• ระยะห่างไฟลตต์ ํ่าสุดบนสายพาน S8026 คือ 2.0 น้ิว (51 มม.)
• ระยะห่างไฟลตต์ ํ่าสุดบนสายพาน S8050 คือ 1.9 น้ิว (49 มม.)
• ระยะห่างไฟลตต์ ํ่าสุดบนสายพาน S8140 คือ 3.0 น้ิว (76 มม.) หรือ 2 แถว

ข้อมูลไฟลต์ 75 องศา
ความสูงไฟลต์ทีม่ี

ความหนาทีม่ี วสัดุทีม่ีนิว้ มม.
3.0 75 0.16 น้ิว (4 มม.) 0.28 น้ิว

(7 มม.)
โพลียรีูเทน, วสัดุทนความเยน็ (Cold Use), Dura,

PUR A234.0 100

5.0 125

6.0 150

• ไฟลตโ์พลียรีูเทนแบบราบเรียบมีสีนํ้าเงินและสีขาวใหเ้ลือกใช้
• พื้นผวิราบเรียบสาํหรับไฟลตว์สัดุทนความเยน็ (Cold Use), ไฟลต ์Dura และไฟลตโ์พลียรีูเทนเอม็เบทไดมอนดส์องดา้นจะมีเฉพาะ-

สีนํ้ าเงินเท่านั้น
• ไฟลตโ์พลียรีูเทน A23 พื้นผวิเรียบในสีนํ้าเงินและสีขาวสาํหรับ S8050 และ S8140
• ระยะห่างไฟลตต์ํ่าสุดบนสายพาน S8026 คือ 3.0 น้ิว (76 มม.)
• ระยะห่างไฟลตต์ํ่าสุดบนสายพาน S8050 คือ 3.9 น้ิว (99 มม.)
• ระยะห่างไฟลตต์ํ่าสุดบนสายพาน S8140 คือ 3.0 น้ิว (76 มม.) หรือ (2 แถว)

ข้อมูลไฟลต์แบบช้อน
ความสูงไฟลต์ทีม่ี

ความหนาทีม่ี วสัดุทีม่ีนิว้ มม.
3.0 75 0.16 น้ิว (4 มม.) 0.28 น้ิว

(7 มม.)
โพลียรีูเทน, วสัดุทนความเยน็ (Cold Use), Dura,

PUR A234.0 100

5.0 125

6.0 150

• ไฟลตโ์พลียรีูเทนแบบพื้นผวิราบเรียบมีสีนํ้าเงินและสีขาวใหเ้ลือก
• พื้นผวิราบเรียบสาํหรับไฟลตว์สัดุทนความเยน็ (Cold Use), ไฟลต ์Dura และไฟลตโ์พลียรีูเทนเอม็เบทไดมอนดส์องดา้นจะมีเฉพาะ-

สีนํ้าเงินเท่านั้น
• ไฟลตโ์พลียรีูเทน A23 พื้นผวิเรียบในสีนํ้าเงินและสีขาวสาํหรับ S8050 และ S8140
• มุมชอ้น 95–105 องศา
• ระยะห่างไฟลตต์ํ่าสุดบนสายพาน S8026 คือ 3.0 น้ิว (76 มม.)
• ระยะห่างไฟลตต์ํ่าสุดบนสายพาน S8050 คือ 3.9 น้ิว (99 มม.)
• ระยะห่างไฟลตต์ํ่าสุดบนสายพาน S8140 คือ 3.0 น้ิว (76 มม.) หรือ (2 แถว)

3 กลุ่มผลิตภณัฑ์
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ข้อมูลไฟลต์แบบช้อนทีส่่วนบนส้ัน
ความสูงไฟลต์ทีม่ี

ความหนาทีม่ี วสัดุทีม่ีนิว้ มม.
3.0 75 0.16 น้ิว (4 มม.) 0.28 น้ิว

(7 มม.)
โพลียรีูเทน, วสัดุทนความเยน็ (Cold Use), Dura,

PUR A234.0 100

5.0 125

6.0 150

• ไฟลตโ์พลียรีูเทนแบบพื้นผวิราบเรียบมีสีนํ้ าเงินและสีขาวใหเ้ลือก
• พื้นผวิราบเรียบสาํหรับไฟลตว์สัดุทนความเยน็ (Cold Use), ไฟลต ์Dura และไฟลตโ์พลียรีูเทนเอม็เบทไดมอนดส์องดา้นจะมีเฉพาะ-

สีนํ้ าเงินเท่านั้น
• ไฟลตโ์พลียรีูเทน A23 พื้นผวิเรียบในสีนํ้าเงินและสีขาวสาํหรับ S8050 และ S8140
• มุมชอ้นส่วนบนสุดสั้นอยูท่ี่ 115-125 องศา
• ระยะห่างไฟลตต์ํ่าสุดบนสายพาน S8026 คือ 3.0 น้ิว (76 มม.)
• ระยะห่างไฟลตต์ํ่าสุดบนสายพาน S8050 คือ 3.9 น้ิว (99 มม.)
• ระยะห่างไฟลตต์ํ่าสุดบนสายพาน S8140 คือ 3.0 น้ิว (76 มม.) หรือ (2 แถว)

FLIGHT GUSSET
พิจารณาส่ิงต่อไปน้ีขณะเลือก Flight Gusset

• Flight Gusset เพิ่มจุดตายตวัใหก้บัไฟลต ์ซ่ึงใชใ้นการใชง้านท่ีมีโหลดงานสูง
• ติดต่อฝ่ายบริการลูกคา้สมัพนัธ์ของ Intralox สาํหรับคาํแนะนาํตามการใชง้านโดยเฉพาะ

ข้อมูล Flight Gusset
ความสูง/กว้าง Gusset ทีม่ี ความหนาทีม่ี วสัดุทีม่ี

ความสูงและความกวา้งตามความสูงแผน่ขั้น-
บนัได

0.28 น้ิว (7 มม.) โพลียรีูเทน, โพลียรีูเทน A23, Dura

• มีเฉพาะสาํหรับสายพานรุ่น S8050 และ S8140
• ใชไ้ดเ้ฉพาะสาํหรับแผน่ขั้นบนัไดท่ีกวา้ง 7.0 น้ิว (178 มม.) หรือกวา้งกวา่
• ปริมาณ Flight Gusset และระยะห่างจะเป็นไปตามความกวา้งของไฟลต์

ทีก่ั้นข้างแบบซิงโครไนซ์
พิจารณาส่ิงต่อไปน้ีขณะเลือกท่ีกั้นขา้งแบบซิงโครไนซ์

• วสัดุท่ีกั้นขา้งจะตอ้งเหมือนกบัวสัดุของสายพานและไฟลต ์รูปแบบท่ีกั้นขา้งและสายพานอาจต่างกนัได้
• ท่ีกั้นขา้งมีใหเ้ลือกใชใ้นแบบราบเรียบทั้งสองดา้นในพิตช ์ความสูง และวสัดุทุกแบบ
• ท่ีกั้นขา้งมีใหเ้ลือกใชใ้นแบบพื้นผวิเอม็เบทไดมอนดท์อ็ปดา้นเดียวเท่านั้น ท่ีระยะห่างพิตช ์50 มม. แบบโพลียรีูเทนสีนํ้าเงิน
• โปรดจดัใหส่้วนเวน้ขอบขา้งของท่ีกั้นขา้งเหมาะกบัระยะห่างท่ีกาํหนดและสปร็อคเกต็ใหต้รงกบัแนวลิมิตเตอร์ ส่วนเวน้ขอบขา้งท่ีสามารถผลิตไดข้ั้นตํ่าคือ 1.25 น้ิว (32 มม.) ส่วนเวน้ขอบขา้งตํ่า

กวา่ 1.25 น้ิว (32 มม.) ตอ้งมีการสัง่ผลิตพิเศษ
• ความกวา้งสายพานท่ีสามารถผลิตไดสู้งสุดสาํหรับสายพานท่ีมีท่ีกั้นขา้งคือ 42 น้ิว (1,067 มม.)
• พิตชท่ี์กั้นขา้งขนาด 25 มม. ทาํจากวสัดุหนา 1.5 มม. และจะสร้างพื้นท่ีติดตั้งขนาดกวา้ง 0.968 น้ิว (24.59 มม.)
• พิตชท่ี์กั้นขา้งขนาด 40 มม. ทาํจากวสัดุหนา 2 มม. และจะสร้างพื้นท่ีติดตั้งขนาดกวา้ง 1.52 น้ิว (38.61 มม.)
• พิตชท่ี์กั้นขา้งขนาด 50 มม. นั้นทาํจากวสัดุหนา 2 มม. และจะสร้างพื้นท่ีติดตั้งขนาดกวา้ง 1.752 น้ิว (44.49 มม.)
• ช่องวา่งถดัจากไฟลตข์ั้นตํ่าคือ 0.2 น้ิว (5 มม. + 2 มม.)
• สายพานท่ีกั้นขา้งท่ีมีไฟลตจ์าํเป็นตอ้งมีพื้นท่ีระหวา่งไฟลตส์าํหรับการเช่ือมในพื้นท่ีท่ีกั้นขา้ง 9.33 น้ิว (237 มม.)

3 กลุ่มผลิตภณัฑ์
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รูปท่ี 7: ท่ีกั้นขา้งดดัไปดา้นหลงั

3 กลุ่มผลิตภณัฑ์
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ข้อมูลทีก่ั้นข้างแบบซิงโครไนซ์ S8050

พติช์ทีก่ั้นข้าง

ความสูงทีก่ั้นข้างทีม่ี ขั้นตํา่ สปร็อคเกต็ PD
ทีแ่นะนําa ขั้นตํา่ เส้นผ่าศูนย์กลางส่วนประกอบดดัไปด้านหลงัbc

วสัดุทีม่ี รูปแบบ
นิว้ มม. นิว้ ฟัน

มุมสูงของมุมโอบ มุมตํา่ของมุมโอบ
นิว้ มม. นิว้ มม.

25 มม.
1.0 25 4.0 6 4.0 102 4.0 102

โพลียรีูเทน ราบเรียบ
2.0 50 4.0 6 7.0 178 4.0 102

50 มม.

2.0 50

5.2 8

8.8 222 4.0 102

วสัดุทนความเยน็
(Cold Use),
PUR A23

ราบเรียบ

6.5 10
โพลียรีูเทน EDT

Dura ราบเรียบ

2.3 60

5.2 8

8.8 222 4.0 102

โพลียรีูเทน, วสัดุ-
ทนความเยน็

(Cold Use),
PUR A23

ราบเรียบ

6.5 10
โพลียรีูเทน EDT

Dura ราบเรียบ

3.0 75 6.5 10 11.2 284 4.0 102

โพลียรีูเทน, วสัดุ-
ทนความเยน็

(Cold Use),
PUR A23,

Dura

ราบเรียบ

โพลียรีูเทน EDT

4.0 100 7.7 12 15.0 381 4.0 102

โพลียรีูเทน, วสัดุ-
ทนความเยน็

(Cold Use),
PUR A23,

Dura

ราบเรียบ

โพลียรีูเทน EDT

6.0 150 10.3 16 20.8 527 4.0 102
โพลียรีูเทน, PUR

A23 ราบเรียบ

โพลียรีูเทน EDT

• โพลียรีูเทนและPUR A23 มีทั้งสีนํ้าเงินและสีขาวใหเ้ลือก
• Dura และวสัดุทนความเยน็ (Cold Use) มีเฉพาะสีนํ้าเงินเท่านั้น
• โพลียรีูเทน EDT มีเฉพาะสีนํ้าเงินเท่านั้น พื้นผวิ EDT จะอยูด่า้นเดียวเท่านั้น และพื้นผวิน้ีจะหนัเขา้หาผลิตภณัฑ์

a เม่ือใชชุ้ดตวัยดึกลไกท่ีกั้นขา้งแบบซิงโครไนซ์ โปรดติดต่อกลุ่มบริการดา้นเทคนิค (TSG) ของ Intralox เพื่อขอขอ้มูลเพิ่มเติม
b ขอ้มูลในคอลมันน้ี์อา้งอิงถึง รูปท่ี 7
c เม่ือใชชุ้ดตวัยดึกลไกท่ีกั้นขา้งแบบซิงโครไนซ์ โปรดติดต่อกลุ่มบริการดา้นเทคนิค (TSG) ของ Intralox เพื่อขอขอ้มูลเพิ่มเติม

3 กลุ่มผลิตภณัฑ์
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ข้อมูลทีก่ั้นข้างแบบซิงโครไนซ์ S8140

พติช์ทีก่ั้นข้าง

ความสูงทีก่ั้นข้างทีม่ี ขั้นตํา่ สปร็อคเกต็ PD
ทีแ่นะนําd ขั้นตํา่ เส้นผ่าศูนย์กลางส่วนประกอบดดัไปด้านหลงัef

วสัดุทีม่ี รูปแบบ
นิว้ มม. นิว้ ฟัน

มุมสูงของมุมโอบ มุมตํา่ของมุมโอบ
นิว้ มม. นิว้ มม.

40 มม.

2.0 50

4.0 8

8.0 203 4.0 102

PUR A23 ราบเรียบ
5.0 10 โพลียรีูเทน EDT

6.0 12 Dura ราบเรียบ

2.3 60

4.0 8

10.0 254 4.0 102

PUR A23 ราบเรียบ
5.0 10 โพลียรีูเทน EDT

6.0 12 Dura ราบเรียบ

3.0 75

5.0 10

12.5 318 4.0 102

PUR A23 ราบเรียบ
5.0 10 โพลียรีูเทน EDT

6.0 12 Dura ราบเรียบ

4.0 100 6.0 12 16.0 406 4 102
PUR A23,

Dura ราบเรียบ

โพลียรีูเทน, EDT

• โพลียรีูเทน A23 มีสีนํ้ าเงินและสีขาวใหเ้ลือก
• Dura มีเฉพาะสีนํ้าเงินเท่านั้น
• โพลียรีูเทน EDT มีเฉพาะสีนํ้าเงินเท่านั้น พื้นผวิ EDT จะอยูด่า้นเดียวเท่านั้น และพื้นผวิน้ีจะหนัเขา้หาผลิตภณัฑ์

d เม่ือใชชุ้ดตวัยดึกลไกท่ีกั้นขา้งแบบซิงโครไนซ์ โปรดติดต่อกลุ่มบริการดา้นเทคนิค (TSG) ของ Intralox เพื่อขอขอ้มูลเพิ่มเติม
e ขอ้มูลในคอลมันน้ี์อา้งอิงถึง รูปท่ี 7
f เม่ือใชชุ้ดตวัยดึกลไกท่ีกั้นขา้งแบบซิงโครไนซ์ โปรดติดต่อกลุ่มบริการดา้นเทคนิค (TSG) ของ Intralox เพื่อขอขอ้มูลเพิ่มเติม

วไีกด์
พิจารณาส่ิงต่อไปน้ีเม่ือเลือกวไีกด์

• มีวไีกดใ์หส้าํหรับสายพานแบบพร้อมสาํหรับต่อเช่ือม สายพานแบบเช่ือมมาแลว้เป็นวง และสายพาน ThermoLace HDE

• วไีกดมี์นํ้าหนกั 0.064 ปอนด ์(0.029 กก.) ต่อลิเนียร์ฟุต ต่อแถว
• หากจาํเป็นตอ้งใชว้ไีกดม์ากกวา่สอง (2) ตวัต่อหน่ึงขา้ง โปรดติดต่อกลุ่มบริการดา้นเทคนิค (TSG) ของ Intralox สาํหรับขอ้มูลเพิ่มเติม

รูปท่ี 8: ขนาดปกติของวไีกด์

3 กลุ่มผลิตภณัฑ์
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ตารางท่ี 1. 

รูปท่ี 9: ส่วนเวน้สาํหรับวไีกดห์น่ึงช่อง
รูปท่ี 10: ส่วนเวน้สาํหรับวไีกดส์องช่อง

ข้อมูลวไีกด์ A23 K13 โพลยูีรีเทน

ขนาดวไีกด์
ขนาด (BxHxT) ขั้นตํา่ สปร็อคเกต็ทีแ่นะนํา

รูปแบบ วสัดุทีม่ี ซีรีส์สายพานทีม่ีนิว้ มม. นิว้ มม.

K13
0.512 x
0.315 x
0.276

13 x 8 x 7 4.0 102 แบบตนั
PU สีนํ้าเงิน,
PUR A23

สีนํ้าเงิน, PUR
A23 สีขาว

8140

วไีกด ์PUR A23 มีใหบ้ริการในสีนํ้าเงิน

ส่วนประกอบปลายขบัเคล่ือนและด้านทีไ่ม่ทาํงาน
การพจิารณาการเลือกส่วนปลายขบัเคล่ือน
• เลือกระหวา่งโซลูชนัชุดขบัเคล่ือนท่ีไดผ้า่นกระบวนการทางวศิวกรรมมาก่อนแลว้ เช่น ส่วนประกอบการขบัเคล่ือน ThermoDrive หรือออกแบบโซลูชนัปลายขบัเคล่ือนจากส่วนประกอบปลาย

ขบัเคล่ือนแต่ละตวั
• ใชข้นาดระยะห่างของสายพานและขนาดการออกแบบระบบสายพานลาํเลียงเพื่อเลือกส่วนประกอบปลายขบัเคล่ือน โปรดดูท่ี ขนาด

3 กลุ่มผลิตภณัฑ์
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A

C

B

รูปท่ี 11: ขนาดปลายขบัเคล่ือน

เพลา
เลือกเพลากลมหรือส่ีเหล่ียมตามท่ีจาํเป็นสาํหรับการติดตั้งส่วนประกอบขบัเคล่ือน หยดุ และเสน้ทางกลบั Intralox นาํเสนอเพลาส่ีเหล่ียมท่ีปรับแต่งได้

การพจิารณาเพลาส่ีเหลีย่ม
• ใชเ้ฉพาะเพลาสแตนเลสสตีลสาํหรับระบบสายพาน ThermoDrive เท่านั้น
• สปร็อคเกต็ ThermoDrive มีใหเ้ลือกเฉพาะแบบเสน้ผา่นศูนยก์ลางรูเจาะขนาด 1 น้ิว, 25 มม., 1.5 น้ิว, 40 มม., 2.0 น้ิว, 2.5 น้ิว และ 60 มม. (ส่ีเหล่ียม)
• ไม่จาํเป็นตอ้งใชร่้องแหวนยดึกบัห่วงยดึสปร็อคเกต็ แหวนยดึสาํหรับใชง้านหนกัชนิดแยก หรือแหวนยดึแบบเซ็ตตวัเอง

ติดต่อฝ่ายบริการลูกคา้ของ Intralox เพื่อขอแบบฟอร์มขอ้กาํหนดจาํเพาะของเพลาหรือขอรับความช่วยเหลือสาํหรับการสัง่ซ้ือ

การทาํงานเพลาทีป่รับแต่งเอง
เม่ือสัง่ตามขอ้มูลจาํเพาะของลูกคา้ เพลาจะตดัตามความยาวท่ีกาํหนดและเพลาหยาบจะถูกปรับใหต้รงพอดี ส่วนแกนและเพลาของลูกปืนจะถูกหมุน และแหวนลอ็คตาํแหน่ง, Keyway และมุมของ
เพลาท่ีจาํเป็นใดๆ จะถูกตดั จะมีการตรวจสอบคุณภาพโดยละเอียดก่อนการจดัส่ง

แจง้ฝ่ายบริการลูกคา้สมัพนัธ์ของ Intralox ขณะสัง่ซ้ือหากชุดเฟืองเป็นแบบกลวง

รูปท่ี 12: ส่วนประกอบเพลา

A ความยาวโดยรวม
B ส่วนแกนและเพลา Bearing-end
C ความยาวส่วนส่ีเหล่ียม
D ความยาวส่วนแกนและเพลา Drive-end และ Keyway
E เสน้ผา่ศูนยก์ลางส่วนแกนและเพลาลูกปืน
F เสน้ผา่ศูนยก์ลางส่วนแกนและเพลา Drive-end
G ความกวา้งร่องแหวนลอ็คตาํแหน่ง
H ความกวา้งดุมเฟือง
I เสน้ผา่ศูนยก์ลางร่องแหวนยดึ
J ความยาวของ Keyway

เพลาที ่Intralox U.S. มจีาํหน่าย พกิดัความเผ่ือa

ขนาดส่ีเหลีย่ม สแตนเลสสตลี (303/304) สแตนเลสสตลี (316)
1.5 น้ิว +0.000/-0.006 น้ิว +0.000/-0.006 น้ิว
2.5 น้ิว +0.000/-0.008 น้ิว +0.000/-0.008 น้ิว

a ติดต่อฝ่ายบริการลูกคา้สมัพนัธ์ของ Intralox สาํหรับเสน้ผา่ศูนยก์ลางท่ีใหญ่กวา่น้ีหรือเพลาท่ียาวกวา่ 12 ฟุต (3.6 ม.)

พกิดัความเผ่ือเพลาที ่Intralox Europe มจีาํหน่ายa

ขนาดส่ีเหลีย่ม สแตนเลสสตลี (303/304) สแตนเลสสตลี (316)
40 มม. +0.000/-0.160 มม. ไม่ระบุ
60 มม. +0.000/-0.180 มม. ไม่ระบุ

a ติดต่อฝ่ายบริการลูกคา้สมัพนัธ์ของ Intralox สาํหรับเสน้ผา่ศูนยก์ลางท่ีใหญ่กวา่น้ีหรือเพลาท่ียาวกวา่ 3 ม. (9.8 ฟุต)
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พกิดัความเผ่ือa

ความยาวโดยรวม เส้นผ่าศูนย์กลางของเพลา ความกว้างของ Keyway
< 48 ± 0.061 น้ิว (< 1200 ± 0.8 มม.) - 0.0005–0.003 น้ิว (-0.0127–0.0762 มม.)

+ 0.003 น้ิว/- 0.000 น้ิว (+ 0.08 มม./- 0.00 มม.)
> 48 ± 0.0125 น้ิว (< 1200 ± 1.2 มม.) (øh7 vlgs. NEN-ISO 286-2)

a U.S. Keyway จะมีไวส้าํหรับคียส่ี์เหล่ียมขนาน (ANSI B17.1 - 1967, R1973) Metric keyway จะเป็นคียแ์บบแบน เล่ียม และมีปลายโคง้มน (DIN 6885-A)

ส่วนเคลือบของพืน้ผวิ
ส่วนแกนและเพลา พืน้ผวิทีป่รับด้วยแมชชีนขึน้รูปอ่ืนๆ

63 ไมโครน้ิว (1.6 ไมโครเมตร) 125 ไมโครน้ิว (3.25 ไมโครเมตร)

ขนาดร่องแหวนลอ็คตาํแหน่งเพลาและแชมเฟอร์
ขนาดเพลา เส้นผ่าศูนย์กลางร่อง ความกว้าง มุมของเพลา
1.5 น้ิว 1.913 ± 0.005 น้ิว 0.086 + 0.004/- 0.000 น้ิว 2.022 ± 0.010 น้ิว
2.5 น้ิว 3.287 ± 0.005 น้ิว 0.120 + 0.004/- 0.000 น้ิว 3.436 ± 0.010 น้ิว
40 มม. 51 ± 0.1 มม. 2.5 + 0.15/- 0.00 มม. 54 ± 0.25 มม.

60 มม. 85 ± 0.1 มม. 3.5 + 0.15/-0.00 มม. 82 ± 0.25 มม.

ส่วนประกอบการยดึ
การพจิารณาการเลือก
ส่วนประกอบการยดึมีใหเ้ลือกใชส้าํหรับขนาดเพลา โหลดสายพาน และความตอ้งการทางสุขอนามยัท่ีหลากหลาย

• แนะนาํใหใ้ชส้ปร็อคเกต็แบบวางเรียงซอ้นกนัหรือสปร็อคเกต็เตม็ความกวา้งสาํหรับการใชง้านท่ีมีโหลดงานสูง พิจารณาผสมผสานสปร็อคเกต็เหล่าน้ีเขา้กบัส่วนประกอบชุดขบัเคล่ือนของ
ThermoDrive

• สาํหรับสปร็อคเกต็ซอ้น ใหล้อ็กสปร็อคเกต็ดา้นนอกสุดใหเ้ขา้ท่ีดว้ย แหวนลอ็คตาํแหน่งสาํหรับงานหนกั
• สาํหรับสปร็อคเกต็ท่ีเวน้ระยะห่าง ใหพ้ิจารณาตวัเลือกต่อไปน้ี:

- ใชก้ารผสมผสานระหวา่งตวักั้นระยะห่างสปร็อคเกต็และแหวนลอ็คตาํแหน่งเพื่อการใชง้านท่ีถูกสุขอนามยั
- แหวนยดึสาํหรับใชง้านหนกัชนิดแยก
- แหวนลอ็คตาํแหน่งแบบเซ็ตตวัเองสแตนเลสสตีล
- แหวนลอ็คตาํแหน่งกลมสแตนเลสสตีล ใหเ้ลือกตาํแหน่งร่องเพลาตามความกวา้งและระยะห่างดุมสปร็อคเกต็

ติดต่อฝ่ายบริการลูกคา้ของ Intralox เพื่อรับคาํแนะนาํเก่ียวกบัการยดึ

ระยะห่างสปร็อคเกต็
ห่วงยดึสปร็อคเกต็สามารถทาํงานไดก้บัสปร็อคเกต็ท่ีเวน้ระยะห่างทัว่ไปและรองรับการใชง้านกบัลอ้ ไม่สามารถใชไ้ดก้บัสายพาน S8126 หรือส่วนประกอบเวน้ระยะห่างเสน้แกนกลางท่ีเกินกวา่ 3 น้ิว
(76 มม.)

ติดต่อฝ่ายบริการลูกคา้สมัพนัธ์ของ Intralox พร้อมดว้ยขอ้มูลต่อไปน้ีเพื่อคาํนวณปริมาณห่วงยดึและแหวนยดึสาํหรับใชง้านหนกัชนิดแยกสาํหรับการใชง้านของคุณ คาํแนะนาํในการติดตั้งจะมีใหพ้ร้อม
กบัการสัง่ซ้ือ

• ซีรีส์สายพานและความกวา้ง
• จาํเป็นตอ้งมีแผน่ขั้นบนัได/ท่ีกั้นขา้ง
• วธีิเช่ือมต่อสายพาน
• สปร็อคเกต็/ลอ้ท่ีเลือก
• เสน้ผา่นศูนยก์ลางเพลา
• สเครปเปอร์ท่ีตอ้งการ
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ข้อมูลห่วงยดึสปร็อคเกต็อาซีตอลแบบตรวจจบัได้

ขนาดทีร่ะบุของ ความ-
กว้างห่วงยดึสปร็อคเกต็

- นิว้

ขนาดทีร่ะบุของ ความ-
กว้างห่วงยดึสปร็อคเกต็

- มม.

ขนาดของรูเจาะกลางทีม่ี
มาตรา U.S. มาตราเมตริก

แบบกลม - นิว้ แบบส่ีเหลีย่ม - นิว้ แบบกลม - มม. แบบส่ีเหลีย่ม - มม.
1.0 25 1.5 40

1.5 38 1.5 40

2.0 51 1.5 40

แหวนยดึสําหรับใช้งานหนักชนิดแยกชนิดแยกสแตนเลสสตลี
• แหวนยดึสาํหรับใชง้านหนกัชนิดแยกชนิดแยกจะมีในขนาดท่ีเขา้กนัไดพ้อดีกบัเพลากลม 1 น้ิว และเพลาส่ีเหล่ียมขนาด 1.5 น้ิว, 2.5 น้ิว, 40 มม. และ 60 มม.
• แหวนลอ็คตาํแหน่งจะผลิตข้ึนจากสแตนเลสสตีล 304

• แหวนลอ็คตาํแหน่งเหล่าน้ีไม่จาํเป็นตอ้งลบมุมเพลา และสามารถติดตั้งไดข้ณะท่ีมีเพลาอยูแ่ลว้
• แหวนลอ็คตาํแหน่งเหล่าน้ีสามารถใชไ้ดก้บัการใชง้านท่ีมีโหลดดา้นขา้งสูงบนสปร็อคเกต็
• แหวนลอ็คตาํแหน่งเหล่าน้ีไม่สามารถใชร่้วมกบัรายการต่อไปน้ีได:้

- สปร็อคเกต็อาซีตอลหล่อข้ึนรูปแบบทาํความสะอาดง่าย S8026 3.2 น้ิว (81 มม.) PD ท่ีมีรูในส่ีเหล่ียม 1.5 น้ิว (40 มม.)
- สปร็อคเกต็อาซีตอลหล่อข้ึนรูป S026 2.0 น้ิว (51 มม.) PD ท่ีมีรูในวงกลม 1 น้ิว (25 มม.)

รูปท่ี 13: แหวนยดึสาํหรับใชง้านหนกัชนิดแยก

แหวนลอ็คตาํแหน่งแบบเซ็ตตวัเองสแตนเลสสตลี
• แหวนลอ็คตาํแหน่งแบบเซ็ตตวัเองจะมีในขนาดท่ีเขา้กนัไดพ้อดีกบัเพลาส่ีเหล่ียมขนาด 1.5 น้ิว, 2.5 น้ิว, 40 น้ิว และเพลาส่ีเหล่ียมอ่ืนๆ เพลาตอ้งมีการลบมุม ไม่จาํเป็นตอ้งใชร่้องแมชชีนข้ึนรูป
• แหวนลอ็คตาํแหน่งเหล่าน้ีผลิตข้ึนจากสแตนเลสสตีล 316 ชนิดไม่กดักร่อน โดยไดรั้บการยอมรับจาก USDA และมีสิทธิบตัร
• แหวนลอ็คตาํแหน่งจะดีดเขา้ท่ีบนเพลาส่ีเหล่ียม แมจ้ะมีการติดตั้งเพลาไวแ้ลว้ แหวนลอ็คตาํแหน่งจะอยูใ่นตาํแหน่งดว้ยเซ็ตสกรูพิเศษ ท่ีจะไม่หล่นลงมาในระหวา่งการปฏิบติังาน
• ไม่แนะนาํใหใ้ชแ้หวนลอ็คตาํแหน่งเหล่าน้ีในการใชง้านท่ีคาดวา่จะมีแรงดา้นขา้งสูง

A

A ใส่สกรูตวัหนอนใหแ้น่นก่อน
รูปท่ี 14: แหวนลอ็คตาํแหน่งแบบเซ็ตตวัเอง

แหวนลอ็คตาํแหน่งสแตนเลสสตลี
แหวนลอ็คตาํแหน่งสแตนเลสสตีลมีจาํหน่ายจาก Intralox เพื่อใชก้บัเพลาส่ีเหล่ียมของ Intralox

• แหวนลอ็คตาํแหน่งเป็นแบบ ANSI Type 3AMI ซ่ึงอยูภ่ายใตม้าตรฐาน MIL SPEC R-2124B
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• แหวนลอ็คตาํแหน่งตอ้งใชร่้องในเพลาและแชมเฟอร์
• มีตวัยดึใหส้าํหรับเช่ือมปลายวงแหวนเขา้ดว้ยกนั
• ดูขอ้มูลร่องเพลาและมุมของเพลาเพิ่มเติมไดใ้น เพลาขบั

A

A เสน้ผา่นศูนยก์ลางร่องแหวนยดึ
รูปท่ี 15: เสน้ผา่นศูนยก์ลางร่องแหวนลอ็คตาํแหน่ง

โพซิช่ันลมิติเตอร์
Intralox นาํเสนอโพซิชัน่ลิมิตเตอร์ในรูปแบบพลาสติกรองรับสายพานรูปทรงโคง้ท่ีหลากหลายสาํหรับการติดตั้งท่ีส่วนปลายชุดขบัเคล่ือนของการลาํเลียง รูปแบบทั้งหมดมีจาํหน่ายจาก Intralox

• โพซิชัน่ลิมิตเตอร์แบบทาํความสะอาดง่าย Universal โดยส่วนมากจะใชก้บัสายพานแบบแบนราบและแบบมีไฟลต์
• โพซิชัน่ลิมิตเตอร์แบบทาํความสะอาดง่าย D-shaft ใชเ้ฉพาะกบัสายพานแบบแบนราบท่ีมีโหลดตํ่าเท่านั้น
• มีเฉพาะใน UHMW-PE

ข้อมูลเคร่ืองจาํกดัตาํแหน่ง EZ Clean (ตวัตดิตั้ง Universal)
ขนาดทีร่ะบุของ เส้นผ่าน-

ศูนย์กลางเฟือง นิว้
ขนาดทีร่ะบุของ เส้นผ่าน-

ศูนย์กลางเฟือง มม.
ขนาด (สxกxล)

นิว้ มม.

2.0 51

3.27 x 2.31 x 0.75 83 x 59 x192.5 64

3.2 81

3.9 99
3.54 x 2.82 x 0.75 90 x 72 x 19

4.0 102

5.2 132 3.56 x 3.04 x 0.75 90 x 77 x 19

6.4 163
3.68 x 3.29 x 0.75 93 x 84 x 19

6.5 165

7.7 196 3.90 x 3.21 x 0.75 99 x 82 x 19

ข้อมูลโพซิช่ันลมิติเตอร์ EZ Clean (ตวัตดิตั้ง D-shafta

ขนาดทีร่ะบุของ เส้นผ่า-
ศูนย์กลางเฟือง นิว้

ขนาดทีร่ะบุของ เส้นผ่า-
ศูนย์กลางเฟือง มม.

ขนาด (สxกxล)

นิว้ มม.

2.0 51

3.46 x 2.31 x 0.75 88 x 59 x 192.5 64

3.2 81

3.9 99
3.71 x 2.82 x 0.75 94 x 72 x 19

4.0 102

5.2 132 3.75 x 3.04 x 0.75 95 x 77 x 19

6.4 163
3.87 x 3.29 x 0.75 98 x 84 x 19

6.5 165

7.7 196 3.71 x 3.15 x 0.75 94 x 80 x 19

a สาํหรับการใชง้านท่ีมีโหลดงานตํ่าเท่านั้น โปรดติดต่อ TSG ก่อนใชโ้พซิชัน่ลิมิตเตอร์น้ี
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ขนาดสําหรับการตดิตั้งโพซิช่ันลมิติเตอร์ S8026 (ตวัตดิตั้ง D-shaft)
PD สปร็อคเกต็ Flat Top 5.3 มม. Flat Top 6 มม. EDT 6.3 มม. นับทอ็ป 7.4 มม.

A B A B A B A B
3.2 น้ิว (81 มม.) 3.350 น้ิว (85.1

มม.)
0.252 น้ิว (6.4

มม.)
3.378 น้ิว (85.8

มม.)
0.260 น้ิว (6.6

มม.)
3.394 น้ิว (86.2

มม.)
0.260 น้ิว (6.6

มม.)
3.437 น้ิว (87.3

มม.)
0.276 น้ิว (7 มม.)

3.9 น้ิว (99 มม.) 3.659 น้ิว (92.8
มม.)

0.059 น้ิว (1.5
มม.)

3.681 น้ิว (93.5
มม.)

0.067 น้ิว (1.7
มม.)

3.691 น้ิว (93.8
มม.)

0.071 น้ิว (1.8
มม.)

3.740 น้ิว (95
มม.)

0.083 น้ิว (2.1
มม.)

6.4 น้ิว (163 มม.) 4.898 น้ิว (124.8
มม.)

0.394 น้ิว (10
มม.)

4.922 น้ิว (125.5
มม.)

0.404 น้ิว (10.2
มม.)

4.953 น้ิว (125.8
มม.)

0.406 น้ิว (10.3
มม.)

4.996 น้ิว (126.9
มม.)

0.417 น้ิว (10.6
มม.)

ขนาดสําหรับการตดิตั้งโพซิช่ันลมิติเตอร์ S8050 (ตวัตดิตั้ง D-shaft)
PD สปร็อคเกต็ Flat Top 7 มม. EDT 7.5 มม. นับทอ็ป 8.0 มม.

A B A B A B
4.0 น้ิว (102 มม.) 3.642 น้ิว (92.5

มม.)
0.055 น้ิว (1.4

มม.)
3.661 น้ิว (93

มม.)
0.063 น้ิว (1.6

มม.)
3.681 น้ิว (93.5

มม.)
0.067 น้ิว (1.7

มม.)

5.2 น้ิว (132 มม.) 4.270 น้ิว (108.5
มม.)

0.224 น้ิว (5.7
มม.)

4.291 น้ิว (109
มม.)

0.228 น้ิว (5.8
มม.)

4.311 น้ิว (109.5
มม.)

0.236 น้ิว (6 มม.)

6.5 น้ิว (165 มม.) 4.902 น้ิว (124.5
มม.)

0.394 น้ิว (10
มม.)

4.921 น้ิว (125
มม.)

0.398 น้ิว (10.1
มม.)

4.902 น้ิว (124.5
มม.)

0.402 น้ิว (10.2
มม.)

7.7 น้ิว (196 มม.) 5.287 น้ิว (134.3
มม.)

0.906 น้ิว (23
มม.)

5.307 น้ิว (134.8
มม.)

0.917 น้ิว (23.3
มม.)

5.323 น้ิว (135.2
มม.)

0.929 น้ิว (23.6
มม.)

บนัทึก: ขนาดท่ีระบุนั้นสาํหรับมุมโอบ 165 องศา ตรวจสอบใหม้ัน่ใจวา่ช่องวา่งระหวา่งสายพานและลิมิตเตอร์นั้นอยูใ่นช่วงท่ียอมรับไดคื้อ 0.005-0.05 น้ิว (0.13-1.25 มม.)

ขนาดสําหรับการตดิตั้งโพซิช่ันลมิติเตอร์ S8026 (ตวัตดิตั้ง Universal)
PD สปร็อคเกต็ Flat Top 5.3 มม. Flat Top 6 มม. EDT 6.3 มม. นับทอ็ป 7.4 มม.

C D C D C D C D
3.2 น้ิว (81 มม.) 4.161 น้ิว (105.7

มม.)
0.768 น้ิว (19.5

มม.)
4.188 น้ิว (106.4

มม.)
0.760 น้ิว (19.3

มม.)
4.199 น้ิว (106.7

มม.)
0.756 น้ิว (19.2

มม.)
4.248 น้ิว (107.9

มม.)
0.744 น้ิว (18.9

มม.)

3.9 น้ิว (99 มม.) 4.476 น้ิว (113.7
มม.)

0.945 น้ิว (24
มม.)

4.504 น้ิว (114.4
มม.)

0.937 น้ิว (23.8
มม.)

4.520 น้ิว (114.8
มม.)

0.933 น้ิว (23.7
มม.)

4.563 น้ิว (115.9
มม.)

0.921 น้ิว (23.4
มม.)

6.4 น้ิว (163 มม.) 5.724 น้ิว (145.4
มม.)

0.606 น้ิว (15.4
มม.)

5.752 น้ิว (146.1
มม.)

0.598 น้ิว (15.2
มม.)

5.764 น้ิว (146.4
มม.)

0.594 น้ิว (15.1
มม.)

5.807 น้ิว (147.5
มม.)

0.583 น้ิว (14.8
มม.)

ขนาดสําหรับการตดิตั้งโพซิช่ันลมิติเตอร์ S8050 (ตวัตดิตั้ง Universal)
PD สปร็อคเกต็ Flat Top 7.0 มม. EDT 7.5 มม. NT 8.0 มม.

C D C D C D
4.0 น้ิว (102 มม.) 4.465 น้ิว (113.4 มม.) 0.949 น้ิว (24.1 มม.) 4.484 น้ิว (113.9 มม.) 0.941 น้ิว (23.9 มม.) 4.504 น้ิว (114.4 มม.) 0.937 น้ิว (23.8 มม.)

5.2 น้ิว (132 มม.) 5.083 น้ิว (129.1 มม.) 0.776 น้ิว (19.7 มม.) 5.083 น้ิว (129.1 มม.) 0.776 น้ิว (19.7 มม.) 5.123 น้ิว (130.1 มม.) 0.768 น้ิว (19.5 มม.)

6.5 น้ิว (165 มม.) 5.713 น้ิว (145.1 มม.) 0.610 น้ิว (15.5 มม.) 5.732 น้ิว (145.6 มม.) 0.603 น้ิว (15.3 มม.) 5.752 น้ิว (146.1 มม.) 0.598 น้ิว (15.2 มม.)

7.7 น้ิว (196 มม.) 6.496 น้ิว (165 มม.) 0.161 น้ิว (4.1 มม.) 6.516 น้ิว (165.5 มม.) 0.157 น้ิว (4 มม.) 6.535 น้ิว (166 มม.) 0.150 น้ิว (3.8 มม.)

3 กลุ่มผลิตภณัฑ์
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บนัทึก: ขนาดท่ีระบุนั้นสาํหรับมุมโอบ 165 องศา ตรวจสอบใหม้ัน่ใจวา่ช่องวา่งระหวา่งสายพานและลิมิตเตอร์นั้นอยูใ่นช่วงท่ียอมรับไดคื้อ 0.005-0.05 น้ิว (0.13-1.25 มม.)
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ข้อมูลบลอ็คโพซิช่ันลมิติเตอร์
ขนาดทีร่ะบุของ เส้น-
ผ่าศูนย์กลางพติช์ นิว้

ขนาดทีร่ะบุของ เส้น-
ผ่าศูนย์กลางพติช์ มม.

ขนาด (สxกxล)
นิว้ มม.

2.0 51

3.25 x 2.5 x 1 83 x 64 x 252.5 64

3.2 81

3.9 99
3.75 x 3 x 1 95 x 76 x 25

4.0 102

5.2 132 4 x 3.25 x 1 102 x 83 x 25

6.4 163
4 x 3.5 x 1 102 x 89 x 25

6.5 165

10.3 262 4.5 x 4.2 x 1 114 x 107 x 25

ขนาดสําหรับการตดิตั้งบลอ็คโพซิช่ันลมิติเตอร์ S8026
PD สปร็อคเกต็ Flat Top 5.3 มม. Flat Top 6 มม. EDT 6.3 มม. นับทอ็ป 7.4 มม.

C D C D C D C D
3.2 น้ิว (81 มม.) 3.960 น้ิว (100.6

มม.)
0.768 น้ิว (19.5 มม.) 3.988 น้ิว (101.3

มม.)
0.760 น้ิว (19.3 มม.) 4 น้ิว (101.6 มม.) 0.756 น้ิว (19.2 มม.) 4.047 น้ิว (102.8

มม.)
0.744 น้ิว (18.9 มม.)

3.9 น้ิว (99 มม.) 4.587 น้ิว (116.5
มม.)

0.965 น้ิว (24.5 มม.) 4.614 น้ิว (117.2
มม.)

0.957 น้ิว (24.3 มม.) 4.626 น้ิว (117.5
มม.)

0.953 น้ิว (24.2 มม.) 4.673 น้ิว (118.7
มม.)

0.941 น้ิว (23.9 มม.)

6.4 น้ิว (163 มม.) 5.917 น้ิว (150.3
มม.)

0.626 น้ิว (15.9 มม.) 5.949 น้ิว (151.1
มม.)

0.618 น้ิว (15.7 มม.) 5.961 น้ิว (151.4
มม.)

0.618 น้ิว (15.7 มม.) 6.004 น้ิว (152.5
มม.)

0.606 น้ิว (15.4 มม.)

ขนาดสําหรับการตดิตั้งบลอ็คโพซิช่ันลมิติเตอร์ S8050
PD สปร็อคเกต็ Flat Top 7 มม. EDT 7.5 มม. นับทอ็ป 8 มม.

C D C D C D
4.0 น้ิว (102 มม.) 4.571 น้ิว (116.1 มม.) 0.969 น้ิว (24.6 มม.) 4.594 น้ิว (116.7 มม.) 0.961 น้ิว (24.4 มม.) 4.614 น้ิว (117.2 มม.) 0.957 น้ิว (24.3 มม.)

5.2 น้ิว (132 มม.) 5.370 น้ิว (136.4 มม.) 0.799 น้ิว (20.3 มม.) 5.390 น้ิว (136.9 มม.) 0.795 น้ิว (20.2 มม.) 5.409 น้ิว (137.4 มม.) 0.787 น้ิว (20 มม.)

6.5 น้ิว (165 มม.) 5.906 น้ิว (150 มม.) 0.630 น้ิว (16 มม.) 5.925 น้ิว (150.5 มม.) 0.626 น้ิว (15.9 มม.) 5.945 น้ิว (151 มม.) 0.618 น้ิว (15.7 มม.)

7.7 น้ิว (196 มม.) 6.480 น้ิว (164.6 มม.) 0.142 น้ิว (3.6 มม.) 6.5 น้ิว (165.1 มม.) 0.130 น้ิว (3.3 มม.) 6.516 น้ิว (165.5 มม.) 0.118 น้ิว (3 มม.)

10.3 น้ิว (262 มม.) 7.984 น้ิว (202.8 มม.) 0.146 น้ิว (3.7 มม.) 8.004 น้ิว (203.3 มม.) 0.142 น้ิว (3.6 มม.) 8.024 น้ิว (203.8 มม.) 1.378 น้ิว (3.5 มม.)

3 กลุ่มผลิตภณัฑ์
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ข้อมูลของชุดโพซิช่ันลมิติเตอร์สายพานทีม่ไีฟลต์
ขนาดทีร่ะบุของ เส้น-
ผ่าศูนย์กลางพติช์ นิว้

ขนาดทีร่ะบุของ เส้น-
ผ่าศูนย์กลางพติช์ มม.

ขนาด (HxWxD)a

นิว้ มม.
2.5 64

1.5 x 3 x 1 38 x 76 x 25
3.2 81

3.9 99
2 x 2 x 1 51 x 51 x 25

4.0 102

5.2 132 2.5 x 2 x 1 64 x 51 x 25

6.4 163 3 x 2 x 1 76 x 51 x 25

6.5 165

a ขนาดไม่รวมแผน่ตวัติดตั้ง

ใบปาด
การพจิารณาการเลือกสเครปเปอร์
• วางแผนการใชง้านโพซิชัน่ลิมิตเตอร์กบัสเครปเปอร์ใดๆ
• เฉพาะสเครปเปอร์ EZ Mount Flex Tip เท่านั้นท่ีจาํหน่ายโดย Intralox หาสเครปเปอร์อ่ืนจากผูข้ายรายอ่ืนตามเกณฑแ์นวทางการออกแบบ โปรดดูท่ี ตวัขดูสายพาน
• ใหใ้ชเ้ฉพาะ EZ Mount Flex Tip Scraper เท่านั้นในการใชง้านท่ีมีความเปียกหรือมนัท่ีหวัแบบยดืหยุน่ตอ้งช้ืนอยูต่ลอดเวลา

ข้อมูลสเครปเปอร์ EZ Mount Flex Tip
ความสูงทีม่ี ความยาวทีม่ี

วสัดุนิว้ มม. นิว้ มม.
2.75 70 72 1830 ฐาน PVC ท่ีแขง็แรงพร้อมหวัโพลียรีูเทนแบบยดืหยุน่

• มีขนาดเดียว
• เม่ือไดรั้บแลว้สามารถตดัตามความยาวท่ีตอ้งการได้
• ออกแบบสาํหรับการใชง้านผลิตภณัฑท่ี์เปียกหรือมนั
• ไม่ไดมี้ไวใ้ชก้บัผลิตภณัฑห์รือการใชง้านท่ีแหง้
• เป็นไปตามมาตรฐาน FDA, ไม่เป็นไปตามคาํสัง่ของ EU สาํหรับความปลอดภยัของอาหาร

3 กลุ่มผลิตภณัฑ์
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ส่วนประกอบด้านการขบัเคล่ือนของ THERMODRIVE
ส่วนประกอบดา้นการขบัเคล่ือนของ ThermoDrive นั้นเป็นการประกอบของส่วนยดึสายพานท่ีกาํหนดค่าได ้และผา่นกระบวนการทางวศิวกรรมมาก่อนแลว้ และออกแบบมาสาํหรับใชก้บัระบบ
สายพานลาํเลียง Intralox ThermoDrive ส่วนประกอบดา้นการขบัเคล่ือนของ TD จะช่วยใหว้างลิมิตเตอร์และสเครปเปอร์ไดอ้ยา่งแม่นยาํและใหผ้ลซํ้ าได ้เพื่อประสิทธิภาพการทาํงานสูงสุด
การออกแบบการติดตั้งการขบัเคล่ือนท่ีเป็นนวตักรรมจะช่วยใหไ้ม่ตอ้งกงัวลวา่จะระบุและรักษาตาํแหน่งของระบบเหล่าน้ีไวอ้ยา่งไร ขณะท่ีใหค้วามยดืหยุน่ท่ีจะสร้างการออกแบบระบบสายพานลาํเลียงแบบ
ปรับแต่งเอง

ติดต่อฝ่ายบริการลูกคา้สมัพนัธ์ของ Intralox เพื่อขอแบบฟอร์มตรวจสอบพร้อมรายละเอียดเก่ียวกบัตวัเลือกท่ีมี

ระบบทั้งหมด (การขบัเคล่ือนส่วนปลายหรือขบัเคล่ือนศูนยก์ลาง) ประกอบดว้ยส่ิงต่อไปน้ี:

• การติดตั้งการขบัเคล่ือนซา้ยและขวา
• การติดตั้งลิมิตเตอร์ซา้ยและขวา
• ส่วนประกอบลิมิตเตอร์ท่ีระบุ (รวมถึงสเครปเปอร์เม่ือระบุ)

• ฮาร์ดแวร์การติดตั้งสาํหรับการติดตั้งลิมิตเตอร์

รูปท่ี 16: ส่วนประกอบดา้นการขบัเคล่ือนของ TD (แบบขบัเคล่ือนส่วนปลาย)

ข้อมูลจาํเพาะของแบบขบัเคล่ือนส่วนปลาย

การติดตั้งการขบัเคล่ือน

ขนาด: เจาะทรงกลม 206, 208, และ 210 (ขนาดมาตรฐานที่ผูผ้ลิตลูกปืนใช)้

รูปแบบ:

- ใส่จารบีไม่ได ้(ไม่มีจุดอดัจารบี) สาํหรับตวัสอดลูกปืนหล่อล่ืนท่ีซีลและตนั
- ใส่จารบีได ้(มีจุดอดัจารบี) สาํหรับตวัสอดลูกปืนท่ีใส่จารบีซํ้ าได้

บนัทึก: การติดตั้งการขบัเคล่ือนมาเป็นชุด (1 ซา้ย, 1 ขวา) ไม่มีตวัสอดลูกปืนหรือฮาร์ดแวร์เพื่อเช่ือมต่อกบัเฟรมเคร่ืองลาํเลียง

ตวัเลือกของลิมิตเตอร์

• ลิมิตเตอร์ของลูกกล้ิงแบบเตม็ความกวา้งท่ีมีส่วนประกอบของสเครปเปอร์ (สายพานท่ีไม่มีไฟลตเ์ท่านั้น)

• ลิมิตเตอร์ของลูกกล้ิงแบบเตม็ความกวา้งเท่านั้น (ไม่มีส่วนประกอบของสเครปเปอร์)
• ตวัจาํกดัตาํแหน่งสายพานท่ีมีขอบเท่านั้น (สายพานแบบมีไฟลตท่ี์ไม่มีรอยบาก)

• ลิมิตเตอร์ของลูกกล้ิงแบบมีไฟลต ์(สายพานแบบมีไฟลตท่ี์มี 1 หรือ 2 รอยบาก)

เพลาขบัเคล่ือนและสปร็อคเกต็

• สปร็อคเกต็ Intralox® แบบเตม็ความกวา้ง S8050 10T, 6.5 น้ิว (165 มม.) ท่ีมีโปรไฟลแ์บบปกติหรือป้องกนัการสะสม
• สปร็อคเกต็แบบเรียงซอ้น S8050 10T, 6.5 น้ิว (165 มม.) EZ Clean™ Max Pull

• สปร็อคเกต็แบบระยะห่าง S8050 10T, 6.5 น้ิว (165 มม.) EZ Clean™ Max Pull

• สปร็อคเกต็ท่ีลูกคา้จดัหาใหต้อ้งมีขนาดเท่ากบัเสน้ผา่นศูนยก์ลางภายนอกของสปร็อคเกต็ดา้นบนเพื่อการทาํงานท่ีถูกตอ้ง

ระบบสเครปเปอร์ ปลายสเครปเปอร์แบบเปล่ียนได้

3 กลุ่มผลิตภณัฑ์

83คู่มือวศิวกรรม-เทคโนโลย ีThermoDrive



ข้อมูลจาํเพาะของแบบขบัเคล่ือนศูนย์กลาง

การติดตั้งการขบัเคล่ือน

• ขนาด: เจาะทรงกลม 206, 208, และ 210 (ขนาดมาตรฐานที่ผูผ้ลิตลูกปืนใช)้

• รูปแบบ:

- ใส่จารบีไม่ได ้(ไม่มีจุดอดัจารบี) สาํหรับตวัสอดลูกปืนหล่อล่ืนท่ีซีลและตนั
- ใส่จารบีได ้(มีจุดอดัจารบี) สาํหรับตวัสอดลูกปืนท่ีใส่จารบีซํ้ าได้

บนัทึก: การติดตั้งการขบัเคล่ือนนั้นมาเป็นชุด (2 การติดตั้งการขบัเคล่ือนยนิูเวอร์แซล) ไม่มีตวัสอดลูกปืนหรือฮาร์ดแวร์เพื่อเช่ือมต่อกบั-
เฟรมเคร่ืองลาํเลียง

ตวัเลือกของลิมิตเตอร์ ลิมิตเตอร์ของลูกกล้ิงแบบเตม็ความกวา้งเท่านั้น (ไม่มีส่วนประกอบของสเครปเปอร์)

เพลาขบัเคล่ือนและสปร็อคเกต็

• สปร็อคเกต็ Intralox® แบบเตม็ความกวา้ง S8050 10T, 6.5 น้ิว (165 มม.) ท่ีมีโปรไฟลแ์บบปกติหรือป้องกนัการสะสม
• สปร็อคเกต็แบบเรียงซอ้น S8050 10T, 6.5 น้ิว (165 มม.) EZ Clean™ Max Pull

• สปร็อคเกต็แบบระยะห่าง S8050 10T, 6.5 น้ิว (165 มม.) EZ Clean™ Max Pull (ระยะห่างสปร็อคเกต็ (40 มม.)
มีสาํหรับเพลาส่ีเหล่ียม 1.5 น้ิวเท่านั้น)

• สปร็อคเกต็ท่ีลูกคา้จดัหาใหต้อ้งมีขนาดเท่ากบัเสน้ผา่นศูนยก์ลางภายนอกของสปร็อคเกต็ดา้นบนเพื่อการทาํงานท่ีถูกตอ้ง

ข้อจาํกดัทางเทคนิค
แบบขบัเคล่ือนส่วนปลายและขบัเคล่ือนศูนย์กลาง:
• สาํหรับใชก้บัสายพานแฟลททอ็ป ThermoDrive S8050 เท่านั้น

- ความกวา้งสายพานมาตรฐานท่ีมี:
▫ อิมพีเรียล: 12 น้ิว, 18 น้ิว, 24 น้ิว, 30 น้ิว, 36 น้ิว, 42 น้ิว, 48 น้ิว
▫ เมตริก: 300 มม., 400 มม., 450 มม., 500 มม., 550 มม., 600 มม., 700 มม., 800 มม., 1000 มม., 1200 มม.

• สาํหรับใชก้บัสปร็อคเกต็ ThermoDrive ต่อไปน้ีเท่านั้น:

- สปร็อคเกต็ Intralox แบบเตม็ความกวา้ง S8050 10T, 6.5 น้ิว (165 มม.) ท่ีมีโปรไฟลแ์บบปกติหรือป้องกนัการสะสม
- สปร็อคเกต็แบบระยะห่าง S8050 10T, 6.5 น้ิว (165 มม.) แบบทาํความสะอาดง่าย Max Pull

• สาํหรับใชก้บัสายพานแบบไม่ปรับแรงตึงเท่านั้น
• ไม่มี ThermoLace หรือประกบัโลหะ

แบบขบัเคล่ือนส่วนปลายเท่าน้ัน:
• ชนิดวสัดุและไฟลตใ์ดกไ็ด้
• ท่ีกั้นขา้งสูงสุดถึง 3 น้ิว (75 มม.) ท่ีมีเฟือง PD 6.5 น้ิว
• ไฟลตต์อ้งมีส่วนเวน้ขอบขา้งและรอยบากขั้นตํ่า 2.5 น้ิว (63.5 มม.)
• รองรับสูงถึงสอง (2) รอยบากท่ีมีระยะห่างเท่าๆ กนั
• แรงดึงสายพานลิมิตเตอร์ของลูกกล้ิงแบบมีไฟลตจ์าํกดัไวท่ี้ 35 แรงปอนด/์น้ิว (420 ปอนด/์ฟุต) MAX

ล้อซัพพอร์ตและลูกกลิง้
ปลายขบัเคล่ือนด้านทีไ่ม่ทาํงาน S8026 และ S8050
• ลอ้ซพัพอร์ตและลูกกล้ิงสามารถใชง้านไดก้บัสายพาน S8026 และ S8050 นอกจากจะระบุไวเ้ป็นอยา่งอ่ืน
• ลอ้ซพัพอร์ตออกแบบมาเพื่อใชก้บัเพลาส่ีเหล่ียม เม่ือใชเ้พลากลม ใหใ้ชลู้กกล้ิงยอ้นกลบั
• เสน้ผา่ศูนยก์ลางลอ้ซพัพอร์ตและลูกกล้ิงตอ้งเป็นไปตามขนาดที่กาํหนดขั้นตํ่าสาํหรับสายพาน
• ใชลู้กกล้ิงแบบปีกยดึเฉพาะสาํหรับปลายเพลาดา้นนอกเท่านั้นเม่ือตอ้งมีการควบคุมสายพาน
• ติดต่อฝ่ายบริการลูกคา้สมัพนัธ์ของ Intralox สาํหรับเวลาในการผลิตและจดัส่ง

3 กลุ่มผลิตภณัฑ์

คู่มือวศิวกรรม-เทคโนโลย ีThermoDrive84



ข้อมูลของล้อซัพพอร์ต ThermoDriveb

ประมาณ เส้นผ่าศูนย์-
กลางพติช์ของล้อ นิว้

ประมาณ เส้นผ่าศูนย์-
กลางพติช์ของล้อ มม.

ขนาดทีร่ะบุ-
ของ เส้นผ่า-
ศูนย์กลางล้อ

นิว้

ขนาดทีร่ะบุ-
ของ เส้นผ่า-
ศูนย์กลางล้อ

มม.

ขนาดทีร่ะบุ-
ของ ความ-
กว้างของดุม

- นิว้

ขนาดทีร่ะบุ-
ของ ความ-
กว้างของดุม

- มม.

ขนาดของรูเจาะกลางทีม่ี
มาตรา U.S. มาตราเมตริก

แบบกลม -
นิว้

แบบส่ีเหลีย่ม
- นิว้

แบบกลม -
มม.

แบบส่ีเหลีย่ม
- มม.

3.9 99 3.80 96.5 1.0 25 1.5 40

5.2 132 5.00 127.0 1.0 25 1.5 40

6.5 165 6.25 158.8 1.0 25 1.5 40

7.7 196 7.50 190.5 1.0 25 1.5

2.5

10.3 262 10.10 256.5 1.0 25 1.5

2.5

b ออกแบบเพื่อใชง้านกบัสปร็อคเกต็ท่ีมีเสน้ผา่ศูนยก์ลางตรงกนั, วสัดุท่ีใชคื้อ UHMW-PE

ข้อมูลของลูกกลิง้ย้อน ThermoDriveb

ขนาดทีร่ะบุของ
เส้นผ่าศูนย์กลาง-

ลูกกลิง้ นิว้

ขนาดทีร่ะบุของ
เส้นผ่าศูนย์กลาง-
ลูกกลิง้ มม.

ขนาดทีร่ะบุของ
ความกว้างของดุม

- นิว้

ขนาดทีร่ะบุของ
ความกว้างของดุม

- มม.

ขนาดของรูเจาะกลางทีม่ี
มาตรา U.S. มาตราเมตริก

แบบกลม - นิว้ แบบส่ีเหลีย่ม - นิว้ แบบกลม - มม.
แบบส่ีเหลีย่ม -

มม.
4.0 102 1.0 25 0.75

4.0 102 1.0 25 1.0

b วสัดุคือ UHMW-PE

ข้อมูลของลูกแบบปีกยดึ ThermoDrivef

ขนาดทีร่ะบุ-
ของ เส้นผ่า-
ศูนย์กลางลูก-
กลิง้ นิว้g

ขนาดทีร่ะบุของ
เส้นผ่าศูนย์กลาง-
ลูกกลิง้ มม.h

ขนาดทีร่ะบุของ
ความกว้างดุม

นิว้i

ขนาดทีร่ะบุของ
ความกว้างดุม

มม.j

ขนาดของรูเจาะกลางทีม่ี
มาตรา U.S. มาตราเมตริก

แบบกลม - นิว้
แบบส่ีเหลีย่ม -

นิว้
แบบกลม -

มม.
แบบส่ีเหลีย่ม -

มม.
4.0 102 1.0 25 0.75

4.0 102 1.0 25 1.0

f วสัดุคือ UHMW-PE
g เสน้ผา่ศูนยก์ลางลูกกล้ิงท่ีระบุไม่รวมขนาดปีกยดึ 0.75 น้ิว (19 มม.), เสน้ผา่ศูนยก์ลางจริงของลูกกล้ิงคือ 5.5 น้ิว (140 มม.)
h เสน้ผา่ศูนยก์ลางลูกกล้ิงท่ีระบุไม่รวมขนาดปีกยดึ 0.75 น้ิว (19 มม.), เสน้ผา่ศูนยก์ลางจริงของลูกกล้ิงคือ 5.5 น้ิว (140 มม.)
i ไม่รวมขนาดปีกยดึ, ความกวา้งดุมจริงคือ 1.23 น้ิว (31 มม.)
j ไม่รวมขนาดปีกยดึ, ความกวา้งดุมจริงคือ 1.23 น้ิว (31 มม.)

3 กลุ่มผลิตภณัฑ์
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ปลายขบัเคล่ือนด้านทีไ่ม่ทาํงาน S8126
ข้อมูลอ้างองิปริมาณส่วนประกอบส่วนปลายขบัเคล่ือนด้านทีไ่ม่ทาํงาน S8126

ความกว้างสายพาน

2.5 นิว้ (65 มม.)
ลูกกลิง้หนุนแบบปีก-

ยดึกว้าง
2.5 นิว้ (65 มม.)
ลูกกลิง้หนุนแบบกว้าง

1 นิว้ (25 มม.) ลูก-
กลิง้หนุนแบบกว้าง

6 นิว้ (152 มม.)
ลูกกลิง้แบบท้ายกว้าง

แหวนยดึสําหรับใช้งาน-
หนักชนิดแยกแบบ SS

การเว้นระยะห่างส่วน-
ประกอบแบบขอบจรด-

ขอบ
ระยะห่างขอบสายพาน-

ทั้งหมดขั้นตํา่
ความขาวของส่วน-

ส่ีเหลีย่มของเพลาขั้นตํา่
นิว้ มม. จาํนวน จาํนวน จาํนวน จาํนวน จาํนวน นิว้ มม. นิว้ มม. นิว้ มม.
10 254 2 0 0 1 2 0 0 0.25 7 11.25 286

11 279 2 0 0 1 6 1 25 0.25 7 13.25 337

12 305 2 0 0 1 6 1 25 0.25 7 13.25 377

13 330 2 0 0 1 6 1.5 38 0.25 7 14.25 362

14 356 2 0 0 1 6 2 51 0.25 7 15.25 387

15 381 2 0 0 1 6 2.5 64 0.25 7 16.25 413

16 406 2 0 2 1 6 1 25 0.25 7 17.25 438

17 432 2 0 2 1 10 1.25 32 0.25 7 18.25 718

18 457 2 0 2 1 10 1.5 38 0.25 7 19.25 489

19 483 2 0 2 1 10 1.75 44 0.25 7 20.25 514

20 508 2 0 2 1 10 2 51 0.25 7 21.25 540

21 533 2 0 2 1 10 2.25 57 0.25 7 22.25 565

22 559 2 0 2 1 10 2.5 64 0.25 7 23.25 591

23 584 2 2 0 1 10 2 51 0.25 7 24.25 616

24 610 2 2 0 1 10 2.25 57 0.25 7 25.25 641

ข้อมูลล้อซัพพอร์ตอาซีตอล S8126c

ขนาดทีร่ะบุของ
เส้นผ่าศูนย์กลาง-

ลูกกลิง้ นิว้

ขนาดทีร่ะบุของ
เส้นผ่าศูนย์กลาง-
ลูกกลิง้ มม.

ขนาดทีร่ะบุของ
ความกว้างของดุม

- นิว้

ขนาดทีร่ะบุของ
ความกว้างของดุม -

มม.

ขนาดของรูเจาะกลางทีม่ี
มาตรา U.S. มาตราเมตริก

แบบกลม -
นิว้

แบบส่ีเหลีย่ม -
นิว้ แบบกลม - มม.

แบบส่ีเหลีย่ม -
มม.

4.0 102 1.0 25 1.5 40

4.0 102 2.5 64 1.5 40

c ติดต่อฝ่ายบริการลูกคา้สมัพนัธ์ Intralox สาํหรับเวลาในการผลิตและจดัส่ง

ข้อมูลลูกกลิง้แบบปีกยดึอาซีตอล S8126b

ขนาดทีร่ะบุของ
เส้นผ่าศูนย์กลาง-

ลูกกลิง้ นิว้

ขนาดทีร่ะบุของ
เส้นผ่าศูนย์กลาง-
ลูกกลิง้ มม.

ขนาดทีร่ะบุของ
ความกว้างของดุม

- นิว้

ขนาดทีร่ะบุของ
ความกว้างของดุม -

มม.

ขนาดของรูเจาะกลางทีม่ี
มาตรา U.S. มาตราเมตริก

แบบกลม -
นิว้

แบบส่ีเหลีย่ม -
นิว้ แบบกลม - มม.

แบบส่ีเหลีย่ม -
มม.

4.0 102 2.5 64 1.5 40

b ติดต่อฝ่ายบริการลูกคา้สมัพนัธ์ของ Intralox สาํหรับเวลาในการผลิตและจดัส่ง

3 กลุ่มผลิตภณัฑ์

คู่มือวศิวกรรม-เทคโนโลย ีThermoDrive86



ข้อมูลลูกโรลเลอร์ท้ายอาซีตอล S8126b

ขนาดทีร่ะบุของ
เส้นผ่าศูนย์กลาง-

ลูกกลิง้ นิว้

ขนาดทีร่ะบุของ
เส้นผ่าศูนย์กลาง-
ลูกกลิง้ มม.

ขนาดทีร่ะบุของ
ความกว้างของดุม

- นิว้

ขนาดทีร่ะบุของ
ความกว้างของดุม -

มม.

ขนาดของรูเจาะกลางทีม่ี
มาตรา U.S. มาตราเมตริก

แบบกลม -
นิว้

แบบส่ีเหลีย่ม -
นิว้ แบบกลม - มม.

แบบส่ีเหลีย่ม -
มม.

4.0 102 6.0 152 1.5 40

b ติดต่อฝ่ายบริการลูกคา้สมัพนัธ์ของ Intralox สาํหรับเวลาในการผลิตและจดัส่ง

ปลายขบัเคล่ือนด้านทีไ่ม่ทาํงาน S8140
• ลูกโรลเลอร์ทา้ยและลอ้ซพัพอร์ตสามารถใชไ้ดก้บัสายพานรุ่น S8140 เท่านั้น
• ลูกโรลเลอร์ทา้ยและลอ้ซพัพอร์ตออกแบบมาเพื่อใชก้บัเพลาส่ีเหล่ียม
• ลอ้ซพัพอร์ตสาํหรับ S8140 จะใชท้ั้งกบัชุดขบัเคล่ือนและเพลาตาม
• เสน้ผา่นศูนยก์ลางลอ้ซพัพอร์ตและลูกกล้ิงตอ้งเป็นไปตามขนาดที่กาํหนดขั้นตํ่าสาํหรับสายพาน
• ติดต่อฝ่ายบริการลูกคา้ของ Intralox สาํหรับเวลาในการผลิตและจดัส่ง

ข้อมูลลูกโรลเลอร์ท้ายอาซีตอล S8140

ขนาดทีร่ะบุของ
เส้นผ่าศูนย์กลาง-

ลูกกลิง้ นิว้

ขนาดทีร่ะบุของ
เส้นผ่าศูนย์กลาง-
ลูกกลิง้ มม.

ขนาดทีร่ะบุของ
ความกว้างของดุม

- นิว้

ขนาดทีร่ะบุของ
ความกว้างของดุม -

มม.

ขนาดของรูเจาะกลางทีม่ี
มาตรา U.S. มาตราเมตริก

แบบกลม -
นิว้

แบบส่ีเหลีย่ม -
นิว้ แบบกลม - มม.

แบบส่ีเหลีย่ม -
มม.

5.0 127 6.0 153 1.5 40

6.0 153 6.0 153 1.5 40

8.0 205 6.0 153 1.5 40

9.1 231 6.0 153 1.5 40

9.1 231 6.0 153 2.5

3 กลุ่มผลิตภณัฑ์
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ข้อมูลล้อซัพพอร์ตอาซีตอล S8140d

ขนาดทีร่ะบุของ
เส้นผ่าศูนย์กลาง-

ลูกกลิง้ นิว้

ขนาดทีร่ะบุของ
เส้นผ่าศูนย์กลาง-
ลูกกลิง้ มม.

ขนาดทีร่ะบุของ
ความกว้างของดุม

- นิว้

ขนาดทีร่ะบุของ
ความกว้างของดุม -

มม.

ขนาดของรูเจาะกลางทีม่ี
มาตรา U.S. มาตราเมตริก

แบบกลม -
นิว้

แบบส่ีเหลีย่ม -
นิว้

แบบกลม - มม. แบบส่ีเหลีย่ม -
มม.

5.0 127 2.0 51 1.5 40

5.0 127 4.0 102 1.5 40

6.0 153 2.0 51 1.5 40

6.0 153 2.0 51 2.5 60

6.0 153 4.0 102 1.5 40

6.0 153 4.0 102 2.5 60

8.0 205 2.0 51 1.5 40

8.0 205 4.0 102 1.5 40

9.1 231 2.0 51 1.5 40

9.1 231 4.0 102 1.5 40

9.1 231 2.0 51 2.5 60

9.1 231 4.0 102 2.5 60
d ไม่สามารถใชไ้ดก้บั ThermoLace HDE

ข้อมูลล้อซัพพอร์ตอาซีตอลธรรมชาตแิบบมร่ีอง S8140 (ใช้ได้กบั ThermoLace HDE)

ขนาดทีร่ะบุของ
เส้นผ่าศูนย์กลาง-

ลูกกลิง้ นิว้

ขนาดทีร่ะบุของ
เส้นผ่าศูนย์กลาง-
ลูกกลิง้ มม.

ขนาดทีร่ะบุของ
ความกว้างของดุม

- นิว้

ขนาดทีร่ะบุของ
ความกว้างของดุม -

มม.

ขนาดของรูเจาะกลางทีม่ี
มาตรา U.S. มาตราเมตริก

แบบกลม -
นิว้

แบบส่ีเหลีย่ม -
นิว้ แบบกลม - มม.

แบบส่ีเหลีย่ม -
มม.

5.0 127 2.0 51 1.5 40

5.0 127 4.0 102 1.5 40

6.0 153 2.0 51 1.5 40

6.0 153 2.0 51 2.5 60

6.0 153 4.0 102 1.5 40

6.0 153 4.0 102 2.5 60

8.0 205 2.0 51 1.5 40

8.0 205 4.0 102 1.5 40

9.1 231 2.0 51 1.5 40

9.1 231 4.0 102 1.5 40

9.1 231 2.0 51 2.5 60

9.1 231 4.0 102 2.5 60

ส่วนประกอบทางลาํเลยีงและทางวนกลบั
รางซัพพอร์ต/ตวัรอง
ตวัรองสายพานแบบแบนราบมาตรฐาน
• ตวัรองสายพานแบบแบนราบมาตรฐานมีใหเ้ลือกในแบบ UHMW-PE ขนาดความหนา 0.25 น้ิว (6 มม.) x ความกวา้ง 1.25 น้ิว (32 มม.) x 120 น้ิว (3 ม.)
• ตวัรองสายพาน UHMW-PE จะอยูภ่ายใต ้FDA และ USDA-FSIS ในดา้นการสมัผสัอาหารโดยตรง

1.25 ± 0.030 in 
(31.75 ± 0.76 mm)

0.250 in
(6.35 mm)

ตวัรองสายพานชนิด UHMW แบบ Long Falt ขนาด 0.25 น้ิว X 1.25 น้ิว X 120 น้ิว (B6XX31IXXWMV)

บนัทึก: แนะนาํสาํหรับติดตั้งร่วมกบัสายพาน S8126 เท่านั้น

ตวัรองแบบพเิศษ
Intralox นาํเสนอตวัรองแบบ Clip-on มากมาย รวมถึงรายการต่อไปน้ี

3 กลุ่มผลิตภณัฑ์

คู่มือวศิวกรรม-เทคโนโลย ีThermoDrive88



• สาํหรับการติดตั้งใหม่ ใหใ้ชต้วัรองสายพานแบบแบนราบท่ีมีพื้นผวิกวา้งสาํหรับทางลาํเลียงและทางวนกลบั
• ใชต้วัรองแบบ Clip-on เฉพาะการใชง้านเพื่อการปรับปรุงหรือเพื่อพิสูจนแ์นวคิด โดยตอ้งมีโหลดงานตํ่าเท่านั้น ไม่แนะนาํใหใ้ชใ้นการใชง้านเพื่อการผลิตปกติ
• ติดต่อฝ่ายบริการลูกคา้สมัพนัธ์ของ Intralox สาํหรับคาํแนะนาํตามการใชง้านโดยเฉพาะ

A

3/32 in
(2 mm)

2 in
(51 mm) 0.5 in

(13 mm)

7/64 in R
(3 mm)

1.5 in
(38 mm) 0.25 in

(6 mm)

0.125 in
(3 mm)

19/32 in
(15 mm)

1.75 in
(44 mm)

1.5 in
(38 mm)

B

ตวัรองสายพานชนิด UHMW แบบ GUIDE RAIL SNAP-ON ขนาด 120 น้ิว (3.0 ม.) (B6XX27IXXWMV) ตวัรองสายพานชนิด UHMW แบบ BARBED CLIP-ON ขนาด 120 น้ิว (3.0 ม.) (B6XX23IXXWMV)

ส่วนประกอบตวัรองสายพาน UHMW แบ็คสแตนเลสสตลี
• สาํหรับการติดตั้งใหม่ ใหใ้ชต้วัรองสายพานแบบแบนราบท่ีมีพ้ืนผวิกวา้งสาํหรับทางลาํเลียงและทางวนกลบั
• ใชต้วัรองสายพาน UHMW แบค็สแตนเลสสตีลเฉพาะการใชง้านท่ีมีโหลดงานตํ่า เพื่อการปรับปรุงหรือพิสูจนแ์นวคิดเท่านั้น
• สามารถใชต้วัรองสายพาน UHMW แบค็สแตนเลสสตีลในการสร้างพื้นผวิทางลาํเลียงสายพานท่ีแขง็ บนเฟรมใดๆ กไ็ดท่ี้มีช้ินส่วนคร่อมทบั
• ตวัรองสายพาน UHMW แบค็สแตนเลสสตีลควรติดตั้งลงบนส่วนคร่อมทบัดว้ยขอ้รัดสแตนเลสสตีลท่ีขนัแน่นเองไดพ้ร้อมน็อต (ขายแยกต่างหาก)
• ตวัรองสามารถติดตั้งไดใ้นลกัษณะการกาํหนดค่าแบบคู่ขนาน ตวัว ีหรืออ่ืนๆ
• ตรวจสอบการติดตั้งวา่มีการเผือ่การยดืและการหดจากความร้อน
• ลบมุมหรือดดัขอบนาํของตวัรองสายพานใดๆ ลง
• เหมาะสาํหรับการใชง้านภายใตอุ้ณหภูมิสูงสุดไม่เกิน 160°F (71°C)

บนัทึก: แนะนาํสาํหรับการติดตั้งกบัชุดปรับปรุงรางนํ้า

0.84 in
(21.3 mm)

1.25 in
(31.8 mm)

0.75 in
(19.05 mm)

0.18 in
(4.572 mm)

ตวัรองสายพาน UHMW แบค็สแตนเลสสตีล ขนาด 120 น้ิว “T”
(B6XX42IXXWMV)

ขอ้รัดตวัรองสายพานสแตนเลสสตีลแบบขนัตวัเองพร้อมน็อต 5/16-18 UNC
(C9AX1XXXXXXX)

ตวัเช่ือมต่อสแตนเลสสตีลสาํหรับตวัรองสายพานแบค็สแตนเลสสตีล ขนาด 6 น้ิว
(152 มม.) (C4BXXXXXXXMT)

เพลา
เลือกเพลากลมหรือส่ีเหล่ียมตามท่ีจาํเป็นสาํหรับการติดตั้งส่วนประกอบทางลาํเลียงและทางวนกลบั

• Intralox นาํเสนอเพลาส่ีเหล่ียมท่ีปรับแต่งได ้โปรดดูท่ี การพิจารณาเพลาส่ีเหล่ียม
• เพลากลมไม่มีจาํหน่ายท่ี Intralox

ลูกกลิง้ย้อน
โปรดดูท่ี ลอ้ซพัพอร์ตและลูกกล้ิง

สายพานสองด้านแบบมรีาง
สายพานสองดา้นแบบมีราง ThermoDrive ไดรั้บการออกแบบมาเพื่อช่วยใหช้ิ้นส่วนอุปกรณ์ต่างๆ สามารถเพิ่มศกัยภาพใหส้ายพานแบบเรียบตึงช้ินเดิมไดง่้ายและรวดเร็ว รวมไปถึงเคร่ืองลาํเลียง
แบบมีราง เพื่อการใชง้านร่วมกบัเทคโนโลย ีThermoDrive แบบไม่มีแรงตึง นอกจากน้ี สายพานสองดา้นแบบมีรางยงัใชใ้นการติดตั้งการลาํเลียงใหม่

• เฟรมมีตวัซพัพอร์ตติดอยูท่ี่กลางเสน้ทางลาํเลียง ซ่ึงมีลกัษณะเป็นทรงกลมหรือทรงส่ีเหล่ียม (ในมุม 45 องศา)
• สามารถใชง้านร่วมกบัรางทรงโคง้ได้
• สายพานอาจเป็นไดท้ั้งรูปแบบ S8026 หรือ S8050 (ใชง้านไดก้บัไดร์ฟบาร์ความยาวสูง ร่องรางนํ้า หรือการถอดไดร์ฟบาร์; ความกวา้งนอ้ยท่ีสุดคือ 10 น้ิว (254 มม.) และความกวา้ง

สูงสุดท่ี 42 น้ิว (1067 มม.) ท่ีสามารถนาํสายพานมาต่อได้
• ไม่สามารถใชง้านสายพานสองดา้นแบบมีรางกบัสายพานท่ีประโลหะหรือ ThermoLace ได้

3 กลุ่มผลิตภณัฑ์
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รูปท่ี 17: สายพานสองดา้นแบบมีราง

ส่วนประกอบ:

• ชุดขายดึสายพานมาพร้อมกบัแหวนเรียบสแตนเลสสตีล ส่วนเช่ือมต่อ และสายพานแบบมีราง
• แกนร็อดสแตนเลสสตีล 304/304L ขนาด 120 น้ิว (3048 มม.) ท่ีมีเสน้ผา่นศูนยก์ลาง 0.625 น้ิว (16 มม.) เพื่อลอ็กขายดึใหแ้น่นหนา
• แวร์สตริปรูปตวั T UHMW-PE ขนาด 120 น้ิว (3048 มม.) ท่ีสูง 1.54 น้ิว (39 มม.) และความกวา้งพื้นผวิสมัผสั 1.3 น้ิว (33 ม.)
• ชุดเคร่ืองบากตวัรองสายพาน

สายพานลาํเลียงแบบรางนํ้าตอ้งผา่นขอ้กาํหนดใน แบบฟอร์มตรวจสอบประสิทธิภาพสายพานลาํเลยีงแบบรางนํา้ ThermoDrive สามารถดูคพแนะนาํในการติดตั้งไดท่ี้
www.intralox.com

รูปท่ี 18: ส่วนประกอบสายพานสองดา้นแบบมีราง

A ขายดึราง
B ขายดึในช่วงการเปล่ียน
C ตวัรองสายพาน
D ชุดเคร่ืองบากตวัรองสายพาน
E ขายดึทรงแบน
F แกนร็อดเหลก็

เคร่ืองมือตดิตั้งและบํารุงรักษา
ระบบตวัต่อ THERMODRIVE V2
บนัทึก: ระบบตวัต่อ ThermoDrive V2 ไม่มีจาํหน่ายแลว้ Intralox จะยงัคงสตอ็คช้ินส่วนทดแทนและซ่อมแซมยนิูตเหล่าน้ี ติดต่อฝ่ายบริการลูกคา้สมัพนัธ์ของ Intralox สาํหรับราย
ละเอียดต่างๆ

โซลูชนัการต่อสายพานท่ีมีสิทธิบตัรมาพร้อมกบัเคร่ืองมือเพื่อเตรียมปลายสายพาน และทาํการต่อสายเหล่านั้นแในการใชง้านจริงไดอ้ยา่งมีประสิทธิภาพ ตวัต่อสามารถใชง้านไดก้บัสายพานลาํเลียง
Intralox ThermoDrive ทุกซีรีส์และทุกรูปแบบท่ีมีความกวา้งไม่เกิน 42 น้ิว (1067 มม.)

สามารถใชง้านไดก้บัสายพาน S8026, S8050 และ S8126 ท่ีมีความกวา้งไม่เกิน 42 น้ิว (1067 มม.)

ไม่สามารถใชง้านไดก้บัสายพาน S8140

ระบบตวัต่อ ThermoDrive V2 ประกอบดว้ยส่วนประกอบต่อไปน้ี

• แท่นอุปกรณ์หนีบจบัพร้อมดา้มจบัขอ้เหวีย่ง
• ขอ้รัดบนสุด/แนวตดั
• แถบใหค้วามร้อนและขาตั้ง
• กล่องควบคุมและสาย
• คู่มือผูใ้ช้

3 กลุ่มผลิตภณัฑ์
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• บรรจุภณัฑเ์คร่ืองมือขนาดเลก็เพิ่มเติม ซ่ึงประกอบดว้ยเคร่ืองมือตดัแต่ง ท่ีเคาะสายพาน และตวัอยา่งวสัดุ
• กล่องจดัเกบ็

ตวัต่อคือตวัติดตรึงท่ีทาํจากโลหะทั้งหมดท่ีจะควบคุมตาํแหน่งของปลายสายพานอยา่งปลอดภยั ในขณะท่ีแถบใหค้วามร้อนจะใชเ้พื่อละลายและเช่ือมปลายสายพานเขา้ใหต่้อกนั ตวัต่อจะมาพร้อมกบัขอ้รัด
บนสุด/แนวตดั, แท่นวางแบบมีร่องสาํหรับการวางปลายสายพาน และดา้มจบัขอ้เหวีย่ง กล่องเกบ็ท่ีแขง็แรงจะเกบ็ส่วนประกอบต่างๆ รวมถึงลอ้เล่ือนและดา้มจบัเพื่อขนยา้ยสาํหรับการติดตั้งและซ่อมแซม

การปฏิบัตติามมาตรฐาน: CE, PSE-circle, การรับรอง CB Scheme DE3-14014

การรับประกนั: หน่ึงปี

รูปท่ี 19: ระบบตวัต่อ ThermoDrive V2 และส่วนประกอบ

ระบบตวัต่อ v2
สูงสุด ความกว้าง-

สายพาน น้อยสุด/มากสุด อุณหภูม ิระยะ แรงดนัไฟฟ้าทีใ่ช้
นํา้หนักของชุด-

ทั้งหมด
ตวัต่อ

ขนาด (ยxกxส) นํา้หนัก
นิว้ มม. °F °C V ปอนด์ กก. นิว้ มม. ปอนด์ กก.
24 610 425-500 218-260 100–127 / 220–240 140 63 33.75 x 11.5 x 4.5 857 x 292 x 114 45 20

42 1067 100–127 / 220–240 165 75 51.75 x 13.125 x 4.75 1314 x 333 x 121 70 32

ชุดต่อสายพาน THERMODRIVE แบบ STREAMLINE
โซลูชนัการต่อสายพานท่ีมีสิทธิบตัรมาพร้อมกบัเคร่ืองมือเพื่อเตรียมปลายสายพาน และทาํการต่อสายเหล่านั้นแในการใชง้านจริงไดอ้ยา่งมีประสิทธิภาพ ตวัต่อสามารถใชง้านไดก้บัสายพานลาํเลียง
Intralox ThermoDrive ทุกซีรีส์และทุกรูปแบบท่ีมีความกวา้งไม่เกิน 72 น้ิว (1829 มม.)

ชุดการต่อ ThermoDrive แบบ Streamline ประกอบดว้ยส่วนประกอบต่อไปน้ี

• ตวัต่อแบบ Streamline

• กล่องควบคุมและสาย
• อุปกรณ์เตรียมความพร้อมสายพานแบบมือถือ
• คู่มือผูใ้ช้
• บรรจุภณัฑเ์คร่ืองมือขนาดเลก็เพิ่มเติม ซ่ึงประกอบดว้ยเคร่ืองมือตดัแต่ง และตวัอยา่งวสัดุ
• กล่องจดัเกบ็

ชุดการต่อแบบ Streamline ใชง้านร่วมกบัระบบสายพาน S8140 ไดเ้ม่ือจบัคู่กบัชุดอุปกรณ์เสริมตวัต่อ S8140 และตวัยดึส่วนบนของเคร่ืองเช่ือมสายพาน S8140 ชุดอุปกรณ์เสริม
S8140 และตวัยดึส่วนบนของเคร่ืองเช่ือมสายพาน S8140 จะขายแยกต่างหากจากชุดการต่อ

ตวัต่อแบบ Streamline คือตวัติดตรึงท่ีทาํจากโลหะทั้งหมดท่ีจะควบคุมตาํแหน่งของสายพานและการเคล่ือนท่ีของช้ินส่วนทาํความร้อนอยา่งปลอดภยัและแม่นยาํ วธีิทาํใหก้ระบวนการเรียบง่ายข้ึน
และใหผ้ลลพัธ์ท่ีแม่นยาํ ตวัต่อจะมาพร้อมกบัขอ้รัดบนสุด, ตวัยดึส่วนบนของเคร่ืองเช่ือมสายพาน S8026/S8050, ดา้มจบัขอ้เหวีย่ง และช้ินส่วนทาํความร้อนในตวั

กล่องเกบ็ท่ีทนทานจะเกบ็ส่วนประกอบต่างๆ อยา่งเป็นระเบียบ รวมถึงลอ้เล่ือนขนาดใหญ่และดา้มจบัเพื่อขนยา้ยสาํหรับการติดตั้งและซ่อมแซม

การปฏบิัตติามมาตรฐาน: CE, PSE-circle, CB Scheme, cETLus Intertek 5013615

การรับประกนั: หน่ึงปี
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รูปท่ี 20: ชุดต่อสายพาน ThermoDrive แบบ Streamline และส่วนประกอบ

ชุดการต่อ Streamline
สูงสุด ความกว้างสายพาน แรงดนัไฟฟ้าทีใ่ช้ นํา้หนักของชุดทั้งหมด ตวัต่อ

ขนาด (ยxกxส) นํา้หนัก
นิว้ มม. V ปอนด์ กก. นิว้ มม. ปอนด์ กก.
24 610 100–127 / 220–240 198 90 38.5 x 16.5 x 11.4 2388 x 419 x 292 78 35

42 1067 100–127 / 220–240 280 127 56 x 16.5 x 11.4 ยาว 1422 x กวา้ง 419 x สูง 292 110 50

56 1422 100–127 / 220–240 338 153 75.5 x 16.5 x 11.4 1918 x 419 x 292 146 66

72 1829 100–127 / 220–240 372 169 91 x 16.5 x 11.4 2311 x 419 x 290 220 100

อุณหภูมแิละเวลาในการต่อ
วสัดุของสายพาน ซีรีส์สายพาน จุดตั้ง (°F) จุดตั้ง (°C) เวลาหลอมละลาย

(วนิาท)ีa
เวลาปล่อยให้เยน็ (นาท)ี

โพลยูีรีเทน 8026 450 232 45b 2

8050 450 232 45 2

8126 450 232 45 2

วสัดุทนความเยน็ (Cold Use) 8026 450 232 30 2

8050 450 232 30 2

Dura 8050 430 221 40 2

HTL 8050 500 260 75 2

PUR A23 8050 450 232 45 2

8140 450 232 45 2
a สภาวะรอบดา้นท่ีสุดโต่งอาจส่งผลต่อการเพิ่มหรือลดระยะเวลาหลอม
b เวลาหลอมละลายท่ีแนะนาํสาํหรับโพลียรีูเทนนบัทอ็ป 6.3 มม. คือ 30 วนิาที

ตวัยดึแท่นวางตวัต่อแบบ STREAMLINE
ตวัยดึแท่นวางใชง้านร่วมกบัชุดต่อสายพาน ThermoDrive แบบ Streamline ไดเ้ท่านั้น ตวัยดึแท่นวางช่วยใหมี้ทางเลือกในการถอดส่วนบนของเคร่ืองเช่ือมสายพาน S8026/S8050
ท่ีมาพร้อมกบัตวัต่อแท่งในตวัเพื่อช่วยในการต่อสายพานรูปแบบอ่ืน ตวัยดึแท่นวาง S8140 จะตอ้งใชเ้พื่อต่อสายพาน S8140

3 กลุ่มผลิตภณัฑ์
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ข้อมูลตวัยดึแท่นวางตวัต่อแบบ Streamline S8140
ขนาดตวัยดึแท่นวางมาตรฐาน

มาตรา U.S. มาตราเมตริก

นิว้ มม.

24 610

42 1067

56 1422

72 1829

• ตวัยดึแท่นวางเปล่ียนแทนกนัไดส้าํหรับชุดต่อสายพาน ThermoDrive แบบ Streamline

• ตวัยดึแท่นวางจาํหน่ายแยก; จาํเป็นตอ้งใชส้อง (2) ตวัต่อตวัต่อ
• เลือกขนาดตวัยดึแท่นวางตามขนาดของตวัต่อท่ีเก่ียวขอ้ง
• ตอ้งต่อสายพาน S8140 เขา้ดว้ยกนั
• ทาํมาจากอลูมิเนียมอโนไดซ์

ส่วนประกอบอะไหล่อุปกรณ์สําหรับการต่อ
ติดต่อฝ่ายบริการลูกคา้สมัพนัธ์ของ Intralox เพื่อซ้ือช้ินส่วนทดแทนส่วนประกอบสาํหรับอุปกรณ์การต่อ ThermoDrive

ส่วนประกอบท่ีมีใหบ้ริการประกอบดว้ยแต่ไม่จาํกดัเพียงรายการต่อไปน้ี:

• กล่องควบคุมอุณหภูมิ
• ตวัยดึแท่นวาง
• สายเช่ือมต่อแท่งนาํความร้อน
• ดา้มจบั
• ขอ้เหวีย่ง
• แท่งนาํความร้อน
• ชุดอุปกรณ์เวน้ระยะวสัดุซิลิโคน
• เทปเทฟลอน
• เกจวดัระยะห่าง
• ปลัก๊อะแดปเตอร์
• สลกับิดดา้นบน
• เคร่ืองมือสาํหรับการ Skiving

• ท่ีจบัอุปกรณ์เตรียมความพร้อมสายพาน
• อุปกรณ์นาํทางแบบมีร่องของอุปกรณ์เตรียมความพร้อมสายพาน
• เคร่ืองมือเตรียมสายพาน ใบมีดตะขอ
• กล่องจดัเกบ็
• แพค็อุปกรณ์เสริม

3 กลุ่มผลิตภณัฑ์
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ชุดอุปกรณ์เสริมชุดต่อสายพานแบบ STREAMLINE S8140
ชุดอุปกรณ์เสริมชุดต่อสายพานแบบ Streamline S8140

• ชุดอุปกรณ์เสริม S8140 สาํหรับชุดต่อสายพาน ThermoDrive แบบ Streamline

• ขนาดท่ีมี: 24 น้ิว, 42 น้ิว และ 60 น้ิว
• ในชุดประกอบดว้ย:

- แนวตดัปลายสายพานท่ีเตรียมไว ้TD S8140a

- เกจวดัระยะห่าง TD S8140

- คาํแนะนาํในการต่อสายพาน TD S8140

- เทปยดึพลาสติกโพลีเอทิลีนสองหนา้
- แผน่ UHMW-PE

a มีแนวตดัจาํหน่ายแยกต่างหาก

3 กลุ่มผลิตภณัฑ์
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อุปกรณ์เตรียมความพร้อมสายพานแบบมือถือ THERMODRIVE STREAMLINE
อุปกรณ์ตดัดว้ยตนเองแบบแยกเด่ียวท่ีไดจ้ดสิทธิบตัรน้ีใชใ้บมีดท่ีซ่อนไวแ้ละแผน่นาํแบบมีร่องเพื่อเตรียมพร้อมปลายสายพานสาํหรับการต่ออยา่งรวดเร็วและแม่นยาํ ใบมีดสาํหรับตดัสามารถเปล่ียนไดแ้ละ
แผน่นาํกส็ามารถเปล่ียนไดเ้ผือ่ตอบสนองต่อความตอ้งการของสายพานซีรีส์ต่างๆ

• มาพร้อมกบัชุดการต่อ Streamline ทุกชุด
• จาํหน่ายแยกต่างหากสาํหรับใชง้านกบัระบบตวัต่อ V2 หรือใกลเ้คียง
• ไม่สามารถใชง้านไดก้บัสายพาน S8126, สายพาน S8140 หรือกบัการถอดไดร์ฟบาร์มีขนาดกวา้งกวา่ 3 น้ิว (72 มม.)

รูปท่ี 21: อุปกรณ์เตรียมความพร้อมสายพานแบบมือถือ

อปุกรณ์เตรียมความพร้อมสายพานแบบมือถือ
ขนาด (ยxกxส) นํา้หนัก

นิว้ มม. ปอนด์ กก.
5 x 5 x 7 127 x 127 x 178 3.6 1.6

ตวัดงึสายพาน THERMODRIVE สําหรับสายพานทีม่พีติช์ไม่เกนิ 50 มม.
ตวัดึงสายพาน ThermoDrive® สาํหรับสายพานท่ีมีพิตชไ์ม่เกิน 50 มม. ออกแบบมาเพื่อช่วยดึงสายพาน ThermoDrive ไปบนสายพานลาํเลียงระหวา่งการติดตั้ง นอกจากน้ียงัช่วยยดึ
สายพาน ThermoDrive ท่ีติดตั้งก่อนหนา้น้ีใหอ้ยูก่บัท่ีบนสายพานลาํเลียงเม่ือทาํการต่อส่วนท่ีซ่อมแซม ตวัดึงสายพาน ThermoDrive ใชง้านไดก้บัวสัดุสายพาน ThermoDrive
ทั้งหมดไดแ้ละรองรับพิตชสู์งสุด 50 มม.

ตวัดงึสายพานสําหรับสายพานทีม่พีติช์ไม่เกนิ 50 มม.
ขนาด (ยxกxส) นํ้าหนกั

3.65 น้ิว x 2.00 น้ิว x 0.90 น้ิว
(92.71 มม. x 50.8 มม. x 22.86

มม.)
0.58 ปอนด ์(0.26 กก.)

• สามารถใชไ้ดใ้นทางลาํเลียงและทางวนกลบัสาํหรับติดตั้ง ปิด หรือเปิดคา้ง-
สายพานท่ีใชร่้วมกนัได้

• ลดจาํนวนพนกังานท่ีตอ้งใชใ้นการติดตั้งหรือถอดถอนสายพานขนาดใหญ่-
หรือสายพานลาดขึ้น

• ลดความเส่ียงท่ีจะเกิดความเสียหายต่อสายพานซ่ึงอาจก่อใหเ้กิดการปนเป้ือน-
ส่ิงแปลกปลอม

• เพิ่มความปลอดภยัใหก้บัผูป้ฏิบติังาน

3 กลุ่มผลิตภณัฑ์
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ชุดเคร่ืองปรับผวิปลายสายพาน THERMODRIVE
ชุดเคร่ืองปรับผวิปลายสายพาน ThermoDrive ไดรั้บการออกแบบขึ้นเพื่อกาํจดั ThermoDrive S8050 แบบ Ribbed V-Top ออกจากปลายสายพานที่ปรับผวิไวแ้ลว้ก่อนดาํเนิน
การต่อ เม่ือตดัสายพานตามความยาวท่ีตอ้งการ (หรือ “ท่ีเตรียมไว”้) แลว้ เคร่ืองปรับผวิจะปรับระดบัความลึกของสายพานลงจากปลายสายพานท่ีปรับผวิไวท้ั้งหมด 0.125 น้ิว (3.2 มม.) โดย
ประมาณ พื้นผวิเรียบท่ีไดม้าช่วยใหส้ามารถนาํขอบวงลอ้รอยประกบออกไปไดโ้ดยไม่ท้ิงแหล่งเพาะเช้ือแบคทีเรียใดๆ ไว้

ชุดน้ีจาํหน่ายแยกต่างหากสาํหรับใชง้านกบัระบบต่อ ThermoDrive ทั้งหมด

ชุดเคร่ืองปรับผวิปลายสายพาน ThermoDrive มาพร้อมกบัองคป์ระกอบต่อไปน้ี

• เคร่ืองปรับผวิปลายสายพาน
• อุปกรณ์นาํทางแบบมีร่อง
• แผน่ปรับระดบัความลึก
• อุปกรณ์เวน้ระยะวสัดุซิลิโคนทรงส่ีเหล่ียม
• ขอ้ต่อสายดูด
• หวัขดัของเคร่ืองปรับผวิ
• คู่มือผูใ้ช้
• กล่องจดัเกบ็

รูปท่ี 22: ชุดเคร่ืองปรับผวิปลายสายพาน

เคร่ืองปรับผวิปลายสายพาน
ขนาด (ยxกxส) นํา้หนัก แรงดนัไฟฟ้าทีใ่ช้

นิว้ มม. ปอนด์ กก. V
7 x 7 x 10 178 x 178 x 254 12 5.4 110 / 220

3 กลุ่มผลิตภณัฑ์
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บทที ่4. แนวทางการออกแบบ BARDRIVE
การออกแบบระบบสายพานลาํเลยีง
การพจิารณาการออกแบบ
ระบบสายพานแบบไม่มีแรงตึง ThermoDrive นาํเสนอสายพานท่ีมีรูปแบบ วสัดุ และสีท่ีหลากหลาย สามารถเลือกตวัเลือกการประกอบเพิ่มเติม เช่น ไฟลต ์ท่ีกั้นขา้ง ร่อง และการเจาะรูใหก้บั
สายพาน

เพื่อเลือกใหเ้หมาะสมกบัจุดประสงคข์องแต่ละงาน ใหพ้ิจารณาสถานะการทาํงานและสภาพแวดลอ้ม เช่น:

• ขอ้กาํหนดระบบลาํเลียง (แนวนอน ยกระดบั ลาดข้ึน)

• ขนาดโดยรวมของสายพานท่ีติดตั้ง
• ความเร็วสายพาน
• ผลิตภณัฑท่ี์ลาํเลียง (นํ้าหนกั รูปร่าง ขนาด อุณหภูมิ ปริมาณความช้ืน พื้นผวิ ลกัษณะแรงเสียดทาน)

• กระบวนการ (การทาํความเยน็ การทาํความสะอาด การลา้ง การสะเดด็ การทาํใหแ้หง้ การทาํความสะอาด)
• ขอ้กาํหนดดา้นสุขอนามยั
• สภาพแวดลอ้มในการปฏิบติังาน (อุณหภูมิ ความช้ืน ลกัษณะทางเคมี ลกัษณะการกดักร่อน)

• ประเภทชุดขบัเคล่ือน (จากปลาย ก่ึงกลาง)
• ขอ้จาํกดัเก่ียวกบัโรงงานและพื้นท่ี

ขอ้มูลในคู่มือน้ีครอบคลุมแนวทางระบบลาํเลียงพื้นฐานสาํหรับระบบสายพานแบบไม่มีแรงตึง ThermoDrive ท่ีจาํหน่ายโดย Intralox คาํแนะนาํทัว่ไปเหล่าน้ีสามารถใชไ้ดก้บัการใชง้านส่วน
มาก Intralox สามารถช่วยระบุการออกแบบระบบสายพานลาํเลียงท่ีดีท่ีสุดสาํหรับการใชง้านของคุณได ้โปรดติดต่อฝ่ายบริการลูกคา้สมัพนัธ์ของ Intralox สาํหรับขอ้มูลเพิ่มเติม

หลกัการออกแบบ THERMODRIVE
• หา้มใชง้านสายพาน ThermoDrive เม่ือมีแรงตึง โปรดดูท่ี การออกแบบทางยอ้น

บนัทึก: สายพาน ThermoDrive Series 8140 นั้นสามารถทาํงานภายใตแ้รงตึงเบ้ืองตน้เลก็นอ้ย ดูขอ้มูลเพิ่มเติมไดจ้าก แรงตึงจากการปรับตั้งสายพาน ใน แนวทางการออกแบบ
LugDrive

- ตรวจสอบใหแ้น่ใจวา่สายพานมีความยาวเพิ่มมาจากปกติ และติดอยูก่บัเสน้ทางกลบัแบบหลวมๆ ติดตั้งโพซิชัน่ลิมิตเตอร์ใหถู้กตอ้งและตายตวัเพื่อรับรองการทาํงาน ThermoDrive อยา่งไม่มี
แรงตึง

รูปท่ี 23: สายพานแบบไม่มีแรงตึง

• ติดตั้งโพซิชัน่ลิมิตเตอร์สายพานเหล่าน้ีบนโครงสร้างท่ีมัน่คง และจดัตาํแหน่งกบัเฟืองอุปกรณ์ขบัเคล่ือน ดู โพซิชัน่ลิมิตเตอร์
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• ป้องกนัสายพานไม่ใหเ้บนแน่นข้ึนไปกวา่เสน้ผา่ศูนยก์ลางดดัไปดา้นหลงัตํ่าสุดท่ีแนะนาํสาํหรับสายพานท่ีมีขอ้พิจารณาสาํหรับท่ีกั้นขา้งแบบซิงโครไนซ์ หากเป็นไปได ้ตรวจสอบใหแ้น่ใจวา่รอยต่อ ลูก
กล้ิง ลอ้ และสปร็อคเกต็ทั้งหมดเท่ากบัหรือมากกวา่เรเดียสโคง้ขั้นตํ่า โปรดดูตารางขอ้มูลสายพานใน เพื่อดูขอ้มูลเรเดียสโคง้ขั้นตํ่า

รูปท่ี 24: ส่วนประกอบท่ีเท่ากบัหรือมากกวา่เรเดียสโคง้ขั้นตํ่า

• ลอ็กสปร็อคเกต็ ลูกกล้ิง หรือลอ้ซพัพอร์ตใหเ้ขา้ท่ีบนเพลาท่ีปลายขบัเคล่ือนและดา้นท่ีไม่ทาํงาน

รูปท่ี 25: เพลาท่ีมีช้ินส่วนท่ีลอ็ค

บนัทึก: สาํหรับโครงการปรับปรุงใชง้านใหม่ Intralox สามารถช่วยระบุวธีิท่ีดีท่ีสุดในการใชง้านคุณสมบติัการออกแบบท่ีจาํเป็นเพื่อใหไ้ดป้ระสิทธิภาพการทาํงานดีท่ีสุด ติดต่อฝ่ายบริการลูกคา้
สมัพนัธ์ของ Intralox สาํหรับคาํแนะนาํตามการใชง้านโดยเฉพาะ

รูปท่ี 26: ส่วนประกอบสายพานลาํเลียง

A โพซิชัน่ลิมิตเตอร์
B เฟืองอุปกรณ์ขบัเคล่ือน
C การสะสมของสายพาน
D บลอ็คควบคุม
E สายพาน ThermoDrive
F ไดร์ฟบาร์
G ซพัพอร์ตทางลาํเลียง
H ซพัพอร์ตเสน้ทางกลบั
I ลอ้ซพัพอร์ต

บนัทึก: ตวัเลขจริงและประเภทของโพซิชัน่ลิมิตเตอร์ (A) อาจแตกต่างไปจากในภาพ ตาํแหน่งท่ีตอ้งการของบลอ็คควบคุม (D) อาจแตกต่างไปจากในภาพ

คาํแนะนําด้านสุขอนามยั THERMODRIVE
การนาํหลกัการออกแบบ ThermoDrive และคาํแนะนาํการออกแบบอ่ืนๆ ในเอกสารน้ีไปใชจ้ะช่วยให ้ThermoDrive สามารถทาํงานไดอ้ยา่งเตม็ประสิทธิภาพ การใชค้าํแนะนาํเก่ียวกบั
ความสะอาดท่ีมีให ้จะช่วยเพิ่มสุขอนามยัและลดความเส่ียงดา้นความสะอาดในอุปกรณ์ลาํเลียงอาหาร

หลกัการออกแบบทีถู่กสุขอนามยั
เขา้ใจและทาํตามหลกัการออกแบบ มาตรฐาน และแนวทาง รวมถึงกฎขอ้กาํหนดต่างๆ ดา้นสุขอนามยั ขณะท่ีออกแบบระบบลาํเลียง ThermoDrive สาํหรับการใชง้านในอุตสาหกรรมอาหาร
สุขาภิบาลอาหารเชิงพาณิชย ์นั้นส่งเสริมหลกัการ มาตรฐาน และแนวทางการออกแบบดงัต่อไปน้ี

• ออกแบบอุปกรณ์โดยใชว้สัดุท่ีใชง้านร่วมกนัไดแ้ละปลอดสารพิษ วสัดุตอ้งสามารถทนต่อการฆ่าเช้ือโรคท่ีกาํหนดและกระบวนการการผลิต ตลอดจนการขนส่งผลิตภณัฑอ์าหาร และสภาพแวดลอ้มการ
ดาํเนินการ หลีกเล่ียงการใชพ้ื้นผวิชุบ ทาสี หรือเคลือบ ถา้เป็นไปได้

4 แนวทางการออกแบบ BARDRIVE

คู่มือวศิวกรรม-เทคโนโลย ีThermoDrive98

https://commercialfoodsanitation.com/


• ออกแบบอุปกรณ์สาํหรับประสิทธิภาพการทาํงานท่ีถูกสุขอนามยั
- ออกแบบและสร้างอุปกรณ์เพื่อรองรับการดูแลรักษาและการฆ่าเช้ือโรค
- ทาํโครงสร้างใหเ้รียบง่ายท่ีสุดเพื่อใหส้ามารถเปิดเขา้ถึงทุกพื้นท่ีไดร้ะหวา่งการฆ่าเช้ือโรค

รูปท่ี 27: โครงสร้างแบบง่ายๆ เพื่อใหส้ามารถเขา้ถึงเพื่อทาํความสะอาดไดง่้าย

- ลดเคร่ืองมือท่ีจาํเป็นสาํหรับการตรวจสอบ การดูแลรักษา และการฆ่าเช้ือโรค
- หลีกเล่ียงการใชต้วัยดึถา้เป็นไปได ้โดยเฉพาะอยา่งยิง่ในพื้นท่ีสมัผสัผลิตภณัฑแ์ละเหนือจากจุดนั้นข้ึนไป
- ป้องกนัการปนเป้ือนต่อกนัระหวา่งการประกอบใหม่โดยการออกแบบท่ีจดัเกบ็ส่วนประกอบไวใ้นกรอบของระบบลาํเลียง
- ตรวจสอบใหแ้น่ใจวา่ระบบอุปกรณ์ท่ีอยูติ่ดกนัสามารถใชง้านร่วมกบัระบบสายพานไดอ้ยา่งถูกสุขอนามยั
- ตรวจสอบวา่มีระยะห่างระบบลาํเลียงเพียงพอระหวา่งพื้นผวิสภาพแวดลอ้มและอุปกรณ์การแปรรูปอ่ืนๆ
- พิจารณาการออกแบบที่ถูกสุขอนามยัของพื้นท่ีและอุปกรณ์ใชส้อยทั้งหมด

• ออกแบบและสร้างอุปกรณ์เพื่อป้องกนัการเขา้ การอยูร่อด และการเร่ิมจาํนวนจุลชีพ
- ป้องกนัการสะสมของเหลวโดยการออกแบบส่วนประกอบใหร้ะบายนํ้าไดใ้นตวั

รูปท่ี 28: ส่วนประกอบขอ้ต่อท่ีถูกตอ้ง

- กาํจดัหรือลดท่อกลวงและขอ้ต่อท่ีเช่ือมไม่สนิท และการสร้างกลวงในจุดท่ีผลิตภณัฑส์มัผสัและเหนือข้ึนจากจุดนั้น
- กาํจดัช่อง ขอ้ต่อเช่ือม ขอ้ต่อทบั และการใชต้วัยดึถา้เป็นไปได้
- ตรวจสอบวา่ขอ้ต่อและการเช่ือมอยูใ่นระนาบเดียวกนั เรียบ ไม่มีปัญหาหลุม รอยแยก และการกดักร่อน
- ตรวจสอบวา่มีมุมภายนอกนอ้ยกวา่ 135 องศาและมีรัศมีตํ่าสุด 0.125 น้ิว (3 มม.)
- หลีกเล่ียงการออกแบบท่ีใชก้ารประกอบแบบมีปลอก การออกแบบแบบกดเขา้ หรือยอ่เขา้ หากหลีกเล่ียงได้

บนัทึก: คาํแนะนาํเก่ียวกบัความสะอาดเพิ่มเติมจะมีใหใ้นคู่มือน้ี

คาํแนะนําทัว่ไปเกีย่วกบัระบบทาํความสะอาดในตวั
คาํแนะนาํทัว่ไปเก่ียวกบัระบบทาํความสะอาดในตวั (CIP) ท่ีปลอดภยั

• หวัฉีดใบพดัแถวเดียวในท่อร่วมแต่ละตวั
• หวัฉีดใบพดั 50 องศา
• 5 น้ิว (13 ซม.) ข้ึนไปตั้งแต่ปลายหวัฉีดไปยงัสายพาน
• รูปแบบการฉีดสเปรยอ์ยูท่ี่ 90 องศากบัสายพาน
• ความดนันํ้าอยูร่ะหวา่ง 150 PSI (10 บาร์) ถึง 250 PSI (17 บาร์)

4 แนวทางการออกแบบ BARDRIVE
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• ปริมาณนํ้าขั้นตํ่า = ปริมาตรต่อนาทีต่อหวัฉีด x จาํนวนหวัฉีด
• อุณหภูมินํ้าอยูร่ะหวา่ง 120°F ถึง 130°F (49°C ถึง 54°C)

• ความเร็วสายพานท่ีสูงกวา่จะมีประสิทธิภาพมากกวา่

บนัทึก: โปรดติดต่อ TSG เพื่อรับทราบขอ้มูลจาํเพาะของรุ่น CIP นอกเหนือคาํแนะนาํเหล่าน้ี

ทรัพยากรมาตรฐานสุขอนามยั
อา้งอิงถึงมาตรฐานสุขอนามยัปัจจุบนัสาํหรับขอ้มูลเม่ือใชแ้นวทางการออกแบบ ThermoDrive เพื่อใหผ้า่นเกณฑม์าตรฐานสุขอนามยัท่ีเคร่งครัด พิจารณาขอ้มูลจากองคก์รหลายๆ แห่ง เช่น:

• American Meat Institute (AMI)

• Grocery Manufacturers Association (GMA)

• 3-A Sanitary Standards, Inc.

• European Hygienic Engineering and Design Group (EHEDG)

• NSF International Food Safety and Health Sciences Divisions

บนัทึก: พิจารณาศึกษามาตรฐานต่อไปน้ี: EN 1672-2 (คณะกรรมการยโุรปด้านการมาตรฐาน), NSF/ANSI/3A 14179-3 (2019), EC 852 (คณะมนตรียโุรปของวนัท่ี 29
เมษายน 2004) และ EC 853 (คณะมนตรียโุรปของวนัท่ี 29 เมษายน 2004)

การออกแบบเฟรมระบบลาํเลยีง
ขนาด
ขนาดต่างๆ ท่ีใชใ้นเคร่ืองลาํเลียงทั้งหมดท่ีใชร้ะบบสายพาน ThermoDrive จาํเป็นตอ้งมีขนาดท่ีแน่นอน ออกแบบ ขนาดเฟรมระบบลาํเลียงตามสายพาน ThermoDrive ซีรีส์ท่ีเลือกและ
ขนาดสปร็อคเกต็

A

C

B

A ระยะห่างระหวา่งเสน้แกนกลางเพลาสปร็อคเกต็และดา้นบนสุดของทางลาํเลียง
B ระยะห่างระหวา่งเสน้แกนกลางเพลาสปร็อคเกต็และจุดเร่ิมตน้ของทางลาํเลียง
C ระยะห่างระหวา่งดา้นบนสุดของทางลาํเลียง และดา้นบนสุดของราง
รูปท่ี 29: ขนาดเฟรมระบบลาํเลียงซีรีส์ 8026 และ 8050

S8026
แนวทางขนาดเฟรมเคร่ืองลาํเลยีง

คาํอธิบายสปร็อคเกต็ S8026
A B Cเส้นผ่าศูนย์กลางพติช์ เส้นผ่าศูนย์กลางภายนอก

จาํนวน ของฟันเฟืองนิว้ มม. นิว้ มม. นิว้ มม. นิว้ มม. นิว้ มม.
2.0 51 1.9 48 6 0.75 19 1.70 43 1.87 48

2.5 64 2.5 64 8 1.06 27 2.01 52 2.50 64

3.2 81 3.2 81 10 1.39 35 2.34 60 3.16 81

3.9 99 3.8 97 12 1.71 43 2.66 68 3.80 97

6.4 163 6.4 162 20 2.99 76 3.40 87 6.36 162

4 แนวทางการออกแบบ BARDRIVE
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S8050
แนวทางขนาดเฟรมเคร่ืองลาํเลยีง

คาํอธิบายสปร็อคเกต็ S8050
A B Cเส้นผ่าศูนย์กลางพติช์ เส้นผ่าศูนย์กลางภายนอก

จาํนวน ของฟันเฟืองนิว้ มม. นิว้ มม. นิว้ มม. นิว้ มม. นิว้ มม.
4.0 102 3.7 94 6 1.68 42 2.53 65 3.71 95

5.2 132 5.0 127 8 2.32 58 2.97 76 4.97 127

6.5 165 6.3 160 10 2.95 75 3.35 86 6.24 159

7.7 196 7.6 193 12 3.61 91 3.71 95 7.55 192

10.3 262 10.1 255 16 4.84 123 4.32 110 10.03 255

เฟรมเวร์ิก
ระบบสายพานแบบไม่รับแรงดึง ThermoDrive ตอ้งใชเ้ฟรมเวร์ิกสายพานลาํเลียงท่ีเหมาะสมสาํหรับสายพานแบบหลวม การออกแบบตอ้งมีพ้ืนท่ีวา่งและใชข้อ้ต่อใหน้อ้ยท่ีสุดเพื่อการทาํความสะอาด
และบาํรุงรักษาท่ีเหมาะสมตามการใชง้าน

• ตรวจสอบวา่การออกแบบเฟรมนั้นสามารถทาํการยกสายพานและทาํความสะอาดท่ีสายพานลาํเลียงได ้หรือสามารถนาํสายพานไร้ปลายออกไดเ้พื่อทาํความสะอาดสายพานลาํเลียงอยา่งง่ายดาย
• ตรวจสอบวา่เฟรมสายพานลาํเลียงสามารถติดตั้งสายพานสาํหรับการซ่อมแซมในอนาคตได ้ตวัอยา่ง จดัเตรียมพื้นท่ีเหนือทางลาํเลียงสาํหรับการต่อสายพานหรือออกแบบใหมี้การรองรับคานยืน่หรือการ

แยกออกจากกนัในสายพานลาํเลียงสาํหรับการติดตั้งสายพานแบบเช่ือมมาแลว้เป็นวง

ข้อมูลส่วนประกอบเฟรมเวร์ิก
ส่วนประกอบ วสัดุทีแ่นะนํา ส่วนเคลือบของพืน้ผวิ

เฟรมเวร์ิกสายพานลาํเลียงท่ีพื้นท่ีสมัผสัผลิตภณัฑ์ สแตนเลสสตีล 316 หรือ 304 ไม่เกิน Ra32 ไมโครน้ิว (Ra0.8 µm)

ส่วนประกอบโครงสร้างและตวัป้องกนัเฟรมเวร์ิกสายพานลาํเลียงนอกพื้นท่ีสมัผสัผลิตภณัฑ์ สแตนเลสสตีล 304 ไม่เกิน Ra125 ไมโครน้ิว (Ra3.2 µm)

คาํแนะนําด้านสุขอนามยั
ทบทวนหลกัการออกแบบท่ีถูกสุขอนามยัก่อนทาํตามคาํแนะนาํต่อไปน้ี โปรดดูท่ี หลกัการออกแบบท่ีถูกสุขอนามยั
เฟรมเวร์ิกทัว่ไป
• ทาํโครงสร้างของเฟรมใหเ้รียบง่ายท่ีสุดเท่าท่ีเป็นไปได้
• ใชว้สัดุท่ีป้องกนัสารเคมี
• ใชแ้ท่งตนัหรือโพรไฟลแ์บบมุมเม่ือสามารถใชไ้ด ้ใชโ้พรไฟลแ์บบส่ีเหล่ียมเฉพาะเม่ือวางบนมุมเพื่อใหน้ํ้ าสามารถระบายออกไดเ้ตม็ท่ี
• กาํจดัท่อกลวงและขอ้ต่อท่ีเช่ือมไม่สนิทเม่ือสามารถทาํได ้ในจุดท่ีผลิตภณัฑส์มัผสัและเหนือข้ึนจากจุดนั้น

- ซีลปิดส่วนประกอบกลวงใหแ้นบสนิทดว้ยการเช่ือมต่อเน่ืองเพื่อป้องกนัการปนเป้ือนภายใน
- หลีกเล่ียงการเคาะและเจาะส่วนประกอบเฟรมกลวง
- ใชต้วัยดึในกรณีท่ีไม่สามารถเช่ือมขอ้ต่ออยา่งสนิทได้

• กาํจดัเกลียว ช่อง ขอ้ต่อเช่ือม และขอ้ต่อทบัท่ียืน่ออกมา
• เช่ือมการเช่ือมต่อใหส้มบูรณ์และมีรัศมีขั้นตํ่า 0.125 น้ิว (3 มม.)

• ในพื้นท่ีสมัผสัผลิตภณัฑท์ั้งหมด ใหเ้จียรจุดเช่ือมทั้งหมดจนกวา่จะอยูใ่นระนาบเดียวกนั
• ขดัพื้นผวิภายนอกทั้งหมดใหไ้ด ้Ra ส่วนเคลือบของพื้นผวิท่ีตอ้งการโดยใชเ้ทคนิคการขดัดว้ยมือ พน่ทราย หรือขดัผวิดว้ยไฟฟ้า ทาํการ-

กดัผวิ (ดว้ยกรด) ท่ีพื้นผวิเม่ือจาํเป็น เพื่อใหเ้ป็นไปตามขอ้กาํหนด
บนัทึก: หา้มทาํการกดัผวิสายพาน ThermoDrive หรือสายพานอ่ืนของ Intralox ท่ีอยูใ่นหอ้ง การกดัผวิดว้ยกรดไนตริกจะทาํลาย-
สายพาน ThermoDrive และสายพานโพลิเมอร์อ่ืนๆ ของ Intralox

• ติดตั้งกลไกยกสายพานและกลไกถอดเพลาหยดุอยา่งเรียบง่าย ตรวจสอบใหแ้น่ใจวา่สามารถเขา้ถึง ส่วนประกอบเฟรมภายใตส้ายพานและ-
ภายในเฟรมไดอ้ยา่งง่ายดาย เพื่อการทาํความสะอาด ฆ่าเช้ือโรค และตรวจสอบ

• ตรวจสอบเฟรมเคร่ืองลาํเลียงเป็นระยะเพื่อหาร่องรอยความสึกหรอ รอยบุ๋ม และการแตกร้าว

เฟรมซัพพอร์ต
• ลดจาํนวนแกนขาตั้งรับนํ้าหนกัใหน้อ้ยท่ีสุด และเพิ่มช้ินส่วนคร่อมทบัสายพานลาํเลียงเม่ือสามารถทาํได้

- วางโครงสร้างรองรับนํ้าหนกัใตซ้พัพอร์ตเสน้ทางกลบั เพื่อใหส้ายพานท่ีติดตั้งอยา่งหลวมๆ ไม่หยอ่นลงไปยงัโครงสร้างรองรับนํ้าหนกั
- ออกแบบระยะห่างอยา่งนอ้ย 18 น้ิว (457 มม.) ระหวา่งพื้นและพื้นผวิท่ีผลิตภณัฑส์มัผสัโดยตรง (A) ตวัอยา่งเช่น ดา้นท่ีผลิตภณัฑ-์

สมัผสักบัสายพานขณะท่ีส่งกลบัใตส้ายพาน และลูกกล้ิงนาํทั้งหมดท่ีสมัผสัดา้นนั้นของสายพาน
- ออกแบบระยะห่างอยา่งนอ้ย 12 น้ิว (305 มม.) ระหวา่งพื้นและส่วนล่างสุดของกรอบสายพานลาํเลียงดา้นล่าง (B)

• ออกแบบโครงสร้างขารองท่ีไม่มีช่อง ขอ้ต่อเช่ือม หรือขอ้ต่อทบั และใชก้ารเช่ือมท่ีมีคุณภาพสูง
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คาํแนะนําด้านสุขอนามยั
• ออกแบบสายพานลาํเลียงแบบเคล่ือนยา้ยไดโ้ดยมีตวัยดึเช่ือมไวร้ะหวา่งขาเหนือลอ้เล่ือนและแผน่ดา้นบน เอนแผน่ดา้นบน

0.125-0.250 น้ิว (3.2-6.4 มม.) เพื่อระบายนํ้า
• ออกแบบการปรับแต่งขาเกลียววธีิหน่ึงจากสองวธีิน้ี:

- ใชก้ารปรับแต่งขาเกลียวภายในท่ีสามารถเช่ือมไดส้นิทเท่านั้น แต่หา้มเจาะส่วนซพัพอร์ตของท่อกลวงหลกั
- ใชก้ารปรับแต่งขาเกลียวภายนอกกบัพื้นผวิเตม็ส่วนดา้นนอกท่ีสามารถทาํความสะอาดได้

• ใชแ้นวทางดงัต่อไปน้ีเม่ือติดตั้งขาตั้งหรือแผน่รองสายพานลาํเลียงบนพื้น

- ออกแบบขาและขาตั้งอุปกรณ์ใหติ้ดตั้งบนฐานท่ีก่อยกข้ึนโดยใชส้ารกนัร่ัวภายใตข้า
- ในกรณีท่ียดึขาตั้งเขา้กบัพื้นโดยตรง ใหเ้ลือกแผน่รองขาแบบราบท่ีมีส่วนเวา้ ใชต้วัยดึใหน้อ้ยท่ีสุด ใชส้ารกนัร่ัวท่ีเขา้กนัได ้และ-

ทาํความสะอาดอยา่งสมํ่าเสมอ
- ออกแบบขาสแตนเลสสตีลท่ีมัน่คงโดยไม่ใชฐ้านขาตั้งในการติดตั้งกบัพื้นอิฐแขง็โดยใชปู้นสาํหรับอิฐระดบัเหมาะสม

บนัทึก: ขาตั้งท่ีไม่มีฐานขาตั้งไม่เหมาะสมกบัพื้นอิฐท่ีมีการเคลือบ หรือในการใชง้านบนกระเบ้ืองบางชนิด

BA

การออกแบบทางลาํเลยีง
สายพาน ThermoDrive สามารถหนุนไดใ้นหลายๆ วธีิดว้ยทางลาํเลียงท่ีผลิตจากวสัดุท่ีหลากหลาย ออกแบบทางลาํเลียงเป็นพื้นผวิวิง่ต่อเน่ืองท่ีมีความเสียดทานตํ่าเพื่อลดความสึกหรอของสายพาน
และพิจารณาคาํแนะนาํต่อไปน้ี

• ใหพ้ิจารณาการขยายและการหดจากความร้อนของวสัดุเม่ือประเมินขนาดและตาํแหน่งส่วนประกอบ โปรดดูท่ี การเปล่ียนแปลงขนาด
• คาํนวณขนาดสายพานตํ่าสุดและสูงสุดเตม็อตัรา โปรดดูท่ี การเปล่ียนแปลงขนาด
• ตรวจสอบตวัเลือกการควบคุมสายพานอ่ืนๆ โปรดดูท่ี การควบคุมสายพาน

คู่มือทัว่ไปสําหรับรางซัพพอร์ต
Intralox แนะนาํใหใ้ชร้างซพัพอร์ต UHMW-PE หรือแวร์สตริปรองสายพานสาํหรับการหนุนทางลาํเลียงสายพาน ThermoDrive โปรดดูท่ี ส่วนประกอบทางลาํเลียงและทางวนกลบั

• ใชร้างท่ีมีพ้ืนผวิราบเรียบและไม่เกิน Ra125 ไมโครน้ิว (Ra3.2 µm)

• ตรวจสอบปลายท่ีตดัและขอบวา่เรียบแลว้ก่อนการใชง้าน
• หลีกเล่ียงตวัยดึหรือนาํตวัยดึออกจากเสน้ทางสายพานโดยการควา้นรู
• พิจารณาการขยายและการหดจากความร้อนของวสัดุเม่ือประเมินส่ิงต่อไปน้ี

- ความยาวสายพานและตาํแหน่งตวัยดึ ใหดู้ท่ี การเปล่ียนแปลงขนาด
- ช่องวา่งท่ีเหมาะสมระหวา่งส่วนปลายตวัรอง

• หลีกเล่ียงการใชผ้ลิตภณัฑ ์UHMW-PE ในโรงงานท่ีมีอุณหภูมิสูงกวา่ 160°F (71°C)

• หา้มใชร้างซพัพอร์ตอาซีตอล หรือโพลีเอทิลีนความหนาแน่นสูง (HDPE)

• หา้มใชใ้นงานท่ีมีการกดักร่อนสูง เช่น ทราย เกลือ หรือนํ้าตาล

บนัทึก: สาํหรับการปรับปรุงใชง้าน ซีรีส์ 300, สามารถใชด้า้มสแตนเลสสตีลแบบราบเพื่อหนุนสายพานในการใชง้านท่ีมีโหลดงานและความเร็วตํ่าบางชนิดได ้อยา่ใชต้วัซพัพอร์ตกลม ติดต่อฝ่ายบริการ
ลูกคา้สมัพนัธ์ของ Intralox สาํหรับคาํแนะนาํตามการใชง้านโดยเฉพาะ

การจดัวางแบบตรง, ขนาน
รางซพัพอร์ตหรือตวัรองโดยปกติแลว้จะติดตั้งในรูปแบบแนวตรง ขนานกบัความยาวของการหนุนทางลาํเลียง ใชแ้นวทางต่อไปน้ีร่วมกบัคู่มือทัว่ไปสาํหรับรางซพัพอร์ตเพื่อออกแบบการหนุนทางลาํเลียง
แบบตรงและขนาน
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A ทิศทางการเคล่ือนท่ีของสายพาน
B ช่องวา่งสาํหรับการขยายตวัจากความร้อน
C การจดัขอ้ต่อของราง
รูปท่ี 30: การหนุนทางลาํเลียงแบบตรงและขนาน

• ใชร้างแบบราบท่ีมีความกวา้งตํ่าสุด 1 น้ิว (25 มม.)
• ออกแบบรางดา้นนอกสุดใหมี้ระยะสูงสุด 0.5 น้ิว (13 มม.) จากขอบสายพาน
• ออกแบบระยะห่างเสน้แกนกลางระหวา่งสายพานสูงสุด 6.0 น้ิว (152 มม.)
• ลบมุมจุดเช่ือมต่อราง ตดัขอบ และมุมท่ีมีความคมทั้งหมดเพื่อกาํจดัจุดกกัเกบ็และใหร้อยต่อสายพานทาํงานไดอ้ยา่งราบร่ืน
• ลบมุมดา้นปลายส่วนป้อนเขา้และขาออกเพื่อป้องกนัจุดกกัเกบ็ของไดร์ฟบาร์และความเสียหายต่อส่วนประกอบ

รูปท่ี 31: รางจะตอ้งลบมุมท่ีมุม 45 องศา

รูปท่ี 32: แวร์สตริปและแชมเฟอร์

• จดัขอ้ต่อของรางเพื่อลดจุดกกัเกบ็ของไดร์ฟบาร์
• พิจารณาการใชถ้าดทางลาํเลียง UHMW-PE ชนิดแขง็บริเวณจุดจ่ายเขา้หรือจุดท่ีตอ้งรับนํ้าหนกัเพื่อแกปั้ญหาการกระแทกของผลิตภณัฑ์
• พิจารณาใชง้านรางควบคุม UHMW-PE รูปตวั L ท่ีขอบสายพานเพื่อช่วยเหลือในการควบคุม ตรวจสอบวา่มีพื้นผวิแนวตั้งอยา่งนอ้ย 0.75 น้ิว (19 มม.) บนรางควบคุมรูปตวั L
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รูปท่ี 33: การออกแบบการประสานอ่ืน

ติดต่อฝ่ายบริการลูกคา้ของ Intralox สาํหรับคาํแนะนาํการใชง้านแบบโหลดหนกัโดยเฉพาะ

การจดัวาง CHEVRON ทีม่มุีม
สามารถติดตั้งรางซพัพอร์ตและตวัรองในรูปแบบ Chevron สาํหรับการใชง้านบางชนิดและโครงการปรับปรุงได ้การวางรางในรูปแบบตวั V ซอ้นกนัน้ีจะหนุนความกวา้งของสายพานอยา่งสมบูรณ์
ขณะท่ีเคล่ือนท่ีไปตามทางลาํเลียง และพื้นผวิท่ีทาํมุมยงัสามารถช่วยกาํจดัวสัดุท่ีเป็นเมด็กรวดหรือกดักร่อนจากส่วนล่างของสายพาน ใชแ้นวทางต่อไปน้ีร่วมกบัคู่มือทัว่ไปสาํหรับรางซพัพอร์ตเพื่อออกแบบ
ทางลาํเลียง Chevron

B

C

D

A

A ทิศทางการเคล่ือนท่ีของสายพาน
B มุมรางจากเสน้แกนกลาง: 10–30 องศา
C ระยะห่างเสน้แกนกลางของราง: สูงสุด 5.2 น้ิว (132 มม.)
D ระยะห่างระหวา่งราง: ตํ่าสุด 0.4 น้ิว (10 มม.)
รูปท่ี 34: รางซพัพอร์ตหรือตวัรองในรูปแบบ Chevron

• ใชร้างแบบราบท่ีมีความกวา้งตํ่าสุด 1.25 น้ิว (32 มม.) และติดตั้งรางแบบราบท่ีปรับแต่งแลว้ในรูปแบบ Chevron

• ออกแบบระยะห่างเสน้แกนกลางระหวา่งสายพานสูงสุด 5.2 น้ิว (132 มม.)
• รักษาระยะห่างตํ่าสุด 0.4 น้ิว (10 มม.) ระหวา่งสายพานท่ีศูนยก์ลาง Chevron เพื่อลดการสะสมของเศษขยะ
• ลบมุมจุดเช่ือมต่อราง ตดัขอบ และมุมท่ีมีความคมทั้งหมดเพื่อกาํจดั Catch Point และใหร้อยต่อสายพานทาํงานไดอ้ยา่งราบร่ืน
• ลบมุมดา้นปลายรางส่วนป้อนเขา้และขาออกเพื่อป้องกนั Catch Point ของแถบขบัเคล่ือน การสัน่ และความเสียหายต่อส่วนประกอบ

ติดต่อฝ่ายบริการลูกคา้สมัพนัธ์ของ Intralox สาํหรับคาํแนะนาํการใชง้านแบบโหลดหนกัโดยเฉพาะ

ทางลาํเลยีงทีม่ไีฟลต์ ทีก่ั้นข้าง หรือไฟลต์ทีม่รีอยบาก
สาํหรับสายพานท่ีใชไ้ฟลตห์รือท่ีกั้นขา้ง พิจารณาแนวทางในการออกแบบทางลาํเลียงเพิ่มเติมต่อไปน้ี

• โปรดจดัใหไ้ฟลตห์รือส่วนเวน้ขอบขา้งของท่ีกั้นขา้งเหมาะกบัระยะห่างท่ีกาํหนดและสปร็อคเกต็ใหต้รงกบัแนวลิมิตเตอร์ ส่วนเวน้ขอบขา้งท่ีสามารถผลิตไดข้ั้นตํ่าคือ 1.25 น้ิว (32 มม.) ส่วนเวน้
ขอบขา้งตํ่ากวา่ 1.25 น้ิว (32 มม.) ตอ้งมีการสัง่ผลิตพิเศษ

• ติดต่อฝ่ายบริการลูกคา้สมัพนัธ์ของ Intralox สาํหรับคาํแนะนาํเก่ียวกบัรอยบากศูนยก์ลางตามการออกแบบและการใชง้านในกรณีท่ีสายพานหรือไฟลตมี์ขนาดกวา้งกวา่ 24 น้ิว (610 มม.)
• วางแผนใชง้านโพซิชัน่ลิมิตเตอร์ท่ีรอยบากบนไฟลตท่ี์ส่วนปลายขบัเคล่ือน จดัสปร็อคเกต็และลิมิตเตอร์เขา้กบัรอยบาก
• อยา่ใชพ้ลาสติกรองรับสายพานรูปทรงโคง้หรือส่วนประกอบคลา้ยๆ กนัเพื่อการควบคุมสายพาน
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• ตรวจสอบวา่มีระยะห่างอยา่งนอ้ย 0.25 น้ิว (6 มม.) ระหวา่งขอบลิมิตเตอร์และขอบนอกของไฟลตห์รือท่ีกั้นท่ีอุณหภูมิแวดลอ้ม
• ตรวจสอบวา่มีระยะห่างอยา่งนอ้ย 0.125 น้ิว (3 มม.) ระหวา่งสายพานและส่วนประกอบตวัควบคุมท่ีอุณหภูมิแวดลอ้ม

B

A

C

A ตํ่าสุด 0.25 น้ิว (6 มม.)
B ตํ่าสุด 1.25 น้ิว (32 มม.)
C ตํ่าสุด 0.125 น้ิว (3 มม.)
รูปท่ี 35: ระยะห่างระหวา่งขอบไฟลตแ์ละท่ีกั้นขา้ง

• ใชก้ารหนุนสายพานอยา่ง UHMW-PE เพื่อยดึส่วนประกอบต่างๆ สาํหรับรอยต่อทั้งหมด

สาํหรับสายพานท่ีใชไ้ฟลตห์รือท่ีกั้นขา้งในเคร่ืองลาํเลียงโครงสร้างตวั Z (เช่น การใชง้านลาดข้ึนเพื่อการบรรจุภณัฑ)์ ใหติ้ดต่อฝ่ายบริการลูกคา้สมัพนัธ์ของ Intralox

คาํแนะนําด้านสุขอนามยั
• ใชเ้ฉพาะรางซพัพอร์ตท่ีแขง็ดา้นขา้งเท่านั้น
• กาํจดัช่อง ขอ้ต่อเช่ือม ขอ้ต่อทบั และการใชต้วัยดึถา้เป็นไปได้
• ตรวจสอบวา่วสัดุส่วนประกอบไดรั้บการอนุมติัสาํหรับการสมัผสัผลิตภณัฑโ์ดยหน่วยงานท่ีควบคุม
• ออกแบบทางลาํเลียงเพื่อการถอดส่วนประกอบและประกอบใหม่ท่ีง่ายดายโดยไม่ตอ้งใชเ้คร่ืองมือเพื่อการฆ่าเช้ือโรค พิจารณาการ-

ออกแบบท่ีสมมาตรเพื่อป้องกนัความผดิพลาดระหวา่งการประกอบใหม่ ตวัอยา่งเช่น พิจารณาการสร้างร่องในตวัรองสาํหรับการติดตั้ง-
บนตวัหนุนกลม วางแผนเก่ียวกบัการขยายและการหดจากความร้อนของส่วนประกอบขณะออกแบบร่อง

การออกแบบทางย้อน
การใชง้านทางวนกลบัของระบบลาํเลียงแบบไม่มีแรงตึงกบัเทคโนโลย ีThermoDrive ท่ีมีสิทธิบตัรเป็นส่ิงจาํเป็นสาํหรับการออกแบบโดยรวม สายพานออกแบบมาเพื่อติดตั้งและทาํงานในทางวน
กลบัดว้ยสายหยอ่นเป็นปกติ ทางวนกลบัท่ีออกแบบมาอยา่งเหมาะสมพร้อมการติดตั้งสายพานยงัเหมาะสมจะทาํใหส้ามารถทาํงานแบบไม่รับแรงตึงได ้ช่วยใหส้ามารถยกและเขา้ถึงสายพานเพื่อทาํความ
สะอาดได ้และยงัช่วยควบคุมการจดัเกบ็ความยาวสายพานท่ีสะสมข้ึนจากโหลดและการเปล่ียนแปลงของอุณหภูมิ ออกแบบทางวนกลบัโดยใชข้อ้มูลต่อไปน้ี

ขนาดสายพาน
พิจารณาการขยายและการหดจากความร้อนของวสัดุเม่ือประเมินขนาดและตวัยดึสายพาน ดูท่ี การเปล่ียนแปลงขนาด สาํหรับขอ้มูลเพิ่มเติม

• คาํนวณขนาดความยาวและความกวา้งสายพานตํ่าสุดและสูงสุดเตม็อตัราก่อนการออกแบบ ส่วนประกอบการหนุนทางลาํเลียงสายพาน การหนุนทางวนกลบั และการควบคุม

ส่วนหย่อนท้องช้าง
สายพานท่ีสะสมในทางวนกลบัจะติดอยูห่ลวมๆ และจะอยูใ่นรูปโคง้ท่ีเรียกวา่ “ส่วนหยอ่นทอ้งชา้ง” ระยะห่างระหวา่งตวัซพัพอร์ต ความยาวของสายพานที่แขวน ความแขง็ของสายพาน และนํ้าหนกั
สายพานจะกาํหนดขนาดของส่วนโคง้

• เลือกความยาวสายพานท่ีป้องกนัสายพานไม่ใหส้มัผสักบัส่ิงกีดขวาง เช่น ดริปแพน เฟรมซพัพอร์ต ตวัยดึ การต่อสาย และอุปกรณ์อ่ืนๆ
• ใชส่้วนประกอบซพัพอร์ตเสน้ทางกลบัเพื่อควบคุมตาํแหน่ง ความยาว และความลึกการขึงหยอ่น

การจดัการการสะสมของสายพาน
สายพานท่ีหยอ่นบนระบบลาํเลียงท่ีมีระยะห่างท่ีเหมาะสมโดยปกติจะสะสมอยูท่ี่ทางวนกลบั จาํนวนสายพานหยอ่นจะแตกต่างกนัไปตามการขยายและการหดจากโหลดงานและการเปล่ียนแปลงอุณหภูมิ

โดยทัว่ไป สายพานส่วนมากจะสะสมในพื้นท่ีเปิดท่ีอยูถ่ดัจากเฟืองอุปกรณ์ขบัเคล่ือนทนัที สาํหรับสายพานลาํเลียงลาดข้ึน สายพานส่วนมากจะสะสมในพื้นท่ีเปิดตํ่าสุดใกลบ้ริเวณทางวนกลบัขาเขา้ส่วน
ป้อนเขา้ พ้ืนท่ีเปิดน้ีมกัจะมีการขึงหยอ่นสายพานท่ีลึกท่ีสุด
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A การสะสมของสายพานลาํเลียงแบบแบน
B การสะสมของสายพานลาํเลียงลาดข้ึน
รูปท่ี 36: การสะสมของสายพาน

• คาํนวณปริมาณท่ีถูกตอ้งของสายพานท่ีตอ้งใชส้าํหรับความยาวระบบลาํเลียง โปรดดูท่ี การคาํนวณขนาดสายพานทั้งหมด ติดต่อฝ่ายบริการลูกคา้สมัพนัธ์ของ Intralox สาํหรับความช่วยเหลือเก่ียว
กบัการคาํนวณ

• เลือกตาํแหน่งท่ีดีท่ีสุดสาํหรับการขึงหยอ่นสายพานท่ีลึกท่ีสุด พิจารณาตาํแหน่งของส่ิงกีดขวาง เช่น ดริปแพน เฟรมซพัพอร์ต ตวัยดึ และการต่อสาย
• ออกแบบระยะท่ีไกลท่ีสุดระหวา่งซพัพอร์ตเสน้ทางกลบัท่ีจุดท่ีดีท่ีสุดสาํหรับการขึงหยอ่นสายพานท่ีลึก

- พิจารณาระยะท่ีตอ้งใชร้ะหวา่งส่วนประกอบเพื่อรองรับสายพานท่ีหยอ่น
- ใชร้ะยะระหวา่ง 30 น้ิว (762 มม.) และ 72 น้ิว (1829 มม.) อยา่งนอ้ยหน่ึงคร้ังในการใชง้านส่วนมาก
- กาํหนดระยะห่างแนวตั้งโดยประมาณท่ีตอ้งใชส้าํหรับการขึงหยอ่นสายพานในพื้นท่ีเปิดแต่ละจุด โปรดดูตาราง การอ้างอิงระยะห่างส่วนหย่อนท้องช้าง ต่อไปน้ี
- ตรวจสอบวา่การออกแบบไดป้้องกนัไม่ใหส้ายพานสมัผสักบัส่ิงกีดขวาง

รูปท่ี 37: ส่วนหยอ่นทอ้งชา้งระหวา่งช้ินส่วน

การอ้างองิระยะห่างส่วนหย่อนท้องช้างa

ความยาวของพืน้ทีเ่ปิดในทางวนกลบั ระยะห่างสูงสุดทัว่ไปทีต้่องใช้bc

ฟุต ม. นิว้ มม.
สูงสุด 2 ฟุต 0.61 4.0 102

3 ฟุต 0.91 6.0 152

4 ฟุต 1.22 9.0 229

5 ฟุต 1.52 12.0 305

6 ฟุต 1.83 15.0 381
a ถา้ทางวนกลบัไม่ไดเ้ป็นแนวนอน โปรดติดต่อฝ่ายบริการลูกคา้สมัพนัธ์ของ Intralox สาํหรับขอ้มูลระยะห่าง
b สาํหรับสายพานท่ีมีไฟลตห์รือท่ีกั้นขา้ง ใหเ้พิ่มความสูงของอุปกรณ์เสริมท่ีสูงท่ีสุดเขา้กบัขนาดระยะห่างสูงสุดโดยทัว่ไปท่ีตอ้งใช้
c ระยะห่างสูงสุดท่ีตอ้งใชโ้ดยทัว่ไปจะสามารถมีการหยอ่นของสายพานไดห้ลายรูปแบบเม่ือสายพานมีขนาดท่ีถูกตอ้งเพื่อการทาํงานใหดี้ท่ีสุด ระยะห่างจริงท่ีตอ้งใชอ้าจนอ้ยกวา่น้ี โดยจะข้ึนอยูก่บัการใชง้าน
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รูปท่ี 38: ส่วนหยอ่นทอ้งชา้ง

A: ความยาวพื้นท่ีเปิดระหวา่งส่วนประกอบ
B: ระยะห่างสูงสุดทัว่ไปท่ีตอ้งใช้

รูปท่ี 39: ระยะห่างเบรกเหลก็ท่ีถูกตอ้ง

• คาดหวงัความแตกต่างในความลึกส่วนหยอ่นทอ้งชา้งระหวา่งการทาํงานระบบลาํเลียง โดยจะข้ึนอยูก่บัความเร็วสายพาน การเปล่ียนแปลงของอุณหภูมิ และการเปล่ียนแปลงโหลดผลิตภณัฑ์

บนัทึก: เพื่อตรวจสอบการทาํงานสายพานแบบไม่มีแรงตึง ใหห้ยดุระบบลาํเลียงและยกสายพานดา้นขา้งท่ีปลายส่วนป้อนเขา้ท่ีไม่ไดท้าํงาน สายพานควรจะเคล่ือนไหวเองโดยใชแ้รงนอ้ยท่ีสุด

แนวทางซัพพอร์ตเส้นทางกลบั
ทางวนกลบัระบบลาํเลียงสามารถรวมรูปแบบเฟรมเวร์ิกท่ีหลากหลายเขา้กบัส่วนประกอบต่างๆ ได ้เช่น ลูกกล้ิง ฐานรองแบบไม่ต่อเน่ือง และรางแบบต่อเน่ือง ระบบสายพานแบบไม่มีแรงตึง
ThermoDrive สามารถใชก้ารซพัพอร์ตไดท้ั้งแบบต่อเน่ืองและไม่ต่อเน่ือง อาจตอ้งใชค้วามยาวพื้นท่ีเปิดหลายระยะในการจดัเกบ็สายพานอยา่งเหมาะสม ทั้งน่้ีข้ึนอยูก่บัระบบลาํเลียง บางคร้ังส่วนขึง
หยอ่นอาจมีการหยอ่นท่ีไม่สมํ่าเสมอทัว่พื้นท่ีท่ีรองรับ โปรดดูท่ี ส่วนหยอ่นทอ้งชา้ง

ส่วนประกอบการซพัพอร์ตเสน้ทางกลบัอาจเป็นแบบไดนามิก เช่น ลูกกล้ิง หรือแบบคงท่ี เช่น ฐานหรือราง โดยข้ึนอยูก่บัการใชง้าน
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A ลูกกล้ิง
B ฐานรอง
C รางต่อเน่ือง
รูปท่ี 40: ส่วนประกอบซพัพอร์ตเสน้ทางกลบั

การซัพพอร์ตแบบไม่ต่อเน่ือง (พลาสตกิรองรับสายพานรูปทรงโค้งและลูกกลิง้)
• ติดตั้งส่วนประกอบซพัพอร์ตสายพานท่ีวางตลอดแนวกวา้งของสายพาน เม่ือสามารถทาํได้
• ออกแบบส่วนประกอบท่ีมีระยะห่างเสน้แกนกลางดา้นขา้งสูงสุด 12 น้ิว (305 มม.)
• ออกแบบซพัพอร์ตท่ีมีระยะห่างสูงสุด 72 น้ิว (1829 มม.) ตามแนวยาวของระบบลาํเลียงสาํหรับการใชง้านส่วนมาก ตวัอยา่งเช่น การออกแบบท่ีมีการซพัพอร์ตทุกๆ 36 น้ิว (914 มม.)

ตลอดทางวนกลบั พร้อมกบัพื้นท่ีขนาด 48-72 น้ิว (1219-1829 มม.) ท่ีไม่มีการซพัพอร์ตสาํหรับการสะสมของสายพาน

A สูงสุด 72 น้ิว (1829 มม.)
รูปท่ี 41: ระยะห่างซพัพอร์ตท่ีถูกตอ้ง

• โปรดตรวจสอบวา่การเบนสายพานทั้งหมดมีขนาดเท่ากบัหรือใหญ่กวา่เสน้ผา่ศูนยก์ลางดดัไปดา้นหลงัสายพานตํ่าสุดสาํหรับท่ีกั้นขา้งแบบซิงโครไนซ์ หากเป็นไปได ้โปรดดูท่ี BarDrive และ
LugDrive

• ใชลู้กกล้ิงแบบปีกหรือแบบพลาสติกรองรับสายพานรูปทรงโคง้เพื่อใหก้ารซพัพอร์ตและเกบ็สายพานดา้นขา้ง โปรดดูท่ี การควบคุมสายพาน

รางต่อเน่ือง
• ออกแบบรางซพัพอร์ตโดยใหมี้ระยะห่างเสน้แกนกลางดา้นขา้งระหวา่งสายพานสูงสุด 12 น้ิว (305 มม.)
• ออกแบบรางดา้นนอกสุดใหมี้ขนาด 2-3 น้ิว (51-76 มม.) ภายในขอบสายพานสาํหรับสายพานส่วนมาก โปรดดูท่ี เสน้ทางกลบัท่ีมีไฟลตห์รือท่ีกั้นขา้ง
• กาํหนดใหมี้พื้นท่ีขนาด 30 น้ิว (762 มม.) อยา่งนอ้ยหน่ึง (1) จุดระหวา่งส่วนปลายรางต่อเน่ืองเพื่อรองรับการ สะสมของสายพาน โปรดดูท่ี การจดัการการสะสมของสายพาน
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• พิจารณาการใชง้านลูกกล้ิงหรือฐานเขา้กบัราง

รูปท่ี 42: ระยะห่างเสน้แกนกลางดา้นขา้งระหวา่งสายพานท่ีถูกตอ้ง

คาํแนะนําด้านสุขอนามยั
• ใชส่้วนประกอบทางวนกลบั UHMW-PE ท่ีไดรั้บการอนุมติัสาํหรับการสมัผสัผลิตภณัฑโ์ดยหน่วยงานท่ีควบคุม

ใชลู้กกล้ิง UHMW-PE ชนิดแขง็ท่ีไม่มีลูกปืนกลมสาํหรับการซพัพอร์ตทางวนกลบั วธีิน้ีจะลดการสมัผสัระหวา่งสายพานและส่วนประกอบ รวมถึงจาํนวนส่วนประกอบดว้ย

• ใชล้อ้ซพัพอร์ต UHMW-PE สาํหรับการใชง้านสายพานกวา้งท่ีไม่เหมาะสมกบัลูกกล้ิงหยดุเตม็ความกวา้ง
• กาํจดัช่อง ขอ้ต่อเช่ือม ขอ้ต่อทบั และการใชต้วัยดึถา้เป็นไปได้
• มุ่งมัน่ออกแบบเพื่อการถอดส่วนประกอบและประกอบใหม่ท่ีง่ายดายโดยไม่ตอ้งใชเ้คร่ืองมือเพื่อการฆ่าเช้ือโรค

เส้นทางกลบัทีม่ไีฟลต์หรือทีก่ั้นข้าง
พิจารณาแนวทางการออกแบบทางวนกลบัเพิ่มเติมเหล่าน้ีสาํหรับสายพานท่ีมีไฟลต ์ท่ีกั้นขา้ง หรือไฟลตท่ี์มีรอยบาก
บนัทึก: ติดต่อฝ่ายบริการลูกคา้สมัพนัธ์ของ Intralox สาํหรับคาํแนะนาํเก่ียวกบัรอยบากศูนยก์ลางตามการออกแบบและการใชง้านในกรณีท่ีสายพานหรือไฟลตมี์ขนาดกวา้งกวา่ 24 น้ิว (610 มม.)

รูปท่ี 43: ทางวนกลบัท่ีมีไฟลต์

• โปรดจดัใหไ้ฟลตห์รือส่วนเวน้ขอบขา้งของท่ีกั้นขา้งเหมาะกบัระยะห่างท่ีกาํหนดและสปร็อคเกต็ใหต้รงกบัแนวลิมิตเตอร์ ส่วนเวน้ขอบขา้งท่ีสามารถผลิตไดข้ั้นตํ่าคือ 1.25 น้ิว (32 มม.) ส่วนเวน้
ขอบขา้งตํ่ากวา่ 1.25 น้ิว (32 มม.) ตอ้งมีการสัง่ผลิตพิเศษ

• พิจารณาใชร้างซพัพอร์ตต่อเน่ืองบริเวณขอบสายพานสาํหรับการซพัพอร์ตเสน้ทางกลบั
- ลบมุมปลายส่วนป้อนเขา้และส่วนลาํเลียงออกเพื่อกาํจดัจุดกกัเกบ็
- ออกแบบรางซพัพอร์ตและส่วนประกอบอ่ืนๆ โดยใหมี้ระยะห่างท่ีเพียงพอจากขอบไฟลตแ์ละท่ีกั้นขา้ง

4 แนวทางการออกแบบ BARDRIVE
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A ตํ่าสุด 0.25 น้ิว (6 มม.)
B ตํ่าสุด 0.125 น้ิว (3 มม.)
C ตํ่าสุด 0.25 น้ิว (6 มม.)
รูปท่ี 44: ระยะห่างขั้นตํ่าสาํหรับรางซพัพอร์ตและส่วนประกอบอ่ืนๆ

• ออกแบบส่วนประกอบตวัควบคุมใหมี้ระยะห่างตํ่าสุด 0.125 น้ิว (3 มม.) จากขอบสายพาน โปรดดูท่ี การควบคุมสายพาน
• อยา่ใหไ้ฟลตห์รือท่ีกั้นขา้งสมัผสักบัรางทางวนกลบัหรือส่วนประกอบ
• สาํหรับสายพานท่ีกวา้งกวา่ ใหใ้ชก้ารหนุนสายพานอยา่ง UHMW-PE เพื่อยดึส่วนประกอบต่างๆ สาํหรับรอยต่อทั้งหมด

บนัทึก: สาํหรับสายพานท่ีใชไ้ฟลตห์รือท่ีกั้นขา้งท่ีใชใ้นเคร่ืองลาํเลียงโครงสร้างตวั Z (เช่น การใชง้านลาดข้ึนเพื่อการบรรจุภณัฑ)์ ใหติ้ดต่อฝ่ายบริการลูกคา้สมัพนัธ์ของ Intralox

การออกแบบปลายขบัเคล่ือน
สายพาน ThermoDrive รองรับการออกแบบชุดขบัเคล่ือนหลาบแบบ:

• เพลา สปร็อคเกต็ และโพซิชัน่ลิมิตเตอร์
• ลูกรอกท่ีใชม้อเตอร์พร้อมกบัระบบขบัเคล่ือนและโพซิชัน่ลิมิตเตอร์ท่ีไดรั้บการอนุมติัจาก Intralox

• ส่วนประกอบดา้นการขบัเคล่ือนของ Intralox

บางวธีิอาจเป็นโซลูชนัท่ีใหสุ้ขอนามยัท่ีดีกวา่ได ้ทั้งน้ีข้ึนอยูก่บักระบวนการชุดขบัเคล่ือนและผลิตภณัฑ์

เพลาขบั
เพลาส่ีเหล่ียมช่วยเพิ่มประสิทธิภาพการขบัเคล่ือนสายพานสูงสุด เพลาส่ีเหล่ียมทาํใหเ้กิดการถ่ายโอนเชิงบวกของแรงบิดไปยงัเพลาโดยไม่ตอ้งใชคี้ยแ์ละ Keyway

• เลือกใชเ้พลาส่ีเหล่ียมท่ีทาํจากวสัดุสแตนเลสสตีล 303 304 316 หรือ 17-4 PH

• ขนัเพลาเขา้กบัระนาบของเฟรมเคร่ืองลาํเลียง และตั้งฉากกบัวถีิการเดินของสายพาน ไม่จาํเป็นตอ้งทาํการปรับเพิ่มเติม
• เลือกใชเ้พลามาตรฐานขนาด 1.5 น้ิว, 2.5 น้ิว, 40 มม. หรือ 60 มม. เพื่อใหแ้น่ใจวา่มีจุดตายตวัมากพอท่ีจะลดการเบนในอุปกรณ์ส่วนใหญ่ลงไปได้
• ลอ็กเฟืองอุปกรณ์ขบัเคล่ือนของเพลาใหเ้ขา้ท่ี
• เม่ือใชง้านแหวนลอ็คตาํแหน่งสแตนเลสสตีลทรงกลม ตอ้งคาํนึงถึงความกวา้งดุมสปร็อคเกต็ดว้ยขณะท่ีกาํหนดตาํแหน่งของขนาดร่องแหวนลอ็คตาํแหน่งบนเพลาส่ีเหล่ียม
• โปรดใชแ้หวนยดึสาํหรับใชง้านหนกัชนิดแยกชนิดแยกเท่าท่ีจาํเป็น
• สาํหรับตวัเลือกแหวนลอ็คตาํแหน่ง, ระยะห่างสปร็อคเกต็ และเพลาส่ีเหล่ียม Intralox แบบปรับแต่งเอง โปรดดู ส่วนประกอบปลายขบัเคล่ือนและดา้นท่ีไม่ทาํงาน

D

C

B

A

E

F

รูปท่ี 45: ส่วนประกอบเพลาขบัส่ีเหล่ียม

A: เพลา
B: ส่วนแกนและเพลาลูกปืน
C: ส่วนท่ีเป็นส่ีเหล่ียม
D: ส่วนแกนและเพลาขบัเคล่ือนส่วนปลาย
E: ร่องแหวนลอ็คตาํแหน่ง
F: Keyway สาํหรับไดรเวอร์ฮบั (ไม่จาํเป็นตอ้งใชบ้นเพลาหยดุ)
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เฟืองอุปกรณ์ขบัเคล่ือน
เลือกใชส้ปร็อคเกต็ Intralox ThermoDrive ท่ีอิงตามชุดสายพาน ThermoDrive และขอ้กาํหนดดา้นสุขอนามยั ออกแบบระบบชุดขบัเคล่ือนตามขอ้กาํหนดในการติดตั้งต่อไปน้ี

• ติดตั้งสปร็อคเกต็ภายนอกโดยใหข้อบดา้นนอกของฟันสปร็อคเกต็อยูท่ี่ 0.5-1.5 น้ิว (13-38 มม.) จากขอบสายพาน คงระยะใหแ้คบท่ีสุดเท่าท่ีเป็นไปได้
- สาํหรับสายพานแบบมีไฟลต ์โปรดจดัใหร้ะยะเยื้องของไฟลตห์รือท่ีกั้นขา้งเหมาะกบัระยะห่างท่ีกาํหนดและแนวสปร็อคเกต็กบัลิมิตเตอร์

รูปท่ี 46: การติดตั้งสปร็อคเกต็ภายนอก

ระยะห่างสปร็อคเกต็
• ตาํแหน่งสปร็อคเกต็ท่ีตรงสดัส่วนท่ีสุดเท่าท่ีเป็นไปไดคื้อระยะ 3 น้ิว (76 มม.) ของพื้นท่ีเสน้แกนกลาง
• เพื่อป้องกนัสายพานไม่ใหโ้ก่งข้ึน โปรดเพิ่มระยะระหวา่งสปร็อคเกต็เป็น 0.08 น้ิว (2 มม.) ขณะการปฏิบติังาน
• จาํกดัการเคล่ือนท่ีดา้นขา้งของสปร็อคเกต็ท่ีระยะ ±0.125 น้ิว (3 มม.) โดยใชต้วักั้นระยะห่าง แหวนลอ็คตาํแหน่ง หรือทั้งสองอยา่ง

A แหวนลอ็คตาํแหน่ง
B ระยะห่างสปร็อคเกต็
รูปท่ี 47: แหวนลอ็คตาํแหน่งและระยะห่างสปร็อคเกต็

• พิจารณาใชง้านสปร็อคเกต็แบบวางเรียงซอ้นกนัในการใชง้านท่ีมีโหลดสูง (แรงดึงสายพานสูงสุดมากกวา่ 50%) หรืองานท่ีจาํเป็นตอ้งอาศยัการกวาดท่ีแม่นยาํ

รูปท่ี 48: สปร็อคเกต็แบบวางเรียงซอ้นกนั

ลูกรอกขบั
หากเลือกใชลู้กรอกขบัไฟฟ้า โปรดปฏิบติัตามคาํแนะนาํดงัต่อไปน้ี Intralox สามารถช่วยประเมินชุดลูกรอกสาํหรับการใชง้านของคุณได ้โปรดติดต่อฝ่ายบริการลูกคา้ของ Intralox สาํหรับขอ้มูล
เพิ่มเติม

• โปรดเลือกยนิูตขบัเคล่ือนแบบเตม็ความกวา้งท่ีมีพื้นผวิแขง็และมาพร้อมฟันเฟืองท่ีไร้ความยดืหยุน่ ซ่ึงจะตรงตามคุณสมบติัของ ThermoDrive

• โปรดตรวจสอบใหม้ัน่ใจวา่พื้นผวิลูกรอกมีคุณสมบติัดา้นการตา้นทานท่ียอมรับไดแ้ละมีค่าสมัประสิทธ์ิของความเสียดทาน (COF) ในช่วง 0.35 หรือนอ้ยกวา่ต่อสายพาน ThermoDrive

ยกตวัอยา่งเช่น พื้นผวิลูกรอกอาจเป็นวสัดุจากอาซีตอล, โพลีเอทิลีน Ultra High Molecular Weight (UHMW-PE), สแตนเลสสตีล 304 หรือ 316 หรืออาจหุม้ห่อดว้ยปลอก
โพลียรีูเทนชนิดแขง็ ความแขง็แรงท่ีไม่เพียงพอของปลอกโพลียรีูเทนยน่อายกุารทาํงานของลูกรอกขบัไฟฟ้าและทาํใหสึ้กหรอเร็ว ตวัเลือกการใชง้านข้ึนอยูก่บัการใชง้านจริง

4 แนวทางการออกแบบ BARDRIVE
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คาํแนะนําด้านสุขอนามยั
• โปรดใชรู้ปแบบการขบัเคล่ือนแบบเตม็ความกวา้งและต่อเน่ืองเพื่อลดขอ้ต่อและรอยแตก
• ตรวจสอบวา่วสัดุพื้นผวิลูกรอกไดรั้บการอนุมติัสาํหรับการสมัผสัผลิตภณัฑโ์ดยหน่วยงานท่ีควบคุม
• โปรดตรวจสอบใหแ้น่ใจวา่ส่วนประกอบในการขบัเคล่ือนมีตวัยดึท่ีมีผวิสมัผสันอ้ยและใชส้ารหล่อล่ืนท่ีใชใ้นอาหาร
• จดัใหส่้วนทา้ยของเพลาเป็นสลอ็ตเพื่อแยกส่วนประกอบสายพานลาํเลียงโดยไม่ใชเ้คร่ืองมือ หรือเพื่อถอดยนิูตเม่ือทาํความสะอาด

5005716-CVY-??โพซิช่ันลมิติเตอร์
การทาํงานแบบไม่มีแรงตึงของ ThermoDrive ซ่ึงจดสิทธิบตัรแลว้ไดก้าํหนดขอ้ใชง้านโพซิชัน่ลิมิตเตอร์ในรูปแบบพลาสติกรองรับสายพานรูปทรงโคง้ ลูกกล้ิงทรงกลม สเครปเปอร์ รวมถึงการออก
แบบอ่ืนๆ โพซิชัน่ลิมิตเตอร์ช่วยสร้างความมัน่ใจใหแ้ก่การทาํงานท่ีต่อเน่ืองและเหมาะสมของสายพานและเฟืองอุปกรณ์ขบัเคล่ือน ThermoDrive โดยไม่ใชแ้รงตึง

สาํหรับลูกกล้ิงท่ีใชง้านอยูแ่ละตวัจาํกดัตาํแหน่งสายพานแบบฐานเวา้ โปรดดูขอ้มูลท่ี ส่วนประกอบปลายขบัเคล่ือนและดา้นท่ีไม่ทาํงาน

ติดต่อฝ่ายบริการลูกคา้สมัพนัธ์ของ Intralox สาํหรับคาํแนะนาํตามการใชง้านโดยเฉพาะ

คาํแนะนําโพซิช่ันลมิติเตอร์
• สาํหรับรูปแบบการขบัเคล่ือนส่วนปลายท่ีเหมาะสมนั้น ตอ้งใชต้วัจาํกดัตาํแหน่งสายพานแบบฐานเวา้ โดยขั้นตํ่าใชส้ามไดร์ฟบาร์ S8026, สองไดร์ฟบาร์ S8050 หรือสามแกนขบัเคล่ือน

S8140

• โปรดใชลู้กกล้ิงหรือสเครปเปอร์เป็นลิมิตเตอร์ในการใชง้านบางประเภทเท่านั้น
- ใชลู้กกล้ิงเป็นลิมิตเตอร์ในการใชง้านชุดขบัเคล่ือนส่วนปลายท่ีมีสภาวะกดักร่อน
- ติดตั้งลิมิตเตอร์แบบลูกกล้ิงบนเพลาท่ีมีลูกปืนกลมรองรับ
- ใชลิ้มิตเตอร์แบบลูกกล้ิงสาํหรับการใชง้านแบบขบัเคล่ือนจากศูนยก์ลาง โปรดดูท่ี จดัตาํแหน่งเคร่ืองจาํกดัตาํแหน่งโดยการขบัเคล่ือน
- ใชส้เครปเปอร์เป็นลิมิตเตอร์ในการทาํงานท่ีมีนํ้าหนกัเบาเท่านั้น โปรดดูท่ี สเครปเปอร์ในฐานะขอ้พิจารณาลิมิตเตอร์

• ตรวจสอบใหแ้น่ใจวา่วสัดุพ้ืนผวิสมัผสัของสายพานลิมิตเตอร์คือ UHMW-PE ท่ีมีนํ้ าหนกัโมเลกลุ 3,500,000 Da (amu) หรือสูงกวา่ ไม่มีการหล่อล่ืน เป็นธรรมชาติ (ไม่มีสี ไม่มีสาร
เติมแต่ง) และความหยาบของพื้นผวิสูงสุด 63 Ra หา้มใชลิ้มิตเตอร์ท่ีมีผวิสมัผสัเป็นอาซีตอล

การจดัแนวและระยะห่างของโพซิช่ันลมิติเตอร์
• ตรวจสอบโครงสร้างการติดตั้งลิมิตเตอร์นั้นติดตั้งเรียบร้อยมัน่คงพอท่ีจะรับมือกบัโหลดงานของสายพาน 40% เช่น หลีกเล่ียงการติดตั้งคานและคานประตูเพื่อไม่ใหเ้บนโคง้เกินกวา่ระยะ 0.05 น้ิว

(1.25 มม.) ภายใตก้ารโหลดแจกจ่ายอยา่งเท่าเทียมกนัท่ี 40% ของแรงดึงสายพานท่ีคาํนวณไว้
• จดัแนวลิมิตเตอร์ดว้ยเฟืองขบัเคล่ือน เพื่อใหส้ามารถรองรับสายพานท่ีเขา้ท่ีแลว้ได้
• วางโพซิชัน่ลิมิตเตอร์แบบฐานระหวา่งสายพานท่ีเขา้ท่ีแลว้กบัลิมิตเตอร์ดว้ยระยะห่าง 0.005-0.05 น้ิว (0.13-1.25 มม.) ลิมิตเตอร์ท่ีห่างสายพานเกินไปจะทาํใหส้ายพานเกิดปัญหา
• โปรดตรวจสอบใหม้ัน่ใจวา่ไม่ไดใ้ชแ้รงดนัตลอดทัว่ทั้งสายพานและบนเฟือง โพซิชัน่ลิมิตเตอร์ท่ีกั้นขวางสายพานกบัเฟืองอุปกรณ์ขบัเคล่ือนอาจส่งผลใหเ้กิดการหยดุชะงกัของอุปกรณ์ขบัเคล่ือนเป็น

ช่วงๆ หรือการขบัเคล่ือนท่ีส่งเสียงรบกวน

A ระยะห่าง 0.005–0.05 น้ิว (0.13–1.25 มม.)
รูปท่ี 49: การวางลิมิตเตอร์ท่ีถูกตอ้ง

• จดัลิมิตเตอร์แบบลูกกล้ิงใหอ้ยูใ่นระยะ 0.02 น้ิว (0.5 มม.) เป็นอยา่งมาก โดยใหมี้ระยะห่างระหวา่งสายพานท่ีเขา้ท่ีแลว้กบัลูกกล้ิง
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• โปรดเกบ็ฟันท่ียกข้ึนไวท่ี้ใตส้ายพาน ขณะจดัตาํแหน่งเคร่ืองจาํกดัแบบลูกล่ืน หากมีช่องวา่งชุดขบัเคล่ือนระหวา่งฟันท่ียกท่ีใตลู้กกล้ิงขณะการติดตั้ง ลูกกล้ิงอาจไดรั้บการติดตั้งใกลก้บัเฟืองมากเกินไป
การติดตั้งท่ีไม่ดีสามารถก่อความเสียหายแก่สายพานและทาํใหส้ายพานติดขดัเม่ือเร่ิมการทาํงานได้

A ระยะห่าง 0.02 น้ิว (0.5 มม.)
รูปท่ี 50: การวางฟันสปร็อคเกต็ท่ีถูกตอ้งใตส้ายพานเม่ือตั้งค่าลิมิตเตอร์แบบลูกกล้ิง

• โปรดวางแผนเวลาเพื่อตรวจสอบการสึกหรอของลิมิตเตอร์และความปลอดภยัในการติดตั้ง เปล่ียนโพซิชัน่ลิมิตเตอร์หรือปรับเปล่ียนตาํแหน่งของลิมิตเตอร์ตาํแหน่งเป็นระยะเพื่อรักษาระยะห่างใหเ้หมาะ
สม

สายพาน มอีปุกรณ์เสริม
• จดัแนวลิมิตเตอร์ใหต้รงกบัเฟืองอุปกรณ์ขบัเคล่ือนดา้นนอกแต่ละช้ิน
• ตรวจสอบวา่มีระยะห่าง 0.25 น้ิว (6 มม.) ระหวา่งขอบไฟลตห์รือท่ีกั้นขา้งและขอบโพซิชัน่ลิมิตเตอร์ (A) ท่ีอุณหภูมิแวดลอ้ม
• โปรดตรวจสอบใหแ้น่ใจวา่ส่วนเวน้ขอบขา้งของไฟลตห์รือท่ีกั้นขา้งเหมาะกบัระยะห่างท่ีกาํหนดและสปร็อคเกต็ตรงกบัแนวลิมิตเตอร์ ส่วนเวน้ขอบขา้งท่ีสามารถผลิตไดข้ั้นตํ่าคือ 1.25 น้ิว (32

มม.) ส่วนเวน้ขอบขา้งตํ่ากวา่ 1.25 น้ิว (32 มม.) ตอ้งมีการสัง่ผลิตพิเศษ
• ตรวจสอบวา่มีระยะห่าง 0.125 น้ิว (3 มม.) ระหวา่งขอบสายพานและช้ินส่วนของตวัควบคุม (C) ท่ีอุณหภูมิแวดลอ้ม

A ระยะห่าง 0.25 น้ิว (6 มม.)
B ระยะห่าง 1.25 น้ิว (32 มม.)
C ระยะห่าง 0.125 น้ิว (3 มม.)
รูปท่ี 51: การจดัแนวและระยะห่างท่ีถูกตอ้งสาํหรับสายพานท่ีมีอุปกรณ์เสริม

สายพาน ไม่มอุีปกรณ์เสริม
• วางโครงสร้างท่ีรองรับเคร่ืองจาํกดัไวท่ี้ดา้นของความกวา้งสายพานและขนานไปกบัเพลาขบัเคล่ือน
• สาํหรับสปร็อคเกต็ขบัซอ้นท่ีจดัระยะไวแ้ลว้ จดัแนวเคร่ืองจาํกดัดว้ยสปร็อคเกต็ในระยะ 3 น้ิว (76 มม.) เป็นอยา่งมากในพื้นท่ีเสน้แกนกลาง

รูปท่ี 52: การจดัแนวและระยะห่างขั้นตํ่าท่ีถูกตอ้งสาํหรับสายพานโดยไม่มีอุปกรณ์เสริม

จดัตาํแหน่งเคร่ืองจาํกดัตาํแหน่งโดยการขบัเคล่ือน
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แบบขบัเคล่ือนส่วนปลาย
การออกแบบการขบัเคล่ือนแบบส่วนปลายท่ีเหมาะสมทาํใหส้ายพานสามารถดึงไดท่ี้กาํลงัแรงดึงสายพานเตม็พิกดั โดยมีการการโอบลอ้มของสายพานท่ี 165-180 องศา

A 165–180 องศาจากดา้นบนของสปร็อคเกต็
B 165–180 องศาจากดา้นบนของสปร็อคเกต็แบบทางลาดขึ้น
รูปท่ี 53: การวางโพซิชัน่ลิมิตเตอร์แบบขบัเคล่ือนส่วนปลาย

ขบัเคล่ือนศูนย์กลาง
สาํหรับการออกแบบชุดขบัเคล่ือนดว้ยศูนยก์ลาง โปรดปฏิบติัตามคาํแนะนาํดงัต่อไปน้ี สาํหรับประเภทของโพซิชัน่ลิมิตเตอร์และสปร็อคเกต็ รวมถึงสถานท่ี

• โปรดใชเ้ฟืองอุปกรณ์ขบัเคล่ือนดว้ยศูนยก์ลางและฟันสปร็อคเกต็ขั้นตํ่า 10 ซ่ี
- สาํหรับสายพานท่ีใชไ้ฟลต ์ติดต่อฝ่ายบริการลูกคา้สมัพนัธ์ของ Intralox สาํหรับคาํแนะนาํตามการใชง้านโดยเฉพาะ

รูปท่ี 54: เฟืองอุปกรณ์ขบัเคล่ือนดว้ยศูนยก์ลางและตาํแหน่งของโพซิชัน่ลิมิตเตอร์
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• โปรดใชลิ้มิตเตอร์แบบลูกกล้ิงเพื่อใหมี้การโอบลอ้มของสายพาน 90 องศาได ้วธีิการน้ียงัมอบระบบขบัเคล่ือนท่ีมีความกะทดัรัดอีกดว้ย
- โปรดตรวจสอบวา่เสน้ผา่ศูนยก์ลางของลิมิตเตอร์แบบลูกกล้ิงตรงหรือเกินเสน้ผา่ศูนยก์ลางดดัไปดา้นหลงัตํ่าสุดสาํหรับสายพานท่ีมีขอ้พิจารณาสาํหรับท่ีกั้นขา้งแบบซิงโครไนซ์ หากเป็นไปได้
- สาํหรับชุดขบัเคล่ือนแบบสองทิศทาง โปรดวางลิมิตเตอร์แบบลูกกล้ิงท่ีตาํแหน่ง 135 องศาและ 225 องศาจากจุดศูนยก์ลางของดา้นบนสุด
- สาํหรับการขบัเคล่ือนแบบทิศทางเดียวดว้ยการขบัเคล่ือนท่ีใกลก้บัปลายส่วนขาออก โปรดวางลิมิตเตอร์แบบลูกกล้ิงไวท่ี้ท่ีสายพานตอ้งเช่ือมต่อสปร็อคเกต็ตั้งแต่แรก จากนั้น วางลิมิตเตอร์แบบลูก

กล้ิงอนัท่ี 2 ในระยะห่างจากอนัแรก 90 องศา

A โพซิชัน่ลิมิตเตอร์ลูกกล้ิงการขบัเคล่ือนแบบสองทิศทาง
B โพซิชัน่ลิมิตเตอร์ลูกกล้ิงการขบัเคล่ือนแบบทิศทางเดียว
รูปท่ี 55: โพซิชัน่ลิมิตเตอร์ลูกกล้ิงการขบัเคล่ือนท่ีจุดศูนยก์ลางแบบสองทิศทางและแบบทิศทางเดียว

คาํแนะนําด้านสุขอนามยั
• วางรูปแบบการติดตั้งโพซิชัน่ลิมิตเตอร์ โดยไม่ใหมี้ช่อง ขอ้ต่อชน ขอ้ต่อท่ีเกินออกมา และไขใหแ้น่นหนาท่ีสุดเท่าท่ีเป็นไปได้
• ตรวจสอบวา่วสัดุส่วนประกอบไดรั้บการอนุมติัสาํหรับการสมัผสัผลิตภณัฑโ์ดยหน่วยงานท่ีควบคุม
• โปรดพิจารณาใชส่้วนประกอบการขบัเคล่ือน ThermoDrive เพื่อประสิทธิภาพท่ีดีของสุขอนามยัและการทาํงานดา้นการขบัเคล่ือนส่วนปลาย

ตวัขูดสายพาน
โปรดใชต้วัขดูกบัการทาํงานของเคร่ืองลาํเลียงแบบสายพาน ThermoDrive เพื่อกาํจดัผลิตภณัฑท่ี์ตกคา้งออกไปโดยอตัโนมติั ขณะการทาํงาน วางแผนการใชง้านเคร่ืองจาํกดัตาํแหน่งกบัใบปาดใดๆ
โปรดดูท่ี สเครปเปอร์ในฐานะขอ้พิจารณาลิมิตเตอร์
บนัทึก: ใบปาดท่ีเบนโคง้หรือสึกหรอจะมีประสิทธิภาพการทาํงานท่ีลดลง ซ่ึงทาํใหป้ระสิทธิภาพของเคร่ืองจาํกดัและการผลิตลดลง รวมถึงประสิทธิภาพในการปาดดว้ย

การพจิารณาการออกแบบของสเครปเปอร์
• เพื่อเพิ่มประสิทธิภาพสูงสุดใหก้บัการทาํงาน โปรดคาํนึงถึงการเปล่ียนแปลงของอุณหภูมิ ผลิตภณัฑท่ี์ตอ้งลาํเลียงออกไป การเบนโคง้และการสึกหรอของสเครปเปอร์ รวมถึงปัจจยัท่ีสาํคญัอ่ืนๆ ขณะ

การออกแบบ
• โปรดใชส้เครปเปอร์ UHMW-PE แบบแขง็ในการทาํงานส่วนใหญ่

- โปรดตรวจสอบใหม้ัน่ใจวา่ส่วนปลายของสเครปเปอร์ออกแบบมาตรง และมีสภาพเหมาะกบัพื้นผวิของสายพาน
- โปรดใชส้เครปเปอร์ปลายโพลียรีูเทนแบบน่ิมในการทาํงานท่ีเปียกหรือเหนียวหนืดเสมอเท่านั้น สเครปเปอร์ปลายนุ่มอาจสึกหรอก่อนกาํหนดไดใ้นสภาพการทาํงานแบบแหง้

• โปรดคาํนึงถึงการลดระยะห่างสปร็อคเกต็ โดยใชส้ปร็อคเกต็ขบัซอ้น หรือใชลู้กรอกแบบเตม็ความกวา้งไปพร้อมกบัตวัขดั เพื่อป้องกนัการเบนโคง้ของสายพานท่ีอยูร่ะหวา่งสปร็อคเกต็ ซ่ึงช่วยเพิ่ม
ประสิทธิภาพการทาํงานของสเครปเปอร์ได ้โดยเฉพาะการทาํงานท่ีมีนํ้าหนกัมาก

• โปรดติดตั้งสเครปเปอร์ใหแ้ขง็แรงเพื่อป้องกนัไม่ใหส้เครปเปอร์เบนโคง้เกินกวา่ระยะ 0.01 น้ิว (0.3 มม.) จากศูนยก์ลางสายพานระหวา่งปฏิบติังาน
• โปรดตรวจสอบใหแ้น่ใจวา่ส่วนประกอบในการติดตั้งสเครปเปอร์ไม่สามารถสมัผสักบัพื้นผวิของสายพานไดใ้นระหวา่งการทาํงานหรือขณะถอดสเครปเปอร์
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• ออกแบบใหติ้ดตั้งสเครปเปอร์ท่ีมุม เพื่อการประสิทธิภาพในการทาํความสะอาดขั้นสูงสุด หา้มติดตั้งสเครปเปอร์ในแนวตั้ง

รูปท่ี 56: ติดตั้งสเครปเปอร์ท่ีมุม

• เช่นเดียวกบัลูกกล้ิง ใหเ้กบ็ฟันสปร็อคเกต็ไวใ้ตส้เครปเปอร์เม่ือติดตั้งเพื่อป้องกนัไม่ใหส้ายพานหนีบเม่ือเดินเคร่ือง การติดขดัสามารถก่อความเสียหายแก่สายพานได ้รวมถึงทาํใหส้เครปเปอร์สึกหรอมาก
ข้ึน

คาํแนะนําด้านสุขอนามยั
• โปรดใชว้สัดุของสเครปเปอร์ท่ีไดรั้บการอนุมติัแลว้สมัผสักบัผลิตภณัฑ ์โดยหน่วยงานท่ีควบคุม
• โปรดใชว้สัดุของสเครปเปอร์ท่ีสามารถใชง้านร่วมกบัสารเคมีทาํความสะอาดทัว่ไปในการทาํงาน
• โปรดออกแบบใหร้ะบบสเครปเปอร์สามารถปรับแต่งตวัเองได ้ดว้ยตวัยดึท่ีนอ้ยท่ีสุดในการลาํเลียงอาหาร รวมถึงการถอดและเปล่ียนอุปกรณ์ต่างๆ โดยไม่ใชเ้คร่ืองมือขณะทาํความสะอาด
• ขจดัช่องวา่งหรือจุดขอ้ต่อใดท่ีอาจกลายเป็นแหล่งเพาะพนัธุ์ของแบคทีเรีย
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สเครปเปอร์ในฐานะข้อพจิารณาลมิติเตอร์
• ใชส้เครปเปอร์เป็นลิมิตเตอร์ในการทาํงานท่ีมีนํ้าหนกัเบาเท่านั้น โปรดติดต่อฝ่ายบริการลูกคา้ของ Intralox สาํหรับขอ้มูลเพิ่มเติม
• ติดตั้งสเครปเปอร์ใหเ้ขา้ท่ีโดยมีส่วนรองรับเพียงพอเพื่อป้องกนัไม่ใหเ้กิดความบิดเบ้ียวข้ึนกบัสายพาน โปรดดูท่ี การจดัแนวและระยะห่างของโพซิชัน่ลิมิตเตอร์
• โปรดออกแบบปลายสเครปเปอร์ใหเ้ช่ือมต่อกบัสายพานในระยะ 165-180 องศาจากดา้นบนของสปร็อคเกต็ในทิศทางเดียวกบัการลาํเลียง
• โปรดวางแผนปรับเปล่ียนทัว่ไป หากสเครปเปอร์มีสภาพสึกหรอขณะใชง้าน

บนัทึก: ในการใชง้านท่ีโหลดสูง สเครปเปอร์ไม่สามารถใชเ้ป็นลิมิตเตอร์ได ้และควรใชร่้วมกบัตวัจาํกดัตาํแหน่งสายพานหรือลูกกล้ิง

การออกแบบปลายด้านทีไ่ม่ทาํงาน
ระบบสายพานแบบไม่รับแรงดึง ThermoDrive สามารถมีปลายดา้นท่ีไม่ทาํงานไดห้น่ึงแห่งหรือมากกวา่ โดยข้ึนอยูก่บัตาํแหน่งของชุดขบัเคล่ือน มกัมีการใชเ้พลาหยดุท่ีปรับไดใ้นการติดตั้ง
ThermoDrive เพื่อยอมใหมี้การเคล่ือนไหวของเพลาเพิ่มข้ึนเพื่อการควบคุมการสะสมของสายพานในเสน้ทางกลบั ตรวจสอบวา่การปรับแต่งเพลาหยดุไม่ก่อใหเ้กิดความตึงสายพาน

เม่ือออกแบบเพลาหยดุท่ีปรับได ้ใหต้รวจสอบรายการต่อไปน้ี:

• ตาํแหน่งเพลาตามจะปรับสาํหรับการปรับตาํแหน่งเสน้ทางสายพานรองเท่านั้น การใชง้านส่วนมากจาํเป็นตอ้งมีการปรับนอ้ยกวา่ 6 น้ิว (152 มม.)
• กาํจดัความตึงสายพานทั้งหมดเพื่อการทาํงานท่ีถูกตอ้งและการทาํความสะอาดและฆ่าเช้ือโรคท่ีมีประสิทธิภาพ

เพลาทีไ่ม่ได้ใช้งาน
เลือกระหวา่งเพลากลมและเพลาส่ีเหล่ียมท่ีทาํจากสแตนเลสสตีล 303, 304 หรือ 316 สาํหรับปลายดา้นท่ีไม่ทาํงาน

• ใชส่้วนประกอบแบบไดนามิกเม่ือเป็นไปไดเ้พื่อลดแรงเสียดทานภายในระบบ
• ติดตั้งส่วนประกอบปลายดา้นท่ีไม่ทาํงานเฉพาะบนเพลาส่ีเหล่ียมท่ีหมุ่นอยู ่หรือติดตั้งส่วนประกอบท่ีหมุนอยูเ่ขา้กบัเพลากลมขณะอยูค่งท่ีเท่านั้น
• ใชเ้พลาส่ีเหล่ียมท่ีมีการหนุนดว้ยลูกปืนกลมสาํหรับการใชง้านท่ีมีโหลดหนกั
• ขนัเพลาเขา้กบัระนาบของเฟรมเคร่ืองลาํเลียง และตั้งฉากกบัวถีิการเดินของสายพาน ไม่จาํเป็นตอ้งทาํการปรับเพิ่มเติม
• วางแผนการใชแ้หวนยดึหรือห่วงยดึสปร็อคเกต็กบัส่วนประกอบปลายดา้นท่ีไม่ทาํงานท่ีเวน้ระยะห่าง โปรดดูท่ี ส่วนประกอบปลายขบัเคล่ือนและดา้นท่ีไม่ทาํงาน

รูปท่ี 57: แหวนยดึและระยะห่างสปร็อคเกต็

สปร็อคเกต็ ล้อซัพพอร์ต และลูกกลิง้
บนัทึก: ดู การออกแบบปลายดา้นท่ีไม่ทาํงาน ใน แนวทางการออกแบบ LugDrive สาํหรับขอ้มูลเก่ียวกบัการออกแบบปลายขบัเคล่ือนดา้นท่ีไม่ทาํงาน S8140

การป้อนเข้าระบบลาํเลยีงสําหรับการขบัเคล่ือนส่วนปลายหรือขบัเคล่ือนศูนย์กลาง
• ติดตั้งลูกกล้ิงหรือลอ้เขา้กบัเพลาส่ีเหล่ียมหรือเพลาท่ีใชคี้ยท่ี์มีลูกปืนกลมในการใชง้านท่ีมีโหลดงานหนกั ใชเ้ฉพาะส่วนประกอบท่ีทาํงานร่วมกนัไดเ้ท่านั้น
• ติดตั้งลูกกล้ิงความกวา้งตํ่าสุด 1 น้ิว (25 มม.) หรือลอ้ท่ีเวน้ระยะห่างเสน้แกนกลางสูงสุด 6 น้ิว (152 มม.)
• ตรวจสอบวา่มีระยะห่าง 1.5 น้ิว (38 มม.) ระหวา่งขอบสายพานและส่วนประกอบนอกขอบ
• ตรวจสอบใหแ้น่ใจวา่เสน้ผา่นศูนยก์ลางของส่วนประกอบตรงตามหรือเกินไปกวา่เสน้ผา่นศูนยก์ลางสปร็อคเกต็ตํ่าสุดท่ีจาํเป็นสาํหรับสายพานและท่ีกั้นขา้งแบบซิงโครไนซ์ หากเป็นไปได้

รูปท่ี 58: เสน้ผา่นศูนยก์ลางส่วนประกอบท่ีถูกตอ้ง

• ถา้จาํเป็นตอ้งมีการต่อ พิจารณาตวัเลือกต่อไปน้ี
- ลอ็กสปร็อคเกต็แทนลูกกล้ิงใหเ้ขา้ท่ีบนเพลาท่ีหมุนอยูเ่พื่อลดการสัน่
- ใชว้สัดุสายพานท่ีบางลง
- วางรางซพัพอร์ตหรือส่ิงท่ีคลา้ยกนัไวท่ี้เสน้ทางกลบัในทนัทีก่อนลูกรอกพวกควบคุมตาํแหน่งสายพาน

• ใชว้สัดุ UHMW-PE เม่ือสามารถทาํได้

4 แนวทางการออกแบบ BARDRIVE
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การลาํเลยีงขาออกสําหรับการขบัเคล่ือนศูนย์กลาง
• ติดตั้ง สปร็อคเกต็ท่ีเวน้ระยะห่างเสน้แกนกลางสูงสุด 3 น้ิว (76 มม.) สาํหรับการใชง้านท่ีมีโหลดงานตํ่า
• ติดตั้งสปร็อคเกต็ภายนอกโดยใหข้อบดา้นนอกของฟันสปร็อคเกต็อยูท่ี่ 0.5-1.5 น้ิว (13-38 มม.) จากขอบสายพาน
• สาํหรับการใชง้านท่ีมีโหลดงานสูง ใหพ้ิจารณาสปร็อคเกต็แบบวางเรียงซอ้นกนัหรือลูกกล้ิงหยดุแบบเตม็ความกวา้ง
• ติดตั้ง สปร็อคเกต็เขา้กบัเพลาส่ีเหล่ียมหรือเพลาท่ีใชคี้ยท่ี์มีการหนุนเพื่อรองรับโหลดของเพลาท่ีคาดหวงั การออกแบบลูกปืนส่วนแกนและเพลาอาจเหมาะสมในการใชง้านบางชนิด ติดต่อฝ่ายบริการ

ลูกคา้ของ Intralox สาํหรับคาํแนะนาํตามการใชง้านโดยเฉพาะ
• ใชว้สัดุ UHMW-PE เม่ือสามารถทาํได้

คาํแนะนําด้านสุขอนามยั
• ตรวจสอบวา่วสัดุส่วนประกอบไดรั้บการอนุมติัสาํหรับการสมัผสัผลิตภณัฑโ์ดยหน่วยงานท่ีควบคุม
• กาํจดัลูกปืนกลมท่ีส่วนท่ีไม่ไดท้าํงานบนส่วนปลายขบัเคล่ือนหรือเคร่ืองลาํเลียงขบัเคล่ือนศูนยก์ลางสองทิศทาง
• เลือกการออกแบบปลายดา้นท่ีไม่ทาํงานอยา่งหน่ึงจากต่อไปน้ี

- ลูกกล้ิงหยดุเตม็ความกวา้ง, UHMW-PE

- ลอ้ UHMW-PE หมุนบนเพลากลมสแตนเลสสตีล 316 ท่ีอยูค่งท่ี
- ลอ้ UHMW-PE คงท่ีบนเพลาส่ีเหล่ียม สแตนเลสสตีล 316 ท่ีหมุนอยูพ่ร้อมลูกปืน UHMW-PE

• ใชห่้วงยดึสปร็อคเกต็ Intralox สาํหรับโซลูชนัสปร็อคเกต็ท่ีเวน้ระยะห่างหรือลอ้เพื่อความสะอาดสูงสุด
• ออกแบบส่วนท่ีไม่ไดท้าํงานท่ีปรับไดเ้พื่อติดตั้งกบัตวัยดึ ดา้มเกลียว และเคร่ืองมืออยา่งนอ้ยท่ีสุด ตวัอยา่งเช่น ใชช่้องท่ีเวน้ระยะห่างเท่ากนัสาํหรับการติดตั้งเพลาหยดุเพื่อการถอดส่วนประกอบหรือ-

นาํออกท่ีง่ายดายสาํหรับการทาํความสะอาดและฆ่าเช้ือโรค
• ตรวจสอบวา่ไดมี้การออกแบบระบบทาํความสะอาดในตวัเพื่อใหส่้วนประกอบเพลาหยดุไดรั้บความครอบคลุมจากสเปรยอ์ยา่งเตม็ท่ี ดูท่ี คาํแนะนาํทัว่ไปเก่ียวกบัระบบทาํความสะอาดในตวั สาํหรับ-

ขอ้มูลเพิ่มเติม

การควบคุมสายพาน
แนะนาํใหว้างสายพาน ThermoDrive ตามทางลาํเลียงและทางวนกลบัเพื่อควบคุมความเคล่ือนไหว ดา้มขบัเคล่ือนสายพานเตม็ความกวา้งท่ีพื้นผวิดา้นล่างของสายพานช่วยสร้างจุดตายตวัท่ีดา้นขา้ง
ดงันั้นตอ้งใชส่้วนประกอบสายพานลาํเลียง เช่น รางควบคุม บลอ็ค หรือลูกกล้ิงแบบปีกยดึเฉพาะท่ีตามขอบสายพานเท่านั้น
บนัทึก: ในการใชส้าํหรับปรับปรุงการใชง้านบางชนิด เฟรมระบบลาํเลียงสามารถนาํมาใชเ้พื่อควบคุมสายพานได ้พิจารณาเพิ่มส่วนประกอบ UHMW-PE เขา้กบัเฟรมเวร์ิกเพื่อลดการสึกหรอของ
สายพาน ติดต่อฝ่ายบริการลูกคา้สมัพนัธ์ของ Intralox สาํหรับคาํแนะนาํตามการใชง้านโดยเฉพาะ

• พิจารณาการขยายและการหดจากความร้อนของวสัดุเม่ือประเมินขนาดและตาํแหน่งส่วนประกอบ โปรดดูท่ี การพิจารณาการเปล่ียนแปลงขนาดสายพาน
• คาํนวณขนาดสายพานตํ่าสุดและสูงสุดเตม็อตัราตามโรงงาน อุณหภูมิขณะปฏิบติังาน และโหลดงานของสายพาน
• ใชข้นาดสายพานท่ีใหญ่ท่ีสุดเพื่อออกแบบระยะห่างตํ่าสุด 0.125 น้ิว (3 มม.) ระหวา่งส่วนประกอบตวัควบคุมและขอบสายพานท่ีแต่ละดา้นของสายพาน
• สายพาน S8140 จะมาพร้อมกบัแกนขบัเคล่ือน โดยมีคุณสมบติัท่ีปรากฏในลกัษณะการติดตั้งท่ีใชส้ปร็อคเกต็ ลูกโรลเลอร์ทา้ย และทางลาํเลียง นอกจากน้ียงัสามารถปรับใหต้รงตามแนวไดโ้ดยใชว้ี

ไกดช่์วยเหลือ ดูขอ้มูลเพิ่มเติมไดจ้าก การควบคุม ใน แนวทางการออกแบบ LugDrive

C D

A A
B

A ระยะห่างตํ่าสุด 0.125 น้ิว (3 มม.)
B ความกวา้งสายพาน
C รางซพัพอร์ตทางลาํเลียง
D ช้ินส่วนอุปกรณ์ควบคุม
รูปท่ี 59: ระยะห่างระหวา่งส่วนประกอบตวัควบคุมและขอบสายพาน

• ใชส่้วนประกอบท่ีผลิตจาก UHMW-PE ท่ีมีพื้นผวิราบเรียบและไม่เกิน Ra125 ไมโครน้ิว (Ra3.2 ไมครอน) เพื่อลดความเสียดทานสายพาน
• หา้มใชส่้วนประกอบท่ีทาํจากอาซีตอลหรือ HDPE

• ใชร้างควบคุมเตม็ความยาวหรือท่ีเป็นมุม (รูปตวั L) หรือบลอ็คควบคุมยาวสาํหรับการใชง้านท่ีมีการโหลดดา้นขา้งหรือมีการเบ่ียงของผลิตภณัฑ์

4 แนวทางการออกแบบ BARDRIVE
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• ออกแบบบลอ็คควบคุมและรางตามขอ้มูลจาํเพาะขั้นตํ่าเพื่อลดความสึกหรอและความเสียดทานของสายพาน
- ความยาว 6 น้ิว (150 มม.) และแชมเฟอร์ 0.25 น้ิว (6.4 มม.) ท่ีปลายส่วนป้อนเขา้หรือส่วนลาํเลียงออก
- เรเดียสมุม 0.031 น้ิว (0.8 มม.) เพื่อหลีกเล่ียงความเสียหายต่อขอบสายพาน
- ความสูงแนวตั้ง 0.5 น้ิว (13 มม.) เหนือขอบสายพาน

B

A

D

C

A ตํ่าสุด 6 น้ิว (150 มม.)
B ตํ่าสุด 0.25 น้ิว (6.4 มม.)
C ตํ่าสุด 0.031 น้ิว (0.8 มม.)
D ตํ่าสุด 0.5 น้ิว (13 มม.)
รูปท่ี 60: ขอ้มูลจาํเพาะขั้นตํ่าสาํหรับบลอ็คควบคุมและราง

• ควา้นรูท่ีตวัยดึดา้นล่างพื้นผวิส่วนประกอบตวัควบคุมเพื่อป้องกนัการสมัผสัสายพานกบัตวัยดึ
• ออกแบบพื้นผวิตวัควบคุมแนวตั้งใหข้นานกบัทางลาํเลียงและตั้งฉากกบัขอบสายพาน
• ท่ีทางวนกลบั ใหติ้ดตั้งบลอ็คควบคุมสายพานหรือลูกกล้ิงแบบปีกยดึใกล้ๆ  กบัเพลาหยดุ

- เพิ่มส่วนประกอบตวัควบคุมตามแนวยาวสายพานลาํเลียงโดยเวน้ระยะห่างสูงสุด 6 ฟุต (1.8 ม.)
- ขณะใชง้านลูกกล้ิงแบบปีกยดึ ใหต้รวจสอบวา่ปีกยดึมีความสูงขั้นตํ่า 0.75 น้ิว (19 มม.) ท่ีบริเวณขอบสายพาน ซ่ึงจะใหค้วามสูงแนวตั้งต ํ่าสุด 0.5 น้ิว (13 มม.) เหนือพื้นผวิสายพาน
- โปรดดูท่ี ส่วนประกอบทางลาํเลียงและทางวนกลบั
- ตรวจสอบวา่ขอบภายในปีกยดึไดมี้การลบมุมแลว้เพื่อลดการสึกหรอของสายพาน

A ระยะห่างตํ่าสุด 0.75 (19 มม.)
B ตอ้งมีแชมเฟอร์
รูปท่ี 61: ระยะห่างขั้นตํ่าและการลบมุมท่ีจาํเป็น

คาํแนะนําด้านสุขอนามยั
• กาํจดัช่อง ขอ้ต่อเช่ือม ขอ้ต่อทบั และการใชต้วัยดึถา้เป็นไปได้
• ติดตั้งส่วนประกอบเพื่อการถอดส่วนประกอบและประกอบใหม่ท่ีง่ายดายโดยไม่ตอ้งใชเ้คร่ืองมือเพื่อการฆ่าเช้ือโรค ตวัอยา่งเช่น รวมตวัควบคุมเขา้กบัรางนาํของทางลาํเลียง ติดตั้งส่วนประกอบบน-

ช่องเฟรม หรือออกแบบเพื่อใหติ้ดตั้งกบัแถบกลมบนเฟรมไดพ้อดี
• ออกแบบการตดัเวา้ใหมี้เรเดียสภายในขั้นตํ่า 0.125 น้ิว (3 มม.)

• ตรวจสอบวา่วสัดุส่วนประกอบไดรั้บการอนุมติัสาํหรับการสมัผสัผลิตภณัฑโ์ดยหน่วยงานท่ีควบคุม

4 แนวทางการออกแบบ BARDRIVE
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บทที ่5. แนวทางการออกแบบ LUGDRIVE
แรงตงึจากการปรับตั้งสายพาน
สายพานขบัเคล่ือนดว้ยแกนขบัสามารถทาํงานไดโ้ดยไม่มีแรงตึงจากการปรับตั้ง คาํแนะนาํทัว่ไปสาํหรับสายพานขบัเคล่ือนดว้ยบาร์แบบไม่มีแรงตึงยงัคงใชไ้ด้
บนัทึก: ค่าท่ีเผยแพร่ของกาํลงัแรงดึงสายพานสูงสุดสาํหรับสายพานขบัเคล่ือนดว้ยแกนขบัหมายถึงสายพานแบบไม่มีแรงตึงท่ีเช่ือมต่อกบัโพซิชัน่ลิมิตเตอร์

สายพานขบัเคล่ือนดว้ยแกนขบัยงัสามารถใชแ้รงตึงจากการปรับตั้งเพื่อรักษาการเช่ือมต่อกบัเฟืองอุปกรณ์ขบัเคล่ือน เม่ือใชแ้รงตึงจากการปรับตั้ง โปรดพิจารณาส่ิงต่อไปน้ี:
• ตอ้งทาํแรงตึงจากการปรับตั้งคร้ังแรกไม่เกิน 0.5% ของความยาวของสายพาน
• แรงตึงจากการปรับตั้งจะลดกาํลงัแรงดึงสายพานสูงสุด
• แรงตึงจากการปรับตั้งจะเพิ่มข้ึนเม่ืออุณหภูมิลดลงและลดลงเม่ืออุณหภูมิเพิ่มข้ึน
• ในการใชง้านท่ีอุณหภูมิเปล่ียนแปลงมากหรือมีการแปรผนัอยา่งหนกั อาจจาํเป็นตอ้งปรับระดบัแรงตึงจากการปรับตั้งอยูบ่่อยคร้ัง

ขนาด
แนวทางขนาดเฟรมเคร่ืองลาํเลยีง

A ระยะห่างระหวา่งเสน้แกนกลางเพลาสปร็อคเกต็และดา้นบนสุดของทางลาํเลียง
B ระยะห่างระหวา่งเสน้แกนกลางเพลาสปร็อคเกต็และจุดเร่ิมตน้ของทางลาํเลียง
C ระยะห่างระหวา่งดา้นบนสุดของทางลาํเลียง และดา้นบนสุดของราง
รูปท่ี 62: ขนาดของ ABC

S8140
แนวทางขนาดเฟรมเคร่ืองลาํเลยีง

คาํอธิบายสปร็อคเกต็ S8140
A (±0.125 นิว้ [3 มม.]) B (สูงสุด)a C (ขั้นตํา่)เส้นผ่าศูนย์กลางพติช์ เส้นผ่าศูนย์กลางภายนอก

จาํนวน ของฟันเฟืองนิว้ มม. นิว้ มม. นิว้ มม. นิว้ มม. นิว้ มม.
5.1 130 5.0 127 10 2.38 61 4.18 106 5.14 130

6.2 156 6.0 153 12 2.90 74 4.30 109 6.16 156

8.2 208 8.0 205 16 3.92 100 4.53 115 8.21 209

9.3 237 9.1 231 18 4.43 113 4.61 117 9.24 235
a ตวัเลขท่ีแสดงจะช่วยใหแ้น่ใจวา่ปลายรางลาํเลียงจะมีระยะไม่เกิน 3 น้ิวจากการขบกนัของฟันเฟือง ข้ึนอยูก่บัความสูงของรางลาํเลียง สามารถใช ้B ขนาดเลก็กวา่ ถา้รางลาํเลียงไม่สมัผสัโดนสปร็อคเกต็

ทางลาํเลยีง
รางซัพพอร์ต: คู่มือทัว่ไป
Intralox แนะนาํใหใ้ชร้างซพัพอร์ต UHMW-PE หรือแวร์สตริปรองสายพานสาํหรับการหนุนทางลาํเลียงสายพาน ThermoDrive ดูส่วนประกอบการลาํเลียงท่ีมีไดใ้น คู่มือวิศวกรรม
เทคโนโลย ีThermoDrive

• ใชร้างท่ีมีพื้นผวิราบเรียบและไม่เกิน Ra125 ไมโครน้ิว (Ra3.2 µm)

• ตรวจสอบปลายท่ีตดัและขอบวา่เรียบแลว้ก่อนการใชง้าน
• หลีกเล่ียงตวัยดึหรือนาํตวัยดึออกจากเสน้ทางสายพานโดยการควา้นรู

121คู่มือวศิวกรรม-เทคโนโลย ีThermoDrive



• พิจารณาการขยายและการหดจากความร้อนของวสัดุเม่ือประเมินส่ิงต่อไปน้ี
- ความยาวสายพานและตาํแหน่งตวัยดึ ใหดู้ท่ี 

- ช่องวา่งท่ีเหมาะสมระหวา่งส่วนปลายตวัรอง
• หลีกเล่ียงการใชผ้ลิตภณัฑ ์UHMW-PE ในโรงงานท่ีมีอุณหภูมิสูงกวา่ 160°F (71°C)

• หา้มใชร้างซพัพอร์ตอาซีตอล หรือ HDPE

การจดัวางแบบตรง, ขนาน
รางซพัพอร์ตหรือตวัรองโดยปกติแลว้จะติดตั้งในรูปแบบแนวตรง ขนานกบัความยาวของการหนุนทางลาํเลียง ใชแ้นวทางต่อไปน้ีร่วมกบัคู่มือทัว่ไปสาํหรับรางซพัพอร์ตเพื่อออกแบบการหนุนทางลาํเลียง
แบบตรงและขนาน

B

A

C

A ทิศทางการเคล่ือนท่ีของสายพาน
B ช่องวา่งสาํหรับการขยายตวัจากความร้อน
C การจดัขอ้ต่อของราง
รูปท่ี 63: การหนุนทางลาํเลียงแบบตรงและขนาน

• เร่ิมการออกแบบทางลาํเลียงสาํหรับสายพาน S8140 ดว้ยการวางรางควบคุมดา้นขา้งบนขา้งใดขา้งหน่ึงของแกนขบัส่วนกลาง โปรดดูท่ี การควบคุมสายพาน
• พิจารณาระยะห่างเสน้แกนกลางสาํหรับสายพานท่ีเหลือ 6.0 น้ิว (152 มม.)
• ใชร้างแบบราบท่ีมีความกวา้งตํ่าสุด 1 น้ิว (25 มม.)
• ลบมุมจุดเช่ือมต่อราง ตดัขอบ และมุมท่ีมีความคมทั้งหมดเพื่อกาํจดัจุดกกัเกบ็และใหร้อยต่อสายพานทาํงานไดอ้ยา่งราบร่ืน
• ลบมุมดา้นปลายส่วนป้อนเขา้และขาออกเพื่อป้องกนัจุดกกัเกบ็ของไดร์ฟบาร์และความเสียหายต่อส่วนประกอบ

รูปท่ี 64: แวร์สตริปและแชมเฟอร์

รูปท่ี 65: รางจะตอ้งลบมุมท่ีมุม 45 องศา

• จดัขอ้ต่อของรางกลางเพื่อลดจุดกกัเกบ็ของแกนขบัชุดขบัเคล่ือน
• พิจารณาการใชถ้าดทางลาํเลียง UHMW-PE ชนิดแขง็บริเวณส่วนป้อนเขา้หรือจุดท่ีตอ้งรับนํ้าหนกัท่ีมีการตดัช่องท่ีเป็นร่องสาํหรับแกนขบัชุดขบัเคล่ือนเพื่อแกปั้ญหาการกระแทกของผลิตภณัฑ์

ติดต่อฝ่ายบริการลูกคา้สมัพนัธ์ของ Intralox สาํหรับคาํแนะนาํการใชง้านแบบโหลดหนกัโดยเฉพาะ

5 แนวทางการออกแบบ LUGDRIVE
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ลูกกลิง้แบบรางนํา้
สาํหรับสายพานลาํเลียงแบบรางนํ้าท่ีใชท้างลาํเลียงลูกกล้ิง ควรพิจารณาคาํแนะนาํต่อไปน้ี:
บนัทึก: หากพิจารณาการกาํหนดค่าน้ีสาํหรับสายพาน S8216 โปรดปรึกษากลุ่มสนบัสนุนดา้นเทคนิค (TSG) ของ Intralox

• ใชส้ายพานแกนขบัเด่ียวเพื่อใหติ้ดตั้งไดง่้าย
• ใชลู้กกล้ิงทางลาํเลียงท่ีมีระยะห่าง 18-20 น้ิว (457-508 มม.)
• ลูกกล้ิงตอ้งมีการออกแบบท่ีทาํใหแ้กนขบัเคล่ือนสามารถผา่นเขา้ไปไดโ้ดยไม่มีการกีดขวาง
• มีมุมรางนํ้าสูงสุด 20 องศา
• มีมุมเอียง 0.5-1 องศาในทิศทางการเคล่ือนท่ีของสายพาน ตามท่ีแสดงในรูปต่อไปน้ี

รูปท่ี 66: มุมเอียงและทิศทางการเคล่ือนท่ีของสายพาน

ทางวนกลบั
สามารถใชง้านสายพาน S8140 ไดแ้บบไม่มีแรงตึง หรือภายใตแ้รงตึงจากการปรับตั้งระดบัหน่ึง ดูคาํแนะนาํเก่ียวกบัค่าแรงตึงจากการปรับตั้งไดท่ี้ แรงตึงจากการปรับตั้งสายพาน

เม่ือไม่ไดท้าํการปรับแรงตึงจากการปรับตั้ง สายพานจะทาํงานแบบมีเสน้ทางกลบัท่ีหลวม ทาํใหมี้ส่วนหยอ่นทอ้งชา้งตามพื้นท่ีเปิดระหวา่งซพัพอร์ตเสน้ทางกลบั จะตอ้งออกแบบและวางซพัพอร์ตเหล่าน้ีใน
แบบท่ีช่วยใหส้ะสมและกระจายความยาวสายพานส่วนเกินในส่วนหยอ่นทอ้งชา้ง ช่วยใหท้าํงานไดแ้บบไม่รับแรงดึง ส่วนหยอ่นทอ้งชา้งยงัช่วยเป็นท่ีเกบ็การยดืของสายพานใดๆ ท่ีเกิดจากโหลดท่ีใชแ้ละ
ความผนัแปรของอุณหภูมิ

การปรับแรงตึงจากการปรับตั้งจะช่วยขจดัส่วนหยอ่นทอ้งชา้งใดๆ ในกรณีน้ียงัตอ้งใชก้ารซพัพอร์ตเสน้ทางกลบั แต่จุดท่ีติดตั้งนั้นไม่มีความสาํคญัเท่าไหร่นกั เพราะไม่มีความจาํเป็นในการจดัการการสะสม
ของสายพานแลว้

ทางวนกลบั: แนวทางการออกแบบทัว่ไป
การออกแบบทางวนกลบัจะต่างกนัไปข้ึนกบัวา่ใชง้านระบบแบบไม่มีแรงตึง หรือแบบปรับแรงตึงจากการปรับตั้ง

A ลูกกล้ิง
B พลาสติกรองรับสายพานรูปทรงโคง้
C รางต่อเน่ือง
รูปท่ี 67: ส่วนประกอบซพัพอร์ตเสน้ทางกลบั

การซัพพอร์ตแบบไม่ต่อเน่ือง (พลาสตกิรองรับสายพานรูปทรงโค้งและล้อซัพพอร์ต)
• ออกแบบส่วนประกอบท่ีมีระยะห่างเสน้แกนกลางดา้นขา้งสูงสุด 12 น้ิว (305 มม.)

5 แนวทางการออกแบบ LUGDRIVE
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• สาํหรับสายพานแบบไม่มีแรงตึง ใหอ้อกแบบซพัพอร์ตเสน้ทางกลบัท่ีมีระยะห่างไม่เกิน 72 น้ิว (1829 มม.) ตามความยาวของระบบลาํเลียงสาํหรับการใชง้านส่วนใหญ่ ตวัอยา่งเช่น การออกแบบ
สามารถมีการซพัพอร์ตทุกๆ 36 น้ิว (914 มม.) และอีกซพัพอร์ตหน่ึงขนาดใหญ่กวา่ 48-56 น้ิว (1219-1422 มม.) ท่ีไม่มีการซพัพอร์ตสาํหรับการสะสมของสายพาน

รูปท่ี 68: ระยะห่างซพัพอร์ตท่ีถูกตอ้ง

A: สูงสุด 72 น้ิว (1829 มม.)

• ออกแบบส่วนประกอบซพัพอร์ตเสน้ทางกลบัท่ีมีเสน้ผา่ศูนยก์ลางเท่ากบัหรือมากกวา่เสน้ผา่ศูนยก์ลางดดัไปดา้นหลงัของสายพานตํ่าสุดสายพานท่ีมีขอ้พิจารณาสาํหรับท่ีกั้นขา้งแบบซิงโครไนซ์ หากเป็น
ไปได ้ดูขอ้มูลสายพานสาํหรับขนาดท่ีกาํหนดไดท่ี้ LugDrive

• ใชล้อ้ซพัพอร์ตแบบปีกยดึหรือแบบพลาสติกรองรับสายพานรูปทรงโคง้ตามขอบสายพานเพื่อใหก้ารรองรับ และควบคุมสายพานทางวนกลบัดา้นขา้ง โปรดดูท่ี การควบคุมสายพาน

รางต่อเน่ือง
• ออกแบบรางซพัพอร์ตโดยใหมี้ระยะห่างเสน้แกนกลางดา้นขา้งระหวา่งสายพานสูงสุด 12 น้ิว (305 มม.)
• สาํหรับสายพานแบบไม่มีแรงตึง กาํหนดใหมี้พื้นท่ีขนาด 30 น้ิว (762 มม.) อยา่งนอ้ยหน่ึง (1) จุดระหวา่งส่วนปลายรางต่อเน่ืองเพื่อรองรับการสะสมของสายพาน โปรดดูท่ี 

บนัทึก: ภาพประกอบต่อไปน้ีแสดงสายพาน S8050 และใชเ้พื่อการอา้งอิงเท่านั้น

รูปท่ี 69: ระยะห่างเสน้แกนกลางดา้นขา้งระหวา่งสายพานท่ีถูกตอ้ง

คาํแนะนําเกีย่วกบัทางวนกลบัสําหรับระบบไม่มแีรงตงึ
สาํหรับสายพานลาํเลียง LugDrive แบบไม่มีแรงตึง โปรดดูคาํแนะนาํเก่ียวกบัทางวนกลบัไดท่ี้คู่มือทัว่ไปใน การออกแบบทางยอ้น

การออกแบบปลายขบัเคล่ือน
เพลาขบั
• ติดตั้งสปร็อคเกต็หน่ึงหรือสองตวัใหต้รงกบัแต่ละแกนขบัเคล่ือน
• เพิ่มลอ้ซพัพอร์ตท่ีขา้งใดขา้งหน่ึงของสปร็อคเกต็อยา่งนอ้ยหน่ึงตวัเพื่อรองรับสายพานขณะเคลื่อนท่ีไปรอบๆ เพลาขบัเคล่ือน

- ลอ็คส่วนประกอบทั้งหมดใหเ้ขา้ท่ีบนเพลาขบัเคล่ือน โปรดอา้งถึงตารางท่ีหนา้ต่อไปน้ีท่ีจะกล่าวถึงสปร็อคเกต็/ลอ้ซพัพอร์ต/การตั้งค่าสเปเซอร์ท่ีแนะนาํสาํหรับทั้งสายพานแกนขบัเด่ียวและสายพาน
แกนขบัคู่

ระบบลาํเลยีงแบบขบัเคล่ือนศูนย์กลาง
สาํหรับการออกแบบชุดขบัเคล่ือนดว้ยศูนยก์ลาง โปรดปฏิบติัตามคาํแนะนาํดงัต่อไปน้ี สาํหรับประเภทของโพซิชัน่ลิมิตเตอร์และสปร็อคเกต็ รวมถึงสถานท่ี

• โปรดใชเ้ฟืองอุปกรณ์ขบัเคล่ือนดว้ยศูนยก์ลางและฟันสปร็อคเกต็ขั้นตํ่า 10 ช้ิน
- สาํหรับสายพานท่ีใชไ้ฟลต ์ติดต่อฝ่ายบริการลูกคา้สมัพนัธ์ของ Intralox สาํหรับคาํแนะนาํตามการใชง้านโดยเฉพาะ
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รูปท่ี 70: เฟืองอุปกรณ์ขบัเคล่ือนดว้ยศูนยก์ลางและตาํแหน่งของโพซิชัน่ลิมิตเตอร์

• โปรดใชลิ้มิตเตอร์แบบลูกกล้ิงเพื่อใหมี้การโอบลอ้มของสายพาน 90° ได ้ซ่ึงทาํใหเ้กิดระบบขบัเคล่ือนท่ีมีความกะทดัรัด
- โปรดตรวจสอบวา่เสน้ผา่ศูนยก์ลางของลิมิตเตอร์แบบลูกกล้ิงตรงหรือเกินเสน้ผา่ศูนยก์ลางดดัไปดา้นหลงัตํ่าสุดของสายพานสาํหรับสายพานท่ีมีขอ้พิจารณาสาํหรับท่ีกั้นขา้งแบบซิงโครไนซ์ หากเป็น

ไปได้
- สาํหรับชุดขบัเคล่ือนแบบสองทิศทาง โปรดวางลิมิตเตอร์แบบลูกกล้ิงท่ีมุม 135° และ 225° ของมุมโอบสปร็อคเกต็จากตรงกลางของดา้นบน
- เฟืองอุปกรณ์ขบัเคล่ือน S8140 ส่วนใหญ่รองรับไดสู้งสุด 225° แมใ้นการขบัเคล่ือนศูนยก์ลาง ถา้จาํเป็น ติดต่อฝ่ายบริการลูกคา้สมัพนัธ์ของ Intralox สาํหรับคาํแนะนาํตามการใชง้าน

โดยเฉพาะ

รูปท่ี 71: การเช่ือมต่อสายพานกบัสปร็อคเกต็แบบ 90 องศาและ 225 องศา

• โปรดอา้งถึงส่วนน้ี ของคู่มือน้ีเพื่อดูคาํแนะนาํเก่ียวกบัเพลาส่วนป้อนเขา้/ส่วนลาํเลียงออกบนการติดตั้งระบบลาํเลียงแบบขบัเคล่ือนศูนยก์ลาง

ลมิติเตอร์
สามารถใชลิ้มิตเตอร์เพื่อใชง้านสายพานแบบไม่มีแรงตึง โพซิชัน่ลิมิตเตอร์มีหนา้ท่ีเพื่อทาํใหแ้น่ใจวา่แกนขบัเคล่ือนเขา้ไปในสปร็อคเกต็อยา่งถูกตอ้ง พลาสติกรองรับสายพานรูปทรงโคง้ ลูกกล้ิง สเครป
เปอร์สามารถใชเ้ป็นโพซิชัน่ลิมิตเตอร์ได ้การเลือกวา่จะใชโ้พซิชัน่ลิมิตเตอร์ใดนั้นข้ึนอยูก่บัทั้งความจาํเป็นในการใชง้าน และการออกแบบระบบสายพานลาํเลียง

ตวัจาํกดัตาํแหน่งสายพาน
• วางตวัจาํกดัตาํแหน่งสายพานบนระบบขบัเคล่ือนส่วนปลายท่ีมีช่องวา่ง 0.05-0.21 น้ิว (1.3-5.3 มม.) ระหวา่งสายพานท่ีเขา้ท่ีกบัตวัจาํกดั

- ช่องวา่งน้ีวดัระหวา่งพื้นผวิบนสุดของสายพาน และพื้นผวิของตวัจาํกดัตาํแหน่งสายพาน เม่ือสายพานถูกกดแนบกบัสปร็อคเกต็
• เม่ือใชส้ายพาน ThermoLace ท่ีมีสปร็อคเกต็ No Lace จะตอ้งมีช่องวา่ง 0.17-0.21 น้ิว (4.3-5.3 มม.)

บนัทึก: สปร็อคเกต็ไม่มีประกบัไม่แนะนาํสาํหรับการใชก้บัสายพาน ThermoLace ติดต่อฝ่ายบริการลูกคา้สมัพนัธ์ของ Intralox สาํหรับคาํแนะนาํตามการใชง้านโดยเฉพาะ

• จะตอ้งวางตวัจาํกดัตาํแหน่งสายพานในพื้นท่ีของอยา่งนอ้ยหน่ึงแกนขบัเคล่ือน
• สามารถวางโพซิชัน่ลิมิตเตอร์ระหวา่ง 165° ถึง 180° ตามท่ีแสดงในภาพต่อไปน้ี
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รูปท่ี 72: การวางโพซิชัน่ลิมิตเตอร์ระหวา่ง 165 องศาถึง 180 องศา

ลมิติเตอร์แบบลูกกลิง้
• วางลิมิตเตอร์แบบลูกกล้ิงบนระบบขบัเคล่ือนส่วนปลายท่ีมีช่องวา่ง 0.005-0.21 น้ิว (0.13-5.3 มม.) ระหวา่งสายพานท่ีเขา้ท่ีกบัลูกกล้ิง
• วางลิมิตเตอร์แบบลูกกล้ิงเพื่อใหมี้การโอบลอ้มของสายพาน 165° ถึง 225° บนสปร็อคเกต็
• ในการใชง้านท่ีมีการสึกหรอ แนะนาํใหใ้ชลิ้มิตเตอร์แบบลูกกล้ิง

ไฟลต์
ในสายพานท่ีมีชั้น จะสามารถติดตั้งโพซิชัน่ลิมิตเตอร์ถา้ชั้นมีไฟลตส์มัพนัธ์กบัแกนขบัอยา่งนอ้ยหน่ึงตาํแหน่งเท่านั้น

สเครปเปอร์
• ใชส้เครปเปอร์เป็นโพซิชัน่ลิมิตเตอร์ในการทาํงานท่ีมีนํ้าหนกัเบาเท่านั้น
• เพื่อรักษาแรงดึงสายพานสูงสุดไว ้ใหใ้ชส้เครปเปอร์ท่ีมีโพซิชัน่ลิมิตเตอร์
• ควรพิจารณาส่วนประกอบชุดขบัเคล่ือนแบบวางเรียงซอ้นกนัเม่ือใชส้เครปเปอร์

บนัทึก: จะตอ้งใชส้ปร็อคเกต็และลอ้ซพัพอร์ตท่ีเขา้กบัการฉลุไดห้ากทาํการกวาดและใช ้ThermoLace HDE

การออกแบบปลายด้านทีไ่ม่ทาํงาน
เพลาตาม
ระบบสายพานแบบไม่มีแรงตึง ThermoDrive สามารถมีปลายส่วนป้อนเขา้หน่ึงแห่งหรือมากกวา่ โดยข้ึนอยูก่บัตาํแหน่งของชุดขบัเคล่ือน มกัมีการใชเ้พลาตามท่ีปรับไดใ้นการติดตั้ง
ThermoDrive เพื่อยอมใหมี้การเคล่ือนไหวของเพลาเพิ่มข้ึนเพื่อการควบคุมการสะสมของสายพานในทางวนกลบั และทาํแรงตึงจากการปรับตั้งตามท่ีจาํเป็น ตรวจสอบวา่การปรับแต่งเพลาตามไม่ก่อ
ใหเ้กิดความตึงสายพานมากเกินไป (ดู แรงตึงจากการปรับตั้งสายพาน) กาํจดัความตึงสายพานทั้งหมดเพื่อการเขา้ถึงเพื่อทาํความสะอาดและฆ่าเช้ือโรคท่ีมีประสิทธิภาพ

การควบคุม
การควบคุมสายพาน
สปร็อคเกต็ S8140 และลูกโรลเลอร์ทา้ยนั้นมีคุณสมบติัการควบคุมในตวั รางทางลาํเลียงท่ีวางอยูด่า้นขา้งของแกนขบัจะใหก้ารควบคุมดา้นขา้งเพิ่มเติม กฎต่างๆ จะถูกนาํมาใชก้บัการควบคุมสายพาน
แกนขบัเด่ียวและแกนขบัคู่ในทางลาํเลียง

รูปท่ี 73: ขนาดดา้นในของสปร็อคเกต็ รูปท่ี 74: ขนาดดา้นในของลูกกล้ิง
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การควบคุมทางลาํเลยีง: แกนขบัเดีย่ว
• ประกอบดว้ยสายพานแกนขบัเด่ียวในทางลาํเลียงท่ีมีรางบนดา้นใดดา้นหน่ึงของแกนขบัชุดขบัเคล่ือน โปรดดู ทางลาํเลียง สาํหรับคาํแนะนาํเก่ียวกบัวสัดุ ผวิ และขนาดของราง
• ช่องวา่งระหวา่งสอง (2) รางควบคุมกลางตอ้งเป็น 3.5 น้ิว ± 0.125 น้ิว (89 มม. ± 3 มม.) สาํหรับสายพานท่ีมี ThermoLace HDE ช่องวา่งระหวา่งสองรางควบคุมกลางตอ้ง

เป็น 3.2 น้ิว +/- 0.125 น้ิว (81.3 มม. +/- 3 มม.) โปรดดูภาพต่อไปน้ี

รูปท่ี 75: แกนขบัเด่ียวระหวา่งรางควบคุม

รูปท่ี 76: ขนาดของช่องวา่งระหวา่งรางควบคุม

รูปท่ี 77: การจดัเรียงของแกนระหวา่งรางควบคุม
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การควบคุมทางลาํเลยีง: แกนขบัคู่
• ประกอบดว้ยสายพานแกนขบัคู่ดา้นขา้งในทางลาํเลียงโดยใชแ้กนขบัเคล่ือนแถวเดียว

- ใชช่้องวา่งแกนขบัเด่ียวท่ีแนะนาํสาํหรับแกนขบัเคล่ือนแถวเดียว: 3.5 น้ิว ± 0.125 น้ิว (89 มม. ± 3 มม.) สาํหรับสายพานท่ีมี ThermoLace HDE ช่องวา่งระหวา่งสองราง
ควบคุมกลางตอ้งเป็น 3.2 น้ิว +/- 0.125 น้ิว (81.3 มม. +/- 3 มม.) แถวดา้นขา้งน้ีจะมีสายพานท่ีเคล่ือนไหวแบบดา้นขา้ง

- แกนขบัเคล่ือนแถวอ่ืนจะตอ้งมีระยะทางระหวา่งรางควบคุมท่ีกวา้งกวา่ ตวัอยา่ง เช่น ช่องวา่งน้ีอาจเป็น 3.75 น้ิว (95 มม.)

รูปท่ี 78: ช่องแกนขบัคู่

การควบคุมทางวนกลบั
• ควบคุมสายพาน S8140 (แกนขบัเด่ียวและแกนขบัคู่) ในทางวนกลบัโดยใชบ้ลอ็คควบคุม หรือลูกกล้ิงแบบปีกยดึ

- วางช้ินส่วนอุปกรณ์ควบคุมตามความยาวของระบบลาํเลียงทุก 6 ฟุต (1.8 ม.) หรือนอ้ยกวา่
- ขณะใชง้านลูกกล้ิงแบบปีกยดึ ใหต้รวจสอบวา่ปีกยดึมีความสูงขั้นตํ่า 0.75 น้ิว (19 มม.) ท่ีบริเวณขอบสายพาน
- ตรวจสอบวา่ขอบภายในปีกยดึไดมี้การลบมุมแลว้เพื่อลดการสึกหรอของสายพาน

A: ความสูงขั้นตํ่า: 0.75 น้ิว (19 มม.)

B: ตอ้งมีแชมเฟอร์
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บทที ่6. การพจิารณาการออกแบบเพิม่เตมิ
การเปลีย่นแปลงขนาด
ภาพรวม
การเปล่ียนแปลงโหลดการทาํงานและอุณหภูมิจะทาํใหส้ายพานและส่วนประกอบต่างๆ ขยายตวัและหดตวัระหวา่งการทาํงาน

• ตรวจสอบขนาดเดิมของสายพานและส่วนประกอบใหถู้กตอ้งก่อนการสัง่ซ้ือ
• พิจารณาการเปล่ียนแปลงขนาดส่วนประกอบสายพานและส่วนประกอบ (ความยาวและกวา้ง) เม่ือออกแบบเสน้ทางสายพาน อุณหภูมิท่ีหนาวเยน็อาจก่อใหเ้กิดอาจส่งผลใหเ้กิดแรงตึงสูงเกินไปและมี

โหลดท่ีเพลามากเกินไป อากาศท่ีร้อนเกินไปอาจก่อใหเ้กิดปัญหาเก่ียวกบัการเกบ็สายพานหรือการสมัผสั

การพจิารณาการเปลีย่นแปลงขนาดสายพาน
• ส่วนประกอบตวัควบคุมท่ีมีระยะห่างท่ีเพียงพอจากสายพาน
• ใหก้ารสนบัสนุนเสน้ทางกลบัท่ีเพียงพอเพื่อรองรับนํ้าหนกั ความลึก และตาํแหน่งของการสะสมของสายพานระหวา่งการขยาย
• คาํนวณนํ้าหนกัของสายพานตามขนาดโดยใชข้อ้มูลสายพาน โปรดดูท่ี BarDrive

• ตรวจสอบส่ิงกีดขวางทางวนกลบั เช่น ดริปแพน เฟรมซพัพอร์ต ตวัยดึ และการต่อสาย ไม่ไดส้มัผสักบัสายพานท่ีขนาดสูงสุดและตํ่าสุด
• ตรวจสอบวา่การสะสมของสายพานหรือส่ิงกีดขวางไม่ไดส่้งแรงตึงไปท่ีสายพาน

การพจิารณาการเปลีย่นแปลงขนาดส่วนประกอบ
• ตรวจสอบวา่ไดมี้การเจาะรูในสลอ็ตเพื่อยอมใหมี้การเคล่ือนท่ีของส่วนประกอบตามตวัยดึ
• ท้ิงระยะห่างใหเ้พียงพอระหวา่งส่วนประกอบ
• พิจารณาการเปล่ียนสายพานและส่วนประกอบไปพร้อมกนั

การคาํนวณขนาดสายพานทั้งหมด
ใชข้ั้นตอนท่ีน่ีเพื่อกาํหนดความยาวสายพานทั้งหมดสาํหรับระบบลาํเลียงแนวนอนของคุณ ติดต่อฝ่ายบริการลูกคา้สมัพนัธ์ของ Intralox สาํหรับความช่วยเหลือเก่ียวกบัการคาํนวณ

1. คาํนวณสายพานท่ีตอ้งใชร้ะหวา่งพื้นท่ีท่ีไม่มีการหนุนบนทางวนกลบั
สูตรความยาวสายพานทางวนกลบัเพิม่เตมิทีไ่ม่มกีารหนุน: (2.66 × S2) / D = X

ตาํแหน่ง:

X = ความยาวสายพานเพิ่มเติมท่ีจุดขึงหยอ่นท่ีเลือก, น้ิว (มม.)

S = ส่วนขึง, น้ิว (มม.)

D = ระยะห่างระหวา่งซพัพอร์ตท่ีเลือก, น้ิว (มม.)

2. เพิ่มความยาวทางวนกลบัเพิม่เตมิทีไ่ม่มกีารหนุนทั้งหมด (X) ในทางวนกลบัเพื่อคาํนวณ สายพานทางวนกลบัเพิม่เตมิทีต้่องใช้ (X2)

3. ใหใ้ช ้สายพานทางวนกลบัเพิม่เตมิทีต้่องใช้ (X2) เพื่อคาํนวณความยาวสายพานทั้งหมดท่ีแนะนาํสาํหรับการติดตั้ง
สูตรความยาวสายพานทั้งหมด: 2CL + (2AC) + X2 = TBL

ตาํแหน่ง:

TBL = ความยาวสายพานทั้งหมด, น้ิว (มม.)

CL = ความยาวเคร่ืองลาํเลียงจากสปร็อคเกต็ศูนยก์ลางไปยงัสปร็อคเกต็ศูนยก์ลาง, น้ิว (มม.)

AC = การโอบลอ้มของสายพานท่ีเฟืองอุปกรณ์ขบัเคล่ือนบริเวณปลายส่วนขบัเคล่ือนหรือลูกกล้ิง, น้ิว (มม.)

X2 = สายพานทางวนกลบัเพิ่มเติมท่ีตอ้งใช,้ น้ิว (มม.)

4. ABL = ความยาวสายพานท่ีแทจ้ริง (Actual belt length)
สายพาน ThermoDrive นั้นมีจาํหน่ายตามขนาดพิตชท่ี์เพิ่มข้ึนทั้งพิตชเ์ท่านั้น หากตอ้งการระบุความยาวสายพานท่ีแทจ้ริง ใหห้าร TBL ดว้ยพิตชท่ี์แทจ้ริงของซีรีส์สายพานท่ีเลือก ดูเอกสาร
ขอ้มูลสายพานไดใ้น สาํหรับพิตชท่ี์แทจ้ริง ปัดเลขเป็นจาํนวนเตม็ท่ีใกลท่ี้สุดเพื่อคน้หาจาํนวนพิตชท่ี์แทจ้ริงของสายพาน คูณดว้ยพิตชข์องสายพานเพื่อคน้หาความยาวสายพานที่แทจ้ริง

5. พิจารณาการเปล่ียนแปลงอุณหภูมิทั้งหมดระหวา่งรอบการทาํงานเตม็ (เวลาหยดุเดินเคร่ือง การผลิต การฆ่าเช้ือโรค) เพื่อคาํนวณขนาดสายพานตํ่าสุดและสูงสุด ดูการคาํนวณการขยายตัวและหดตัวจาก
ความร้อนต่อไปน้ี

6. ติดต่อฝ่ายบริการลูกคา้สมัพนัธ์ของ Intralox สาํหรับความยาวสายพานเพิ่มเติมท่ีแนะนาํสาํหรับการเช่ือมต่อและซ่อมแซม
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การคาํนวณการขยายตวัและหดตวัจากความร้อน
พิจารณาการขยายและการหดจากความร้อนเสมอขณะเลือกวสัดุส่วนประกอบสายพานลาํเลียง ขณะซ้ือสายพาน และเลือกตวัเลือกการออกแบบ การเปล่ียนแปลงขนาดขึ้นอยูก่บัวสัดุผลิตภณัฑ ์ความ
เปล่ียนแปลงของอุณหภูมิระหวา่งการทาํงาน และขนาดโดยรวม

ใชข้อ้มูลต่อไปน้ีเพื่อคาํนวณขนาดสายพานตํ่าสุดและสูงสุดหรือการเปล่ียนแปลงขนาดส่วนประกอบระหวา่งรอบการทาํงานเตม็: เวลาหยดุเดินเคร่ือง การผลิต การฆ่าเช้ือโรค

คาํนวณการเปลีย่นแปลงอุณหภูมขิองโรงงาน
ใชสู้ตรต่อไปน้ีเพื่อคาํนวณการเปล่ียนแปลงอุณหภูมิของโรงงานโดยรวม

สูตรการเปลีย่นแปลงอุณหภูมโิรงงาน: T2 - T1 = T3

ตาํแหน่ง:

T3 = การเปล่ียนแปลงอุณหภูมิ, °F (°C)

T2 = อุณหภูมิสายพานท่ีใชง้าน, °F (°C)

T1 = 72 (22), อุณหภูมิขณะทาํงานของสายพาน Intralox °F (°C)

คาํนวณการเปลีย่นแปลงขนาดวสัดุ
ใชสู้ตรต่อไปน้ีเพื่อคาํนวณการเปล่ียนแปลงขนาดของสายพาน รางซพัพอร์ต ตวัรองสายพาน หรือส่วนประกอบตวัควบคุมพลาสติกอ่ืนๆ

สูตรการเปลีย่นแปลงขนาด: D x T3 x CLTE = Δ

ตาํแหน่ง:

Δ = การเปล่ียนแปลงขนาด, อิมพีเรียล (เมตริก)

D = ขนาดเดิม (ยาวหรือกวา้ง) เม่ือนาํออกจาก Intralox, อิมพีเรียล (เมตริก)

T3 = การเปล่ียนแปลงอุณหภูมิ, °F (°C)

CLTE = สมัประสิทธ์ิการขยายตวัจากความร้อน

สัมประสิทธ์ิการขยายตวัจากความร้อน (CLTE)
วสัดุ อมิพเีรียล (µin/นิว้-°F) เมตริก (µm/ม.-°C)

วสัดุทนความเยน็ (Cold Use) 100 180

Dura 97 175

HTL 111 200

โพลียรีูเทน 97 175

PUR A23 94 170

ตวัอยา่งเช่น คาํนวณการเปล่ียนแปลงของสายพานโพลียรีูเทน ThermoDrive S8050 ความยาว 100 ฟุต (30 ม.) ท่ีทาํงานท่ีอุณหภูมิสายพานเฉล่ีย 45°F (7°C)

การคาํนวณ อมิพเีรียลและเมตริก
การเปล่ียนแปลงอุณหภูมิ (T3 = T2-T1) 45°F - 72°F = -27°F (7°C-22°C = -15°C)

ความยาวสายพานแรก (D) 100 ฟุต = 1200 น้ิว (30 ม.)

การเปล่ียนแปลงความยาว (Δ=D x T3 x CTE) 1200 น้ิว x -27°F x 83 (µin/น้ิว-°F) = -3142800 µin = 3.1428 น้ิว [30 ม. x -15°C x
150 (µm/ม.-°C) = -78750 µm = -78.75 มม.]

การยืดของสายพานเม่ือมกีารโหลด
สายพานทั้งหมดจะมีการยดืหรือขยายเม่ือมีการวางโหลด ระดบัการเปล่ียนแปลงจะข้ึนอยูก่บัวสัดุสายพาน ปริมาณโหลด และความยาวสายพานโดยรวม

6 การพิจารณาการออกแบบเพิ่มเติม
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บทที ่7. การออกแบบสายพานลาํเลยีงอ่ืนๆ
สายพานลาํเลยีงแบบรางนํา้
สายพาน ThermoDrive สามารถเล่ือนไปไดโ้ดยง่ายเพื่อการควบคุมผลิตภณัฑข์ณะท่ียงัคงไวซ่ึ้งประโยชนข์องการทาํงานแบบไม่มีแรงตึงท่ีขบัเคล่ือนดว้ยสปร็อคเกต็ท่ีไดรั้บสิทธิบตัร มีการกาํหนด
ค่าท่ีเป็นไปไดห้ลายรูปแบบ ติดต่อฝ่ายบริการลูกคา้สมัพนัธ์ของ Intralox สาํหรับคาํแนะนาํตามการใชง้านโดยเฉพาะ

ออกแบบสายพานลาํเลียงแบบรางนํ้าโดยใชแ้นวทางการออกแบบท่ีมีใหใ้นคู่มือน้ี และยงัมีแนวทางเฉพาะรางนํ้าต่อไปน้ีดว้ย

• พิจารณาใชส้ายพานแกนเด่ียว S8140 สาํหรับการใชง้านแบบรางนํ้าถา้ทาํได้
- สายพานแกนขบัคู่กส็ามารถใชเ้ป็นแบบรางนํ้าได ้อยา่งไรกต็าม ตอ้งใหค้วามใส่ใจมากข้ึนในการวางโหลด และการควบคุมสายพาน ตวัอยา่ง เช่น สายพานแกนขบัคู่ท่ีแคบกวา่หรือสูงกวา่บนดา้นท่ี

เป็นรางนํ้า และตอ้งใหค้วามใส่ใจ
• ติดต่อฝ่ายบริการลูกคา้สมัพนัธ์ของ Intralox เพื่อรับคาํแนะนาํเก่ียวกบัความลึกของรางนํ้าสูงสุดอิงกบัความกวา้งและวสัดุของสายพาน

ดูขอ้มูลเก่ียวกบัสายพานสองดา้นแบบมีราง ThermoDrive ไดท่ี้ สายพานสองดา้นแบบมีราง

รูปท่ี 79: รางควบคุม UHME-PE

ใชร้างควบคุม UHMW-PE หรือบลอ็คเพื่อการควบคุมดา้นขา้งของสายพาน โปรดดูท่ี การควบคุมสายพาน

รูปท่ี 80: ระยะการเปล่ียนท่ีถูกตอ้ง

ตรวจสอบวา่มีระยะห่างการส่งผา่น (ระยะห่างจากปลายสายพานลาํเลียงแบบรางนํ้าถึงศูนยก์ลางชุดขบัเคล่ือน-
หรือเพลาหยดุ) เพียงพอ ระยะห่างการส่งผา่นตอ้งเท่ากบั 1.5 เท่าของความกวา้งสายพานเป็นอยา่งนอ้ย ระยะ-
ห่างการส่งผา่นท่ีเหมาะสมจะช่วยลดความตึงบนขอบสายพานและลดความเสียดทานบนสายพาน

ทางลาํเลยีงต่อเน่ืองสําหรับสายพานทีไ่ม่มร่ีองรางนํา้

รูปท่ี 81: สายพานท่ีไม่มีร่องรางนํ้า

• ความกวา้งของสายพานและรัศมีรางนํ้าขั้นตํ่า: ตวัเลขท่ีแน่นอนจะข้ึนอยูก่บัปัจจยัอ่ืนดว้ย โปรดติดต่อฝ่ายบริการลูกคา้สมัพนัธ์ของ Intralox

• ตวัรองสายพาน: ระยะห่างเสน้แกนกลาง 3-6 น้ิว (76-152 มม.)
• ระยะห่างของบลอ็คควบคุมสูงสุด: 6-8 ฟุต (1.8-2.4 ม.)
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• ความยาวของส่วนเช่ือมต่อขั้นตํ่า: 1.5 x ความกวา้งสายพาน

ทางลาํเลยีงรูปตวั V สําหรับสายพานทีม่ร่ีองรางนํา้หน่ึงร่อง

รูปท่ี 82: ทางลาํเลียงรูปตวั V

• ความกวา้งของสายพานขั้นตํ่า: 10 น้ิว (254 มม.)
• ความกวา้งของร่องมาตรฐาน: 2.0 น้ิว (51 มม.)
• ความหนาของสายพานฐานท่ีร่อง: 2 มม.
• มุมจากแนวนอนสูงสุด: 30 องศา
• ระยะห่างของบลอ็คควบคุมสูงสุด: 6-8 ฟุต (1.8-2.4 ม.)
• ความยาวของส่วนเช่ือมต่อขั้นตํ่า: 1.5 x ความกวา้งสายพาน
• มีจาํหน่ายพร้อมไฟลตท่ี์มีรอยบาก

ดูขอ้มูลเพิ่มเติมเก่ียวกบัสายพานลาํเลียงแบบรางนํ้า S8126 ไดท่ี้ S8126 แฟลททอ็ป (6.0 มม.) ติดต่อฝ่ายบริการลูกคา้สมัพนัธ์ของ Intralox เพื่อขอขอ้มูลเฉพาะเก่ียวกบัการออกแบบและ
การติดตั้งสายลาํเลียง S8126

ทางลาํเลยีงรูปตวั U สําหรับสายพานทีม่ร่ีองรางนํา้สองร่อง

รูปท่ี 83: ทางลาํเลียงรูปตวั U

• ความกวา้งของร่องมาตรฐาน: 2.0 น้ิว (51 มม.)
• ความหนาของสายพานฐานท่ีร่อง: 2 มม.
• ระยะห่างศูนยก์ลางของร่องตํ่าสุด: 10 น้ิว (254 มม.)
• ความยาวส่วนตํ่าสุด: 4 น้ิว (102 มม.)
• มุมจากแนวนอนสูงสุด: 60 องศา
• ระยะห่างของบลอ็คควบคุมสูงสุด: 6-8 ฟุต (1.8-2.4 ม.)
• ความยาวของส่วนเช่ือมต่อขั้นตํ่า: 1.5 x ความกวา้งสายพาน
• มีจาํหน่ายพร้อมไฟลตท่ี์มีรอยบาก

ดูขอ้มูลเฉพาะสาํหรับการถอดร่องรางนํ้าและไดร์ฟบาร์ไดท่ี้ คุณสมบติัสายพาน

7 การออกแบบสายพานลาํเลียงอ่ืนๆ
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บทที ่8. ตารางอ้างองิ
ปัจจยัทางอณุหภูมิ
อุณหภูมิมีผลกบัคุณสมบติัทางกายภาพของวสัดุเทอร์โมพลาสติก โดยทัว่ไปแลว้ เม่ืออุณหภูมิโรงงานหรือการทาํงานสูงข้ึน สายพานจะอ่อนตวัลง แต่จะแขง็แกร่งและรับแรงกระแทกไดดี้ข้ึน ในทางตรงกนั
ขา้ม เม่ืออุณหภูมิโรงงานหรือการทาํงานลดลง สายพานจะแขง็และเปราได้

การเปล่ียนทรัพยสิ์นเหล่าน้ีคือสาเหตุท่ี Intralox นาํเสนอสายพานท่ีทาํจากวสัดุท่ีหลากหลายในกลุ่มผลิตภณัฑ ์ThermoDrive กราฟต่อไปน้ีแสดงตวัอยา่งของผลกระทบของอุณหภูมิท่ีมีต่อกาํลงั
แรงดึงสายพานสูงสุด โปรดติดต่อกลุ่มบริการดา้นเทคนิค (TSG) ของ Intralox เพื่อรับการวเิคราะห์วสัดุสายพานสาํหรับการใชง้านเฉพาะของคุณ

รูปท่ี 84: ผลกระทบของอุณหภูมิต่อกาํลงัแรงดึงสายพานสูงสุด

แนวทางความต้านทานสารเคมสีายพาน
ใชแ้ผนผงัการตา้นทานสารเคมีเพื่ออา้งอิงทัว่ไป เง่ือนไขในการใชง้านสามารถเปล่ียนแปลงการตา้นทานสารเคมีของสายพาน และไม่ใช่ช้ีนาํหรือการใหก้ารรับประกนัความทนทานต่อสารเคมีใดๆ

สามารถเพิ่มการตา้นทานสารเคมีสายพานข้ึนไดจ้ากท่ีอา้งอิงไว ้โดยการลดอุณหภูมิผลิตภณัฑ ์ความเขม้ขน้สารเคมี หรือระยะเวลาสมัผสั
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ตารางความต้านทานสารเคมสีายพานa

สารเคม/ีสสาร โพลยูีรีเทน วสัดุทนความเยน็ (Cold
Use)

Dura PUR A23 HTL

นํ้าร้อนท่ีใชอ้ยา่งต่อเน่ือง (80°C-100°C)

นํ้าร้อนท่ีใชอ้ยา่งไม่ต่อเน่ือง (สูงสุด 100°C)

โซเดียมไฮโปคลอไรต์

ควอเทอร์นารีแอมโมเนียม

เอทานอล

ไฮโดรเจนเปอร์ออกไซด์

กรดเปอร์อะซิติก

กรดอะซิติค —

กรดไนตริก —

กรดฟอสฟอริก

กรดมะนาว —

กรดแลคติก —

กรดซลัฟูริก —

โซเดียม ไฮดรอกไซด์ —

โพแทสเซียมไฮดรอกไซด์

นํ้ ามนัถัว่ลิสง — —

นํ้ามนัมินท์ — —

นํ้ามนัขา้วโพด — —

นํ้ามนักระเทียม — —

นํ้ามนัปาลม์ — —

นํ้ามนัดอกทานตะวนั — —

นํ้ามนัคาโนล่า
a โปรดติดต่อ TSG หากยงัมีขอ้สงสยัท่ีแผนภูมิน้ียงัไม่ไดต้อบ

คาํอธิบาย:

ดี สามารถยอมรับโดยทัว่ไปท่ีความเขม้ขน้ทั้งหมดท่ีเก่ียวขอ้ง

ป้องกนัเป็นบางส่วน ข้ึนอยูก่บัความเขม้ขน้ โปรดติดต่อ TSG

ไม่ดี ไม่สามารถยอมรับโดยทัว่ไปท่ีความเขม้ขน้ทั้งหมดท่ีเก่ียวขอ้ง

ไม่ทราบ ขอ้มูลจาํกดั

8 ตารางอา้งอิง
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