VORBEUGENDE WARTUNG DES
FORDERBANDES - CHECKLISTE

HINWEIS: Die in dieser Checkliste enthaltenen Informationen sind nur als Unterstitzung fir unsere Kunden
zu verstehen. Diese Liste erhebt keinen Anspruch auf Vollstandigkeit aller vorbeugenden
WartungsmaBnahmen.

ALLGEMEINE VORBEUGENDE
WARTUNGSARBEITEN

Die folgende Checkliste enthalt allgemeine Informationen zu vorbeugenden Wartungsarbeiten, um einen
ordnungsgemaBen Betrieb von Foérderern mit Férderbandern von Intralox sicherzustellen.

PRUFUNG DER DEHNUNG

e Stellen Sie sicher, dass das Band wéhrend des Betriebs mit den Zahnradern in Eingriff bleibt.
e Stellen Sie sicher, dass die Lange des Banddurchhangs im Untertrum korrekt ist:
o Modulare Kunststoffforderbédnder: mindestens 6 Zoll (152 mm) der Tiefe des Banddurchhangs.

= Kirzen Sie das Band um gleichmaBige Reihen (2, 4 usw.), um das korrekte Bandmuster zu
beizubehalten.

= Entfernen Sie die Mindestanzahl der erforderlichen Reihen, um die richtige L&nge des
Banddurchhangs zu beizubehalten.

e Wenn das Band und die Zahnr&der nicht korrekt ineinander greifen oder die Ladnge des Banddurchhangs
groBer als die empfohlene Tiefe ist, passen Sie die Bandlange entsprechend an.

PRUFUNG AUF VERSCHLEISS VON OBERFLACHEN UND
BANDKANTEN

¢ Prifen Sie die Bandoberflache auf Verformungen, Risse, Kratzer oder Rillen.

e Prifen Sie die Bandkante auf Spane, Staub oder Risse. Priifen Sie modulare Kunststoffbander auch auf
defekte Module.

¢ Prifen Sie die Bandoberfldche und -kanten auf Verfarbungen, die nicht auf das Férdergut zuriickzuftihren
sind.

¢ Prifen Sie bei Anzeichen von VerschleiB den Férdererranmen auf Klemmpunkte, scharfe Kanten oder
andere am Band schleifende Objekte.

PRUFUNG VON ANTRIEBSZAHNRAD UND UMLENK-/
STUTZRAD

¢ Prifen Sie das Antriebszahnradprofil und die Bohrung auf VerschleiB.

e Stellen Sie sicher, dass alle Zahn- und Stitzrader gesichert und entsprechend den
Konstruktionsempfehlungen im richtigen Abstand zueinander angebracht sind.

e Wenn Zahnréder nicht mehr greifen, priifen Sie die Einstellung der Zahnradz&hne, um sicherzustellen,
dass sie entlang der Bandbreite ausgerichtet sind.

PRUFUNG DER MITNEHMER

e Prifen Sie die Unterteile der Mitnehmer auf Risse Uber die gesamte Breite und an den Vertiefungen der
Kanten.

e Priifen Sie die Spitzen der Mitnehmer auf Verschleif3.
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¢ Priifen Sie die vertikalen Mithehmerseiten auf VerschleiB.

¢ Prifen Sie bei Anzeichen von Verschlei3 den Férdererrahnmen auf Klemmpunkte, scharfe Kanten oder
andere am Band schleifende Objekte.

PRUFUNG DES GLEITPROFILS

¢ Prifen Sie die Gleitprofile auf ungleichmaBigen VerschleiB und Verunreinigungen durch Fremdkdrper.

e Stellen Sie sicher, dass Gleitprofile angebracht und ordnungsgemaB entlang der Lange des Férderers
befestigt sind.

PRUFUNG AUF HINDERNISSE

¢ Prifen Sie das gesamte System auf Hindernisse und Klemmpunkte.

THERMODRIVE®-SPEZIFISCHE VORBEUGENDE
WARTUNGSARBEITEN

Die folgende Checkliste enthalt Informationen zu ThermoDrive-spezifischen vorbeugenden
Wartungsarbeiten, um einen ordnungsgemaBen Betrieb von Forderern mit ThermoDrive-Forderbandern
sicherzustellen.

PRUFUNG AUF NIEDRIGE SPANNUNG

¢ Stellen Sie sicher, dass das Band (einschlieBlich Banddurchhang) eine niedrige Spannung aufweist — es
darf NICHT gespannt oder vorgespannt sein.

e Stellen Sie sicher, dass das Band bei Bedarf einen oder mehrere Bereiche flir den Bandstau im Untertrum
und die Bandeinlagerung aufweist.

¢ Stellen Sie sicher, dass das Band seitlich zur Antriebs- und Umlenkwelle frei beweglich ist.

PRUFUNG DER DEHNUNG

e Stellen Sie sicher, dass das Band wéhrend des Betriebs mit den Zahnradern in Eingriff bleibt.
e Stellen Sie sicher, dass die Lange des Banddurchhangs im Untertrum korrekt ist:
o ThermoDrive-Bénder: mindestens 1,5 Zoll pro FuB (38,1 mm pro 305 mm) der Tiefe des
Banddurchhangs.

e Wenn das Band und die Zahnrader nicht korrekt ineinander greifen oder die Lange des Banddurchhangs
groBer als die empfohlene Tiefe ist, passen Sie die Bandlange entsprechend an.

PRUFUNG DER MITNEHMER

e Prifen Sie die Unterteile der Mitnehmer auf Risse Uber die gesamte Breite und an den Vertiefungen der
Kanten.

¢ Priifen Sie die Spitzen der Mitnehmer auf Verschlei3.
¢ Priifen Sie die vertikalen Mithehmerseiten auf VerschleiB.

e Prifen Sie bei Anzeichen von Verschlei3 den Férdererrahmen auf Klemmpunkte, scharfe Kanten oder
andere am Band schleifende Objekte.

PRUFUNG DER SYNCHRONISIERTEN SEITENWAND (SSW)

¢ Prifen Sie die Spitzen und Seiten der SSW auf Anzeichen von VerschleiB3.
o Priifen Sie den Forderer auf Klemmpunkte, scharfe Kanten oder andere am Band schleifende Obijekte.

¢ Prifen Sie die Basis der SSW auf Ablésungen.
o Wenden Sie sich bei Ablésungen an den Intralox-Kundenservice.
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SPLEISSPRUFUNG IM WERK UND AM EINSATZORT

¢ Prifen Sie auf Risse, Locher oder Ermidungserscheinungen.

PRUFUNG DER POSITIONSBEGRENZER

e Stellen Sie sicher, dass alle Positionsbegrenzer an den Antriebszahnradern ausgerichtet sind.

¢ Prifen Sie, ob der korrekte Abstand zwischen den Positionsbegrenzern eingehalten ist. Die
Positionsbegrenzer beriihren zwar das Band, sollen es aber nicht einklemmen. Stellen Sie sicher, dass der
Abstand zwischen dem aufgelegten Band und den Positionsbegrenzern 0,005-0,05 Zoll (0,13-1,25 mm)
betragt.

¢ Prifen Sie die Positionsbegrenzer auf Verschlei3 und Schmutzablagerungen.

e Stellen Sie sicher, dass die Befestigungen der Positionsbegrenzer das laufende Band oder Zubehdrteile
nicht berihren.

e Stellen Sie sicher, dass alle Befestigungsteile versenkt sind.

PRUFUNG DER BEGRENZUNGSBLOCKE

¢ Prifen Sie Begrenzungsbldcke auf ungewdhnliche Anzeichen von Verschlei3 oder Gekratz infolge von
Bandverschlei3.

e Stellen Sie sicher, dass die Befestigungsteile nicht am Band schleifen.
e Stellen Sie sicher, dass Begrenzungsbldcke angebracht und ordnungsgemaB gesichert sind.
¢ Prifen Sie, ob der korrekte Abstand zwischen den Begrenzungsbldcken eingehalten ist.

PRUFUNG DER BEGRENZUNGSSCHIENEN

e Stellen Sie sicher, dass die Mithehmer nicht an den Schienen schleifen.

e Prifen Sie, ob der korrekte Abstand zwischen den Begrenzungsschienen eingehalten wird. Die
Begrenzungsschienen bertihren zwar das Band, sollen es aber nicht einklemmen.

Intralox, L.L.C. USA: Gebihrenfrei: +1-800-535-8848 e Intralox, L.L.C. Europa: Gebiihrenfrei: 800-4687-2569 e Intralox Shanghai LTD.: Gebiihrenfrei: 4008-423-469
Sie finden alle gebiihrenfreien Telefonnummern und Informationen zu den einzelnen Landern und Branchen der weltweiten Intralox-Standorte unter www.intralox.com.
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