
第 1 部分：选择 
您的包装输送系统设计

当您为不断扩张的业务选择正确的
生产线布局，以帮助您削减成本、
提升效率并使工厂面向未来需求时，
需要回答几个关键问题。

灵活布置还是直接安装？
3 部分系列中的第 1 部分 

由英特乐提供

https://www.intralox.com/cn/


一个常见但 
又代价高昂的
问题

对包装业务进行扩张的企业在设计新的包装

生产线时，会面临从截然不同的解决方案中

做出艰难选择的难题：什么解决方案一方面

能够充分利用现有资源，另一方面又能最大

限度地发挥新技术带来的好处。面对庞大的

信息量，要根据需要选择正确的生产线布

局，变得愈发困难。

制约未来发展的灵
活性

资产或资源无法得
到充分利用

费用超支，总拥有
成本增加

生产线布局不当 
的影响：

我们最后才考虑到输送方面， 
最终为此付出了很大代价。

— 某国际食品制造公司工程经理
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”
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评估 

您的需求

要通过浏览技术信息来了解不同包装线的架构可能会非常困难。此外，我们都知道明

智的资本投资至关重要，因此，是选择生产线末尾码垛还是集成式码垛会带来关键性

的影响。

经验丰富的决策者会通过
遵循以下的项目实施指导原则，成功完成任务：

明确业务扩张
背后的推动力

定义成功的
评判标准

确定评估设计方案时
所依据的评估因素并
对其进行排序 
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或者
生产线 

末尾码垛 
集成式码垛

谨记您预先设定的成功评
判标准，然后回答下一页
的问题。 

您可通过以下关键因素来
考虑灵活方案可带来的经
济效益：

 � 面向未来

 � 总拥有成本

 � 生产能力

 � 计划外停机时间

 � 能源成本

 � 控制装置的复杂性

 � 设备投资和安装成本

 � 建造成本

 � 占地空间利用率

 � 运营成本

 � 维护成本

 � 生产调度风险

 � 安全风险

 � 项目时限

要确定适合
自已的解决方案，

必须要了解您业务
发展的推动力
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生产线末尾码垛提供了一种简单的包装线和配送仓库设计，每条包装线输出的产品会被输送到

单独的专用码垛机或其进料口。

码垛机的设计运输能力超过包装线输出量，确保包装线在稳定状态下不受限制地运行。 

要选择这种设计，需要回答几个简单的关键问题。

什么是 

生产线末尾码垛？
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关于占地空间的问题

关于计划外停机时间的问题 关于场地和人员的问题

关于附加硬件的问题

 � 是否有足够的空间为每条包装线安装一台码垛机？这些空间的
使用成本（前期成本或机会成本）是多少？

 � 一旦码垛机出现短时间故障，为了确保生产能够持续运行， 
系统需要能够容纳多少件堆积的产品？

 � 一旦码垛机出现长时间故障，是否需要设立手工堆垛/手动码垛区
域？如果需要，这是否会影响安全性？ 

 � 码垛机是否要安装在配送仓库和货运台的中心位置？

 � 如果码垛机安装在配送仓库和货运台的中心位置，包装线的操作
和维护人员能否为其提供支持，或者是否需要雇佣额外的人员？

 � 如果码垛机直接位于包装线的末端，是否需要额外的叉车操作员
和通道来支持运输? 这是否会影响安全性？

 � 根据包装线的数量以及包装线到码垛机的距离，需要多少电
机、设备、驱动装置以及额外的配电和控制硬件？ 

 � 初始安装和持续维护的成本将是多少？

什么是 

生产线末尾码垛？
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集成式码垛旨在增加码垛区域内的灵活性，并将设备、安装、操作、维护和占地空间的成本降到最低。通过减少

码垛机的数量，并将合并、分道和/或分拣功能集成在输送系统中以充分提高利用率， 

可以实现这一目标。多条包装线共享使用全部或部分的码垛机。

集成式码垛可为生产管理人员赋予更多的掌控力。如果一台码垛机发生故障，操作人员可以降低任意包装线的生

产速度，以免超过其他码垛机的处理能力。但随着控制力和灵活性的提高，系统也会变得更加复杂。

什么是 

集成式码垛？
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生产方面的问题

人员和安全方面的问题

生产（续）

 � 从吞吐量角度看，应使用何种生产计划做为最不利情形并以此作
为依据来确定所需的码垛机数量？

 � 当码垛机执行计划内和计划外停机维护时，如何管理生产?

 � 根据输送机系统局部发生故障的可能性，一旦发生重大停产， 
将会带来什么风险？

 � 从人员和生产调度的角度来看，共享码垛和输送系统会给工厂的
运营带来怎样的影响？

 � 包装线上是否存在任何特殊产品，需要采用特定工具或码垛机设
计？是否需要特殊输送方式？

 � 如果需要与合并、分道或分拣设备相关的培训、备件和外部供应
商支持，这对工厂运营有何影响？

 � 是否有内部专业知识来支持复杂的输送控制系统？

 � 合并、路径切换或分拣设备是否会增加安全风险？

 � 如果一台或多台码垛机出现短时间故障，为了确保生产能够持续
运行，系统要能够容纳多少件堆积的产品？由于系统中安装的码
垛机较少，是否需要更大的堆积容纳能力？

什么是 

集成式码垛？
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关键评估 – 

在业务扩张中持续开
展评估

包装业务的每一次新扩张机会都具有独一无二性，会涉

及新的产品、加工速度、建造和物流方面的要求。除了

其他诸多决策外，您还需要在生产线末尾码垛和集成式

码垛之间做出选择，而每一次选择都会遇到不同的原

因，产生不同的结果。  

通过回答这些问题并明确您的成功评判标准，您将能够

成功地掌控每一次的包装业务扩张新项目。

英特乐的地区和行业系统解
决方案专家可引领您完成这
些决策过程。
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