
DYNAMICZNA ROLKA NOSOWA O 
ŚREDNICY 0,75 CALA (19 MM) CHRONI 
PRODUKTY PRZED POSTRZĘPIENIEM, 
USZKODZENIEM I ZACIĘCIAMI
Płytki statyczne notorycznie sprawiają problemy. Wymagają regularnej konserwacji i nawet jeśli zachowuje się wszystkie 
wytyczne dotyczące ich prawidłowego działania, często zdarza się, że przenoszone produkty ulegają uszkodzeniom, są 
postrzępione lub zacinają się. Większa przepustowość czy transfery mniejszych lub bardziej delikatnych produktów jeszcze 
bardziej pogarszają sytuację. 

Dzięki nowej, innowacyjnej funkcji transferu o średnicy 19 mm 
(0,75 cala) firmy Intralox płytki statyczne nie są już potrzebne. 
Bezproblemowa obsługa małych produktów i większa 
wydajność pasów są teraz w zasięgu ręki.

Dynamiczna rolka końcowa umożliwia płynne, ciasne i komplek-
sowe przenoszenie małych i delikatnych przedmiotów, a także 
produktów o dużej gęstości, nie powodując ich uszkodzeń 
i unikając ryzyka postrzępienia. Rolka jest kompatybilna 
z wszystkimi rodzajami taśm z serii 1000 i 2300, w tym z 
przenośnikami Radius i High Density Insert Roller.

Najważniejsze korzyści

•	 Optymalizacja wydajności taśmy

•	 Skrócenie czasu potrzebnego do złożenia i montażu 
przenośnika

•	 Minimalizacja błędów konstrukcyjnych i produkcyjnych

•	 Ograniczenie liczby wymaganych lub zapasowych 
części dzięki standardowej szerokości

•	 Wydłużenie czasu pomiędzy koniecznymi przeglądami 
konserwacyjnymi i ograniczenie nieplanowanych 
przestojów

Aby już dzisiaj dowiedzieć się więcej na temat taśm S1000 
i S2300 firmy Intralox wyposażonych w dynamiczne rolki 
końcowe, skontaktuj się z odpowiednim doradcą klienta lub 
przedstawicielem działu obsługi.
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DYNAMICZNA ROLKA KOŃCOWA O ŚREDNICY 0,75 CALA (19 MM)

Jeden z naszych klientów, który zdecydował się na rozwiązanie S1000/S2300 
wyposażone w dynamiczną rolkę nosową o średnicy 0,75 cala (19 mm), 
zaraportował skrócenie czasu montażu i instalacji o prawie 90 godzin oraz 
30 minut dziennie mniej wymaganej pracy jednego operatora. 


