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Analiza
potrzeb

Poruszanie sie po informacjach technicznych w celu zrozumienia roznic w architekturze linii
pakowania moze stwarzac problemy. Ponadto wiedza o kluczowym znaczeniu tych elementow
dla madrego inwestowania kapitatu finansowego sprawia, ze wybor miedzy systemem paletyzadii

na koncu linii produkcyjnej a zintegrowanym systemem paletyzacji nabiera istothego znaczenia.

Doswiadczony pracownik odpowiedzialny za podejmowanie decyzji odniesie sukces,
stosujac sie do gtédwnych zasad realizacji projektu:

Zrozumienie @ Okreslenie @ Okreslenie i usze-
przyczyn kryteriow regowanie czynnikow,

stojacych za sukcesu wedtug ktorych beda
rozszerzeniem oceniane wybory
projektow
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Majac na uwadze wstep-

Z rOZ u m i e n i e p rzyczyn nie zdefiniowane kryteria

- sukce.su, oc_lpo_wiedz-na
ma kluczowe znaczenie e nastoprych cremach
dla Okreé|eﬂla, ktére I’OZWIB(,Z&HIG Bedziesz w stanie oceni¢

efekty ekonomiczne

odpowiada indywidualnym potrzebom castyoznosci, preyglada-
Jac sie nastepujacym
elementom:

= Ponadczasowa technologia

= Catkowite koszty eksploataciji
= Wydajnos¢ produkcyjna

= Nieplanowane przestoje

= Koszt energii

® — ® ® ® = Zlozonos¢ elementow
sterowania
® ® ® ® = Koszty inwestycji w sprzet
® ® ® ® i jego montazu

= Koszty budynku

LU B = Wykorzystanie powierzchni

System paletyzacji Zintegrowany podiogi
, = = Koszt r jin

na koncu linii system oeryoperaene

- 5 o = Koszt konserwacji
prOdUKcyjnej paletyzac" = Ryzyko zwigzane z

planowaniem produkcji
= Zagrozenie bezpieczenstwa

= Harmonogram projektu
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Na czym polega
paletyzacja na koncu linii produkcyjnej?

System paletyzacji na koncu linii produkcyjnej zapewnia prostg konstrukcje linii pakujgcej i magazynu
dystrybucyjnego, a produkty z kazdej linii pakowania sg transportowane do pojedynczego specjalnego
paletyzatora lub sekcji zatadunku paletyzatora.

Paletyzator jest przeznaczony do obstugi wiekszej ilosci produktow niz linia pakujgca,
CO zapewnia nieprzerwang prace linii pakujgcej podczas pracy w stanie stabilnym.
Wybor tego projektu zalezy od odpowiedzi na proste, ale kluczowe pytania.
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Na czym polega

paletyzacja na koncu linii produkcyjnej?

Pytania dotyczgce nieplanowanych przestojow Pytania dotyczgce lokalizacji i personelu

B Jak duza akumulacja jest potrzebna do zapewnienia B Czy paletyzatory beda montowane w centralnym miejscu
ciagtosci produkcji w przypadku krotkotrwatej awarii przez magazyn dystrybucyjny i doki transportowe?
paletyzatora?

B Czy jesli paletyzatory sa instalowane w centralnym miejscu

B Czy w przypadku diugotrwatej awarii paletyzatora przez magazyn dystrybucyjny i doki transportowe, to
wymagane bedzie reczne ustawianie palet/paletyzowanie? personel obstugujacy linie i odpowiedzialny za konserwacje
Jesli tak, w jaki sposéb wplynie to na bezpieczenistwo? moze je obstugiwac czy tez konieczne bedzie zatrudnienie

nowych pracownikéw?

B Jesli paletyzatory znajduja sie bezposrednio na koncu linii
Pytania dotyczace dodatkowego sprzetu do pakowania, czy do obstugi transportu beda potrzebne
dodatkowe wozki widtowe i przejscia robocze? W jaki

sposob wptywa to na bezpieczenstwo?
B Biorac pod uwage liczbe linii oraz odlegtosé linii do
pakowania od paletyzatordéw, ile silnikéw, urzadzen,

napedow oraz dodatkowych urzadzen zasilajacych i
sterujgcych bedzie wymaganych? Pytania dotyczace przestrzeni

B Jaki bedzie koszt wstepnej instalaciji i
ciagtej konserwac;ji? B Czy jest wystarczajaco duzo miejsca do zainstalowania

paletyzatora dla kazdej linii i ile kosztuje (z géry lub w
zaleznosci od sytuacji) wykorzystanie tej przestrzeni?
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Na czym polega dziatanie
zintegrowanego systemu paletyzacji?

Zintegrowany system paletyzacji ma na celu zwiekszenie elastycznosci obszaru paletyzacji i zminimalizowanie
kosztow sprzetu, instalacji, obstugi, konserwaciji i przestrzeni. Odbywa sie to poprzez zmniejszenie liczby
paletyzatorow i maksymalizacje ich wykorzystania poprzez system transportu, obejmujgcy urzadzenia do tgczenia,
przetgczania i/lub sortowania. Linie do pakowania korzystajg z niektorych lub wszystkich paletyzatorow.

Zintegrowany system paletyzacji zapewnia dodatkowg kontrole w zarzadzaniu produkcjg. W przypadku
awarii jednego paletyzatora personel operacyjny moze obnizy¢ przepustowosc na dowolnej linii pakowania, aby

unikng¢ przekroczenia mozliwosci innych paletyzatorow. Wraz ze wzrostem kontroli i elastycznosci system staje sie
bardziej zlozony.
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Na czym polega dziatanie

zintegrowanego systemu paletyzacji?

Produkcija (cigg dalszy)

Pytania dotyczgce produkcji

B Jaki jest najgorszy scenariusz harmonogramu produkcji B Jak duza akumulacja bedzie potrzebna do zapewnienia
w zakresie przepustowosci, stuzacy jako podstawa do ciagtosci produkcji w przypadku krétkotrwatej awarii jednego
wygenerowania liczby wymaganych paletyzatoréw? lub kilku paletyzatoréw? Czy wymagana jest wieksza
akumulacja, poniewaz w systemie zainstalowano mniej
B W jaki sposéb produkcja bedzie zarzadzana podczas paletyzatorow?

planowanych i nieplanowanych przestojow konserwacyjnych
paletyzatorow?

B Biorac pod uwage prawdopodobienstwo awarii w niewielkiej . . . .
czesci systemu przenosnikéw, jakie jest ryzyko diugiego Pytania dotyczgce personelu i bezpieczenstwa
przestoju w produkciji?

B W jaki sposob wspolny system paletyzaciji i dystrybucji B Czy dostepni sa pracownicy doswiadczeni w obstudze

wplywa na dziatalnos$¢ zaktadu z punktu widzenia personelu ztozonego systemu sterowania przenosnikami?

i planowania produkcji?

B Czy istnieje zwigkszone zagrozenie bezpieczenstwa zwigzane

B Czy jakiekolwiek szczegdlne produkty transportowane na ze sprzetem do faczenia, przetaczania lub sortowania?

liniach do pakowania wymagaja do obstugi okreslonych

narzedzi lub konstrukcji paletyzatora? Czy wymagane sa

specjalne przenosniki?

B W jaki sposob zapotrzebowanie na szkolenia, czesci zamienne
i wsparcie dostawcow zewnetrznych zwigzane ze sprzetem do
taczenia, przetaczania lub sortowania wptywa na prowadzona
dziatalnosc¢?
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Analiza krytyczna —
staty element
rozszerzenia
dziatalnosci

Kazda nowa szansa na rozszerzenie dziatalnosci zwigzane;

z pakowaniem jest wyjatkowa, obejmuje nowe produkty,
budynki i wymogi logistyczne. Poza wieloma innymi decyzjami,
ktore nalezy podjgc, konieczne jest dokonanie wyboru
pomiedzy systemami paletyzacji na koncu linii produkcyjnej

a zintegrowanymi systemami paletyzacji, co wigze sie

za kazdym razem z roznymi potrzebami i wynikami.

Dzieki tym pytaniom i zrozumieniu Kryteriow sukcesu bedziesz
w stanie skutecznie zarzgdzac¢ kazdym nowym projektem

rozszerzenia dziatalnosci zwigzanej z pakowaniem.
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Firma Intralox moze poméc
w podjeciu tych decyzji,
korzystajac z pomocy
ekspertéow w zakresie
regionalnych i branzowych

rozwigzan systemowych.

Kontakt z nami
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