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© Intralox L.L.C. Zadna cze$¢ niniejszej dokumentaciji nie moze by¢ kopiowana ani rozpowszechniana, przepisywana, przechowywana w
jakimkolwiek systemie wyszukiwania informacji ani ttumaczona na jakikolwiek jezyk czy jezyk komputerowy w jakiejkolwiek formie bez
uprzedniej wyraznej pisemnej zgody firmy Intralox.

Firma Intralox zagtrzega sobie prawo do zmodyfikowania niniejszego dokumentu oraz produktéw w nim opisanych bez wczesniejszego
powiadomienia. Zadne tresci zawarte w niniejszym dokumencie nie skutkuja powstaniem zobowigzari umownych ani zobowigzan innego rodzaju
ze strony firmy Intralox.

Oryginalna wersja niniejszego dokumentu zostata sporzadzona w jezyku angielskim. Kazda wersja w jezyku innym niz angielski jest
ttumaczeniem oryginatu. Nie nalezy modyfikowac urzadzenia, jego podzespotow, ani elementéw wyposazenia. Nie nalezy usuwac ani
modyfikowac¢ zadnych zamontowanych fabrycznie elementéw odpowiadajgcych za bezpieczerstwo bez uzyskania pisemnej zgody firmy Intralox.
Firma Intralox nie odpowiada za awarie wynikajace z nieprawidtowego uzytkowania urzgdzenia.

Intralox, L.L.C. nie gwarantuje, ze projekt lub dziatanie jakiejkolwiek maszyny, w skiad ktdrej wchodzg lub majg wehodzi¢ produkty Intralox,
L.L.C., sg zgodne z jakimikolwiek przepisami lub normami lokalnymi lub krajowymi dotyczacymi bezpieczenstwa publicznego, pracy, oston
ochronnych, sanitarnego, przeciwpozarowego czy innymi przepisami w zakresie bezpieczefistwa. WSZYSCY NABYWCY | UZYTKOWNICY POWINNI
ODWOAC SIE DO ODPOWIEDNICH LOKALNYCH, STANOWYCH | KRAJOWYCH PRZEPISOW | NORM BEZPIECZENSTWA.

Niektore produkty firmy Intralox sg wykonane z tworzyw sztucznych i sg tatwopalne. W wyniku kontaktu z otwartym ogniem lub w temperaturze
powyzej limitu okreslonego przez firme Intralox produkty te moga ulec rozktadowi i wydzielac toksyczne opary. Transportujgcych tasm do
przeno$nikow nie wolno narazac na kontakt ze zbyt wysokimi temperaturami lub otwartym ogniem. W niektdrych seriach sg dostepne tasmy
nieprzenoszace ptomieni.

Przed przystapieniem do montazu, wyréwnywania, czyszczenia, smarowania lub dowolnej innej czynnosci konserwacyjnej przy tasmach, kotach
zebatych lub systemach przenosnikowych nalezy zapozna¢ si¢ z obowigzujacymi w danym miejscu krajowymi lub lokalnymi przepisami
dotyczacymi ochrony przed niebezpieczna/nagromadzong energig (wytgczanie/oznakowanie).

Warunki korzystania: niniejszy dokument jest wytgczony spod zasady uczciwego korzystania, a jego dalsze wykorzystywanie podlega
ograniczeniu.

Zawartos¢ tego dokumentu stanowi wtasnos¢ firmy Intralox. Odbiorcy nie moga ujawniac tresci innym osobom bez wyraznej pisemnej zgody
firmy Intralox i moga wykorzystywac je wytgcznie w potaczeniu z produktami firmy Intralox.
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1 KORZYSTANIE Z PODRECZNIKA

Podrecznik inzynierski technologii ThermoDrive® zawiera informacje na temat technologii Intralox ThermoDrive. Aby
uzyskac informacje techniczne dotyczace technologii tasm z listwami napedowymi ThermoDrive z serii 8140, patrz
dokument Wytyczne konstrukcyjne dotyczace ThermoDrive S8140 dostepny na stronie www.intralox.com. Przejs¢ do
opcji Zasoby > Broszury i przewodniki techniczne, aby wyswietli¢ podrecznik w danym jezyku.

Aby uzyskac¢ informacje o modutowych produktach z tworzyw sztucznych firmy Intralox, odwiedz strone
www.intralox.com, aby uzyskaé aktualny Podrecznik inZynieryjny dotyczacy modutowych tasm przenosnikowych z
tworzyw sztucznych firmy Intralox.

Zalecenia zawarte w wytycznych konstrukcyjnych sprawdzity sie w wigkszosci zastosowarn. Niestosowanie sie do
wytycznych przedstawionych w tej instrukcji skutkuje niezadowalajgcym dziataniem tasm transportujgcych ThermoDrive.

Prosimy o kontakt z firmg Intralox w sprawie projektéw nietypowych przenosnikéw lub przenosnikéw przeznaczonych do
pracy w trudnych warunkach, a takze w celu uzyskania pomocy przy wyborze konkretnych rozwigzarh ThermoDrive.
Informacje kontaktowe podano na tylnej oktadce.

DOSTEP | NAWIGACJA
Drukowane instrukcje sg dostepne w dziale obstugi klienta firmy Intralox.

e Jesli drukowane instrukcje sg czarno-biate, prosimy o zapoznanie sie z kolorowymi rysunkami w wersjach cyfrowych.
¢ Instrukcje cyfrowe mozna pobrac ze strony www.intralox.com.

AKTUALIZACJE

e Podrecznik inzynierski technologii ThermoDrive jest w petni aktualizowany co roku w marcu.

e Nowe produkty wprowadzone po aktualizacji nie s3 dodawane do instrukcji az do marca nastepnego roku.

¢ Informacje o nowych produktach sa dostepne w dziale obstugi klienta firmy Intralox az do momentu aktualizaciji
podrecznika.
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2 WPROWADZENIE
INFORMACJE O FIRMIE INTRALOX

Firma Intralox dysponuje ponad piecdziesigcioletnim doswiadczeniem i nadal pomaga klientom w osiggnigciu ich celow,
oferujagc kompleksowe rozwigzania w dziedzinie przenosnikow, poprawiajace sytuacje ekonomiczng zaktadow. Firma
Intralox dostarcza innowacyjna i najbardziej zaawansowang technologie w ramach bezposredniego modelu
biznesowego i globalnej struktury firmowe;j.

Nasze zespoty ekspertow, dedykowane branzom przemystu, dysponuja gruntowng wiedza w zakresie linii
technologicznych klientdéw oraz zapewniajg pomoc techniczng i konsultacje, jak rowniez catodobowag obstuge klienta.
Dzieki wspétpracy z firma Intralox mozna przekonac sie o jej petnym zaangazowaniu w dostarczanie rozwiazan oraz
stawianie czota wyzwaniom, z jakimi zmagaja sie klienci.

Jako pionier w branzy przenosnikéw higienicznych firma Intralox dostarcza rozwigzan o duzym znaczeniu dla klientéw.
Zapewniamy solidnos¢ i wydajne dziatanie naszych rozwigzan, znaczace obnizenie kosztow, przewage konkurencyjna na
rynku oraz najwyzsze standardy jakosci w zakresie zarzadzania ryzykiem w branzy spozywczej. Dzigki naszym nowym
produktom, wyposazeniu, rozwigzaniom i ustugom przekraczamy wymagania okreslone w normach branzowych. Duzy
nacisk, jaki firma Intralox ktadzie na rozwéj innowacyjnych rozwigzan, zaowocowat ponad 1400 aktywnymi patentami na
catym swiecie. Aby sprosta¢ wyzwaniom klientdow, opracowujemy dla nich inteligentne rozwigzania.

HIGIENICZNY SYSTEM INTRALOX

Skontaktowac sie z firma Intralox, aby dowiedzie¢ sie, w jaki sposob caty system spetnia najwyzsze wymagania w

zakresie higieny, poprzez zastosowanie:

e Tasmy higieniczne i komponenty, takie jak nasze produkty ThermoDrive, optymalizujg wydajnos¢ i zywotnos¢ tasmy
dzieki zastosowaniu opatentowanej technologii pracy bez naprezania

e Badania i rozwoj realizowane poprzez ciagte testy przeprowadzane przez doswiadczonych w branzy ekspertéw oraz
poprzez globalng wspétprace z klientami

e Konsultacje, programy edukacyjne i szkoleniowe, majace na celu usprawnienie rozwigzan higienicznych,
jakosciowych, technicznych i operacyjnych w zastosowaniach zwigzanych z bezpieczeristwem zywnosci

e Wsparcie techniczne udzielane przez wielokrotnie nagradzanych ekspertéw technicznych

ZASOBY KONSUMENTA

Prosimy o kontakt z firmg Intralox w sprawie projektow nietypowych przenosnikéw, a takze w celu uzyskania ogoélnej
pomocy przy wyborze rozwigzar ThermoDrive. Informacje kontaktowe podano na tylnej oktadce.

POMOC INZYNIERSKA | OCENA PROJEKTOW: Intralox oferuje pomoc inzynierska, ocene projektéw oraz analizy
komputerowe dotyczgce okreslonych zastosowan. Firma Intralox dostarcza réwniez konkretne obliczenia dotyczace
pasoéw i napedow, jak rowniez wymagania i sugestie dotyczace podzespotéw.
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2 WPROWADZENIE

PLIKI RYSUNKOW CAD: Dla két zebatych i ogranicznikéw ThermoDrive dostepne sa pliki AutoCAD.DXF. Pliki zawieraja
szczegoty produktu do wykorzystania w projektach CAD przenosnikéw. Odwiedz strone www.intralox.com w celu
uzyskania dostepu do plikow.

DORADZTWO | SZKOLENIA W ZAKRESIE UTRZYMYWANIA HIGIENY: nalezagca do grupy Intralox firma Commercial
Food Sanitation taczy doradztwo strategiczne, wiedze ekspercka i szkolenia w celu zapewnienia trwatych rozwigzan
dotyczacych bezpieczenistwa zywnosci i higieny w zaktadach przetwdérstwa zywnosci na catym swiecie. Aby uzyskac
wiecej informacji, odwiedz strone www.commercialfoodsanitation.com.

LITERATURA DOTYCZACA PRODUKTU: Instrukcje obstugi ThermoDrive oraz dodatkowe dokumenty dotyczace
produktu mozna znalez¢ na stroniewww.intralox.com. Przejdz do Zasoby > Broszury i przewodniki techniczne.

INFORMACJE O FIRMIE, PRODUKTACH | DOSTEPNOSCI: aby uzyskac wiecej informaciji na temat firmy Intralox,
cech produktow oraz ich zastosowan, odwiedz strone www.intralox.com.

8 Podrecznik inzynierski-Technologia ThermoDrive


http://www.intralox.com
http://www.commercialfoodsanitation.com
http://www.intralox.com
http://www.intralox.com

2 WPROWADZENIE

THERMODRIVE — TASMY PRACUJACE BEZ NAPREZEN

Technologia Intralox ThermoDrive to potgczenie ptaskiego, jednorodnego materiatu termoplastycznego, unikalnego
napedu bezposlizgowego i modutowej konstrukcji plastikowej tasmy. To potaczenie tworzy jedyny w swoim rodzaju
system nienaprezanych tasm, ktéry gwarantuje wyjatkowe korzysci dla klienta.

e System ten zapewnia obnizenie kosztow i utatwia obstuge zwigzang z tasmami naprezanymi, tasmami z napedem
bezposlizgowym lub systemami tasm ptaskich.

e Zapewnia niezawodng, przewidywalng sprawnos¢ napedu i redukuje koszty.

e Wydtuza zywotnos¢ tasmy, minimalizuje zuzycie komponentéw i zwigksza wydajnos¢ produkciji.

Technologia ThermoDrive daje nowe mozliwosci w dziedzinie projektowania przenosnikow higienicznych.

e | ekkie i luzne dopasowanie do przenosnika utatwia podnoszenie i czyszczenie tasmy.

e ratwy dostep do komponentdw oraz zalety konstrukcji przenosnika umozliwiajg czyszczenie na miejscu, bez regulaciji
przenosnika.

¢ Jednolita powierzchnia tasmy utatwia jej wycieranie w razie koniecznosci szybkiej zmiany produktu oraz zapewnia
szybkie wysychanie.
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3 KONSTRUKCJA PRZENOSNIKA
UWAGI DOTYCZACE KONSTRUKCJI

System nienaprezanych tasm ThermoDrive firmy Intralox oferuje wybor réznych modeli tasm wykonanych z réznych
materiatéw i w kilku dostepnych kolorach. Do tasmy mozna réwniez dodac¢ dodatkowe elementy konstrukcyjne, takie jak
zabieraki, Scianki boczne, rowki i perforacje.

Dokonujac wtasciwego wyboru elementéw do okreslonego zastosowania nalezy uwzglednié ponizsze warunki robocze i
$Srodowiskowe, np.:

Wymagania dotyczgce transportu (poziomo, z unoszeniem, z nachyleniem)

kaczne wymiary zamontowanej tasmy

Predkos¢ przesuwu tasmy

Przenoszony produkt (waga, ksztaft, rozmiar, temperatura, zawarto$¢ wilgoci, tekstura, wtasciwosci cierne)
Procesy (chtodzenie, mycie, ptukanie, ociekanie, suszenie, czyszczenie)

Wymagania dotyczgce higieny

Srodowisko pracy (temperatura, wilgotnosé, warunki chemiczne, szorstkosc)

Typ napedu (koncowy, centralny)

Ograniczenia obiektu lub ograniczenia przestrzenne

Informacje zawarte w tej instrukcji obejmuja podstawowe wytyczne konstrukcyjne przenosnikéw do systemow
nienaprezanych tasm ThermoDrive oferowanych przez firme Intralox. Te ogdine zalecenia obowigzujg dla wigkszosci
zastosowan. Firma Intralox moze pomdéc w okresleniu najlepszego projektu przenosnika dla danego zastosowania.
Wiecej informacji mozna uzyskac, kontaktujac sie z dziatem obstugi klienta firmy Intralox.

ZASADY PROJEKTOWANIA SYSTEMOW THERMODRIVE

Nie uzywac systemoéw ThermoDrive z napietg tasma. Patrz Konstrukcja sekcji powrotnej przenosnika.

UWAGA: Tasmy ThermoDrive z serii 8140 moga pracowac przy niewielkim naprezeniu wstepnym. Patrz dokument
Wytyczne konstrukcyjne dotyczace tasm ThermoDrive z serii 8140 dostepny na stronie www.intralox.com. Wiecej
informacji mozna uzyskac, kontaktujac sie z dziatem Technical Services Group (TSG).

- Upewni¢ sig, ze tasma ma zapas dtugosci i zwisa swobodnie w sekcji powrotnej. Dla zapewnienia skutecznego
dziatania systemu ThermoDrive bez naprezania tasmy nalezy prawidtowo zamontowac ograniczniki pozycji na
sztywnych elementach konstrukcji.

Rysunek 1: Tasma nienaprezana

Te ograniczniki pozycji nalezy zamontowac na sztywnych elementach konstrukcyjnych i wyréwnac¢ wzgledem kot
napedowych. Patrz Ograniczniki pozycji.
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3 KONSTRUKCJA PRZENOSNIKA

e Unikac zagie¢ tasmy przekraczajgcych sugerowany minimalny promien zgiecia w kierunku przeciwnym. Upewni¢ sie,
ze wszystkie przejscia, rolki, kotfa i kota zebate spetniaja warunki minimalnego promienia wygiecia.

Rysunek 2: Elementy zachowujace lub przekraczajagce minimalny promien zgiecia

e Blokowac kota zebate, rolki i kota pomocnicze w pozycji nieruchomej na watach korica napedowego i podajgcego.

Rysunek 3: Waty z zablokowanymi elementami

UWAGA: W przypadku projektow modernizacyjnych firma Intralox moze pomoc w okresleniu najlepszego sposobu
wdrozenia cech konstrukcyjnych wymaganych do uzyskania optymalnej wydajnosci. Konkretne sugestie do
okreslonych zastosowan mozna uzyskac¢ w dziale obstugi klienta firmy Intralox.

A ogranicznik pozycji

B koto napedowe

C akumulacja tasmy

D blok ograniczajacy

E Tasma ThermoDrive

F listwy napedowe

G podpora strony transportowej

H element podtrzymujgcy na
odcinku powrotnym

| koto pomocnicze

Rysunek 4: Elementy tasmy przenosnika
UWAGA: Rzeczywista liczba i typ ogranicznikdw pozyciji (A) moga rézni¢ sie od przedstawionych na ilustraciji.
Wymagana lokalizacja bloku ograniczajacego (D) moze rézni¢ sie od przedstawionej na ilustracji.

Odwiedzi¢ strone www.intralox.com w celu uzyskania instrukcji dotyczgcych instalacji oraz konserwacji produktéw
ThermoDrive.
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3 KONSTRUKCJA PRZENOSNIKA

ZALECENIA HIGIENICZNE DOTYCZACE PRODUKTOW THERMODRIVE

Stosowanie sie do zasad projektowania systemow ThermoDrive i innych zalecen konstrukcyjnych przedstawionych w
niniejszym dokumencie pozwoli na uzyskanie optymalnego dziatania produktéw ThermoDrive. Stosowanie sie do
zamieszczonych zalecen higienicznych utatwi utrzymywanie czystosci i ograniczy zagrozenia higieniczne zwigzane z
transportem produktéw spozywczych.

ZASADY HIGIENICZNEGO PROJEKTOWANIA

Podczas projektowania systeméw ThermoDrive do zastosowan spozywczych nalezy postepowac zgodnie z zasadami,
standardami i wytycznymi dotyczacymi higienicznego projektowania jak rowniez wymogami prawnymi. Commercial
Food Sanitation promuje nastepujace zasady projektowania, standardy i wytyczne:

e Projektowac urzadzenia z wykorzystaniem zgodnych i nietoksycznych materiatéw. Wykorzystane materiaty musza byc¢
odpowiednio dobrane do stosowanych procesow utrzymywania higieny i produkciji, rodzaju transportowanych
produktéw spozywczych oraz Srodowiska pracy. W miare mozliwosci unika¢ powierzchni platerowanych,
lakierowanych i powlekanych.

* Projektowac urzadzenia tak, aby zapewnic higieniczny przebieg procesow.
- Projektowac i konstruowac urzadzenia tak, aby utatwic ich konserwacje i utrzymywanie higieny.

- Zachowywac jak najprostsza konstrukcje urzadzen, umozliwiajgca tatwy dostep do wszystkich obszaréw podczas
procedur utrzymywania higieny.

Rysunek 5: Prosta konstrukcja umozliwiajgca fatwy dostep podczas procedur utrzymywania higieny

- Ograniczy¢ do minimum koniecznos$¢ stosowania narzedzi podczas kontroli, konserwacji i procedur utrzymywania
higieny.

- W miare mozliwosci unika¢ stosowania elementéw tgczacych w szczegdlnosci na obszarach kontaktu z produktem
lub ponad nimi.

- Zapobiegac¢ zanieczyszczeniu krzyzowemu podczas demontazu, uwzgledniajac w projekcie magazyn elementéw w
ramie przenosnika.

- Zapewni¢ zgodnos$¢ higieniczna innych pobliskich systemow z przenosnikami.
- Zapewni¢ odpowiedni odstep przenosnika od innych urzadzen.
- Uwzgledni¢ zalecenia higieniczne dla wszystkich chronionych przestrzeni i narzedzi.
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3 KONSTRUKCJA PRZENOSNIKA

e Projektowac i konstruowacé urzadzenia tak, aby uniemozliwi¢ dostep oraz warunki do zycia i rozmnazania sie
mikroorganizmow.
- Zapobiega¢ gromadzeniu sie ptynéw poprzez projektowanie elementow tak, aby umozliwi¢ ich samoczynne
ociekanie.

—y

Rysunek 6: Prawidtowe mocowanie taczen

- Wyeliminowac lub ograniczy¢ do minimum niehermetycznie zamknigte, puste przestrzenie znajdujace sie na albo
powyzej odstonietych obszaréw styku produktéw.

- W miare mozliwosci wyeliminowac wszelkie wneki, ztagcza stykowe i zaktadkowe oraz elementy taczace.

- Zadbac o to, aby potfaczenia i spawy byty rowne, gtadkie oraz wolne od wgtebien, peknie¢ i potencjalnych miejsc
korozji.

- Zapewni¢ promien co najmniej 0,125 cala (3 mm) wewnetrznych naroznikdw o katach mniejszych niz 135 stopni.

- W miare mozliwosci unikac projektowania potaczenh mocowanych na wcisk, skurczowych oraz z wykorzystaniem
tulei.

UWAGA: Wiecej zalecen higienicznych zamieszczono w innych czesciach niniejszego podrecznika.
OGOLNE ZALECENIA DOTYCZACE SYSTEMU CIP (ANG. CLEAN-IN-PLACE)
Ogodlne zalecenia dotyczace bezpiecznego korzystania z systemu CIP (ang. Clean-In-Place):

e Jeden rzad dysz wentylatora na kazdy kolektor
e 50-stopniowa dysza wentylatora

5 cali (13 mm) lub wiecej od koricéwki dyszy do tasmy

e Strumien jest rozpylany pod katem 90 stopni w stosunku do tasmy

e Cisnienie wody miesci sie w zakresie od 150 PSI (10 bar) do 250 PSI (17 bar)
e Minimalna objetos¢ wody = objetos¢ na minute na jedna dysze x liczba dysz
e Temperatura wody wynosi od 120°F do 130°F (49°C do 54°C)

e Wyzsze predkosci tasmy sa bardziej wydajne

UWAGA: W przypadku parametréw CIP niezgodnych z tymi zaleceniami nalezy skontaktowac sie z grupa wsparcia
technicznego (TSG).

ZRODLA STANDARDOW HIGIENICZNYCH

Aby zachowac¢ zgodnosc¢ ze standardami higienicznymi, przy korzystaniu z wytycznych konstrukcyjnych dla projektéw
ThermoDrive nalezy korzysta¢ z najnowszych standardéw higienicznych oraz informacji. Wzig¢ pod uwage informacje od
organizacji, takich jak ponizsze.

e American Meat Institute (AMI)

e Grocery Manufacturers Association (GMA)

3-A Sanitary Standards, Inc.

e European Hygienic Engineering and Design Group (EHEDG)

e NSF International Food Safety and Health Sciences Divisions

UWAGA: Zalecane jest uwzglednienie nastepujacych norm: EN 1672-2 (Europejski Komitet Normalizacyjny), NSF/

ANSI/3A 14159-3 (2019), EC 852 (Rada Europejska z dnia 29 kwietnia 2004 r.) oraz EC 853 (Rada Europejska z dnia 29
kwietnia 2004 r.).
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4 KONSTRUKCJA RAMY PRZENOSNIKA

WYMIARY

Zastosowanie tasm ThermoDrive wymaga okreslonych wymiaréw wszystkich przenosnikow. Projektowac wymiary ramy

przenosnika w oparciu o wybrang serie tasmy ThermoDrive i rozmiar két zgbatych.

B

A Odlegtos¢ pomigdzy osig centralng watu kot zgbatych a gorg transportowej strony przenosnika

B Odlegtos¢ pomiedzy osig centralng watu két zgbatych a poczgtkiem transportowej strony przenosnika
C Odlegto$¢ pomigdzy gorg transportowej strony przenosnika a gorg jego sekcji powrotnej

Rysunek 7: Wymiary ramy przenosnika serii 8026 i 8050

$8026
Wskazowki dotyczace wymiaréw ramy przenosnika
Opis kota zgbatego $8026 A
Srednica podziatki Srednica zewnetrzna Liczba zghow
cale mm cale mm cale mm cale mm cale mm
2,0 51 1,9 48 6 0,75 19 1,70 43 1,87 48
2,5 64 2,5 64 8 1,06 27 2,01 52 2,50 64
3,2 81 3,2 81 10 1,39 35 2,34 60 3,16 81
3,9 99 3,8 97 12 1,71 43 2,66 68 3,80 97
6,4 163 6,4 162 20 2,99 76 3,40 87 6,36 162
$8050
Wskazéwki dotyczace wymiaréw ramy przenosnika
Opis kota zgbatego S8050 A

Srednica podziatki srednica zewnetrzna Liczba zghow

cale mm cale mm cale mm cale mm cale mm

4,0 102 3,7 94 6 1,68 42 2,53 65 3,71 95

52 132 50 127 8 2,32 58 2,97 76 4,97 127

6,5 165 6,3 160 10 2,95 75 3,35 86 6,24 159

7,7 196 7,6 193 12 3,61 91 3,71 95 7,55 192
10,3 262 10,1 255 16 4,84 123 4,32 110 10,03 255

Podrecznik inzynierski-Technologia ThermoDrive
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4 KONSTRUKCJA RAMY PRZENOSNIKA

A Odlegtos¢ pomigdzy osig centralng watu kot zgbatych a gorg transportowej strony przenosnika

B Odlegtos¢ pomiedzy osig centralng watu két zgbatych a poczatkiem transportowej strony przenosnika
C Odlegtos¢ pomigdzy gorg transportowej strony przeno$nika a gorg jego sekcji powrotnej

Rysunek 8: Wymiary ramy przenosnika S8140 — przekroj

$8140

Wskazowki dotyczace wymiaréw ramy przenosnika

Opis kota zgbatego S8140 A (0,125 cala [3 mm])| B (maksimum)? C (minimum)
Srednica podziatki Srednica zewnetrzna ) )
Liczba zehow
cale mm cale mm cale mm cale mm cale mm
51 130 5,0 127 10 2,38 61 418 106 514 130
6,2 156 6,0 153 12 2,90 74 4,30 109 6,16 156
9,5 235 9,1 232 18 4,43 113 4,61 117 9,24 235

@podane liczby zapewniaja, ze korice prowadnicy powierzchni transportowej nie sg oddalone o wigcej niz 3 cale od zazebienia. Zaleznie od wysokosci przenosnika dopuszczalne sg
mniejsze wymiary B, pod warunkiem ze prowadnica powierzchni transportowej nie styka sie z kotem zgbatym.

RAMA

Systemy nienaprezanych tasm ThermoDrive wymagajg konstrukcji ramy przenosnika odpowiedniej do luzno
zamocowanej tasmy. Konstrukcja powinna obejmowac wolne przestrzenie oraz minimalna liczbe elementéw taczacych
w celu umozliwienia prawidtowego czyszczenia i konserwacji odpowiednio do zastosowania.

e Zapewni¢ konstrukcje ramy umozliwiajgcg unoszenie i czyszczenie tasmy na przenosniku lub demontaz tasmy bez
koricéw w celu tatwego czyszczenia przenosnika.

e Zadbac o to, aby rama przenosnika umozliwiata montaz tasmy i ewentualne naprawy w przysztosci. Na przyktad nad
gorng powierzchnia przenosnika nalezy zapewni¢ wystarczajaca ilos¢ miejsca do taczenia tasmy lub zastosowania
wspornikowej albo tamanej konstrukcji przenosnika, umozliwiajacej montaz tasmy bez koncow.

Dane podzespotéw ramy
Elementy Zalecany materiat Wykonczenie powierzchni
Rama przenos$nika w obszarze kontaktu z produktem Stal nierdzewna 316 lub 304 Nie przekracza¢ chropowatosci Ra 32 mi-

krocali (Ra 0,8 pm)
Podtuznice i ostony konstrukcji ramy przenos$nika poza obszarem kontak- Stal nierdzewna 304 Nie przekraczac¢ chropowato$ci Ra 125
tu z produktem mikrocali (Ra 3,2 pm)
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4 KONSTRUKCJA RAMY PRZENOSNIKA

ZALECENIA HIGIENICZNE

Przed wdrozeniem tych zalecen zapoznac sie z zasadami higienicznego projektowania. Patrz Zasady
higienicznego projektowania.

Podstawowa konstrukcja ramy

e Konstrukcja ramy powinna by¢ mozliwie jak najprostsza.

e Uzywac materiatdw odpornych chemicznie.

e ( ile to mozliwe, uzywac zaokraglonych lub katowych profiléw. Uzywac profiléw kwadratowych
tylko pod warunkiem ustawienia ich pod katem, aby umozliwic catkowite Sciekanie wody.

e W miarg mozliwosci nalezy wyeliminowac potaczenia puste i nieuszczelnione hermetycznie w
miejscach kontaktu z produktem i ponad nimi.
- Dokfadnie uszczelni¢ puste podzespoty za pomoca oczyszczonych spoin ciggtych, aby zapobiec
gromadzeniu sig zanieczyszczen w ich wnetrzu.
- Unikac gwintowania i wiercenia w pustych elementach ramy.
- Uzywac elementow dystansowych, jesli nie jest mozliwe zastosowanie hermetycznie zamknig-
tych potaczen.
e Wyeliminowac wszelkie odkryte gwinty, wneki, ztgcza stykowe i zaktadkowe.
e Stosowac petne spawy potgczen o promieniu co najmniej 0,125 cala (3 mm).

e We wszystkich obszarach kontaktu z produktem nalezy zeszlifowac wszystkie spawy az do ich wy-
rownania.

e Wypolerowac wszystkie powierzchnie zewngtrzne do wymaganego poziomu chropowatosci Ra,
poprzez polerowanie reczne, elekiryczne lub piaskowanie. Jesli jest to konieczne do spetnienia
wymogow, przeprowadzi¢ pasywacije (tfrawienie) powierzchni.

UWAGA: Nie pasywowac, jesli tasmy ThermoDrive lub inne tasmy firmy Intralox znajdujg sie w
tym samym pomieszczeniu. Pasywacja kwasem azotowym niszczy tasmy ThermoDrive i inne tas-
my polimerowe Intralox.

e Zamontowac proste mechanizmy do podnoszenia tasmy i wymontowywania watu swobodnego.
Zapewnic tatwy dostep do wszystkich elementow ramy pod tasmg i wewnatrz ramy na potrzeby
czyszczenia, utrzymywania higieny i kontroli.

e Okresowo sprawdza¢ rame pod katem sladéw zuzycia, zagtebien i pekniec.

Podpory ramy

e Tam, gdzie to mozliwe, ogranicza¢ do minimum liczbe nég podporowych i zwigkszac¢ wysokos¢
poprzecznic przenosnika.

- Umiescic¢ elementy poprzeczne pod elementami podtrzymujgcymi na odcinku powrotnym tak,
aby luzno zamocowany pas nie zwisat na elementach poprzecznych.

- Zaprojektowac odlegtos¢ co najmniej 18 cali (457 mm) pomigdzy podiogg a powierzchnig bez-
posrednio stykajaca sie z produktem (A). Dotyczy to np. strony tasmy stykajacej sie z produktem
na odcinku powrotu pod przenosnikiem oraz wszystkich rolek prowadzacych, ktére majg kon-
takt z tg czescig tasmy.

- Zaprojektowac odlegtos¢ co najmniej 12 cali (305 mm) pomigdzy podioga a dolng rama prze-
nosnika (B).

o Zaprojektowac potgczenia ndg podporowych bez wnek, ztaczy stykowych i zaktadkowych; stoso-
wac spawy wysokiej jakosci.

* Projektowac przenosniki przenosne z elementami dystansowymi wspawanymi pomigdzy nogi (tuz
ponad koétkami) a ptytami gérnymi. Nachyli¢ ptyte gorng o 0,125-0,250 cala (3,2—6,4 mm) w celu
umozliwienia odcieku ptynow.

o Zaprojektowac regulacje gwintowanych nég podporowych na jeden z dwéch mozliwych sposobow:
- Zastosowac regulacje wewnetrznie gwintowanych ndg podporowych tak, aby byta hermetycznie
szczelna, ale nie wchodzita w gfgb pustej konstrukeji ramy.

- Zastosowac catkowicie zewnetrzng regulacje nog podporowych z dostepem do czyszczenia
wszystkich powierzchni.
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4 KONSTRUKCJA RAMY PRZENOSNIKA

ZALECENIA HIGIENICZNE

» \Wykorzystac ponizsze wytyczne podczas montazu podstawek lub oktadzin przenosnika do podtogi.

- Projektowac konstrukcje z nogami i podstawkami posadowionymi na murowanych postumen-
tach, pokrytych uszczelniaczem pod podstawkami.

- W przypadku bezposredniego przykrecania podstawek do podtogi stosowac ptaskie oktadziny
podstawek bez wnek. Uzywac minimalnej liczby elementéw mocujacych, odpowiednich mate-
riatdw uszczelniajgcych i czgsto przeprowadzac gruntowne czyszczenie.

- Zaprojektowac solidne nogi ze stali nierdzewnej bez stép do montazu na litej podtodze murowa-
nej z odpowiednio dobrang zaprawg murarska.

UWAGA: Nogi bez stop nie sg odpowiednie do stosowania z murowanymi powtokami podto-
gowymi lub w niektdrych zastosowaniach z ptytkami ceramicznymi.
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5 KONSTRUKCJA KONCA NAPEDOWEGO

Tasmy transportujgce ThermoDrive obstuguja kilka typow napeddw:

Waty, kota zgbate i ograniczniki pozycji
Kota pasowe napedowe o geometrii zatwierdzonej przez firme Intralox i ograniczniki pozyciji
Elementy napedu Intralox

W zaleznosci od zastosowanego procesu i produktu niektore metody napedu moga stanowic¢ bardziej higieniczne
rozwigzanie.

WAL NAPEDOWY

Walty prostokatne zapewniaja maksymalng efektywnos$¢ napedu tasmy. Waty kwadratowe umozliwiaja prawidtowe
przenoszenie momentu obrotowego na kotfa zgbate bez koniecznosci stosowania klindw i rowkow klinowych.

Dostepne sa waty kwadratowe wykonane ze stali nierdzewnej 303, 304, 316 lub 17-4 PH.

Waty nalezy mocowac na poziomie ramy przenosnika, prostopadle do toru tasmy. Nie jest konieczna dalsza regulacja.
Wybrac¢ standardowy wat 1,5 cala (40 mm) lub 2,5 cala (60 mm), aby zapewni¢ wystarczajaca sztywnos¢ i
ograniczenie odchylenn w wiekszosci zastosowan.

Zablokowac w miejscu kazde koto napedowe na wale.

W przypadku stosowania okragtych pierscieni ustalajgcych ze stali nierdzewnej nalezy uwzglednic¢ szerokos¢ piasty
kota zebatego przy okreslaniu potozenia rowka pierscienia ustalajacego na watach prostokagtnych.

W razie potrzeby stosowac dzielone pierscienie ustalajgce przeznaczone do pracy z wysokimi obcigzeniami.

Aby uzyskac informacje na temat pierscieni ustalajgcych, elementow dystansowych két zebatych i niestandardowych
opcji watdw prostokatnych Intralox, patrz Elementy korica napedowego i korica swobodnego.

A Wat

B Czop tozyska

C Prostokatny odcinek

D Czop konca napgdowego

E Rowek pierscienia ustalajgcego

F Rowek Kklinowy dla wpustu pryzmatycznego (nie jest wymagany na wale swobod-
nym)

Rysunek 9: Elementy watu napedowego kwadra-
towego

KOtA ZEBATE NAPEDOWE

Wybor két zebatych Intralox ThermoDrive powinien odbywac sie na podstawie podziatki tasmy ThermoDrive oraz
wymogow higienicznych. Projektowac uktad napedowy w oparciu o nastepujgce wymagania montazowe:

Podrecznik inzynierski-Technologia ThermoDrive 1 9



5 KONSTRUKCJA KONCA NAPEDOWEGO

e Zamontowac zewnetrzne kotfa zebate, tak aby zab kota znajdowat sie 0,5-1,5 cala (13-38 mm) od brzegu tasmy.
Nalezy stara¢ sie zachowac jak najmniejsza odlegtos¢ dla wszystkich kot.
- W przypadku tasm z zabierakami zaméwi¢ wciecie zabieraka o wystarczajgcej wielkosci, aby zachowa¢ wymagane
odlegtosci i konfiguracje koto zebate-ogranicznik.

- W przypadku tasm ThermolLace™ zewnetrzna krawedz zeba kota musi by¢ znajdowac sie co najmniej 1 cal (25 mm)
od brzegu tasmy. Utrzymanie tej odlegtosci od brzegu tasmy zapobiega zaczepieniu kota zebatego o krawedzie
ThermolLace.

Rysunek 10: Montaz zewnetrznych két zebatych

e Ustawiac kota zgbate w miare mozliwosci jak najbardziej symetrycznie z zachowaniem odstepu w osi centralnej nie
wiekszego niz 3 cale (76 mm).

e Dodac kota zebate, aby zabezpieczy¢ tasme przed ugieciami podczas pracy wiekszymi niz 0,08 cala (2 mm) pomiedzy
kotami zebatymi.

e Ograniczy¢ ruch poprzeczny kota zebatego do + 0,125 cala (3 mm) za pomoca elementéw dystansowych kot
zebatych, pierscieni ustalajgcych lub obu tych rozwigzan.

A Pierscienie ustalajace
B Elementy dystansowe két zgbatych
Rysunek 11: Pierécienie ustalajgce i elementy dystansowe kot zebatych

e Do zastosowan z duzym obciazeniem (w ktorych sita ciaggnaca tasmy przekracza 50%) lub wymagajacych
precyzyjnego skrobania rozwazy¢ uzycie zespotow kot zebatych.

Rysunek 12: Zespdt két zebatych

KOtA PASOWE NAPEDOWE

W przypadku wyboru kota pasowego z silnikiem nalezy postepowac zgodnie z nastepujacymi wytycznymi. Firma Intralox
moze poméc w ocenie doboru kota pasowego dla danego zastosowania. Wiecej informacji mozna uzyskac, kontaktujac
sie z dziatem obstugi klienta firmy Intralox.

e Wybrac¢ sztywna jednostke napedowa o petnej szerokosci z nieelastycznymi zgbkami, zgodna ze specyfikacja
ThermoDrive.

e Sprawdzi¢, czy powierzchnia kofa pasowego ma odpowiednig odpornos¢ na zuzycie oraz wspotczynnik tarcia (COF) o
tasme ThermoDrive nie wigkszy niz 0,35.

Przyktadowo, powierzchnia kota pasowego moze by¢ wykonana z acetalu, polietylenu o bardzo duzej masie
czasteczkowej (UHMW-PE), stali nierdzewnej 304 lub 316 lub moze by¢ pokryta warstwg twardego poliuretanu. Warstwa
poliuretanu o nieodpowiedniej twardosci szybko ulegnie zuzyciu, powodujac skrocenie zywotnosci kota pasowego
napedowego. Dostepne opcje zalezg od zastosowania.
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ZALECENIA HIGIENICZNE

e Uzywac napedow o petnej szerokosci, ciagtej geometrii i jak najmniejszej liczbie potaczen i szczelin.

e Upewnic sig, ze materiaty powierzchni kot pasowych sa dopuszczone do kontakiu z zywnoscig przez odpo-
wiednie instytucje.

e Upewnic sig, ze zespdt napedowy wyposazony jest w jak najmniejszg liczbe nieostonigtych elementow 13-
czacych, oraz ze zastosowano w nim smar dopuszczony do kontaktu z zywnoscia.

e Mocowac korice watdw w otworach montazowych w celu umozliwienia beznarzgdziowego demontazu
przenosnika i usuwania jednostki na potrzeby czyszczenia.

OGRANICZNIKI POZYCJI

Dziatanie opatentowanego systemu nienaprezanych tasm ThermoDrive wymaga stosowania ogranicznikéw pozyciji,
mogacych wystepowacé w postaci wyprofilowanych klockdw, okragtych rolek, skrobakéw lub innych elementéw
konstrukcyjnych. Ograniczniki pozycji zapewniaja prawidtowa, ciggta stycznosé miedzy tasmami ThermoDrive a kotami
napedowymi bez koniecznosci stosowania naprezania.

W celu uzyskania informaciji na temat wklestych ogranicznikow pozycji oraz dostepnych rolek firmy Intralox patrz
Elementy konca napedowego i korica swobodnego.

Informacje na temat naprezania wstepnego tasm S8140 mozna znalez¢ w dokumencie Wytyczne konstrukcyjne
dotyczgce tasm ThermoDirive z serii 8140 dostepnym na stronie www.intralox.com.

Konkretne sugestie do okreslonych zastosowan mozna uzyskac¢ w dziale obstugi klienta firmy Intralox.

WSKAZOWKI DOTYCZACE OGRANICZNIKOW POZYCJI

¢ Dla uzyskania idealnej konstrukcji napedu koricowego zalecamy uzywanie wklestych profilowanych ogranicznikow
potozenia, obejmujacych co najmniej trzy listwy napedowe S8026, dwie listwy napedowe S8050 lub trzy klocki
napedowe S8140.

¢ Rolki lub skrobaki mozna uzywac jako ograniczniki do okreslonych zastosowan.
- Rolki mozna uzywac jako ograniczniki jedynie w zastosowaniach napedu koricowego o duzym $cieraniu.

- Rolki ograniczajace nalezy montowac na watach z uzyciem tozysk kulkowych.

- Uzywac rolek ograniczajgcych do zastosowan z napedem centralnym. Patrz Potozenie ogranicznika pozycji w
zaleznosci od rodzaju napedu.

- Skrobakéw nalezy uzywac jako ogranicznikow jedynie w zastosowaniach o matych obciazeniach. Patrz Uwagi
dotyczace wykorzystywania skrobaka jako ogranicznika.

e Powierzchnia styku tasmy ogranicznika powinna by¢ wykonana z materiatu UHMW-PE o masie czgsteczkowej
3500000 Da (amu) lub wyzszej, nienasmarowanego, naturalnego (niebarwionego, bez dodatkéw) oraz o maksymalnej
chropowatosci powierzchni wynoszacej 63 Ra. Nigdy nie uzywaé ogranicznika z acetalowg powierzchnia styku.

USTAWIENIE | ODSTEPY OGRANICZNIKOW POZYCJI

e Sprawdzi¢, czy konstrukcja mocowania ogranicznikdw jest wystarczajgco sztywna, aby utrzymac okoto 40%
obciazenia tasmy. Mozna to zrobi¢ np. poprzez sprawdzenie, czy belka mocujaca lub belka poprzeczna nie odgina sie
o wigecej niz 0,05 cala (1,25 mm) pod réwnomiernie roztozonym obcigzeniem o wartosci 40% obliczonego naciagu
tasmy.

e Wyréwnac¢ ograniczniki z kotami napedowymi, aby podpieraty osadzong tasme.

e Umieszczac¢ wkleste ograniczniki w odlegtosci 0,005-0,05 cala (0,13-1,25 mm) od osadzonej tasmy. Ograniczniki
umieszczone w zbyt duzej odlegtosci od tasmy powodujag problemy z zazebianiem tasmy.
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e Nalezy sprawdzi¢, czy ograniczniki nie wywieraja nacisku przez tasme na kota zebate. Ograniczniki, ktére dociskaja
tasme do kota napedowego, moga powodowac gtosna prace i przerwy w pracy napedu.

A Odstep 0,005-0,05 cala (0,13—-1,25 mm)
Rysunek 13: Prawidtowe ustawienie ogranicznikéw

e Umieszczac rolki ograniczajgce w odlegtosci nie wiekszej niz 0,02 cala (0,5 mm) od prawidtowo osadzonej tasmy.

e Podczas ustawiania ogranicznika rolkowego nalezy zachowaé podniesiony zab pod tasma. Jesli podczas montazu
kieszen napedowa pomiedzy podniesionymi zebami znajduje sie przy rolce, to rolka moze zosta¢ zamontowana zbyt
blisko kota zebatego. Niedoktadny montaz moze powodowac zakleszczanie tasmy przy rozruchu i jej uszkodzenie.

A Odstep 0,02 cala (0,5 mm)
Rysunek 14: Prawidtowe ustawienie zeba kota zebatego pod tasma podczas montazu rolki ograniczajacej

e Nalezy zaplanowac regularne kontrole prawidtowego zamocowania i zuzycia ogranicznikéw. Okresowo wymieniac
ograniczniki pozyciji lub regulowac potozenie ogranicznikéw pozycji w celu utrzymania prawidtowego rozstawu.

TASMY BEZ AKCESORIOW

e Konstrukcje podtrzymujaca ograniczniki nalezy umiesci¢ w poprzek tasmy, rownolegle do watu napedowego.

¢ W przypadku zastosowania kot zebatych z elementami dystansowymi lub zespotéw két zgbatych wyréwnac
ograniczniki z kotami zebatymi z zachowaniem odlegtosci miedzy osiami centralnymi nie wiekszej niz 3 cale (76 mm).

Rysunek 15: Prawidtowe wyréwnanie i minimalne odstepy dla tasm bez akcesoriow

TASMY Z AKCESORIAMI

e Wyréwnac ograniczniki z oboma zewnetrznymi kotami napedowymi.
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e Zapewni¢ odstep 0,25 cala (6 mm) pomiedzy krawedziami zabierakéw lub scianek bocznych a krawedziami
ogranicznikéw pozycji (A) przy temperaturze otoczenia.

e Zapewni¢ minimalne wciecie zabieraka lub wciecie sciany bocznej (B) 1,25 cala (32 mm), aby umozliwi¢ zamontowanie
ogranicznikéw pozyciji.

e Zapewni¢ odstep 0,125 cala (3 mm) pomiedzy brzegiem tasmy a elementami ograniczajgcymi (C) przy temperaturze
otoczenia.

A Odstep 0,25 cala (6 mm)

B Odstep 1,25 cala (32 mm)

C Odstep 0,125 cala (3 mm)

Rysunek 16: Prawidtowe ustawienie i odstepy dla tasm z akcesoriami

POLOZENIE OGRANICZNIKA POZYCJI W ZALEZNOSCI OD RODZAJU
NAPEDU

NAPED KONCOWY

Idealna konstrukcja napedu korncowego umozliwia prace tasmy z petng odpornoscia tasmy na rozcigganie przy opasaniu
kota zebatego tasma na odcinku 165-180 stopni.

A 165-180 stopni od najwyzszego punktu kota zgbatego

B 165-180 stopni od najwyzszego punktu kota zgbatego na wzniosie
Rysunek 17: Potozenie ogranicznika pozycji napedu korcowego

NAPED CENTRALNY

W przypadku konstrukcji z napgedem centralnym nalezy uzyc¢ ponizszych zalecert do wyboru rodzaju i lokalizacji kot
zebatych oraz ogranicznikéw pozyciji.
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e Stosowac kota zgbate napedu centralnego liczace co najmniej 10 zebdw.
- W przypadku tasm z zabierakami skontaktowac sie z dziatem obstugi klienta w celu uzyskania porad dotyczacych
okreslonych zastosowan.

Rysunek 18: Potozenie két zebatych i ogranicznikéw pozycji napedu centralnego

e Uzyc rolek ograniczajacych w celu uzyskania opasania kota zgbatego tasma na odcinku 90 stopni. Ta metoda pozwala

réwniez uzyskac¢ wigkszg zwartos¢ uktadu napgdowego.

- Pamietac¢ o tym, aby $rednice rolek ograniczajacych nie byly mniejsze niz minimalna $rednica wygiecia tasmy w
kierunku przeciwnym.

- W przypadku napedéw dwukierunkowych umieszczacé rolki ograniczajace w pozycji 135 i 225 stopni od
najwyzszego punktu kotfa zebatego.

- W przypadku napeddw jednokierunkowych z napedem umieszczonym w okolicy korica wytadunkowego umiescic
jedna rolke ograniczajaca w miejscu pierwszego kontaktu tasmy z kotami zebatymi. Nastepnie umiesci¢ druga rolke
ograniczajacg pod katem okoto 90 stopni w stosunku do pierwsze;j.

A Potozenie rolek ograniczajgcych napedu dwukierunkowego

B Pofozenie rolek ograniczajgcych napedu jednokierunkowego
Rysunek 19: Potozenie rolek ograniczajacych centralnego napedu dwukierunkowego i jednokierunkowego

ZALECENIA HIGIENICZNE
e W miarg mozliwosci projektowa¢ mocowanie ogranicznika pozyciji bez wnek, zigczy stykowych i zaktadkowych oraz bez elementow tacza-
cych.
e Upewnic sig, ze materiaty uzytych podzespotéw sg dopuszczone do kontaktu z zywnoscig przez odpowiednie instytucje.
e W celu zapewnienia najlepszego poziomu higieny i wydajnosci pracy warto rozwazy¢ wykorzystanie elementéw napedu ThermoDrive w zasto-
sowaniach wymagajacych napedu koncowego.

SKROBAK TASMY

Zastosowac skrobak w aplikacjach z uzyciem tasmy przenosnika ThermoDrive w celu automatycznego usuwania
pozostatosci produktu podczas pracy. Dla kazdego skrobaka nalezy zaplanowac stosowanie ogranicznikdw pozyciji.
Uwagi dotyczgce wykorzystywania skrobaka jako ogranicznika Patrz .
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UWAGA: Zuzycie lub odchylanie skrobakéw zmniejsza ich wydajno$¢ robocza. Moze to powodowac zmniejszenie
efektywnosci produkcji, skutecznosci czyszczenia oraz wydajnosci pracy skrobaka.

UWAGI DOTYCZACE KONSTRUKCJI SKROBAKA

e W celu optymalizacji wydajnosci skrobaka nalezy na etapie projektowania uwzglednié zmiany temperatury, rodzaj
przesytanego produktu, odchylenie i zuzycie skrobaka oraz inne kryteria.

¢ Do wigkszosci aplikacji uzywac petnych skrobakoéw wykonanych z PE-UHMW.

- Nalezy zwrdci¢ uwage, aby korcéwka skrobaka pozostawata prosta i byta dobrze dopasowana do powierzchni
tasmy.

- Uzywac migkkich skrobakow z poliuretanowymi koricowkami wytgcznie do zastosowan w srodowisku statej
wilgotnosci lub nattuszczenia. Skrobaki z migkka koncéwka w suchych zastosowaniach moga ulegac szybkiemu
Zuzyciu.

e Aby zapobiec odchyleniom tasmy miedzy kotami zebatymi, nalezy rozwazy¢ zmniejszenie odstepéw pomiedzy nimi,
zastosowanie zespotu kot zebatych lub kota pasowego petnej szerokosci ze skrobakiem. Moze to poprawic
skutecznos¢ skrobania — szczegdlnie w zastosowaniach, w ktérych wystepuja duze obcigzenia.

e Zamontowac skrobak sztywno, aby nie ulegat odchyleniu od srodka tasmy o wiecej niz 0,01 cala (0,3 mm) podczas
pracy.

e Upewnic sie, ze elementy mocujace skrobaka nie stykaja sie z powierzchnig tasmy podczas pracy lub po zdjeciu
skrobaka.

e Chcac zapewni¢ maksymalna skutecznos¢ oczyszczania, nalezy zamontowac skrobak pod katem. Nie montowac
skrobaka prostopadle do tasmy.

Rysunek 20: Skrobak zamontowany pod katem

e Podobnie jak w przypadku rolek, podczas montazu nalezy trzymac zagb kota zebatego pod skrobakiem, aby zapobiec
przytrzasnieciu tasmy podczas uruchomienia. Zakleszczenie tasmy moze spowodowac jej uszkodzenie i zwiekszone
zuzycie skrobaka.

e W przypadku tasm transportujacych ThermolLace nalezy uzywac skrobaka o 2 cale (51 mm) wezszego od tasmy, aby
unikng¢ zaczepiania o krawedzie tasm ThermoLace.

e |dealna szerokos¢ skrobaka z tasma ThermolLace:
- Szerokos¢ skrobaka = szerokos¢ tasmy - 2 cale (51 mm)

ZALECENIA HIGIENICZNE
» Upewnic sig, ze materiat skrobaka jest dopuszczony do kontaktu z zywnoscig przez odpowiednie instytucje.
e Uzywac materiatu skrobaka odpowiedniego do powszechnie stosowanych srodkéw czyszczacych przy danej aplikaci.

o Zalecane jest projektowanie uktadéw skrobakow z samoregulacija, z jak najmniejsza liczbg elementow fgczacych w kanale spozywczym,
umozliwiajgcych beznarzedziowy demontaz i wymiang podczas procedur utrzymywania higieny.

e Unika¢ wnek i podobnych miejsc, w ktdrych moga mnozy¢ sie bakterie.
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UWAGI DOTYCZACE WYKORZYSTYWANIA SKROBAKA JAKO
OGRANICZNIKA

e Skrobakéw nalezy uzywac jako ogranicznikoéw jedynie w zastosowaniach o matych obcigzeniach. Wiecej informaciji
mozna uzyskac, kontaktujac sie z dziatem obstugi klienta firmy Intralox.

e Zamontowac zgarniak na miejscu z wystarczajgcym podparciem, aby zapobiec odchyleniu od tasmy. Patrz Ustawienie
i odstepy ogranicznikdw pozycji.

e Zaprojektowac kornicéwke skrobaka tak, aby stykata sie z tasma w pozycji 165-180 stopni od najwyzszego punktu kota
zebatego w kierunku ruchu tasmy.

e Nalezy zaplanowac regularne regulacje, poniewaz skrobak zuzywa sie podczas pracy.

UWAGA: W przypadku silnie obcigzonych zastosowan zgarniak nie moze by¢ uzywany jako ogranicznik i powinien by¢
uzywany z ogranicznikami profilowanymi lub rolkowymi.
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Systemy nienaprezanych tasm ThermoDrive moga by¢ w zaleznosci od lokalizacji napedu wyposazone w jeden lub
wiecej korcéw swobodnych. W systemach ThermoDrive czesto uzywane sg regulowane waty swobodne umozliwiajgce
stopniowany ruch w celu kontrolowania akumulacji tasmy w sekcji powrotnej. Sprawdzi¢, czy regulacja watka
swobodnego nie powoduje zwiekszenia naprezenia tasmy.

Przy projektowaniu regulowanego watu swobodnego nalezy uwzgledni¢ nastepujace wskazowki:

e Potozenie watka swobodnego jest regulowane tylko w przypadku drobnych regulacji potozenia sciezki tasmy. Dla
wiekszosci zastosowan wymagany jest zakres regulacji nieprzekraczajacy 6 cali (152 mm).

e Do prawidtowego dziatania oraz skutecznego utrzymywania higieny nalezy wyeliminowac wszelkie naprezenie tasmy.

WAL SWOBODNY

Do konicéw swobodnych dostepne sa okragte i kwadratowe waty wykonane ze stali nierdzewnej 303, 304 lub 316.

e W celu ograniczenia tarcia nalezy w miare mozliwosci stosowac elementy ruchome.

e Elementy bierne nalezy umieszczaé na obrotowym, kwadratowym wale, a elementy obrotowe — na nieruchomym
wale okragtym.

¢ Do zastosowan o duzych obcigzeniach stosowac¢ waty kwadratowe z tozyskami kulkowymi.
e Waly nalezy mocowac na poziomie ramy przenosnika, prostopadle do toru tasmy. Nie jest konieczna dalsza regulacja.

e Pomiedzy poszczegdlnymi elementami biernymi stosowac pierscienie ustalajgce lub elementy dystansowe kot
zebatych z odpowiednio rozstawionymi elementami biernymi. Elementy korica napedowego i korica swobodnego
Patrz .

Rysunek 21: Pierscienie ustalajagce i elementy dystansowe kot zebatych

KOLA ZEBATE, KOtA | ROLKI

UWAGA: Zapoznac sie z dokumentem Wytyczne konstrukcyjne dotyczace tasm ThermoDrive z serii 8140 dostepnym na
stronie www.intralox.com, aby uzyskac informacje o konstrukcji korica swobodnego S8140.

STRONA PODAJACA PRZENOSNIKA Z NAPEDEM KONCOWYM LUB CENTRALNYM

e Do zastosowan o duzych obcigzeniach mocowac rolki lub kota na wyposazonych w tozyska kulkowe watach
kwadratowych lub watach blokowanych wypustem. Uzywac¢ wytgcznie zgodnych ze sobg elementdw.

¢ Rolki i kota o minimalnej srednicy 1 cala (25 mm) montowac z odstepem osi nie wigkszym niz 6 cali (152 mm).
e Zapewni¢ odlegtos¢ co najmniej 1,5 cala (38 mm) od brzegu tasmy do zewnetrznej krawedzi elementu.

e Upewnic sig, ze Srednica elementu jest rowna lub wigksza niz minimalna srednica kota zebatego wymagana dla tasmy
i zsynchronizowanych $cianek bocznych, jesli ma to zastosowanie.

Rysunek 22: Prawidtowa srednica elementu
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6 KONSTRUKCJA KONCA SWOBODNEGO

e Jesli wymagane sa mniejsze przejscia, nalezy rozwazy¢ ponizsze opcije.
- Blokowac kota zebate, a nie rolki, w miejscu na watku obrotowym w celu ograniczenia wibracji.
- Uzy¢ ciennszego materiatu tasmy.
- Umiesci¢ szyny podpierajace lub podobne elementy w sekcji powrotnej, bezposrednio przed kotem pasowym w
celu kontrolowania pozycji tasmy.

e Jesli to mozliwe, uzywac elementéw wykonanych z PE-UHMW.

STRONA ODPROWADZAJACA PRZENOSNIKA Z NAPEDEM CENTRALNYM

e Do zastosowan z matymi obcigzeniami zamontowac¢ kota zebate oddalone od siebie w osi centralnej 0 maksymalnie 3
cale (76 mm).

e Zamontowac zewnetrzne kota zebate, tak aby zab kota znajdowat sie 0,5-1,5 cala (13-38 mm) od brzegu tasmy.
e Do zastosowan z duzymi obcigzeniami rozwazy¢ uzycie zespotéw kot zebatych lub rolek biernych o petnej szerokosci.

e Mocowac kota zebate na tozyskowanych watach prostokatnych lub watach blokowanych wypustem o wytrzymatosci
odpowiedniej do szacowanych obcigzen. Do niektorych zastosowan odpowiednie jest uzycie czopdw tozyskowych.
Konkretne sugestie do okreslonych zastosowar mozna uzyskac w dziale obstugi klienta firmy Intralox.

e Jesli to mozliwe, uzywac elementéw wykonanych z PE-UHMW.

ZALECENIA HIGIENICZNE

e Upewnic sig, ze materiaty uzytych podzespotéw sg dopuszczone do kontaktu z zywnoscig przez odpowiednie instytucje.

e Wyeliminowac tozyska kulkowe w sekcji swobodnej w przenosnikach z napedem koricowym lub jednokierunkowym napgdem centralnym
(dopuszczalne ze wzgledu na nienaprezang konstrukcje).

e Wybrac jedna z ponizszych konstrukcji korica swobodnego:

- Wykonana z PE-UHMW rolka swobodna o petnej szerokosci
- Wykonane z PE-UHMW kota obracajace sig¢ na nieruchomym, okragtym wale ze stali nierdzewnej 316
- Wykonane z PE-UHMW nieruchome kota, mocowane na obrotowym, kwadratowym wale wykonanym ze stali nierdzewnej 316, z tozyskami
wykonanymi z PE-UHMW
e Do zastosowan o najostrzejszych wymogach sanitarnych, wykorzystujgcych kota zgbate lub kota, uzywac elementéw dystansowych Intralox.

e Zaprojektowac regulowang sekcje bierng tak, aby jej montaz odbywat sie przy uzyciu jak najmniejszej liczby elementéw mocujgcych, pinéw
gwintowanych i narzedzi. Przyktadowo, nalezy w réwnych odstepach rozmiescic¢ otwory do montazu watu biernego w celu umozliwienia fat-
wego demontazu podczas procedur czyszczenia i utrzymywania higieny.

o Systemy CIP nalezy projektowac w taki sposob, aby wszystkie elementy watka swobodnego byty w petni dostepne dla uktadu spryskiwania.
Wigcej informacji zawiera Ogdine zalecenia dotyczace systemu CIP (ang. Clean-In-Place).
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Transportowa strona przenosnika, na ktérej montowane sg tasmy ThermoDrive, moze by¢ wykonana z roznych
materiatéw i mie¢ rézng konstrukcje. Powierzchnie transportowe przenosnikéw nalezy projektowac jako ciggi o niskim
wspétczynniku tarcia w celu ograniczenia zuzycia tasmy, z uwzglednieniem ponizszych wskazdéwek.

UWAGA: Aby uzyskac¢ informacje na temat konstrukcji strony transportowej odpowiedniej dla tasm S8140 z listwami
napgedowymi, patrz dokument Wytyczne konstrukcyjne dotyczace tasm ThermoDrive z serii 8140 dostepny na stronie
www.intralox.com.

¢ Uwzglednic rozszerzalnos$c cieplng i kurczenie sie materiatéw przy ocenie podzespotow, wymiarow i lokalizacji. Patrz
Zmiany wymiarow.

e Obliczy¢ petny zakres minimalnych i maksymalnych wymiardéw tasmy. Patrz Zmiany wymiarow.

e Przejrze¢ inne opcje ograniczenia tasmy. Patrz Elementy ograniczajace tasmy.

OGOLNE WSKAZOWKI DOTYCZACE SZYN PODPIERAJACYCH

Firma Intralox zaleca uzywanie szyn podpierajacych z UHMW-PE lub $lizgéw jako podpdr do tasmy transportowej strony
przenosnika ThermoDrive. Patrz Elementy strony transportowej i sekcji powrotne;.

e Zalecamy uzywanie szyn z gtadkim wykornczeniem powierzchni, o chropowatosci nie wiekszej niz Ra 125 mikrocali (Ra
3,2 ym).

e Przed rozpoczeciem uzytkowania wygtadzi¢ wszystkie ciete powierzchnie i krawedzie.

e Unika¢ elementow faczacych lub usunac je ze Sciezki przebiegu tasmy poprzez zagtebienie ponizej poziomu
powierzchni.

e Przy ocenie ponizszych czynnikow nalezy uwzglednic cieplng rozszerzalnos¢ i kurczliwos¢ materiatu w temperaturach
roboczych:
- Dtugos¢ szyn i umiejscowienie elementéw mocujacych; patrz Zmiany wymiarow

- Prawidtowy odstep miedzy koricami slizgow
¢ Unika¢ uzywania elementéw wykonanych z PE-UHMW przy temperaturach powyzej 160°F (71°C).
¢ Nie uzywac szyn podpierajacych wykonanych z acetalu lub polietylenu o wysokiej gestosci (HDPE).
UWAGA: W przypadku modernizacji, do zastosowan o matych obciazeniach i niskich predkosciach dopuszczalne jest
stosowanie ptaskich listw z serii 300 wykonanych ze stali nierdzewnej do podpierania tasmy. Nie uzywac okragtych

elementéw podpierajgcych. Konkretne sugestie do okreslonych zastosowan mozna uzyskac¢ w dziale obstugi klienta
firmy Intralox.

KONFIGURACJA PROSTYCH, ROWNOLEGLYCH PODPOR

Szyny podpierajgce lub slizgi wystepuja najczesciej w postaci prostych, rownolegtych podpér podtuznych i podtrzymuja
transportowa strone przenosnika. Korzystajac z ponizszych wskazéwek wraz z ogéinymi wskazéwkami dotyczacymi
szyn podpierajgcych, mozna zaprojektowac prostg, rownolegta podpore transportowej czesci przenosnika.

A Ruch tasmy

B Odstep zapewniajacy tolerancje na rozszerzalno$c termiczng

C Uktad taczen szyn z przesunigciem

Rysunek 23: Proste, rownolegte podpory transportowej strony przenosnika

e Uzywac ptaskich szyn o szerokosci co najmniej 1 cala (25 mm).
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e Zaprojektowac szyny zewnetrzne w odlegtosci nie wiekszej niz 0,5 cala (13 mm) od brzegu tasmy.
e Pomiedzy szynami nalezy zachowac odlegtos¢ osi centralnych nie wiekszg niz 6,0 cala (152 mm).

e Fazowac wszystkie taczenia szyn, miejsca ciecia i ostre narozniki, aby wyeliminowac¢ punkty zaczepienia i umozliwic¢
ptynny przesuw tasmy.

e Fazowac krawedzie po stronie wejsciowej i wyjsciowej, aby wyeliminowac¢ punkty zaczepienia listew napedowych i
ryzyko uszkodzenia elementow.

Rysunek 24: Szyny fazowane pod katem 45 stopni

Rysunek 25: Fazowanie koricowe $lizgu

e Odpowiednio rozmiescic taczenia szyn, aby ograniczy¢ punkty zaczepienia listw napedowych.

* Rozwazy¢ uzycie wykonanej z PE-UHMW platformy na powierzchni transportowej w miejscach podawania lub
zatadunku, aby ograniczy¢ wstrzas wywotywany przez produkt.

e Rozwazy¢ uzycie szyn ograniczajgcych w ksztatcie litery L z PE-UHMW na brzegach tasmy dla skuteczniejszego
ograniczenia produktu. W przypadku szyn ograniczajacych w ksztatcie litery L zastosowac krawedz pionowa o
wysokosci co najmniej 0,75 cala (19 mm).

Rysunek 26: Alternatywna konstrukcja mostka

Porady dotyczace zastosowan o duzych obciazeniach mozna uzyskac¢ w dziale obstugi klienta firmy Intralox.

30 Podrecznik inzynierski-Technologia ThermoDrive
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KONFIGURACJA STRZALKOWA

W niektoérych zastosowaniach oraz przy modernizacji szyny podpierajace i $lizgi mozna ustawi¢ w konfiguraciji
strzatkowej. Ustawienie szyn w zachodzace na siebie litery V pozwala na podparcie tasmy na catej szerokosci podczas
przesuwania sie wzdtuz powierzchni transportowej przenosnika. Powierzchnie katowe moga rowniez skutecznie
przyczyniac sie do usuwania drobnych zanieczyszczen lub materiatu abrazyjnego ze spodu tasmy. Korzystajac z
ponizszych wskazéwek wraz z ogélnymi wskazéwkami dotyczacymi szyn podpierajacych, mozna zaprojektowac
transportowa sekcje przenosnika w konfiguracji strzatkowe;j.

A Ruch tasmy

B Kat pomiedzy szyng a osia centralng: 10-30 stopni

C Odstep miedzy osiami centralnymi szyn: maksimum 5,2 cala (132 mm)
D Odstep migdzy szynami: co najmniej 0,4 cala (10 mm)

Rysunek 27: Szyny podpierajace lub $lizgi w konfiguraciji strzatkowej

e Uzywac ptaskich szyn o szerokosci co najmniej 1,25 cala (32 mm) i ustawia¢ zmodyfikowane szyny ptaskie w
konfiguraciji strzatkowe;.
e Zachowac odstep nie wiekszy niz 5,2 cala (132 mm) miedzy osiami centralnymi szyn.

e Zachowac odstep nie mniejszy niz 0,4 cala (10 mm) u zbiegu szyn w konfiguracji strzatkowej, aby ograniczy¢
gromadzenie sie zanieczyszczen.

e Sfazowac wszystkie fgczenia szyn, miejsca ciecia i ostre narozniki, aby wyeliminowac punkty zaczepienia i umozliwic¢
ptynny przesuw tasmy.

e Sfazowaé krawedzie szyn po stronie podajacej i odprowadzajacej, aby wyeliminowac¢ punkty zaczepienia listew
napedowych, wibracje i ryzyko uszkodzenia elementéw.

Porady dotyczace zastosowan o duzych obcigzeniach mozna uzyska¢ w dziale obstugi klienta firmy Intralox.

POWIERZCHNIA TRANSPORTOWA Z ZABIERAKAMI, SCIANKAMI
BOCZNYMI LUB ZABIERAKAMI Z WYCIECIAMI

W przypadku tasm z zabierakami lub $ciankami bocznymi uwzgledni¢ ponizsze dodatkowe wskazowki projektowe
dotyczace transportowej goérnej strony przenosnika.
e Zamawiac tasmy o minimalnym wcieciu zabieraka lub $cianki bocznej wynoszacym 1,25 cala (32 mm).

¢ Nalezy skontaktowac sie z dziatem obstugi klienta firmy Intralox w celu uzyskania zalecen dotyczacych srodkowego
wyciecia na podstawie projektu i zastosowania, gdy tasma lub zabieraki sg szersze niz 24 cale (610 mm).

e Zaplanowac uzycie ogranicznikdw pozycji na wycieciach zabierakéw na koricu napedowym przenosnika. Wyréwnaé
koto zebate i ogranicznik z wycieciem.

¢ Nie uzywac klockow dociskowych ani podobnych elementéw do ograniczenia tasmy.

e Zapewni¢ odstep wynoszacy co najmniej 0,25 cala (6 mm) pomiedzy brzegami ogranicznika a zewnetrznymi brzegami
zabierakow lub $cianek bocznych przy temperaturze otoczenia.
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e Zapewni¢ odstep wynoszacy minimum 0,125 cala (3 mm) pomiedzy tasma a elementami ograniczajgcymi przy
temperaturze otoczenia.

A Minimum 0,25 cala (6 mm)

B Minimum 1,25 cala (32 mm)

C Minimum 0,125 cala (3 mm)

Rysunek 28: Odstep dla zabierakéw i $cianek bocznych

e Na wszystkich przejsciach stosowac elementy podpierajace tasme, takie jak elementy dociskowe wykonane z PE-
UHMW.

W przypadku tasm z zabierakami lub $ciankami bocznymi w przenosnikach typu Z (takimi jak w zastosowaniach
przenosnikow pochytych do maszyn pakujgcych) nalezy skontaktowac sie z dziatem obstugi klienta firmy Intralox.

ZALECENIA HIGIENICZNE

e Stosowac wyfgcznie szyny podpierajace z petnych profilow.

e W miarg mozliwosci wyeliminowac wszelkie wneki, ztacza stykowe i zaktadkowe oraz elementy
taczace.

e Upewnic sig, ze materiaty uzytych podzespotow sg dopuszczone do kontaktu z zywnoscig przez
odpowiednie instytucje.

¢ Projektowac powierzchnig transportowa tak, aby umozliwic tatwy demontaz i ponowny montaz
podczas procedur utrzymywania higieny. Rozwazy¢ zastosowanie konstrukcji symetrycznej, aby
unikna¢ btedéw podczas ponownego montazu. Przyktadowo, rozwazy¢ wyztobienie nacigé¢ w

slizgach w celu montazu na okragtych elementach podpierajacych. Przy projektowaniu nacigc
uwzgledniac rozszerzalnos¢ i kurczliwo$¢ termiczng elementow.
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Konstrukcja sekcji powrotnej przenosnika w opatentowanym systemie nienaprezanych tasm ThermoDrive ma krytyczne
znaczenie dla catego projektu. Tasma jest zaprojektowana do montazu i pracy z luzng tasma w sekcji powrotnej
przenosnika. Prawidtowo zaprojektowana sekcja powrotna przenosnika z poprawnie zamontowang tasma umozliwia
prace bez naprezenia. Umozliwia podniesienie tasmy i uzyskanie do niej dostepu w celu przeprowadzenia procedur
utrzymywania higieny. Pozwala réwniez kontrolowac zapas dtugosci tasmy, ktdry zbiera sie w zaleznosci od obcigzenia i
zmian temperatury. Sekcje powrotna przenosnika nalezy projektowaé z uwzglednieniem ponizszych informaciji.

WYMIARY TASMY

Przy planowaniu dtugosci szyn i elementéw mocujacych uwzgledniac rozszerzalnos¢ i kurczliwos¢ termiczng materiatu.
Wiecej informacji zawiera Zmiany wymiarow.

¢ Obliczy¢ minimalne oraz maksymalne dtugosci i szerokosci tasmy przed rozpoczeciem projektowania podpor
transportowej sekcji przenosnika, podpdr sekcji powrotnej oraz elementéw ograniczajacych.

ZWIS LANCUCHOWY

Tasma zbierajgca sie w sekcji powrotnej przenosnika zwisa luzno, przyjmujac ksztatt tuku nazywanego zwisem

fancuchowym. Wymiary tego tuku sg zalezne od odlegtosci miedzy podporami, dtugosci zwisajgcej tasmy, jej sztywnosci

i ciezaru.

e Nalezy wybra¢ taka dtugosé tasmy, ktéra uniemozliwi stykanie sie jej z przeszkodami, takimi jak wanienka sciekowa,
wsporniki ramy, elementy mocujace, przewody i inne wyposazenie.

e Elementy podpierajace sekcji powrotnej przenosnika nalezy wykorzysta¢ do kontroli potozenia, dtugosci i glebokosci
ZWisoOw.

ZARZADZANIE AKUMULACJA TASMY

Luzna tasma na przenosniku w sposéb naturalny zbiera sie w sekcji powrotnej przenosnika. llos¢ luznej tasmy zmienia
sie w zaleznosci od rozszerzania i kurczenia zwigzanych ze zmianami obcigzenia i temperatury.

Zasadniczo najwiecej tasmy zbiera sie w otwartej przestrzeni potozonej bezposrednio za kotami napedowymi. W
przypadku przeno$nikdw wznoszgcych najwiecej tasmy zbiera sie w najnizszej otwartej przestrzeni w poblizu podajnika
sekcji powrotnej przenosnika. W tych przestrzeniach wystepuja najdtuzsze zwisy tasmy.

A Akumulacja tasmy na przenosniku ptaskim
B Akumulacja taSmy na przenosniku nachylonym
Rysunek 29: Akumulacja tasmy

e Obliczy¢ odpowiednig ilo$¢ tasmy potrzebna dla danej dtugosci przenosnika. Patrz Obliczanie tgcznej dtugosci tasmy.
W celu uzyskania pomocy w obliczeniach nalezy skontaktowac sie z dziatem obstugi klienta firmy Intralox.

e Wybrac optymalne potozenie dla najgtebszego zwisu tasmy. Nalezy wzig¢ pod uwage potozenie przeszkdd, takich jak
wanienka sciekowa, wsporniki ramy i przewody.
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PRZENOSNIKA

e Zaprojektowac najwieksza odlegtos¢ pomiedzy wspornikami sekcji powrotnej przenosnika w optymalnym miejscu dla
gtebokiego zwisu tasmy.
- Nalezy wzig¢ pod uwage wymagana odlegtos¢ pomiedzy elementami, aby zmiescic luzng tasme.

- W przypadku wiekszosci zastosowan nalezy uwzgledni¢ co najmniej jedng dtugosé: od 30 cali (762 mm) do 72 cali
(1829 mm).

- Okresli¢ przyblizong przerwe pionowa wymagana dla zwisu tasmy w kazdej otwartej przestrzeni. Patrz Tabela
wielkosci przeswitu zwisu faricuchowego.

- Upewni¢ sig, ze projekt uniemozliwia stykanie sie tasmy z przeszkodami.

Rysunek 30: Zwis taricuchowy miedzy elementami

Tabela wielkosci przeswitu zwisu tancuchowego?

Diugosc otwartej przestrzeni w sekcji powrotnej przenosnika Typowy wymagany maksymalny przeswit® ¢
stopy m cale mm

Do 2 stdp 0,61 4,0 102

3 stopy 0,91 6,0 152

4 stopy 1,22 9,0 229

5 stop 1,52 12,0 305

6 stop 1,83 15,0 381

2 Jesli sekcja powrotna przenosnika nie jest pozioma, prosimy o kontakt z dziatem obstugi Klienta firmy Intralox w celu uzyskania informacji o wymaganych prze$witach.

by przypadku tasm z zabierakami lub $ciankami bocznymi do typowej maksymalnej wartosci przeswitu nalezy dodac wysokos$¢ najwyzszego z akcesoriow.

CW celu zapewnienia prawidtowego dziatania typowy wymagany przeswit maksymalny powinien zapewnia¢ wystarczajaca ilos¢ miejsca dla réznego rodzaju mozliwych zwiséw powsta-
jacych przy prawidtowej dtugosci tasmy. Rzeczywisty wymagany przeswit moze by¢ mniejszy w zaleznosci od zastosowania.

Rysunek 31: Zwis taricuchowy

A: Dtugosc¢ otwartej przestrzeni miedzy elementami

B: Typowy wymagany maksymalny przeswit

e Giebokos¢ zwisdw podczas pracy przenosnika jest rézna, w zaleznosci od predkosci przesuwu tasmy, temperatury i
zmian obcigzenia produktami.

UWAGA: Aby sprawdzi¢ prawidtowy stan nienaprezonej tasmy, zatrzymacé przenosnik i porusza¢ tasma na boki na
swobodnym koricu tasmy po stronie podajacej. Tasma powinna swobodnie sie poruszac.
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PRZENOSNIKA
WSKAZOWKI DOTYCZACE PODPOR SEKCJI POWROTNEJ

Sekcja powrotna przenosnika moze sktadac sie z r6znego rodzaju ram z elementami, takimi jak rolki, klocki punktowe i
szyny ciagte. Systemy nienaprezanych tasm ThermoDrive moga wykorzystywaé kombinacje podpér ciagtych i
punktowych. W zaleznosci od przenosnika do prawidtowego przechowywania tasmy moze by¢ wymagane wiele
odcinkow otwartej przestrzeni. Zwis nie zawsze rozktada sie réwnomiernie na niepodpartych obszarach. Patrz Zwis
fancuchowy.

Elementy podtrzymujace na odcinku powrotnym moga w zaleznosci od zastosowania by¢ ruchome, np. rolki lub
nieruchome, jak klocki lub szyny.

A Rolka

B Klocek

C Szyna ciggta

Rysunek 32: Elementy podtrzymujace sekcji powrotnej przenosnika

PODPARCIA PUNKTOWE (KLOCKI LUB ROLKI)
e Jesli to mozliwe, elementy podpierajace tasme powinny by¢ umieszczone na catej jej szerokosci.
e Pomiedzy elementami nalezy zachowac odlegtos¢ w osi centralnej nie wigksza niz 12 cali (305 mm).

e Dla wigkszosci zastosowan nalezy projektowaé podpory oddalone od siebie o 72 cale (1829 mm) wzdtuz przenosnika.
Przyktadowo, mozna zastosowac¢ podpory co 36 cali (914 mm) wzdtuz sekcji powrotnej, z jednym obszarem o
dtugosci 48-72 cali (1219-1829 mm) na akumulacje tasmy.

A Maksimum 72 cale (1829 mm)
Rysunek 33: Korekcja rozstawu podparé

e Upewnic sig, ze wszystkie zagiecia tasmy majg srednice nie mniejsza od minimalnej srednicy wygiecia do tytu. Patrz
Tasmy.

Podrecznik inzynierski-Technologia ThermoDrive 35



8 KONSTRUKCJA SEKCJI POWROTNEJ

PRZENOSNIKA

e W celu podparcia i utrzymywania pozycji tasmy nalezy stosowac rolki z kotnierzami lub klocki. Patrz Elementy
ograniczajgce tasmy.

SZYNY CIAGLE

e Pomiedzy osiami szyn podpierajacych nalezy zachowac rownolegta odlegtosé nie wieksza niz 12 cali (305 mm).

e W przypadku wigkszosci tasm szyny umieszczone na zewnatrz powinny znajdowac sie w odlegtosci 2-3 cali (51-76
mm) od brzegu tasmy. Patrz Sekcja powrotna przenosnika z zabierakami lub $ciankami bocznymi.

e Zaprojektowac co najmniej jeden (1) obszar o dtugosci 30 cali (762 mm) pomiedzy koricami szyny ciagtej na
akumulacje luznego odcinka tasmy. Patrz Zarzagdzanie akumulacjg tasmy.

e Nalezy rozwazy¢ stosowanie rolek lub klockéw z szynami.

Rysunek 34: Wtasciwa réwnolegta odlegto$¢ miedzy osiami centralnymi szyn podpierajacych

ZALECENIA HIGIENICZNE
e Uzywac elementdw sekcji powrotnej wykonanych z PE-UHMW dopuszczonego do kontaktu z zywnoscig przez odpowiednie instytucje.

Do podparcia sekcji powrotnej przenosnika uzywac petnych rolek wykonanych z PE-UHMW bez fozysk kulkowych. Pozwoli to zminimalizo-
wac kontakt pomiedzy tasma a elementami oraz ograniczy¢ liczbe elementow.

e Do zastosowan z szerokg tasmg, nieodpowiednich do wykorzystania rolek biernych o petnej szerokosci, stosowac kota pomocnicze wykonane
z PE-UHMW.

e W miarg mozliwosci wyeliminowac¢ wszelkie wneki, zigcza stykowe i zaktadkowe oraz elementy f3czgce.

e Starac sig projektowac w taki sposob, aby umozliwic tatwy demontaz i ponowny montaz podczas procedur utrzymywania higieny.

SEKCJA POWROTNA PRZENOSNIKA Z ZABIERAKAMI LUB SCIANKAMI
BOCZNYMI

Nalezy wzig¢ pod uwage te dodatkowe wytyczne konstrukcyjne dla sekcji powrotnej przenosnika dla tasm z
zabierakami, $ciankami bocznymi lub wycieciami zabieraka.

UWAGA: Nalezy skontaktowac sie z dziatem obstugi klienta firmy Intralox w celu uzyskania zalecen dotyczacych
srodkowego wyciecia na podstawie projektu i zastosowania, gdy tasma lub zabieraki sg szersze niz 24 cale (610 mm).

Rysunek 35: Sekcja powrotna przenosnika z zabierakami

e Zamawiac tasmy o minimalnym wcieciu zabieraka lub $cianki bocznej wynoszacym 1,25 cala (32 mm).
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PRZENOSNIKA

e Do podparcia sekcji powrotnej nalezy rozwazy¢ stosowanie ciggtych szyn podpierajgcych na brzegach tasmy.
- Sfazowac konce szyn podpierajgcych po stronie wejsciowej i wyjsciowej, aby wyeliminowac¢ punkty zaczepienia.
- Zaprojektowac szyny podpierajace i inne elementy z zachowaniem odpowiednich odstepéw od krawedzi
zabierakow i Scianek bocznych.

i “
I —

A Minimum 0,25 cala (6 mm)

B Minimum 1,25 cala (32 mm)

C Minimum 0,125 cala (3 mm)

D Minimum 0,25 cala (6 mm)

Rysunek 36: Minimalny odstep dla szyn podpierajacych oraz innych elementéw

e Zaprojektowac elementy ograniczajgce z minimalnym odstepem wynoszacym 0,125 cala (3 mm) od brzegu tasmy.
Patrz Elementy ograniczajgce tasmy.

e Zabieraki ani scianki boczne nie moga stykac sie z szynami sekcji powrotnej przenosnika ani innymi elementami.
e W przypadku szerszych tasm na wszystkich przej$ciach stosowac elementy podpierajgce tasme, takie jak elementy
dociskowe wykonane z PE-UHMW.

UWAGA: W przypadku tasm z zabierakami lub scianka boczng w przenosnikach typu Z (np. do przenosnikow
nachylonych do maszyn pakujacych) skontaktowac sie z dziatem obstugi klienta firmy Intralox.
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9 ELEMENTY OGRANICZAJACE TASMY

Tasmy ThermoDrive nalezy prowadzi¢ wzdtuz transportowej, gornej strony przenosnika i sekcji powrotnej przenosnika
tak, aby kontrolowac ich ruch boczny. Umieszczone na spodniej czesci tasmy listwy napedowe o petnej szerokosci
zapewniajg sztywnos¢ poprzeczng. Dzieki temu elementy przenosnika, takie jak szyny ograniczajace, bloki i rolki z
kotnierzami, sg potrzebne jedynie wzdtuz brzegéw tasmy.

UWAGA: W niektorych rozwigzaniach obejmujgcych modernizacje do ograniczenia tasmy mozna uzy¢ ram przenosnika.
W celu ograniczenia zuzycia tasmy nalezy uwzgledni¢ zastosowanie elementéw z PE-UHMW na konstrukcji ramy.
Konkretne sugestie do okreslonych zastosowarn mozna uzyskac¢ w dziale obstugi klienta firmy Intralox.

e Przy planowaniu wymiardow i potozenia elementéw nalezy uwzglednia¢ rozszerzalnos$é i kurczliwosé termiczng
materiatu. Patrz Uwagi dotyczace zmiany wymiardow tasmy.

e Obliczy¢ minimalne oraz maksymalne wymiary tasmy w oparciu o temperature obiektu, temperatury robocze oraz
obcigzenie tasmy.

e Uzy¢ maksymalnych wymiarow tasmy do stworzenia minimalnego odstepu 0,125 cala (3 mm) pomigedzy elementami
ograniczajgcymi a brzegiem tasmy po kazdej stronie tasmy.

e Tasmy S8140 nie majg kontaktu z klockami napedowymi dzigki elementom obecnym w kotach zebatych, rolkom
koncowym i konfiguracji transportowej strony przenosnika. Prowadzenie mozna réwniez uzyskac przy uzyciu profilu V.
Aby uzyskaé wiecej informacji, zapoznaj sie z dokumentem Wytyczne konstrukcyjne dotyczgce tasm ThermoDrive z
serii 8140 dostepnym na stronie www.intralox.com.

A B e
| |

Uramm———SSjGGGGGGG |
O 0 40 o Dm
C/ D/

A Minimalny odstep 0,125 cala (3 mm)

B Szeroko$¢ tasmy

C Szyny podpierajgce strony transportowej

D Elementy ograniczajace

Rysunek 37: Prawidtowy odstep pomiedzy elementami ograniczajacymi a brzegiem tasmy

e Uzywac elementéw wykonanych z PE-UHMW o gtadkim wykoriczeniu powierzchni i chropowatosci nieprzekraczajgce;j
Ra 125 mikrocali (Ra 3,2 mikrometra) w celu ograniczenia tarcia tasmy.
¢ Nie uzywac elementow wykonanych z acetalu lub poliuretanu HDPE.

¢ Na stronie transportowej przenosnika zamontowac bloki ograniczajgce w poblizu watu biernego.
- Nastepnie dodawac kolejne elementy ograniczajace wzdtuz dtugosci przenosnika w odstepach nie wigkszych niz 6
stop (1,8 m).
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¢ Na sekcji powrotnej przenosnika zamontowacé bloki ograniczajgce tasme lub rolki z kotnierzami w poblizu watu
swobodnego.

- Nastepnie dodawac kolejne elementy ograniczajgce wzdtuz dtugosci przenosnika w odstepach nie wigkszych niz 6
stop (1,8 m).

- W przypadku korzystania z rolek z kotnierzami zapewni¢ wysokos$¢ kotnierza co najmniej 0,75 cala (19 mm) na
brzegach tasmy. Zapewnia to co najmniej 0,5 cala (13 mm) wysokosci nad powierzchnig tasmy.

- Patrz Elementy strony transportowej i sekcji powrotne;j.

- Wewnetrzne krawedzie kotnierza musza by¢ sfazowane, aby ograniczy¢ zuzycie tasmy.

A Minimalny odstep 0,75 cala (19 mm)
B Wymagane sfazowanie
Rysunek 38: Minimalny odstep i wymagane sfazowanie

e Uzywac diugich blokéw ograniczajgcych lub szyn ograniczajacych o petnej dtugosci albo katowych (w ksztatcie litery
L) do zastosowan z zatadunkiem bocznym lub zmiang kierunku produktéw.

¢ Projektowac bloki i szyny ograniczajace z zachowaniem ponizszych minimalnych specyfikacji w celu ograniczenia
zuzycia i tarcia tasmy:
- dtugos¢ 6 cali (150 mm) i faza 0,25 cala (6,4 mm) na koncach wejscia i wyjscia
- promien naroznika 0,031 cala (0,8 mm) w celu zapobiegania uszkodzeniom brzegdéw tasmy
- wysokos¢ pionowa powyzej brzegu tasmy 0,5 cala (13 mm)

A

/

—B

.

A Minimum 6 cali (150 mm)

B Minimum 0,25 cala (6,4 mm)

C Minimum 0,031 cala (0,8 mm)

D Minimum 0,5 cala (13 mm)

Rysunek 39: Minimalne specyfikacje dotyczace blokéw i szyn ograniczajacych

e Umiesci¢ wszystkie elementy mocujace ponizej powierzchni elementéw ograniczajacych w celu uniknigecia kontaktu
tasmy z elementami mocujgcymi.

¢ Projektowac pionowe powierzchnie ograniczajace tak, aby byty ustawione réwnolegle do transportowej, gornej strony
przenosnika i prostopadle do brzegu tasmy.
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9 ELEMENTY OGRANICZAJACE TASMY

ZALECENIA HIGIENICZNE
e W miarg mozliwosci wyeliminowac wszelkie wneki, ztacza stykowe i zaktadkowe oraz elementy taczace.

e Stosowac elementy umozliwiajace tatwy demontaz i ponowny montaz podczas procesdw utrzymywania higieny. Przyktadowo, integrowac ele-
menty ograniczajace z prowadnicami powierzchni transportowej przenosnika, montowac elementy w otworach ramy lub dopasowywac do
okragtych listw ramy.

e Projektowac wszelkie wycigcia wkleste z minimalnym promieniem wewngtrznym 0,125 cala (3 mm).
e Upewnic sig, ze materiaty uzytych podzespotow sg dopuszczone do kontaktu z zywnoscia przez odpowiednie instytucje.
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10 PRZENOSNIKI KORYTOWE

Tasmy ThermoDrive mozna fatwo formowac w profil korytowy, co zapewnia kontrole nad produktem przy zachowaniu
korzysci ptynacych z opatentowanego systemu pracy bez naprezen w konfiguracji napedzanej przez kota zgbate.
Mozliwych jest kilka konfiguracji. Konkretne sugestie do okreslonych zastosowan mozna uzyskaé w dziale obstugi klienta
firmy Intralox.

Projektowac przenosniki nieckowe z wykorzystaniem wskazéwek projektowych zamieszczonych w niniejszym
podreczniku. Nalezy rowniez uwzgledni¢ specjalne wskazowki dotyczace profili korytowych.

Aby uzyskac informacje na temat zestawy do modyfikacji przenosnika korytowego do technologii ThermoDrive, patrz
Zestaw do modyfikacji przenosnika korytowego.

Wiecej informaciji na temat przenosnikéw korytowych wyposazonych w technologie tasm ThermoDrive S8140 z listwami
napedowymi mozna znalez¢ w dokumencie Wytyczne konstrukcyjne dotyczace tasm ThermoDrive z serii 8140
dostepnym na stronie www.intralox.com.

Do ograniczenia bocznego tasmy uzywac szyn lub blokdw ograniczajacych wy-
konanych z materiatu PE-UHMW. Patrz Elementy ograniczajgce tasmy.

Upewnic sig, ze odlegtos¢ przejscia (odlegtos¢ od korica przenosnika o profilu
korytowym do napedu lub $rodka watu biernego) jest wystarczajgca. Odlegtosé
przejscia powinna wynosi¢ co najmniej 1,5 szerokosci tasmy. Odpowiednia od-
legto$¢ przejscia ogranicza naprezenia na brzegach tasmy i zmniejsza tarcie
tasmy.

Rysunek 41: Prawidtowa odlegto$¢ przejscia

CIAGLA POWIERZCHNIA TRANSPORTOWA DO TASM BEZ ROWKA
KORYTA

Ll

Rysunek 42: Tasma bez rowka koryta

e Minimalna szerokos$c¢ tasmy i promien koryta: rozmiary sa wzajemnie zalezne, nalezy skontaktowac sie z dziatem
obstugi klienta firmy Intralox.
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* Slizgi: odlegto$¢ miedzy osiami centralnymi: 3-6 cali (76-152 mm)
e Maksymalny odstep miedzy blokami ograniczajacymi: 6-8 stép (1,8-2,4 m)
e Minimalna diugosc przejscia: 1,5 x szerokosc¢ tasmy

PRZENOSNIK W KSZTALCIE LITERY V PRZEZNACZONY DO TASM Z
JEDNYM ROWKIEM KORYTA

Rysunek 43: Przenosnik w ksztatcie litery V

e Minimalna szerokos¢ tasmy: 10 cali (254 mm)

e Standardowa szerokos¢ rowka: 2,0 cala (51 mm)

e Grubosc¢ tasmy bazowej w rowku: 2 mm

e Maksymalny kat odchylenia od poziomu: 30 stopni

e Maksymalny odstep miedzy blokami ograniczajacymi: 6-8 stép (1,8-2,4 m)

e Minimalna dtugos¢ przejscia: 1,5 x szerokos¢ tasmy

e Dostepne z zabierakami z wcieciami

Informacje na temat tasm S8126 do przenosnikow korytowych, patrz Flat Top S8126 (6,0 mm). W celu uzyskania

informacji na temat konstrukcji przenosnika S8126 i szczegétow dotyczacych montazu nalezy skontaktowac sie z
dziatem obstugi klienta firmy Intralox.

PRZENOSNIK W KSZTALCIE LITERY U PRZEZNACZONY DO TASM Z
DWOMA ROWKAMI KORYTA

Rysunek 44: Przenosnik w ksztatcie litery U

e Standardowa szerokos¢ rowka: 2,0 cala (51 mm)

e Grubos¢ tasmy bazowej w rowku: 2 mm

e Minimalna odlegto$¢ miedzy srodkami rowkow: 10 cali (254 mm)

¢ Minimalna diugosc sekgciji: 4 cale (102 mm)

e Maksymalny kat odchylenia od poziomu: 60 stopni

e Maksymalny odstep miedzy blokami ograniczajacymi: 6-8 stép (1,8-2,4 m)
e Minimalna dtugos¢ przejscia: 1,5 x szerokos¢ tasmy

e Dostepne z zabierakami z wcieciami

Informacje na temat rowka niecki i demontazu listwy napedowej, patrz Wiasciwosci tasmy.
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11 ZMIANY WYMIAROW
INFORMACJE OGOLNE

Zmiany obciazenia i temperatury powoduja rozszerzanie i kurczenie sie tasmy i innych elementéw podczas pracy.

® Przy zamawianiu pamigta¢ o sprawdzeniu prawidtowych wymiaréw wstepnych tasmy i innych elementow.

e Przy projektowaniu sciezki tasmy uwzgledni¢ zmiany wymiaréw (dtugosci i szerokosci) tasmy i innych elementow.
Niskie temperatury moga powodowac¢ nadmierne naprezenia i przeciazenie watéw. Wysokie temperatury moga
powodowac problemy z przechowywaniem tasmy i jej reakcja na stykanie sie z innymi obiektami.

UWAGI DOTYCZACE ZMIANY WYMIAROW TASMY

e Projektowac elementy ograniczajace z zachowaniem odpowiednich odstepdéw od tasmy.

e Zapewni¢ odpowiednie podparcie sekcji powrotnej przenosnika, uwzgledniajgce ciezar, gtebokos¢ i potozenie
akumulacji tasmy po jej rozszerzeniu.

e Obliczy¢ ciezar tasmy w oparciu o jej wymiary uwzglednione w danych. Tasmy Patrz .

e Zwrdci¢ uwage, aby elementy mogace stanowi¢ przeszkody na odcinku sekcji powrotnej przenosnika, takie jak tace
Sciekowe, podparcia ramy, elementy mocujace i przewody, nie stykaty sie z tasma przy jej minimalnym i
maksymalnym wymiarze.

e Zwréci¢ uwage, aby akumulacja tasmy i inne elementy nie wprowadzaty dodatkowego naprezenia tasmy.

UWAGI DOTYCZACE ZMIAN WYMIAROW ELEMENTOW

e Zapewni¢ podtuzne otwory mocujgce, umozliwiajace przesuwanie podzespotéow wzgledem elementéw mocujacych.
e Pozostawi¢ odpowiedni odstep miedzy elementami.
e Uwzgledni¢ okresowa wymiane tasm i podzespotéw.

OBLICZANIE LACZNEJ DLUGOSCI TASMY

Uzy¢ ponizszych punktéw do okreslenia tacznej dtugosci tasmy dla danego poziomego przenosnika. W celu uzyskania
pomocy w obliczeniach nalezy skontaktowac sie z dziatem obstugi klienta firmy Intralox.

1. Obliczy¢ wymagang dtugos¢ tasmy pomiedzy poszczegdlnymi niepodpartymi obszarami sekcji powrotnej
przenosnika.
Wzér na obliczanie dodatkowej diugosci tasmy na niepodpartej sekcji powrotnej przenosnika: (2,66 x S?) /D =
X

Opis:

X = dodatkowa dtugosc¢ tasmy na wybranym zwisie, cale (mm)
S = zadana gtebokos$¢ zwisu, cale (mm)

D = odlegtos¢ miedzy wybranymi podporami, cale (mm)

2. Zsumowac wszystkie dodatkowe odcinki tasmy na niepodpartej sekcji powrotnej przenosnika (X) w celu
obliczenia dodatkowej wymaganej dtugosci tasmy w sekcji powrotnej (X»).

3. Uzy¢ wartosci dodatkowej wymaganej dtugosci tasmy w sekcji powrotnej (X2) do obliczenia tacznej diugosci
tasmy zalecanej do montazu.
Wz6r na obliczanie tacznej dtugosci tasmy: 2CL + (2AC) + Xo = TBL

Opis:

TBL = fgczna dtugos¢ tasmy, cale (mm)

CL = dtugos¢ pomiedzy srodkami két zebatych przenosnika, cale (mm)

AC = opasanie tasma kota zebatego lub rolek na koricu napedowym, cale (mm)
Xo = wymagana dodatkowa dtugosc¢ tasmy powrotnej, cale (mm)

4. ABL = rzeczywista dtugos¢ tasmy
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Tasmy ThermoDrive sg dostepne tylko w wersjach réznigcych sie od siebie o co catg podziatke. Aby okresli¢
rzeczywista dtugosc¢ tasmy, nalezy podzieli¢ warto$¢ TBL przez rzeczywistg warto$¢ podziatki wybranej serii tasm.
Informacje na temat rzeczywistej podziatki mozna znalez¢ w kartach technicznych tasmy w czesci Tasmy. Zaokragli¢
do najblizszej liczby catkowitej, aby znalez¢ rzeczywista podziatke tasmy. Pomnozy¢ przez podziatke tasmy, aby
znalez¢ rzeczywistg dtugosc¢ tasmy.

5. Uwzgledni¢ wszystkie zmiany temperatury podczas petnego cyklu roboczego (przestoje, praca, utrzymywanie higieny)
w celu obliczenia minimalnych i maksymalnych wymiaréw tasmy. Patrz Obliczenia rozszerzalnosci i kurczliwosci
termiczne;j.

6. Skontaktowac sie z dziatem obstugi klienta Intralox w celu uzyskania informacji na temat sugerowanej dodatkowej
dtugosci tasmy na taczenia i naprawe.

OBLICZENIA ROZSZERZALNOSCI | KURCZLIWOSCI TERMICZNEJ

Zawsze uwzgledniac rozszerzalnosc i kurczliwos¢ termiczng przy zamawianiu materiatu elementéw przenosnika, tasmy
oraz podejmowania decyzji konstrukcyjnych. Wymiary elementéw zmieniaja si¢ w zaleznosci od materiatu wykonania,
zmian temperatury podczas pracy oraz wymiarow catkowitych.

Przy uzyciu ponizszych informacji obliczy¢ minimalne i maksymalne wartosci zmian rozmiaréw tasmy lub podzespotéw
podczas petnego cyklu roboczego (przestoje, praca, utrzymywanie higieny).

OBLICZANIE ZMIAN TEMPERATURY OBIEKTU

Uzy¢ ponizszego wzoru do obliczenia catkowitych zmian temperatury obiektu.
Wzor na obliczanie zmian temperatury obiektu: To - T1 = T3

Opis:

T3 = zmiana temperatury, °F (°C)

To = temperatura robocza tasmy, °F (°C)

Tq =72 (22), temperatura produkcji tasmy Intralox °F (°C)

OBLICZANIE ZMIAN ROZMIARU ELEMENTOW

Uzy¢ ponizszego wzoru do obliczenia zmian wymiaréw tasm, szyn podpierajacych, slizgéw lub innych elementéw
ograniczajacych z tworzyw sztucznych.

Wzor na obliczanie zmian rozmiaru: D x T3 x CLTE = A

Opis:

A = zmiana wymiaru, imperialne (metryczne)

D = wymiar poczatkowy (dtugos¢ lub szeroko$é) w momencie opuszczania punktu Intralox, imperialny (metryczny)
T3 = zmiana temperatury, °F (°C)

CLTE = Wspotczynnik rozszerzalnosci termicznej

Wspotczynniki liniowej rozszerzalnosci termicznej (CLTE)
Materiat Jednostka imperialna (pcal/ Jednostka metryczna (pm/m- °C)
cal-°F)
Do uzytku w niskich temperaturach 100 180
Dura 97 175
HTL 111 200
Poliuretan 97 175
PUR A23 94 170

Przyktadowo, obliczy¢ zmiane dtugosci tasmy poliuretanowej ThermoDrive S8050 o dtugosci 100 stép (30 m), pracujacej
przy sredniej temperaturze tasmy 45°F (7°C).

Obliczenia Jednostki imperialne i metryczne
Zmiana temperatury (T3 = Tp-Tq) 45°F — 72°F = =27°F (7°C — 22°C = —-15°C)
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Obliczenia

Jednostki imperialne i metryczne

Poczatkowa dtugos¢ tasmy (D)

100 stép = 1200 cali (30 m)

Zmiana dtugosci (A = D x T3 x CTE)

1200 cali x —27°F x 97 (ucale/cale-°F) = —3142800 pcali = 3,1428 cala [30 m x
-15°C x 175 (um/m-°C) = =78750 ym = —78,75 mm]

WYDLUZENIE TASMY POD OBCIAZENIEM

Wszystkie tasmy tymczasowo odksztatcajg sie lub rozciagaja sie pod obcigzeniem. Zakres zmiany rozmiaru zalezny jest

od materiatu, obcigzenia i catkowitej dlugosci tasmy.
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12 DOBOR TASMY
PRZEGLAD WIZUALNY

Tasmy

Flat Top z serii 8026 z poliure-
tanu E (5,3 mm)

Flat Top z serii 8026 z poliure-
tanu E V2 (6,0 mm)

Embedded Diamond Top z serii
8026 z poliuretanu E (6,3 mm)

Nub Top™ z serii 8026 z poliu-
retanu (6,3 mm)

Nub Top™ z serii 8026 z poliu-
retanu E (7,4 mm)

Flat Top serii 8026 do uzytku w
niskich temperaturach E (6,0
mm)

Flat Top z serii 8026 z poliure-
tanu A23 E (6,0 mm)

Flat Top z serii 8050 z poliure-
tanu E (7,0 mm)

Embedded Diamond Top z serii
8050 z poliuretanu E (7,5 mm)

Nub Top z serii 8050 z poliure-
tanu E (8,0 mm)

Flat Top serii 8050 do uzytku w
niskich temperaturach E (7,0
mm)

Flat Top z serii 8050 Dura E (7,0
mm)

Flat Top serii 8050 do uzytku w
wysokich temperaturach przy
duzych obciazeniach (HTL) E

(7,0 mm)

Flat Top z serii 8050 do uzytku
w ekstremalnych temperatu-
rach (XT) (7,0 mm)

Ribbed V-Top™ z serii 8050 z
poliuretanu E (9,5 mm)

Flat Top z serii 8050 z poliure-
tanu A23 E (7,0 mm)

Flat Top z serii 8126 poliuretan
(6,0 mm)

Flat Top z serii 8140 z poliure-
tanu A23 E (10,5 mm)

Single-Lug Embedded Dia-
mond Top z serii 8140 z poliu-
retanu E (11,5 mm)

Single-Lug Flat Top Dura E z
serii 8140 (10,5 mm)
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Tasmy

Dual-Lug Flat Top z serii 8140 z
poliuretanu A23 E (10,5 mm)

Dual-Lug Embedded Diamond
Top z serii 8140 z poliuretanu E
(11,5 mm)

Dual-Lug Flat Top Dura E z se-
rii 8140 (10,5 mm)

Formy taczenia tasm

Przygotowane kornce

Bez koncow

ThermoLace™

ThermolLace z brzegami Hea-
vy-Duty Edge™ (HDE)

Metalowe ogniwa

Wytwarzanie tasm

Zabieraki 90 stopni

Zabieraki 75 stopni

Zabieraki szufelkowe

Kroétkie zabieraki szufelkowe

Perforacje

Rowki koryta

Demontaz listwy napedowej

Podporki zabieraka

Scianki boczne

Profil V

UWAGI DOTYGZACE WYBORU TASMY

W celu wybrania wtasciwej tasmy ThermoDrive nalezy rozpatrzy¢ wszystkie opcje.
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1. Wybra¢ podstawowa tasme. Opis kazdej tasmy wskazuije kilka jej wtasciwosci.
Przyktadowo nazwa Flat Top $8050 (7,0 mm) z poliuretanu informuje o nastepujacych wtasciwosciach.
e Materiat tasmy to poliuretan.

e Model tasmy (tekstura powierzchni) to Flat Top.
e Seria tasmy to 8050, o podziatce napedu (odlegtosci pomiedzy poszczegdinymi listwami napedowymi) 50 mm.
e Grubosc¢ tasmy to 7,0 mm. Grubosc¢ tasmy zalezna jest od listwy napedowej, materiatu i tekstury powierzchni.
2. W oparciu o opis tasmy dobierz inne wtasciwosci. Nie wszystkie tasmy moga by¢ wyposazone w takie same opcje.
e Opcje tagczenia tasm
e Wtasciwosci tasmy, takie jak rowki niecki, demontaz listwy napedowej lub perforacje
e Akcesoria tasmy, takie jak zabieraki, $cianki boczne, profil V i podporki
3. Zapoznac sie z ponizszymi uwagami dotyczgcymi wyboru tasmy, a nastepnie z informacjami dotyczacymi

konkretnych tasm, aby dokona¢ wyboru odpowiednich opcji do wtasnego zastosowania. Konkretne sugestie do
okreslonych zastosowan mozna uzyskac¢ w dziale obstugi klienta firmy Intralox.

WYBOR MATERIALU
Tasmy i akcesoria ThermoDrive sg dostepne w standardowej wersji z poliuretanu oraz z materiatéw specjalnego
zastosowania.

Poliuretan — projektowane z myslg o odpornosci na Scieranie i zuzycie w srodowiskach niepodatnych na hydrolize;
dostepne w kolorze niebieskim lub biatym

e Do uzytku w zakresie temperatur ciagtej pracy od 20°F (-7°C) do 140°F (60°C); skontaktowac sie z dziatem obstugi
klienta firmy Intralox w celu uzyskania informacji do ostatecznego wyboru materiatu w zaleznosci od temperatury

e W zaleznosci od serii, modelu i grubosci tasm oferta obejmuje tasmy o wytrzymatosci od 175 funt-sita/stope
szerokosci (2554 N/m szerokosci) do 420 funt-sita/stope szerokosci (9121 N/m szerokosci)

Do uzytku w niskich temperaturach (CU) — materiat przeznaczony do pracy w zakresie od umiarkowanych do bardzo
niskich temperatur, zapewniajacy maksymalng wydajnos¢ w nizszych temperaturach

e Do uzytku w zastosowaniach z temperatura od -30°F (-34°C) do 75°F (24°C); skontaktowac sie z dziatem obstugi
klienta firmy Intralox w celu uzyskania informacji do ostatecznego wyboru materiatu w zaleznosci od temperatury

e W zaleznosci od serii i grubosci tasm oferta obejmuje tasmy o wytrzymatosci od 150 funt-sita/stope szerokosci
(2189 N/m szerokosci) do 225 funt-sita/stope szerokosci (3284 N/m szerokosci)

Dura — zaprojektowany z myslg o duzych obcigzeniach w wysokich i niskich temperaturach.

e Moze by¢ uzywany w temperaturach od -4°F (-20°C) do 140°F (60°C); w przypadku zastosowan w temperaturach
nizszych lub wyzszych od tego zakresu prosimy o kontakt z firma Intralox

e Oferta obejmuje tasmy o wytrzymatosci do 950 funt-sita/stope szerokosci (13 864 N/m szerokosci)

Materiat High Temperature Heavy Load (HTL) do duzych obciazen i wysokich temperatur — materiat przeznaczony
do uzytku w wysokich temperaturach i przy duzych obcigzeniach

e Uzywany w zastosowaniach o zakresie temperatur od 60°F (15°C) do 212°F (100°C)
e Oferta obejmuje tasmy o wytrzymatosci do 1056 funt-sita/stope szerokosci (15 411 N/m szerokosci)

XT — materiat do uzytku w ekstremalnych temperaturach (wysokich lub niskich)

e Uzywany w zastosowaniach o zakresie temperatur od -4°F (-20°C) do 170°F (77°C)
e Oferta obejmuje tasmy o wytrzymatosci do 800 funt-sita/stope szerokosci (11 675 N/m szerokosci)

Poliuretan A23 — produkt opracowany z myslg o zastosowaniach podatnych na hydrolize

e Uzywany w zastosowaniach o zakresie temperatur od 14°F (-10°C) do 212°F (100°C)
e Oferta obejmuje tasmy o wytrzymatosci do 540 funt-sita/stope szerokosci (7881 N/m szerokosci)
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Twardos¢ polimeru jest miernikiem odpornosci polimeru na wgniecenie przez twardszy przedmiot — zazwyczaj stal —
podczas wykonywania standardowego testu. W przypadku ciggliwych tworzyw sztucznych (takich jak ThermoDrive)
twardos¢ jest w pewnym stopniu proporcjonalna do sztywnosci (,modutu elastycznosci”) polimeru. Twardos¢ jednak nie
zawsze jest dobrym wskaznikiem do okreslania wtasciwosci takich jak wytrzymatosé czy odpornosé na zuzycie i
zarysowania. Zazwyczaj w przypadku polimerow twardo$¢ mierzona jest w skali Shore'a A lub Shore'a D. Skala Shore'a
A jest zarezerwowana dla bardziej miekkich gum i elastomeréw, podczas gdy skala Shore'a D jest przydatna w
przypadku twardszych polimerow.

Wartosci twardosci materiatu tasmy

Materiat Wartos¢ twardosci

Poliuretan 57 w skali Shore'a D

Poliuretan A23 54 w skali Shore'a D

Do uzytku w niskich temperaturach 90 w skali Shore'a A

Materiat przeznaczony do uzytku w wysokich temperaturach i przy du- | 59 w skali Shore'a D ($rednia mieszanka o twardosci 55 i 63 w skali
zych obcigzeniach (HTL) Shore'a D)

XT 55 w skali Shore'a D

Dura 50 w skali Shore'a D

WYBIERZ MODEL TASMY (TEKSTURE POWIERZCHNI)

Tasmy i akcesoria ThermoDrive sg dostepne ze standardowymi powierzchniami Flat Top oraz z powierzchniami
specjalnego zastosowania.

Flat Top (FT) — tasmy o matowej powierzchni zoptymalizowanej pod katem wydajnego uwalniania produktu i tatwego
czyszczenia

Embedded Diamond Top (EDT) — tasma o fatwej do czyszczenia teksturze powierzchni ze strukturg diamentéw
cechujaca sie doskonatymi wiasciwosciami zwalniania produktu

Nub Top™(NT) — tasma o wypuktym profilu gérnym zapewniajgca dobrg przyczepnos¢ niektorych rodzajéw produktéw
oraz dobre wtasciwosci zwalniania innych

Ribbed V-Top™ (RVT) — tasma o wypuktym profilu gérnym w postaci zachodzacych na siebie wzoréw w ksztatcie litery
»V” z zebrami — usprawnia zwalnianie i zdejmowanie produktéw podczas roztadunku, a takze zwieksza mozliwosci
przenoszenia produktéw luzem na wzniosach do 30° bez koniecznosci stosowania zabierakow

WYBOR SERII TASMY

Tasmy ThermoDrive dostepne sg z nominalng podziatka napedu 26 mm, 40 mm lub 50 mm (wartosci zaokraglone).
Krétka podziatka pozwala zmniejszy¢ srednice két zebatych oraz przestrzen potrzebna do przenoszenia produktéw.
Dtuzsza podziatka przektada sie na wigksza przestrzen przenoszenia produktow, wigksza srednice két zgbatych, grubsze
tasmy oraz zwigkszong odpornosc¢ tasmy na rozcigganie.

Tasmy z serii 8026 i 8126 — podziatka napedu 26 mm; czesto uzywane do zastosowan z matymi obciazeniami i
krotszymi odcinkami przenoszenia

Tasmy z serii 8050 — podziatka napedu 50 mm; czesto uzywane do zastosowan ze srednimi i duzymi obcigzeniami
oraz dtuzszymi dopuszczalnymi odcinkami przenoszenia

Tasmy z serii 8140 — podziatka napedu 40 mm; uzywane do zastosowan z lekkimi do $rednich obcigzeniami oraz
dtuzszymi dopuszczalnymi odcinkami przenoszenia

WYBIERZ OPCJE LACZENIA TASMY

Korice tasm ThermoDrive mozna taczy¢ przy uzyciu réznych opcji: bez koricéw, przygotowanych koricéw, metody
ThermolLace lub spinania elementami metalowymi. Wytrzymatos$¢ wybranej opcji faczenia wptywa na maksymalnag
odpornos¢ tasmy na rozcigganie. Patrz Formy taczenia tasm.

WYBIERANIE FUNKCJI | AKCESORIOW TASMY
Do wyjatkowych zastosowan dostepne sag tasmy o specjalnych wtasciwosciach.

Perforacje — schemat otworow w tasmie wykorzystywany najczesciej do higienicznych zastosowan odwadniajgcych
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Rowki koryta — demontaz listwy napedowej wzdtuz tasmy powodujacy catkowite usuniecie listwy napedowej oraz
okoto 0,039 cala (1 mm) tasmy; stosowane w celu zapewnienia gtebokiego koryta w niektérych zastosowaniach;
niewymagane dla wszystkich przenosnikéw korytowych

Demontaz listwy napedowej — demontaz listwy napedowej wzdtuz tasmy, pozostawiajacy okoto 0,005 cala (0,13 mm)
listwy napedowej i petng grubos¢ tasmy

Do niektérych tasm dostepne sa rozmaite akcesoria.

Zabieraki — pionowe elementy mocowane higienicznie w poprzek tasmy, dostepne w réznych rodzajach,
wysokosciach, grubosciach i modelach; zapewniaja niezawodnos¢ przenoszenia w zastosowaniach wznoszacych i
podnoszacych

Podporki zabieraka — katowe podpdrki mocowane do zabieraka w celu zwigkszenia jego sztywnosci; czesto uzywane
do zastosowarn z duzymi obcigzeniami

Zsynchronizowana falbanka boczna — pionowe akcesorium z mocowaniem higienicznym wzdtuz dtugosci tasmy,
dostepne w réznych wysokosciach, grubosciach i modelach; zapewnia skuteczne ograniczenie dla produktow

Profil V — pionowe akcesorium z mocowaniem higienicznym wzdtuz dtugosci tasmy; przydatne jako docisk przejsc¢
przenosnika i ograniczenia sekcji powrotnej przenosnika

PatrzWtasciwosci tasmy i Akcesoria do tasm, aby uzyskac szczegdtowe informacije.

Tabela tasm, wiasciwosci i dostgpnosci akcesoriow

Materiat Poliuretan Do uzytku w Dura HTL XT PUR A23
niskich tempe- PUR A23
raturach

Kolor Niebieski Bialy Niebieski Niebieski Naturalny | Niebieski | Niebieski | Biaty
Model FT EDT NT RVT FT FT FT FT FT FT FT
Seria 8026

5,3 mm BTF BTF
6,0 mm BTF BTF BTF BF
6,3 mm BTF BF
7,4 mm BTF

Seria 8050
7,0 mm BPTFS BPTFS BTFS BTF BT BT BTFS
7,5mm BTFS
8,0 mm BTF
9,5 mm B

Seria 8126
6,0 mm B | | |
Seria 8140

10,5 mm BF BFSV
(pojedyncza
listwa nape- BFSV
dowa)

11,5 mm BFSV
(pojedyncza
listwa nape-

dowa)

10,5 mm BF BFV
(podwéjna
listwa nape- BFV
dowa)

11,5 mm BFSV
(podwéjna
listwa nape-
dowa)

FT — Flat Top; EDT — Embedded Diamond Top; NT — Nub Top; RVT — Ribbed V-Top
B — tasma dostepna w podane;j serii, grubosci, materiale, kolorze i modelu

P — dostepna z perforacjami; T — dostepna z rowkami koryta; F — dostepna z zabierakami; S — dostepna ze
$ciankami bocznymi; dostepna z profilem V
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Patrz Wiasciwosci tasmy i Akcesoria do tasm. Wiecej szczegdtow dotyczacych opcji mozna uzyskaé kontaktujac sie z
dziatem obstugi klienta firmy Intralox.
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Flat Top E S8026 (5,3 mm)

cale mm

Podziatka tasmy 1,004 26
Grubo$¢ catkowita 0,209 53
Szeroko$¢ minimalna 1 25
Szeroko$¢ maksymalna 72 1829
Minimalna srednica wygigcia w kierunku prze- 2,50 64
ciwnym
Minimalna $rednica kota zghatego (6 zgbow) 2,0 51
Obszar otwarty (powierzchnia bez taczen) 0%
Dostepne opcije taczenia tasm przygotowane korce, bez

koricow, metalowe ogniwo

faczace

Dostepne kolory niebieski, biaty

Uwagi na temat produktu

Przed przystapieniem do projektowania przenosnika lub zaméwieniem
sprzetu nalezy skontaktowac sie z firma Intralox, aby ustali¢ doktadne
wymiary tasmy i stan zapasow.

Matowe wykoriczenie powierzchni, zoptymalizowane pod katem efektywnego
zwalniania produktow i zachowania czystosci.

Dostepne z zabierakami.

W przypadku wyboru kota zebatego z 6 zghami nalezy skontaktowac sig z
grupa wparcia technicznego (TSG), aby uzyska¢ dodatkowe informacje.

Patrz Zgodnos¢ materiatu, aby uzyskaé szczegétowe informacje na temat
zgodnosci.

0.071"
(1.8 mm)

\/

VA

1.00" NOM.
(26 mm) 0.209"
! ! (5.3 mm)
Dane tasmy
Maksymalna odpornos¢ tasmy na Zakres temperatury (przy pracy ciagtej) Cigzar tasmy
. | rozcigganie?
Materiat tasmy - —
funt-sita/stopg, | N/m, szeroko$¢ °F °C funty/stopg? kg/m?2
szerokos$¢

Poliuretan 175 2554 0d 20 do 140 0d -7 do 60 0,57 2,78

3W przypadku ustawienia kot zebatych w odstepach wynoszacych 3 cale (76 mm); przy zastosowaniach o duzych obcigzeniach nalezy rozwazyé uzycie zespotéw kot zebatych w celu
uzyskania optymalnej wydajnosci; w przypadku ciagtego uzytkowania w temperaturze powyzej 100°F (38°C) nalezy skontaktowac sig z dziatem obstugi klienta firmy Intralox w celu

uzyskania informacji o rzeczywistej odpornosci tasmy na rozcigganie.
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S$8026 Flat Top E V2 (6,0 mm)

cale mm

Podziatka tasmy 1,004 26
Grubo$¢ catkowita 0,236 6,0
Szeroko$¢ minimalna 1 25
Szeroko$¢ maksymalna 72 1829
Minimalna $rednica wygigcia w kierunku prze- 3,25 82
ciwnym
Minimalna $rednica kota zgbatego (10 zghdw) 3,2 81
Obszar otwarty (powierzchnia bez taczen) 0%
Dostepne opcje taczenia tasm przygotowane konce, bez

koncéw, metoda faczenia

ThermolLace, metalowe og-
niwo taczace

Dostepne kolory niebieski, biaty

Uwagi na temat produktu

Przed przystapieniem do projektowania przenosnika lub zaméwieniem
sprzetu nalezy skontaktowac sie z firma Intralox, aby ustali¢ doktadne
wymiary tasmy i stan zapasow.

Matowe wykoriczenie powierzchni, zoptymalizowane pod katem efektywnego
zwalniania produktow i zachowania czystosci.

Dostepne z zabierakami.
Patrz Zgodnosc materiatu, aby uzyskaé szczegotowe informacje na temat

zgodnosci.
0.098"
(2.5 mm)
T v
1.00" NOM.
| (26 mm) |
0.236"
! ' (6 mm)
Dane tasmy
Maksymalna odporno$¢ tasmy na Zakres temperatury (przy pracy ciagtej) Cigzar tasmy
. ) rozcigganie?
Materiat tasmy - —
funt-sita/stopg, | N/m, szerokos$¢ °F °C funty/stopg? kg/m?2
szerokos$c¢
Poliuretan 300 4378 0d 20 do 140 0d -7 do 60 0,69 3,35

aW przypadku ustawienia kot zebatych w odstepach wynoszacych 3 cale (76 mm); przy zastosowaniach o duzych obcigzeniach nalezy rozwazyé uzycie zespotéw kot zebatych w celu
uzyskania optymalnej wydajnosci; w przypadku ciagtego uzytkowania w temperaturze powyzej 100°F (38°C) nalezy skontaktowac sie z dziatem obstugi klienta firmy Intralox w celu
uzyskania informacji o rzeczywistej odpornosci tamy na rozciaganie.
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Embedded Diamond Top E S8026 (6,3 mm)

cale mm
Podziatka tasmy 1,004 26
Grubo$¢ catkowita 0,248 6,3
Szeroko$¢ minimalna 1 25
Szeroko$¢ maksymalna 72 1829
Minimalna srednica wygigcia w kierunku prze- 3,25 82
ciwnym
Minimalna $rednica kota zgbatego (10 zghdw) 32 81

Obszar otwarty (powierzchnia bez taczen) 0%

Dostepne opcje taczenia tasm przygotowane konce, bez
koncéw, metoda faczenia
ThermolLace, metalowe og-

niwo taczace

Dostepne kolory niebieski

Uwagi na temat produktu

Przed przystapieniem do projektowania przenosnika lub zaméwieniem
sprzetu nalezy skontaktowac sig z firma Intralox, aby ustali¢ doktadne
wymiary tasmy i stan zapasow.

Obejmuje sprawdzony profil Embedded Diamond Top o doskonatej charakte-
rystyce zwalniania produktu w aplikacjach, w ktérych wymagania dotyczace
zwalniania produktu wykraczaja poza charakterystyke profilu Flat Top

Dostepne z zabierakami.

W przypadku metody fgczenia ThermoLace tasma typu Flat Top znajduije sig
po kazdej stronie pinu fgczacego.

W przypadku wyboru metody t3czenia ThermoLace grubos¢ tasmy wynosi
6,3 mm. Grubos¢ ThermoLace $8026 wynosi 6,0 mm. Z powodu réznicy w
grubosci na zigczu powstanie uskok.

Patrz Zgodnos¢ materiatu, aby uzyskaé szczegotowe informacje na temat
zgodnosci.

1.00" NOM. f
| (26 mm) 0.246"
! ! (6.3 mm)
Dane tasmy
Maksymalna odporno$¢ tasmy na Zakres temperatury (przy pracy ciagtej) Cigzar tasmy
o rozcigganie?
Materiat tasmy - —
funt-sita/stopg, | N/m, szerokos¢ °F °C funty/stopg? kg/m?
szerokos$¢
Poliuretan 300 4378 0d 20 do 140 0d -7 do 60 0,69 3,37

3W przypadku ustawienia kot zebatych w odstepach wynoszacych 3 cale (76 mm); przy zastosowaniach o duzych obcigzeniach nalezy rozwazyé uzycie zespotéw kot zebatych w celu
uzyskania optymalnej wydajnosci; w przypadku ciagtego uzytkowania w temperaturze powyzej 100°F (38°C) nalezy skontaktowac sig z dziatem obstugi klienta firmy Intralox w celu

uzyskania informacji o rzeczywistej odpornosci tasmy na rozcigganie.
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Nub Top™ S8026 (6,3 mm)
cale mm
Podziatka tasmy 1,004 25,5
Grubo$¢ catkowita 0,238 6,045
Szeroko$¢ minimalna 1 25
Szeroko$¢ maksymalna 24 610
Minimalna Srednica wygiecia w kierunku prze- 2,5 64
ciwnym
Minimalna $rednica kofa zghatego (6 zgbow) 2,0 51
Obszar otwarty (powierzchnia bez taczen) 0%
Dostepne opcje taczenia tasm przygotowane konce, bez
koricow
Dostepne kolory niebieski

Uwagi na temat produktu

Przed przystapieniem do projektowania przenosnika lub zaméwieniem
sprzetu nalezy skontaktowac sie z firma Intralox, aby ustali¢ doktadne
wymiary tasmy i stan zapasow.

Gwarantuje perfekcyjng przyczepnos¢ przy przenoszeniu w miejscach wyste-
powania nieznacznej pochytosci oraz zapewnia wydajne zwalnianie niekto-
rych produktow.

Dostepne z zabierakami.

W przypadku wyboru kota zgbatego z 6 zgbami nalezy skontaktowac sig z
grupa wparcia technicznego (TSG), aby uzyskac¢ dodatkowe informacje.

Patrz Zgodnosc materiatu, aby uzyskac szczegdtowe informacije na temat

zgodnosci.
Dane tasmy
Maksymalna odpornos¢ tasmy na Zakres temperatury (przy pracy ciagtej) Cigzar tasmy
N rozcigganie®
Materiat tasmy - ”
funt-sita/stopg, | N/m, szerokos¢ °F °C funty/stopg? kg/m2
szerokos$¢
Poliuretan 96 1401 0d 20 do 140 0d -7 do 60 0,533 2,6

3W przypadku ustawienia kot zgbatych w odstgpach wynoszacych 3 cale (76 mm); przy zastosowaniach o duzych obcigzeniach nalezy rozwazy¢ uzycie zespotéw két zgbatych w celu
uzyskania optymalnej wydajnosci; w przypadku ciagtego uzytkowania w temperaturze powyzej 100°F (38°C) nalezy skontaktowac sig z dziatem obstugi klienta firmy Intralox w celu
uzyskania informacji o rzeczywistej odpornosci tasmy na rozcigganie.
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13 TASMY

Nub Top™ E S8026 (7,4 mm)

cale mm

Podziatka tasmy 1,004 26
Grubos¢ catkowita 0,291 74
Szeroko$¢ minimalna 1 25
Szeroko$¢ maksymalna 72 1829
Minimalna $rednica wygiecia do tytu 3,25 83
Minimalna $rednica kota zgbatego (10 zgbdw) 3,2 81
Obszar otwarty (powierzchnia bez taczen) 0%
Dostepne opcije taczenia tasm przygotowane korice, bez

koncow, metoda ’chzenla

ThermoLace metalowe 0g-
niwo taczace

Dostepne kolory niebieski

Uwagi na temat produktu
Przed przystapieniem do projektowania przenosnika lub zaméwieniem
sprzetu nalezy skontaktowac sig z firma Intralox, aby ustali¢ doktadne
wymiary tasmy i stan zapasow.
Gwarantu1e pen‘ekcyjnq przyczepnosSc przy przenoszeniu w miejscach wyste-
powania nieznacznej pochytosci oraz zapewnia wydajne zwalnianie niekto-
rych produktow.
Dostepne z zabierakami.
W przypadku metody fgczenia ThermoLace tasma typu Flat Top znajduije sig
po kazdej stronie pinu fgczacego.
W przypadku wyboru metody faczenia ThermoLace grubos¢ tasmy wynosi
7,4 mm. Grubos¢ ThermoLace S8026 wynosi 6,0 mm. Z powodu réznicy w
grubosm na zigczu powstanie uskok.

Patrz Zgodnos¢ materiatu, aby uzyskaé szczegotowe informacje na temat

zgodnosci.
.055in
(1.4 mm)
p— #Q_LLA‘ 291in
153 in v/ 04mm
(3.9 mm) | 1.00in |
| (26 mm) |
Dane tasmy
Maksymalna odpornos$¢ tasmy na Zakres temperatury (przy pracy ciagtej) Cigzar tasmy
. ) rozcigganie?
Materiat tasmy —
funty/stope, sze- | N/m, szerokos$¢ °F °C funty/stopg? kg/m?
rokos$¢
Poliuretan 300 4378 0d 20 do 140 0d -7 do 60 0,754 3,68

aW przypadku ustawienia kot zebatych w odstepach wynoszacych 3 cale (76 mm); przy zastosowaniach o duzych obcigzeniach nalezy rozwazyé uzycie zespotéw kot zebatych w celu
uzyskania optymalnej wydajnosci; w przypadku ciagtego uzytkowania w temperaturze powyzej 100°F (38°C) nalezy skontaktowac sig z dziatem obstugi klienta firmy Intralox w celu
uzyskania informacji o rzeczywistej odpornosci tasmy na rozcigganie.
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13 TASMY

S$8026 Flat Top E do uzytku w niskich temperaturach (6,0 mm)

cale mm
Podziatka tasmy 1,004 26
Grubo$¢ catkowita 0,236 6,0
Szeroko$¢ minimalna 1 25
Szeroko$¢ maksymalna 72 1829
Minimalna $rednica wygigcia w kierunku prze- Patrz ,,Uwagi na temat pro-
ciwnym duktu”
Minimalna $rednica kota zgbatego Patrz ,Uwagi na temat pro-
duktu”
Obszar otwarty (powierzchnia bez faczen) 0%
Dostepne opcje faczenia tasm przygotowane korice, bez
koricow, metalowe ogniwo
faczace
Dostepne kolory niebieski

Uwagi na temat produktu

Przed przystapieniem do projektowania przenosnika lub zaméwieniem
sprzetu nalezy skontaktowac sie z firma Intralox, aby ustali¢ doktadne
wymiary tasmy i stan zapasow.

Matowe wykoriczenie powierzchni, zoptymalizowane pod katem efektywnego
zwalniania produktow i zachowania czystosci.

Przeznaczone do pracy w zakresie od umiarkowanych do bardzo niskich
temperatur; zapewniajagce maksymalng wydajno$¢ w nizszych temperatu-
rach.

Dostepne z zabierakami.
Minimalna srednica wygigcia do tyhu i srednica kofa zgbatego rozni sig w za-

Erzerbonslgiao(g Ctgw&eﬁrar%)‘:w temperaturze od 20°F do 75°F (od -6,7°C do

24°C)
Srednica 4 cali (102 mm) w temperaturze od 0°F do 20°F (od -17,8°C do
-6,7°C)
] 0.098"
Srednica 5 cali (127 mm) w temperaturze od -30°F do 0°F (od -34,4°C do (2.5 mm)
-17,8°) 4
1 |
e Patrz Zgodno$¢ materiatu, aby uzyskacé szczegotowe informacje na temat t V V
zgodnosci. 1.00" NOM.
| (26 mm) |
0.236"
! ' (6 mm)
Dane tasmy
Maksymalna odporno$¢ tasmy na Zakres temperatury (przy pracy ciagtej) Cigzar tasmy
. 3 rozcigganie?
Materiat tasmy - —
funt-sita/stopg, | N/m, szerokos$¢ °F °C funty/stopg? kg/m?2
szerokos$c¢
Do uzytku w niskich temperaturach 150 2189 0d-30do 75 0d -34 do 24 0,69 3,37

aW przypadku ustawienia kot zebatych w odstepach wynoszacych 3 cale (76 mm); przy zastosowaniach o duzych obcigzeniach nalezy rozwazy¢ uzycie zespotéw kot zebatych dia
uzyskania optymalnej wydajnosci; w przypadku ciagtego uzytkowania w temperaturze ponizej 30°F (—1°C) nalezy skontaktowac sig z dziatem obstugi klienta firmy Intralox w celu
uzyskania informacji o rzeczywistej odpornosci tamy na rozciaganie.
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13 TASMY

S$8026 Flat Top z poliuretanu A23 E (6,0 mm)

cale mm
Podziatka tasmy 1,004 26
Grubo$¢ catkowita 0,236 6
Szeroko$¢ minimalna 1 25
Szeroko$¢ maksymalna 72 1829
Minimalna $rednica wygiecia do tytu 3,25 83
Minimalna $rednica kofa zgbatego (6 zgbow) 3,2 81
Obszar otwarty (powierzchnia bez taczen) 0%
Dostepne opcije taczenia tasm przygotowane korice, bez
koricow, metalowe ogniwo
taczace
Dostepne kolory niebieski

Uwagi na temat produktu

Przed przystapieniem do projektowania przenosnika lub zaméwieniem
sprzetu nalezy skontaktowac sig z firma Intralox, aby ustali¢ doktadne
wymiary tasmy i stan zapasow.

Matowe wykorczenie powierzchni, zoptymalizowane pod katem efektywnego
zwalniania produktow i zachowania czystosci

Dostgpna wersja z zabierakami

W przypadku wyboru kota zgbatego z 6 zgbami nalezy skontaktowac sie z

grupa wparcia technicznego (TSG), aby uzyska¢ dodatkowe informacje.

Do pracy ciagtej od 14°F (-10°C) do 212°F (100°C) z ponizszymi wyjgtkami:

- W przypadku temperatur powyzej 212°F (100°C) nalezy skontaktowac
sie z dziatem obstugi klienta firmy Intralox, aby uzyskac informacje doty-
czace zastosowania.

- W przypadku pracy ciagtej w temperaturze ponizej 32°F (0°C) nalezy
skontaktowac sig z dziatem obstugi klienta firmy Intralox, aby uzyskac in-
formacje dotyczace minimalnej $rednicy kota zebatego. W przypadku za-
stosowan wymagajacych wysokiej wytrzymatosci w temperaturze ponizej

0°C warto rozwazy¢ skorzystanie z materiatu Dura. 0.071"
o ) . . ) . (1.8 mm)
e Patrz Zgodnos$¢ materiatu, aby uzyskaé szczegotowe informacje na temat *
zgodnosci. | -
1.00" NOM. f
(26 mm) 0.209"
! ! (5.3 mm)
Dane tasmy
Maksymalna odporno$é tasmy na Zakres temperatury (przy pracy ciagtej) Cigzar tasmy
o rozcigganie®
Materiat taSmy
funty/stope, sze- N/m °F °C funty/stopg? kg/m?
roko$¢
Poliuretan A23 385 5619 Patrz Uwagi na temat produktu W poprzedniej tabeli. 0,51 2,49

by przypadku ustawienia kot zgbatych w odstepach wynoszacych 3 cale (76 mm); przy zastosowaniach o duzych obciagzeniach nalezy rozwazy¢ uzycie zespotéw kot zgbatych w celu
uzyskania optymalnej wydajnosci; w przypadku ciagtego uzytkowania w temperaturze powyzej 100°F (38°C) nalezy skontaktowac sig z dziatem obstugi klienta firmy Intralox w celu
uzyskania informacji o rzeczywistej odpornosci tasmy na rozcigganie.

Podrecznik inzynierski-Technologia ThermoDrive 61



13 TASMY

Flat Top E S8050 (7,0 mm)

cale mm
Podziatka tasmy 1,956 50
Grubo$¢ catkowita 0,276 7,0
Szeroko$¢ minimalna 1 25
Szeroko$¢ maksymalna 72 1829
Minimalna $rednica wygigcia w kierunku prze- 4,0 102
ciwnym
Minimalna $rednica kota zghatego (6 zgbow) 4,0 102
Obszar otwarty (powierzchnia bez taczen) 0%
Dostepne opcje taczenia tasm przygotowane konce, bez
koncéw, metoda faczenia
ThermoLace HDE, metalo-
we ogniwo 3czace
Dostepne kolory niebieski, biaty

Uwagi na temat produktu

Przed przystapieniem do projektowania przenosnika lub zaméwieniem
sprzetu nalezy skontaktowac sie z firma Intralox, aby ustali¢ doktadne
wymiary tasmy i stan zapasow.

Matowe wykoriczenie powierzchni, zoptymalizowane pod katem efektywnego
zwalniania produktow i zachowania czystosci.

Dostepne z zabierakami i zsynchronizowanymi $ciankami bocznymi.

W przypadku wyboru kota zgbatego z 6 zebami nalezy skontaktowac sie z
grupa wparcia technicznego (TSG), aby uzyska¢ dodatkowe informacje.

Patrz Zgodnosc materiatu, aby uzyskac szczegdtowe informacije na temat

zgodnosci.
0.118"
(3 mm)
'
T l |
\_/ 1.96" NOM. -
| (50 mm) | f
| | 0.276"
(7 mm)
Dane tasmy
Maksymalna odporno$¢ tasmy na Zakres temperatury (przy pracy ciagtej) Cigzar tasmy
o rozcigganie®
Materiat tasmy - —
funt-sita/stopg, | N/m, szerokos¢ °F °C funty/stopg? kg/m?
szerokos$¢
Poliuretan 420 6129 0d 20 do 140 0d -7 do 60 0,89 4,35

3W przypadku ustawienia kot zebatych w odstepach wynoszacych 3 cale (76 mm); przy zastosowaniach o duzych obcigzeniach nalezy rozwazyé uzycie zespotéw kot zebatych w celu
uzyskania optymalnej wydajnosci; w przypadku ciagtego uzytkowania w temperaturze powyzej 100°F (38°C) nalezy skontaktowac sig z dziatem obstugi klienta firmy Intralox w celu
uzyskania informacji o rzeczywistej odpornosci tasmy na rozcigganie.

bAby uzyskac wskazniki wytrzymatosci dotyczace ThermoLace HDE, patrz .
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13 TASMY

Embedded Diamond Top E S8050 (7,5 mm)

cale mm

Podziatka tasmy 1,956 50
Grubos¢ catkowita 0,296 7,5
Szeroko$¢ minimalna 1 25
Szeroko$¢ maksymalna 72 1829
Minimalna $rednica wygigcia do tytu 52 132
Minimalna $rednica kota zgbatego (10 zgbdw) 6,5 165
Obszar otwarty (powierzchnia bez taczen) 0%
Dostepne opcije taczenia tasm przygotowane korice, bez

koncow, metoda taczenia

ThermolLace, metalowe og-
niwo taczace

Dostepne kolory niebieski

Uwagi na temat produktu
Przed przystapieniem do projektowania przenosnika lub zaméwieniem
sprzetu nalezy skontaktowac sig z firma Intralox, aby ustali¢ doktadne
wymiary tasmy i stan zapasow.
Obejmuje sprawdzony profil Embedded Diamond Top o doskonatej charakte-
rystyce zwalniania produktu w aplikacjach, w ktérych wymagania dotyczace
zwalniania produktu wykraczaja poza charakterystyke profilu Flat Top.
Dostepne z zabierakami i zsynchronizowanymi $ciankami bocznymi.
W przypadku metody fgczenia ThermoLace tasma typu Flat Top znajduije sig
po kazdej stronie pinu fgczacego.
W przypadku wyboru metody taczenia ThermoLace grubos¢ tasmy wynosi
7,5 mm. Grubos¢ ThermoLace S8050 wynosi 7,0 mm. Z powodu réznicy w
grubosci na zigczu powstanie uskok.

Patrz Zgodnos¢ materiatu, aby uzyskaé szczegotowe informacje na temat

zgodnosci.
0.138 in
(3.5 mm) i
| ]
\_I 1.96 in NOM. \_I
| (50 mm) |
[ | 0.296 in
(7.5 mm)
Dane tasmy
Maksymalna odpornos¢ tasmy na Zakres temperatury (przy pracy ciagtej) Cigzar tasmy
o rozcigganie®
Materiat taSmy - —
funt-sita/stopg, | N/m, szeroko$¢ °F °C funty/stopg? kg/m?2
szerokos$¢
Poliuretan 420 6129 0d 20 do 140 0d -7 do 60 0,89 4,34

3W przypadku ustawienia kot zebatych w odstepach wynoszacych 3 cale (76 mm); przy zastosowaniach o duzych obcigzeniach nalezy rozwazyé uzycie zespotéw kot zebatych w celu
uzyskania optymalnej wydajnosci; w przypadku ciagtego uzytkowania w temperaturze powyzej 100°F (38°C) nalezy skontaktowac sig z dziatem obstugi klienta firmy Intralox w celu
uzyskania informacji o rzeczywistej odpornosci tamy na rozcigganie.

bAby uzyskac wskazniki wytrzymatosci dotyczace ThermoLace HDE, patrz .
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13 TASMY

Nub Top E S8050 (8,0 mm)

cale mm

Podziatka tasmy 1,956 50
Grubos¢ catkowita 0,315 8,0
Szeroko$¢ minimalna 1 25
Szeroko$¢ maksymalna 42 1067
Minimalna $rednica wygiecia do tytu 4,0 102
Minimalna $rednica kota zgbatego (6 zgb6w) 4,0 102
Obszar otwarty (powierzchnia bez taczen) 0%
Dostepne opcije taczenia tasm przygotowane korice, bez

koncow, metoda ’chzenla

ThermoLace metalowe 0g-
niwo taczace

Dostepne kolory niebieski

Uwagi na temat produktu
Przed przystapieniem do projektowania przenosnika lub zaméwieniem
sprzetu nalezy skontaktowac sig z firma Intralox, aby ustali¢ doktadne
wymiary tasmy i stan zapasow.
Gwarantu1e pen‘ekcyjnq przyczepnosSc przy przenoszeniu w miejscach wyste-
powania nieznacznej pochytosci oraz zapewnia wydajne zwalnianie niekto-
rych produktow.
Dostepne z zabierakami.
W przypadku metody fgczenia ThermoLace tasma typu Flat Top znajduije sig
po kazdej stronie pinu fgczacego.
W przypadku wyboru metody faczenia ThermoLace grubos¢ tasmy wynosi
8,0 mm. Grubos¢ ThermoLace S8050 wynosi 7,0 mm. Z powodu réznicy w
grubosm na zigczu powstanie uskok.

W przypadku wyboru kota zgbatego 6T nalezy skontaktowac sie z grupg
whparcia technicznego (TSG), aby uzyskaé dodatkowe informacje.

Patrz Zgodnos¢ materiatu, aby uzyskac szczeg6towe informacje na temat

zgodnosci. .
0.043 in
(1 09 mm)
1.96 in NOM. _T_
(2.92 mm) | ‘ 0.315in
(8.0 mm)
Dane tasmy
Maksymalna odporno$¢ tasmy na Zakres temperatury (przy pracy ciagtej) Cigzar tasmy
o rozcigganie®
Materiat tasmy - —
funt-sita/stope, | N/m, szerokos¢ °F °C funty/stopg? kg/m?
szerokos$c¢
Poliuretan 420 6129 0d 20 do 140 0d -7 do 60 0,86 4,20

3W przypadku ustawienia kot zebatych w odstepach wynoszacych 3 cale (76 mm); przy zastosowaniach o duzych obcigzeniach nalezy rozwazyé uzycie zespotéw kot zebatych w celu
uzyskania optymalnej wydajnosci; w przypadku ciagtego uzytkowania w temperaturze powyzej 100°F (38°C) nalezy skontaktowac sig z dziatem obstugi klienta firmy Intralox w celu
uzyskania informacji o rzeczywistej odpornosci tasmy na rozcigganie.

bAby uzyskaé wskazniki wytrzymatosci dotyczace ThermoLace HDE, patrz .
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13 TASMY

S8050 Flat Top E do uzytku w niskich temperaturach (7,0 mm)

cale mm
Podziatka tasmy 1,956 50
Grubo$¢ catkowita 0,276 7,0
Szeroko$¢ minimalna 1 25
Szeroko$¢ maksymalna 72 1829
Minimalna $rednica wygigcia w kierunku prze- Patrz ,,Uwagi na temat pro-
ciwnym duktu”
Minimalna $rednica kota zgbatego Patrz ,Uwagi na temat pro-
duktu”
Obszar otwarty (powierzchnia bez faczen) 0%
Dostepne opcje faczenia tasm przygotowane korice, bez
koricow, metalowe ogniwo
faczace
Dostepne kolory niebieski

Uwagi na temat produktu

Przed przystapieniem do projektowania przenosnika lub zaméwieniem
sprzetu nalezy skontaktowac sie z firma Intralox, aby ustali¢ doktadne
wymiary tasmy i stan zapasow.

Matowe wykoriczenie powierzchni, zoptymalizowane pod katem efektywnego
zwalniania produktow i zachowania czystosci.

Przeznaczone do pracy w zakresie od umiarkowanych do bardzo niskich
temperatur; zapewniajagce maksymalng wydajno$¢ w nizszych temperatu-
rach.

Dostepne z zabierakami i zsynchronizowanymi $ciankami bocznymi.
Minimalna srednica wygigcia do tyhu i srednica kofa zgbatego rozni sig w za-

Erzerbonslgiaof ESH‘H?{S%% w temperaturze od 20°F do 75°F (od -6,7°C do

24°C)
Srednica 5 cali (127 mm) w temperaturze od 0°F do 20°F (od -17,8°C do
-6,7°C)
, 0.118"
Srednica 6 cali (152 mm) w temperaturze od -30°F do 0°F (od -34,4°C do (@ mm) !
-17,8°C) [ I
t / -
e Patrz Zgodno$¢ materiatu, aby uzyskacé szczegotowe informacje na temat | 19560 NOM. | 1
zgodnosci. (50 mm) 0.276"
' ' (7 mm)
Dane tasmy
Maksymalna odporno$¢ tasmy na Zakres temperatury (przy pracy ciagtej) Cigzar tasmy
. A rozcigganie?
Materiat tasmy - —
funt-sita/stopg, | N/m, szerokos¢ °F °C funty/stopg? kg/m?
szerokos$¢
Do uzytku w niskich temperaturach 225 3284 0d-30do 75 0d —34 do 24 0,82 4,00

3W przypadku ustawienia ket zebatych w odstepach wynoszacych 3 cale (76 mm); przy zastosowaniach o duzych obciazeniach nalezy rozwazy¢ uzycie zespotéw kot zebatych dia
uzyskania optymalnej wydajnosci; w przypadku ciagtego uzytkowania w temperaturze ponizej 30°F (-1°C) nalezy skontaktowac sig z dziatem obstugi klienta firmy Intralox w celu
uzyskania informacji o rzeczywistej odpornosci tasmy na rozcigganie.
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13 TASMY

S$8050 Flat Top E Dura (7,0 mm)

cale mm
Podziatka tasmy 1,956 50
Grubo$¢ catkowita 0,276 7,0
Szeroko$¢ minimalna 1 25
Szeroko$¢ maksymalna 72 1829
Minimalna $rednica wygigcia w kierunku prze- 6,0 152
ciwnym
Minimalna $rednica kota zgbatego (10 zghdw) 6,5 165
Obszar otwarty (powierzchnia bez taczen) 0%
Dostepne opcje taczenia tasm przygotowane konce, bez
koncéw, metoda faczenia
ThermoLace HDE, metalo-
we ogniwo 3czace
Dostepne kolory niebieski

Uwagi na temat produktu
Przed przystapieniem do projektowania przenosnika lub zaméwieniem
sprzetu nalezy skontaktowac sig z firma Intralox, aby ustali¢ doktadne
wymiary tasmy i stan zapasow.
Zaprojektowany z mysla o duzych obcigzeniach w wysokich i niskich tempe-
raturach.
Dostepne z zabierakami.
Gwarantuje znaczng odpornos¢ na uderzenia.
Do pracy ciggtej od -4°F (-20°C) do 140°F (60°C) z ponizszymi wyjatkami:
- W przypadku temperatur powyzej 140°F (60°C) skontaktowac sig z dzia-
fem obstugi klienta, aby uzyskac informacje dotyczace zastosowania.
- W przypadku pracy ciagtej w temperaturze ponizej -4°F (-20°C) nalezy
skontaktowac sig z dziatem obstugi klienta firmy Intralox, aby uzyskac in-
formacje dotyczace minimalnej $rednicy kota zgbatego.

Patrz Zgodnos¢ materiatu, aby uzyskaé szczegétowe informacje na temat

zgodnosci.
0.118"
(3 mm)
'
T l |
\_/ 1.96" NOM. -
| (50 mm) | f
| | 0.276"
(7 mm)
Dane tasmy
Maksymalna odpornos¢ tasmy na roz- Zakres temperatury (przy pracy ciagtej) Cigzar tasmy
. cigganie?
Materiat tasmy - —
funt-sita/stopg, | N/m, szerokosé °F °C funty/stopg? kg/m2
szeroko$¢
Dura 950 13864 Patrz Uwagi na temat produktu w poprzedniej tabeli. 0,73 3,56

Do tasm z kotami zebatymi oddalonymi od siebie o 3 cale (76 mm) w osi centralnej nalezy zastosowaé zespét kot zebatych w przypadku zastosowar z obcigzeniami powyzej 50%
wytrzymatosci tasmy; w przypadku ciagtego stosowania w temperaturze wynoszacej ponad 170°F (77°C) w celu uzyskania informacji o rzeczywistej wytrzymatosci tasmy nalezy skon-
taktowac sig z dziatem obstugi klienta firmy Intralox.
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13 TASMY

Flat Top S8050 do uzytku w wysokich temperaturach przy duzych obciazeniach
(HTL) E (7,0 mm)

cale mm

Podziatka tasmy 1,956 50
Grubo$¢ catkowita 0,276 7,0
Szeroko$¢ minimalna 1 25
Szeroko$¢ maksymalna 50 1270
Minimalna srednica wygigcia w kierunku prze- 6,0 152
ciwnym
Minimalna $rednica kota zgbatego (10 zghdw) 6,5 165
Obszar otwarty (powierzchnia bez taczen) 0%
Dostepne opcije taczenia tasm przygotowane konce, bez

koricow, metalowe ogniwo

faczace

Dostepne kolory naturalny

Uwagi na temat produktu

Przed przystapieniem do projektowania przenosnika lub zaméwieniem
sprzetu nalezy skontaktowac sig z firma Intralox, aby ustali¢ doktadne
wymiary tasmy i stan zapasow.

Przeznaczone specjalnie do uzytku w wysokich temperaturach lub przy du-
zych obcigzeniach.

W przypadku ciggtej pracy w temperaturach ponizej 60°F (15°C) nalezy skon-
taktowac sig z dziatem obstugi klienta firmy Intralox w celu uzyskania infor-
macji o0 wymaganej minimalnej srednicy kot zgbatych.

Patrz Zgodnos$¢ materiatu, aby uzyskac szczegétowe informacje na temat

zgodnosci.
0.118"
(3 mm)
'
T l |
\_/ 1.96" NOM. ——
| (50 mm) | f
| | 0.276"
(7 mm)
Dane tasmy
Maksymalna odpornos¢ tasmy na roz- Zakres temperatury (praca ciagta)® Cigzar tasmy
. cigganie?
Materiat tasmy - —
funt-sita/stopg, | N/m, szerokosé °F °C funty/stopg? kg/m2
szerokos¢
HTL 1056 15411 0d 60 do 212 0d 15 do 100 0,88 4,31

2Do ta$m z kotami zebatymi oddalonymi od siebie o 3 cale (76 mm) w osi centralnej nalezy zastosowac zespot kot zgbatych w przypadku zastosowan z obciazeniami powyzej 50%
maksymalnej odpornosci tasmy na rozciaganie. W przypadku ciagtej pracy w temperaturach ponad 170°F (77°C) nalezy skontaktowac sig z dziatem obstugi klienta firmy Intralox w
celu uzyskania informacji o rzeczywistej odpornosci taSm na rozcigganie.

by przypadku niektdrych zastosowar temperatury przy ciagtej pracy moga przekroczy¢ 210°F (100°C).
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13 TASMY

Flat Top XT S8050 (7,0 mm)

cale mm
Podziatka tasmy 1,956 50
Grubo$¢ catkowita 0,276 7,0
Szeroko$¢ minimalna 1 25
Szeroko$¢ maksymalna 42 1067
Minimalna $rednica wygiecia do tytu 6,0 152
Minimalna $rednica kota zgbatego (10 zgbdw) 6,5 165
Obszar otwarty (powierzchnia bez taczen) 0%
Dostepne opcije taczenia tasm przygotowane korice, bez
koricow, metalowe ogniwo
taczace
Dostepne kolory niebieski

Uwagi na temat produktu

o Przed przystapieniem do projektowania przenosnika lub zaméwieniem
sprzetu nalezy skontaktowac sie z firma Intralox, aby ustali¢ doktadne
wymiary tasmy i stan zapasow.

e Zaprojektowane specjalnie do uzytku w temperaturach ekstremalnych —
wysokich lub niskich.

e Patrz Zgodnos¢ materiatu, aby uzyskac szczegétowe informacje na temat

zgodnosci.
0.118"
(3 mm)
'
T l |
\_/ 1.96" NOM. -
| (50 mm) | f
| | 0.276"
(7 mm)
Dane tasmy
Maksymalna odpornos¢ tasmy na Zakres temperatury (przy pracy ciagtej) Cigzar tasmy
o rozcigganie?
Materiat tasmy - —
funt-sita/stopg, | N/m, szerokos¢ °F °C funty/stopg? kg/m?
szerokos¢
XT 800 11675 0d —4 do 170 0d -20 do 77 0,88 4,31

Do tasm z kotami zebatymi oddalonymi od siebie o 3 cale (76 mm) w osi centralnej nalezy zastosowaé zespét kot zebatych w przypadku zastosowar z obcigzeniami powyzej 60%
maksymalnej odpornosci tasmy na rozciaganie. W przypadku ciagtej pracy w temperaturach ponad 100°F (38°C) nalezy skontaktowac sig z dziatem obstugi klienta firmy Intralox w celu
uzyskania informacji o rzeczywistej odpornosci tasm na rozcigganie.
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13 TASMY

Tasma zebrowana typu V-Top™ E (9,5 mm) z serii 8050

cale mm

Podziatka tasmy 1,956 50
Grubo$¢ catkowita 0,374 9,5
Szeroko$¢ minimalna 2 51
Szeroko$¢ maksymalna 42 1067
Minimalna $rednica wygigcia do tytu 40 102
Minimalna $rednica kota zgbatego (10 zgbdw) 6,5 165
Obszar otwarty (powierzchnia bez taczen) 0%
Dostepne opcije taczenia tasm przygotowane korice, bez

koncow, Thermolace
Dostepne kolory niebieski

Uwagi na temat produktu
o Przed przystapieniem do projektowania przenosnika lub zaméwieniem
sprzetu nalezy skontaktowac sig z firma Intralox, aby ustali¢ doktadne
wymiary tasmy i stan zapasow.
Mozliwos¢ transportu produktdw luzem na wzniosach az do 30 stopni, bez
koniecznosci stosowania zabierakéw.
Utatwione zwalnianie i zdejmowanie produktéw podczas roztadunku/wyta-
dunku.
Potaczenie ThermoLace to tasma Flat Top na odcinku maksymalnie 12 cali
(305 mm), przechodzaca przez pin taczacy.
Tasma fgczona to tasma Flat Top na odcinku krétszym niz 1 cal (25 mm),
przechodzaca przez ztacze.

taczenie wymaga uzycia frezarki do kofica tasmy ThermoDrive oraz kwadra-
towych elementow dystansowych dostepnych w firmie Intralox.

Patrz Zgodnos’é materiatu, aby uzyskaé szczegétowe informacje na temat

zgodnosci.
0.118in
(3 mm) 0.374 in
l (9.5 mm)
Z 7 N\ =~ 7
0.216 in 1.96 in NOM. }
(5.5 mm) |‘— (50 mm) —'l
Dane tasmy
Maksymalna odpornos¢ tasmy na Zakres temperatury (przy pracy ciagtej) Cigzar tasmy
o rozcigganie®
Materiat tasmy - —
funt-sita/stopg, | N/m, szeroko$¢ °F °C funty/stopg? kg/m?2
szerokos¢
Poliuretan 180 2627 0d 20 do 140 0d -7 do 60 0,987 4,82

aW przypadku ustawienia kot zgbatych w odstepach wynoszacych 3 cale (76 mm); przy zastosowaniach o duzych obcigzeniach nalezy rozwazy¢ uzycie zespotdw két zgbatych w celu
uzyskania optymalnej wydajnosci; w przypadku ciagtego uzytkowania w temperaturze powyzej 100°F (38°C) nalezy skontaktowac sig z dziatem obstugi klienta firmy Intralox w celu
uzyskania informacji o rzeczywistej odporno$ci tamy na rozciaganie.

bAby uzyskaé wskazniki wytrzymatosci dotyczace ThermoLace HDE, patrz .
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13 TASMY

S8050 Flat Top E z poliuretanu A23 (7,0 mm)

cale mm

Podziatka tasmy 1,956 50

Grubo$¢ catkowita 0,276 7,0

Szeroko$¢ minimalna 1 25

Szeroko$¢ maksymalna 72 1829

Minimalna Srednica wygiecia w kierunku prze- 52 132

ciwnym

Minimalna $rednica kota zghatego (8 zgbow) 52 132

Obszar otwarty (powierzchnia bez taczen) 0%

Dostepne opcje taczenia tasm przygotowane korce, Ther-
moLace HDE, bez korcow,
metalowe ogniwo taczace

Dostepne kolory niebieski, biaty

Uwagi na temat produktu

Przed przystapieniem do projektowania przenosnika lub zaméwieniem
sprzetu nalezy skontaktowac sie z firma Intralox, aby ustali¢ doktadne
wymiary tasmy i stan zapasow.

Produkt opracowany z my$lg o zastosowaniach podatnych na hydrolize.
Dostegpna z zabierakami i $cianka boczna.

Do statego uzytkowania w temperaturach od 14°F (-10°C) do 212°F (100°C)

z nastgpujacymi wyjagtkami:

- W przypadku temperatur powyzej 140°F (60°C)nalezy skontaktowac sie
z dziatem obstugi klienta Intralox, podajac informacje na temat zastosowa-
nia.

- W przypadku ciagtej pracy w temperaturach ponizej 14°F (-10°C) nale-
27y skontaktowac sig z dziatem obstugi klienta firmy Intralox w celu uzyska-
nia informacji o minimalnej $rednicy kot zgbatych.

Patrz Zgodnos¢ materiatu, aby uzyskaé szczegétowe informacje na temat

zgodnosci.
0.118"
(3 mm)
'
T l |
\_/ 1.96" NOM. -
| (50 mm) | f
| | 0.276"
(7 mm)
Dane tasmy
Maksymalna odpornos¢ tasmy na roz- Zakres temperatury (przy pracy ciagtej) Cigzar tasmy
. cigganie?
Materiat tasmy - —
funt-sita/stopg, | N/m, szerokosé °F °C funty/stopg? kg/m2
szeroko$¢
PUR A23 540 7881 Patrz Uwagi na temat produktu w poprzedniej tabeli. 0,804 3,93

3W przypadku ustawienia kot zebatych w odstepach wynoszacych 3 cale (76 mm); przy zastosowaniach o duzych obcigzeniach nalezy rozwazyé uzycie zespotéw kot zebatych w celu
uzyskania optymalnej wydajnosci; w przypadku ciagtego uzytkowania w temperaturze powyzej 100°F (38°C) nalezy skontaktowac sig z dziatem obstugi klienta firmy Intralox w celu
uzyskania informacji o rzeczywistej odpornosci tasmy na rozcigganie.
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13 TASMY

Flat Top S8126 (6,0 mm)

cale mm
Podziatka tasmy 1,004 26
Grubo$¢ catkowita 0,236 6,0
Szeroko$¢ minimalna 10 254
Szeroko$¢ maksymalna 24 610
Minimalna $rednica wygiecia do tytu 40 102
Minimalna $rednica kota zgbatego (12 zgbdw) 4,0 102
Obszar otwarty (powierzchnia bez taczen) 0%
Dostepne opcije taczenia tasm przygotowane korice, bez

koricow

Dostepne kolory niebieski

Uwagi na temat produktu

Przed przystapieniem do projektowania przenosnika lub zaméwieniem
sprzetu nalezy skontaktowac sie z firma Intralox, aby ustali¢ doktadne
wymiary tasmy i stan zapasow.

Matowe wykoriczenie powierzchni, zoptymalizowane pod katem efektywnego
zwalniania produktow i zachowania czystosci.

Rozwigzanie przeznaczone do modernizacji niektérych zastosowan przenos-
nikow nieckowych o duzych naprezeniach w kierunku nienaprezanych roz-
wigzan ThermoDrive; szczegétowych informaciji udziela dziat obstugi klienta
firmy Intralox.

Do uzytku z elementami napgdowymi i swobodnymi S8126.

Szeroko$¢ listwy napedowej wynosi 2,4 cala (62 mm).

Patrz Zgodnos$¢ materiatu, aby uzyskaé szczegétowe informacje na temat

zgodnosci.
0.098"
(2.5 mm)
T Vet
1.00" NOM.
| (26 mm) |
0.236"
! ' (6 mm)
Dane tasmy
Maksymalna odporno$¢ tasmy na Zakres temperatury (przy pracy ciagtej) Cigzar tasmy
Materiat tasmy rozcigganie
funt-sita N °F °C funty/stopg? kg/m?
Poliuretan 120 534 0d 20 do 140 0d -7 do 60 0,62 3,04

Podrecznik inzynierski-Technologia ThermoDrive 71



13 TASMY

S8140 Single-Lug Flat Top E z poliuretanu A23 (10,5 mm)

cale mm

Podziatka tasmy 1,555 39,5

Grubo$¢ catkowita 0,413 10,5

Szeroko$¢ minimalna 5 127

Szeroko$¢ maksymalna 36 914

Minimalna Srednica wygiecia w kierunku prze- 4 102

ciwnym

Minimalna $rednica kota zgbatego (8 zgh6w) 4 102

Obszar otwarty (powierzchnia bez taczen) 0%

Dostepne opcije taczenia tasm przygotowane konce, bez
koricow, metalowe ogniwo
taczace, ThermolLace HDE

Dostepne kolory niebieski, biaty

Uwagi na temat produktu

Przed przystapieniem do projektowania przenosnika lub zaméwieniem
sprzetu nalezy skontaktowac sig z firma Intralox, aby ustali¢ doktadne
wymiary tasmy i stan zapaséw.

Matowe wykonczenie powierzchni, zoptymalizowane pod katem efektywnego
zwalniania produktéw i zdolnosci czyszczacych.

Produkt opracowany z my$lg o zastosowaniach podatnych na hydrolize.

Do uzytku z elementami napedu i korica swobodnego z serii S8140
Szeroko$¢ klocka napgdowego: 3,2 cala (82 mm).

Modut Younga: 95,06 MPa

Produkt dostepny z zabierakami, $cianka boczna i profilem V.

Do statego uzytkowania w temperaturach od 14°F (-10°C) do 212°F (100°C)

z nastgpujacymi wyjagtkami:

- W przypadku temperatur powyzej 212°F (100°C) nalezy skontaktowac
sig z dziatem obstugi klienta Intralox, podajgc informacje na temat zastoso-
wania.

- W przypadku ciagtej pracy w temperaturach ponizej 14°F (-10°C) nale-
27y skontaktowac sig z dziatem obstugi klienta firmy Intralox w celu uzyska-

nia informacji o minimalnej $rednicy két zebatych. 0.118 in
(3 mm)
e Patrz Zgodno$¢ materiatu, aby uzyskacé szczegotowe informacje na temat LI | _t
2godnosci. TV 7 7
1.565 in NOM. ]
|‘— (39.5 mm) —‘l 0.413 in
(10.5 mm)
Dane tasmy
Maksymalna odporno$é tasmy na rozcigganie® Zakres temperatury (przy pra- Cigzar tasmy
cy ciagtej)
Materrrl:;’f tas- Metodnai;qcze- funt-sita/stope, szerokos¢ N/m, szerokosé funt-sita N
480 7000 0 3200 °F °C Imperialne Metryczne
Bez HDE . (od 18 calido | (od 457 do
(do 18 cali) (do 457 mm) 36 cali) 914 mm)
PUR A23
720 3200 0,730 funta/
270 3940 )
ThermoLace _ (0d 32 cali do | (od 813 mm Patrz Uwagi na temat pro- stope? + 3,56 kg/m? +
HDE (do 32 cali) (do 813 mm) 36cal) | do914 mm) | duktu W poprzednie] tabeli. | 0,113 funta/ | 0,167 kg/m
stope

3W przypadku ciagtego uzytkowania w temperaturze powyzej 100°F (38°C) nalezy skontaktowac sig z dziatem obstugi klienta firmy Intralox w celu uzyskania informacji o rzeczywistej
odpornoci tasmy na rozcigganie.

bNa podstawie prawidtowego potozenia ogranicznika.

cAby uzyskaé wskazniki wytrzymatosci dotyczace ThermoLace HDE, patrz $8140 Jednokoronkowe rozwigzanie ThermolLace z tgczeniem Heavy-Duty Edge.
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13 TASMY

S$8140 Single-Lug Embedded Diamond Top z poliuretanu E (11,5 mm)

cale mm

Podziatka tasmy 1,562 39,7

Grubo$¢ catkowita 0,453 11,5

Szeroko$¢ minimalna 5 127

Szeroko$¢ maksymalna 36 914

Minimalna $rednica wygiecia w kierunku prze- 5 127

ciwnym

Minimalna $rednica kota zgbatego (8 zghdw) 5 127

Obszar otwarty (powierzchnia bez faczen) 0%

Dostepne opcje taczenia tasm przygotowane korce, bez
koricow, metalowe ogniwo
taczace, ThermoLace HDE

Dostepne kolory niebieski

Uwagi na temat produktu

Przed przystapieniem do projektowania przenosnika lub zaméwieniem
sprzetu nalezy skontaktowac sig z firma Intralox, aby ustali¢ doktadne
wymiary tasmy i stan zapasow.

Obejmuje sprawdzony profil Embedded Diamond Top o doskonatej charakte-
rystyce zwalniania produktu w aplikacjach, w ktérych wymagania dotyczace
zwalniania produktu wykraczaja poza charakterystyke profilu Flat Top.

Do uzytku z elementami kofica napedowego i kofica podawania z serii $8140
Szeroko$¢ wystepu napedowego: 3,2 cala (82 mm)

Modut Younga: 78,5 MPa

Produkt dostepny z zabierakami, Sciankg boczng i profilem V

W przypadku wyboru metody taczenia ThermolLace HDE grubos¢ pokrycia
tasmy wynosi 4 mm. Grubos¢ pokrycia tasmy ThermoLace S8140 wynosi 3
mm. Z powodu réznicy w grubosci na ztgczu powstanie uskok.

W przypadku metody fgczenia ThermoLace HDE tasma typu Flat Top znajduje
sie po kazdej stronie pinu faczacego.

e Do statego uzytkowania w temperaturach od 40°F (5°C) do 140°F (60°C) z 0.118 in
nastepujacymi wyjatkami: (3 mm) .
W przypadku temperatur powyzej 100°F (37°C) nalezy skontaktowac sig - 1 —-
z dziatem obstugi klienta Intralox, podajac informacje na temat zastosowa- 1 S \4
nia. 1.56 in NOM. [
L, . i i . i (39.5 mm) 0.453 in
e Patrz Zgodnos$¢ materiatu, aby uzyskac szczegotowe informacje na temat (11.5 mm)
zgodnosci.
Dane tasmy
Maksymalna odporno$é tamy na rozcigganied! Zakres temperatury (przy pra- Cigzar tasmy
cy ciagtej)
Mate;;e;% tas- Metodna;;qcze— funt-sita/stope, szerokos¢ N/m, szeroko$¢ funt-sita N
400 5,800 600 2660 °F °C Imperialne Metryczne
Bez HDE " (od 18 calido | (od 457 do
(do 18 cali) (do 457 mm) 36 cal) 914 mm)
PURAZS 0,730 funta/
y un
ThermoLace 200 i 2900 . o Patrz Uwagi na temat pro- stope2 + | 3,56 kg/m? +
HDE (do 36 cali) (do 913 mm) duktu w poprzedniej tabeli. | 0,113 funta/ | 0,167 kg/m
stope

dy przypadku ciggtego uzytkowania w temperaturze powyzej 100°F (38°C) nalezy skontaktowac sig z dziatem obstugi klienta firmy Intralox w celu uzyskania informacji o rzeczywistej
odporno$ci tasmy na rozcigganie.

€Na podstawie prawidtowego pofozenia ogranicznika.

fAby uzyska¢ wskazniki wytrzymatosci dotyczace ThermoLace HDE, patrz S8140 Jednokoronkowe rozwigzanie ThermoLace z taczeniem Heavy-Duty Edge.

Podrecznik inzynierski-Technologia ThermoDrive 73



13 TASMY

S$8140 Single-Lug Flat Top Dura E (10,5 mm)

cale mm

Podziatka tasmy 1,555 39,5

Grubos¢ catkowita 0,413 10,5

Szeroko$¢ minimalna 5 127

Szerokos¢ maksymalna 36 914

Minimalna $rednica wygiecia w kierunku prze- 6 153

ciwnym

Minimalna $rednica kota zgbatego (12 zgbdw) 6 153

Obszar otwarty (powierzchnia bez taczen) 0%

Dostepne opcije taczenia tasm przygotowane korice, bez
koricow, metalowe ogniwo
taczace, ThermoLace HDE

Dostepne kolory niebieski

Uwagi na temat produktu

Przed przystapieniem do projektowania przenosnika lub zaméwieniem
sprzetu nalezy skontaktowac sie z firmg Intralox, aby ustali¢ doktadne
wymiary tasmy i stan zapasow.

Zaprojektowany z myslg o duzych obcigzeniach w wysokich i niskich tempe-
raturach

Gwarantuje znaczng odpornos$¢ na uderzenia

Do uzytku z elementami kofica napedowego i kofica podawania z serii $8140

Szeroko$¢ wystepu napedowego: 3,2 cala (82 mm)

Modut: 179 MPa

Dostepna wersja z zabierakami

Do pracy ciggtej od -4°F (-20°C) do 140°F (60°C) z ponizszymi wyjatkami:

- W przypadku temperatur powyzej 140°F (60°C) skontaktowac sig z dzia-
tem obstugi klienta, aby uzyskac informacje dotyczace zastosowania.

- W przypadku pracy ciagtej w temperaturze ponizej -4°F (-20°C) nalezy
skontaktowac sig z dziatem obstugi klienta firmy Intralox, aby uzyskac in-

formacje dotyczace minimalnej $rednicy kota zgbatego. ‘:-3113 i')‘
mm
e Patrz Zgodnos$¢ materiatu, aby uzyskaé szczegétowe informacje na temat L, ] —+
zgodnosci. T J \
1.565 in NOM. ]
|‘— (39.5 mm) —‘l 0.413 in
(10.5 mm)
Dane tasmy
Maksymalna odporno$¢ tasmy na rozcigganied" Zakres temperlatur).r (przy pra- Cigzar tasmy
cy ciagtej)
Materrrll?: tas- Metodna;;acze— funt-sita/stope, szerokosé N/m, szerokosé funt-sita N
800 11 600 1200 5300 °F °C Imperialne Metryczne
Bez HDE . (od 18 calido | (od 457 do
(do 18 cali) (do 457 mm) 36 cali) 914 mm)
PURAZS 0,730 funta/
,730 fun
ThermoLace 400 ) 5800 _ _ Patrz Uwagi na temat pro- stope2 + | 3,56 kg/m? +
HDE (do 36 cali) (do 914 mm) duktu W poprzedniej tabeli. | 0,113 funta/ | 0,167 kg/m
stope

YW przypadku ciagtego uzytkowania w temperaturze powyzej 100°F (38°C) nalezy skontaktowac sig z dziatem obstugi klienta firmy Intralox w celu uzyskania informacji o rzeczywistej
odporno$ci taSmy na rozcigganie.

fNa podstawie prawidtowego pofozenia ogranicznika.

iAby uzyskac wskazniki wytrzymatosci dotyczace ThermoLace HDE, patrz $8140 Jednokoronkowe rozwigzanie ThermolLace z faczeniem Heavy-Duty Edge.
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13 TASMY

S$8140 Dual-Lug Flat Top E z poliuretanu A23 (10,5 mm)

cale mm
Podziatka tasmy 1,555 39,5
Grubos¢ catkowita 0,413 10,5
Szeroko$¢ minimalna 30 762
Szerokos¢ maksymalna 60 1524
Minimalna $rednica wygiecia w kierunku prze- 4 102
ciwnym
Minimalna $rednica kota zgbatego (8 zgbdw) 4 102

0%
przygotowane korice, bez

koricow, metalowe ogniwo
taczace, ThermoLace HDE

niebieski, biaty

Obszar otwarty (powierzchnia bez taczen)
Dostepne opcije taczenia tasm

Dostepne kolory

Uwagi na temat produktu

Przed przystapieniem do projektowania przenosnika lub zaméwieniem
sprzetu nalezy skontaktowac sig z firma Intralox, aby ustali¢ doktadne
wymiary tasmy i stan zapasow.

Matowe wykoriczenie powierzchni, zoptymalizowane pod katem efektywnego
zwalniania produktow i zdolnosci czyszczacych.

Produkt opracowany z my$lg o zastosowaniach podatnych na hydrolize

Do uzytku z elementami kofica napedowego i korca podawania z serii S8140
Szeroko$¢ wystepu napedowego: 3,2 cala (82 mm)

Modut Younga: 95,06 MPa

Dostgpna w wersji z zabierakami i profilem V

Do statego uzytkowania w temperaturach od 14°F (-10°C) do 212°F (100°C)

z nastepujgcymi wyjatkami:

- W przypadku temperatur powyzej 212°F (100°C) nalezy skontaktowac
sie z dziatem obstugi klienta Intralox, podajgc informacje na temat zastoso-

wania.
- W przypadku ciggtej pracy w temperaturach ponizej 14°F (-10°C) nale- 0.118 in

2y skontaktowac sig z dziatem obstugi klienta firmy Intralox w celu uzyska- @ "ﬂ") !

nia informacji o minimalnej $rednicy kot zebatych. [ ]~

. ) ) L ) T\ S
e Patrz Zgodnos¢ materiatu, aby uzyskac szczeg6towe informacje na temat 1.655 in NOM.
zgodnosci. (39.5 mm) 0.413 in
(10.5 mm)
|__ 2413 in __I
(613 mm)
]-— 34in |
(79.5 mm)
Dane tasmy
Maksymalna odpornosé tasmy na rozciaganiel! Zakres temp;;ag'lég (przy pracy Cigzar tasmy
Materiat tasmy | Metoda taczenia funt-sita/stope, szeroko$¢ N/m, szeroko$¢ . c | al Met
° ° mperiaine etryczne
Bez HDE 480 7000 P y
0,730 funta/
PUR A23 Patrz Uwagi na temat produktu w stope? + 3,56 kg/m? +
Thermol.ace HDE 210 3940 poprzedniej tabeli 0,113funta/ | 0,167 kg/m
stope

odpornodci tasmy na rozciaganie.
KNa podstawie prawidtowego potozenia ogranicznika.

Iw przypadku ciagtego uzytkowania w temperaturze powyzej 100°F (38°C) nalezy skontaktowac sie z dziatem obstugi klienta firmy Intralox w celu uzyskania informacji o rzeczywistej

IAby uzyskac wskazniki wytrzymatosci dotyczace ThermoLace HDE, patrz S8140 Dwukoronkowe rozwigzanie ThermoLace z taczeniem Heavy-Duty Edge.
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13 TASMY

S$8140 Dual-Lug Embedded Diamond Top z poliuretanu E (11,5 mm)

cale mm
Podziatka tasmy 1,555 39,675
Grubos¢ catkowita 0,453 11,5
Szeroko$¢ minimalna 30 762
Szerokos¢ maksymalna 60 1524
Minimaina $rednica wygiecia w kierunku prze- 5 127
ciwnym
Minimalna $rednica kota zgbatego (8 zgbow) 5 127

0%
przygotowane korice, bez

koricow, metalowe ogniwo
taczace, ThermoLace HDE

niebieski

Obszar otwarty (powierzchnia bez taczen)
Dostepne opcije taczenia tasm

Dostepne kolory

Uwagi na temat produktu

Przed przystapieniem do projektowania przenosnika lub zaméwieniem
sprzetu nalezy skontaktowac sig z firma Intralox, aby ustali¢ doktadne
wymiary tasmy i stan zapasow.

Obejmuje sprawdzony profil Embedded Diamond Top o doskonatej charakte-
rystyce zwalniania produktu w aplikacjach, w ktérych wymagania dotyczace
zwalniania produktu wykraczaja poza charakterystyke profilu Flat Top.

Do uzytku z elementami kofica napedowego i kofica podawania z serii $8140
Szeroko$¢ wystepu napedowego: 3,2 cala (82 mm)

Modut Younga: 78,5 MPa

Produkt dostepny z zabierakami, Sciankg boczng i profilem V

W przypadku wyboru metody taczenia ThermolLace HDE grubos¢ pokrycia
tasmy wynosi 4 mm. Grubos¢ pokrycia tasmy ThermoLace S8140 wynosi 3
mm. Z powodu réznicy w grubosci na ztgczu powstanie uskok.

W przypadku metody fgczenia ThermoLace HDE tasma typu Flat Top znajduje
sie po kazdej stronie pinu faczacego.

Do statego uzytkowania w temperaturach od 40°F (5°C) do 140°F (60°C) z
nastepujacymi wyjatkami:

W przypadku temperatur powyzej 100°F (37°C) nalezy skontaktowac sie ?'31,1:":')‘
z dziatem obstugi klienta Intralox, podajac informacje na temat zastosowa- : 4
nia.
T \_/7*
& i A A H H 1.555 in NOM.
. Eatrz Zgodnos¢ materiatu, aby uzyskac szczegétowe informacje na temat |._ (395 mm) _.| 0413 in
godnosci. (10.5 mm)
Dane tasmy
Maksymalna odporno$¢ tasmy na rozcigganie™™ Zakres temp;;agg)y (przy pracy Cigzar tasmy
Materiat tasmy | Metoda taczenia funt-sita/stope, szeroko$¢ N/m, szeroko$¢ .
°F °C Imperialne Metryczne
Bez HDE 400 5,800
0,730 funta/
PUR A23 Patrz Uwagi na temat produktu w stope? + 3,56 kg/m? +
Thermol.ace HDE 200 2900 poprzedniej tabeli 0113 funta/ | 0,167 kg/m
stope

odporno$ci tasmy na rozcigganie.
"Na podstawie prawidtowego potozenia ogranicznika.

MW przypadku ciggtego uzytkowania w temperaturze powyzej 100°F (38°C) nalezy skontaktowag sig z dziatlem obstugi Klienta firmy Intralox w celu uzyskania informacii o rzeczywistej

0 Aby uzyskaé wskazniki wytrzymatosci dotyczace ThermolLace HDE, patrz 8140 Dwukoronkowe rozwiazanie ThermolLace z faczeniem Heavy-Duty Edge.
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13 TASMY

S$8140 Dual-Lug Flat Top Dura E (10,5 mm)

cale mm
Podziatka tasmy 1,555 39,5
Grubos¢ catkowita 0,413 10,5
Szerokos¢ minimalna 30 762
Szerokos¢ maksymalna 60 1524
Minimalna $rednica wygiecia do tytu 6 153
Minimalna $rednica kota zgbatego (12 zebow) 6 153
Obszar otwarty (powierzchnia bez faczen) 0%
Dostepne opcje taczenia tasm przygotowane korce, bez

koricow, metalowe ogniwo
taczace, ThermoLace HDE

Dostepne kolory niebieski

Uwagi na temat produktu

Przed przystapieniem do projektowania przenosnika lub zaméwieniem
sprzetu nalezy skontaktowac sie z firma Intralox, aby ustali¢ doktadne
wymiary tasmy i stan zapasow.

Zaprojektowany z mysla o duzych obcigzeniach w wysokich i niskich tempe-
raturach

Gwarantuje znaczng odpornos$¢ na uderzenia

Do uzytku z elementami po stronie napedu i po stronie podawania odpowied-
nimi dla $8140

Szeroko$¢ wystepu napgdowego: 3,2 cala (82 mm)

Modut: 179 MPa

Dostgpna wersja z zabierakami

Do pracy ciggtej od -4°F (-20°C) do 140°F (60°C) z ponizszymi wyjatkami:
- W przypadku temperatur powyzej 140°F (60°C) nalezy skontaktowac sie

z dziatem obstugi klienta firmy Intralox, aby uzyskac informacje dotyczace
zastosowania.

- W przypadku pracy ciagtej w temperaturze ponizej -4°F (-20°C) nalezy
skontaktowac sie z dziatem obstugi klienta firmy Intralox, aby uzyskac in- oBin
formacje dotyczace minimalnej $rednicy kota zebatego. (3 mm)

Patrz Zgodnos¢ materiatu, aby uzyskac szczeg6towe informacje na temat [ ]

zgodnosci. T T

1.565 in NOM. ]
|‘— (39.5 mm) —‘l 0.413 in
(10.5 mm)
|__ 24.13in __I
(613 mm)
]‘- 31in -
(79.5 mm)
Dane tasmy
Maksymalna odporno$¢ tasmy na rozcigganie®™" Zakres temp;g:llég (pray pracy Cigzar tasmy
Materiat tasmy | Metoda taczenia funty/stope, szerokos¢ N/m, szeroko$¢ .
°F °C Imperialne Metryczne
Bez HDE 800 11 600
0,730 funta/
PUR A23 Patrz Uwagi na temat produktu w stopg? + 3,56 kg/m? +
Thermol.ace HDE 400 5,800 poprzedniej tabeli 0113 funta/ | 0,167 kg/m
stope

PW przypadku ciggtego uzytkowania w temperaturze powyzej 100°F (38°C) nalezy skontaktowac sig z dziatem obstugi klienta firmy Intralox w celu uzyskania informacji o rzeczywistej
odpornodci tasmy na rozcigganie.

9 Na podstawie prawidtowego potozenia ogranicznika.

" Aby uzyska¢ wskazniki wytrzymatosci dotyczace ThermoLace HDE, patrz S8140 Dwukoronkowe rozwigzanie ThermoLace z taczeniem Heavy-Duty Edge.
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14 WYTWARZANIE TASM
FORMY LACZENIA TASM

Konce tasmy sg wytwarzane przy uzyciu wybranej opciji taczenia tasm.

Przygotowane konce: zalecamy zamodwienie tasmy z przygotowanymi konncami w celu umozliwienia regulacji dtugosci i
faczenia tasm podczas montazu.

Tasmy bez koncow: zalecamy zamowienie tasmy bez koricéw, jesli wymagany jest montaz bez tgczenia tasSm w miejscu
pracy.

Konce ThermoLace HDE: zalecamy zamdwienie koricéw taczonych metoda Thermolace, aby zapewni¢ tatwy
demontaz tadmy podczas czyszczenia; zestaw mocowania mechanicznego zsynchronizowanych scianek bocznych jest
dotaczony do wszystkich tasm Thermolace ze $ciankami bocznymi.

Konce z metalowych ogniw: zalecamy zamdéwienie koricéw z metalowych ogniw, aby zapewnic tatwy demontaz tasmy
podczas czyszczenia; zestaw mocowania mechanicznego zsynchronizowanych scianek bocznych jest dotaczony do
wszystkich tasm ze sciankami bocznymi i ogniwami metalowymi.

UWAGI DOTYCZACE LACZENIA TASM

Przy wyborze opcji taczenia tasm nalezy uwzgledni¢ ponizsze wskazowki.

® kaczone tasmy stanowig najbardziej higieniczne rozwigzanie.
e W razie potrzeby technicy Intralox moga wykonac taczenie tasm w miejscu pracy.
e Zgrzewarki ThermoDrive mozna nabywac i uzywacé samodzielnie po minimalnym przeszkoleniu.

e Zestawy mechanicznych elementéw taczacych zsynchronizowanych scianek bocznych sag przeznaczone do uzytku z
tasmami z metalowymi elementami taczacymi lub ztaczami ThermoLace.

taczenie tasm bez koncow

Maksymalna odpornos¢ tasmy na rozcigganie

Taka sama jak materiat taSmy

Minimalna szerokos$¢ tasmy

1 cal (25 mm)

Maksymalna szerokos¢ tasmy

72 cala (1829 mm)

Przyrosty szerokosci 1/32 cala (0,79 mm)
Konstrukcja brzegu kaczenie
Zgodne tasmy Wszystkie

mm) pomigdzy zabierakami na potgczenie.

¢ Naprawy wymagaja faczenia tasm; patrz Wyposazenie faczace.
o Wszystkie przygotowane korice i tasmy bez koricdw obejmuja przynajmniej jeden odcinek o dtugosci 6 cali (152

o Tolerancja szerokosci tasmy wynosi +/- 0,0625 cala (1,5875 mm).

Przygotowane koncéwki do taczenia

Maksymalna odpornos¢ tasmy na rozcigganie

Taka sama jak materiat taSmy

Minimalna szerokos$¢ tasmy

1 cal (25 mm)

Maksymalna szeroko$¢ tasmy

72 cala (1829 mm)

Przyrosty szerokosci 1/32 cala (0,79 mm)
Konstrukcja brzegu kaczenie
Zgodne tasmy Wszystkie

o Naprawy wymagaja faczenia tasm; patrz Wyposazenie faczace.
o Tolerancja szerokosci tasmy wynosi + 0,0625 cala (+ 2 mm).
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14 WYTWARZANIE TASM

kaczenie S8026 ThermolLace z poliuretanu

Maksymalna odpornos¢ tasmy na rozciaganie 200 funt-sita/stope, szerokos¢ (2919 N/m, szerokosc)

Minimalna szerokos¢ tasmy 4 cala (102 mm)

Maksymalna szerokos¢ tasmy 72 cala (1829 mm)
Przyrosty szerokosci 0,5 cala (13 mm)

Srednica pinu 0,100 cala (2,5 mm)
Materiat pinu Niebieski acetal

Konstrukcja brzegu Wraz z systemem zatrzymywania pinu

Zgodne tasmy Poliuretan S8026

Przy potaczeniach z innymi modelami tasmy lub tasSmami perforowanymi, taSma uzywana po obu stronach zig-
cza Thermolace to 3-calowa (75 mm) tasma Flat Top.

Niezalecane dla tasm 5,3 mm

Ztacza ThermoLace o szerokosci wigkszej niz 24 cale (610 mm) maja strukture zaktadkowa.
58026 ThermoLace jest opatentowang opcjg taczenia.

Rzedy zabierakéw nie sa spawane do ziaczy ThermoLace o strukturze zaktadkowej. Jesli zastosowanie zabiera-
kéw jest konieczne, pierwszy z nich nalezy przyspawac poza ztagczami ThermoLace (w rzedzie czwartym lub
pdzniej). Ostatni zabierak nie moze wypas¢ na trzech ostatnich rzgdach tagmy.

S8050 ThermolLace z taczeniem Heavy-Duty Edge

210 funt-sita/stope, szeroko$¢ (3065 kg/m, szeroko$c) z
poliuretanu
270 funt-sita/stope, szeroko$¢ (3940 N/m, szerokosc) z
Wytrzymatosc® poliuretanu A23
475 funt-sita/stope, szeroko$¢ (6932 N/m, szeroko$c) z
materiatu Dura
Minimalna szeroko$¢ tasmy 4 cala (102 mm)
Maksymalna szerokos¢ tasmy 72 cala (1829 mm)
Przyrosty szeroko$ci 0,5 cala (12,7 mm)
Srednica pinu 0,140 cala (3,6 mm)
Materiat pinu Niebieski acetal, biaty acetal, niebieski PK
Konstrukcja brzegu Zachowanie technologii Heavy-Duty Edge
Zgodne tasmy Poliuretan, poliuretan A23, Dura

S8050 ThermoLace™ z technologig Heavy-Duty Edge (HDE) to opatentowana opcja faczenia.

Geometria umozliwiajaca zachowanie brzegéw w trakcie procedury patentowej. Koricéwka pinu jest catkowicie
zamknigta w taczniku koricowym. Ta konstrukcja zmniejsza ryzyko usterek spowodowanych pochwyceniem
przesunigtej kocowki pinu.

Rozwigzanie ThermoLace HDE jest przeznaczone do zastgpienia naszych obecnych produktéw ThermoLace bez
zadnych zmian w ramie przeno$nika. Rozwigzania ThermoLace HDE nie mozna faczy¢ ze starg konstrukcja
ThermoLace.

Minimalna $rednica kota zgbatego wynosi 8 zebdw lub najwigksza minimalna $rednica wymieniona na stronie
materiatéw.

Sprawdzi¢ tabele két zgbatych pod katem zgodnosci z rozwigzaniem ThermoLace.

Aby uzyskac zalecenia dotyczace danego zastosowania, nalezy skontaktowac sig z dziatem obstugi klienta firmy
Intralox.

3Sita ciggniecia mierzona w funtach sity na 1 stope szerokosci tasmy
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14 WYTWARZANIE TASM

S$8140 Jednokoronkowe rozwiazanie ThermoLace z taczeniem Heavy-Duty Edge

Szerokos¢ tasmy Maksymalna odpor-
nos¢ tasmy na roz-
cigganie”
cale mm funt-sita N
5 127 200 889
6 152 240 1067
7 178 280 1244
8 203 320 1422
9 229 360 1600
Wytrzymatosé 10 254 400 1778
1 279 440 1956
12 305 480 2133
13 330 520 2311
14 356 560 2489
15 381 600 2667
16 406 640 2844
17 432 680 3022
>18 >457 720 3200
Minimalna szeroko$¢ tasmy 5 cali (127 mm)
Maksymalna szerokos$¢ tasmy 36 cale (914,4 mm)
Przyrosty szerokosci 0,5 cala (12,7 mm)
Srednica pinu 0,140 cala (3,6 mm)
Materiat pinu Niebieski acetal, biaty acetal, niebieski PK
Konstrukcja brzegu Zachowanie technologii Heavy-Duty Edge
Zgodne tasmy Poliuretan, poliuretan A23
Dostepne profile powierzchni Flat Top, Nub Top, Ribbed V-Top, EDT (58026, S8050)
© 58140 Jednokoronkowe rozwigzanie ThermoLace™ z technologia Heavy-Duty Edge (HDE) to opatentowana
opcja faczenia.

* Geometria umozliwiajgca zachowanie brzegdw w trakcie procedury patentowej. Koricowka pinu jest catkowi-
cie zamknigta w taczniku koricowym. Ta konstrukcja zmniejsza ryzyko usterek spowodowanych pochwyce-
niem przesunietej koricowki pinu.

* Rozwigzanie ThermoLace HDE jest przeznaczone do zastapienia naszych obecnych produktéw ThermoLace
bez zadnych zmian w ramie przenosnika. Rozwigzania ThermoLace HDE nie mozna taczy¢ ze starg konstruk-
cja ThermoLace.

e Minimalng $rednice kota zgbatego kazdej taSmy mozna znalez¢ w tabelach danych dla dwukoronkowych
tasm S8140 w sekcji Tasmy.

o W przypadku korzystania ze statych oston bocznych nalezy skontaktowac sig z dziatem Technical Services
Group (TSG) firmy Intralox w celu uzyskania zalecen dotyczacych ich rozmieszczenia.

o Sprawdzi¢ tabele két zgbatych pod katem zgodnosci z rozwigzaniem ThermoLace.

o Aby uzyskac zalecenia dotyczace danego zastosowania, nalezy skontaktowac sie z dziatem obstugi klienta
firmy Intralox.

b Wartosci dotycza materiatu poliuretanowego A23. Aby uzyskac informacije na temat innych materiatow tasmy, nalezy skontaktowac sig z dziatem Technical Services Group (TSG) firmy
Intralox.
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14 WYTWARZANIE TASM

S$8140 Dwukoronkowe rozwiazanie ThermoLace z taczeniem Heavy-Duty Edge

Szerokos¢ tasmy Maksymalna odpor-
nos¢ tasmy na roz-
cigganie®
cale mm funt-sita N
30 762 1200 5333
Wytrzymatosé 31 787 1240 5511
32 813 1280 5689
33 838 1320 5867
34 864 1360 6044
35 889 1400 6222
>36 914 1440 6400
Minimalna szeroko$¢ tasmy 30 cali (762 mm)
Maksymalna szerokos¢ tasmy 60 cali (1524 mm)
Przyrosty szeroko$ci 0,5 cala (12,7 mm)
Srednica pinu 0,140 cala (3,6 mm)
Materiat pinu Niebieski acetal, biaty acetal, niebieski PK
Konstrukcja brzegu Zachowanie technologii Heavy-Duty Edge
Zgodne tasmy Poliuretan, poliuretan A23, Dura
Dostepne profile powierzchni Flat Top, Nub Top, Ribbed V-Top, EDT (58026, S8050)

$8140 Dwukoronkowe rozwigzanie ThermoLace™ z technologig Heavy-Duty Edge (HDE) to opatentowana opcja
faczenia.

Geometria umozliwiajaca zachowanie brzegéw w trakcie procedury patentowej. Koricéwka pinu jest catkowicie
zamknieta w taczniku koricowym. Ta konstrukcja zmniejsza ryzyko usterek spowodowanych pochwyceniem
przesunietej koncowki pinu.

Rozwigzanie ThermoLace HDE jest przeznaczone do zastgpienia naszych obecnych produktéw ThermoLace bez
zadnych zmian w ramie przeno$nika. Rozwigzania ThermoLace HDE nie mozna faczy¢ ze starg konstrukcja
ThermoLace.

Minimalna $rednice kota zebatego kazdej tasmy mozna znalez¢ w tabelach danych dla dwukoronkowych tasm
$8140 w sekcji TaSmy.

W przypadku korzystania ze statych oston bocznych nalezy skontaktowac sig z dziatem Technical Services
Group (TSG) firmy Intralox w celu uzyskania zalecen dotyczacych ich rozmieszczenia.

Sprawdzic tabele két zgbatych pod katem zgodnosci z rozwigzaniem ThermoLace.

Aby uzyskac zalecenia dotyczace danego zastosowania, nalezy skontaktowac sig z dziatem obstugi klienta firmy
Intralox.

€ Wartosci dotycza materiatu poliuretanowego A23. Aby uzyskac informacje na temat innych materiatow tasmy, nalezy skontaktowac sie z dziatem Technical Services Group (TSG) firmy
Intralox.

taczenie metalowych ogniw

Maksymalna odpornos¢ tasmy na rozcigganie 300 funt-sita/stope, szerokos¢ (4378 N/m, szerokosc)
Minimalna szeroko$¢ tasmy 6 cale (152 mm)
Maksymalna szeroko$¢ tasmy 72 cala (1829 mm)

Przyrosty szerokosci 1,0 cala (25 mm)
Srednica pinu 0,08 cala (2 mm)
Materiat pinu Pin taczacy bez tha wykonany ze stali nierdzewnej z po-

wioka brgzowego nylonu

Konstrukcja brzegu Podktadka ustalajaca

Zgodne tasmy Wszystkie

o Zaciski to nierdzewne Flexco Ready Set Staple #62.

o W celu nabycia zapasowych podktadek, pinéw lub zaciskéw metalowych ogniw nalezy skontaktowac sig z dzia-
tem obstugi klienta firmy Intralox.
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14 WYTWARZANIE TASM

Zestaw mechanicznych elementow faczacych zsynchronizowanych scianek bocznych

Dostepne dla $cianek bocznych w rozmiarach
Zawarto$¢ zestawu

cale mm

1,0 25 Zawiera elementy do wyko-
20 51 nama’pf)lqczen dwoch (2)

$cian bocznych

2,3 58

3,0 75

4,0 100

6,0 152

Do kazdej sekcji ogniwa potrzebny jest jeden zestaw.

WLASCIWOSCI TASMY

Do wyjatkowych zastosowan dostepne sa tasmy o specjalnych wtasciwosciach.

e Perforacje tasmy stuza do higienicznych zastosowan odwadniajacych.
e Tasmy z rowkami niecki stuzg do niektérych zastosowan przenosnikow nieckowych.

e Do réznych zastosowan stosowany jest demontaz listwy napedowej. Konkretne sugestie do okreslonych zastosowan
mozna uzyska¢ w dziale obstugi klienta firmy Intralox.

Perforacje tasmy
Minimalna szerokos$¢ tasmy 4 cala (101,6 mm)
Maksymalna szerokos¢ tasmy 72 cala (1828,8 mm)
Rozmiary perforacji Otwory 0,25 cala (6 mm), 20% otwartej przestrzeni
Zgodny materiat Poliuretan (aby uzyskac informacje na temat perforowa-
nia innych materiatéw, nalezy skontaktowac sie z dzia-
fem obstugi klienta firmy Intralox).

W celu uzyskania informacji na temat opcji nieréwnomiernego pokrywania (np. rzedéw perforacji) nalezy skon-
taktowac sig z dziatem obstugi klienta firmy Intralox.

Rowek koryta
Minimalna szerokos¢ tasmy 10 cali (254 mm)
Maksymalna szerokos¢ tasmy 72 cala (1829 mm)
Szeroko$¢ rowka wykonanego maszynowo 2 cala (50,8 mm)
Zgodna seria $8026, S8050

o Konkretne sugestie do okreslonych zastosowar mozna uzyskac w dziale obstugi klienta firmy Intralox.

e Catkowicie usuwa listwy napedowe oraz:
- 0,020 cala (0,5 mm) tasmy w przypadku tasm S8026

- 0,039 cala (1 mm) tasmy w przypadku tasm S8050

¢ Nie montowac két napedowych w rowkach koryta.
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Demontaz listwy napedowej

Minimalna szeroko$¢ tasmy 10 cali (254 mm)
Maksymalna szeroko$¢ tasmy 72 cala (1829 mm)
Szeroko$¢ rowka wykonanego maszynowo Zmienna
Zgodna seria $8026, S8050

o Konkretne sugestie do okreslonych zastosowar mozna uzyskac w dziale obstugi klienta firmy Intralox.
o Pozostawia okoto 0,005 cala (0,127 mm) listwy napedowe;j i cata grubos¢ pokrycia tasmy.

¢ Nie montowac két napedowych w miejscach, w ktérych listwy napedowe sa wymontowane.

¢ Indywidualnie dostosowane do aplikacji.

AKCESORIA DO TASM
UWAGI DOTYCZACE WYBORU ZABIERAKOW

Przy wyborze zabierakéw do tasm nalezy uwzgledni¢ ponizsze wskazdwki.

e Materiaty, z ktorych jest wykonany zabierak i tasma, musza by¢ zgodne. Modele zabierakéw i tasmy moga sie réznic.

e Dla wigkszosci zabierakow maksymalna dtugos¢ wynosi 36 cali (914 mm).
- W przypadku krétkich zabierakéw szufelkowych maksymalna dtugos¢ wynosi 32 cale (812 mm).

- W przypadku materiatu do uzytku na zimno, Dura i poliuretanowego modelu szufelkowego z teksturg o strukturze
diamentéw maksymalna diugos¢ zabieraka wynosi 32 cale (812 mm).
e Mozliwe jest zastosowanie wycie¢ zabierakéw; standardowy wymiar wyciecia to 2 cale (51 mm).

e Jesli tasmy lub zabieraki sg szersze niz 24 mm (610 cala), to nalezy skontaktowac sie z dziatem obstugi klienta firmy
Intralox w celu uzyskania zalecen dotyczacych wcie¢ srodkowych w zaleznosci od projektu i zastosowania.

e Minimalne zalecane wciecie zabieraka od brzegu tasmy to 1,25 cala (32 mm).
e Informacje na temat podpdrek zabierakéw mozna uzyskac, kontaktujgc sie z dziatem obstugi klienta firmy Intralox.

e Tasmy z przygotowanymi koricami ze $cianka boczng wymagaja 10-calowego (254 mm) odstepu miedzy zabierakami
w celu taczenia tasmy w przeznaczonych do tego miejscach w zakfadzie.

Dane zabieraka 90 stopni

Dostepne wysokosci zabiera- | Dostepna gru- | Dostepne ma-
kéw bosé teriaty Dostepne ko-
lory
cale mm
0,25-6,0 cali 6,35 mm-150 mm 0,12 cala (3 mm) Poliuretan Niebieski
0,16 cala (4 mm) Poliuretan niebieski, biaty
Do uzytku w ni-
0,28 cala (7 mm) skich temperatu- Niebieski
rach
Dura Niebieski
EDT Niebieski
Poliuretan A23 Niebieski, biaty
(S8050 i S8140)

e Zabieraki mozna przycina¢ na dowolng wysoko$¢ wymagang przez dane zastosowanie (min. 0,25 ca-
la).

e Minimalny odstgp zabierakdw na tasmach $8026 wynosi 2,0 cala (51 mm).
e Minimalny odstgp zabierakdw na tasmach S8050 wynosi 1,9 cala (49 mm).
e Minimalny odstgp zabierakdw na tasmach S8140 wynosi 3 cale (76 mm) lub 2 rzedy.
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Dane zabieraka 75 stopni

Dostepne wysokosci zabiera-

Dostepna grubosé

Dostepne materiaty

kéw
cale mm
3,0 75 0,16 cala (4 mm), 0,28 Poliuretan, do uzytku w niskich temperatu-
40 100 cala (7 mm) rach, Dura, PUR A23
5,0 125
6,0 150

$8140

Poliuretanowe zabieraki o gtadkiej powierzchni sa dostgpne w kolorze niebieskim i biatym.

Gtadkie zabieraki do uzytku w niskich temperaturach, zabieraki Dura oraz dwustronne poliuretanowe zabieraki
Embedded Diamond sa dostgpne tylko w kolorze niebieskim

Zabieraki z poliuretanu A23 o gtadkiej powierzchni dostgpne w kolorze niebieskim i biatym do tasm S8050 i

Minimalny odstep zabierakéw na tasmach S8026 wynosi 3,0 cala (76 mm).
Minimalny odstep zabierakéw na tasmach S8050 wynosi 3,9 cala (99 mm).
Minimalny odstep zabierakéw na taSmach S8140 wynosi 3 cale (76 mm) lub (2 rzedy).

Dane zabieraka szufelkowego

Dostepne wysokosci zabiera-

Dostepna grubosé

Dostepne materiaty

kéw
cale mm
3,0 75 0,16 cala (4 mm), 0,28 Poliuretan, do uzytku w niskich temperatu-
40 100 cala (7 mm) rach, Dura, PUR A23
5,0 125
6,0 150

$8140

Poliuretanowe zabieraki o gtadkiej powierzchni s dostgpne w kolorze niebieskim i biatym.

Gtadkie zabieraki do uzytku w niskich temperaturach, zabieraki Dura oraz dwustronne poliuretanowe zabieraki
Embedded Diamond s3 dostgpne tylko w kolorze niebieskim

Zabieraki z poliuretanu A23 o gtadkiej powierzchni dostgpne w kolorze niebieskim i biatym do tasm S8050 i

Kat zabieraka szufelkowego wynosi 95-105 stopni.
Minimalny odstep zabierakéw na taSmach S8026 wynosi 3,0 cala (76 mm).
Minimalny odstgp zabierakéw na tasmach S8050 wynosi 3,9 cala (99 mm).
Minimalny odstep zabierakéw na tasmach S8140 wynosi 3 cale (76 mm) lub (2 rzedy).

Dane krétkiego zabieraka szufelkowego

Dostepne wysokosci zabiera-

Dostepna grubosé

Dostepne materiaty

kéw
cale mm
3,0 75 0,16 cala (4 mm), 0,28 Poliuretan, do uzytku w niskich temperatu-
40 100 cala (7 mm) rach, Dura, PUR A23
5,0 125
6,0 150

S8140

Poliuretanowe zabieraki o gtadkiej powierzchni sg dostepne w kolorze niebieskim i biatym.

Gtadkie zabieraki do uzytku w niskich temperaturach, zabieraki Dura oraz dwustronne poliuretanowe zabieraki
Embedded Diamond sa dostegpne tylko w kolorze niebieskim

Zabieraki z poliuretanu A23 o gtadkiej powierzchni dostgpne w kolorze niebieskim i biatym do tasm S8050 i

Kat krétkiego zabieraka szufelkowego wynosi 115-125 stopni.
Minimalny odstgp zabierakéw na tasmach S8026 wynosi 3,0 cala (76 mm).
Minimalny odstep zabierakéw na tasmach S8050 wynosi 3,9 cala (99 mm).
Minimalny odstep zabierakéw na tasmach S8140 wynosi 3 cale (76 mm) lub (2 rzedy).

UWAGI DOTYCZACE PODPOREK ZABIERAKOW

Przy wyborze podpérek zabierakdéw nalezy uwzgledni¢ ponizsze wskazowki.
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e Podporki zabierakow zwiekszajg sztywnos¢ zabierakéw i uzywane sa do zastosowan o duzych obcigzeniach.
¢ Informacje dotyczace okreslonych zastosowan mozna uzyskac¢ w dziale obstugi klienta firmy Intralox.

Dane podporki zabieraka

Dostepna wysokosé/szero- Dostepna grubosé Dostepne materiaty
kos¢ podporki
Wysoko$¢ i szerokos¢ zalezne od wy- 0,28 cala (7 mm) Poliuretan, poliuretan A23, Dura
sokodci zabieraka

o Dostepne tylko dla tasm S8050 i S8140
* Dostepne tylko dla zabierakéw 7,0 cala (178 mm) lub szerszych
o Liczba i odstepy podpdrek zabieraka sa zalezne od szerokosci zabieraka

UWAGI DOTYCZACE WYBORU SCIANEK BOCZNYCH

Przy wyborze $cianek bocznych nalezy uwzgledni¢ ponizsze wskazowki.

e Materiat $cianki bocznej musi by¢ zgodny z materiatem tasmy i zabierakdw. Modele scianki bocznej i tasmy moga sie
réznic.

e Scianki boczne sg dostepne w wersji gtadkiej po obu stronach we wszystkich podziatkach, wysokosciach i
materiatach.

e Scianki boczne sg tez dostepne w wersji z teksturg o strukturze diamentéw (tylko po jednej stronie), z podziatkg 50
mm, wykonane z niebieskiego poliuretanu.

¢ Minimalne zalecane wciecie Scianki bocznej wynosi 1,25 cala (32 mm).
e Maksymalna szerokosc¢ tasmy wynosi 42 cale (1067 mm) z wcieciem 1,25 cala (32 mm).

e Podziatka $cianki bocznej 25 mm jest wykonana z materiatu o grubosci 1,5 mm i zajmuje przestrzen o szerokosci
0,968 cala (24,59 mm).

e Podziatka scianki bocznej 40 mm jest wykonana z materiatu o grubosci 2 mm i zajmuje przestrzen o szerokosci
1,52 cala (38,61 mm)

e Podziatka $cianki bocznej 50 mm jest wykonana z materiatu o grubosci 2 mm i zajmuje przestrzen o szerokosci 1,752
cala (44,49 mm).

e Minimalny odstep od zabieraka to 0,2 cala (5 mm + 2 mm).
e Tasmy ze Sciankami bocznymi i zabierakami wymagaja 10-calowego (254 mm) odstepu miedzy zabierakami.
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Dane zsynchronizowanej scianki bocznej S8050
Podziatka Dostepne wysokosci Min. Zalecana srednica Model Dostepne
Scianki scianki bocznej podziatowa kota zebate- materialy
bocznej go
cale mm cale mm
25 mm 1,0 25 40 102 Gtadki Poliuretan
2,0 50 4,0 102
50 mm 2,0 50 52 132 Gtadki Do uzytku w
niskich tem-
peraturach,
PUR A23
6,5 165 EDT Poliuretan
2,3 60 52 132 Gtadki Poliuretan, do
uzytku w ni-
skich tempe-
raturach, PUR
A23
6,5 165 EDT Poliuretan
3,0 75 6,5 165 Gtadki Poliuretan, do
uzytku w ni-
skich tempe-
raturach, PUR
A23
EDT Poliuretan
4,0 100 7,7 196 Gtadki Poliuretan, do
uzytku w ni-
skich tempe-
raturach, PUR
A23
EDT Poliuretan
6,0 150 10,3 262 Gladki Poliuretan,
PUR A23
EDT Poliuretan
o Scianka boczna z poliuretanu i poliuretanu A23 dostepna jest w kolorze niebieskim i biatym
o Jednostronne $cianki boczne z teksturg o strukturze diamentow sa dostepne wytacznie w wersji z niebieskiego
poliuretanu z podziatka 50 mm; powierzchnia z tekstura o strukturze diamentéw jest zwrécona w strong produktu
o Sciany boczne do uzytku w niskich temperaturach dostepne sa wytacznie w kolorze niebieskim.
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Dane zsynchronizowanej scianki bocznej S8140

Podziatka Dostepne wysokosci Min. Zalecana Srednica Dostepne modele i materiaty
scianki bocz- scianki bocznej podziatowa kota zebate-
nej go
cale mm cale zeboéw Gtadki (poliuretan EDT (poliu-
A23, niebieski lub retan, tylko
biaty) niebieski)
40 mm 2 50 4,0 8 v v
2,3 60 4,0 8 v v
3 75 50 10 v v
4 100 6,0 12 v v
6 150 9,0 18 — v

Legenda: v oznacza dostepno$é

UWAGI DOTYCZACE WYBORU PROFILU V

Przy wyborze profilu V nalezy uwzgledni¢ ponizsze wskazowki.

e Profil V jest dostepny w wersji z przygotowanym koricem, bez koncow i w tasmach ThermolLace HDE.
e Masa profilu V wynosi 0,064 funta (0,029 kg) na stope liniowa na jeden rzad.

e Jesli potrzebne sa wiecej niz dwa (2) profile V na jedna strone, wiecej informacji mozna uzyskaé, kontaktujac sie z
dziatem Technical Services Group (TSG).

Rysunek 45: Nominalna geometria profilu V
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Tabela 1.

Rysunek 47: Odst dla dwoch paséw profilu V
Rysunek 46: Odstepy dla jednego pasa profilu V v ey P P

Dane profilu V K13
. Min. Zalecane koto
Wymiary
Dostepne ma- | Wymiary zgbate Model Dostepne
teriaty profilu V cale mm serie tasmy
(BxHXT) | (BxHxT) cale mm
! 0,512 x
PO(':]”Igf’tImZS K13 0315x | 13x8x7 40 102 Petny 8140
0,276
. 0,512 x
P""”(L?;?:)AZS K13 0315x | 13x8x7 6,0 152 Petny 8140
0,276
Poliuretan (niebie- 0512
i K13 0,315 x 13x8x7 5,0 127 Pelny 8140
ski) 0,276

Profil V ThermoDrive jest dostgpny tylko z tasSmami $8140.
Nie ma zadnego minimalnego wciecia profilu V od brzegu tasmy; mozna go montowac bezposrednio na brzegach bocznych.

Minimalny odstep migdzy profilem V a jakakolwiek inng cecha tasmy (Scianka boczna, zabierakami lub innym profilem V) wy-
nosi 0,512 cala (13 mm).

Minimalne wecigcie od brzegu $ciany bocznej z dwoma (2) pasami profilu V po jednej stronie taSmy wynosi 2,048 cala (52 mm)
od brzegu ta$my

Wszystkie wcigcia s mierzone od zewnetrznej krawedzi profilu V.

Minimalna dtugos$¢ tasmy w przypadku tasm bez koricéw S8140 z profilem V, $cianka boczng lub zabierakami wynosi 80 kloc-
kow napedowych lub 10,37 stopy (3,16 m)
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UWAGI DOTYCZACE WYBORU KONCA NAPEDOWEGO

¢ Nalezy rozwazy¢ wybdr pomiedzy prefabrykowanym rozwigzaniem, takim jak elementy napedu ThermoDrive, lub
zaprojektowaniem korica napedowego z pojedynczych podzespotéw.

e Decyzje o wyborze elementéw napedu koricowego podejmowac nalezy w oparciu o podziatke tasmy i inne wymiary
konstrukcji przenosnika. Patrz Wymiary.

Rysunek 48: Wymiary korica napedowego

WALY

Wybrac¢ okragte lub kwadratowe waty potrzebne do montazu elementéw korica napedowego, swobodnego i sekcji
powrotnej. Firma Intralox oferuje indywidualnie dostosowane waty o przekroju kwadratowym. Firma Intralox nie oferuje
watow okragtych.

UWAGI DOTYCZACE WALOW PROSTOKATNYCH

¢ Do systemow tasm ThermoDrive nalezy uzywac wytgcznie watow ze stali nierdzewne;.
e Kofa zebate ThermoDrive sg dostepne tylko w wersjach o nastepujacych srednicach otwordéw: 1 cal, 25 mm, 1,5 cala,
40 mm, 2 cale, 2,5 cala i 60 mm (prostokatne).

e Rowki dla pierscieni ustalajgcych nie sg konieczne w przypadku elementéw dystansowych, dzielonych pierscieni
ustalajacych przeznaczonych do pracy z wysokimi obcigzeniami ani samonastawnych pierscieni ustalajgcych.

Prosimy o kontakt z dziatem obstugi klienta firmy Intralox w celu uzyskania Formularza specyfikacji watow lub pomocy
przy sktadaniu zamowienia.

WALY NA ZAMOWIENIA INDYWIDUALNE

Po ztozeniu zamoéwienia indywidualnego waty sg docinane na zadang diugos$¢ oraz poddawane precyzyjnemu
prostowaniu. Nastepnie wytoczone zostajg czopy pod tozyska oraz naciete wszelkie wymagane rowki pod pierscienie
ustalajace, rowki klinowe i fazowania. Przed wysytka produkt przechodzi surowa kontrole jakosci.

W przypadku uzywania watka drgzonego, przy sktadaniu zamdwienia nalezy o tym poinformowac dziat obstugi klienta
firmy Intralox.
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A Qgolna dtugosé

B Czop po stronie tozyska

C Dtugosc odcinka kwadratowego

D Dtugos¢ czopu po stronie tozyska i rowka klinowego
E Srednica czopu fozyska

F Srednica czopu po stronie napedu

G Szeroko$¢ rowka pierscienia ustalajgcego

H Szeroko$¢ piasty kota

I Srednica rowka pierscienia

J Diugos$c rowka klinowego

Rysunek 49: Elementy watu

Waty dostepne w Intralox U.S. Tolerancje?

Rozmiar watu prostokatnego Stal nierdzewna (303/304) Stal nierdzewna (316)
1,5 cala +0,000/-0,006 +0,000/-0,006
2,5 cala +0,000/-0,008 +0,000/-0,008

3Zapytania o waty o wigkszych $rednicach lub diugosci wigkszej niz 12 stop (3,6 m) prosimy kierowac do dziatu obstugi klienta firmy Intralox.

Tolerancje watow dostepnych w Intralox Europe?
Rozmiar watu prostokatnego Stal nierdzewna (303/304) Stal nierdzewna (316)
40 mm +0,000/-0,160 ND

Zapytania o waty o wigkszych $rednicach lub diugosci wiekszej niz 3 m (9,8 stopy) prosimy kierowa do dziatu obstugi klienta firmy Intralox.

Tolerancje?
Ogolna dtugosé Srednica czopu Szerokosci rowka klinowego
< 48 cali + 0,061 cala (< 1200 + 0,8 mm) - 0,0005-0,003 cala (-0,0127-0,0762 mm)
+ 0,003 cala/- 0,000 cala (+ 0,08 mm/- 0,00 mm)
> 48 +0,0125 cala (< 1200 + 1,2 mm) (¢h7 vigs. NEN-ISO 286-2)

dStany Zjednoczone Imperialne rowki klinowe sg wykonywane pod kliny réwnolegte kwadratowe (ANSI B17.1 - 1967, R1973). Metryczne rowki klinowe s3 wykonywane pod plaskie
Kliny z okragtymi koricami (DIN 6885-A).

Wykonczenia powierzchni
Czop Inne obrabiane powierzchnie
63 mikrocale (1,6 mikrometra) 125 mikrocali (3,25 mikrometra)

Wymiary rowka pod pierscien ustalajacy i fazowania watu

Rozmiar watu Srednica rowka Szerokos$é Fazowanie
1,5 cala 1,913 + 0,005 cala 0,086 + 0,004/— 0,000 cala 2,022 + 0,010 cala
2,5 cala 3,287 = 0,005 cala 0,120 + 0,004/- 0,000 cala 3,436 + 0,010 cala
40 mm 51 +0,1 mm 2,5+ 0,15/~ 0,00 mm 54 + 0,25 mm
UWAGI DOTYCZACE WYBORU

Elementy ustalajace sg dostepne do réznych wymiaréw watdw, obcigzen tasmy i wymagan higienicznych.
e W przypadku zastosowan o duzym obcigzeniu zaleca sie skorzystanie z zespotu kot zebatych lub kot zebatych o
petnej szerokosci. Warto rozwazy¢ potgaczenie tych két zebatych z podzespotami napedu ThermoDrive.

e W przypadku zespotdw kot zebatych nalezy zablokowac najbardziej zewnetrzne koto w miejscu za pomoca pierscieni
ustalajacych o duzej wytrzymatosci.
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e W przypadku kot zebatych z elementami dystansowymi nalezy wzia¢ pod uwage ponizsze opcije:
- Do zastosowan higienicznych nalezy uzywac potaczenia elementéw dystansowych kota zebatego i pierscieni
ustalajgcych

- Dzielone pierscienie ustalajace przeznaczone do pracy z duzymi obcigzeniami

- Samonastawne pierscienie ustalajgce ze stali nierdzewnej

- Okragte pierscienie ustalajgce ze stali nierdzewnej; wybor potozenia rowka watu na podstawie szerokosci piasty kota
zebatego i rozstawu

W celu uzyskania porad i sugestii odnosnie do elementéw ustalajgcych prosimy o kontakt z dziatem obstugi klienta firmy
Intralox.

ELEMENTY DYSTANSOWE KOt ZEBATYCH

Elementy dystansowe kot zebatych sa zgodne z najpopularniejszymi odseparowanymi kotami zgbatymi i kotami
pomocniczymi. Nie sa przeznaczone do stosowania z tasmami S8126 lub odstepem w osi centralnej powyzej 3 cali (76
mm).

Prosimy o kontakt z dziatem obstugi klienta Intralox i podanie nastepujacych informacji w celu obliczenia odpowiedniej
dla danego zastosowania liczby elementéw dystansowych oraz dzielonych pierscieni ustalajacych przeznaczonych do
pracy z wysokimi obcigzeniami. Instrukcje montazu sa dostarczane przy zakupie.

e Seria i szerokos¢ tasm

e \Wymagane zbieraki / $cianki boczne

e Metody taczenia tasmy

Wybdr kota zebatego / kota
e Srednica watu
e \Wymagane skrobaki

Dane wykrywalnych elementéw dystansowych két zebatych z acetalu
Nom. szero- Nom. szero- Dostepne rozmiary otworéw
kosc elementu | kosc elementu Amerykanskie rozmia Rozmiary metryczne
dystansowego | dystansowego ihd ihd id ik
kota zebatego | kota zebatego Kwadratowe Kwadratowe
w calach (mm) Okragte (cale) (cale) Okragte (mm) (mm)
1,0 25 15 40
15 38 15 40
2,0 51 1,5 40

WYKONANY ZE STALI NIERDZEWNEJ DZIELONY PIERSCIEN USTALAJACY DO PRACY Z
WYSOKIMI OBCIAZENIAMI

¢ Dostepne sg dzielone pierscienie ustalajace przeznaczone do pracy z duzymi obcigzeniami pasujace do watow

kwadratowych o grubosci 1,5 cala, 2,5 cala i 40 mm.

e Pierscienie ustalajgce sg wykonane ze stali nierdzewnej 304.

e Te pierscienie ustalajgce nie wymagajg sfazowania watu i moga by¢ zaktadane na zamontowane waty.

e Te pierscienie ustalajgce moga by¢ wykorzystywane w zastosowaniach, gdzie wystepuja duze obcigzenia boczne kot

zebatych.

e Te pierscienie ustalajgce nie sg dostepne z kotem zebatym EZ Clean S8026 z odlewanego acetalu o $rednicy

podziatowej 3,2 cala (81 mm) z 1,5-calowym (40 mm) kwadratowym otworem.
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Rysunek 50: Dzielony pierscien ustalajacy przeznaczony do pracy z duzymi obcigzeniami

SAMONASTAWNE PIERSCIENIE USTALAJACE ZE STALI NIERDZEWNEJ

e Dostepne sg samonastawne pierscienie ustalajgce pasujace do watéw prostokatnych o grubosci 1,5 cala, 2,5 cala, 40
mm i innych. Krawedzie watéw musza by¢ sfazowane. Wytoczone rowki nie sg wymagane.

e Takie pierscienie ustalajace sa wykonane z odpornej na korozje stali nierdzewnej 316. Sag zatwierdzone przez USDA i
opatentowane.

e Pierscienie ustalajgce zaciskajg sie na swoich miejscach na wale prostokatnym — nawet juz po zamontowaniu watu.
Pierscienie ustalajace sa utrzymywane w miejscu dzieki unikalnej konstrukcji sruby dociskowej, pozostajacej na
miejscu podczas pracy.

e Pierscienie ustalajgce nie sg zalecane w przypadku zastosowan, w ktérych mozna sie spodziewac¢ wystepowania
znacznych sit bocznych.

1.84

" |/ RIBTP.

A Niestandardowa Sruba ustalajgca z tbem w peti wsunigtym
Rysunek 51: Samoczynny pierscien ustalajacy

PIERSCIENIE USTALAJACE WYKONANE ZE STALI NIERDZEWNEJ
W firmie Intralox sg dostepne pierscienie ustalajgce ze stali nierdzewnej pasujgce do watéw prostokatnych Intralox.

e Stosowany jest pierscien ANSI, typ 3AMI, spetniajacy wymagania normy MIL SPEC R-2124B.
¢ Pierscient wymaga rowkow watu i sfazowania.

e Elementy mocujace sg dotaczone na potrzeby taczenia koricéw pierscieni.

e Patrz informacje na temat odpowiednich rowkéw watu i sfazowania w Wat napedowy.

¢

A Srednica rowka pierscienia
Rysunek 52: Srednica rowka pierscienia ustalajacego
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KOtA ZEBATE

KOLA ZEBATE S8026 | S8050
UWAGI DOTYCZACE WYBORU KOt ZEBATYCH

e Wszystkie zaprezentowane kota zgbate sg dostepne w Intralox.
e Dobierac kota zgbate z serii zgodnej z serig tasmy.

e Dobiera¢ rozmiar kot zebatych zgodny z minimalng srednica kota zebatego dla danej tasmy. W przypadku tasm ze
zsynchronizowanymi $ciankami bocznymi dobierac rozmiar két zebatych w oparciu o podziatke i wysokos$c¢ Scianki
bocznej. Patrz Dane zsynchronizowanej $cianki bocznej S8050.

e Zaprojektowac koniec napedowy z odlegtoscia w osi centralnej nie wigksza niz 3 cale (75 mm).

e Przed ztozeniem zamowienia prosimy o kontakt z dziatem obstugi klienta firmy Intralox w celu uzyskania informacji o
okresie realizacji zaméwien.

e Do zastosowan z wymogami higienicznymi stosowac¢ model EZ Clean.

Tabela referencyjna liczby kot zgbatych S8026 i S8050

$8026 $8050
Minimalna szerokos¢é tasmy? Minimalna liczba kot zgbatych Minimalna szerokos$¢ tasmy® Minimalna liczba két zgbatych przy-
cale mm przypadajgcych na wat® cale mm padajgcych na wat!
1 25 1 1 25 1
2,9 74 2 3,7 94 2
6,9 175 3 7,2 183 3
9,9 251 4 10,2 259 4
12,9 328 5 13,2 335 5
15,9 404 6 16,2 411 6
18,9 480 7 19,2 488 7
21,9 556 8 22,2 564 8
249 632 9 25,2 640 9
27,9 709 10 28,2 716 10
30,9 785 1 31,2 792 11
33,9 861 12 34,2 869 12
36,9 937 13 37,2 945 13
39,9 1013 14 40,2 1021 14
42,9 1090 15 432 1097 15
45,9 1166 16 46,2 1173 16
48,9 1242 17 49,2 1250 17
51,9 1318 18 52,2 1326 18
54,9 1394 19 55,2 1402 19
57,9 1471 20 58,2 1478 20
60,9 1547 21 61,2 1554 21
63,9 1623 22 64,2 1631 22
66,9 1699 23 67,2 1707 23
69,9 1775 24 70,2 1783 24

@Do okreslenia minimalnej liczby potrzebnych két zebatych uzy¢ minimalnej szerokosci tasmy mniejszej od faktycznej szerokosci tasmy. Dostepny przyrost ta$m to 0,03125 cala
(1 mm).

by przypadku zastosowan z duzymi obcigzeniami wymagana jest wigksza liczba két zgbatych. Wszystkie kota zgbate musza by¢ zablokowane w pozycji nieruchomej. Maksymalny
dopuszczalny luz boczny to +/- 0,125 cala (3,0 mm).

€ Do okreslenia minimalnej liczby potrzebnych két zebatych uzy¢ minimalnej szerokosci tasmy mniejszej od faktycznej szerokosci tasmy. Dostepny przyrost tasm to 0,03125 cala
(0,79 mm).

dy przypadku zastosowan z duzymi obcigzeniami wymagana jest wigksza liczba két zgbatych. Wszystkie kota zgbate musza by¢ zablokowane w pozycji nieruchomej. Maksymalny
dopuszczalny luz boczny to +/- 0,125 cala (3,0 mm).
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Odstep kot zebatych jako funkcja wytrzymatosci tasmy

5.0 127
4.0 102
3.0 76

A B
2.0 51
1.0 25

%0
%0+
%02
%0¢€
%0
%08

%09
%0L
%08
%06
%00+

% dopuszczalnej wykorzystywanej wytrzymatosci tasmy
A:Maksymalny odstep miedzy kotami zebatymi, cale

B:Maksymalny odstep miedzy kotami zebatymi, mm

e W oparciu 0 maksymalny rozstaw kot zgbatych w osi centralnej 3 cale (76 mm).

e Dotyczy wszystkich serii i modeli ThermoDrive.

o W przypadku zastosowan, w ktorych sita ciggnaca tasmy przekracza warto$¢ znamionowa o ponad 50%, nalezy skontaktowac sig z dziatem
obstugi klienta firmy Intralox.

S8026 EZ Clean Molded Acetal Sprocket Data

No. of | Nom. | Nom. Nom. Nom. Nom. Nom. Available Bore Sizes
Teeth Pitch | Pitch Outer Outer Hub Hub US. Si Metric Si
Dia.in | Dia. | Dia.in |Dia. mm |Width in| Width - Slzes etric Sizes
mm mm | Round in |Square in| Round Square
mm mm
62,0 2.0 51 1.9 48 1.00 250 1 25
10¢ 3.2 81 32 81 1.0 25 1 25
15 40
12 39 99 3.8 97 1.0 25 15 40
20 6.4 163 6.4 162 1.0 25 15 40

@Not compatible with ThermoLace

b Nominal tooth width is 1 in (25.4 mm); nominal hub width is 0.7 in (17.8 mm). ThermoDrive sprocket drawings can be found on the Intralox website for further reference.
€ Not compatible with Stainless Steel Heavy-Duty Split Retainer Rings

Dane kota zebatego EZ Clean S8026 z obrabianego acetalu

Nom. | Nom. Nom. $r.| Nom. Nom. Dostepne rozmiary otworéw
$r. po- | $r. po- zew- szero- | szero- . .
dziato- | dziato- netrzna | kosé kosé Ameryka.nskle roz- | Rozmiary metrycz
. X ) miary ne
wa ca- ([wamm [Nom. $r.| mm piasty | piasty
le zew- (cale) (mm) | Okragte | Kwadra- | Okragte | Kwadra-
Liczba netrzna (cale) |towe (ca-| (mm) towe
zebow cale le) (mm)
82 2,5 64 2,5 64 1,0 25 1 25

Brak zgodnosci z metoda ThermoLace

96

Podrecznik inzynierski-Technologia ThermoDrive



15 ELEMENTY KONCA NAPEDOWEGO | KONCA

SWOBODNEGO

Dane bezogniwowego kota zebatego EZ Clean S8026 z obrabianego acetalu

Nom. | Nom. Nom. ér.| Nom. Nom. Dostepne rozmiary otworéw

$r. po- | Sr. po- zew- szero- | szero- . .

miaro- | miaro- netrzna | kosé¢ kosé Amerylr(:liralskm roz Rozmlar::;netrycz

wa ca- ([wa mm [Nom. §r.| mm piasty | piasty ihd

le zew- (cale) (mm) | Okragte | Kwadra- | Okragte | Kwadra-
Liczba netrzna (cale) |towe (ca- (mm) towe
zebow cale le) (mm)
20 6,4 163 6,4 162 1 25 15 40

Dane kota zebatego EZ Clean S8050 z odlewanego acetalu

Nom. | Nom. Nom. ér.| Nom. Nom. Dostepne rozmiary otworéw
$r. po- | $r. po- zew- szero- | szero- 3 .
miaro- | miaro- netrzna | kosé kos¢é USA rozmiary Rozmiary metrycz
. X ) ne
wa ca- ([wa mm [Nom. sr. mm piasty | piasty
le zew- (cale) (mm) | Okragte | Kwadra- | Okragte | Kwadra-
Liczba netrzna (cale) |towe (ca-| (mm) towe
zeboéw cale le) (mm)
6 4,0 102 37 94 15 38 1,5 40
8 52 132 5,0 127 15 38 1,5 40
10 6,5 165 6,3 160 15 38 1,5 40
12 7,7 196 7,6 193 1,5 38 1,5 40

Dane kota zebatego S8050 z naturalnego acetalu odpornego na zbieranie materiatu®

Dostegpne rozmiary otworéw

Nom. Nom. Amerykanskie Metryczne
Nom. $r. | Nom. ér. | Nom. $r. | Nom. §r. | szero- | szero- y v
podzia- | podzia- | zew- zew- kos¢ kos¢ Kwadra- Kwadra-
Liczba |fowaca-| fowa | netrzna | netrzna | piasty piasty | Okragte | towe | Okragte | towe
zgb6w le mm cale mm (cale) (mm) (cale) (cale) (mm) (mm)
15 40
10 6,5 165 6,3 160 1,50 38
25 60
12 7,7 196 7,6 193 1,50 38 15 40
25 60

2Informacii o czasie wykonania udziela dziat obstugi Klienta Intralox.

Dane kota zebatego EZ Clean S8050 z obrabianego acetalu

Nom. | Nom. Nom. $r.| Nom. Nom. Dostepne rozmiary otworéw
§r. po- | $r. po- zew- szero- | szero- . X
dziato- | dziato- netrzna | kos¢ kosé Ameryka.nskle Roz- | Rozmiary metrycz
. X ) miary ne
wa ca- ([wa mm |Nom. sr. mm piasty | piasty
le zew- (cale) (mm) | Okragte | Kwadra- | Okragte | Kwadra-
Liczba netrzna (cale) |towe (ca-| (mm) towe
zebow cale le) (mm)
10 6,5 165 6,3 160 1,0 25 2,0
2,5
12 7,7 196 7,6 193 1,0 25 2,0
2,5
16 10,3 262 10,1 255 1,0 25 1,5 40
25
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Dane kota zebatego EZ Clean S8050 z obrabianego nylonu

Nom. | Nom. Nom. sr.| Nom. Nom. Dostepne rozmiary otworéw
$r. po- | Sr. po- zew- szero- | szero- N .
miaro- | miaro- netrzna | kos¢ kosé USA rozmiary Rozmiary metrycz
. X . ne
wa ca- ([wa mm [Nom. sr.| mm piasty | piasty
le zew- (cale) (mm) | Okragte | Kwadra- | Okragte | Kwadra-
Liczba netrzna (cale) |towe (ca-| (mm) towe
zebow cale le) (mm)
10 6,5 165 6,3 160 1 25 15 40
Dane bezogniwowego kota zebatego EZ Clean S8050 z obrabianego acetalu
Nom. | Nom. Nom. ér.| Nom. Nom. Dostepne rozmiary otworéw
$r. po- | Sr. po- zew- szero- | szero- . .
miaro- | miaro- |Nom. ér. | netrzna | kosé kosé USA rozmiary Rozmiary metryczne
waca- (wamm/| zew- mm piasty | piasty | Okragte | Kwadra- | Okragte | Kwadra-
Liczba le netrzna (cale) (mm) (cale) |towe (ca-| (mm) towe
zeboéw cale le) (mm)
10 6,5 165 6,3 160 1 25 15 40
12 7,7 196 7,6 193 1 25 2,5 60
Dane dzielonego kota zebatego S80502: b
Nom. | Nom. [Nom. ér. Nom. Nom. Dostepne rozmiary otworéw
sr. po- | Sr. po- | zew- SZEro- | SZEro- I' Amerykanskie roz- | Rozmiary metrycz-
dziato- | dziato- | netrzna kosé kosé rykal 4 v
. X . miary ne
waca- ([wamm/| cale |[Nom.s$ér.| piasty | piasty
le zew- (cale) (mm) | Okragte | Kwadra- | Okragte | Kwadra-
Liczba netrzna (cale) |towe (ca-| (mm) towe
zebow mm le) (mm)
8 52 132 5,0 127 1,0 25 15 40
10 6,5 165 6,3 160 1,0 25 15 40

a Dostepne w wersji wykonanej z obrabianego naturalnego acetalu lub odpornego na $cieranie naturalnego nylonu
bKota zebate maja preferowany kierunek obrotu wskazany przez strzatki na bocznej stronie.
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Koto zebate o peilnej szerokosci?

Nom. ér. | Nom. ér. Srednica | Srednica Dlugosé
Dostepne szero- | Liczba | podziato- | zewnetrz- Opcje czopu tozy- | czopu prze- | czopu prze-
kosci zebow wa na barwnika ska ktadni ktadni
10 cali (254 mm) 10 6,5 cala (165 | 6,3 cala (160 | Barwnik Iu_b Do2cali (50 | Do2cali(50 |Do 15 cali (381
mm) mm) brak barwnika mm) mm) mm)

12 cali (305 mm)
16 cali (406 mm)
18 cali (457 mm)
20 cali (508 mm)
24 cale (610 mm)
30 cali (762 mm)
36 cali (914 mm)

A:Czop tozyska

B:Czop przektadni

C:Dlugosé czopu przektadni

2SzczegBlowych informacii na temat szerokosci udziela dziat obstugi klienta Intralox.

KOLA ZEBATE | KONIEC NAPEDOWY S8126

Dane referencyjne liczby elementéw napedu koricowego $8126
Dzielony piers-
cien ustalajacy
2,5 cala (65 ze stali nie-
mm), szeroka | 2,5 cala (65 1 cala (25 6 cali (152 |rdzewnej prze- Minimalna diu-
rolka pomocni-| mm), szeroka | mm), szeroka | mm), rolkaz | znaczony do | Odstep miedzy | Minimalny facz- | go$¢ kwadrato-
Szerokos¢ tasmy| cza z koinie- |rolka pomocni-|rolka pomocni-| szerokim kon- |pracy z duzymi krawedziami ele-| ny odstep od | wego odcinka
(cale) rzem cza cza cem ohciazeniami mentow brzegu tasmy watu

cale mm llosé llosé llosé llosé llosé cale mm cale mm cale mm
10 254 0 2 0 1 2 0 0 0,25 7 12,25 | 311
11 279 0 2 0 1 6 1 25 0,25 7 14,25 | 362
12 305 0 2 0 1 6 1 25 0,25 7 14,25 362
13 330 0 2 0 1 6 1 25 0,25 7 14,25 362
14 356 0 2 0 1 6 1,5 38 0,25 7 15,25 | 387
15 381 0 2 0 1 6 2 51 0,25 7 16,25 | 413
16 406 0 2 2 1 6 0,75 19 0,25 7 17,25 | 438
17 432 0 2 2 1 6 1 25 0,25 7 18,25 | 464
18 457 0 2 2 1 10 1,25 32 0,25 7 19,25 | 489
19 483 0 2 2 1 10 1,5 38 0,25 7 20,25 | 514
20 508 0 2 2 1 10 1,75 44 0,25 7 21,25 | 540
21 533 0 2 2 1 10 2 51 0,25 7 22,25 | 565
22 559 0 2 2 1 10 2,25 57 0,25 7 23,25 | 591
23 584 0 4 0 1 10 1,75 44 0,25 7 2425 | 616
24 610 0 4 0 1 10 2 51 0,25 7 25,25 641
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Dane kota zebatego S8126 z obrabianego acetalu?®

Nom. | Nom. Nom. ér.| Nom. Nom. Dostepne rozmiary otworéw

$r. po- | $r. po- zew- szero- | szero- . .

miaro- | miaro- netrzna | kos¢ kosé Ameryka_nskle roz- | Rozmiary metrycz

. X . miary ne
wa ca- ([wa mm [Nom. $r.| mm piasty | piasty
le zew- (cale) (mm) | Okragte | Kwadra- | Okragte | Kwadra-
Liczba netrzna (cale) |towe (ca-| (mm) towe
zebow cale le) (mm)
120 39 99 39 99 6,0 152 15 40

2informacii o czasie wykonania udziela dziat obstugi Klienta Intralox.
bBrak zgodnosci z metoda ThermoLace

KOtA ZEBATE S8140

Dane bezogniwowego kota zebatego S8140 z naturalnego acetalu?

Nom. | Nom. Nom. ér.| Nom. Nom. Dostepne rozmiary otworéw
$r. po- | Sr. po- zew- szero- | szero- - r
dziato- | dziato- netrzna | kos¢ kosé Ameryka_nskle Roz- | Rozmiary metrycz
. X ) miary ne
wa ca- ([wa mm |Nom. $r. mm piasty | piasty
le zew- (cale) (mm) | Okragte | Kwadra- | Okragte | Kwadra-
Liczba netrzna (cale) |towe (ca-| (mm) towe
zeboéw cale le) (mm)
10 52 133 5,0 127 6,0 153 15 40
12 6,2 159 6,0 153 6,0 153 25 60
16 8,2 208 8,0 205 6,0 153 1,5 40
18 9,3 237 9,1 231 6,0 153 1,5 40
18 9,3 237 9,1 231 6,0 153 2,5

@Brak zgodnosci z ThermoLace

Dane kota zebatego S8140 z naturalnego acetalu (zgodnos¢é z ThermoLace HDE)

Nom. | Nom. Nom. ér.| Nom. Nom. Dostepne rozmiary otworéw
$r. po- | $r. po- zew- szero- | szero- L .
dziato- | dziato- netrzna | kos¢ kosé Ameryka_nsk|e Roz- | Rozmiary metrycz
. X . miary ne
wa ca- (wa mm [Nom. $r.| mm piasty | piasty
le zew- (cale) (mm) | Okragte | Kwadra- | Okragte | Kwadra-
Liczba netrzna (cale) |towe (ca-| (mm) towe
zebow cale le) (mm)
10 52 133 5,0 127 6,0 153 1,5 40
12 6,2 159 6,0 153 6,0 153 1,5 40
12 6,2 159 6,0 153 6,0 153 25 60
16 8,2 208 8,0 205 6,0 153 1,5 40
18 9,3 237 9,1 231 6,0 153 1,5 40
18 9,3 237 9,1 231 6,0 153 2,5 60

OGRANICZNIKI POZYCJI

Firma Intralox oferuje szeroki wybor wklestych ogranicznikdw pozycji do montazu na napedzie koricowym przenosnika.

Wszystkie przedstawione rodzaje mozna zamowié w firmie Intralox.

¢ Uniwersalne ograniczniki pozycji EZ Clean uzywane sa najczegsciej z tasmami ptaskimi oraz z tasmami z zabierakami.
e QOgraniczniki pozycji EZ Clean do watéw napedowych sg przeznaczone wytacznie do tasm ptaskich i zastosowan o

matych obcigzeniach.

e Dostepne tylko z tworzywa PE-UHMW
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Dane ogranicznika pozycji EZ Clean (mocowanie uniwersalne)

Nom. sr. po- Nom. sr. po- Wymiary (wys. x szer. x gt.)
miarowa cale | miarowa mm
cale mm
2,0 51
25 64 3,27x2,31x0,75 83x59x19
32 81
39 99
3,54x2,82x0,75 90x72x19
4,0 102
52 132 3,56 x 3,04 x 0,75 90x77x19
6,4 163
3,68x3,29x0,75 93x84x19
6,5 165
7,7 196 3,90x3,21x0,75 99x82x19

Dane ogranicznika pozycji EZ Clean (mocowanie na wale nhapedowym)?

Nom. sr. po- Nom. sr. po- Wymiary (wys. x szer. x gt.)
dziatowa cale | dzialtowa mm
cale mm
2,0 51
25 64 3,46 x 2,31 x 0,75 88 x 59 x 19
3.2 81
39 99
3,71 x 2,82 x 0,75 94 x72x19
4,0 102
5,2 132 3,75 x 3,04 x 0,75 95 x 77 x 19
6,4 163
3,87 x 3,29 x 0,75 98 x 84 x 19
6,5 165
77 196 3,71 x 3,15 x 0,75 94 x 80 x 19

aWyifa;cznie do zastosowan z niewielkimi obciazeniami. Przed uzyciem tego ogranicznika pozycji nalezy skonsultowac sig z grupa wsparcia technicznego (TSG).

Wymiary montazowe ogranicznika pozycji $8026 (mocowanie na wale napedowym)

Srednica po- Flat Top 5,3 mm Flat Top 6 mm EDT 6,3 mm Nub Top 7,4 mm
dziatowa kota A B A B A B A B
zebatego
3,2 cala (81 3,350 cala (85,1 0,252 cala (6,4 |3,378 cala (85,8 | 0,260 cala (6,6 |3,394 cala (86,2 | 0,260 cala (6,6 | 3,437 cala (87,3| 0,276 cala (7
mm) mm) mm) mm) mm) mm) mm) mm) mm)
3,9cala(99 |3,659cala(92,8| 0,059 cala (1,5 | 3,681 cala(93,5| 0,067 cala (1,7 |3,691 cala (93,8 | 0,071 cala (1,8 | 3,740 cala (95 | 0,083 cala (2,1
mm) mm) mm) mm) mm) mm) mm) mm) mm)
6,4 cala (163 4,898 cala 0,394 cala (10 4922 cala |0,404 cala(10,2| 4,953cala |0,406cala(10,3| 4,996 cala |0,417 cala(10,6
mm) (124,8 mm) mm) (125,5 mm) mm) (125,8 mm) mm) (126,9 mm) mm)

Wymiary montazowe ogranicznika pozycji $8050 (mocowanie na wale napedowym)

Srednica podziatowa kota zgbatego Flat Top 7 mm EDT 7,5 mm Nub Top 8,0 mm
A B A B A B
4,0 cala (102 mm) 3,642 cala | 0,055cala(1,4 | 3,661 cala(93 | 0,063 cala(1,6 | 3,681 cala |0,067 cala(1,7
(92,5 mm) mm) mm) mm) (93,5 mm) mm)
5,2 cala (132 mm) 4270 cala | 0,224 cala (5,7 {4,291 cala (109 0,228 cala (5,8 | 4,311 cala 0,236 cala (6
(108,5 mm) mm) mm) mm) (109,5 mm) mm)
6,5 cala (165 mm) 4,902 cala 0,394 cala (10 | 4,921 cala (125| 0,398 cala 4,902 cala 0,402 cala
(124,5 mm) mm) mm) (10,1 mm) (124,5 mm) (10,2 mm)
7,7 cala (196 mm) 5,287 cala 0,906 cala (23 5,307 cala 0,917 cala 5,323 cala 0,929 cala
(134,3 mm) mm) (134,8 mm) (23,3 mm) (135,2 mm) (23,6 mm)

UWAGA: Podane wymiary dotycza kata opasania 165 stopni. Upewnic sig, ze odstep miedzy tasma a ogranicznikiem
miesci sie w dopuszczalnym zakresie 0,005-0,05 cala (0,13-1,25 mm).
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Wymiary montazowe ogranicznika pozycji $8026 (mocowanie uniwersalne)

Srednica po- Flat Top 5,3 mm Flat Top 6 mm EDT 6,3 mm Nub Top 7,4 mm
dziatowa kota [ D c D [ D [ D
zebatego
3,2 cala (81 4,161 cala 0,768 cala (19,5 4,188 cala 0,760 cala (19,3 4,199 cala 0,756 cala (19,2 4,248 cala 0,744 cala (18,9
mm) (105,7 mm) mm) (106,4 mm) mm) (106,7 mm) mm) (107,9 mm) mm)
3,9 cala (99 4,476 cala 0,945 cala (24 4504 cala |0937cala(23,8| 4,520cala |0,933cala(23,7| 4,563 cala |0,921 cala (23,4
mm) (113,7 mm) mm) (114,4 mm) mm) (114,8 mm) mm) (115,9 mm) mm)
6,4 cala (163 5,724 cala 0,606 cala (15,4 5,752 cala 0,598 cala (15,2 5,764 cala 0,594 cala (15,1 5,807 cala 0,583 cala (14,8
mm) (145,4 mm) mm) (146,1 mm) mm) (146,4 mm) mm) (147,5 mm) mm)

Wymiary montazowe ogranicznika pozycji z serii 8050 (mocowanie uniwersalne)

Srednica podziatowa Flat Top 7,0 mm EDT 7,5 mm NT 8,0 mm
kota zebatego c D c D c D

4,0 cala (102 mm) 4,465 cala (113,4 | 0,949 cala (24,1 mm)| 4,484 cala(113,9 |0,941 cala (23,9 mm)| 4,504 cala (114,4 |0,937 cala (23,8 mm)
mm) mm) mm)

5,2 cala (132 mm) 5,083 cala (129,1 | 0,776 cala (19,7 mm)| 5,083 cala (129,1 |0,776 cala (19,7 mm)| 5,123 cala (130,1 | 0,768 cala (19,5 mm)
mm) mm) mm)

6,5 cala (165 mm) 5,713 cala (145,1 | 0,610 cala (15,5 mm)| 5,732 cala (145,6 |0,603 cala (15,3 mm)| 5,752 cala (146,17 |0,598 cala (15,2 mm)
mm) mm) mm)

7,7 cala (196 mm) | 6,496 cala (165 mm) | 0,161 cala (4,1 mm) | 6,516 cala (165,5 0,157 cala (4 mm) | 6,535 cala (166 mm) | 0,150 cala (3,8 mm)

mm)

UWAGA: Podane wymiary dotyczg kata opasania 165 stopni. Upewnic sig, ze odstep miedzy tasma a ogranicznikiem
miesci sie w dopuszczalnym zakresie 0,005-0,05 cala (0,13-1,25 mm).
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Dane bloku ogranicznika pozycji
Nom. sr. po- Nom. sr. po- Wymiary (wys. x szer. x gt.)
dziatowa cale | dziatowa mm
cale mm
2,0 51
2,5 64 3,25x25x%x 1 83 x 64 x 25
32 81
39 99
3,75x3x1 95 x 76 x 25
4,0 102
5,2 132 4x325x%x1 102 x 83 x 25
6,4 163
4%x35x1 102 x 89 x 25
6,5 165
10,3 262 45x 4.2 x1 114 x 107 x 25

Wymiary montazowe bloku ogranicznika pozyciji S8026

Srednica po- Flat Top 5,3 mm Flat Top 6 mm EDT 6,3 mm Nub Top 7,4 mm
dziatowa kota [ D c D [ D c D
zebatego
3,2 cala (81 mm) | 3,960 cala (100,6 | 0,768 cala (19,5 | 3,988 cala (101,3 | 0,760 cala (19,3 | 4 cala (101,6 mm) | 0,756 cala (19,2 | 4,047 cala (102,8 | 0,744 cala (18,9
mm) mm) mm) mm) mm) mm) mm)
3,9 cala (99 mm) | 4,587 cala (116,5 | 0,965 cala (24,5 | 4,614 cala (117,2 | 0,957 cala (24,3 | 4,626 cala (117,5 | 0,953 cala (24,2 | 4,673 cala (118,7 | 0,941 cala (23,9
mm) mm) mm) mm) mm) mm) mm) mm)
6,4 cala (163 mm) | 5,917 cala (150,3 | 0,626 cala (15,9 | 5,949 cala (151,1 | 0,618 cala (15,7 | 5,961 cala (151,4 | 0,618 cala (15,7 | 6,004 cala (152,5 | 0,606 cala (15,4
mm) mm) mm) mm) mm) mm) mm) mm)
Wymiary montazowe bloku ogranicznika pozycji S8050
Srednica podziatowa Flat Top 7 mm EDT 7,5 mm Nub Top 8 mm
kota zgbatego c D c D c D
4,0 cala (102 mm) 4,571 cala (116,1 mm) | 0,969 cala (24,6 mm) | 4,594 cala (116,7 mm) | 0,961 cala (24,4 mm) | 4,614 cala (117,2mm) | 0,957 cala (24,3 mm)
5,2 cala (132 mm) 5,370 cala (136,4 mm) | 0,799 cala (20,3 mm) | 5,390 cala (136,9 mm) | 0,795 cala (20,2 mm) | 5,409 cala (137,4 mm) 0,787 cala (20 mm)
6,5 cala (165 mm) 5,906 cala (150 mm) 0,630 cala (16 mm) | 5,925 cala (150,5mm) | 0,626 cala (159 mm) | 5,945 cala (151 mm) | 0,618 cala (15,7 mm)
7,7 cala (196 mm) 6,480 cala (164,6 mm) | 0,142 cala (3,6 mm) 6,5 cala (165,1 mm) 0,130 cala (3,3 mm) | 6,516 cala (165,5 mm) 0,118 cala (3 mm)
10,3 cala (262 mm) | 7,984 cala (202,8 mm) | 0,146 cala (3,7 mm) | 8,004 cala (203,3mm) | 0,142 cala (3,6 mm) | 8,024 cala(203,8 mm) | 1,378 cala (3,5 mm)
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Dane zestawu ogranicznika pozycji tasmy z zabierakami

Nom. $r. po- | Nom. sr. po- Wymiary (wys. x szer. x gt.)?
miarowa cale | miarowa mm
cale mm
25 64
1,5x3x1 38x76x25
3,2 81
39 99
2x2x1 51x51x25
40 102
5,2 132 25x2x1 64 x51x25
6,4 163 3x2x1 76 x51x25
6,5 165

aWymiary nie uwzgledniajg ptytki montazowej.

SKROBAKI
UWAGI DOTYCZACE WYBORU SKROBAKOW

¢ Dla kazdego skrobaka nalezy zaplanowac stosowanie ogranicznikdw pozycji.

e Firma Intralox ma w swojej ofercie tylko skrobak EZ Mount Flex Tip. Nalezy szuka¢ innych skrobakéw od innych
sprzedawcoéw w oparciu o kryteria z wytycznych konstrukcyjnych. Patrz Skrobak tasmy.

e Skrobaka EZ Mount Flex Tip mozna uzywac jedynie w zastosowaniach mokrych lub ttustych, w ktérych materiat
elastycznej koncowki pozostaje wilgotny.

Dane skrobaka EZ Mount Flex Tip

Dostepna wysokosé Dostepna diugosé
Materiat
cale mm cale mm
2,75 70 72 1830 Sztywna baza PVC z elastyczng, poliuretano-
w3 koricéwka

* Dostepne tylko w jednym rozmiarze.

* Po dostawie mozna przycia¢ na odpowiednig dtugosc.

e Do transportu produktow mokrych lub ttustych.

o Nie nalezy stosowac do zastosowar i produktow suchych.

© Zgodnos¢ z normami FDA; nie spetnia przepiséw UE dotyczacych bezpieczenstwa zywnosci.
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ELEMENTY NAPEDU THERMODRIVE

Elementy napedu ThermoDrive to prefabrykowane zespoty do zazebiania tasmy z mozliwoscia konfiguraciji,
zaprojektowane do wspétpracy z systemami tasm przenosnikowych ThermoDrive firmy Intralox. Elementy napedu
ThermoDrive zapewniaja doktadne i powtarzalne rozmieszczenie ogranicznikow i skrobakéw w celu zapewnienia
optymalnego dziatania. Przetomowa konstrukcja mocowania napedu eliminuje koniecznosc¢ ustalania i utrzymywania
potozenia tych uktaddéw, a jednoczesnie umozliwia elastyczne tworzenie niestandardowych konstrukcji przenosnikow.

Prosimy o kontakt z dziatem obstugi klienta Intralox w celu uzyskania formularza kontroli ze szczegoétowymi informacjami
na temat dostepnych opcji.

Petny uktad (naped koricowy lub centralny) sktada si¢ z nastepujgcych elementow:

e Mocowania napedu z lewej i prawej strony

e Mocowania lewego i prawego ogranicznika

e Okreslone podzespoty ogranicznika (w tym skrobak, jesli okreslono w zamowieniu)
e Osprzet montazowy mocowan ogranicznika

Rysunek 53: Elementy napedu ThermoDrive (naped koricowy)

SPECYFIKACJA NAPEDU KONCOWEGO

Rozmiary: otwor sferyczny 206, 208 i 210 (standardowe numery stosowane przez producentow tozysk)

Modele:
- Niesmarowane (bez smarowniczki) do uszczelnionych i statych wktadek fozyska smarowania

Mocowanie napedu - Smarowane (ze smarowniczkg) do ponownego smarowania wktadek tozyska

UWAGA: Mocowania napedu sg dostarczane w zestawie (1 lewe, 1 prawe). Nie zawierajg wktadki tozyska ani os-
przetu mocujacego do ramy przenosnika.

 Rolki ograniczajgce o peinej szerokosci z zespotem skrobaka (tylko tasmy bez zabierakow)
¢ Tylko rolka ograniczajgca o petnej szerokosci (bez zespotu skrobaka)

Oncie ogranicznika e Klocki ograniczajgce — tylko brzegi (taSmy z zabierakami bez nacigc)

¢ Rolki ograniczajgce z zabierakami (taSmy z zabierakami i 1 lub 2 nacigciami)

e Koto zgbate Intralox® o peinej szerokosci S8050 10T 6,5 cala (165 mm) z profilem standardowym lub odpornym na
zbieranie materiatu

Wat napedowy i kota e Zespoty zebatek S8050 10T 6,5 cala (165 mm) EZ Clean™ Max Pull
zgbate e Kofa zgbate z elementami dystansowymi S8050 10T 6,5 cala (165 mm) EZ Clean™ Max Pull

o Kota zebate klienta muszg by¢ dopasowane do rzeczywistej Srednicy zewnetrznej két zgbatych wymienionych powy-
zej, aby zapewnic prawidtowe dziatanie

Uklad skrobaka Wymienna koricowka skrobaka
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SPECYFIKACJA NAPEDU CENTRALNEGO

e Rozmiary: otwor sferyczny 206, 208 i 210 (standardowe numery stosowane przez producentéw
fozysk)

e Modele:
- Niesmarowane (bez smarowniczki) do uszczelnionych i statych wktadek tozyska smarowania

- Smarowane (ze smarowniczkg) do ponownego smarowania wkiadek tozyska

Mocowanie napedu

UWAGA: Mocowania napedu sg dostarczane w zestawie (2 uniwersalne mocowania napedu). Nie
zawierajg wktadki tozyska ani osprzetu mocujgcego do ramy przenosnika.

Opcje ogranicznika Tylko rolka ograniczajaca o petnej szerokoSci (bez zespotu skrobaka)

¢ Koto zgbate Intralox® o petnej szerokosci S8050 10T 6,5 cala (165 mm) z profilem standardowym
lub odpornym na zbieranie materiatu

e Zespoty zebatek S8050 10T 6,5 cala (165 mm) EZ Clean™ Max Pull

Wat napedowy i kota zebate ¢ Kofa zebate z elementami dystansowymi S8050 10T 6,5 cala (165 mm) EZ Clean™ Max Pull (ele-
menty dystansowe [40 mm] dostepne tylko do 1,5-calowego watu prostokatnego)

¢ Kota zgbate klienta muszg by¢ dopasowane do rzeczywistej Srednicy zewnetrznej két zebatych
wymienionych powyzej, aby zapewni¢ prawidtowe dziatanie

OGRANICZENIA TECHNICZNE

Napedy koncowe i centralne:
e Do uzytku wytgcznie z tasmami ThermoDrive S8050 Flat Top
- Dostepne standardowe szerokosci tasmy:
* Imperialne: 12 cali, 18 cali, 24 cale, 30 cali, 36 cali, 42 cale, 48 cali

* Metryczne: 300 mm, 400 mm, 450 mm, 500 mm, 550 mm, 600 mm, 700 mm, 1000 mm, 1200 mm
* Do uzytku wytgcznie z nastepujgcymi kotami zebatymi ThermoDrive:

- Koto zebate o petnej szerokosci S8050 10T 6,5 cala (165 mm) profilem standardowym lub odpornym na zbieranie
materiatu

- Kota zebate z elementami dystansowymi S8050 10T 6,5 cala (165 mm) EZ Clean Max Pull
e Uzywac tylko z nienaprezonymi tasmami
e Brak taczenia ThermoLace lub spinania elementami metalowymi
Tylko naped koncowy:
e Dowolny materiat i rodzaj zabieraka
e Wysokos¢ scianki bocznej do 3 cali (75 mm) z kotami zebatymi o $rednicy podziatowej 6,5 cala
e W przypadku zabierakéw minimalne wymagane odstepy i wciecia wynosza 2,5 cala (63,5 mm)

Obstuguje do dwdch (2) nacie¢ z rownomiernymi odstepami

Sita naciggu tasmy z rolkami ograniczajgcymi i zabierakami ograniczona do maks. 35 funt-sita/stope (420 funtow/
stopg)

KOLA POMOCNICZE 1 ROLKI
KONIEC SWOBODNY: Z SERII 8026 | 8050

e Kotfa pomocnicze i rolki sg zgodne z tasmami z serii 8026 i 8050, o ile nie zaznaczono inaczej.

e Kofa pomocnicze przeznaczone sg do montazu na watach kwadratowych. W przypadku uzywania watéw okragtych
nalezy zastosowac rolki powrotne.

* Srednice két pomocniczych i rolek nie moga byé mniejsze od minimalnej $rednicy kot zebatych dla danej tasmy.
e Rolek z kotnierzami nalezy uzywac¢ wytacznie na zewnetrznych koricach watu, jesli wymagane jest ograniczenie tasmy.
¢ Informaciji o czasie wykonania udziela dziat obstugi klienta firmy Intralox.
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Dane kota pomocniczego ThermoDrive?

Przyblizona Przyblizona Nom. Nom. Nom. Nom. Dostepne rozmiary otworéw
Srednica po- $rednica po- |S$rednica| Sredni- | szero- | szero- Amervkanski Rozmiary me-
dziatowa kota | dzialowa kota | kota ca- | ca kota kos¢é kos¢é ery ? skie ozmiary me
. . Rozmiary tryczne
cale mm le mm piasty piasty
(cale) (mm) | Okragte | Kwadra- | Okragte | Kwadra-
(cale) towe (mm) towe
(cale) (mm)
39 99 3,80 96,5 1,0 25 15 40
52 132 5,00 127,0 1,0 25 1,5 40
6,5 165 6,25 158,8 1,0 25 1,5 40
7,7 196 7,50 190,5 1,0 25 1,5
25
10,3 262 10,10 256,5 1,0 25 15
25

2przeznaczone do pracy z kotami zebatymi o odpowiadajacej $rednicy, wykonane z materiatu PE-UHMW.

Dane rolki powrotnej ThermoDrive?

Nom. Nom. sred- | Nom. sze- | Nom. sze- Dostepne rozmiary otworéw
srednica | nica rolki rokos¢ rokos¢ Amerykanskie rozmia Rozmiary metryczne
rolki cale mm piasty (ca- |piasty (mm) v v v v
le) Okragte | Kwadrato- | Okragte | Kwadrato-
(cale) we (cale) (mm) we (mm)
4,0 102 1,0 25 0,75
4,0 102 1,0 25 1,0
@Wykonana z materiatu PE-UHMW.
ThermoDrive Flanged Roller Data?
Nom. Rol- | Nom. Rol- | Nom. Hub | Nom. Hub Available Bore Sizes
o . . - g . R
ler Dia. in Ier:1 I::Ca Width in Width mm U.S. Sizes Metric Sizes
Round in | Square in Round |Square mm
mm
4.0 102 1.0 25 0.75
4.0 102 1.0 25 1.0

Material is UHMW-PE.

bFlange of 0.75 in (19 mm) is not included in nominal roller diameter; actual roller diameter is 5.5 in (140 mm).
CFlange of 0.75 in (19 mm) is not included in nominal roller diameter; actual roller diameter is 5.5 in (140 mm).
d Flange is not included in nominal hub width; actual hub width is 1.23 in (31 mm).

€ Flange is not included in nominal hub width; actual hub width is 1.23 in (31 mm).

KONIEC SWOBODNY S8126

Dane referencyjne liczby elementéw konica swobodnego z serii 8126

Dzielony piers-
cien ustalajacy
2,5 cala (65 ze stali nie-
mm), szeroka | 2,5 cala (65 6 cali (152 | rdzewnej prze- Minimalna dtu-
rolka pomocni-| mm), szeroka (1 cala (25 mm),| mm), rolka z |znaczony do pra-| Odstep miedzy | Minimalny tacz- | gos$¢ kwadrato-
Szerokos¢ tas- | cza z kotnie- |rolka pomocni-| szeroka rolka |szerokim kon-| cy z duzymi ob- | krawedziami ny odstep od | wego odcinka
my rzem cza pomochnicza cem cigzeniami elementow brzegu tasmy watu
cale mm llosé llosé llosé llosé llosé cale mm cale mm cale mm
10 254 2 0 0 1 2 0 0 0,25 7 11,25 | 286
1 279 2 0 0 1 6 1 25 0,25 7 13,25 | 337
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Dane referencyjne liczby elementow korica swobodnego z serii 8126

Dzielony piers-
cien ustalajacy
2,5 cala (65 ze stali nie-
mm), szeroka | 2,5 cala (65 6 cali (152 | rdzewnej prze- Minimalna diu-
rolka pomocni-| mm), szeroka (1 cala (25 mm),| mm), rolka z |znaczony do pra-| Odstep miedzy | Minimalny facz- | gos¢ kwadrato-
Szerokos¢ tas- | cza z kotnie- |rolka pomocni-| szeroka rolka [szerokim kon-| cy z duzymi ob- | krawedziami ny odstep od | wego odcinka
my rzem cza pomocnicza cem cigzeniami elementow brzegu tasmy watu
cale | mm llosé llosé llosé llosé llosé cale mm cale mm cale | mm
12 305 2 0 0 1 6 1 25 0,25 7 13,25 | 377
13 330 2 0 0 1 6 1,5 38 0,25 7 14,25 | 362
14 356 2 0 0 1 6 2 51 0,25 7 15,25 | 387
15 381 2 0 0 1 6 2,5 64 0,25 7 16,25 | 413
16 406 2 0 2 1 6 1 25 0,25 7 17,25 | 438
17 432 2 0 2 1 10 1,25 32 0,25 7 18,25 | 718
18 457 2 0 2 1 10 1,5 38 0,25 7 19,25 | 489
19 483 2 0 2 1 10 1,75 44 0,25 7 20,25 | 514
20 508 2 0 2 1 10 2 51 0,25 7 21,25 540
21 533 2 0 2 1 10 2,25 57 0,25 7 22,25 565
22 559 2 0 2 1 10 2,5 64 0,25 7 23,25 | 591
23 584 2 2 0 1 10 2 51 0,25 7 24,25 616
24 610 2 2 0 1 10 2,25 57 0,25 7 25,25 | 641
Dane kota pomochniczego S8126 z acetalu?
Nom. sred- | Nom. sred- | Nom. sze- | Nom. szero- Dostepne rozmiary otworéw
nica rolki | nica rolki .rokos’é kosé piasty Amerykariskie roz- Rozmiary metryczne
cale mm plaslt:) (ca- (mm) miary
Okragte | Kwadrato- | Okragte | Kwadrato-
(cale) we (cale) (mm) we (mm)
4,0 102 1,0 25 1,5 40
4,0 102 2,5 64 1,5 40

a Informaciji o czasie wykonania udziela dziat obstugi klienta Intralox.

Dane rolki z kotnierzem S8126 z acetalu?

Nom. sred- | Nom. sred- | Nom. sze- | Nom. szero- Dostepne rozmiary otworéw
nica rolki | nica rolki rokosé kos¢ piasty . .
. Amerykanskie roz- Rozmiary metryczne
cale mm piasty (ca- (mm) X
le) miary
Okragte | Kwadrato- | Okragte | Kwadrato-
(cale) we (cale) (mm) we (mm)
4,0 102 2,5 64 1,5 40

2Informacji o czasie wykonania udziela dziat obstugi klienta Intralox.

Dane rolki z szerokim koncem S8126 z acetalu?

Nom. sred- | Nom. sred- | Nom. sze- | Nom. szero- Dostepne rozmiary otworéw
nica rolki | nica rolki rokosé kos¢ piasty .- .
. Amerykanskie roz- Rozmiary metryczne
cale mm piasty (ca- (mm) X
le) miary
Okragte | Kwadrato- | Okragte | Kwadrato-
(cale) we (cale) (mm) we (mm)
4,0 102 6,0 152 15 40

aInformacii o czasie wykonania udziela dziat obstugi Klienta Intralox.

108

Podrecznik inzynierski-Technologia ThermoDrive



15 ELEMENTY KONCA NAPEDOWEGO | KONCA

SWOBODNEGO

KONIEC SWOBODNY S8140

Rolki korcowe i kota pomocnicze sg zgodne tylko z tasmami S8140.

Rolki koricowe i kota pomocnicze przeznaczone sa do montazu na watach prostokatnych.
e Kota pomocnicze S8140 sag uzywane zaréwno na watach napedowych, jak i swobodnych.
Srednice két pomocniczych i rolek nie moga byé mniejsze od minimalnej $rednicy két zebatych dla danej tasmy.

¢ Informaciji o czasie wykonania udziela dziat obstugi klienta firmy Intralox.

Dane rolki koncowej S8140 z acetalu

Nom. sred- | Nom. sred- | Nom. sze- | Nom. szero- Dostepne rozmiary otworéw
nica rolki | nica rolki .rokosc kos¢ piasty Amerykaniskie Roz- Rozmiary metryczne
cale mm piasty (ca- (mm) .
le) miary
Okragte | Kwadrato- | Okragte | Kwadrato-
(cale) we (cale) (mm) we (mm)
5,0 127 6,0 153 15 40
6,0 153 6,0 153 15 40
8,0 205 6,0 153 15 40
9,1 231 6,0 153 15 40
9,1 231 6,0 153 25

Dane kota pomocniczego S8140 z acetalu ©

Nom. sred- | Nom. $red- | Nom. sze- | Nom. szero- Dostepne rozmiary otworéw
nica rolki | nica rolki _rokoéé kos¢ piasty Amerykanskie Roz- Rozmiary metryczne
cale mm plaslt:) (ca- (mm) miary
Okragte | Kwadrato- | Okragte | Kwadrato-
(cale) we (cale) (mm) we (mm)
5,0 127 2,0 51 15 40
5,0 127 4,0 102 15 40
6,0 153 2,0 51 15 40
6,0 153 2,0 51 2,5 60
6,0 153 4,0 102 15 40
6,0 153 4,0 102 25 60
8,0 205 2,0 51 15 40
8,0 205 4,0 102 15 40
9,1 231 2,0 51 15 40
9,1 231 4,0 102 15 40
9,1 231 2,0 51 25
9,1 231 4,0 102 2,5

b Niezgodne z ThermoLace HDE
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15 ELEMENTY KONCA NAPEDOWEGO | KONCA

SWOBODNEGO

Dane ztobionego kota pomocniczego S8140 z naturalnego acetalu (zgodnosé z ThermoLace HDE)

Nom. sred- | Nom. sred- | Nom. sze- | Nom. szero- Dostepne rozmiary otworéw
nicarolki | nica rolki _rokoéé kos¢ piasty Amerykanskie Roz- Rozmiary metryczne
cale mm plaslt:) (ca- (mm) miary
Okragte | Kwadrato- | Okragte | Kwadrato-

(cale) we (cale) (mm) we (mm)

5,0 127 2,0 51 15 40

5,0 127 4,0 102 15 40

6,0 153 2,0 51 15 40

6,0 153 2,0 51 2,5 60

6,0 153 4,0 102 15 40

6,0 153 4,0 102 2,5 60

8,0 205 2,0 51 15 40

8,0 205 4,0 102 15 40

9,1 231 2,0 51 15 40

9,1 231 4,0 102 15 40

9,1 231 2,0 51 2,5 60

9,1 231 4,0 102 2,5 60

110
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16 ELEMENTY STRONY TRANSPORTOWEJ |
SEKCJI POWROTNEJ

SZYNY PODPIERAJACE/SLIZGI
STANDARDOWE SLIZGI PLASKIE

e Dostepne sa standardowe $lizgi ptaskie wykonane z PE-UHMW, o wymiarach 0,25 cala (6 mm) grubosci x 1,25 cala
(82 mm) szerokosci x 120 cali (3 m) dtugosci.

* Slizgi wykonane z PE-UHMW posiadaja atesty FDA i USDA jako dopuszczone do kontaktu z zywnoscia.

0.250 in
(6.35 mm)
1.25 + 0.030 in
(31.75 £ 0.76 mm)

Dtugi ptaski $lizg UHMW (B6XX31IXXWMV) o wym. 0,25 cala x 1,25 cala x 120 cali

UWAGA: Zalecane do montazu tylko z tasmami S8126.

SLIZGI SPECJALNE

Firma Intralox oferuje rozne $lizgi zatrzaskowe, m.in. takie, jak przedstawiono ponize;:
e Do nowych aplikacji uzywaé na powierzchniach transportowych i sekcjach powrotnych przenosnika ptaskich slizgéw o
szerokiej powierzchni.

e Nalezy uzywac $lizgéw zaciskowych wytacznie w przypadku modernizacji, do zastosowan o matych obcigzeniach lub
do celéw testowych. Nie sg zalecane do normalnej pracy z produktem.

¢ Informacje dotyczace okreslonych zastosowan mozna uzyskac¢ w dziale obstugi klienta firmy Intralox.

A B
2in 1.75in
| (51 mm) 0.5in 19/32in (44 mm)
| (13 mm) (15 mm) 1.5in

3/32in 7/64in R j | [ esmm )| |
(2 mm) (3 mm) |

L_ 1.5in _,| }_ (();';151?,1;‘

(38 mm) 0.25in
(6 mm)
Slizg zatrzaskiwany na prowadnicy 120 cali (3,0 m), UHMW (BEXX27IXXWMV) Slizg zatrzaskiwany z haczykami 120 cali (3,0 m), UHMW (BEXX23IXXWMV)

SLIZGI Z PE-UHMW WZMACNIANE STALA NIERDZEWNA

¢ Do nowych aplikacji uzywac¢ na powierzchniach transportowych i sekcjach powrotnych przenosnika ptaskich slizgéow o
szerokiej powierzchni.

e Slizgi z UHMW-PE wzmacniane stala nierdzewng uzywaé wytacznie w przypadku modernizacji, do zastosowar o
matych obcigzeniach lub do celow testowych.

e Za pomocag $lizgéw wykonanych z PE-UHMW wzmacnianych stalg nierdzewna mozna utworzy¢ sztywng powierzchnie
strony transportowej przenosnika na dowolnej ramie z poprzecznicami.

* Slizgi wykonane z PE-UHMW wzmacniane stalg nierdzewng sa mocowane do poprzecznic za pomocg samoczynnie
zamykajgcej sie klamry ze stali nierdzewnej z nakretka (sprzedawane osobno).

¢ Slizgi mozna montowaé w uktadzie réwnolegtym, strzatkowym lub innym.

e Konstrukcja powinna uwzglednia¢ rozszerzalnos$¢ i kurczliwosé termiczng elementow.
e Przednie krawedzie slizgéw nalezy sfazowac lub odgia¢ do dotu.

e Zalecane do stosowania w temperaturach do 160°F (71°C)

UWAGA: Zalecane do montazu z zestawami do modernizacji przenosnikow korytowych.
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16 ELEMENTY STRONY TRANSPORTOWEJ |

SEKCJI POWROTNEJ

1.25in
(31.8 mm) Y  048in
T (4.572 mm)
: 0.75in
.84
(22?; ':l':n) (19.05 mm)
Slizg , T" z materiatu UHMW wzmocniony stalg nierdzewna Samoczynnie zamykajaca sig klamra $lizgu ze stali nie- Zfacze ze stali nierdzewnej 6 cali (152 mm) do $lizgéw
120 cali (3,05 m) (B6EXX42IXXWMV) rdzewnej z nakretkg 5/16—18 UNC (COAX1XXXXXXX) wzmacnianych stalg nierdzewng (C4BXXXXXXXMT)

WALY

Wybrac okragte lub kwadratowe waty potrzebne do montazu elementéw powierzchni transportowej i sekcji powrotne;.

¢ Firma Intralox oferuje indywidualnie dostosowane waty o przekroju kwadratowym. Uwagi dotyczace watow
prostokatnych Patrz .

e Firma Intralox nie oferuje watéw okragtych.

ROLKI POWROTNE

Patrz Kota pomocnicze i rolki.

ZESTAW DO MODYFIKACJI PRZENOSNIKA KORYTOWEGO

Zestaw do modyfikacji przenosnika korytowego ThermoDrive umozliwia szybka i prosta modernizacje istniejacego,
naprezonego przenosnika korytowego z tasma ptaska, aby pozwoli¢ na korzystanie z technologii nienaprezanej
ThermoDrive. Zestaw do modyfikacji przenosnika korytowego jest rowniez uzywany do montazu nowego przenosnika.

e Rama jest wyposazona w centralnie montowany wspornik transportowej, gornej strony przenosnika, ktéry jest okragty
lub kwadratowy (pod katem 45°).
e Zastosowanie jest kompatybilne z zakrzywionym ksztattem koryta.

e Tasmy moga by¢ dowolnego modelu z serii S8026 lub S8050 (zgodne z listwami napedowymi o petnej dtugosci,
rowkami korytowymi lub demontazem listwy napedowej); szeroko$¢ minimalna wynosi co najmniej 10 cali (254 mm), a
maksymalna — 42 cale (1067 mm); tasmy moga by¢ taczone.

e Zestaw do modyfikacji przenosnika korytowego nie jest zgodny z taSmami fgczonymi metoda Thermolace lub za
pomocg metalowych ogniw.

Rysunek 54: Zestaw do modyfikacji przenosnika korytowego

Elementy:

e Zestaw wspornikdw obejmuje wsporniki ptaskie ze stali nierdzewnej, elementy przejsciowe i ptyty korytowe

e Pin 3048 mm (120 cali) ze stali nierdzewnej 304/304L, o $rednicy 16 mm (0,625 cala). Montowany w celu zwigkszenia
wytrzymatosci wspornika.
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16 ELEMENTY STRONY TRANSPORTOWEJ |

SEKCJI POWROTNEJ

o Slizgi w ksztafcie litery T 120 cali (3048 mm) z UHMW-PE o wysokosci 1,54 cala (39 mm) i szeroko$ci powierzchni
styku 1,3 cala (33 mm)

e Zestaw do nacinania slizgéw

Przenosniki korytowe musza by¢ zgodne ze specyfikacjami zamieszczonymi w formularzu audytowym konwertera
przenosnikdw nieckowych do technologii ThermoDrive. Instrukcje montazowe mozna znalez¢ na stronie
www.intralox.com.

A Wspornik korytowy

B Wspornik przejsciowy

¢ Slizg

D Zestaw do nacinania $lizgow
E Wspornik ptaski

F Stalowy pin

Rysunek 55: Elementy zestawu do modyfikacji przenos$nika
korytowego
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17 WYPOSAZENIE LACZACE
SYSTEM LACZENIA TASMY THERMODRIVE WERSJA 2

UWAGA: System tgczenia tasmy ThermoDrive wersja 2 nie jest juz dostepny w sprzedazy. Firma Intralox nadal
zaopatruje sie w czesci zamienne i naprawia te jednostki. Szczegétowych informacji udziela dziat obstugi klienta firmy
Intralox.

Ten opatentowany system tgczenia tasmy zapewnia narzedzia do przygotowywania koricow tasmy, a nastepnie
niezawodnego ich tgczenia w miejscu pracy. kacznik pasa obstuguje wszystkie serie i modele tasm przenosnikowych
Intralox ThermoDrive o szerokosci do 42 cali (1067 mm).

Jest on zgodny z tasmami S8026, S8050 i S8126 o szerokosci do 42 cali (1067 mm).
Nie jest on zgodny z tasmami S8140.
System taczenia tasmy ThermoDrive wersja 2 zawiera nastepujgce elementy:

e Uchwyt zaciskowy z korbag

e Gorne zaciski/prowadnice ciecia
e Zgrzewarka i podstawka

e Regulator temperatury i kabel

Instrukcja obstugi

Maty zestaw akcesoriow z narzedziami do przycinania, wypustkami tasmy i prébka materiatu

Skrzynka do przechowywania

Zgrzewarka to wykonane w catosci z metalu urzadzenie pozwalajgce w bezpieczny sposdb kontrolowac potozenie
podgrzewanych przez grzatke koncow tasmy w celu ich stopienia i potgczenia. W sktad elementow zgrzewarki wchodzag
gorne zaciski/prowadnice ciecia, rowkowane ptytki do wyrownywania koncoéw tasmy oraz korba. Wszystkie elementy
mieszczg sie w solidnej skrzynce do przechowywania, wyposazonej w kotka i uchwyt, ktére umozliwiajg transport
zestawu do miejsca montazu lub naprawy tasmy.

Zgodnosé: CE, PSE-Circle, CB Scheme Certification DE3-14014

Gwarancja: jeden rok

Rysunek 56: System taczenia tasmy wersja 2 i elementy

System taczenia tasm, wersja 2

Maks. Szero-| Min./Maks. Zakres Zasilanie elektryczne Masa catego Zgrzewarka
kosé tasmy temperatury zestawu Wymiary (df. x szer. x wys.) Waga
cale | mm °F °C Vv funty | kg cale mm funty| kg
24 | 610 | 425-500 | 218-260 100-127 / 220-240 140 | 63 33,75x11,5x4,5 857 x292x 114 45 | 20
42 | 1067 100-127 / 220-240 165 | 75 51,75x13,125x 4,75 1314 x 333 x 121 70 | 32
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17 WYPOSAZENIE £ACZACE

ZESTAW DO LACZENIA TASM THERMODRIVE STREAMLINE

Ten opatentowany system taczenia tasmy zapewnia narzedzia do przygotowywania korcow tasmy, a nastepnie
niezawodnego ich taczenia w miejscu pracy. Zgrzewarka obstuguje wszystkie serie i modele tasm przenosnikowych
Intralox ThermoDrive o szerokosci do 72 cali (1829 mm).

Zestaw do tgczenia tasm ThermoDrive Streamline zawiera nastepujgce elementy:

e t3acznik tasmy Streamline
e Regulator temperatury i kabel
¢ Reczne narzedzie do przygotowania tasmy

Instrukcja obstugi
e Maly zestaw akcesoriéw z narzedziami do przycinania i probka materiatu
e Skrzynka do przechowywania

Zestaw do tgczenia tasm Streamline jest zgodny z tasmami S8140 w potgczeniu z odpowiednimi wktadkami platformy do
taczenia pasa S8140 i zestawem akcesoriéw do tacznika pasa S8140.

tacznik tasmy to metalowy uchwyt, ktéry pozwala na bezpieczne i precyzyjne sterowanie potozeniem tasmy oraz
ruchem elementu grzejnego podczas taczenia. Upraszcza to caty proces i zapewnia odpowiedni efekt. Zgrzewarka jest
wyposazona w gorne zaciski, wktadki szczekowe S8026/S8050, korbe oraz samodzielny element grzejny.

Wszystkie elementy mieszcza sie w solidnej skrzynce do przechowywania, wyposazonej w duze kotka i uchwyty, ktore
umozliwiajg transport zestawu do miejsca montazu lub naprawy tasmy.

Zgodnosé: CE, PSE-Circle, CB Scheme, cETLus Intertek 5013615

Gwarancja: jeden rok

Rysunek 57: Zestaw do tgczenia ThermoDrive Streamline i jego elementy

Zestaw do taczenia tasm Streamline

Maks. Szerokos¢ |Zasilanie elektrycz-| Masa catego Zgrzewarka
tasmy ne zestawu Wymiary (dt. x szer. x wys.) Waga
cale mm v funty kg cale mm funty kg
24 610 100-127 / 220-240| 198 90 38,5x16,5x11,4 2388 x 419 x 292 78 35
42 1067 |100-127/220-240| 280 127 56x16,5x 11,4 Df. 1422 x szer. 419 x wys. 292 110 50
56 1422 |100-127/220-240| 338 153 75,5x16,5x11,4 1918 x 419 x 292 146 66
72 1829 |100-127/220-240| 372 169 91x16,5x 11,4 2311 x419x 290 220 100

Temperatury i czasy faczenia

Materiat tasmy Seria taSmy Wartos¢ nastawy (°F) Wartos¢ nastawy (°C) Czas topnie- Czas studzenia (minuty)
nia (sekundy)?
Poliuretan 8026 450 232 45p 2
8050 450 232 45
8126 450 232 45
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17 WYPOSAZENIE LACZACE

Temperatury i czasy faczenia

Materiat tasmy Seria tasmy Wartos¢ nastawy (°F) Wartosé nastawy (°C) Czas topnie- | Czas studzenia (minuty)
nia (sekundy)?
Do uzytku w niskich 8026 450 232 30 2
temperaturach 8050 450 232 30 2
Dura 8050 430 221 40 2
HTL 8050 500 260 75 2
XT 8050 475 246 60 2
PUR A23 8050 450 232 45 2
8140 450 232 45 2

@Ekstremalne warunki otoczenia moga wymagac skrécenia lub wydtuzenia czasu topnienia.
bZalecany czas topnienia dla poliuretanowej tasmy Nub Top 6,3 mm wynosi 30 sekund.

WKLADKI SZCZEKOWE PLATFORMY tACZNIKA PASA STREAMLINE

Whktadki platforma do taczenia pasa sg zgodne tylko z zestawem do tgczenia ThermoDrive Streamline. Wktadki platforma
do tagczenia pasa umozliwiaja usuniecie platform do taczenia pasa S8026/S8050, ktdre sg wyposazone w zintegrowang
zgrzewarke do tgczenia, co pozwala na fgczenie innych modeli taSm. Do tgczenia tasm transportujacych S8140
wymagane sa wkitadki platform do faczenia pasa S8140.

Dane wkiadek platform tacznika pasa Streamline S8140

Standardowe rozmiary wkiadek platform do taczenia pasa

USA rozmiary Rozmiary metryczne
cale mm
24 610
42 1067
56 1422
72 1829

* Wymienna wktadka platformy do faczenia pasa do zestawu do taczenia ThermoDrive
Streamline

o \Wkiadki sprzedawane pojedynczo; na tacznik pasa potrzeba dwie (2) wkfadki
o Wybrac wielko$¢ wktadki w oparciu o odpowiadajacy rozmiar tacznika pasa
e Wymagane do taczenia tasm transportujacych S8140

e Wykonane z anodyzowanego aluminium

CZESCI ZAPASOWE WYPOSAZENIA LACZACEGO

W celu nabycia czesci zapasowych do kazdego rodzaju wyposazenia taczacego ThermoDrive prosimy skontaktowac sie
z dziatem obstugi klienta firmy Intralox.

Dostepne sa miedzy innymi nastepujace czesci:
e Regulatory temperatury

e Wktadki szczekowe

e Kable elementu grzejnego

e Uchwyty do przenoszenia

e Korby

* Elementy grzejne

e Zestawy silikonowych elementéw dystansowych
e Tasma teflonowa

e Miernik podziafki

e Adapter wtyku

e Gorne zaciski

e Narzedzie $cinajace

e Uchwyt narzedzia do przygotowania tasmy
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17 WYPOSAZENIE LACZACE

Prowadnica rowkowana narzedzia do przygotowania tasmy

Ostrze hakowe narzedzia do przygotowania tasmy

Skrzynka do przechowywania
e Zestawy akcesoriow

ZESTAW AKCESORIOW DO tACZENIA TASM STREAMLINE S8140

Zestaw akcesoriow do taczenia tasm Streamline S8140
o Zestaw akcesoriow do zestawu do faczenia tasm ThermoDrive Streamline $8140
* Dostepne rozmiary: 24 cale, 42 cale i 60 cali

* Pakiet zawiera:
- Prowadnica cigcia z przygotowanymi koricami TD S81402

- Miernik podziatki TD S8140

- Instrukcje faczenia TD S8140

- Dwustronna tasma montazowa z polietylenu
- Arkusz UHMW-PE

prowadnice cigcia sprzedawane oddzielnie.
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17 WYPOSAZENIE LACZACE

RECZNE NARZEDZIE DO PRZYGOTOWANIA TASMY THERMODRIVE
STREAMLINE

To opatentowane urzadzenie do ciecia recznego wykorzystuje ostoniete ostrze thace oraz rowkowane ptyty prowadzgce
w celu szybkiego i doktadnego przygotowania koncéow tasm do potgczenia. Ostrze tngce jest wymienne, a ptyty
prowadzgace mozna zmieniac, aby dopasowac je do roznych serii tasm.

e Dotfgczane do kazdego zestawu do fgczenia tasm Streamline

e Dostepne do oddzielnego zakupu; przeznaczone do uzycia z systemem fgczenia pasa w wersji 2 lub podobnymi

¢ Nie jest zgodne z tasmami S8126, S8140 ani nie nadaje sie do demontazu listwy napedowej o szerokosci powyzej 3
cali (72 mm)

Rysunek 58: Reczne narzedzie do przygotowania tasmy

Reczne narzedzie do przygotowania tasmy
Wymiary (dt. x szer. x wys.) Waga
cale mm funty kg
5x5x7 127 x127x 178 3,6 1,6

SCIAGACZ THERMODRIVE DO TASM 0 PODZIALCE DO 50 MM

Sciagacz tasmy ThermoDrive® do tasm o podziatce do 50 mm zostat zaprojektowany w celu utatwienia naciaggania
tadmy ThermoDrive na przenosnik podczas montazu. Moze réwniez utrzymywacé zamontowane wczesniej tasmy
ThermoDrive na przenosniku podczas faczenia sekcji naprawczych. Sciggacz tasmy ThermoDrive jest zgodny ze
wszystkimi materiatami tasm ThermoDrive i moze obstugiwac podziatki do 50 mm.

Sciggacz do tasm o podziatce do 50 mm

Wymiary (dt. x szer. x wys.) Waga

3,65 cala x 2,00 cala x
0,90 cala (92,71 mm x 0,58 funta (0,26 kg)
50,8 mm x 22,86 mm)

¢ Mozliwo$¢ stosowania na powierzchniach transporto-
wych i sekcjach powrotnych przenosnikéw, aby monto-
wac, zigczac lub pozostawia¢ zgodne z nimi tasmy roz-
taczone

e Zmniejszenie liczby os6b potrzebnych do zamontowa-
nia lub wymontowania duzych lub nachylonych tasm

e Zmniejszenie ryzyka uszkodzenia tasmy, ktére moze
doprowadzi¢ do zanieczyszczenia obcymi materiatami

¢ Podwyzszone bezpieczeristwo pracownikow
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17 WYPOSAZENIE LACZACE

ZESTAW DO FREZOWANIA KONCOW TASMY THERMODRIVE

Zestaw do frezowania koricow tasmy ThermoDrive zostat zaprojektowany w celu usuwania profili zebrowanych tasm
ThermoDrive S8050 V-Top z przygotowanych koncéw tasm przed ich potaczeniem. Po przycieciu tasmy do
odpowiedniej dlugosci (ij. po jej przygotowaniu) frezarka zbiera z przygotowanego korica tasmy okoto 0,125 cala (3,2
mm) catkowitej grubosci tasmy. Dzigki uzyskanej w ten sposéb gtadkiej powierzchni unika sie powstania sciegu na
ztgczu, ktdry jest miejscem zagniezdzania sie bakterii.

Zestaw jest dostepny do zakupu oddzielnie, przeznaczony do uzycia ze wszystkimi systemami tagczenia tasmy
ThermoDrive.

Zestaw do frezowania koncow tasmy ThermoDrive zawiera nastepujace elementy:

e Frezarka do koricéw tasmy

¢ Prowadnica rowkowana

e Plytka do regulacji gtebokosci

e Kwadratowe silikonowe podktadki
e Adapter do rury odkurzacza

* Frez

e |nstrukcja obstugi

e Skrzynka do przechowywania

Rysunek 59: Zestaw do frezowania koncéw tasmy

Frezarka do koricow tasmy

Wymiary (dt. x szer. x wys.) Waga Zasilanie elektryczne
cale mm funty kg v
7x7x10 178 x 178 x 254 12 54 110/220

1 20 Podrecznik inzynierski-Technologia ThermoDrive



18 WLASCIWOSCI MATERIALU TASMY
ZGODNOSC MATERIALU

Atest FDA: materiat spetnia wymogi FDA opisane w stosownym Kodeksie przepiséw federalnych, rozdziat 21, czes¢
177. Materiat zostat uznany przez USDA jako chemicznie dopuszczony do powtarzalnego uzytku w zastosowaniach
zwigzanych z ubojem, przetwarzaniem, transportem i przechowywaniem, w bezposrednim kontakcie z migsem lub
produktami pochodzenia drobiowego.

Zgodnos¢ z przepisami UE: materiat spetnia wymogi rozporzadzenia ramowego 1935/2004/WE. Monomery i dodatki
wykorzystywane w produkcji tworzywa sztucznego zostaty wyszczegdlnione w wykazie unijnym. Testy przeprowadzone
zgodnie z kryteriami opisanymi w rozporzadzeniu UE 10/2011 wykazaty, ze gotowy produkt nie przekroczyt limitu
migracji globalnej (OML) ani majgcych zastosowanie limitdw migracji specyficznej (SML).

Atest 3A Dairy: test polega na badaniu materiatéw, nie konstrukcji produktu. W testach przyspieszonego zuzycia
materiaty zachowuja istotne wtasciwosci funkcjonalne i wykoriczenie powierzchni po czyszczeniu i dezynfekciji.

Zgodnos$¢ materiatu tasmy?
Nazwa materiatu Atest FDA Zgodnos¢é z przepisami UE Atest 3A Dairy Certyfikat 3AY
Do uzytku w niskich tempera- 21 CFR 177.2600 1935/2004 WE, rozporzadze- 18-03 1421
turach (CU) nie 10/2011
Dura 21 CFR 177.2600 1935/2004 WE, rozporzadze- 18-03 1421
nie 10/2011
Przeznaczone do uzytku w wy- 21 CFR 177.2600 1935/2004 WE, rozporzadze- 18-03 1421
sokich temperaturach i przy nie 10/2011
duzych obcigzeniach (HTL)
Poliuretan niebieski 21 CFR 177.2600 1935/2004 WE, rozporzadze- 18-03 1421
nie 10/2011
Poliuretan biaty 21 CFR 177.2600 1935/2004 WE, rozporzadze- 18-03 1421
nie 10/2011
Temperatury ekstremalne (XT) 21 CFR 177.2600 21 CFR 177.2600 18-03 1421
Poliurethan A23 21 CFR 177.2600 21 CFR 177.2600 18-03 1421
3\ celu sprawdzenia, czy dane kombinacje koloréw materiatow sa odpowiednie do okreslonych zastosowan, nalezy skontaktowac sig z dziatem obstugi klienta firmy Intralox.
bTaémy transportujace spetniaja wymogi norm sanitarnych 3-A pod wzgledem projektu i produkcji.

CZYNNIKI TEMPERATURY

Temperatura ma wptyw na wtasciwosci fizyczne materiatdw termoplastycznych. Ogolna zasada mowi, ze im wieksza
temperatura otoczenia lub pracy, tym wiecej tasma traci na wytrzymatosci, ale za to staje sie twardsza i bardziej odporna
na uderzenia. | odwrotnie, wraz ze spadkiem temperatury obiektu lub temperatury pracy, tasmy moga stac¢ sie sztywne
lub kruche.

Z tego wzgledu firma Intralox oferuje szereg materiatow tasm z linii produktow ThermoDrive. Na wykresie czynnikéw
temperaturowych przedstawiono wptyw temperatury na wytrzymatos¢ tasmy. Nalezy wykorzystac te informacje w celu
wykonania analizy tasmy lub skontaktowac sie z dziatem obstugi klienta firmy Intralox w celu uzyskania analizy
komputerowej wtasnego projektu, uwzgledniajacej automatycznie czynniki temperaturowe dla okreslonej aplikacji.
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Czynnik temperatury dla poliuretanu
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Czynnik temperatury dla sity pociagowej tasmy

Czynnik temperatury dla materiatéw przeznaczonych do uzytku w niskich temperaturach
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Czynnik temperatury dla materiatéw Dura
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Czynnik temperatury dla materiatéow HTL
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Czynnik temperatury dla materiatu PUR A23
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Czynnik temperatury dla sity pociagowej tasmy

PRZEWODNIK ODPORNOSCI CHEMICZNEJ TASMY

Tabela odpornosci chemicznej ma charakter wytacznie ogdiny. Na odporno$¢ chemiczna tasmy moze wptywac wiele
czynnikow i warunkéw pracy. Nie gwarantuje sie zadnego stopnia odpornosci chemicznej.

Podang odpornos¢ chemiczng tasmy mozna zwiekszy¢ poprzez obnizenie temperatury produktu, obnizenie stezenia
substancji chemicznej lub skrécenie czasu jej oddziatywania.
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Tabela odpornosci chemicznej tasmy?

Substancja chemiczna Poliuretan Do uzytku w ni- Dura
skich temperatu- PUR A23 HTL
rach

Do ciggtego uzytku w goracej wodzie
(80°C-100°C)

Do okresowego uzytku w zakresie hi-
gieny w goracej wodzie (do 100°C)

Podchloryn sodu

Czwartorzedowy zwigzek amonu

Etanol

Nadtlenek wodoru

Kwas nadoctowy

Kwas octowy

Kwas azotowy

Kwas fosforowy

Kwas cytrynowy

Kwas mlekowy

Kwas siarkowy

Wodorotlenek sodowy

Wodorotlenek potasu

Olej arachidowy

Olej kukurydziany —
Olejsonecznikoy =

aW przypadku pytan nieuwzglednionych w tabeli nalezy skontaktowac sie z grupg wsparcia technicznego (TSG).

Olej czosnkowy

Olej palmowy

Legenda:
. Dobre Do przyjecia we wszystkich istotnych stezeniach
|:| Czesciowo odporne Zalezy od stezenia; skontaktowac sie z grupg wsparcia technicznego (TSG)
. Zte Nie do przyjecia we wszystkich istotnych stezeniach
|:| Nieznane Ograniczone informacje
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KONTAKT

Intralox, L.L.C. USA, Nowy Orlean, LA e +1-800-535-8848 ® +1-504-733-0463
Intralox, L.L.C. Europe, Amsterdam, Holandia e +800-4687-2569 e +31-20-540-36-00
Intralox Shanghai LTD., Szanghaj, Chiny e 4008-423-469 e +86-21-5111-8400

Informacje kontaktowe dla poszczegdinych krajow i branz mozna znalez¢ na stronie www.intralox.com.
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