
FICHE D’AIDE

IMPORTANT: Veuillez lire le manuel d’utilisation rapide fourni avec l’equipement 

avant votre premiere utilisation. Notez qu’il est possible de maintenir une 

performance optimale de soudure et de clivage de la fibre pendant une 

longue periode  si le nettoyage et la maintenance de l’equipement est 

effectue correctement.

Ce guide d’aide fait référence aux problèmes couramment rencontrés.

Fujikura FSM-70S
Soudeuse Optique
Produit FKFSM70S

Elle est la cause de la plupart des problèmes lors d’une soudure. 

Il est de bonne pratique d’instaurer une routine de nettoyage régulière de la zone de 

soudure (voir “Parties à nettoyer” dans le guide de démarrage rapide fournis).
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SALETÉ:



Pour plus d‘information ou d‘assistance concernant les produits ci-dessus 

veuillez visiter go.microlease.com/resources est rechercher “Fujikura”.

Si vous rencontrez cette erreur et que votre fibre est propre, vous utilisez peut-être 

le mauvais mode de soudure. Par exemple,  la soudeuse est en monomode est vous 

utilisez une fibre multimode. Si vous n’êtes pas sûr du type de fibre que vous utilisez 

réglez la soudeuse sur automatique. 
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FIBRE TROP SALE:
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Nettoyez les tampons des serre-fibres, les gorges en v et leurs étriers, il est probable 

que la fibre se déchire due à des débris lors de la fermeture des étriers.
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MOTEUR TROP LOIN:

Remplacer les étriers avec ceux fournis en plus avec la soudeuse.2

Si vous rencontrez cette erreur,  cela signifie que la fibre ne bouge pas en 
même temps que les serre-fibres (clamps).

Les deux explications les plus communes pour ce type de problème sont :

1.  La fibre se déchire après la mise en place dans la soudeuse.
2.  Vous utilisez une fibre à pigtail ou à structure libre tubée (loose tube fibre).

Les solutions sont:

Toutes les erreurs listées ci-dessus peuvent être rencontrée si les électrodes n’ont 

pas été stabilisées ou calibrées aux conditions ambiantes. Un calibrage de l’arc des 

électrodes doit absolument  être réalisé à chaque début de session de soudure ou à 

chaque fois que les conditions environnementales changent. 

Notez que ces erreurs peuvent aussi survenir si la fibre n’a pas été préparée 

correctement.
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BULLES/HAUTE ATTÉNUATION/LA FIBRE SE DÉCHIRE LORS DU TEST 
DE TRACTION:


