Spis

VS:

VS-V001
VS-V011
VS-V021
VS-V022
VS-V023
VS-V031
VS-V041
VS-V051
VS-V052
VS-V061
VS-V062
VS-V063
VS-V064
VS-V071
VS-V072

SL:

SL-S001
SL-S002
SL-S021
SL-S031
SL-S032
SL-S033
SL-S034
SL-S041
SL-S042
SL-S043
SL-S044
SL-S045
SL-S051
SL-S052
SL-S061

HY:

HY-H001
HY-H002
HY-HO011
HY-H021
HY-H031
HY-H032
HY-H041
HY-H052
HY-H053

tresci

Obrobka

Frezowanie gwintéw

Nacinanie gwintow

Giecie rur

Ksztattowanie rur

Preinstalacja nakretki i pierécienia zacinajgcego na rure
Prace tokarskie

Ciecie

Przeciaganie profili

Frezowanie obwiedniowe

Frezowanie

Frezowanie rowka pod wpust
Nacinanie rowka pod wpust

Rowek pod wpust w tulei nieprzelotowej
Produkcja sitownikow

Malowanie sitownikow

Weze

Nawijanie wezy hydraulicznych na bebny

Nawijanie réznego rodzaju wezy/kabli na bebny

Zakuwanie wezy hydraulicznych

Znakowanie przewodu naklejkg

Numer/ logo na naklejce termokurczliwej umieszczonej na przewodzie
Wyttaczanie oznaczenia klienta na tulei

Grawerowanie na tulei oznaczenia klienta

Czyszczenie wezy za pomocg metody UltraClean
Czyszczenie przewodow zgodnie z normg NAS6
Zabezpieczanie przewodow plastikowg pokrywkg

Montaz wezy z plastikowymi torebkami lub pokrywkami
Montaz wezy z folig ochronng do procesu malowania maszyn
Test cisnienia wezy hydraulicznych

Test cisnienia weza hydraulicznego z certyfikatem

Sktadanie zestawow z komponentéw hydrauliki sitowe;j

Hydraulika sitowa

Montaz rozdzielaczy hydraulicznych

Modyfikacja rozdzielaczy hydraulicznych

Konfigurowanie/ Sktadanie agregatéw hydraulicznych

Naprawa/ Modyfikacja pomp i silnikéw hydraulicznych

Produkcja sitownikéw hydraulicznych

Regeneracja sitownikéw - ustuga w przygotowaniu w Kramp Polska
tadowanie akumulatoréw hydraulicznych

Regeneracja oraz modyfikacja silnikéw ttokowych Black Bruin - ustuga w przygotowaniu w Kramp Polska
Naprawa i testy réznych komponentéw hydrauliki - ustuga w przygotowaniu w Kramp Polska

W przypadku zainteresowania ustugami, bedgcymi w przygotowaniu prosimy o kontakt.
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Spis

EL
EL-E001
EL-E021
EL-E041
EL-E051
EL-E061
EL-E062
EL-E101
EL-E111
EL-E121
EL-E131

AS

AS-A001
AS-A002
AS-A011
AS-A021
AS-A031

PN

PN-P001
PN-P0O11
PN-P021
PN-P022

MM
MM-MO001
MM-MO11

tresci

Elektronika - ustugi w przygotowaniu w Kramp Polska
Gwarancja/ Naprawa i testowanie sitownikow liniowych LINAK
Gwarancja/ Naprawa osprzetu elektrycznego

Kalibracja oraz naprawa laserow (TOPCON)

Ocena gwaranciji dla systemow kamer

Ocena gwaranciji rozrusznikéw

Ocena gwaranciji alternatorow

Montaz i okablowanie szaf sterowniczych

Programowanie sterownikow PLC

Montaz wigzek przewodoéw dla réznych maszyn

Montaz i programowanie zdalnego sterowania

Waly napedowe

Montaz WatdW NaPEAOWYCH ... e
Montaz i naprawa przekfadni planetarnyCh......... ..o
Remontowanie WatOW PTO .........ooiiiiiiiiiiiie ettt st e e et e e e s et e e e e snreeeeeenneees
Naprawa i montaz przegubdw Cardana firmy ELBE.............ccccoiiiiiiii e

Sprawdzanie i regulacja sprzegiet ciernych

Pneumatyka - ustugi w przygotowaniu w Kramp Polska
Sktadanie uktadéw pneumatycznych

Naprawy gwarancyjne i pogwarancyjne kompresoréw FINI
Naprawa narzedzi pneumatycznych

Naprawa sitownikéw i zaworéw pneumatycznych

Czesci do systemow asenizacji - ustugi w przygotowaniu w Kramp Polska
Montaz wezy do gnojowicy
Montaz uktadéw do pompowania gnojowicy

MM-M012 Naprawa pomp do gnojowicy

MM-M021

PR

PR-R001
PR-R011
PR-R021

DI

DI-D001
DI-DO11
DI-D031

DI D041
DI-D051

Montaz zasuw do uktadéw gnojowicy

Projektowanie - ustugi w przygotowaniu w Kramp Polska

Projekty mechatroniczne

Wspotpraca inzynieryjna przy projektowaniu réznych maszyn i proceséw
Tworzenie oprogramowania dla systeméw opartych na sterownikach PLC

Rézne

Napetnianie puszek farbg - ustuga w przygotowaniu w Kramp Polska

Serwis gwarancyjny i pogwarancyjny wilgotnosciomierzy Kramp

Gwarancja/ Naprawa silnikow spalinowych:

B&S, Honda, Kawasaki - ustuga w przygotowaniu w Kramp Polska

Naprawa opryskiwaczy plecakowych - ustuga w przygotowaniu w Kramp Polska
Ciecie na wymiar tancuchoéw do pit tancuchowych

W przypadku zainteresowania ustugami, bedgcymi w przygotowaniu prosimy o kontakt.
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VS: Obrobka
VS-V001 Frezowanie gwintow
VS-V011 Nacinanie gwintéow

Informacja techniczna
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VS-V021 Giecie rur

Jestesmy w stanie wykona¢ giecia zaréwno w 2D jak i 3D.
Dla prototypdw, pierwszy zestaw gniemy konwencjonalnie, natomiast kolejne z wykorzystaniem maszyn CNC.
Otrzymane komponenty mogg by¢ dostarczane w zestawach.

Informacja techniczna

Srednica rur 6x1.5/8x1.5/10x1.5/12x1.5/12x2/12x3/15x1.5/16x2/18x2/20x2/20x3/20x3.5/22x2
22x3/25x3/25x4/28x2.5/30x3/30x4/35x3/38x4/38x5/38x6/42x3/42x4
Maksymalne cisnienie Maksymalne cisnienie zalezy od grubosci scianki i jakosci stali (zakres 250-700bar/25-70MPa)
%
&l
8
L
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VS-V022 Ksztattowanie rur

Dla zabezpieczenia potgczenia, wykonujemy kotnierz na rurze pod nakretke. Na przodzie znajduje sie specjalne
uszczelnienie. Jest to dobra alternatywa dla spawania.

Mozliwa jest takze identyfikacja wedtug S034.

Informacja techniczna

Srednica rur 6x1.5/8x1.5/10x1.5/12x1.5/12x2/12x3/15x1.5/16x2/18x2/20x2/20x3/20x3.5/22x2
22x3/25x3/25x4/28x2.5/30x3/30x4/35x3/38x4/38x5/38x6/42x3/42x4
Maksymalne cisnienie Maksymalne cisnienie zalezy od grubosci scianki i jakosci stali (zakres 250-700bar/25-70MPa)

%
»
|

- T
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VS-V023 Preinstalacja nakretki i pierscienia zacinajgcego na rure

Preinstalacja potgczenia gwintowego przez natozenie pierscienia zacinajgcego na rure.
Metoda zapewnia wcinanie si¢ pierscienia thgcego w rure bez wciskania gwintu w nakretke.

Mozliwa jest takze identyfikacja wedtug S034.

Informacja techniczna
Srednica rur 6L/6S/8L/8S/10L/10S/12L/12S/14S/15L/16S/18L/20S/22L/25S /28L/30S/35L/
38S/42L
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VS-V031 Prace tokarskie

Nasz park maszynowy obejmuje dziesie¢ tokarek konwencjonalnych i osiem tokarek CNC, ktérych uzywamy do obrébki
watow i kot zebatych.

Mamy duzg wiedze i doswiadczenie, wiec jestesSmy w stanie poméc Panstwu na wiele sposobow.

Informacja techniczna

Maksymalna Srednica watu 100mm w uchwycie
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VS-V041 Ciecie

Ciecie réznego rodzaju materiatow.
Waly i prety tniemy na przecinarce pétautomatycznej.
Dla powtarzalnych operaciji, przecinarki majg funkcje automatycznego pobierania materiatu.

Informacja techniczna

Maksymalna $rednica 400mm
Maksymalna twardosc¢ Hardox 60
%
e
z -
L
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VS-V051 Przeciaganie profili

Catkowita dlugosc¢ tulei zalezy od dtugosci przeciggacza.

Dostepne sg najbardziej popularne srednice.
Dla wiekszosci przeciggaczy, maksymalna dtugos¢ to 100mm.

Przeciagacze dostepne sa dla nastepujacych wymiarow:

20 x17T12
28 x 25T15
30x27T16
32 x 28T17
35x31T18
40 x 36T20
60 x 55T28
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VS-V052 Frezowanie obwiedniowe

Maksymalna dtugosc¢ rowka jaki mozemy wykona¢ to 400mm.
Mozemy frezowac nastepujgce srednice.

|
Informacja techniczna

15 x12T8 50 x 45T24  11/8T6 32T11 45T16 55T20 68T26
17 x 14T9 52 x 47T25 32T14 45T21 55T26 68T32
18 x15T10 55x50T26  13/8T6 2078 35T12 47T17 58T22 70T26
20x17T12 58 x 63T27  13/8T21 22T7 35T16 47722 58T28 70T34
22x19T13 60 x 55T28  13/4T6 2279 37T13 48T18 60T22 72727
25x22T14 13/4T20 25T 37T17 48T22 60728 72734
28 x 25T15  16/32T9 13/4T27 28T8 38T14 50718 62723 75728
30x27T16  16/32T11 8 x42x 36T6 28T11 40T14 50T24 62T30 75T36
32x28T17  16/32T13 30T10 40T18 52T19 65T24 78T30
35x31T18  16/32T15 15T6 30T13 42T15 52724 65T31 78T38

38x34T19  16/32T21 16T6
40x 36T21  16/32T23 1777
45 x 41722 18T7
48 x 44T23  12/24T14 2076
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VS-V061 Frezowanie

Frezowanie konwencjonalne szerokiego zakresu materiatow.

Informacja techniczna
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VS-V062 Frezowanie rowka pod wpust

Maksymalna szeroko$¢ rowka pod wpust wynosi 28mm.
Maksymalna dtugos¢ rowka pod wpust wynosi 1000mm.

Informacja techniczna
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VS-V063 Nacinanie rowka pod wpust

Wykonujemy rowki pod wpust w maksymalnych wymiarach 25mm szerokosci i 80mm diugosci.

Szerokos¢ rowka 24 |3 32 |4 3/16 | 1/4 |3/8 |5 6 7 8 10 12 14 16 18 22 25

Maksymalna dtugo$¢ w mm 25 30 30 30 60 45 24- | 16- | 20- | 20- | 20- |20- | 20- |20- | 20- |36- |44- |40-
60 80 100 | 60 100 | 130 | 130 | 120 | 120 |80 120 | 100

Informacja techniczna
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VS-V064 Rowek pod wpust w tulei nieprzelotowej

Rowek moze by¢ wykonany w tulei nieprzelotowej. Dostepne rozmiary to 6, 8 i 10mm.
Maksymalna dtugos¢ to 50mm.

Informacja techniczna

[
-
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VS-V071 Produkcja sitownikow

Spawanie cylindréw hydraulicznych wykonujg certyfikowani spawacze, ktérych umiejetnosci sg sprawdzane co sze$¢
miesiecy.
Nasze metody spawania to: MIG/MAG i TIG.

Informacja techniczna
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VS-V072 Malowanie sitownikow

W procesie malowania sitownikéw uzywamy metody mokrej. Metoda elektrostatyczna jest dostepna jako dodatkowa
opcja.

Informacja techniczna
Wstepnie pomalowane

Dostepne wszystkie kolory z palety RAL

Ed
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SL: Weze
SL-S001 Nawijanie wezy hydraulicznych na bebny

Dostarczamy duze ilosci wezy hydraulicznych na bebnach w standardowych dtugosciach.

Informacja techniczna

Minimum 3/16"
Maximum 3/4"
Dtugosc¢ 25-40-50 metrow

"
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SL-S002 Nawijanie roznych wezy/kabli

Mamy takze mozliwos¢ dostarczenia na bebnie kabli elektrycznych oraz oplotéw na weze hydrauliczne.

Informacja techniczna

"
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SL-S021 Zakuwanie wezy hydraulicznych

Zakuwanie przewodow hydraulicznych réznych diugosci i w réznych konfiguracjach.
Przewdd jest czyszczony, zeby zapewni¢ sprawnosé¢ ukiadu.

Informacja techniczna

Minimalny wymiar 0.5"
Maxymalny wymiar 3"
llo$¢ warstw Szes¢ oplotow stalowych
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SL-S031 Znakowanie przewodu naklejka

Na zyczenie mozemy umiescic etykiete informacyjng na przewodzie. TaSma z tworzywa sztucznego jest ulokowana wokét
etykiety w celu jej ochrony przed zagubieniem.

Informacja techniczna
Etykieta Etykieta z numerem pozycji oraz datg produkc;ji

Dostepne sa réwniez inne oznaczenia
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SL-S032 Numer/ logo na naklejce termokurczliwej umieszczonej na
przewodzie hydraulicznym

4 MARIF

OPEN}
——

Mozemy réwniez wydrukowa¢ dowolne oznaczenie lub numer na koszulce termokurczliwej i umiesci¢ jg na przewodzie.

Informacja techniczna
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SL-S033 Wyttaczanie oznaczenia klienta na tulei

Mozliwe jest nadpisanie numeru na tulei.
Odbywa sie to podczas procesu zakuwania specjalng szczekg z danym oznaczeniem.

Informacja techniczna
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SL-S034 Grawerowanie na tulei oznaczenia klienta

]

.E:: l:.l'l :'1.' *II ! : |:I|' !:u" ?.I_l' T

Lt HE
W e

Grawerowanie oznaczenia klienta na tulei.

Informacja techniczna

%
»
|

- T

Strona 23/69

Technical Services 2017 VS004




SL-S041 Czyszczenie wezy za pomoca metody UltraClean

SL-S042 Czyszczenie przewodow zgodnie z normg NAS6

Czyszczenie wezy metodg UltraClean zgodnie z normg NAS6. Nastepnie nalezy wybra¢ jedng z metod uszczelnienia w
celu unikniecia zabrudzen.

Informacja techniczna
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SL-S043 Zabezpieczanie przewodoéw plastikowa pokrywka

Po wyczyszczeniu waz jest zabezpieczany plastikowg pokrywka, a nastepnie pakowany.

Informacja techniczna
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SL-S044 Montaz wezy z plastikowymi torebkami lub
pokrywkami

Informacja techniczna
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SL-S045 Montaz wezy z folig ochronng
do procesu malowania maszyn

Podczas gdy przewody sg zamontowane na maszynie, a chcemy jg pomalowagé, do ochrony wezy przed zabrudzeniem
stosuje sie folie.
Folia jest tatwa do usuniecia po zakonczonym procesie malowania.

Informacja techniczna

L
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SL-S051 Test cisnienia wezy hydraulicznych

W celu weryfikacji jakosci wykonanego przewodu posiadamy stanowisko pomiarowe o maksymalnym cisnieniu 2500 bar.

Informacja techniczna
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SL-S052 Test cisnienia weza hydraulicznego z certyfikatem

BOLE | L W T B T
Tt Framr Fai Bl
Lty T AT TEME: = Wi @ - ¢

| FEINSENE el LR 5

LTELE L sigs 1 Erriem
LAY TIN0:  w omiw ;‘.i

Wyniki dostepne sg na wydrukowanym dokumencie.

Informacja techniczna
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SL-S061 Skiadanie zestawoéw z komponentéw hydrauliki sitowej

Sktadanie i montaz réznych zestawdw sktadajgcych sie z komponentéw hydrauliki sitowej, np. rozdzielaczy czy tez
agregatow hydraulicznych.

Informacja techniczna
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HY: Hydraulika sitowa
HY-H001 Montaz rozdzielaczy hydraulicznych

Rozdzielacze proporcjonalne PVG Danfoss sg montowane i konfigurowane wedtug zalecen klienta bezposrednio
w warsztacie.

Informacja techniczna
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HY-H002 Modyfikacja rozdzielaczy hydraulicznych

Modyfikowanie standardowych rozdzielaczy hydraulicznych poprzez wymiane suwaka lub zamontowanie dodatkowego
zaworu szokowego.

Informacja techniczna
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HY-HO011 Konfigurowanie/ Skladanie agregatéw hydraulicznych

Sktadanie agregatow hydraulicznych MPP (Mini Power Pack). Mozemy to zrobi¢ w dowolnej konfiguracji.

Informacja techniczna
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HY-H021 Naprawal/ Modyfikacja pomp i silnikow hydraulicznych

W naszym warsztacie mamy mozliwosc¢ sktadania pomp wielosekcyjnych, zmiane kierunku obrotéw pomp oraz silnikéw
zebatych. Mozliwe sg naprawy takie jak wymiana uszczelnien.

Informacja techniczna

Strona 34/69

Technical Services 2017 VS004




HY-HO031 Produkcja sitownikéw hydraulicznych

S 7

Prowadzimy produkcje sitownikow, mamy mozliwos¢ montazu szerokiej gamy sitownikéw, w tym zamdwienia specjalnych
typdw oraz sitownikow zaprojektowanych przy uzyciu konfiguratora.

Informacja techniczna
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HY-H032 Regeneracja sitownikéw - ustuga w przygotowaniu
w Kramp Polska

Kazdy sitownik sktada sie z rury oraz ttoczyska, dlatego jesteSmy w stanie zregenerowac wigkszo$¢ sitownikow.
Na warsztacie posiadamy surowy materiat z ktérego wykonujemy nowe elementy.

Informacja techniczna
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HY-H041 Ladowanie akumulatoréw hydraulicznych

Mamy mozliwos¢ tadowania akumulatoréw hydraulicznych do ci$nienia 200 bar.

Informacja techniczna
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HY-H052 Regeneracja silnikow ttokowych Black Bruin -
ustuga w przygotowaniu w Kramp Polska

Nasi inzynierowie zostali przeszkoleni przez dostawce Sampo w celu dokonywania regeneracji oraz modyfikacji silnikow
ttokowych.

Informacja techniczna
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HY-H053 Naprawa i testy roznych komponentéw hydrauliki -
ustuga w przygotowaniu w Kramp Polska

W naszym warsztacie mamy dostep do zaawansowanego, hydraulicznego stanowiska pomiarowego.

To pozwala nam przeprowadzac testy na zaworach CETOP oraz na rozdzielaczach proporcjonalnych PVG Danfoss.
Stanowisko dostarcza réwniez podstawowe sygnaty elektryczne, on/off lub proporcjonalne.

Poprzez zewnetrzne przytgcze WOM mozemy napedzac pompy o mocy do 75kW.

Informacja techniczna

Strona 39/69

Technical Services 2017 VS004




EL: Elektronika - ustugi w przygotowaniu
w Kramp Polska
EL-E001 Gwarancja/ Naprawa i testowanie sitownikow
liniowych LINAK

-

Dzieki wielu rdznym opcjom wykonania testow, jesteSmy w stanie sprawdzi¢ moc cewek elektrycznych.

Informacja techniczna
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EL-E021 Gwarancja/ Naprawa osprzetu elektrycznego

Naprawiamy np. elektryzatory do ogrodzenia pastwisk, a takze we wtasnym zakresie zabawki Siku, jesli jest to mozliwe.

Informacja techniczna
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EL-E041 Kalibracja oraz naprawa laserow (TOPCON)

Lasery budowlane muszg by¢ kalibrowane raz do roku.
Posiadamy odpowiednie narzedzia do przeprowadzania tego procesu.

Informacja techniczna

Ed
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EL-E051 Ocena gwaranciji dla systeméw kamer

W przypadku probleméw z systemem kamer jesteSmy w stanie go przetestowac, aby zlokalizowa¢ problem.
Wynik jest wykorzystywany jako podstawa do oceny gwarancji.

Informacja techniczna
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EL-E061 Ocena gwarancji rozrusznikéw
EL-E062 Ocena gwaranciji alternatorow

r -
o) v N

Testowanie alternatoréw oraz rozrusznikdéw w celu oceny gwarancji.

Informacja techniczna
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EL-E101 Montaz i okablowanie szaf sterowniczych

o0 ..
ERCRC R

W naszym warsztacie budujemy gotowe skrzynie rozdzielcze z catym osprzetem elektrycznym - r6zne napiecia
i konfiguracje.
Zajmujemy sie wszystkim od przekaznikéw po programowanie sterownikéw PLC.

Informacja techniczna
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EL-E111 Programowanie sterownikéw PLC

Nasi inzynierowie mogg programowac rézne sterowniki PLC, w tym Danfoss +1, B&R, STW, Siemens, Wachendorff
i Unitronics.

Informacja techniczna
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EL-E121 Montaz wigzek przewodow dla ré6znych maszyn

Mozemy tgczy¢ wigzki kabli oraz konfigurowacé skrzynki elektryczne.

Informacja techniczna
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EL-E131 Montaz i programowanie systemu zdalnego sterowania

Mozemy zaprogramowac radiowe zdalne sterowanie, na przyktad przez ustawienie dodatkowej funkcji na drugim
przycisku.

Informacja techniczna
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AS: Waly napedowe
AS-A001 Montaz waléw napedowych

Mozemy zmontowaé w warsztacie przektadnie planetarng z roznych sekgcji i podzespotéw.

Informacja techniczna
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AS-A002 Montaz i naprawa przektadni planetarnych

Informacja techniczna
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AS-A011 Remonty watow PTO

Sktadanie watéw odbioru mocy wtgcznie z rurg i ostona.

Informacja techniczna
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AS-A021 Naprawa i montaz przegubéw Cardana firmy ELBE

Jesli wat obraca sie z predkoscig powyzej 1000 obrotéw na minute, musi by¢ wywazony.
Mozemy to wykonac dla watéw o dtugosci do 1200mm.

Informacja techniczna
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AS-A031 Sprawdzanie i regulacja sprzegief ciernych

== KRAMP

Priifbericht ( st 11

Ansprochpartner:

Ansprochpartner:

Messwertermittlung:

Sprawdzanie i regulacja sprzegiet ciernych.
Raport z pomiaru jest dotgczany do sprzegta.

Informacja techniczna
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PN: Pneumatyka - ustugi w przygotowaniu w Kramp
Polska
PN-P001 Skiadanie uktadéw pneumatycznych

W warsztacie mozemy wykonac instalacje i skrzynki rozdzielcze wedtug specyfikacji klienta.

Informacja techniczna
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PN-P011 Naprawy gwarancyjne i pogwarancyjne kompresoréw FINI

Informacja techniczna
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PN-P021 Naprawa narzedzi pneumatycznych

Na wstepie informujemy o koszcie naprawy narzedzi i cylindrow pneumatycznych.

Informacja techniczna
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PN-P022 Naprawa zaworow i cylindrow pneumatycznych

Mozemy odnowi¢ wiekszo$¢ cylindrow pneumatycznych dzieki szerokiemu asortymentowi posiadanych czesci
zamiennych.

Informacja techniczna
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MM: Czesci do systemow asenizacji - ustugi
w przygotowaniu w Kramp Polska
MM-MO001 Montaz wezy do gnojowicy

Informacja techniczna

"
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MM-M011 Montaz uktadéw do pompowania gnojowicy

W naszym warsztacie skladamy uktady do pompowania gnojowicy, przyktadowo poprzez dopasowanie tapacza kamieni
do pompy.

Informacja techniczna
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MM-MO012 Naprawa pomp do gnojowicy

Pompy gnojowicy i pompy prézniowe sg rozktadane i poddawane ocenie gwarancyjnej.

Informacja techniczna
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MM-M021 Montaz zasuw do uktadéw gnojowicy

W naszym warsztacie sktadamy takze przepustnice i uktady wielotorowe.

Informacja techniczna
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PR: Projektowanie - ustugi w przygotowaniu
w Kramp Polska
PR-R001 Projekty mechatroniczne

Powyzsze zdjecia pokazujg prace projektowe i budowanie prototypow. Najpierw system jest budowany i dokumentowany
w naszym warsztacie, po czym mozemy go dostarcza¢ w formie zestawow czesci.

Informacja techniczna
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PR-R011 Wspétpraca inzynieryjna przy projektowaniu réznych
maszyn i procesow

Zapewniamy szerokie wsparcie w dziedzinach hydrauliki, elektroniki i techniki budowlane;j.
Dzieki wsparciu projektowemu, generujemy warto$¢ dodang poprzez dzielenie sie wiedza i wspdlne szukanie rozwigzan.

Informacja techniczna
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PR-R021 Tworzenie oprogramowania dla systemoéw opartych
na sterownikach PLC

Nasi programisci sg w stanie stworzy¢ aplikacje na szeroki zakres platform.

Informacja techniczna
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DI: Rézne
DI-D001 Napetnianie puszek farba - ustuga w przygotowaniu
w Kramp Polska

Mozemy napetnia¢ spraye z farbg wybrang z naszej szerokiej oferty.

Informacja techniczna
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DI-D011 Serwis gwarancyjny i pogwarancyjny wilgotnosciomierzy
Kramp

Informacja techniczna
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DI-D031 Gwarancja/ Naprawa silnikéw spalinowych: Honda, B&S,
Kawasaki - ustuga w przygotowaniu w Kramp Polska

Dokonujemy oceny gwarancji dla silnikéw Honda, Kawasaki, Briggs & Stratton.
Wykonujemy takze drobne naprawy sprzetu.

Informacja techniczna
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Naprawa réznych marek opryskiwaczy plecakowych o réznych cisnieniach.

Informacja techniczna

L
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DI-D051 Ciecie na wymiar fancuchéw do pit tancuchowych

W warsztacie posiadamy tancuchy na bebnach i docinamy tancuchy wedtug wymagan klienta.

Informacja techniczna
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