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Garanti — Intralox, LLC garanterer for sine egenproduserte produkter i en periode pa ett ar fra forsendelsesdatoen, der Intralox, LLC reparerer eller
erstatter produkter med materialfeil og mangler i utferelse som oppdages ved normal bruk eller under service. Vi gir ingen andre garantier,
uttrykkelig eller underforstétt, med mindre annet er oppgitt skriftlig og godkjent av en autorisert representant om en slik godkjenning fra Intralox,
LLC.

0BS — Intralox, L.L.C. garanterer ikke for at design og/eller funksjonalitet pa noen maskiner som bruker eller er tenkt brukt med produkter fra
Intralox, LLC., er i overensstemmelse med lokale, statlige og/eller faderale bestemmelser og standarder knyttet til allmenn sikkerhet,
arbeidstakers sikkerhet, generelle sikkerhetsregler, sikkerhet knyttet til avfallshandtering, brannsikkerhet eller andre sikkerhetsregler. ALLE
KJOPERE 0G BRUKERE MA GJORE SEG KJENT MED RELEVANTE LOKALE, STATLIGE 0G FODERALE SIKKERHETSFORSKRIFTER 0G STANDARDER.

Merk — Informasjonen i denne handboken er kun ment som en hjelp og en tjeneste til kundene vére. Intralox, LLC garanterer ikke for ngyaktighet
eller anvendbarhet av denne informasjonen, og er spesifikt ikke ansvarlig for skade pa eiendom og/eller personer, direkte eller indirekte, for
skader og/eller feil som er forarsaket av feilaktig maskinutforming, bruk, montering, drift, misbruk og/eller feilbruk av deres produkter, uansett
om det er basert pa informasjon i dette dokumentet eller ikke.

Advarsel — Intralox-produkter er laget av plast og kan ta fyr. Hvis disse produktene utsettes for apen ild eller temperaturer over Intralox’
spesifikasjoner, kan de brytes ned og avgi giftige gasser. Intralox-transportband mé ikke utsettes for ekstreme temperaturer eller apen ild.
Flammehemmende bandprodukter er tilgjengelige i enkelte produktserier. Kontakt Intralox kundeservice for mer informasjon.

Vedlikehold — Se nasjonale, statlige og lokale forskrifter for omradet ditt om kontroll av farlig/lagret energi (lockout/tagout) far installering,
rengjgring, smering eller utfgring av vedlikehold pa transportband, tannhjul eller systemer.

Et datterselskap av Laitram, LLC. Med enerett over hele verden. Intralox er et registrert varemerke for Laitram, LLC.

Du finner kontaktopplysninger for kundeservice og teknisk avdeling pa www.intralox.com.

Innholdet i dette dokumentet tilhgrer Intralox. Mottakere kan ikke dele innholdet med noen andre uten skriftlig samtykke fra Intralox og kan
bare bruke innholdet i forbindelse med Intralox-produkter.
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SIKKERHET
SIKKERHETSADVARSLER

Ga gjennom de felgende sikkerhetsadvarslene for du installerer, fierner, vedlikeholder eller feilsgker Intralox-band.

Visse band har klempunkter. For disse bandene er en sikkerhetsadvarsel ogsé integrert i den aktuelle delen av disse
instruksjonene. Du finner fullstendig informasjon om denne faren pa en advarselstagg som falger med disse bandene.

Symbol

Melding

Symbol

Melding

ADVARSEL

Dette bandet kan fange og skade fingre. Ror
aldri et band som i bevegelse! Stopp transpor-
taren for du utferer service.

Hold hender og fingre unna bevegelige deler.

Folg alle relevante lockout/tagout- og sikker-
hetsprosedyrer, og bruk egnet personlig ver-
neutstyr.
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OVERSIKT OVER MONTERING AV UTSTYR

OVERSIKT e Kontroller at styrehullene pa alle tannhjul som har et
N . ) ujevnt antall tenner, er justert pa den samme siden av
For et Intralox-band monteres, ma akslene, tannhjulene og akselen.

ulike andre komponenter monteres.

ANDRE RESSURSER

Introduksjonsvideoer med svar pa vanlige spgrsmal og
sparsmal om vedlikehold finner du p& www.intralox.com/
resources/how-to-videos.

AKSELMONTERING

e Bruk trianguleringsmetoden for kontroll av
akselinnrettingen, og kontroller at akslene er parallelle
selv nar transportarrammen ikke er firkantet.

A Kontroller at styrehull er innrettet
Figur 2: Aksel med innrettede tannhjul

¢ Ved montering av tannhjul med et antall tenner som ikke
kan deles pa fire, pa en firkantet aksel, ma du kontrollere
at justeringshakkene for tannhjul er justert pa samme
side av akselen.

Figur 1: Hvis AD og BC er like, og AB og CD er like, er akslene
i rett vinkel med hverandre.

e Juster akslene i den samme relative posisjonen langs
hele transporterens lengde, slik at bandet trekkes riktig.

MONTERING AV TANNHJUL
JUSTERING AV TANNHJUL

e Juster tennene i tannhjulene i samme posisjon.
Undersak ved & se nedover akselen.

A Hakk justert
B Justeringshakk for tannhjul
Figur 3: Kontroller at justeringshakk for tannhjul er innrettet

TANNHJULENES PLASSERINGER PA AKSELEN
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OVERSIKT OVER MONTERING AV UTSTYR

MERK: Denne informasjonen gjelder ikke for Serie 888, Serie 2600, Serie 2700, Serie 2800 eller Serie 2900. Se de
spesifikke avsnittene p& de neste sidene for mer informasjon.

e L3&s ett tannhjul p& hver av driv- og tomgangsakslene for & opprettholde riktig sidetrekking.

A Lést tannhjul

Figur 4: Las ett tannhjul hver pa driv- og tomgangsakslene

¢ Plasser de laste tannhjulene i samme posisjon pa hver aksel.

¢ Kontroller at de ulaste tannhjulene pa akselen kan bevege seg fritt i forhold til bandets ekspansjon og
sammentrekning.

e Hvis det bare er to tannhjul per aksel, Iaser du bare tannhjulene pa samme side som drivtappen.
| |

- «C

~p
E

A midtlinjen til akselen

B midtlinjen til sokkelen

C forskyvning av midterste tannhjul
D holdering

E tannhjul

Figur 5: Sokkel last posisjon

¢ Se den folgende tabellen for informasjon om forskyvning av midterste tannhjul og maksimal avstand mellom tannhjul.

Forskyvning av midterste tannhjul
Maks. mellomrom mellom
Forskyvning tannhjul
Serie Antall ledd tomme(r) mm tomme(r) mm Merknader
partall 0 0 6 152
100
oddetall 0,12 3 6 152
200 partall, oddetall 0 0 75 191
200 Raised Rib partall, oddetall 0,09 2,3 75 191
partall 0 0 6 152
400
oddetall 0,16 4 6 152
400 Roller Top, Angled
Roller, Transverse Rol- Se Forskyvning av midterste tannhjul for rulleband.
ler Top
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OVERSIKT OVER MONTERING AV UTSTYR

Forskyvning av midterste tannhjul
Maks. mellomrom mellom
Forskyvning tannhjul
Serie Antall ledd tomme(r) mm tomme(r) mm Merknader
partall 0,5 12,7 6 152
560
oddetall 0 0 6 152
800 partall, oddetall 0 0 6 152
800 Angled EZ Clean Sprg for at tannhjul med 6, 10 og 16 tenner er plassert pa
tannhjul partall, oddetall 0,16 4 6 152 béandets senterlinje.
) , partall 3 76 6 152
800 Raised Rib
oddetall 0 0 6 152
850 partall, oddetall 0 0 6 152
888 For forskyvning og antall ledd, se Montering av tannhjul pa Medium Slot (uten ledd i rustfritt stal) eller Montering av tannhjul pa Medium
og Large Slot (med ledd i rustfritt stal).
partall 0 0 4 102
900
oddetall 0,16 4 4 102
900 Open Flush Grid For forskyvning og antall ledd, se Plassering av laste tannhjul.
partall 0 0 6 152
1000
oddetall 0,25 6,44 6 152
1000 Insert Roller, partall 1,5 38,1 6 152
High Density Insert
Roller oddetall 0 0 6 152
1000 High Density In- partall 1,67 42,5 6 152
sert Roller 85 mm oddetall 0 0 6 152
partall (hele) 0 0 4 102 | staltannhjul med 8 og 12 tenner kan plasseres pa bandets
oddetall (hele) 0,5 12,7 4 102 | midtlinje.
1100 Antall ledd i partall eller oddetall | trinn pd 0,5 tommer
partall, oddetall 0,25 6,35 4 102 (12,7 mm). Stéltannhjul med 8 og 12 tenner kan plasseres
pé béandets midtlinje.
partall (hele) 0,19 48 4 102
1100 EZ Track tannhjul oddetall (hele) 0,31 79 4 102 . _
partall, oddetal 0,06 152 4 102 Antall ledd i partall eller oddetall i trinn pa 0,5 tommer
(12,7 mm)
1200 6 152 E?Jlforskyvning og antall ledd, se Plassering av Idst tann-
partall 0 0 6 152
1400
oddetall 0,5 12,7 6 152
1400 FG 6 152 E})Jlforskyvning og antall ledd, se Plassering av last tann-
1500 6 152 E?Jlforskyvning og antall ledd, se Plassering av laste tann-
1600 partall, oddetall 0 0 4 102
1650 partall, oddetall 0,25 6,4 4 102 Tannhjul med 20 tenner har null forskyvning.
partall 0,5 12,7 4 102
1700
oddetall 0 0 4 102
partall 0 0 . )
1750 4 102 Nar du skal avgjgre antall ledd, dropper du 0,5-leddet.
oddetall 0,5 12,7
1800 partall, oddetall 0 0 6 152
1900 3 76 E?Jlforskyvning og antall ledd, se Plassering av last tann-
2100 partall, oddetall 1,97 50 3,94 100
Nar du skal avgjere antall ledd, dropper du 0,5-leddet. For-
partall 0,25 6,4 4 102 skyvning til venstre for akselens midtlinje sett i bandets
2200 transportretning.
Nar du skal avgjere antall ledd, dropper du 0,5-leddet. For-
oddetall 0,25 6,4 4 102 skyvning til heyre for akselens midtlinje sett i bandets
transportretning.
partall 0 0 6 152
2300
oddetall 1,5 38 6 152

Handbok for montering, vedlikehold og feilsgking for 2024-Plastmodulb&nd 9



OVERSIKT OVER MONTERING AV UTSTYR

Forskyvning av midterste tannhjul
Maks. mellomrom mellom
Forskyvning tannhjul
Serie Antall ledd tomme(r) mm tomme(r) mm Merknader
Nar du skal avgjere antall ledd, dropper du 0,5-leddet. For-
partall 0,125 3,2 6 152 skyvning til venstre for akselens midtlinje sett i bandets
2400 transportretning.
Nar du skal avgjere antall ledd, dropper du 0,5-leddet. For-
oddetall 0,125 3,2 6 152 skyvning til heyre for akselens midtlinje sett i bandets
transportretning.
2600 partall, oddetall 0 0 8 203
2700 partall, oddetall 0 0 8 203
partall 0 0 6 152
2800
oddetall 0,5 12,7 6 152
4400 partall, oddetall 0,5 12,7 9 229
partall 0,5 12,7 6 152
4500
oddetall 0 0 6 152
4500 tannhjul med partall 0 0 6 152
doble tenner oddetall 05 12,7 6 152
partall 0,5 12,7 4 102
9000
oddetall 0 0 4 102
Forskyvning til venstre for akselens midtlinje sett i bandets
artall 0,25 6,3 5,91 150 p
10000 hengseldriv (fo- P transportretning.
retrukket ing ti idtlini i ba
) oddetall 0.25 6.3 5,91 150 fr%rr?gggptlrg%nﬂ £r;(z)yre for akselens midtlinje sett i bandets
partall 025 6.3 5,91 150 ;%rsggggirré%ntiirl]gﬂyre for akselens midtlinje sett i bandets
10000 midtdriv =" . P—— e T5and
oddetall 0,25 6.3 5,91 150 tr%rr?s gf\)/l[ltlrrégt;ntlln g\’/enstre or akselens midtlinje sett i bandets
Antall ruller per
rad
400 Roller Top, Angled partall 0 0 6 152
Roller, Transverse Rol-
ler Top oddetall 1 25,4 6 152

FORSKYVNING AV MIDTERSTE TANNHJUL FOR RULLEBAND

Forskyvning av midterste tannhjul for rulleband

Maks. mellomrom mellom
Forskyvning tannhjul
Serie Antall ruller tomme(r) mm tomme(r) mm Merknader
partall 0 0 6 152
400
oddetall 1 25,4 6 152
partall 0 0 6 152
4500
oddetall 1 254 6 152
partall 0 0 6 152
4550
oddetall 1 25,4 6 152
2000 Delelig med 4 1 254 6 152 Antall ruller = bandbredden i tommer - 1
Ikke delelig med 4 0 0 6 152 (bandbredde i mm /25,4 - 1)
7050 Delelig med 8 1 25,4 6 152
7050 Ikke delelig med 8 0 0 6 152
SPES'F'KASJONER AV MERK: De to (2) hodeskruene fra Intralox pa S7000 delte
tannhjul skal IKKE strammes til eller justeres. De seks (6)
TILTREKKINGSMOMENT FOR DELT sekskantskruene kan justeres etter behov.

Kontroller at de delte tannhjulene er trukket til etter
folgende spesifikasjoner: 8,3-10,4 Ib ft (11,3-14,1 Nm).
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Figur 7: Tannhjulavstandsholder pa aksel

OPPSETT

1. Kontakt Intralox kundeservice for en spesifikasjon for
tannhjulavstandsholdere for bruksomradet ditt. Se
Spesifikasjoner for tannhjulavstandsholdere for
eksempelspesifikasjoner.

A Sokkelhodeskruer 2. Identifiser midtlinjen til akselen.
Figur 6: S7000 delt tannhjul

SPESIFIKASJONER FOR
TANNHJULAVSTANDSHOLDERE TANNHJULAVSTANDSHOLDERE
OVERSIKT Den felgende figuren er bare et eksempel. Kontakt Intralox

kundeservice for en faktisk spesifikasjon og deleantall for

Intralox-tannhjulavstandsholdere er utviklet for & gi en ; )
bruksomradet ditt.

kostnadseffektiv, neeringsmiddelsikker metode for &
opprettholde den anbefalte avstanden mellom tannhjul.

A Avstand mellom tannhjul og avstandsstykke
B Béndbredde

C Forskyvning av tannhjul

D Bredde pé tannhjulavstandsholdere

E Avstand mellom tannhjul

F Midtlinjen til akselen

Figur 8: Eksempel pa drivakselspesifikasjon

OPPSETT

1. Losne akselen fra transporterrammen.

2. Hvis du skifter ut en eksisterende transporter, ma du
fierne alle eksisterende tannhjul og festeringer fra
akselen.

3. Fest en festering pa den ene enden av akselen. Bruk
spesifikasjonene fra Intralox kundeservice for &
bestemme den riktige plasseringen.

4. Plasser det ytterste tannhjulet pa akselen.
5. Plasser en tannhjulavstandsholder pa akselen.
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6. Kontroller at den flate delen av avstandsstykket er flatt ~ 10. P& midtlinjen til akselen plasserer du en festering pa
mot akselen. akselen i henhold til den oppgitte spesifikasjonen.

Figur 11: Plasser festering p& midtlinjen

Figur 9: Kontroller at avstandsstykket ligger flatt mot akselen 11. Plasser og I&s det midtre tannhjulet.

7. Skyv tannhjulavstandsholderen mot tannhjulet. Bruk 12. Plasser en festering pa akselen.
spesifikasjonene fra Intralox kundeservice for &
bestemme den anbefalte avstanden mellom tannhjulet
og avstandsstykket.

13. Fortsett a legge til avstandsstykker og tannhjul pa
akselen. La det veere lik avstand mellom hvert tannhjul
og avstandsstykke til alle tannhjulene og
avstandsstykkene er pa akselen.

14. Fest en festering pa enden av akselen.
15. Fest akselen til transporterrammen.

MONTERING AV GLIDESKINNER

Montering av glideskinner i plast vil gi mulighet for termisk
ekspansjon og sammentrekning.

FLATE FINGER-JOINT-GLIDESKINNER

1. Start i tomgangsenden av transporteren, og kutt
tungene fra de forste glideskinnene og skjeer forkantene
skratt.

2. Plasser glideskinnene i posisjon.
3. Bor et 0,25 tommers (6 mm) hull i glideskinnen og

A Avstand mellom tannhjul og avstandsstykke rammen.
Figur 10: Avstand mellom tannhjul og avstandsstykke MERK: Péase at det er tilstrekkelig klaring mellom tunger
og spor far montering. Pase at alle tunger peker inn mot

8. Skyv et tannhjul pa akselen. Overhold den anbefalte
tomgangsakselen.

avstanden mellom tannhjulene.

9. Fortsett & skyve tannhjul og avstandsstykker pa akselen, 4. Bruk plastskruen og -mutteren, og fest glideskinnene til
og la det veere lik avstand mellom tannhjul og rammen.
avstandsstykke opp til midtlinjen til akselen. 5. Fortsett denne prosessen, og jobb deg mot drivenden

av transporteren.
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6. Kutt av den overfladige glideskinnen pa drivenden, og
fest glideskinnen til rammen.

A

23.25in
(591 mm)

"

24in
(609 mm)

\

s

| 0.375in |
(10 mm) min.
22.25in s
i (565 mm) 0.625in
(1605?§15) Inrlin. (16 mm) min.
60in
(1524 mm) 58.75in
| | (1492 mm) |
@ ®

1

| | 0.625 in

1.875in
(48 mm)

(16 mm)*

57.75in
(1467 mm)

— |
0.375in

0.375in 10 mm) min.

(10 mm) min.

A Tomgangsende

B Drivende

* Minimum

Figur 12: Flate Finger-Joint-glideskinner

FLATE OG VINKLEDE GLIDESKINNER

1. Skraskjaer de motstaende endene pa glideskinnene.

a. Vanligvis fungerer det best med en 30 graders vinkel
fra horisontalen, og 0,30 tommers (8 mm) klaring.

b. | ekstreme forhold kreves en vinkel pa 60 grader.
Klaringen ma fastsettes basert pa beregninger av
termisk ekspansjon.

0.5in-0.75in
(13 mm - 19 mm)

0.3in
(8 mm)

A Driftstemp. p& 100 °F (37 °C) eller mer

B Driftstemp. pa 100 °F (37 °C) eller mindre

C 60,00 grader

D 30,00 grader

Figur 13: Skraskjeer de motstaende endene pa glideskinnene

2. Plasser glideskinnene i posisjon, og plasser leddene pa
glideskinnen forskjovet for & fa bandet til & ga jevnt.

3. Bor et 0,25 tommers (6 mm) hull i glideskinnen og
rammen pa tomgangsdelen av transporteren.

4. Bruk plastskruen og -mutteren, og fest glideskinnene til
rammen.

5. Bor avlange hull gjennom glideskinnene og rammen
hver 2. fot (0,61 m) til hver 5. fot (1,52 m) pa midtlinjene,
mens du arbeider deg mot drivenden av transportaren.

6. Kutt av den overfladige glideskinnen pa drivenden, og
fest glideskinnen til rammen.

BANDMONTERING
FORBEREDELSE

Prosedyrene nedenfor er grunnleggende instruksjoner for
montering av Intralox-band. Ikke alle transporterer er like.
Hver enkelt transportgrramme og hvert bruksomrade kan
kreve spesielle tilpasninger. Les gjennom informasjonen
nedenfor for du monterer eller skifter ut et band.

e | de fleste utskiftninger kan Intralox-bandene kjores
direkte pa de samme baereveiene som bandet som
skiftes ut.

e Kontroller at baereveiene er rene og i god stand, uten
spor som skyldes slitasje, og uten fremmedlegemer.

e Kontroller at materialet i den eksisterende glideskinnen
er kompatibelt med det nye bandet.

e Skift ut edelagte, slitte eller inkompatible glideskinner
ved behov.

INSPEKSJON AV OVERSIDE 0G UNDERSIDE

Hvis bandgeometrien ikke er symmetrisk p& oversiden og
undersiden, ma bandet ha en dedikert overside (produktets
transportoverflate) og underside (kjgreoverflate for
tannhjul), som ma fastsettes for montering. En del seerskilte
egenskaper for band i dpent areal er felgende:

¢ Undersiden har geometri utformet for at tannen i
tannhjulet skal feste seg (drivstang, driviommer).

e Qversiden har en utforming med lukket hengsel, og
undersiden har en utforming med apen hengsel.

o Midtstenger/ryggrader er bredere pa oversiden enn pa
undersiden.

¢ Enden av pinnen er vanligvis mer eksponert pa
undersiden.

Hvis dette fortsatt er uklart, kan du se bandtegningen for
den spesifikke serien og typen i den tekniske handboken
for moduleere Intralox-transportbédnd av plast.

MONTERING AV STANDARDBAND

1. Hvis akselen har en strammeenhet, stiller du den inn pa
avslappet eller lgst band.

Handbok for montering, vedlikehold og feilsgking for 2024-Plastmodulb&nd
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2. Mat bandet nedover bzereveien fra drivenden p& 6.

transportaren.

Figur 14: Mat bandet fra drivenden

3. Midtstill bandet pa transportgrrammen, og legg merke til 7.

plasseringen til det laste tannhjulet.

4. Kontroller at det er nok klaring mellom bandkantene og
transporterrammen til at bandet far plass til &
ekspandere.

SRS EEEEE  ——

S e T e e e e (——
—

[

[

Figur 15: Mal avstand mellom bandkant og ramme

5. Legg bandet rundt tomgangstannhjulene, og pass pa at
tannhjulene holder seg justert og i posisjon. De to ytre
tannhjulene ma gripe inn i bandet mellom 1,5 (38 mm)
og 2 tommer (51 mm) fra ytre kant av bandet.

MERK: For Serie 1100-band ma de to ytre tannhjulene
gripe bandet 1 tomme (25,4 mm) fra den ytre kanten av
bandet.

Figur 16: Legg bandet rundt tomgangshjulene

Nar bandet er lagt rundt tomgangstannhjulene, mater du
det ned returveien til det nér drivtannhjulene.

Figur 17: Mat bandet nedover returveien

Legg bandet rundt drivtannhjulene, og hold de laste
tannhjulene i drivenden og tomgangsenden i samme
laterale posisjon.

MERK: Kontroller at bandet kobles til det laste
tannhjulet pa driv- og tomgangsenden i den samme
posisjonen. Hvis dette ikke skjer, vil det fare til at bandet
sporer av.

Figur 18: Legg bandet rundt drivtannhjulene

8. Skyv bandendene sammen for & koble sammen

leddene, og pass pa at kantene er riktig justert.

Figur 19: Skyv bandendene sammen

Handbok for montering, vedlikehold og feilsgking for 2024-Plastmodulb&nd
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9. Kutt pinnen i en vinkel for & gjere innsettingen enklere.

Figur 20: Kutt pinnen i en vinkel

10. Etter eventuelle siste justeringer kobler du bandendene
ved & sette inn en pinne (se spesifikke instruksjoner for
bandserien og -typen).

Figur 21: Sett inn pinnen

11. Mal og registrer bandets stramhet for bruk. Maling og
registrering av bandets stramhet far bruk er nadvendig
for & kunne overvake strekk av bandet. Se Strekk hvis
du vil ha mer informasjon.

KONTROLLERE MONTERINGEN

1. La transporteren ga sakte fremover, eller skyv bandet
manuelt fremover, slik at drivakselen gar rundt flere
ganger.

2. Mens bandet beveger seg, kontrollerer du at tannhjulene 2

pa driv- og tomgangsakselen kobles helt til bandet, og
at bandet trekkes riktig.

Hold hender og fingre unna bevegelige
deler.

3. Huvis tannhjulene kobles helt til bdndet og det trekkes
riktig, kontrollerer du at aksellagrene og
transportgrrammen er riktig justert.

a. Hvis bandet og tannhjulene ikke kobles til, gjentar du
prosedyrene Montering av tannhjul og
Bandmontering i denne delen.

b. Hvis bandet ikke trekkes riktig, kontrollerer du

tannhjulposisjonene pa begge akslene. Se Montering
av tannhjul i denne delen.

ENDRING AV BANDLENGDE

Dimensjonsendringer er vanlig for plastmodulband. Falg
disse retningslinjene for overvaking og gjennomfaring nar
bandlengden endres.

e Mal og juster bandslakk regelmessig for midlertidige
lengdeendringer. Se Bandslakk.

¢ Mal bandstrekk og juster bandlengden regelmessig ved
permanente lengdeendringer. Se Strekk.

¢ Mal bandslakk og stramhet oftere i innkjeringsperioden.
Se Innkjeringsperiode.

BANDSLAKK

1. Om ngdvendig legger du til eller fierner bandrader eller
justerer strammingen for & oppna riktig bandslakk for
bandspenning.

MERK: Hvis du vil ha mer informasjon om beregning av
riktig bandslakk, kan du se Retningslinjer for design i
den tekniske handboken for Intralox transportband.

36 - 48 in*
(0.91 - 1.22 mm) = |

....
- -t~

| 9-18in
™ (0.23 - 0.46 mm} |

A B

A Drivtannhjul

B Bandslakk: mellom 1 tomme (25,4 mm) og 6 tommer (152 mm)
ved vanlig driftstemperatur

* For alle unntatt serie 100, serie 400 og serie 1200. Disse
seriene skal ha ruller med mellomrom fra 48 tommer (1219 mm)
til 60 tommer (1524 mm)

Figur 22: Riktig bandslakk

Rullediameter
Minimum rullediameter

Bandets stramhet

0,6 tomme, 1,0 tomme 2 tommer (51 mm)

1,25 tomme, 1,5 tomme, 2,0

tommer, 2,5 tommer 4 tommer (102 mm)

Nar bandet er riktig strammet og gar jevnt, sikrer du
pinnen pa plass. (Se spesifikke instruksjoner for
bandserien og -typen.)

INNKJORINGSPERIODE

Innkjeringsperioden er vanligvis de forste dagene i drift.
Bandene forlenges fra 0,5 % til 1 % av den totale lengden i
lopet av innkjeringsperioden, avhengig av bruksomradet og
miljoet.

Hvis bandet strekker seg svaert mye, fierner du én eller
flere rader med moduler for & opprettholde riktig bandslakk
og bandspenning. For band med mursteinsmgnster ma
bandlengden endres med et antall bandrader som er
partall. Nar antallet rader som legges til eller trekkes fra er
partall, beholdes mursteinsmonsteret.

MONTERING AV BREDT BAND

Det er vanskeligere & montere band pa brede transportarer
enn pa smale transporterer. Installasjonen kan gjeres
enklere ved a bruke transportermotoren til & trekke bandet.

Handbok for montering, vedlikehold og feilsgking for 2024-Plastmodulb&nd

15



OVERSIKT OVER MONTERING AV UTSTYR

MERK: Bandtransportarer kan om ngdvendig kjepes
fra Intralox. Kontakt Intralox kundeservice for mer
informasjon.

1. Plasser stotter langs bandbredden mellom
glidestykkene eller rullene for & forhindre at bandet
slakkes faor endene av bandet er skjotet sammen.

Figur 23: Plasser stotter langs bandbredden

2. Begynn i tomgangsenden, og skyv bandet over
beereveien.

3. Legg bandet rundt drivtannhjulene.

4. Nar det ligger rundt drivtannhjulene, bruker du om mulig
motoren til & trekke bandet nedover bzereveien.

5. Mens du trekker bandet nedover baereveien, mater du
det manuelt gjennom returveien og fortsetter & legge til
banddeler.

6. Nar bandet i returveien kommer til tomgangsenden av
transporteren, kan du trekke det opp og legge det rundt
tomgangstannhjulene. Trekk opp nok band til & hindre at
det glir tilbake.

7. Las tomgangsakselen pa plass for & hindre at bandet
beveger seg.

8. Nar bandet er langt nok og bandendene er tett sammen,
justerer du hengslene.

9. Sett inn en pinne for & koble sammen bandendene (se
spesifikke instruksjoner for bandserien og -typen du
bruker).

10. Néar bandet er skjotet, reverserer du kjereretningen i
motoren og trekker til bandet er stramt.

11. Returner motoren til vanlig kjereretning.

12. Juster strammingen (hvis angitt), og legg til eller fijern
bandrader for & oppna riktig bandslakk.

13. Fjern stottene som ble lagt til i trinn 1.

14. Etter eventuelle siste justeringer fester du pinnen pa
plass (se spesifikke instruksjoner for bandtypen du
bruker).

15. Nar bandet er lukket, kjgrer du transporteren for a sikre
at bandet trekkes riktig.

MONTERING AV
FINGEROVERFORINGSPLATE

Det er sveert viktig at fingeroverforingsplater installeres
riktig, for a sikre problemfri drift. Riktig installering er
spesielt viktig for anlegg med store temperaturvariasjoner,
som kan fare til betydelige, temperaturavhengige
ekspansjoner av bandet.

Fingeroverferingsplater produseres med spor til Intralox-
skulderbolter av plast.

MERK: Intralox fingeroverforingsplater skal brukes

sammen med Raised Rib-band.

e Monter bare fingeroverforingsplater med Intralox-skruer
av plast i platesporene.

MERK: Bruk BARE Intralox-skulderbolter av plast. Alle
andre skulderbolter kan skade utstyret

Figur 24: Monter fingeroverferingsplater ved hjelp av Intralox-
skruer av plast

¢ |kke prov & stramme platene for mye. Lgs tilpassing gjor
det mulig for plater & bevege seg sidelengs, noe som er
nedvendig for ekspansjon og sammentrekking av
bandet.

MERK: Sporene pa fingeroverferingsplatene tillater
begrenset ekspansjon. Hvis monteringen involverer
brede band med store temperaturvariasjoner, kontakter
du Intralox kundeservice.

¢ Hyvis antallet fingeroverforingsplater er et partall, skal de
plasseres ut fra bandets midtlinje. Ga over midtlinjen hvis
antallet er et oddetall. Fingeroverfgringsplaten ma veere i
flukt med bandet, +0,03 tommer (0,8 mm), og -0,00 med
hengselpinnen pa toppen midt pa.
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OVERSIKT OVER MONTERING AV UTSTYR

- -

JAMFEMRAL)

(OIOIIIIIILT)
Sy 717777
2 NN\

Krav til dimensjoner for montering av fingeroverfaringsplaten

Standard Handtering av glass
$900
$100 0g S2400|  S400 $1200 6 tommer i $1900 $400 $1200 $1900
52mm) | (102mm) ut-
skiftet
tom- i tom- i tom- i tom- il tom- i tom- i tom- it tom- T tom- i
me(r) me(r) me(r) me(r) me(r) me(r) me(r) me(r) me(r)
F [238| 61 |35 | 89 | 350 | 8 | 350 89 238 | 61 [350 | 89 | 350 | 8 | 350 | 8 | 350 | 89
G [019| 5 |03 | 8 [031] 8 0,25 6 019 | 5 |03 | 8 |031| 8 [031| 8 |031| 8
H | 583 | 148 | 725 | 184 | 7,25 | 184 | 6,50 165 | 583 | 148 | 6,11 | 155 | 8,26 | 210 | 8,26 | 210 | 6,11 | 155
I |39 | 101 | 591 | 150 | 591 | 150 | 5,92 150 | 3,94 | 100 | 591 | 150 | 591 | 150 | 591 | 150 | 591 | 150
J | 250 | 64 |300]| 76 | 300 76 | 3,00 76 | 218 | 55 [ 300 | 76 | 300 | 76 | 3,00 | 76 | 300 | 76
K [074 | 19 | 145 | 37 | 145 | 37 | 145 37 | 090 | 23 | 145 | 37 [145 | 37 | 145 | 37 | 145 | 37
L |[200]| 51 | 200 51 |200]| 51 2,00 51 2,00 | 51 | 550 | 140 | 550 | 140 | 550 | 140 | 550 | 140
Avstand ved romtemperatur
PP 3,979 PP 5,952 PP 5,952
S (101,1) (151.2) | KomposittPP | ';';1 5’;‘;5 AC3976 |Enduralox™PP|  (151.2) | KomposittPP | Enduralox PP
AC 3,976 PE5933 | 6000(1524) | qirg | 151 | (1010 6,000 (152,4) | pE5933 | 6,000(152,4) | 6,000 (152,4)
(101,0) (150,7) (150,7)

Handbok for montering, vedlikehold og feilsgking for 2024-Plastmodulbénd

17




OVERSIKT OVER MONTERING AV UTSTYR

MONTERING AV DODPLATER
DODPLATER MED MELLOMROM

1. For riktig montering av dedplater ma bandet plasseres
slik at det er en pinne rett over midtlinjen pa akselen.

2. Monter dedplaten med den minste avstanden som er
oppgitt i de felgende tabellene. Minimumsavstanden
forhindrer kontakt mellom bandet og dedplaten under

bruk.
B
A %
| i Z s I D)
W‘H 2272772222770

sy

A Qvre overflate av dgdplate, vanligvis 0,031 tommer (0,8 mm)
over bandets overflate for overfgring av produkter til bandet, og
0,031 tommer (0,8 mm) under béndet for overfaring av
produkter av bandet.

B Avstand til dedplaten

Figur 26: Monter dedplaten med den minste avstanden

Avstand til dgdplaten
Beskrivelse av tannhjul Avstand
Leddelingsdiameter
tomme(r) | mm Antall tenner tomme(r) mm
Serie 100
2,0 51 6 0,134 34
35 89 11 0,073 1,9
6,1 155 19 0,041 1,0
Serie 200
40 102 6 0,268 6,8
6,4 163 10 0,160 4,1
10,1 257 16 0,100 2,5
Serie 400
4,0 102 6 0,268 6,8
5,2 132 8 0,200 51
58 147 9 (Flush Grid acetal) 0,178 45
6,4 163 10 0,160 41
78 198 12 0,130 33
8,4 213 13 (Flush Grid acetal) 0,121 31
10,1 257 16 0,100 2,5
Serie 800
40 102 6 0,268 6,8
5,2 132 8 0,200 51
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OVERSIKT OVER MONTERING AV UTSTYR

Avstand til dgdplaten
Beskrivelse av tannhjul Avstand
Leddelingsdiameter
tomme(r) mm Antall tenner tomme(r) mm
6,5 165 10 0,158 4,0
7,7 196 12 0,132 34
10,3 262 16 0,098 2,5
Serie 850
4,0 102 6 0,268 6,8
5,2 132 8 0,200 5,1
6,5 165 10 0,158 4,0
7,7 196 12 0,132 34
10,3 262 16 0,098 2,5
Serie 900
2,1 53 6 0,147 37
3,1 79 8 0,095 2,4
35 89 10 0,084 21
41 104 12 0,071 1,8
5,1 130 15 0,057 1,4
58 147 17 0,050 1,3
6,1 155 18 0,047 1,2
6,8 173 20 0,042 1,1
9,8 249 28 0,029 0,7
Serie 1000
3,1 79 16 0,029 0,7
4.6 117 24 0,020 0,5
6,1 155 32 0,015 0,4
Serie 1100
1,6 41 8 0,058 1,5
2,3 58 12 0,040 1,0
3,1 79 16 0,029 0,7
35 89 18 0,026 0,7
3,8 97 20 0,024 0,6
46 117 24 0,020 0,5
5,1 130 26 0,018 0,4
6,1 155 32 0,015 0,4
Serie 1200
6,5 165 14 0,081 2,1
79 201 17 0,067 1,7
10,2 259 22 0,052 1,3
Serie 1400
39 99 12 0,066 1,7
5,1 130 16 0,050 1,3
57 145 18 0,044 11
6,7 170 21 0,038 1,0
Serie 1500
2,3 58 14 0,028 0,7
2,7 69 17 0,023 0,6
3,8 97 24 0,017 0,4
57 145 36 0,011 0,3
Serie 1600
2,0 51 6 0,134 34
3,2 81 10 0,079 2,0
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OVERSIKT OVER MONTERING AV UTSTYR

Avstand til dedplaten
Beskrivelse av tannhjul Avstand
Leddelingsdiameter

tomme(r) mm Antall tenner tomme(r) mm

39 99 12 0,066 1,7

6,4 163 20 0,039 1,0
Serie 1650

2,0 51 6 0,134 34

3,2 81 10 0,079 2,0

39 99 12 0,066 1,7

6,4 163 20 0,039 1,0
Serie 1700

58 147 12 0,224 57

6,7 170 14 0,210 53

7,7 196 16 0,199 5,0
Serie 1800

50 127 6 0,150 38

6,5 165 8 0,108 2,8

8,1 206 10 0,091 2,3

10,5 267 13 0,074 1,9
Serie 1900

6,7 170 10 0,164 4,2

10,6 269 16 0,102 2,6
Serie 2200

39 99 8 0,150 3,6

53 135 1 0,108 2,8

6,3 160 13 0,091 2,3

7,7 196 16 0,074 1,9
Serie 2400

2,0 51 6 0,134 34

39 99 12 0,065 1,7

5,1 130 16 0,050 1,3

6,4 163 20 0,039 1,0

Serie 2600 og 2700

5,2 132 8 0,200 5,1

6,5 165 10 0,158 4,0
Serie 2800

6,3 160 13 0,091 2,3
Serie 3000

52 132 8 0,200 5,1

6,5 165 10 0,158 4,0

7,7 196 12 0,132 34
Serie 4000

39 99 12 0,066 1,7

5,1 130 16 0,050 1,3

57 145 18 0,044 1,1

6,7 170 21 0,038 1,0
Serie 7000

8,3 211 8 0,318 8,1

10,3 262 10 0,253 6,4
Serie 9000

6,5 164 20 0,040 1,0

8,1 205 25 0,032 0,8
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OVERSIKT OVER MONTERING AV UTSTYR

DODPLATER UTEN MELLOMROM

| enkelte monteringer kan det hende at spissen pa
dedplaten ma veere i kontakt med bandet i stedet for a
opprettholde en avstand. Dette gjor du ved & hengsle
dedplatestotten slik at dedplaten beveger seg nar bandet
passerer.

MERK: Det oppstér en svak pendelbevegelse som kan
fore til at sensitive produktbeholdere velter.

MONTERE SLITESTERKE PINNER

Slitesterke pinner fra Intralox bedrer ytelsen til Intralox-
bandene i miliger som er utsatt for mye slitasje eller
sandkorn. Disse pinnene holdes pa plass i begge ender
med korte pinner som er laget av slitesterk plast med
ferdig formede hoder, som kalles sma pinner.

Se delene for spesifikke serier for instruksjoner om
montering av slitesterk pinne.

Figur 27: Slitesterk pinne og sma pinner
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BAND SOM TREKKER RETT FREMOVER
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SERIE 100-1
BAND DEKKET | DEL

e Flush Grid

* Raised Rib

MERK: For bruk i neeringsmiddelgodkjente bruksomrader
ma du felge god produksjonspraksis og rengjere og

desinfisere band grundig i henhold til de standard sanitaere
driftsprosedyrene deres.

FERDIG UTFORMET PINNE MED
HODE

SETTE INN PINNEN
1. Fest sammen bandendene slik at hengslene er i fluks.

2. Skyv inn pinnen gjennom hengslene til pinnehodet
kommer i kontakt med bandkanten.

3. Bruk en skrutrekker til & skyve pinnehodet inn i bandet
mens du trykker nedover og bort fra Snap-Lock-
mekanismen.

Figur 28: Skyv pinnen inn i bandet

Figur 29: Kontroller at pinnehodet er forbi Snap-Lock

4. Nér pinnen er pa plass, kutter du av den andre enden av
pinnen i flukt med bandkanten.

Figur 30: Kutt pinnen i flukt med bandkanten

TA UT PINNEN

1. Kutt av pinnehodene fra undersiden av bandet.
2. Bruk en skrutrekker til & skyve pinnen ut av bandet.

SLITESTERKE PINNER
SETTE INN PINNEN

1. Kutt pinnehodene av den gamle pinnen. Se Ta ut pinnen

\G]

N

for instruksjoner.

. Fest sammen bandendene slik at hengslene er i fluks.
. Skyv inn den nye slitesterke pinnen gjennom hengslene

sa langt som mulig.

. Skyv inn de mindre pinnene pa hver side av pinnen.
. Bruk en skrutrekker til & skyve hodet pa den lille pinnen

inn i bandet mens du trykker nedover og bort fra Snap-
Lock-mekanismen.

TA UT PINNEN

1.
2.

Kutt av pinnehodene fra undersiden av bandet.

Bruk den nye slitesterke pinnen til & skyve den gamle
pinnen ut av bandet. Se Sette inn pinnen for
instruksjoner.

Figur 31: Slitesterk pinne og sma pinner

SKJOTE NYTT BI:-:\ND MED
OPPRINNELIG BAND

En del av det nye Serie 100 Flush Grid-bandet kan skjotes
sammen med et eksisterende band. Det er bare behov for
endringer pa de opprinnelige radene.

1.

Klipp av det ytterste leddet p& kantmodulen i kanten av
den opprinnelige delen av Serie 100 Flush Grid eller
Raised Rib.

Figur 32: Kutt det ytterste leddet
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2. Klipp av den trekantede spissen av avstandsholderen pa
det andre leddet.

Figur 33: Kutt spissen av avstandsholderen
3. Gjenta trinn 1 og 2 pa motsatt side av bandet.
4. Fest sammen bandendene slik at hengslene er i fluks.

5. Sett inn pinnen gjennom hengslene. Begynn pa siden
med Snap-Lock-mekanismen for den nye Flush Grid-
modulen.

Figur 34: Sett inn pinnen

6. Gjenta trinn 1 til 5 for & skjete den andre siden av det
nye bandet til den opprinnelige banddelen.
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SERIE 200-1
BAND DEKKET I DEL 2. Sl(yv inn den nye.slitesterke pinnen gjennom hengslene

sa langt som mulig.

* Open Grfd MERK: IKKE bruk apen ild til & lukke pinnehullene. IKKE
* Flush Grid fest hode pa slitesterke pinner.
e Open Hinge

3. Bruk en loddebolt pa 80 watt til & lukke pinnehullet
MERK: For bruk i neeringsmiddelgodkjente bruksomrader delvis med modulmaterialet.

ma du felge god produksjonspraksis og rengjere og

desinfisere band grundig i henhold til de standard sanitaere

driftsprosedyrene deres.

TERMISK FORMET PINNE MED
HODE

SETTE INN PINNEN

. Fest sammen bandendene slik at hengslene er i fluks.

2. Sett inn pinnen gjennom hengslene, og la 0,25 tommer 4. Gjenta trinn 3 p& pinnehullet p& den motsatte
(6 mm) av pinnen stikke ut. bandkanten.

MERK: IKKE bruk &pen ild til & lukke pinnehullene.
TA UT PINNEN

1. Bruk en kniv eller et skarpt verktay til & apne det delvis
lukkede pinnehullet.

Figur 36: Lukk pinnehullet

3. Bruk en loddebolt pa 80 watt til & feste hodet pa pinnen.
Det ferdige pinnehodet skal ha en diameter pa cirka
0,312 tomme (8 mm).

Figur 37: Apent pinnehull

2. Bruk en skrutrekker til & skyve pinnen ut av bandet pa

Figur 35: Pinne med hode den motsatte bandkanten.
4. Pase at samtlige pinner far hoder pa begge sider av MERK: IKKE bruk skarpe gjenstander til & skyve pinnen
bandet. ut. Skarpe gjenstander kan gjore at pinnen utvider seg,

slik at den blir vanskelig & f& ut igjen.
TA UT PINNEN

1. Kutt av pinnehodene fra undersiden av bandet.
2. Bruk en skrutrekker til & skyve pinnen ut av bandet.

SLITESTERKE PINNER

Pa band i 200-serien med slitesterke pinner holdes hver
pinne ved & smelte pinnehullet pa begge bandkantene. Det _
smeltede modulmaterialet lukker pinnehullet delvis. Figur 38: Skyv pinnen fra bandet

:\:/IE;K(:)LZ?EH?;;:SIitesterke pinner pa Serie 200-band av MONTERING AV TANNHJUL OG
SETTE INN PINNEN DREIERETNINGEN

S200-tannhjulene er asymmetriske. De har en drivretning
og en tomgangsretning. Disse tannhjulene ma plasseres pa
akslene som vist i den folgende figuren.

1. Fest sammen bandendene slik at hengslene er i fluks.
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A Transportretning

B Legg merke til profilen til tennene pa tannhjulet i
tomgangsposisjon. Delen av bandet som har runde hengsler, passer
inn i salen bak tannen pé tannhjulet.

C Legg merke til profilen til tennene pa tannhjulet i drivposisjon.
Delen av bandet som har runde hengsler, passer inn i salen foran
tannen pa tannhjulet.

D | drivposisjon skyves bandet av tannhjulet.

E Drivtannhjul

F Tomgangs- eller spenningstannhijul

G | tomgangsposisjon skyves bandet av tannhjulet.

H Legg merke til at tennene pa drivtannhjulet og tomgangstannhjulet
vender hver sin vei

I Tomgangsretning
J Drivretning
Figur 39: Montering av tannhjul

e Alle tannhjul ma synkroniseres. Pase at alle tennene i
tannhjulene har samme radielle retning nér du ser
nedover akselen.

Figur 40: Innretting av tennene i tannhjul

¢ Pa senterdrevne og toveis transportgrer som skyver og
trekker, skal annethvert tannhjul snus pa akselen.

Figur 41: Reverser annethvert tannhjul

SKJOTING AV BANDLEDD

Kantene pa S200-bandene kan ikke plasseres i flukt.
Kantene ma ha et sikksakkmanster.

MERK: Serie 200-band ma fiernes to og to for &
opprettholde sikksakk-kanten pa bandkanten. Alle
Serie 200-band ma ha et likt antall rader.

[
T
T
LT T
T
T
T

A inn

B ut

C Feilaktig skjgting

D Riktig skjgting

Figur 42: Bandkanter kan ikke vaere i flukt

Handbok for montering, vedlikehold og feilsgking for 2024-Plastmodulb&nd

26



SERIE 400-1
BAND DEKKET | DEL

¢ 0,85 tommers Transverse Roller Top™ (TRT™)

¢ Ball-band

e Flush Grid

e Non Skid

¢ Raised Rib

e Roller Top

e Transverse Roller Top

MERK: For bruk i neeringsmiddelgodkjente bruksomrader
ma du felge god produksjonspraksis og rengjgre og

desinfisere band grundig i henhold til de standard saniteere
driftsprosedyrene deres.

FERDIG UTFORMET PINNE MED
HODE

SETTE INN PINNEN

1. Fest sammen bandendene slik at hengslene er i fluks.

2. Skyv inn pinnen gjennom hengslene til pinnehodet
kommer i kontakt med bandkanten.

3. Bruk en skrutrekker til & skyve pinnehodet inn i bandet
mens du trykker nedover og bort fra Snap-Lock-
mekanismen.

Figur 43: Skyv pinnen inn i bandet

Figur 44: Kontroller at pinnehodet er forbi Snap-Lock

4. Nér pinnen er pa plass, kutter du av den andre enden av

pinnen i flukt med bandkanten.

Figur 45: Kutt pinnen i flukt med bandkanten

TA UT PINNEN

1. Kutt av pinnehodene fra undersiden av bandet.
2. Bruk en skrutrekker til & skyve pinnen ut av bandet.

HODELOS PINNE OG SLIDELOX®-
FESTE

SETTE INN PINNEN

1. Pase at Slidelox er i lukket posisjon pa den ene
bandkanten. Hvis den ikke er det, bruker du en
skrutrekker til & skyve klinken for & lukke Slidelox.

A Slidelox i lukket posisjon
B Klink
Figur 46: Slidelox-komponenter

2. Kontroller at Slidelox er &pen pa den motsatte
bandkanten. Hvis den ikke er det, bruker du en
skrutrekker til & skyve klinken for & &pne Slidelox.

3. Fest sammen béandendene slik at hengslene er i fluks.

4. Sett inn pinnen gjennom den apne Slidelox-
mekanismen.

Figur 47: Sett inn pinnen

5. Pase at pinnen er fort inn ca. 0,5 tommer (12,7 mm) forbi
kanten av bandet.
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6. Nar pinnen er helt inne, lukker du Slidelox. Slidelox
klikker pa plass nar den lukkes.

MERK: Pése at ALLE Slidelox-mekanismene er lukket
etter montering.

Figur 48: Lukk Slidelox

TA UT PINNEN

1. Bruk en skrutrekker til & &pne Slidelox pa begge
bandkantene.

Figur 49: Apne Slidelox

2. Bruk en skrutrekker til & skyve pinnen ut av bandet.

Figur 50: Skyv pinnen fra bandet
3. Nar pinnen er fiernet, skyver du klinken for & lukke
Slidelox. Slidelox klikker pa plass nar den lukkes.

MERK: Pése at ALLE Slidelox-mekanismene er lukket
etter montering.

SLITESTERKE PINNER
SETTE INN PINNEN

1. Kutt pinnehodene av den gamle pinnen. Se Ta ut pinnen
for instruksjoner.

2. Fest sammen bandendene slik at hengslene er i fluks.

3. Skyv inn den nye slitesterke pinnen gjennom hengslene
sa langt som mulig.
4. Skyv inn de mindre pinnene pa hver side av pinnen.

5. Bruk en skrutrekker til & skyve hodet pa den lille pinnen
inn i bandet mens du trykker nedover og bort fra Snap-
Lock-mekanismen.

SERIE 400-1

TA UT PINNEN
1. Kutt av pinnehodene fra undersiden av bandet.

2. Bruk den nye slitesterke pinnen til & skyve den gamle
pinnen ut av bandet. Se Sette inn pinnen for
instruksjoner.

Figur 51: Slitesterk pinne og sma pinner

SKJOTE ET SLIDELOX-BAND PA ET
HODEPINNEBAND

Ga frem pa folgende mate hvis den eksisterende
ldsemekanismen ser ut til & vaere i god stand, og pinner
med hode er tilgjengelige:

1. Sett inn en pinne med hode i siden av bandet pa
motsatt side av Slidelox-mekanismen, og skyv pinnen
pa plass i lasemekanismen.

2. Nér pinnen er helt inne, lukker du Slidelox. Ga frem péa
folgende mate hvis den eksisterende lasemekanismen
ikke er i god stand, eller det ikke er noen pinner med
hode tilgjengelig:

a. Lukk Slidelox p& den ene siden av bandet.

b. Sett inn en pinne uten hode fra motsatt side av
bandet. Pinnene ma veaere 1 tomme (25,4 mm) kortere
enn bandets bredde.

c. Bruk en loddebolt med avrundet spiss eller en
oppvarmet rundstang til & smelte plasten rundt
pinnehullet pa bandet til det er minst delvis lukket.

SKJOTE GLATTE 0G
OPPRINNELIGE KANTER

En ny del av Serie 400-bandet Flush Grid eller Raised Rib
kan skjotes pa band av samme type.

1. For de to bandendene tett sammen, men uten & skjote
dem.
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SERIE 400-1

2. Kutt det ytterste leddet fra den opprinnelige
kantmodulen p& begge sider av bandet.

Figur 52: Kutt det ytterste leddet

3. Hvis du skjater et Raised Rib-band, kutter du den
ytterste ribben fra den opprinnelige kantmodulen pa
begge sider av bandet for & gi mulighet for
tilbakebeying. Hvis ikke gar du videre til det neste
trinnet.

Figur 53: Kutt den ytterste ribben

4. Fest sammen bandendene slik at hengslene er i fluks.

5. Start p& siden av den nye Flush Edge-modulen med
Snap-Lock, og sett inn pinnen gjennom hengslene, slik
at bare pinnehodet stikker ut.

6. Bruk en skrutrekker til & skyve pinnehodet inn i bandet
mens du trykker nedover og bort fra Snap-Lock-
mekanismen.

Figur 54: Skyv pinnehodet forbi lasemekanismen

7. Nar pinnen er pa plass, kutter du av den andre enden av
pinnen i flukt med bandkanten.
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SERIE 400-2
BAND DEKKET | DEL

e Open Hinge

MERK: Far bruk i naeringsmiddelgodkjente bruksomrader
ma du felge god produksjonspraksis og rengjere og
desinfisere band grundig i henhold til de standard sanitaere
driftsprosedyrene deres.

TERMISK FORMET PINNE MED
HODE

SETTE INN PINNEN

1. Fest sammen bandendene slik at hengslene er i fluks.

2. Sett inn pinnen gjennom hengslene, og la 0,25 tommer
(6 mm) av pinnen stikke ut.

MERK: IKKE bruk apen ild til & lukke pinnehullene.
3. Bruk en loddebolt pa 80 watt til & feste hodet pa pinnen.

Det ferdige pinnehodet skal ha en diameter pa cirka
0,312 tomme (8 mm).

4. Pase at samtlige pinner far hoder pa begge sider av
bandet.

TA UT PINNEN

1. Kutt av pinnehodene fra undersiden av bandet.
2. Bruk en skrutrekker til & skyve pinnen ut av bandet.
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SERIE 400-3
BAND DEKKET I DEL 5. Kontroller at Iasemekanismen er helt lukket.

 90-graders Angled Roller™ med 0,78 tommer diameter
e O-graders, 30-graders, 45-graders, 60-graders og 90-
graders Angled Roller

MERK: For bruk i neeringsmiddelgodkjente bruksomrader
ma du felge god produksjonspraksis og rengjgre og
desinfisere band grundig i henhold til de standard saniteere
driftsprosedyrene deres.

HODEL@S PINNE

SETTE INN PINNEN Figur 57: Kontroller ldsemekanismen

1. Kutt pinnene 1,75 tommer (44,5 mm) kortere enn den
totale bandbredden. TA UT PINNEN

2. Fest sammen bandendene slik at hengslene er i fluks.
3. Skyv pinnen gjennom hengslene sa langt som mulig.

1. Bruk en skrutrekker pa den ene bandkanten til & skyve
lasemekanismen til &pen posisjon.

2. Bruk en skrutrekker til & skyve pinnen ut av bandet pa
den motsatte bandkanten.

Figur 58: Skyv pinnen fra bandet

Figur 55: Sett inn pinne gjennom hengsler

4. Bruk en skrutrekker, og skyv pinnen forbi
lasemekanismen.

Figur 56: Skyv pinnen forbi lasemekanismen
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SERIE 560-1
BAND DEKKET I DEL 4. Serg for at pinnen settes helt inn, forbi Iasemekanismen.

e Flat Top
e Flush Grid

MERK: For bruk i neeringsmiddelgodkjente bruksomrader
ma du felge god produksjonspraksis og rengjere og
desinfisere band grundig i henhold til de standard sanitaere
driftsprosedyrene deres.

HODELOS PINNE
SETTE INN PINNEN

1. Fest sammen bandendene slik at hengslene er i fluks.
2. Skyv pinnen sa langt som mulig gjennom hengslene.

Figur 61: Sorg for at pinnen sitter forbi ldsemekanismen

TA UT PINNEN

1. Skyv en skrutrekker inn mellom pinnen og bandet, fra
undersiden av bandet.

2. Vri skrutrekkeren for & lafte pinnen over
lAsemekanismen. Gjenta denne prosessen til spissen av
pinnen stikker utenfor bandkanten.

Figur 59: Sett inn pinnen

3. Bruk en skrutrekker, og skyv pinnen forbi
lasemekanismen.

Figur 62: Loft pinnen over lasemekanismen

Figur 60: Skyv pinnen forbi lasemekanismen
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3. Nar pinnen er forbi bandkanten, trekker du den ut for &
apne bandet.

Figur 63: Trekk ut pinnen
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SERIE 800-1
BAND DEKKET I DEL

e Cone Top™
e Flat Top
e Mesh Top™
e Mini Rib
¢ Nub Top™
e Perforated Flat Top
e Perforated Flat Top Round Hole
¢ Roller Top
e Rounded Friction Top
e Tough Flat Top
MERK: For bruk i neeringsmiddelgodkjente bruksomrader
ma du felge god produksjonspraksis og rengjere og

desinfisere band grundig i henhold til de standard saniteere
driftsprosedyrene deres.

FERDIG UTFORMET PINNE MED
HODE

SETTE INN PINNEN
1. Fest sammen bandendene slik at hengslene er i fluks.

2. Skyv inn pinnen gjennom hengslene til pinnehodet
kommer i kontakt med bandkanten.

3. Bruk en skrutrekker til & skyve pinnehodet inn i bandet
mens du trykker nedover og bort fra Snap-Lock-
mekanismen.

Figur 64: Skyv pinnen inn i bandet

Figur 65: Kontroller at pinnehodet er forbi Snap-Lock

4. Nér pinnen er pa plass, kutter du av den andre enden av

pinnen i flukt med bandkanten.

Figur 66: Kutt pinnen i flukt med bandkanten

TA UT PINNEN

1. Kutt av pinnehodene fra undersiden av bandet.
2. Bruk en skrutrekker til & skyve pinnen ut av bandet.

SLITESTERKE PINNER
SETTE INN PINNEN

. Kutt pinnehodene av den gamle pinnen. Se Ta ut pinnen
for instruksjoner.

2. Fest sammen bandendene slik at hengslene er i fluks.

3. Skyv inn den nye slitesterke pinnen gjennom hengslene
sa langt som mulig.

4. Skyv inn de mindre pinnene pa hver side av pinnen.

5. Bruk en skrutrekker til & skyve hodet pa den lille pinnen
inn i bdndet mens du trykker nedover og bort fra Snap-
Lock-mekanismen.

TA UT PINNEN

1. Kutt av pinnehodene fra undersiden av bandet.

2. Bruk den nye slitesterke pinnen til 4 skyve den gamle
pinnen ut av bandet. Se Sette inn pinnen for
instruksjoner.

Figur 67: Slitesterk pinne og sma pinner
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SERIE 800-2
BAND DEKKET I DEL 4. Bruk tommelen til & skyve pinnehodet fremover til det

. knepper pa plass i lasemekanismen.
e Open Hinge Cone Top

¢ Open Hinge Flat Top

e SeamFree™ Open Hinge Cone Top™

e SeamFree Open Hinge Flat Top

¢ SeamFree Open Hinge Nub Top™

MERK: For bruk i neeringsmiddelgodkjente bruksomrader
ma du felge god produksjonspraksis og rengjere og

desinfisere band grundig i henhold til de standard saniteere
driftsprosedyrene deres.

FERDIG UTFORMET PINNE MED Figur 69: Bruk tommelen til & skyve pinnen
HODE

SETTE INN PINNEN

1. Kutt pinnene 0,75 tommer (19 mm) kortere enn den
totale bandbredden.

2. Fest sammen bandendene slik at hengslene er i fluks.

3. Skyv inn pinnen gjennom hengslene til pinnehodet

kommer i kontakt med bandkanten. Figur 70: Skyv pinnen forbi lasemekanismen

5. Serg for at pinnen settes sa langt inn som mulig.

Figur 68: Sett inn pinne gjennom hengsler

Figur 71: Serg for at pinnen er forbi lasemekanismen
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SERIE 800-2

TA UT PINNEN

1. Kutt av pinnehodene fra undersiden av bandet.

Figur 72: Kutt av pinnehode

2. Grip fatt i pinnen og dra den ut for & apne bandet. A Gammel design
B hgyere vertikal side

C vertikalt fremspring
Figur 74: Originale Flush Edge-hengsler

Figur 73: Trekk pinnen fra bandet

SKJOTE NY OPEN HINGE FLUSH
EDGE (A) PA GAMMEL FLUSH
EDGE (B)

Sammenkobling av kanten med den oppdaterte designen
(A) og kanten med den gamle designen (B) gjer det mulig &

montere uten & gdelegge noe. )
A Oppdatert design

B Kortere vinkelflate
Figur 75: Oppdaterte Open Hinge Flush Edge-hengsler
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SERIE 800-2

1. Skjot den gamle (B) og den nye (A) delen sammen slik at 3. Bruk tommelen til & skyve pinnehodet fremover til det
den gamle delen (B) er til venstre og den nye delen (A) er knepper pa plass i ldsemekanismen.
til hayre.

Figur 78: Skyv pinnen forbi lasemekanismen

4. Serg for at pinnen settes sa langt inn som mulig.

A Oppdatert design

B Original design

C Ny geometri for I3sing med pinner
D Pinnehode

Figur 76: Plasser banddelene riktig

MERK: IKKE bruk en hodelgs pinne. Pase at de gamle
og nye delene har riktig retning for du setter inn pinnen.

A Oppdatert design

B Original design
Figur 79: Serg for at pinnen er forbi lasemekanismen

A Oppdatert design

B Original design

C gammel geometri for I&sing med pinner
Figur 77: Plasser banddelene riktig

2. Skyv inn pinnen gjennom hengslene til pinnehodet
kommer i kontakt med bandkanten.
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SERIE 800-3
BAND DEKKET I DEL 5. Serg for at pinnen settes sa langt inn som mulig.

e Flush Grid
e Flush Grid Nub Top™

MERK: For bruk i neeringsmiddelgodkjente bruksomrader
ma du felge god produksjonspraksis og rengjgre og
desinfisere band grundig i henhold til de standard saniteere
driftsprosedyrene deres.

HODEL@S PINNE

SETTE INN PINNEN Figur 82: Sorg for at pinnen settes sa langt inn som mulig
1. Kutt pinnene 0,5 tommer (12,7 mm) kortere enn den

totale bandbredden. TA UT PINNEN
2. Fest sammen bandendene slik at hengslene er i fluks. 1. Skyv en skrutrekker inn mellom pinnen og bandet, fra
3. Skyv pinnen s& langt som mulig gjennom hengslene. undersiden av béndet.

2. Vri skrutrekkeren for & Iafte pinnen over
lasemekanismen. Gjenta denne prosessen til spissen av
pinnen stikker utenfor bandkanten.

Figur 80: Skyv pinnen inn i bandet

4. Bruk en skrutrekker, og skyv pinnen forbi
lasemekanismen.

Figur 83: Loft pinnen forbi lasemekanismen

Figur 81: Skyv pinnen forbi lasemekanismen
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SERIE 800-3

3. Nar pinnen er forbi bandkanten, trekker du den ut for &
apne bandet.

Figur 84: Trekk pinnen fra bandet
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SERIE 800-4
BAND DEKKET | DEL TA UT PINNEN

¢ Raised Rib 1. Bruk en skrutrekker pa den ene bandkanten til & skyve
lasemekanismen til &pen posisjon.

2. Bruk en skrutrekker til & skyve pinnen ut av bandet pa
den motsatte bandkanten.

MERK: Far bruk i naeringsmiddelgodkjente bruksomrader
ma du felge god produksjonspraksis og rengjere og
desinfisere band grundig i henhold til de standard sanitaere
driftsprosedyrene deres.

HODELOS PINNE
SETTE INN PINNEN

1. Fest sammen bandendene slik at hengslene er i fluks.
2. Skyv pinnen sa langt som mulig gjennom hengslene.

Figur 88: Trekk pinnen fra bandet

Figur 85: Skyv pinnen inn i bandet

3. Bruk en skrutrekker, og skyv pinnen forbi
lasemekanismen.

Figur 86: Skyv pinnen forbi lasemekanismen

4. Sarg for at pinnen settes sa langt inn som mulig.

Figur 87: Sorg for at pinnen er forbi lasemekanismen
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SERIE 800-5
B AND DEKKET I DEL 2. Skru den flate skrutrekkeren utover, bort fra midten av

) bandet, til pinnen flytter seg forbi bandkanten.
e Open Hinge Flat Top med Heavy-Duty Edge

e Perforert 11/32 tommer Round Hole med Heavy-Duty
Edge

MERK: For bruk i neeringsmiddelgodkjente bruksomrader
ma du felge god produksjonspraksis og rengjere og
desinfisere band grundig i henhold til de standard saniteere
driftsprosedyrene deres.

HODEL@S PINNE
SETTE INN PINNEN

1. Fest sammen bandendene slik at hengslene er i fluks.

2. Boy pinnen litt, og sett den inn gjennom hengslene til

pinnen er helt innenfor kanten. 3. Nér pinnen er forbi b&ndkanten, trekker du den ut for &
apne bandet.

Figur 91: Vri skrutrekkeren

Figur 89: Boy pinnen litt, og sett den inn gjennom hengslene

Figur 90: Skyv pinnen gjennom hengslene til den er helt inne

TA UT PINNEN

1. Fra undersiden av bandet plasserer du den brede enden
pa en flat skrutrekker under pinnen.
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o
4. Bruk tommelen til & skyve pinnehodet fremover til det
BAND I?MEKKET I DEL - knepper pa plass i lasemekanismen.
e SeamFree ~ Minimum Hinge Cone Top

e SeamFree Minimum Hinge Flat Top
e SeamFree Minimum Hinge Nub Top

MERK: Fer bruk i neeringsmiddelgodkjente bruksomrader
ma du felge god produksjonspraksis og rengjere og
desinfisere band grundig i henhold til de standard saniteere
driftsprosedyrene deres.

FERDIG UTFORMET PINNE MED
HODE

SETTE |NN PlNNEN Figur 93: Bruk tommelen til & skyve pinnen

1. Kutt pinnene 0,75 tommer (19 mm) kortere enn den
totale bandbredden.

2. Fest sammen bandendene slik at hengslene er i fluks.

3. Skyv inn pinnen gjennom hengslene til pinnehodet
kommer i kontakt med bandkanten.

Figur 94: Skyv pinnen forbi lasemekanismen

5. Serg for at pinnen settes sa langt inn som mulig.

Figur 92: Sett inn pinne gjennom hengsler

Figur 95: Sgrg for at pinnen er forbi lasemekanismen
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SERIE 850-1

TA UT PINNEN

1. Kutt av pinnehodene fra undersiden av bandet.

Figur 96: Kutt av pinnehode

2. Grip fatt i pinnen og dra den ut for & &pne bandet.

Figur 97: Trekk pinnen fra bandet

Handbok for montering, vedlikehold og feilsgking for 2024-Plastmodulbénd 43



SERIE 888-1
BAND DEKKET I DEL 3. Bruk en skrutrekker, og skyv pinnen forbi

. lasemekanismen.
e Medium Slot

e Ledd i rustfritt stal (SSL) med Medium Slot

e Ledd i rustfritt stal (SSL) med Large Slot

MERK: Fer bruk i neeringsmiddelgodkjente bruksomrader
ma du felge god produksjonspraksis og rengjere og

desinfisere band grundig i henhold til de standard sanitaere
driftsprosedyrene deres.

KONTROLLERE BANDJUSTERING

For bandendene settes sammen, méa du serge for at
modulene og leddene i rustfritt stal (Medium Slot SSL eller Figur 100: Skyv pinnen forbi lasemekanismen

Large Slot SSL) er riktig justert nedover hele bandlengden. 4. Serg for at pinnen settes sé langt inn som mulig.

1. Plasser et flatt materiale over returveien og under
bandet.

Figur 101: Sorg for at lasemekanismen er lukket

TA UT PINNEN

1. Bruk en skrutrekker pa den ene bandkanten til & skyve
ldsemekanismen til &pen posisjon.

2. Bruk en skrutrekker til & skyve pinnen ut av bandet pa
A Flatt materiale over returvei den motsatte bandkanten.
Figur 98: Plasser materiale over returvei

2. Inspiser modulene langs bandets lengde, og serg for at
modulene og eventuelle ledd i rustfritt stal er riktig
justert.

HODELOS PINNE
SETTE INN PINNEN

1. Fest sammen bandendene slik at hengslene er i fluks.
2. Skyv pinnen sa langt som mulig gjennom hengslene.

Figur 102: Trekk pinnen fra bandet

Figur 99: Sett inn pinne gjennom hengsler
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SERIE 888-1

MONTERING AV TANNHJUL PA 6. Plasser flere tannhjul p& utsiden (i ytterkanten) av ytre

ledd i rustfritt stal (av et par) i omradet der det er behov

MEDIUM SLOT (UTEN LEDD I for et tgnnhjul, men la det veere ca. 1 tommes (25 mm)
RUSTFRITT STAL) | awstend

. Etter at tannhjulene er pa plass (uten slark), skal

Tannhjul i serie 888 har ikke et trekkelement, og band i banddelen legges rundt tannhjulene for & serge for at
serie 888 har ikke noen bestemt posisjon for midterste ikke noe kommer i veien for leddene i rustfritt stal, og at
tannhjul. det er tilstrekkelig klaring for ekspansjon.

1. Plasser drivtannhjul og tomgangstannhjul minst 2
tommer (51 mm) fra kanten av bandet, og sikre dem
med festeringer. Kantmodulens lasemekanisme for
pinner hindrer at tannhjul gar i inngrep i dette 2 tommer
(51 mm) brede omradet.

2. Plasser alle andre tannhjul jevnt med ca. 4 tommers
(100 mm) mellomrom.

3. Bruk to festeringer per tannhjul for & Iase alle
tannhjulene pé plass.

MONTERING AV TANNHJUL PA
MEDIUM OG LARGE SLOT (MED
LEDD | RUSTFRITT STAL)

¢ Serie 888 Medium og Large Slot SSL-band har flere ledd
i rustfritt stal pa tvers av bandbredden. Det er
avgjorende at tannhjulene ikke kommer i veien for disse
leddene i rustfritt stal.

¢ Den ngyaktige bredden pa bandet og plasseringen av
leddene i rustfritt stal avhenger av felgende:

- Mensteret pa hver bandbredde. Band kan monteres
med 0,66 tommers (16,8 mm) forlengelser.

- Termisk utvidelse av bandbredden (ta i betraktning
maksimale temperaturer for produksjon og rengjering)

- Bandbyggingstoleranser

1. Plasser én banddel ved siden av akselen, og bruk denne
banddelen til & plassere alle tannhjulene.

2. Indiker bandets transportretning pa denne banddelen
ved hjelp av et merke for & serge for at tannhjul pa driv-
og tomgangsakselen plasseres i den samme retningen.

MERK: Bandet kan gé i to retninger, men menstrene er
vanligvis ikke symmetriske rundt midtlinjen. Leddene i
rustfritt stdl ma justeres i den samme retningen. En del
kan ikke byttes om péa ende til ende og passe ordentlig
sammen med den neste delen.

3. Ved hjelp av plasseringen av leddene i rustfritt stal og
bandets transportretning, finner du modulene med sju
ledd i hver andre rad av bandet, s neere bandets
midtlinje som mulig.

4. Plasser to tannhjul neer leddene i rustfritt stal i motsatte
ender av den midtre modulen med sju ledd.

5. Avhengig av bredden pa bandet, plasseres tre eller fire
tannhjul ca. 4 tommer (100 mm) fra hverandre, pa hver
side av de to farste tannhjulene (regnet fra midten av
bandet).
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SERIE 888-2
BAND DEKKET | DEL TA UT PINNEN

e Round Hole Enhanced 1. Bruk en skrutrekker pa den ene bandkanten til & skyve

. lasemekanismen til &pen posisjon.
MERK: For bruk i naeringsmiddelgodkjente bruksomrader

ma du felge god produksjonspraksis og rengjere og
desinfisere band grundig i henhold til de standard sanitaere
driftsprosedyrene deres.

HODELOS PINNE
SETTE INN PINNEN

1. Fest sammen bandendene slik at hengslene er i fluks.
2. Skyv pinnen sa langt som mulig gjennom hengslene.

3. Bruk en skrutrekker, og skyv pinnen forbi
lasemekanismen.
Figur 105: Skyv pinnen fra bandet

2. Bruk en skrutrekker til & skyve pinnen ut av bandet pa
den motsatte bandkanten.

Figur 103: Skyv pinnen forbi [asemekanismen

4. Serg for at pinnen settes sa langt inn som mulig. . ) .
Figur 106: Skyv pinnen fra bandet

Figur 104: Serg for at pinnen settes sa langt inn som mulig
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SERIE 900-1
BAND DEKKET I DEL

MERK: Far bruk i naeringsmiddelgodkjente bruksomrader
ma du felge god produksjonspraksis og rengjere og
desinfisere band grundig i henhold til de standard sanitaere

e Diamond Friction Top

Flat Friction Top

Flat Top

Flush Grid

Flush Grid Nub Top™

Flush Grid with Insert Rollers

Flat Top med Heavy-Duty Edge

Mesh Top™

Mold to Width 29 mm Square Friction Top
Mold to Width Flat Top

Mold to Width Flat Top med hull
Mold to Width Flush Grid

Mold to Width Raised Rib

Nub Top™

ONEPIECE™ Live Transfer Flat Top
ONEPIECE™ Live Transfer Flush Grid
Open Grid

Perforated Flat Top

Raised Rib

Square Friction Top

driftsprosedyrene deres.

FERDIG UTFORMET PINNE MED

HODE
SETTE INN PINNEN

1. Fest sammen bandendene slik at hengslene er i fluks.
2. Skyv inn pinnen gjennom hengslene til pinnehodet

kommer i kontakt med bandkanten.

4.

Bruk en skrutrekker til & skyve pinnehodet inn i bandet
mens du trykker nedover og bort fra Snap-Lock-
mekanismen.

Figur 107: Skyv pinnen inn i bandet

Figur 108: Kontroller at pinnen er forbi Snap-Lock

Nar pinnen er pa plass, kutter du av den andre enden av
pinnen i flukt med bandkanten.

Figur 109: Kutt pinnen i flukt med bandkanten

TA UT PINNEN

1.
2.

Kutt av pinnehodene fra undersiden av bandet.
Bruk en skrutrekker til & skyve pinnen ut av bandet.

SLITESTERKE PINNER
SETTE INN PINNEN

1.

Kutt pinnehodene av den gamle pinnen. Se Ta ut pinnen
for instruksjoner.

. Fest sammen bandendene slik at hengslene er i fluks.
. Skyv inn den nye slitesterke pinnen gjennom hengslene

sa langt som mulig.

. Skyv inn de mindre pinnene pa hver side av pinnen.
. Bruk en skrutrekker til & skyve hodet pa den lille pinnen

inn i bandet mens du trykker nedover og bort fra Snap-
Lock-mekanismen.
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TA UT PINNEN

1. Kutt av pinnehodene fra undersiden av bandet.

2. Bruk den nye slitesterke pinnen til & skyve den gamle
pinnen ut av bandet. Se Sette inn pinnen for
instruksjoner.

Figur 110: Slitesterk pinne og sma pinner

KRAV TIL RETURVEI FOR
FRICTION TOP-BAND

e Ettersom bandoverflaten har hgy friksjon, ma du unnga
gnissing eller glidefriksjon péa retursiden av
transportgrene som bruker S900-band av typen Friction
Top.

e Bruk glidestykker eller ruller pa ytterkantene av band
som bruker kantmoduler uten gummioverflate.

PLASSERING AV TANNHJUL PA
MOLD TO WIDTH (MTW)

¢ Sporingstapper pa MTW-band gir positiv sidetrekking.
Disse tappene gar i spor med mellomrom pa
1,75 tommer (44,5 mm) mellom glideskinnene.

3.25in (82.6 mm) 4.5in(114.3 mm)

Figur 111: Sporingstapper for tannhjul

¢ Hvis tappene ikke brukes til sporing av bandet, fester du
det midterste tannhjulet midt pa bandet.

e | S900 MTW, 3,25 tommer (83 mm) og 4,5 tommer
(114,3 mm), er det midterste tannhjulet forskjovet
0,16 tommer (4 mm) fra midten.

SERIE 900-1
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SERIE 900-2
BAND DEKKET | DEL

e Open Flush Grid

MERK: Far bruk i naeringsmiddelgodkjente bruksomrader
ma du felge god produksjonspraksis og rengjere og
desinfisere band grundig i henhold til de standard sanitaere
driftsprosedyrene deres.

OVERSIKT OVER NYLONPINNER

S900-band av typen Open Flush Grid er utformet for & gi

rom til utvidelser av nylonpinner pa band som er opptil 42
tommer (1067 mm) brede. Enden av pinnen flyttes rundt i
det jevne kantomradet etter hvert som den vokser.

¢ Nar en terr nylonpinne skyves mot én side av bandet,
beveges den andre enden av pinnen sa vidt inne i den
jevne kanten p& den andre siden av bandet.

Figur 112: Pinner beveges inne i den jevne kanten

e Etter hvert som en nylonpinne vokser, flyttes pinnen
utover for & fylle opp den jevne kanten pa begge sider av
bandet. Pinnens utvidelse avhenger av bandbredden og
hvor mye vann pinnen absorberer.

Figur 113: Pinnen utvides inn i den jevne kanten

HODEL@S PINNE

e Kontroller at pinnene har riktig lengde.

¢ Bruk de ferdig kuttede pinnene som leveres sammen
med bandet, safremt det er mulig. Hvis ingen ferdig
kuttede pinner er tilgjengelige, méa du kontrollere at tarre
nylonpinner kuttes 1,40 + 0,05 tommer (35,7 mm) kortere
enn den totale bredden pa bandet.

e Ettersom véate nylonpinner krymper nar de terker, ma
ikke vate nylonpinner kuttes til riktig lengde.

e Kutt pinner av polypropylen eller acetal
0,60 + 0,05 tommer (15,2 mm) kortere enn den totale
bandbredden.

BESTEM OVERSIDE 0G UNDERSIDE

Kontroller at bandet er installert med den @vre overflaten
vendt opp. Bruk de falgende figurene for & identifisere
oversiden og undersiden av bandet.

A jevn overflate
B tilgjengelig pinne
Figur 114: S900 Open Flush Grid oversiden av bandet

A ikke jevn overflate

B pinneende skjermet

C nummer

Figur 115: S900 Open Flush Grid undersiden av bandet

KOBLE SAMMEN PINNELOSE LEDD

Det pinnelgse leddet pa hver side av bandet mé& kobles
riktig sammen for pinnen settes inn.
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SERIE 900-2

MERK: 6,0 og 6,3 tommers moduler med jevn kant kan SETTE INN PINNEN

ikke kobles sammen p& den samme bandkanten. Hver .
o 2 1. Kontroller at de pinnelgse leddene er koblet sammen.
bandkant MA veere bare 6,0 eller bare 6,3 tommers . . .
Se Koble sammen pinnelgse ledd for informasjon.

moduler, med jevn kant.
2. Skyv pinnen sa langt som mulig gjennom hengslene.

1. Kantmoduler har konfigurasjon med ett eller to hull ved
den andre lommen fra kanten. Serg for at kantmodulene
har samme hullkonfigurasjon fer du kobler til.

Figur 116: Riktig tilkoblede moduler Figur 119: Sett inn pinne gjennom hengsler

3. Bruk en skrutrekker, og skyv pinnen forbi

2. Loft opp og flytt det pinnelose leddet slik at det er
lasemekanismen.

plassert over lommen pa péfelgende modul.

Figur 120: Skyv pinnen forbi lasemekanismen

4. Sorg for at pinnen settes sa langt inn som mulig.

A Pinnelgst ledd
Figur 117: Flytt pinnelgst ledd inn i leddlomme
3. Trykk det pinnelgse leddet godt ned i lommen.

4. Slipp leddet langsomt slik at bandspenningen holder det
pinnelgse leddet pa plass. Ved normal spenning vil det
pinnelgse leddet holde bandet sammen til en pinne
settes pa plass.
Figur 121: Serg for at pinnen settes s& langt inn som mulig

TA UT PINNEN

1. Sett inn en flathodet skrutrekker mellom pinnen og
bandet fra oversiden av bandet.

A Pinnelgst ledd
Figur 118: Ledd riktig plassert
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SERIE 900-2

2. Vri skrutrekkeren for & beye og skyve pinnen gjennom Nominell band- | Sentrum fra kan-
lasemekanismen og ut av bandet. bredde ten
Ledd- tom- tom- Forskyvning av midter-
nummer | me(r) mm me(r) mm ste tannhjul

31 | 103 | 2616 | 52 | 1308 |2 tommer(®9mm)
mot venstre

32 10,7 271,8 5,4 135,9 |0,5tommer (12,7 mm)

33 11 279,4 55 139,7 |0

3 | 113 | 2870 | 57 | 1435 |28 ommer(21.6mm)
mot venstre

35 1,7 297,2 59 148,6 |0

36 12 304,8 6 152,4 10,5 tommer (12,7 mm)
37 | 123 | 3133 | 62 | 1566 |30 tommer@9mm)
mot venstre
38 12,7 321,7 6,3 160,9 |0,5tommer (12,7 mm)
39 13 330,2 6,5 1651 |0
A Lasemekanisme
0,85 tommer (21,6 mm
Figur 122: Skyv pinnen forbi I&semekanismen 40 13,3 | 3387 6,7 169,3 mot venstre* ( )
3. Nar pinnen er forbi bandkanten, trekker du den ut for & Iy 137 | 3471 6.8 1736 |0
apne bandet.
P 42 14 355,6 7 177,8 10,5 tommer (12,7 mm)
43 143 | 3641 | 72 1g2 | %35 tommer (8,9 mm)
mot venstre
44 14,7 372,5 7,3 186,3 |0,5tommer (12,7 mm)
45 15 381 7,5 190,5 |0
46 153 | 3895 | 77 | 1947 [085 tommer (21,6 mm)
mot venstre

47 15,7 397,9 7.8 199 |0

48 16 406,4 8 203,2 0,5 tommer (12,7 mm)
49 163 | 4149 | 82 | 2074 |35 tommer(89mm)
mot venstre
50 16,7 423,3 8,3 211,7 10,5 tommer (12,7 mm)
51 17 431,8 8,5 2159 |0
52 173 | 4403 | 87 | 2004 |085 tommer (216 mm)
mot venstre
Figur 123: Trekk pinnen fra bandet 53 17.7 4487 8.8 2244 |0
4. Loft det pinnelgse leddet ut av lommen for & &pne 54 18 457,2 9 228,6 |0,5tommer (12,7 mm)
bandet. 0,35 tommer (8,9 mm)

55 18,3 465,7 9,2 232,8 .
mot venstre

PLASSERI N G AV LASTE 56 18,7 4741 9,3 237,1 10,5 tommer (12,7 mm)
TANNHJUL 57 19,0 482,6 9,5 2413 |0

MERK: For forskyvninger av midtre tannhjul merket med 0,85 tommer (21,6 mm)
stjernetegn (*), ma du serge for at 6.3 i Flush Edge- mot venstre*

modulen er pa venstre beltekant i ensket kjgreretning for 59 197 | 4995 98 2498 |0
du fastslar posisjonen til det laste tannhjulet.

58 19,3 4911 9,7 245,5

60 20 508 10 254 [0,5 tommer (12,7 mm)
Nominell bnd- | Sentrum fra kan- 61 203 | 5165 102 958.2 0,35 tommer (8,9 mm)
bredde ten ’ ’ ’ " | mot venstre*
Ledd- | tom- tom- Forskyvning av midter- 62 20,7 | 5249 | 10,3 | 262,5 |0,5tommer (12,7 mm)
nummer | me(r) mm me(r) mm ste tannhjul 63 210 533 4 105 2667 10
30 10 254,0 50 127,0 10,5 tommer (12,7 mm)
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SERIE 900-2

Nominell band- | Sentrum fra kan- Nominell band- | Sentrum fra kan-
bredde ten bredde ten
Ledd- tom- tom- Forskyvning av midter- Ledd- tom- tom- Forskyvning av midter-
nummer | me(r) mm me(r) mm ste tannhjul nummer | me(r) mm me(r) mm ste tannhjul

64 | 213 | 5419 | 107 | 2709 |285 tommer (21,6 mm) o7 | 323 | s213 | 162 | 4106 |3 tommer®9mm)
mot venstre mot venstre

65 21,7 550,3 10,8 2752 |0 98 32,7 829,7 16,3 414,9 (0,5 tommer (12,7 mm)

66 22,0 558,8 11,0 279,4 10,5 tommer (12,7 mm) 99 33,0 838,2 16,5 419,1 (0

67 | 223 | s673 | 112 | 2836 |2 tommer(@9mm) 100 | 333 | 8467 | 167 | 4033 %85 tommer (21,6 mm)
mot venstre mot venstre

68 22,7 575,7 11,3 287,9 10,5 tommer (12,7 mm) 101 33,7 855,1 16,8 4276 (0

69 23,0 584,2 11,5 292,1 |0 102 34,0 863,6 17,0 431,8 (0,5 tommer (12,7 mm)

70 233 | 5927 | 117 | 2063 |©85 tommer (21,6 mm) 103 | 343 | 8721 | 172 | 43ep |©30 tommer (8,9 mm)
mot venstre mot venstre

71 23,7 601,1 11,8 300,6 |0 104 34,7 880,5 17,3 440,3 (0,5 tommer (12,7 mm)

72 24,0 609,6 12,0 304,8 |0,5tommer (12,7 mm) 105 35,0 889,0 17,5 4445 (0

73 | 243 | 6181 | 122 | 3000 |2 tommer(@9mm) 106 | 353 | 8975 | 177 | aagy |085tommer(21,6mm)
mot venstre mot venstre

74 24,7 626,5 12,3 313,3 0,5 tommer (12,7 mm) 107 35,7 905,9 17,8 453,0 (0

75 25,0 635,0 12,5 3175 |0 108 36,0 9144 18,0 457,2 |0,5 tommer (12,7 mm)

76 253 | 6435 | 127 | 01,7 |©89 tommer (21,6 mm) 109 | 363 | 9229 | 182 | 4614 |©30tommer(89mm)
mot venstre mot venstre

77 25,7 651,9 12,8 326,0 |0 110 36,7 931,3 18,3 465,7 |0,5tommer (12,7 mm)

78 26,0 660,4 13,0 330,2 |0,5tommer (12,7 mm) 111 37,0 939,8 18,5 469,9 |0

79 | 263 | 6689 | 132 | 3344 |%35tommer(@9mm) 112 | 373 | o483 | 187 | 4747 |085 tommer (21,6 mm)
mot venstre mot venstre

80 26,7 677,3 13,3 338,7 10,5 tommer (12,7 mm) 113 37,7 956,7 18,8 478,4 (0

81 27,0 685,8 13,5 3429 |0 114 38,0 965,2 19,0 482,6 10,5 tommer (12,7 mm)

82 | 273 | e9a3 | 137 | 3471 |%85tommer(21,6mm) 115 | 383 | o737 | 192 | 4seg |©30 tommer (8,9 mm)
mot venstre mot venstre

83 27,7 702,7 13,8 3514 |0 116 38,7 982,1 19,3 491,1 (0,5 tommer (12,7 mm)

84 28,0 711,2 14,0 355,6 |0,5tommer (12,7 mm) 117 39,0 990,6 19,5 4953 (0

85 | 283 | 7197 | 142 | 3508 |%35tommer(89mm) 118 | 393 | 9991 | 197 | 4995 |0:85 tommer (21,6 mm)
mot venstre mot venstre

86 28,7 728,1 14,3 364,1 10,5 tommer (12,7 mm) 119 39,7 1007,5 19,8 503,8 (0

87 29,0 736,6 14,5 368,3 |0 120 40,0 1016,0 20,0 508,0 |0,5tommer (12,7 mm)

88 | 203 | 7451 | 147 | arz5 |OOOMMETELOMM | gy | 403 | 10245 | 202 | 5122 |30 tomMEr@.Imm
mot venstre mot venstre

89 29,7 753,5 14,8 376,8 |0 122 40,7 1032,9 20,3 516,5 (0,5 tommer (12,7 mm)

90 30,0 762,0 15,0 381,0 |0,5tommer (12,7 mm) 123 41,0 1041,4 20,5 520,7 |0

91 303 | 7705 | 152 | 3ss2 |%3Otommer (8.9 mm) 124 | 413 | 10499 | 207 | 5049 |085 tommer (216 mm)
mot venstre mot venstre

92 30,7 7789 15,3 389,5 10,5 tommer (12,7 mm) 125 41,7 1058,3 20,8 529,2 (0

93 31,0 787,4 15,5 393,7 |0 126 42,0 1066,8 21,0 533,4 10,5 tommer (12,7 mm)

o | 313 | 7950 | 157 | 3979 |%85tommer(21,6mm) 127 | 423 | 10753 | 212 | saze |©30 tommer (8,9 mm)
mot venstre mot venstre

95 31,7 804,3 15,8 402,2 |0 128 42,7 1083,7 21,3 541,9 (0,5 tommer (12,7 mm)

96 32,0 812,8 16,0 406,4 10,5 tommer (12,7 mm) 129 43,0 1092,2 21,5 546,1 |0
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SERIE 900-2

Nominell band- | Sentrum fra kan- Nominell band- | Sentrum fra kan-
bredde bredde ten
Ledd- tom- tom- Forskyvning av midter- Ledd- tom- tom- Forskyvning av midter-
nummer | me(r) mm me(r) mm ste tannhjul nummer | me(r) mm me(r) mm ste tannhjul

130 | 433 | 11007 | 217 | s50,3 | %85 tommer (21,6 mm) 163 | 543 | 13801 | 272 | e90,p |30 tommer (8,9 mm)
mot venstre* mot venstre*

131 43,7 11091 21,8 5546 |0 164 54,7 1388,5 27,3 694,3 (0,5 tommer (12,7 mm)

132 44,0 1117,6 22,0 558,8 10,5 tommer (12,7 mm) 165 55,0 1397,0 27,5 698,5 (0

133 | 443 | 11261 | 222 | s63,0 |3 tommer (89 mm) 166 | 553 | 14055 | 277 | 7027 |©85tommer (21,6 mm)
mot venstre* mot venstre*

134 447 1134,5 22,3 567,3 |0,5tommer (12,7 mm) 167 55,7 1413,9 27,8 707,0 (0

135 45,0 1143,0 22,5 571,5 |0 168 56,0 1422,4 28,0 711,2 {0,5 tommer (12,7 mm)

136 453 | 11515 | 227 5757 0,85 tommer (21,6 mm) 169 563 | 14309 | 282 715.4 0,35 tommer (8,9 mm)
mot venstre* mot venstre*

137 45,7 1159,9 22,8 580,0 |0 170 56,7 1439,3 28,3 719,7 {0,5 tommer (12,7 mm)

138 46,0 1168,4 23,0 584,2 10,5 tommer (12,7 mm) 171 57,0 1447,8 28,5 7239 |0

139 | 463 | 11769 | 232 | 5884 |30 tommer(8,9mm) 172 | 573 | 14563 | 287 | 7081 |©89 tommer (21,6 mm)
mot venstre* mot venstre*

140 46,7 1185,3 23,3 592,7 10,5 tommer (12,7 mm) 173 57,7 1464,7 28,8 732,4 (0

141 47,0 1193,8 23,5 596,9 (0 174 58,0 1473,2 29,0 736,6 |[0,5tommer (12,7 mm)

142 | 473 | 12023 | 237 | 601,14 |85 tommer (21,6 mm) 175 | 583 | 14817 | 202 | 740, |35 tommer (8,9 mm)
mot venstre* mot venstre*

143 47,7 1210,7 23,8 605,4 |0 176 58,7 1490,1 29,3 745,1 [0,5tommer (12,7 mm)

144 48,0 1219,2 24,0 609,6 |0,5tommer (12,7 mm) 177 59,0 1498,6 29,5 749,3 (0

145 | 483 | 12077 | 242 | 613 |30 tommer (8,9 mm) 178 | 593 | 15071 | 207 | 7535 |0:85 tommer (21,6 mm)
mot venstre* mot venstre*

146 48,7 1236,1 24,3 618,1 |0,5tommer (12,7 mm) 179 59,7 1515,5 29,8 7578 |0

147 49,0 12446 245 622,3 |0 180 60,0 1524,0 30,0 762,0 (0,5tommer (12,7 mm)

148 | 493 | 12531 | 247 | 6265 | %85 tommer (21,6 mm) 181 | 603 | 15325 | 302 | 7662 |03 tommer (89 mm)
mot venstre mot venstre

149 49,7 1261,5 24,8 630,8 |0 182 60,7 1540,9 30,3 770,5 (0,5 tommer (12,7 mm)

150 50,0 1270,0 25,0 635,0 |0,5tommer (12,7 mm) 183 61,0 1549,4 30,5 774,7 (0

151 | 503 | 12785 | 252 | 6392 |35 tommer (8,9 mm) 184 | 613 | 15570 | 307 | 7789 %85 tommer (21,6 mm)
mot venstre mot venstre

152 50,7 1286,9 25,3 643,5 10,5 tommer (12,7 mm) 185 61,7 1566,3 30,8 783,2 (0

153 51,0 1295,4 25,5 647,7 |0 186 62,0 1574,8 31,0 787,4 (0,5 tommer (12,7 mm)
0,85 tommer (21,6 mm) Serg for at 6.3 i Flush Edge-modulen er pé venstre beltekant i gnsket kjgreret-

154 513 13039 1 257 6519 mot venstre* ning for du fastslar posisjonen til det laste tannhjulet.

155 51,7 1312,3 25,8 656,2 |0

156 52,0 1320,8 26,0 660,4 |0,5tommer (12,7 mm)

157 | 523 | 13203 | 262 | e6ap |%30 tommer (8,9 mm)
mot venstre

158 52,7 1337,7 26,3 668,9 |0,5tommer (12,7 mm)

159 53,0 1346,2 26,5 673,1 |0

160 | 533 | 13547 | 267 | 677, |89 tommer (21,6 mm)
mot venstre

161 53,7 1363,1 26,8 681,6 |0

162 54,0 137116 | 27,0 685,8 (0,5 tommer (12,7 mm)
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SERIE 900-3
BAND DEKKET | DEL TA UT PINNEN

e Flat Top med Heavy-Duty Edge 1. Grip tak i pinnen med et Intralox pinneverktoy fra

« Raised Rib med Heavy-Duty Edge undersiden av bandet.

MERK: For bruk i neeringsmiddelgodkjente bruksomrader
ma du felge god produksjonspraksis og rengjere og
desinfisere band grundig i henhold til de standard sanitaere
driftsprosedyrene deres.

HODELOS PINNE
SETTE INN PINNEN

1. Fest sammen bandendene slik at hengslene er i fluks.

2. Sett inn pinnen under den fluktende kanten, til pinnen er

i kontakt med bandet.
Figur 126: Bruk pinneverktay til & gripe pinnen

2. Trekk pinnen ned og ut av bandet.

Figur 124: Sett inn pinnen under den fluktende kanten

3. Skyv pinnen til den knepper pa plass i den fluktende
kanten. Figur 127: Trekk pinnen ned og ut av bandet

Figur 125: Skyv pinnen til den knepper pa plass i den fluktende
kanten
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SERIE 1000-1
BAND DEKKET I DEL

e Flat Friction Top
e Flat Friction Top 85 mm
e Flat Top
e Flat Top 85 mm
e Integrert ruller
¢ High Density Insert Roller
¢ High Density Roller 85 mm
¢ Non Skid Raised Rib

MERK: For bruk i neeringsmiddelgodkjente bruksomrader
ma du felge god produksjonspraksis og rengjere og

desinfisere band grundig i henhold til de standard sanitaere

driftsprosedyrene deres.

HODEL@S PINNE

e S1000-band har én lukket kant og én apen kant. Pinner
ma settes inn i den dpne bandkanten.

e Kontroller at pinnene har riktig lengde.

¢ Bruk de ferdig kuttede pinnene som leveres sammen
med bandet, safremt det er mulig.

e Ettersom véate nylonpinner krymper nar de terker, ma
ikke vate nylonpinner kuttes til riktig lengde.

SETTE INN PINNEN

1. Kutt pinnene kortere enn den totale bandbredden.
2. Fest sammen bandendene slik at hengslene er i fluks.
3. Skyv pinnen sa langt som mulig gjennom hengslene.

Figur 128: Skyv pinnen gjennom hengslene

4. Bruk en skrutrekker, og skyv pinnen forbi
ldsemekanismen.

Figur 129: Skyv pinnen forbi lasemekanismen

5. Serg for at pinnen settes sa langt inn som mulig.

TA UT PINNEN

1. Bruk en skrutrekker eller en pinne pa den apne
bandkanten for a skyve lasemekanismen til &pen
posisjon.

Figur 130: Skyv lasemekanismen apen

2. Bruk en liten skrutrekker eller en staltrad pa den lukkede
bandkanten for a skyve pinnen forbi bandkanten.

Figur 131: Skyv pinnen forbi bandkanten
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SERIE 1000-1

3. Nar pinnen er forbi bandkanten, trekker du den ut for &
apne bandet.

Figur 132: Trekk pinnen fra bandet
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SERIE 1000-2
BAND DEKKET | DEL

¢ Mold to Width Transfer Edge

e Mold to Width Flat Top

e Mold to Width Square Friction Top

MERK: Fer bruk i neeringsmiddelgodkjente bruksomrader
ma du felge god produksjonspraksis og rengjere og
desinfisere band grundig i henhold til de standard sanitaere
driftsprosedyrene deres.

FERDIG UTFORMET PINNE MED
HODE

SETTE INN PINNEN

1. Fest sammen bandendene slik at hengslene er i fluks.

2. Skyv inn pinnen gjennom hengslene til pinnehodet
kommer i kontakt med bandkanten.

3. Bruk en skrutrekker til & skyve pinnehodet inn i bandet
mens du trykker nedover og bort fra Snap-Lock-
mekanismen.

Figur 133: Skyv pinnen forbi lasemekanismen

4. Nar pinnen er pa plass, kutter du av den andre enden av
pinnen i flukt med bandkanten.

Figur 134: Kutt av den andre enden av pinnen

TA UT PINNEN

1. Kutt av pinnehodene fra undersiden av bandet.

Figur 135: Kutt av pinnehode

2. Bruk en skrutrekker til & skyve pinnen ut av bandet.
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SERIE 1100-1
BAND DEKKET I DEL 5. Serg for at pinnen settes sa langt inn som mulig.

e 38 mm og 46 mm bred

e Cone Top™

e Embedded Diamond Top

e Flush Grid

e Flush Grid Friction Top

e Flush Grid Friction Top uten inntrykk
¢ Flush Grid Mold to Width

¢ Flush Grid Nub Top™
e ONEPIECE™ Ljve Transfer Flush Grid Figur 138: Sorg for at pinnen er forbi ldsemekanismen

MERK: Fer bruk i neeringsmiddelgodkjente bruksomrader TA UT PINNEN
ma du felge god produksjonspraksis og rengjere og
desinfisere band grundig i henhold til de standard sanitaere
driftsprosedyrene deres.

HODELOS PINNE
SETTE INN PINNEN

1. Kutt pinnene 0,3 tommer (8 mm) kortere enn den totale
bandbredden.

2. Fest sammen bandendene slik at hengslene er i fluks.

1. Sett inn en skrutrekker mellom to jevne kanter.

2. Vri skrutrekkeren for & baye og skyve pinnen gjennom
ldsemekanismen og ut av bandet.

3. Skyv pinnen gjennom hengslene s& langt som mulig.

Figur 139: Skyv pinnen forbi lasemekanismen

3. Bruk en skrutrekker til & skyve pinnen ut fra den

. N : motsatte bandkanten.
Figur 136: Sett inn pinne gjennom hengsler

4. Bruk en skrutrekker, og skyv pinnen forbi
lasemekanismen.

Figur 140: Skyv pinnen fra bandet

Figur 137: Skyv pinnen forbi [asemekanismen
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SKJOTE OPPRINNELIG KANT
(VERSJON 1) SAMMEN MED NY
KANT (VERSJON 3)

. Fatak i to pinner med hode av samme materiale som de 1.
eksisterende monterte pinnene. Kontakt Intralox
kundeservice hvis du trenger pinner med hoder. 2

2. Kutt de nye 18 tommers (4,6 mm) pinnene med hoder

0,25 tommer (6 mm) kortere enn bredden pé bandet. 3.

3. For de to bandendene tett sammen, men uten & skjote

dem. 4

4. Pa det gamle bandet (versjon 1) finner du den fleksible
kantdelen som peker mot den nye kantdelen pa det nye
bandet (versjon 3).

5. Kutt av halvparten av den fleksible kantdelen pa det
gamle bandet.

Figur 141: Kutt av halvparten av kanten 6.

6. Gjenta trinn 4 og 5 pa den motsatte bandkanten.

SKJOTE GAMMEL KANT
(VERSJON 2) SAMMEN MED NY
KANT (VERSJON 3)

Fa tak i to hodelgse pinner av samme materiale som de
eksisterende monterte pinnene.

. Kutt de nye 0,18 tommers (4,6 mm) pinnene 0,3 tommer
(8 mm) kortere enn bredden pa bandet.

For de to bandendene tett sammen, men uten & skjote
dem.

. Kutt av leppen pa det gamle bandet (versjon 2).

Figur 143: Kutt kant fra bandet

. Fest sammen bandendene slik at hengslene er i fluks.

Sett inn en av de forhandskuttede hodelgse pinnene sa
langt som mulig.

7. Bruk en skrutrekker, og skyv pinnen forbi

7. Fest sammen bandendene slik at hengslene er i fluks.

8. Sett en av de forhandskuttede pinnene med hode inn i
bandet pa motsatt side av den nylige avkuttede fleksible
kantdelen (side B).

9. Bruk en skrutrekker til & skyve pinnehodet forbi kanten
pé den eldre modulen.

B Eldre modul
Figur 142: Skyv pinne forbi eldre modulkant

l&semekanismen.

Figur 144: Skyv pinnen forbi lasemekanismen
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SERIE 1100-2
BAND DEKKET | DEL TA UT PINNEN

e Flat Top 1. Grip tak i pinnen fra undersiden av bandet, i apningen
e Perforated Flat Top neer kanten av bandet.

MERK: For bruk i neeringsmiddelgodkjente bruksomrader
ma du felge god produksjonspraksis og rengjgre og
desinfisere band grundig i henhold til de standard saniteere
driftsprosedyrene deres.

HODELOS PINNE
SETTE INN PINNEN

1. Kutt pinnene 0,3 tommer (8 mm) kortere enn den totale
bandbredden.

2. Fest sammen bandendene slik at hengslene er i fluks.
3. Skyv pinnen sa langt som mulig gjennom hengslene.

Figur 148: Grip tak i pinnen

2. Skyv pinnen litt til side og forbi lasemekanismen.

Figur 145: Sett inn pinne gjennom hengsler

4. Bruk en skrutrekker, og skyv pinnen forbi
lasemekanismen.
Figur 149: Skyv pinnen forbi lasemekanismen

3. Nér pinnen er forbi bandkanten, trekker du den ut for a
apne bandet.

Figur 146: Skyv pinnen forbi lasemekanismen

5. Serg for at pinnen settes sa langt inn som mulig.

Figur 150: Trekk pinnen fra bandet

Figur 147: Serg for at pinnen er forbi lasemekanismen
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SKJOTE OPPRINNELIG KANT
(VERSJON 1) SAMMEN MED NY
KANT (VERSJON 3)

. Fatak i to pinner med hode av samme materiale som de 1.
eksisterende monterte pinnene. Kontakt Intralox
kundeservice hvis du trenger pinner med hoder. 2

2. Kutt de nye 18 tommers (4,6 mm) pinnene med hoder

0,25 tommer (6 mm) kortere enn bredden pé bandet. 3.

3. For de to bandendene tett sammen, men uten & skjote

dem. 4

4. Pa det gamle bandet (versjon 1) finner du den fleksible
kantdelen som peker mot den nye kantdelen pa det nye
bandet (versjon 3).

5. Kutt av halvparten av den fleksible kantdelen pa det
gamle bandet.

Figur 151: Kutt kantdelen 6.

6. Gjenta trinn 4 og 5 pa den motsatte bandkanten.

SKJOTE GAMMEL KANT
(VERSJON 2) SAMMEN MED NY
KANT (VERSJON 3)

Fa tak i to hodelgse pinner av samme materiale som de
eksisterende monterte pinnene.

. Kutt de nye 0,18 tommers (4,6 mm) pinnene 0,3 tommer
(8 mm) kortere enn bredden pa bandet.

For de to bandendene tett sammen, men uten & skjote
dem.

. Kutt av leppen pa det gamle bandet (versjon 2).

Figur 153: Kutt kant fra bandet

. Fest sammen bandendene slik at hengslene er i fluks.

Sett inn en av de forhandskuttede hodelgse pinnene sa
langt som mulig.

7. Bruk en skrutrekker, og skyv pinnen forbi

7. Fest sammen bandendene slik at hengslene er i fluks.

8. Sett en av de forhandskuttede pinnene med hode inn i
bandet pa motsatt side av den nylige avkuttede fleksible
kantdelen (side B).

9. Bruk en skrutrekker til & skyve pinnehodet forbi kanten
pé den eldre modulen.

B Lasemekanisme
Figur 152: Skyv pinnen forbi [asemekanismen

l&semekanismen.

Figur 154: Skyv pinnen forbi lasemekanismen
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SERIE 1200-1

BAND DEKKET I DEL z

e Flat Top

e Flush Grid

e Non Skid

e Non Skid Raised Rib

e Raised Rib

MERK: For bruk i neeringsmiddelgodkjente bruksomrader

ma du felge god produksjonspraksis og rengjere og
desinfisere band grundig i henhold til de standard sanitaere

driftsprosedyrene deres. 3.

Kontroller at Slidelox er &pen pa den motsatte
bandkanten. Hvis den ikke er det, bruker du en
skrutrekker til & skyve klinken for & pne Slidelox.

Figur 156: Kontroller at Slidelox er &pen

Fest sammen bandendene slik at hengslene er i fluks.

4. Sett inn pinnen gjennom den &pne Slidelox-

KJORERETNING FOR BAND

e S1200-bandene har en foretrukket transportretning. Nar 5.

bandet kjares i denne retningen, kan det transportere
den maksimale lasten.

e Den foretrukne retningen er angitt med
transportretningspilen som er stept inn pa undersiden av
kantmodulene.

e Hvis transportretningspilen blir slitt vekk, er den
foretrukne transportoverflaten den siden det er stopt fast
et ledd pa. Den okte stotten dette leddet gir, er det som
gjer at bandet er sterkere i denne retningen.

¢ P4 toveistransporterer skal den foretrukne retningen
sammenfalle med retningen som bandet oftest kjores i.
Hvis bandet kjores i ikke-foretrukket retning, er
lastrangeringen 2000 Ib/ft (29 200 N/m).

mekanismen.

Nar pinnen er helt inne, lukker du Slidelox. Slidelox
klikker pa plass nar den lukkes.

MERK: Pé&se at ALLE Slidelox-mekanismene er lukket
etter montering.

Figur 157: Lukk Slidelox

TA UT PINNEN

MERK: IKKE fjern Slidelox fra kantmodulene. Fjerning kan
odelegge Slidelox og modulen.

1.

Figur 155: Kjoreretning for band

HODELQ@S PINNE OG SLIDELOX®-
FESTE

SETTE INN PINNEN

1. Pase at Slidelox er i lukket posisjon pa den ene
bandkanten. Hvis den ikke er det, bruker du en
skrutrekker til & skyve klinken for & lukke Slidelox.

2.
3.

Bruk en skrutrekker til & apne Slidelox pa begge
bandkantene.

Figur 158: Apne Slidelox

Bruk en skrutrekker til & skyve pinnen ut av bandet.

Nar pinnen er fiernet, skyver du klinken for & lukke
Slidelox. Slidelox klikker pa plass nar den lukkes.

Figur 159: Lukk Slidelox

MERK: Pése at ALLE Slidelox-mekanismene er lukket
etter montering.
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PLASSERING AV LAST TANNHJUL

e 31200-tannhjulene festes i egne lommer pa undersiden
av bandet, med 2 tommers (50,8 mm) mellomrom langs
hele bandbredden.

e Bandlasten fastsetter avstanden mellom tannhjulene.
Vanlige avstander er 4 tommer (101,6 mm) eller 6
tommer (152,4 mm). Avstand mellom tannhjul skal alltid
veere i trinn p& 2 tommer (50,8 mm), der 2 tommer (50,8
mm) er den minste mulige avstanden.

¢ Las det midterste tannhjulet pa plass for 4 holde bandet
sidelengs. P4 store, tungt lastede transportarer, for
eksempel ved pasteurisering, er det best & gjore dette
med en spesialutformet lasekrage. Unnga
konsentrasjoner av slitasje i akselen pa grunn av
maskinering.

¢ Bruk bandbredden til & fastsette plasseringen av det
l&ste tannhjulet. Tannhjullommen naermest midten av
bandet (den anbefalte plasseringen av det laste
tannhjulet) fastsettes ved hjelp av tabellen nedenfor. Alle
referanser er fra hoyre side av bandet (sett fra bandets
transportretning).

Nominelt bandbreddeomrade

Avstand fra hgyre kant

Nominelt bandbreddeomrade Avstand fra hgyre kant
tomme(r) mm tomme(r) mm
6-9 152-229 2,83 71,9
10-13 254-330 4,83 122,7
14-17 356-432 6,83 173,5
18-21 457-533 8,83 2243
22-25 559-635 10,83 275,1
26-29 660-737 12,83 325,9
30-33 762-838 14,83 376,7
34-37 864-940 16,83 4275
38-41 965-1041 18,83 478,3
42-45 1067-1143 20,83 529,1
46-49 1168-1245 22,83 579,9
50-53 1270-1346 24,83 630,7
54-57 1372-1448 26,83 681,5
58-61 1473-1549 28,83 732,3
62-65 1575-1651 30,83 783,1
66-69 1676-1753 32,83 833,9
70-73 1778-1854 34,83 884,7
74-77 1880-1956 36,83 935,5
78-81 1981-2057 38,83 986,3
82-85 2083-2159 40,83 10371
86-89 2184-2261 42,83 1087,9
90-93 2286-2362 44,83 1138,7
94-97 2388-2464 46,83 1189,5
98-101 2489-2565 48,83 1240,3
102-105 2591-2667 50,83 1291,1

tomme(r) mm tomme(r) mm
106-109 2692-2769 52,83 1341,9
110-113 2794-2870 54,83 1392,7
114-117 2896-2972 56,83 14435
118-121 2997-3073 58,83 1494,3
122-125 3099-3175 60,83 1545,1
126-129 3200-3277 62,83 1595,9
130-133 3302-3378 64,83 1646,7
134-137 3404-3480 66,83 1697,5
138-141 3505-3581 68,83 1748,3
142-145 3607-3683 70,83 1799,1
146-149 3708-3785 72,83 1849,9
150-153 3810-3886 74,83 1900,7
154-157 3912-3988 76,83 1951,5
158-161 4013-4089 78,83 2002,3
162-165 4115-4191 80,83 2053,1
166-169 4216-4293 82,83 2103,9
170-173 4318-4394 84,83 21547
174-177 4420-4496 86,83 2205,5
178-181 4521-4597 88,83 2256,3
182-185 4623-4699 90,83 23071
186-189 4724-4801 92,83 2357,9
190-193 4826-4902 94,83 2408,7
194-197 4928-5004 96,83 2459,5
198-201 5029-5105 98,83 2501,3
202-205 5131-5207 100,83 2561,1
206-209 5232-5309 102,83 2611,9
210-213 5334-5410 104,83 2662,7
214-217 5436-5512 106,83 2713,5
218-221 5537-5613 108,83 2764,3
222-225 5639-5715 110,83 28151
226-229 5740-5817 112,83 2865,9
230-233 5842-5918 114,83 2916,7
234-237 5944-6020 116,83 2967,5
238-241 6045-6121 118,83 3018,3
242-245 6147-6223 120,83 3069,1
246-249 6248-6325 122,83 3119,9
250-253 6350-6426 124,83 3170,7
254-257 6452-6528 126,83 32215
258-261 6553-6629 128,83 3272,3
262-265 6655-6731 130,83 33231
266-269 6756-6833 132,83 33739
270-273 6858-6934 134,83 34247
274-277 6960-7036 136,83 34755
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Nominelt bandbreddeomrade Avstand fra heyre kant
tomme(r) mm tomme(r) mm
278-281 7061-7137 138,83 3526,3
282-285 7163-7239 140,83 3577,1
286-288 7264-7315 142,83 3627,9
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SERIE 1400-1
BAND DEKKET I DEL

e Mold to Width (MTW) Flat Friction Top med tapper, 3,25
tommer (8,2 mm)

¢ Flat Top Mold to Width (MTW) Self-Clearing Edge, 6
tommer

e Embedded Diamond Top

e Flat Friction Top

e Flat Top

¢ Flat Top Easy Release PLUS

e Flat Top lett frigjort sporbar polypropylen
e Flush Grid

e Mold to Width (MTW) Flat Top

e Mold to Width (MTW) Oval Friction Top

¢ Mold to Width (MTW) Square Friction Top
e Non Skid

e ONEPIECE Live Transfer Flat Top

e ONEPIECE™ 9,3 tommers (236 mm) Live Transfer Flat
Top

e QOval Friction Top

e ProTrax™ med tapper
* Roller Top™

e Square Friction Top

MERK: Far bruk i neeringsmiddelgodkjente bruksomrader
ma du felge god produksjonspraksis og rengjere og
desinfisere band grundig i henhold til de standard sanitaere
driftsprosedyrene deres.

HODEL@S PINNE OG SLIDELOX®-
FESTE

SETTE INN PINNEN

1. Pase at Slidelox er i lukket posisjon pa den ene
bandkanten. Hvis den ikke er det, bruker du en
skrutrekker til & skyve klinken for & lukke Slidelox.

Figur 160: Slidelox i lukket posisjon

Figur 161: Bruk skrutrekker til & lukke Slidelox

2. Kontroller at Slidelox er &pen pa den motsatte

bandkanten. Hvis den ikke er det, bruker du en
skrutrekker til & skyve klinken for & pne Slidelox.

. Fest sammen bandendene slik at hengslene er i fluks.
. Sett inn pinnen gjennom den &pne Slidelox-

mekanismen.

Figur 162: Sett inn pinnen

. Pase at pinnen er fort inn ca. 0,5 tommer (12,7 mm) forbi

kanten av bandet.

. Nar pinnen er helt inne, lukker du Slidelox. Slidelox

klikker pa plass nar den lukkes.

MERK: Péase at ALLE Slidelox-mekanismene er lukket
etter montering.

Figur 163: Lukk Slidelox

TA UT PINNEN

MERK: IKKE fjern Slidelox fra kantmodulene. Fjerning kan
odelegge Slidelox og modulen.

1. Bruk en skrutrekker til & apne Slidelox pa begge

bandkantene.

Figur 164: Apne Slidelox
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2. Bruk en skrutrekker til & skyve pinnen ut av bandet.

Figur 165: Skyv pinnen fra bandet

3. Nar pinnen er fiernet, skyver du klinken for & lukke
Slidelox. Slidelox klikker pa plass nar den lukkes.

Figur 166: Lukk Slidelox

MERK: Péase at ALLE Slidelox-mekanismene er lukket
etter montering.

MTW-TANNHJULPOSISJON

e Sporingstapper pa MTW-band gir positiv sidetrekking.
Disse tappene gar i spor med mellomrom pa
1,75 tommer (44,5 mm) mellom glideskinnene.
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Figur 167: Sporingstapper for tannhjul

¢ Hvis tappene ikke brukes til sporing av bandet, fester du
det midterste tannhjulet midt pa bandet.

SERIE 1400-1

PLASSERING AV LAST TANNHJUL

e S1400 Flush Grid-tannhjulene griper inn i egne lommer
pé undersiden av bandet, med en avstand pa 3 tommer
(76,2 mm) langs hele bandbredden.

¢ Bandlasten fastsetter avstanden mellom tannhjulene.
Vanlige avstander er 3 tommer (76,2 mm) eller 6 tommer
(152,4 mm). Avstand mellom tannhjul skal alltid veere i
trinn pa 3 tommer (76,2 mm), der 3 tommer (76,2 mm) er
den minste mulige avstanden.

¢ | 3s det midterste tannhjulet pa plass for 8 holde bandet
sidelengs.

¢ Bruk bandbredden til 4 fastsette plasseringen av det
laste tannhjulet. Tannhjullommen naermest midten av
bandet (den anbefalte plasseringen av det laste
tannhjulet) fastsettes ved hjelp av tabellen nedenfor. Alle
referanser er fra hoyre side av bandet (sett fra bandets
transportretning).

Plassering av sentrum av det laste tannhjulet

Nominell bandbredde Avstand fra hoyre
kant

tomme(r) mm tomme(r) mm
9-10 229-254 4,42 112
1 279 5,42 138
12-13, 15-16 305-330, 381-406 7,42 188
14,17 356, 432 8,42 214
18-19, 21-22 457-483, 533-559 10,42 265
20,23 508, 548 11,42 290
24-25,27-28 610-635, 686-711 13,42 341
26,29 660, 737 14,42 366
30-31, 33-34 762-787, 838-864 16,42 417
32,35 813, 889 17,42 442
36-37, 39-40 914-940, 991-1016 19,42 493
38,41 965, 1041 20,42 519
42-43, 45-46 1067-1092, 1143-1168 22,42 569
44,47 1118, 1194 23,42 595
48-49, 51-52 1219-1245, 1295-1321 25,42 646
50, 53 1270, 1346 26,42 671
54-55, 57-58 1372-1397, 1448-1473 28,42 722
56, 59 1422, 1499 29,42 747
60-61, 63-34 1524-1549, 1600-1626 31,42 798
62, 65 1575, 1651 32,42 823
66-67, 69-70 1676-1702, 1753-1778 34,42 874
68, 71 1727,1803 35,42 900
72-73, 75-76 1829-1854, 1905-1930 37,42 950
74,77 1880, 1956 38,42 976
78-79, 81-82 1981-2007, 2057-2083 40,42 1027
80, 83 2032, 2108 41,42 1052
84-85, 87-88 2134-2159, 2210-2235 43,42 1103
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Plassering av sentrum av det laste tannhjulet

Nominell bandbredde

Avstand fra hoyre

kant
tomme(r) mm tomme(r) mm
86, 89 2184, 2261 44,42 1128
90-91, 93-94 2286-2311, 2362-2388 46,42 1179
92,95 2337, 2413 47,42 1204
96-97, 99-100 2438-2464, 2515-2540 49,42 1255
98, 101 2489, 2565 50,42 1281
102-103, 105-106 2591-2616, 2667-2692 52,42 1331
104,107 2642, 2718 53,42 1357
108-109, 111-112 2743-2769, 2819-2845 55,42 1408
110,113 2794, 2870 56,42 1433
114-115,117-118 2896-2921, 2972-2997 58,42 1484
116-119 2946, 3023 59,42 1509
120-121,123-124 3048-3073, 3142-3150 61,42 1560
122,125 3099, 3175 62,42 1585
126-127,129-130 3200-3226, 3277-3302 64,42 1636
128, 131 3251, 3327 65,42 1662
132-133,135-136 3353-3378, 3429-3454 67,42 1712
134,137 3404, 3480 68,42 1738
138-139, 141-142 3503-3531, 3581-3607 70,42 1789
140, 143 3556, 3632 71,42 1814
144-145,147-148 3658-3683, 3734-3759 73,42 1865
146, 149 3708, 3785 74,42 1890
150-151, 153-154 3810-3853, 3886-3912 76,42 1941
152, 155 3861, 3937 77,42 1966
156-157, 159-160 3962-3988, 4039-4064 79,42 2017
158, 161 4013, 4089 80,42 2043
162-163, 165-166 4115-4140, 4191-4216 82,42 2093
164, 167 4166, 4242 83,42 2119
168-169, 171-172 4267-4293, 4343-4369 85,42 2170
170,173 4318, 4394 86,42 2195
174-175,177-178 4420-4445, 4496-4521 88,42 2246
176,179 4470, 4547 89,42 2271

SERIE 1400-1
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SERIE 1500-1
BAND DEKKET I DEL 3. Bruk hakket til innsetting av pinner som en veiledning for

) a sette inn pinnen gjennom hengslene til den klikker pa
e Flush Grid

plass.
e Flush Grid with Contained Edge

MERK: For bruk i neeringsmiddelgodkjente bruksomrader
ma du felge god produksjonspraksis og rengjgre og
desinfisere band grundig i henhold til de standard saniteere
driftsprosedyrene deres.

KJORERETNING FOR BAND

S1500-bé&ndene har en foretrukket kjareretning. Nar det
kjeres i denne retningen, vil bandet ha lengre levetid, og
pinnene slites ikke ut for tiden. En pil som viser
transportretningen, er stopt inn i den gverste flaten pa
modulen med jevn kant. Hvis pilen som viser
kjoreretningen slites vekk, er den foretrukne
transportoverflaten den faste runde overflaten pa det brede
leddet.

A Hakk til innsetting av pinner
Figur 169: Bruk hakk til innsetting av pinner som veiledning

Figur 170: Sett inn pinne gjennom hengsler

TA UT PINNEN

1. Hold den ene bandkanten litt nede, og sett inn en
skrutrekker pa den motsatte kanten mellom modulen og
pinnen.

2. Bruk skrutrekkeren til & dytte pinnen ut av den andre
bandkanten (mot kantmodulen som holdes nede).

A Retningspil
B Transportretning
Figur 168: Kjoreretning

HODELOS PINNE
SETTE INN PINNEN

1. Kutt pinnene 0,4 tommer (10 mm) kortere enn den totale
bandbredden.

2. Fest sammen bandendene slik at hengslene er i fluks.

Figur 171: Skyv pinnen fra bandet
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3. Nar pinnen er forbi bandkanten, trekker du den ut for &
apne bandet.

Figur 172: Trekk pinnen fra bandet

SKJOTING AV CONTAINED EDGE-

BAND PA OPPRINNELIG BAND

¢ Med sma endringer i den jevne kanten pa det

¢ Kutte materiale fra lasemekanismen pa den opprinnelige

utformingen med jevn kant.

A For kutting
B Etter kutting

Figur 173: Kutt lasemekanismen

opprinnelige bandet kan den nye bandutformingen
skjotes pa opprinnelige band.

PLASSERING AV LASTE TANNHJUL

Nominell bandbredde Sentrum fra kanten
Leddnummer Plassering av midterste tannhjul
tomme(r) mm tomme(r) mm

4 8 203 4 102 Senter
4,25 8,5 216 4,25 108 Senter

4,5 9 229 4,5 114 0,25 tommer (6 mm) til venstre for senter
4,75 9,5 241 475 121 Senter

5 10 254 5 127 1 tomme (25 mm) til side for senter
5,25 10,5 267 5,25 133 1 tomme (25 mm) til side for senter
55 11 279 55 140 1,25 tommer (32 mm) til venstre for senter
5,75 11,5 292 5,75 146 1 tomme (25 mm) til side for senter

6 12 305 6 152 Senter
6,25 12,5 318 6,25 159 Senter
6,5 13 330 6,5 165 0,25 tommer (6 mm) til venstre for senter
6,75 13,5 343 6,75 171 Senter

7 14 356 7 178 1 tomme (25 mm) til side for senter
7,25 14,5 368 7,25 184 1 tomme (25 mm) til side for senter
7,5 15 381 7,5 191 1,25 tommer (32 mm) til venstre for senter
7,75 15,5 394 7,75 197 1 tomme (25 mm) til side for senter

8 16 406 8 203 Senter
8,25 16,5 419 8,25 210 Senter
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Nominell bandbredde

Sentrum fra kanten

Leddnummer Plassering av midterste tannhjul
tomme(r) mm tomme(r) mm
8,5 17 432 8,5 216 0,25 tommer (6 mm) til venstre for senter
8,75 17,5 445 8,75 222 Senter
9 18 457 9 229 1 tomme (25 mm) til side for senter
9,25 18,5 470 9,25 235 1 tomme (25 mm) til side for senter
9,5 19 483 9,5 241 1,25 tommer (32 mm) til venstre for senter
9,75 19,5 495 9,75 248 1 tomme (25 mm) til side for senter
10 20 508 10 254 Senter
10,25 20,5 521 10,25 260 Senter
10,5 21 533 10,5 267 0,25 tommer (6 mm) til venstre for senter
10,75 21,5 546 10,75 273 Senter
11 22 559 11 279 1 tomme (25 mm) til side for senter
11,25 22,5 572 11,25 286 1 tomme (25 mm) til side for senter
11,5 23 584 11,5 292 1,25 tommer (32 mm) til venstre for senter
11,75 23,5 597 11,75 298 1 tomme (25 mm) til side for senter
12 24 610 12 305 Senter
12,25 24,5 622 12,25 3N Senter
12,5 25 635 12,5 318 0,25 tommer (6 mm) til venstre for senter
12,75 25,5 648 12,75 324 Senter
13 26 660 13 330 1 tomme (25 mm) til side for senter
13,25 26,5 673 13,25 337 1 tomme (25 mm) til side for senter
13,5 27 686 13,5 343 1,25 tommer (32 mm) til venstre for senter
13,75 27,5 699 13,75 349 1 tomme (25 mm) til side for senter
14 28 71 14 356 Senter
14,25 28,5 724 14,25 362 Senter
14,5 29 737 14,5 368 0,25 tommer (6 mm) til venstre for senter
14,75 29,5 749 14,75 375 Senter
15 30 762 15 381 1 tomme (25 mm) til side for senter
15,25 30,5 775 15,25 387 1 tomme (25 mm) til side for senter
15,5 31 787 15,5 394 1,25 tommer (32 mm) til venstre for senter
15,75 31,5 800 15,75 400 1 tomme (25 mm) til side for senter
16 32 813 16 406 Senter
16,25 32,5 826 16,25 413 Senter
16,5 33 838 16,5 419 0,25 tommer (6 mm) til venstre for senter
16,75 33,5 851 16,75 425 Senter
17 34 864 17 432 1 tomme (25 mm) til side for senter
17,25 34,5 876 17,25 438 1 tomme (25 mm) til side for senter
17,5 35 889 17,5 445 1,25 tommer (32 mm) til venstre for senter
17,75 35,5 902 17,75 451 1 tomme (25 mm) til side for senter
18 36 914 18 457 Senter
18,25 36,5 927 18,25 464 Senter
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Nominell bandbredde Sentrum fra kanten
Leddnummer Plassering av midterste tannhjul
tomme(r) mm tomme(r) mm

18,5 37 940 18,5 470 0,25 tommer (6 mm) til venstre for senter
18,75 37,5 953 18,75 476 Senter

19 38 965 19 483 1 tomme (25 mm) til side for senter
19,25 38,5 978 19,25 489 1 tomme (25 mm) til side for senter
19,5 39 991 19,5 495 1,25 tommer (32 mm) til venstre for senter
19,75 39,5 1003 19,75 502 1 tomme (25 mm) til side for senter

20 40 1016 20 508 Senter
20,25 40,5 1029 20,25 514 Senter
20,5 41 1041 20,5 521 0,25 tommer (6 mm) til venstre for senter
20,75 41,5 1054 20,75 527 Senter

21 42 1067 21 533 1 tomme (25 mm) til side for senter
21,25 42,5 1080 21,25 540 1 tomme (25 mm) til side for senter
21,5 43 1092 21,5 546 1,25 tommer (32 mm) til venstre for senter
21,75 43,5 1105 21,75 552 1 tomme (25 mm) til side for senter

22 44 1118 22 559 Senter
22,25 445 1130 22,25 565 Senter
22,5 45 1143 22,5 572 0,25 tommer (6 mm) til venstre for senter
22,75 455 1156 22,75 578 Senter

23 46 1168 23 584 1 tomme (25 mm) til side for senter
23,25 46,5 1181 23,25 591 1 tomme (25 mm) til side for senter
23,5 47 1194 23,5 597 1,25 tommer (32 mm) til venstre for senter
23,75 47,5 1207 23,75 603 1 tomme (25 mm) til side for senter

24 48 1219 24 610 Senter
24,25 48,5 1232 24,25 616 Senter
24,5 49 1245 24,5 622 0,25 tommer (6 mm) til venstre for senter
24,75 49,5 1257 24,75 629 Senter

25 50 1270 25 635 1 tomme (25 mm) til side for senter
25,25 50,5 1283 25,25 641 1 tomme (25 mm) til side for senter
25,5 51 1295 25,5 648 1,25 tommer (32 mm) til venstre for senter
25,75 51,5 1308 25,75 654 1 tomme (25 mm) til side for senter

26 52 1321 26 660 Senter
26,25 52,5 1334 26,25 667 Senter
26,5 53 1346 26,5 673 0,25 tommer (6 mm) til venstre for senter
26,75 53,5 1359 26,75 679 Senter

27 54 1372 27 686 1 tomme (25 mm) til side for senter
27,25 54,5 1384 27,25 692 1 tomme (25 mm) til side for senter
27,5 55 1397 27,5 699 1,25 tommer (32 mm) til venstre for senter
27,75 55,5 1410 27,75 705 1 tomme (25 mm) til side for senter

28 56 1422 28 711 Senter
28,25 56,5 1435 28,25 718 Senter
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Nominell bandbredde

Sentrum fra kanten

Leddnummer Plassering av midterste tannhjul
tomme(r) mm tomme(r) mm

28,5 57 1448 28,5 724 0,25 tommer (6 mm) til venstre for senter
28,75 57,5 1461 28,75 730 Senter

29 58 1473 29 737 1 tomme (25 mm) til side for senter
29,25 58,5 1486 29,25 743 1 tomme (25 mm) til side for senter
29,5 59 1499 29,5 749 1,25 tommer (32 mm) til venstre for senter
29,75 59,5 1511 29,75 756 1 tomme (25 mm) til side for senter

30 60 1524 30 762 Senter
30,25 60,5 1537 30,25 768 Senter
30,5 61 1549 30,5 775 0,25 tommer (6 mm) til venstre for senter
30,75 61,5 1562 30,75 781 Senter

31 62 1575 31 787 1 tomme (25 mm) til side for senter
31,25 62,5 1588 31,25 794 1 tomme (25 mm) til side for senter
31,5 63 1600 31,5 800 1,25 tommer (32 mm) til venstre for senter
31,75 63,5 1613 31,75 806 1 tomme (25 mm) til side for senter

32 64 1626 32 813 Senter
32,25 64,5 1638 32,25 819 Senter
32,5 65 1651 32,5 826 0,25 tommer (6 mm) til venstre for senter
32,75 65,5 1664 32,75 832 Senter

33 66 1676 33 838 1 tomme (25 mm) til side for senter
33,25 66,5 1689 33,25 845 1 tomme (25 mm) til side for senter
33,5 67 1702 33,5 851 1,25 tommer (32 mm) til venstre for senter
33,75 67,5 1715 33,75 857 1 tomme (25 mm) til side for senter

34 68 1727 34 864 Senter
34,25 68,5 1740 34,25 870 Senter
34,5 69 1753 34,5 876 0,25 tommer (6 mm) til venstre for senter
34,75 69,5 1765 34,75 883 Senter

35 70 1778 35 889 1 tomme (25 mm) til side for senter
35,25 70,5 1791 35,25 895 1 tomme (25 mm) til side for senter
35,5 71 1803 35,5 902 1,25 tommer (32 mm) til venstre for senter
35,75 71,5 1816 35,75 908 1 tomme (25 mm) til side for senter

36 72 1829 36 914 Senter
36,25 72,5 1842 36,25 921 Senter
36,5 73 1854 36,5 927 0,25 tommer (6 mm) til venstre for senter
36,75 73,5 1867 36,75 933 Senter

37 74 1880 37 940 1 tomme (25 mm) til side for senter
37,25 74,5 1892 37,25 946 1 tomme (25 mm) til side for senter
37,5 75 1905 37,5 953 1,25 tommer (32 mm) til venstre for senter
37,75 75,5 1918 37,75 959 1 tomme (25 mm) til side for senter

38 76 1930 38 965 Senter
38,25 76,5 1943 38,25 972 Senter
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Nominell bandbredde Sentrum fra kanten
Leddnummer Plassering av midterste tannhjul
tomme(r) mm tomme(r) mm

38,5 77 1956 38,5 978 0,25 tommer (6 mm) til venstre for senter
38,75 77,5 1969 38,75 984 Senter

39 78 1981 39 991 1 tomme (25 mm) til side for senter
39,25 78,5 1994 39,25 997 1 tomme (25 mm) til side for senter
39,5 79 2007 39,5 1003 1,25 tommer (32 mm) til venstre for senter
39,75 79,5 2019 39,75 1010 1 tomme (25 mm) til side for senter

40 80 2032 40 1016 Senter
40,25 80,5 2045 40,25 1022 Senter

40,5 81 2057 40,5 1029 0,25 tommer (6 mm) til venstre for senter
40,75 81,5 2070 40,75 1035 Senter

41 82 2083 4 1041 1 tomme (25 mm) til side for senter
41,25 82,5 2096 41,25 1048 1 tomme (25 mm) til side for senter
415 83 2108 41,5 1054 1,25 tommer (32 mm) til venstre for senter
41,75 83,5 2121 41,75 1060 1 tomme (25 mm) til side for senter

42 84 2134 42 1067 Senter
42,25 84,5 2146 42,25 1073 Senter

42,5 85 2159 42,5 1080 0,25 tommer (6 mm) til venstre for senter
42,75 85,5 2172 42,75 1086 Senter

43 86 2184 43 1092 1 tomme (25 mm) til side for senter
43,25 86,5 2197 43,25 1099 1 tomme (25 mm) til side for senter
43,5 87 2210 43,5 1105 1,25 tommer (32 mm) til venstre for senter
43,75 87,5 2223 43,75 1111 1 tomme (25 mm) til side for senter

44 88 2235 44 1118 Senter
44,25 88,5 2248 44,25 1124 Senter

445 89 2261 445 1130 0,25 tommer (6 mm) til venstre for senter
44,75 89,5 2273 44,75 1137 Senter

45 90 2286 45 1143 1 tomme (25 mm) til side for senter
45,25 90,5 2299 45,25 1149 1 tomme (25 mm) til side for senter
45,5 91 2311 45,5 1156 1,25 tommer (32 mm) til venstre for senter
45,75 91,5 2324 45,75 1162 1 tomme (25 mm) til side for senter

46 92 2337 46 1168 Senter
46,25 92,5 2350 46,25 1175 Senter

46,5 93 2362 46,5 1181 0,25 tommer (6 mm) til venstre for senter
46,75 93,5 2375 46,75 1187 Senter

47 94 2388 47 1194 1 tomme (25 mm) til side for senter
47,25 94,5 2400 47,25 1200 1 tomme (25 mm) til side for senter
47,5 95 2413 47,5 1207 1,25 tommer (32 mm) til venstre for senter
47,75 95,5 2426 47,75 1213 1 tomme (25 mm) til side for senter

48 96 2438 43 1219 Senter
48,25 96,5 2451 48,25 1226 Senter
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Nominell bandbredde Sentrum fra kanten
Leddnummer Plassering av midterste tannhjul
tomme(r) mm tomme(r) mm

48,5 97 2464 48,5 1232 0,25 tommer (6 mm) til venstre for senter
48,75 97,5 2477 48,75 1238 Senter

49 98 2489 49 1245 1 tomme (25 mm) til side for senter
49,25 98,5 2502 49,25 1251 1 tomme (25 mm) til side for senter
49,5 99 2515 49,5 1257 1,25 tommer (32 mm) til venstre for senter
49,75 99,5 2527 49,75 1264 1 tomme (25 mm) til side for senter

50 100 2540 50 1270 Senter
50,25 100,5 2553 50,25 1276 Senter

50,5 101 2565 50,5 1283 0,25 tommer (6 mm) til venstre for senter
50,75 101,5 2578 50,75 1289 Senter

51 102 2591 51 1295 1 tomme (25 mm) til side for senter
51,25 102,5 2604 51,25 1302 1 tomme (25 mm) til side for senter
51,5 103 2616 51,5 1308 1,25 tommer (32 mm) til venstre for senter
51,75 103,5 2629 51,75 1314 1 tomme (25 mm) til side for senter

52 104 2642 52 1321 Senter
52,25 104,5 2654 52,25 1327 Senter

52,5 105 2667 52,5 1334 0,25 tommer (6 mm) til venstre for senter
52,75 105,5 2680 52,75 1340 Senter

53 106 2692 53 1346 1 tomme (25 mm) til side for senter
53,25 106,5 2705 53,25 1353 1 tomme (25 mm) til side for senter
53,5 107 2718 53,5 1359 1,25 tommer (32 mm) til venstre for senter
53,75 107,5 2731 53,75 1365 1 tomme (25 mm) til side for senter

54 108 2743 54 1372 Senter
54,25 108,5 2756 54,25 1378 Senter

54,5 109 2769 54,5 1384 0,25 tommer (6 mm) til venstre for senter
54,75 109,5 2781 54,75 1391 Senter

55 110 2794 55 1397 1 tomme (25 mm) til side for senter
55,25 110,5 2807 55,25 1403 1 tomme (25 mm) til side for senter
55,5 111 2819 55,5 1410 1,25 tommer (32 mm) til venstre for senter
55,75 111,5 2832 55,75 1416 1 tomme (25 mm) til side for senter

56 112 2845 56 1422 Senter
56,25 112,5 2858 56,25 1429 Senter

56,5 113 2870 56,5 1435 0,25 tommer (6 mm) til venstre for senter
56,75 113,5 2883 56,75 1441 Senter

57 114 2896 57 1448 1 tomme (25 mm) til side for senter
57,25 114,5 2908 57,25 1454 1 tomme (25 mm) til side for senter
57,5 115 2921 57,5 1461 1,25 tommer (32 mm) til venstre for senter
57,75 115,5 2934 57,75 1467 1 tomme (25 mm) til side for senter

58 116 2946 58 1473 Senter
58,25 116,5 2959 58,25 1480 Senter
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Nominell bandbredde Sentrum fra kanten
Leddnummer Plassering av midterste tannhjul
tomme(r) mm tomme(r) mm

58,5 117 2972 58,5 1486 0,25 tommer (6 mm) til venstre for senter
58,75 117,5 2985 58,75 1492 Senter

59 118 2997 59 1499 1 tomme (25 mm) til side for senter
59,25 118,5 3010 59,25 1505 1 tomme (25 mm) til side for senter
59,5 119 3023 59,5 1511 1,25 tommer (32 mm) til venstre for senter
59,75 119,5 3035 59,75 1518 1 tomme (25 mm) til side for senter

60 120 3048 60 1524 Senter
60,25 120,5 3061 60,25 1530 Senter
60,5 121 3073 60,5 1537 0,25 tommer (6 mm) til venstre for senter
60,75 121,5 3086 60,75 1543 Senter

61 122 3099 61 1549 1 tomme (25 mm) til side for senter
61,25 122,5 3112 61,25 1556 1 tomme (25 mm) til side for senter
61,5 123 3124 61,5 1562 1,25 tommer (32 mm) til venstre for senter
61,75 123,5 3137 61,75 1568 1 tomme (25 mm) til side for senter

62 124 3150 62 1575 Senter
62,25 124,5 3162 62,25 1581 Senter
62,5 125 3175 62,5 1588 0,25 tommer (6 mm) til venstre for senter
62,75 125,5 3188 62,75 1594 Senter

63 126 3200 63 1600 1 tomme (25 mm) til side for senter
63,25 126,5 3213 63,25 1607 1 tomme (25 mm) til side for senter
63,5 127 3226 63,5 1613 1,25 tommer (32 mm) til venstre for senter
63,75 127,5 3239 63,75 1619 1 tomme (25 mm) til side for senter

64 128 3251 64 1626 Senter
64,25 128,5 3264 64,25 1632 Senter
64,5 129 3277 64,5 1638 0,25 tommer (6 mm) til venstre for senter
64,75 129,5 3289 64,75 1645 Senter

65 130 3302 65 1651 1 tomme (25 mm) til side for senter
65,25 130,5 3315 65,25 1657 1 tomme (25 mm) til side for senter
65,5 131 3327 65,5 1664 1,25 tommer (32 mm) til venstre for senter
65,75 1315 3340 65,75 1670 1 tomme (25 mm) til side for senter

66 132 3353 66 1676 Senter
66,25 132,5 3366 66,25 1683 Senter
66,5 133 3378 66,5 1689 0,25 tommer (6 mm) til venstre for senter
66,75 133,5 3391 66,75 1695 Senter

67 134 3404 67 1702 1 tomme (25 mm) til side for senter
67,25 134,5 3416 67,25 1708 1 tomme (25 mm) til side for senter
67,5 135 3429 67,5 1715 1,25 tommer (32 mm) til venstre for senter
67,75 135,5 3442 67,75 1721 1 tomme (25 mm) til side for senter

68 136 3454 68 1727 Senter
68,25 136,5 3467 68,25 1734 Senter
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Nominell bandbredde

Sentrum fra kanten

Leddnummer Plassering av midterste tannhjul
tomme(r) mm tomme(r) mm
68,5 137 3480 68,5 1740 0,25 tommer (6 mm) til venstre for senter
68,75 137,5 3493 68,75 1746 Senter
69 138 3505 69 1753 1 tomme (25 mm) til side for senter
69,25 138,5 3518 69,25 1759 1 tomme (25 mm) til side for senter
69,5 139 3531 69,5 1765 1,25 tommer (32 mm) til venstre for senter
69,75 139,5 3543 69,75 1772 1 tomme (25 mm) til side for senter
70 140 3556 70 1778 Senter
70,25 140,5 3569 70,25 1784 Senter
70,5 141 3581 70,5 1791 0,25 tommer (6 mm) til venstre for senter
70,75 1415 3594 70,75 1797 Senter
Al 142 3607 71 1803 1 tomme (25 mm) til side for senter
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SERIE 1600-1
BAND DEKKET I DEL 5. Serg for at pinnen settes sa langt inn som mulig.

e Mesh Top™

e Mesh Nub Top™

e Mini Rib

e Mold to Width Open Hinge Flat Top

¢ Nub Top™

e Open Hinge Flat Top

¢ Raised Open Grid

MERK: For bruk i neeringsmiddelgodkjente bruksomrader
ma du felge god produksjonspraksis og rengjgre og

desinfisere band grundig i henhold til de standard sanitaere
driftsprosedyrene deres.

HODELﬂS PINNE Figur 176: Sorg for at pinnen er forbi lasemekanismen
TA UT PINNEN

SETTE INN PINNEN 1. Skyv en skrutrekker inn mellom pinnen og bandet, fra
1. Kutt pinnene 0,5 tommer (12,7 mm) kortere enn den undersiden av bandet.
totale bandbredden. 2. Vri skrutrekkeren for & Igfte pinnen over
2. Fest sammen bandendene slik at hengslene er i fluks. lasemekanismen. Gjenta denne prosessen til spissen av
3. Skyv pinnen s& langt som mulig giennom hengslene. pinnen stikker utenfor bandkanten.

Figur 174: Sett inn pinne gjennom hengsler Figur 177: Loft pinnen over lasemekanismen

4. Bruk en skrutrekker, og skyv pinnen forbi 3. Nar pinnen er forbi b&ndkanten, trekker du den ut for &
lasemekanismen. apne bandet.

Figur 175: Skyv pinnen forbi [asemekanismen

Figur 178: Trekk pinnen fra bandet
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SERIE 1650-1
BAND DEKKET I DEL 4. Bruk tommelen til & skyve pinnehodet fremover til det

. knepper pa plass i lasemekanismen.
e SeamFree ~ Minimum Hinge Flat Top

MERK: Far bruk i naeringsmiddelgodkjente bruksomrader
ma du felge god produksjonspraksis og rengjere og
desinfisere band grundig i henhold til de standard sanitaere
driftsprosedyrene deres.

FERDIG UTFORMET PINNE MED
HODE

SETTE INN PINNEN

1. Kutt pinnene 0,60 tommer (15,2 mm) kortere enn den
totale bandbredden.

2. Fest sammen bandendene slik at hengslene er i fluks.

3. Skyv inn pinnen gjennom hengslene til pinnehodet
kommer i kontakt med bandkanten.

Figur 180: Bruk tommelen til & skyve pinnen

Fi 181: Skyv pi forbi 14 kani
Figur 179: Sett inn pinne gjennom hengsler faur yv pinnen forbriasemeranismen

5. Serg for at pinnen settes sa langt inn som mulig.

Figur 182: Serg for at pinnen settes sa langt inn som mulig

TA UT PINNEN

1. Kutt av pinnehodene fra undersiden av bandet.

Figur 183: Kutt av pinnehode
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2. Grip fatt i pinnen og dra den ut for & &pne bandet.

Figur 184: Trekk pinnen fra bandet
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SERIE 1700-1
BAND DEKKET I DEL 6. Nar pinnene er satt inn, skyver du klinken for a lukke

. Slidelox. Slidelox klikker pa plass nar den lukkes.
e Flush Grid

e Flush Grid Nub Top

MERK: For bruk i neeringsmiddelgodkjente bruksomrader
ma du felge god produksjonspraksis og rengjgre og
desinfisere band grundig i henhold til de standard saniteere
driftsprosedyrene deres.

HODELQ@S PINNE OG SLIDELOX®-
FESTE

SETTE INN PINNENE

1. Pase at Slidelox er i lukket posisjon pa den ene Figur 187: Lukk Slidelox
bandkanten. Hvis den ikke er det, bruker du en

skrutrekker til & skyve klinken for & lukke Slidelox. MERK: Pase at ALLE Slidelox-mekanismene er lukket

° o etter montering.
2. Kontroller at Slidelox er apen pa den motsatte 9

bandkanten. Hvis den ikke er det, bruker du en TA UT PINNENE

skrutrekker til & skyve klinken for & 8pne Slidelox.
MERK: IKKE fjern Slidelox fra kantmodulene. Fjerning kan

odelegge Slidelox og modulen.

1. Bruk en skrutrekker til & &pne Slidelox pa begge
bandkantene.

Figur 185: Apne Slidelox

3. Fest sammen bandendene slik at hengslene er i fluks.

4. Kontroller at pinnene er rotert slik at de star pa den

korte kanten, flatt mot hverandre. i . .
Figur 188: Apne Slidelox

5. Sett inn pinnene gjennom den apne Slidelox-

mekanismen. 2. Bruk en skrutrekker til & skyve pinnen ut av bandet.

3. Nar pinnene er fiernet, skyver du klinken for & lukke
Slidelox. Slidelox klikker pa plass nar den lukkes.

Figur 186: Sett inn pinne gjennom hengsler

Figur 189: Lukk Slidelox
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SERIE 1700-1

MERK: Pése at ALLE Slidelox-mekanismene er lukket
etter montering.
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SERIE 1700-2
BAND DEKKET | DEL

e Transverse Roller Top™ (TRT™)

MERK: Far bruk i naeringsmiddelgodkjente bruksomrader
ma du felge god produksjonspraksis og rengjere og
desinfisere band grundig i henhold til de standard sanitaere
driftsprosedyrene deres.

OVERSIKT

S1700 TRT-bandet har ikke et typisk bandradmenster.
Meansteret pa rullene pa bandets overste flate gjentas pa
annenhver rad. Den ene raden har en rulle uten innrykk, og
den andre raden har et rulleinnrykk p& 1 tomme (25,4 mm).
S$1700 TRT ma derfor monteres to og to rader om gangen.

Figur 190: Monter i trinn med to rader

Pinnetypen for S1700 TRT har en diameter p& 0,312
tommer (7,9 mm). Dette er forskjellig fra S1700 Flush Grid
eller S1700 Flush Grid Nub Top.

HODEL@S PINNE
SETTE INN PINNEN

MERK: Det trengs en splint i rustfritt stadl med diameter pa
0,25 tommer (6,4 mm) for innsetting av pinnen.

1. Fest sammen bandendene slik at hengslene er i fluks.
2. Skyv pinnen sa langt som mulig gjennom hengslene.

3. Bruk en 0,25 tommers (6,4 mm) stélpinne til & skyve den
gjenveerende pinnen forbi lasemekanismen.

Figur 191: Skyv pinnen forbi lasemekanismen

4. Serg for at pinnen settes sa langt inn som mulig.

A Lasemekanisme
Figur 192: Serg for at pinnen er forbi Iasemekanismen

TA UT PINNEN

MERK: Verktgy som kreves, er en hammer, en liten
skrutrekker og en stalsplint med diameter pa 0,25 tommer
(6,4 mm).

1. Sett inn en liten skrutrekker under rullen over hengselen
hvor pinnen skal tas ut fra.

Figur 193: Sett inn skrutrekker under rullen
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SERIE 1700-2

2. Mens skrutrekkeren fortsatt er pa plass, plasserer du KONTROLLERE TRANSPORTQREN

stélsplinten pa hengselen pa den motsatte bandkanten o ) )
1. Undersgk returrullene for a sikre at diameteren er lik eller

og bruker hammeren til & sla pinnen ut av bandet. Vinkle
starre enn 6 tommer (152,4 mm). S1700 TRT har en

stalsplinten litt slik at den er i kontakt med pinnen, og ; . e
ikke leddet. minste bakoverbgy pa 6 tommer (152,4 mm) i diameter.

Figur 194: Sett inn stalsplinten i hengselen

Figur 197: Undersok rullene

2. Undersgk transporterrullene for kontakt med andre
transportgrkomponenter enn returruller.
MERK: S1700 TRT anbefales ikke for forhold der

Figur 195: Skyv pinnen fra bandet produkt samler seg opp pa bandet, ettersom rullen er
3. Nar pinnen er forbi bandkanten, trekker du den ut for & utformet for & rulle i tverretningen. Hvis rullene far
apne bandet. kontakt med transporterkomponenter, kan de slites ut
av fasong.

Figur 196: Trekk pinnen fra bandet

A Rullebevegelse
B Béndbevegelse
Figur 198: Rullebevegelse og bevegelsesretning
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SERIE 1750-1
BAND DEKKET | DEL 5. Sett inn pinnen gjennom den apne Slidelox-

mekanismen.
e Flush Grid

MERK: Far bruk i naeringsmiddelgodkjente bruksomrader
ma du felge god produksjonspraksis og rengjere og
desinfisere band grundig i henhold til de standard sanitaere
driftsprosedyrene deres.

HODEL@S PINNE OG SLIDELOX®-
FESTE

SETTE INN PINNENE

1. Pase at Slidelox er i lukket posisjon pa den ene
bandkanten. Hvis den ikke er det, bruker du en
skrutrekker til & SkyVe klinken for & lukke Slidelox. 6. Nar pinnene er satt inn, Skyver du klinken for & lukke

2. Kontroller at Slidelox er apen p& den motsatte Slidelox. Slidelox klikker pa plass nar den lukkes.
bandkanten. Hvis den ikke er det, bruker du en
skrutrekker til & skyve klinken for & pne Slidelox.

Figur 200: Sett inn pinnen

A Slidelox

A Slidelox i )
) Figur 201: Lukk Slidel
Figur 199: Apne Slidelox 'gur ukk Slidelox

MERK: Péase at ALLE Slidelox-mekanismene er lukket

3. Fest sammen bandendene slik at hengslene er i fluks. .
etter montering.

4. Kontroller at pinnen er rotert slik at den runde kanten er
vendt mot den foretrukne kjereretningen (angitt meden  TA UT PINNENE

il p&4 bandkanten).
pil pd bandkanten) MERK: IKKE fjern Slidelox fra kantmodulene. Fjerning kan
adelegge Slidelox og modulen.
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SERIE 1750-1

1. Bruk en skrutrekker til & &pne Slidelox pa begge
bandkantene.

A Slidelox
Figur 202: Apne Slidelox

2. Bruk en skrutrekker til & skyve pinnen ut av bandet.

3. Nar pinnene er fiernet, skyver du klinken for a lukke
Slidelox. Slidelox klikker pa plass nar den lukkes.

Figur 203: Lukk Slidelox

MERK: Pé&se at alle Slidelox-mekanismene er lukket
etter montering.
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SERIE 1800-1
BAND DEKKET | DEL TA UT PINNEN

1. Skyv en skrutrekker inn mellom pinnen og bandet, fra

e Flat Top
« Mesh Top undersiden av bandet.
) ) ) ) N 2. Vri skrutrekkeren for & lofte pinnen over
MERK: For bruk i neeringsmiddelgodkjente bruksomrader lasemekanismen. Gjenta denne prosessen til spissen av
ma du folge god produksjonspraksis og rengjere og pinnen stikker utenfor bandkanten.

desinfisere band grundig i henhold til de standard saniteere
driftsprosedyrene deres.

HODELOS PINNE
SETTE INN PINNEN

1. Kutt pinnene 0,6 tommer (15 mm) kortere enn den totale
bandbredden.

2. Fest sammen bandendene slik at hengslene er i fluks.
3. Skyv pinnen sa langt som mulig gjennom hengslene.

Figur 207: Loft pinnen over lasemekanismen

3. Nar pinnen er forbi bandkanten, trekker du den ut for &
apne bandet.

Figur 204: Sett inn pinne gjennom hengsler

4. Bruk en skrutrekker, og skyv pinnen forbi
lasemekanismen.

Figur 208: Trekk pinnen fra bandet

Figur 205: Skyv pinnen forbi lasemekanismen

5. Serg for at pinnen settes sa langt inn som mulig.

Figur 206: Sorg for at pinnen er forbi lasemekanismen
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SERIE 1800-2
BAND DEKKET | DEL

e Mesh Top med Slidelox

MERK: Far bruk i naeringsmiddelgodkjente bruksomrader
ma du felge god produksjonspraksis og rengjere og
desinfisere band grundig i henhold til de standard sanitaere
driftsprosedyrene deres.

HODEL@S PINNE OG SLIDELOX®-
FESTE

SETTE INN PINNEN

1. Pase at Slidelox er i lukket posisjon pa den ene
bandkanten. Hvis den ikke er det, bruker du en
skrutrekker til & skyve klinken for & lukke Slidelox.

Figur 209: Slidelox i lukket posisjon

Figur 210: Bruk skrutrekker til & lukke Slidelox

2. Kontroller at Slidelox er &pen pa den motsatte
bandkanten. Hvis den ikke er det, bruker du en
skrutrekker til & skyve klinken for & apne Slidelox.

3. Fest sammen bandendene slik at hengslene er i fluks.

4. Sett inn pinnen gjennom den apne Slidelox-
mekanismen.

Figur 211: Sett inn pinnen

5. Pase at pinnen er fort inn ca. 0,5 tommer (12,7 mm) forbi
kanten av bandet.

6. Nar pinnen er helt inne, lukker du Slidelox. Slidelox
klikker pa plass nar den lukkes.

Figur 212: Lukk Slidelox

TA UT PINNEN

MERK: IKKE fjern Slidelox fra kantmodulene. Fjerning kan
odelegge Slidelox og modulen.
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SERIE 1800-2

1. Bruk en skrutrekker til & &pne Slidelox pa begge 3. Nar pinnen er fiernet, skyver du klinken for & lukke
bandkantene. Slidelox. Slidelox klikker pa plass nar den lukkes.
Figur 213: Apne Slidelox Figur 215: Lukk Slidelox

2. Bruk en skrutrekker til & skyve pinnen ut av bandet.

Figur 214: Skyv pinnen fra bandet
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SERIE 1900-1
BAND DEKKET | DEL

e Raised Rib 1.

MERK: Far bruk i naeringsmiddelgodkjente bruksomrader
ma du felge god produksjonspraksis og rengjere og
desinfisere band grundig i henhold til de standard sanitaere
driftsprosedyrene deres.

HODEL@S PINNE 0G
SHUTTLEPLUG-FESTE

SETTE INN PINNEN
1. Fest sammen bandendene slik at hengslene er i fluks.

2. Sett inn pinnen i hengselen pa& bandkanten med
Shuttleplug-mekanismen. Shuttleplug-mekanismen
apner seg nar pinnen settes inn.

Figur 216: Sett inn pinne gjennom hengsler

3. Bruk en skrutrekker til & skyve pinnen forbi Shuttleplug-
mekanismen og helt inn i bandet.

TA UT PINNEN

Sett inn en ekstra pinne i hengselen pa bandkanten som
inneholder Shuttleplug-mekanismene, akkurat langt nok
til & holde Shuttleplug-mekanismen i fullstendig apen
posisjon. Shuttleplug-mekanismen apner seg nar pinnen
settes inn.

Figur 218: Apne Shuttleplug

. Skyv en 0,25 tommers (6 mm) dor inn i hengselen pa

den motsatte bandkanten for & skyve den ekstra pinnen
og bandpinnen forbi Shuttleplug-mekanismen og ut av
bandet.

. Nar pinnen er forbi bandkanten, trekker du den ut for &

apne bandet.

Figur 219: Trekk pinnen fra bandet

PLASSERING AV LAST TANNHJUL

¢ | as det midterste tannhjulet pa plass for & holde bandet

sidelengs. Se den folgende tabellen.

¢ Bruk bandbredden til & fastsette plasseringen av det

Figur 217: Skyv pinnen forbi Shuttleplug

laste tannhjulet.

¢ Alle referanser er fra bandkanten med Shuttleplug.

4. Fjern skrutrekkeren. Shuttleplug-mekanismen lukkes nar

den ikke blokkeres.
MERK: Péase at ALLE Shuttleplug-mekanismene er

lukket etter montering.

Plassering av sentrum av det laste tannhjulet
Nominell bandbredde A AT 22
kanten
tomme(r) mm tomme(r) mm
15-20 381-508 7,58 193
21-26 533-660 10,58 269
27-32 686-813 13,58 345
33-38 838-965 16,58 421
39-44 991-1118 19,58 497
45-50 1143-1270 22,58 574
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SERIE 1900-1

Plassering av sentrum av det laste tannhjulet
Nominell bindbredde L
kanten

tomme(r) mm tomme(r) mm
51-56 1295-1422 25,58 650
57-62 1448-1575 28,58 726
63-68 1600-1727 31,58 802
69-74 1753-1880 34,58 878
75-80 1905-2032 37,58 955
81-86 2057-2184 40,58 1031
87-92 2210-2337 43,58 1107
93-98 2362-2489 46,58 1183
99-104 2515-2642 49,58 1259
105-110 2667-2794 52,58 1336
111-116 2819-2946 55,58 1412
117-122 2972-3099 58,58 1488
123-128 3124-3251 61,58 1564
129-134 3277-3404 64,58 1640
135-140 3429-3556 67,58 1717
141-146 3581-3708 70,58 1793
147-152 3734-3861 73,58 1869
153-158 3886-4013 76,58 1945
159-164 4039-4166 79,58 2021
165-170 4191-4318 82,58 2098
171-176 4343-4470 85,58 2174
177-182 4496-4623 88,58 2250
183-188 4648-4775 91,58 2326
189-194 4801-4928 94,58 2402
195-200 4953-5080 97,58 2479
201-206 5105-5232 100,58 2555
207-212 5258-5385 103,58 2631
213-218 5410-5537 106,58 2707
219-224 5563-5690 109,58 2783
225-230 5715-5842 112,58 2860
231-236 5867-5994 115,58 2936
237-242 6020-6147 118,58 3012

Handbok for montering, vedlikehold og feilsgking for 2024-Plastmodulb&nd 90



SERIE 4400-1
BAND DEKKET I DEL 2. Bruk en skrutrekker til & skyve pinnen ut av bandet pa

- - den motsatte bandkanten.
e Transverse Roller Top " (TRT ")

MERK: Far bruk i naeringsmiddelgodkjente bruksomrader
ma du felge god produksjonspraksis og rengjere og
desinfisere band grundig i henhold til de standard sanitaere
driftsprosedyrene deres.

OVERSIKT

e Band i 4400-serien ma monteres i trinn p& 4 tommer
(101,6 mm), to og to rader av gangen, for & opprettholde
mensteret pa rullene.

¢ Bruk bandtransporterer ved montering og fierning av
Serie 4400-band som maler mer enn 8 fot (2,44 m).

A Bandtransporterer _
Figur 220: Bruk bandtransporterer for lange band Figur 222: Skyv pinnen fra bandet

TA UT PINNEN HODELOS PINNE

1. Bruk en skrutrekker pa den ene bandkanten til & skyve
lasemekanismen til &pen posisjon. SETTE INN PINNEN

1. Kutt pinnene 2,0 tommer (50,8 mm) kortere enn den
totale bandbredden.

2. Fest sammen bandendene slik at hengslene er i fluks.
3. Skyv pinnen sa langt som mulig gjennom hengslene.

4. Bruk en skrutrekker, og skyv pinnen forbi
lasemekanismen.

) Figur 223: Skyv pinnen forbi lasemekanismen
Figur 221: Apne lasemekanisme
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SERIE 4400-1

5. Sarg for at pinnen settes sa langt inn som mulig.

Figur 224: Serg for at pinnen er forbi lasemekanismen
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SERIE 4500-1
BAND DEKKET I DEL 4. Serg for at pinnen settes sa langt inn som mulig.

e Dual-Stacked Angled Roller™ Belt (DARB™)

e Flush Grid

e |eft/Right Roller Top

MERK: Fer bruk i neeringsmiddelgodkjente bruksomrader
ma du felge god produksjonspraksis og rengjere og

desinfisere band grundig i henhold til de standard sanitaere
driftsprosedyrene deres.

HODELOS PINNE
SETTE INN PINNEN

1. Fest sammen bandendene slik at hengslene er i fluks. TA UT PINNEN
1. Bruk en skrutrekker p& den ene bandkanten til & skyve
ldsemekanismen til &pen posisjon.

Figur 227: Serg for at pinnen er forbi Iasemekanismen

2. Skyv pinnen sa langt som mulig gjennom hengslene.

2. Bruk en skrutrekker til & skyve pinnen ut av bandet pa
den motsatte bandkanten.

Figur 228: Skyv pinnen fra bandet

BANDHANDTERING

Ribbene pa S4500 DARB er utformet for & holde platen
lukket mens bandet legger seg rundt tannhjulet under
normal drift. Ribbene kan imidlertid &pne seg og forarsake
3. Bruk en skrutrekker, og skyv pinnen forbi et klempunkt hvis bandet hengsles mer enn det som er
ldsemekanismen. mulig med et tannhjul. Bruk derfor hansker nar du
handterer dette bandet.

Figur 225: Sett inn pinne gjennom hengsler

Figur 226: Skyv pinnen forbi Id&semekanismen A Lukkede bandribber
Figur 229: Normal hengsel nér den er lagt rundt et tannhjul
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SERIE 4500-1

A Apnede bandribber
Figur 230: Eksponert klempunkt ved hengsling utover normalen
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SERIE 4550-1
BAND DEKKET I DEL 4. Serg for at pinnen settes sa langt inn som mulig.

e Dual-Stacked Angled Roller™ Belt (DARB™)

MERK: Far bruk i naeringsmiddelgodkjente bruksomrader
ma du felge god produksjonspraksis og rengjere og
desinfisere band grundig i henhold til de standard sanitaere
driftsprosedyrene deres.

HODELOS PINNE
SETTE INN PINNEN

1. Fest sammen bandendene slik at hengslene er i fluks.
2. Skyv pinnen sa langt som mulig gjennom hengslene. TA UT PINNEN
1. Bruk en skrutrekker pa den ene bandkanten til & skyve
lasemekanismen til &pen posisjon.

2. Bruk en skrutrekker til & skyve pinnen ut av bandet pa
den motsatte bandkanten.

Figur 233: Serg for at pinnen er forbi lasemekanismen

Figur 234: Skyv pinnen fra bandet

BANDHANDTERING

Figur 231: Sett inn pinne gjennom hengsler Ribbene p& S4550 DARB er utformet for & holde platen
3. Bruk en skrutrekker, og skyv pinnen forbi lukket mens bandet legger seg rundt tannhjulet under
lasemekanismen. normal drift. Ribbene kan imidlertid &pne seg og forarsake

et klempunkt hvis bandet hengsles mer enn det som er
mulig med et tannhjul. Bruk derfor hansker nar du
handterer dette bandet.

Figur 232: Skyv pinnen forbi lasemekanismen

A Lukkede bandribber
Figur 235: Normal hengsel nér den er lagt rundt et tannhjul
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A Apnede bandribber
Figur 236: Eksponert klempunkt ved hengsling utover normalen
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SERIE 7000-1
BAND DEKKET | DEL TA UT PINNEN

e Transverse Roller 1. Bruk en skrutrekker pa den ene bandkanten til & skyve
lasemekanismen til &pen posisjon.

2. Bruk en skrutrekker til & skyve pinnen ut av bandet pa
den motsatte bandkanten.

MERK: Far bruk i naeringsmiddelgodkjente bruksomrader
ma du felge god produksjonspraksis og rengjere og
desinfisere band grundig i henhold til de standard sanitaere
driftsprosedyrene deres.

HODELOS PINNE
SETTE INN PINNEN

1. Kutt pinnene 1,75 tommer (44,5 mm) kortere enn den Figur 240: Skyv pinnen fra bandet
totale bandbredden.

2. Fest sammen bandendene slik at hengslene er i fluks.
3. Skyv pinnen sa langt som mulig gjennom hengslene.

Figur 237: Sett inn pinne gjennom hengsler

4. Bruk en skrutrekker, og skyv pinnen forbi
lasemekanismen.

Figur 238: Skyv pinnen forbi lasemekanismen

5. Serg for at pinnen settes sa langt inn som mulig.

Figur 239: Serg for at pinnen er forbi lasemekanismen
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SERIE 7050-1
BAND DEKKET | DEL

e Dual-Stacked Transverse Roller

MERK: Far bruk i naeringsmiddelgodkjente bruksomrader
ma du felge god produksjonspraksis og rengjere og
desinfisere band grundig i henhold til de standard sanitaere
driftsprosedyrene deres.

HODELOS PINNE
SETTE INN PINNEN

1. Fest sammen bandendene slik at hengslene er i fluks.
2. Skyv pinnen sa langt som mulig gjennom hengslene.

Figur 241: Sett inn pinne gjennom hengsler

3. Bruk en skrutrekker, og skyv pinnen forbi
lasemekanismen.

Figur 242: Skyv pinnen forbi lasemekanismen

4. Serg for at pinnen settes s& langt inn som mulig.

Figur 243: Sorg for at pinnen er forbi lasemekanismen

TA UT PINNEN

1. Bruk en skrutrekker pa den ene bandkanten til & skyve
lasemekanismen til &pen posisjon.

2. Bruk en skrutrekker til & skyve pinnen ut av bandet pa
den motsatte bandkanten.

Figur 244: Skyv pinnen fra bandet

BANDHANDTERING

Lasemekanismen for den gverste rullen pa S7050 Dual-
Stacked TRT-bandet kan forarsake innsnevringspunkter
hvis bandet tilbakebgyes. Bruk hansker nar du handterer
dette bandet.

A Klempunkt
Figur 245: Bruk hansker nar du héndterer bandet

A Klempunkt
Figur 246: Klempunkter oppstar hvis bandet beyes tilbake
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SERIE 7100-1
BAND DEKKET | DEL

e Dual-Stacked Inline Roller

MERK: Far bruk i naeringsmiddelgodkjente bruksomrader
ma du felge god produksjonspraksis og rengjere og
desinfisere band grundig i henhold til de standard sanitaere
driftsprosedyrene deres.

HODELOS PINNE
SETTE INN PINNEN

1. Fest sammen bandendene slik at hengslene er i fluks.

2. Skyv pinnen gjennom de tilpassede hullene i hengslene
sa langt som mulig.

Figur 247: Sett inn pinne gjennom hengsler

3. Bruk en pinne eller skrutrekker, og skyv pinnen forbi
l&dsemekanismen.

Figur 248: Skyv pinnen forbi lasemekanismen

4. Serg for at pinnen settes s& langt inn som mulig.

Figur 249: Serg for at pinnen er forbi lasemekanismen

TA UT PINNEN

1. Bruk en pinne eller en skrutrekker pa den ene
bandkanten til & skyve lasemekanismen til apen
posisjon.

2. Bruk en pinne eller skrutrekker til & skyve pinnen ut av
bandet p& den motsatte bandkanten.

Figur 250: Skyv pinnen fra bandet
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SERIE 9000-1
BAND DEKKET I DEL 4. Serg for at pinnen settes sa langt inn som mulig.

e Flush Grid

MERK: Far bruk i naeringsmiddelgodkjente bruksomrader
ma du felge god produksjonspraksis og rengjere og
desinfisere band grundig i henhold til de standard sanitaere
driftsprosedyrene deres.

HODELOS PINNE
SETTE INN PINNEN

1. Fest sammen bandendene slik at hengslene er i fluks.
2. Skyv pinnen sa langt som mulig gjennom hengslene.

Figur 253: Serg for at pinnen er forbi lasemekanismen

TA UT PINNEN

1. Sett inn en skrutrekker mellom I&dsemekanismen og
bandkanten fra oversiden av bandet.

2. Drei skrutrekkeren mot klokken for & holde
ldsemekanismen apen.

Figur 251: Sett inn pinne gjennom hengsler

3. Bruk en skrutrekker, og skyv pinnen forbi
ldsemekanismen.

Figur 254: Drei skrutrekkeren for & holde lasemekanismen
apen

3. Bruk en skrutrekker til & skyve pinnen ut av bandet pa
den motsatte bandkanten.

Figur 252: Skyv pinnen forbi [asemekanismen
Figur 255: Skyv pinnen fra bandet

SKJOTE OPPRINNELIG DESIGN
SAMMEN MED OPPDATERT
DESIGN

Designet pa S9000 Flush Grid ble oppdatert i oktober i
2012 for a forbedre ytelsen.

1. Kutt pinnene p& 0,180 tommer (4,6 mm) som brukes i
den opprinnelige delen av bandet, 0,75 tommer (19 mm)
kortere enn den totale bandbredden.
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SERIE 9000-1

2. For de to bandendene tett sammen, men uten & skjgte 8. Serg for at pinnen settes sa langt inn som mulig.
dem.

3. Paden nye delen av bandet (B) finner du
lasemekanismene som peker mot den opprinnelige
delen av bandet (A).

A Original banddel

B Ny banddel
Figur 258: Serg for at pinnen settes sa langt inn som mulig

9. Skjot den nye delen (B) med den opprinnelige delen (A)
for & lukke den andre delen av bandet.

A Original banddel
B Ny banddel
Figur 256: Finn I&dsemekanismene

4. Kutt av lasemekanismene for pinnene pa begge kantene
av den nye delen av bandet (B).

A Original banddel
B Ny banddel
Figur 259: Skjot den nye delen (B) til den opprinnelige delen (A)

10. Sett inn en pinne med hode gjennom lasemekanismen
pa den nye delen av bandet (B).

11. Bruk en skrutrekker for & skyve pinnen gjennom
ldsemekanismen pa den nye delen av bandet (B).

12. Serg for at pinnen settes s langt inn som mulig.

Figur 257: Kutt l[asemekanismen Figur 260: Serg for at pinnen er forbi ldsemekanismen

5. Skjet den opprinnelige delen av bandet (A) med den nye SKJ@TE BREDE BAND

delen (B) slik at hengslene er i fluks. ) ' - o )
6. Sett inn en hodelas pinne gjennom lasemekanismen pa ]Ijorgané:lsfk()):mdedg plnner. melq hod.e ikke T(”t'd tilgiengelige
den opprinnelige delen av bandet (A). or bre e. al” e opoprlnne |gej plnnepe anom
) ) ngdvendig fa hoder pa begge sider, slik at de gamle og de
7. Bruk en skrutrekker, og skyv pinnen forbi nye delene av bandet kan skjotes.

ldsemekanismen.
1. Fest sammen bandendene slik at hengslene er i fluks.

2. Sett inn pinnen gjennom hengslene, og la enden pa
pinnen stikke ut.
MERK: IKKE bruk apen ild til & lukke pinnehullene.

3. Bruk en loddebolt pa 80 watt til & feste hodet pa pinnen.
Kontroller at det ferdige pinnehodet har en diameter pa
cirka 0,25 tomme (6,4 mm).

4. Pase at samtlige pinner far hoder pa begge sider av
bandet.
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SERIE 10000-1
BAND DEKKET I DEL 4. Sett inn pinnen gjennom den &pne Slidelox-

mekanismen.
e Bricklay Flat Top
¢ Bricklay Non Skid Raised Rib
e Bricklay Non Skid Perforated

MERK: Fer bruk i neeringsmiddelgodkjente bruksomrader
ma du felge god produksjonspraksis og rengjere og
desinfisere band grundig i henhold til de standard sanitaere
driftsprosedyrene deres.

HODEL@S PINNE OG SLIDELOX®-
FESTE

SETTE INN PINNEN

1. Pase at Slidelox er i lukket posisjon pa den ene
bandkanten. Hvis den ikke er det, bruker du en
skrutrekker til & skyve klinken for & lukke Slidelox. Figur 263: Sett inn pinnen

5. Pase at pinnen er fort inn ca. 0,5 tommer (12,7 mm) forbi
kanten av bandet.

6. Nar pinnen er helt inne, lukker du Slidelox. Slidelox
klikker pa plass nar den lukkes.

MERK: Péase at alle Slidelox-mekanismene er lukket
etter montering.

TA UT PINNEN

MERK: IKKE fjern Slidelox fra kantmodulene. Fjerning kan
adelegge Slidelox og modulen.

Figur 261: Lukk Slidelox 1. Bruk en skrutrekker til & &pne Slidelox pa begge

2. Kontroller at Slidelox er 4pen p& den motsatte bandkantene.
bandkanten. Hvis den ikke er det, bruker du en
skrutrekker til & skyve klinken for & &pne Slidelox.

Figur 262: Apne Slidelox

3. Fest sammen bandendene slik at hengslene er i fluks.
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SERIE 10000-1

2. Bruk en skrutrekker til & skyve pinnen ut av bandet.

Figur 264: Skyv pinnen fra bandet

3. Nar pinnen er fiernet, bruker du en skrutrekker til &
skyve klinken for & lukke Slidelox. Slidelox klikker pa
plass nér den lukkes.

MERK: Péase at ALLE Slidelox-mekanismene er lukket
etter montering.
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SERIE 10000-2
BAND DEKKET | DEL

e Mold to Width (MTW) Flat Top

MERK: Far bruk i naeringsmiddelgodkjente bruksomrader
ma du felge god produksjonspraksis og rengjere og
desinfisere band grundig i henhold til de standard sanitaere
driftsprosedyrene deres.

HODEL@S PINNE OG SLIDELOX®-
FESTE

SETTE INN PINNEN

1. Pase at Slidelox er i &pen posisjon pa bandkanten med
Slidelox. Hvis den ikke er det, bruker du en skrutrekker
til & skyve klinken for & apne Slidelox.

Figur 265: Apne Slidelox

2. Fest sammen bandendene slik at hengslene er i fluks.

3. Sett inn pinnen gjennom den apne Slidelox-
mekanismen.

Figur 266: Sett inn pinnen

4. Pase at pinnen er fert inn ca. 0,5 tommer (12,7 mm) forbi
kanten av bandet.

5. Nar pinnen er helt inne, lukker du Slidelox. Slidelox
klikker pa plass nar den lukkes.

MERK: Pése at ALLE Slidelox-mekanismene er lukket
etter montering.

TA UT PINNEN

MERK: IKKE fjern Slidelox fra kantmodulene. Fjerning kan
adelegge Slidelox og modulen.

1. Bruk en skrutrekker til & apne Slidelox-mekanismen.

Figur 267: Apne Slidelox

2. Bruk en skrutrekker til & skyve pinnen ut av bandet pa
den motsatte bandkanten.

Figur 268: Skyv pinnen fra bandet
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3. Nar pinnen er fiernet, bruker du en skrutrekker til &
skyve klinken for & lukke Slidelox. Slidelox klikker pa
plass nar den lukkes.

MERK: Péase at ALLE Slidelox-mekanismene er lukket
etter montering.

100 MM MTW-
TANNHJULFORSKYVNING

KJORERETNING FOR BAND

Bruk informasjonen nedenfor hvis Slidelox ligger til venstre
nar bandet beveger seg bort fra deg.

Figur 269: Slidelox til venstre

HENGSELDRIV

Bruk maksimalt to tannhjul, med ett tannhjul pa midtlinjen
forskjevet 0,25 tommer (6,3 mm) til venstre for midten av
kjedet.

MIDTDRIV

Ett tannhjul p& midtlinjen ma veere forskjovet 0,25 tommer
(6,3 mm) til heyre for midten av kjedet.

KJORERETNING FOR BAND

Bruk informasjonen nedenfor hvis Slidelox ligger til hayre
nar bandet beveger seg bort fra deg.

Figur 270: Transportretning

SERIE 10000-2

HENGSELDRIV

Ett tannhjul p& midtlinjen ma veere forskjavet 0,25 tommer
(6,3 mm) til venstre for midten av kjedet.

MIDTDRIV

Ett tannhjul p& midtlinjen ma veere forskjavet 0,25 tommer
(6,3 mm) til heyre for midten av kjedet.

200 MM MTW-
TANNHJULFORSKYVNING

KJORERETNING FOR BAND

Bruk informasjonen nedenfor hvis Slidelox ligger til venstre
nar bandet beveger seg bort fra deg.

HENGSELDRIV

Bruk maksimalt fire tannhjul med det midterste tannhjulet
forskjavet 0,25 tommer (6,3 mm) til venstre for midten av
kjedet.

MIDTDRIV

Bruk maksimalt tre tannhjul med det midterste tannhjulet
forskjavet 0,25 tommer (6,3 mm) til hayre for midten av
kjedet.

KJORERETNING FOR BAND

Bruk informasjonen nedenfor hvis Slidelox ligger til hgyre
nar bandet beveger seg bort fra deg.

HENGSELDRIV

Bruk maksimalt tre tannhjul med det midterste tannhjulet
forskjgvet 0,25 tommer (6,3 mm) til venstre for midten av
kjedet.

MIDTDRIV

Bruk maksimalt tre tannhjul med det midterste tannhjulet
forskjovet 0,25 tommer (6,3 mm) til hgyre for midten av
kjedet.
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RADIUS-BAND
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SERIE 2100-1
BAND DEKKET | DEL

e ZERO TANGENT™ Radius Flat Top

MERK: Far bruk i naeringsmiddelgodkjente bruksomrader
ma du felge god produksjonspraksis og rengjere og
desinfisere band grundig i henhold til de standard sanitaere
driftsprosedyrene deres.

HODEL@S PINNE

e Kontroller at pinnene har riktig lengde.

e Bruk de ferdig kuttede pinnene som leveres sammen
med bandet, safremt det er mulig. Hvis ferdig kuttede
pinner ikke er tilgjengelige, ma du kontrollere at terre
nylonpinner kuttes 3,40 tommer + bandbredde/

80 tommer (86,5 mm pluss bandbredde/80 mm) kortere
enn den faktiske bredden pa bandet.

e Ettersom vate nylonpinner krymper nar de terker, ma
ikke vate nylonpinner kuttes til riktig lengde.

e Skjaer pinner av polypropylen eller acetal 0,50 tommer
(12,7 mm) kortere enn den faktiske bandbredden.

SETTE INN PINNEN

1. Fest sammen bandendene slik at hengslene er i fluks.
2. Skyv pinnen sa langt som mulig gjennom hengslene.

Figur 271: Sett inn pinnen

3. Sett inn den lille pinnen.

4. Bruk en skrutrekker til & skyve pinnen forbi
lasemekanismen og helt inn i bandet.

Figur 272: Skyv den lille pinnen forbi lasemekanismen

5. Serg for at pinnen settes s& langt inn som mulig.

TA UT PINNEN

1. Kutt hodet av de sma pinnene fra undersiden av bandet.

Figur 273: Kutt den lille pinnen

2. Bruk en staltrad, 0,9 tommer (24 mm) i diameter, til &
skyve den lille pinnen og den vanlige pinnen ut av
bandet.

Figur 274: Skyv pinnen og den lille pinnen fra bandet
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SERIE 2200-1
BAND DEKKET | DEL

e Radius Flush Grid

e Radius Flush Grid High Deck

e Radius Flush Grid (2.6) med integrerte ruller
e Radius Friction Top

Dette bandet kan fange og skade fingre.
Ror aldri et band som i bevegelse! Stopp
transportgren for du utferer service.

MERK: For bruk i neeringsmiddelgodkjente bruksomrader
ma du felge god produksjonspraksis og rengjgre og
desinfisere band grundig i henhold til de standard saniteere
driftsprosedyrene deres.

BANDMONTERING

e S2200 (uten tilbehgr) kan snus opp ned, er symmetrisk
og toveis. Kontakt en produktspesialist hos Intralox for &
finne ut hvilken transportretning som er best.

e Festeskinner er obligatorisk pa bade innvendige og
utvendige kanter i alle svinger for & holde bandet pa
plass nar det svinger.

e Styrekantene ma rekke minst én bandbredde inn pa den
tilstatende rette strekningen for & sikre at bandbanen er
rett for og etter hver sving.

MERK: Péase at det er montert festeskinner pa de
innvendige og utvendige kantene i alle svinger.

HODEL@S PINNE

e S2200 polypropylen- og polyetylenband bruker
acetalpinner med 0,24 tommers (6,1 mm) diameter.

e Acetalband i $2200 bruker nylon- eller acetalpinner.

¢ Polypropylenband for kjemisk bestandighet i S2200
bruker propylenpinner.

e Det folger ekstra pinner med alle band.

SETTE INN PINNEN

1. Kutt pinnene 0,44 tommer (11 mm) kortere enn den
totale bandbredden.

2. Fest sammen bandendene slik at hengslene er i fluks.

3. Skyv pinnen sa langt som mulig gjennom hengslene.

Figur 275: Sett inn pinnen

4. Bruk en skrutrekker, og skyv pinnen forbi
lasemekanismen.

Figur 276: Serg for at pinnen er forbi lasemekanismen

5. Serg for at pinnen settes sa langt inn som mulig.

Figur 277: Serg for at pinnen settes sa langt inn som mulig

TA UT PINNEN

1. Bruk tommelen til & baye den jevne kanten pa modulen
slik at pinnen lasner fra lasemekanismen.

Figur 278: Lgsne pinnen fra lasemekanismen
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2. Grip fatt i pinnen og dra den ut for & &pne bandet.

Figur 279: Grip tak i pinnen

Figur 280: Trekk ut pinnen

$2200 MED INTEGRERTE RULLER

e Kontroller at rullene tas vare pa for & settes inn igjen
senere nar pinner tas ut.

e Kontroller at siden pa den integrerte rullen med minst
diameter er ved siden av leddet med et rundt pinnehull,
ikke et slisset hull, nar du skifter ut en integrert rull. Feil
rulleplassering pavirker svingforholdet.

A Liten diameter
B Rundt pinnehull

C Slisset hull
Figur 281: Liten diameter ved siden av rundt pinnehull

e Kontroller at alle integrerte ruller er plassert slik at sidene
med de minste diameterne er vendt i samme retning nar
du skjgter sammen to eller flere banddeler. Ruller som
vender motsatt vei, kan forstyrre tannhjulene.

e Kontroller at de integrerte rullene er i kontakt med
glideskinnene under montering av bandet. Hvis
transporteren er utformet etter bandspesifikasjonene,
men de integrerte rullene ikke far kontakt med
baereveien, snur du bandet.
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SERIE 2200-2
BAND DEKKET I DEL 4. Serg for at pinnen settes sa langt inn som mulig.

¢ Radius med kantstotter
¢ Flush Grid High Deck med kantstotter

Dette bandet kan fange og skade fingre.
Rer aldri et band som i bevegelse! Stopp
transporteren for du utferer service.

MERK: Fer bruk i neeringsmiddelgodkjente bruksomrader
ma du felge god produksjonspraksis og rengjere og
desinfisere band grundig i henhold til de standard sanitaere
driftsprosedyrene deres.

KJﬂRERETNING FOR BAND Figur 284: Sorg for at pinnen er forbi lasemekanismen

S2200 Radius/High Deck med kantstatter (uten tilbeher) TA UT PINNEN

kan snus opp ned. Den anbefalte transportretningen er vist 1. Bruk en skrutrekker pa den ene bandkanten til & skyve
pé bildet. ldsemekanismen til &pen posisjon.

Figur 282: Transportretning

HODEL@S PINNE Figur 285: Apne l&semekanisme

2. Bruk en skrutrekker til & skyve pinnen ut av bandet pa

SETTE |NN PlNNEN den motsatte bandkanten.

1. Fest sammen bandendene slik at hengslene er i fluks.
2. Skyv pinnen sa langt som mulig gjennom hengslene.

3. Bruk en skrutrekker, og skyv pinnen forbi
lasemekanismen.

Figur 286: Skyv pinnen fra bandet

Figur 283: Skyv pinnen forbi lasemekanismen
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SERIE 2300-1
BAND DEKKET | DEL TA UT PINNEN

e Flush Grid Nose-Roller Tight Turning 1. Sett inn en flathodet skrutrekker mellom pinnen og

¢ Flush Grid Nose-Roller Tight Turning med kantstotter bandet fra oversiden av bandet.

2. Vri skrutrekkeren for & beye og skyve pinnen gjennom

e Flush Grid Nose-Roller Dual Turning lsemekanismen og ut av bandet

¢ Flush Grid Nose-Roller Dual Turning med kantstetter

MERK: For bruk i neeringsmiddelgodkjente bruksomrader
ma du felge god produksjonspraksis og rengjgre og
desinfisere band grundig i henhold til de standard sanitaere
driftsprosedyrene deres.

HODEL@S PINNE

e Kontroller at pinnene har riktig lengde.

¢ Bruk de ferdig kuttede pinnene som leveres sammen
med bandet, safremt det er mulig.

SETTE INN PINNEN

1. Fest sammen bandendene slik at hengslene er i fluks. Figur 290: Skyv pinnen gjennom lasemekanismen

2. Skyv pinnen sa langt som mulig gjennom hengslene. 3. Nar pinnen er forbi bandkanten, trekker du den ut for &
apne bandet.

Figur 287: Sett inn pinne gjennom hengsler

3. Bruk en skrutrekker, og skyv pinnen forbi
ldsemekanismen.

Figur 291: Trekk pinnen fra bandet

Figur 288: Skyv pinnen forbi [asemekanismen

4. Serg for at pinnen settes sa langt inn som mulig.

Figur 289: Serg for at pinnen er forbi lasemekanismen
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SERIE 2400-1
BAND DEKKET I DEL

e Radius Flat Top

¢ Radius Flush Grid (Tight Turning Radius og 2.2)

e Radius Flush Grid (2.4 og 2.8) with Insert Rollers

e Radius Flush Grid High Deck

¢ Flush Grid High Deck med kantstotter

e Radius Flush Grid med kantstetter

¢ Radius Friction Top (2.2)

e Flush Grid Friction Top 2.2 med kantstotter

¢ Radius Raised Rib

¢ 0,4 tommers High Radius Friction Top

e Radius Flush Grid med Heavy-Duty Edge

e Radius Friction Top med Heavy-Duty Edge

¢ 0,4 tommer High Radius Friction Top med Heavy-Duty
Edge

e Radius Flush Grid High Deck med Heavy-Duty Edge

MERK: Fer bruk i neeringsmiddelgodkjente bruksomrader

ma du felge god produksjonspraksis og rengjere og

desinfisere band grundig i henhold til de standard sanitaere
driftsprosedyrene deres.

BANDMONTERING

e S2400 (uten medbringere, friksjonsmoduler eller
styrekanter) kan snus opp ned, er symmetrisk og er
toveis. Kontakt en produktspesialist hos Intralox for &
finne ut hvilken transportretning som er best.

e Festeskinner er obligatorisk pa bade innvendige og
utvendige kanter i alle svinger for & holde bandet pa
plass nar det svinger.

e Styrekantene ma rekke minst én bandbredde inn pa den
tilstatende rette strekningen for & sikre at bandbanen er
rett for og etter hver sving.

MERK: Péase at det er montert festeskinner pa de
innvendige og utvendige kantene i alle svinger.

HODELOSE PINNER

e 352400 polypropylenband bruker acetalpinner med
diameter pa 0,180 tommer (4,6 mm).

e Bruk polypropylenpinner for kjemisk motstand pa
polypropylenband.

e Det folger ekstra pinner med alle band.

SETTE INN PINNEN

1. Kutt pinnene 0,6 tommer (15 mm) kortere enn den totale
bandbredden.

2. Fest sammen bandendene slik at hengslene er i fluks.

3. Skyv pinnen sa langt som mulig gjennom hengslene.

Figur 292: Sett inn pinne gjennom hengsler

4. Bruk en skrutrekker, og skyv pinnen forbi
lasemekanismen.

Figur 293: Skyv pinnen forbi lasemekanismen

5. Serg for at pinnen settes sa langt inn som mulig.

Figur 294: Serg for at pinnen er forbi lasemekanismen

TA UT PINNEN

1. Sett inn en flathodet skrutrekker mellom pinnen og
bandet fra oversiden av bandet.

2. Vri skrutrekkeren for & beye og skyve pinnen gjennom
lasemekanismen og ut av bandet.

Figur 295: Skyv pinnen gjennom lasemekanismen
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SERIE 2400-1

3. Nar pinnen er forbi bandkanten, trekker du den ut for &
apne bandet.

A Ny Flush Edge
B Gammel Flush Edge

SKJQTE NY FLUSH EDGE (A) Igglj:ggg??zrkant B spleiset med bakkant A
SAMMEN MED GAMMEL FLUSH 1. Bruk en blikksaks til & beskjaere pinnelederne fra
EDGE (B) modulen med gammel utforming (B).

Nar du kobler forkanten pa den nye Flush Edge-
utformingen (A) sammen med bakkanten p& den gamle
Flush Edge-utformingen (B), er det ikke n@dvendig a foreta
noen endringer.

Figur 296: Trekk pinnen fra bandet

A Ny Flush Edge

B Gammel Flush Edge

Figur 299: Beskjeer pinnelederne fra modulen med gammel
utforming (B)

A Ny Flush Edge

B Gammel Flush Edge
Figur 297: Forkant A skjotet med bakkant B

Nar du kobler forkanten pa den gamle Flush Edge-
utformingen (B) sammen med bakkanten pa den nye Flush
Edge-utformingen (A), ma den gamle utformingen (B)
endres.

113

Handbok for montering, vedlikehold og feilsgking for 2024-Plastmodulb&nd



SERIE 2400-1

2. Nar den er kuttet, kontrollerer du at kuttoverflaten er e Kontroller at de integrerte rullene er i kontakt med
jevn. glideskinnene under montering av bandet. Hvis
transporteren er utformet etter bandspesifikasjonene,
men de integrerte rullene ikke far kontakt med
beereveien, snur du bandet.

A Ny Flush Edge

B Gammel Flush Edge

C Kuttoverflate

Figur 300: Kontroller at kuttoverflaten er jevn

3. Se Sette inn pinnen for instruksjoner om skjating.

S52400 MED INTEGRERTE RULLER

e Kontroller at rullene tas vare pa for & settes inn igjen
senere nar pinner tas ut.

e Kontroller at siden pa den integrerte rullen med minst
diameter er ved siden av leddet med et rundt pinnehull,
ikke et slisset hull, nar du skifter ut en integrert rull. Feil
rulleplassering pavirker svingforholdet.

A Mindre diameter

B Rundt pinnehull

C Slisset hull

Figur 301: Liten diameter ved siden av rundt pinnehull

Kontroller at alle integrerte ruller er plassert slik at sidene
med de minste diameterne er vendt i samme retning nar
du skjater sammen to eller flere banddeler. Ruller som
vender motsatt vei, kan forstyrre tannhjulene.
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SERIE 2400-2
BAND DEKKET | DEL SETTE INN PINNEN

e Radius med kantstotter 1. Fest sammen bandendene slik at hengslene er i fluks.

e Flush Grid High Deck med kantstatter 2. Skyv pinnen sa langt som mulig gjennom hengslene.
3. Bruk en skrutrekker, og skyv pinnen forbi

MERK: For bruk i neeringsmiddelgodkjente bruksomrader . .
lasemekanismen.

ma du felge god produksjonspraksis og rengjgre og
desinfisere band grundig i henhold til de standard saniteere
driftsprosedyrene deres.

KJORERETNING FOR BAND

S2400 Radius med kantstgtter (uten tilbeher) kan snus opp
ned. Den anbefalte transportretningen er vist pa bildet.

Figur 305: Skyv pinnen forbi lasemekanismen

Figur 302: 52400 Radius med kantstotter 4. Sorg for at pinnen settes sa langt inn som mulig.

HODEL@S PINNE
TA UT PINNEN

1. Bruk en skrutrekker pa den ene bandkanten til & skyve
lasemekanismen til &pen posisjon.

Figur 306: Sorg for at pinnen er forbi lasemekanismen

Figur 303: Apne lasemekanisme

2. Bruk en skrutrekker til & skyve pinnen ut av bandet pa
den motsatte bandkanten.

Figur 304: Trekk pinnen fra bandet
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SERIE 3000-1
BAND DEKKET | DEL

e Knuckle Chain
e Mesh Top

MERK: For bruk i neeringsmiddelgodkjente bruksomrader
ma du felge god produksjonspraksis og rengjgre og
desinfisere band grundig i henhold til de standard saniteere
driftsprosedyrene deres.

STALSPLINT

S3000-bandene i kjiedetypen er toveis. Det rette kjedet,
S3000S, kan ogsa snus opp ned.

SETTE INN SPLINTEN

. Fest sammen bandendene slik at hengslene er i fluks.

2. Sett inn en stalsplint gjiennom hengslene (den glatte
enden forst), og skyv den gjennom begge moduler s
langt som mulig (vanligvis opp til den riflede enden).

3. Bruk en liten hammer eller et lignende verktay til
forsiktig & sla den riflede enden pa splinten inn i
modulen.

4. Pase at kantene pa splinten er i flukt med kantene pa
bandet. Aller helst ber splinten ligge litt lavere enn
begge sidene av bandet.

FJERNE SPLINTEN

1. Finn den riflede enden pa splinten. Riflingen etterlater
sma spor i modulen nér den settes inn.

2. Fra siden av bandet pa motsatt side av riflingen slar du
den jevne enden pé splinten bort fra modulen med en
hammer og dor.

MERK: Boyde splinter hindrer bandet i & passe pa
tannhjulene som det skal.

A Riflet ende
Figur 307: skyv splint fra modul

SKIFTE UT DELER AV BANDET

Hvis det bare er nadvendig a reparere en liten del av
bandet, er det enklest a fijerne béandet fra transportaren
og fierne splintene pa hver side av den edelagte delen.

Nye banddeler kan skjgtes pa eldre deler.

Hvis bandet sitter fast eller har hektet seg pad rammen
eller noe annet, kan stalsplintene bli beyd. Selv om det
ikke er lett & se, kan det hende at et band som kjores
med bgyde splinter, ikke passer helt til tannhjulene.
Dette kan fare til problemer med driften.

Hvis noen av splintene er beyd, kan store deler av
bandet bli skadet, og det kan hende at hele bandet méa
skiftes ut.

MERK: Festeskinner er obligatorisk pa bade innvendige
og utvendige kanter i alle svinger for & holde bandet pa
plass néar det svinger.
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SERIE 4000-1
BAND DEKKET | DEL

e S4009 Flat Top

e S4009 Flush Grid

e S4014 Flat Top

e S4030 7,5 tommers ProTrax Sideflexing Flat Top
med tapper

e 54031 7,5 tommers ProTrax Sideflexing Flat Top
med tapper

e S40832 7,5 tommers ProTrax Sideflexing Flat Top
med tapper

e S4033 7,5 tommers ProTrax Sideflexing Flat Top

e 54090 Sideflexing Flat Top

e S4091 Sideflexing Flat Top

e 54092 Sideflexing Flat Top

e S4092 Sideflexing Square Friction Top

MERK: For bruk i neeringsmiddelgodkjente bruksomrader

ma du felge god produksjonspraksis og rengjgre og

desinfisere band grundig i henhold til de standard sanitaere
driftsprosedyrene deres.

STALSPLINT

S4000-béandene av kjedetypen er utformet for kjaring i én
retning, som er angitt med en liten pil pa undersiden av
modulen. Selv om bandet kan kjeres i motsatt retning, kan
det hekte seg opp. Stélsplintene som holder modulene
sammen, er presset inn i modulene.

MERK: Bare sett inn splinter fra den siden som er angitt pa
undersiden av modulen.

SETTE INN SPLINTEN
1. Fest sammen bandendene slik at hengslene er i fluks.

2. Sett inn en stalsplint gjiennom hengslene (den glatte
enden forst), og skyv den gjennom begge moduler s
langt som mulig (vanligvis opp til den riflede enden).
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Figur 308: Sett inn stalsplint gjennom hengslene

3. Bruk en liten hammer eller et lignende verktoy til
forsiktig & sla den riflede enden pa splinten inn i
modulen.

4. Pase at kantene pa splinten er i flukt med kantene pa
bandet. Aller helst bar splinten ligge litt lavere enn
begge sidene av bandet.

FJERNE SPLINTEN

1. Finn den riflede enden pa splinten. Riflingen etterlater
sma spor i modulen nar den settes inn.

2. Fra siden av bandet pa motsatt side av riflingen slar du
den jevne enden pa splinten bort fra modulen med en
hammer og dor.

MERK: Fjerning av splinter sliter pa hengselplasten.
IKKE fjern samme splint gjentatte ganger.

SKIFTE UT DELER AV BANDET

¢ Hvis det bare er ngdvendig a reparere en liten del av
bandet, er det enklest a fierne bandet fra transportaren
og fierne splintene pa hver side av den edelagte delen.

¢ Nye banddeler kan skjotes pa eldre deler.

¢ Hvis bandet sitter fast eller har hektet seg pa rammen
eller noe annet, kan stalsplintene bli bayd. Selv om det
ikke er lett & se, kan det hende at et band som kjares
med bgyde splinter, ikke passer helt til tannhjulene.
Dette kan fore til problemer med driften.

e Hvis noen av splintene er bayd, kan store deler av
bandet bli skadet, og det kan hende at hele bandet ma
skiftes ut.

MERK: Festeskinner er obligatorisk pa bade innvendige
og utvendige kanter i alle svinger for & holde bandet pa
plass nar det svinger.
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SPIRALBAND
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SERIE 2600-1
BAND DEKKET I DEL 6. Fortsett & skyve pinnen gjennom hengslene til enden pa

) ) pinnen neermer seg den jevne kanten.
e Spiral (1.0, 1.1, 1.6, 2.0. 2.2, 2.5 og 3.2) Radius
e Spiral Rounded Friction Top

Dette bandet kan fange og skade fingre.
Rer aldri et band som i bevegelse! Stopp
transporteren for du utferer service.

MERK: Fer bruk i neeringsmiddelgodkjente bruksomrader
mé du folge god produksjonspraksis og rengjere og Figur 311: Sett inn pinne gjennom hengsler
desinfisere band grundig i henhold til de standard sanitaere
driftsprosedyrene deres.

HODELOS PINNE
SETTE INN PINNEN

1. Pase at pinnene er acetalpinner med diameter pa
0,240 tommer (6 mm).

2. Kutt pinnene 0,5 tommer (12,7 mm) kortere enn den
totale bandbredden.

3. Fest sammen bandendene slik at hengslene er i fluks.
4. Skyv pinnen sa langt som mulig gjennom hengslene.

7. Skyv pinnen forbi kanten, og knepp den jevne kanten
over pinnen til lukket posisjon.

Figur 312: Skyv pinnen forbi bandkanten, knepp den jevne
kanten over pinnen

8. Serg for at pinnen settes sa langt inn som mulig.

Figur 309: Sett inn pinne gjennom hengsler

5. Juster hengslene for det fijerde og femte leddet.
Figur 313: Kontroller at pinnen er satt sa langt inn som mulig

TA UT PINNEN

1. Tatak i pinnen og dytt den inn i bandet.

Figur 310: Juster hengslene

Figur 314: Skyv pinnen inn i bandet
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2. Bruk tommelen til & beye den jevne kanten pa modulen
slik at pinnen lagsner fra lasemekanismen.

Figur 315: Boy den jevne kanten pa modulen for & lgsne
pinnen

3. Grip fatt i pinnen og dra den ut for & apne bandet.

Figur 316: Grip tak i pinnen

Figur 317: Trekk pinnen fra bandet

4. Skift ut pinner som har skader eller viser tegn pa slitasje.

S2600 OUTER EDGE & DUAL
TURNING 2.0

SETTE INN PINNEN

1. Pase at pinnene er acetalpinner med diameter pa
0,240 tommer (6 mm).

2. Fest sammen bandendene slik at hengslene er i fluks.
3. Skyv pinnen inn i det lukkede hullet.

Figur 318: Sett inn pinnen

SERIE 2600-1

4. Hold leddene sammen slik at hengslene er i fluks, og

skyv pinnen s& langt som mulig inn i hengslene.

Figur 319: Skyv pinnen forbi lasemekanismen

5. Bruk en skrutrekker, og skyv pinnen forbi
l&dsemekanismen.

6. Serg for at pinnen settes s langt inn som mulig.

Figur 320: Serg for at pinnen er forbi ldsemekanismen

TA UT PINNEN

1. Grip tak i pinnen i apningen naer kanten av bandet.
2. Skyv pinnen litt til side og forbi det lukkede hullet.

Figur 321: Skyv pinnen til siden og forbi hullet
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3. Nar pinnen er forbi bandkanten, trekker du den ut for &

apne bandet.

Figur 322: Trekk pinnen fra bandet

MONTERE SPIRALTANNHJUL

1. Monter tannhjulene pa den primeere drivakselen slik at

de er jevnt fordelt, med alle tennene justert i samme

retning nar du ser nedover akselen.

. Pase at alle justeringshakk for tannhjul er i flukt langs

hele akselen. Se Montering av tannhjul i Oversikt over

montering av utstyr.

. Péase at de ytre tannhjulene er i henhold til felgende

minsteinnrykk for tannhjul:

e 52600 1.6, 2.2, 2.5, 3.2 svingradius: 4,75 tommer
(120,7 mm) innrykk fra indre og ytre bandkant

e S2600 1.0 svingradius: 12,0 tommer (304,8 mm)
innrykk fra indre kant, og 4,75 tommer (120,7 mm)

SERIE 2600-1

6. Pase at tannhjulene griper i bandet pa riktig mate, og la

bandet finne sin naturlige bane.

E, AL

C— -—C
~
F1~ \F/ AN F/ \F/ ¥oTF
2.00in B \ B/ 2.00in

(50.8 mm] 0.125 in*—» (50.8 mm)

(3.175 mm)

- 0.125 in*
(3.175 mm)
4.75in 4.75in

(120.65 mm) (120.65 mm)
A bénd
B tannhjul
C stottehjul

D innrykk for tannhjul
E béndets indre kant
F kraftig splittring

* vanligvis

MERK: Alle tannhjul og stettehjul ma ha kraftige delte

festeringer.

Figur 324: S2600 1.6, 2.2, 2.5, 3.2

E A,

innrykk fra ytre kant. -—C
e S2600 1.1 svingradius: 9,0 tommer (228,6 mm)
innrykk fra indre kant, og 4,75 tommer (120,7 mm) Fr XN/ \_/ \F/' oSN F
innrykk fra ytre kant. D_"’I\ F/L F J \F F D
. Monter to stetteruller pa indre og ytre bandkant. coamm) ¢ T Qs i
Svingradius for 1.1: her anbefales minst to stetteruller — 7Bin ’ 42:
ca. to tommer (50,8 mm) og seks tommer (152,4 mm) fra (177.80 mm) (120.65 mm)
den indre kanten. 0.125 in* 1%
(3.175 mm)
. Fest begge sider av alle tannhjul med kraftige splittringer
i rustfritt stal. D
12.00 in
(228.60 mm)
A band
B tannhjul
C stottehjul
D innrykk for tannhjul
E bandets indre kant
F kraftig splittring
* vanligvis
Figur 323: Fest begge sider av alle tannhjul
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SERIE 2600-1

MERK: Alle tannhjul og stettehjul ma ha kraftige delte
festeringer.

Figur 325: S2600 1.0 > = 26 tommer (660,4 mm)

£, AL

—C
F_/:—I\{\F/\I,:f \F/ \F/\I,-: F
D— C/]. B \ B/ D
2.00in ] P 200in
wosmm| D Pt .D- (50.8 mm
1, Sooin 475in
(152.40 mm) (120.65 mm)
0.125 in* — ==
(3475 mm)
— D .
9.00in
(228.60 mm)
A band
B tannhjul
C stattehjul

D innrykk for tannhjul

E béndets indre kant

F kraftig splittring

* vanligvis

MERK: Alle tannhjul og stettehjul ma ha kraftige delte
festeringer.

Figur 326: S2600-1.1> =26 tommer (660,4 mm)

TRANSPORTRETNING FOR SPIRAL

Spiral-band kan kjeres i begge retninger. Kontakt en
produktspesialist hos Intralox for & finne ut hvilken
transportretning som er best.

Intralox baserer anbefalingen av transportretning (spor
forst eller hull forst) pa alle kjente designkriterier for
spiralsystemer.

A spor

B hull

C Transportretning med spor farst

D Transportretning med hull fgrst
Figur 327: Transportretning for Spiral
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SERIE 2700-1
BAND DEKKET | DEL

e Spiral (1.6, 2.2, og 2.7) Radius
e Spiral Rounded Friction Top

e Sidedriver

e Side Drive V2

Dette bandet kan fange og skade fingre.
Ror aldri et band som i bevegelse! Stopp
transportgren for du utferer service.

MERK: For bruk i neeringsmiddelgodkjente bruksomrader
ma du felge god produksjonspraksis og rengjgre og
desinfisere band grundig i henhold til de standard saniteere
driftsprosedyrene deres.

HODELOS PINNE
SETTE INN PINNEN

1. Pase at pinnene er acetalpinner med diameter pa
0,240 tommer (6 mm).

2. Kutt pinnene 0,5 tommer (12,7 mm) kortere enn den
totale bandbredden.

3. Fest sammen bandendene slik at hengslene er i fluks.
4. Skyv pinnen sa langt som mulig gjennom hengslene.

Figur 328: Sett inn pinne gjennom hengsler

5. Juster hengslene for det fierde og femte leddet.

Figur 329: Juster hengslene

6. Fortsett & skyve pinnen gjennom hengslene til enden pa
pinnen naermer seg den jevne kanten.

7. Skyv pinnen forbi kanten, og knepp den jevne kanten
over pinnen til lukket posisjon.

Figur 330: Skyv pinnen forbi bandkanten

8. Serg for at pinnen settes sé langt inn som mulig.

Figur 331: Serg for at pinnen settes sa langt inn som mulig

TA UT PINNEN

1. Tatak i pinnen og dytt den inn i bandet.
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SERIE 2700-1

2. Bruk tommelen til & beye den jevne kanten pd modulen 3. Skyv pinnen inn i det lukkede hullet.
slik at pinnen lagsner fra lasemekanismen.

Figur 335: Sett inn pinnen

4. Hold leddene sammen slik at hengslene er i fluks, og
skyv pinnen s& langt som mulig inn i hengslene.

Figur 332: Boy den jevne kanten pa modulen

3. Grip fatt i pinnen og dra den ut for & apne bandet.

Figur 336: Sett inn pinne gjennom hengsler

5. Bruk en skrutrekker, og skyv pinnen forbi
l&semekanismen.

6. Serg for at pinnen settes sa langt inn som mulig.
Figur 333: Grip tak i pinnen

Figur 337: Serg for at pinnen er forbi lasemekanismen

TA UT PINNEN
1. Grip tak i pinnen i apningen naer kanten av bandet.
2. Skyv pinnen litt til side og forbi det lukkede hullet.

Figur 334: Trekk pinnen fra bandet

S2700 2.2/2.7 RADIUS MED
LUKKEDE HULL PA DEN JEVNE
KANTEN

SETTE INN PINNEN

MERK: S2700 DirectDrive™ krever at all innsetting av
pinner skjer pa den ytre bandkanten.

Figur 338: Skyv pinnen til siden og forbi det lukkede hullet

1. Pase at pinnene er acetalpinner med diameter pa
0,240 tommer (6 mm).

2. Fest sammen bandendene slik at hengslene er i fluks.
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3. Nar pinnen er forbi bandkanten, trekker du den ut for &
apne bandet.

Figur 339: Trekk pinnen fra bandet

MONTERE SPIRALTANNHJUL

. Monter tannhjulene pa den primzere drivakselen slik at
de er jevnt fordelt, med alle tennene justert i samme
retning nar du ser nedover akselen.

2. Pase at alle justeringshakk for tannhjul er i flukt langs
hele akselen. Se Montering av tannhjul i Oversikt over
montering av utstyr.

3. Kontroller at tannhjulene pa den ytre kanten
overholderfelgende minimumsinnrykk for tannhjul: 4,75
tommer (120,7 mm) innrykk fra indre og ytre bandkant.

4. Monter to stetteruller pa indre og ytre bandkant.
Svingradius for 1.1: her anbefales minst to stetteruller
ca. to tommer (50,8 mm) og seks tommer (152,4 mm) fra
den indre kanten.

5. Fest begge sider av alle tannhjul med kraftige splittringer
i rustfritt stal.

Figur 340: Fest begge sider av alle tannhjul

SERIE 2700-1

6. Péase at tannhjulene griper i bandet p4 riktig mate, og la

bandet finne sin naturlige bane.

e, A,

C— —C

F NN N N F

FIOFT OF (¥
D ____I 0?25 - \—B B Z.Ein

(50.8 mm)

2.00i
(50.8 nl::n) 0125 in*—sfe— (3175 mm) —D—
(3175 mm) 475in
(120.65 mm)
475in
(120.65 mm)
A band
B tannhjul
C stottehjul

D innrykk for tannhjul

E bandets indre kant

F kraftig splittring

* vanligvis

MERK: Alle tannhjul og stettehjul ma ha kraftige delte
festeringer.

Figur 341: Kontroller at tannhjulene griper i bandet pa riktig
mate
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SERIE 2800-1
BAND DEKKET I DEL 6. Serg for at pinnen settes s langt inn som mulig.

e SpiralDirectDrive™

e Spiral GTech 1.6 Radius

e Spiral GTech 2.2 0og 3.2

e Spiral GTech Rounded Friction Top

Dette bandet kan fange og skade fingre.
Ror aldri et band som i bevegelse! Stopp
transportgren fgr du utferer service.

MERK: For bruk i neeringsmiddelgodkjente bruksomrader
ma du felge god produksjonspraksis og rengjere og
desinfisere band grundig i henhold til de standard saniteere

driftsprosedyrene deres. TA UT PINNEN
HODELQS PINNE MERK: S2800 krever at all fierning av pinner skjer pa den

ytre bandkanten.

SETTE INN PINNEN 1. Grip tak i pinnen fra undersiden av bandet, i &pningen
neer kanten av bandet.

Figur 344: Sorg for at pinnen er forbi lasemekanismen

MERK: S2800 krever at all innsetting av pinner skjer pa

den ytre bandkanten. 2. Skyv pinnen litt til side og forbi lasemekanismen.

3. Nar pinnen er forbi bandkanten, trekker du den ut for &

1. Pase at pinnene er 0,24 tommers (6 mm) hodelgse o o
apne bandet.

pinner.

2. Kutt pinnene 0,6 tommer (15,2 mm) kortere enn den
totale bandbredden.

3. Fest sammen bandendene slik at hengslene er i fluks.
4. Skyv pinnen sa langt som mulig gjennom hengslene.

Figur 345: Trekk pinnen fra bandet

MONTERE SPIRALTANNHJUL
$2800 SPIRAL GTECH 1.6, 2.2, 3.2

¢ Alle tannhjul og stettehjul ma ha kraftige delte
festeringer.

Figur 342: Sett inn pinne gjennom hengsler

5. Bruk en skrutrekker, og skyv pinnen forbi
lasemekanismen.

e Det ma opprettholdes en klaring pa 0,125 tommer (3
mm) mellom festeringene og tannhjulene/stattehjulene

¢ Tannhjulene ma installeres slik at tennene driver
hengselet pa bandet.

e Den ytterste plasseringen for montering av tannhjul
avhenger av retningen pa den ytterste modulen.

Figur 343: Skyv pinnen forbi [asemekanismen
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(79 mm) 'E' B
0.125in 2.70 or 3.70 in
(3 mm) (69 or 94 mm)
A band
B tannhjul

C bandets indre kant
D kraftig splittring
Figur 346: Bandbredde pa 24 tommer (610 mm) og mindre

A

H

|‘ 6.70 or 7.70 in—~|
0.125in (170 or 196 mm)
(3 mm)

A bénd

B tannhjul

C béandets indre kant
D kraftig splittring

E stottehjul

Figur 347: Bandbredde pa mellom 16 tommer (407 mm) til
24 tommer (610 mm)

SERIE 2800-1

(WY AL /_A
=G
a \ VHOH YHO
(WY vy
:E - (] = EI:
[=]| B =] SIS [ =] 3.00i
1.25in__| D Lt )
(32 mm) 5.10in |-— 6.70 or 7.70 in—{
(130 mm) ‘()31ri5":;‘ (170 or 196 mm)
A band
B tannhjul

C bandets indre kant

D kraftig splittring

E stottehjul

Figur 348: Bandbredde pa 24 tommer (610 mm) og mer

$2800 SPIRAL DIRECTDRIVE — HULL FORST

¢ Alle tannhjul og stettehjul ma ha kraftige delte
festeringer.

e Det ma opprettholdes en klaring pa 0,125 tommer (3
mm) mellom festeringene og tannhjulene/stattehjulene

e Tannhjulene ma installeres slik at tennene driver
hengselet pa bandet.

C (WY (WY ¥ A
H_H == = 53]
g ccer (¢ 8
6 e “\ “\ o “\ “\ e 6
] I I ]
3.60in N o S~
(91 mm) 'E' D 'B' 'E' B
?2;: 270 or 3.70 in
(83 mm) (69 or 94 mm)
A band
B tannhjul

C bandets indre kant
D kraftig splittring
Figur 349: Bandbredde pa 16 tommer (407 mm) og mindre

c
—

- |-— 6.70 or 7.70 in—~|
0.125in (170 or 196 mm)
(3 mm)

A band

B tannhjul

C bandets indre kant
D kraftig splittring

E stottehjul

Figur 350: Bandbredde pa mellom 16 tommer (407 mm) til
24 tommer (610 mm)
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5

1.75in |
(44 mm)

]

(142 mm)
A bénd
B tannhjul
C bandets indre kant
D kraftig splittring
E stottehjul
Figur 351: Bandbredde pa 24 tommer (610 mm) og mer

$2800 SPIRAL DIRECTDRIVE — SPOR FORST

e Alle tannhjul og stettehjul ma ha kraftige delte
festeringer.

e Det ma opprettholdes en klaring pa 0,125 tommer (3
mm) mellom festeringene og tannhjulene/stattehjulene

e Tannhjulene ma installeres slik at tennene driver
hengselet pa bandet.

C LB (Y / A
—=F— EEE
e oer ¢ 8
5 a “\ “\ o “\ “\ o 5
N e o O ol e
460in -~ Ve ~_
(117 mm)'E‘ D -E- -B- B
71.2;: 2.70 or 3.70 in
(3 mm) (69 or 94 mm)
A bénd
B tannhjul

C béndets indre kant
D kraftig splittring
Figur 352: Bandbredde pa 16 tommer (407 mm) og mindre

A

C

-

6.70 or 7.70 in~
(170 or 196 mm)

A bénd

B tannhjul

C béandets indre kant
D kraftig splittring

E stottehjul

Figur 353: Bandbredde pa mellom 16 tommer (407 mm) til
24 tommer (610 mm)

SERIE 2800-1

]

1.75in__]
(44 mm)

(168 mm)

A band

B tannhjul

C béndets indre kant

D kraftig splittring

E stottehjul

Figur 354: Bandbredde pa 24 tommer (610 mm) og mer
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SERIE 2850-1
BAND DEKKET | DEL

e DirectDrive™ Stacker

Dette bandet kan fange og skade fingre.
Ror aldri et band som i bevegelse! Stopp
transporteren for du utferer service.

MERK: For bruk i neeringsmiddelgodkjente bruksomrader
ma du folge god produksjonspraksis og rengjere og
desinfisere band grundig i henhold til de standard saniteere
driftsprosedyrene deres.

HODELOS PINNE
SETTE INN PINNEN

MERK: S2850 krever at all innsetting av pinner skjer pa

den ytre bandkanten.

1. Pase at pinnene er 0,24 tommers (6 mm) hodelgse
pinner.

2. Kutt pinnene 0,6 tommer (15,2 mm) kortere enn den
totale bandbredden.

3. Fest sammen bandendene slik at hengslene er i fluks.
4. Skyv pinnen sa langt som mulig gjennom hengslene.

Figur 355: Sett inn pinne gjennom hengsler

5. Bruk en skrutrekker, og skyv pinnen forbi
ldsemekanismen.

Figur 356: Skyv pinnen forbi lasemekanismen

6. Serg for at pinnen settes s langt inn som mulig.

Figur 357: Sorg for at pinnen er forbi lasemekanismen

TA UT PINNEN

MERK: S2850 krever at all fjerning av pinner skjer pa den
ytre bandkanten.

1. Grip tak i pinnen fra undersiden av bandet, i &pningen
neer kanten av bandet.
. Skyv pinnen litt til side og forbi lasemekanismen.

. Nér pinnen er forbi bandkanten, trekker du den ut for &
apne bandet.

w N

Figur 358: Trekk pinnen fra bandet
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SERIE 2900-1
BAND DEKKET | DEL

e Spiral DirectDrive™
e Spiral 1.6 0g 2.2

Dette bandet kan fange og skade fingre.
Rer aldri et band som i bevegelse! Stopp
transporteren for du utferer service.

MERK: Feor bruk i neeringsmiddelgodkjente bruksomrader
ma du felge god produksjonspraksis og rengjere og
desinfisere band grundig i henhold til de standard sanitaere
driftsprosedyrene deres.

HODELOS PINNE
SETTE INN PINNEN

MERK: S2900 krever at all innsetting av pinner skjer pa
den ytre bandkanten.

1. Pase at pinnene er 0,24 tommers (6 mm) hodelgse
pinner.

2. Kutt pinnene 0,95 tommer (24,1 mm) kortere enn den
totale bandbredden.

3. Fest sammen bandendene slik at hengslene er i fluks.
4. Skyv pinnen sa langt som mulig gjennom hengslene.

Figur 359: Sett inn pinne gjennom hengsler

5. Bruk en skrutrekker, og skyv pinnen forbi
lasemekanismen.

Figur 360: Skyv pinnen forbi lasemekanismen

6. Serg for at pinnen settes s langt inn som mulig.

Figur 361: Serg for at pinnen er forbi Iasemekanismen

TA UT PINNEN

MERK: S2900 krever at all fierning av pinner skjer pa den
ytre bandkanten.

1. Grip tak i pinnen fra undersiden av bandet, i &pningen
neer kanten av bandet.
2. Skyv pinnen litt til side og forbi lasemekanismen.

3. Nér pinnen er forbi bandkanten, trekker du den ut for a
apne bandet.

Figur 362: Skyv pinnen forbi lasemekanismen

$2900 SPIRAL DIRECTDRIVE

¢ Alle tannhjul og stettehjul ma ha kraftige delte
festeringer.

¢ Det ma opprettholdes en klaring pa 0,125 tommer (3
mm) mellom festeringene og tannhjulene/stattehjulene

¢ Tannhjulene ma installeres slik at tennene driver
hengselet pa bandet.
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SERIE 2900-1
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A bénd A band
B tannhjul B tannhjul
C bandets indre kant C bandets indre kant
D kraftig splittring D kraftig splittring
Figur 363: Bandbredde pa 16 tommer (407 mm) og mindre E stottehjul

Figur 365: Bandbredde pa 24 tommer (610 mm) og mer
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o 0125 mm) mellom festeringene og tannhjulene/stattehjulene
@ mm) (183 or 196 mm) ¢ Tannhjulene ma installeres slik at tennene driver
A band hengselet pa bandet.
B tannhjul
C bandets indre kant C . . A
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Figur 364: Bandbredde pa mellom 16 tommer (407 mm) til ) )
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Figur 366: Bandbredde pa 16 tommer (407 mm) og mindre
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D kraftig splittring
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Figur 367: Bandbredde pa mellom 16 tommer (407 mm) til
24 tommer (610 mm)
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SERIE 2900-1

I._, 1.75in
0.125in (45 mm)
(127 mm) (3 mm) le— 7.20 or 7.70 in—

(183 or 196 mm)

A bénd

B tannhjul

C bandets indre kant

D kraftig splittring

E stpttehjul

Figur 368: Bandbredde pa 24 tommer (610 mm) og mer
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SERIE 2950-1
BAND DEKKET I DEL 6. Serg for at pinnen settes s langt inn som mulig.

e DirectDrive™ Stacker

Dette bandet kan fange og skade fingre.
Ror aldri et band som i bevegelse! Stopp
transporteren for du utferer service.

MERK: For bruk i neeringsmiddelgodkjente bruksomrader
ma du folge god produksjonspraksis og rengjere og
desinfisere band grundig i henhold til de standard saniteere

driftsprosedyrene deres.
Figur 371: Sorg for at pinnen er forbi lasemekanismen

HODEL@S PINNE TA UT PINNEN

SETTE INN PINNEN MERK: S2950 krever at all fjerning av pinner skjer pa den

ytre bandkanten.
MERK: S2950 krever at all innsetting av pinner skjer pa

den ytre bandkanten. 1. Grip tak i pinnen fra undersiden av bandet, i &pningen

neer kanten av bandet.

1. Pase at pinnene er 0,24 tommers (6 mm) hodelgse 5
pinner.

2. Kutt pinnene 0,95 tommer (24,1 mm) kortere enn den
totale bandbredden.

3. Fest sammen bandendene slik at hengslene er i fluks.

4. Skyv pinnen sa langt som mulig gjennom hengslene.

. Skyv pinnen litt til side og forbi lasemekanismen.

3. Nar pinnen er forbi bandkanten, trekker du den ut for &
apne bandet.

Figur 372: Skyv pinnen forbi lasemekanismen

Figur 369: Sett inn pinne gjennom hengsler

5. Bruk en skrutrekker, og skyv pinnen forbi
ldsemekanismen.

Figur 370: Skyv pinnen forbi lasemekanismen
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ANBEFALT BANDOPPBEVARING

Den fglgende informasjonen gir deg noen enkle tips for &
holde Intralox-bandene i god stand og for & unnga mulige
skader under oppbevaring. For bredere nylonband foreslar
Intralox & ha et komplett reserveband pa lager for &
minimere nedetid i ngdsituasjoner.

MERK: Kontakt Intralox’ kundeservice hvis du har
spgrsmal om riktig bandoppbevaring.

OPPBEVARINGSFORSLAG

Oppbevar band i et rom med luftkondisjonering:
Oppbevar om mulig bandene i et rom med
luftkondisjonering for & redusere faren for skade fra sterk
varme og fuktighet.

Hold band i emballasjen: Oppbevar om mulig bandene i
originalemballasjen for & redusere faren for lyseksponering,
stov og rusk samt stor bevegelse.

OPPBEVARINGSADVARSLER

Unnga a oppbevare band i stabler: Unnga om mulig &
oppbevare band i stabler for & redusere slitasjen pa
hengslene.

IKKE stable band med tilbehor: Ikke oppbevar band
sammen med medbringere eller annet tilbehor flatt eller i
stablede lag for & unnga slitasje og ujevnheter.

IKKE stable tunge band: lkke oppbevar band tyngre enn
45 kg (100 Ib) i stablede lag for & unnga slitasje, vridning og
ujevnheter.

Skill stablede band fra hverandre med papp: Hvis band

som veier mindre enn 45 kg (100 Ib) stables, ber du legge

papp mellom hvert bandlag for & redusere faren for skader
pé bandkantene.

BANDMATERIALVEKST

Bandmaterialer, spesielt nylon, kan utvide seg eller trekke
seg sammen, avhengig av oppbevarings- og
bruksforholdene. | miljger med hgye temperaturer eller hay
fuktighet kan bandene utvide seg i bredde- og
lengderetningen over tid. | miljger som er kjgligere og
tarrere, kan beltene trekke seg sammen. Intralox har
bandbredder og toleranser som tar hgyde for potensiell
utvidelse og sammentrekning under
beltemonteringsprosessen. Det tas ikke hgyde for
driftsforholdene. Nar et belte forlater produksjonsanlegget,
kan miljgforholdene fare til at bandbredden endrer seg.
Kontakt Intralox kundeservice for mer informasjon.

RESERVEBAND

Noyaktig bandbredde og antall ledd er viktig ved bestilling
av nye band. Intralox kan hjelpe deg med a finne denne
informasjonen. Kontakt Intralox kundeservice for mer
informasjon.

La banddelene tilvenne seg driftsmiljget i ca. to dager for
installasjon. Hvis det haster, eller skjoting vanskelig lar seg
gjore, kan du kontakte Intralox’ kundeservice.
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FOREBYGGENDE VEDLIKEHOLD

Utfer prosedyrene nedenfor med de angitte intervallene for & vedlikeholde bandsystemet fra Intralox. Hvis du
giennomfgrer denne inspeksjonen hver maned, kan du oppdage tegn pa slitasje og leere hvilke driftsegenskaper
transportgren har.

Reparer eller skift ut eventuelle skadde komponenter, og reparer eventuelle feilaktige prosesser.

Kontakt Intralox (neermeste Intralox-kontor eller kundeservicerepresentant) for problemer som ikke er forklart her.

i- Manedlig intervall
Telfn. 1) Vedlikeholdsprosedyrer som skal utfares
tialer 1 3 6 | 12
Generell inspeksjon / sikkerhetsinspeksjon
Undersgk om bandet mangler eller har skadde bandmoduler. Reparer eller skift ut deler ved behov. X
Undersgk tannhjul for avsporing eller bevegelse pé akselen. Reparer eller skift ut deler ved behov for X
a forhindre for tidlig slitasje pa bénd og tannhjul.
Underspk transportbandet for manglende eller skadde returruller, glidestykker og glideskinner. Re- X
parer eller skift ut deler ved behov for a forhindre for tidlig slitasje pa band og tannhjul.
Undersgk bandet for manglende, skadde eller utstikkende béndpinner. Reparer eller skift ut deler X
ved behov.
Undersgk at alt som tilfgrer utstyret energi (luftslanger, pakninger, koblinger) er i god stand. Reparer X
eller skift ut deler ved behov.
Sikre eventuelle feiljusterte eller lase komponenter, fester og sé videre. Reparer eller skift ut deler X
ved behov.

STREKK

Intralox-band taler opptil 3 % strekk fer tannhjulinnkoblingsproblemer kan forventes. Hvis strekk pa 3 % eller mer males,
ma bandet skiftes. Nar bandet har et strekk pa 3 % eller mer, passer ikke lenger leddene med tannhjulene. Dette avviket
gjer at tannhjulene hopper av. Nar bandet hopper av tannhjulene, kan det pa det forste stadiet fore til at tennene skader
bandet. En slik skade kan gi bandet kortere levetid og innebeerer risiko for kontaminering av fremmedlegemer.

OVERVAKE BANDSTREKK

Folg den felgende fremgangsmaten for & overvake bandstrekken.

MERK: Siden temperaturendringer gjer at bandene strekkes og blir kortere, er det viktig & ha samme
omgivelsestemperatur hver gang beltets strekk males. En sammenligning av malinger ved samme temperatur er
nyttigere enn en sammenligning av malinger gjort ved ulike temperaturer.

1. Mal og registrer bandets strekk og omgivelsestemperaturen umiddelbart etter montering av bandet. Strekken til et nytt
band gir den mest ngyaktige malingen.
2. Bandets strekk og omgivelsestemperaturen ma males og registreres hver tredje maned. Se .

3. Bruk denne formelen for & beregne bandstrekken. Hvis bandstrekk for nytt band ikke er tilgjengelig, ma du bruke
bandets nominelle strekkverdi i stedet. For nominelle strekkverdier, se den tekniske hdndboken for modulsere Intralox
plastmodulband.

MERK: Intralox kan gi deg en regnearkmal for beregning av bandstrekk. Kontakt Intralox kundeservice for mer
informasjon.

4. Skift band og tannhjul nar bandstrekken er 3 % eller mer. Band og tannhjul ma alltid skiftes samtidig.

MALE BANDSTREKK

Bruk felgende fremgangsmaéte nar du skal male bandstrekk.

1. Serg for at omgivelsestemperaturen ligner pa omgivelsestemperaturen registrert etter installering.
2. Finn frem maleband, notisblokk og en penn eller blyant.
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11.

12.
13.

FOREBYGGENDE VEDLIKEHOLD

Fjern alle produkter fra utstyret og kjer utstyret i flere sekunder.

Bruk personlig verneutstyr (vernebriller og vernehansker) nér du betjener utstyret.

Stopp utstyret og koble fra streammen til utstyret.

Lockout/tagout ALLE energikilder for du utferer service pa utstyr.

Nar utstyret har stoppet, ma du strekke bandet manuelt pa baereveien for & sgrge for at bandet ikke er komprimert.

. Start med bandmodulens venstre og heyre kant, og velg en tydelig detalj 4 telle.

Tell den samme detaljen pa bandmodulens venstre og hgyre kant minst 10 rader unna. Minste malbare avstand er 10
rader. Mal over s& mange flere rader som mulig for & f& en mer ngyaktig maling.

MERK: Minste malbare avstand er 10 rader. Mal alltid sterst mulig avstand for & sikre nayaktige malinger.

Tell delen av bandrader en gang til for a sikre at tallet er det samme.
MERK: For en nayaktig maling, tell alltid den samme detaljen pa den siste modulen som telles.

Registrer antall rader som er opptalt.

. Plasser enden av et maleband pa den forste beltemodulen som telles. Sarg for at den sitter pa moduldetaljen valgt i

trinn 6.

Trekk malebandet nedover bandet til den samme detaljen pa venstre eller hgyre kant av den siste beltemodulen som
telles.

Registrer malingen.
Del malingen pa antallet rader som telles. Resultatet er det faktiske bandstrekket.
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FEILSOKING

Bruk de felgende retningslinjene for & diagnostisere og lgse mekaniske problemer pa transporterer med Intralox-band.
Instruksjonsvideoer med svar pa vanlige feilsgkingssparsmal er tilgjengelig pa https://www.intralox.com/resources/how-
to-videos. Kontakt Intralox kundeservice for hjelp med feilseking og diagnostisering av problemer med band.

BAND SOM TREKKER RETT FREMOVER

Problem

Mulig arsak

Lasning

Béandet kobles
ikke til drivtann-
hjulene

Feilaktig bandspenning rundt drivtann-
hjulene

1. Kontroller at returveien for bandet gir rom for den anbefalte bandslakken.

2. Endre avstanden mellom rullene for & fa riktig slakk, og ga utenom returveien for glideba-
nen for & oppna riktig slakk.

3. Kontakt Intralox kundeservice hvis du trenger mer hjelp.

Feilaktig A- eller B-dimensjon

Sammenlign den eksisterende akselplasseringen med den som anbefales for A- og B-dimensjo-
nene for transportgrrammen i den tekniske handboken fra Intralox. Juster drivakselen som
ngdvendig for & overholde disse dimensjonene.

Feilaktig utforming av bandets returvei

1. Kontroller at bandets returvei gir rom for den anbefalte bandslakken.

2. Endre avstanden mellom rullene for & fa riktig slakk, og g& utenom returveien for glideba-
nen for & oppna riktig slakk.

3. Kontakt Intralox kundeservice hvis du trenger mer hjelp.

Tannhjulene er ikke riktig justert pa
akslene

Pése at tannhjulene er synkronisert, og at alle tennene i tannhjulene er i flukt nar du ser ned-
over akselen. Se Montering av tannhjul hvis du vil ha mer informasjon.

Bandet er ikke lagt ordentlig rundt
drivtannhjulene

Flytt returrullen naermest drivakselen slik at 180 grader eller mer av bandet ligger rundt driv-
tannhjulene. Kontakt Intralox kundeservice hvis du trenger mer hjelp.

Bandet trekkes
ikke slik det skal

Drivakselen og tomgangsakselen star
ikke loddrett, plant og i rett vinkel

1. Juster aksler slik at de er loddrette, plane og i rett vinkel.
2. Kontroller at tannhjulene holdes pa plass med akselkrager.

Transportgrrammen og/eller kompo-
nenter er ikke plane eller i rett vinkel

1. Plasser transportgrrammen i rett vinkel og plant.
2. Kontroller akseljusteringen etter at du har justert rammen.
3. Plasser om ngdvendig akslene igjen loddrett, plant og i rett vinkel.

Returrullene er ikke plane og i rett vin-
kel med transportgrrammen

Juster returrullene slik at de er plane eller i rett vinkel med transporterrammen.

Tannhjulene er ikke riktig justert pa
akslene

Pase at tannhjulene er synkronisert, og at alle tennene i tannhjulene er i flukt nar du ser ned-
over akselen. Se Montering av tannhjul hvis du vil ha mer informasjon.

Laste tannhjul pa driv- og tomgangs-
aksel er ikke korrekt rettet inn

1. Juster de laste tannhjulene pa nytt.
2. Kontroller at tannhjulet pa drivakselen er justert etter tannhjulet pa tomgangsakselen.
Se Montering av tannhjul hvis du vil ha mer informasjon.

Oppsamling av materiale pa undersi-
den av bandet hindrer tennene pé
tannhjulene i & fa ordentlig tak

Rengjer undersiden av bandet for & fierne eventuelt avfall som kan forstyrre tilkoblingen av ten-
nene pé tannhjulet. Vurder & montere berster, skraper, ruller eller andre anordninger for & hindre
fremtidig oppsamling.

Band feilaktig montert

Med unntak av Serie 200 skal alle bandkantene veere jevne nar de er skjgtet riktig. Se instruk-
sjoner for bandserien og -typen du bruker, for spesifikke instruksjoner om skjgting.

Laseringer er feilaktig montert eller
mangler

1. Monter laseringene slik at de laste tannhjulene pa driv- og tomgangsakselen er justert.
2. Skift ut eventuelle manglende laseringer.
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FEILSOKING

Problem Mulig arsak Lasning
Overdreven Band, tannhjul eller glideskinne er ut- |  Eliminer eller reduser eksponeringen for slitende materiale som bandet, tannhjulet eller gli-
bandslitasje satt for slitende materiale deskinnen er utsatt for.

o Bruk trykkluft til & blase avfall bort fra utstyret, eller vask av utstyret jevnlig.

Feil materiale i glideskinnen

Du kan kontrollere at materialet i glideskinnen er riktig for bruksomradet ved & kontakte Intralox
og f& hjelp til valg av glideskinne.

Bandet henger seg opp i transportor-
rammen

1. Plasser transportgrrammen i rett vinkel og plant.
2. Fjern alle hindringer som kan fa bandet til & gnisse eller henge seg opp.

Ujevn eller feil lasting av produkter

e Legg til statte under lasteomradet pa bandet.

e Vurder a legge til en transportrenne for & styre transportert materiell, slik at det gar i samme
retning som bandet og med omtrent samme hastighet.

o Vurder a legge til en sidestyring pa motsatt side av bandet for transportgrer som lastes fra
siden.

Kontakt Intralox kundeservice for mer informasjon.

For hgy bandhastighet

Reduser om mulig bandets hastighet. Band med hgy hastighet, seerlig band med kort akselsen-
trum, slites raskere enn band som gar langsommere.

Feil avstand mellom glideskinnene

Kontakt Intralox kundeservice for mer informasjon. Avstanden mellom glideskinnene varierer
basert pa belastningen pa bandet, béndtypen og temperaturen.

Skarpe hjgrner pa glideskinnene pa
beereveien eller returveien

Skraskjeer eller rund av forkanten pé glideskinnene og glidebanene pa baereveien og returveien
for jevnere bandbevegelser.

For stor slitasje
pa tannhjul

Tannhjul eksponert for slitende mate-
riale

e Eliminer eller reduser eksponeringen for slitende materiale som tannhjulet utsettes for.

o Bruk trykkluft til & blase avfall bort fra utstyret, eller vask av utstyret jevnlig.

o Slitasjebestandige tannhjul er tilgjengelige for flere av bandtypene. Kontakt Intralox kunde-
service for mer informasjon.

Feil bandspenning

1. Kontroller at bandet har riktig spenning rundt drivtannhjulene.

2. Kontroller at returveien for bandet gir rom for den anbefalte bandslakken.

3. Endre avstanden mellom rullene for & fa riktig slakk, og g& utenom returveien for glideba-
nen for & oppna riktig slakk.

4. Kontakt Intralox kundeservice hvis du trenger mer hjelp.

For hpy bandhastighet

Reduser om mulig bandets hastighet. Band med hay hastighet, serlig band med kort akselsen-
trum, slites raskere enn band som gar langsommere.

Drivakselen og tomgangsakselen star
ikke loddrett, plant og i rett vinkel

o Juster aksler slik at de er loddrette, plane og i rett vinkel.
o Kontroller at tannhjulene holdes pa plass med akselkrager.

Utilstrekkelig antall tannhjul

Transportgren trenger kanskje en jevnere lastfordeling mellom tannhjulene. Kontakt Intralox
kundeservice for mer informasjon.

Laste tannhjul pa driv- og tomgangs-
aksel er ikke korrekt rettet inn

1. Juster de laste tannhjulene pa nytt.
2. Kontroller at tannhjulet pa drivakselen er justert etter tannhjulet pa tomgangsakselen.
Se Montering av tannhjul hvis du vil ha mer informasjon.

Tannhjulene er ikke riktig justert pa
akslene

Pése at tannhjulene er synkronisert, og at alle tennene i tannhjulene er i flukt nar du ser ned-
over akselen. Se Montering av tannhjul hvis du vil ha mer informasjon.

Feilaktig A- eller B-dimensjon

Sammenlign den eksisterende akselplasseringen med den som anbefales for A- og B-dimensjo-
nene for transportgrrammen i den tekniske handboken fra Intralox. Juster drivakselen som
ngdvendig for & overholde disse dimensjonene.

Akselen blir bayd eller vridd

1. Undersgk om akselen er bayd eller vridd.
2. Skift ut eventuelle bayde eller vridde aksler.
Brede band trenger kanskje et mellomlager. Kontakt Intralox kundeservice for mer informasjon.
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FEILSOKING

Problem

Mulig arsak

Lesning

For stor slitasje
eller skade pa
bandet

Bandet kommer i kontakt med hin-
dringer pa transportgrrammen, retur-
veien eller tilstatende utstyr

Plasser transportarrammen i rett vinkel og plant.

Fjern alle hindringer som kan fa bandet til & gnisse eller henge seg opp.
Kontroller at Iaste tannhjul er festet.

Kontroller at tannhjulene er i rett vinkel.

Bandet er feil innrettet og trekkes ikke
slik det skal

o Juster de laste tannhjulene pa nytt.

Juster tannhjulet pa drivakselen etter tannhjulet pa tomgangsakselen. Se Montering av tann-
hjul hvis du vil ha mer informasjon.

Plasser transportgrrammen i rett vinkel og plant.

Fjern alle hindringer som kan fa bandet til & gnisse eller henge seg opp.

Kontroller at tannhjulene er i rett vinkel.

Termisk ekspansjon far bandet til &
gnisse pa transportarrammen

Pése at det er en klaring pa 0,25 tommer (6,4 mm) pa hver side av bandet nar bandet har full
temperaturavhengig ekspansjon (hgyeste temperatur).

Transportgrrammen og/eller kompo-
nenter er ikke plane eller i rett vinkel

o Plasser transportgrrammen i rett vinkel og plant.

¢ Fjern alle hindringer som kan fa bandet til & gnisse eller henge seg opp.
o Kontroller at Iaste tannhjul er festet.

e Kontroller at tannhjulene er i rett vinkel.

Aksler er ikke riktig last pa plass med
akselkrager, slik at akslene forskyves
mot den ene siden

o Juster aksler slik at de er loddrette, plane og i rett vinkel
o Kontroller at tannhjulene holdes pa plass med akselkrager.

Band feilaktig montert

Med unntak av Serie 200 skal alle bandkantene vare jevne nar de er skjgtet riktig. Se instruk-
sjoner for bandserien og -typen du bruker, for spesifikke instruksjoner om skjgting.

Bandkanten lar seg ikke styre gjen-
nom vann

Kontakt Intralox kundeservice for mer informasjon. Ettersom Intralox-bandene flyter i de fleste
Igsninger, er det ikke ngdvendig & styre bandet for & unnga slitasje pa kantene.

Tannhjul flytter
seg sidelengs
mot sentrum el-
ler kanten av
bandet

Drivakselen og tomgangsakselen star
ikke loddrett, plant og i rett vinkel

o Juster aksler slik at de er loddrette, plane og i rett vinkel.
o Kontroller at tannhjulene holdes pa plass med akselkrager.

Laseringer er feilaktig montert eller
mangler

1. Monter laseringene slik at de laste tannhjulene pa driv- og tomgangsakselen er justert.
2. Skift ut eventuelle manglende laseringer.

Laste tannhjul pa driv- og tomgangs-
aksel er ikke korrekt rettet inn

1. Juster de laste tannhjulene pa nytt.
2. Kontroller at tannhjulet pa drivakselen er justert etter tannhjulet pa tomgangsakselen.
Se Montering av tannhjul hvis du vil ha mer informasjon.

Tannhjulene er ikke riktig justert pa
akslene

Pése at tannhjulene er synkronisert, og at alle tennene i tannhjulene er i flukt nar du ser ned-
over akselen. Se Montering av tannhjul hvis du vil ha mer informasjon.

Oppsamling av materiale pa undersi-
den av bandet hindrer tennene pa
tannhjulene i a fa ordentlig tak

Rengjer undersiden av béandet for & fierne eventuelt avfall som kan forstyrre tilkoblingen av ten-
nene pé tannhjulet. Vurder & montere berster, skraper, ruller eller andre anordninger for & hindre
fremtidig oppsamling.

Band feilaktig montert

Med unntak av Serie 200 skal alle bandkantene vare jevne nar de er skjgtet riktig. Se instruk-
sjoner for bandserien og -typen du bruker, for spesifikke instruksjoner om skjgting.

Akselen blir bgyd eller vridd

1. Undersgk om akselen er bayd eller vridd.
2. Skift ut eventuelle bgyde eller vridde aksler.
Brede band trenger kanskje et mellomlager. Kontakt Intralox kundeservice for mer informasjon.

Bandpinnen stik-
ker ut av bandet

Pinner ikke riktig montert

Se instruksjoner for bandserien og -typen du bruker, for spesifikke instruksjoner om skjgting.

Drivakselen og tomgangsakselen star
ikke loddrett, plant og i rett vinkel

o Juster aksler slik at de er loddrette, plane og i rett vinkel.
o Kontroller at tannhjulene holdes pé plass med akselkrager.
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Problem

Mulig arsak

Lesning

Slitasje eller ska-
de pa kantlister
(inkludert brudd)

Kantlistene kommer i kontakt med
hindringer pé transportgrrammen, re-
turveien eller tilstetende utstyr.

Fjern hindringer for kantlistene.

Plasser transportgrrammen i rett vinkel og plant.

Fjern alle hindringer som kan fa bandet til & gnisse eller henge seg opp.
Fest laste tannhjul.

Kontroller at tannhjulene er i rett vinkel.

Ujevn eller feil lasting av produkter

Legg til stotte under lasteomradet pa bandet.

Vurder & legge til en transportrenne for & styre transportert materiell, slik at det gar i samme
retning som bandet og med omtrent samme hastighet.

Vurder a legge til en sidestyring pa motsatt side av bandet for transportgrer som lastes fra
siden.

Kontakt Intralox kundeservice for mer informasjon.

Slitasje eller ska-
de pa medbrin-
gere

Medbringerne kommer i kontakt med
hindringer pa transportgrrammen, re-
turveien eller tilstetende utstyr

Fjern avfall som hindrer medbringerne i & bevege seg.

Plasser transportgrrammen i rett vinkel og plant.

Fjern alle hindringer som kan fa bandet il & gnisse eller henge seg opp.
Fest laste tannhjul.

Kontroller at tannhjulene er i rett vinkel.

Ujevn eller feil lasting av produkter

Legg til stotte under lasteomradet pa béndet.

Vurder a legge til en transportrenne for a styre transportert materiell, slik at det gar i samme
retning som bandet og med omtrent samme hastighet.

Vurder & legge til en sidestyring pa motsatt side av bandet for transportgrer som lastes fra
siden.

Kontakt Intralox kundeservice for mer informasjon.

Stor belastning pa innmatingsomradet

Legg til en stotplate eller transportrenne over bandet for & absorbere det forste statet og redu-
sere eller eliminere belastningen pa bandet. Monter stotplaten i vinkel, slik at produktene gar
forsiktig over pa bandet.

For dérlig medbringerstotte pa retur-
veien

Kontroller at returskinner stotter band med medbringere pa begge sider av bandet langs retur-
veien og etter behov pa tvers av bandbredden. Kontakt Intralox kundeservice for mer informa-
sjon.

Stotskader pa
bandet

Ujevn eller feil lasting av produkter

e Legg til stette under lasteomrédet pa bandet.

e Vurder a legge til en transportrenne for & styre transportert materiell, slik at det gar i samme
retning som bandet og med omtrent samme hastighet.

e Vurder a legge til en sidestyring pa motsatt side av bandet for transportgrer som lastes fra
siden.

Kontakt Intralox kundeservice for mer informasjon.

Uegnet bandmateriale

Kontroller at bandmaterialet egner seg for bruksomrédet. Se Prosess for bandvalg i den tekni-
ske handboken for modulzere Intralox-transportbéand av plast, eller kontakt Intralox kunde-
service for & fa hjelp.

Bruksomradet ligger utenfor ytelses-
omrédet for et plasttransportband

Kontakt Intralox kundeservice for mer informasjon.
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Problem

Mulig arsak

Lesning

Skader pé finge-
roverforingspla-
ter

Fingeroverfaringsplaten er feilmontert

e Kontroller at fingeroverferingsplater ikke er festet for stramt pa underlaget de er montert pa.

o Kontroller at fingeroverfaringsplatene er montert rettvinklet, plant og ikke bayd eller vridd.

o Se Retningslinjer for design i den tekniske hdndboken for modulsere Intralox-transport-
bénd av plast hvis du vil ha informasjon om riktige dimensjoner og montering.

Omradet for fingeroverfaringsplaten
blir for varmt

Hvis béand i et varmt omrade utvides utover omradet som tillates av de slissede hullene pa fin-
geroverforingsplatene, kontakter du Intralox kundeservice for & fa hjelp.

Raised Rib-bandet trekkes ikke slik
det skal

Korriger bandtrekkingen. Se Feilsgking.

Oppsamling av materiale mellom de
hevede ribbene

e Fjern om mulig kilden til det oppsamlede materialet.
o Utfer rutineinspeksjon, og fiern eventuelt avfall som ikke kan unngas, fra bandet.

Feilaktige A- eller B-dimensjoner

Sammenlign den eksisterende akselplasseringen med den som anbefales for A- og B-dimensjo-
nene for transportgrrammen i den tekniske héndboken fra Intralox. Juster drivakselen som
npdvendig for a overholde disse dimensjonene.

Akselen blir bayd eller vridd

1. Undersgk om akselen er bayd eller vridd.
2. Skift ut eventuelle bgyde eller vridde aksler.
Brede band trenger kanskje et mellomlager. Kontakt Intralox kundeservice for mer informasjon.

Tannhjulene er ikke riktig justert pa
akslene

Pése at tannhjulene er synkronisert, og at alle tennene i tannhjulene er i flukt nar du ser ned-
over akselen. Se Montering av tannhjul hvis du vil ha mer informasjon.

Bandet utvikler
for mye slakk

Den totale bandlengden er feil

¢ Underspk bandslakken ved bandets laveste driftstemperatur.
e Fjern om ngdvendig modulrader for & forkorte bandet og fierne overfladig bandslakk.

MERK: Enkelte band kan bare forkortes i intervaller pé to og to.

For mye bandslakk ved bruk i hoye
temperaturer

Hvis det er for mye slakk som falge av termisk ekspansjon ved driftstemperatur, og bandet ikke
er for slakt nar det er kaldt, kan det veere nedvendig a legge til en strammeanordning pa trans-
portgren for & kompensere for den termiske ekspansjonen. Kontakt Intralox kundeservice for
mer informasjon.

Bandet forlenges pa grunn av situasjo-
nen ved oppstart eller tung belastning

¢ Bandet forlenges i den farste oppkjeringsperioden. Dette er en naturlig del av bandjusterin-
gen for bruksomradet og er mer merkbart ved tunge laster.

¢ Labandet tilpasse seg driftsforholdene for du forkorter det.

 Folg med pé bandet i innkjeringsperioden for a unnga at det henger seg opp eller setter seg
fast.

RADIUS-BAND

Problem

Mulige arsaker

Lesninger

Bandet kobles
ikke til drivtann-
hjulene

Feilaktig bandspenning rundt drivtann-
hjulene

Serie 2200 og Serie 2400 trenger svaert lite spenning, men bandlengden varierer, og returveiens
dynamikk kan fore til at bandet hopper av tannhjulene. Det anbefales & bruke en strammerull
for & holde bandet stramt rundt tannhjulet med minst 180° vikling.

Justeringer av bandlengden er ngd-
vendig pa grunn av endringer i tempe-
ratur, belastning eller slitasje

Hvis det er for mye bandslakk etter drivtannhjulene som farer til at bandet hopper av drivtann-
hjulene, kan dette forhindres ved & montere en strammerull. En vertikal bandstramming fer den
farste svingen er kanskje ogsa nedvendig.
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Problem

Mulige arsaker

Lesninger

Bandet kobles
ikke til drivtann-
hjulene

Det rette strekket av bandet fra svin-
gen til drivakselen er mindre enn

1,5 ganger bandbredden. Denne for-
skjellen forer til at bandet har ulik
hgyde pé de to bandkantene. Dermed
gér bandet mot utsiden av den siste
svingen.

Kontroller at den rette delen er minst 1,5 ganger bandbredden.

Bandkanten har ikke stgtte frem til
drivtannhjulene

Monter en styreskinne pa den ytre kanten av bandet frem til drivakselen for & forhindre at béan-
det gar mot utsiden av den siste svingen.

Returveidelen er ikke vertikalt parallell
med baereveidelen, noe som gjer at
tannhjulene ikke lenger roterer syn-
kronisert med bandets bevegelser.

Pése at bade baereveien og returveien er vertikalt parallelle.

Laste tannhjul og styrekanter begren-
ser bandet for mye.

Serg for at bare én sporingsmetode brukes, enten Iaste tannhjul eller styrekanter.
MERK: IKKE bruk en styrekant 0G laste tannhjul pa band i Serie 2200 eller 2400.

Stor slitasje pa
styreskinnens
glideskinne og
seerlig i svinger.

PV-verdien for glidematerialet pa sty-
reskinnen er overskredet.

1. Kontroller temperaturen i glidematerialet pa styreskinnen i overgangen mellom rette og
kurvede deler. En plutselig pkning i temperatur tyder pa at glidematerialet ikke egner seg
for bruksomradet.

2. Monter et glidemateriale for styreskinne som har hgyere PV.

MERK: Styreskinnens glideskinne blir til slutt ikke slitt mer, og bandkanten begynner & bli slitt.
Det er bedre & bytte ut glideskinnene enn bandene.

Ikke nok bandavstand gjennom delen.
Hvis béandet er bundet gjennom en del,
gir det ytterligere trykk- og strekkbe-
lastning pa glideskinnen.

e For du monterer bandet mé du sende en del av det manuelt giennom alle deler og glideskin-
ner for & sikre tilstrekkelig avstand.
o Kontroller at den anbefalte avstanden fra Intralox er opprettholdt.

Kontakt Intralox kundeservice for mer informasjon.

Glideskinnene i svingen er ikke glatte
eller jevne

1. Kontroller temperaturen i styreskinnens glideskinne i svingen. Hgy temperatur pa disse gli-
deskinnene tyder pa at de ikke er jevne.

2. Skift ut gdelagte, slitte eller inkompatible glideskinner ved behov.

3. Kontroller at alle glideskinnene har en jevn bueform i alle svinger.

For stor slitasje
pa tannhjul

Bandkanten har ikke stotte frem til
drivtannhjulene.

Monter en styreskinne pa den ytre kanten av bandet frem til drivakselen for & forhindre at ban-
det gar mot utsiden av den siste svingen.

Returveidelen er ikke vertikalt parallell
med bzreveidelen, noe som gjer at
tannhjulene ikke lenger roterer syn-
kronisert med bandets bevegelser.

Pase at bade baereveien og returveien er vertikalt parallelle.

Laste tannhjul og styrekanter begren-
ser bandet for mye.

Sgrg for at bare én sporingsmetode brukes, enten Iaste tannhjul eller styrekanter.
MERK: IKKE bruk en styrekant 0G laste tannhjul pa band i Serie 2200 eller 2400.

For stor slitasje
eller skade pa
bandet

Bandet henger seg opp i noe pa styre-
skinnens glideskinne eller festeskinne
0g kommer borti en kant.

Fjern eventuelle hindringer og skarpe forkanter fra alle glideskinner pa styreskinner.
Kontroller at det er avstand mellom de ytre festeskinnene og bandet nar bandet holder mak-
simal driftstemperatur.

Kontroller at de ytre festeskinnene ikke henger seg opp i bandet.

Uegnet materiale i glideskinnen i sty-
reskinnen.

Kontroller at glideskinnen i styreskinnen ikke er slitt. Glideskinner med liten slitasje kan ha
for hgy PV-verdi for bandet.

Skift ut eventuelle glideskinner i acetal, nylon, PTFE og sa videre med en enkel eller smurt
UHMW-glideskinne.

MERK: Styreskinnens glideskinne blir til slutt ikke slitt mer, og bandkanten begynner & bli slitt.
Det er bedre a bytte ut glideskinnene enn béndene.

Bandpinnen be-
veger seg ut av
bandet

Pinner ikke riktig montert.

Monter pinnene pa nytt. Se instruksjoner for bandserien og -typen du bruker, for spesifikke in-
struksjoner om skjgting.
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Problem Mulige arsaker Lesninger
Bandpinne beve- | Pinnen har hengt seg opp eller er ut- | e Se etter til til skader pa bandet.
ger seg ut av slitt. o Skift ut eventuelle skadde b&ndkantmoduler eller pinner.
bandet. o Reparer eventuelle hindringer pa transportgrrammen.

Hvis bandet er i serie 2200 eller serie | Bruk alltid et avrundet kutt pa pinner. Et skréatt kutt kan fore til at pinnespissen gar forbi laseme-

2400, har pinnespissen en skarp vin- | kanismen.
kel.
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