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wykorzystywanie podlega ograniczeniu.
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1 PRZEGLAD ROZWIAZYWANIA
PROBLEMOW | ODNIESIEN

Niniejszy podrecznik rozwigzywania probleméw zawiera informacje niezbedne do rozwigzywania problemoéw,
resetowania i wymiany modutu automatyzaciji strony transportowej (ISC CAM) firmy Intralox® z uktadem
logicznym Divert Controller (IDL-C) w wersiji 2.x.

Podrecznik podzielono na nastepujace czesci:

e Ostrzezenia i usterki interfejsu HMI
e QOdniesienie wskaznika LED ISC CAM
e Problemy z aplikacja

Procedury rozwigzywania probleméw

Odniesienie do informacji HMI
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2 OSTRZEZENIA | USTERKI INTERFEJSU
HMI

WysSwietl ostrzezenia i usterki na stronie HMI Fault (Usterka). Niektore informacje o usterkach sa réwniez
zawarte we wskaznikach w gérnej czesci strony interfejsu HMI Live Info (Informacje w czasie rzeczywistym).

Ostrzezenia: Ostrzezenie oznacza, ze modut ISC CAM wykryt sytuacje poza zakresem, ktéra
powinna zosta¢ skorygowana w celu zapewnienia prawidtowego dziatania urzgdzenia. Ostrzezenia sg
powiadomieniami dla uzytkownika. Zachowanie ISC CAM nie zmienia sie w przypadku wystgpienia
ostrzezenia.

Na stronie HMI Settings (Ustawienia) mozna modyfikowac niektére progi ostrzegawcze.

Usterki: Btad oznacza, ze modut ISC CAM wykryt sytuacje poza zakresem, ktéra wymaga
natychmiastowego dziatania. Nie mozna zagwarantowac¢ prawidtowego dziatania. Usterki sa zazwyczaj
spowodowane problemami sprzetowymi lub awariami aplikacji. Niektore usterki sg automatycznie
kasowane.

Rysunek 1: Strona HMI usterek
e Maly odstep miedzy produktami (ostrzezenie) i Zbyt maty odstep miedzy produktami (usterka)
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2 OSTRZEZENIA | USTERKI INTERFEJSU HMI

e Zablokowane wejscie PE (ostrzezenie i usterka)
e Bufor produktu prawie petny (ostrzezenie) i Bufor produktu petny (usterka)

e Sygnat punktu docelowego produktu odebrany pézno (ostrzezenie) i Sygnat punktu docelowego produktu
odebrany zbyt poézno (usterka)

e Tylko AIM: Uszkodzony lub brakujacy kotek (ostrzezenie)
e Tylko AIM: Usterka czujnika kotka
e Zbyt niska predkosc tasmy (ostrzezenie)
e Zbyt wysoka predkosc¢ tasmy (ostrzezenie)
¢ Osiaggnieto limit wydtuzenia tasmy (ostrzezenie)
e Zbyt szybkie przyspieszanie tasmy (ostrzezenie)
e Zbyt szybkie zwalnianie tasmy (ostrzezenie)
¢ Wysokie wykorzystanie procesora (ostrzezenie)
e Usterka enkodera
¢ Brak sygnatu pracy silnika (usterka)
e Usterka IO-Link
¢ Niskie/wysokie napiecie zasilania (usterka)

e Zbyt duzy pobodr pradu (usterka)

PARY OSTRZEZEN | USTEREK
ODSTEP MIEDZY PRODUKTAMI JEST ZBYT MALY LUB MALY

Aby sprzet mogt prawidtowo przekierowywac produkty, nalezy zapewni¢ odpowiednig odlegtos¢ miedzy
produktami. Jesli odstep jest zbyt maty, produkty moga sie zacia¢ lub nie dociera¢ do zamierzonych miejsc
docelowych.

Gap between products too small (Zbyt maty odstep miedzy produktami) wystepuje, gdy zmierzona odlegtosé
miedzy kolejnymi produktami lub zespotami jest mniejsza niz Min. gap size (Min. wielko$¢ odstepu),

ktéra jest minimalna przerwa potrzebng do pomysinego rozdzielania produktéw. Firma Intralox definiuje i
ustawia minimalng warto$¢ odstepu dla kazdego zastosowania. Min. gap size (Min. wielkos¢ odstepu) jest
wys$wietlana na stronie HMI Equipment (Urzadzenie).

Ta usterka moze spowodowac zaciecia lub doprowadzi¢ do nieosiggniecia przez produkty przypisanego
miejsca docelowego. Na stronie HMI Ustawienia w sekcji Application Settings (Ustawienia aplikacji) skonfiguruj
Gap Too Small Action setting (ustawienie Zbyt maty odstep), ktére okresla dziatanie podjete w przypadku
wystgpienia usterki Gap between products too small (Zbyt maty odstep miedzy produktami).

Ostrzezenie Gap between products small (Maty odstep miedzy produktami) wystepuje, gdy zmierzona odlegtosé
miedzy dwoma (2) produktami jest mniejsza niz odlegtosc ostrzezenia o odstepie skonfigurowana przez
uzytkownika.

| f© | ©© \
Rysunek 2: Odstep miedzy produktami

Mozna zaczekac na automatyczne zresetowanie usterki lub ostrzezenia lub mozna je zresetowac recznie.

e Automatyczne resetowanie: Usterka lub ostrzezenie resetuje sie, gdy PE (czujnik fotoelektryczny)
wejscia wykryje odstep wiekszy niz Min. gap size (Min. wielkos¢ odstepu). Usterka lub ostrzezenie
pozostaje aktywne do momentu, gdy produkt podazajacy z wystarczajacym odstepem zablokuje wlot.

Podrecznik rozwigzywania probleméw i odniesien-Modut automatyzacii strony transportowej z technologig ISC 6



2 OSTRZEZENIA | USTERKI INTERFEJSU HMI

¢ Reczne resetowanie: Zresetuj recznie usterke lub ostrzezenie na stronie Fault (Usterka) lub uzyj
sterownika PLC, aby wysta¢ polecenie resetowania. (Wiecej informacji mozna znalez¢ w instrukcji obstugi
interfejsu danych komunikacji sieciowej ISC CAM).

Dziatanie naprawcze: Zmniejsz szybkos$¢ podawania produktéw lub ich wprowadzania do wlotu, aby
zwigkszy¢ odstep.

ZBYT MALY ODSTEP

Rysunek 3: Dziatanie w przypadku zbyt matego odstepu na stronie HMI Ustawienia

Gap too small action (Dziatanie w przypadku zbyt matego odstepu) okresla, w jaki sposob ISC CAM dziata na
produkt w przypadku niewystarczajgcego odstepu. Wybierz opcje Gap too small action (Dziatanie w przypadku
zbyt matego odstepu) na stronie HMI Settings (Ustawienia). Wybierz dziatanie najbardziej odpowiednie dla
zastosowania i potrzeb linii produkcyjne;.

Gap too small action (Dziatanie w przypadku zbyt matego odstepu) jest podejmowane wobec produktu
niezwtocznie po wykryciu niewystarczajagcego odstepu.

¢ Podazaj za poprzednim: Gdy modut ISC CAM wykryje zbyt maty odstep miedzy jednym (1) produktem a
nastepnym, prébuje wystac drugi produkt do tego samego miejsca docelowego, co pierwszy produkt. To
ustawienie jest przydatne w przypadku identycznych produktéw i niezaleznych miejsc docelowych.

e Proba przekierowania: Gdy modut ISC CAM wykryje zbyt maty odstep miedzy jednym (1) produktem a
nastepnym, probuje wystac¢ drugi produkt do przypisanego mu miejsca docelowego. Powodzenie moze
sie rézni¢ w zaleznosci od rozmiaru produktu, masy oraz obcigzenia i predkosci sprzetu. (Ta opcja jest
dostepna dla sorteréw, ale nie rozdzielaczy).

e Koniec: Gdy modut ISC CAM wykryje zbyt maty odstep miedzy jednym (1) produktem a nastepnym,
probuje wysta¢ drugi produkt do wyjscia. (Ta opcja jest dostepna dla sorterow, ale nie rozdzielaczy).

v
=/ ‘
A B 2 c D
A produkt przypisany do miejsca docelowego C po matym odstepie
B zbyt maly odstep: postepuj zgodnie z poprzednimi instrukcjami
C dziatanie w przypadku zbyt matego odstepu: préba przekierowania

D dziatanie w przypadku zbyt matego odstepu: koniec
Rysunek 4: Zbyt maty odstep
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2 OSTRZEZENIA | USTERKI INTERFEJSU HMI

ODLEGLOSC OSTRZEZENIA DLA ODSTEPU

Rysunek 5: Odlegtos¢ ostrzezenia o odstegpie na stronie HMI Ustawienia

Gap warning distance (Odlegtos¢ ostrzezenia o odstepie) aktywuje ostrzezenie, gdy PE wlotu wykryje odstep
pomiedzy kolejnymi produktami lub zespotami mniejszy niz skonfigurowana wartosc.

Ustaw Gap warning distance (Odlegto$¢ ostrzezenia o odstepie) nieco powyzej wartosci Min. gap size (Min.
rozmiar odstepu) na stronie HMI Equipment (Urzadzenie). Odlegtos¢ ostrzezenia o odstepie wynoszacego 0
powoduje wytaczenie ostrzezen o wielkosci odstepu.

ZAKLESZCZENIE PE WLOTU

Usterka Infeed PE jammed (Zakleszczenie PE wlotu) wystepuje w dwdch sytuacjach:

e PE wlotu identyfikuje produkt, ktéry przekracza Jam distance (Odlegtos¢ zakleszczenia).
e PE wlotu jest zablokowany z powodu zaplatanego produktu.
Firma Intralox definiuje i ustawia wartos¢ Jam distance (Odlegtos¢ zakleszczenia) dla kazdego zastosowania.

Wartos¢ jest podana na liscie na stronie HMI Equipment (Urzadzenie). W przypadku wystapienia usterki
urzadzenie probuje przekierowac produkt.

Ostrzezenie Infeed PE jammed (Zakleszczenie PE wlotu) wystepuje w dwdch (2) sytuacjach:

¢ Urzadzenie blokuje PE wlotu na dtuzej niz skonfigurowana Jam warning distance (Odlegto$¢ ostrzezenia dla
zakleszczenia).

e PE wlotu pozostaje zablokowany z powodu zaplgtanego produktu.

Mozna zaczeka¢ na automatyczne zresetowanie usterki lub mozna je zresetowac recznie.

e Automatyczne resetowanie: Usterka jest resetowana automatycznie, gdy PE wlotu zostanie
odblokowany, gdy tasma jest w ruchu.

¢ Reczne resetowanie: Usterke lub ostrzezenie mozna recznie zresetowac na stronie Fault (Usterka) lub za
posrednictwem sterownika PLC. Wiecej informacji mozna znalez¢ w przewodniku dotyczacym interfejsu
danych komunikacji sieciowej ISC CAM.

Dziatania naprawcze majgce na celu rozwigzanie problemu zaciecia PE wlotu obejmujg ponizsze zalecenia:

e Usunac¢ wszelkie zaciecia produktow.
e Ogranicz wielko$¢ wprowadzanych produktow.

- Aby uzyskac wiecej informaciji, nalezy zapoznac sie z pakietem technicznym sprzetu lub skontaktowaé
sie z dziatem obstugi klienta firmy Intralox.

e Usprawnij transfer produktéw.
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2 OSTRZEZENIA | USTERKI INTERFEJSU HMI

ODLEGLOSC OSTRZEZENIA DLA ZAKLESZGZENIA

Rysunek 6: Odlegtos¢ ostrzezenia o zacieciu na stronie HMI Ustawienia

Jam warning distance (Odlegtos¢ ostrzezenia o zacigciu) powoduje wygenerowanie ostrzezenia, gdy PE

wlotu pozostaje zablokowany na okreslonej dtugosci, mierzonej przez impulsy enkodera. Ustaw odlegtos¢
ostrzezenia o zacieciu nieco ponizej odlegtosci podanej na stronie HMI Equipment (Urzadzenie), aby otrzymac
ostrzezenie przed wyzwoleniem usterki zaciecia. Nie mozna wytaczy¢ ostrzezenia o zacieciu.

BUFOR PRODUKTU PELNY LUB PRAWIE PEENY

Bufor Sledzi do 32 produktéw dla sortownikéw i przetacznikow S7000/S7050 z pojedynczym blokiem
zaworéw. W przypadku przetgcznikéw S7000/S7050 z podwdjnym blokiem zawordéw bufor Sledzi do 16
produktow.

Usterka Product buffer full (Bufor produktu petny) wystepuije, gdy liczba produktéw na urzadzeniu przekracza
mozliwosci sledzenia ISC CAM.

W przypadku wystgpienia tej usterki nowe produkty zastepujg istniejgce produkty w buforze. Nadpisane
produkty trafiajg albo na koniec (jesli retain activation (zatrzymanie aktywaciji) jest wytaczone), albo podazaja
za poprzednim produktem (jesli retain activation (zatrzymanie aktywacji) jest wtgczone).

Ostrzezenie Product buffer nearly full (Bufor produktu prawie petny) wystepuje, gdy w buforze produktu
znajduja sie cztery (4) lub mniej wolnych miejsc, co oznacza, ze bufor zbliza sie do maksymalnej pojemnosci.

Mozna zaczekac na automatyczne zresetowanie usterki lub ostrzezenia lub mozna je zresetowac recznie.

e Automatyczne resetowanie: Usterka lub ostrzezenie sg automatycznie resetowane, gdy produkt dociera
do wejscia PE po przekierowaniu i usunigciu z bufora wystarczajacej ilosci produktéw.

¢ Reczne resetowanie: Na stronie HMI Settings (Ustawienia) kliknij przycisk Reset Product Buffer (Resetuj
bufor produktu), aby oprézni¢ (skasowac) bufor produktu.

- W przypadku recznego zresetowania usterki pozostate produkty trafiajg albo na koniec (jesli retain
activation (zatrzymanie aktywacji) jest wytaczone), albo podazajg za poprzednim produktem (jesli retain
activation (zatrzymanie aktywacji) jest wtaczone).

- Po recznym zresetowaniu ostrzezenia wobec pozostatych produktéw na tasmie nie sa podejmowane
zadne dziatania.

Dziatanie naprawcze: Ogranicz liczbe produktéw znajdujgcych sie na tasmie.

SYGNAL MIEJSCA DOCELOWEGO PRODUKTU ODEBRANY ZBYT POZNO LUB
POZNO

System monitoruje synchronizacje komunikacji PLC w celu zapewnienia prawidtowego obchodzenia sie
z produktem. Firma Intralox ustawia okno PLC comm timing (Synchronizacja komunikacji PLC) podczas

montazu i testowania sprzetu w celu uwzglednienia opdznienn komunikacji i wymagan czasowych. Wartosé
te mozna wyswietli¢ na stronie Equipment (Urzadzenie) w sekcji Komunikacja PLC.

Product destination signal received too late (Sygnat punktu docelowego produktu odebrany zbyt p6zno)
wystepuje, gdy modut ISC CAM odbiera sygnat punktu docelowego tuz po wykryciu produktu przez
wejscie PE. Takie ustawienie czasu powoduje niepewnosc¢, czy sygnat ma zastosowanie do biezgcego lub
nastepnego produktu, co moze by¢ przyczyng awarii przekierowania.
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W przypadku wystgpienia tej usterki produkt podaza za poprzednim produktem do tego samego punktu
docelowego. Nowy punkt docelowy jest stosowany do nastepnego produktu, ktéry dociera do wejscia PE.

Product destination signal received late (Sygnat punktu docelowego produktu odebrany z opdznieniem) pojawia
sie, gdy sterownik PLC wysyta sygnat punktu docelowego lub odrzucenia tuz przed wykryciem produktu
przez wejscie PE

A Wejscie PE

B dopuszczalny czas synchronizacji dla sygnatu punktu docelowego

C sygnat punktu docelowego generuje ostrzezenie

D sygnat punkiu docelowego generuje usterke

Rysunek 7: Synchronizacja sygnatu punktu docelowego produktu

Mozna zaczeka¢ na automatyczne zresetowanie usterki lub ostrzezenia lub mozna je zresetowac recznie.

e Automatyczne resetowanie: Usterka lub ostrzezenie sg automatycznie resetowane po wykryciu nowej
zmiany miejsca docelowego w odpowiednim czasie.

¢ Reczne resetowanie: Usterke lub ostrzezenie mozna recznie zresetowac na stronie Fault (Usterka)
lub za posrednictwem sterownika PLC. Wiecej informacji mozna znalez¢ w przewodniku dotyczacym
komunikacji sieciowej ISC CAM.

Dziatanie naprawcze: Wysytaj sygnaty miejsca docelowego produktu wczesniej, aby zapobiec usterkom
synchronizacji i ostrzezeniom. Optymalny czas to natychmiast po catkowitym wykryciu poprzedniego
produktu przez wejscie PE.

TYLKO AIM: OSTRZEZENIE 0 USZKODZONYM LUB
BRAKUJACYM KOLKU

W przypadku urzadzen z technologig AIM ostrzezenie Damaged or missing peg (Uszkodzony lub brakujacy
kotek) wystepuje, gdy czujnik nie zmienia stanu w ciagu jednej (1) dtugosci modutu tasmy. Oznacza to, ze
uszkodzony lub brakujgcy kotfek lub zanieczyszczenia blokujg czujnik.

Mozna zaczekac¢ na automatyczne zresetowanie ostrzezenia lub mozna je zresetowac recznie.

Automatyczne resetowanie: Ostrzezenie jest resetowane automatycznie, gdy czujnik kotka zmienia stan
wraz z ruchem tasmy.

Reczne resetowanie: Recznie zresetuj ostrzezenie na stronie HMI Fault (Usterka) lub za pomoca polecenia
PLC. Wiecej informacji mozna znalez¢ w czegsci Integracja PLC w Podreczniku uruchomienia i integraciji ISC
CAM.
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Mozliwa przyczyna Dziatanie naprawcze
Brak kotka lub jest on uszkodzony Dodaj kotek lub wymien uszkodzony kotek
Kurz lub zanieczyszczenia blokujg czujnik kotka Wyczys¢ czujnik kotka, aby usungé wszelkie zanieczyszczenia

TYLKO AIM: USTERKA CZUJNIKA KOtKA

W przypadku urzadzen z technologig AIM usterka Peg sensor (Czujnika kotka) wystepuje, gdy czujnik nie
wykrywa kotkdw przez dtuzszy czas. Ten kod usterki jest zazwyczaj powodowany przez uszkodzony lub
zablokowany czujnik kotka.

W przypadku wystgpienia tej usterki urzgdzenie moze nie przekierowywac produktu lub przekierowywac go
pézno.
Mozna zaczekac¢ na automatyczne zresetowanie usterki lub ostrzezenia lub mozna je zresetowac recznie.

Automatyczne resetowanie: Usterka jest resetowana automatycznie, gdy czujnik kotka zmienia stan wraz z
ruchem tasmy.

Reczne resetowanie: Recznie zresetuj usterke na stronie HMI Fault (Usterka) lub za pomoca polecenia PLC.
Wiecej informacji mozna znalez¢ w pliku interfejsu danych komunikaciji sieciowej ISC CAM.

Mozliwa przyczyna Dziatanie naprawcze
Czujnik kotka jest nieprawidtowo zamontowany Popraw zamontowanie czujnika kotka
Kurz lub zanieczyszczenia blokujg czujnik kotka Wyczysé czujnik kotka i usun wszelkie zanieczyszczenia
Czujnik kotka jest uszkodzony lub zniszczony Wymien czujnik kotka
Przewdd czujnika kotka jest luzny lub uszkodzony Podtgcz lub wymien kabel czujnika kotka

OSTRZEZENIE 0 ZBYT DUZYM PRZYSPIESZENIU TASMY

Ostrzezenie Belt acceleration too fast (Zbyt szybkie przyspieszenie tasmy) pojawia sig, gdy ISC CAM
wykryje zbyt szybki wzrost predkosci tasmy (szybki start). Firma Intralox okresla i ustawia maksymalne
dopuszczalne przyspieszenie tasmy dla kazdego zastosowania. Wyswietl wartos¢ Maximum allowed belt
acceleration (Maksymalne dopuszczalne przyspieszenie tasmy) na stronie HMI Equipment (Urzadzenie).

Mozna zaczeka¢ na automatyczne zresetowanie ostrzezenia lub mozna je zresetowac recznie.

Automatyczne resetowanie: Ostrzezenie o zbyt duzym przyspieszeniu tasmy automatycznie resetuje sie po
10 sekundach od wystapienia ostrzezenia.

Reczne resetowanie: Recznie zresetuj ostrzezenie na stronie HMI Fault (Usterka) lub za pomoca polecenia
PLC.

Mozliwa przyczyna Dzialanie naprawcze

Wykryto zbyt szybki wzrost predkosci (szybki start) tasmy Wydtuz czas wzrostu predkosci tasmy lub zamontuj sterownik
migkkiego startu

OSTRZEZENIE 0 ZBYT DUZYM ZWALNIANIU TASMY

Ostrzezenie Belt deceleration too fast (Zbyt szybkie zwalnianie tasmy) pojawia sie, gdy ISC CAM wykryje zbyt
szybki spadek predkosci tasmy (szybkie zatrzymanie). Firma Intralox okresla Maximum allowed belt deceleration
(Maksymalne dopuszczalne zwolnienie tasmy) dla kazdego zastosowania. Wyswietl wartos¢ Maximum allowed
belt deceleration (Maksymalne dopuszczalne zwalnianie tasmy) na stronie HMI Equipment (Urzadzenie).

Mozna zaczekac¢ na automatyczne zresetowanie ostrzezenia lub mozna je zresetowac recznie.

Automatyczne resetowanie: Ostrzezenie o zbyt duzym zwalnianiu tasmy automatycznie resetuje sie po 10
sekundach od wystgpienia ostrzezenia.
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Reczne resetowanie: Recznie zresetuj ostrzezenie na stronie HMI Fault (Usterka) lub za pomocg PLC.

Mozliwa przyczyna Dziatanie naprawcze
Wykryto zbyt szybkie zmniejszanie predkosci (szybkie Wydtuz czas zmniejszania predko$ci tasmy lub zamontuj
zatrzymanie) tasmy sterownik migkkiego startu

OSTRZEZENIE DOTYCZAGE OSIAGNIECIA LIMITU WYDLUZENIA
TASMY

Ostrzezenie Belt elongation limit reached (Osiagnieto limit wydtuzenia tasmy) wystepuje, gdy wydtuzenie
tasmy przekracza maksymalne dopuszczalne wydtuzenie dla danego typu tasmy. Firma Intralox ustawia
dopuszczalne wydtuzenie tasmy podczas montazu i testowania sprzetu. Wyswietl wartosc Allowed belt
elongation (Dopuszczalne wydtuzenie tasmy) na stronie HMI Equipment (Urzadzenie).

Mozliwa przyczyna Dziatanie naprawcze

Wydtuzenie taSmy przekracza dopuszczalne wydtuzenie Wymien tasme

OSTRZEZENIE 0 ZBYT NISKIEJ PREDKOSCI TASMY

Ostrzezenie Belt speed too slow (Zbyt mata predkosc¢ tasmy) wystepuje, gdy predkosc tasmy pozostaje ponizej
minimalnej predkosci tasmy przez ponad jedna (1) sekunde. Jesli predkosc tasmy jest zbyt niska, ,falowanie
sprezynowe” moze powodowac problemy z transferem produktu. Firma Intralox ustawia minimalng predkosc
tasmy podczas montazu i testowania sprzetu. Wyswietl wartos¢ Min. speed (Min. predkosé) na stronie HMI
Equipment (Urzadzenie).

Automatyczne resetowanie: Ostrzezenie Belt speed too slow (Zbyt mata predkos¢ tasmy) jest automatycznie
resetowane, gdy predkos¢ tasmy przekracza minimalng predkosci tasmy.

Mozliwa przyczyna Dziatanie naprawcze
Tasma porusza sig wolniej niz minimalna dopuszczalna Zwigksz predkosc tasmy do wartosci mieszczacej sie w
predkoscé tasmy dopuszczalnym zakresie.

Zmniejsz czasy zwigkszania i zmniejszania predkosci.

OSTRZEZENIE 0 ZBYT DUZEJ PREDKOSCI TASMY

Ostrzezenie Belt speed too fast (Zbyt duza predkosc tasmy) wystepuje, gdy predkos¢ tasmy pozostaje
powyzej maksymalnej predkosci tasmy przez ponad jedna (1) sekunde. Jesli predkos¢ tasmy jest zbyt
wysoka, moga wystgpi¢ problemy z synchronizacjg przekierowywania. Nadmierna predkos¢ tasmy moze
réwniez powodowac nadmierne zuzycie tasmy, kot zgbatych, slizgéw i innych elementéw sprzetu. Firma
Intralox definiuje i ustawia warto$¢ maksymalnej predkosci tasmy dla kazdego zastosowania. Wyswietl
wartos¢ Max. speed (Maks. predkosc) na stronie HMI Equipment (Urzadzenie).

Automatyczne resetowanie: Ostrzezenie o zbyt wysokiej predkosci tasmy jest automatycznie resetowane,
gdy predkos¢ tasmy spada ponizej maksymalnej predkosci tasmy.

Mozliwa przyczyna Dziatanie naprawcze

Tasma porusza sig szybciej niz maksymalna predko$¢ tasmy Zmniejsz predkosé tasmy do wartosci mieszczgcej sie w
dopuszczalnym zakresie

OSTRZEZENIE 0 DUZYM WYKORZYSTANIU PROCESORA

Ostrzezenie High CPU usage (Wysokie wykorzystanie procesora) pojawia sie, gdy procesor ISC CAM jest
przeciazony komunikacja ze sterownikiem PLC.
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Automatyczne resetowanie: Ostrzezenie o wysokim wykorzystaniu procesora jest automatycznie
resetowane, gdy obcigzenie procesora powraca do normalnego poziomu.

Mozliwa przyczyna Dziatanie naprawcze
Procesor jest przecigzony Zmniejsz wielko$¢ lub szybkos$¢ komunikaciji ze sterownika PLC

USTERKA ENKODERA

Encoder fault (Usterka enkodera) wystepuje, gdy modut ISC CAM odbiera sygnat ,,praca”, ale enkoder nie
wysyta impulsoéw. Encoder fault (Usterka enkodera) wystepuje rowniez wtedy, gdy sygnat enkodera nie
zmienia stanu, a PE wlotu wyzwala sie wielokrotnie w ustalonym przedziale czasowym. Firma Intralox
definiuje i ustawia okno czasu awarii enkodera dla kazdego zastosowania. Wyswietl okno czasu w czesci
Fault timer (Zegar usterki) na stronie HMI Equipment (Urzadzenie).

Automatyczne resetowanie: Usterka jest resetowana automatycznie, gdy enkoder zaczyna pulsowag.

Reczne resetowanie: Recznie zresetuj ostrzezenie na stronie HMI Fault (Usterka) lub za pomoca polecenia
PLC. Wiecej informacji mozna znalez¢ w czesci Integracja PLC w Podreczniku uruchomienia i integraciji.

Mozliwa przyczyna Dziatanie naprawcze
Enkoder jest uszkodzony Wymien enkoder
Przewod enkodera jest luzny lub uszkodzony Podtgcz lub wymieri przewdd enkodera

Sygnat pracy silnika jest btednie wysytany ze sterownika PLC Sprawdz, czy sygnat pracy silnika jest wysytany podczas pracy
tasmy

USTERKA 10-LINK

10-Link fault (Usterka 10-Link) wystepuje w przypadku nieprawidtowego dziatania komunikacji z blokiem
Zaworow.

Automatyczne resetowanie: Po wznowieniu wtasciwej komunikacji z blokiem zaworow usterka
automatycznie zeruje sie.

Mozliwa przyczyna Dziatanie naprawcze
Blok zaworow jest uszkodzony Wymien blok zaworow
Przewod bloku zawordw jest luzny lub uszkodzony Podtgcz lub wymien kabel bloku zawordw

USTERKA BRAKU SYGNALU PRACY SILNIKA

Usterka Motor run signal missing (Brak sygnatu pracy silnika) wystepuje, gdy ISC CAM jest podtaczony do
sterownika PLC i enkoder pulsuje, ale brak sygnatu pracy silnika. Ta usterka wystepuje tylko wtedy, gdy
modut ISC CAM jest podtaczony do sterownika PLC.

Automatyczne resetowanie: Brak sygnatu pracy silnika jest resetowany automatycznie po wystaniu sygnatu
pracy silnika.

Mozliwa przyczyna Dziatanie naprawcze
Potaczenie ze sterownikiem PLC jest nieprawidtowe lub Sprawd? integracje sieciowa modutu ISC CAM i nawigz
komunikacja miedzy modutem ISC CAM a sterownikiem PLC wiasciwg komunikacje migdzy modutem ISC CAM a
nie zostata prawidtowo nawigzana sterownikiem PLC. Wiecej informacji mozna znalez¢ w czesci
Integracja PLC w Podreczniku uruchomienia i integracji ISC
CAM.

Automatyczne resetowanie: Brak sygnatu pracy silnika jest automatycznie resetowany po otrzymaniu
prawidtowych sygnatow.
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Mozliwa przyczyna

Dziatanie naprawcze

Synchronizacja sygnatu pomiedzy PLC i ISC CAM jest
nieprawidtowa

Upewnij sie, ze sygnat jest wysytany w odpowiednim czasie

USTERKA NISKIEGO/WYSOKIEGO NAPIECIA ZASILANIA

Usterka Power supply voltage low/high (Niskie/wysokie napiecie zasilania) wystepuje, gdy napiecie zasilania

modutu ISC CAM jest nizsze niz 18 V.

Automatyczne resetowanie: Usterka Too low voltage from power supply (Zbyt niskie napiecie z zasilania) jest
automatycznie resetowana, gdy napiecie wzrosnie do 18 V lub wiece;j.

Mozliwa przyczyna

Dzialanie naprawcze

Zasilanie jest uszkodzone

Sprawdz lub wymien zasilanie

Pomiedzy zasilaniem a modutem ISC CAM wystepuje spadek
napiecia

Wyreguluj lub wymien zasilanie

USTERKA ZBYT DUZEGO POBORU PRADU

Usterka Too much current draw (Zbyt duzy poboru pradu) wystepuje, gdy prad wyjsciowy jest wyzszy niz 0,5 A.

Automatyczne resetowanie: Usterka Too much current draw (Zbyt duzy pobdr pradu) jest automatycznie

resetowana, gdy prad spada do 0,5 A.

Mozliwa przyczyna

Dziatanie naprawcze

Zwarcie elektryczne wystepuje w jednym (1) z przewoddw lub
czujnikow

Wymien uszkodzony przewdd lub czujnik

Podrecznik rozwigzywania probleméw i odniesien-Modut automatyzacii strony transportowej z technologig ISC
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CAM
WSKAZNIKI LED

A stan magistrali, btedu i zasilania D LED 4-5

B LED 0-1
C LED 2-3

E LED 6-7
F ETH1iETH2

Rysunek 8: Wskazniki LED ISC CAM

DIODY LED MAGISTRALI, ERR | PWR

Dioda LED magistrali

Opis

Wiyt.

Brak podtgczonego napigcia

Zielony

Aktywne potaczenie z urzadzeniem nadrzednym

Miga na zielono (1,5 Hz)

ISC CAM aktywny

Czerwony

Konflikt adresu IP, aktywny tryb przywracania, aktywne resetowanie F lub przekroczenie czasu
potaczenia Modbus

Miga na czerwono

Aktywne polecenie Wink

Miga na czerwono/zielono (1 Hz)

Automatyczne negocjacje, oczekiwanie na przydzielenie adresu DHCP lub oczekiwanie na
przydzielenie adresu P podczas uruchamiania

Dioda LED ERR Opis
Wit. Brak podtaczonego napigcia
Zielony Brak diagnostyki
Czerwony Oczekujacy komunikat diagnostyczny

Dioda LED PWR Opis
Wit. Brak napiecia lub zbyt niskie napigcie na V1
Zielony Napiecie na V1 i V2 jest prawidtowe
Czerwony Brak napiecia lub zbyt niskie napigcie na V2

DIODA LED 0-1
LED Wskazuje Opis

LEDO CO Pin4 Stan wejsciowy enkodera, powoli miga na zielono, gdy tasma sig porusza
LED 1 CO0 Pin2 Stan wejsciowy PE wlotu, wytgczony, gdy PE wlotu jest zablokowany

Podrecznik rozwigzywania probleméw i odniesien-Modut automatyzacii strony transportowej z technologig ISC
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LED 0 Opis
Wit. Brak sygnatu wejsciowego
Miga na zielono (<1 Hz) Impulsacja enkodera
LED 1 Opis
Wit. Wejscie nieaktywne, PE wlotu zablokowany
Zielony Wejscie aktywne, PE wlotu niezablokowany
DIODY LED 2-7 DLA TECHNOLOGII DARB
LED Wskazuje W technologii DARB
LED 2 C1 Pin4 —
LED 3 C1 Pin2 Stan wejsciowy do zaworu dla aktywnej strony transportowe;j 1
LED 4 C2 Pin4 —
LED 5 C2 Pin2 Stan wejsciowy do zaworu dla aktywnej strony transportowej 2
LED 6 C3 Pin4 —
LED 7 C3 Pin2 Stan wejsciowy do zaworu dla aktywnej strony transportowej 3
LED, $wiatto 3/5/7 Opis
Wit. Wyjscie nieaktywne, zawor niezasilany
Zielony Wyjscie aktywne, zawor zasilany
Czerwony Wyjscie aktywne z przecigzeniem lub zwarciem
DIODY LED 2-7 DLA ARB S$7000/S7050
LED Wskazuje W technologii ARB S7000/7050
LED 2 C1 Pin4 Stan komunikacji 10-Link (status przetwarzania danych) pomiedzy ISC a
blokiem zaworéw lub stanem modutu bloku zaworéw na aktywnej stronie
transportowej 1
LED 3 C1 Pin2 —
LED 4 C2 Pin4 Stan komunikacji 10-Link (status przetwarzania danych) pomiedzy ISC a
blokiem zaworéw lub stanem modutu bloku zaworéw na aktywnej stronie
transportowej 2
LED 5 C2 Pin2 —
LED 6 C3 Pin4 (Tylko sortowniki) Stan komunikacji 10-Link (status przetwarzania danych)
pomigdzy ISC a blokiem zawordw lub stanem modutu bloku zawordw na
aktywnej stronie transportowej 3
LED 7 C3 Pin2 —
LED, swiatto 2/4/6 Opis (kanat w trybie 10-Link)
Wit. Port nieaktywny, brak komunikacji 10-Link, diagnostyka wytaczona
Miga na zielono Komunikacja 10-Link, dane procesu prawidtowe
Miga na czerwono Komunikacja 10-Link aktywna i btgd modutu, nieprawidtowe dane procesu
Czerwony Brak btedu zasilania 10-Link, brak komunikacji 10-Link lub btagd modutu, nieprawidtowe dane
procesu
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DIODY LED 2-7 DLA TECHNOLOGII AIM

LED Wskazuje W technologii AIM
LED 2 C1 Pin4 Stan wejsciowy czujnikow kotka dla aktywnej strony transportowej 1,
miga na zielono, gdy tasma si¢ porusza
LED 3 C1 Pin2 Stan wejsciowy do zaworu dla aktywnej strony transportowe;j 1
LED 4 C2 Pin4 Stan wejsciowy czujnikow kotka dla aktywnej strony transportowe;j 2,
miga na zielono, gdy tasma sig porusza
LED 5 C2 Pin2 Stan wejsciowy do zaworu dla aktywnej strony transportowej 2
LED 6 C3 Pin4 Stan wejsciowy czujnikow kotka dla aktywnej strony transportowe;j 3,
miga na zielono, gdy tasma sig porusza
LED 7 C3 Pin2 Stan wejsciowy do zaworu dla aktywnej strony transportowej 3
LED, swiatto 2/4/6 Opis (kanat w trybie SIO0 (DI))
Wyt. Wejscie nieaktywne, czujnik kotka zablokowany
Zielony Wejscie aktywne, czujnik kotka niezablokowany
LED, swiatto 3/5/7 Opis
Wit. Wyjscie nieaktywne, zawdr niezasilany
Zielony Wyjscie aktywne, zawor zasilany
Czerwony Wyjscie aktywne z przecigzeniem lub zwarciem

DIODY LED 6-7 DLA DYSKRETNEGO POLACZENIA WE/WY 24 V DC

UWAGA: Diody LED 6 i LED 7 wskazuja wejscie i wyjscie dyskretnego ztgcza IO 24 V DC, jesli jest
podtgczone. Aby uzyskac¢ wiecej informacji, zobacz Odrzucaj produkty z dyskretnym pofgczeniem 10 24
V DC w Podreczniku uruchomienia i integracji ISC CAM.

LED Wskazuje Do dyskretnego potaczenia 10 24 V DC, jesli jest podtaczone
LED 6 C3 Pin4 Stan wejscia (odrzucaj produkty)
LED 7 C3 Pin2 Stan wyjscia (praca systemu lub usterka)
LED, $wiatto 6 Opis
Wyt Wejscie nieaktywne, produkty sg przekierowywane normalnie
Zielony Wejscie aktywne, produkty sa przekierowywane do miejsca docelowego odrzucenia
LED, Swiatto 7 Opis
Wit. Nieaktywny
Zielony System wigczony, brak usterek
Czerwony W uktadzie wystapita usterka, konieczna jest diagnostyka
ETH1 | ETH2
LED Opis
ETH1 Stan potaczenia portu 1 z siecig Ethernet lub siecia IP
ETH2 Stan potaczenia portu 2 z siecig Ethernet lub siecia IP
Dioda LED ETH1, ETH2 Opis
Wiyt. Brak potaczenia Ethernet
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3 ODNIESIENIE WSKAZNIKA LED ISC CAM

Dioda LED ETH1, ETH2 Opis
Zielony Nawigzano potaczenie Ethernet 100 Mb/s
Miga na zielono Ruch Ethernet 100 Mb/s
oty Nawigzano potaczenie Ethernet 10 Mb/s
Miga na z6to Ruch Ethernet 10 Mb/s

USTERKI DIOD LED
USTERKA ZASILANIA: CZERWONA DIODA LED PWR

Mozliwa przyczyna Dziatanie naprawcze

Poluzowane ztgcze Dokrec¢ ponownie ztgcze zgodnie ze specyfikacjg momentow dokrecania podang na
schemacie potgczen danego sprzetu (dostepnym na stronie https:/intralox.com/isccam)

Zaktocenie zasilania w zaktadzie | Skontaktuj sie z kierownictwem zaktadu, aby usung¢ zaktocenia w zasilaniu

(brak napiecia)
Uszkodzony kabel zasilania Wymien kabel zasilania
Nieprawidtowe zasilanie w Skontaktuj sie z kierownictwem zaktadu, aby uzyskac prawidtowe zasilanie 24 V DC

zaktadzie (zbyt wysokie lub zbyt
niskie napiecie)

USTERKA ZASILANIA: CZERWONA DIODA LED MAGISTRALI

Mozliwa przyczyna Dziatanie naprawcze
Konflikt adreséw IP Ustaw i zweryfikuj adres IP. Wigcej informacji mozna znalez¢ w Podreczniku
uruchomienia i integracji ISC CAM.
Aktywny tryb przywracania Wytgcz i wigcz ponownie modut ISC CAM
Przekroczono limit czasu Wytacz i wigcz ponownie modut ISC CAM. Sprawdz ustawienia sieciowe i sprzet.

pofaczenia Modbus

USTERKA ZASILANIA: CZERWONA/ZIELONA DIODA LED MAGISTRALI (1 HZ)

Mozliwa przyczyna Dziatanie naprawcze
Automatyczna negocjacja Nie jest wymagane zadne dziatanie
Oczekiwanie na przypisanie Upewnij sig, ze sie¢ wysyta adres do ISC CAM

adresu DHCP lub BootP

USTERKA ZASILANIA: CZERWONA DIODA LED ERR

Mozliwa przyczyna Dziatanie naprawcze

Oczekujacy komunikat Nie jest wymagane zadne dziatanie
diagnostyczny
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4 PROBLEMY Z APLIKACJA
PRODUKT PRZEKAZYWANY ZBYT WCZESNIE

Przyczyna tego problemu moze nie by¢ modut CAM ISC. Wiecej informacji na temat mozliwosci
rozwigzywania probleméw mozna znalez¢ w instrukcji obstugi sprzetu.

UWAGA: Podczas zmiany ustawien na stronie HMI Settings (Ustawienia) zastanow sie, w jaki sposéb modut
ISC CAM nadaje priorytet wejsciom. Wiecej informacji mozna znalez¢ w czesci Priorytetyzacja polecen w
Podreczniku uruchomienia i integracji ISC CAM.

Mozliwa przyczyna Dziatanie naprawcze
Aktywna strona transportowa Na stronie HMI Settings (Ustawienia) wyreguluj Divert trigger point (Punkt wyzwalania
aktywuje sie zbyt wczesdnie z przekierowania) lub wyreguluj Product tracking poeint (Punkt Sledzenia produktu), aby

powodu rdznych wspotczynnikow | aktywowaé w réznym czasie:
tarcia pomiedzy produktem a e (Gdy $rodek produktu dotrze do Srodka strony transportowej

rolkami tasmy e (Gdy tylna krawedz produktu osiggnie poczatek strony transportowe;

Aktywna strona transportowa Zmierz rzeczywiste wydtuzenie tasmy i ustaw warto$¢ nadpisania wydtuzenia tasmy

aktywuje sie zbyt wczesnie z na stronie HMI Maintenance (Konserwacja). Wiecej informacji mozna znalez¢ w czesci
powodu nieprawidtowej wartosci | Nadpisanie podziatki tasmy w dokumencie Podrecznik uruchomienia i integracji
wydtuzenia tasmy ISC CAM oraz w instrukcji obstugi.

Aktywna strona transportowa nie | 1. Upewnij sig, ze ci$nienie powietrza jest prawidtowe
konczy ruchu 2. Upewnij sig, ze urzadzenie jest czyste

3. Na stronie HMI Settings (Ustawienia) wyreguluj Divert distance dwell (Odlegtos¢ postoju
miedzy przekierowaniem)

PRODUKT PRZEKAZYWANY ZBYT POZNO

Przyczyna tego problemu moze nie by¢ modut CAM ISC. Wiecej informaciji na temat mozliwosci
rozwigzywania probleméw mozna znalez¢ w instrukcji obstugi sprzetu.

Mozliwa przyczyna Dziatanie naprawcze
Aktywna strona transportowa Na stronie HMI Settings (Ustawienia) wyreguluj Divert trigger point (Punkt wyzwalania
aktywuje sig zbyt pozno z przekierowania) lub wyreguluj Product tracking peint (Punkt sledzenia produktu), aby

powodu réznych wspotczynnikoéw | aktywowacé w roznym czasie:
tarcia pomiedzy produktem a e Gdy Srodek produktu dotrze do $rodka strony transportowej

rolkami tasmy o (Gdy tylna krawedz produktu osiggnie poczatek strony transportowej

Elementy urzadzenia sg zuzyte | W razie potrzeby napraw i wymien komponenty

Aktywna strona transportowa Zmierz rzeczywiste wydtuzenie tasmy i ustaw warto$¢ nadpisania wydtuzenia tasmy

aktywuje sie zbyt pézno z na stronie HMI Maintenance (Konserwacja). Wiecej informacji mozna znalez¢ w czesci
powodu nieprawidtowej wartosci | Nadpisanie podziatki tasmy w dokumencie Podrecznik uruchomienia i integracji
wydtuzenia tasmy ISC CAM oraz w instrukcji obstugi.

Aktywna strona transportowa nie | 1. Upewnij sig, ze cinienie powietrza jest prawidtowe
koriczy ruchu 2. Upewnij sig, Ze urzadzenie jest czyste

3. Na stronie HMI Settings (Ustawienia) wyreguluj Divert distance dwell (Odlegtos¢ postoju
miedzy przekierowaniem)

PRZEKRZYWIENIE PRODUKTU

Przyczyna tego problemu moze nie by¢ modut CAM ISC. Wiecej informacji na temat mozliwosci
rozwigzywania probleméw mozna znalez¢ w instrukcji obstugi sprzetu.
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4 PROBLEMY Z APLIKACJA

Mozliwa przyczyna

Dziatanie naprawcze

Produkty sg przekrzywione, gdy
docierajg do wlotu

Zminimalizuj przekrzywienie produktu na wlocie sprzetu Intralox

Transfer doprowadzajgcy jest
nieprawidtowo skonfigurowany
(na przyktad nieprawidtowa
wysokos¢ transferu)

Wyreguluj transfery, aby zminimalizowac przekrzywienie. Wiecej informacji mozna znalez¢ w
instrukcji obstugi urzadzenia

Predkos¢ tasmy rdzni sig od
predkosci urzgdzen znajdujgcych
sig przed lub za nig

Wyreguluj predkosc¢ tasmy tak, aby wszystkie wartosci predkosci byty identyczne

Ustawienia trajektorii sg
nieprawidtowe

Na stronie HMI Settings (Ustawienia) wyreguluj Product tracking point (Punkt $ledzenia
produktu) i Divert trigger point (Punkt wyzwalania przekierowania)

PRODUKTY NIE SA PRZEKIEROWANE

Przyczyna tego problemu moze nie by¢ modut CAM ISC. Wiecej informacji na temat mozliwosci
rozwigzywania probleméw mozna znalez¢ w instrukcji obstugi sprzetu.

Mozliwa przyczyna

Dziatanie naprawcze

Sterownik PLC lub system
kontroli nie wysyta na czas

i w prawidtowym formacie
punktu docelowego lub polecenia
odrzucania do ISC

Upewnij sig, ze sterownik PLC lub system kontroli wysytajg wtasciwe informacje na czas i w
odpowiednim formacie

ISC nie odbiera sygnatow z
czujnikow

Na stronie HMI Informacje w czasie rzeczywistym sprawdz stan enkodera i wejscia PE. Je$li
ktorys z elementow jest niesprawny:
1. Sprawdz diody LED na ISC

2. Sprawdz potgczenia przewodow
3. Wymien podzespoty

Cisnienie powietrza jest niskie

Zwigksz cisnienie powietrza do dopuszczalnego zakresu

Uktad uruchamiania (zawor lub
sitownik) jest uszkodzony

Wymien uszkodzone elementy

Odstep migdzy produktami jest
mniejszy niz minimalny odstep dla
danego zastosowania

Zwigksz odstep migdzy produktami docierajgcymi do podajnika, aby spetni¢ warto$¢

Min. gap size (Min. wielko$¢ odstepu) na stronie HMI Equipment (Urzgdzenie). Aby
uzyskac wigcej informacji na temat odstepdw miedzy produktami, zapoznaj sie z uktadem
funkcjonalnym urzgdzenia lub skontaktuj sie z dziatem obstugi klienta Intralox.

Aktywna strona transportowa jest
wytgczona (z poziomu interfejsu
HMI lub sterownika PLC)

Na stronie interfejsu HMI Informacje w czasie rzeczywistym sprawdz, czy aktywne strony
transportowe s3 wigczone. Aby uzyskac¢ wiecej informacji, patrz temat Sygnaty PLC i
Wylaczanie aktywnych stron transportowych w Podreczniku uruchomienia i
integracji ISC CAM.

W przypadku urzadzen
AIM zanieczyszczenia blokujg
mieszadto rozdzielacza

Sprawdz wzrokowo sitownik, mieszadto i gniazdo strony transportowej, w ktérym jest
zamontowane mieszadto. Usun wszelkie zanieczyszczenia.

TASMA NIE PORUSZA SIE

Przyczyna tego problemu moze nie by¢ modut CAM ISC. Wiecej informaciji na temat mozliwosci
rozwigzywania probleméw mozna znalez¢ w instrukcji obstugi sprzetu.
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4 PROBLEMY Z APLIKACJA

Mozliwa przyczyna

Dziatanie naprawcze

Produkty zacinajg sie na sprzecie
lub tasma jest przecigzona

1. Usun wszelkie zaciecia produktow

Sprawdz obcigzenie produktami, aby sie upewnic, ze nie jest zbyt duze dla sprzetu. W
razie potrzeby zmniejszy¢ obcigzenie.

Kofa zgbate nie zazebiajg sie z
tasmg

. Upewnij sig, ze kota zgbate sg prawidtowo umieszczone na tasmie

Sprawdzi¢ kota zgbate pod katem nadmiernego zuzycia. W razie potrzeby wymien kota
zebate.

Zmierz otwor kota zgbatego pod katem nadmiernego zuzycia

. Sprawdzi¢ kieszenie kot zebatych w tasmie pod katem nadmiernego zuzycia. W razie

potrzeby wymieft moduty tasmy

5. Sprawdz taSme pod katem nadmiernego wydtuzenia

6. Sprawdzi¢ tasme, aby upewnic sig, ze tasma jest odpowiednio naprezona. Wyregulowac

naprezenie taSmy w razie koniecznosci.

7. Sprawdz zwis taricuchowy w sekcji powrotnej przenosnika. W razie potrzeby wyregulu;
rolki powrotne.
Silnik napgdowy nie dziata 1. Upewnij sig, ze silnik napedowy jest prawidtowo okablowany i podigczony do zasilania
prawidiowo 2. Upewnij sig, ze naped o zmiennej czestotliwosci (VFD) dziata prawidtowo (jesli dotyczy)
Waty sg uszkodzone lub 1. Sprawdz, czy silnik napedowy jest stabilnie zamocowany do watu napedowego
nieprawidtowo wyregulowane 2. Sprawdz fozyska watu pod katem uszkodzeri lub nadmiernego zuzycia

Sprzet lub zsypy na wylocie sg
petne

Upewnij sig, ze sprzet i zsypy na wylocie sg czyste

PRODUKTY NIE DOCIERAJA DO PRZYPISANEGO PUNKT

DOCELOWEGO

Przyczyna tego problemu moze nie by¢ modut CAM ISC. Wiecej informacji na temat mozliwosci
rozwigzywania probleméw mozna znalez¢ w instrukcji obstugi sprzetu.

Mozliwa przyczyna

Dziatanie naprawcze

Zanieczyszczenia blokujg tasme
lub rolki tasmy

Wyczy$¢ tasme, aby usungc wszelkie zanieczyszczenia, ktore blokujg tasme lub rolki tasmy

Dolna powierzchnia produktu nie
jest odpowiednia dla sprzetu

. Sprawdz dolng powierzchnig produktu pod kgtem wilgoci, olejow, zanieczyszczen,

uszkodzen lub nieprawidtowosci

. Usungc wszelkie zanieczyszczenia lub uszkodzone produkty

Tasma nie jest prawidtowo
zamontowana

. Dopilnuj, aby tasma byta prawidtowo wyréwnana na catej dtugosci sprzetu
. Sprawdz, czy taSma prawidtowo zazegbia sig z kotami zgbatymi.
. Sprawdz zwis tancuchowy w sekcji powrotnej przenosnika i w razie potrzeby wyreguluj

rolki powrotne

Zanieczyszczenia uniemozliwiajg
obrot rolek mechanizmu
katowego Rack and Roll

H w =

Wytgcz zasilanie sprzetu
Roztgcz tasme
Sprawdz, czy rolki mechanizmu kgtowego Rack and Roll obracajg sie swobodnie

Usun wszelkie zanieczyszczenia blokujgce ruch rolek mechanizmu katowego Rack and
Roll

W razie potrzeby wyczys¢ rolki mechanizmu katowego Rack and Roll, aby usungc¢
zanieczyszczenia

Zigcz tasme i uruchom sprzet
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4 PROBLEMY Z APLIKACJA

Mozliwa przyczyna

Dziatanie naprawcze

Ta$ma lub rolki tasmy sg
uszkodzone

2. W razie potrzeby nalezy wymien odpowiednie elementy

. Sprawdz tasme, rolki tasmy i piny, aby sie upewnic, ze sg nieuszkodzone i dziatajg

prawidiowo

3. Zmierz dtugosc¢ tasmy, aby upewnic sig, ze nieprawidtowy zwis taricuchowy nie
spowoduje uszkodzen
4. Zmierz otwor kota zebatego pod katem nadmiernego zuzycia
5. W razie potrzeby nalezy wymien odpowiednie elementy
Rolki tasmy sg nadmiernie zuzyte| 1. Sprawdz rolki tasmy pod kgtem nadmiernego zuzycia
2. W razie potrzeby wymien moduty tasmy
Rolki mechanizmu katowego 1. Wylgcz zasilanie sprzetu
Raf:k and Roll s3 nadmiernie 2. Roztacz tasme
2uzyte 3. Sprawdz rolki mechanizmu katowego Rack and Roll pod katem nadmiernego zuzycia
4. Wymien wszystkie uszkodzone rolki mechanizmu kgtowego Rack and Roll
5. Ztgcz tasme i uruchom sprzet
Rolki mechanizmu katowego 1. Sprawdz, czy rolki mechanizmu katowego Rack and Roll poruszajg sig prawidtowo
Rack and Roll sg zablokowane 2. Sprawdz, czy mechanizm katowy Rack and Roll dziata prawidtowo
3. Sprawdz, czy ukfad napedowy jest prawidtowo potgczony oraz czy sitownik mechanizmu
katowego Rack and Roll jest zasilany
4. Sprawdz, czy wymagane cisnienie powietrza jest doprowadzane do uktadu
pneumatycznego. W tym kroku nalezy zapoznac sie ze schematami uktadu
pneumatycznego. Dodatkowe informacje mozna uzyskac pod numerem obstugi klienta
firmy Intralox
5. W stosownych przypadkach sprawdz, czy sitowniki elektryczne mechanizmu katowego

Rack and Roll sg prawidtowo podtgczone

Odstep migdzy produktami jest
mniejszy niz minimalny odstep
dla danego zastosowania

Zwigksz odstep miedzy produktami docierajgcymi do podajnika, aby spetni¢ wartos¢ ,,Min.
wielkos¢ odstepu” na stronie HMI Equipment (Urzgdzenie). Aby uzyskac wigcej informaciji na
temat odstepdw miedzy produktami, zapoznaj sie z uktadem funkcjonalnym urzgdzenia lub
skontaktuj sie z dziatem obstugi klienta Intralox.

Czujnik PE na wejsciu lub czujnik

1.

Usun wszelkie zanieczyszczenia, ktore blokujg czujniki

kotka jest zablokowany lub nie 2. Sprawdz, czy czujniki s3 prawidtowo wyrdwnane, aby widzie¢ produkty
dziafa prawidtowo 3. Sprawdz, czy czujniki sg prawidtowo skalibrowane
4. W razie potrzeby naprawi¢ lub wymieni¢ czujniki
Uktad pneumatyczny nie dziata 1. Sprawdz, czy prawidtowe ciSnienie powietrza jest doprowadzane do uktadu
prawidfowo pneumatycznego
2. Sprawdz, czy czyste suche powietrze jest doprowadzane do uktadu pneumatycznego
3. Sprawdz, czy zawory elektromagnetyczne dziatajg prawidtowo
4. Sprawdz, czy sitowniki pneumatyczne poruszajg sie prawidtowo
Enkoder nie dziata prawidtowo 1. Upewnij sig, ze koder jest prawidtowo podtaczony
2. Upewnij sig, ze warto$¢ impulséw enkodera na obrét (PPR) jest ustawiona na 64
3. Napraw lub wymien enkoder
Sterownik PLC nie dziata 1. Upewnij sig, ze sterownik PLC nie jest uszkodzony
prawidtowo 2. Zresetuj sterownik PLC i ponownie uruchom sprzet
3. Podtgcz do sterownika PLC i upewnij sig, Ze program dziata prawidtowo
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4 PROBLEMY Z APLIKACJA

Mozliwa przyczyna

Dziatanie naprawcze

Czujniki PE na wejsciu nie sg
prawidtowo zamocowane lub nie
sg skierowane w strong siebie

1. Upewnij sig, ze wsporniki czujnikéw sg odpowiednio dokrecone, aby czujniki nie
poruszaly sie podczas pracy

2. Upewnij sig, ze oba czujniki z zestawu sg skierowane bezposrednio do siebie

Urzadzenie docelowe lub zsyp
jest petny

Upewnij sig, ze urzadzenie docelowe lub zsyp sg wolne od przeszkod

ISC CAM IDL C-1.x $ledzi ponad
15 produktow.

ISC CAM IDL C-2.x $ledzi ponad
32 produkty.

Zwigksz odstep miedzy produktami lub zmniejsz przepustowos¢

Aktywna strona transportowa
aktywuje sie zbyt wczesnie

lub zbyt pézno z

powodu nieprawidtowej wartosci
wydtuzenia tasmy

Zmierz rzeczywiste wydtuzenie tasmy i ustaw warto$¢ nadpisania wydtuzenia tasmy

na stronie HMI Maintenance (Konserwacja). Wigcej informacji mozna znalez¢ w czesci
Nadpisanie podziatki tasmy w dokumencie Podrecznik uruchomienia i integracji
ISC CAM oraz w instrukcji obstugi.

Aktywne strony transportowe
zostaty wytaczone z poziomu
interfejsu HMI lub za
posrednictwem komunikacji PLC

Na stronie interfejsu HMI Live Info (Informacje w czasie rzeczywistym) sprawdz, czy aktywne
strony transportowe sg wtaczone. W razie potrzeby aktywuj strong transportowa za pomoca
komunikaciji ze sterownikiem PLC.

Obejscie zaworu jest aktywne,
albo z poziomu HMI, albo
poprzez komunikacje PLC

Na stronie HMI 10-COMM (I0-COMM) zweryfikuj, czy obejscie zaworu nie jest aktywne. Jesli
obejscie jest aktywne, nalezy je dezaktywowac za pomocg interfejsu HMI lub sterownika PLC
(jesli jest uzywany). Wiecej informacji mozna znalez¢é w Podreczniku uruchomienia i
integracji ISC CAM.

Ustawienia trajektorii sg
nieprawidtowe

Sprawdz ustawienia trajektorii na stronie HMI Settings (Ustawienia). Wiecej informacji mozna
znalez¢ w Podreczniku uruchomienia i integracji ISC CAM.

PRODUKTY NIE SA PRAWIDEOWO PODAWANE/ODBIERANE

Przyczyna tego problemu moze nie by¢ modut CAM ISC. Wiecej informacji na temat mozliwosci
rozwigzywania probleméw mozna znalez¢ w instrukcji obstugi sprzetu.

Mozliwa przyczyna

Dziatanie naprawcze

Transfer doprowadzajgcy jest
ustawiony zbyt wysoko lub zbyt
nisko

Ustaw wysoko$é transferu

Predkosc tasmy jest ustawiona
nieprawidtowo

Ustaw predkosc¢ tasmy w zakresie wartosci ,Min. predkosc¢” i ,Maks. predkos¢” wskazanych
na stronie HMI Equipment (Urzadzenie)

Zanieczyszczenia blokujg
transfer

Usun wszelkie zanieczyszczenia, ktdre blokujg transfer

Transfer nie przenosi produktu,
poniewaz jest on zbyt maty

Pomoc mozna uzyskac w dziale obstugi klienta firmy Intralox

Dolna powierzchnia produktu nie
jest odpowiednia do danego
sprzetu

1. Sprawdz dolng powierzchnig produktu pod katem wilgoci, olejow, zanieczyszczen,
uszkodzen lub nieprawidtowosci

2. Usunac wszelkie zanieczyszczenia lub uszkodzone produkty

Elektryczny przenosnik rolkowy
dziata z niewtasciwg predkoscig

W razie potrzeby wyreguluj predkosé elektrycznej rolki
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4 PROBLEMY Z APLIKACJA

Mozliwa przyczyna

Dziatanie naprawcze

Nie dziata rolka transferu

1. Sprawdz, czy rolki nie sg uszkodzone i wymien je na nowe
2. Sprawdz, czy tozyska nie sg uszkodzone i wymien je na nowe

Produkty nie sa prawidtowo
skierowane podczas wchodzenia
na transfer

Dopilnuj, aby produkty byty prawidtowo skierowane podczas wchodzenia na transfer

TASMA GENERUJE NIETYPOWY HALAS LUB DRGANIA

Przyczyna tego problemu moze nie by¢ modut CAM ISC. Wigcej informacji na temat mozliwosci
rozwigzywania probleméw mozna znalez¢ w instrukcji obstugi sprzetu.

Mozliwa przyczyna

Sugerowane rozwiazanie problemu

Zwis w sekcji powrotnej nie jest
prawidtowo wyregulowany

1. Zmierz podziatke tasmy i w razie potrzeby wyreguluj obejscie podziatki taSmy w
interfejsie HMI

2. Sprawdz zwis w sekcji powrotnej i w razie potrzeby wyreguluj. Wiecej informacji mozna
znalez¢ w instrukcji obstugi urzadzenia.

Zanieczyszczenia w tasmie
powodujg nadmierny hatas

Wyczys¢ tasme w celu usunigcia wszelkich zanieczyszczen

W przypadku sprzetu AIM kotek
przeskakuje mieszadto

Wyczys¢ mieszadto i sitowniki pneumatyczne i sprawdz, czy dziataja prawidtowo

W przypadku sprzetu AIM kotek
przeskakuje mieszadto podczas
aktywacji

Na stronie HMI Settings (Ustawienia) wyreguluj wartosé ,Activation delay override” (Obejscie
opoznienia aktywacji). Zmieniaj warto$¢ w odstepach co pig¢ (5) ms lub mniej.

W przypadku sprzetu AIM kotek
przeskakuje mieszadto podczas
dezaktywacji

Na stronie HMI Settings (Ustawienia) wyreguluj wartos¢ ,,De-activation delay override”
(Obejscie opdznienia dezaktywacji). Zmieniaj warto$¢ w odstepach co pig¢ (5) ms lub mniej.

NIETYPOWY HALAS LUB DRGANIA DOCHODZACE Z t0ZYSK
WSPORNIKA WALU

Przyczyna tego problemu moze nie by¢ modut CAM ISC. Wiecej informacji na temat mozliwosci
rozwigzywania probleméw mozna znalez¢ w instrukcji obstugi sprzetu.

Mozliwa przyczyna

Dziatanie naprawcze

kozyska watu s3 uszkodzone

Sprawdz, czy fozyska nie sg uszkodzone
Sprawdz, czy fozyska sg prawidtowo nasmarowane
W razie potrzeby napraw lub wymien podzespoty

Kota zghate przemieszczaja sig
pod cigzarem tasmy podczas
obracania sig watu, co powoduje
dzwiek klikania

Ustal, czy odgtos wystepuje cztery (4) razy na jeden obrot watu

W razie potrzeby zapisz ustawienie na VFD, a nastgpnie zmniejsz predkos¢ VFD, aby
ustyszeé odgtosy

3. Jesli odgtos wystepuije cztery (4) razy na jeden obrdt watu, jest to normalny odgtos
przesuwania si¢ kot zebatych

4. Upewnij sie, ze koto zgbate jest prawidtowo zamontowane. Sprawdz, czy wszystkie
elementy mocujgce sg dokrecone na dzielonych kotach zgbatych. Dokrec potéwki
dzielonych kot zgbatych do siebie, a nie do watu.

5. Dodatkowa pomoc mozna uzyskaé w dziale obstugi klienta firmy Intralox

e o
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4 PROBLEMY Z APLIKACJA

BRAK PRODUKTU NA SPRZECIE, ALE WEJSCIE PE ZGLASZA
NIEDROZNOSC

Mozliwa przyczyna Dziatanie naprawcze
Kurz lub zanieczyszczenia blokujg PE wlotu Usun zanieczyszczenia lub inne niedroznosci
PE wlotu jest uszkodzony Wymien czujnik PE wlotu
Przewod PE wlotu jest luzny lub uszkodzony Podtgcz lub wymien kabel PE wlotu
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5 PROCEDURY ROZWIAZYWANIA
PROBLEMOW

LOKALIZOWANIE URZADZENIA ZA POMOCA FUNKCJI WINK

Za pomoca narzedzia serwisowego Intralox (dostepnego pod adresem https://intralox.com/isccam) mozna
wizualnie zidentyfikowac okreslone urzadzenie ISC CAM w sieci.

1. Kliknij przycisk Search (Szukaj), aby wykry¢ urzadzenia ISC CAM.

2. Kliknij urzadzenie na liscie, aby je wybrac.

3. Kiliknij Wink (Wink). Dioda LED magistrali na urzadzeniu miga na biato.
4. Znajdz urzadzenie ISC CAM z migajgca czerwong diodg LED magistrali.

PRZYWRACANIE USTAWIEN FABRYCZNYCH

Wykonaj ponizsze czynnosci, aby przywréci¢ ustawienia fabryczne ISC CAM za pomoca narzedzia
serwisowego Intralox (dostepnego pod adresem https://intralox.com/isccam). Przed wykonaniem tej
procedury nalezy skontaktowac sie z dziatem obstugi klienta firmy Intralox. Za pomoca narzedzia
serwisowego Intralox przywrd¢ ustawienia fabryczne ISC CAM. Przywrdcenie ustawien fabrycznych
powoduje usunigcie podstawowych informacji o konfiguraciji.

1. KIliknij przycisk Search (Szukaj), aby wykry¢ urzadzenia ISC CAM.
2. Kliknij urzadzenie, aby je wybrac.

3. Kiliknij przycisk Actions (Dziatania), a nastepnie Factory Reset (Przywrd¢ ustawienia fabryczne), aby
przywrdcic¢ ustawienia fabryczne urzadzenia.

WYMIANA ISC CAM

W tej procedurze opisano sposéb wymiany urzadzenia ISC CAM na nowe.

Procedura trwa okoto 30 minut. W przypadku wymiany urzadzenia z oprogramowaniem uktadowym IDL-
C-v1.x, ktdre jest zintegrowane ze sterownikiem PLC, nalezy zapewni¢ dodatkowy czas na aktualizacje
komunikacji ze sterownikiem PLC.

Zapoznaj sie z Podrecznikiem uruchomienia i integracji ISC CAM i pobierz inne pliki pomocnicze na stronie
https://intralox.com/isccam.

UWAGA: Przed rozpoczeciem tego procesu nalezy skontaktowac sie z dziatem obstugi klienta firmy Intralox
w celu uzyskania pomocy.

PRZYGOTOWANIE DO WYMIANY ISC CAM

. Pobierz schemat potaczen ISC CAM dla posiadanego sprzetu ze strony https://intralox.com/isccam.

2. Po zakonczeniu rozruchu odszukaj plik ustawien aplikacji (.apl) wyeksportowany z istniejacego modutu
ISC CAM. Jesli plik nie jest dostepny, a istniejacy modut ISC CAM jest nadal dostepny za posrednictwem
sieci ethernet, nalezy zapoznac sie z sekcja Ustawienia eksportu w Podreczniku uruchomienia i integracji
ISC CAM, aby potaczy¢ sie z interfejsem HMI i wyeksportowac ustawienia.

WYKRECANIE SRUB | NAKRETEK

1. Wytacz zasilanie modutu ISC CAM.
2. Sfotografuj lub oznacz potaczenia kabli, aby méc z nich skorzysta¢ w przysztosci.
3. Odtacz wszystkie kable od modutu ISC CAM.

a. Odfgcz przytacze zasilania.
b. Odtacz przytacza CO-C3.
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5 PROCEDURY ROZWIAZYWANIA

PROBLEMOW

c. Odtacz przytacza potaczenia sieciowego (ethernet).

Rysunek 9: Przytagcza ISC CAM
A: zasilanie
B: CO0-C3
C: Ethernet
4. Wymontuj ISC CAM, wykrecajac dwie (2) sruby, po jednej (1) na kazdym koncu modutu.

Rysunek 10: Sruby mocujace ISC CAM

INSTALACJA SPRZETU

Ponizej przedstawiono procedure montazu i podtaczania nowego modutu ISC CAM.

1. Dokre¢ dwie (2) sruby, aby zamontowac nowy modut ISC CAM w tym samym miejscu.

Rysunek 11: Sruby mocujace ISC CAM
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5 PROCEDURY ROZWIAZYWANIA

PROBLEMOW

Podtacz kable do tych samych portéw.
UWAGA: Patrz zdjecie wykonane podczas demontazu. Wiecej informacji mozna znalez¢ na schemacie
potaczen dla danej technologii sprzetu dostepnym pod adresem https://intralox.com/isccam.

A zasilanie

B C0-C3

C potaczenie sieciowe

Rysunek 12: Podfgczanie przewoddéw

Dokre¢ adaptery i ztacza przewoddéw momentem podanym na schemacie potaczen.

UWAGA: ISC CAM zapewnia ochrone przed wnikaniem IP65-67-69K, gdy ztacza sg prawidtowo
dokrecone, a ostony przeciwpytowe zakrywajg nieuzywane porty. Jezeli moment dokrecenia ztgcza jest
niewystarczajgcy, pyt i woda moga sie dosta¢ do jego wnetrza, a wibracje moga dodatkowo poluzowac
ztgcza.

Wiacz zasilanie modutu ISC CAM i poczekaj 20 sekund na uruchomienie modutu ISC CAM.

KONFIGUROWANIE NOWEGO ISC CAM

. Aby skonfigurowac¢ nowe potaczenie sieciowe urzadzenia ISC CAM, nalezy postepowac zgodnie z
instrukcjami rozruchu i integracji zawartymi w Podreczniku uruchamiania i integracji ISC CAM.

Ustaw adres IP (i nazwe, jesli dotyczy) zgodnie z wczesniejszg konfiguracjg dla modutu ISC CAM w sieci
liniowe;.

Na stronie HMI Settings (Ustawienia) w obszarze Dane aplikacji kliknij opcje Import settings (Importuj
ustawienia).

Zaimportuj plik binarny (.bin) zawarty w pakiecie technicznym.

Upewnij sie, ze numer seryjny na pasku informacyjnym w dolnej czesci interfejsu HMI odpowiada
numerowi seryjnemu na urzadzeniu.

UWAGA: Jesli numery seryjne nie sg zgodne, nalezy skontaktowac sie z dziatem obstugi klienta firmy
Intralox.

Ponownie kliknij przycisk Import Settings (Importuj ustawienia).

Zaimportuj plik ustawien aplikaciji (.apl) wyeksportowany z poprzedniego modutu ISC CAM.

UWAGA: Jesli nie mozna zaimportowac pliku ustawien aplikacji (.apl) z poprzedniego modutu ISC CAM,
pobierz najnowszy plik aplikacji z pakietu technicznego sprzetu.

. Sprawdz, czy parametry interfejsu HMI odpowiadajg wartosciom zapisanym na poprzednich zrzutach

ekranu szesciu stron interfejsu HMI.

. Ponownie uruchom modut ISC CAM za pomoca cyklu zasilania lub kliknij przycisk Actions (Dziatania), a

nastepnie Reboot (Uruchom ponownie) w narzedziu serwisowym Intralox.

. Sprawdz, czy wszystkie diody LED migaja na zielono, co oznacza, ze wszystkie kable sg prawidtowo

podtaczone.
Jesli ktorakolwiek dioda LED swieci na czerwono, wiecej informacji mozna znalez¢ w sekcji Wskazniki
LED.
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6 ODNIESIENIE DO INFORMACJI HMI

Ta czesé zawiera dodatkowe informacje szczegotowe i odniesienia do informaciji w interfejsie HMI modutu
ISC CAM.

STRONA INFORMACJI W CZASIE RZECZYWISTYM

Strona HMI Live Info (Informacje w czasie rzeczywistym) zawiera kompleksowy przeglad stanu systemu,
umozliwiajgc integratorom, technikom i operatorom szybkie identyfikowanie i rozwigzywanie problemdw.

Strona Live Info (Informacje w czasie rzeczywistym) jest podzielona na dwie (2) sekcje: System information
(Informacje dotyczace systemu) i Active carryway information (Informacje o aktywnej stronie transportowe;j).
Sekcja System information (Informacje dotyczace systemu) zawiera przeglad biezacego stanu operacyjnego
sprzetu Intralox ze wskaznikami stanu systemu opartymi na danych operacyjnych. Sekcja Active carryway
information (Informacje o aktywnej stronie transportowej) zawiera dane o przepustowosci. W przypadku
aplikacji sortujgcych uzytkownicy moga wtgczac i wytgczac aktywne strony transportowe za pomoca
przetacznikdw w tej sekcji.

UWAGA:

Informacje na stronie HMI Live Info (Informacje w czasie rzeczywistym) réznig sie w zaleznosci od serii tasmy,
technologii i typu sprzetu.

INFORMACJE DOTYCZACE STRONY INFORMACJI W CZASIE RZEGCZYWISTYM

Na stronie Live Info (Informacje w czasie rzeczywistym) dostepne sg przedstawione ponizej informacije.

Informacje Opis
Czas pracy Czas od ostatniego ponownego uruchomienia.
Czas dziatania Czas, w ktorym urzadzenie wykonywato swoja biezaca funkcje.

Czas gotowosci

Czas od wigczenia urzadzenia.

Odstep na wejsciu

Zamierzone odstepy pomigdzy produktami na wejsciu PE. Kontrola tej odlegtosci
ma kluczowe znaczenie dla sortowania, kontroli jako$ci, wydajnosci i zapobiegania
uszkodzeniom.

Diugoscé produktu

Zmierzona ditugo$¢ elementu w urzadzeniu. Dtugo$¢ produktu wptywa na konstrukcje
sprzetu, wydajnoscé systemu, sortowanie, przenoszenie i bezpieczenstwo. Dtuzsze produkty
wymagajg wigkszych odstepow, aby zapobiec kolizjom lub naktadaniu sig na siebie.

Minimalny odstep na wejsciu

Najmniejsza dopuszczalna odlegtos¢ migdzy produktami. Wartos¢ ta jest ustawiana
automatycznie na podstawie konfiguracji sprzetu. Czynniki obejmuja rozmiar produktu,
ksztatt produktu, predkosc¢ tasmy i wymagania procesu koncowego. Skontaktuj sig z
dziatem pomocy technicznej firmy Intralox, aby okresli¢ odpowiedni odstep dla danego
zastosowania.

Przyspieszenie tasmy

Szybkos¢, z jaka zwigksza sie predkosc tasmy. Przyspieszenie tasmy wptywa na
wydajnosé, niezawodno$¢ i jakos¢ obstugi produktu.

Predkos¢ tasmy

Szybkosé, z jaka tasma sie porusza. Predkos¢ tasmy jest zazwyczaj wyrazana w stopach
na minute (ft/min) lub metrach na minutg (m/min). Optymalna predkos¢ zalezy od
zastosowania i konstrukcji systemu.

Wykorzystanie tasmy

Catkowita odlegtosc, jakg pokonata tasma przez caty okres eksploatacji. Wykorzystanie
tasmy jest wazne w planowaniu konserwacii, szacowaniu kosztdw, monitorowaniu
wydajnosci i konserwacji predykcyjne;.

Miejsce docelowe ostatniego
produktu

Miejsce docelowe przypisane do ostatniego produktu.
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6 ODNIESIENIE DO INFORMACJI HMI

Informacje Opis

Liczba produktéw transportowanych w ciggu minuty, wyrazona jako produkty na minute
(ppm).

Liczba produktéw aktualnie znajdujgcych sie na tasmie. Liczba produktéw wpltywa

na przepustowosé, wydajnos¢, bezpieczenstwo i wykorzystanie zasobow. Zbyt wiele
produktéw moze spowodowac kolizje i zacigcia. Optymalne obcigzenie zwigksza
wydajnosé.

Przepustowoscé

Produkty na tasmie

Wolne miejsca w buforze produktu | Liczba wolnych miejsc w buforze produktu. Domysiny rozmiar buforu to 32 produkty.

STRONA USTAWIENIA

Na stronie HMI Settings (Ustawienia) ustaw parametry, trajektorie i wstepnie zdefiniowane ustawienia
trajektorii (,,przepisy”), aby zoptymalizowac¢ dziatanie ISC CAM dla danego zastosowania. Strona Settings
(Ustawienia) jest przeznaczona dla operatoréw technicznych, takich jak technicy utrzymania ruchu, ktérzy sa
odpowiedzialni za regulacje wydajnosci urzadzen Intralox.

Na stronie Settings (Ustawienia) mozna przegladac i dostosowywac ustawienia operacji odczytu i zapisu
miedzy innymi parametrami. Mozna réwniez wyeksportowac ustawienia do pliku aplikacji (.apl), a nastepnie
zaimportowac plik w celu przywrécenia ustawien. Szczegdtowe informacje na temat ustawien ISC CAM
mozna znalez¢ w Podreczniku uruchomienia i integracji ISC CAM.

STRONA KONSERWACJA

Na stronie Maintenance (Konserwacja) wyswietlane sg wartosci licznika. Strona zawiera szczegdétowy rejestr
personelu odpowiedzialnego za konserwacje, zawierajgcy cenne informacje na temat dziatania systemu.
Personel odpowiedzialny za konserwacje moze wykorzystac te informacje do identyfikacji potencjalnych
problemdéw i optymalizacji wydajnosci systemu.

Wiekszos¢ danych na stronie Maintenance (Konserwacja) jest tylko do odczytu, co pozwala zachowaé
integralnos¢ danych dziennika i zapobiega przypadkowej modyfikacji. Uzytkownicy moga eksportowac pliki
licznikow.

INFORMACJE DOTYCZACE STRONY KONSERWACJA

Na stronie Maintenance (Konserwacja) dostepne sa przedstawione ponizej informacje.

Informacje Opis

Catkowita liczba waznych produktow, ktére przeszty przez wejscie PE od momentu
Licznik produktow rozpoczecia zliczania przez system. Licznik jest aktualizowany za kazdym razem, gdy czujnik
produktu na wejsciu wykryje produkt.

Zwigksza wartos¢ przy kazdym zakonczeniu cyklu przez urzadzenie. ,,Cykl” jest zakonczony,
Licznik start-stop gdy urzadzenie zostato uruchomione i zatrzymane. Licznik start-stop jest przydatny w
zastosowaniach, w ktérych sprzet musi czesto sig uruchamiac i zatrzymywac.

Zwigksza wartos$¢ przy kazdym wigczeniu systemu urzadzenia (,,uruchomieniu”). Licznik

Licznik uruchomien L L ) ) .
uruchomien jest przydatny podczas konserwacji i rozwigzywania problemow.

Szybkosé cyklu procesora Czas, w milisekundach (ms), przez jaki procesor wykonuje jeden cykl programu
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Informacje Opis

Catkowita odlegto$c, jakg pokonata tasma przez caty okres eksploatacji. Wykorzystanie
tasmy to warto$¢ podobna do przebiegu pojazdu. Parametr wykorzystania tasSmy pomaga
operatorom:

e Zaplanowac konserwacjg i wymiang

Uzycie ) i
e (Oszacowac koszt operacji
e Dowiedzie¢ sig wigcej 0 wydajnosci systemu
e Zidentyfikowa¢ potencjalne problemy, zanim spowodujg one awarie
Srednia predkosé Sredma predkos¢ tasmy, zazwyczaj w stopach na minutg (ft/min) lub metrach na minute
(m/min)
Maks. predkos¢ Maksymalna predkos¢ tasmy w stopach/min lub m/min

Maksymalna szybkosc, z jakg wzrosta predkos¢ tasmy. Parametr ten ma kluczowe znaczenie

Maks. przyspieszenie dla wydajnosci i niezawodnosci systemu.

Maksymalna szybkos¢, z jakg zmniejszyta sie predkos¢ tasmy. Ten parametr wptywa na

Maks. zwalnianie wydajnos¢ systemu i jakos¢ obstugi produktu.

Aktywna strona transportowa Kazdy licznik aktywnej strony transportowej Sledzi catkowitg liczbe aktywacji strony
(1-3) transportowej od momentu rozpoczecia zliczania przez system.

Sekcja Usterki zawiera podstawowe informacje o usterce. Wiecej informacji mozna znalez¢ na stronie HMI
Fault (Usterka). Strona Fault (Usterka) stuzy do konserwacji systemu i rozwigzywania problemow.

STRONA URZADZENIE

Strona Equipment (Urzadzenie) jest interfejsem tylko do odczytu z kluczowymi parametrami sprzetu. Strona ta
jest przydatna dla inzynierdw sterujgcych, ktérzy integruja ISC CAM z siecig linii w celach komunikacyjnych.

Strona ta jest rowniez przydatna dla operatorow zajmujacych sie konserwacja, ktoérzy rozwigzujg problemy z
systemem.

Wiecej szczegodtowych informacji mozna znalez¢ w sekcji Ukfad funkcjonalny i Rysunek mechaniczny pakietu
technicznego.

INFORMACJE DOTYCZACE STRONY URZADZENIE

Na stronie Equipment (Urzadzenie) dostepne sg przedstawione ponizej informacije.

Informacje Opis

Zastosowanie Funkcja, jakg urzadzenie Intralox spetnia podczas rozdzielania produktow (sortownik lub

przetacznik)
Dtugo$¢ przenosnika Dtugo$c ramy urzgdzenia Intralox
Koto zebate (zgby) Liczba zgb6w kota zgbatego

Minimalny odstep migdzy kolejnymi produktami niezbedny do pomysinego przekierowywania

Min. wielkoS¢ odstepu produkiow.

Najwieksza dopuszczalna dtugos¢ produktow na wejsciu PE. Produkt blokujacy wejscie
Odlegto$cé zakleszczenia PE powyzej tej odlegtosci jest traktowany jako zakleszczenie, ktdre moze mie¢ wptyw na
wydajnosé systemu, niezawodnos$c i jakos¢ obstugi produktu.

Typ Seria tasm Intralox stosowana w urzgdzeniach Intralox
Podziatka tasmy Dtugosé modutu tasmy

Szeroko$¢ Szeroko$¢ tasmy

Min. predkoscé Minimalna predkos¢ tasmy w urzgdzeniach Intralox
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Informacje Opis
Maks. predkosé Maksymalna predko$c tasmy w urzgdzeniach Intralox
Maks. przyspieszenie Maksymalne przyspieszenie tasmy urzadzen Intralox
Maks. zwalnianie Maksymalne zwalnianie tasmy w urzadzeniach Intralox

Typ uzywanego enkodera. ,,DI - impuls” to standardowy enkoder impulsowy fizycznie

vp podtgczony do ISC CAM

Wejscie Port i styk uzywane jako wejscie enkodera

Rozdzielczos¢ Liczba impulséw na obrot (ppr) generowanych przez enkoder (standardowo jest to 64 ppr)

Zegar usterki Czas, po ktérym wystepuje usterka enkodera

Odlegto$¢ impulsu Odlegtosc, o jakg tasma przesuwa si¢ (w calach lub milimetrach) podczas impulsu enkodera

T Typ czujnika uzywanego dla wejscia. ,,1 (pojedynczy)” oznacza, ze pojedyncze fizyczne

p wejscie PE jest podtaczone do ISC CAM

Potozenie Odlegtos$é od ,,punktu zerowego”

Odlegtosc odbicia dla wejscia PE. Odlegtos¢ odbicia jest konfigurowalnym opdznieniem, ktdre
. mozna wykorzystac do zapobiegania wystgpieniu stanu przejsciowego z powodu usterki lub

Odbicie . . o, o . o
ostrzezenia. Czas odbicia pozwala upewnic sig, ze czujnik wiacza sie tylko w odpowiedzi na
celowg zmiane wykrytego stanu, a nie chwilowe wahania.

Wejscie Port i styk uzywane jako wejscie dla wejscia PE

Linia wejsciowa Lokalizacja wejscia produktu

Kat aktywacji Kat, pod jakim produkt porusza sig po aktywacji

Szerokos¢ strefy aktywacii Szerokos¢ strefy lub stref aktywacii

Aktywne strony transportowe Liczba aktywnych stron transportowych w urzadzeniu

Przesunigcie portu aktywnej Miejsce, w ktdrym pierwsze przekierowanie tgczy sie z ISC CAM.

strony transportowe;
Potozenie Odlegtosé od ,,punktu zerowego”
Diugosé strefy Dtugosé pojedynczej strefy aktywacji

Standardowe opdznienie mechaniczne od sygnatu aktywacji zaworu do aktywacji strony

Opoznienie aktywaciji transportows

Standardowe opdznienie mechaniczne od sygnatu dezaktywaciji zaworu do dezaktywacii

Opoznienie dezaktywaciji strony transportowe;

Przesuniecie czujnika kotka Odlegto$¢ miedzy czujnikiem kotka a mieszadtem rozdzielacza

STRONA 10-COMM

Strona 10-COMM (I0-COMM) zawiera szczegdtowy przeglad standw komunikacji miedzy modutem ISC CAM,
podzespotami sprzetu i sterownikiem PLC linii. Ta strona dostarcza inzynierom sterowania linig biezacych
informaciji o pracy systemu.

Wiekszos¢ danych na stronie 10-COMM (IO-COMM) jest tylko do odczytu, co pozwala zachowac integralnos¢
danych dziennika i zapobiega przypadkowej modyfikacji. Strona zawiera kompleksowy przeglad stanu
komunikacji systemu, ktéry pomaga inzynierom szybko zidentyfikowac i rozwigza¢ wszelkie problemy.

INFORMACJE DOTYCZACE STRONY 10-COMM
Na stronie 10-COMM (I0-COMM) dostepne sg przedstawione ponizej informacije.

UWAGA: Ponizsze parametry sg jedynie wskaznikami. Aby uzyskac¢ wiecej informacji na temat dowolnej
wartosci, nalezy uzyc¢ funkcji IO-trace.
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Informacje Opis
Enkoder Stan enkodera
PE wlotu 0 Stan PE wlotu
Czujnik kotka (1-3) Stan kazdego czujnika kotka
AIM zaworu Stan kazdego zaworu
NIEPRZETWORZONE 10 Stan kazdego portu 10

STRONA USTERKA

Na stronie Fault (Usterka) wyswietlane sa stany usterek i ostrzezenia generowane przez modut ISC CAM.
Strona zawiera jasny i zrozumiaty przeglad wszystkich problemow, ktére moga wystgpi¢ podczas pracy
systemu.

Strona Fault (Usterka) jest tatwo zrozumiata dla uzytkownikéw wszystkich pozioméw. Interfejs zawiera
kompleksowy przeglad standw usterek systemu, ktéry pomaga szybko zidentyfikowacd i rozwigza¢ wszelkie
problemy.

HISTORIA USTEREK | 0STRZEZEN

Rysunek 13: Aktywne usterki i historia usterek

A: aktywne usterki
B: historia usterek

Strona Fault (Usterka) zawiera tabele aktywnych lub ostatnich usterek i ostrzezen. Ikona po lewej
stronie kazdego rzedu wskazuje, czy usterka lub ostrzezenie sg nadal aktywne. Kolumny od A do

P przedstawiajg historie usterek lub ostrzezen. Informacje historyczne sa wyswietlane z najnowszymi
usterkami i ostrzezeniami po lewej stronie i najstarszymi po prawe;j stronie.

Przy kazdej zmianie stanu usterki lub ostrzezenia poprzedni stan jest zapisywany w historii, a starsze
wartosci historii przesuwane sg o jedna kolumng w prawo.

RESETOWANIE OSTRZEZEN | USUWANIE HISTORII

Warning

Rysunek 14: Resetowanie ostrzezen i usuwanie historii na stronie HMI Usterki

Nastepujgce ostrzezenia sg resetowane automatycznie tylko wtedy, gdy warunki usterki nie sg juz obecne w
punkcie wyzwalania okreslonym dla usterki (np. gdy nowy produkt dociera do PE wlotu):
¢ QOdstep miedzy produktami jest maty

e Zakleszczenie PE wlotu
e Bufor produktu prawie petny
e Uszkodzenie AIM lub brak kotka
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e Sygnat miejsca docelowego produktu odebrany pézno

Osiagnieto limit wydtuzenia tasmy

Zbyt szybkie przyspieszanie tasmy

Zbyt szybkie zwalnianie tasmy
¢ Wysokie wykorzystanie procesora

Aby zresetowac te ostrzezenia przed nastepnym punktem wyzwalania okreslonym dla ostrzezenia, na
stronie Fault (Usterka) w sekcji Warning (Ostrzezenie) kliknij przycisk Reset (Resetuj). Ostrzezenia mozna
réwniez zresetowac, wysytajgc polecenie resetowania ostrzezenia ze sterownika PLC. Wszystkie pozostate
ostrzezenia sg okresowo sprawdzane i resetowane, jesli warunek ostrzezenia nie jest juz obecny.

Aby zresetowag historie usterek lub ostrzezen, kliknij przycisk Clear history (Wyczys$c¢ historig).

RESETOWANIE USTEREK

Rysunek 15: Resetowanie usterek i kasowanie historii na stronie HMI Usterki

Nastepujace usterki sg resetowane automatycznie tylko wtedy, gdy warunki usterki nie sg juz obecne w
punkcie wyzwalania okreslonym dla usterki (np. gdy nowy produkt dociera do PE wlotu):

e QOdstep miedzy produktami jest zbyt maty
Zakleszczenie PE wlotu

Bufor produktu jest petny

e Usterka czujnika kotka AIM

e Sygnat miejsca docelowego produktu odebrany zbyt pézno

e Usterka enkodera

¢ Brak sygnatu pracy silnika

Aby zresetowac te usterki przed nastepnym punktem wyzwalania okreslonym dla usterki, na stronie HMI

Fault (Usterka), w sekcji Usterka, klikna¢ przycisk Reset (Resetuj). Usterki mozna réwniez zresetowac,
wysytajgc polecenie resetowania usterek z PLC.

Wszystkie inne usterki sg okresowo sprawdzane i resetowane, jesli usterka nie jest juz obecna.
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