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Garanti—Intralox, LLC, kendi tirettigi trtinler i¢in nakliyat tarihinden itibaren bir yil siireyle normal kullanim veya hizmet dahilinde olmak kaydiyla,
Intralox, LLC'nin hatali malzeme ya da isgilik hatasi iceren tiim (rinleri onaracagini veya degistirecedini garanti eder. Aksi yazili olarak belirtilip
Intralox, LLC tarafindan verilen bu tiir bir onayi genisletme yetkisine sahip bir temsilci tarafindan onaylanmadigi siirece baska herhangi bir garanti
veriimemekte veya belirtiimemektedir.

Onemli—Intralox, LLC; Intralox, LLC iiriinleriyle birlikte calisan ve/veya birlikte alismasi amaglanan herhangi bir makinenin tasariminin ve/veya
calismasinin; kamu giivenligi, calisan glivenligi, gtivenlik énlemleri, temizlik giivenligi, yangin giivenlidi ile ilgili yerel, eyaletle ilgili ve/veya
federal diizenlemelere ve standartlara veya baska herhangi bir giivenlik diizenlemesine uygun olacagini garanti etmez. TUM SATIN ALANLAR VE
KULLANICILAR; UYGUN YEREL, EYALETLE iLGiLi VE FEDERAL GUVENLIK DUZENLEMELERINi VE STANDARTLARINI DIKKATE ALMALIDIR.

Dikkat—Bu kilavuzda verilen bilgiler yalnizca miisterilerimiz igin destek ve servis saglama amacini tasimaktadr. Intralox, L.L.C. bu bilgilerin
dogrulugunu veya uygulanabilirligini garanti etmemektedir ve Intralox, L.L.C., burada verilen bilgilere dayanarak ya da dayanmayarak (iriinlerinin
yanlis makine tasarimindan, uygulamasindan, kurulumundan, ¢alistinimasindan, kétiiye kullaniimasindan ve/veya yanlis kullaniimasindan
dogacak maddi zararlardan ve/veya kisisel yaralanmalardan, dogrudan ya da dolayl zararlardan ve/veya arizalardan sorumlu tutulamaz.

Uyari—Intralox driinleri plastikten imal edilmistir, yanabilir. Acik aleve veya Intralox 6zelliklerinde belirtilenin {izerinde sicakliga maruz birakilirsa
bu triinler eriyebilir ve zehirli gaz yayabilir. Intralox konveydr bandi malzemesini asiri sicakliga veya acik aleve maruz birakmayin. Bazi {iriin
serilerinde ates azdirmaz bant (irtinleri mevcuttur. Daha fazla bilgi icin Intralox Misteri Hizmetleri ile iletisime gegin.

Bakim—Herhangi bir konveyor bandinda, dislisinde veya sisteminde kurulum, temizlik, yaglama ya da bakim islemleri gergeklestirmeden once
yasadiginiz bolgedeki tehlikeli/depolanmis enerjinin kontrol edilmesiyle (kilitleme/etiketleme) ilgili federal, eyaletle ilgili ve yerel diizenlemeleri
dikkate alin.

Laitram, LLC firmasinin bagh kurulusudur. Diinya ¢apinda tim haklari saklidir. Intralox markasi, Laitram, LLC firmasinin tescilli ticari markasidir.

Musteri hizmetleri ve mihendislik iletisim bilgileri igin bkz. www.intralox.com.

Bu belgenin igerigi Intralox’un miilkiyetindedir. Alicilar, Intralox’un yazili izni olmadan igerigi baska bir kisiye ifsa edemez ve igerigi yalnizca
Intralox Uriinleriyle baglantili olarak kullanabilir.
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1 INTRALOX’A GENEL BAKIS

Intralox, 50 yildan uzun suredir edindigi tecriibeyle dnemli bir ekonomik deger olusturan kapsamli tasima ¢ézumleri
sunarak musterilerin hedeflerine ulasmasina yardimci olma konusunda 6éncilik etmeye devam ediyor. Intralox,
dogrudan bir is modeline uygun olarak global, sektore 6zel bir yapiyla yenilikgi ve Ustiin teknolojiler sunuyor.

Musteri uygulamalarina iliskin derin bilgi birikimine sahip sektére 6zel ekiplerimiz, yilin her glint musteri hizmetleri ve
teknik destek sunuyor. Intralox ile ¢alisarak musterilerimize ¢6zim sunma ve sorunlar giderme konusundaki kesin
taahhidimuzi deneyimleme firsati bulursunuz.

Devrim niteligindeki moduler plastik bantlarin icadiyla geleneksel tasima sistemlerinin sinirlarini astik ve yeni Grlnler,
ekipmanlar, cézimler ve hizmetlerle sektdr standartlarini bir adim ileriye tasimaya devam ediyoruz. Yenilik konusundaki
kararliigimiz sayesinde su anda diinya ¢capinda gecerli 1500’den fazla patent alindi. Misterilerimiz zorluklarla
karsilastiginda uygun akilli gézlimler Uretiyoruz.

2026 Mihendislik Kilavuzu-Modiiler Plastik Bantlar 5



1 INTRALOX’A GENEL BAKIS

INTRALOX BANT BULUCU

Intralox rin bilgileri igin kapsamli aracimiza intralox.com/belt-finder adresinden erisebilirsiniz.

o Uriin 6zelliklerini ve yiiksek kaliteli renkli fotograflar gériintiileyin.

e CAD teknik resim dosyalarini indirin. DXF sablonlarinda CAD konveydr tasarimlarinda kullanilabilecek bant ve
kaliplanmis disli bilgileri bulunur.

e Bant serilerini ve stillerini tanimlayin.
e Fiyat teklifi isteyin.

INTRALOX KAYNAKLARI

Ulkeye ve endiistriye &zel miisteri hizmetlerine, Intralox triinleri ve sirketimiz hakkinda bilgilere veya asagida listelenen
kaynaklara erismek icin intralox.com/resources adresini ziyaret edin.

e Miihendislik Kilavuzlari: MPB mihendislik kilavuzunun ve ThermoDrive Teknolojisi Mihendislik Kilavuzu’nun en son
sUrimunt indirin.

o Uriin Belgeleri ve Teknik Kilavuzlar-indirilebilir teknik kilavuzlar arasinda modiiler plastik bantlar igin énleyici bakim
kilavuzu, bant sanitasyon kilavuzu ve daha fazlasi bulunmaktadir. Intralox bu kilavuzda listelenen Uriinlerin gogu igin ek
teknik ve uygulamaya 6zgu yonergeler de sunar.

e Kurulum Talimatlan-Kurulum, Bakim ve Sorun Giderme Kilavuzu’nda, gogu Intralox bandi igin genel bakim bilgileri ve
adim adim kurulum talimatlari bulunur.

e Degerlendirme Formlari-Cevrimici degerlendirme formlarimiz, uygulamaniz i¢in en iyi tasarimi olusturmanin ilk
adimidir. Degerlendirme formunuzu aldiktan sonra Intralox teknik uzmanlari, miihendislik yardimi ve tasarim
incelemeleri saglamak icin sizinle iletisime gececektir.

e Nasil Yapilir Videolari-Performans Destegdi Videolarimizla yaygin bant zorluklarini ele alin. Her video, Intralox
konveyor bantlarinizi ve bilesenlerinizi takmaniza, bakimini yapmaniza veya sorun gidermenize yardimci olmak Uzere
tasarlanmistir.

e CalcLab—Intralox, konveyérlerle ilgili pek cok farkli hesabi yapabilmek ve degerlendirebilmek adina CalcLab™
programini sunmaktadir. CalcLab, eski miihendislik programlarinin yerine gelistiriimis, tarayicida ¢alisan ve her zaman
glincel bir yazilimdir. internete bagli herhangi bir bilgisayardan erisilebilir. CalcLab’i kullanmak igin calclab.intralox.com
adresine gidin.

BANT YAPISI

Intralox, her sektorl desteklemek icin gesitli bantlar sunar. Modler plastik bantlarimiz, birbirine kenetli tinitelerde monte
edilmis ve mentese ¢ubuklariyla birlestiriimis enjeksiyon kalipl plastik moduillerle Uretilmistir. ThermoDrive bantlarimiz
homojen termoplastikten yapilmistir.

Sekil 1: Mentese gubuklariyla birlestirilen plastik moddller
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1 INTRALOX’A GENEL BAKIS

Bantlar ya bir modiil genisliginde (dar veya SeamFree™ bantlarda) ya da iki veya daha fazla modiilden kilit 6rgii seklinde
imal edilir. Kilit 6rgli bantlar, komsu siralarda modduller arasindaki eklemler birbirine gaprazlama yerlesecek sekilde imal
edilir. Kilit 6rgti dizenindeki bu yapi, banda dogal yanal dayanim kazandirarak moduilleri birbirine kenetler. Mentese
cubuklari bandi kenardan kenara tutmaz, yalnizca makaslama etkisinde kilavuz elemanlari olarak gérev gorir. Bu sekilde
imal edilen bant, kilit 6rgii sayesinde enine ve birden fazla kayma diizlemine yerlestirilen cubuklar sayesinde boyuna
dogrultuda ylksek dayanima sahip olur.

Sekil 2: Kilit 6rguli yapi
Modyiler yapilari nedeniyle Intralox bantlar ti¢ bakla genislikten neredeyse herhangi bir genislige kadar Uretilebilir.

Her bant sekli, cesitli ayirt edici &zellikleri biinyesinde barindirir. Yiizey, hatve ve tahrik ézellikleri Bant Secimi Islemi
baslikl b6limde ayrintili olarak agiklanmistir. Mentese ve kenar 6zellikleri:

¢ Acik menteseler—Bandin denetlenmesine yardimci olmasi igin mentese gubuklari bandin Ust veya alt ylizeyinden (ya
da her ikisinden de) gérindir.

e Kapall menteseler—Mentese cubuklari, asindirici malzemelerden veya kirleticilerden korunmalari icin tamamen
kapalidir.

e DUz kenarlar—DuUz kenarlar, bosluklar veya korumasiz cubuk baslari oimadan konveydr gergevesi raylarinin yaninda
tam oturacak sekilde kayar. Bu tir kenarlar, Grlinin veya bandin ¢ercevede takilmasi riskini azaltir.

TAHRIK YONTEMI

Intralox bantlar, sirtinme rulolarindan degil plastik veya metal dislilerden pozitif tahrik alir. Intralox sistemin baska bir
parcasi olan disliler, kare gébeklere sahiptir ve eslesen kare saftlardan tahrik alir.

NOT: Belirli bantlar igin yuvarlak delik dislileri mevcuttur.

Sekil 3: Disli tahrikli Intralox bant
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Kare saftlar, sorun yaratabilen kamalara ve kama kanallarina gerek olmadan tork (dondiirme momenti) iletmekle kalmaz,
plastik bant malzemesiyle metal miller arasindaki yanal genlesme farkliliklarina da uyum saglar. Mil basina yalnizca bir
disli tutulur. Digerlerinin gezmesine, bir baska deyisle bant genlestikge veya buzlldikge mil boyunca ilerlemesine izin
verilir. Bu nedenle, disliler her zaman tork iletir. Test edilen tim bant tahrik sistemlerinin icinde, kare gébekli dislileri olan
kare saftin en etkili, ekonomik, glvenilir, sorunsuz ve basit oldugu kanitlanmistir.

'

Sekil 4: Kare saft tzerindeki kare gébekli disliler

TASARIM GEREKSINIMLERI

Intralox konveyor bantlar cesitli sekillerde, malzemelerde ve renklerde, bircok aksesuar segenegiyle mevcuttur. Belirli bir
uygulama igin tasarim yaparken uygun sec¢imleri yapmak icin calistirma ve ortam kosullariyla ilgili giivenilir bilgi edinilmesi
kritik 6neme sahiptir. Degerlendirilecek faktdrler arasinda sunlar yer alir:
e Bant sistemi tipi: diiz giden, radius veya spiral
e Kurulan bandin genel boyutlar::
- Tahrik ve avare milleri arasindaki mesafe
- Bant eni
- Konveyor ylkseltme degisimleri
e Bant hizi
e Uriin ézellikleri:
- Yogdunluk
- Birim dl¢lisu ve sekili
- Sertlik, tokluk, gevreklik, rijitlik
- Doku (pUriizslz, plrtzll, grandler, puttrll, stingerimsi)
- Koroziflik
- Nem igerigi
- Sicaklik
- Surttinme karakteristigi
e Tasima sirasinda herhangi bir proses degisikligi:
- Isitma
- Sogutma
- Yikama, durulama, stizme
- Kurutma
e Temizlik ve sanitasyon gereklilikleri ve kosullar:
- USDA-FSIS izni
- Zorlayan sicakliklar veya kimyasallar
- Hat Uzerinde kesintisiz temizleme
e Uriin yiikleme ve ¢ikarma yéntemleri: yumusak veya darbeli aktarma
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e Calisma ortami kosullar:
- Sicaklik
- Nem
- Kimyasal karakter (asit, baz)
- Asindirici maddeler (ince veya iri taneli kum)
- Tehlikeli maddeler (toz, buhar)
e Tahrik sistemi tipi:
- Motor tahrikli
- Zincir tahrikli

Daha ayrintili bilgi i¢in bkz. Tasarim Ydnergeleri.
BANT SEGIMi iSLEMI
ADIM 1: DOGRU BANT SiSTEMi TiPiNi SECIN

Duz giden, radius veya spiral bant sistemlerinden birini secin.

ADIM 2: UYGULAMANIZ iGiN DOGRU MALZEMEYi SEGIN

Intralox bantlar ve aksesuarlar, genel ve 6zel uygulama malzemeleri halinde mevcuttur. Komple malzeme agiklamalari icin
bkz. Genel Uygulama Bant Malzemeleri ve Ozel Uygulama Bant Malzemeleri.

Daha fazla bilgi i¢in Intralox Musteri Hizmetleri ile iletisime gecin. Mevcut telefon numaralar arka kapakta listelenmistir.

Kimyasal dzelliklerle ilgili belirli &neriler igin bkz. Kimya Direnci Kilavuzu.

ADIM 3: EN iYi BANT YUZEYiNi, HATVEYi VE TAHRIK YONTEMINi SEGIN

Uygulamaniz i¢in bant secme isleminde sonraki adim, tasinmakta olan trlin veya malzeme i¢in en uygun bant yizeyini
veya seklini belirlemektir.

NOT: Aksi belirtiimedigi sirece, tim bantlar tam diz kenarlara sahiptir.

Bandin hatvesi bir sonraki ayirt edici 6zelliktir. Daha kiiglk hatve 6l¢list yaylanmayi (yakin buyUkltkteki disliler Gzerinde)
ve Urlin aktarma icin gereken alani azaltir. Intralox bantlar asagidaki bant hatveleriyle mevcuttur:

0,315 in¢ (8,0 mm) 1,07 ing (27,2 mm) 2,07 ing (52,6 mm)
0,50 in¢ (12,7 mm) 1,44 ing (36,6 mm) 2,50 in¢ (63,5 mm)
0,60 ing (15,2 mm) 1,50 ing (38,1 mm) 3,00 ing (76,2 mm)
1,00 in¢ (25,4 mm) 2,00 ing (50,8 mm)

Ayrica tahrik yéntemini de g6z dniinde bulundurun. Geri dénus geriliminin dnemli bir nokta oldugu durumlarda, tahrik
metodu dikkate deger bir rol oynar. Intralox bantlar, mentese veya merkez tahriklidir.

ADIM 4: UYGULAMANIZ iGiN YETERLI DAYANIMDA BiR BANT SEGIN

ihtiyaglariniza uygun malzemeyi ve yiizey seklini sectikten sonra, secili bandin uygulama gereksinimlerinizi karsilayacak
mukavemete sahip olup olmadigini belirleyin.

DUZ GIDEN BANTLAR iGiN ANALIZ

Seri ve tip bakimindan bir n sec¢im yaptiktan sonra, s6z konusu bant icin emniyet mukavemetiyle karsilastirmak Uzere
bant cekmesini ve duzeltiimis bant cekmesini belirlemeye yonelik talimatlar igin bkz. Bant Secimi Yonergeleri. Bant
cekmesi igin gerekli hesaplamalari yapmak Uzere su bilgileri toplayin:

1. Banda uygulanan Urlin yiku, fit kare basina pound-kuvvet (veya metrekare basina Newton) cinsinden,

. Onerilen konveydriin uzunlugu, fit (veya metre) cinsinden,

. Konveyordeki herhangi bir yiikseklik degisimi, fit (veya metre) cinsinden,

. Istenen galisma hizi, dakika basina fit (veya dakika basina metre) cinsinden,

. Biriken Urtiniin bulundugu bant alaninin yiizdesi,

oD 00~ WD

. Maksimum bant ¢alisma sicakligi, Fahrenheit veya Celsius cinsinden,
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7. Bandin, konveydr cergevesinde, (izerinde galisacagi malzeme tipi. Ornegin: paslanmaz veya karbon gelik, UHMW PE,
HDPE, naylon vb.,

8. Servis isi, bir baska deyisle, agir yuk altinda sik ¢alistirma, yikselen veya "iten konveyor" vb.

RADIUS VE SPIRAL BANTLAR iGiN ANALIZ

Bu bantlar icin daha karmasik analiz gerekir. Su ek bilgiler gereklidir:

1. Her diiz gidisin uzunlugu,
2. Her dénisin donls agisi ve yonu ile
3. Bandin i¢ kenarindan &l¢llen i¢ dénus yarigapi.

ADIM 5: DIGER ONEMLi HUSUSLAR

Bant secimine devam etmeden 6nce asagidaki faktorleri g6z éntinde bulundurun.

CUBUK MALZEMESI

Her bir bant stili ve malzemesi icin varsayilan pim malzemeleri, Uriin Serisi bélimiindeki bant verileri tablolarinda
listelenmistir. Diger pim malzemeleri de mevcuttur. Intralox, uygulamaniz i¢in en iyi bant ve pim malzemesi
kombinasyonunu tanimlamaya yardimci olabilir. Daha fazla bilgi i¢in Intralox MUsteri Hizmetleri ile iletisime gecin.

BANT MALZEMESININ GENLESMESI

Bant malzemeleri, 6zellikle de naylon, depolama ve kullanim kosullarina bagl olarak genlesebilir veya buzulebilir.
Sicakligin ve nemliligin yiksek oldugu ortamlarda bantlar zamanla genisleyebilir ve uzayabilir. Nispeten soguk ve kuru
kosullarda bantlar buzulebilir. Intralox, bant montaj islemi sirasinda olasi genlesme ve biztlmeleri dikkate alan bant
genislikleri ve toleranslari saglar. Calisma kosullari hesaba katiimaz. Bandin genisligi, montaj tesisimizden ayriimasinin
ardindan ortam kosullar nedeniyle degisebilir. Daha fazla bilgi i¢in Intralox Misteri Hizmetleri ile iletisime gegin.

BANT HIzI

Bant hizi, asinmayi ve kullanim émrinu su yonlerden etkiler:

1. Mentese ve disli asinmasi: Mentese gubuklarina iliskin moduil dénmesi sikligi (bant dislilere baglandiginda ve bandin
dislilerle olan baglantisi kesildiginde) hizla dogru orantilidir. Déner hareket hem ¢ubuklarda hem de modillerde
asinmaya neden olabilir. Ancak s6z konusu asinma orani, bandin uzunluguyla ters orantilidir. Bir baska deyisle, kisa
bir konveyor ayni hizda c¢alisan uzun bir konvey6rden daha hizli asinir. Bu, disli/dis asinmasinin hizla dogrudan orantih
oldugu anlamina gelir. Daha fazla dise sahip disliler daha az modul/mentese dénlsiine neden olur, bdylece daha az
dise sahip dislilere gore daha az asinir.

2. Bant ylzeyi asinmasi: Bantlar tasimayzlerinde, geridoniislerde, takozlarda ve diger sabit elemanlarda kaydik¢a bir
miktar asinma olmasi beklenir. En ¢ok zarar veren kosullar yiksek hiz, agir yik, asindirici malzemeler ve kuru ya da
yaglama olmayan ¢alisma durumlaridir.

3. Yuksek hizda ¢alismanin dinamik etkileri: Yiksek hiz kosullarinin iki etkisi bandin kirba¢ hareketi yapmasi veya
desteksiz boélimlerde salinim yapmasi ya da agir ve sabit Uriinlerin aniden bant hizina ¢iktiklar yik asimlaridir.
Mimkunse bu kosullarin her ikisinden de kacinin.

ASINDIRICI KOSULLAR VE SURTUNME ETKILERI

Bant 6mrinl uzatmak igin bir tasima uygulamasindaki asindiricilar tanimlanmali, en iyi malzeme kombinasyonlari
secilmeli ve koruma unsurlar eklenmelidir. Asindiricilar her malzeme tiiriini asindiracaktir ancak malzemenin dogru
secilmesi bant dmriini énemli oranda uzatir. Asindirma orani yiksek uygulamalarda genellikle ilk etkilenen bilesenler
mentese ¢ubuklari ve dislilerdir. Mentese ¢cubugu asinmasi genellikle asir bant-hatve uzamasina neden olur. Bu, dislerin
dogru eslesmesini dnleyebilir ve dislinin dislerindeki asinmayi artirir. Intralox bant démriini uzatacak sekilde ¢alisan
paslanmaz ¢elik parca disliler ve asinmaya dayanikli gubuklar sunar.

YAYLANMA VE DiSLi SEGIMi

Bantlarin modiilleri kendi tahrik dislilerine baglandiklarinda bandin dogrusal hizinda bir dalgalanma olusur. Bu
dalgalanmanin nedeni, bir modilin mil merkez hatti etrafinda dénerken yikselip algalmasi olarak tanimlanabilecek
yaylanmadir. Bu, tim disli ile tahrik edilen bantlarin ve zincirlerin bir 6zelligidir. Hizdaki deg@isim dislideki dis sayisi ile ters
orantiidir. Ornegin alti dise sahip bir disli tarafindan tahrik edilen bir bant %13,4 oraninda dalgalanan bir hiz degisimine
sahipken 19 dise sahip bir disli tarafindan tahrik edilen bir bantta bu oran yalnizca %1,36 olur.
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e Uriin sarsilimasinin sorun olabilecegi veya kesintisiz ve esit dagiimis hizin kritik oldugu uygulamalarda en fazla sayida
dise sahip dislileri kullanin.

15 15
10 H 10
A H
5H 5
oul

0
6 7 8 910111213 141516 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32

B
A Hiz degisimi yiizdesi
B Dislideki dis sayisi
Sekil 5: Dalgalanan hiz degisimi

MiLLER

Intralox, LLC USA 5/8 ing, 1 ing, 1,5 ing, 2,5 ing, 3,5 ing, 40 mm ve 60 mm'lik standart dlcllerde istediginiz teknik
Ozelliklerde islenmis kare saftlar saglayabilir. Mevcut malzemeler karbon gelik (C-1018) (40 mm ve 60 mm boyutlarda
mevcut degil) ve paslanmaz celiktir (303, 304 ve 316). Daha fazla bilgi icin Intralox Musteri Hizmetleri ile iletisime gegin.

Intralox, LLC Europe 25 mm, 40 mm, 60 mm, 65 mm ve 90 mm'lik standart dl¢llerde kare saftlar saglayabilir. Mevcut
malzemeler karbon celik (KG-37) ve paslanmaz celiktir (304).

¥

Sekil 6: Kare saft

Kare saftlarda yalnizca jurnal yataklarinin dénmesi gereklidir. Disliler icin kama kanallari gerekli degildir. Bandin yanal
hareketini dnlemek ve pozitif kilavuzluk saglamak igcin mil basina yalnizca bir disli sabitlenmelidir. Dislinin sabitlenmesi,
genellikle merkez dislinin iki yanina tutma bilezikleri yerlestirilerek gerceklestirilir. Bazi tutma bilezikleri milin dort kdsesine
acilan yuvalara oturur. Bu yuvalar, mil Gzerinde gerilme yigiimasi bolgeleri olusturur. Yuvalar, agir yik kosullarinda milde
erken yorulma hasari ortaya ¢cikmasina neden olabilir. Yuva gerektirmeyen kendinden ayarli tutma bilezikleri ve parca
rakor tutma bilezikleri de mevcuttur.

MiL GUCU

Konveyor tahrik milleri ile ilgili temel iki konu 1) asirn mil sapmasi olmadan bandi gekme yetenegi ve 2) bant tahriki

igin torku iletme glictdur. ilk durumda mil yataklarla desteklenen ve bandin dislilerdeki gerilimi ile gerilen bir kiris gibi
davranir. ikinci durumda, mil tahrik motoru tarafindan déndiiriiliir. Bant geriliminin direnci burulma (biikiilme) gerilimleri
ortaya ¢ikarir. Bu iki tur gerilim, maksimum defleksiyon ve izin verilebilir maksimum tork, ayri ayri analiz edilir. Uygun
millerin secilmesi icin basit formdiller saglanir.

Maksimum sapma yeterli bant ve disli disi baglantisi tarafindan belirlenir. Mil 0,10 in¢ (2,5 mm) degerinden fazla
defleksiyona ug@rarsa disliler diizgiin eslesmeyebilir, bu da "atlamaya" neden olur. Merkez tahriki olan ¢ift yonll
konveyodrlerde bu sinir 0,22 in¢g (5,6 mm) degerine ylkseltiimistir clinki geri donus tarafindaki gerilim daha buyuktir
ve dis yuku daha dengeli dagrtilmistir.
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ASINMA SERITLERI

Konveydr cercevesinin ve bandin kullanim dmrini artirmak ve kayma strtinmesi kuvvetlerini azaltmak icin konveyor
gercevesine asinma seritleri eklenir. Asinma seridi tasariminin ve malzemesinin dogru segilmesi en iyi sirtiinme
katsayisini vererek bandin ve gercevenin asinmasini ve gic gereksinimlerini azaltir.

Yag veya su gibi her tlr temiz sivi, sogutma sivisi ve bant ile tasima yiizi arasinda bir ayirma tabakasi olarak islev
gorecektir, bu durum genellikle siirtinme katsayisini azaltir. Tuz, kirk cam, toprak ve bitki lifleri gibi asindiricilar daha
yumusak malzemelere yerlesir ve sert malzemeleri asindirir. Bu gibi uygulamalarda sert asinma seritleri bandin émrtni
uzatir.

STATIK ELEKTRIK

Plastik bantlar kuru bir ortamda kullanildiginda statik elektrik bosalmasi veya kivilcim Uretebilir. Uygulamanizda statik
elektrik potansiyel bir sorun ise elektrik topraklamasi 6nerilir. Yaglama veya konveyorun ilerleyen ylzeylerine nem
uygulanmasi da 6nerilir. Bazi bant tiplerinde elektriksel iletken (EC) asetal malzeme segenegi mevcuttur. Daha fazla
bilgi icin Intralox Musteri Hizmetleri ile iletisime gegin.
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2 URUN SERISI
GENEL UYGULAMA BANT MALZEMELERI
ASETAL

Bu malzeme, polipropilen ve polietilenden 6nemli dlctide daha yiksek mukavemetli bir termoplastiktir. Asetal, dengeli
mekanik ve termal dzelliklere sahiptir.

Sicaklik araligi: -50°F ila 200°F (-46°C ila 93°C).
Termal genlesme katsayisi: 0,00072 in¢/ft/°F (0,11 mm/m/°C).
Dusuk surtiinme katsayisina sahiptir, kutulama ve nakliye igin iyi bir se¢imdir.

Yavas olusan statik elektrigin dagitiimasi gereken uygulamalar icin yiksek dayaniml elektriksel iletken (HSEC) asetal
mevcuttur. HSEC asetalde bu dagiima yavas gerceklesir ve nemli bir ortamda daha etkilidir. HSEC asetal segenegi,
Seri 400 Non Skid’de mevcuttur.

Yorulmaya dayanimi ve elastikiyeti iyidir.
Carpmaya, kesilmeye ve gizilmeye karsi nispeten direnclidir.
Ozgill agirlik: 1,40. Suda ylizmez.

POLIETILEN (PE)

PE, Ustln esneklik ve ylksek carpma direnci sunan hafif bir termoplastiktir. Intralox, dogrudan giines 1sigina maruz kalan
duslk sicakliktaki uygulamalar icin siyah polietilen 6nerir.

Sicaklik araligi: -100°F ila 150°F (-73°C ila 66°C).Tam sicakliklar i¢in segili bant tipinin bant verileri tablosuna bakin.
Termal genlesme katsayisi:

- S100 ve S400 Raised Rib: 0,0015 in/ft/°F (0,23 mm/m/°C).

- Diger tum bantlar: 0,0011 in/ft/°F (0,17 mm/m/°C).

Duslk sicakliklarda mikemmel performans.

Muikemmel Urin serisi 6zellikleri.

Bircok asit, baz ve hidrokarbona direncg gdsterir.

Ozgiil agirlik: 0,95. Suda ylizer.

POLiPROPILEN (PP)

Kimyasal direncin gerektigi genel uygulamalarda kullanilan standart bir malzemedir.

Sicaklik araligi: 34°F (1°C) ila 220°F (104°C).

Termal genlesme katsayisi:

- 38°C (100°F) Uzerindeki ¢calisma sicakliklarinda: 0,0010 in/ft/°F (0,15 mm/m/°C)

- 38°C (100°F) altindaki galisma sicakliklarinda: 0,0008 in/ft/°F (0,12 mm/m/°C)

Normal kullanimda nispeten ylksek dayanimli bir malzeme olan polipropilen, disuk sicakliklarda bir miktar gevreklesir.
Ortalama gug¢ ve hafiflik arasinda iyi bir denge saglar.

Bircok asit, baz, tuz ve alkole karsi iyi kimyasal dirence sahiptir.

0,90 degerinde 6zgul agirlik. Suda yuzer.

45°F (7°C) sicakligin altindaki agir darbeli kosullarda kullanilimasi dnerilmez.

Dogrudan glines 1sigina maruz kalan uygulamalar icin siyah polipropilen kullanin.
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0ZEL UYGULAMA BANT MALZEMELERI

ASINMAYA DAYANIKLI (AR) NAYLON

Bu malzeme islak veya kuru asindirici, agir hizmet uygulamalari i¢in onerilir.

FDA uyumlu malzeme siyah ve beyaz olarak mevcuttur.
Sicaklik araligi: -50°F ila 240°F (-46°C ila 116°C).

Naylon, depolama ve kullanim kosullarina baglh olarak genlesebilir veya bizUllebilir. Daha fazla bilgi icin Intralox MUsteri
Hizmetleri ile iletisime gegin.

Normal naylon ile ayni sicaklik faktért tablosunu kullanir.
Ustiin dis mekan asinmasi icin isisi dengelenmis.
Ozel yergekimi: 1,06. Suda ylizmez.

CHEMBLOX

ChemBlox™, yilksek diizeyde kimyasal direnc gerektiren gida isleme uygulamalari icin optimize edilerek gelistirilmis
bir malzemedir. Bu malzeme perasetik asit (PAA) veya benzer kimyasallarin kullanildigi, strekli kullanimda olan
antimikrobiyal batirma havuzlari i¢in énerilir.

Sicaklik araligi: 0°F ila 150°F (-18°C ila 66°C).
Termal genlesme katsayisi: 0,00087 ing/ft/°F (0,13 mm/m/°C).

UL 94 alevlenebilirlik derecesi: 1/32 ingte (0,8 mm) V-0. Yangin davranislari ve koruma &nerileri hakkinda bilgi igin
Intralox Musteri Hizmetleri ile iletisime gegin.

Guclu asitlere karsi olaganustu direnclidir.

Diger sanitasyon kimyasallarina, tuzlara, alkollere ve oksidanlara karsi son derece dayanikhdir.
UVA ve UVB isinlarina, ozona ve radyasyona karsi direnclidir.

Ozgiil agirhk: 1,77-1,79. Suda ylizmez.

Sturekli olarak kimyasala maruz kaldiktan sonra bile saglam ve dayanikhdir.

Diger plastik veya metallere kiyasla son derece hidrofobiktir.

ALGILANABILIR ASETAL

Bu malzeme, yabanci madde kontaminasyonunun s6z konusu olabilecegi gida isleme endUstrisindeki uygulamalar i¢in
gelistiriimistir. Algilanabilir asetal, metal dedektdriyle algilanmak Uzere optimize edilmistir. Belirli kosullar altinda X isini
dedektdrl tarafindan da algilanabilir. Yalnizca X isini algilamasi kullaniliyorsa Intralox, X isini algilamasi igin 6zel olarak
gelistirilmis, X i1sini cihazinda algilanabilir malzemelerin secilmesini onerir. Algilama duyarliigini belirlemenin en iyi yontemi
malzemeyi Uretim ortaminda metal dedektdriinde test etmektir.

Sicaklik araligi: -50°F ila 200°F (-46°C ila 93°C).

Termal genlesme katsayisi: 0,00072 in¢/ft/°F (0,11 mm/m/°C).

34°F (1°C) Uzerindeki sicakliklarda iyi carpma direnci.

Daha iyi carpma direnci icin 6zel olarak formule edilmistir.

Metal dolgulu malzeme paslanmaz veya tehlikeli kesici lifler icermez.

Ozgiil agirlk: 1,61. Suda ylizmez.

Cesitli bant serilerinde farkli modelleri bulunur. Daha fazla bilgi igin Intralox Misteri Hizmetleri ile iletisime gegin.
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ALGILANABILIiR MX

Bu malzeme, yabanci madde kontaminasyonunun s6z konusu olabilecegi gida isleme endUstrisindeki uygulamalar icin
gelistiriimistir. Algilanabilir MX, metal dedekt6riyle algilanmak Gzere optimize edilmistir. Belirli kosullar altinda X isini
dedektorl tarafindan da algilanabilir. Yalnizca X isini algilamasi kullaniliyorsa Intralox, X isini algilamasi igin 6zel olarak
gelistiriimis, X i1sini cihazinda algilanabilir malzemelerin secilmesini &nerir. Algilama duyarliigini belirlemenin en iyi yontemi
malzemeyi Uretim ortaminda metal dedektdriinde test etmektir.

e Sicaklik araligi: -50°F ila 200°F (-46°C ila 93°C).

¢ Algilama paketi paslanmaz ve yalnizca gidalar i¢in glvenli katki maddeleri icerir.
e Suda ylizmez.

e Seri ve aksesuar stok durumu igin Intralox Musteri Hizmetleri ile iletisime gegin.

ALGILANABILIiR NAYLON

Bu malzeme, yabanci madde kontaminasyonunun s6z konusu olabilecegi gida isleme endustrisindeki uygulamalar icin

gelistiriimistir. Algilanabilir naylon, metal dedektdriyle algilanmak Uzere optimize edilmistir. Belirli kosullar altinda X isini

dedektdrl tarafindan da algilanabilir. Yalnizca X isini algilamasi kullaniliyorsa Intralox, X isini algilamasi igin 6zel olarak

gelistirilmis, X i1sini cihazinda algilanabilir malzemelerin secilmesini 6nerir. Algilama duyarliligini belirlemenin en iyi yontemi

malzemeyi Uretim ortaminda metal dedektériinde test etmektir.

e Sicaklik araligi: -50°F ila 180°F (-46°C ila 82°C).

e Termal genlesme katsayisi: 0,00072 in¢/ft/°F (0,11 mm/m/°C).

¢ Naylon, depolama ve kullanim kosullarina bagli olarak genlesebilir veya bizilebilir. Daha fazla bilgi i¢in Intralox Misteri
Hizmetleri ile iletisime gegin.

e Normal naylon ile ayni sicaklik faktort tablosunu kullanir.

e Metal dolgulu malzeme paslanmaz veya tehlikeli kesici lifler icermez.

o Ozel yergekimi: 1,06. Suda yiizmez.

e |slak asindirici veya kuru asindirici, agir hizmet uygulamalari igin.

e S1700 bantlar igcin mevcuttur.

ALGILANABILIR POLIPROPILEN A22

Bu malzeme, yabanci madde kontaminasyonunun s6z konusu olabilecegi gida isleme endustrisindeki uygulamalar icin
gelistiriimistir. Algilanabilir polipropilen A22, metal dedektériyle algilanmak tzere optimize edilmistir. Belirli kosullar
altinda X isin dedektdri tarafindan da algilanabilir. Yalnizca X i1sini algilamasi kullaniliyorsa Intralox, X isini algilamasi i¢in
Ozel olarak gelistiriimis, X i1sini cihazinda algilanabilir malzemelerin segilmesini 6nerir. Algilama duyarliligini belirlemenin en
iyi ydontemi malzemeyi Uretim ortaminda metal dedektdriinde test etmektir.

e Sicaklik araligi: 0°F ila 150°F (-18°C ila 66°C).
34°F (1°C) Uzerindeki sicakliklarda iyi carpma direnci.

e Termal genlesme katsayisi: 0,0011 in¢/ft/°F (0,17 mm/m/°C).

e Daha iyi carpma direnci igin 6zel olarak formule edilmistir.

o Ozgill agirlik: 1,13. Suda yiizmez.

¢ Metal dolgulu malzeme paslanmaz veya tehlikeli katki maddeleri agiga ¢ikarmaz.

e Cesitli bant serilerinde farkli modelleri bulunur. Daha fazla bilgi i¢in Intralox Musteri Hizmetleri ile iletisime gegin.

KOLAY SALINAN PLUS

Bu malzeme, kauguk yapismasina karsi direnglidir ve hem yaglarin hem de ytiksek sicakliklarin varliginda boyut
kararlligini korur. Kolay Salinan PLUS, lastik endUstrisi uygulamalari icin uygundur.

e Sicaklik araligi: 34°F ila 220°F (1°C ila 104°C).

e Termal genlesme katsayisi: 0,0004 in¢/ft/°F (0,06 mm/m/°C).

e Suda ylzmez.

e Kolay Birakan PLUS, S1400 Flat Top olarak mevcuttur.
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KOLAY SALINAN iZLENEBILIR POLIPROPILEN

Bu malzeme, kauguk yapismasina karsi koymak ve yapiskanlik ile Griin kontaminasyonunun sorun olabilecegi lastik
uygulamalarinda metal algilanmasina olanak saglamak icin gelistiriimistir.

e Sicaklik araligi: 34°F ila 220°F (1°C ila 104°C).
e Suda ylzer.
e S1400 Flat Top olarak mevcuttur.

ENDURALOX POLIPROPILEN

Bir pastorizér ortaminda Intralox bantlarin &mriini en Ust diizeye ¢ikarmak igin 6zel olarak formtle edilmis bir malzeme.
Enduralox™ polipropilen, polipropilenin molekiil yapisini, sicaklik déngiisti, brom ve klor gibi cevresel faktérlere karsi
korur.

e Sicaklik araligi: 34°F ila 220°F (1°C ila 104°C).

e Normal kullanimda nispeten ylksek dayanimli bir malzeme olan Enduralox polipropilen, disiik sicakliklarda bir miktar
gevreklesir.

e 45°F (7°C) sicakligin altindaki agir darbeli kosullarda kullaniimasi énerilmez.
e Standart polipropilen ile ayni fiziksel 6zelliklere sahiptir.

e Bircok asit, baz, tuz ve alkole kars! iyi kimyasal dirence sahiptir.

o Ozgill agirlik: 0,90. Suda ylizer.

ATES AZDIRMAZ TERMOPLASTIK POLYESTER (FR TPES)

Bu malzeme, UL94 V-0 derecelidir ve alevi strdirmez. Alevle temas etmesi durumunda malzeme yanmasa da kararir ve
erir. FR TPES malzemenin dayanim degeri polipropilenden daha yliksek ancak asetalden daha disuktir.
e Sicaklik araligi: 40°F ila 150°F (4°C ila 66°C).

e UL 94 alevlenebilirlik derecesi: 1/32 ingte (0,8 mm) V-0. Yangin davranislari ve koruma 6nerileri hakkinda bilgi igin
Intralox Musteri Hizmetleri ile iletisime gegin.

o Ozgill agirlik: 1,45. Suda yiizmez.

ISI DIRENGLI (HR) NAYLON

Bu malzeme, kuru ylksek sicaklik uygulamalarinda kullanilabilir. Gida isleme ve paketleme uygulamalarinda kullanim
acisindan FDA uyumludur.

e Sicaklik araligi: -50°F ila 240°F (-46°C ila 116°C).

e Aralikl maruz kalma Ust sinin: 270°F (132°C).

e Naylon, depolama ve kullanim kosullarina bagli olarak genlesebilir veya bizilebilir. Daha fazla bilgi icin Intralox Misteri
Hizmetleri ile iletisime gegin.

e UL 94 alevlenebilirlik derecesi: V-2. Yangin davranislar ve koruma 6nerileri hakkinda bilgi icin Intralox Musteri
Hizmetleri ile iletisime gegin.
o Ozgill agirlik: 1,13. Suda yiizmez.

YUKSEK GARPMA DIRENGLi MALZEME

Bu malzeme, yalnizca S800 Tough Flat Top'ta mevcuttur. Yiuksek Carpma Direncli malzeme, gida isleme endustrisindeki
son derece siddetli carpmalarin s6z konusu olabilecegi uygulamalar icin gelistirilmistir.

e Sicaklik araligi: 0°F ila 120°F (-18°C ila 49°C).

e Termal genlesme katsayisi: 0,001 in¢/ft/°F (0,156 mm/m/°C).

e Asetal ve polipropilene goére daha iyi carpma direnci.

o Ozgill agirlik: 1,18. Suda yiizmez.

YUKSEK ISIYA DIRENGLi (HHR) NAYLON

HHR naylon, kuru ytiksek sicaklik uygulamalari i¢in uygundur. Bu malzeme, gida isleme ve paketleme uygulamalarinda
kullanim acisindan FDA duzenlemeleri ile uyumludur ve USDA-FSIS (et-tavuk) tarafindan onaylidir.
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e Sicaklik aralig::
- Surekli maruz kalma: -50°F ila 310°F (-46°C ila 154°C).
- Aralikh maruz kalma Ust sinir: 360°F (182°C).

¢ Naylon, depolama ve kullanim kosullarina bagli olarak genlesebilir veya blzulebilir. Daha fazla bilgi i¢in Intralox Misteri
Hizmetleri ile iletisime gecin.

e UL 94 alevlenebilirlik derecesi: V-2. Yangin davranislari ve koruma Onerileri hakkinda bilgi icin Intralox Musteri
Hizmetleri ile iletisime gegin.

o Ozgill agirlik: 1,13. Suda yiizmez.

YUKSEK DAYANIMLI ELEKTRIKSEL ILETKEN (HSEC) ASETAL

Bu malzeme, 6zellikle teneke kutular veya baska EC nesneler tasinirken birikebilecek statik ylklerin dagitiimasi igin
kullanilabilir. Uriinde olusabilecek elektrik yiiklerini dagitmak tizere bandi topraklamak igin metal bir ray veya tasimayizii
kullanilabilir. HSEC asetal genellikle normal asetal bant pargalarina eklemlense de bantlarin tamami HSEC asetalden
yapilabilir. Ornegin, S100 veya S900 bandin her 2 ft'i (0,61 m) icin G¢ sira veya S1100 bandin her 2 ft'i (0,61 m) igin bes
sira HSEC asetal.

* |EC 62631'e gdre HSEC asetalin ylizey direnci 105 ohm/kare degerindedir.

¢ Kimyasal direnci ve sirtinme katsayilari normal asetalle aynidir.

o Ozgiil agirlik: 1,40. Suda ylizmez.

DUSUK NEMLI ASINMAYA DAYANIKLI (LMAR)
Slcakllk araligi: 50°F ila 290°F (-46°C ila 143°C).
e Termal genlesme katsayisi: 0,00096 in¢/ft/°F (0,14 mm/m/°C).

e UL 94 alevlenebilirlik derecesi: 0,236 in¢gte (6 mm) V-2. Yangin davranislari ve koruma 6nerileri hakkinda bilgi i¢in
Intralox Musteri Hizmetleri ile iletisime gecin.

® Yuksek IsI direnci.

e Asinmaya dayanikli.

* Biyolojik bazli polimer.

e Diisik nem emme 6zelligi boyut kararlihd saglar.
e Suda ylzmez.

DUSUK ASINMALI PLUS

Low Wear Plus, son derece asindirici su giderme uygulamalarinin sorun yarattigi meyve ve sebze endustrisindeki
uygulamalarda kullanilabilir.

e Sicaklik araligi: 0°F ila 120°F (-18°C ila 49°C).

e Termal genlesme katsayisi: 0,001 in¢/ft/°F (0,156 mm/m/°C).

e Naylondan daha iyi asinma 6zellikleri.

o Ozgill agirlik: 1,18. Suda yiizmez.

NAYLON

Bu malzeme, kuru asinmaya karsi iyi derecede direnc ve kimyasal direng gerektiren uygulamalarda kullanilabilir.

Naylonun iki kisitiamasi suyu emmesi ve kesiklere ve ¢entiklere karsi direncinin asetalden daha dusik olmasidir. Su

emilimi nedeniyle malzemenin genlesmesinden dolayi ¢ok islak uygulamalarda naylon énerilmez.

e Sicaklik araligi: -50°F ila 225°F (-46°C ila 107°C).

¢ Naylon, depolama ve kullanim kosullarina bagli olarak genlesebilir veya bizilebilir. Daha fazla bilgi i¢in Intralox Musteri
Hizmetleri ile iletisime gegin.

e DUsUk sicakliktaki performanslarda kimyasal direnci iyidir.

e Kuru uygulamalarda asinmaya kars! direnglidir.

e Yorulmaya dayanimi iyidir.

o Ozgill agirlik: 1,13. Suda yiizmez.

e Poliprolilenden guglu.
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POLiPROPILEN KOMPOZIT

Yiksek mukavemet ve kimyasal direncin gerektigi uygulamalarda kullanim agisindan standart bir malzemedir.

e Sicaklik araligi: -20°F ila 220°F (-29°C ila 104°C).
e Termal genlesme katsayisi: 0,0004 in¢/ft/°F (0,06 mm/m/°C).
o Mukemmel saglamlik ve sertlik.

e Asit, baz, tuz ve alkole karsi iyi kimyasal direnc.
o Ozgill agirlik: 1,12. Suda yiizmez.

e Elektriksel iletken (EC) 6zellikteki bir polipropilen (PP) kompozit, birikmis statik yUklerin dagitiimasi icin kullanilabilir. EC
PP kompozit, S1200 Non Skid'de mevcuttur.

PK

PK'nin pozitif mekanik ve kimyasal direng 6zellikleri dengelidir. Bu malzeme asetal ile benzer bir dayanima sahip
olmasinin yaninda daha fazla tokluk ve kimyasal diren¢ saglar. PK'nin disuk hidrokarbon gecirgenligi benzersiz bir
ozelligidir. Bu 6zellik, yaglarin bant tarafindan emilmesini dnleyerek Urlnlerin ayriimasini kolaylastirir ve Grin verimini
artinr.

e Sicaklik araligi: -40°F ila 176°F (-40°C ila 80°C).

e Termal genlesme katsayisi: 0,00073 in¢/ft/°F (0,11 mm/m/°C).

* Tok.

e Asinmaya dayanikli.

e Kimyasallara direngli. Ozel kimyasal direng gerektiren uygulamalar icin kimyasallarin listesini Intralox Misteri
Hizmetleri'nden temin edebilirsiniz.

e Carpma direngli.
o Ozgill agirlik: 1,24. Suda yiizmez.

PVDF

Cok cesitli asitlere ve bazlara karsi mikemmel kimyasal diren¢ gdsteren 6zel bir malzemedir.

e Sicaklik araligi: 34°F ila 200°F (1°C ila 93°C).
e Termal genlesme katsayisi: 0,00087 in¢/ft/°F (0,13 mm/m/°C).

e UL 94 alevlenebilirlik derecesi: 1/32 ingte (0,8 mm) V-0. Yangin davranislar ve koruma 6nerileri hakkinda bilgi igin
Intralox Musteri Hizmetleri ile iletisime gegin.

e Asit, baz, tuz ve alkol icin mikemmel kimyasal direnc.
o Ozgiil agirlik: 1,78. Suda ylizmez.

e Poliprolilenden guglu.

e S9000 Flush Grid olarak mevcuttur.

KENDINDEN SONUMLU DUSUK NEM (SELM)

Bu malzeme, spiral bantlarda kullanilmak tzere gelistiriimis bir polimerdir. Kendiliginden sénme 6zellikleri, tesisinde

yangin riskini azaltmak isteyen musteriler icin dnemlidir. Distik nem emilim dzellikleri, nemli kosullarda ve temizleme

gerektiren uygulamalarda galisacak bir malzeme isteyen musteriler icin bilhassa dnemlidir.

e Surekli sicaklik araligi: -50°F ila 240°F (-46°C ila 116°C).

e UL 94 alevlenebilirlik derecesi: V-2. Yangin davranislari ve koruma dnerileri hakkinda bilgi icin Intralox Musteri
Hizmetleri ile iletisime gecin.

o Ozel yergekimi: 1,06. Suda yiizmez.
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UVFR

Bu malzeme alevi durdurur.

e Sicaklik araligi: 34°F ila 200°F (1°C ila 93°C).
e Termal genlesme katsayisi: 0,00087 in¢/ft/°F (0,13 mm/m/°C).

e UL 94 alevlenebilirlik derecesi: 1/32 ingte (0,8 mm) V-0. Yangin davranislar ve koruma 6nerileri hakkinda bilgi igin
Intralox Musteri Hizmetleri ile iletisime gecin.

e Ultraviyole i1sinlarina karsi mikemmel dayaniklilik.
o Ozgill agirlik: 1,78. Suda yiizmez.
e UVFR, S1100 Flush Grid ve S900 Perforated Flat Top olarak mevcuttur.

UV DAYANIKLI

UV korumasi gerektiren uygulamalar igin UV dayanikl asetal ve siyah polipropilen mevcuttur.

e Sicaklik aralig:
- UV dayanikl asetal: -50°F ila 200°F (-46°C ila 93°C).
- UV dayanikli polipropilen: 34°F ila 220°F (1°C ila 104°C).
- Suda ylizmez.

X ISINI CIHAZINDA ALGILANABILIR ASETAL

Bu malzeme, X isini makinelerinde algilanmak Uzere 6zel olarak tasarlanmistir ve yabanci madde kontaminasyonunun
sorun teskil ettigi gida isleme endustrisindeki uygulamalar icin dnerilir. Algilama duyarlligini belirlemenin en iyi ydntemi
malzemeyi Uretim ortaminda X 1sini dedektdriinde test etmektir. X isini cihazinda algilanabilir malzemeler daha agirdir

ve 6zel noktalar g6z 6nlinde bulundurularak tasarlanmalar gerekir. Intralox, yabanci madde kontaminasyonu riskini
azaltmak igin konveyor tasarimi ve 6nleyici bakimla birlikte normal (dolgusuz) malzemelerin kullanimini tavsiye eder. Daha
fazla bilgi icin Intralox Musteri Hizmetleri ile iletisime gegin.

e Sicaklik araligi: -50°F ila 200°F (-46°C ila 93°C).
e Termal genlesme katsayisi: 0,0007 in¢/fit/°F (0,10 mm/m/°C).
e Xisini dedektoriinden gegirilerek kullanilir.

¢ Algilanabilir malzemelerde, metal dedektérlerine, X 1sinli dedektdrlere veya her ikisine de tepki veren katki maddeleri
kullanilir.

¢ Algilanabilir malzemeler, bu katki maddelerini icermeyen malzemelerden farkli performans gésterir. Kuru veya asindirici
ortamlar algilanabilir malzemelerde daha fazla asinmaya neden olabilir. Asinmanin artmasi konveyér sistemi boyunca
daha fazla toz olusmasina neden olur.

¢ Algilanabilir malzemelerin kullanilmasi gerektiginde, asinmay! ve toz riskini azaltmak icin her zaman Intralox konveyor
tasarim y6nergelerine basvurun.

e Normal asetal ile ayni kimyasal dirence sahiptir.
o Ozgiil agirlik: 1,73-1,70. Suda ylizmez.

X ISINI CiHAZINDA ALGILANABILIR PK

Bu malzeme, X isini makinelerinde algilanmak lzere 6zel olarak tasarlanmistir ve yabanci madde kontaminasyonunun
sorun teskil ettigi gida isleme endustrisindeki uygulamalar i¢in dnerilir. Algilama duyarlligini belirlemenin en iyi ydntemi
malzemeyi Uretim ortaminda X isini dedektériinde test etmektir. X 1sini cihazinda algilanabilir malzemeler daha agirdir

ve 6zel noktalar g6z énunde bulundurularak tasarlanmalari gerekir. Intralox, yabanci madde kontaminasyonu riskini
azaltmak igin konveydr tasarimi ve 6nleyici bakimla birlikte normal (dolgusuz) malzemelerin kullanimini tavsiye eder. Daha
fazla bilgi igin Intralox Musteri Hizmetleri ile iletisime gegin.

e Sicaklik araligi: -40°F ila 176°F (-40°C ila 80°C).
e Termal genlesme katsayisi: 0,00070 ing/ft/°F (0,105 mm/m/°C).
e Xsini dedektériinden gegirilerek kullanilir.

¢ Algilanabilir malzemelerde, metal dedektdrlerine, X i1sinli dedektdrlere veya her ikisine de tepki veren katki maddeleri
kullanilir.
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e Algilanabilir malzemeler, bu katki maddelerini icermeyen malzemelerden farkli performans gosterir. Kuru veya asindirici
ortamlar algilanabilir malzemelerde daha fazla asinmaya neden olabilir. Asinmanin artmasi konveyér sistemi boyunca
daha fazla toz olusmasina neden olur.

e Kuru ortamlarda, X isini algilanabilir PK ¢ubuklari yerine PK ¢ubuklari veya asetal gubuklar kullanin.

¢ Algilanabilir malzemelerin kullanilmasi gerektiginde, asinmay! ve toz riskini azaltmak icin her zaman Intralox konveyor
tasarim yonergelerine basvurun.

e Asinmaya dayanikl.
e 0°C (32°F) lizerinde saglam ve darbeye dayanikl.
o Ozgiil agirlik: 1,51. Suda ylizmez.

BANT MALZEMESi OZELLIKLERI
OZEL YERGEKIMI

Bu deger, normal basing ve sicakliklarda malzemenin yogunlugunun suyun yogunluguna oranidir. Ozgiil agirhgin 1,0'dan
biiyiik olmasi, malzemenin sudan daha agir oldugu anlamina gelir. Ozgiil agirigin 1,0'dan kiigiik olmasi, malzemenin
suda ylizecegi anlamina gelir. Bant malzemelerinin spesifik agirliklar icin bkz. Genel Uygulama Bant Malzemeleri ve Ozel
Uygulama Bant Malzemeleri.

SURTUNME KATSAYILARI

Surtiinme katsayilari, konveyor cergevesi Uzerinde veya tasinan Uriiniin altinda kayan bandin neden oldugu cekme
oranini belirler. Dislk slrtiinme katsayilar daha diistk hat basincina, daha az triin bozukluguna, daha dustk bant
asiimasina ve glic gereksinimine neden olur. Cikis ya da inis egiminin tedrici olarak degistigi yerlerde veya diger
ekipmanlari beslemek icin yliksek hat basincina ihtiya¢ duyulan yerlerde bazen ylksek sirtinme gerekir.

Surtinme katsayisi deg@erleri yiksek oranda ¢evre kosullarina baghdir. Stirtinme katsayisi arahiginin distik degeri,
yeni asinma seritlerindeki yeni bantlar icin deneysel olarak tiretilen strtiinme katsayisidir. Bu degeri yalnizca en
temiz ortamlarda veya su ya da baska kaydirma ajanlarinin bulundugu durumlarda kullanin. Cogu slrtiinme katsayisi,
konveyorin etrafindaki ¢cevre kosullarina gére ayarlanmalidir.

Un, kum, karton tozu, cam veya benzeri asindirici malzemeler varsa konvey6r bandi saglamlik analizinde normalden daha
yuksek bir sirtinme katsayisi kullanin. Cok asindirici kosullar, temiz kosullar igin énerilenden iki ila tic kat daha ylksek
surtiinme katsayilar gerektirebilir. Konveyor bandi saglamlik analizi gergeklestirmek igin Intralox Mdhendislik Programi'ni
veya Bant Secimi Yonergeleri bdlimiinde saglanan manuel hesaplamalari kullanin.

Asinma Seridi ile Bant Malzemesi Arasindaki Siir-
tiinme Uriin ile Bant Arasindaki Siirtinme Malzemesi (Uriin Birikiminde kullanilin)@
Gok Yiiksek
Molekiiler Agir-
likh Polietilen

(UHMW-PE) Niilatron CS ve SS Gelik Cam Gelik Plastik Karton Aliiminyum

Bant Malzemesi (Kosullar) Islak | Kuru | Islak | Kuru | Islak | Kuru | Islak | Kuru | Islak | Kuru | Islak | Kuru | Islak | Kuru | Islak | Kuru
Kosullar: (S) = diizgiin, temiz kogullar. (A) = Asindirici, kirli kosullar. NR = Onerilmez.

Asetal (S) 0,10 | o,10 | 0,13 | 0,15 | 0,18 | 0,19 | 0,13 | 0,14 | 0,13 | 0,13 | 0,13 | 0,16 - 0,18 | 0,33 | 0,27
AR naylon maks. sicaklik (A) - 0,32 - 0,36 - 0,30 - - - - - - - 0,22 - 0,31
AR naylon maks. sicaklik (S) - 0,19 - 0,24 - 0,31 - - - - - - - 0,22 - 0,31
Algilanabilir naylon maks. sicaklik (A) - 0,32 - 0,36 - 0,30 - - - - - - - 0,22 - 0,31
Algilanabilir naylon maks. sicaklik (S) - 0,19 - 0,24 - 0,31 - - - - - - - 0,22 - 0,31
Algilanabilir polipropilen A22 0,24 | 0,27 | 0,28 | 0,29 | 0,26 | 0,30 | 0,18 | 0,20 | 0,26 | 0,30 | 0,26 | 0,29 - 0,37 | 0,40 | 0,440

Kolay Birakan PLUS (S) 0,11 0,13 | 0,24 | 0,25 | 0,26 | 0,26 - - - - - - - - - -
FR TPES (S) - 0,13 - - - - - - - 0,18 - - - 0,30

Yiiksek Garpma Direncli Malzeme 0,23 0,21 - - 0,31 0,33 - - - 0,64 - - - - - -
HR naylon 72°F (22°C) (A) - 0,30 - 0,26 - 0,26 - 0,16 - 0,27 - 0,16 - 0,19 - 0,28
HR naylon 72°F (22°C) (S) - 0,18 - 0,17 - 0,27 - 0,16 - 0,27 - 0,16 - (0,19 - 0,28
:’Tﬁ]:lf:_ksfc'f’?}\‘)"@a Dayanikii Naylon M| NR | - |o032| - 03| - [o1w9| - |o027| - |oa7r| - |om| - |02
:’T?:If:_ksfc'f’?é‘)"@a Dayanikii Naylon M| NR | - |0 | - |02z ] - |o9| - |o27| - |oa7r| - |0 | - |02
HSEC asetal (S) o,10 | o,10 | 0,13 | 0,15 | 0,18 | 0,19 | 0,13 | 0,14 | 0,19 | 0,20 | 0,13 | 0,16 - 0,18 | 0,33 | 027
LMAR (A) - 0,32 - 0,36 - 0,30 - - - - - - - 0,22 - 0,31
LMAR (S) - 0,19 - 0,24 - 0,31 - - - - - - - 0,22 - 0,31
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Asinma Seridi ile Bant Malzemesi Arasindaki Siir-
tiinme Uriin ile Bant Arasindaki Siirtiinme Malzemesi (Uriin Birikiminde kullanilir)@
Gok Yiiksek
Molekiiler Agir-
likh Polietilen
(UHMW-PE) Niilatron CS ve SS Gelik Cam Gelik Plastik Karton Aliiminyum
Bant Malzemesi (Kosullar) Islak | Kuru | Islak | Kuru | Islak | Kuru | Istak | Kuru | Islak | Kuru | Islak | Kuru | Islak | Kuru | Islak | Kuru
Kosullar: (S) = diizgiin, temiz kosullar. (A) = Asindiricy, kirli kosullar. NR = Onerilmez.
PK 0,10 | 0,21 - - 0,21 0,24 - - - - - - - - - -
Polietilen? () 024 | 032 | 014 | 0,13 | 0,14 | 0,15 | 0,08 | 0,09 | 0,70 | 0,13 | 0,08 | 008 | - | 0,45 | 0,20 | 0,24
Polipropilen (A) NR NR 029 | 0,30 | 0,31 0,31 0,18 | 0,19 | 0,26 | 0,32 | 0,11 0,17 - 0,21 0,40 | 0,40
Polipropilen (S) 0,11 013 | 0,24 | 025 | 0,26 | 0,26 | 0,18 | 0,19 | 0,26 | 0,32 | 0,11 0,17 - 0,21 0,40 | 0,40
Polipropilen kompozit (S) 0,30 | 0,35 . - 0,31 037 | 024 | 023 | 0,36 | 032 | 0,17 | 0,21 . - 0,55 | 0,45
PVDF - - - - 0,20 | 0,20 - - 0,20 | 0,20 - - - - 0,15 | 0,15
SELM (A) - 0,32 - 0,36 - 0,30 - - - - - - - 0,22 - 0,31
SELM (S) - 0,19 - 0,24 - 0,31 - - - - - - - 0,22 - 0,31
UV dayanikli polipropilen 0,11 0,13 | 0,24 | 0,25 | 0,26 | 0,26 | 0,18 | 0,19 | 0,26 | 0,32 | 0,11 0,17 - 0,21 0,40 | 0,40
a(Jr{in ve bant arasindaki siirtiinme katsayilari yalnizca Flat Top, Perforated Flat Top, Mesh Top, Flush Grid ve Raised Rib bantlar icin gecerlidir.
b Kutulama islemi icin polietilen 6nerilmez.

SICAKLIK

Sicaklik, termoplastik malzemelerin fiziksel 6zelliklerini etkiler. Genel olarak ¢alisma sicakhigr arttikga bantlarin dayanimi
duser ancak toklugu ve darbe direnci artar. Daha soguk uygulamalarda bantlar daha sert hale gelir ve bazen gevreklesir.

Intralox bant malzemelerinin sicaklik katsayilari icin bkz. Tablo 2: Sicaklik Katsayilari.

GENLESME VE BUZOLME

Birkag istisna haricinde tim maddelerin boyutlari, maddenin sicakhgi arttikga artar ve maddenin sicakligi azaldik¢a
azalir. Plastik 6nemli dlgiide genlesip bilzildiginden ¢alisma sicakhiginin ortam sicakligindan farkl oldugu hallerde bu
durum konveydr tasariminda g6z éntinde bulundurulmalidir. Daha fazla bilgi icin Tasarim Y&nergeleri bdlimuinde, Boyut
Degisiklikleri kismina bakin.

Isil genlesme veya blziilmeden kaynaklanan boyut degisimlerini hesaplamak icin CalcLab veya asagidaki formli
kullanin.
Formiil 1:
A=LorWx(T,-T)xe

A boyut degisikligi, ing (mm)
L or W ortam sicakliginda toplam bant uzunlugu veya genisligi, ft. (m)
T4 ortam sicakhg

To calisma sicakligi
e termal genlesme katsayisi, in¢/ft/°F (mm/m/°C), asagidaki tablodan alin.

Asagidaki tabloda bant ve konveydr bileseni malzemelerine ait termal genlesme katsayilari verilmistir.

Termal Genlesme Katsayilari
Malzemeler | in¢/fit/°F | mm/m/°C

Bantlar

Asetal, HSEC asetal 0,00072 0,11
Kompozit polipropilen 0,0004 0,06
ChemBlox 0,00087 0,13
Algilanabilir asetal 0,00072 0,11
Algilanabilir MX 0,00072 0,11
Algilanabilir naylon 0,00072 0,11
Algilanabilir PP A22 0,0011 0,17
Kolay Salinan PLUS 0,0004 0,06
Kolay Salinan izlenebilir PP (100°F [38°C] sicakligin iizerinde) 0,001 0,15
Kolay Salinan izlenebilir PP (100°F [38°C] sicakligin altinda) 0,0008 0,12
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Termal Genlesme Katsayilari

Malzemeler | in¢/fit/°F mm/m/°C
Bantlar
Alevlenme geciktirici 0,0008 0,12
Yiiksek Garpma Direncli Malzeme 0,0010 0,156
LMAR 0,00096 0,15
Diisiik Asinmali Plus 0,001 0,15
Naylon (HR, HHR, AR) 0,0005 0,07
PK 0,00073 0,11
Polietilen: S100 bantlar 0,0015 0,23
Polietilen: S400 Raised Rib bantlar 0,0015 0,23
Polietilen: tiim diger bantlar 0,0011 0,17
Polipropilen (100°F’den [38°C] biiyiik), Enduralox Polipropilen 0,0010 0,15
Polipropilen (100°F’den [38°C] kiigiik), Enduralox Polipropilen 0,0008 0,12
PVDF 0,00087 0,13
SELM 0,0005 0,07
UVFR 0,00087 0,13
UV dayanikli asetal 0,00072 0,11
UV dayanikli polipropilen (100°F [38°C] sicakligin (izerinde) 0,001 0,15
UV dayanikli polipropilen (100°F [38°C] sicakligin altinda) 0,0008 0,12
Xisini cihazinda algilanabilir 0,00072 0,10
Asinma seritleri
HDPE ve UHMW-PE -100°F ila 86°F (-73°C ila 30°C) 0,0009 0,14
HDPE ve UHMW-PE 86°F ila 210°F (30°C ila 99°C) 0,0012 0,18
Niilatron 0,0004 0,06
Teflon 0,0008 0,12
Metaller
Aliiminyum 0,00014 0,02
Celik (karbon ve paslanmaz) 0,00007 0,01
BANT MALZEMESI UYUMLULUGU
FDA UYUMLU

Malzeme, gecerli Federal Diizenlemeler Yasasi, Bolim 21, Kisim 177'de acgiklanan FDA gereksinimlerini karsilamaktadir.
Malzeme; et veya tavuk Urlnleriyle dogrudan temas ettigi kesim, isleme, nakliye ve depolama alanlarindaki
uygulamalarda tekrar eden kullanimlar icin USDA tarafindan kimyasal olarak kabul edilen bir malzemedir.

AB UYUMLU

Malzeme, 1935/2004/EC c¢ercgeve diizenlemesiyle uyumludur. Plastigi Gretmek igin kullanilan monomerler ve katki
maddeleri Birlik Listesi'nde yer almaktadir. AB Duzenlemesi 10/2011'de agiklanan &lcitlere gore test edildiginde, bitmis
Urlin toplam madde gegisi sinirini (OML) ve gecerli 6zel madde gegisi sinirlarini (SML) asmamustir.

3A SUT URUNLERI TESTi YAPILDI

Bu test, Urlin tasarimina degil malzemelere dayanmaktadir. Hizlandirlmis kullanim testinde, malzemelerin temizlenip
sterilize edildiginde asil islevsel 6zelliklerini ve ylzey kaplamasini koruduklari gériimustar.
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Bant Malzemesi Uyumlulugu?

Malzeme Adi FDA Uyumliu AB Uyumiu 3-A Siit Uriinleri Testi Yapildi
Asetal FCN 1892 1935/2004/EC Yonetmeligi 10/2011 20-27

AR naylon 21 CFR 177.1500 1935/2004/EC Yonetmeligi 10/2011 20-27 (beyaz)
ChemBlox™ 21 CFR 177.2510 1935/2004/EC Yonetmeligi 10/2011 Test yapiimadi
Algilanabilir asetal 21 CFR 177.2470 1935/2004/EC Yonetmeligi 10/2011 20-25
Algilanabilir MX A25 21 CFR 177.2480 1935/2004/EC Yonetmeligi 10/2011 20-27
Algilanabilir naylon 21 CFR 177.1500 Hasil maddesi nedeniyle uyumlu degildir Test yapiimadi
Algilanabilir polipropilen A22 21 CFR 177.1520 1935/2004/EC Yonetmeligi 10/2011 20-27

Enduralox polipropilen

21 CFR 177.1520

1935/2004/EC Yonetmeligi 10/2011

Test yapiimadi

HR naylon

21 CFR 177.1500

1935/2004/EC Yonetmeligi 10/2011

20-27 (beyaz)

HHR naylon

21 CFR 177.1500

1935/2004/EC Yonetmeligi 10/2011

Test yapiimadi

Yiiksek Garpma Direncli Malzeme

21 CFR 177.2600

1935/2004/EC Yonetmeligi 10/2011

Test yapiimadi

Yiiksek Sicaklik

21 CFR 177.2415

1935/2004/EC Yonetmeligi 10/2011

Test yapiimadi

LMAR FCN 1573 1935/2004/EC Yonetmeligi 10/2011 Test yapilmadi
Diisiik Asinmali Plus 21 CFR 177.2600 1935/2004/EC Yonetmeligi 10/2011 Test yapilmadi
Naylon 21 CFR 177.1500 1935/2004/EC Yonetmeligi 10/2011 Test yapilmadi
Polietilen 21 CFR 177.1520 1935/2004/EC Yonetmeligi 10/2011 20-23 (mavi, dogal, kirmizi)
Polipropilen 21 CFR 177.1520 1935/2004/EC Yonetmeligi 10/2011 20-25 (mavi, beyaz, dogal)
Polipropilen kompozit 21 CFR 177.1520 1935/2004/EC Yonetmeligi 10/2011 Test yapiimadi
PK FCN 1847 1935/2004/EC Yonetmeligi 10/2011 Test yapilmadi
PVDF 21 CFR 177.2510 1935/2004/EC Yonetmeligi 10/2011 Test yapilmadi
SELM 21 CFR 177.1500 1935/2004/EC Yonetmeligi 10/2011 Test yapilmadi
UVFR 21 CFR 177.2510 1935/2004/EC Yonetmeligi 10/2011 Test yapiimadi

X isini cihazinda algilanabilir asetal

21 CFR 177.2470

1935/2004/EC Yonetmeligi 10/2011

Test yapiimadi

X isini cihazinda algilanabilir PK

FCN 1847

1935/2004/EC Yonetmeligi 10/2011

Test yapiimadi

@Belirli bant serilerinin, sekillerinin ve malzeme renk kombinasyonlarinin uyumlulugunu dogrulamak icin Intralox Miisteri Hizmetleri ile iletisime gegin.

GENEL UYGULAMA DiSLi MALZEMESI

ASETAL

Bu disliler, cogu genel amach uygulamada kullanilir. Bu malzeme propilene ve poliliretana gére oldukga yiiksek
mukavemetlidir ve mekanik, termal ve kimyasal 6zellikleri iyi dengelenmistir.

e Asetalin, yorulmaya dayanimi ve elastikiyeti iyidir.

e Asetal, asindirici uygulamalarin neden olabilecedi asinmaya karsi dayanikhidir.
e Sicaklik araligi: -50°F ila 200°F (-46°C ila 93°C).

e Bu malzeme, gida isleme ve paketleme uygulamalarinda kullanim agisindan FDA uyumludur.

0ZEL UYGULAMA DiSLI MALZEMELERI

Tum serilerde tim disli caplari, gdbek boyutlari ve malzeme kombinasyonlari mevcut olmayabilir. Bazi disliler siparis
Uzerine imal edilir ve stoklanmaz. Bazi disli triinlerinin teslim silreleri uzundur. Daha fazla bilgi igin Intralox Musteri

Hizmetleri ile iletisime gegin.

CAM DOLGULU NAYLON

Bu malzeme asinmaya asetalden daha fazla dayaniklidir ancak paslanmaz celik kadar asinmaya dayanikl degildir. Cam
dolgulu naylon, kimyasallara direncli degildir.

® Polipropilen birlesme levhali ve cam dolgulu naylon dis levhali iki malzemeli parca disli olarak da mevcuttur.

¢ Polipropilen birlestirme levhall parca disliler icin sicaklik araligi: 45°F ila 220°F (7°C ila 104°C).

e Diger tim cam dolgulu naylon disliler icin sicaklik araligi: -50°F ila 240°F (-46°C ila 116°C).
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NAYLON

Bu disliler, asindirici uygulamalarda kullanilir.

e Sicaklik araligi -50°F ila 240°F’tir (-46°C ila 116°C).

ISI DIRENGLI (HR) NAYLON

Bu malzeme, kuru yiksek sicaklik uygulamalarinda kullanilabilir. Gida isleme ve paketleme uygulamalarinda kullanim

acisindan FDA uyumludur.

e Sicaklik araligi: -50°F ila 240°F (-46°C ila 116°C).

e Aralikl maruz kalma Ust siniri: 270°F (132°C).

¢ Naylon, depolama ve kullanim kosullarina bagli olarak genlesebilir veya bizilebilir. Daha fazla bilgi i¢in Intralox Musteri
Hizmetleri ile iletisime gegin.

e UL 94 alevlenebilirlik derecesi: V-2. Yangin davranislari ve koruma Onerileri hakkinda bilgi icin Intralox Musteri
Hizmetleri ile iletisime gegin.

POLiPROPILEN

Bu disliler, kimyasal direncin gerekli olabilecegi uygulamalarda kullanilir.

e Polipropilen (PP) bircok asit, baz, tuz ve alkole karsi iyi kimyasal dirence sahiptir.
e Sicaklik araligi: 34°F ila 220°F (1°C ila 104°C).

e Normal kullanimda nispeten yiiksek mukavemetli bir malzeme olan PP, diisiik sicaklikta nispeten kirlgandir. 45°F (7°C)
altindaki agir darbeli kosullarda kullaniimasi énerilmez.

¢ Bu malzeme, gida isleme ve paketleme uygulamalarinda kullanim agisindan FDA uyumludur.
e PP dislinin tedarik edilebilirlik durumuyla ilgili olarak Intralox Musteri Hizmetleri ile iletisime gegin.

POLiPROPILEN KOMPOZIT

Polipropilen kompozit, hem ylksek dayanim hem de kimyasal diren¢ gerektirebilecek uygulamalarda kullanilabilen
standart bir malzemedir.

o Mukemmel saglamlik ve sertlik.

e Asit, baz, tuz ve alkole karsi iyi kimyasal direnc.

o Ozgill agirhk: 1,12.

e Sicaklik araligi: -20°F ila 220°F (-29°C ila 104°C).

e Termal genlesme katsayisi: 0,0004 in¢/ft/°F (0,06 mm/m/°C).

POLIURETAN

Bu disliler, asindiricilarin neden oldugu asinmalarin sik gorildigi uygulamalarda kullanilir.
e Sicaklik araligi: 0°F ila 120°F (-18°C ila 49°C).

¢ Polilretan yUksek isilarda yumusak ve esnek hale gelir ve iyi kimya direncine sahiptir.

POLIURETAN KOMPOZIT

Bu malzeme oldukg¢a katidir ve genis bir kimyasal ve 1si araliiyla basa cikabilir.

e Sicaklik araligi: -50°F ila 240°F (-46°C ila 116°C).
e 45°F (7°C) sicakligin altindaki agir darbeli kosullarda politretan kompozit parca dislileri kullanmaktan kaginin.
e Politretan kompozit parga dislilerin yalnizca tahrik millerinde kullaniimasi énerilir.

e Bazi polilretan kompozit parga disliler, dislinin gébegini olusturan polipropilen birlestirme levhalar arasina yerlestiriimis
tek bir politiretan kompozit dis levhasindan olusur. Diger politiretan kompozit parca disliler birlesme plakalari
kullanmaz.
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PASLANMAZ GELIK

Bu parca disliler, asindiricilarin neden oldugu asinmalarin goérildigu veya mili sékmenin pratik olmadigi uygulamalarda
kullanilir. iki tir paslanmaz celik disli vardir. Tamami metalden imal edilen asinmaya dayanikli disliler, cok sayida seride
ve disli capinda mevcuttur. Paslanmaz celik parga, dislinin gdbegini olusturan polipropilen birlestirme levhalar arasina
yerlestirilmis bir ila Ui¢ paslanmaz celik dis levhasindan olusur.

¢ Disli, mile kolay birlestirme ve milden kolay ayirma icin iki parcaya ayrilir.

e Paslanmaz celik parca dislilerin kimya direnci iyidir.

e Paslanmaz celik, konveydr sistemlerinde kullanilan herhangi bir plastik malzemeye kiyasla ¢cok daha genis bir calisma
sicakligr araligi sunar. Sicaklik sinirlamalarini belirlemek igin bant malzemesinin sicaklik araligina bakin.

¢ Polipropilen i¢in sicaklik araligi 34°F ila 220°F’tir (1°C ila 104°C).

e Normal kullanimda gérece olarak gicli bir malzeme olan polipropilen, disik isida biraz gevrek bir kalite gosterir. 45°F
(7°C) altindaki agir darbeli kosullarda kullaniimasi 6énerilmez.

* Bu malzemeler, gida isleme ve paketleme uygulamalarinda kullanim agisindan FDA uyumludur.

e Bu disliler standart olarak 304 paslanmaz celik levhalarla Uretilir ve 316 paslanmaz celik levhalarla 6zel olarak siparis
edilebilir.

e Kullanilabilirlik icin Intralox Musteri Hizmetleri ile iletisime gecin.

ASINMAYA ULTRA DAYANIKLI POLIURETAN

e Asindirici, agi is uygulamalari igin.

e FDA olmayan uygulamalar igin.

e [siaraligi -40°F ila 160°F'tir (-40°C - 70°C).

e Seri 400, asinmaya ultra dayanikli poliliretan disliler kullanildiginda disuk siniflandirmaya sahip olur.

ULTRA YUKSEK MOLEKULER AGIRLIKLI POLIiETILEN (UHMW-PE)

e Sicaklik araligi: -100°F ila 150°F (-73°C ila 66°C).

BANT SEGiMi YONERGELERI

Bir bandin belli bir uygulama i¢in uygun olup olmadigini tespit etmek Uzere ¢alisma yikiniin ¢alisma dayanimina orani
belirlenmelidir. Bu karsilastirmayi hesaplamak i¢in asagidaki adimlari uygulayin:

ADIM 1: BANT GEKMESINi HESAPLAYIN

BP, bandin yuk altindaki gerginligidir.

Formiil 2:

BP = [(M + 2W) x Fw + Mp] x L + (M x H)
Burada:
BP = bant ¢cekme (Ibf/ft (N/m) cinsinden bant gerilim yiikii)
M = iriin yiiki, Ibf/ft2 (N/m?2)
W = bant agirhdi, Ibf/ft2 (N/m2). Nota bakin.
L = konveyér uzunlugu, ft (m), merkez hatti
H = konveyor yiikseklik degisimi, ft (m)
F,, = asinma seridiyle bant arasi strtlinme katsayisi. Nota bakin.
Mp = M x (F, x bantta yigilma yiizdesi), Griin birikiminden kaynaklanan yiik. Nota bakin.

NOT: Her bir bant i¢in bant veri tablosundan bant kutlesini alin ve bant kitlesini bant agirigina (W) dénistirin. Bantlarin
her biri i¢in bant veri tablosundan F, ve Fp, degerini elde edin. Uriin birikimi beklenmiyorsa M), degerini yok sayin.
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ADIM 2: HESAPLANAN BANT GEKMESiNi GERGEK SERViS KOSULLARINA GORE DUZELTIN

Bant gesitli kosullara maruz kalabilecegi icin uygun bir Servis Katsayisi (SF) uygulayarak BP'yi diizeltin.

1. SF'yi belirlemek igin asagidaki tabloyu kullanin:

Galisma Kosullan Ekle
Yiiksiiz olarak calistirilir, yiik dereceli olarak uygulanir 1,0
Yiik altinda start'lar (saatte birden fazla kez) 0,2
100 fpm'den (30 m/dak) yiiksek hizlarda calisma 0,2
Yiikseltme konveyorii 0,4
itici konveyér 0,2
Servis katsayisi (SF) toplam

NOT: Yigilmali hatlarla baslatilan konveyérlerde 50 fpom'den (15 m/dak) ylksek hizlarda, yumusak baslamali motor
kullanimini g6z dniinde bulundurun.

2. Duzeltilmis bant cekmesini (ABP) belirlemek icin asagidaki formullerden birini kullanin:
Formiil 3:
ABP = BP x SF

Burada:

ABP = diizeltilmis bant cekmesi, Ibf/ft (N/m) bant genisligi
BP = bant gekmesi

SF = servis katsayisl

Formiil 4:
Cift yonll ve itici konveyorler igin ABP = BP x SF x 2,2
Burada:
ABP = diizeltilmis bant ¢cekmesi, Ibf/ft (N/m) bant genisligi
BP = bant ¢cekmesi
SF = servis katsayisl

ADIM 3: iZiN VERILEN BANT SAGLAMLIGINI HESAPLAYIN

Belirli calisma kosullari nedeniyle, izin verilen bant kuvveti (ABS) bazen nominal bant kuvvetinden daha azdir. ABS'yi
hesaplamak igin asagidaki formdli kullanin.

Formiil 5:
ABS=BSxTx$S
Burada:
ABS = izin verilen bant saglamhg
BS = segilen bant igin bant verileri tablosundan bant saglamiigi. Bkz. Uriin Serisi.
T = sicaklik faktorii bkz. Tablo 2: Sicaklik Katsayilar.
S = secili bant igin bant verileri tablosundan bant kuvveti. Bkz. (riin Serisi.

Dayanim katsayisi hiz/uzunluk orani ile uygun disli gizgisinin kesisiminde bulunur. Hiz/uzunluk orani degerini elde etmek
icin bant hizini (fit/dak) mil merkez hatti uzunluguna (fit) boliin. Dayanim katsayisi; ylksek hiz, kisa konveyor uzunlugu ve
kicgulk disli él¢ulerinin birlesiminin neden oldugu asinmayi hesaba katarak bant dayanimi degerini diizeltir.

ADIM 4: ABP iLE ABS DEGERLERINi KARSILASTIRIN

ABS ABP'yi asiyorsa bu bant uygulamaniz igin yeterince saglamdir. Tahrik mili disli araliklarini, mil mukavemetini ve
gerekli beygir giiciinl saptamak igin sonraki adimlara gegin.

ABS degeri ABP'den kiigiikse yeniden hesaplanan ABP kabul edilebilir seviyeye gelene kadar bazi uygulama
parametrelerini (6rnegin Urin yik dagimi veya bant hizi) degistirmeyi dusinun.
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ADIM 5: TAHRIK MiLi DiSLILERI iGiN MAKSIMUM ARALIGI BELIRLEYIN

Oncelikle, izin verilen kullanilan bant saglamiigi (ABSU) yiizdesini belirleyin:

Formiil 6:
ABSU = (ABP = ABS) x %100
Burada:
ABSU = izin verilen kullanilan bant saglamligi
ABP = diizeltilmis bant cekmesi, Ibf/ft (N/m) bant genisligi
ABS = izin verilen bant saglamligi

Hesaplanan ABSU %75'in Uzerindeyse Intralox Miihendislik Programi'ni galistirmak ve sonuglarinizi dogrulamak igin
lutfen Intralox Musteri Hizmetleri ile iletisime gecin.

ABSU'yu kullanarak, distindiguniz seri icin Kullanilan Bant Saglamligina Gére Disli Sayisi grafiginden maksimum disli
araligini bulun. Bkz. Uriin Serisi.

NOT: Avare millerindeki disli araliyi bazen tahrik millerinde gerekli olan araliktan daha buiytik olabilir. Avare millerindeki
zincir araliginin hicbir zaman 7,5 in¢ (191 mm) degerini asmamasini gerektiren S200 disindaki tim serilerde 6,0 in¢ (152
mm) degerinin asilmadigindan emin olun.

6. ADIM: TAHRIK MiLi DAYANIMINI DOGRULAYIN

Tahrik milleri, bant gekmesinden kaynaklanan asir egilmeye veya defleksiyona dayanikli olacak kadar rijit ve gereken
torku tahrik elemanindan iletecek kadar saglam olmalidir. Uygun mil sec¢imi saglamak icin tahrik mili defleksiyonunu ve
torkunu belirleyin.
1. Disli bilgileri sayfasindan, tercih ettiginiz disliye uygun bir mil él¢lsi secin.
NOT: Bircok disli birden fazla gébek boyutuna sahiptir.
2. Mil, diizeltiimis bant gekmesi ile mil agirhiginin birlesik yikleri altinda defleksiyona maruz kalir. Toplam mil yikinu
hesaplamak igin asagidaki formald kullanin:
Formiil 7:
w = (ABP + Q) x B
Burada:
w = toplam mil ylikil
ABP = diizeltilmis bant cekmesi, Ibf/ft (N/m) bant genisligi
Q = mil agirhgi Ibf/ft (N/m), bkz. Tablo 3: Mil Bilgileri.
B = bant genisligi, ft (m)

3. iki rulman tarafindan desteklenen millerde mil defleksiyonunu hesaplamak icin asagidaki formiili kullanin. ikiden fazla
rulmanin kullanildigr durumlarda mil defleksiyonunu hesaplamak i¢in CalcLab’i kullanin.
Formiil 8:

D=_5 ><W><Ls3
384  ExlI

Burada:

D = mil defleksiyonu

w = toplam mil yiiki

Lg = rulmanlar arasindaki mil uzunlugu, in¢ (mm)
E = esneme katsayisi, bkz. Tablo 3: Mil Bilgileri

| = kiitle durgunluk ani, bkz. Tablo 3: Mil Bilgileri
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4. Hesaplanan defleksiyon, standart konveydrler icin dnerilen maksimum deger olan 0,10 in¢ (2,5 mm) veya iki yonli
konveyorler icin 0,22 in¢ (5,6 mm) degerinin altindaysa asagidaki formuli kullanarak gereken torku hesaplayin.
Hesaplanan defleksiyon 6nerilen maksimumda veya bu degerin lizerindeyse daha buytik bir mil boyutu, daha giglu bir
malzeme ya da rulmanlar arasinda daha kisa bir aralik segip defleksiyonu yeniden hesaplayin.

Formiil 9:
T, = ABP x B x PQ_D

Burada:

T, = iletilen tork

ABP = diizeltilmis bant cekmesi, Ibf/ft (N/m) bant genisligi
B = bant genisligi, ft (m)

PD = segili dislinin disli ¢api. Bkz. Uriin Serisi.

5. Bu asamada gosterilen mil muylusu 6lguleri icin T degerini tahrik mili Gzerinde dnerilen maksimum tork ile
karsilastirin. Torku hesaplamak igin CalcLab’i kullanin. Segcili milde islenebilen bir muylu ¢api kullanarak énerilen
maksimum torku belirleyin. Bu degerin T, degerini asmadigindan emin olun. T, degderini asiyorsa daha gugli bir
malzeme veya daha buyuk bir mil secin.

7. ADIM: BANT TAHRIKi iCiN GEREKLi GUCU BELIRLEYiN

Gerekli beygir gliclnid ve glici vat cinsinden belirlemek icin asagidaki formdlleri kullanin.

Formiil 10:

ABP xB xV
HP = 33000
Burada:
HP = tahrik beygir glicii
ABP = diizeltilmis bant cekmesi, Ibf/ft bant genisligi degeri
B = bant genisligi, ft
V = bant hizi, ft/dak

Formiil 11:
ABP x B x V
W="r=—"—= "
6.12
1HP =745.7W
Burada:
W = vat

ABP = diizeltilmis bant cekmesi, kg/m bant genisligi degeri
B = bant genisligi, m

V = bant hizi, m/dak

HP = tahrik beygir glicii

Gerekli motor glicini elde etmek icin tahrik mili ile motor arasindaki tahrik hattinda olmasi beklenen gti¢ kayiplarini,
hesaplanan giice ekleyin. Oneriler igin bkz. Giic Gereksinimleri.

Bandin uygunlugunu, disli araligini, tahrik mili 6lctisint ve gic gereksinimlerini belirlemenizin ardindan artik aksesuarlari
secmeye ve konveyor tertibatini tasarlamaya hazirsiniz.
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DUZ GIDEN BANTLAR
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DUZ GIDEN BANTLAR

Flush Grid
in¢ mm
Hatve 1,00 25,4 -
Minimum Genislik 15 38
Genislik Artis Araligi 0,25 6,4
Aciklik Boyutu (yaklasik) 0,2x0,2 5x5
Acik Alan %31
Mentese Sekli Acik
Cubuk Tutma; Cubuk Tipi Snap-lock; basl

Uriin Notlani

¢ Ekipman tasarlamadan veya bant siparis etmeden dnce hassas bant 6l-
ciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gegin.

e Diizgiin Ust yiizeyi olan hafif, gorece saglam bant.
e Daha kiigiik hatve boyutu yaylanmayi ve aktarma tavasi boslugunu azaltr.

e Her bir bant malzemesinde varsayilan pim malzemesi bulunur. Diger pim malze-
meleri de mevcuttur. Intralox, uygulamaniz igin en iyi bant ve pim malzemesi
kombinasyonunu tanimlamaya yardimci olabilir.

o Ayrintil malzeme bilgileri, Uriin Serisi béliimiinde verilmistir.

¢ Diger malzeme secenekleri ve daha giiclii bant performansi i¢in $560, S900,
S1000 ve S1100 bantlara bakin.

0.172" 1.00" NOM. 1.00" NOM. 1.00"NOM.  1.00" NOM. 0.344
(4Aamm) 55 4 mm) (25.4 mm) (25.4 mm) (25.4mm)  @7mm)
Bant Verileri
Varsayilan Pim Malzemesi, Bant Saglamhg Sicaklik Araligi (siirekli) Bant Kiitlesi

Bant Malzemesi Gap 0,18 in¢ (4,6 mm) Ibf/ft N/m °F °C Ib/ft2 kg/m2
Polipropilen Polipropilen 300 4.380 34 ila 220 1ila104 0,54 2,64
Polietilen Polietilen 200 2.920 -50ila 150 -46 ila 66 0,58 2,83
Asetal Polipropilen 600 8.760 34 ila 200 1ila93 0,78 3,81
HSEC asetal Polipropilen 400 5.840 34 ila 200 1ila93 0,78 3,81
Asetal? Polietilen 550 8.030 -50ila 70 -46ila 21 0,78 3,81

2polietilen cubuklar darbelerin veya ani start/stop'larin olabilecedi soguk uygulamalarda kullanilabilir. Liitfen diisiik nominal degere dikkat edin.
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DUZ GIDEN BANTLAR

Raised Rib

ing mm
Hatve 1,00 25,4
Minimum Geniglik 15 38
Genislik Artis Araligi 0,25 6,4
Aciklik Boyutu (yaklasik) 0,2 x0,2 5x5
Acik Alan %31
Uriin Temas Alan %28
Mentese Sekli Acik
Cubuk Tutma; Cubuk Tipi Snap-lock; baslh

Uriin Notlari

¢ Ekipman tasarlamadan veya bant siparis etmeden dnce hassas bant 6l-
ciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gegin.

e Yakin nerviir siralari olan diizgiin tst yiizey.

o Her bir bant malzemesinde varsayilan pim malzemesi bulunur. Diger pim malze-
meleri de mevcuttur. Intralox, uygulamaniz i¢in en iyi bant ve pim malzemesi
kombinasyonunu tanimlamaya yardimci olabilir.

o Aynintil malzeme bilgileri, Uriin Serisi béliimiinde verilmistir.

o (riin devrilmesini ve takilmasini dnlemek igin tarakli transfer plakalanyla kulla-
nilabilir

e Daha fazla malzeme segenegi ve daha giicli bant performansi igin Seri 900
Raised Rib bolimiine bakin.

1.00" NOM. 1.00" NOM. 1.00" NOM. 1.00" NOM.

4 (25.4 mm) (25.4 mm) (25.4 mm) (25.4 mm) L
0.391" 1 1 1 1 0.563"
(9.9 mm) D @ T T T))(14.3 mm)
Bant Verileri
Varsayilan Pim Malzemesi, Bant Saglamhig Sicaklik Araligi (siirekli) Bant Kiitlesi
Bant Malzemesi Gap 0,18 in¢ (4,6 mm) Ibf/ft N/m °F °C Ib/ft2 kg/m?
Polipropilen Polipropilen 300 4.380 34-220 1-104 0,82 4,00
Polietilen Polietilen 200 2.920 -50 - 150 -46 - 66 0,88 4,29
Asetal Polipropilen 600 8.760 34-200 1-93 1,20 5,86
Asgtal? Polietilen 550 8.030 -50-70 -46 - 21 1,20 5,86

2politilen cubuklar darbelerin veya ani start/stop'larin olabilecedi sojuk uygulamalarda kullanilabilir. Liitfen diisiik nominal degere dikkat edin.
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DUZ GIDEN BANTLAR

Disli ve Destek Miktar1 Referansi

Bant Genislik Arahigi® Asinma seritleri
ing mm Mil Basina Minimum Disli Sayisi® Tasimayiizii Geridoniis
2 51 1 2 2
4 102 1 2 2
6 152 2 2 2
7 178 2 3 2
8 203 2 3 2
10 254 2 3 2
12 305 3 3 2
14 356 3 4 3
15 381 3 4 3
16 406 3 4 3
18 457 3 4 3
20 508 5 5 3
24 610 5 5 3
30 762 5 6 4
32 813 7 7 4
36 914 7 7 4
42 1.067 7 8 5
48 1.219 9 9 5
54 1.372 9 10 6
60 1.524 11 11 6
72 1.829 13 13 7
84 2134 15 15 8
96 2.438 17 17 9
120 3.048 21 21 11
144 3.658 25 25 13
Diger genislikler icin maksimum 6 in¢ (152 mm) merkez hatti aralikli tek sayida | Maksimum 6 ing (152 mm) merkez Maksimum 12 in¢ (305 mm) merkez
disli kullanin.° hatti araligi hatt araligi

2Bandin genisligi tablodaki bir sayiyi asarsa bir tist genislik araligini gdrmek icin disli ve destek malzemesi minimum degerlerine bakin. Bantlar 0,25 inglik (6,4 mm) artis araliklariyla

mevcuttur, minimum genislik 1,5 in¢ (38 mm) degerindedir. Gergek genislik kritik 6neme sahipse Intralox Misteri Hizmetleri ile iletisime gegin.

bgy sayl minimum degerdir. Agir yiik uygulamalari ek dislilerin kullanilmasini gerektirebilir.

COrta disliyi kilitleyin. Yalnizca iki disli kullanildiginda tahrik yatag tarafindaki dislileri kilitleyin. Kilitli disli konumlari igin bkz. Tutma Bilezikleri ve Merkez Disli Gizgidisilig.

Saglamhk Katsayisi Kullanilan Bant Saglamliginin Bir islevi Olarak Disli Araligi
1.0 8.0 203
0.9 AN
08 N \\\ \‘\ 7.0 178
07 ™~ 60 152
0.6 \\\\ ~ L 5.0 127
A 05 ~ 19T A ’ B
. N 40 102
04 ~ ~ \
N 1T 30 NG 76
03 ™ ™~ e N
S 6T N 20 ~—— 51
02 N 1.0 25
1 2 3 4 5 6 7 8 910 15 20 0% 10% 20% 30% 40% 50% 60% 70% 80% 90% 100%
B C
A dayanim katsayisl V bant hizi, ft/dak (m/dak) A digli araligi, ing

B hiz/uzunluk orani (V/L)
T dis sayis

L mil merkez hatti mesafesi, ft (m)

Hiz/uzunluk oranini belirlemek icin bant hizini mil merkez hatti uzunluguna
béltin. Dayanim katsayisi hiz/uzunluk orani ile uygun disli gizgisinin kesisiminde
bulunur. Daha fazla bilgi icin bkz. Bant Secimi Yonergeleri.

B disli araligi, mm
G izin verilen kullanilan bant dayanimi yiizdesi
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DUZ GIDEN BANTLAR

Tek Parca Disliler
Nom. Disli Ga- Nom. Gébek Ge-
Dis Sayisi m Nom. Dis Cap nisligi Mevcut Gobek Boyutlan
(Yaylanma Yuvarlak Yuvarlak| Kare
Hareketi) | in¢c | mm ing mm ing mm inc |Kareing| mm mm
Kaliplanmis Asetal
6 (%13,40)| 2,0 51 2,1 53 0,75 19 1,0
11 (%4,05) | 3,5 89 37 94 0,75 19 1,0,1,5 40
199%(1.36)| 61 | 155 | 63 | 160 | 1,25 | 32 15,25 40, 50:
e Dogal asetal olarak sunulur
e Sicaklik araligi: -50°F ila 200°F (-46°C ila 93°C).
Kaliplanmis Polipropilen
6 (%13,40)| 2,0 51 2,1 53 0,75 19 1,0
11 (%4,05) | 3,5 89 37 94 0,75 19 1,0,1,5 40
19 %(1,36) | 6,1 155 6,3 160 1,25 32 15,25 40, 65
e Mavi polipropilen olarak sunulur
o Sicaklik araligi: 34°F ila 220°F (1°C ila 104°C).
Kaliplanmis Poliiiretan
11 (%4,05) | 3,5 89 37 94 0,75 19 1,5 40
19 %(1,36) | 6,1 155 6,3 160 1,25 32 1,5 40
e Gri veya siyah polidiretan olarak sunulur
e Sicaklik aralidi: 0°F ila 120°F (-18°C ila 49°C).
Parca Metal Disliler
Nom. Disli Nom. Gobek
Dis Sayisi Gapi Nom. Dis Gap Genisligi Mevcut Gobek Boyutlar
(Yaylanma Yuvarlak Yuvar- | Kare
Hareketi) | ing | mm | in¢ mm in¢ mm inc |Karein¢|lakmm| mm
11 (%4,05)| 3,5 | 89 37 94 1,5 38 1,5 40
19%(1,36)| 61 | 155 | 63 | 160 | 15 | 38 15,25 40, 80;
e Polipropilen birlestirme levhall paslanmaz celik olarak sunulur
e Sicaklik aralidr: 34°F ila 220°F (1°C ila 104°C).
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DUZ GIDEN BANTLAR

Streamline/No-Cling Kanatlar

Mevcut Kanat Yiiksekligi
ing mm Mevcut Malzemeler
1,5 38 Polipropilen, polietilen, asetal

Sabitleyici gerekli degildir.

Streamline/No-Cling kanatlar bir tarafta diiz yiizeyli, diger tarafta dikey nerviirlii-
dir.

(zel kanat yiikseklikleri mevcuttur. Daha fazla bilgi igin Intralox Miisteri Hizmetleri
ile iletisime gegin.

1 inglik (25 mm) dogrusal artislarla tedarik edilebilir. Yyy

» o ) oty |
Yan korumalar olmadan minimum girinti: 0,5 in¢ (13 mm). ' f'n,, :
J,’
AL !y oy ) 1
\l’

Yan Korumalar

Mevcut Boyutlar
ing mm Mevcut Malzemeler
2 51 Polipropilen, polietilen, asetal

Standart Ust tiste binen tasarim, Griiniin korunmasini saglar.
Mentese cubuklariyla banda baglanir. Baska sabitleyici gerekmez.

Yan korumalari, diiz kenar 6nde olacak sekilde ve arka taraflar ice dogru agiyla
liriine donik olacak sekilde takin. Buna uriin dostu yonlendirme denir. Talep
lizerine, arka taraflar disa dogru agiyla konveyér kenarlarina donik olabilir.

Yan korumalar; 6 ve 11 dise sahip disliler etrafinda donerken disari dogru agilarak
Ustte kiiglk tirtinlerin diisebilecegi bir bosluk agar. Yan korumalar, 19 dise sahip
dislinin etrafinda doénerken tamamen kapali durumda kalir.

Yan korumalar ile kanadin kenari arasindaki standart bosluk: 0,06 in¢ (2 mm)
Minimum girinti: 0,75 in¢ (19 mm)

A gidis yonii

Tarakh Aktarma Tavalari

Mevcut Enler
ing mm Tarak Sayisi Mevcut Malzemeler
4 102 16 Asetal

Uriin aktarma ve devrilme sorunlarini ortadan kaldirmak igin Seri 100 Raised Rib
bantlarnyla kullanilacak sekilde tasarlanmistir.

* Bant dislilerle kavramaya girdiginde, Griin akiginin sorunsuz devam etmesine ola-
nak vermek icin tarak disleri bandin nerviirleri arasina girer.

e Saglanan yay ayar civatalar sayesinde konveydr cercevesine kolayca takilir.
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DUZ GIDEN BANTLAR

$100 Tarakl Transfer Plakasi Montaji igin Olcii Gereklilikleri

Boyut in¢ mm
H 5,83 148
| 3,96 101
J 2,50 64
K 0,74 19
ma PP 3,979 101,1
AC 3,976 101,0
F 2,38 61
L 2,00 51
G 0,19 5

Tarakli transfer plakalari arasindaki aralik, ortam sicakliginda
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DUZ GIDEN BANTLAR

KONVEYOR GERGEVESi BOYUTLARI

Intralox bantlarla kullaniimak Uzere tasarlanan tim konvey®drler belirli boyut sartlarini karsilamalidir. Bu dlgiler asagidaki
tabloda verilmistir. Bu dlgllerin tam agiklamalari igin Tasarim Yénergeleri bélimindeki Cerceve Olgtleri kismina bakin.

> B [«

A mil merkez hatti ile tasimay(izii tist kismi arasindaki dikey mesafe, + 0,03 ing (1 mm)

B mil merkez hatt ile tasimayiizii baslangici arasindaki yatay mesafe, + 0,125 in¢ (3 mm)
C tasimayiizii iist kismi ile geri doniis destegi iist kismi arasindaki dikey mesafe

E mil merkez hatti ile diger bilesenler arasindaki minimum yatay mesafe

Sekil 7: A, B, C, D ve E tahrik ol¢uleri

$100 Konveyor Gercevesi Boyutlar
Disli Tammi A B C E
Hatve Gapi Aralik (Alttan Uste)?
ing | mm Dis Sayis ing | mm ing mm ing mm ing mm
Flush Grid
2,0 51 6 0,69 - 0,83 18-21 1,30 33 2,10 53 1,24 31
35 89 11 1,53 -1,60 39-41 1,70 43 3,60 91 2,01 51
6,1 155 19 2,82 -2,87 72-73 2,20 56 6,20 157 3,30 84
Raised Rib
2,0 51 6 0,69 - 0,83 18-21 1,30 33 2,10 53 1,45 37
35 89 11 1,53-1,60 39-41 1,70 43 3,60 91 2,23 57
6,1 155 19 2,82 - 2,87 72-73 2,20 56 6,20 157 3,52 89
2 Genel uygulamalar ve abuk devrilebilen iiriiniin ug aktarmasinin kritik olmadigi uygulamalarda, araligin altini kullanin.

AKTARMA TAVASI BOSLUGU

Cogu konveyodrde, yaylanma hareketi hesaba katilarak her aktarim noktasinda bosluk birakiimalidir. Minimum bosluk
Olglleri asagidaki tabloda verilmistir. Daha fazla bilgi i¢in Tasarim Y&nergeleri béliminde, Aktarma Tavasi Boslugu
kismina bakin.

$100 Aktarma Tavasi Boslugu
Disli Tammi Minimum Bosluk
Hatve Gapi
ing mm Dis Sayisi in¢ mm
2,0 51 6 0,134 3,4
35 89 11 0,073 1,9
6,1 155 19 0,041 1,0
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DUZ GIDEN BANTLAR

Open G
ing mm E
Hatve 2,00 50,8
Minimum Genislik 2 51
Genislik Artis Araligi 0,36 9,1
Aciklik Boyutu (yaklasik) 0,23 x 0,48 58x12,3
Acik Alan %33
Mentese Sekli Kapali
Cubuk Tutma; Cubuk Tipi ikinci bagli; bagh

Uriin Notlan

¢ Ekipman tasarlamadan veya bant sipari§ etmeden 6nce hassas bant 61-
ciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gegin.

e Biiyiik acik alan milkemmel akitmaya olanak verir.

o Cift basl mentese cubuklarina sahiptir, dolayisiyla bant kenari tamamen diiz
degildir.

e Kisa boylu, enine ¢ikintilar, tirGinlerin yukari veya asagi egimde tasinmasina
yardimci olur.

e Her bir bant malzemesinde varsayilan pim malzemesi bulunur. Diger pim malze-
meleri de mevcuttur. Intralox, uygulamaniz igin en iyi bant ve pim malzemesi
kombinasyonunu tanimlamaya yardimci olabilir.

o Ayrintil malzeme bilgileri, Uriin Serisi béliimiinde verilmistir.
e Kanatlar ve yan korumalar mevcuttur.

2.00" NOM. (50.8 mm) 2.00" NOM. (50.8 mm)

0.313"
(7.9 mm)

0.625"
(15.9 mm)

Bant Verileri
Varsayilan Pim Malzemesi, Bant Saglamligi Sicaklik Arahd (siirekli) Bant Kiitlesi
Bant Malzemesi Gap 0,24 in¢ (6,1 mm) Ibf/ft N/m °F °C Ib/ft2 kg/m2
Polipropilen Polipropilen 1.400 20.400 34 ila 220 1ila104 1,24 6,05
Polietilen Polietilen 900 13.100 -100 ila 150 -73 ila 66 1,26 6,15
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DUZ GIDEN BANTLAR

Flush Grid

ng mm e e s
Hatve 2,00 O ﬁ% ‘
Minimum Geniglik 2 51
Genislik Artis Araligi 0,36 9,1
Aciklik Boyutu (yaklasik) 0,22 x 0,49 55x12,5
Acik Alan %33
Mentese Sekli Kapal
Cubuk Tutma; Cubuk Tipi ikinci bash; basl

Uriin Notlan

¢ Ekipman tasarlamadan veya bant siparis etmeden dnce hassas bant 6l- ' *
ciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gegin. r

e Diizglin Ust yiizeyi olan Flush Grid yapisi. ‘

o Kutular icin miikemmel yanal hareket saglar.

e En dayanikli S200 bant tiplerinden biridir. | || _

e Cift basl mentese gubuklari kullanir, dolayisiyla bant kenari tamamen diiz degil- ’ '
jeceeconngngnnge
Her bir bant malzemesinde varsayilan pim malzemesi bulunur. Diger pim malze- | & L

meleri de mevcuttur. Intralox, uygulamaniz igin en iyi bant ve pim malzemesi

kombinasyonunu tanimlamaya yardimci olabilir. \ ]

Aynintil malzeme bilgileri, Uriin Serisi béliimiinde verilmistir.

Diger malzeme segenekleri i¢in S400, S900, S1100, S2200 ve S4500 bant

tiplerine bakin.

Kanatlar ve yan korumalar mevcuttur. ' ' |

2.00" NOM. (50.8 mm) 2.00" NOM. (50.8 mm)

0.313"
(7.9 mm)

Bant Verileri
Varsayilan Pim Malzemesi, Bant Saglamligi Sicaklik Arahg (siirekli) Bant Kiitlesi
Bant Malzemesi Gap 0,24 in¢ (6,1 mm) Ibf/ft N/m °F °C Ib/ft2 kg/m2
Polipropilen Polipropilen 1.800 26.300 34ila 220 1ila104 1,40 6,83
Polietilen Polietilen 1200 17.500 -100 ila 150 -73 ila 66 1,44 7,03
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DUZ GIDEN BANTLAR

Open Hinge

ing mm
Hatve 2,00 50,8
Minimum Genislik 2 51
Genislik Artis Araligi 0,36 9.1
Aciklik Boyutu (yaklasik) 0,26 x 0,48 6,7 x 12,3
Acik Alan %45
Mentese Sekli Acik
Gubuk Tutma; Cubuk Tipi ikinci bash; basl

Uriin Notlan
¢ Ekipman tasarlamadan veya bant siparis etmeden énce hassas bant 6l- H n F
ciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gegin. ™
e (Gida tasima igin diizgiin yiizey ve genis agik alan saglar. v | L
e Cift bash mentese cubuklari kullanir, dolayisiyla bant kenari tamamen diiz degil- I ' ' H ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' 1
dir.
e Her bir bant malzemesinde varsayilan pim malzemesi bulunur. Diger pim malze-
meleri de mevcuttur. Intralox, uygulamaniz igin en iyi bant ve pim malzemesi
kombinasyonunu tanimlamaya yardimci olabilir.
o Aynintil malzeme bilgileri, Uriin Serisi bélimiinde verilmistir.

e Havayla sogutma, yikama veya kurutma gerektiren uygulamalar igin idealdir. l H H n n q H H
e Daha giiglii bant performansi igin S800 bantlara bakin. w Al
o Kanatlar ve yan korumalar mevcuttur. ' ' H w ' ' ' ' ' ' ' ' “ ' “

2.00" NOM. (50.8 mm) 2.00" NOM. (50.8 mm)
0.313"¢ l
(79 ) 0.625"
mmrg?/__ -(e) - T (15.9 mm)
Bant Verileri
Varsayilan Pim Malzemesi, Bant Saglamligy Sicaklik Araligi (siirekli) Bant Kiitlesi
Bant Malzemesi Gap 0,24 in¢ (6,1 mm) Ibf/ft N/m °F °C Ib/ft2 kg/m?
Polipropilen Polipropilen 300 4.380 34 ila 220 1ila104 1,04 5,08
Polietilen Polietilen 200 2.920 -50ila 150 -46 ila 66 112 5,47
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DUZ GIDEN BANTLAR

Disli ve Destek Miktar1 Referansi

Bant Genislik Arahigi® Asinma seritleri
ing mm Mil Basina Minimum Disli Sayisi® Tasimayiizii Geridoniis
2 51 1 2 2
4 102 1 2 2
6 152 2 2 2
7 178 2 2 2
8 203 2 2 2
10 254 2 3 2
12 305 3 3 2
14 356 3 3 3
15 381 3 3 3
16 406 3 3 3
18 457 3 3 3
20 508 3 4 3
24 610 5 4 3
30 762 5 5 4
32 813 5 5 4
36 914 5 5 4
42 1.067 7 6 5
48 1.219 7 7 5
54 1.372 9 7 6
60 1.524 9 8 6
72 1.829 1 9 7
84 2.134 13 1 8
96 2.438 13 12 9
120 3.048 17 15 11
144 3.658 21 17 13
Diger genislikler icin maksimum 7,5 in¢ (191 mm) merkez hatti aralikli tek Maksimum 9 in¢ (229 mm) merkez Maksimum 12 in¢ (305 mm) merkez
sayida disli kullanin.° hatti araligi hatt araligi

bgy sayl minimum degerdir. Agir yiik uygulamalari ek dislilerin kullanilmasini gerektirebilir.

2Bandin genisligi tablodaki bir sayiy! asarsa bir tist genislik araligini gdrmek icin disli ve destek malzemesi minimum degerlerine bakin. Bantlar 0,36 inglik (9,1 mm) artis araliklariyla
mevcuttur, minimum genislik 2 in¢ (51 mm) degerindedir. Gergek genislik kritik Gneme sahipse Intralox Miisteri Hizmetleri ile iletisime gegin.

COrta disliyi kilitleyin. Yalnizca iki disli kullanildiginda tahrik yatag tarafindaki dislileri kilitleyin. Kilitli disli konumlari igin bkz. Tutma Bilezikleri ve Merkez Disli Gizgidisilig.

B hiz/uzunluk orani (V/L)
T dis sayis

L mil merkez hatti mesafesi, ft (m)

Hiz/uzunluk oranini belirlemek icin bant hizini mil merkez hatti uzunluguna
bélin. Dayamim katsayisi hiz/uzunluk orani ile uygun disli gizgisinin kesisiminde
bulunur. Daha fazla bilgi icin bkz. Bant Secimi Yonergeleri.

Saglamhk Katsayisi Kullanilan Bant Saglamhiginin Bir islevi Olarak Digli Araligi
1.0 8.0 203
09 N ~ 70 \ 178
0.8 N N\ ’ ‘ D
07 \\\\ N L e R et 152
o8 \\\\\ N 50 Mo 127
A 05 \ 16T ' E hES
04 \\ N \\ A \\\ o 'Y 102
\\ 10T \ 30 S
o \ i \\ 20 51
02 G\T\ \ 1.0 25
1 2 3 4 5 6 7 8 910 15 20 0% 10% 20% 30% 40% 50% 60% 70% 80% 90% 100%
B C
A dayanim katsayisl V bant hizi, ft/dak (m/dak) A digli araligi, ing

B digli araligi, mm

C Izin verilen kullanilan bant dayanimi yiizdesi
D Kesikli ¢izgi: ¢ift genis govde disli

E Diiz ¢izgi: diger tim disliler

42
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DUZ GIDEN BANTLAR

Tek Parca Disliler
Nom. Disli Ga- Nom. Gébek Ge-
Dis Sayisi m Nom. Dis Cap nisligi Mevcut Gobek Boyutlari
(Yaylanma Yuvarlak Yuvarlak| Kare
Hareketi) | in¢c | mm ing mm ing mm inc |Kareing| mm mm
Kaliplanmis Asetal
6 (%13,40)| 4,0 | 102 39 99 1,5 38 1,5 40
10 (%4,89) | 6,4 | 163 6,4 163 2,5 64 1,5,2,5 40(;;5?0;
16 (%1,92) | 10,1 | 257 | 10,3 | 262 2,5 64 15,25 40, 65
e Dogal asetal olarak sunulur
e Sicaklik araligi: -50°F ila 200°F (-46°C ila 93°C).
Kaliplanmis Polipropilen
10(%4,89)| 6,4 | 163 | 64 | 163 | 25 | 64 15,25 40&30;
16 (%1,92) | 10,1 | 257 | 10,3 | 262 2,5 64 15,25 40, 65
e Mavi polipropilen olarak sunulur
e Sicaklik araligi: 34°F ila 220°F (1°C ila 104°C).
Kaliplanmis Poliiiretan
6 (%13,40)| 4,0 | 102 39 99 1,5 38 1,5 40
10 (%4,89) | 6,4 | 163 6,4 163 2,5 64 1,5 40
e Gri veya siyah poliiiretan olarak sunulur
e Sicaklik araligi: 0°F ila 120°F (-18°C ila 49°C).
Cift Genis Govde Asetal
10 (%4,89) | 64 | 163 | 64 | 163 | 25 | 64 | | 15 | | 40
¢ Dogal asetal olarak sunulur
o Sicaklik arali§i: -50°F ila 200°F (-46°C ila 93°C).
Cift Genis Govde Polipropilen
10(%4,89) | 64 | 163 | 64 | 163 | 25 | 64 | | 15 | |
e Mavi polipropilen olarak sunulur
o Sicaklik araligi: 34°F ila 220°F (1°C ila 104°C).
Cift Genis Govde Poliiiretan
10(%4,89) | 64 | 163 | 64 | 163 | 25 [ 64 | | 15 | | 40
e Gri veya siyah polidretan olarak sunulur
e Sicaklik arali§i: 0°F ila 120°F (-18°C ila 49°C).
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DUZ GIDEN BANTLAR

Tek Parca Disliler
Nom. Disli Ga- Nom. Gébek Ge-
Dis Sayisi m Nom. Dis Cap nisligi Mevcut Gobek Boyutlan
(Yaylanma Yuvarlak Yuvarlak| Kare
Hareketi) | in¢c | mm in¢ mm ing mm inc |Kareing| mm mm

Asinmaya Dayanikli Metal

10(%4,89) | 64 | 163 | 64 | 163 | 11 | 28 15,25 40, 50:
16(%1,92) | 10,1 | 257 | 103 | 262 | 11 | 28 15,25 40, 80;

Paslanmaz celik, konveydr sistemlerinde kullanilan herhangi bir plastik malzemeye kiyasla ¢ok daha ge-
nis bir calisma sicakligi araligi sunar. Sicaklik sinirlamalarini belirlemek igin bant malzemesinin sicaklik
araligina bakin.

Streamline Kanatlar
Mevcut Kanat Yiiksekligi
ing mm Mevcut Malzemeler
1 25
2 51 Polipropilen, polietilen
3 76

Her kanat tek parca seklinde islenmis olarak, modiilin merkezinden uzanir. Sabit-
leyici gerekli degildir.

Egri kanat olusturmak igin 45 derece acili bir uzatma kaynakla eklenebilir. Kullani-
labilirlik icin Intralox Misteri Hizmetleri ile iletisime gecin.

Kaynaklanmis bir uzatma ile 6 ing (152 mm) yiikseklige cikarlabilir.
Yan korumalar olmadan minimum girinti: 0,7 in¢ (18 mm).

(Ozel kanat yiikseklikleri mevcuttur. Daha fazla bilgi igin Intralox Miisteri Hizmetleri
ile iletisime gegin.

Cift Baglantisiz Kanat
Mevcut Kanat Yiiksekligi
ing mm Mevcut Malzemeler
3 76 Polipropilen, polietilen

Uriiniin birakilmast igin dikey nerviirlii.

Her kanat tek parca seklinde islenmis olarak, modiilin merkezinden uzanir. Sabit-
leyici gerekli degildir.

Egri kanat olusturmak icin 45 derece acili bir uzatma kaynakla eklenebilir. Kullani-
labilirlik icin Intralox Msteri Hizmetleri ile iletisime gegin.

Kaynaklanmis bir uzatma ile 6 ing (152 mm) yiikseklige cikarilabilir.
Yan korumalar olmadan minimum girinti 0,7 in¢’tir (18 mm).

(Ozel kanat yiikseklikleri mevcuttur. Daha fazla bilgi icin Intralox Miisteri Hizmetleri
ile iletisime gecin.
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DUZ GIDEN BANTLAR

Nerviirlii Kanatlar

Mevcut Kanat Yiiksekligi
ing mm Mevcut Malzemeler
1,25 32

3 76

e Her kanat bir Open Grid modiilden ¢ikar ve arka tarafta ticgen payandalara sahiptir.
Sabitleyici gerekli degildir.

e Kaynaklanmis bir uzatma ile 6 in¢ (152 mm) yiikseklige ¢ikarilabilir.
e Yan korumalar olmadan minimum girinti: 0,7 in¢ (18 mm).

Polipropilen, polietilen

Yan Korumalar

Mevcut Boyutlar
ing mm Mevcut Malzemeler
2 51
3 76 Polipropilen, polietilen
4 102
6 152

e Yan korumalari, diiz kenar dnde olacak sekilde ve arka taraflar ice dogru aciyla
trriine doniik olacak sekilde takin. Buna Uriin dostu yonlendirme denir. Talep
lizerine, arka taraflar disa dogru agiyla konveyor kenarlarina doniik olabilir.

e Mentese cubuklariyla banda baglanir. Baska sabitleyici gerekmez.
e Yan korumalar ile kanadin kenari arasindaki standart bosluk: 0,3 in¢ (8 mm)
e Minimum girinti: 0,7 in¢ (18 mm)

A gidis yonu
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DUZ GIDEN BANTLAR

KONVEYOR GERGEVESi BOYUTLARI

Intralox bantlarla kullaniimak Uzere tasarlanan tim konvey®drler belirli boyut sartlarini karsilamalidir. Bu dlgiler asagidaki
tabloda verilmistir. Bu dlgllerin tam agiklamalari igin Tasarim Yénergeleri bélimindeki Cerceve Olgtleri kismina bakin.

> B [«

A mil merkez hatti ile tasimay(izii tist kismi arasindaki dikey mesafe, + 0,03 ing (1 mm)
B mil merkez hatt ile tasimayiizii baslangici arasindaki yatay mesafe, + 0,125 in¢ (3 mm)
C tasimayiizii iist kismi ile geri doniis destegi iist kismi arasindaki dikey mesafe

E mil merkez hatti ile diger bilesenler arasindaki minimum yatay mesafe
Sekil 8: A, B, C, D ve E tahrik olcileri

$200 Konveyor Gercevesi Boyutlar
Disli Tamimi A B C E
Disli Gapi Aralik (Alttan Uste)?
ing | mm Dis Saysi ing | mm ing mm ing mm ing mm
Flush Grid, Open Grid, Open Hinge
4,0 102 6 1,42-1,69 36-43 2,20 56 410 104 2,38 60
6,4 163 10 2,77-2,92 70-74 3,00 76 6,50 165 3,61 92
10,1 257 16 4,72-4,81 120-122 3,20 81 10,20 259 5,50 140
2 Genel uygulamalar ve cabuk devrilebilen driiniin ug aktarmasinin kritik olmadigi uygulamalarda, araligin altini kullanin.

AKTARMA TAVASI BOSLUGU

Cogu konveyorde, yaylanma hareketi hesaba katilarak her aktarim noktasinda bosluk birakiimalidir. Minimum bosluk

Olglleri asagidaki tabloda verilmistir. Daha fazla bilgi igin Tasarim Yonergeleri béliminde, Aktarma Tavasi Boslugu
kismina bakin.

$200 Aktarma Tavasi Boslugu
Disli Tammi Minimum Bosluk
Hatve Gapi
in¢ mm Dis Sayisi in¢ mm
4,0 102 6 0,268 6,8
6,4 163 10 0,160 41
10,1 257 16 0,100 2,5
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DUZ GIDEN BANTLAR

Flush Grid
in¢ mm B
Hatve 2,00 50,8
Minimum Genislik 2 51
Genislik Artis Araligi 0,33 8,4
Aciklik Boyutu (yaklasik) 0,25 x 0,18 6,4 x 4,6
Acik Alan %17
Mentese Sekli Kapali
Gubuk Tutma; Gubuk Tipi Urtin Notlar’'na bakin.
Uriin Notlan n ST S RAAAAAF
e Ekipman tasarlamadan veya bant siparis etmeden dnce hassas bant 61- ' K 1. | i i i i = i S s !r = [
ciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gegin. ! | 1

e Diizglin Ust ylizey ve basit tasarim serbest (irlin hareketine olanak tanir.

e Slidelox cubuk sabitleme 6zelligine sahip olmayan bantlarda basli cubuklar kul- ' ' !
lanilir. Slidelox gubuk sabitleme 6zelligine sahip olan bantlarda bassiz gubuklar | [ . b i) ' sl b
kullanilir. M~ B B B B e e e =1 4 A 1 A

-

Slidelox ¢ubuk sabitleme 6,0 ft (1829 mm) genisliginde veya daha genis bantlar

icin onerilir. i '| <7 R R
| |
e Her bir bant malzemesinde varsayilan pim malzemesi bulunur. Diger pim malze- | * " U l" U U U U U U U u U J IJ 'J - 8
meleri de mevcuttur. Intralox, uygulamaniz i¢in en iyi bant ve pim malzemesi H-N-0- . m . ;M A F
kombinasyonunu tanimlamaya yardimci olabilir. TR i i i i = i = N <
o Aynintil malzeme bilgileri, Uriin Serisi bélimiinde verilmistir. " —
e Kanatlar ve yan korumalar mevcuttur. e . D:
e Intralox bant gerdiricilerle uyumludur. Daha fazla bilgi igin bkz. Intralox Bant 5 ! ;s Ilu
Gerdiriciler. bl el el - - - | . f ] m
2.00" NOM. (50.8 mm) 2.00" NOM. (50.8 mm)

}

0.313 l "
(7.9 mm{)_@ @O] O (12,'_32:«.m)

t

Bant Verileri
Varsayilan Pim Malzemesi, Bant Dayanimi Sicaklik Araligi (siirekli) Bant Kiitlesi
Bant Malzemesi Gap 0,24 in¢ (6,1 mm) Ibf/ft N/m °F °C Ib/ft2 kg/m2
Polipropilen Polipropilen 2.400 35.000 34ila 220 1ila 104 1,82 8,89
Enduralox polipropilen Enduralox polipropilen 2.400 35.000 34 ila 220 1ila 104 1,82 8,89
Polietilen Polietilen 1.800 26.300 -100 ila 150 -73 ila 66 1,90 9,28
Asetal Polipropilen 3.200 46.700 34 ila 200 1ila93 2,77 13,51
Asetal? Polietilen 3.000 43.800 -50ila 70 -46ila 21 2,77 13,51

2polietilen cubuklar darbelerin veya ani start/stop’larin olabilecedi soguk uygulamalarda kullanilabilir. Liitfen diisiik nominal degere dikkat edin.
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Raised Rib
ing mm
Hatve 2,00 50,8
Minimum Geniglik
Genislik Artis Araligi

Uriin Notlari’na bakin.

Aciklik Boyutu (yaklasik) 0,25 x 0,24 6,4 x 6,1
Acik Alan %26

Uriin Temas Alani %36

Mentese Sekli Kapal

Cubuk Tutma; Cubuk Tipi Uriin Notlar’'na bakin.

Uriin Notlan

¢ Ekipman tasarlamadan veya bant sipari§ etmeden dnce hassas bant 61-
ciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gegin.

e Tiim S400 Raised Rib polietilen bantlar bash ¢ubuklari kullanir.

e Tiim S400 Raised Rib polipropilen bantlar Slidelox ¢ubuk sabitleme sistemini
kullanir.

Slidelox, camla giiclendirilmis polipropilendir. Slidelox, daha iyi kimyasal daya-
niklilik igin Enduralox polipropilen bantlarda poliviniliden (PVDF) malzemeyle de
sunulmaktadir.

Her bir bant malzemesinde varsayilan pim malzemesi bulunur. Diger pim malze-

|
’ = O n e - - [,
meleri de mevcuttur. Intralox, uygulamaniz i¢in en iyi bant ve pim malzemesi l

kombinasyonunu tanimlamaya yardimci olabilir.
Aynintil malzeme bilgileri, Uriin Serisi béliimiinde verilmistir.

Besleme ve bosalmada devrilmeyi azaltmak icin tarakli transfer plakasi ile
birlikte kullanin.

Daha giiclii bant performansi igin S1900 Raised Rib iiriiniine bakin.
Yiikseltilmis nerviirler temel modiiliin 0,25 ing (6,4 mm) lizerine ¢ikar.

00% 143S

Py ey e P N Y Y Y Y

o R X . o i i 2.00" NOM. (50.8 mm) 2.00" NOM. (50.8 mm)
e Polietilen icin 1,8 in¢ (47 mm) ile baslayan, polipropilen i¢in 3,5 in¢ (89 mm) ile
baslayan ve 0,33 in¢ (8,4 mm) artis araliklari olan ozel yerlesik genisliklerdir. i {
e Intralox bant gerdiricilerle uyumludur. Daha fazla bilgi i¢in bkz. Intralox Bant
Gerdiriciler.
Bant Verileri
Varsayilan Pim Malzemesi, Bant Dayamimi Sicaklik Araligi (siirekli) Bant Kiitlesi
Bant Malzemesi Gap 0,24 in¢ (6,1 mm) Ibf/ft N/m °F °C Ib/ft2 kg/m2
Polipropilen Polipropilen 2.400 35.000 34 ila 220 1ila104 1,95 9,52
Politilen Polietilen 1.800 26.300 -100 ila 150 -73 ila 66 1,98 9,67
Enduralox polipropilen Enduralox polipropilen 2.400 35.000 34ila 220 1ila104 1,95 9,52
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DUZ GIDEN BANTLAR

Open Hinge

ing mm
Hatve 2,00 50,8
Minimum En 2 51
En Artis Araligi 0,25 6,4
Aciklik Boyutu (yaklasik) 0,47 x 0,18 11,9 x 4,6
Acik Alan %30
Uriin Temas Alani %40
Mentese Sekli Acik
Cubuk Tutma; Cubuk Tipi ikinci bash; basl

Uriin Notlari

¢ Ekipman tasarlamadan veya bant siparis etmeden énce hassas bant 6l-
ciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gegin.

e Biiyiik acik alan; hava akimini, sivi tahliyesini ve temizlenirligi iyilestirir.

e Bu serideki diger bantlarla agir is derecelendirmesini paylasir.

e Cift basl mentese cubuklarina sahiptir, dolayisiyla bant kenari tamamen diiz
degildir.

e Her bir bant malzemesinde varsayilan pim malzemesi bulunur. Diger pim malze-

meleri de mevcuttur. Intralox, uygulamaniz i¢in en iyi bant ve pim malzemesi
kombinasyonunu tanimlamaya yardimci olabilir.

o Aynintili malzeme bilgileri, Uriin Serisi bélimiinde verilmistir.
e Kanatlar ve yan korumalar mevcuttur.
e Daha hijyenik secenekler icin S800 ve S1600 bantlara bakin.

LLARRAY

NHKN
T

I
B

2.00" NOM. (50.8 mm) 2.00" NOM. (50.8 mm)

| \

e
j

SERI 400

Bant Verileri
Varsayilan Pim Malzemesi, Bant Saglamligi Sicaklik Arahg (siirekli) Bant Kiitlesi
Bant Malzemesi Gap 0,24 in¢ (6,1 mm) Ibf/ft N/m °F °C Ib/ft2 kg/m?
Polipropilen Polipropilen 1.550 22.600 34ila 220 1ila104 1,16 5,66
Polietilen Polietilen 950 13.900 -50ila 150 -46 ila 66 1,24 6,06
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DUZ GIDEN BANTLAR

Flat Top

ing mm R
Hatve 2,00 50,8 e
Minimum En 2 51
En Artis Araligi 0,33 8,4
Aciklik Boyutu - -
Acik Alan %0
Mentese Sekli Kapal
Cubuk Tutma; Cubuk Tipi Uriin Notlar’'na bakin.

Uriin Notlan

¢ Ekipman tasarlamadan veya bant sipari§ etmeden 6nce hassas bant 6l-

ciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gegin.
e Diizgiin Ust yiizey ve basit tasarim serbest iiriin hareketine olanak tanir. _1 ﬂ ,ﬂ_ ] U U—U-U—U_] ‘ ﬂ
e Asinmaya dayanikli cubuklara sahip tiim S400 Flat Top bantlar Slidelox ¢ubuk
muhafazali olarak mevcuttur.
Slidelox ¢ubuk sabitleme 6,0 ft (1829 mm) genisliginde veya daha genis bantlar
icin dnerilir.
Slidelox cubuk sabitleme ¢zelligine sahip olmayan bantlar igin bash cubuklar
kullanin. Slidelox ¢ubuk sabitleme ile bassiz ¢ubuklar kullanin.

Her bir bant malzemesinde varsayilan pim malzemesi bulunur. Diger pim malze-
meleri de mevcuttur. Intralox, uygulamaniz i¢in en iyi bant ve pim malzemesi

kombinasyonunu tanimlamaya yardimci olabilir. -—‘L[—Lr nﬂ_ﬂ_ﬂﬂ_merL
Ayrintili malzeme bilgileri, Uriin Serisi béliimiinde verilmistir. w i s

WA E S

Asetal S400 Flat Top ile asinmaya dayanikh parca disliler kullanin.
e Kanatlar ve yan korumalar mevcuttur.
e Daha giiglii bant performansi igin Seri 4500 Flat Top bantlara bakin. 2.00" NOM. (50.8 mm) 2.00" NOM. (50.8 mm)

l

0.313 l "
(7.9 mm{_@ @Gsu @) (12'_:2:“")

r

Bant Verileri
Varsayilan Pim Malzemesi, Bant Saglamligy Sicaklik Araligi (siirekli) Bant Kiitlesi
Bant Malzemesi Gap 0,24 in¢ (6,1 mm) Ibf/ft N/m °F °C Ib/ft2 kg/m2
Polipropilen Polipropilen 2.400 35.000 34ila 220 1ila104 1,81 8,82
Polietilen Polietilen 1.800 26.300 -100 ila 150 -73 ila 66 1,90 9,28
Asetal Polipropilen 3200 46.700 34 ila 200 1ila93 2,74 13,38
Asetal? Polietilen 3.000 43.800 -50ila 70 -46 ila 21 2,74 13,38

2polietilen cubuklar darbelerin veya ani start/stop'larin olabilecedi soguk uygulamalarda kullanilabilir. Liitfen diisiik nominal degere dikkat edin.
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DUZ GIDEN BANTLAR

Non Skid
ing mm
Hatve 2,00 50,8
Minimum En 3,5 89
En Artis Araligi 0,33 8,4
Aciklik Boyutu - -
Acik Alan %0
Mentese Sekli Kapali
Gubuk Tutma; Cubuk Tipi Slidelox; bassiz

Uriin Notlan

¢ Ekipman tasarlamadan veya bant siparis etmeden énce hassas bant 6l-
ciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gegin.

e Tiim Intralox bantlar i¢inde en yiiksek dayanikliik derecelendirmesi. f /- f /- /_
e Slidelox, camla giiclendirilmis polipropilendir. “

e Her bir bant malzemesinde varsayilan pim malzemesi bulunur. Diger pim malze- . - . / / / / /

meleri de mevcuttur. Intralox, uygulamaniz i¢in en iyi bant ve pim malzemesi
kombinasyonunu tanimlamaya yardimci olabilir.

Aynintil malzeme bilgileri, Uriin Serisi bélimiinde verilmistir.
Daha giiclii bant performansi igin S4500 Non Skid ve S4500 Non Skid Raised

)
\
™
SERI 400

Rib bantlara bakin.
e Kanatlarin tedarik edilebilirlik durumu icin Intralox Misteri Hizmetleri ile iletisime

gegin. X

...b.l. l _A_J.J..
P
0.625"
(15.9 mm)
2.0" NOM. (50.8 mm) |
Bant Verileri
Varsayilan Pim Malzemesi, Bant Saglamhg Sicaklik Araligi (siirekli) Bant Kiitlesi
Bant Malzemesi Gap 0,24 in¢ (6,1 mm) Ibf/ft N/m °F °C Ib/ft2 kg/m2

HSEC asetal Naylon 2.720 39.700 -50 ila 200 -46 ila 93 2,88 14,09
Polipropilen Naylon 2.400 35.000 -34 ila 220 1ila 104 1,81 8,84
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DUZ GIDEN BANTLAR

Roller Top™
ing mm =
Hatve 2,00 50,8
Minimum Geniglik 6 152
Genislik Artis Araligi 2,00 50,8
Aciklik Boyutu - -
Acik Alan %18
Mentese Sekli Kapali
Cubuk Tutma; Cubuk Tipi Slidelox; bassiz

Uriin Notlan

¢ Ekipman tasarlamadan veya bant siparis etmeden dnce hassas bant 6l-
ciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gegin.

Diiz kenarlar.

Asetal rulolar kullanir.

Paslanmaz celik akslar kullanir.

Slidelox, camla gliclendirilmis polipropilendir.

Her bir bant malzemesinde varsayilan pim malzemesi bulunur. Diger pim malze-
meleri de mevcuttur. Intralox, uygulamaniz i¢in en iyi bant ve pim malzemesi
kombinasyonunu tanimlamaya yardimci olabilir.

Ayrintili malzeme bilgileri, Uriin Serisi bélimiinde verilmistir.
Arkadan duisiik baskil biriktirmeye olanak tanir.

Rulo ¢api: 0,70 ing (17,8 mm).

Rulo uzunlugu: 0,825 ing (20,9 mm).

Standart rulo girintisi: 0,90 in¢ (23 mm)

ilk rulonun merkez hattina olan mesafe: 1,3 ing (33 mm)
Birinci ve ikinci rulo arasindaki aralik: 1,8 in¢ (46 mm).

00v 143S

0.18"

e Diger tiim rulolarin arasindaki aralik: 2 ing (50,8 mm). (4.6 mm)
e Intralox bant gerdiricilerle uyumludur. Daha fazla bilgi igin bkz. Intralox Bant
Gerdiriciler. N £\ pnN
1D 1D (NI (@)

0.625"

(15.9 mm)
2.0" NOM. (50.8 mm)
Bant Verileri
Varsayilan Pim Malzemesi, Bant Saglamhig Sicaklik Araligi (siirekli) Bant Kiitlesi

Bant Malzemesi Gap 0,24 in¢ (6,1 mm) Ibf/ft N/m °F °C Ib/ft2 kg/m2

Polipropilen Naylon 2.200 32.100 34 - 200 1-93 2,44 11,94

Asetal Naylon 3.000 43.800 -50 - 200 -46 - 93 3,36 16,41
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DUZ GIDEN BANTLAR

Transverse Roller Top™ (TRT™)

ing mm N 5
Hatve 2,00 50,8 o i%

L™
Minimum Genislik 6 152
Genislik Artis Araligi 2,00 50,8
Aciklik Boyutu (yaklasik) - -
Acik Alan %18
Mentese Sekli Kapali
Cubuk Tutma; Cubuk Tipi Slidelox; bassiz

Uriin Notlan g agse s .
¢ Ekipman tasarlamadan veya bant siparis etmeden dnce hassas bant 6l- J I I l J I l I l J II l J |

ciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gegin.

Diiz kenarlar. anm
Asetal rulolar kullanir. ]
-] /] 3

Paslanmaz celik akslar, dayaniklilik ve uzun siireli performans saglar.

Slidelox, camla giiclendirilmis polipropilendir. I I I I I l
Her bir bant malzemesinde varsayilan pim malzemesi bulunur. Diger pim malze-
meleri de mevcuttur. Intralox, uygulamaniz i¢in en iyi bant ve pim malzemesi l I I | I I

kombinasyonunu tanimlamaya yardimci olabilir.
Aynintil malzeme bilgileri, Uriin Serisi béliimiinde verilmistir.
90 derece transferler icin tasarlanmistir.

Daha giiclii bant performansi igin S4400 Transverse Roller Top bantlara bakin.

Rulo gapt: 0,70 ing (17,8 mm). jl I
" I

Rulo uzunlugu: 0,825 ing (20,9 mm).
Rulo araligr: 2 ing (50,8 mm).

SERI 400

e Standart rulo girintisi: 0,90 ing (23 mm). 0.18"
e ik rulonun merkez hattina olan mesafe: 1,3 ing (33 mm). —n —n rr—nﬂi
e Birinci ve ikinci rulo arasindaki aralik: 1,8 ing (46 mm).

i aralk: 1,8 ing (46 mm) b ol o o [o
e Diger tim rulolarin arasindaki aralik: 2 in¢ (50,8 mm). !
e Intralox bant gerdiricilerle uyumludur. Daha fazla bilgi igin bkz. Intralox Bant (12'_22:",,)

Gerdiriciler.
2.0" NOM. (50.8 mm)
Bant Verileri
Varsayilan Pim Malzemesi, Bant Saglamhig Sicaklik Araligi (siirekli) Bant Kiitlesi
Bant Malzemesi Gap 0,24 in¢ (6,1 mm) Ibf/ft N/m °F °C Ib/ft2 kg/m2
Polipropilen Naylon 2.200 32.100 34 ila 200 1ila93 2,44 11,94
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DUZ GIDEN BANTLAR

pTM (T RTTM)

ing mm
Hatve 2,00 50,8
Minimum En 6 152
En Artis Araligi 2,00 50,8
Aciklik Boyutu - -
Acik Alan %18
Mentese Sekli Kapali

Cubuk Tutma; Cubuk Tipi Slidelox; bassiz

0,85 in¢c Capli Transverse Roller To

Uriin Notlari

¢ Ekipman tasarlamadan veya bant siparis etmeden dnce hassas bant 6l-
ciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gegin.

o Asetal rulolar kullanir.

e Paslanmaz celik akslar, dayaniklilik ve uzun siireli performans saglar.
e Slidelox diiz kenarlar.

e Slidelox, camla giiclendirilmis polipropilendir.

e Her bir bant malzemesinde varsayilan pim malzemesi bulunur. Diger pim malze-
meleri de mevcuttur. Intralox, uygulamaniz i¢in en iyi bant ve pim malzemesi
kombinasyonunu tanimlamaya yardimci olabilir.

o Aynintil malzeme bilgileri, Uriin Serisi béliimiinde verilmistir.

e 90 derece transferler icin tasarlanmistir.

e Daha giiclii bant performansi igin S4400 Transverse Roller Top bantlara bakin.
® Rulo ¢apr: 0,85 ing (21,6 mm).

¢ Rulo uzunlugu: 0,825 in¢ (20,9 mm).

UL UUUUUUUUUUUUWUL_

= I IllnlI nl
AT

e Standart rulo girintisi: 0,90 in¢ (23 mm).

0.56" \
(14.2 mm) 025

o {lk rulonun merkez hattina olan mesafe: 1,3 ing (33 mm). (6.3 mm)
e Birinci ve ikinci rulo arasindaki aralik: 1,8 ing (46 mm). n_n—L
e Diger tiim rulolarin arasindaki aralik: 2 ing (50,8 mm). 1_@ = g = !
0.87" @ K | ®0625
(22.2 mm) 2.00" NOM. (50.8 mm) (15.9 mm)
Bant Verileri
Varsayilan Pim Malzemesi, Bant Saglamlig Sicaklik Araligi (siirekli) Bant Kiitlesi

Bant Malzemesi Gap 0,24 in¢ (6,1 mm) Ibf/ft N/m °F °C Ib/ft2 kg/m2

Polipropilen Naylon 2.200 32.100 34 ila 200 1ila 93 2,81 13,71
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DUZ GIDEN BANTLAR

0 Dereceli Angled Roller™

ing mm
Hatve 2,00 50,8
Minimum Genislik 6 152
Genislik Artis Araligi 2,00 50,8
Aciklik Boyutu (yaklasik) - -
Acik Alan %11
Mentese Sekli Kapali

Cubuk Tutma; Gubuk Tipi Esnek sabitleme; bassiz

Uriin Notlari

¢ Ekipman tasarlamadan veya bant siparis etmeden dnce hassas bant 6l-
ciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gegin.

o Activated Roller Belt™ (ARB™) teknolojisini kullanir.
Siyah veya gri poliiiretan rulolar mevcuttur.

Uriin birikimleri igin siyah poliiiretan rulolar énerilmez.
Tiim rulolar asetal tabanhdir.

Gobekler paslanmaz celiktir.

Rulolar, bant hareket yoniiyle hizalidir.

Her bir bant malzemesinde varsayilan pim malzemesi bulunur. Diger pim malze-
meleri de mevcuttur. Intralox, uygulamaniz i¢in en iyi bant ve pim malzemesi
kombinasyonunu tanimlamaya yardimci olabilir.

Ayrintil malzeme bilgileri, Uriin Serisi béliimiinde verilmistir.

Diiz, siirekli bir tagimayiizii izerinde gidecek sekilde tasarlanmistir. V-tipi tasi-
mayizii 6nerilmez.

Bant rulolari hareket halindeyken iiriin, banttan daha hizli hareket eder. Bant
rulolari hareketsizken diriin bant hizinda hareket eder.

Uriin davranisy; iriiniin sekline ve agiridina, konveyor tasarimina ve bant hizina
gore degisiklik gosterir.

Intralox, iiriin ve konveyor ozelliklerine dayali olarak daha dogru bir Giriin davra-
nisi tahminine ulasmaniza yardimei olabilir. Daha fazla bilgi icin Intralox Miisteri
Hizmetleri ile iletisime gegin.

0 derece, 30 derece, 45 derece veya 60 derece aclli rulolarin herhangi bir
kombinasyonuna sahip 6zel bantlar mevcuttur. Ozel bantlar, farkli yonlerdeki
rulolari da icerebilir. Daha fazla bilgi icin Intralox Miisteri Hizmetleri ile iletisime

‘ l@m‘|\®‘llo |
Dl

gegin.

2,0 ing (50,8 mm) rulo araligi.

4,0 in¢ (102 mm) caph parca dislilerle ve hicbir 2,5 in¢ veya 60 mm kare
gobekli 5,2 in¢ (132 mm) hatve capli disli ile uyumlu degildir.

Intralox bant gerdiricilerle uyumludur. Daha fazla bilgi igin bkz. Intralox Bant
Gerdiriciler.

0.625"
(15.9 mm)

2.00" NOM.
(50.8 mm) (3.2 mm)
Bant Verileri
Varsayilan Pim Malzemesi, Bant Saglamligi Sicaklik Arahg (siirekli) Bant Kiitlesi
Bant Malzemesi Gap 0,24 in¢ (6,1 mm) Ibf/ft N/m °F °C Ib/ft2 kg/m2
Polipropilen/siyah politretan Naylon 1.600 23.400 34 ila 200 1ila93 2,65 12,94
Polipropilen/gri poliliretan Naylon 1.600 23.400 34ila120 1ila49 2,73 13,33

SERI 400
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DUZ GIDEN BANTLAR

30 Dereceli Angled Roller™

ing mm
Hatve 2,00 50,8
Minimum Genislik 6 152
Genislik Artis Araligi 2,00 50,8
Aciklik Boyutu (yaklasik) - -
Acik Alan %11
Mentese Sekli Kapali
Cubuk Tutma; Cubuk Tipi Esnek sabitleme; bassiz

Uriin Notlan
Ekipman tasarlamadan veya bant siparis etmeden dnce hassas bant édlciimleri ve stok durumu icin
Intralox ile iletisime gecin.
Activated Roller Belt (ARB) teknolojisini kullanir.
Rulolar, bant hareket yoniine gore 30° egiktir.
Asetal tabanli gri polidiretan rulolar mevcuttur.
Paslanmaz celik akslar kullanir.

Her bir bant mal. inde varsayilan pim i bulunur. Diger pim malzemeleri de mevcuttur.
Intralox, uygulamaniz igin en iyi bant ve pim malzemesi kombinasyonunu tanimlamaya yardimci olabilir.

Ayrintili malzeme bilgileri, Uriin Serisi bélimiinde verilmistir.

Polietilen bantlar, tahrik milinde asinmaya ultra dayanikli politiretan disli gerektirir. Avare milinde, diisiik geri
donis gerilimi disleri olan disliler hari¢ tim disliler kullanilabilir.

Bant rulolari hareket halindeyken iriin, banttan daha hizli hareket eder. Bant rulolar donmiiyorken driin,
bant hizinda gider.

Uriin davranisi; iiriiniin sekline ve agirigina, konveyor tasarimina ve bant hizina gére degisiklik gosterir.
Intralox, tiriin ve konveyor dzelliklerine dayal olarak iiriin davranigini tahmin etmenize yardime! olabilir.
Daha fazla bilgi igin Intralox Miisteri Hizmetleri ile iletisime gegin.

Yonii, konveyorun merkezine dogru olan rulolara sahip iki bant kullanarak merkezleme ayari yapilabilir.

0 derece, 30 derece, 45 derece veya 60 derece agili rulolarin herhangi bir kombinasyonuna sahip 6zel
bantlar mevcuttur. Ozel bantlar, farkl yonlerdeki rulolari da icerebilir. Daha fazla bilgi i¢in Intralox Miisteri
Hizmetleri ile iletisime gegin.

Diz, siirekli bir tasimayizii Gizerinde gidecek sekilde tasarlanmistir. V-tipi tasimayiizii dnerilmez.

Bant, rulolar arasina yerlestirilen paralel asinma seritleriyle desteklenebilir. Daha fazla bilgi i¢in Intralox
Miisteri Hizmetleri ile iletisime gegin.

00% 143S

o Diiz, kesintisiz bir tasimayiiziindeki hizalama bantlan bir yan asinma seridi gerektirir. Band bu aginma 0.125"
seridiyle hizada calisacak sekilde takin.
(3.2mm)
® 2ing (50,8 mm) rulo aralii.
 Polietilen i¢in minimum bant genisligi 8 in¢’tir (203 mm). o P l
o 8ing (203 mm) ila 10 ing(254 mm) genisliginde olan polietilen bantiann kapasiteleri 450 Ibf/it. (6570 N/m). Ad '~ i '~ Ad ¥ o625t
® 4,0inc (102 mm) hatve capl parca disliyle uyumlu degildir. | | l (15.9 mm)
 2,5ing veya 60 mm Kare gobekli, 5,2 ing (132 mm) capl dislilerle uyumlu degildir. ~a a7 T
* Nem mevcutsa polietilen bant iin diisiik sicaklik sinin 34°F'tir (1°C). NO
L P . 2.00" M. 0.125"
« |ntralox bant gerdiricilerle uyumludur. Daha fazla bilgi icin bkz. Intralox Bant Gerdiriciler. (50.8 mm) 3.2 mm)
Bant Verileri
Varsayilan Pim Malzemesi, Bant Saglamhigi Sicaklik Araligi (siirekli) Bant Kiitlesi
Bant Malzemesi Gap 0,24 in¢ (6,1 mm) Ibf/ft N/m °F °C Ib/ft2 kg/m2
Polipropilen/gri poliliretan Naylon 1.600 23.400 34ila120 1ila 49 2,64 12,89
Polietilen/gri poliiretan Naylon 500 7.300 17 ila 150 -8 ila 65 2,93 14,31
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DUZ GIDEN BANTLAR

90 Dereceli Angled Roller™

ing mm
Hatve 2,00 50,8
Minimum Genislik 6 152
Genislik Artis Araligi 2,00 50,8
Aciklik Boyutu - -
Acik Alan %11
Mentese Sekli Kapali

Cubuk Tutma; Cubuk Tipi

Esnek sabitleme; bassiz

——

Uriin Notlan

Ekipman tasarlamadan veya bant siparis etmeden énce hassas bant ol-
ciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gegin.

Asetal gekirdekli siyah politiretan rulolar mevcuttur.
Uriin birikim kosullarinda, siyah poliiiretan rulolar énerilmez.
GObekler paslanmaz celiktir.

Her bir bant malzemesinde varsayilan pim malzemesi bulunur. Diger pim malze-
meleri de mevcuttur. Intralox, uygulamaniz igin en iyi bant ve pim malzemesi
kombinasyonunu tanimlamaya yardimci olabilir.

Ayrintil malzeme bilgileri, Uriin Serisi béliimiinde verilmistir.

Siyah poliliretan rulolarin diiz, stirekli tasimaytizleri veya V tipi tasimayiizleriyle
temas etmesine izin vermeyin.

Bant, rulolar arasina yerlestirilen paralel asinma seritleriyle desteklenebilir. Da-
ha fazla bilgi i¢in Intralox Miisteri Hizmetleri ile iletisime gegin.

4,0 ing (102 mm) hatve capli parca disliyle uyumlu degildir.
2,5in¢ ve 60 mm kare gdbekli, 5,2 in¢ (132 mm) caph dislilerle uyumlu degildir.

annnm
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_ "l!.,"k.:LO . .

UQUUUUUML'L'WU‘?L“IC.' WA b
.0°.0.0:0:0

UUUUUWWWW I Wy

!
1

= i ¢

-

Rulo araligi: 2,0 ing (50,8 mm).
Intralox bant gerdiricilerle uyumludur. Daha fazla bilgi igin bkz. Intralox Bant

T v J
b r
1

0.125"

irici ~ A ~ A ~ T T 0.625
Gerdiriciler. G\I Ko 0 : &“5-? st
H.o" NOM._.‘ 0.1L5-'
(50.8 mm) (3.2 mm)
Bant Verileri
Varsayilan Pim Malzemesi, Bant Saglamlig Sicaklik Araligi (siirekli) Bant Kiitlesi
Bant Malzemesi Gap 0,24 in¢ (6,1 mm) Ibf/ft N/m °F °C Ib/ft2 kg/m2
Polipropilen/siyah poliiiretan Naylon 1.600 23.400 34 ila 200 1ila93 2,65 12,94

SERI 400
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DUZ GIDEN BANTLAR

0,78 in¢ Caph 90 Dereceli Angled Roller™

ing mm <

Hatve 2,0 50,8
Minimum Genislik 6 152,4
Genislik Artis Araligi 2,0 50,8
Aciklik Boyutu - -
Acik Alan %11
Mentese Sekli Kapali
Cubuk Tutma; Cubuk Tipi Esnek sabitleme; bassiz

Uriin Notlari ‘ - 1_‘

¢ Ekipman tasarlamadan veya bant siparis etmeden dnce hassas bant 6l-
ciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gegin.

o Siyah asetal rulolar mevcuttur. Al
o (Gobekler paslanmaz celiktir.
e Her bir bant malzemesinde varsayilan pim malzemesi bulunur. Diger pim malze-

meleri de mevcuttur. Intralox, uygulamaniz igin en iyi bant ve pim malzemesi
kombinasyonunu tanimlamaya yardimci olabilir.

Ayrintil malzeme bilgileri, Uriin Serisi béliimiinde verilmistir.

w e 4,0in¢ (102 mm) hatve ¢apl parca disliyle uyumlu degildir.
|'|'| e 25ing ve (60 mm) kare gobekli, 5,2 in¢ (132 mm) hatve ¢apl diglilerle uyumlu 1
degildir.
!. e Rulo araligi: 2,0 ing (50,8 mm).
-h e Intralox bant gerdiricilerle uyumludur. Daha fazla bilgi igin bkz. Intralox Bant
o Gerdiriciler. n nnnn
o
0.08 in
(2.0imm)
~ A ~ A e ¥ o625
| ] ] j_t1semm
2.0in T B T
(50.8 mm) (.2 g?nlr’;)
Bant Verileri
Varsayilan Pim Malzemesi, Bant Saglamligi Sicaklik Arahg (siirekli) Bant Kiitlesi
Bant Malzemesi Gap 0,24 in¢ (6,1 mm) Ibf/ft N/m °F °C Ib/ft2 kg/m2
Polipropilen/siyah asetal Naylon 1.600 23.400 34 ila 200 1ila93 2,65 12,94
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Ball Belt
ing mm
Hatve 2,00 50,8
Minimum En 10 254
En Artis Araligi 2,00 50,8
Aciklik Boyutu - -
Acik Alan %0
Mentese Sekli Kapali
Cubuk Tutma; Cubuk Tipi Snap-lock; basli

Uriin Notlan

¢ Ekipman tasarlamadan veya bant siparis etmeden dnce hassas bant 6l-
ciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gegin.

o Asetal bilyalar, bandin altindan ve iistinden cikar. Modiil, tasimaytziiyle temas
etmez.

e Her bir bant malzemesinde varsayilan pim malzemesi bulunur. Diger pim malze-
meleri de mevcuttur. Intralox, uygulamaniz i¢in en iyi bant ve pim malzemesi
kombinasyonunu tanimlamaya yardimci olabilir.

Ayrintili malzeme bilgileri, Uriin Serisi bélimiinde verilmistir.

o Uriin hareketi, bilyalarin, ana bandin altindaki dik konumlanan ikinci bir konve-
yorle tahrik edilmesi yoluyla kontrol edilir.

Uriin, bant hizindan daha hizl hareket eder.
Uriin hiz, {iriiniin sekline ve agirigina gore degisiklik gdsterir.
Diiz kesintisiz tasimaytizii gereklidir.

Uriin yoniiniin degistirimesi, hizalama, tasima, saptirma, paletieme, yonlendir-
me, birikim veya yaslama gerektiren uygulamalar icin tasarlanmistir.

Hizalama yapilandirmalarini yan asinma seridiyle hizada calisacak sekilde takin.
Dislilerin kilitlenmesi icin ticgen tutma bilezikleri 6nerilmez.
Bilya ¢apr: 1,0 ing'tir (25,4 mm).

o
o
<
oc
LU
7))

e Bilyalar arasindaki mesafe: 2 in¢ (50,8 mm). (4.8 mm)
e Standart bilya girintisi: 1,1 in¢ (27,9 mm). P o~ /-\—* ¥
e Cubuk merkez hattindan modiiliin iistiine veya altina kadar olan mesafe: 0,313 @ 1 @7 _@ (1g:32;‘;")
in¢ (7,9 mm). . o . N 5
e Cubuk merkez hattindan bilyanin Ustiine veya altina kadar olan mesafe: 0,50 ing —{
(12,7 mm). 2.00" NOM. (50.8 mm) 0.19°
(4.8 mm)
Bant Verileri
Varsayilan Pim Malzemesi, Bant Saglamhigi Sicakhk Arahg (siirekli) Bant Kiitlesi
Bant Malzemesi Gap 0,24 in¢ (6,1 mm) Ibf/ft N/m °F °C Ib/ft2 kg/m2
Asetal Polipropilen 2.400 35.000 34 ila 200 1ila93 3,71 18,11
Polipropilen Polipropilen 1.600 23.400 34 ila 200 1ila93 2,78 13,57
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Disli ve Destek Miktar1 Referansi

Bant Genislik Araligi® Asinma seritleri
ing mm Mil Basina Minimum Disli Sayisi® Tasimayiizii Geridoniis
2 51 1 2 2
4 102 1 2 2
6 152 2 2 2
7 178 2 2 2
8 203 2 2 2
10 254 2 3 2
12 305 3 3 2
14 356 3 3 3
15 381 3 3 3
16 406 3 3 3
18 457 3 3 3
20 508 5 4 3
24 610 5 4 3
30 762 5 5 4
32 813 7 5 4
36 914 7 5 4
(7)) 42 1.067 7 6 5
m 48 1.219 9 7 5
m 54 1.372 9 7 6
f— 60 1.524 11 8 6
H 72 1.829 13 9 7
8 84 2134 15 11 8
96 2.438 17 12 9
120 3.048 21 15 11
144 3.658 25 17 13
3i|§I?L gﬁg:]slglﬁler icin maksimum 6 in¢ (152 mm) merkez hatti aralikli tek sayida 9 ing (229 mm) merkez hatt aralig.¢ Maksimum 1h2a tlgga gﬁngm) merkez

@Bandin genisligi tablodaki bir sayly asarsa bir iist genislik araligini gérmek igin disli ve destek malzemesi minimum degerlerine bakin. Flat Top, Flush Grid ve Raised Rib bantlar 0,33
inclik (8,4 mm) artis araliklariyla mevcuttur, minimum en 2 ingtir (51 mm). Acik Mentese bantlar icin artis araligi 0,25 ingtir (6 mm). Gergek genislik kritik 6neme sahipse Intralox
Misteri Hizmetleri ile iletisime gegin.

bgy sayl minimum degerdir. Agir yiik uygulamalari ek dislilerin kullanilmasini gerektirebilir.

COrta disliyi kilitleyin. Yalnizca iki disli kullanildiinda tahrik yatag tarafindaki dislileri kilitleyin. Kilitli disli konumlari igin bkz. Tutma Bilezikleri ve Merkez Disli Gizgidisilii.

dToplu Bant ve bazi Acili Makarali bantlar icin diiz kesintisiz tasimayizii gerekir.

Saglamlik Katsayisi Kullanilan Bant Saglamhiginin Bir islevi Olarak Disli Araligi
1.0 8.0 203
0.9 \\\\\‘\
08 \\‘\ \i\ 7.0 178
07 \\ S 6.0 152
06 ™N \\\\ N
o \\ \> 50 \ 127
A o4 \\\\\\\\\ 76 A4A0 \\ 102 B
\‘97‘\ 7’ ’\ 30 N 76
03 \:‘9/ ) —
\TN\ 20 51
0.2 ’ 1.0 25
1 2 3 4 5 6 7 8 910 20 0% 10% 20% 30% 40% 50% 60% 70% 80% 90% 100%
B C
A dayanim katsayisi V bant hizi, ft/dak (m/dak) A disli aralig, ing
B hiz/uzunluk orani (V/L) L mil merkez hatti mesafesi, ft (m) |B disli araligi, mm
T dis sayisi C izin verilen kullanilan bant dayanimi yiizdesi
Hiz/uzunluk oranini belirlemek igin bant hizini mil merkez hatti uzunluguna
béltin. Dayanim katsayisi hiz/uzunluk orani ile uygun disli gizgisinin kesisiminde
bulunur. Daha fazla bilgi igin bkz. Bant Secimi Yonergeleri.
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Tek Parca Disliler
Nom. Disli Ga- Nom. Gobek Ge-
Dis Sayisi pi Nom. Dis Gap nisligi Mevcut Gdbek Boyutlar
(Yaylanma Yuvarlak Yuvarlak| Kare
Hareketi) | in¢ | mm ing mm ing mm ing? (Kareing| mm? mm
Kaliplanmis Asetal
6(%13,40) | 4,0 | 102 3,6 91 1,5 38 1,5 40
8%7.61) | 52 | 132 | 50 | 127 | 15 | 38 15,25 40, 50:
1006489 | 64 | 163 | 63 | 160 | 15 | 38 | 20 [1525| 82 |¢250
12341 7.8 | 198 | 7.7 | 19 | 15 | 38 15,25 40, 50:
1,5,2,5; 40, 60,
16 (%1,92) | 10,1 | 257 10,2 259 1,5 38 35 65, 90

¢ Dogal asetal olarak sunulur
o Flush Grid asetal hari¢ tim bantlarla uyumludur
o Sicaklik araligi: -50°F ila 200°F (-46°C ila 93°C).

Kaliplanmis Polipropilen

6(%1340)] 40 [ 102 [ 36 | 91 | 15 | 38 15 40
8(%761) | 52 | 132 | 50 | 127 | 15 | 38 15,25 40&?0;

40; 60; o
10 (%4,89)| 6,4 | 163 | 63 | 160 | 15 38 20 |[15,25 &5 o
12%341)| 7.8 | 198 | 7.7 | 196 | 15 | 38 15,25 40; 60; <
65 IE

1,5, 2,5;
16 (%1,92)| 10,1 | 257 | 10,2 | 259 | 15 38 35 40, 65 T
e Mavi polipropilen olarak sunulur w

e Flush Grid asetal hari¢ tiim bantlarla uyumludur
e Sicaklik araligi: 34°F ila 220°F (1°C ila 104°C).

Kaliplanmis Poliiiretan
6(%1340) | 40 [ 102 | 36 | 91 [ 15 | 38 | | 15 | | 40
e Gri veya siyah politiretan olarak sunulur
e Flush Grid asetal hari¢ tiim bantlarla uyumludur
e Sicaklik araligi: 0°F ila 120°F (-18°C ila 49°C).

HR Naylon
10(%4,89)| 64 | 163 | 63 | 160 | 15 | 38 15,25
12%341)| 7.8 | 198 | 7.7 | 196 | 15 | 38 15,25 40, 60
16 (%1,92) | 10,1 | 257 | 102 | 259 | 15 | 38 15,25 60, 90

e Altin kahverengi HR naylon olarak sunulur
o Sicaklik araligi: -50°F ila 240°F (-46°C ila 116°C).

Yuvarlak gobek kaliplanmis parca disliler genelde iki kama kanalina sahiptir. iki kamanin kullaniimasi GEREKLI DEGILDIR ve dnerilmez. Yuvarlak gébekli dislilerde, dislilerin yerlerine
kilitlenmesi icin ayar vidalan bulunmaz. Kare gébekli dislilerde oldugu gibi, yalnizca merkeze en yakin dislinin kilitlenmesi gerekir. Yuvarlak gobekli dislilerde ABD kama olgileri
B17.1-1967 (R1989) ANSI standardina, metrik kama 6lciileriyse DIN 6885 standardina géredir.
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Parca Disliler

Nom. Disli Ga- Nom. Gobek Ge-
Dis Sayisi m Nom. Dis Cap nisligi Mevcut Gobek Boyutlar®
(Yaylanma Yuvarlak Yuvarlak| Kare
Hareketi) | ing | mm ing mm ing mm ing |Kareing| mm mm

Parca Diisiik Geri Doniis Gerilimli Asinmaya Ultra Dayanikh Poliiiretan

10 (%4,89)| 6,4 | 163 | 6,3 160 1,5 38 1,5,2,5 40
12 (%3,41)| 7,8 | 198 | 77 196 1,5 38 2,5
16 (%1,92) | 10,1 | 257 | 10,2 | 259 1,5 38 25

e Mavi, ultra asinmaya dayanikli politiretan olarak sunulur
e Flush Grid asetal, Open Hinge ve rulolu bantlar hari¢ tim bantlar i¢in mevcuttur

e Bu dislileri kullanirken tiim stil ve malzemeler igin maksimum bant dayanimi 1000 Ibf/ft (14.600 N/m)
degerindedir.

e |si arali§i -40°F ila 160°F'tir (-40°C - 70°C).

Parca Asinmaya Ultra Dayanikh Poliiiretan
10 (%4,89) | 64 [ 163 | 63 | 160 | 15 | 38 | [ 15,25 | 40

e Mavi, ultra asinmaya dayanikli politiretan olarak sunulur

e Bu dislileri kullanirken tiim stil ve malzemeler i¢in maksimum bant dayanimi 1000 Ibf/ft (14.600 N/m)
degerindedir.

©

(72) o Is1 araligi -40°F ila 160°F'tir (-40°C - 70°C).
m
D, \
N SN
o
o
Kaliplanmis Dis Levhali Parca Diisiik Geri Déniis Gerilimli Poliiiretan Kompozit
10 (%4,89)| 6,4 | 163 | 6,3 160 1,7 43 1,5,2,5 40, 60
12 (%3,41)| 7,8 | 198 | 77 196 1,5 38 15,25 40, 60

16 (%1,92) | 10,1 | 257 | 10,2 259 1,5 38 35 125,35 90 90
e Polipropilen birlestirme levhali politiretan kompozit dis levhasi

e Open Hinge ve Rulolu bantlar haric tiim bantlar icin.
e Yalnizca tahrik milleri (izerinde kullanilimasi onerilir. Bant bos doner dislilere baglandiginda cok az bir
bant gerilimi olusur. Bazi uygulamalarda bantta, eklenen diisiik geri donus gerilimli dise baglanmaya 2

yetecek kadar gerilim olmayabilir. Bu da bandin avare dislilerden ayriimasina neden olur.
o Sicaklik araligi: 34°F ila 220°F (1°C ila 104°C).

“aa_aain A

Kaliplanmis Dis Levhali Parca Poliiiretan Kompozit

10 (%4,89) | 6,4 | 163 6,3 160 1,7 43 1,5 40
12 (%3,41)| 7,8 | 198 7,7 196 1,5 38 1,5 40
16 (%1,92) | 10,1 | 257 | 10,2 | 259 1,5 38 3,5 90

e Polipropilen birlestirme levhali politiretan kompozit dis levhasi
o Sicaklik araligi: 34°F ila 220°F (1°C ila 104°C).
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Parca Disliler

Nom. Disli Ga- Nom. Gobek Ge-

Dis Sayisi m Nom. Dis Cap nisligi Mevcut Gobek Boyutlar?

(Yaylanma Yuvarlak Yuvarlak| Kare

Hareketi) | ing | mm ing mm ing mm ing |Kareing| mm mm

Poliiiretan (FDA) Birlestirme Levhali Boslugu Azaltilmis Parca Metal

8(%7,61) | 52 | 132 | 50 127 1,5 38 1,5 40

10 (%4,89)| 6,4 | 163 | 6,3 160 1,5 38 15,25 40, 60

12 (%3,41)| 7,8 | 198 | 77 196 1,5 38 15,25 40, 60

e FDA uyumlu poliiretan birlestirme levhali paslanmaz celik olarak sunulur
e |si araligi -40°F ila 160°F'tir (-40°C - 70°C).

Parca HR Naylon

16(%1,92) | 10,1 [ 257 | 102 | 196 | 20 | 51 | | 25 | | 60

e Altin kahverengi HR naylon olarak sunulur

o Sicaklik araligi: -50°F ila 240°F (-46°C ila 116°C).

e |slak uygulamalar icin Intralox Msteri Hizmetleri ile iletisime gegin. o
o
<

-
7)
Parca Metal
6(%1340)] 40 | 102 | 36 | o 15 | 38 15 40
1,
8(w761) | 52 | 132 | 50 | 127 | 15 | 38 | Y16 |15 05| 2030 | 4050
1-7116
1,
1-3/16,
114, 40; 60;
10 (%4,89)| 64 | 163 | 63 | 160 | 15 | 38 | 1-3/8, |1525| 40 el
1-7/16,
1-1/2,
1-15/16
12(6341)| 78 | 198 | 77 | 196 | 15 | 38 [ 1776 V525 40 | A%EO:
1-716, |4 c. 05
16(%192) | 10,1 | 257 | 102 | 259 | 15 | 38 [1-15/16, | "% 2" H
3-1/2 ’ :

e Polipropilen birlestirme levhall paslanmaz celik olarak sunulur
o Sicaklik araligi: 34°F ila 220°F (1°C ila 104°C).

3Yuvarlak gobek kaliplanmis parca digliler genelde iki kama kanalina sahiptir. iki kamanin kullanimasi GEREKLI DEGILDIR ve &nerilmez. Yuvarlak gbeki dislilerde, dislilerin yerlerine
kilitlenmesi icin ayar vidalar bulunmaz. Kare gdbekli dislilerde oldugu gibi, yalnizca merkeze en yakin dislinin kilitlenmesi gerekir. Yuvarlak gdbekli dislilerde ABD kama dlciileri
B17.1-1967 (R1989) ANSI standardina, metrik kama dlgileriyse DIN 6885 standardina goredir.
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Parca Destek Tekeri
Hatve Gapi Mevcut Gobek Boyutlari
in¢ mm Yuvarlak in¢ Kare in¢ Yuvarlak mm | Kare mm
6,4 163 1 15,25

e Dogal ve gri polipropilen olarak sunulur

Flush Grid Temel Kanatlar (Streamline/No-Cling)

Mevcut Kanat Yiiksekligi
ing mm Mevcut Malzemeler
1 25
2 51 Polipropilen, polietilen
3 76

Her kanat tek parca seklinde islenmis olarak, modiilin merkezinden uzanir. Sabit-
leyici gerekli degildir.

Kanadin streamline tarafi piiriizsiizdir ve yapismaz tarafi dikey nervirliidir.

Egri kanat icin 45 derece acili bir uzatma kaynakla eklenebilir.

(Ozel kanat yiikseklikleri mevcuttur. Daha fazla bilgi igin Intralox Miisteri Hizmetleri
ile iletisime gegin.

Yan korumalar olmadan minimum girinti: 0,8 in¢ (20 mm) ve Slidelox kenar icin
minimum girinti (yan korumalar olmadan) 1,4 in¢'tir (36 mm).

00¥ 1d3S

Flush Grid Temel Kanatlar (Double No-Cling)

Mevcut Kanat Yiiksekligi
ing mm Mevcut Malzemeler
6 152 Polipropilen, polietilen

Her kanat tek parca seklinde islenmis olarak, modiilin merkezinden uzanir. Sabit-
leyici gerekli degildir.

(zel kanat yiikseklikleri mevcuttur. Daha fazla bilgi icin Intralox Miisteri Hizmetleri
ile iletisime gegin.

Yan korumalar olmadan minimum girinti: 0,8 in¢ (20 mm).

Yan korumalari olmayan bir Slidelox kenar igin minimum girinti: 1,4 in¢ (36 mm).

45 derece egik kanatlar, 3 ing (76 mm) uzunlugunda temel ve 1 ing (25 mm) veya
2 in¢ (51 mm) uzatma ile polipropilen olarak mevcuttur.
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Open Hinge Temel Kanatlar (Streamline/No-Cling)

Mevcut Kanat Yiiksekligi
ing mm Mevcut Malzemeler
1 25
2 51 Polipropilen, polietilen
3 76

Her kanat tek parca seklinde islenmis olarak, modiilin merkezinden uzanir. Sabit-
leyici gerekli degildir.

Streamline/No-Cling kanatlar bir tarafta diiz yiizeyli, diger tarafta dikey nerviirlii-
dir.

Ozel kanat yiikseklikleri mevcuttur. Daha fazla bilgi icin Intralox Miisteri Hizmetleri
ile iletisime gecin.

Kanatlar 6 ing (152 mm) yiikseklige uzatilabilir (kaynakli uzatma). Bant kanadi i¢in
uzatma, 45 derece aglyla kaynaklanarak da eklenebilir.

Yan korumalar olmadan minimum girinti: 0,6 in¢ (15 mm).

Diiz Yiizeyli Kanatlar (Streamline)

Mevcut Kanat Yiiksekligi

ing mm Mevcut Malzemeler
4 102 o .
Polipropilen, polietilen, asetal
6 152

Streamline kanatlar her iki tarafta da diiz ylizeylidir.

Her kanat tek parca seklinde islenmis olarak, modiilin merkezinden uzanir. Sabit-
leyici gerekli degildir.

Flat Top temel kanatlar, Flush Grid bantlarla kullanilamaz.

Ozel kanat yiikseklikleri mevcuttur. Daha fazla bilgi icin Intralox Miisteri Hizmetleri
ile iletisime gegin.

Yan korumalar olmadan minimum girinti: 0,8 in¢ (20 mm) Yan korumalar olmadan
Slidelox kenar i¢in minimum girinti: 1,4 in¢ (36 mm).

SERI 400

Yan Korumalar

Mevcut Boyutlar
in¢ mm Mevcut Malzemeler
2 51
3 76 I -
2 102 Polipropilen, polietilen
6 152

Standart st iiste binen tasarim, Griintin korunmasini saglar.
Mentese cubuklariyla banda baglanir. Baska sabitleyici gerekmez.

Yan korumalari, diiz kenar 6nde olacak sekilde ve arka taraflar ice dogru aciyla
liriine doniik olacak sekilde takin. Buna uriin dostu yonlendirme denir. Talep
lizerine, arka taraflar disa dogru aglyla konveyor kenarlarina donik olabilir.

Yan korumalar; 6 ve 8 dise sahip disliler etrafinda donerken disari dogru agilarak
Uistte kiiclk drtinlerin diisebilecegi bir bosluk agar. Yan korumalar; 10, 12 ve 16
dise sahip dislinin etrafinda dénerken tamamen kapal durumda kalir.

Yan korumalar ile kanadin kenari arasindaki standart bosluk: 0,4 in¢ (10 mm)

Minimum girinti: 0,8 in¢ (20 mm)

A gidis onu
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Geri Tutma Askilari

e Tirtik ve Diiz Yiiz bantlarda mevcuttur.

Tasimayiizii asinma seritleri veya askilarla temasa gecen rulolar, yalnizca yatay
bélimlerle agil bolimler arasindaki geciste gereklidir. Bu yaklasim, devam eden
bakim maliyetinin ve isciliginin yani sira ilk sistem maliyetini de azaltir.

Askinin gergeve lizerinde takilma olasiliginin 6niine gegmek iin uygun giris rad-
yuslarinin ve/veya agilarinin kullanildigindan emin olun.

Konveyori, yatay kisimlarla acili kisimlar arasinda gegis icin tasimayolu yaricapiyla
tasarlayin. Bu radyus, bandin dayanim kapasitesine yakin degerde yiiklenecek
bantlar icin en az 48 ing (1,22 m) olmalidir. Bu yaricap, geri tutma askilarini kul-
lanan oldukca yiikli konveydrler tasarlarken dikkate alinmasi gereken en dnemli
faktorlerden biridir.

Askilar, bant boyunca 4 in¢’lik (101,6 mm) veya 6 in¢’lik (152,4 mm) araliklarla
yerlestirilebilir. Eksenel kayma potansiyeli nedeniyle 6 ingten (152,4 mm) biiyik
aski araliklarindan kaginin.

e Her geri tutma askisi i¢in dayanim degerleri: Geri tutma yiizeyine dik olarak 100 Ibf

(445 N) kuvvet.
Yerlestirme Somunlari
Malzeme Mevcut Yerlestirme
Temel Bant Tipi Somunu Boyutlari
Asetal, Yiksek Dayaniml .
Flat Top, Slidelox bulunan Flat Top Elektriksel lletken Asetal, 5/16 x 18 ing,
Polipropilen M8 x 1,25 mm,
— - —— M6 x 1 mm
Flush Grid, Slidelox bulunan Flush Grid Asetal, Polipropilen
~ 2
(7] Sikistirici Tork ~ 4 ;
m En Yiiksek Sabitleme Agirigi Spesifikasyonu F ;
o) Bant Malzemesi | Ib/somun? kg/somun? ing-Ibf | N-m - =
— Asetal 200 91 120 13,5 F :
g Polipropilen 175 79 65 7.3 r fo
o ¢ Yerlestirme somunlari, sabitiemelerin banda kolayca takilmasina olanak tanir. -

e Birden fazla siraya bagh eklentilerin dislilerin etrafindaki bant doniisiinii engellemediginden emin olun.

¢ Birden fazla siraya yayilan eklenti tabanlari igin tasarim sirasinda birikimin azaltiimasi konusunun ele
alindigindan emin olun.

Disglileri yerlestirme somunlariyla ayni hizada yerlestirmeyin.

Siparis verilirken, tlim somun yerlestirme 6lciileri icin bandin kenarindan referans verilir. Uygulamaya
yonelik mevcut somun konumu segenekleri icin Intralox Misteri Hizmetleri ile iletisime gegin.

Alternatif secenek olarak Yerlestirme Somunlu S4500 Flat Top bantlara bakin.
e Bant kenarindan minimum girinti: 2 ing (50 mm).

e Bant genisligi boyunca somunlar arasinda minimum mesafe: 1,33 in¢ (34 mm).
e Bant uzunlugu boyunca aralik: 2 ing (50 mm) artiglar.

¥alnizca sabitleme agirligidir. Uriin agirliginin eklenmesi gerekir.

Tarakh Aktarma Tavalar

Mevcut Enler
in¢ mm Tarak Sayisi Mevcut Malzemeler
6 152 18 Polipropilen

e (riin aktarma ve (riin devrilmesi sorunlarini ortadan kaldinr. Bant dislilerle kavra-
maya girdiginde trlin akisinin sorunsuz devam etmesine olanak verecek sekilde
18 tarak disi bandin nerviirleri arasina girer.

* Saglanan yay ayar civatalan sayesinde konveydr gergevesine kolayca takilir. Ka-
paklar civatalarin tizerine kolayca geger ve yabanci maddelerin aralara girmesini
onler.

e Seri 400 icin tarakli aktarma tavalari Seri 1200 ile aynidir.
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$400 Tarakl Transfer Plakasi Montaji igin Olcii Gereklilikleri

Boyut in¢ mm
H 7,25 184
| 5,91 150
J 3,00 76
K 1,45 37
Me PP 5,952 151,2
PE 5,933 150,7
F 3,50 89
L 2,00 51
G 0,31 8

o
(=)
<
oc
LU
7))

Tarakl1 transfer plakalan arasindaki aralik, ortam sicakliginda
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iki Malzemeli Tarakli Transfer Plakalari

Mevcut Enler Tarak disi
in¢ mm sayisi Mevcut Malzemeler
Cam dolgulu poliiiretan tarak
6 152 18 disleri, asetal arka levha

Kullanilabilir Yapilandirmalar
Standart Standart Uzatilmis Arka Cam Tasima
Uzatilmis arka levhali kisa tarak disleri

E:;“auazrllfﬁ tlg;gk Uzatilmis arka levhall uzun ta- kisa arka plakali kisa taraklar®
disleri rak disleri kisa arka levhall orta tarak digleri

uzatiimis arka levhali orta tarak disleri

Diisiik siirtinmeli arka levha ile birlikte yiiksek dayanimli tarak disleri saglar.

Uri]nvaktarqlq ve Urlin devrilmesi sorunlarini ortadan kaldirir. Bant dislilerle kavramaya
girdiginde trtin akisinin sorunsuz devam etmesine olanak vermek i¢in 18 tarak disi bandin
nervirleri arasinda girer.

Diisiik siirtiinmeli arka levha, kalici olarak iki adet yiiksek dayanimli tarak disi ekine
baglanir.

Standart iki malzemeli tarakli transfer plakalarinin (FTP’ler) kurulumu icin plastik yay ayar
civatalar ve civata kapaklari eklenmistir.

iki malzemeli cam tasima FTP’leri icin montaj donanimi ayrica satilir. Montaj elemanlar,
zorlu cam uygulamalari igin daha guvenli baglanti saglayan paslanmaz celik oval pullar ve
civatalardan olusur.

Intralox, daha iyi kimyasal direnc gerektiren uygulamalar igin tek malzemeli polipropilen
standart FTP sunar. Bu tarakli aktarma tavasinin montaj elemanlari, plastik yay ayar
civatalarini ve gecme civata kapaklarini igerir.

Uzun tarak disleri, PET kaplar ve metal konserve veya mesrubat kutulari gibi dengesiz
uriinler igin iyi destek saglar. Kisa tarak disleri, zorlu kink cam uygulamalari igin yeterince
dayanikhidir. Bu tarak disleri, kirlmaya dayanikli bicimde tasarlanmistir ancak derin sekil-
de gémiilmiis camla karsilasirsa parmaklar bagimsiz olarak egilir ve kirilir. Bdylece bant
veya cerceve hasarini engeller.

Kisa arka levhada iki eklenti yuvasi ve uzatiimis arka levhada ti¢ eklenti yuvasi vardir.
S400 ve S1200 ayni FTP’leri kullanir.

Cam tasima amacli tarakli transfer plakalarinda en iyi triin aktarimi icin 10,1 in¢ (257
mm) disli caph ve 16 disli konveydr dislilerini kullanin.

0ov 143S

@Teslim siireleri igin Intralox Milsteri Hizmetleriyle iletisime gegin.

$400 iki Malzemeli Tarakh Transfer Plakasi Montaji icin Olcii Gereklilikleri

Cam Tasima icin
Cam Tasima icin | Orta Uzunlukta

Standart Uzun Taraklar Kisa Taraklar Taraklar
Kisa Arka Uzatilmis Arka Uzatilmis Arka
in¢ mm in¢ mm in¢ mm ing mm

H 7,2 183 | 10,75 | 273 8,26 210 9,04 230
1 5,91 150 5,91 150 5,91 150 5,91 150
J 3,00 76 3,00 76 3,00 76 3,00 76
K 1,45 37 1,45 37 1,45 37 1,45 37
PP | 5952 | 151,2 | 5952 | 151,2 | 5952 | 151,2 | 5952 | 151,2
PE | 5933 | 150,7 | 5933 | 150,7 | 5933 | 150,7 | 5,933 | 150,7
K 15 38 15 38 1,5 38 15 38
A 2,25 57 2,25 57 2,25 57 2,25 57

Ma
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$400 iki Malzemeli Tarakh Transfer Plakasi Montaiji icin Olcii Gereklilikleri

Cam Tagima igin
Cam Tasima icin | Orta Uzunlukta
Standart Uzun Taraklar Kisa Taraklar Taraklar

Kisa Arka Uzatilmis Arka Uzatilmis Arka
in¢ mm in¢ mm in¢ mm ing mm
F 3,50 89 3,50 89 3,50 89 3,50 89
2,00 51 5,50 140 5,50 140 5,50 140
G 0,31 8 0,31 8 0,31 8 0,31 8

-

|
P 6n kenarda 0,5 in¢ (13 mm) yarigapa sahip gerceve elemani

@Tarakli transfer plakalan arasindaki aralik, ortam sicakliginda

Birlikte calisacak sekilde tasarlanmis bir tarakli aktarma tavasi ve aktarma kenarli
banttan olusur.

o Agir yan yiikleme kosullarinda bant destegi vermek icin saglam kilavuz askilariyla
kaliplanir

Diiz, piirlizsiiz uist yiizey, kutular icin miikemmel yanal hareket saglar.

Ustiin asinma dayaniklili§i icin tam diiz kenarlara, basli cubuk sabitleme sistemine
ve naylon gubuklara sahiptir.

Stiptirme kolu, itici kol veya genis aktarma tavalarina olan ihtiyaci ortadan kaldinr. | B
Tasima islemleri sorunsuzdur ve %100 kendi temizlenir ve bdylece tiim kutu T T T ey
sekilleri icin dogru agida tasimayr miimkiin hale getirir. o
Sik Uiriin degisimlerinin yapildigi daha sicak/soguk uygulamalar icin idealdir. e e i L S

Cift yonlu sistem, hem sol hem de sag yonlii aktarimlarda aktarma bandinin
kullaniimasini saglar.

Bosalma ve besleme konveydrlerindeki Intralox bant serileri ve tipleriyle uyumlu-
dur.

Intralox Seri 400, Seri 1200 ve Seri 1900 Raised Rib bantlara ve bu bantlardan
diger sistemlere iriin aktarabilir.

Zorlu cam uygulamalarinda dayaniklilik igin saglam tasarim.

Bandin genislemesi ve biiziimesiyle harekete olanak veren paslanmaz celik civa-
talar ve oval pullar sayesinde herhangi bir kalinliktaki montaj plakalarina kolayca
takilir ve sabitlenir.

Paslanmaz celik donanimlar ayrica satilir.

Kendi Temizlenen Tarakh Transfer Plakalar® 8

Mevcut En Tarak disi sa- <

ing mm yisi Mevcut Malzemeler —
6 152 18 Cam dolgulu poliiiretan oc
7

~ e o~ = -

A o b ! E

a$u Rexnord ABD Patent Numaralari ile lisanslidir: 7,314,130 ve 7,448,490
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DUZ GIDEN BANTLAR

$400 Kendi Temizlenen Tarakh Transfer Plakasi Montaji icin Olgii Gereklilikleri®

Boyut ing mm
H 8,05 204,5
| 5,89 149,6

J 2,92 74,2
K 1,51 38,4
PP 5,952 151,2
M PE 5,933 150,7
K 1,46 37,1
A 1,75 44,5
F 5,25 133,4

L 2,7 68,8

G 1,15 29,2 G

P gergeve paras

@3u Rexnord ABD Patent Numaralari ile lisanslidir: 7,314,130 ve 7,448,490
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KONVEYOR GERGEVESi BOYUTLARI

Intralox bantlarla kullaniimak Uzere tasarlanan tim konvey®drler belirli boyut sartlarini karsilamalidir. Bu dlgiler asagidaki
tabloda verilmistir. Bu dlgllerin tam agiklamalari igin Tasarim Yénergeleri bélimindeki Cerceve Olgtleri kismina bakin.

A mil merkez hatti ile tasimay(izii tist kismi arasindaki dikey mesafe, + 0,03 in¢ (1 mm)
B mil merkez hatt ile tasimayiizii baslangici arasindaki yatay mesafe, + 0,125 in¢ (3 mm)
C tasimayiizii iist kismi ile geri doniis destegi iist kismi arasindaki dikey mesafe

E mil merkez hatti ile diger bilesenler arasindaki minimum yatay mesafe

Sekil 9: A, B, C, D ve E tahrik olcileri

$400 Konveyor Gercevesi Boyutlar 8

Disli Tanimi A B c E <

Disli Capi Aralik (alttan iiste)? S —

ing | mm Dis Sayis ing | mm ing mm ing mm ing mm E

Flat Top, Flush Grid, Open Hinge m
4,0 102 6 1,42-1,69 36-43 2,20 56 4,10 104 2,38 60
5,2 132 8 2,10-2,30 53-58 2,60 66 5,30 135 2,99 76
58 147 9 2,44-2 61 62-66 2,70 69 5,95 151 3,49 89
6,4 163 10 2,77-2,92 70-74 2,77 70 6,50 165 3,61 92
7.8 198 12 3,42-3,55 87-90 3,00 76 7,90 201 424 108
8,4 213 131 3,75-3,87 95-98 3,22 82 8,46 215 4,74 120
10,1 257 16 4,72-4,81 120-122 3,20 81 10,20 259 5,50 140

Raised Rib
4,0 102 6 1,42-1,69 36-43 2,20 56 4,10 104 2,75 70
5,2 132 8 2,10-2,30 53-58 2,60 66 5,30 135 3,24 82
6,4 163 10 2,77-2,92 70-74 2,77 70 6,50 165 3,99 101
7.8 198 12 3,42-3,55 87-90 3,00 76 7,90 201 4,49 114
10,1 257 16 4,72-4,81 120-122 3,20 81 10,20 259 5,88 149
Non Skid
4,0 102 6 1,42-1,69 36-43 1,60 41 4,09 104 2,46 62
5,2 132 8 2,10-2,30 53-58 1,98 50 5,31 135 3,07 78
58 147 9 2,43-2,61 62-66 2,31 59 5,93 151 3,38 86
6,4 163 10 2,77-2,92 70-74 2,26 57 6,56 167 3,70 94
78 198 12 3,42-3,55 87-90 2,60 66 7,81 198 4,32 110
8,4 213 13 3,74-3,87 95-98 2,84 72 8,44 214 4,64 118
10,1 257 16 4,71-4,81 120-122 2,97 75 10,34 263 5,59 142
Roller Top, Transverse Roller Top

4,0 102 6 1,42-1,69 36-43 2,20 56 4,10 104 2,56 65
5,2 132 8 2,10-2,30 53-58 2,60 66 5,30 135 3,17 81
6,4 163 10 2,77-2,92 70-74 2,77 70 6,50 165 3,79 96
7.8 198 12 3,42-3,55 87-90 3,00 76 7,90 201 4,42 112
10,1 257 16 4,72-4,81 120-122 3,20 81 10,20 259 5,68 144
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$400 Konveyor Gercevesi Boyutlar
Disli Tammi A B C E
Disli Capi Aralik (alttan iiste)?
in¢ | mm Dis Sayisi ing | mm ing mm in¢ mm in¢ mm
0,85 in¢ Yaricap Transverse Roller Top
4,0 102 6 1,27-1,54 32-39 1,72 44 3,96 101 2,48 63
52 132 8 1,95-2,15 50-55 2,13 54 518 132 3,09 78
6,4 163 10 2,62-2,77 67-70 2,43 62 6,42 163 3,71 94
78 198 12 3,27-3,40 83-86 2,78 71 7,68 195 4,34 110
10,1 257 16 4,56-4,66 116-118 3,20 81 10,20 259 5,60 142
Angled Roller (0, 30, 45, 60 ve 90 derece)”
4,0 102 6 1,29-1,56 33-40 1,70 43 4,00 102 2,50 64
52 132 8 1,98-2,18 50-55 2,11 53 5,23 133 311 79
6,4 163 10 2,64-2,80 67-71 2,40 61 6,47 164 3,74 95
78 198 12 3,29-3,43 84-87 2,75 70 7,73 196 4,36 11
10,1 257 16 4,59-4,69 117-119 3,16 80 10,25 260 5,63 143
Ball Belt®
4,0 102 6 1,23-1,50 31-38 1,75 44 4,00 102 2,56 65
52 132 8 1,91-2,11 49-54 2,16 55 5,23 133 3,18 81
6,4 163 10 2,58-2,74 65-69 2,47 63 6,47 164 3,80 96
Cﬂ 78 198 12 3,23-3,36 82-85 2,82 72 7,73 196 4,43 112
m 10,1 257 16 4,53-4,63 115-117 3,25 82 10,25 260 5,69 144
! . @ Genel uygulamalar ve cabuk devrilebilen iiriiniin ug aktarmasinin kritik olmadigi uygulamalarda, araligin altinda kullanin.
lh b Boyutlari belirlerken rulonun dist kismini bandin ist kismi, rulonun alt kismini ise bandin alt kismi olarak kabul edin.
o
o

AKTARMA TAVASI BOSLUGU

Cogdu konveyodrde, yaylanma hareketi hesaba katilarak her aktarim noktasinda bosluk birakiimalidir. Minimum bosluk
Olglleri asagidaki tabloda verilmistir. Daha fazla bilgi igin Tasarim Y&nergeleri béliminde, Aktarma Tavasi Boslugu
kismina bakin.

$400 Aktarma Tavasi Boslugu
Disli Tammi Minimum Bosluk
Hatve Gapi
ing mm Dis Sayisi in¢ mm
4,0 102 6 0,268 6,8
5.2 132 8 0,200 5.1
58 147 9 0,178 45
6,4 163 10 0,160 4.1
78 198 12 0,130 33
8,4 213 13 0,121 3,1
10,1 257 16 0,100 25
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Flat Top
in¢ mm
Hatve 0,315 8,0
Minimum En 4 101,6
Maksimum En 62 1575
En Artis Araligi 1,00 25,4
Acik Alan %0
Mentese Sekli Acik
Cubuk Tutma; Cubuk Tipi Kapali kenar; bassiz

Uriin Notlani

¢ Ekipman tasarlamadan veya bant siparis etmeden dnce hassas bant 6l-
ciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gegin.

e Tam diiz kenarli diizgiin, kapali Gst ylizey

e Her bir bant malzemesinde varsayilan pim malzemesi bulunur. Diger pim malze-
meleri de mevcuttur. Intralox, uygulamaniz igin en iyi bant ve pim malzemesi
kombinasyonunu tanimlamaya yardimci olabilir.

o Aynintil malzeme bilgileri, Uriin Serisi bélimiinde verilmistir.
e Cubuk capr: 0,140 in¢ (3,6 mm)
e 0,236 in¢ (6 mm) capl bigak agizlari igin tasarlanmistir

A tercih edilen gidis yonu

0.12in 0.24in
(3.0 mm) (6.0 mm)

_ B

0.315in
(8.0 mm)

Bant Verileri
Varsayilan Pim Malzemesi, Bant Saglamig Sicaklik Arahgi (siirekli) Bant Kiitlesi

Bant Malzemesi Gap 0,14 in¢ (3,6 mm) Ibf/ft N/m °F °C Ib/ft2 kg/m2
Asetal Asetal 375 5.470 -50 ila 200 -46 ila 93 1,08 5,27
Asetal LMAR 325 4.740 -50 ila 200 -46 ila 93 0,91 4,4426
LMAR LMAR 275 4.010 -50 ila 290 -46 ila 143 0,87 4,2473
PK PK 300 4.380 -40ila 176 -40ila 80 0,85 41497
PK Asetal 300 4.380 -40ila 176 -40 ila 80 0,88 4,2962
Algilanabilir MX Algilanabilir MX 300 4.380 -50 ila 200 -46 ila 93 1,24 6,0542
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Flush Grid
ing mm
Hatve 0,315 8,0
Minimum En 4,0 101,6
Maksimum En 62 1575
En Artis Araligi 1,0 25,4
Aciklik Boyutu (yaklasik) 0,4x0,14 10,2x 3,5
Acik Alan %32
Mentese Sekli Acik
Cubuk Tutma; Cubuk Tipi Kapali kenar; bassiz

Uriin Notlani

¢ Ekipman tasarlamadan veya bant siparis etmeden énce hassas bant 6l-
ciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gegin.

o Tam diiz kenarli diizgiin Gst yiizey.

e Her bir bant malzemesinde varsayilan pim malzemesi bulunur. Diger pim malze-
meleri de mevcuttur. Intralox, uygulamaniz igin en iyi bant ve pim malzemesi
kombinasyonunu tanimlamaya yardimci olabilir.

o Ayrintil malzeme bilgileri, Uriin Serisi béliimiinde verilmistir.
e Yonlemeye duyarli tasimalar icin tasarlanmistir.

e Gubuk gapr: 0,140 ing (3,6 mm)

e 0,236 in¢ (6 mm) caph bicak agizlar icin tasarlanmistir.

0.12in 0.24in
(3.0 mm) (6.0 mm)

T

Bant Verileri
Varsayilan Pim Malzemesi, Bant Saglamlig Sicaklik Araligi (siirekli) Bant Kiitlesi

Bant Malzemesi Gap 0,14 in¢ (3,6 mm) Ibf/ft N/m °F °C Ib/ft2 kg/m2
Asetal Asetal 300 4.380 -50 ila 200 -46 ila 93 0,87 4,25
Asetal LMAR 250 3.650 -50 ila 200 -46 ila 93 0,84 4,10
LMAR LMAR 200 2.920 -50 ila 290 -46 ila 143 0,72 3,52
PK PK 200 2.920 -40ila 176 -40 ila 80 0,71 3,4662
PK Asetal 275 4.010 -40ila 176 -40 ila 80 0,74 3,6127
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Disli ve Destek Miktar1 Referansi

Bant Genislik Araligi? Mil Basina Minimum Disli Sa- Asinma seritleri
ing mm yisi® Tasimayiizii Geridoniis
4 102 2 2 2
6 152 2 2 2
8 203 3 3 3
12 305 3 3 3
18 457 4 4 4
24 610 5 4 4
30 762 6 5 5
36 914 7 6 6
42 1.067 8 7 7
48 1.219 10 8 8
54 1.372 1 9 9
60 1.524 12 10 10
Diger geniglikler igin maksimum 4 ing (102 mm) merkez hatti aralikli tek sayida disli kullanin.® 4 Maks:g:ﬂg; ﬁ;rt]t(f gg“zgr"m) Maks}ig:ag; ?];?g e(l1rg“2glmm)

@Bandin genislii tablodaki bir sayly! asarsa bir iist genislik araligini gérmek icin disli ve destek malzemesi minimum degerlerine bakin. Bantlar minimum 4 ing (101,6 mm) genislikten

baslayarak 1,0 in¢ (25,4 mm) araliklarla artan seceneklerle mevcuttur. Gergek genislik kritik 6neme sahipse Intralox Miisteri Hizmetleri ile iletisime gegin.
bgy sayl minimum degerdir. Agir yiik uygulamalari ek dislilerin kullaniimasini gerektirebilir.
COrta disliyi kilitleyin. Yalnizca iki disli kullanildiginda tahrik yatag tarafindaki dislileri kilitleyin. Kilitli disli konumlari igin bkz. Tutma Bilezikleri ve Merkez Disli Gizgidisilii.
9 Tahrik milleri icin maksimum 4,0 in¢ (102 mm) merkez hatti aralikli tek sayida disli kullanin.

Kullanilan Bant Saglamliginin Bir islevi Olarak Disli Araligi

8.0 203
70 178
6.0 152
50 127
A 40 102 B
30 76
20 51
10 2
0% 10% 20% 30% 40% sg, 60%  70% 90% 100%
A digli araligi, ing

B disli araligi, mm

C izin verilen kullanilan bant dayanimi yiizdesi
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Tek Parca Disliler

Nom. Disli Ga- Nom. Gébek Ge-
Dis Sayisi m Nom. Dis Cap nisligi Mevcut Gobek Boyutlan
(Yaylanma Yuvarlak Yuvarlak| Kare
Hareketi) | in¢c | mm ing mm ing mm inc |Kareing| mm mm
Kaliplanmis Asetal

24 (%0,86) | 2,4 | 61 2,5 64 1 25 1 1 25 25
32 (%0,48) | 3,2 81 33 84 1 25 1,5 40
36 (%0,38) | 36 | 91 37 94 1 25 1,5 40

e Mavi asetal olarak sunulur
o Sicaklik arali§i: -50°F ila 200°F (-46°C ila 93°C).

Kaliplanmis Naylon

46(%023)| 46 | 117 | 47 | 119 [ 1 [ 25 | | 15 | | 40

¢ Dogal naylon olarak sunulur
o Sicaklik arali§i -50°F ila 240°F*tir (-46°C ila 116°C).

islenmis Asetal

18%1,52)| 18 [ 46 | 19 | 48 | 1 | 25 | 1 [o075 [ 25 | 20

¢ Dogal asetal olarak sunulur
e Sicaklik araligi: -50°F ila 200°F (-46°C ila 93°C).

Naylon 6 mm Gapli 20 Derece Bigak Agzi

Standart Genislik

in¢ mm
6 152
12 305

e Diisiik asinmali malzemeden (iretilmis bigak agzi, $560 ve S570 bantlarla
aktarma tavasi olmadan bos teneke kutu tasimak icin tasarlanmistir.

¢ Daha genis bantlar igin birden fazla bigak agzini birlestirin.

e Herhangi bir $560 ve S570 konveydrde uctan uca veya 90 derece transfer igin
kullanilabilir.

e FDA uyumlu mavi naylondan Uretilmistir.
e Bicak agzi capi: 0,236 ing (6 mm).

76
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$560/570 Aliiminyum Bicak Agzi Aktarim Unitesi
Nominal Bant Genisligi

in¢ mm
24 610
36 914
48 1.219

Onceden monte edilmis bicak adzi aktanim iinitesi, S560 ve S570 bantlar igin
optimum ugtan uca {riin aktarimi saglar.

Bos teneke kutularin aktarma tavasina gerek olmadan sorunsuz sekilde aktaril-
masini saglamak igin tasarlanmistr.

Standart 12 ing (305 mm) bigak agizlari aktarim (initesine dahildir ve ayri da sa-
tilir,

FDA uyumlu, mavi naylon bigak agizlari ve bir aliiminyum montaj cercevesinden
olusur.

Bigak agzi capi: 0,236 ing (6 mm).

$560/570 Paslanmaz Gelik Bicak Agzi Aktarim Unitesi
Nominal Bant Genisligi

ing mm
18 457
24 610
30 762
36 914

Onceden monte edilmis bicak adzi aktanim iinitesi, S560 ve S570 bantlar igin
optimum ugtan uca {iriin aktarimi saglar.

Dolu teneke kutularin aktarma tavasina gerek olmadan sorunsuz sekilde akta-
rniimasini saglamak icin tasarlanmistir.

Standart 6 in¢ (152 mm) genislikli bigak agizlari aktarim iinitesine dahil-
dir ve ayri da satilir.

FDA uyumlu, yikanabilir, mavi naylon bigak agizlar ve paslanmaz gelik montaj
cercevesinden dretilmistir.

Bigak agzi ¢api: 0,236 ing (6 mm).

KONVEYOR GERGEVESi BOYUTLARI

Intralox bantlarla kullanilmak Uzere tasarlanan tim konveyérler belirli boyut sartlarini karsilamalidir. Bu élgller asagidaki
tabloda verilmistir. Bu dlgulerin tam aciklamalar igin Tasarim Ynergeleri bolimundeki Cergeve Olguleri kismina bakin.

B ¢

A mil merkez hatti ile tasimayizii Gist kismi arasindaki dikey mesafe, + 0,03 in¢ (1 mm)
B mil merkez hatti ile tasimayiizii baslangici arasindaki yatay mesafe, + 0,125 ing (3 mm)
C tasimayiizii iist kismi ile geri doniis destegi iist kismi arasindaki dikey mesafe

E mil merkez hatt ile diger bilesenler arasindaki minimum yatay mesafe

Sekil 10: A, B, C, D ve E tahrik dlculeri
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$560 Konveyor Gercevesi Boyutlar
Disli Tammi A B C E
Disli Gapi Aralik (Alttan Uste)?
ing | mm Dis Sayisi in¢ | mm ing mm in¢ mm in¢ mm
Flat Top, Flush Grid
1,8 46 18 0,78 20 1,15 29 1,81 46 1,09 28
2,4 61 24 1,08 27 1,35 34 2,41 61 1,39 35
3,2 81 32 1,48 38 1,57 40 3,21 82 1,79 45
3,6 91 36 1,68 43 1,67 42 3,61 92 1,99 51
4,6 17 46 2,18 55 1,88 48 4,62 117 2,49 63
2 Genel uygulamalar ve ¢abuk devrilebilen irliniin ug aktarmasinin kritik olmadigi uygulamalarda, araligin altini kullanin.

AKTARMA TAVASI BOSLUGU

Cogu konveyorde, yaylanma hareketi hesaba katilarak her aktarim noktasinda bosluk birakiimalidir. Minimum bosluk
Olclleri asagidaki tabloda verilmistir. Daha fazla bilgi icin Tasarim Yd&nergeleri bolimiinde, Aktarma Tavasi Boslugu
kismina bakin.

$560 Aktarma Tavasi Boslugu
Disli Tammi Minimum Bosluk
Hatve Gapi
ing mm Dis Sayisi ing mm
1,8 46 18 0,014 0,4
24 61 24 0,010 0,3
32 81 32 0,008 0,2
36 91 36 0,007 0,2
4,6 117 46 0,0005 0,1
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DUZ GIDEN BANTLAR

Flat Top
in¢ mm
Hatve 0,315 8,0
Minimum Genislik 10,0 254
Maksimum Genislik 62 1.575
Genislik Artis Araligi 1,0 25,4
Acik Alan %0
Mentese Sekli Kapali
Cubuk Tutma; Cubuk Tipi Esnek sabitleme; bassiz

Uriin Notlan

¢ Ekipman tasarlamadan veya bant siparis etmeden dnce hassas bant 6l-
ciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gegin.

o Ayrintili konveyér tasarimi yonergeleri mevcuttur. Daha fazla bilgi icin Intralox
Miisteri Hizmetleri ile iletisime gegin.

Tam diiz kenarl diizgiin, kapali (st yiizey

Kiigiik hatve, aktarim sirasinda gereken boslugu azaltir.

Ayrintili malzeme bilgileri, Uriin Serisi bélimiinde verilmistir.

Bandin tercih edilen gidis yond, diiz kenarin Gst yiizeyindeki icgenle gosterilir.
Bant dayanimi, gidis yoniine baglidir. Bant, tercih edilen gidis yoniinde hareket
etmediginde bant dayanim degeri 125 Ibf/ft (1.824 N/m) ile sinirlanir.

0,236 ing (6 mm) capli bicak agizlar ve Intralox Bicak Agzi Aktarim Unitesi icin
optimize edilmistir.

A tercih edilen gidis yonu

0.236 in 0.118in
[ (6.0 mm) 3.0 mm)w
A
Y N
0.315in 0.315in 0.315in 0.315in
(8.0 mm) (8.0 mm) (8.0 mm) (8.0 mm)
Bant Verileri
Varsayilan Gubuk Malze- Bant Dayanimi Sicaklik Arahg (siirekli) Bant Kiitlesi
Bant Malzemesi mesi, Gap 0,12 in¢ (3 mm) Ibf/ft N/m °F °C Ib/ft2 kg/m?
Asetal Asetal 600 8.760 -50 ila 200 -46 ila 93 1,22 5,96
HSEC asetal Asetal 370 5.400 -50 ila 200 -46 ila 93 1,25 6,10
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DUZ GIDEN BANTLAR

DiSLi VE DESTEK MiKTARI REFERANSI

e Uygulama i¢in dogru disli miktarinin ve araligin segildiginden emin olun. CalcLab'i kullanin veya yardim igin Intralox
Mdusteri Hizmetleriyle iletisime gecin.

e TasimayUzi asinma seritlerinin bandi desteklemek i¢in uygun araliklara sahip oldugundan emin olun. Maksimum 6 ing
(152 mm) merkez hatti aralig kullanin.

Kullanilan Bant Saglamliginin Bir islevi Olarak Disli Araligi

8.0 203

7.0 178

6.0 152

5.0 127
A 4.0 102 B

3.0 76

2.0 51

1.0 25
0% 10% 20% 30% 40% 50% 60% 70% 80% 90% 100%

C

A digli aralig, in¢

B disli araligi, mm

C izin verilen kullanilan bant dayanimi yiizdesi
(7))
g Kaliplanmis Naylon Disliler
—r Nom. Gébek Ge-
()] Dis Sayisi | Nom. Disli Gapi| Nom. Dis Gap nisligi Mevcut Gobek Boyutlar
~J (Yaylanma Yuvarlak Yuvar-
(@) Hareketi) | in¢ mm | in¢ | mm ing mm ing | Kare in¢ | lak mm |Kare mm

46
(%0,23) 4,6 17 | 47 119 1 25 15,25 40, 60

e FDA uyumlu siyah naylon olarak sunulur
e Sicaklik araligi -50°F ila 240°F'tir (-46°C ila 116°C).

Cam Dolgulu Naylon Parca Disli

Nom. Disli Nom. Gobek
Dis Sayisi Capi Nom. Dis Gap Genisligi Mevcut Gébek Boyutlari
(Yaylanma Yuvarlak Yuvar- | Kare
Hareketi) | inc | mm | ing mm ing mm ing |Kareing|lakmm| mm
1-1/4,
46 (023)| 46 | 117 | 47 | 119 | 1,25 | 33 11_‘17/21‘62" %%‘é%
2-7/16

¢ Siyah ve dogal FDA uyumlu, cam dolgulu naylon olarak sunulur
o Sicaklik arali§i: -50°F ila 240°F (-46°C ila 116°C)
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DUZ GIDEN BANTLAR

Naylon 6 mm Gaph 20 Derece Bigak Agzi
Standart Genislik
in¢ mm
6 152
12 305

Diisiik asinmali malzemeden dretilmis bigak agzi, S560 ve S570 bantlarla
aktarma tavasi olmadan bos teneke kutu tasimak icin tasarlanmistir.

Daha genis bantlar icin birden fazla bigak agzini birlestirin.

Herhangi bir S560 ve S570 konveydrde ugtan uca veya 90 derece transfer icin
kullanilabilir.

FDA uyumlu mavi naylondan dretilmistir.
Bigak agzi capi: 0,236 ing (6 mm).

$560/570 Aliiminyum Bicak Agzi Aktarim Unitesi

Nominal Bant Genisligi

ing mm
24 610
36 914
48 1.219

Onceden monte edilmis bicak agzi aktanim iinitesi, S560 ve S570 bantlar igin
optimum ugtan uca {iriin aktarimi saglar.

Bos teneke kutularin aktarma tavasina gerek olmadan sorunsuz sekilde aktaril-
masini saglamak icin tasarlanmistr.

Standart 12 ing (305 mm) bigak agizlar aktarim (initesine dahildir ve ayri da sa-
tilir.

FDA uyumlu, mavi naylon bigak agizlar ve bir aliminyum montaj gercevesinden
olusur.

Bigak agzi ¢api: 0,236 ing (6 mm).

$560/570 Paslanmaz Gelik B

icak Agzi Aktarim Unitesi

Nominal Bant Genisligi

in¢ mm
18 457
24 610
30 762
36 914

Onceden monte edilmis bicak adzi aktanim iinitesi, S560 ve S$570 bantlar icin
optimum ugtan uca {riin aktarimi saglar.

Dolu teneke kutularin aktarma tavasina gerek olmadan sorunsuz sekilde akta-
riimasini saglamak icin tasarlanmistir.

Standart 6 ing (152 mm) genislikli bicak agizlari aktarim Ginitesine dahil-
dir ve ayri da satilir.

FDA uyumlu, yikanabilir, mavi naylon bigak agizlar ve paslanmaz gelik montaj
cergevesinden Uretilmistir.

Bigak agzi capi: 0,236 ing (6 mm).

KONVEYOR GERGEVESi BOYUTLARI

Intralox bantlarla kullaniimak Uzere tasarlanan tim konvey®drler belirli boyut sartlarini karsilamalidir. Bu dlgiler asagidaki
tabloda verilmistir. Bu ol¢llerin tam agiklamalari i¢cin Tasarim Yonergeleri bélimiindeki Cerceve Olglleri kismina bakin.
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DUZ GIDEN BANTLAR

A mil merkez hatti ile tasimayizii tist kismi arasindaki dikey mesafe, + 0,03 in¢ (1 mm)
B mil merkez hatt ile tasimayiizii baslangici arasindaki yatay mesafe, + 0,125 ing (3 mm)
C tasimayiizii iist kismi ile geri doniis destegi iist kismi arasindaki dikey mesafe

E mil merkez hatt ile diger bilesenler arasindaki minimum yatay mesafe

Sekil 11: A, B, C, D ve E tahrik dlculeri

$570 Konveyor Gercevesi Boyutlar
Disli Tammi A B C E
Disli Gapi Aralik (Alttan Uste)?
m ing | mm Dis Sayisi ing | mm ing mm ing mm in¢ mm
m Flat Top
!_ 46 | 117 | 46 2,18 | 55 | 189 48 4,62 17 2,49 63
m 2 Genel uygulamalar ve abuk devrilebilen iiriiniin ug aktarmasinin kritik olmadigi uygulamalarda, araligin altini kullanin.
N
o
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DUZ GIDEN BANTLAR

Flat Top

in¢ mm _- =
Hatve 2,00 50,8 e
Minimum En 2 51 P s
En Artis Araligi 0,66 16,8
Aciklik Boyutu - -
Acik Alan %0
Mentese Sekli Acik
Cubuk Tutma; Cubuk Tipi Snap-lock; basl

Uriin Notlani

e Ekipman tasarlamadan veya bant siparis etmeden dnce hassas bant 6l- - — ( 1
ciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gegin. I T I { ] ! | [ ]
e Tam diiz kenarl diizgiin, kapali Ust yiizey. = = =

e Zorlu et endistrisi uygulamalar igin tasarlanmis darbeye dayanikl bant.

e Her bir bant malzemesinde varsayilan pim malzemesi bulunur. Diger pim malze-
meleri de mevcuttur. Intralox, uygulamaniz i¢in en iyi bant ve pim malzemesi
kombinasyonunu tanimlamaya yardimci olabilir.

o Ayrintili malzeme bilgileri, Uriin Serisi bdliimiinde verilmistir.
e Kanatlar ve yan korumalar mevcuttur.

o
o
. . : . o0
Sl L L) o —
oc
L
0.625" CIJ
2.00" NOM. (50.8 mm) 2.00" NOM. (50.8 mm) (15.9 mm)

0.313"
(7.9 mm)
Bant Verileri
Varsayilan Pim Malzemesi, Bant Dayamimi Sicaklik Araligi (siirekli) Bant Kiitlesi

Bant Malzemesi Gap 0,24 in¢ (6,1 mm) Ibf/ft N/m °F °C Ib/ft2 kg/m2

Polipropilen Polipropilen 1.000 14.600 34 ila 220 1ila 104 1,77 8,66

Polietilen Polietilen 500 7.300 -50ila 150 -46 ila 66 1,87 9,13
Asetal Polietilen 900 13.100 -50 ila 150 -46 ila 66 2,75 13,43
Naylon Polietilen 1.200 17.500 -50 ila 150 -46 ila 66 2,32 11,33
Naylon Naylon 1.200 17.500 -50 ila 225 -46 ila 107 2,43 11,86
Algilanabilir polipropilen A22 Polietilen 650 9.490 Oila150 -18 ila 66 2,21 10,79
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DUZ GIDEN BANTLAR

Open Hinge Flat Top

ing mm
Hatve 2,00 50,8
Minimum En 4 102
En Artis Araligi 0,66 16,8
Aciklik Boyutu - -
Acik Alan %0
Mentese Sekli Acik

Cubuk Tutma; Cubuk Tipi Snap-lock; basl

Uriin Notlan

¢ Ekipman tasarlamadan veya bant sipari§ etmeden 6nce hassas bant 61-
ciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gegin.

e Tam diiz kenarl diizgiin, kapali Gst yiizey.

e Tam oyulmus ve radyuslanmis kiseler sayesinde kir tutacak cepler veya keskin
kdseler icermez.

Tarak-eklem seklinde menteseler, bant dislinin etrafinda donerken daha fazla
mentese ve cubuk alani ortaya cikarir. Intralox'a dzgii bu dzellik, s6z konusu
alana Ustiin temizleme erisimine olanak tanir.

Bu bant kanallarinin alt tarafindaki tahrik stirgiisti, kolay ve hizli temizlik icin su-
yu ve kiri bandin disina yénlendirir. Tahrik siirgistiniin etkinligi, hem Intralox'un
kendi testleri hem de saha testlerinde kanitlanmistir.

Her bir bant malzemesinde varsayilan pim malzemesi bulunur. Diger pim malze-
meleri de mevcuttur. Intralox, uygulamaniz i¢in en iyi bant ve pim malzemesi
kombinasyonunu tanimlamaya yardimci olabilir.

Aynintil malzeme bilgileri, Uriin Serisi béliimiinde verilmistir.

S800 Flat Top ile uyumludur. Ayni disliler ve aksesuarlar kullanilarak dogrudan
S800 Flat Top’a eklenebilir.

Streamline kanatlar mevcuttur. Standart yiikseklik 6 in¢'tir (152,4 mm).

(zel kanat yiikseklikleri mevcuttur. Daha fazla bilgi igin Intralox Miisteri Hizmet-
leri ile iletisime gegin.

Sekil 12: Ust yiizey

1
T e rFr e re | e

SRS RS RS LS LS RS R RS L A AN A R
|
& ' r
W0 B N I e I B "\ Fa Fa Fa 1S \
e Bt LS B B B B B B L LSS LS G W
Sekil 13: Alt ylizey

e e e Ta W

l |

313"
(7.9 mm)
Bant Verileri
Varsayilan Gubuk Malze- Bant Dayanimi Sicakhik Arahg (siirekli) Bant Kiitlesi
mesi, Gap 0,24 in¢

Bant Malzemesi (6,1 mm) Ibf/ft N/m °F °C Ib/ft2 kg/m2
Polipropilen Polipropilen 900 13.100 34 ila 220 1ila104 1,63 7,96
Polietilen Polietilen 500 7.300 -50 ila 150 -46 ila 66 1,70 8,30
Asetal Polietilen 900 13.100 -50 ila 150 -46 ila 66 2,52 12,3
PK PK 900 13.100 -40ila 176 -40 ila 80 2,26 11,03
X isini cihazinda algilanabili asetal X st clhazinda algilanabilir ase- 900 13100 -50 ila 200 -4 il 93 3,06 14,94
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DUZ GIDEN BANTLAR

Open Hinge Flat Top with Heavy-Duty Edge

ing mm
Hatve 2,00 50,8
Minimum Genislik 10 254,0
Genislik Artis Araligi 0,66 16,8
Acik Alan %0
Mentese Sekli Acik
Cubuk Tutma; Cubuk Tipi Kapall kenar; bassiz

Uriin Notlari

Ekipman tasarlamadan veya bant siparis etmeden énce hassas bant ol-
ciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gegin.

Tam diiz kenarl diizgiin, kapali (st yiizey.
Zorlu et endstrisi uygulamalari igin tasarlanmis darbeye dayanikli bant.

Kapal diiz kenar, bandin saglam olmasini ve sikisma noktasi olusmamasini
saglar.

Tam oyulmus ve radyuslanmis koseler kir tutacak cepler veya keskin kdseler
icermez.

$1600 ve S1800’de oldugu gibi, bant tipinin kanallarinin alt tarafindaki tahrik
stirgiist, kolay ve hizli temizlik igin suyu ve kiri bandin disina yonlendirir. Tahrik
stirgiisii kirlerin yikanmasini daha da kolaylastirmak igin kapal kenarin iizerini
stipirir. Tahrik siirglisiintin etkinligi, hem Intralox’un kendi testleri hem de saha
testlerinde kanitlanmistir.

Temiz Ayirma modeliyle mevcuttur. Temiz Ayirma, bandin aletsiz sokiilmesini ve
takilmasini saglar ve bantlar agarken veya kapatirken bant veya pim hasarindan
kaynaklanan yabanci madde kontaminasyonunu ortadan kaldirir. Temiz Ayirma
modiilleri, avare merdaneler ile uyumlu degildir. Bkz. Avare Merdaneler.

Her bir bant malzemesinde varsayilan pim malzemesi bulunur. Diger pim malze-
meleri de mevcuttur. Intralox, uygulamaniz i¢in en iyi bant ve pim malzemesi
kombinasyonunu tanimlamaya yardimci olabilir.

Ayrintil malzeme bilgileri, Uriin Serisi béliimiinde verilmistir.

Ayrica 6 in¢ (152 mm) ve 8 in¢ (203 mm) Mold to Width olarak da mevcuttur.
Streamline kanatlar mevcuttur.

Kanat secenekleri icin Intralox Miisteri Hizmetleri ile iletisime gegin.

~ e o
L pre — p

Up

(S lSll T L L )  E ==

1 [ 5 R 0 A

L o 0 A

Sekil 14: Temiz Ayirma modeli

0.313in

(7.9 mm) 2.00in 2.00in 2.00in
e (50.8 mm) + (50.8 mm) t (50.8 mm) | _L
£ (' (! (O )
T
Bant Verileri
Varsayilan Pim Malzemesi, Bant Saglamhigi Sicakhik Arahg (siirekli) Bant Kiitlesi
Bant Malzemesi Gap 0,24 in¢ (6,1 mm) Ibf/ft N/m °F °C Ib/ft2 kg/m?
Asetal PK 900 13.100 -40ila 176 -40 ila 80 2,74 13,38
Polietilen PK 500 7.300 -40 - 150 -40 - 66 1,7 8,30
PK PK 900 13.100 -40ila 176 -40 ila 80 2,46 12,01
Xsini cihazinda algilanabilir PK PK 900 13.100 -40ila 176 -40 ila 80 2,93 14,31

SERI 800
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DUZ GIDEN BANTLAR

Open Hinge Flat Top Mold to Width with Heavy-Duty Edge

ing mm
Hatve 2,00 50,8
Kaliplanmig Genislikler 6 152,4
8 203,0
Acik Alan %0
Mentese Sekli Acik
Cubuk Tutma; Cubuk Tipi Kapali kenar; bassiz

Uriin Notlan
Ekipman tasarlamadan veya bant siparis etmeden énce hassas bant o1-
ciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gegin.
Tam diiz kenarl diizgiin, kapali (st yiizey
Zorlu et endustrisi uygulamalari igin tasarlanmis darbeye dayanikli bant

Kapali diiz kenar tasarimi, bant dayanikliigi saglar ve sikisma noktalarini orta-
dan kaldirr.

Tam oyulmus ve radyuslanmis koseler kir tutacak cepler veya keskin kdseler
icermez.

$1600 ve $1800’de oldugu gibi, bant tipinin kanallarinin alt tarafindaki tahrik
stirgiist, kolay ve hizli temizlik igin suyu ve kiri bandin disina yonlendirir. Tahrik
stirgiisti kirlerin yikanmasini daha da kolaylastirmak icin kapal kenarin iizerini
stipiriir. Tahrik siirgtisiintin etkinligi, hem Intralox’un kendi testleri hem de saha
testlerinde kanitlanmistir.

Her bir bant malzemesinde varsayilan pim malzemesi bulunur. Diger pim malze-

m meleri de mevcuttur. Intralox, uygulamaniz i¢in en iyi bant ve pim malzemesi
m kombinasyonunu tanimlamaya yardimci olabilir.
m o Aynintil malzeme bilgileri, Uriin Serisi béliimiinde verilmistir.
— e Kanat secenekleri icin Intralox Miisteri Hizmetleri ile iletisime gegin.
= 2.00in NOM. (50.8 mm) | 2.00 in NOM. (50.8 mm) 0.625 in
o . . . X . . (15.9 mm)

0.313in

(7.9 mm)

Bant Verileri
Standart Pim Malzemesi, Bant Dayanimi Sicaklik Arahg (siirekli) Bant Kiitlesi
Bant Malzemesi 0,24 in¢ Gap (6,1 mm) Ibf/ft N/m °F °C Ib/ft kg/m
PK PK 900 13.100 -40ila 176 -40ila 80 2,18 10,64
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DUZ GIDEN BANTLAR

SeamFree™ Open Hinge Flat Top

ing mm E Fo)
Hatve 2,00 50,8 ; R
Minimum En 6 152
En Artis Aralii 0,66 16,8 o
Aciklik Boyutu - - n
Agik Alan %0 ;
Mentese Sekli Acik
Cubuk Tutma; Gubuk Tipi Snap-lock; basl

Uriin Notlari
¢ Ekipman tasarlamadan veya bant siparis etmeden dnce hassas bant 6l- ; ) i PR ) " ) ) PP i ]
ciimleri ve stok durumu igin Intralox ile iletisime gegin. e 1y e Y o 5 0 P 8
e Tam diiz kenarl diizgiin, kapali Gst yiizey.

o Tarak-eklem seklinde menteseler, bant dislinin etrafinda donerken daha fazla
mentese ve cubuk alani ortaya ¢ikarir. Intralox'a 6zgii bu dzellik, sz konusu
alana Ustlin temizleme erisimine olanak tanir.

Tam oyulmus ve radyuslanmis koseler sayesinde kir tutacak cepler veya keskin | = ~—1 —1 e miEmm i e e T |
koseler icermez. 950 ] N | | I =

Bu bant kanallarinin alt tarafindaki tahrik siirgtsi, kolay ve hizli temizlik icin su-
yu ve kiri bandin disina yonlendirir. Tahrik siirgiisiiniin etkinligi, hem Intralox'un
kendi testleri hem de saha testlerinde kanitlanmistir.

Her bir bant malzemesinde varsayilan pim malzemesi bulunur. Diger pim malze-

meleri de mevcuttur. Intralox, uygulamaniz igin en iyi bant ve pim malzemesi il _1 1] 1 P e ) 5 i W e 1
kombinasyonunu tanimlamaya yardimci olabilir.

Aynintil malzeme bilgileri, Uriin Serisi béliimiinde verilmistir.

e S800 Flat Top ile uyumludur. Ayni disliler ve aksesuarlar kullanilarak dogrudan
S800 Flat Top’a eklenebilir.

36 ing (914 mm) degerinin iizerindeki bantlar, sira basina birden fazla modiille
Uretilir ancak dikisler en az duruma getirilir.
2.00" NOM. (50.8 mm) 2.00" NOM. (50.8 mm) 0.313"

e 18 ing (457 mm) degerinin {izerindeki mavi polietilen bantlar, sira basina birden (7.9 mm)
fazla modille dretilmistir.

e Streamline kanatlar mevcuttur. Standart yiikseklik 6 in¢'tir (152,4 mm).

o (zel kanat yiikseklikleri mevcuttur. Daha fazla bilgi igin Intralox Miisteri Hizmet-
leri ile iletisime gegin.

SERI 800

Bant Verileri
Varsayilan Pim Malzemesi, Bant Saglamhigi Sicakhk Arahg (siirekli) Bant Kiitlesi
Bant Malzemesi Gap 0,24 in¢ (6,1 mm) Ibf/ft N/m °F °C Ib/ft2 kg/m2
Polietilen Polietilen 500 7.300 -50 ila 150 -46 ila 66 1,70 8,30
Asetal Polietilen 900 13.100 -50ila 150 -46 ila 66 2,52 12,3
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DUZ GIDEN BANTLAR

Tough Flat Top

ing mm P
Hatve 2,00 51,0 2
Minimum Geniglik 2 51
Genislik Artis Araligi 0,66 16,8
Aciklik Boyutu - -
Acik Alan %0
Mentese Sekli Acik
Cubuk Tutma; Cubuk Tipi Snap-lock; basl

Uriin Notlan

¢ Ekipman tasarlamadan veya bant sipari§ etmeden 6nce hassas bant 61-
ciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gegin. =

o Tam diiz kenarli diizgiin, kapalr iist yiizey. o S g g O W gy o W g S g i g
o Tarak-eklem seklinde menteseler, bant dislinin etrafinda dénerken daha fazla

mentese ve cubuk alani ortaya cikarrr. Intralox’a 6zgii bu dzellik, s6z konusu
alana Ustiin temizleme erisimine olanak tanir. |

Bu bant kanallarinin alt tarafindaki tahrik stirgiisti, kolay ve hizli temizlik i¢in su- ™~ - o e - -
yu ve kiri bandin disina yonlendirir. Tahrik siirgiisiiniin etkinligi, hem Intralox’un -I-U—U-LJ I.J_U W H W ""‘-L' - -

kendi testleri hem de saha testlerinde kanitlanmistir.
Beyaz ve gri malzeme, FDA- ve EU MC- ile tam uyumludur. |

ol oo Mevaufr Wrson wrauman ot ot v s zoment- | Mt s
kombinasyonunu tanimlamaya yardimci olabilir.
Aynintil malzeme bilgileri, Uriin Serisi béliimiinde verilmistir. f
e (Gida isleme uygulamalarinda son derece agir darbeli sartlara dayanir.

e S800 Flat Top ve S800 Open Hinge ile uyumludur. Ayni disliler ve aksesuarlar
kullanilarak dogrudan her iki tipe de eklenehilir.

e A B, Cve E boyutlar en fazla 0,25 in¢ (6 mm) sapmayla S1800 élgilerine
uygun oldugundan, bircok et sektérii uygulamasinda biiyiik dlcekli konveyor

008 |43S

e i e e B fen f e B B fn T B fe M e

cergevesi degisikligi gerekmeden S$1800°den degistirme saglanabilir. (;’;E‘m) 2.00" NOM. 2.00" NOM.

e Kenardan 1,3 ing (33 mm) mesafede kaliplanmis girinti mevcuttur. I (50.8 mm) (50.8 mm) l

e Streamline Cetin Kanatlar mevcuttur. Standart yiikseklik 4 in¢ (101,6 mm) veya .
6 ing'tir (152,4 mm). x ® D |

(zel kanat yiikseklikleri mevcuttur. Daha fazla bilgi icin Intralox Miisteri Hizmet-

leri ile iletisime gegin. 1

Bant Verileri
Varsayilan Pim Malzemesi, Bant Saglamhgi Sicaklik Araligi (siirekli) Bant Kiitlesi
Bant Malzemesi Gap 0,24 in¢ (6,1 mm) Ibf/ft N/m °F °C Ib/ft2 kg/m2
Yiiksek Carpma Direncli Malzeme PK 500 7.300 0ila120 -18ila 49 2,26 11,03
Yiiksek Garpma Direngli Malzeme Polietilen 450 6.570 0ila120 -18ila 49 2,26 11,03
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DUZ GIDEN BANTLAR

Perforated Flat Top

ing mm
Hatve 2,00 50,8
Minimum En 2 51
En Artis Araligi 0,66 16,8
Minimum Agiklik Boyutu (yaklasik) 0,29 x 0,08 74%x19
Maksimum Agiklik Boyutu (yaklasik) 0,44 x 0,08 11,1%x1,9
Acik Alan %18
Mentese Sekli Acik
Cubuk Tutma; Cubuk Tipi Snap-lock; basl

Uriin Notlan Y ¥V Y U ¥V W we

o
1

Ekipman tasarlamadan veya bant siparis etmeden énce hassas bant o1-
ciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gegin. l_'] r_‘ lj l_l I_] I_l l l
Tam diiz kenarl diizgiin Ust ylizey. -

S800 Flat Top bandin delikli versiyonu.

Her bir bant malzemesinde varsayilan pim malzemesi bulunur. Diger pim malze- I I
meleri de mevcuttur. Intralox, uygulamaniz icin en iyi bant ve pim malzemesi ' ' l ' l l ' l

kombinasyonunu tanimlamaya yardimci olabilir.

Ayrintili malzeme bilgileri, Uriin Serisi bélimiinde verilmistir.

Kanatlar ve yan korumalar mevcuttur. "l' 'll' 'Il' l"l "ll 'lll 'l'l
" an an an aa a an N

SERI 800

0.625"
2.00" NOM. (50.8 mm) 2.00" NOM. (50.8 mm) (15.9 mm)

0.313"

(7.9 mm)
Bant Verileri
Varsayilan Pim Malzemesi, Bant Saglamligy Sicaklik Araligi (siirekli) Bant Kiitlesi
Bant Malzemesi Gap 0,24 in¢ (6,1 mm) Ibf/ft N/m °F °C Ib/ft2 kg/m2
Polipropilen Polipropilen 1.000 14.600 34 ila 220 1ila104 1,54 7,25
Polietilen Polietilen 500 7.300 -50ila 150 -46 ila 66 1,59 7,76
Asetal Polietilen 900 13.100 -50 ila 150 -46 ila 66 2,28 11,15
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DUZ GIDEN BANTLAR

Perforated Flat Top Round Hole

ing mm 3 s
Hatve 2,00 50,8
Minimum Genislik 2 51
Genislik Artis Araligi 0,66 16,8
Aciklik Boyutu Sagdaki fotograflara bakin.
Acik Alan Sagdaki fotograflara bakin.
Mentese Sekli Acik
Gubuk Tutma; Cubuk Tipi Snap-lock; bagli

Uriin Notlan

¢ Ekipman tasarlamadan veya bant sipari§ etmeden dnce hassas bant 6l-
ciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gegin.

e Tam diiz kenarl diizgiin ist yiizey.
o Seri 800 Perforated Flat Top bandin yuvarlak delikli versiyonlari.

o Her bir bant malzemesinde varsayilan pim malzemesi bulunur. Diger pim malze-
meleri de mevcuttur. Intralox, uygulamaniz i¢in en iyi bant ve pim malzemesi
kombinasyonunu tanimlamaya yardimci olabilir.

o Aynntil malzeme bilgileri, Uriin Serisi béliimiinde verilmistir.
e Paslanmaz celik parca disliler dnerilmez.

e Asindirici uygulamalar icin Seri 800 politretan digliler kullanin. . . . . . . . . | . . . . (
000000 O0CO 0000
o e M o i e )
00000 00000 @ |
o0 00O 00000 o0

Sekil 16: 11/32 in¢ (8,7 mm) - %14 acik alan

Sekil 15: 5/32 in¢ (4 mm) - %20 acik alan

008 |43S

0.625"
2.00" NOM. (50.8 mm) 2.00" NOM. (50.8 mm) (15.9 mm)

0.313"
(7.9 mm)
Bant Verileri
Varsayilan Gubuk Malze- Bant Dayanimi Sicakhk Arahg (siirekli) Bant Kiitlesi
mesi, Cap 0,24 in¢

Bant Malzemesi (6,1 mm) Ibf/ft N/m °F °C Ib/ft2 kg/m2
Polipropilen Polipropilen 1.000 14.600 34ila 220 1ila 104 1,54 7,52
Polietilen Polietilen 500 7.300 -50 ila 150 -46 ila 66 1,59 7,76
Asetal Polietilen 900 13.100 -50 ila 150 -46 ila 66 2,28 11,15
ChemBlox? ChemBlox 900 13.100 0Oila 150 -18 ila 66 2,87 14,01
PK? PK 900 13.100 -40ila176 -40 ila 80 2,05 10,01

2Yalnizca 11/32 in¢ (8,73 mm) olarak mevcuttur.
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DUZ GIDEN BANTLAR

Perforated 11/32 in¢ Round Hole with Heavy-Duty Edge

ing mm
Hatve 2 50,8
Minimum En 10 254,0
En Artis Araligi 0,66 16,8
Aciklik Boyutu (yaklasik) 11/32 8,75
Acik Alan %14

Mentese Sekli Acik

Cubuk Tutma; Cubuk Tipi Kapali kenar; bassiz

Uriin Notlari

¢ Ekipman tasarlamadan veya bant siparis etmeden énce hassas bant 6l-
ciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gegin.

e Tam diiz kenarli diizgiin, kapali (st ylizey

e Kapal diiz kenar tasarimi, bant dayanikliligi saglar ve sikisma noktalarini orta-

dan kaldirr.

Bandin alt tarafindaki tahrik siirgisti, kolay ve hizli temizlik i¢in suyu ve Kiri

bandin disina yoénlendirir. Tahrik siirglist kirlerin yikanmasini daha da kolaylas-

tirmak icin kapali kenarin iizerini siipuriir. Tahrik stirgtistintin etkinligi, hem
Intralox’un kendi testleri hem de saha testlerinde kanitlanmistir.

Zorlu et endiistrisi uygulamalar igin tasarlanmis darbeye dayanikli bant

Her bir bant malzemesinde varsayilan pim malzemesi bulunur. Diger pim malze-
meleri de mevcuttur. Intralox, uygulamaniz i¢in en iyi bant ve pim malzemesi
kombinasyonunu tanimlamaya yardimci olabilir.

o Ayrintili malzeme bilgileri, Uriin Serisi bdliimiinde verilmistir.

SERI 800

2.00in NOM. (50.8 mm) , 2.00 in NOM. (50.8 mm) 0.625 in
(15.9 mm)

il ! o

0.313in
(7.9 mm)
Bant Verileri
Varsayilan Pim Malzemesi, Bant Saglamligi Sicaklik Arahg (siirekli) Bant Kiitlesi
Bant Malzemesi Gap 0,24 in¢ (6,1 mm) Ibf/ft N/m °F °C Ib/ft2 kg/m2
PK PK 900 13.100 -40ila 176 -40 ila 80 2,22 10,84
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DUZ GIDEN BANTLAR

Flush Grid
ing mm r-
Hatve 2,00 50,8 o
Minimum En 4,6 117
En Artis Araligi 0,66 16,8
Aciklik Boyutu (yaklasik) 0,15 x 0,90 3,8x229
Acik Alan %27
Uriin Temas Alani %73
Mentese Sekli Acik
Cubuk Tutma; Cubuk Tipi Kapali kenar; bassiz

Uriin Notlan |
: e s VLU P I P Y
¢ Ekipman tasarlamadan veya bant siparis etmeden dnce hassas bant 6l-
ciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletigime gegin. e Jani (i dundfa Cul sl J dawe |
o Tam diiz kenarl diizgiin iist yiizey. |h| |' ’I |'i |. i lil !'i |i i Iﬁ ﬁ ﬁ ﬁ ﬂ ,
o Acik yuvalar akitmayi ve temizlenirligi gelistirir. ¢ L
o Polietilen kenar modiilleri iizerindeki delikler biraz farklidir. Sagdaki ic resme J I ’
e IMM MMHMHHHHN
Her bir bant malzemesinde varsayilan pim malzemesi bulunur. Diger pim malze-
T

meleri de mevcuttur. Intralox, uygulamaniz igin en iyi bant ve pim malzemesi
TAAAANAAAAAAAA
(ALPAPANNTX]R

kombinasyonunu tanimlamaya yardimci olabilir.
dbdbasdbdbava

Aynintil malzeme bilgileri, Uriin Serisi béliimiinde verilmistir.
A g resim: polietilen kenar modiilii

Uretim ve temizlik sirasinda milkemmel akitma saglar. Delik tasarimi bant
2.0" 2.0"
l (50.8 mm) (50.8 mm) l

yiizeyinde su birikmesini ve islem hatti boyunca tasinmasini énler.
625" | d-)
(15.9 mm) }

Gift yonli bant dizayn, dislilerin veya bos déner bandin her iki yonde hareket
Sekil 17: Polietilen bantlar

etmesine olanak verir. Yerlestirme hatasi riskini azaltr.

Yuvarlak istlii kanatlar, tahliye tabanl kanatlar ve yan korumalar da dahil olmak
lizere eksiksiz bir aksesuar yelpazesi vardir.

008 |43S

0.313" 2.00" NOM. (50.8 mm) 2.00" NOM. (50.8 mm)
(7.9 mm) ‘
* (15.9 mm)
Sekil 18: Diger tim malzemeler b
Bant Verileri
Varsayilan Gubuk Malzemesi, Bant Dayanimi Sicaklik Araligi (siirekli) Bant Kiitlesi
Bant Malzemesi Gap 0,24 ing (6,1 mm) Ibf/ft N/m °F °C Ib/ft2 kg/m2
Polipropilen Polipropilen 800 11.700 34 ila 220 1ila104 1,45 7,08
Polietilen Polietilen 500 7.300 -50 ila 150 -46 ila 66 1,63 7,96
Asetal Polietilen 1.000 14.600 -50 ila 150 -46 ila 66 2,25 10,99
Asetal Polipropilen 1.000 14.600 34 ila 200 1ila93 2,25 10,99
Algilanabilir polipropilen A22 Polipropilen 500 7.300 0ila 150 -18 ila 66 1,71 8,35
ChemBlox ChemBlox 1.000 14.600 0ila 150 -18 ila 66 2,83 13,82
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DUZ GIDEN BANTLAR

Mesh Top™

ing mm
Hatve 2,00 50,8
Minimum En 2 51
En Artis Araligi 0,66 16,8
Aciklik Boyutu (yaklasik) 0,50 x 0,04 12,7 x1,0
Acik Alan %9
Mentese Sekli Acik
Gubuk Tutma; Cubuk Tipi Snap-lock; bagli

Uriin Notlan T T 1 1 A TV T
¢ Ekipman tasarlamadan veya bant siparis etmeden dnce hassas bant 6l-
ciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gegin. “I I” ||| “l |“ \” Hl “I ”l I” I“ IH “l |”

e Tam diiz kenarl diizgiin, kapali Gst yiizey.

* Her bir bant malzemesinde varsayilan pim malzemesi bulunur. Diger pim malze-
meer de mevcutt. ntalox, ygulamaniz ginen'yibant ve pim malzemesi | [ |[{ {1 {110 A0 IO

o Aynintil malzeme bilgileri, Uriin Serisi bélimiinde verilmistir. |
o Kanatlar meveuttur Sl<|e|kiI'|1"9- l'tJ”styltljlzeyI” 1 1 1 1 A 1

0 S 1 200 0 0 V1P UV T

O
O O T T T

(JUM U U ) O ) O ) O O ] ) ) | |
Sekil 20: Alt ylizey

SERI 800

2.00" NOM. 2.00" NOM. 2.00" NOM.

0313t = 2:00" NOM.
(7_;9 mm) (50.8 mm) (50.8 mm) (50.8 mm) (50.8 mm) (12..(;‘2:‘"‘)
Rl

Sekil 21: Boyutlar

Bant Verileri
Varsayilan Pim Malzemesi, Bant Saglamlig Sicaklik Araligi (siirekli) Bant Kiitlesi
Bant Malzemesi Gap 0,24 in¢ (6,1 mm) Ibf/ft N/m °F °C Ib/ft2 kg/m2
Polipropilen Polipropilen 1.000 14.600 34 ila 220 1ila 104 1,60 7,86
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DUZ GIDEN BANTLAR

ing
Hatve 2,00
Minimum En 2
En Artis Araligi 0,66
Aciklik Boyutu -
Acik Alan %0
Mentese Sekli Acik
Cubuk Tutma; Cubuk Tipi Snap-lock; bagli

Uriin Notlan

¢ Ekipman tasarlamadan veya bant siparis etmeden dnce hassas bant 6l-
ciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gegin. 3 1

e Tam diiz kenarli kapali yiizey.

o Her bir bant malzemesinde varsayilan pim malzemesi bulunur. Diger pim malze-
meleri de mevcuttur. Intralox, uygulamaniz igin en iyi bant ve pim malzemesi |
kombinasyonunu tanimlamaya yardimci olabilir. ! | |

o Aynntil malzeme bilgileri, Uriin Serisi béliimiinde verilmistir.
e Zorlu et endistrisi uygulamalar igin tasarlanmis darbeye dayanikh bant.

m o Uriin birikim kosullarinda énerilmez. Degerlerin gerekmesi halinde Intralox Satis | = | l
m Mihendisligi ile iletisime gegin.
m e Yiizeydeki 0,125 in¢ (3 mm) Mini Rib, kademeli inisleri ve cikislar gerceklestirir. R
L1} ! I
(o)
o
° 2.00" NOM. (50.8 mm) 2.00" NOM. (50.8 mm)
[\ J—
0.750"
3 @D @®|])1e.1 mm)
0.438"
(11.1 mm) _r
Bant Verileri
Varsayilan Pim Malzemesi, Bant Saglamhigi Sicaklik Aralig (siirekli) Bant Kiitlesi
Bant Malzemesi Gap 0,24 in¢ (6,1 mm) Ibf/ft N/m °F °C Ib/ft2 kg/m2
Polipropilen Polipropilen 1.000 14.600 34ila 220 1ila 104 1,77 8,66
Polietilen Polietilen 500 7.300 -50ila 150 -46 ila 66 1,87 9,13
Asetal Polietilen 900 13.100 -50 ila 150 -46 ila 66 2,92 14,26

94 2026 Mihendislik Kilavuzu-Modiiler Plastik Bantlar



DUZ GIDEN BANTLAR

Nub Top™

ing mm :
Hatve 2,00 50,8 >
Minimum En 4 102 Ty
En Artis Araligi 0,66 16,8
Acik Alan %0
Uriin Temas Alani %15
Mentese Sekli Acik
Cubuk Tutma; Cubuk Tipi Snap-lock; bagli

Uriin Notlan
¢ Ekipman tasarlamadan veya bant sipari§ etmeden 6nce hassas bant 61-
ciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gegin.
o Tam diiz kenarli kapali (st yiizey.
o Uriin birikim kosullarinda énerilmez. Degerlerin gerekmesi halinde Intralox Satis
Mihendisligi ile iletisime gegin.
e Her bir bant malzemesinde varsayilan pim malzemesi bulunur. Diger pim malze-

meleri de mevcuttur. Intralox, uygulamaniz i¢in en iyi bant ve pim malzemesi
kombinasyonunu tanimlamaya yardimci olabilir. =

o Aynintil malzeme bilgileri, Uriin Serisi bélimiinde verilmistir. o

e Standart kanatlar ve yan korumalar (damla olmaksizin) mevcuttur. = (=)

e Standart damla girintisi: 1,3 ing (33,0 mm). m
' [
: 7
oo OmTaow o

P Ny

L\ N\ /N /X

T ‘ @ (1:;::2;;)

0.413" ; , I
(10.5 mm) [” 200"Nom.(50.8 mm) |
Bant Verileri
Varsayilan Pim Malzemesi, Bant Saglamhg Sicaklik Araligi (siirekli) Bant Kiitlesi

Bant Malzemesi Gap 0,24 in¢ (6,1 mm) Ibf/ft N/m °F °C Ib/ft2 kg/m2
Polipropilen Polipropilen 1.000 14.600 34ila 220 1ila 104 1,90 9,26
Polietilen Polietilen 500 7.300 -50ila 150 -46 ila 66 2,01 9,80
Asetal Polietilen 900 13.100 -50ila 150 -46 ila 66 2,95 14,40
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DUZ GIDEN BANTLAR

Flush Grid Nub Top™

ing mm 7 g it
Hatve 2,00 50,8 P TS Wl :
Minimum Genislik 46 117 ' R
Genislik Artis Araligi 0,66 16,8 M
Aciklik Boyutu (yaklasik) 0,15 % 0,90 3,8x229
Acik Alan %27
Uriin Temas Alani %15
Mentese Sekli Acik
Cubuk Tutma; Cubuk Tipi Kapali kenar; bassiz

Uriin Notlan '

¢ Ekipman tasarlamadan veya bant S|par|s etmeden dnce hassas bant 6l-

ciimleri ve stok durumu igin Intralox ile |Iet|S|me gecin.
* Polietilen kenar modiilleri iizerindeki delikler biraz farklidir. i resimde verilen y

fotografa bakin. | s
e Damla deseni, bant yiizeyi ile Uriin arasindaki temasi azaltir. l I ' l '
e Damla deseni, bandin yiizeyi boyunca kesintisizdir, hatta kenarlarda bile.
e Asetal ve polipropilenden olarak mevcuttur. ” l_" H ' |

o Her bir bant malzemesinde varsayilan pim malzemesi bulunur. Diger pim malze-
a A& & & & & & a

L

meleri de mevcuttur. Intralox, uygulamaniz i¢in en iyi bant ve pim malzemesi
kombinasyonunu tanimlamaya yardimci olabilir.

Aynintil malzeme bilgileri, Uriin Serisi béliimiinde verilmistir.

e Damlalar arasindaki mesafeye uzayacak kadar biyiik Griinler igin onerilir.
Yalnizca S800 Flush Grid kanatlarla uyumludur.

e Standart damla girintisi: 1,3 in¢ (33,0 mm).

008 |43S

A i resim: polietilen kenar modiilii

2.00" NOM. (50.8 mm) 2.00" NOM. (50.8 mm)

0.1"
(2.5 mm)

0.725"
(18.4 mm)

0.413"
(10.5 mm)
Bant Verileri
Varsayilan Pim Malzemesi, Bant Saglamlig Sicaklik Araligi (siirekli) Bant Kiitlesi

Bant Malzemesi Gap 0,24 in¢ (6,1 mm) Ibf/ft N/m °F °C Ib/ft2 kg/m?

Polipropilen Polipropilen 800 11.700 34 ila 220 1ila104 1,56 7,62
Asetal Polietilen 1.000 14.600 -50 ila 150 -46 ila 66 2,36 11,52
Asetal Polipropilen 1.000 14.600 34 ila 200 1ila 93 2,36 11,52

Polietilen Polietilen 500 7.300 -50 ila 150 -46 ila 66 1,85 9,03
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DUZ GIDEN BANTLAR

SeamFree™ Open Hinge Nub Top™

ing mm
Hatve 2,00 50,8
Minimum En 6 152
En Artis Araligi 0,66 16,8
Aciklik Boyutu (yaklasik) - -
Acik Alan %0
Mentese Sekli Acik
Cubuk Tutma; Cubuk Tipi Snap-lock; bash

Uriin Notlari

¢ Ekipman tasarlamadan veya bant siparis etmeden dnce hassas bant 6l-
ciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gegin.

e Tam diiz kenarli kapali Ust yiizey.

e Tam oyulmus ve radyuslanmis koseler; kir tutacak cepler veya keskin kdseler
yoktur.

o Tarak-eklem mentese, bant dislilerin etrafinda donerken daha fazla mentese ve
cubugun ortaya ¢ikmasiyla kolay temizlik saglar.

Bu bant kanallarinin alt tarafindaki tahrik siirgts, kolay ve hizli temizlik icin su-
yu ve kiri bandin disina yonlendirir. Tahrik siirgiisiiniin etkinligi, hem Intralox'un
kendi testleri hem de saha testlerinde kanitlanmistir.

Her bir bant malzemesinde varsayilan pim malzemesi bulunur. Diger pim malze-
meleri de mevcuttur. Intralox, uygulamaniz i¢in en iyi bant ve pim malzemesi
kombinasyonunu tanimlamaya yardimci olabilir.

Aynintil malzeme bilgileri, Uriin Serisi bélimiinde verilmistir.

Uriin birikim kosullarinda énerilmez. Daha fazla bilgi icin Intralox Miisteri Hiz-
metleri ile iletisime gegin.

Damla yiiksekligi: 0,100 ing (2,5 mm). 0.333" NOM.

(2.5 mm)
Damla araligi: 0,333 ing (8,5 mm). (8.5 mm)"‘
Standart damla girintisi: 1,3 in¢ (33,0 mm). TN A A A ﬁLr
\ 0.725"
0.413" \_/ ‘
(10.5 mm)

v &
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(18.4 mm)

2.0" NOM.
(50.8 mm)
Bant Verileri
Varsayilan Pim Malzemesi, Bant Saglamig Sicaklik Arahg (siirekli) Bant Kiitlesi
Bant Malzemesi Gap 0,24 in¢ (6,1 mm) Ibf/ft N/m °F °C Ib/ft2 kg/m2
Asetal Polietilen 900 13.100 -50 ila 150 -46 ila 66 2,72 13,26
PK PK 900 13.100 -40ila 176 -40 ila 80 2.4 11,72

2026 Miihendislik Kilavuzu-Modiller Plastik Bantiar 97



DUZ GIDEN BANTLAR

Cone Top™

ing mm
Hatve 2,00 50,8
Minimum En 4 102 ;
En Artis Araligi 0,66 16,8 o
Aciklik Boyutu - - s
Acik Alan %0 g
Mentese Sekli Acik ¢

Cubuk Tutma; Cubuk Tipi Snap-lock; bas

UrunNOtIa" .-.-.-.-.-.-.-.-.-‘--‘-.—‘—‘
¢ Ekipman tasarlamadan veya bant siparis etmeden dnce hassas bant 6l- ¢ @ ¢ v v ¢ ¢ 4 454 4 AN
ciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gecin. e e e e e i e e e b ot -‘ﬁ‘.--‘r—-l:[—l_‘_lm
o Tam diiz kenarli kapall {ist yiizey. e 9 ¢ ¢ ¢ ¢ |v.¢iiednduamtdund
* Her bir bant malzemesinde varsayilan pim malzemesi bulunur. Diger pimmalze- | = % % * T C L T L L L.

meleri de mevcuttur. Intralox, uygulamaniz i¢in en iyi bant ve pim malzemesi
kombinasyonunu tanimlamaya yardimci olabilir.

o Aynintil malzeme bilgileri, Uriin Serisi bélimiinde verilmistir.

o (riin birikim kosullarinda énerilmez. Dederlerin gerekmesi halinde Intralox Satis
Miihendisligi ile iletisime gegin.

e Standart kanatlar ve yan korumalar (konik olmaksizin) mevcuttur.

e Standart koni girintisi: 1,3 in¢ (33,0 mm).

008 |43S

2.00" NOM. (50.8 mm) }

Bant Verileri
Varsayilan Pim Malzemesi, Bant Saglamhg Sicaklik Arahg (siirekli) Bant Kiitlesi
Bant Malzemesi Gap 0,24 in¢ (6,1 mm) Ibf/ft N/m °F °C Ib/ft2 kg/m2
Asetal Polietilen 900 13.100 -50 ila 150 -46 ila 66 2,84 13,89
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DUZ GIDEN BANTLAR

Open Hinge Cone Top™

ing mm
Hatve 2,00 50,8 J
Minimum En 6 152
En Artis Araligi 0,66 16,8
Aciklik Boyutu - - /
Acik Alan %0
Mentese Sekli Acik
Cubuk Tutma; Cubuk Tipi Snap-lock; bas

Uriin Notlar ;

¢ Ekipman tasarlamadan veya bant siparis etmeden dnce hassas bant 6l- el ek ey el bei  Sel tet Ll . -

ciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gegin.

e Tam diiz kenarli kapali Ust yiizey.

e Tam oyulmus ve radyuslanmis koseler; kir tutacak cepler veya keskin kdseler

yoktur.

o Tarak-eklem mentese, bant dislilerin etrafinda donerken daha fazla mentese ve

cubugun ortaya cikmasiyla kolay temizlik saglar.

kendi testleri hem de saha testlerinde kanitlanmistir.

Her bir bant malzemesinde varsayilan pim malzemesi bulunur. Diger pim malze-
meleri de mevcuttur. Intralox, uygulamaniz i¢in en iyi bant ve pim malzemesi

Bu bant kanallarinin alt tarafindaki tahrik stirgiisti, kolay ve hizli temizlik icin su- ‘
yu ve kiri bandin disina yonlendirir. Tahrik siirgiisiiniin etkinligi, hem Intralox'un

kombinasyonunu tanimlamaya yardimci olabilir. r ¢ —— 5 I 1 J \ S
e Aynintil malzeme bilgileri, Uriin Serisi bélimiinde verilmistir. g 4 - =
o Uriin birikim kosullarinda énerilmez. Daha fazla bilgi igin Intralox Miisteri Hiz- |
metleri ile iletisime gegin.
e Standart koni girintisi: 1,3 in¢ (33,0 mm). (;’_:‘,‘fn"';) " (,2_';"7;"“)
e Standart kanatlar ve yan korumalar (konik olmaksizin) mevcuttur. ) i
0.750"
7 (19.1 mm)
0.438"
(1.1 mm) 2.00" NOM. (50.8 mm) | 2.00" NOM. (50.8 mm) :
Bant Verileri
Varsayilan Pim Malzemesi, Bant Saglamhig Sicaklik Araligi (siirekli) Bant Kiitlesi
Bant Malzemesi Gap 0,24 in¢ (6,1 mm) Ibf/ft N/m °F °C Ib/ft2 kg/m2
Polipropilen Polipropilen 900 13.100 34-220 1-104 1,63 7,96

SERI 800
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SeamFree™ Open Hinge Cone Top ™"

ing mm
Hatve 2,00 50,8
Minimum En 6 152
En Artis Araligi 0,66 16,8
Aciklik Boyutu (yaklasik) - -
Acik Alan %0
Mentese Sekli Acik
Cubuk Tutma; Cubuk Tipi Snap-lock; bash

Uriin Notlan

¢ Ekipman tasarlamadan veya bant siparis etmeden dnce hassas bant 6l-
ciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gegin.

o Tam diiz kenarli kapali (st yiizey.

e Tam oyulmus ve radyuslanmis kdseler; kir tutacak cepler veya keskin kdseler
yoktur.

o Tarak-eklem mentese, bant dislilerin etrafinda donerken daha fazla mentese ve
cubugun ortaya ¢ikmastyla kolay temizlik saglar.

Bu bant kanallarinin alt tarafindaki tahrik siirgusi, kolay ve hizli temizlik icin su-

w yu ve kiri bandin disina yonlendirir. Tahrik siirgiisiinin etkinligi, hem Intralox'un
m kendi testleri hem de saha testlerinde kanitlanmistir.
o Her bir bant malzemesinde varsayilan pim malzemesi bulunur. Diger pim malze-
.'.U meleri de mevcuttur. Intralox, uygulamaniz i¢in en iyi bant ve pim malzemesi - e e e o e
S— kombinasyonunu tanimlamaya yardimei olabilir. - - - - A
(00] e Ayrintil malzeme bilgileri, Uriin Serisi béliimiinde verilmistir. .
o e (riin birikim kogullarinda énerilmez. Daha fazla bilgi igin Intralox Miisteri Hiz- " - - ~ - - -
o metleri ile iletisime gegin.
e Koni yiiksekligi: 0,125 in¢ (3,2 mm). 0.295" NOM. RO.030"  0.125"
~— 3 (3.2 mm)
« Koni araligi: 0,295 ing (7,5 mm). o (@smm | (0.7 mm)
e Standart koni girintisi: 1,3 in¢ (33 mm). DN NN VAN
0.750"
_ 19.1
0" U \: (191 mm)
(11.1 mm)
2.0" NOM.
(50.8 mm)
Bant Verileri
Varsayilan Pim Malzemesi, Bant Saglamhig Sicaklik Aralig (siirekli) Bant Kiitlesi
Bant Malzemesi Gap 0,24 in¢ (6,1 mm) Ibf/ft N/m °F °C Ib/ft2 kg/m2
Asetal Polietilen 900 13.100 -50 ila 150 -46 ila 66 2,61 12,72
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Raised Rib

ing mm
Hatve 2,00 50,8
Minimum En 14 356
En Artis Araligi 2,00 50,8
Aciklik Boyutu (yaklasik) 0,51 x 0,49 129x12,4
Acik Alan %40
Mentese Sekli Acik
Cubuk Tutma; Cubuk Tipi Esnek sabitleme; bassiz

Uriin Notlani

¢ Ekipman tasarlamadan veya bant siparis etmeden énce hassas bant 6l-
ciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gegin.

e Acik yuvalar akitmayi ve temizlenirligi gelistirir.

e Tarak-eklem seklinde menteseler, bant dislilerin etrafinda donerken daha fazla
mentese ve gubuk ortaya gikmasiyla kolay temizlik saglar.

Her bir bant malzemesinde varsayilan pim malzemesi bulunur. Diger pim malze-
meleri de mevcuttur. Intralox, uygulamaniz igin en iyi bant ve pim malzemesi
kombinasyonunu tanimlamaya yardimci olabilir.

o Aynintil malzeme bilgileri, Uriin Serisi bélimiinde verilmistir. (@)
* S800 EZ Clean™ agili dislilerle tam uyumludur. (o)
e Parmakla tasima levhalar mevcuttur. (00)
e Yiikseltilmis nervirler, tam diiz kenarlarla temel modiiliin 0,275 ing (7,0 mm) " —
lizerine gikar. E
7
0.275"
@2mm 5 60" Now. 2.00" NOM.
(50.8 mm) —r*— (50.8 mm) —™
0.588" [ AN AN b oo
(14.9 mm) ) (22.9 mm)
1
Bant Verileri
Varsayilan Gubuk Malze- Bant Dayanimi Sicakhik Arahg (siirekli) Bant Kiitlesi
mesi, Cap 0,24 in¢
Bant Malzemesi (6,1 mm) Ibf/ft N/m °F °C Ib/ft2 kg/m2
Polipropilen Polipropilen 1.000 14.600 34ila 220 1ila 104 1,48 7,23
Enduralox polipropilen Polipropilen 1.000 14.600 34 ila 220 1ila104 1,48 7,23
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Roller Top™
ing mm X
Hatve 2,00 50,8 e

Minimum Geniglik
Genislik Artis Araligi
Aciklik Boyutu - | -

Uriin Notlari’na bakin.

Acik Alan %3
Mentese Sekli Acik N
Cubuk Tutma; Cubuk Tipi Snap-lock; bagli b

Uriin Notlani

¢ Ekipman tasarlamadan veya bant siparis etmeden énce hassas bant 6l-
ciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gegin.

Tam diiz kenarlara sahiptir.
Asetal rulolar kullanir.

of 3} 3
Wy 3
oy o}

meleri de mevcuttur. Intralox, uygulamaniz i¢in en iyi bant ve pim malzemesi
kombinasyonunu tanimlamaya yardimci olabilir.

af af 3

Paslanmaz celik akslar kullanir. Q
Her bir bant malzemesinde varsayilan pim malzemesi bulunur. Diger pim malze-

w o Aynntil malzeme bilgileri, Uriin Serisi béliimiinde verilmistir.
m e Diisiik arka basingli zorlu kutu ve paket uygulamalari icin tasarlanmis darbeye
m dayanikli bant. L
— o Uriin birikimi yiikil, triin agiridinin %5-%10’udur. | _ )
m e Rulo ¢apr: 0,70 ing (17,8 mm). Rulo uzunlugu - 0,825 in¢ (20,9 mm). |
(@) e Rulo araligi: 2,0 ing (50,8 mm). |
o e Standart rulo girintisi: 0,60 ing (15 mm). S : : M
e 4in¢ (102 mm) ve 6 in¢ (152 mm) 6zel genislikler ile 10 incten (254 mm) }
baslayarak 2,00 in¢ (50,8 mm) araliklarla artan 6zel genislikler. . "
(19,mm) (;_.,oizm)

(50.8 mm)
Bant Verileri
Varsayilan Pim Malzemesi, Bant Saglamhigi Sicakhk Arahg (siirekli) Bant Kiitlesi
Bant Malzemesi Gap 0,24 in¢ (6,1 mm) Ibf/ft N/m °F °C Ib/ft? kg/m?
Polipropilen Asetal 1.000 14.600 34 ila 200 1ila93 2,93 14,34
Polietilen Asetal 500 7.300 -50ila 150 -46 ila 66 2,99 14,62
Asetal Asetal 900 13.100 -50 ila 200 -46 ila 93 4,11 20,10
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Rounded Friction Top

ing mm
Hatve 2,00 50,8
Minimum Geniglik 8 203
Genislik Artis Araligi 0,66 16,8
Aciklik Boyutu - -
Acik Alan %0
Mentese Sekli Acik
Cubuk Tutma; Cubuk Tipi Kapali kenar; bassiz

Uriin Notlan
e Ekipman tasarlamadan veya bant siparis etmeden dnce hassas bant 6l-
ciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gegin.
e Yumru Siirtiinme Yiiz{i modiili, beyaz PP kompozit temel modiilii izerine siyah
kauguktur.
o Her bir bant malzemesinde varsayilan pim malzemesi bulunur. Diger pim malze-
meleri de mevcuttur. Intralox, uygulamaniz igin en iyi bant ve pim malzemesi
kombinasyonunu tanimlamaya yardimci olabilir.
Aynintil malzeme bilgileri, Uriin Serisi béliimiinde verilmistir.
Uzun vadede bile eksenel kayma veya stick-slip etkisi olmaz. Bant, giivenilir
olmayan siirtiinme rulolar yerine disli tahrik sistemi tarafindan sekil bagiyla
pozitif tahrik edilir.
Isitilarak uygulanan kauguk soyulmaz. Sirtlinme yiizeyi yapistirma veya meka-
nik baglanti yerine birlikte kaliplanir (isitilarak uygulanir).

Yumru Siirtiinme Ust modiilii diger S800 sekilleriyle kullanilabilir. ilgili modiille-
rin bant dayanim degerini kullanin.

Bakimi ve onarimi kolaydir: Intralox’un yeniden kullanilabilir bassiz cubuklari,
minimum alet kullanimiyla hizla sékiilip takilabilir. Bagimsiz modiiller bu sayede
dakikalar icinde degistirilebilir.

Gerilme gerekmez, bdylece pahali gerilme sistemleri bertaraf edilmis olur.

Duisiik dretim maliyeti: Intralox’un disli tahriki, siirtinmeli rulo sisteminden gok
daha az alan gerektirir ve boylece daha si§ ve daha ekonomik bir konveydr

SERI 800

kanall kullaniimasina olanak verir. 0.47" 2.00" NOM. 2.00" NOM. 2.00" NOM. 0.16"
¢ Minimum siirtiinme girintisi, her sirada degisen 2,0 ing (50,8 mm) ve 2,67 ing ("-9‘""") (50.8 mm) (50.8 mm) 0.8 mm) | (4mm)
(67,8 mm); diger tiim siralar igin ise 2,0 ingtir (50,8 mm). o~ {
0.625"
1)) 9)) 9)) @) f(15.9 mm)
T
Bant Verileri
Kurum Kabul Edile-
Temel/ Bant Saglamhgi Sicakhik Araligi (siirekli) Bant Kiitlesi bilirligi
Temel Bant Malze- | Siirtinme |Varsayilan Pim Malzeme- FDA EU MC?
mesi Yiizeyi si, Cap 0,24 in¢ (6,1 mm) Ibf/ft N/m °F °C Ib/f2 | kg/m2 | (ABD)
Polipropilen kompozit Beyaz/siyah Asetal 2500 36.500 -50 ila 150 -29 ila 66 2,3 11,25 b

210/2011 No'lu AB Diizenlemesine gore Avrupa Migrasyon Sertifikasi gida temasina onay verir.
b Kisitlamalarla FDA uyumlu: Yagh gidalarla dogrudan temas halinde kullanmayin.
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Disli ve Destek Miktar1 Referansi

Bant Genislik Arahigi® Asinma seritleri
ing mm Mil Basina Minimum Disli Sayisi® Tasimayiizii Geridoniis
2 51 1 2 2
4 102 1 2 2
6 152 2 2 2
8 203 2 2 2
10 254 2 3 2
12 305 3 3 2
14 356 3 3 3
16 406 3 3 3
18 457 3 3 3
20 508 5 4 3
24 610 5 4 3
30 762 5 5 4
32 813 7 5 4
36 914 7 5 4
42 1.067 7 6 5
48 1.219 9 7 5
(7)) 54 1.372 9 7 6
m 60 1.524 11 8 6
m 72 1.829 13 9 7
f— 84 2.134 15 11 8
(o0} 9 2.438 17 12 9
8 120 3.048 21 15 11
144 3.658 25 17 13
Diger genislikler icin maksimum 6 in¢ (152 mm) aralikli tek sayida disli kulla- Maksimum 9 in¢ (229 mm) merkez Maksimum 12 in¢ (305 mm) merkez
nin.° hatti araligi hatti araligi

@Bandin genisligi tablodaki bir sayly! asarsa bir iist genislik araligini gérmek icin disli ve destek malzemesi minimum degerlerine bakin. Bantlar 0,66 inglik (16,8 mm) artis araliklariyla
mevcuttur, minimum genislik 2 in¢ (51 mm) degerindedir. Gergek genislik kritik Gneme sahipse Intralox Miisteri Hizmetleri ile iletisime gegin.

by sayl minimum degerdir. Agir yiik uygulamalari ek dislilerin kullaniimasini gerektirebilir. Poliiiretan disliler maksimum 4 in¢ (102 mm) merkez hatti aralig gerektirir.

COrta disliyi kilitleyin. Yalnizca iki disli kullanildiginda tahrik yatag tarafindaki dislileri kilitleyin. Kilitli disli konumlari igin bkz. Tutma Bilezikleri ve Merkez Disli Gizgidisiligi.

Saglamlik Katsayisi Kullamilan Bant Saglamhiginin Bir islevi Olarak Digli Araligi
1.0 8.0 203
09 N
08 \\‘\\\: " 7.0 178
07 \\ NN 6.0 152
06 N \\\\‘\\
\\ NN 50 127
0.5 ~
A 04 \\\\ \\ \\: :_:\\\ A 40 \\ 102 B
' ‘\\ N
03 NNRT N * ”
’ 3 ~N N
6TON T 20 51
02 \ \\\ 10 25
1 2 3 4 5 6 7 8 910 15 20 0% 10% 20% 30% 40% 50% 60% 70% 80% 90% 100%
B C
A dayanim katsayisl V bant hizi, ft/dak (m/dak) A digli araligi, ing
B hiz/uzunluk orani (V/L) L mil merkez hatti mesafesi, ft (m) |B disli araligi, mm
T dis sayisi G izin verilen kullanilan bant dayanimi yiizdesi
Hiz/uzunluk oranini belirlemek icin bant hizini (V) mil merkez hatti uzunluguna
(L) bélin. Dayanim katsayisi hiz/uzunluk orani ile uygun disli gizgisinin kesisi-
minde bulunur. Daha fazla bilgi icin Bant Secimi Yonergeleri’ne bakin.
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Tek Parca Disliler
Nom. Disli Ga- Nom. Gébek Ge-
Dis Sayisi m Nom. Dis Cap nisligi Mevcut Gobek Boyutlari
(Yaylanma Yuvarlak Yuvarlak| Kare
Hareketi) | in¢c | mm ing mm ing mm inc |Kareing| mm mm
CleanLock™ Asetal
8(%7,61) | 52 | 132 5,0 127 1,0 25 1,5 40
10 (%4,89) | 6,5 | 165 6,2 157 1,0 25 1,5 40
¢ Dogal asetal olarak sunulur
e Sicaklik araligi: -50°F ila 200°F (-46°C ila 93°C).
EZ Clean™
6 (%13,40)| 4,0 | 102 38 97 1,5 38
1,0 30

8 (%7,61) | 52 | 132 5,0 127 1,5 38
10 (%4,89) | 6,5 | 165 6,2 157 1,5 38 1,5 40
12 (%3,41) | 7,7 | 196 7,5 191 1,5 38
16 (%1,92) | 10,3 | 262 | 10,1 257 1,5 38

e Poliiretan disliler kullanilirken, nominal degeri 750 Ibf/ft (10.900 N/m) iizerinde olan bantlar i¢in bant
dayanimi 750 Ibf/ft (10.900 N/m) olarak disdiriilir. Diger tiim bantlar yayimlanan derecelendirmeleri
korur.

o Asetal disliler icin sicaklik araligi -50°F ila 200°F*tir (-46°C ila 93°C).
e PKicin sicaklik araligi -40°F ila 176°F'tir (-40°C ila 80°C).
e Poliiiretan disliler igin sicaklik araligi 0°F ila 120°F'tir (-18°C ila 49°C).

e Yuvarlak gdbekli diglilerde ABD kama olciileri B17.1-1967 (R1989) ANSI standardina, metrik kama
Glciileriyse DIN 6885 standardina goredir.

e Kullanilabilirlik icin Intralox Miisteri Hizmetleri ile iletisime gegin.

SERI 800

Angled EZ Clean™ Asetal

6 (%13,40)| 4,0 | 102 3,8 97 2,0 50,8
8(%7,61) | 52 | 132 5,0 127 2,0 50,8
10 (%4,89) | 6,5 | 165 6,2 157 2,0 50,8
12 (%3,41) | 7,7 | 196 75 191 2,0 50,8
16 (%1,92) | 10,3 | 262 | 10,1 257 2,0 50,8 15,25 40, 60
e Dogal asetal olarak sunulur

e Sicaklik araligi: -50°F ila 200°F (-46°C ila 93°C).

e Angled EZ Clean diglileri S800 Mesh Top, Flush Grid ve Flush Grid Nub Top ile kullanmayin.

1,5 40

Angled EZ Clean™ Polipropilen
8(%7,61) | 52 | 132 5,0 127 2,0 50,8 1,5 40
10 (%4,89) | 6,5 | 165 6,2 157 2,0 50,8 40
e Mavi polipropilen olarak sunulur
e Sicaklik araligi: 34°F ila 220°F (1°C ila 104°C).
e Angled EZ Clean diglileri S800 Mesh Top, Flush Grid ve Flush Grid Nub Top ile kullanmayin.
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DUZ GIDEN BANTLAR

Tek Parca Disliler
Nom. Disli Ga- Nom. Gébek Ge-
Dis Sayisi m Nom. Dis Cap nisligi Mevcut Gobek Boyutlan
(Yaylanma Yuvarlak Yuvarlak| Kare
Hareketi) | in¢c | mm in¢ mm ing mm inc |Kareing| mm mm
Kaliplanmis Asetal
8(%7,61) | 52 | 132 5,0 127 1,5 38 1,5 40
1,5; 2,0; 40; 60;
10 (%4,89) | 6,5 | 165 6,2 157 1,5 38 25 65
12%341)| 7,7 | 196 | 75 | 191 | 15 | 38 15,25 40, 80;
16 (%1,92) | 103 | 262 | 101 | 257 | 15 | 38 15,25 40,50:
¢ Dogal asetal olarak sunulur
o Sicaklik arali§i: -50°F ila 200°F (-46°C ila 93°C).
e Kullanilabilirlik igin Intralox Miisteri Hizmetleri ile iletisime gegin.
Kaliplanmis Polipropilen
8 (%7,61) | 52 | 132 5,0 127 1,5 38 1,5 40
10 (%4,89) | 6,5 | 165 6,2 157 1,5 38 40, 60
12 (%3,41) | 7,7 | 196 7,5 191 1,5 38 15,25 40
16 (%1,92) | 10,3 | 262 | 10,1 257 1,5 38 40, 60

e Mavi polipropilen olarak sunulur
e Sicaklik aralgi: 34°F ila 220°F (1°C ila 104°C).
o Kullanilabilirlik icin Intralox Miisteri Hizmetleri ile iletisime gecin.

008 |43S

Kaliplanmis Poliiiretan
10 (%4,89) | 65 | 165 | 62 | 157 | 15 | 38 | | 25 | | 60
e Gri veya siyah poliiiretan olarak sunulur

e Poliiiretan disliler kullanilirken, nominal degeri 750 Ibf/ft (10.900 N/m) iizerinde olan bantlar i¢in bant
dayanimi 750 Ibf/ft (10.900 N/m) olarak diisiiriilir. Diger tiim bantlar yayimlanan derecelendirmeleri
korur.

e Poliiretan disliler icin sicaklik araligi 0°F ila 120°F'tir (-18°C ila 49°C).
e Kullanilabilirlik icin Intralox Miisteri Hizmetleri ile iletisime gegin.

Parca Disliler
Nom. Disli Ga- Nom. Gébek Ge-

Dis Sayis m Nom. Dis Cap nisligi Mevcut Gobek Boyutlari
(Yaylanma Yuvarlak Yuvarlak| Kare
Hareketi) | in¢ | mm ing mm ing mm inc |Kareing| mm mm

Parca Asinmaya Ultra Dayanikh Poliiiretan (FDA)
10 (%4,89) | 6,5 | 165 6,2 157 1,5 38 1,5 40
12 (%3,41) | 7,7 | 196 75 191 1,5 38

15,25 40, 60

16 (%1,92) | 10,3 | 262 | 10,1 257 1,5 38

e Dogal, FDA uyumlu, ultra asinmaya dayanikli poliliretan olarak sunulur
o Bu disliler kullanilirken, nominal degeri 750 Ibf/ft (10.900 N/m) {izerinde olan bantlar igin bant dayanimi P %
o
~

750 Ibf/ft (10.900 N/m) olarak dusdrtlur. Diger tiim bantlar kendileri i¢in yayimlanan derecelendirmeleri = ".
korur. R e
e sl aralig) -40°F ila 160°F'tir (-40°C - 70°C). - N S
e Yuvarlak gdbekli diglilerde ABD kama olciileri B17.1-1967 (R1989) ANSI standardina, metrik kama % {
dlcileriyse DIN 6885 standardina goredir. L W

e Poliiiretan dislilerin stok durumu icin Intralox Miisteri Hizmetleri ile iletisime gegin.
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Parca Disliler

Nom. Disli Ga- Nom. Gobek Ge-
Dis Sayisi m Nom. Dis Cap nisligi Mevcut Gobek Boyutlan
(Yaylanma Yuvarlak Yuvarlak| Kare
Hareketi) | in¢c | mm ing mm ing mm inc |Kareing| mm mm

Asinmaya Dayanikh Metal Parca

8 (%7,61) | 52 | 132 50 127 1,7 43
10 (%4,89) | 6,5 | 165 6,2 157 1,7 43

12 (%3,41)| 7,7 | 196 7,5 191 1,7 43 15,25 40,60
16 (%1,92) | 10,3 | 262 | 10,1 257 1,7 43
e Polipropilen birlestirme levhali paslanmaz gelik olarak sunulur
e Sicaklik araligi: 34°F ila 220°F (1°C ila 104°C).
Streamline Kanatlar?
Mevcut Kanat Yiiksekligi
ing mm Mevcut Malzemeler

1 25

2 51 o

3 76 Polipropilen, polietilen, asetal, naylon 8

4 102 ——

6 152 o
e Streamline kanatlar her iki tarafta da diiz yiizeylidir. I.IJ
e Her kanat tek parca seklinde islenmis olarak, modiilin merkezinden uzanir. Sabit- m

leyici gerekli degildir.
e Egri kanat olusturmak icin 45 derece agili bir uzatma kaynakla eklenebilir.

o (zel kanat yiikseklikleri mevcuttur. Daha fazla bilgi icin Intralox Miisteri Hizmetleri
ile iletisime gecin.

e Yan korumalar olmadan minimum girinti: 1,3 in¢ (33 mm).

aStok durumu igin Intralox Miisteri Hizmetleri ile iletisime gegin.

Diiz Yiiz Temel Kanatlar (Baglantisiz)

Mevcut Kanat Yiiksekligi
ing mm Mevcut Malzemeler
4 102 Polipropilen, polietilen, asetal

e Her kanat tek parca seklinde islenmis olarak, modiilin merkezinden uzanir. Sabit-
leyici gerekli degildir.

o (zel kanat yiikseklikleri mevcuttur. Daha fazla bilgi igin Intralox Miisteri Hizmetleri
ile iletisime gegin.

e Yan korumalar olmadan minimum girinti: 1,3 in¢ (33 mm).
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Nub Top Temel Kanatlar (Cift Taraf Yapismaz)

Mevcut Kanat Yiiksekligi
ing mm Mevcut Malzemeler
4 102 Polipropilen, polietilen, asetal

e Yapismaz dikey nervirler, kanadin her iki yaninda da mevcuttur.

e Her kanat tek parca seklinde islenmis olarak, modiiliin merkezinden uzanir. Sabit-
leyici gerekli degildir.

(zel kanat yiikseklikleri mevcuttur. Daha fazla bilgi igin Intralox Miisteri Hizmetleri
ile iletisime gegin.

e Yan korumalar olmadan minimum girinti: 1,3 in¢ (33 mm).

Flush Grid Temel Kanatlar (No-Cling)

Mevcut Kanat Yiiksekligi
ing mm Mevcut Malzemeler
2 51 Polipropilen, polietilen, asetal, ChemBlox™, al-
4 102 gilanabilir polipropilen A22

Baglantisiz dikey nerviirler, kanadin her iki yaninda da mevcuttur.

Her kanat tek parca seklinde islenmis olarak, modiilin merkezinden uzanir. Sabit-
leyici gerekli degildir.

Yalnizca Flush Grid Nub Top bant ile uyumludur
e Kaliplanmis 1,3 ing (33 mm) girinti mevcuttur.

o (zel kanat yiikseklikleri mevcuttur. Daha fazla bilgi icin Intralox Miisteri Hizmetleri
ile iletisime gegin.
e Yan korumalar olmadan minimum girinti: 1,3 in¢ (33 mm).

008 |43S

Tek Taraf Yapismaz Darbeye Dayanikh Open Hinge Kanatlar

Mevcut Kanat Yiiksekligi
in¢ mm
4 102 Asetal, polipropilen, polietilen

Her kanat tek parca seklinde islenmis olarak, modiilin merkezinden uzanir. Sabit-
leyici gerekli degildir.

1,3 in¢ (33 mm) kaliplanmis girintiyle tedarik edilebilir.

(Ozel kanat yiikseklikleri mevcuttur. Daha fazla bilgi igin Intralox Miisteri Hizmetleri
ile iletisime gecin.

e Yan korumalar olmadan minimum girinti: 1,3 in¢ (33 mm).

Mevcut Malzemeler
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Tek Taraf Yapismaz Darbeye Dayanikli Open Hinge Nub Top Kanatlar

Mevcut Kanat Yiiksekligi
in¢ mm Mevcut Malzemeler
4 102 Asetal, polipropilen, PK

Her kanat tek parca seklinde islenmis olarak, modiilin merkezinden uzanir. Sabit-
leyici gerekli degildir.

1,3 in¢ (33 mm) kaliplanmis girintiyle tedarik edilebilir.

(Ozel kanat yiikseklikleri mevcuttur. Daha fazla bilgi igin Intralox Miisteri Hizmetleri
ile iletisime gegin.

Yan korumalar olmadan minimum girinti: 1,3 in¢ (33 mm).

Agir Hizmet Tipi Kenarli Kanatlar

Mevcut Kanat Yiiksekligi
ing mm Mevcut Malzemeler
4 102 PK, Asetal

Her kanat tek parca seklinde islenmis olarak, modiilin merkezinden uzanir. Sabit-
leyici gerekli degildir.

Streamline kanatlar her iki tarafta da diiz yiizeylidir.
Girinti yonergeleri icin Intralox Miisteri Hizmetleri ile iletisime gegin.

e 1,3in¢ (33 mm) ve 2 in¢ (51 mm) kaliplanmis girinti secenekleri mevcuttur. (@)
Girintiler hakkinda rehberlik almak igin Intralox Misteri Hizmetleri ile iletisime (@)
gecin.

e Kanatlar ozel yiiksekliklere uygun sekilde kesilebilir. Minimum yiikseklik: 1,0 ing 0
(25,4 mm). 'E

7

Garpmaya Dayanikh Kanatlar

Mevcut Kanat Yiiksekligi

in¢ mm Mevcut Malzemeler
1 25
2 51 ) -
3 76 Asetal, X 1sin1 cihazinda algilanabilir asetal
4 102

Her kanat tek parca seklinde islenmis olarak, modiilin merkezinden uzanr. Sabit-
leyici gerekli degildir.

Ozel kanat yiikseklikleri mevcuttur. Daha fazla bilgi icin Intralox Miisteri Hizmetleri
ile iletisime gegin.

e Yan korumalar olmadan minimum girinti: 1,3 in¢ (33 mm).
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DUZ GIDEN BANTLAR

Acik Mentese Garpmaya Dayanikli Kanatlar

Mevcut Kanat Yiiksekligi
ing mm Mevcut Malzemeler
4 102 Polipropilen, pql.ietilen, asetal, X 's'% cihazinda
algilanabilir asetal, ChemBlox ', PK
6 152 Polipropilen, polietilen, asetal

Her kanat tek parca seklinde islenmis olarak, modiilin merkezinden uzanir. Sabit-
leyici gerekli degildir.

Standart 4 in¢ (102 mm) yiikseklik uygulamaya uygun sekilde kesilebilir.
1,3 in¢ (33 mm) ve 2 in¢ (51 mm) kaliplanmis girinti segenekleri mevcuttur.
Yan korumalar olmadan minimum girinti: 1,3 in¢ (33 mm).

Dayanikh Kanatlar

Mevcut Kanat Yiiksekligi

ing mm Mevcut Malzemeler
4 102 " A
Yiiksek Garpma Direncli Malzeme
6 152

Her kanat tek parca seklinde islenmis olarak, modiilin merkezinden uzanir. Sabit-
leyici gerekli degildir.

(zel kanat yiikseklikleri mevcuttur. Daha fazla bilgi icin Intralox Miisteri Hizmetleri
ile iletisime gegin.

Kaliplanmig 2 ing (51 mm) girinti mevcuttur.

e Yan korumalar olmadan minimum girinti: 1,3 in¢ (33 mm). . ‘Q*j |
- "\‘:‘!" A A - ‘\.ﬂ
N A Sy YA
N RN
-yt
Kepce Kanatlar
Mevcut Kanat Yiiksekligi
in¢ mm Mevcut Malzemeler

3 76

1 102 Asetal, polietilen, polipropilen, ChemBlox™,

naylon, PK

6 152

Her kanat tek parca seklinde islenmis olarak, modiilin merkezinden uzanir. Sabit-
leyici gerekli degildir.

Kova kanatlar ve kepce kanatlar, 6zel yapim bantlar igin kesilip birlestirilebilir.
Bulunabilirlik ve riin bilgileri icin Intralox Misteri Hizmetleri ile iletisime gegin.

Yan korumalar olmadan minimum girinti: 1,3 in¢ (33 mm).

110
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Heavy-Duty Edge Scoop Flights

Mevcut Kanat Yiiksekligi
in¢ mm Mevcut Malzemeler
4 102
PK, Asetal
6 152

e Her kanat tek parca seklinde islenmis olarak, modiiliin merkezinden uzanir. Sabit-
leyici gerekli degildir.

e Kova kanatlar ve kepge kanatlar, 6zel yapim bantlar icin kesilip birlestirilebilir.
Bulunabilirlik ve riin bilgileri i¢in Intralox Misteri Hizmetleri ile iletisime gegin.

e Yan korumalar olmadan minimum girinti: 1,3 in¢ (33 mm). Girintiler hakkinda
rehberlik almak icin Intralox Musteri Hizmetleri ile iletisime gegin.

Kova Kanatlar

e Her kanat tek parca seklinde islenmis olarak, modiilin merkezinden uzanir. Sabit-
leyici gerekli degildir.

e Kova kanatlar ve kepce kanatlar, 6zel yapim bantlar igin kesilip birlestirilebilir.
Bulunabilirlik ve Uriin bilgileri icin Intralox Miisteri Hizmetleri ile iletisime gegin.

e Yan korumalar olmadan minimum girinti: 1,3 in¢ (33 mm).

Mevcut Kanat Yiiksekligi
in¢ mm Mevcut Malzemeler
2,252 574 (@)
3 76 o
Polipropilen, polietilen, asetal
4 102 propren. b (o)
6 152 E
7

42,25 in¢ (57 mm) kova kanad yalnizca polipropilen olarak mevcuttur.

3 Parca Delikli Kova ve Kepce Kanatlar

Mevcut Kanat Yiiksekligi
ing mm Mevcut Malzemeler
4 102 Polipropilen, polietilen?, asetal®

Kanatlar 3 parcadan olusur: Temel modiil, ek ve gubuk.

Acik yuvalar, ¢ikislar igin akitmayi gelistirir.

Kanat yiizeyi %30 acik alana sahiptir.

Bant ylizeyi %0 acik alana sahiptir. Temel modiil, S800 Flat Top Open Hinge'dir.

Kanatlar, 6zel yapim bantlar i¢in kesilip birlestirilebilir. Daha fazla bilgi igin Intralox
Msteri Hizmetleri ile iletisime gegin.

S800 Perforated Flat Top (%18 agik alana sahip yuvali versiyon) veya S800 Flush
Grid Nub Top ile kullanmayin.

Kova profilinde, bandin (st ylizeyi ile kova tarafi panelinin alt yiizeyi arasinda
0,27 in¢ (6,9 mm) bosluk bulunur.

e Yaklasik kanat yiizeyi agiklik 6lgisii: 0,130 ing (3,3 mm) x 2,40 in¢ (70,0 mm).
e Yan korumalar olmadan minimum girinti: 2,00 in¢ (50,8 mm).

L e S T T, S W

Stok durumu icin Intralox Miisteri Hizmetleri ile iletisime gegin.
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Kova Kanatlarla Kepce Kanatlari Birlestirme

6 ing (152 mm) girintili kova kanatlar | 3 in¢ (76 mm) girintisiz kova kanat ve | 4 in¢ (102 mm) girintisiz kova kanat ve | 6 in¢ (152 mm) girintili kova kanat ve
kepce kanatlar kepce kanatlar kepce kanatlar

Kova kanatlar ve kepce kanatlar, 6zel yapim bantlar icin kesilip birlestirilebilir. Daha fazla bilgi icin Intralox Msteri Hizmetleri ile iletisime gegin.

Konik
Mevcut Malzemeler Egim Acisi
Polipropilen, asetal 28,8°

e 5800 Flat Top ve S800 Mesh Top ile uyumludur.

e Basl plastik cubuklar kabul edecek sekilde tasarlanmistir.
m e (elik cubuklar plastik gubukguklarla sabitlenebilir.
m
2]
(o0}
o
o

Disli Makara Ekler

Mevcut Malzemeler
Asetal
* 5800 Open Hinge Flat Top modiillere (4 in¢ (102 mm) genislikte) eklenir.
e 3/4ing-10 dis.

e Manuel kemik ayirma islemi igin tavuk konik montajlarinda yaygin sekilde kullani-
Iir.
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Yan Korumalar

Mevcut Boyutlar
in¢ mm Mevcut Malzemeler
2 51
3 76 N -
Polipropilen, polietilen, PK, asetal
4 102
6 152

Standart (ist tiste binen tasarim, {irliniin korunmasini saglar.
Mentese cubuklariyla banda baglanir. Baska sabitleyici gerekmez.
Mesh Top bantlarla uyumlu degildir

Yan korumalari, diiz kenar 6nde olacak sekilde ve arka taraflar ice dogru agiyla
trriine doniik olacak sekilde takin. Buna Uriin dostu yonlendirme denir. Talep
lizerine, arka taraflar disa dogru aglyla konveyor kenarlarina doniik olabilir.

Yan korumalar; 6 ve 8 dise sahip disliler etrafinda donerken disan dogru agilarak
Uistte kiigiik dirtinlerin diisebilecedi bir bosluk agar. Yan korumalar; 10, 12 ve 16
dise sahip dislinin etrafinda dénerken tamamen kapal durumda kalir.

Yan korumalar ile kanadin kenar arasindaki standart bosluk: 0,3 in¢ (8 mm)
Minimum girinti: 1,3 in¢ (33 mm) Flush Grid haricinde 0,7 ing (18 mm).
0,16 in¢ (4 mm) kalinlik ve 0,33 in¢ (8 mm) ortiisme

A gidis yonu

Kaliplanmis Yan Korumalar

Mevcut Boyutlar
ing mm Mevcut Malzemeler
4 102 Polipropilen, polietilen, asetal

Herhangi bir takma vidasi gerektirmeksizin bandin biitiinlesik parcasi olarak kalip-
lanmistir

Intralox'un EZ Clean Uriin serisinin pargasidir.

Gakisan yan korumalar, dislinin etrafina sarildiginda tam olarak agilarak temizlik
sirasinda daha fazla erisime olanak tanir. Yan korumalar, yiikseltme konveydrlerinin
ileri dogru bikilmelerinde kismen agilir.

Yan korumalar Flat Top, Perforated Flat Top (%18 acik alan) ve Flush Grid Nub Top
hari¢ tim S800 bantlara eklenebilir.

Standart 4 in¢ (102 mm) yiikseklik uygulamaya uygun sekilde kesilebilir.
Kaliplanmis girinti: 1,3 in¢ (33 mm).
Minimum geri egilme radius: 12 in¢ (305 mm).

Nub Top Kaliplanmis Yan Korumalar

Mevcut Boyutlar
ing mm Mevcut Malzemeler
4 102 Asetal, polipropilen

Herhangi bir takma vidasi gerektirmeksizin bandin biittinlesik parcasi olarak kalip-
lanmistir

Intralox’un EZ Clean Uriin serisinin parcasidir.

Nub Top tasarim ve tek taraf yapismaz nerviir unsuru, Griiniin ayriimasi ve temizle-
nirlik acisindan Usttin, yapismaz bir tasima ylizeyi saglar.

Cakisan yan korumalar, dislinin etrafina sarildiginda tam olarak agilarak temizlik
sirasinda daha fazla erisime olanak tanir. Yan korumalar, yiikseltme konveydrlerinin
ileri dogru biikiilmelerinde kismen agilir.

Yan korumalar Seri 800 Perforated Flat Top (%18 agik alan) ve Seri 800 Flush Grid
Nub Top hari¢ tiim Seri 800 bant tiplerine eklenebilir.

Standart 4 in¢ (102 mm) yiikseklik uygulamaya uygun sekilde kesilebilir.
Kaliplanmig girinti: 1,3 in¢ (33 mm).
Minimum geri egilme capi: 12 ing (305 mm).

SERI 800
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Dikey Egim igin Kepge/Kova Kanat Gapraz Boliimlii Alan
in¢ mm inckare | mmkare
Kepce Yiiksekligi Alan
3 76 43 2.774 .
4 102 6,0 3.871 RO.1"
(25 mm)_\
6 152 9,5 6.129 A
Kova Yiiksekligi Alan O.L,-.- NN \\\X\ \
2,25 57 2,3 1.484 (12.7 mm)
3,00 76 43 2.774 R1.0"
(25.4 mm)
4,00 102 6,0 3.871
6,00 152 9,5 6.129
e Minimum sira araligi: 6 ing (152 mm) kepgeler ve kovalar igin 6 ing (152 mm) | 1 yikseklik
ve tiim diger dlciler icin 4 in¢ (102 mm). 2 alan
e Kepgce/kova derinligi 1,625 ing

KONVEYOR GERGEVESI BOYUTLARI

Intralox bantlarla kullaniimak (izere tasarlanan tim konveyérler belirli boyut sartlarini karsilamalidir. Bu dlgller asagidaki
tabloda verilmistir. Bu dlciilerin tam aciklamalar icin Tasarim Yénergeleri bélimiindeki Cerceve Olglileri kismina bakin.

008 |43S

A mil merkez hatti ile tagimayiizii Gist kismi arasindaki dikey mesafe, + 0,03 ing (1 mm)

B mil merkez hatti ile tasimayiizii baslangici arasindaki yatay mesafe, + 0,125 ing (3 mm)
C tasimayiizii iist kismi ile geri doniis destegi iist kismi arasindaki dikey mesafe

E mil merkez hatti ile diger bilesenler arasindaki minimum yatay mesafe

Sekil 22: A, B, C, D ve E tahrik dlculeri

$800 Konveyor Gercevesi Boyutlar
Disli Tammi A B C E
Hatve Gapi Aralik (alttan iiste)?
ing | mm Dis Sayisi ing | mm ing mm ing mm ing mm
Flat Top, Flush Grid, Mesh Top, Open Hinge Flat Top, Open Hinge Flat Top with Heavy Duty Edge, SeamFree Open Hinge Flat Top, Tough Flat Top,
Perforated Flat Top (tiim tipler)
4,0 102 6 1,42-1,69 36-43 1,73 44 4,00 102 2,38 60
5,2 132 8 2,09-2,29 53-58 2,00 51 5,20 132 2,98 76
6,5 165 10 2,78-2,94 71-75 2,16 55 6,50 165 3,63 92
7,7 196 12 3,41-3,54 87-90 2,45 62 7,70 196 4,23 107
10,3 262 16 4,74-4,84 120-123 2,84 72 10,30 262 5,53 140
Mini Rib
4,0 102 6 1,42-1,69 36-43 1,73 44 413 105 2,50 64
5,2 132 8 2,09-2,29 53-58 2,00 51 5,33 135 3,10 79
6,5 165 10 2,78-2,94 71-75 2,16 55 6,63 168 3,75 95
7,7 196 12 3,41-3,54 87-90 2,45 62 7,83 199 4,35 110
10,3 262 16 4,74-4,84 120-123 2,84 72 10,43 265 5,65 144
Flush Grid Nub Top, Nub Top, SeamFree Open Hinge Nub Top
4,0 102 6 1,42-1,69 36-43 1,73 44 4,10 104 2,48 63
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S$800 Konveyor Gercevesi Boyutlar
Disli Tammi A B C E
Hatve Gapi Aralik (alttan iiste)?
in¢ mm Dis Sayisi ing mm ing mm in¢ mm in¢ mm
5,2 132 8 2,10-2,30 53-58 1,98 50 5,33 135 3,09 78
6,5 165 10 2,77-2,92 70-74 2,18 55 6,57 167 3,71 94
7,7 196 12 3,42-3,55 87-90 2,43 62 7,83 199 4,34 110
10,3 262 16 4,72-4,81 120-122 2,88 73 10,35 263 5,60 142
Cone Top, Open Hinge Cone Top, SeamFree Open Hinge Cone Top

4,0 102 6 1,42-1,69 36-43 1,73 44 413 105 2,50 64
5,2 132 8 2,10-2,30 53-58 1,98 50 5,35 136 311 79
6,5 165 10 2,77-2,92 70-74 2,18 55 6,60 168 3,74 95
7,7 196 12 3,42-3,55 87-90 2,43 62 7,85 199 4,36 11
10,3 262 16 4,72-4,81 120-122 2,88 73 10,38 264 5,63 143

Roller Top
4,0 102 6 1,42-1,69 36-43 1,73 44 4,44 113 2,81 71
5,2 132 8 2,10-2,30 53-58 1,98 50 5,66 144 3,43 87
6,5 165 10 2,77-2,92 70-74 2,18 55 6,91 176 4,05 103
7,7 196 12 3,42-3,55 87-90 2,43 62 8,17 207 4,68 119
10,3 262 16 4,72-4,81 120-122 2,88 73 10,69 272 5,94 151

Raised Rib o
4,0 102 6 1,42-1,69 36-43 1,73 44 4,28 109 2,65 67 o
52 132 8 2,09-2,29 53-58 2,00 51 5,48 139 3,25 83 o
6,5 165 10 2,78-2,94 71-75 2,16 55 6,78 172 3,90 99 .E
7,7 196 12 3,41-3,54 87-90 2,45 62 7,98 203 4,50 114 LU
10,3 262 16 4,74-4,84 120-123 2,84 72 10,58 269 5,80 147 m

Round Friction Top
4,0 102 6 1,42-1,69 36-43 1,74 44 4,16 106 2,53 64
5,2 132 8 2,09-2,29 53-58 2,00 51 5,36 136 3,13 80
6,5 165 10 2,78-2,94 71-75 2,17 55 6,66 169 3,78 96
7,7 196 12 3,40-3,54 86-90 2,45 62 7,86 200 4,38 111
10,3 262 16 4,74-4.84 120-123 2,84 72 10,46 266 5,68 144
2 Genel uygulamalar ve cabuk devrilebilen riiniin u¢ aktarmasinin kritik olmadigi uygulamalarda, araligin altinda kullanin.

AKTARMA TAVASI BOSLUGU

Cogu konveyodrde, yaylanma hareketi hesaba katilarak her aktarim noktasinda bosluk birakilmalidir. Minimum bosluk
Olguleri asagidaki tabloda verilmistir. Daha fazla bilgi icin Tasarim Y&nergeleri béliminde, Aktarma Tavasi Boslugu
kismina bakin.

$800 Aktarma Tavasi Boslugu
Disli Tammi Minimum Bosluk
Hatve Gapi
ing mm Dis Sayisi ing mm
4,0 102 6 0,268 6,8
52 132 8 0,200 5,1
6,5 165 10 0,158 4,0
77 196 12 0,132 34
10,3 262 16 0,098 25
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SeamFree™ Minimum Hinge Flat Top

ing mm
Hatve 2,00 50,8
Minimum En 6 152
En Artis Araligi 1,00 25,4
Aciklik Boyutu - -
Acik Alan %0
Mentese Sekli Acik a
Cubuk Tutma; Cubuk Tipi Snap-lock; bagli

Uriin Notlani

Ekipman tasarlamadan veya bant siparis etmeden énce hassas bant o1-
ciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gegin.

Tam diiz kenarli diizgiin, kapal Uist yiizey. E 1

- f r 1 3 - rf 4 1 . r

e Tam oyulmus ve radyuslanmis koseler; kir tutacak cepler veya keskin kdseler [ - r-l — ]sn_ .——JI - r—l a1 L ;—; ;
yoktur.

o Tarak-eklem mentese, bant dislilerin etrafinda donerken daha fazla mentese ve
cubugun ortaya gikmasiyla kolay temizlik saglar.

o Ayrintili malzeme bilgileri, Uriin Serisi béliimiinde verilmistir.

e Bu bant kanallarinin alt tarafindaki tahrik siirgtist, kolay ve hizli temizlik i¢in su- (@]
yu ve kiri bandin disina yonlendirir. Tahrik siirgiisiiniin etkinligi, hem Intralox'un | ), M Y, A - W Ts)
kendi testleri hem de saha testlerinde kanrtianmistir. E r_}h__‘___‘ . - L cd - 1_ 5 e

e S800 Angled EZ Clean diglilerle kullamnim icin tasarlanmistir. Standart S800 EZ = s
Clean diglilerle de tam uyumludur. " —

e 36 inc'in (914 mm) iizerindeki bantlar, sira basina birden fazla modiille tretilir m
ancak dikisler en az duruma getirilir. m

2.00" NOM. 2.00" NOM. m
l (50.8 mm) (50.8mm) | l |

0.313"

(7.9 mm)
Bant Verileri
Varsayilan Pim Malzemesi, Bant Saglamlig Sicaklik Araligi (siirekli) Bant Kiitlesi

Bant Malzemesi Gap 0,24 in¢ (6,1 mm) Ibf/ft N/m °F °C Ib/ft2 kg/m2
Asetal Asetal 275 4.010 -50 ila 200 -46 ila 93 2,19 10,68
Asetal Polipropilen 250 3.650 34 ila 200 1ila 93 2,13 10,41
Asetal Polietilen 150 2.190 -50ila 150 -46 ila 66 2,13 10,40
Polietilen Asetal 200 2.920 -50 ila 150 -46 ila 66 1,50 7,32
Polietilen Polietilen 150 2.190 -50 ila 150 -46 ila 66 1,44 7,05
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SeamFree™ Minimum Hinge Cone Top™

ing mm
Hatve 2,00 50,8
Minimum En 6 152
Maksimum En 36 914
En Artis Arali§i 1,00 25,4
Aciklik Boyutu (yaklasik) - -
Acik Alan %0
Mentese Sekli Acik
Cubuk Tutma; Gubuk Tipi Snap-lock; bash

Uriin Notlan

¢ Ekipman tasarlamadan veya bant siparis etmeden dnce hassas bant 6l-
ciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gegin.

e Tam diiz kenarli kapali (st yiizey.
e Tam oyulmus ve radyuslanmis koseler; kir tutacak cepler veya keskin kdseler
yoktur.

Tarak-eklem menteseler, bant diglilerin etrafinda donerken daha fazla mentese
ve pimin ortaya ¢ikmasiyla kolay temizlik saglar.

m o Aynintil malzeme bilgileri, Uriin Serisi béliimiinde verilmistir.
m e Bu bant kanallarinin alt tarafindaki tahrik stirgist, kolay ve hizli temizlik i¢in su-
w yu ve kiri bandin disina yonlendirir. Tahrik siirgiisiiniin etkinligi, hem Intralox'un
— kendi testleri hem de saha testlerinde kanitlanmistir.
(o) o Uriin birikim kosullarinda énerilmez. Daha fazla bilgi igin Intralox Miisteri Hiz-
metleri ile iletisime gegin.

g o Koni yiiksekligi: 0,125 ing (3,2 mm).

e Koni araligi: 0,268 ing (6,88 mm).

e Standart koni girintisi: 1,3 in¢ (33 mm). 0.268" NOM. RO.030"  0.125"

(6.8 mm) _" /((0.7 mm)  (3.2mm)
7 N\N\NN\ JAN f
T 0.750"
(19.1 mm)

0.438"
(11.1 mm)
2.0" NOM.
(50.8 mm)
Bant Verileri
Varsayilan Pim Malzemesi, Bant Saglamhigi Sicakhik Arahg (siirekli) Bant Kiitlesi
Bant Malzemesi Gap 0,24 in¢ (6,1 mm) Ibf/ft N/m °F °C Ib/ft2 kg/m2
Asetal Asetal 275 4.010 -50 ila 200 -46 ila 93 2,28 11,13
Asetal Polipropilen 250 3.650 34 ila 200 1ila93 2,22 10,84
Asetal Polietilen 150 2190 -50ila 150 -46 ila 66 2,22 10,84
Polietilen Asetal 200 2.920 -50ila 150 -46 ila 66 1,56 7,62
Polietilen Polipropilen 150 2190 -50ila 150 -46 ila 66 1,50 7,32
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DUZ GIDEN BANTLAR

Disli ve Destek Miktar1 Referansi

Bant Genislik Arahigi® Asinma seritleri
ing mm Mil Basina Minimum Disli Sayisi® Tasimayiizii Geridoniis
2 51 1 2 2
4 102 1 2 2
6 152 2 2 2
8 203 2 2 2
10 254 2 3 2
12 305 3 3 2
14 356 3 3 3
16 406 3 3 3
18 457 3 3 3
20 508 5 4 3
24 610 5 4 3
30 762 5 5 4
32 813 7 5 4
36 914 7 5 4
42 1.067 7 6 5
48 1.219 9 7 5
54 1.372 9 7 6
60 1.524 11 8 6
72 1.829 13 9 7
84 2134 15 11 8
96 2438 17 12 9
120 3.048 21 15 1
144 3.658 25 17 13

Diger genislikler icin Maksimum 6 in¢ (152 mm) merkez hatti aralikl tek sayida
disli kullanin.°

Maksimum 9 in¢ (229 mm) merkez

hattr araligi

Maksimum 12 in¢ (305 mm) merkez

hatti araligi

2Bandin genisligi tablodaki bir sayiy1 asarsa bir Gist genislik araligini gérmek igin disli ve destek malzemesi minimum degerlerine bakin. Bantlar 1,0 inglik (25,4 mm) artis araliklariyla
mevcuttur, minimum genislik 2 in¢ (51 mm) degerindedir. Gergek genislik kritik Gneme sahipse Intralox Miisteri Hizmetleri ile iletisime gegin.

by sayl minimum degerdir. Agir yiik uygulamalari ek dislilerin kullaniimasini gerektirebilir. Poliiiretan disliler maksimum 4 in¢ (102 mm) merkez hatti aralig gerektirir.

COrta disliyi kilitleyin. Yalnizca iki disli kullanildiginda tahrik yatag tarafindaki dislileri kilitleyin. Kilitli disli konumlari igin bkz. Tutma Bilezikleri ve Merkez Disli Gizgidisiligi.

B hiz/uzunluk orani (V/L)
T dis sayisi

L mil merkez hatti mesafesi, ft (m)

Hiz/uzunluk oranini belirlemek icin bant hizini mil merkez hatti uzunluguna
bolin. Dayanim katsayisi hiz/uzunluk orani ile uygun disli gizgisinin kesisiminde
bulunur. Daha fazla bilgi icin bkz. Bant Secimi Yonergeleri.

B digli araligi, mm
G izin verilen kullanilan bant dayanimi yiizdesi

Saglamlik Katsayisi Kullamilan Bant Saglamhiginin Bir islevi Olarak Digli Araligi
< 8.0 203
iy ANN
08 \\‘\\\: - 7.0 178
0.7 \\ ‘\\\ 6.0 152
06 \‘i\\‘i\
N N 5.0 127
05 16T
A \\\ \\ NG A 40 N 102 B
04 AN NUI2T N
o %\\ 10T 3.0 76
6T\ 8T ~N 20 51
02 \ \\\ 10 25
1 2 3 4 5 6 7 8 910 15 20 0% 10% 20% 30% 40% 50% 60% 70% 80% 90% 100%
B C
A dayanim katsayisl V bant hizi, ft/dak (m/dak) A digli araligi, ing

SERI 850
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DUZ GIDEN BANTLAR

Tek Parca Disliler
Nom. Disli Ga- Nom. Gébek Ge-
Dis Sayisi m Nom. Dis Cap nisligi Mevcut Gobek Boyutlari
(Yaylanma Yuvarlak Yuvarlak| Kare
Hareketi) | in¢c | mm ing mm ing mm inc |Kareing| mm mm
Angled EZ Clean™ Asetal

6 (%13,40)| 4,0 | 102 3,8 97 2,0 50,8 1,5 40
8(%7,61) | 52 | 132 5,0 127 2,0 50,8 1,5 40
10 (%4,89) | 6,5 | 165 6,2 157 2,0 50,8 1,5 40
12 (%3,41) | 7,7 | 196 75 191 2,0 50,8 1,5 40
16 (%1,92) | 10,3 | 262 | 10,1 257 1,5 38 15,25 40, 60

e Dogal asetal olarak sunulur
e Seri 800 Mesh Top ile birlikte Angled EZ Clean dislileri kullanmayn.
o Asetal icin sicaklik araligi -50°F ila 200°F'tir (-46°C ila 93°C).

Angled EZ Clean™ Polipropilen

8 (%7,61) | 52 | 132 5,0 127 2,0 50,8 1,5 40
10 (%4,89) | 6,5 | 165 6,2 157 2,0 50,8 40
e Mavi polipropilen olarak sunulur

m o Bu disli, Seri 800 Mesh Top ile uyumlu degildir.

m e Sicaklik araligi: -20°F ila 220°F (-29°C ila 104°C).

o)

y Streamline Kanatlar

8 Mevcut Kanat Yiiksekligi

o ing mm Mevcut Malzemeler

4 102 Asetal

Streamline kanatlar her iki tarafta da diiz yiizeylidir.
Her kanat tek parca seklinde islenmis olarak, modiilin merkezinden uzanir. Sabit-
leyici gerekli degildir.

SeamFree kanatlar 12 in¢ (304 mm) genisliklerde mevcuttur. 12 in¢ (304 mm)
genislikteki kanatl bantlar, dikis sayisi en aza indirilmis sekilde mevcuttur.

(zel kanat yiikseklikleri mevcuttur. Daha fazla bilgi igin Intralox Miisteri Hizmetleri
ile iletisime gegin.

Kaliplanmis, her kenardan 1,3 in¢ (33 mm) mesafeli girinti.

KONVEYOR GERGEVESi BOYUTLARI

Intralox bantlarla kullaniimak Uzere tasarlanan tim konveyérler belirli boyut sartlarini karsilamalidir. Bu dlgiler asagidaki
tabloda verilmistir. Bu dlgllerin tam agiklamalari igin Tasarim Yénergeleri boélimindeki Cerceve Olgtleri kismina bakin.
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A mil merkez hatti ile tasimayizii Gist kismi arasindaki dikey mesafe, + 0,03 ing (1 mm)

B mil merkez hatt ile tasimayiizii baslangici arasindaki yatay mesafe, + 0,125 ing (3 mm)
C tasimayuzii tist kismi ile geri doniis destedi uist kismi arasindaki dikey mesafe
E mil merkez hatt ile diger bilesenler arasindaki minimum yatay mesafe

Sekil 23: A, B, C, D ve E tahrik dlculeri

$850 Konveyor Gercevesi Boyutlar
Disli Tammi A B C E
Hatve Gapi Aralik (Alttan Uste)?

ing | mm Dis Sayisi ing | mm ing mm ing mm in¢ mm (@)

SeamFree Minimum Mentese Diiz Yiiz (T
4,0 102 6 1,42-1,69 36-43 1,73 44 4,00 102 2,38 60 0
52 132 8 2,09-2,29 53-58 2,00 51 5,20 132 2,98 76 'E
6,5 165 10 2,78-2,94 71-75 2,16 55 6,50 165 3,63 92 TT]
7,7 196 12 3,41-3,54 87-90 2,45 62 7,70 196 4,23 107 m
10,3 262 16 4,74-4,84 120-123 2,84 72 10,30 262 5,53 140

SeamFree Minimum Hinge Cone Top
4,0 102 6 1,42-1,69 36-43 1,73 44 413 105 2,50 64
52 132 8 2,10-2,30 53-58 1,98 50 5,35 136 31 79
6,5 165 10 2,77-2,92 70-74 2,18 55 6,60 168 3,74 95
7,7 196 12 3,42-3,55 87-90 2,43 62 7,85 199 4,36 111
10,3 262 16 4,72-4,81 120-122 2,88 73 10,38 264 5,63 143
2 Genel uygulamalar ve cabuk devrilebilen Griiniin u¢ aktarmasinin kritik olmadigi uygulamalarda, aradin altini kullanin.

AKTARMA TAVASI BOSLUGU
Cogu konveydrde, yaylanma hareketi hesaba katilarak her aktarim noktasinda bosluk birakilmalidir. Minimum bosluk
Olculeri asagidaki tabloda verilmistir. Daha fazla bilgi i¢in Tasarim Yoénergeleri bélimunde, Aktarma Tavasi Boslugu

kismina bakin.

$850 Aktarma Tavasi Boslugu

Disli Tammi Minimum Bosluk
Hatve Gapi
in¢ mm Dis Sayisi in¢ mm
5.2 132 8 0,200 5.1
6,5 165 10 0,158 4,0
77 196 12 0,132 34

2026 Miihendislik Kilavuzu-Modiiler Plastik Bantlar
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Medium Slot
in¢ mm
Hatve 1,99 50,5
Minimum Genislik 6,0 152
Genislik Artis Araligi 0,66 17
Yuva Boyutu, Dogrusal 0,08 x 0,40 2,0x10,2
Yuva Boyutu, Enlemesine 0,09 x 0,24 2,3x6,1
Acik Alan %20
Mentese Sekli Acik

Cubuk Tutma; Cubuk Tipi Esnek sabitleme; bassiz

Uriin Notlan

¢ Ekipman tasarlamadan veya bant Slpal‘ls etmeden 6nce hassas bant 61-
ciimleri ve stok durumu igin Intralox ile |Iet|S|me gecin.

e Kaliplanmis yan korumalar iceren veya icermeyen secenekleri mevcuttur. Siparis
ederken yan korumalari belirtin.

Kaliplanmis yankorumalar bant kenarlariyla ayni hizadadir ve bant yiizeyinden
maksimum olgiide yararlaniimasini saglar.

Esnek tip cubuk muhafaza sistemi, montaj ve rutin bakim islemlerini kolaylasti-
rr.

Enduralox polipropilen malzeme, kimyasal ve sicaklik dongust direncini arttirir.

Her bir bant malzemesinde varsayilan pim malzemesi bulunur. Diger pim malze-
meleri de mevcuttur. Intralox, uygulamaniz igin en iyi bant ve pim malzemesi
kombinasyonunu tanimlamaya yardimci olabilir.

Talep lizerine alternatif paslanmaz celik cubuk segenekleri sunulur.
Ayrintili malzeme bilgileri, Uriin Serisi boliimiinde verilmistir.
Tahrik sistemi daha az geri donis gerilimi gerektirir ve bant uzamasina karsi

T Dbt bbb b ol o

(] ( 1|7t'||'|1'u'n'||'li'||'lﬁ I

(i ||1'||HI|||||1lil||I]||I|||II||II| illllllllhlillli il

I||II||Hnllllllnl!nllnl im
LR pengpengengy

|||II-nllanillll.l.i
(O

daha az hassastir.
Detayli tasarim kirlenme risklerini azaltir.

Kaliplanmis yankorumalari olan bantlarda minimum 7,0 in¢ (180 mm) geri
egilme yaricapi saglayin.

2.0" 2.0" l

(50.8 mm)
O 625"
(15.9 mm)

Bant Verileri
Varsayilan Pim Malzemesi, Bant Dayanimi Sicaklik Araligi (siirekli) Bant Kiitlesi
Bant Malzemesi Gap 0,24 in¢ (6,1 mm) Ibf/ft N/m °F °C Ib/ft2 kg/m2
Enduralox polipropilen Paslanmaz gelik 1.500 21.900 34ila 220 1ila 104 24 1,7

o)
o]
(o)
oc
LU
7))
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Medium Slot Stainless Steel Link (SSL)

ing mm
Hatve 1,99 50,5
Minimum Geniglik 11,3 288
Genislik Artis Araligi 0,66 17
Yuva Boyutu, Dogrusal 0,08 x 0,40 2,0x10,2
Yuva Boyutu, Enlemesine 0,09 x 0,24 2,3x6,1
Acik Alan %26
Mentese Sekli Acik
Cubuk Tutma; Cubuk Tipi Esnek sabitleme; bassiz

Uriin Notlan

¢ Ekipman tasarlamadan veya bant siparis etmeden dnce hassas bant 6l-
ciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gegin.

e Kaliplanmis yan korumalar iceren veya icermeyen secenekleri mevcuttur. Siparis
ederken yan korumalari belirtin.

Kaliplanmis yan korumalar bant kenarlariyla ayni hizadadir ve bant yiizeyinden
maksimum olgiide yararlanilmasini saglar.

Detayli tasarim kirlenme risklerini azaltir. |

Paslanmaz celik halkalar (SSL) agir yikleri ve sicaklik degisimleriyle iliskili
termal genlesmeyi karsilamak icin bant tasarimina entegre edilmistir.

Esnek tip cubuk muhafaza sistemi, montaj ve rutin bakim islemlerini kolaylasti-
rr.

Enduralox polipropilen malzeme, kimyasal ve sicaklik dongiist direncini arttirir.

Her bir bant malzemesinde varsayilan pim malzemesi bulunur. Diger pim malze-
meleri de mevcuttur. Intralox, uygulamaniz igin en iyi bant ve pim malzemesi
kombinasyonunu tanimlamaya yardimci olabilir.

Talep lzerine alternatif paslanmaz celik cubuk secenekleri sunulur.

Ayrintili malzeme bilgileri, Uriin Serisi bélimiinde verilmistir.

Tahrik sistemi daha az geri donis gerilimi gerektirir ve bant uzamasina karsi
daha az hassastir.

Kaliplanmis yankorumalari olan bantlarda minimum 7 in¢ (180 mm) geri egilme
yarigapi saglayin

888 43S

3.0" (76 mm)

sideguard sideguard

¥
<O O O (15?9: pa

1.99" 1.99"
(50.5 mm) (50.5 mm)
Bant Verileri
Varsayilan Pim Malzemesi, Bant Dayamimi Sicaklik Aralig (siirekli) Bant Kiitlesi
Bant Malzemesi Gap 0,24 in¢ (6,1 mm) Ibf/ft N/m °F °C Ib/ft2 kg/m2
Enduralox polipropilen Paslanmaz celik 2.000 29.200 34ila 220 1ila 104 2,6 12,7
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Large Slot Stainless Steel Link (SSL)

ing mm
Hatve 1,99 50,5
Minimum Geniglik 16,0 406
Genislik Artis Araligi 0,66 17
Yuva Boyutu, Dogrusal 0,16 x 0,39 4,1x9,9
Yuva Boyutu, Enlemesine 0,12x 0,50 3,0x12,7
Acik Alan %22
Mentese Sekli Acik
Cubuk Tutma; Cubuk Tipi Esnek sabitleme; bassiz

Uriin Notlan

¢ Ekipman tasarlamadan veya bant siparis etmeden dnce hassas bant 6l-
ciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gegin.

e Kaliplanmis yankorumalar bant kenarlariyla ayni hizadadir ve bant yiizeyinden
maksimum olciide yararlaniimasini saglar.

Detayli tasarim kirlenme risklerini azaltir.

Esnek tip cubuk muhafaza sistemi, montaj ve rutin bakim islemlerini kolaylasti-
rr.

Paslanmaz celik halkalar (SSL) agir yukleri ve sicaklik degisimleriyle iliskili
termal genlesmeyi karsilamak icin bant tasarimina entegre edilmistir.

Kendini ispatlamis Enduralox polipropilen malzeme, kimyasal ve sicaklik dongi-
st direncini arttirir.

Her bir bant malzemesinde varsayilan pim malzemesi bulunur. Diger pim malze-
meleri de mevcuttur. Intralox, uygulamaniz igin en iyi bant ve pim malzemesi
kombinasyonunu tanimlamaya yardimci olabilir.

Talep lizerine alternatif paslanmaz celik cubuk secenekleri sunulur.
Ayrintili malzeme bilgileri, Uriin Serisi béliimiinde verilmistir.

0]
0]
(0]
oc
LU
7))

2.18in
e Kanitlanmis tahrik sistemi icin daha az geri donts gerilimi gereklidir ve bu [ 53 mm ™
sistem, bant uzamasina karsi daha az hassastir.
e Minimum 7,5 ing (190 mm) geri egilme capi saglayin.
6.00in
(152.4 mm)

© 0 0 ® Q)

(stzigoniu%)
Bant Verileri
Varsayilan Pim Malzemesi, Bant Dayanimi Sicaklik Arahg (siirekli) Bant Kiitlesi
Bant Malzemesi Gap 0,24 in¢ (6,1 mm) Ibf/ft N/m °F °C Ib/ft2 kg/m2
Enduralox polipropilen Paslanmaz celik 2.000 29.200 34 ila 220 1ila 104 2,6 12,7
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Round Hole Enhanced

ing mm
Hatve 1,99 50,5
Minimum En 6 152,4
En Artis Araligi 0,66 16,8
Aciklik Boyutu 5/32 (0,156) 4
Acik Alan %20
Mentese Sekli Acik
Cubuk Tutma; Cubuk Tipi Esnek sabitleme; bassiz

Uriin Notlani

¢ Ekipman tasarlamadan veya bant siparis etmeden énce hassas bant 6l-
ciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gegin.

e Tam diiz kenarl diizgiin Ust yiizey. seo e
e S800 Perforated Flat Top'in gelistirilmis tasarimi ve delik yapisi. H L
e Gelismis delik deseni ve daha da acik mentese tasarimi daha iyi hava akisi ve !
tahliye saglar.
* 5888 disli tasarim, tiim dislilerin tahrik ve bos dner safti iizerinde bir konumda : 66000080 LY
sabit kalmasini gerektirir. > 8000 ¢ 800 0
e Dogru takibi saglamak icin kilavuz takozlari veya benzer cihazlarin kullanildigi 3
m konveydrler tasarlayin. =
m o Ayrintil konvey6r tasarimi yonergeleri mevcuttur. Daha fazla bilgi igin Intralox . oo 0 L
v Miisteri Hizmetleri ile iletisime gegin. A0
S— o Her bir bant malzemesinde varsayilan pim malzemesi bulunur. Diger pim malze- |
m meleri de mevcuttur. Intralox, uygulamaniz igin en iyi bant ve pim malzemesi
m kombinasyonunu tanimlamaya yardimci olabilir.
m o Aynntil malzeme bilgileri, Uriin Serisi béliimiinde verilmistir.
e Minimum digli girintisi: disli kenarindan 2,0 ing (50 mm). (5:)'_29"1':") (5:)'_29;":“) ¢

Disliyle tutma bilezikleri veya rakorlarin arasindaki maksimum bosluk, millerdeki
tiim disliler icin 0,125 ingten (3 mm) biiyik olmamaldir. @/ O ) O) (1056:5 in)
.9 mm,

Bant Verileri
Varsayilan Pim Malzemesi, Bant Dayanimi Sicaklik Araligi (siirekli) Bant Kiitlesi
Bant Malzemesi Gap 0,24 in¢ (6,1 mm) Ibf/ft N/m °F °C Ib/ft2 kg/m2
Asetal Paslanmaz elik 1.500 21.900 -50 ila 200 -46 ila 93 3,10 15,14
Xsini cihazinda algilanabilir asetal Paslanmaz celik 1.500 21.900 -50 ila 200 -46 ila 93 31 15,14
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Disli ve Destek Miktar1 Referansi

Medium Slot, Round Hole Enhanced Medium Slot SSL, Large Slot SSL Medium Slot ve Large Slot SSL
Bant Genislik Araligi® Mil Bagina Mini- Bant Eni Araligi® Mil Basina Mak- Asinma Seritleri
mum Disli Sayi- simum Disli Sa-
ing mm si® ing mm yist® Tasimayiizii Geridoniis
6 152 2 22,6-28,0 575-711 6 2 2
8 203 2 28,6-30,6 727-778 7 2 2
10 254 2 31,3-35,3 795-897 8 3 2
12 305 3 36,0-40,6 914-1.032 9 3 2
14 356 3 41,3-46,0 1.049-1.167 10 3 3
16 406 3 46,6-48,0 1.184-1.218 1 3 3
18 457 3 48,6-52,6 1.235-1.336 12 3 3
20 508 5 53,3-58,6 1.353-1.489 13 4 3
24 610 5 59,3-64,6 1.506-1.641 14 4 3
30 762 5 65,3-66,6 1.658-1.692 15 5 4
32 813 7 67,3-72,6 1.709-1.844 16 5 4
36 914 7 73,3-79,9 1861-2030 17 5 4
42 1.067 7 80,6-84,6 2.047-2.148 18 6 5
48 1.219 9 85,3-87,9 2.165-2.233 19 7 5
54 1.372 9 88,6-91,9 2.250-2.335 20 7 6
60 1.524 11 92,6-95,2 2.351-2.419 21 8 6
72 1.829 13 95,9-98,6 2.436-2.504 22 9 7
84 2.134 15 99,2-103,2 2.521-2.622 23 1 8
96 2.438 17 103,9-109,2 2.639-2.774 24 12 9
120 3.048 21 109,9-118,6 2.791-3.011 25 15 1
144 3.658 25 119,2-119,9 3.028-3.045 26 17 13
i salibdar i : ; _ | Dislinin paslanmaz celik halkalarla cakismasini Gnlemek igin disli ; ; )
Eégzer:,ftﬁnfrgmlr tlgll(nsr:ﬁlé:”(?igﬁqkilllgglg 52 mm) mer montaj talimatlarina veya bant blfklm ve kurulum ydnergelerine ba- Mak3|mur|11e; %ggg SSI?QTm) mer
’ n.

@Bandin genisligi tablodaki bir saylyi asarsa bir iist genislik araligini gérmek icin disli ve destek malzemesi minimum degerlerine bakin. Bantlar 0,66 inclik (16,8 mm) artis araliklaryla

mevcuttur, minimum genislik 2 in¢ (51 mm) degerindedir. Gercek genislik kritik neme sahipse Intralox Miisteri Hizmetleri ile iletisime gegin.
D Tiim diglileri kilitleyin. Eksenel hareketi kisitiamak icin uygun Kilit rakoru kullanin.

Saglamlik Katsayisi

1.0 AN

0.8

0.9 ™N
N

/

07

0.6

A 0.5

0.4

N
\\1 2T

03

0.2

10T
~

\\
N

1 2 3

A dayanim katsayisi
B hiz/uzunluk orani (V/L)
T dis sayisi

5 6 7 8 910 15 20
B

V bant hizi, ft/dak (m/dak)

L mil merkez hatti mesafesi, ft (m)

Hiz/uzunluk oranini belirlemek icin bant hizini mil merkez hatt uzunluguna
bélin. Dayanim katsayisi hiz/uzunluk orani ile uygun disli gizgisinin kesisiminde
bulunur. Daha fazla bilgi igin bkz. Bant Secimi Yonergeleri.

SERI 888
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DUZ GIDEN BANTLAR

Tek Parca Disliler
Nom. Disli Ga- Nom. Gobek
Dis Sayisi m Nom. Dis Cap |  Genisligi Mevcut Gobek Boyutlan?®
(Yaylanma Yuvarlak Yuvarlak
Hareketi) [ inc | mm | inc | mm | inc | mm inc [Kareing| mm Kare mm
Naylon

50, 60, | Ozel siparis
10 (%4,70) | 6,5 165 6,2 157 1,0 25 70, 80, |olarak mev-
Ozel siparis olarak | 90,100 |  cuttur.

mevcuttur. 50,60, | &0 0. 80
%0

12(%3,29) | 7,78 | 196 | 7,5 | 191 1,0 25 70, 80,
90, 100

e Siyah naylon olarak sunulur
o Tiim dislileri mil tizerindeki yerine sabitleyin.
e Sicaklik araligi: -50°F ila 225°F (-46°C ila 107°C)

Birikmeye Dayanikh Asetal

10(%4,89)| 6,5 | 165 | 6,2 | 157 | 1,5 | 38 | | 2,5 | | 60

e Dogal birikmeye dayanikl asetal olarak sunulur

e Dondurucu ttnel uygulamalarinda Round Hole Enhanced bant ile kullaniimak iizere tasarlanmistir. Diger
uygulamalarda kullanmadan once Intralox Miisteri Hizmetleri ile iletisim kurun.

e Tiim dislileri mil tizerindeki yerine sabitleyin.
e Sicaklik aralii: -50°F ila 200°F (-46°C ila 93°C).

D60 mm kare gobekli veya dort muhafaza centikli modeller standart olarak mevcuttur.

@Yuvarlak gobekli dislilerde ABD kama élciileri B17.1-1967 (R1989) ANSI standardina, metrik kama dlciileriyse DIN 6885 standardina goredir.

Parca Nylatron Disliler

Nom. Disli Ga- Nom. Gébek
Dis Sayisi p Nom. Dis Cap |  Genisligi Mevcut Gobek Boyutlan
(Yaylanma Yuvarlak Yuvarlak
Hareketi) | inc | mm | inc | mm | in¢c | mm ing |Kareing| mm | Kare mm
12 (%329 | 7,7 | 196 | 75 | 191 | 15 38 35

e Dogal FDA uyumlu naylon olarak sunulur
e Sicaklik araligi: -50°F ila 225°F (-46°C ila 107°C)
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Nylatron Destek Diski
Hatve Gapi Mevcut Gobek Boyutlari
in¢ mm Yuvarlak in¢ Kare in¢ Yuvarlak mm | Kare mm
7,7 196 35

e Dogal FDA uyumlu naylon olarak sunulur

Universal Yan Korumalar

Kullanilabilir Yiikseklik

ing mm Mevcut Malzemeler
2 51
3 76 R
7 102 Mavi polipropilen
6 152 00]
e Intralox’un EZ Clean iriin serisinin parcasidir. 8
e Mentese cubuklariyla banda baglanir. Baska sabitleyici gerekmez.
e Yan korumalari, diiz kenar 6nde olacak sekilde ve arka taraflar ice dogru agiyla ‘ .E
lirine dontik olacak sekilde takin. Buna triin dostu yonlendirme denir. Talep
lizerine, arka taraflar disa dogru agiyla konveyor kenarlarina doniik olabilir. m
e Kenarlarda minimum girinti: 2,0 ing (51 mm). A m
e Minimum geri egilme yaricapi: 4,5 in¢ (115 mm). D
A gidis yonii

KONVEYOR GERGEVESi BOYUTLARI

Intralox bantlarla kullanilmak Uzere tasarlanan tim konveyérler belirli boyut sartlarini karsilamalidir. Bu élgller asagidaki
tabloda verilmistir. Bu 6lgllerin tam agiklamalari igin Tasarim Yénergeleri bolimindeki Cerceve Olgtleri kismina bakin.

> B [«

A mil merkez hatti ile tasimayizii tist kismi arasindaki dikey mesafe, + 0,03 ing (1 mm)

B mil merkez hatt ile tasimayiizii baslangici arasindaki yatay mesafe, + 0,125 ing (3 mm)
C tasimayiizii iist kismi ile geri doniis destegi iist kismi arasindaki dikey mesafe

E mil merkez hatti ile diger bilesenler arasindaki minimum yatay mesafe

Sekil 24: A, B, C, D ve E tahrik dlculeri
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DUZ GIDEN BANTLAR

$888 Konveyor Gercevesi Boyutlar
Disli Tammi A B C E
Hatve Gapi Aralik (Alttan Uste)?
ing | mm Dis Sayisi in¢ | mm ing mm in¢ mm in¢ mm
$888 Medium Slot, Medium Slot SSL, Large Slot SSL, Round Hole Enhanced
6,5 165 10 2,77-2,925 70-74 3,00 76 6,5 165 3,61 92
7,7 196 12 3,42-3,55 87-90 3,00 76 79 201 4,24 108
2 Genel uygulamalar ve abuk devrilebilen iiriiniin ug aktarmasinin kritik olmadigi uygulamalarda, araligin altini kullanin.

AKTARMA TAVASI BOSLUGU

Cogu konveyodrde, yaylanma hareketi hesaba katilarak her aktarim noktasinda bosluk birakiimalidir. Minimum bosluk
Olglleri asagidaki tabloda verilmistir. Daha fazla bilgi i¢in Tasarim Y&nergeleri boéliminde, Aktarma Tavasi Boslugu
kismina bakin.

$888 Aktarma Tavasi Boslugu
Disli Tammi Minimum Bosluk
Hatve Gapi
in¢ mm Dis Sayisi in¢ mm
6,5 165 10 0,158 4,0
7,7 196 12 0,132 34
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Open Grid
ing mm
Hatve 1,07 27,2
Minimum En 2 51
En Artis Araligi 0,33 8,4
Aciklik Boyutu (yaklasik) 0,24 x 0,28 6,1 x7,1

Acik Alan

%38

Mentese Sekli

Acik

Cubuk Tutma; Cubuk Tipi

Snap-lock; basl

Uriin Notlani

Ekipman tasarlamadan veya bant siparis etmeden énce hassas bant o1-
ciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gecin.

Biiyiik acik alan miilkemmel tahliye saglar.

Kisa boylu enine gikintilar, tiriinlerin yukari veya asagi egimde tasinmasina
yardimci olur.

Her bir bant malzemesinde varsayilan pim malzemesi bulunur. Diger pim malze-
meleri de mevcuttur. Intralox, uygulamaniz i¢in en iyi bant ve pim malzemesi
kombinasyonunu tanimlamaya yardimci olabilir.

Ayrintil malzeme bilgileri, Uriin Serisi béliimiinde verilmistir.

o Uriin birikim kosullarinda énerilmez. Daha fazla bilgi igin Intralox Miisteri Hiz- o
metleri ile iletisime gegin. o
« Enine gikint yiikseKigi: 0,188 ing (4,8 mm). o
o Normal gikinti girintisi: 0,25 ing (6,4 mm). ' . . . . . . . . E
0.360" 4 o7n 1.07" 1.07" 1.07" 0.188" n
O™ (272 mm)__(272mm)__(272mm)__(27.2 mm)_ 48
N A A A 0.532"
&91 ﬁ @ I d32mm
}
Bant Verileri
Varsayilan Pim Malzemesi, Bant Saglamligi Sicaklik Arahg (siirekli) Bant Kiitlesi
Bant Malzemesi Gap 0,18 in¢ (4,6 mm) Ibf/ft N/m °F °C Ib/ft2 kg/m2
Polipropilen Polipropilen 700 10.200 34ila 220 1ila104 0,81 3,95
Polietilen Polietilen 350 5110 -50 ila 150 -46 ila 66 0,84 4,09
Asetal Polipropilen 1.480 21.600 34 ila 200 1ila93 1,26 6,14
Asetal® Polietilen 1.000 14.600 -50ila 70 -46 ila 21 1,26 6,14

poligtilen gubuklar darbelerin veya ani start/stop'larin olabilecegi soguk uygulamalarda kullanilabili. Liitfen diisiik nominal degere dikkat edin.
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Flush Grid
ing mm
Hatve 1,07 27,2
Minimum En 2 51
En Artis Araligi 0,33 8,4
Aciklik Boyutu (yaklasik) 0,24 x 0,28 6,1x7,1
Acik Alan %38
Mentese Sekli Acik
Cubuk Tutma; Cubuk Tipi Snap-lock; bagli

Uriin Notlan Wl I I I T T | |
* Ekipman tasarlamadan veya bant siparis etmeden énce hassas bant 6l- o |
ciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gegin. .
Diizguin Ust ylizeyli acik desen ve tam diiz kenarlar. !

Kutular i¢in miikemmel yanal hareket saglar.

HR naylon bantlar ana mentese cubugunu yerinde tutmak igin kisa gubukcuklar

kullanir. Gubukguklar ana gubuk ile ayni malzemeden (retilir.

Her bir bant malzemesinde varsayilan pim malzemesi bulunur. Diger pim malze-

meleri de mevcuttur. Intralox, uygulamaniz i¢in en iyi bant ve pim malzemesi = | | |
kombinasyonunu tanimlamaya yardimci olabilir.

Ayrintili malzeme bilgileri, Uriin Serisi boliimiinde verilmistir. ’

[72) .

m e Kanatlar ve yan korumalar mevcuttur.

ﬂ o Yiiksek Sicaklik Direncli malzemeden Uretilen bantlar farkli minimum genislikle-

s— re, cubuk tipine ve tutma dzelligine sahiptir:

o - Minimum genislik: 6 in¢ (151 mm) , , , , , , , H H ’

(o - Cubuk tutma: kapali kenar - - :

=] - Gubuk tipi: bagsiz 0.172" 1.07" 1.07" 1.07" 1.07" 0.344"

(4mm)  o75mm) (27.2mm)  (27.2mm)  (27.2mm) (87 mm)
I O W W)
Bant Verileri
Varsayilan Pim Malzemesi, Bant Dayanimi Sicaklik Arahg (siirekli) Bant Kiitlesi
Bant Malzemesi Gap 0,18 in¢ (4,6 mm) Ibf/ft N/m °F °C Ib/ft2 kg/m2

Polipropilen Polipropilen 700 10.200 34ila 220 1ila 104 0,76 3,70
Enduralox polipropilen Polipropilen 700 10.200 34 ila 220 1ila104 0,76 3,70
Polietilen Polietilen 350 5.110 -50ila 150 -46 ila 66 0,81 3,96
Asetal Polipropilen 1.480 21.600 34 ila 200 1ila93 1,15 5,62
HSEC asetal Polipropilen 800 11.700 34 ila 200 1ila93 1,15 5,62
Yiiksek Sicaklik Yiiksek Sicaklik 1.200 17.500 70 ila 400 21ila 204 1,08 5,27
FR TPES Polipropilen 750 10.900 40ila 150 4 ila 66 1,19 5,81
HR naylon HR naylon 1.200 17.500 -50 ila 240 -46ila 116 1,10 5,40
HHR naylon HHR naylon 1.200 17.500 -50ila 310 -46 ila 154 1,10 5,40
Asetal® Polietilen 1.000 14.600 -50ila 70 -46 ila 21 1,15 5,62
Algilanabilir polipropilen A22 Polipropilen 350 5110 0ila150 -18 ila 66 0,89 4,35

poligtilen gubuklar darbelerin veya ani start/stop’larin olabilecegi soguk uygulamalarda kullanilabilir. Liitfen diisiik nominal degere dikkat edin.
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Heavy-Duty Edge ile Flush Grid

ing mm
Hatve 1,07 27,2
Minimum En 47 118,4
En Artis Araligi 0,33 8,4
Aciklik Boyutu (yaklasik) 0,24 x0,28 6,1x7,1
Acik Alan %35
Mentese Sekli Acik
Cubuk Tutma; Cubuk Tipi Kapali kenar; bassiz

Uriin Notlani

¢ Ekipman tasarlamadan veya bant siparis etmeden dnce hassas bant 6l-
ciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gegin.

e Diizglin Ust ylizeyli acik desen ve tam diiz kenarlar
Agdir hizmet tipi kenar, sikisma noktalarini azaltir ve bant émriinii uzatir.

Agdir hizmet tipi kenar ve bassiz cubuk kombinasyonu mikrodalga uygulamala-
rinda termal genlesmenin neden oldugu pim kaymasini engeller.

Intralox bant gerdiricilerle uyumludur. Daha fazla bilgi igin bkz. Intralox Bant
Gerdiriciler.

Her bir bant malzemesinde varsayilan pim malzemesi bulunur. Diger pim malze-
meleri de mevcuttur. Intralox, uygulamaniz i¢in en iyi bant ve pim malzemesi
kombinasyonunu tanimlamaya yardimci olabilir.

Ayrintil malzeme bilgileri, Uriin Serisi béliimiinde verilmistir.
Kanatlar ve yan korumalar mevcuttur. Minimum girinti: 2 in¢ (50,8 mm)

N g P g g U
(8.8 mm) 0.172in
(4.4 mm)
Q} D D _|
r
Bant Verileri
Standart Pim Malzemesi, Bant Saglamhig Sicaklik Araligi (siirekli) Bant Kiitlesi
Bant Malzemesi 0,18 in¢ Gap (4,6 mm) Ibf/ft N/m °F °C Ib/ft2 kg/m2
Polipropilen Polipropilen 700 10.200 34 ila 220 1ila104 0,76 3,71
Enduralox™ polipropilen Polipropilen 700 10.200 34 ila 220 1ila104 0,76 3,71
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Open Flush Grid

in¢ mm
Hatve 1,07 27,2
Minimum Geniglik 10 254
Genislik Artis Arali§i (Uran Notlar’'na bakin.) 1,0 254
Minimum Aciklik Boyutu (yaklasik) 0,17 x 0,29 43x7,4
Maksimum Agiklik Boyutu (yaklasik) 0,28 x 0,29 71x74
Acik Alan %43
Mentese Sekli Kapali
Cubuk Tutma; Cubuk Tipi Kapali kenar; bassiz

Uriin Notlan

¢ Ekipman tasarlamadan veya bant siparis etmeden dnce hassas bant 6l-
ciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gegin.

Diizgiin st ylizeyli acik desen ve tam diiz kenarlar.

Diiz kenar, 42 in¢ (1066 mm) veya daha dar bantlar icin 6zel asinmaya dayanikli
naylon gubuk genislemesi saglar.

el - ]
Diger genislik artislar mevcut olabilir. Daha fazla bilgi icin Intralox Msteri N a - ! . " {- E. ’.I..F' FFF e, f',' .
Hizmetleri ile iletisime gegin. ”,] U] . ". \Iilil h 'i hi i h F

L]
m o Her bir bant malzemesinde varsayilan pim malzemesi bulunur. Diger pim malze- ; F ! F | ] - - D=
m meleri de mevcuttur. Intralox, uygulamaniz i¢in en iyi bant ve pim malzemesi e r"“' 2

kombinasyonunu tanimlamaya yardime! olabilir. 1 i ih h i F

E_ o Ayrintili malzeme bilgileri, Uriin Serisi béliimiinde verilmistir.

e Cubuk sabitleme tasarimina yer agmak icin dis dislilerin bant kenarindan dislinin
o merkez hattina 2,5 ing (63,5 mm) girintili oldugundan emin olun.
o e Kanatlar mevcuttur.
o

1.07” 1.07” 1.07”
* (27.2 mm) (27.2 mm) (27.2 mm)
0.172"
\ 0.344”
won ' [[['® [1['® ] @mmm,
Bant Verileri
Varsayilan Pim Malzemesi, Bant Saglamligi Sicaklik Arahg (siirekli) Bant Kiitlesi
Bant Malzemesi Gap 0,18 in¢ (4,6 mm) Ibf/ft N/m °F °C Ib/ft2 kg/m?

Polipropilen Polipropilen 700 10.200 34 ila 220 1ila104 0,76 3,71

Asetal Polipropilen 1.480 21.600 34 ila 200 1ila93 1,10 5,37

HR naylon HR naylon 1200 17.500 -50 ila 240 -46ila 116 1,02 4,98

HHR naylon HHR naylon 1200 17.500 -50ila 310 -46 ila 154 1,04 5,08
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Mold to Width Flush Grid

ing mm
Hatve 1,07 27,2
3,25 83
. 4,5 114
Kaliplanmis Genislikler 75 191
- 85
Aciklik Boyutu (yaklasik) 0,24 x 0,28 6,1x7,1
Acik Alan %38
Mentese Sekli Acik
Gubuk Tutma; Gubuk Tipi Snap-lock; basl

Uriin Notlan

¢ Ekipman tasarlamadan veya bant siparis etmeden dnce hassas bant 6l-
ciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gegin.

e AQir yan yiikleme kosullarinda bant destegi vermek icin saglam kilavuz askila-
ryla kaliplanir

e Her bir bant malzemesinde varsayilan pim malzemesi bulunur. Diger pim malze-
meleri de mevcuttur. Intralox, uygulamaniz i¢in en iyi bant ve pim malzemesi
kombinasyonunu tanimlamaya yardimci olabilir.

o Ayrintili malzeme bilgileri, Uriin Serisi béliimiinde verilmistir.

e 3,5 ingten (89 mm) kiiglik hatve capli (10 disli) dislilerle uyumlu degildir. 3,5 ing
(89 mm) disli capi gerekliyse parca disli kullanmayin.

o Gereken digliler:
- 85 mm bant: tek disli
- 4,5in¢ (114 mm) bant: en fazla ug disli
- 7,5in¢ (191 mm) bant: en fazla bes disli

e Geniglik toleranslar: +0,000/-0,020 ing (+0,000/-0,500 mm).
e 10 ft (3 m) artislarla sunulur

A 0Ok, tercih edilen gidis yoniinii gosterir

K

0.344"

(8.7 mm)
(8mm) — 1.308"
| (33.2 mm) |
! 1.688" |
(42.9 mm)

Sekil 25: Seri 900 Flush Grid Mold to Width

e 3.340" ]
| (84.85 mm) |
b LT TTPTITT 14 e
0.344" (6.2 mm)
(8.7 mm) 1.177"
(29.9 mm)
1.657"
(42.1 mm)

Sekil 26: Seri 900 Flush Grid 86 mm Mold to Width

Bant Verileri
Bant Eni Varsayilan Pim Malzemesi, Bant Saglamhgi Sicaklik Araligi (siirekli) Bant Kiitlesi

in¢ mm Bant Malzemesi Gap 0,18 inc (4,6 mm) Ibf N °F °C Ib/ft kg/m
3,25 83 Polipropilen Naylon 130 578 34 ila 220 1ila 104 0,31 0,46
3,25 83 Asetal Naylon 250 1.110 -50 ila 200 -46ila 93 0,42 0,62
45 114 Polipropilen Naylon 263 1.170 34ila 220 1ila 104 0,39 0,58
45 114 Asetal Naylon 555 2.470 -50 ila 200 -46ila 93 0,54 0,80
75 191 Polipropilen Naylon 438 1.950 34 ila 220 1ila104 0,59 0,88
75 191 Asetal Naylon 800 3.560 -50 ila 200 -46 ila 93 0,85 1,26

85 Asetal Naylon 275 1.220 -50 ila 200 -46ila 93 0,38 0,57

2026 Miihendislik Kilavuzu-Modiler Plastik Bantlar 135



DUZ GIDEN BANTLAR

ONEPIECE™ Live Transfer FIush Grid

ing mm
Hatve 1,07 27,2
Minimum Genislik 47 119
Genislik Artis Araligi 0,33 8,4
Aciklik Boyutu (yaklasik) 0,24 x 0,28 6,1x7,1
Acik Alan %38
Mentese Sekli Acik
Cubuk Tutma; Cubuk Tipi Snap-lock; bash
Uriin Notlan 6.0"
I (152mm)
¢ Ekipman tasarlamadan veya bant smarls etmeden dnce hassas bant 6l- . 3.763"
ciimleri ve stok durumu igin Intralox ile iletisime gegin. (;j’fn“m) (95.6 mm)
e Aktarma kenari bu bandin temel bir parcasidir. 1 TCT ST ST YT TR T S TRT ST RT T4
e Naylon cubuklar asinmaya karsi stiin direng saglar.
e Her bir bant malzemesinde varsayilan pim malzemesi bulunur. Diger pim malze- 0.313"
meleri de mevcuttur. Intralox, uygulamaniz i¢in en iyi bant ve pim malzemesi (7.9 mm)
kombinasyonunu tanimlamaya yardime! olabilir. 1.6875
e Ayrintil malzeme bilgileri, Uriin Serisi bolimiinde verilmistir. . ) (42.9 mm)
w e Sabit gergeve desteginin eklenmesi gerekebilir. Destek, aktarma bandinin gétiir- $ekil 27: 6,0 ing (152 mm) Gift kilavuz askil bant
m me bandiyla kesistiginde takilma yapmamasini saglar. Aktarimdan once aktar- Az
1] ma bandinin altina destek ekleyin. Daha fazla bilgi igin bkz. 90 Derece Kutu T (119.0mm)
et Transferleri.
» Uriinleri aktarma bandindan gotirme bandina tasirken aktarma bandi yiizeyinin | s wam) (72'2":‘;)
O gotiirme band ytizeyinden en fazla 0,06 ing (1,5 ‘mm) yiiksekte oldugundan :
(@) emin olun. Uriin besleme bandindan aktarma bandina gecerken bant yiizlerinin ] llll HI H U H H_H_HI H LLLUJ/
o ayni hizada oldugundan emin olun. 0.313"
o (zel bant genislikleri icin Intralox Miisteri Hizmetleri ile iletisime gegin. ( :-:2?;) (7.9 mm)
e 3,51ing (89 mm) disli capindan (10 dis) kiiiik dislilerle kullanmayin. 3,5 ing (89 ’
mm) disli capi gerekliyse parca disli kullanmayin. Sekil 28: 4,7 ing (119 mm) tek kilavuz askili bant

Bant dayanimi hesaplamalari i¢in bandin gergek genisliginden 1,5 in¢ (38 mm)

1karin. osa 445"
¢ (8.7 mm) (113.0 mm) ._I L- 0.70"

Ayrica 4,7 in¢ (119 mm) genisliginde tek kilavuz askili bant ve 6 in¢ (152 mm) ' i (178mm)
genisliginde ¢ift kilavuz askili bant halinde de bulunur.

Kaliplanmis kilavuz askilari bandin diizgiin hizalanmasi i¢in standart 1,75 ing
(44,5 mm) asinma seridi kilavuzlarina uyar.

e 10 ft (3 m) artislarla sunulur

MR lV
/777777

}H-\E!IU

111/16"
(42.9 mm)

Sekil 29: Kurulum boyutlari

Bant Verileri
Varsayilan Pim Malzemesi, Bant Saglamligi Sicaklik Arahg (siirekli) Bant Kiitlesi
Bant Malzemesi Gap 0,18 in¢ (4,6 mm) Ibf/ft N/m °F °C Ib/ft2 kg/m2
Polipropilen Naylon 700 10.200 34ila 220 1ila 104 0,93 4,54
Asetal Naylon 1.480 21.600 -50 ila 200 -46 ila 93 1,15 5,62
FR TPES Naylon 1.000 14.600 40 ila 150 4ila 66 1,63 7,95
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Raised Rib

ing mm
Hatve 1,07 27,2
Minimum Geniglik 2 51
Genislik Artis Araligi 0,33 8,4
Aciklik Boyutu (yaklasik) 0,24 x 0,28 6,1x7,1
Acik Alan %38
Uriin Temas Alan %35
Mentese Sekli Acik
Cubuk Tutma; Cubuk Tipi Snap-lock; baslh

Uriin Notlan

¢ Ekipman tasarlamadan veya bant sipari§ etmeden 6nce hassas bant 61-
ciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gegin.

e HR naylon bantlar ana mentese ¢ubugunu yerinde tutmak icin kisa gubukguklar
kullanir. Gubukguklar ana gubuk ile ayni malzemeden Uretilir.

o Kuru, yiiksek sicaklik uygulamalarinda HR naylon kullanin.

e Her bir bant malzemesinde varsayilan pim malzemesi bulunur. Diger pim malze-
meleri de mevcuttur. Intralox, uygulamaniz i¢in en iyi bant ve pim malzemesi
kombinasyonunu tanimlamaya yardimci olabilir.

o Aynintil malzeme bilgileri, Uriin Serisi béliimiinde verilmistir.

e Yiikseltilmis nerviirler, tam diiz kenarlarla temel modiiliin 3/16 in¢ (4,7 mm)
lizerine cikar.

SERI 900

0.391" . : . .
9.9mm) _1.07 1.07 1.07 1.07

(27.2 mm) (27.2mm)  (27.2mm) _ (27.2 mm)

| l l }
R — -

Bant Verileri
Varsayilan Pim Malzemesi, Bant Saglamhg Sicaklik Araligi (siirekli) Bant Kiitlesi
Bant Malzemesi Gap 0,18 in¢ (4,6 mm) Ibf/ft N/m °F °C Ib/ft2 kg/m2
Polipropilen Polipropilen 700 10.200 34ila 220 1ila 104 1,07 5,21
Enduralox polipropilen Polipropilen 700 10.200 34ila 220 1ila 104 1,07 5,21
Polietilen Polietilen 350 5.110 -50ila 150 -46 ila 66 1,14 5,57
Asetal Polipropilen 1.480 21.600 34 ila 200 1ila93 1,68 8,19
HSEC asetal Polipropilen 800 11.700 34 ila 200 1ila93 1,68 8,19
HHR naylon HHR Naylon 1200 17.500 -50 ila 310 -46 ila 154 1,60 7,80
Asetal® Polietilen 1.000 14.600 -50ila 70 -46 ila 21 1,68 8,19

polietilen gubuklar darbelerin veya ani start/stop'larin olabilecegji soguk uygulamalarda kullanilabilir. Liitfen diisiik nominal degere dikkat edin.
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Agir Hizmet Tipi Kenarli Raised Rib

ing mm
Hatve 1,07 27,2
Minimum Genislik 47 118,4
Genislik Artis Araligi 0,33 8,4
Aciklik Boyutu (yaklasik) 0,24 x0,28 6,1x7,1
Acik Alan %38
Mentese Sekli Acik
Cubuk Tutma; Cubuk Tipi Kapali kenar; bassiz

Uriin Notlani

Ekipman tasarlamadan veya bant siparis etmeden énce hassas bant o1-
ciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gegin.

Agdir hizmet tipi kenar ve bassiz pim kombinasyonu mikrodalga uygulamalarinda
termal genlesmenin neden oldugu pim kaymasini engeller.

Intralox Cubuk Cikarici ile uyumludur

Uriin devrilmesini ve takiimasini 6nlemek icin tarakl transfer plakalariyla kulla-
nilabilir

Yiikseltilmis nerviirler, tam diiz kenarlarla modiiliin 3/16 in¢ (4,7 mm) lizerine
cikar.

Her bir bant malzemesinde varsayilan pim malzemesi bulunur. Diger pim malze-
meleri de mevcuttur. Intralox, uygulamaniz i¢in en iyi bant ve pim malzemesi
kombinasyonunu tanimlamaya yardimci olabilir.

Aynintil malzeme bilgileri, Uriin Serisi béliimiinde verilmistir.

‘rﬁ e Kanatlar ve yan korumalar mevcuttur. Minimum girinti: 2 in¢ (50,8 mm)
D,
o
o
o
1.07in 1.07in 1.07in
" @72mm) T @72mm) T (27.2mm) |
0.563 in
(14.3 mm) 0.172in
| | (4.4 mm)
Bant Verileri
Varsayilan Pim Malzemesi, Bant Saglamhigi Sicakhik Arahg (siirekli) Bant Kiitlesi
Bant Malzemesi Gap 0,18 in¢ (4,6 mm) Ibf/ft N/m °F °C Ib/ft2 kg/m2
Polipropilen Polipropilen 700 10.200 34ila 220 1ila 104 1,07 5,22
Enduralox polipropilen Polipropilen 700 10.200 34 ila 220 1ila104 1,07 5,22
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DUZ GIDEN BANTLAR

Mold to Width Raised Rib

ing mm
Hatve 1,07 27,2

1,1 29

. ) 15 37

Kaliplanmis Genislikler (Mavi asetal) 18 5

2,2 55
Aciklik Boyutu (yaklasik) 0,24 x 0,28 6,1x7,11
Acik Alan %38 - %40
Mentese Sekli Kapali
Gubuk Tutma; Gubuk Tipi Snap-lock; basl

Uriin Notlan

¢ Ekipman tasarlamadan veya bant sipari§ etmeden dnce hassas bant 61-
ciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gegin.

e Yiikseltilmis nervirler bant genisliginin tamamina yayilarak kutu dengesini arti-
rr.

e Naylon gubukguklar daha uzun kullanim 6mrii saglar.

e Her bir bant malzemesinde varsayilan pim malzemesi bulunur. Diger pim malze-
meleri de mevcuttur. Intralox, uygulamaniz i¢in en iyi bant ve pim malzemesi
kombinasyonunu tanimlamaya yardimci olabilir.

Ayrintili malzeme bilgileri, Uriin Serisi béliimiinde verilmistir.

Hem kiigiik hem de biyiik Uriinleri destekleyerek kolay iiriin degisimlerine
olanak tanir.

1,8 ing (46 mm) bant, daha yiiksek siirtinmenin gerektigi uygulamalar icin gri
polipropilen secenegiyle de sunulur.

10 ft (3 m) artiglarla sunulur.

(9?53,::“) 1.07" 1.07" 1.07" 1.07" |
l (27.2 mm) (27.2 mm) (27.2 mm) (27.2 mm) l
0.56"
e T

f
Bant Verileri
Bant Eni Varsayilan Pim Malzemesi, Bant Saglamhgi Sicaklik Araligi (siirekli) Bant Kiitlesi
in¢ mm Bant Malzemesi Cap 0,18 in¢ (4,6 mm) Ibf N °F °C Ib/ft kg/m
1.1 29 Asetal Naylon 140 623 -50 ila 200 -46 ila 93 0,19 0,29
1,5 37 Asetal Naylon 200 890 -50 ila 200 -46 ila 93 0,23 0,35
1,8 46 Asetal Naylon 230 1.020 -50 ila 200 -46 ila 93 0,29 0,43
1,8 46 Polipropilen Naylon 90 400 34 ila 220 1 ila 104 0,19 0,28
2.2 56 Asetal Naylon 2002 8902 -50 ila 200 -46ila 93 0,34 0,50

ajki (2) disli ile 2,2 ing (55 mm) icin 270 Ibf (1200 N).
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DUZ GIDEN BANTLAR

Flat Top

ing mm [
Hatve 1,07 27,2 e
Minimum En 2 51 L ”,-"' Sk
En Artis Araligi 0,33 84 [ C" g
Aciklik Boyutu - -
Acik Alan %0
Mentese Sekli Kapal
Cubuk Tutma; Cubuk Tipi Snap-lock; bagli

Uriin Notlani

* Ekipman tasarlamadan veya bant siparis etmeden énce hassas bant 6l-
ciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gegin.

Tam diiz kenarl diizglin, kapali yiizey.

HR naylon bantlar ana mentese cubugunu yerinde tutmak icin kisa cubukguklar
kullanir. Gubukguklar ana gubuk ile ayni malzemeden Cretilir.

Kuru, yiiksek sicaklik uygulamalarinda HR naylon kullanin.

Her bir bant malzemesinde varsayilan pim malzemesi bulunur. Diger pim malze-
meleri de mevcuttur. Intralox, uygulamaniz igin en iyi bant ve pim malzemesi
kombinasyonunu tanimlamaya yardimci olabilir.

Ayrintili malzeme bilgileri, Uriin Serisi boliimiinde verilmistir.
Cam ve diger kaplari tasimak icin idealdir.

006 43S

0.213" 1.07" 1.07" 1.07" 1.07"
(5.4 mm) (27.2 mm) (27.2 mm) (27.2 mm) (27.2 mm)

l
O M W W2

Bant Verileri
Varsayilan Pim Malzemesi, Bant Dayanimi Sicaklik Arahg (siirekli) Bant Kiitlesi

Bant Malzemesi Gap 0,18 in¢ (4,6 mm) Ibf/ft N/m °F °C Ib/ft2 kg/m2
Polipropilen Polipropilen 700 10.200 34ila 220 1ila104 0,96 4,69
Polietilen Polietilen 350 5.110 -50 ila 150 -46 ila 66 1,01 4,95
Asetal Polipropilen 1.480 21.600 34 ila 200 1ila93 1,50 7,30
HSEC asetal Polipropilen 800 11.700 34 ila 200 1ila 93 1,50 7,30
HR naylon HR naylon 1.200 17.500 -50 ila 240 -46ila 116 1,40 6,80
HHR naylon HHR naylon 1.200 17.500 -50ila 310 -46 ila 154 1,40 6,80
Asetal® Polietilen 1.000 14.600 -50ila 70 -46 ila 21 1,50 7,30
Algilanabilir polipropilen A22 Polipropilen 450 6.570 0ila150 -18 ila 66 2,21 10,79

2polietilen cubuklar darbelerin veya ani start/stop’larin olabilecegji soguk uygulamalarda kullanilabilir. Liitfen diisiik nominal degere dikkat edin.
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DUZ GIDEN BANTLAR

Mold to Width Flat Top

ing mm
Hatve 1,07 27,2
3,25 83
. 4,5 114
Kaliplanmis Genislikler 75 191
- 85
Aciklik Boyutu (yaklasik) - -
Acik Alan %0
Mentese Sekli Kapali
Cubuk Tutma; Gubuk Tipi Snap-lock; bash

Uriin Notlani

¢ Ekipman tasarlamadan veya bant siparis etmeden énce hassas bant 6l-
ciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gegin.

e Tam diiz kenarli diizgiin, kapal ylizey.

e Agir yan yiikleme kosullarinda bant destegi vermek icin saglam kilavuz askila-
riyla kaliplanir

Her bir bant malzemesinde varsayilan pim malzemesi bulunur. Diger pim malze-
meleri de mevcuttur. Intralox, uygulamaniz igin en iyi bant ve pim malzemesi
kombinasyonunu tanimlamaya yardimci olabilir.

Ayrintil malzeme bilgileri, Uriin Serisi béliimiinde verilmistir. — ‘ |
3,5 ing (89 mm) disli gapindan (10 dis) kiigiik dislilerle kullanmayn. 3,5 ing (89 e | [

mm) disli gapi gerekliyse parca disli kullanmayin. A (@)
e 3,25in¢ (83 mm) ve 85 mm banda tek digli yerlestirilebilir. 4,5 in¢ (114 mm) (@)
banda ii¢ adede kadar disli yerlestirilebilir. 7,5 in¢ (191 mm) banda bes adede (o))
kadar digli yerlestirilebilir.
e 10 ft (3 m) artislarla sunulur 'E
A tercih edilen gidis yonii 5’,
L /
0.384in
swom] AT 7
0.313in
(8.0 mm)
| 1.308 in T
(33.2mm)
1.688 in
(42.9 mm)
Sekil 30: S900 Flat Top Mold to Width
3.341in
(84.9 mm)
0.384 in
(9.8 mm) l
0.245in
(6.2 mm)
L 1177in ___ |
(29.9 mm)
1.657 in
(42.1 mm)
Sekil 31: S900 Flat Top 85 mm Mold to Width
Bant Verileri
Bant Eni Varsayilan Pim Malzemesi, | Bant Saglamligi Sicaklik Araligi (siirekli) Bant Kiitlesi
ing mm Bant Malzemesi Gap 0,18 in¢ (4,6 mm) Ibf N °F °C Ib/ft kg/m
3,25 83 Polipropilen Naylon 130 578 34 ila 220 1ila104 0,37 0,55
3,25 83 Asetal Naylon 250 1.110 -50 ila 200 -46ila 93 0,52 0,77
4,5 114 Polipropilen Naylon 263 1.170 34 ila 220 1ila 104 0,52 0,77
45 114 Asetal Naylon 555 2.470 -50 ila 200 -46 ila 93 0,74 1,10
75 191 Polipropilen Naylon 438 1.950 34 ila 220 1ila 104 0,83 1,24
75 191 Asetal Naylon 800 3.560 -50 ila 200 -46 ila 93 1,18 1,76
85 Asetal Naylon 500 2.220 -50ila 200 -46 ila 93 0,50 0,74
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DUZ GIDEN BANTLAR

ONEPIECE™ Live Transfer Flat Top

ing mm
Hatve 1,07 27,2
Minimum En 4,7 119
En Artis Araligi 0,33 8,4
Aciklik Boyutu (yaklasik) - -
Acik Alan %0
Mentese Sekli Kapali
Cubuk Tutma; Cubuk Tipi Snap-lock; bash
Uriin Notlari — o
152
¢ Ekipman tasarlamadan veya bant smarls etmeden 6nce hassas bant 6l- . (152 mmy 3.763"
ciimleri ve stok durumu igin Intralox ile iletisime gegin. (:ﬁ“‘m’ (95.6 mm)
e Aktarma kenari bandin temel bir parcasidir. 1 TCT ST ST ST TR T S TRT ST AT T4
e Naylon cubuklar asinmaya karsi iistiin direng saglar. 1 / ]
e Her bir bant malzemesinde varsayilan pim malzemesi bulunur. Diger pim malze- 0.313"
meleri de mevcuttur. Intralox, uygulamaniz igin en iyi bant ve pim malzemesi (7.9 mm)
kombinasyonunu tanimlamaya yardime! olabilir. 1.6875
e Ayrintili malzeme bilgileri, Uriin Serisi bolimiinde verilmistir. . ) (42.9 mm)
w e Sabit gergeve desteginin eklenmesi gerekebilir. Destek, aktarma bandinin gétir- $ekil 32: 6,0 ing (152 mm) Gift kilavuz askil bant
m me bandiyla kesistiginde takilma yapmamasini saglar. Aktarimdan once aktar- a7
1] ma bandinin altina destek ekleyin. Daha fazla bilgi igin bkz. 90 Derece Kutu T (119.0mm)
s Transferleri.
» Uriinleri aktarma bandindan gotirme bandina tasirken aktarma bandi yizeyinin | (o’ o) (73'28;’;")
o gotiirme band ytizeyinden en fazla 0,06 ing (1,5 ‘mm) yiiksekte oldugundan =
(@) emin olun. Uriin besleme bandindan aktarma bandina gecerken bant yiizlerinin l I H I lll H I HJ H I H_H_H I H I LLLUJ/
(o) ayni hizada oldugundan emin olun. 0.313"
o (zel bant genislikleri icin Intralox Miisteri Hizmetleri ile iletisime gegin. (g;’f:;) (7.9 mm)
e 10 fit (3 m) artislarla sunulur. ’

Ayrica 4,7 ing (119 mm) genisliginde tek kilavuz askili bant ve 6 ing (152 mm) | Sekil 33: 4,7 in¢ (119 mm) tek kilavuz askili bant
genisliginde cift kilavuz askili bant halinde de bulunur.

Kaliplanmis kilavuz askilar bandin diizglin hizalanmasi icin standart 1,75 in¢ i s
(44,5 mm) asinma seridi kilavuzlarina uyar. Samm) (118.0mm) - oo

! i (17.8 mm)
3,5 ing (89 mm) disli capindan (10 dis) kiiciik dislilerle kullanmayin. 3,5 ing (89 i
mm) disli gapi gerekliyse parca disli kullanmayin.

11RYRTRY | 1“““
pzza) e

0.313"

(7.9 mm)
111/16"
(42.9 mm)
3.57"
(90.7 mm)
Bant Verileri
Varsayilan Pim Malzemesi, Bant Saglamhig Sicaklik Araligi (siirekli) Bant Kiitlesi
Bant Malzemesi Gap 0,18 in¢ (4,6 mm) Ibf/ft N/m °F °C Ib/ft2 kg/m2

Polipropilen Naylon 700 10.200 34ila 220 1ila 104 0,93 4,54
Asetal Naylon 1.480 21.600 -50 ila 200 -46 ila 93 1,50 7,30
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DUZ GIDEN BANTLAR

ing mm
Hatve 1,07 27,2
Minimum En 2 51
En Artis Araligi 0,33 8,4
Aciklik Boyutu Urtin Notlar’'na bakin.
Acik Alan Urtin Notlar’'na bakin.
Mentese Sekli Kapali
Cubuk Tutma; Cubuk Tipi Snap-lock; bagli

Uriin Notlani

¢ Ekipman tasarlamadan veya bant siparis etmeden énce hassas bant 6l-
ciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gegin.

e Delik dlctilerine mentesedeki %3 agik alan dahildir.

e Sessiz calisma ve iyi vakum performansi igin deliklerde radyuslanmis iist kenar
bulunmaktadir.

o Diger delik boyutlari ve yapilar S900 Flat Top delinerek elde edilebilir.

e HR naylon bantlar ana mentese ¢ubugunu yerinde tutmak igin kisa gubukguklar
kullanir ve ana gubukla ayni malzemeden Uretilmistir.

Her bir bant malzemesinde varsayilan pim malzemesi bulunur. Diger pim malze- . R0.020"
meleri de mevcuttur. Intralox, uygulamaniz igin en iyi bant ve pim malzemesi
kombinasyonunu tanimlamaya yardimci olabilir.

Ayrintil malzeme bilgileri, Uriin Serisi béliimiinde verilmistir.
o Yiiksek sicakliklarda paslanmaz celik parca disliler kullanin.

e Tasimayiziiniin engellenmesini azaltmak icin altinda kepce ile vakum tasima
uygulamalari igin tasarlanmistir.

Mevcut delik boyutlari:

- 00,125 ing (3,2 mm) - %5 acik alan
- 0 0,15625 ing (4,0 mm) - %6 agik alan 0.213" 1.07" 1.07" 1.07" 1.07"

- 00,1875 ing (4,8 mm) - %8 a(}lk alan (5.4 mm) (27.2 mm) (27.2 mm) (27.2 mm) (27.2 mm)

l
) ) W) JGO&?F;)

o
o
o
oc
LU
7))

A kaliplanmis delik detay!

Bant Verileri
Bant Kiitlesi 1/8 | Bant Kiitlesi Bant Kiitlesi
Varsayilan Pim Malzemesi, | Bant Saglamhgi |  Sicaklik Arahig (sirekli) ing 5/32 ing 3/16 ing
Bant Malzemesi Cap 0,18 in¢ (4,6 mm) Ibf/ft N/m °F °C Ib/ft2 | kg/m? | Ib/ft2 | kg/m? | Ib/ft2 | kg/m?
Polipropilen Polipropilen 700 10.200 34 ila 220 1ila104 - - 0,93 4,54 - -
Polietilen Polietilen 350 5.110 -50 ila 150 -46 ila 66 - - 0,98 4,79 - -
Asetal Polipropilen 1.480 | 21.600 34 ila 200 1ila 93 1,48 7,23 1,46 7,11 1,43 6,98
HSEC asetal Polipropilen 800 11.700 34 ila 200 1ila93 - - 1,46 7,11 - -
FR TPES Polipropilen 750 10.900 40ila 150 4ila 66 - - 1,59 7,76 - -
HR naylon HR Naylon 1200 17.500 -50 ila 240 -46ila 116 - - 1,40 6,80 - -
Asetal® Polietilen 1.000 | 14.600 -50ila 70 -46 ila 21 1,48 7,23 1,46 7,11 1,43 6,98
UVFR UVFR 700 10.200 -34 ila 200 1ila93 2,04 9,96 2,04 9,96 2,04 9,96

2polietilen cubuklar darbelerin veya ani start/stop'larin olabilecegji soguk uygulamalarda kullanilabilir. Liitfen diisiik nominal degere dikkat edin. 1/8 ing (3,2 mm) ve 3/16 ing (4,8 mm)
delik boyutlari yalnizca asetal olarak mevcuttur.
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DUZ GIDEN BANTLAR

Mesh Top™
ing mm
Hatve 1,07 27,2
Minimum En 2 51
En Artis Araligi 0,33 8,4
Aciklik Boyutu (yaklasik) 0,05 x 0,31 1,3x79
Acik Alan %24
Mentese Sekli Acik
Cubuk Tutma; Cubuk Tipi Snap-lock; basl

Uriin Notlan

* Ekipman tasarlamadan veya bant siparis etmeden énce hassas bant 6l-
ciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gegin.

e Tam diiz kenarlar.

e Her biy bant malzemesinde varsayilan pim mglzempgi bulunur. 'Diger pim mane- I” ’ , ’” ’" ’” ’” ’” ‘l , ’" I” ’" ’” ” I
combinasyomna anmiameyaswama et | (U fl (U

o Aynintil malzeme bilgileri, Uriin Serisi bélimiinde verilmistir.

o (Ozellikle sapli tiriinlerde ve suyun alinmasi uygulamalarinda meyve ve sebze
islemek icin idealdir.

Sekil 34: Ust yiizey

006 |43S

AU Ly Wi \

LAY P P

llp~| i |.-;i,-.- W

Sekil 35: Alt yUzey

0.213" 1.07" 1.07" 1.07" 1.07"
(5.4 mm) (27.2 mm) (27.2 mm) (27.2 mm) (27.2 mm)

|
. @) O B O <s‘f‘3rfn"$»

Sekil 36: Boyutlar

Bant Verileri
Varsayilan Pim Malzemesi, Bant Saglamhigi Sicakhik Arahg (siirekli) Bant Kiitlesi
Bant Malzemesi Gap 0,18 in¢ (4,6 mm) Ibf/ft N/m °F °C Ib/ft2 kg/m2
Asetal Polipropilen 1.480 21.600 34 ila 200 1ila93 1,39 6,79
Polipropilen Polipropilen 700 10.200 34 ila 220 1ila104 0,93 4,55
Polietilen Polietilen 350 5110 -50ila 150 -46 ila 66 0,99 4,84
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DUZ GIDEN BANTLAR

Diamond Friction Top

ing mm
Hatve 1,07 27,2
Minimum En 3,0 76
En Artis Araligi 0,33 8,4

Mentese Sekli
Cubuk Tutma; Cubuk Tipi

Acik
Snap-lock; basl

Uriin Notlani

¢ Ekipman tasarlamadan veya bant siparis etmeden énce hassas bant 6l-
ciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gegin.

o ki malzemeli kauguk modiiller tasimayiizleri ve dislilerle cakismadan yiiksek
stirtinmeli ylizey saglar.

e Siyah kauguklu gri Polipropilen, beyaz kauguklu beyaz Polipropilen ve beyaz

kauguklu dogal Polietilen secenekleriyle mevcuttur.

Asinmaya dayanikli cubuklar 6nerilir.

Her bir bant malzemesinde varsayilan pim malzemesi bulunur. Diger pim malze-
meleri de mevcuttur. Intralox, uygulamaniz i¢in en iyi bant ve pim malzemesi
kombinasyonunu tanimlamaya yardimci olabilir.

Ayrintil malzeme bilgileri, Uriin Serisi béliimiinde verilmistir.

Sicaklik, ortam kosullari ve (riin 6zellikleri maksimum egim derecesini etkiler.
Bu bantlarin kullanildigi konveyor sistemlerini tasarlarken bu faktorleri goz
6niinde bulundurun.

Uriin birikim kosullarinda énerilmez. Uriinle bant arasindaki siirtinme degerleri
hakkinda bilgi almak i¢in Intralox Musteri Hizmetleri ile iletisime gegin.

o Bu band: merkez tahrikli bir konveydrde kullanirken tahrik dncesinde geri egilme (122‘;2;:“) 1.07" 1.07" 1.07" jor o224
rulosuna rakorlar yerlestirerek bandi yanal dogrultuda sabitlemek gerekebilir. (@72mm)__@72mm) _ (7.2mm) _ (27.2mm) 7 mm)
e Minimum nominal dedisken kenar girintileri: 1 ing (25 mm) ve 1,7 ing (43 mm).
L - L 0.593"
(—@ 15 mm)
1
Bant Verileri
Kurum Kabul Edi-
Varsayilan Pim Bant Saglamlig Sicaklik Araligi (siirekli) Bant Kiitlesi lebilirligi
Temel Bant Malze- | Temel/Siirtiinme Yii- | Malzemesi, Gap Siirtiinme Yiiz FDA
mesi zeyi 0,18in¢ (4,6 mm) | Ibf/ft N/m °F °C Ib/ft2 | kg/m2 Sertlik (ABD) | EUMC2
Polipropilen Gri/siyah Polipropilen 1.000 | 14.600 34 ila150 1ila 66 1,40 6,83 45 Shore A b
Polipropilen Beyaz/beyaz Polipropilen 1.000 | 14.600 34ila 150 1ila 66 1,40 6,83 56 Shore A b c
Polietilen Dogal/beyaz Polietilen 350 5110 -50ila 120 -46 ila 49 1,50 7,32 56 Shore A b c

210/2011 No'lu AB Diizenlemesine gére Avrupa Migrasyon Sertifikasi gida temasina onay verir.
b Kisitlamalarla FDA uyumlu: Yagh gidalarla dogrudan temas halinde kullanmayin.
CKisitiamalarla AB uyumlu: Yagh gidalarla dogrudan temas halinde kullanmayin.
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DUZ GIDEN BANTLAR

Square Friction Top

ing mm
Hatve 1,07 27,2
Minimum En 3,0 76
En Artis Araligi 0,33 8,4
Mentese Sekli Acik

Cubuk Tutma; Cubuk Tipi Snap-lock; basl

Uriin Notlani

¢ Ekipman tasarlamadan veya bant siparis etmeden énce hassas bant 6l-
ciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gegin.

o ki malzemeli kauguk modiiller tasimayiizleri ve dislilerle cakismadan yiiksek
stirtinmeli ylizey saglar.

e Siyah kauguklu gri Polipropilen ve beyaz kauguklu beyaz Polipropilen secenekle-
riyle mevcuttur.

Asinmaya dayanikli cubuklar 6nerilir.

Her bir bant malzemesinde varsayilan pim malzemesi bulunur. Diger pim malze-
meleri de mevcuttur. Intralox, uygulamaniz i¢in en iyi bant ve pim malzemesi
kombinasyonunu tanimlamaya yardimci olabilir.

Ayrintil malzeme bilgileri, Uriin Serisi béliimiinde verilmistir.
Uriin birikim kosullarinda énerilmez. Uriinle bant arasindaki siirtinme degerleri

m hakkinda bilgi almak i¢in Intralox Misteri Hizmetleri ile iletisime gegin.
m o Sicaklik, cevre ortam kosullar ve {iriin 6zellikleri maksimum etkili egim de-
m recesini etkiler. Bu bantlarin kullanildigi konveyor sistemlerini tasarlarken bu
et faktorleri g6z oniinde bulundurun.
o Bu bandi merkez tahrikli bir konveyérde kullanirken tahrik dncesinde geri egilme 1.07" NOM.  1.07" NOM.  1.07" NOM.  1.07” NOM.  0.20" NOM.
o rulosuna rakorlar yerlestirerek bandi yanal dogrultuda sabitiemek gerekebilir. eramm_ @r2mm)_ (72mm)_ _(272mm)_ (5.1 mm)
8 e Minimum nominal dedisken kenar girintileri: 1 ing (25 mm) ve 1,7 ing (43 mm).
(101 mm) (113 on"m)
Bant Verileri

Kurum Kabul Edi-
Varsayilan Pim Bant Saglamlig Sicaklik Aralig (siirekli) Bant Kiitlesi lebilirligi
Temel Bant Malze- | Temel/Siirtiinme Malzemesi, Gap Siirtiinme Yiiz FDA
mesi Yiizeyi 0,18 in¢ (4,6 mm) | Ibf/ft N/m °F °C Ib/ft2 | kg/m2 Sertlik (ABD) | EUMC?
Polipropilen Gri/siyah Polipropilen 1.000 | 14.600 34 ila 150 1ila 66 1,50 7,32 45 Shore A b
Polipropilen Beyaz/beyaz Polipropilen 1.000 | 14.600 34ila 150 1ila 66 1,50 7,32 56 Shore A b c

a10/2011 No'lu AB Diizenlemesine gére Avrupa Migrasyon Sertifikasi gida temasina onay verir.
bKisitlamalarla FDA uyumlu: Yagh gidalarla dogrudan temas hélinde kullanmayin.
CKisitlamalarla AB uyumlu: Yagl gidalarla dogrudan temas hélinde kullanmayin.

146

2026 Miihendislik Kilavuzu-Modiiler Plastik Bantlar




DUZ GIDEN BANTLAR

Mold to Width 29 mm Square Friction Top

ing mm
Hatve 1,07 27,2
Kaliplanmis En 1.1 29
Mentese Sekli Kapali

Cubuk Tutma; Cubuk Tipi

Snap-lock; basl

Uriin Notlan

¢ Ekipman tasarlamadan veya bant siparis etmeden dnce hassas bant 6l-

ciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gegin.

« ki malzemeli kauguk modiiller tasimayiizleri ve dislilerle cakismadan yiiksek

stirtinmeli ylizey saglar.

e Siyah kauguklu gri Polipropilen, siyah kauguklu gri asetal ve siyah kauguklu

mavi asetal secenekleriyle mevcuttur.

kombinasyonunu tanimlamaya yardimci olabilir.

Ayrintili malzeme bilgileri, Uriin Serisi boliimiinde verilmistir.
Uriin birikim kosullarinda énerilmez. Uriinle bant arasindaki siirtiinme degerleri

Her bir bant malzemesinde varsayilan pim malzemesi bulunur. Diger pim malze-
meleri de mevcuttur. Intralox, uygulamaniz i¢in en iyi bant ve pim malzemesi

hakkinda bilgi almak icin Intralox Musteri Hizmetleri ile iletisime gegin.

l«1.07" NOM. 1.07" NOM. 1.07" NOM.___| 0.20"
(27.2mm) (27.2mm) (27.2mm) (5.1 ]mm) ]
oar | U N T MV T N
(10.4 mm), \ 0.58"
(14.7 mm)
Bant Verileri
Kurum Kabul Edi-
Varsayilan Pim Bant Dayanimi Sicaklik Aralig (siirekli) Bant Kiitlesi lebilirligi
Temel Bant Malze- | Temel/Siirtiinme Malzemesi, Gap Siirtiinme Yiiz FDA
mesi Yiizeyi 0,18 in¢ (4,6 mm) Ibf K °F °C Ib/ft | kg/m Sertlik (ABD) | EUMC?
Polipropilen Gri/siyah Naylon 65 289 34ila 150 1ila 66 0,17 0,25 45 Shore A b
Asetal Gri/siyah Naylon 140 623 -10ila 130 -23ila 54 0,21 0,31 54 Shore A b
Asetal Mavi/siyah Naylon 140 623 -10ila 130 -23ila 54 0,21 0,31 54 Shore A b

210/2011 No'lu AB Diizenlemesine gére Avrupa Migrasyon Sertifikasi gida temasina onay verir.
b Kisitlamalarla FDA uyumlu: Yagh gidalarla dogrudan temas halinde kullanmayin.

2026 Miihendislik Kilavuzu-Modiiler Plastik Bantlar

147




DUZ GIDEN BANTLAR

Flat Friction Top
ing mm =
Hatve 1,07 27,2
Minimum En 3,0 76
En Artis Araligi 0,33 8,4
Mentese Sekli Acik

Cubuk Tutma; Cubuk Tipi Snap-lock; basl

Uriin Notlani

¢ Ekipman tasarlamadan veya bant siparis etmeden énce hassas bant 6l-
ciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gegin.

o ki malzemeli kauguk modiiller tasimayiizleri ve dislilerle cakismadan yiiksek
stirtinmeli ylizey saglar.

e Siyah kauguklu gri Polipropilen ve beyaz kauguklu beyaz Polipropilen secenekle-
riyle mevcuttur.

Asinmaya dayanikli cubuklar 6nerilir.

Her bir bant malzemesinde varsayilan pim malzemesi bulunur. Diger pim malze-
meleri de mevcuttur. Intralox, uygulamaniz i¢in en iyi bant ve pim malzemesi
kombinasyonunu tanimlamaya yardimci olabilir.

i i e m Um Tm T e

Ayrintil malzeme bilgileri, Uriin Serisi béliimiinde verilmistir.
Uriin birikim kosullarinda énerilmez. Uriinle bant arasindaki siirtinme degerleri o el I

UL e

A A A A A A A A

P nim i n U m U m U Cm m i m m D

e

m hakkinda bilgi almak i¢in Intralox Misteri Hizmetleri ile iletisime gegin.
|'|'| e Bu bandi merkez tahrikli bir konveydrde kullanirken tahrik 6ncesinde geri egilme
w rulosuna rakorlar yerlestirerek bandi yanal dogrultuda sabitlemek gerekebilir.
— e Sicaklik, cevre ortam kosullari ve rtin 6zellikleri maksimum etkili egim de- "
recesini etkiler. Bu bantlarin kullanildigi konveydr sistemlerini tasarlarken bu 0.347" " " " " 0.150
(o] Pt ied @8mm) 107 1.0 1.0 1.07 (3.8 mm)
faktorleri goz 6niinde bulundurun. ) (27.2mm)  (27.2mm)  (27.2 mm) (27.2 mm)
= e Minimum nominal dedisken kenar girintileri: 1 ing (25 mm) ve 1,7 ing (43 mm). | l l
o l L 0.532"
’—@9\ (13.2 mm)
Bant Verileri
Kurum Kabul Edi-
Varsayilan Pim | Bant Saglamhigi Sicaklik Araligi (siirekli) Bant Kiitlesi lebilirligi
Temel Bant Malze- | Temel/Siirtiinme Yii-| Malzemesi, Cap Siirtiinme Yiiz FDA
mesi zeyi 0,18in¢ (4,6 mm) | Ibf/ft N/m °F °C Ib/ft2 | kg/m2 Sertlik (ABD) | EUMCA
Polipropilen Gri/siyah Polipropilen 1.000 | 14.600 34 ila 150 1ila 66 1,40 6,83 45 Shore A b
Polipropilen Beyaz/beyaz Polipropilen 1.000 | 14.600 34 ila 150 1ila66 1,40 6,83 56 Shore A b c
Polipropilen Yiksek Performansi | pojipropilen 1000 | 14600 | 34ia212 12100 | 140 | 683 50 Shore A b c

a10/2011 No'lu AB Diizenlemesine gére Avrupa Migrasyon Sertifikasi gida temasina onay verir.
bKisitiamalarla FDA uyumlu: Yagh gidalarla dogrudan temas hélinde kullanmayin.
CKisitlamalarla AB uyumlu: Yagl gidalarla dogrudan temas hélinde kullanmayin.
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Flush Grid with Insert Rollers

ing mm =
Hatve 1,07 27,2
Minimum Geniglik 6 152
Genislik Artis Araligi 1,00 25,4
Aciklik Boyutu (yaklasik) 0,24 x 0,28 6,1x7,1
Acik Alan %38
Mentese Sekli Acik
Cubuk Tutma; Cubuk Tipi Snap-lock; bagli

Uriin Notlani

EAgEEEREgmERNT
* Ekipman tasarlamadan veya bant siparis etmeden énce hassas bant 6l- b Ll . ¥ - .

ciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gegin. | BENEE . ] - ] BNEE BN}
o Asetal rulolar kullanir. BEREREENEEENENENEEERERRN!

e Her bir bant malzemesinde varsayilan pim malzemesi bulunur. Diger pim malze-

meleri de mevcuttur. Intralox, uygulamaniz i¢in en iyi bant ve pim malzemesi IEEEEENENN . T ] -' BENENENENI

kombinasyonunu tanimlamaya yardimci olabilir.
Ayrintili malzeme bilgileri, Uriin Serisi boliimiinde verilmisti. I. EEN II. FNQEEEENNgEEERD
|

Arka basing birikiminin diisik olmasini gerektiren uygulamalarda kullanilir. .. e '] -l 11T} BN
Uriin birikimi yiikd, diriin agirhginin %5 ila %10°udur.

Duisiik arka basinch uygulamalar icin rulolar arasina asinma seritleri yerlestirin. Ll . Ll L . EEEE . FEREEEEERY
Tahrikli uygulamalar icin dogrudan rulolarin altina asinma seridi yerlestirin. SENEEENE -.. SEENENENENENEN]

Dislileri rulolarla ayni hizada yerlestirmeyin.

Standart gri rulo boyuttar: & | FENNgEERN FERNEgEERRD
- Gap: 0,75 ing (19,05 mim) § FTTTE TTTE LT THiTd
- Uzunluk: 0,33 ing (8,38 mm)

Standart sari rulo boyutlari:

- Cap: 0,70 in¢ (17,78 mm)

- Uzunluk: 0,85 ing (21,59 mm)

Diger rulo caplari da mevcuttur. Daha fazla bilgi iin Intralox Misteri Hizmetleri
ile iletisime gecin.

Bant genisligi boyunca standart rulo araligr: 2 ing (51 mm), 3 ing (76 mm) veya
4 in¢ (102 mm) hizal veya caprazlama.

Bant uzunlugu boyunca standart rulo araligi: 1,07 ing (27,2 mm), 2,14 ing (54,4
mm).

Ozel rulo yerlesim segenekleri icin Intralox Miisteri Hizmetleri ile iletisime gegin.
Minimum rulo girintisi: 1,0 in¢ (25,4 mm).

SERI 900

1.07" 1.07"

| [
OO D

0.172" N_A
(4.4 mm) 0.344"
90.75" (8.7 mm)
(19.1 mm)
Bant Verileri
Bant Saglamhgi
. Rulo Genislik Aralamasi

Varsayilan Pim :

Malzemesi, Gap | 2in¢ | 51mm | 3in¢ | 76mm | 4in¢ | 102 mm Sicaklik Araligi (siirekli) Bant Kiitlesi
Bant Malzemesi | 0,18 in¢ (4,6 mm) | Ibf/ft N/m Ibf/ft N/m Ibf/ft N/m °F °C Ib/f2 | kg/m2?
Polipropilen Polipropilen 490 7.150 550 8.030 590 8.610 34 ila 220 1ila 104 0,76 3,71
Asetal Polipropilen 1.030 15.000 1.170 17.100 1.240 18.100 34 ila 200 1ila93 1,15 5,61
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Nub Top™
ing mm
Hatve 1,07 27,2
Minimum En 10 254
En Artis Araligi 0,33 8,4
Acik Alan %0
Uriin Temas Alani %7
Mentese Sekli Kapal
Cubuk Tutma; Cubuk Tipi Snap-lock; bagli

Uriin Notlan

e Ekipman tasarlamadan veya bant siparis etmeden énce hassas bantél- | - = = = - - = - - - 3 o
ciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gegin. AT AR 3 a2t SR R
e Tam diiz kenarlar. 0 A 0 0 e e
* Her bir bant malzemesinde varsayilan pim malzemesi bulunur. Diger pim malze- | = = = ©f© © T © " C 0 s
meleri de mevcuttur. Intralox, uygulamaniz igin en iyi bant ve pim malzemesi S a|e &8 DD ad B BEG S T e
kombinasyonunu tanimlamaya yardimci olabilir. i T 5 e B B T B B B o
o Ayrintili malzeme bilgileri, Uriin Serisi béliimiinde verilmistir. & B RS R S ST e R
e Yumak ¢ozme uygulamalari igin idealdir. R AR N ST St i H
(7)) « Minimum nominal degisken kenar girintleri: 2 ing (51 mm) ve 3ing (76 mm). | LT PP P LT
! 50 B W g W Wi B i N W W U U W e
© § 6% s b BNe s os e s
o S i P o U T o ‘,rjf_r_m'rruuu*_!ﬁr
0.31" 0.27" (6.8 mm)
(7.95 mm)

—>{ [<+—0.10" (2.5 mm)

. -
0.21" Lﬂﬂ" NOM_..L1_.07" Nom_..Lﬁn" NOM_..LMT' NoM_.,l ‘f

(5.4 mm) (27.2 mm) (27.2 mm) (27.2 mm) (27.2mm) 0.48"
(12.3 mm)
Bant Verileri
Varsayilan Pim Malzemesi, Bant Saglamhg® Sicaklik Araligi (siirekli) Bant Kiitlesi
Bant Malzemesi Gap 0,18 in¢ (4,6 mm) Ibf/ft N/m °F °C Ib/ft2 kg/m2
Polipropilen Polipropilen 700 10.200 34ila 220 1ila 104 0,98 4,78

a(Jelik digliler kullanilirken, polietilen icin bant saglamligi 240 Ibf/ft'tir (3500 N/m). Poliiiretan dislilerin stok durumu icin Intralox Misteri Hizmetleri ile iletisime gegin.
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DUZ GIDEN BANTLAR

Flush Grid Nub Top™

ing mm
Hatve 1,07 27,2
Minimum Genislik 6 152
Genislik Artis Araligi 0,33 8,4
Aciklik Boyutu (yaklasik) 0,24 x 0,28 6,1 x7,1
Acik Alan %38
Uriin Temas Alani %3
Mentese Sekli Acik

Cubuk Tutma; Cubuk Tipi

Snap-lock; bash

Uriin Notlan

e Ekipman tasarlamadan veya bant siparis etmeden once hassas bant dl-
ciimleri ve stok durumu igin Intralox ile iletisime gegin.

e Tam diiz kenarlar.
e Flush Grid kenar modiilleriyle retilir.

o Her bir bant malzemesinde varsayilan pim malzemesi bulunur. Diger pim malze-
meleri de mevcuttur. Intralox, uygulamaniz i¢in en iyi bant ve pim malzemesi
kombinasyonunu tanimlamaya yardimci olabilir.

Aynintil malzeme bilgileri, Uriin Serisi béliimiinde verilmistir.

Uriin birikim kosullarinda nerilmez. Uriin ve bant arasindaki siirtinme degerleri
hakkinda bilgi icin Intralox Miisteri Hizmetleri ile iletisime gegin.

Yalnizca S900 Flush Grid temel kanatlarla kullanilabilir.

Minimum nominal degisken kenar girintileri: 1 in¢ (25 mm) ve 2 in¢ (51 mm)
diizen.

0.292"
0.050" (7.4 mm) 0.394"
(1 3 mm) 0.068" (10.0 mm)
.7 mm)
0.222" T
(5.6 mm) 1.07" NOM. [ 1.07" NOM. 1.07" NOM. 1.07" NOM.
(27.2 mm) (27.2 mm) (27.2 mm) (27.2 mm)
Bant Verileri
Varsayilan Pim Malzemesi, Bant Saglamhgi® Sicaklik Araligi (siirekli) Bant Kiitlesi
Bant Malzemesi Gap 0,18 in¢ (4,6 mm) Ibf/ft N/m °F °C Ib/ft2 kg/m2
Polipropilen Polipropilen 700 10.200 34 ila 220 1ila104 0,80 3,91

aGelik disliler kullanilirken, polietilen igin bant saglamligi 240 Ibf/ft'tir (3500 N/m).
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DUZ GIDEN BANTLAR

Mold to Width Flat Top with Holes

ing mm
Hatve 1,07 27,2
- 3,35 85
Kaliplanmis Genislikler 45 114
Aclk Alan Urtin Notlar’'na bakin.
Mentese Sekli Kapali
Cubuk Tutma; Cubuk Tipi Snap-lock; bagli

Uriin Notlari

Ekipman tasarlamadan veya bant siparis etmeden énce hassas bant o1-
ciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gegin.

Tam diiz kenarlara sahiptir.

Agir yan yiikleme kosullarinda bant destegi vermek icin saglam kilavuz askila-
ryla kaliplanir

Sessiz ¢alisma ve iyi vakum performansi icin deliklerde pahli iist kenar bulun-
maktadir.

Pim malzemesi asinmaya dayaniklidir.

UL94 alevlenirlik derecesi V2 olan HHR naylon bant malzemesi, pim siyiricilar ve
1sik test cihazlar gibi yliksek sicaklik uygulamalari iin uygundur.

Her bir bant malzemesinde varsayilan pim malzemesi bulunur. Diger pim malze-
meleri de mevcuttur. Intralox, uygulamaniz i¢in en iyi bant ve pim malzemesi
kombinasyonunu tanimlamaya yardimci olabilir.

Aynintil malzeme bilgileri, Uriin Serisi béliimiinde verilmistir.

m e Yiiksek hizli vakum uygulamalarinda islenmis naylon parga disli kullanin.
m e Kolay montaj icin parca disli mevcuttur.
!_ e 10 ft (3 m) artislarla sunulur.
© e Bandin menteselerde %3 agik alani ve deliklerde %3 ila %4 acik alani vardir.
) e Delik ¢api: 3,35 in¢ (85 mm) bantta 0,217 in¢ (5,51 mm); 4,5 in¢ (114 mm)
bantta 0,219 in¢ (5,56 mm).
= e Bu bant yalnizca Naylon Parca Disli ile uyumludur. Bkz. S900 Parga Disliler.
0.384 in
eaem| ACHCH HCACHCHOHCHOHY |
7 7 0.313in
L (8.0 mm)
1.308 in
(33.2mm)
1.688 in
(42.9 mm)
Sekil 37: S900 Flat Top 4,5 in¢ Mold to Width
3.341in
(84.9 mm)
e FHHHIEHHH
0.245in
(6.2 mm)
L 1177in ___ |
(29.9 mm)
1.657 in
(42.1 mm)
Sekil 38: S900 Flat Top 85 mm Mold to Width
Bant Verileri
Bant Eni Varsayilan Pim Malzemesi, | _Bant Saglamhgi Sicaklik Arahd (siirekli) Bant Kiitlesi
ing mm Bant Malzemesi Gap 0,18 in¢ (4,6 mm) Ibf N °F °C Ib/ft kg/m
3,35 85 HHR naylon Naylon 220 979 -50ila 310 -46 ila 154 0,41 0,61
45 114 HHR naylon Naylon 450 2000 -50ila 310 -46 ila 154 0,53 0,79
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DUZ GIDEN BANTLAR

4 7/32 in¢ Delikli 3 in¢c Mold to Width Perforated Flat Top

ing mm
Hatve 1,07 27,2
Kaliplanmig Genislikler 3,0 76
Acik Alan Uriin Notlari'na bakin.
Mentese Sekli Kapali
Cubuk Tutma; Cubuk Tipi Snap-lock; basl

Uriin Notlan

¢ Ekipman tasarlamadan veya bant siparis etmeden dnce hassas bant 6l-
ciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gegin.

e Tam diiz kenarlar

e Sessiz galisma ve iyi vakum performansi icin deliklerde pahl tist kenar bulun-
maktadir.

UL94 alevlenirlik derecesi V2 olan HHR naylon bant malzemesi, pim siyiricilar ve
1sik test cihazlar gibi yiiksek sicaklik uygulamalari igin uygundur.

Asinmaya dayanikli pim malzemesi

Ayrintili malzeme bilgileri, Uriin Serisi boliimiinde verilmistir.

Delik capi: 0,22 ing (5,6 mm)

Bandin menteselerde %3 agik alani ve deliklerde %3 ila %4 acik alani vardir.
10 ft (3 m) artislarla sunulur

Bu bant yalnizca vakum uygulamalari igin optimize edilmis Gift Disli Naylon
Parca Disli ile uyumludur. Bkz. S900 Parca Disliler.

SERI 900

1.07 in 1.07in 1.07 in
(27.2 mm) (27.2 mm) (27.2 mm)
- >l |t >

0.21in -t |t |t >

(5.4 mm)—+ +
0.38in
r@\ Ol ) D) eamm

Bant Verileri
Bant Eni Varsayilan Gubuk Malze- Bant Dayanimi Sicaklik Araligi (siirekli) Bant Kiitlesi
mesi, Gap 0,18 in¢
in¢ mm Bant Malzemesi (4,6 mm) Ibf K °F °C Ib/ft kg/m
3 76 HHR Naylon Naylon 300 1.335 -50 ila 310 -46 ila 154 0,34 0,51
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Disli ve Destek Miktar1 Referansi

Bant Genislik Arahigi® Asinma seritleri
ing mm Mil Basina Minimum Disli Sayisi® Tasimayiizii Geridoniis®
2 51 1 2 2
4 102 1 2 2
6 152 2 2 2
7 178 2 3 2
8 203 2 3 2
10 254 3 3 2
12 305 3 3 2
14 356 5 4 3
15 381 5 4 3
16 406 5 4 3
18 457 5 4 3
20 508 5 5 3
24 610 7 5 3
30 762 9 6 4
32 813 9 7 4
36 914 9 7 4
(7)) 42 1.067 11 8 5
m 48 1.219 13 9 5
v 54 1.372 15 10 6
s— 60 1.524 15 11 6
O 72 1829 19 13 7
8 84 2.134 21 15 8
96 2.438 25 17 9
120 3.048 31 21 11
144 3.658 37 25 13
Diger genislikler icin maksimum 4 in¢ (102 mm) merkez hatti aralikli tek sayida | Maksimum 6 ing (152 mm) merkez Maksimum 12 in¢ (305 mm) merkez
disli kullanin.4 hatti araligi hatti araligi

2Bandinizin genisligi tablodaki bir sayiy1 asarsa listelenen bir Gist genislik araliini gérmek icin disli ve destek malzemesi minimum degerlerine bakin. Bantlar 0,33 inglik (8,4 mm) artis
araliklaryla mevcuttur, minimum genislik 2 ing (51 mm) degerindedir. Gercek genislik kritik dneme sahipse Intralox Miisteri Hizmetleri ile iletisime gegin.

bgy sayl minimum degerdir. Agir yiik uygulamalari ek dislilerin kullanilmasini gerektirebilir.

€ Siirtiinme Yiiz uygulamalarinda dikkatli olun ve Intralox Miisteri Hizmetleri ile iletisime gecin.

40rta disliyi kilitleyin. Yalnizca iki disli kullanildiginda tahrik yatagi tarafindaki dislileri kilitleyin. Kilitli disli konumlari iin bkz. Tutma Bilezikleri ve Merkez Disli Cizgidisiligi.

Saglamlik Katsayisi Kullanilan Bant Saglamhginin Bir islevi Olarak Disli Araligi
8.0 203
03 N §
08—\ NS N 7.0 178
' NN
g:z \\‘\\ N 28JT4 6.0 152
o OO ~_ ‘ 50 127
A 0A4 \\ \9 AR 29T A4A0 _I 102 B
\\ ~,0;k: 1 7TT1 ?\ 3.0 D 76
03 N E
NN N 15T 20 51
02 GT \ 12I 1.0 25
1 2 3 4 5 6 7 8 910 15 20 0% 10% 20% 30% 40% 50% 60% 70% 80% 90% 100%
B C
A dayanim katsayisi V bant hizi, ft/dak (m/dak) A digli aralig, ing
B hiz/uzunluk orani (V/L) L mil merkez hatti mesafesi, ft (m) | B disli araligi, mm
T dis sayisi C izin verilen kullanilan bant dayanimi yiizdesi
Hiz/uzunluk oranini belirlemek icin bant hizini (V) mil merkez hatti uzunluguna g ﬂuz.E;.zg.': F‘I'u(s).h G”gl vehRgl_sgd Rib
(L) béliin. Dayanim katsayisi hiz/uzunluk orani ile uygun disli gizgisinin kesisi- ESiKll ¢lzgi: Upen Flush Gri
minde bulunur. Daha fazla bilgi icin Bant Secimi Yonergeleri’ne bakin.
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DUZ GIDEN BANTLAR

Tek Parca Disliler
Nom. Disli Ga- Nom. Gobek Ge-
Dis Sayisi i Nom. Dis Gap nisligi Mevcut Gobek Boyutlan
(Yaylanma Yuvarlak Yuvarlak| Kare
Hareketi) | in¢ | mm ing mm ing mm ing? (Kareing| mm? mm
Kaliplanmis Asetal
6 (%13,40)| 2,1 53 2,2 56 0,75 19 1,0 25
9(%6,03) | 3,1 79 32 81 1,0 25 1 1,0,15| 25 25,40
10 (%4,89)| 35 | 89 36 91 0,75 19 1,0,1,5 40
i 25 la
12 (%3,41) | 41 | 104 | 43 109 1,5 38 | 44516 | 15 40, 50 40
ila 23/16 fla 55
1-3/16,
17 (%1,70)| 58 | 147 | 59 150 1,5 38 1-1/2 30ila 40
arasl
15 {1 251a | 40 gy,
18 (%1,52) | 6,1 | 155 | 6,3 160 "y 38,25 '« | 1,5,2,5| 40,50 o
1,0 1-15/16, il 55 65
2-3/16 fa
11 251a |40 gy,
20 (%1,23)| 6,8 | 173 | 7,0 178 1,5 38 '~ [ 1,5,2,5| 40,50 o
1-15/16 il 55 65
ila 23/16
28 (%0,63)| 96 | 244 | 97 246 1,2 30 2,5

¢ Dogal asetal olarak sunulur
e Sicaklik araligi: -50°F ila 200°F (-46°C ila 93°C).

e 2,1in¢ (53 mm) hatve c¢apl disliyi tutma hakkinda daha fazla bilgi i¢in bkz. Tutma Bilezikleri ve Merkez
Disli Cizgidisiligr.

Kaliplanmis Polipropilen

6(%1340) | 21 | 53 | 22 | 5 | 075 | 19 10 25
9%6,03) | 31 | 79 | 32 | 8 | 10 | 25 15 20
10%489) | 35 | 89 | 36 | 91 | 075 | 19 10,15 20
1206341 41 | 104 | 43 | 109 | 15 | 38 | AR [ 15 | 2R 40
1-3/16,
17%1,70)| 58 | 147 | 59 | 150 | 15 | 38 | 1-1/2 30 ila 40
arasl

18(6152) 61 | 155 | 63 | 160 | 15 [38,25|1,1-1/16|1525| 25 | 40,60
2006123 | 68 [ 173 | 70 | 178 | 15 | 38 | I 11525 30,35 | 4050

e Mavi polipropilen olarak sunulur

o Sicaklik araligi: 34°F ila 220°F (1°C ila 104°C).

e 2,1in¢ (53 mm) hatve capl disliyi tutma hakkinda daha fazla bilgi icin bkz. Tutma Bilezikleri ve Merkez
Disli Cizgidisiligr.

e Kullanilabilirlik icin Intralox Miisteri Hizmetleri ile iletisime gegin.

Kaliplanmis Naylon

12%3,41)] 41 [ 104 | 43 [ 109 | 15 | 38 1,5,2,5
18(%1,52)| 61 | 155 | 63 | 160 11% 38,25 60

¢ Dogal naylon olarak sunulur
o Sicaklik arali§i: -50°F ila 240°F (-46°C ila 116°C).

Kaliplanmis Poliiiretan

18 (%152 | 61 | 155 | 63 | 160 | > |38,25 25
20(123)] 68 | 173 | 70 | 178 | 15 | 38 60

e Gri veya siyah poliiretan olarak sunulur
e Sicaklik araligi: 0°F ila 120°F (-18°C ila 49°C).
e Kullanilabilirlik icin Intralox Miisteri Hizmetleri ile iletisime gegin.

2026 Miihendislik Kilavuzu-Modiiler Plastik Bantlar
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DUZ GIDEN BANTLAR

Tek Parca Disliler
Nom. Disli Ga- Nom. Gobek Ge-
Dis Sayisi pi Nom. Dis Gap nisligi Mevcut Gobek Boyutlar
(Yaylanma Yuvarlak Yuvarlak| Kare
Hareketi) | in¢ | mm ing mm ing mm ing? (Kareing| mm? mm
EZ Clean™ Asetal
1-1/2,

12 (%3,41) | 41 | 104 | 43 109 1,5 38 1-3/16 30 40
18 (%1,52) | 6,1 | 155 | 6,3 160 1,5 38 1-1/2 40

¢ Dogal asetal olarak sunulur
o Sicaklik arali§i: -50°F ila 200°F (-46°C ila 93°C).
e Kullanilabilirlik icin Intralox Miisteri Hizmetleri ile iletisime gegin.

EZ Clean™ Poliiiretan
12 (%3,41) | 41 104 4,3 109 1,5 38 1,5 40
18 (%1,52) | 6,1 155 6,3 160 1,5 38 40

e Gri politiretan olarak sunulur

e 1,5in¢ (40 mm) gdbekli politiretan disliler kullanilirken, nominal degeri 650 Ibf/ft (9.490 N/m) lizerinde
olan bantlar igin bant dayanimi 650 Ibf/ft (9.490 N/m) olarak diisiriiliir. 2,5 in¢ (60 mm) gobekli
poliiretan disliler kullanilirken, nominal degeri 1.100 Ibf/ft (16.100 N/m) iizerinde olan bantlar i¢in
bant dayanimi 1.100 Ibf/ft (16.100 N/m) olarak distriliir. Diger tim bantlar kendileri icin yayimlanan
derecelendirmeleri korur.

e Poliiiretan icin sicaklik araigi 0°F ila 120°Ftir (-18°C ila 49°C).

e Kullanilabilirlik icin Intralox Misteri Hizmetleri ile iletisime gegin.

006 43S

2 Yuvarlak gobek kaliplanmis parca disliler genelde iki kama kanalina sahiptir. iki kamanin kullaniimasi GEREKLI DEGILDIR ve dnerilmez. Yuvarlak gébekli dislilerde, dislilerin yerlerine
kilitlenmesi icin ayar vidalan bulunmaz. Kare gébekli dislilerde oldugu gibi, yalnizca merkeze en yakin dislinin kilitlenmesi gerekir. Yuvarlak gébekli dislilerde ABD kama olcileri
B17.1-1967 (R1989) ANSI standardina, metrik kama 6lciileriyse DIN 6885 standardina goredir.

Parca Disliler

Nom. Disli Ga- Nom. Gobek Ge-
Dis Sayisi m Nom. Dis Gap nisligi Mevcut Gobek Boyutlar®
(Yaylanma Yuvarlak Yuvarlak| Kare
Hareketi) | ing | mm in¢ mm in¢ mm ing |Kareing| mm mm
Polipropilen Birlestirme Levhal Parca Metal
10 (%4,89)| 35 | 89 36 91 1,5 38 1,5 40
12 (%3,41) | 41 | 104 | 43 109 1,5 38 1,5 40
15%219) | 51 | 130 | 53 | 135 | 15 | 38 11'?1/}23' 15 | 30,40
17 (%1,70) | 58 | 147 | 6,1 155 1,5 38 40 40
1806152 | 61 | 155 | 63 | 160 | 15 | 38 | 1V 11525 40, 60
20 (%1,23)| 68 | 173 | 7,0 178 1,5 38 1-1/4 115,25 40, 60
28 (%0,63)| 9,7 | 246 | 97 246 1,5 38 1,5,2,5 40, 60

e Polipropilen birlestirme levhali paslanmaz celik olarak sunulur
o Sicaklik araligi: 34°F ila 220°F (1°C ila 104°C).
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Parca Disliler

Nom. Disli Ga- Nom. Gobek Ge-
Dis Sayisi m Nom. Dis Cap nisligi Mevcut Gobek Boyutlar?
(Yaylanma Yuvarlak Yuvarlak| Kare
Hareketi) | in¢ | mm ing mm in¢ mm inc |Kareing| mm mm

Poliiiretan (FDA) Birlestirme Levhali Boslugu Azaltilmis Parca Metal

15(%2,19)| 51 | 130 | 53 135 1,5 38 1,5 40
17 (%1,70) | 58 | 147 | 6,1 155 1,5 38 40
18 (%1,52) | 6,1 | 155 | 6,3 160 1,5 38 15,25 40, 60
20 (%1,23)| 68 | 173 | 7,0 178 1,5 38 15,25 40
28 (%0,63)| 9,7 | 246 | 97 246 1,5 38 2,5 60

e Siyah FDA uyumlu polidretan birlestirme levhali paslanmaz gelik olarak sunulur
e Sicaklik araligi: 0°F ila 120°F (-18°C ila 49°C).

Parca Kaliplanmis Dis Levhali Gam Dolgulu Naylon

15%219)| 51 | 130 | 53 | 135 | 15 | 38 |1,1-3/16] 15 | 30,40 | 40
17%170)| 58 | 147 | 61 | 155 | 15 | 38 30,40 | 40

1806152 | 61 | 155 | 63 | 160 | 15 | 38 | [V 11525 40, 60
20(%123)| 68 | 173 | 70 | 178 | 15 | 38 | 1-1/4 |1525 40, 60

e Polipropilen birlestirme levhali cam dolgulu naylon dis levhalari
e Sicaklik araligi: 34°F ila 220°F (1°C ila 104°C)

Parca Naylon
18(%1,52) | 62 | 157 | 64 | 163 | 15 | 38 | | | 30,40 |
e NOT: Bu disli yalnizca Delikli S900 Mold to Width Flat Top bant ile uyumludur.

e Siyah naylon olarak sunulur
o Sicaklik araligi: -50°F ila 225°F (-46°C ila 107°C).

Cift Disli Naylon
17 (%1,70)| 5,9 | 150 6,1 155 1,69 43 1-1/4
29 (%0,57) | 10,0 | 254 | 10,2 259 1,69 43 1-1/4

N%T Bu disli yalnlz a4 7/32 in¢ Delikli S900 Mold to Width Perforated Flat Top bant ile uyumludur.
iyah naylon olara sunulur

e Sicaklik araligi: -50°F ila 225°F (-46°C ila 107°C).

3Yuvarlak gobek kaliplanmis parca disliler genelde iki kama kanalina sahiptir. iki kamanin kullanimasi GEREKLI DEGILDIR ve &nerilmez. Yuvarlak gbekli dislilerde, dislilerin yerlerine
kilitlenmesi icin ayar vidalan bulunmaz. Kare gébekli dislilerde oldugu gibi, yalnizca merkeze en yakin dislinin kilitlenmesi gerekir. Yuvarlak gébekli dislilerde ABD kama olcileri
B17.1-1967 (R1989) ANSI standardina, metrik kama 6lgiileriyse DIN 6885 standardina goredir.
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DUZ GIDEN BANTLAR

Diiz Yiizeyli Kanatlar (Streamline)

Mevcut Kanat Yiiksekligi
ing mm Mevcut Malzemeler
1 25
2 51 Polipropilen, polietilen, asetal
3 76

Streamline kanatlar her iki tarafta da diiz yiizeylidir.
Her kanat tek parca seklinde islenmis olarak, modiilin merkezinden uzanir. Sabit-

leyici gerekli degildir.

(Ozel kanat yiikseklikleri mevcuttur. Daha fazla bilgi igin Intralox Miisteri Hizmetleri

ile iletisime gecin.

Yan korumalar olmadan minimum girinti: 0,7 in¢ (17,8 mm).

Flush Grid Nub Top Temel Kanatlar (Gift Taraf Yapismaz)

Mevcut Kanat Yiiksekligi

ing

Mevcut Malzemeler

4

102

Polipropilen, asetal

Yapismaz dikey nerviirler, kanadin her iki yaninda da mevcuttur.
Her kanat tek parca seklinde islenmis olarak, modiilin merkezinden uzanr. Sabit-

leyici gerekli degildir.

(zel kanat yiikseklikleri mevcuttur. Daha fazla bilgi icin Intralox Miisteri Hizmetleri

ile iletisime gegin.

Yan korumalar olmadan minimum girinti: 0,7 in¢ (17,8 mm).

p

Flush Grid Temel Kanatlar (Streamline/No-Cling)

Mevcut Kanat Yiiksekligi
in¢ mm Mevcut Malzemeler
1 25 Polipropilen, polietilen, asetal
2 51 Polipropilen, polietilen, asetal, HHR naylon, HR
naylon

Streamline/No-Cling kanatlar bir tarafta diiz yiizeyli, diger tarafta dikey nerviirlii-
dir.

Her kanat tek parca seklinde islenmis olarak, modiilin merkezinden uzanir. Sabit-
leyici gerekli degildir.

(zel kanat yiikseklikleri mevcuttur. Daha fazla bilgi igin Intralox Miisteri Hizmetleri
ile iletisime gegin.

Yan korumalar olmadan minimum girinti: 0,7 in¢ (17,8 mm).
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Open Flush Grid, Flush Edge Base Flights (Tek Taraf Yapismaz)

Mevcut Kanat Yiiksekligi
in¢ mm Mevcut Malzemeler
2 51 Polipropilen, HR naylon, HHR naylon

e Kanat her iki tarafta dikey nervirlidir (yapismaz).

Her kanat tek parca seklinde islenmis olarak, modiilin merkezinden uzanir. Sabit-
leyici gerekli degildir.

o (zel kanat yiikseklikleri mevcuttur. Daha fazla bilgi icin Intralox Miisteri Hizmetleri
ile iletisime gegin.

e Kanat 1 in¢ (25 mm) girintiyle kaliplanir. 1 ing (25 mm) ve 3 in¢ (76 mm) arasinda
her girintiyle islenebilir.

Diiz Yiizeyli Kanatlar (Streamline Kauguk)

Mevcut Kanat Yiiksekligi
ing mm Mevcut Malzemeler
1 25
2 51 Polipropilen
3 76

Daha fazla bilgi icin Intralox Misteri Hizmetleri ile iletisime gegin.

SERI 900

Yan Korumalar

Mevcut Boyutlar
in¢ mm Mevcut Malzemeler
2 51 Polipropilen, polietilen, asetal, HR naylon, HHR
naylon

o Standart (ist liste binen tasarim, iirliniin korunmasini saglar.
¢ Mentese gubuklariyla banda baglanir. Baska sabitleyici gerekmez.

o Yan korumalari, diiz kenar dnde olacak sekilde ve arka taraflar ice dogru aciyla
liriine doniik olacak sekilde takin. Buna uriin dostu yonlendirme denir. Talep
lizerine, arka taraflar disa dogru aciyla konveyér kenarlarina donik olabilir.

o Yan korumalar; 6, 9 ve 10 dise sahip disliler etrafinda dénerken disari dogru
acllarak istte kiigiik triinlerin diisebilecegi bir bosluk acar. Yan korumalar, 12
dise sahip veya daha biiyiik dislilerin etrafinda donerken tamamen kapali durumda
kalir.

e Yan korumalar ile kanadin kenari arasindaki standart bosluk: 0,2 in¢ (5 mm)
e Minimum girinti: 1 in¢ (25,4 mm)
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Tarakh Transfer Plakalari

Mevcut Enler
ing mm Tarak disi sayisi Mevcut Malzemeler
6 152 18
Asetal
4 102 12

Uriin aktarma ve {iriin devrilmesi sorunlarini ortadan kaldinr. Bant dislilerle kavra-
maya girdiginde, Griin akisinin sorunsuz devam etmesine olanak vermek igin tarak
disleri bandin nerviirleri arasina girer.

Saglanan yay ayar civatalar sayesinde konveyor gercevesine kolayca takilir. Ka-
paklar civatalarin iizerine kolayca gecer ve yabanci maddelerin aralara girmesini
onler.

Seri 100 Raised Rib’den Seri 900 Raised Rib’e degistirme islemi sirasinda yalnizca
4ing (102 mm), 12 tarak disi genislik kullanin.

4 ing (102 mm) ve 6 in¢ (152 mm) genisliginde tarakl plakalari karistirmayin.

$900 Tarakl Transfer Plakasi Montaiji icin Olcii Gereklilikleri

4 in¢ (152 mm) De-
gistirme 6 in¢ (152 mm)
Boyut ing mm in¢ mm
H 5,83 148 6,50 165
1 3,94 100 5,92 150
» J 2,18 55 3,00 76
m K 0,90 23 1,45 37
E. Mm? PP - - 5,981 151,9
© AC 3,976 101,0 5,975 151,8
o
o
F 2,38 61 3,50 89
L 2,00 51 2,00 51
G 0,19 5 0,25 6

Tarakl1 transfer plakalan arasindaki aralik, ortam sicakliginda
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Geri Tutma Askilan
Mevcut Acik Pay
in¢ mm Mevcut Malzemeler
0,16 41
Asetal
0,35 8,9

Askilar bir sira atlayarak yerlestirilir.

Tasimayiizii asinma seritleri veya askilarla temasa gecen rulolar, yalnizca yatay
boliimlerle agil boliimler arasindaki gegiste gereklidir. Bu gegiste bir tasimayiizi
radius tasarimi kullanin.

Askinin gergeve (izerinde takilma olasiliginin dniine gegmek icin uygun giris rad-
yuslarinin ve/veya acilarinin kullanildigindan emin olun.

0,16 in¢ (4,1 mm) aski hem Flat Top hem de Flush Grid tiplerinde mevcuttur.
0,35 in¢ (8,9 mm) aski Flat Top tipinde mevcuttur. Bu askinin (st yiizii Flat
Top bantlarin 0,04 ing altinda yer alir ve Flush Grid bantlarin iist ytizii ile ayni
seviyededir.

Geri tutma askilari 2,1 in¢ (53 mm) ve 3,1 in¢ (79 mm) caph dislilerde calismaz.
3,5 in¢ (89 mm) capl disliler 1,5 in¢ (40 mm) kare gdbekle kullanilabilir.

1 disli yerlestirmek icin askilar arasinda minimum 2,7 in¢ (69 mm) gereklidir.
Aski genisligi: 1,1 ing (28 mm) ve 1,4 ing (36 mm).
Minimum girinti: 0,7 in¢ (17,8 mm).
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DUZ GIDEN BANTLAR

KONVEYOR GERGEVESi BOYUTLARI

Intralox bantlarla kullaniimak Uzere tasarlanan tim konvey®drler belirli boyut sartlarini karsilamalidir. Bu dlgiler asagidaki
tabloda verilmistir. Bu dlgllerin tam agiklamalari igin Tasarim Yénergeleri bélimindeki Cerceve Olgtleri kismina bakin.

A mil merkez hatti ile tasimay(izii tist kismi arasindaki dikey mesafe, + 0,03 in¢ (1 mm)
B mil merkez hatt ile tasimayiizii baslangici arasindaki yatay mesafe, + 0,125 in¢ (3 mm)
C tasimayiizii iist kismi ile geri doniis destegi iist kismi arasindaki dikey mesafe

E mil merkez hatti ile diger bilesenler arasindaki minimum yatay mesafe

Sekil 39: A, B, C, D ve E tahrik dlguleri

‘rﬁ S900 Konveyor Cercevesi Boyutlar

m Disli Tammi A B C E

S— Disli Capi Aralik (alttan iiste)

(o] ing | mm Dis Sayisi ing | mm ing mm ing mm ing mm

8 Flat Top, Flush Grid, Mesh Top, Nub Top, Perforated Flat Top?
2,1 53 6 0,75-0,90 19-23 1,25 32 2,28 58 1,51 38
31 79 9 1,30-1,39 33-35 1,51 38 3,20 81 1,75 44
35 89 10 1,47-1,56 37-40 1,70 43 3,60 91 2,01 51
41 104 12 1,82-1,90 46-48 1,74 44 4,25 108 2,51 64
5,1 130 15 2,34-2,40 60-61 2,00 51 5,20 132 2,77 70
58 147 17 2,69-2,74 68-70 2,13 54 5,80 147 3,15 80
6,1 155 18 2,86-2,91 73-74 2,20 56 6,20 155 3,30 84
6,8 173 20 3,21-3,25 81-82 2,32 59 6,75 171 3,86 98
9,7 246 28 4,65 118 2,71 69 9,74 247 5,13 130

Flush Grid Nub Top?
2,1 53 6 0,75-0,90 19-23 1,22 31 2,19 56 1,35 34
3,1 79 9 1,30-1,39 33-35 1,52 39 3,17 81 1,85 47
35 89 10 1,47-1,56 37-40 1,64 42 3,51 89 2,02 51
4,1 104 12 1,82-1,90 46-48 1,75 44 419 106 2,35 60
5,1 130 15 2,34-2,40 59-61 1,95 50 5,19 132 2,86 73
58 147 17 2,69-2,74 68-70 2,09 53 5,87 149 3,20 81
6,1 155 18 2,86-2,91 73-74 2,12 54 6,21 158 3,37 86
6,8 173 20 3,21-3,25 82-83 2,25 57 6,89 175 3,70 94
9,7 246 28 4,65 118 2,71 69 9,74 247 513 130
Raised Rib, Flush Grid with Insert Rollers, Open Grid?

2,1 53 6 0,75-0,90 19-23 1,25 32 2,28 58 1,73 44
3,1 79 9 1,30-1,39 33-35 1,51 38 3,20 81 1,97 50
35 89 10 1,47-1,56 37-40 1,70 43 3,60 91 2,23 57
41 104 12 1,82-1,90 46-48 1,74 44 4,25 108 2,73 69
5,1 130 15 2,34-2,40 60-61 2,00 51 5,20 132 2,99 76
58 147 17 2,69-2,74 68-70 2,13 54 6,00 152 3,40 86
6,1 155 18 2,86-2,91 73-74 2,20 56 6,20 157 3,52 89
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S900 Konveyor Gercevesi Boyutlar
Disli Tammi A B C E
Disli Capi Aralik (alttan iiste)

in¢ mm Dis Sayisi in¢ mm in¢ mm in¢ mm ing mm

6,8 173 20 3,21-3,25 81-82 2,32 59 6,75 17 4,08 104

9,7 246 28 4,65 118 2,71 69 9,92 252 5,30 135

Open Flush Grid?

2,1 53 6 0,75-0,90 19-23 1,25 32 2,28 58 1,51 38

31 79 9 1,30-1,39 33-35 1,51 38 3,20 81 1,75 44

35 89 10 1,47-1,56 37-40 1,70 43 3,60 91 2,01 51

41 104 12 1,82-1,90 46-48 1,74 44 4,25 108 2,51 64

51 130 15 2,34-2,40 60-61 2,00 51 5,20 132 2,77 70

58 147 17 2,69-2,74 68-70 2,13 54 5,80 147 3,15 80

6,1 155 18 2,86-2,91 73-74 2,20 56 6,20 155 3,30 84

6,8 173 20 3,21-3,25 81-83 2,32 59 6,75 171 3,86 98

9,7 246 28 4,65 118 2,71 69 9,70 246 5,08 129

Diamond Friction Top, Flat Friction Top, Square Friction Top?

21 53 6 0,75-0,90 19-23 1,25 32 2,28 58 1,76 45

31 79 9 1,30-1,39 33-35 1,51 38 3,20 81 1,96 50

35 89 10 1,47-1,56 37-40 1,70 43 3,60 91 2,22 56

41 104 12 1,82-1,90 46-48 1,74 44 4,25 108 2,72 69 o
5,1 130 15 2,34-2,40 60-61 2,00 51 5,20 132 2,98 76 8
5,8 147 17 2,69-2,74 68-70 2,13 54 6,00 152 3,40 86 ——
6,1 155 18 2,86-2,91 73-74 2,20 56 6,20 157 3,51 89 m
6,8 173 20 3,21-3,25 81-82 2,32 59 6,75 171 4,08 104 L
9,7 246 28 4,65 118 2,71 69 9,95 253 5,33 135 tl)

Mold to Width 29 mm Square Friction Top?

2,1 53 6 0,75-0,90 19-23 1,27 32 2,38 60 1,54 39

3,1 79 9 1,30-1,39 33-35 1,58 40 3,36 85 2,04 52

35 89 10 1,47-1,56 37-40 1,70 43 3,70 94 2,21 56

41 104 12 1,82-1,90 46-48 1,88 48 4,38 111 2,54 65

51 130 15 2,34-2,40 59-61 2,10 53 5,38 137 3,05 77

538 147 17 2,69-2,74 68-70 2,32 59 6,06 154 3,39 86

6,1 155 18 2,83-2,88 72-73 2,31 59 6,34 161 3,52 89

6,8 173 20 3,21-3,25 82-83 2,42 61 7,08 180 3,89 99

9,7 246 28 4,65 118 2,71 69 9,94 252 5,32 135

Mold to Width Flat Top with Holes
6,2 157 18 2,86 73 2,20 56 6,20 157 3,36 85
4-7/32 in¢ delikli 3 in¢c Mold to Width Perforated Flat Top
59 150 17 2,73-2,78 69-71 2,27 58 5,94 151 3,22 82
10,0 254 29 4,80-4,83 122-123 2,95 75 10,04 255 5,27 134
@B boyutunun alternatif yerlesimleri icin bkz. Sarkma Onleyici Asinma Seridi Tasarimi.

AKTARMA TAVASI BOSLUGU

Cogu konveyorde, yaylanma hareketi hesaba katilarak her aktarim noktasinda bosluk birakiimalidir. Minimum bosluk
Olglleri asagidaki tabloda verilmistir. Daha fazla bilgi igin Tasarim Yonergeleri boéliminde, Aktarma Tavasi Boslugu
kismina bakin.

$900 Aktarma Tavasi Boslugu
Disli Tanimi Minimum Bosluk
Hatve Gapi
ing mm Dis Sayisi ing mm
2,1 53 6 0,147 3,7
3,1 79 9 0,095 24
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$900 Aktarma Tavasi Boslugu
Disli Tammi Minimum Bosluk
Hatve Gapi
in¢ mm Dis Sayisi in¢ mm
35 89 10 0,084 2,1
41 104 12 0,071 18
5.1 130 15 0,057 1,4
58 147 17 0,050 1.3
6,1 155 18 0,047 1.2
6,8 173 20 0,042 1.1
9,7 246 28 0,029 0,7

006 |43S
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Flat Top
in¢ mm
Hatve 0,60 15,2
Minimum En 3 76
En Artis Araligi 0,50 12,7
Aciklik Boyutu - -
Acik Alan %0
Mentese Sekli Kapali
Cubuk Tutma; Cubuk Tipi Esnek sabitleme; bassiz

Uriin Notlani

¢ Ekipman tasarlamadan veya bant siparis etmeden dnce hassas bant 6l-
ciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gegin.

e Tam diiz kenarl diizgiin, kapali Gst yiizey.
e Bandin bir yanindaki kenarlar kapalidir.

o Alt yiizey tasarimi ve kiigiik hatve bandin bigak agizlar etrafinda diizgiin ilerle-
mesine olanak tanir.

Uzun disleri olan digliler, disli kavramasini iyilestirir ve montaji kolaylastirir.
Kiigiik hatve boyutu, aktarma tavasindaki boslugundaki yaylanma ve gerekli

boslugu azaltr. (@]
e Her bir bant malzemesinde varsayilan pim malzemesi bulunur. Diger pim malze- o
meleri de mevcuttur. Intralox, uygulamaniz igin en iyi bant ve pim malzemesi (@)
kombinasyonunu tanimlamaya yardimci olabilir. =
e Ayrintil malzeme bilgileri, Uriin Serisi bolimiinde verilmigtir. - —
e Disli baglantisi igin minimum geri gerginlik gereklidir m
e Dar aktarmalar igin 0,75 ing (19,1 mm) gapindan biyiik bigak agizlanyla kullani- |.u
labilir. 0.60" NOM.  0.60" NOM.  0.60" NOM. (7))
(15.2 mm) (15.2mm) __ (15.2 mm) 0.17"
(4.3 mm)
¥
O 'O ' DOy~ o
(8.7 mm)
Bant Verileri
Varsayilan Pim Malzemesi, Bant Saglamligi Sicaklik Arahg (siirekli) Bant Kiitlesi
Bant Malzemesi Gap 0,18 in¢ (4,6 mm) Ibf/ft N/m °F °C Ib/ft2 kg/m2

Asetal Polipropilen 1.500 21.900 34 ila 200 1ila93 1,55 7,57

Polipropilen Polipropilen 1.000 14.600 34 ila 220 1ila104 1,07 5,22

Polietilen Polietilen 600 8.760 -50ila 150 -46 ila 66 1,11 5,42

HR naylon Naylon 1.000 14.600 -50 ila 240 -46ila 116 1,31 6,43
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DUZ GIDEN BANTLAR

Insert Roller

ing mm
Hatve 0,60 15,2
Minimum En 9 228
En Artis Araligi 3,00 76
Acik Alan %12,5
Mentese Sekli Kapali
Cubuk Tutma; Cubuk Tipi Esnek sabitleme; bassiz

Uriin Notlan

¢ Ekipman tasarlamadan veya bant siparis etmeden dnce hassas bant 6l-
ciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gegin.

o Bir tarafta tam diiz kenarlar, kars tarafta kapal kenarlar icerir. - i - et | Bt .' L
e Rulolar bant yiizeyinin iistiinden ve altindan tasar. -

o Her bir bant malzemesinde varsayilan pim malzemesi bulunur. Diger pim malze-
meleri de mevcuttur. Intralox, uygulamaniz i¢in en iyi bant ve pim malzemesi "
kombinasyonunu tanimlamaya yardime! olabilir. L8] [htdl

Ayrintil malzeme bilgileri, Uriin Serisi béliimiinde verilmistir. ‘i ‘i T — -
Rulo yogunlugu: 240 rulo/fit? (2580 rulo/m?). _ id . - . o - ' & 0 v~ 1

Disli baglantisi icin minimum geri gerginlik gereklidir iji

Dar aktarmalar i¢in 0,75 in¢ (19,1 mm) ¢apinda centikli bigak agizlariyla uyum- I. . - . L 2 . ] ' - v 11
ludur. Daha fazla bilgi icin Intralox Misteri Hizmetleri ile iletisime gegin. 3
Bant, 1,38 ing (35,1 mm) genisliginde veya daha dar paralel asinma seritleri v mIY v 1
kullanilarak desteklenebilir. - : L S I

e Arka basincin distik pldpgu uygulamalar icin rulolar arasina asinma seridi
yerlestirin. Etkinlestiriimis rulo uygulamalari icin asinma seridini rulolarin altina
yerlestirin.

Sari asetal rulolar 0,3 in¢ (7,6 mm) genisliginde ve 0,48 in¢ (12,1 mm) ¢apinda-
dir. Rulolar bant gubugunda bulunur. 0.60" NOM. 0.60" NOM. 0.60" NOM.

" . . . (15.2mm) | (15.2mm) | (15.2 mm)
Rulolar, rulo bolgeleri arasinda 1,5 in¢ (38,1 mm) olan gruplar seklinde aralik- 4

."ll
‘-\—~-'

ot )

2]
m
.
b
o
o
o

landirilir.

0.34" 0.48"
Bandin kenarindan rulonun kenarina rulo girintisi 2,25 inctir (57,2 mm). (8.7 mm) - @ @ @ (122 mm)
Disli konumlari, bandin kenarindan 1,5 ing (38,1 mm) girintilidir. t (4.3 mm)
Disli konumlari arasindaki mesafe 3,0 ingtir (76,2 mm). (sﬁz:.:.,,

Bant Verileri
Varsayilan Pim Malzemesi, Bant Saglamhg Sicaklik Araligi (siirekli) Bant Kiitlesi

Bant Malzemesi Gap 0,18 in¢ (4,6 mm) Ibf/ft N/m °F °C Ib/ft2 kg/m2
Asetal Naylon 1.000 14.600 -50 ila 200 -46 ila 93 1,7 8,3
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DUZ GIDEN BANTLAR

Mold to Width Insert Roller

ing mm
Hatve 0,60 15,2
Kaliplanmis En 6 152,4
Acik Alan %12,5
Mentese Sekli Kapali
Cubuk Tutma; Cubuk Tipi Snap-lock; basl

Uriin Notlan

¢ Ekipman tasarlamadan veya bant siparis etmeden dnce hassas bant 6l-
ciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gegin.

e Rulolar bantlarin iistinden ve altindan cikar.
¢ Rulolar mentese gubugunda bulunur.

e Her bir bant malzemesinde varsayilan pim malzemesi bulunur. Diger pim malze-
meleri de mevcuttur. Intralox, uygulamaniz igin en iyi bant ve pim malzemesi
kombinasyonunu tanimlamaya yardimci olabilir.

Ayrintil malzeme bilgileri, Uriin Serisi béliimiinde verilmistir.
Disli baglantisi igin minimum geri gerginlik gereklidir

Dar aktarma uygulamalari igin 0,75 ing (19,7 mm) capinda bigak agizlanyla
uyumludur. Daha fazla bilgi igin Intralox Miisteri Hizmetleri ile iletisime gegin.

Bant, 1,38 in¢ (35,1 mm) genisliginde veya daha dar paralel asinma seritleri
kullanilarak desteklenebilir.

Diisiik arka basingh uygulamalar igin rulolar arasina asinma seritleri yerlestirin.
Etkinlestirilmis rulo uygulamalari icin asinma seridini rulolarin altina yerlestirin.

Sari asetal rulolar 0,3 ing (7,6 mm) genisliginde ve 0,48 in¢ (12,1 mm) ¢apinda-
dir.

Bandin kenarindan rulonun kenarina rulo girintisi 0,44 ingtir (11,2 mm).

SERI 1000

0.60" NOM. 0.60" NOM. 0.60" NOM.
(15.2mm) | (15.2mm) | (15.2 mm)

(8?';3;:") ’ @ @ @_”\ (120.;‘::m)

? oar ~—

(4.3 mm) } f
0.24"
(6.1 mm)
Bant Verileri
Varsayilan Pim Malzemesi, Bant Saglamligy Sicaklik Araligi (siirekli) Bant Kiitlesi
Bant Malzemesi Gap 0,18 in¢ (4,6 mm) Ibf N °F °C Ib/ft kg/m
Asetal Naylon 1.000 14.600 -50 ila 200 -46 ila 93 0,85 4,15
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DUZ GIDEN BANTLAR

High Density Insert Roller

ing mm
Hatve 0,60 15,2
Minimum En 9 229
En Artis Araligi 3,00 76,2
Acik Alan %4
Mentese Sekli Kapali
Cubuk Tutma; Cubuk Tipi Esnek sabitleme; bassiz

Uriin Notlan

¢ Ekipman tasarlamadan veya bant siparis etmeden dnce hassas bant 6l-
ciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gegin.

Bir tarafta tam diiz kenarlar, karsi tarafta kapali kenarlar.
Rulolar bant ylizeylerinin iistiinden ve altindan tasar.
Her bir bant sirasinda tiim bant genisligi boyunca tek bir bassiz gubuk kullanir.

Her bir bant malzemesinde varsayilan pim malzemesi bulunur. Diger pim malze-
meleri de mevcuttur. Intralox, uygulamaniz igin en iyi bant ve pim malzemesi
kombinasyonunu tanimlamaya yardimci olabilir.

Ayrintil malzeme bilgileri, Uriin Serisi béliimiinde verilmistir.
Disli baglantisi igin minimum geri gerginlik gereklidir
Etkinlestirilmis rulo uygulamalari icin asinma seridini rulolarin altina yerlestirin.

Diistik arka basingh uygulamalar igin rulolar arasina paralel sekilde asinma seridi
yerlestirin. Konveydrde Uretim ve kurulum toleransinin yani sira uygun bant des-
teginin saglanmasi igin 0,50 in¢ (13 mm) genisliginde asinma seridi kullaniimasi
onerilir. En fazla 0,75 ing (19 mm) genisliginde asinma seridi kullanilmasina izin
verilir.

Dar aktarmalar icin 0,75 ing (19,1 mm) ¢apinda bigak agizlariyla uyumludur.
Yiiksek hizli uygulamalar ve yiik uygulamalari igin uclu rulo 6nerilir.

2]
m
.
b
o
o
o

Sari asetal rulolar 0,30 ing (7,6 mm) genisliginde ve 0,48 ing (12,1 mm) capinda- o(fsozr;ln?v,:')l 0(1622?.-?:)' o(fgz?n?.'-v)l

dir. Rulolar bant gubugunda bulunur. {
Rulo yogunlugu: 320 rulo/fit? (3440 rulo/m?). 034" | o) o) 0.48"
Rulo girintisi: Bandin kenarindan rulonun kenarina kadar 0,70 ing (17,8 mm) (67 mm) (122 mm)
o ) ' ' ' Foar — —
Disli girintisi: bandin kenarindan 1,5 ing (38,1 mm). (4.3 mm) b 1

Disli araligi: 3,0 in¢ (76,2 mm) aralik. (6.1 mm)

Bant Verileri
Varsayilan Pim Malzemesi, Bant Saglamhg Sicaklik Araligi (siirekli) Bant Kiitlesi

Bant Malzemesi Gap 0,18 in¢ (4,6 mm) Ibf/ft N/m °F °C Ib/ft2 kg/m2
Asetal Naylon 1.000 14.600 -50 ila 200 -46 ila 93 1,87 9,13
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DUZ GIDEN BANTLAR

High Density Insert Roller 85 mm

ing mm
Hatve 0,60 15,2
Minimum En 10 255
En Artis Araligi 3,35 85
Acik Alan %3,6
Mentese Sekli Kapali
Cubuk Tutma; Cubuk Tipi Esnek sabitleme; bassiz

Uriin Notlan

" Glmiertve stok duramu i Inralok o etigime gegin. - o | M IOV R TN TS
o Bir tarafta tam diiz kenarlar, kars tarafta kapal kenarlar. il IO LN :
e Rulolar bant yiizeylerinin (istiinden ve altindan tasar. . W AL LN
e Her bir bant sirasinda tiim bant genisligi boyunca tek bir bassiz ubuk kullanir. g | LA BRAEN »
e Her bir bant malzemesinde varsayilan pim malzemesi bulunur. Diger pim malze- I | A BB W NN | |
meleri de mevcuttur. Intralox, uygulamaniz igin en iyi bant ve pim malzemesi .
kombinasyonunu tanimlamaya yardimci olabilir. 1 « W . as . . : : : : :
o Aynintil malzeme bilgileri, Uriin Serisi béliimiinde verilmistir. ' L "a AN )
e Disli baglantisi igin minimum geri gerginlik gereklidir A o AR A BEBRN » o
e Etkinlestirilmis rulo uygulamalari icin asinma seridini rulolarin altina yerlestirin. A | o AN M BORAD | | o
e Diisiik arka basingl uygulamalar i¢in rulolar arasina paralel sekilde asinma I a 'A8aNN . 1 BRD | ] (@]
seridi yerlestirin. Uretim ve montaj toleransi birakmak igin yeterli bant destegi |
saglarken 0,50 in¢ (13 mm) genisliginde asinma seritleri kullanin. Maksimum i ! LI LI » -
asinma seridi 0,75 ingtir (19 mm). " —
e Dar aktarmalar igin 0,75 ing (19,1 mm) ¢apinda bigak agizlariyla uyumludur. E
Yiiksek hizli uygulamalar ve yiik uygulamalari icin uclu rulo 6nerilir. I.IJ
. PTIon . 0.60" NOM. 0.60" NOM. 0.60" NOM.
e Sari asetal rulolar 0,30 ing (7,6 mm) genisliginde ve 0,48 in¢ (12,1 mm) ¢apinda- (15.2mm) | (152mm) | (15.2 mm) m
dir. Rulolar bant cubugunda bulunur. { P s
sunludu: 2 2 " "
e Rulo ygguqlggu. 360 rulo/ft? (3875 rulo/m?). . (8‘.)7‘3n‘:m) | O O " 2024?'1 "
® Rulo girintisi: Bandin kenarindan rulonun kenarina kadar 0,89 in¢ (22,6 mm). e
e Digli girintisi: bandin kenarindan 1,67 ing (42,5 mm). ' (4.3 mm) 04" 1
e Digli araligi: 3,35 in¢ (85 mm) aralik. (6.1 mm)
Bant Verileri
Varsayilan Pim Malzemesi, Bant Saglamhig Sicaklik Araligi (siirekli) Bant Kiitlesi
Bant Malzemesi Gap 0,18 in¢ (4,6 mm) Ibf/ft N/m °F °C Ib/ft2 kg/m?
Asetal Naylon 1.000 14.600 -50 ila 200 -46ila 93 1,95 9,52
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DUZ GIDEN BANTLAR

Flat Friction Top 85 mm

ing mm =
Hatve 0,60 15,2
Minimum Geniglik 3,35 85,0
Maksimum Genislik 66,9 1700
Genislik Artis Araligi 3,35 85
Aciklik Boyutu - -
Acik Alan %0
Mentese Sekli Kapali
Cubuk Tutma; Cubuk Tipi Esnek sabitleme; bassiz

Uriin Notlan

¢ Ekipman tasarlamadan veya bant siparis etmeden dnce hassas bant 6l-
ciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gegin.

Tam diiz kenarl diizgiin, kapali (st yiizey.
Bandin bir yanindaki kenarlar kapalidir.

Kiigiik hatve boyutu, aktarma tavasindaki boslugundaki yaylanma ve gerekli
boslugu azaltrr.

Uzun disleri olan digliler, disli kavramasini iyilestirir ve montaji kolaylastirir.
Disli baglantisi igin minimum geri gerginlik gereklidir

Alt ylizey tasarimi ve kiiglik hatve boyutu, bandin 0,75 in¢ (19,1 mm) bigak
agzinin etrafinda sorunsuz ilerlemesini saglar. Paket tasima uygulamalari igin bir
dinamik uglu rulo kullanin.

Her bir bant malzemesinde varsayilan pim malzemesi bulunur. Diger pim malze-
meleri de mevcuttur. Intralox, uygulamaniz i¢in en iyi bant ve pim malzemesi
kombinasyonunu tanimlamaya yardimci olabilir.

o Aynntil malzeme bilgileri, Uriin Serisi béliimiinde verilmistir.

2]
m
.
b
o
o
o

0.085" 0.60" NOM. 0.60" NOM. 0.60" NOM. 0.26"
(2.2 mm) (15.2 mm) (15.2 mm) (15.2 mm) (6.6 mm)

| | | ‘ l
(OO 'OLOy -+,

Bant Verileri
Kurum Kabul Edi-
Varsayilan Pim Bant Dayanimi Sicaklik Aralig (siirekli) Bant Kiitlesi lebilirligi
Temel Bant Malze- | Temel/Siirtiinme Malzemesi, Gap Siirtiinme Yiiz FDA
mesi Yiizeyi 0,18 in¢ (4,6 mm) | [Ibf/ft N/m °F °C Ib/ft2 | kg/m? Sertlik (ABD) | EUMC?
Asetal Gri/siyah Naylon 1.500 | 21.900 -10ila 130 -23 ila 54 1,80 8,79 54 Shore A b

210/2011 No'lu AB Diizenlemesine gére Avrupa Migrasyon Sertifikasi gida temasina onay verir.
b Kisitlamalarla FDA uyumlu: Yagh gidalarla dogrudan temas halinde kullanmayin
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DUZ GIDEN BANTLAR

Mold to Width Flat Top with Tabs

ing mm
Hatve 0,60 15,2
3,25 83
Kaliplanmis Genislikler 3,35 85
4,50 114
Aciklik Boyutu — —_
Acik Alan %0
Mentese Sekli Kapali
Cubuk Tutma; Cubuk Tipi Snap-lock; basl

Uriin Notlan

¢ Ekipman tasarlamadan veya bant siparis etmeden dnce hassas bant 6l-
ciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gegin.

e Tam diiz kenarli diizgiin, kapali Gst yiizey

o Agir yan yiikleme kosullarinda bant destegi vermek icin saglam kilavuz askilariy-
la kaliplanir

o Uzun disleri olan digliler, disli kavramasini iyilestirir ve montaji kolaylastirir.

o Her bir bant malzemesinde varsayilan pim malzemesi bulunur. Diger pim malze-
meleri de mevcuttur. Intralox, uygulamaniz igin en iyi bant ve pim malzemesi
kombinasyonunu tanimlamaya yardimci olabilir.

Aynintil malzeme bilgileri, Uriin Serisi béliimiinde verilmistir.
Disli baglantisi icin minimum geri gerginlik gereklidir
3,25 in¢ (83 mm) askili bantlar tek disli kullanir.

4,50 in¢ (114 mm) ve 3,35 in¢ (85 mm) askili bantlar {i¢ adede kadar disli
kullanir.

Diger bant siralarinin askilari varsa dar aktarmalar igin 0,75 in¢ (19,1 mm)
capindan biiyiik bigak agizlanyla kullanilabilir

Genislik toleranslari: +0,000/-0,020 ing (+0,00/-0,50 mm)

o
o
o
F
oc
LU
7))

3,35 in¢ (85 mm) kaliplanmis kilavuz askilar bandin diizgiin hizalanmasini l F 0.60inNOM __ | 0.60inNOM __ | 0.60inNOM %

(15.2mm) (15.2 mm) (15.2 mm)

saglayacak sekilde standart 1,65625 in¢ (42,1 mm) asinma seridi kilavuzlarina
uyar.

3,25 in¢ (83 mm) ve 4,50 in¢ (114 mm) kaliplanmis kilavuz askilari, bandin

diizgiin hizalanmasini saglayacak sekilde standart 1,75 ing (44,5 mm) aginma (1eamm)
seridi kilavuzlarina uyar. e
e 10 ft (3 m) artislarla sunulur 6 J"'"’
Bant Verileri
Bant Eni Varsayilan Gubuk Malze- Bant Dayanimi Sicakhik Arahg (siirekli) Bant Kiitlesi
mesi, Gap 0,18 in¢
ing mm Bant Malzemesi (4,6 mm) Ibf K °F °C Ib/ft kg/m
3,25 83 Asetal Naylon 406 1.810 -50 ila 200 -46 ila 93 0,44 0,65
3,35 85 Asetal Naylon 419 1.860 -50 ila 200 -46 ila 93 0,44 0,65
4,50 114 Asetal Naylon 563 2.500 -50 ila 200 -46 ila 93 0,60 0,89
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DUZ GIDEN BANTLAR

Flat Top 85 mm
ing mm
Hatve 0,60 15,2
Minimum Geniglik 3,35 85
Maksimum Genislik 67 1700
Genislik Artis Araligi 3,35 85
Aciklik Boyutu - -
Acik Alan %0
Mentese Sekli Kapali
Cubuk Tutma; Cubuk Tipi Esnek sabitleme; bassiz

Uriin Notlan

¢ Ekipman tasarlamadan veya bant siparis etmeden dnce hassas bant 6l-
ciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gegin.

Tam diiz kenarl diizgiin, kapali (st yiizey.
Bandin bir yanindaki kenarlar kapalidir.

Kiigiik hatve boyutu, aktarma tavasindaki boslugundaki yaylanma ve gerekli
boslugu azaltr.

w e Uzun disleri olan digliler, disli kavramasini iyilestirir ve montaji kolaylastirir.
m o Her bir bant malzemesinde varsayilan pim malzemesi bulunur. Diger pim malze-
meleri de mevcuttur. Intralox, uygulamaniz i¢in en iyi bant ve pim malzemesi
w kombinasyonunu tanimlamaya yardimci olabilir.
— o Ayrintili malzeme bilgileri, Uriin Serisi béliimiinde verilmistir.
wh o Alt yiizey tasarimi ve kiigiik hatve boyutu, bandin 0,75 in¢ (19,1 mm) bicak
(@) agzinin etrafinda sorunsuz ilerlemesini saglar.
o o Paket tasima uygulamalar igin dinamik uclu rulo Gnerilir.
o e Disli baglantisi icin minimum geri gerginlik gereklidir
0.60" NOM.  0.60" NOM.  0.60" NOM.
(15.2 mm) (15.2 mm) (15.2 mm) __ 017"
(4.3 mm)
Y
O(O('QIOy+
(8.6 mm)
Bant Verileri
Varsayilan Pim Malzemesi, Bant Saglamligi Sicaklik Arahg (siirekli) Bant Kiitlesi
Bant Malzemesi Gap 0,18 in¢ (4,6 mm) Ibf/ft N/m °F °C Ib/ft2 kg/m2
Asetal Polipropilen 1.500 21.900 34 ila 200 1ila93 1,55 7,57
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DUZ GIDEN BANTLAR

Flat Top ONEPIECE™ Live Transfer 6,3 in¢

ing mm
Hatve 0,60 15,2
Kaliplanmis En 6,3 160
En Artis Araligi - -
Acik Alan %0
Mentese Sekli Kapali
Cubuk Tutma; Cubuk Tipi Snap-lock; basl

Uriin Notlan

¢ Ekipman tasarlamadan veya bant siparis etmeden dnce hassas bant 6l-
ciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gegin.

Tam diiz kenarl diizgiin, kapali (st yiizey.
Aktarma kenari bu bandin temel bir parcasidr.

Gotiirme bantlarina sorunsuz kendi temizlenen, dik acil aktarmalar icin tasarlan-
mistir.

Her bir bant malzemesinde varsayilan pim malzemesi bulunur. Diger pim malze-
meleri de mevcuttur. Intralox, uygulamaniz i¢in en iyi bant ve pim malzemesi
kombinasyonunu tanimlamaya yardimci olabilir.

Ayrintil malzeme bilgileri, Uriin Serisi béliimiinde verilmistir.

Ug digli kullanr,

Uzun disleri olan digliler, disli kavramasini iyilestirir ve montaji kolaylastirir.
Disli yerlesimiyle ilgili bilgiler icin Tutma Bilezikleri ve Merkez Disli Gizgidisiligi
iceriginde bulunan merkez disli gizgidisilik tablosuna bakin.

Disli baglantisi igin minimum geri gerginlik gereklidir

Sabit cerceve desteginin eklenmesi gerekebilir. Destek, aktarma bandinin gétiir- 0.34in . 470in .
me bandiyla kesistiginde takilma yapmamasini saglar. Aktarimdan 6nce aktarma (8.7 mm) | (119.4 mm) 1 0.70in
bandinin altina destek ekleyin. Daha fazla bilgi igin bkz. 90 Derece Kutu Trans- i ™1 (7.8

ferleri.

1,50 ing (38,1 mm) veya daha biiyik hatve capi olan disliler gerektirir.

Dar aktarmalar igin 0,75 ing (19,1 mm) ¢apindan biiylik bicak agizlanyla kullani-
lamaz.

o Kaliplanmis kilavuz askilar bandin diizgiin hizalanmasi icin standart 1,75 in¢
(44,5 mm) asinma seridi kilavuzlarina uyar.

o
o
o
F
oc
LU
7))

e 10 fit (3 m) artislarla sunulur. 1.715in (97.5 mm)
(43.6 mm)
Bant Verileri
Varsayilan Pim Malzemesi, Bant Saglamligi Sicaklik Arahg (siirekli) Bant Kiitlesi
Bant Malzemesi Gap 0,18 in¢ (4,6 mm) Ibf/ft N/m °F °C Ib/ft2 kg/m2
Asetal Naylon 500 7.300 -50 ila 200 -46ila 93 0,78 3,81
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DUZ GIDEN BANTLAR

Flat Friction Top
ing mm
Hatve 0,60 15,2
Minimum Genislik 3 76
Genislik Artis Araligi 0,5 12,7
Aciklik Boyutu - -
Acik Alan %0
Mentese Sekli Kapali
Gubuk Tutma; Cubuk Tipi Esnek sabitleme; bassiz

Uriin Notlari

Ekipman tasarlamadan veya bant siparis etmeden énce hassas bant ol-
ciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gegin.

Siyah kauguklu gri asetal olarak mevcuttur.
Tam diiz kenarh diizgiin, kapal st yiizey.
Siirtiinme Yiizii bandin kenarina kadar uzar (girintisiz). || poy || ooy
Bandin bir yanindaki kenarlar kapalidr. LI L o

m o Uzun disleri olan digliler, disli kavramasini iyilestirir ve montaji kolaylastirir.
m e Alt yiizey tasarimi ve kiilik hatve bir arada, bandin bigak agizlar etrafinda - i \
= diizgiin ilerlemesine olanak tanir. =l ==\ ==l
— * Kiiglk hatve boyutu, aktarma tavasindaki boslugundaki yaylanma ve gerekli i :
boslugu azaltrr.

=k e Her bir bant malzemesinde varsayilan pim malzemesi bulunur. Diger pim malze-
O meleri de mevcuttur. Intralox, uygulamaniz i¢in en iyi bant ve pim malzemesi
(@) kombinasyonunu tanimlamaya yardime! olabilir.
(@) e Aynntil malzeme bilgileri, Uriin Serisi bélimiinde verilmistir.

e Dar aktarmalar igin 0,75 ing (19,1 mm) ¢apindan bilyiik bigak agizlariyla kullani- 0.085" 0.60" NOM.  0.60" NOM.  0.60" NOM. 0.26"

labilir. (22mm) | (152mm) | (15.2mm) | (15.2mm) (S.G‘Mm)
[ [ [ l
IEMEMIEOIR)
(8.7 mm)
'
Bant Verileri
Kurum Kabul Edi-
Varsayilan Pim Bant Dayanimi Sicaklik Aralg (siirekli) Bant Kiitlesi lebilirligi
Temel Bant Malze- | Temel/Siirtiinme Malzemesi, Gap Siirtiinme Yiiz FDA
mesi Yiizeyi 0,18 in¢ (4,6 mm) | Ibf/ft N/m °F °C Ib/ft2 | kg/m2 Sertlik (ABD) | EUMC?
Asetal Gri/siyah Naylon 1.500 | 21.900 -10ila 130 -23ila 54 1,80 8,79 54 Shore A b
Asetal Beyaz/beyaz Naylon 1.500 | 21.900 -10ila 130 -23ila 54 1,80 8,79 54 Shore A b

a10/2011 No'lu AB Diizenlemesine gére Avrupa Migrasyon Sertifikasi gida temasina onay verir.
b Kisitlamalarla FDA uyumlu: Yagh gidalarla dogrudan temas halinde kullanmayin
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DUZ GIDEN BANTLAR

Mold to Width Flat Top

ing mm
Hatve 0,60 15,2
1.1 29
. 1,5 37
Kaliplanmis Genislikler 18 5
2.2 55
Aciklik Boyutu - -
Acik Alan %0
Mentese Sekli Kapali
Gubuk Tutma; Gubuk Tipi Snap-lock; basl

Uriin Notlan

¢ Ekipman tasarlamadan veya bant sipari§ etmeden dnce hassas bant 61-
ciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gegin.

Tam diiz kenarl diizgiin, kapali (st yiizey.

Alt yiizey tasarimi ve kiiciik hatve bandin bicak agizlar etrafinda diizgiin ilerle-
mesine olanak tanir.

Uzun disleri olan disliler, disli kavramasini iyilestirir ve montaji kolaylastirir.

Her bir bant malzemesinde varsayilan pim malzemesi bulunur. Diger pim malze-
meleri de mevcuttur. Intralox, uygulamaniz i¢in en iyi bant ve pim malzemesi
kombinasyonunu tanimlamaya yardimci olabilir.

Aynintil malzeme bilgileri, Uriin Serisi béliimiinde verilmistir.

Disli baglantisi icin minimum geri gerginlik gereklidir

10 ft (3 m) artislarla sunulur.

Dar aktarmalar i¢in 0,75 in¢ (19,1 mm) ¢apindan biiylik bicak agizlaryla kullani-

SERI 1000

labilir.
® 29 mm ve 37 mm bantlarda tek disli kullanilir.
e 46 mm ve 55 mm bantlar en fazla iki disli kullanabilir. 0.60" NOM.  0.60" NOM.  0.60" NOM.
(15.2 mm) (15.2 mm) (15.2 mm) 0.17"
(4.3 mm)
¥
WIELIELIe g
(8.7 mm)
Bant Verileri
Bant Eni Varsayilan Pim Malzemesi, | _Bant Saglamhgi Sicaklik Araligi (siirekli) Bant Kiitlesi

ing mm Bant Malzemesi Gap 0,18 in¢ (4,6 mm) Ibf N °F °C Ib/ft kg/m

1.1 29 Asetal Naylon 140 623 -50 ila 200 -46 ila 93 0,15 0,22

15 37 Asetal Naylon 200 890 -50 ila 200 -46 ila 93 0,19 0,28

1,8 46 Asetal Naylon 230 1.020 -50 ila 200 -46 ila 93 0,23 0,35

2.2 55 Asetal Naylon 2012 8942 -50 ila 200 -46 ila 93 0,28 0,42

2270 Ibf (1200 N), iki (2) digli ile 2,2 ing (55 mm) igin
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DUZ GIDEN BANTLAR

Mold to Width Flat Friction Top

ing mm
Hatve 0,60 15,2
1.1 29
Kaliplanmis Genislikler
iplanmis Genigli 22 =
Mentese Sekli Kapali
Cubuk Tutma; Cubuk Tipi Snap-lock; basl

Uriin Notlani

* Ekipman tasarlamadan veya bant siparis etmeden énce hassas bant 6l-
ciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gegin.

Tam diiz kenarl diizgiin, kapal ist yiizey.
Siirtiinme yiizii bandin kenarina kadar girintisiz uzar.

Alt yiizey tasarimi ve kiiciik hatve bandin bigak agizlan etrafinda diizgiin ilerle-
mesine olanak tanir.

Siyah kauguklu gri asetal olarak mevcuttur.

m e Her bir bant malzemesinde varsayilan pim malzemesi bulunur. Diger pim malze-
meleri de mevcuttur. Intralox, uygulamaniz i¢in en iyi bant ve pim malzemesi
m kombinasyonunu tanimlamaya yardimci olabilir.
! o Ayrintili malzeme bilgileri, Uriin Serisi bdliimiinde verilmistir.
L ]
" e Uzun disleri olan digliler, disli kavramasini iyilestirir ve montaji kolaylastirir.
o e 10 ft (3 m) artislarla sunulur.
o e Disli baglantisi icin minimum geri gerginlik gereklidir
o e Dar aktarmalar igin 0,75 in¢ (19,1 mm) ¢apindan buyiik bicak agizlariyla kullani-
labilir.
e 29 mm bantlar tek disli kullanir. 0085 in
e 55 mm bantlar iki adede kadar disli kullanabilir. (22 mm)
r Y Y 1 0.26in
425 in (6.6 mm)
(10.8 mm)
0.60 in NOM. 0.60 in NOM. 0.60 in NOM.
(15.2 mm) | (15.2 mm) | (15.2 mm)
Bant Verileri
Temel/ |Varsayilan Pim Mal- Sicaklik Araligi (siirek- Kurumlar izni: 1=Beyaz,
BantEni  |gant Malzeme-| Siirtiinme zemesi, Gap Bant Dayanimi li) Bant Kiitlesi | giirtiinme Yiiz | 2=Mavi, 3= Dogal, 4=Gri
ing mm si Yiizeyi 0,18 in¢ (4,6 mm) Ibf K °F °C Ib/ft | kg/m Sertlik FDA (ABD) EU MC
11 29 Asetal Gri/siyah Naylon 140 623 34ila130 | 1ilab54 0,17 | 0,25 54 Shore A a
2,2 55 Asetal Gri/siyah Naylon 2000 890 34ila130| 1ila54 | 0,34 | 0,48 54 Shore A a

aKsitlamalarla FDA uyumlu: Yagh gidalarla dogrudan temas halinde kullanmayin
b270 Inf (1200 N), iki (2) disli ile 2,2 in¢ (55 mm) igin
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DUZ GIDEN BANTLAR

Non Skid Raised Rib

ing mm
Hatve 0,60 15,2
Minimum Genislik 3,0 76,0
Genislik Artis Araligi 0,5 12,7
Aciklik Boyutu -
Acik Alan %0
Mentese Sekli Kapali

Gubuk Tutma; Cubuk Tipi Esnek sabitleme; bassiz

Uriin Notlan

Ekipman tasarlamadan veya bant siparis etmeden énce hassas bant 6l-
ciimleri ve stok durumu igin Intralox ile |Iet|5|me gecin.

iki kenar secenegi mevcuttur: girintisiz ve 21 mm girintili.
Tirtikh Yiikseltilmis Nerviirlii yiizeyi cekis kuvvetini artirr.
Bandin bir yanindaki kenarlar kapalidir.

Kiigiik hatve boyutu, aktarma tavasindaki boslugundaki yaylanma ve gerekli
boslugu azaltr.

Her bir bant malzemesinde varsayilan pim malzemesi bulunur. Diger pim malze-
meleri de mevcuttur. Intralox, uygulamaniz i¢in en iyi bant ve pim malzemesi
kombinasyonunu tanimlamaya yardimci olabilir.

o Aynntil malzeme bilgileri, Uriin Serisi bélimiinde verilmistir.

e Disli baglantisi igin minimum geri gerginlik gereklidir

e Uzun disleri olan disliler, disli kavramasini iyilestirir ve montaji kolaylastirir.
L]

L]

Diisiik profilli konveydr, cukur kazmayla iliskili kurulum maliyetlerini azaltrr.

Tarakl transfer plakalari, giivenlik nedeniyle duraklama ihtiyacini ortadan kaldi-
rarak ve ariza duraklama siiresini azaltarak giivenli aktarim saglar.

SERI 1000

) 0.43in
a‘f:m,@ ( Q 7 rq} o

e Rt B2
Bant Verileri
Varsayilan Pim Malzemesi, Bant Dayamimi Sicaklik Aralig (siirekli) Bant Kiitlesi
Bant Malzemesi Gap 0,18 in¢ (4,6 mm) Ibf/ft N/m °F °C Ib/ft2 kg/m2
Asetal Naylon 2.000 29.200 -50 ila 200 -46 ila 93 1,86 9,08
HSEC asetal Naylon 1.800 26.300 -50 ila 200 -46 ila 93 1,88 9,18
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DUZ GIDEN BANTLAR

Disli ve Destek Miktar1 Referansi

Bant Genislik Arahigi® Asinma seritleri
ing mm Mil Basina Minimum Disli Sayisi® Tasimayiizii Geridoniis®
3 76 2 2 2
4 102 2 2 2
6 152 2 2 2
7 178 2 3 2
8 203 2 3 2
10 254 2 3 2
12 305 3 3 2
14 356 3 4 3
15 381 3 4 3
18 457 3 4 3
24 610 5 5 3
30 762 5 6 4
36 914 7 7 4
42 1.067 7 8 5
48 1.219 9 9 5
54 1.372 9 10 6
(7] 60 1.524 1 1 6
m 72 1,829 13 13 7
!. 84 2.134 15 15 8
- 96 2.438 17 17 9
(@ 120 3.048 21 21 11
o 144 3.658 25 25 13
o Diger genislikler icin maksimum 6 in¢ (152 mm) merkez hatti aralikl tek sayida Maksimum 6 in¢ (152 mm) merkez Maksimum 12 in¢ (305 mm) merkez
disli kullanin.4 hatti araligi hatti araligi

@Bantlar, 3 ing (76 mm) uzunluktan baslayarak 0,5 inglik (12,7 mm) artislarla mevcuttur. Gergek genislik kritik 5neme sahipse Intralox Miisteri Hizmetleri ile iletisime gegin.
bgy sayl minimum degerdir. Agir yiik uygulamalari ek dislilerin kullanilmasini gerektirebilir.

CSiirtiinme Yiiz uygulamalarinda dikkatli olun ve Intralox Miisteri Hizmetleri ile iletisime gegin.

40rta disliyi kilitleyin. Yalnizca iki disli kullanildiginda tahrik yatagi tarafindaki diglileri kilitleyin. Kilitli disli konumlari icin bkz. Tutma Bilezikleri ve Merkez Disli Cizgidisiligi.

Saglamlik Katsayisi Kullanilan Bant Saglamhiginin Bir islevi Olarak Disli Araligi
1.0 < 8.0 203
09 N
08 NN - 7.0 178
0.7 6.0 E 152
} AN :
0.6 \\ \ \ 5.0 F 127
A% N - 32T |A 00 D 102 B
0.4 N 24T : ———
\ ~ | ]
6T | . | 30 : %
0.3 .
\ 20 s
0.2 1.0 25
1 2 3 4 5 6 7 8 910 15 20 0% 10% 20% 30% 40% 50% 60% 70% 80% 90% 100%
B C
A dayanim katsayisi V bant hizi, ft/dak (m/dak) A digli aralig, in¢
B hiz/uzunluk orani (V/L) L mil merkez hatti mesafesi, ft (m) | B disli araligi, mm
T dis sayisi C izin verilen kullanilan bant dayanimi yiizdesi
Hiz/uzunluk oranini belirlemek icin bant hizini (V) mil merkez hatti uzunluguna E zl..sa KeS!!(:I( nggI:"1b6L_d(|j§llllltler
(L) béliin. Dayanim katsayist hiz/uzunluk orani ile uygun disli cizgisinin kesisi- Uz ¢izgi: kare gobexli dighiler
minde bulunur. Daha fazla bilgi igin Bant Secimi Yonergeleri'ne bakin. F uzun kesikli ¢izgi: yuvarlak delik dislileri
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DUZ GIDEN BANTLAR

Tek Parca Disliler
Nom. Disli Ga- Nom. Gébek Ge-
Dis Sayisi m Nom. Dis Cap nisligi Mevcut Gébek Boyutlari?
(Yaylanma Yuvarlak Yuvarlak| Kare
Hareketi) | in¢c | mm ing mm ing mm inc |Kareing| mm mm
Kaliplanmis Asetal
0,5 13 1-1/2 40
16 (%1,92) | 3,1 79 3.2 81
1,0 25 1
10 | 25 L 40, 60
24 (%0,86) | 46 | 117 | 48 | 121 2-172
1,5 38 30
1,0 25
30(%0,54) | 58 | 147 | 59 150 1,1-1/4,
15 38 137/
1,0 25
32(%0,48)| 6,1 | 155 | 6,5 164 1-1/2 40
1,5 38 1-1/4

¢ Dogal asetal olarak sunulur

e 3,1 (79 mm) hatve capli disliler kullanilirken, nominal degeri 1.200 Ibf/ft (17.500 N/m) {izerinde olan
bantlar igin bant dayanimi 1.200 Ibf/ft (17.500 N/m) olarak diisiriilir. Diger tiim bantlar yayimlanan
derecelendirmeleri korur.

e Sicaklik aralii: -50°F ila 200°F (-46°C ila 93°C).

Kaliplanmig HR Naylon (@)
16 (%1,92) 0,25 ing o
31| 79 | 32 | 81 | 10 | 25 |kamaka- =)
naliile -
19
»
24 (%0,86) | 46 | 117 | 48 | 121 | 15 | 38 30 o
3004054 | 58 | 147 | 59 | 150 | 15 | 38 |LLIA 51,
32 (%048)| 61 | 155 | 65 | 164 | 15 | 38 | 1-1/4

e Altin kahverengi HR naylon olarak sunulur
e Sicaklik araligi: -50°F ila 240°F (-46°C ila 116°C).
¢ 16 dise sahip bu digliler S1000 High Density Insert Roller’larla kullanlamaz.

3Yuvarlak gbekli dislilerde ABD kama élgiileri B17.1-1967 (R1989) ANSI standardina, metrik kama lciileriyse DIN 6885 standardina géredir.

Parca Disliler
Nom. Disli Ga- Nom. Gébek Ge-
Dis Sayisi m Nom. Dis Gap nisligi Mevcut Gébek Boyutlar?
(Yaylanma Yuvarlak Yuvarlak| Kare
Hareketi) | inc | mm ing mm ing mm ing Kare ing| mm mm
Parca Asetal
24 (%0,86) | 46 | 117 | 48 121 1,5 38 1-1/4
32(%0,48)| 6,1 | 155 | 6,5 164 1,5 38 30, 40

e Dogal asetal olarak sunulur
o Sicaklik arali§i: -50°F ila 200°F (-46°C ila 93°C).
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DUZ GIDEN BANTLAR

Parca Disliler

Nom. Disli Ga- Nom. Gébek Ge-
Dis Saysi p Nom. Dis Gap nisligi Mevcut Gobek Boyutlar®
(Yaylanma Yuvarlak Yuvarlak| Kare
Hareketi) | inc | mm ing mm ing mm ing Kare ing| mm mm

Parca Naylon

30 (%054)| 58 | 147 | 59 | 150 | 148 | 38 | 1-7/716 | | |

e FDA uyumlu dogal naylon olarak sunulur
e Sicaklik araligi: -50°F ila 225°F (-46°C ila 107°C).

Parca Cam Dolgulu Naylon

1,0, 1,25,
15

24 (%0,86) | 46 | 117 | 48 121 15 38 1-7/16, 1,5 30, 40 40

1,25,
30 (%0,54) | 58 | 147 6 152 15 38 1-7/16, 30, 40
1,5

1,0, 1,25,

15

32 (%0,48) | 6,1 | 155 | 6,5 164 15 38 1-7/16, 1,5 30, 40 40

e Gri cam dolgulu naylon olarak sunulur
e Sicaklik araligi -50°F ila 240°Ftir (-46°C ila 116°C).

e 24 disli, 30 mm yuvarlak gdbek disli kama kanalli ya da kama kanalsiz olarak mevcuttur. Bu diglileri
siparis ederken kama kanali gereksinimlerini belirleyin.

Parca Polipropilen Kompozit

24 (%0,86) | 46 | 117 | 48 121 15 38
32 (%0,48) | 6,1 | 155 6,5 164 15 38

1,5

40

e Mavi Enduralox polipropilen kompozit olarak sunulur
o Sicaklik araligi: -20°F ila 220°F (-29°C ila 104°C).

@Yuvarlak gbekli dislilerde ABD kama élgiileri B17.1-1967 (R1989) ANSI standardina, metrik kama lciileriyse DIN 6885 standardina géredir.
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DUZ GIDEN BANTLAR

Dinamik Uclu Rulolar

Standart Uclu Rulo Genislikleri

ABD Boyutlari (ing)
45 6,0 9,0 12,0
15,0 18,0 24,0
Metrik Boyutlar (mm)
170,0 255,0 | 340,0 | 4250

e ABD boyutlari 4,5 ing, 6 in¢ ve 3 inclik artiglarla mevcuttur. 85 mm’lik (3,35 ing)
artislarla metrik boyut segenekleri mevcuttur.

e Diger bant genislikleri icin mevcut artis seceneklerinde birden fazla uglu ruloyu
birlestirin. Yardim icin Intralox Misteri Hizmetleri ile iletisime gegin.

e FDA uyumlu, mavi, yag dolgulu naylondan Uretilmistir.
e Rulo ¢apr: 0,75 ing (19,1 mm)

KONVEYOR GERGEVESI BOYUTLARI

Intralox bantlarla kullaniimak (izere tasarlanan tim konveyérler belirli boyut sartlarini karsilamalidir. Bu dlgller asagidaki
tabloda verilmistir. Bu dlciilerin tam aciklamalari icin Tasarim Yénergeleri bélimiindeki Cerceve Olgileri kismina bakin.

SERI 1000

A mil merkez hatti ile tasimayiizii Gist kismi arasindaki dikey mesafe, + 0,03 in¢ (1 mm)

B mil merkez hatti ile tasimayiiz{i baslangici arasindaki yatay mesafe, + 0,125 in¢ (3 mm)
C tasimayiizii iist kismi ile geri doniis destegi iist kismi arasindaki dikey mesafe

E mil merkez hatt ile diger bilesenler arasindaki minimum yatay mesafe

Sekil 40: A, B, C, D ve E tahrik dlguleri

$1000 Konveyor Gercevesi Boyutlar
Disli Tammi A B C E
Disli Gapi Aralik (Alttan Uste)?
ing | mm Dis Sayisi ing | mm ing mm ing mm ing mm
Flat Top, Flat Top 85 mm, Mold to Width Flat Top
31 79 16 1,34-1,37 34-35 1,59 40 3,08 78 1,77 45
4,6 117 24 2,11-2,13 54 2,01 51 4,60 117 2,53 64
58 147 30 2,69-2,7 68-69 2,21 56 5,74 146 3,10 79
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DUZ GIDEN BANTLAR

$1000 Konveyor Gercevesi Boyutlar
Disli Tammi A B C E
Disli Gapi Aralik (Alttan Uste)?
in¢ | mm Dis Sayisi ing | mm ing mm in¢ mm in¢ mm
Flat Top, Flat Top 85 mm, Mold to Width Flat Top
61 | 155 | 32 288289 | 73 | 245 62 6,12 156 3,30 84
High Density Insert Roller, Insert Roller
31 79 16 1,27-1,30 32-33 1,64 42 3,08 78 1,84 47
4,6 117 24 2,04-2,06 52 2,08 53 4,60 117 2,60 66
58 147 30 2,61-2,63 66-67 2,29 58 5,74 146 3,17 81
6,1 155 32 2,81-2,82 71-72 2,53 64 6,12 155 3,36 85
Flat Friction Top, Flat Friction Top 85 mm
3,1 79 16 1,34-1,37 34-35 1,59 40 3,17 81 1,86 47
46 117 24 2,11-2,13 54 2,01 51 4,69 119 2,62 67
58 147 30 2,69-2,71 68-69 2,21 56 5,84 148 3,19 81
6,1 155 32 2,88-2,90 73-74 2,45 62 6,22 158 3,38 86
2 Genel uygulamalar ve cabuk devrilebilen Griiniin u¢ aktarmasinin kritik olmadigi uygulamalarda, arahin altini kullanin.

AKTARMA TAVASI BOSLUGU

Cogu konveyorde, yaylanma hareketi hesaba katilarak her aktarim noktasinda bosluk birakiimalidir. Minimum bosluk

‘rﬁ Olglleri asagidaki tabloda verilmistir. Daha fazla bilgi igin Tasarim Yonergeleri boéliminde, Aktarma Tavasi Boslugu
kismina bakin.
X '
— $1000 Aktarma Tavasi Boslugu
b Disli Tanimi Minimum Bosluk
8 Hatve Gapi
o in¢ mm Dis Sayisi in¢ mm
31 79 16 0,029 0,7
4,6 117 24 0,020 0,5
6,1 155 32 0,015 0,4
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DUZ GIDEN BANTLAR

Flush Grid
in¢ mm
Hatve 0,60 15,2
Minimum En . ,
En Arts Aralig Uriin Notlarr’na bakin.
Minimum Agiklik Boyutu (yaklasik) 0,17 x 0,10 43x%x25
Maksimum Agiklik Boyutu (yaklasik) 0,31 x 0,10 79x25
Acik Alan %28
Mentese Sekli Acik
Cubuk Tutma; Cubuk Tipi Kapali kenar; bassiz

Uriin Notlari

¢ Ekipman tasarlamadan veya bant siparis etmeden énce hassas bant 6l-
ciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gegin.

e Diizglin Ust ylizeyi olan hafif bant.

e Kiigiik hatve boyutu, aktarma tavasindaki boslugundaki yaylanma ve gerekli
boslugu azaltr.

Malzemeye gore degisen 6zel yapim genislikler.

- Asetal ve polipropilen, 3 in¢ (76 mm) genislikten baslar ve 0,5 in¢ (12,7 mm)
artiglarla mevcuttur.

- Ates azdirmaz termoplastik polyester (FR TPES) 5 in¢ (127 mm) genislikten
baslar ve 1,0 in¢ (25,4 mm) artiglarla mevcuttur.

- Diger tiim malzemeler 3 in¢ (76 mm) genislikten baslar ve 1,0 in¢ (25,4 mm)
artislarla mevcuttur.

e Her bir bant malzemesinde varsayilan pim malzemesi bulunur. Diger pim malze-
meleri de mevcuttur. Intralox, uygulamaniz igin en iyi bant ve pim malzemesi
kombinasyonunu tanimlamaya yardimci olabilir.

o Ayrintil malzeme bilgileri, Uriin Serisi bolimiinde verilmistir. 060" NOM,  0.60" NOM.  0.60" NOM.
* Disli yerlesimiyle ilgili bilgiler igin Mil Uzerinde Kilitli Disli Konumu igeriginde (15.2mm) | (15.2mm) | (15.2 mmi"l l

bulunan merkez disli ¢izgidisi tablosuna bakin.
e Dar aktarmalar icin 0,875 in¢ (22,2 mm) ¢apindan biiyiik bicak agziyla kullanila- ’_@ ([._D ( @(3 73:n4m)
bilir. -
0.15 A

"

(3.é m.v'n) _1

—~—

|

Bant Verileri
Varsayilan Pim Malzemesi, Bant Dayanimi Sicakhk Arahg (siirekli) Bant Kiitlesi
Bant Malzemesi Gap 0,18 in¢ (4,6 mm) Ibf/ft N/m °F °C Ib/ft2 kg/m2
Polipropilen Polipropilen 700 10.200 34 ila 220 1ila104 0,81 3,95
Polietilen Polietilen 450 6.570 -50ila 150 -46 ila 66 0,87 4,25
Asetal Polipropilen 1.300 19.000 34 ila 200 1ila93 1,19 5,80
HSEC asetal Polipropilen 800 11.700 34 ila 200 1ila93 1,19 5,80
FR TPES Polipropilen 750 7.355 40ila 150 4 ila 66 1,30 6,34
HHR naylon HHR naylon 1.100 14.600 -50ila 310 -46ila 154 1,14 5,57
HR naylon Naylon 1.100 14.600 -50 ila 240 -46ila 116 1,07 5,22
UV dayanikli polipropilen UV dayanikh polipropilen 700 10.200 34ila 220 1ila104 0,81 3,98
Algilanabilir polipropilen A22 Polipropilen 450 4.413 Oila150 -18 ila 66 1,04 5,08
Asetal? Polietilen 1.200 17.500 -50ila 70 -46 ila 21 1,19 5,80
UVFR UVFR 700 10.200 -34 ila 200 1ila93 1,57 7,67
PK PK 1.300 19.000 -40ila 176 -40 ila 80 1,04 5,08

politilen cubuklar darbelerin veya ani start/stop'larin olabilecedi soguk uygulamalarda kullanilabilir. Liitfen diisiik nominal degere dikkat edin.
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DUZ GIDEN BANTLAR

Flat Top

ing mm
Hatve 0,60 15,2
Minimum En 3 76
En Artis Araligi 1,00 25,4
Aciklik Boyutu - -
Acik Alan %0
Mentese Sekli Acik
Cubuk Tutma; Cubuk Tipi Kapali kenar; bassiz

Uriin Notlan '

¢ Ekipman tasarlamadan veya bant siparis etmeden énce hassas bant 6l- I I R e L]

ciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gegin.
e Kiigiik hatve boyutu, aktarma tavasindaki boslugundaki yaylanma ve gerekli
boslugu azaltir. e 51 e 1 g o S e S o 50 e 5 | (o e e
e Diizglin, kapal st yiizeyi olan hafif bant.
e Her bir bant malzemesinde varsayilan pim malzemesi bulunur. Diger pim malze-

meleri de mevcuttur. Intralox, uygulamaniz igin en iyi bant ve pim malzemesi 3 R L
kombinasyonunu tanimlamaya yardimei olabili, | o O e 1 5 U 5 o o € e 5 e

Ayrintil malzeme bilgileri, Uriin Serisi béliimiinde verilmistir.

Digli yerlesimiyle ilgili bilgiler igin Mil Uzerinde Kilitli Disli Konumu igeriginde
bulunan merkez disli ¢izgidisi tablosuna bakin. ) P55 ) TS S o |81 8 o 151 o S g ) R R ]

Dar aktarmalar icin 0,875 in¢ (22,2 mm) ¢apindan buyiik bigak agziyla kullanila-
bilir. Daha fazla bilgi i¢in bkz. Dar Aktarma Yontemleri.

3 1 1 o 5 15 e e 1 v
0.60" NOM. 0.60" NOM. 0.60" NOM.
(15.2 mm) (15.2 mm) (15.2 mm)

0.157"1— —l

(4.0 mm) 0.344"
¥ (8.7 mm)

—

Bant Verileri
Varsayilan Pim Malzemesi, Gap Bant Dayanimi Sicaklik Arahgi (siirekli) Bant Kiitlesi
Bant Malzemesi 0,18 in¢ (4,6 mm) Ibf/ft N/m °F °C Ib/ft2 kg/m?
Polipropilen Polipropilen 5002 4.9032 34ila 220 1ila104 0,90 4,40
Polietilen Polietilen 3002 2.9422 -50 ila 150 -46 ila 66 0,96 4,69
HR naylon Naylon 500 4.903 -50 ila 240 -46ila 116 1,15 5,61
HHR naylon HHR naylon 800 7.845 -50ila 310 -46 ila 154 1,175 5,74
Asetal Polipropilen 1.000 14.600 34 ila 200 1ila93 1,30 6,35
Asetal® Polietilen 900 8.826 -50ila 70 -46ila 21 1,30 6,35
Xsini cihazinda algilanabilir asetal X isini cihazinda algilanabilir asetal 800 11.700 -50 ila 200 -46 ila 93 1,6 7,81
Algilanabilir polipropilen A22 Polipropilen 300 2.942 0ila 150 -18 ila 66 1,09 5,32
PK PK 1.000 14.600 -40ila 176 -40ila 80 1,14 5,57

a(elik parca disliler kullanilirken, polipropilen igin bant dayanimi 400 Ibf/ft'tir (5840 N/m); polietilen igin bu deger 240 Ibf/fttir (3500 N/m)
b polietilen gubuklar darbelerin veya ani start/stop'larin olabilecedi soguk uygulamalarda kullanilabilir. Liitfen diisiik nominal degere dikkat edin.
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DUZ GIDEN BANTLAR

Perforated Flat Top

ing mm
Hatve 0,60 15,2
Minimum En 3 76
En Artis Araligi 1,00 25,4
Aciklik Boyutu - -
Acik Alan Urtin Notlar'na bakin.
Mentese Sekli Acik
Cubuk Tutma; Cubuk Tipi Kapall kenar; bassiz

Uriin Notlani

¢ Ekipman tasarlamadan veya bant siparis etmeden énce hassas bant 6l-
ciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gegin.

%>5,3'luk acik alan, mentesede %2,1'lik acik alani kapsar.

Nominal 1 ing (25,4 mm) x 0,6 ing (15,2 mm) boyutlu bir delik modelinde 5/32
in¢ (4 mm) yuvarlak delikli olarak mevcuttur.

Alt yiizey tasarimi ve kiigiik hatve bandin bigak agizlar etrafinda diizgiin ilerle-
mesine olanak tanir.

Her bir bant malzemesinde varsayilan pim malzemesi bulunur. Diger pim malze-
meleri de mevcuttur. Intralox, uygulamaniz i¢in en iyi bant ve pim malzemesi
kombinasyonunu tanimlamaya yardimci olabilir.

Ayrintil malzeme bilgileri, Uriin Serisi béliimiinde verilmistir.

Disli yerlesimiyle ilgili bilgiler igin Mil Uzerinde Kilitli Disli Konumu igeriginde
bulunan merkez digli ¢izgidisi tablosuna bakin.

Dar aktarmalar i¢in 0,875 in¢ (22,2 mm) ¢apindan biiyik bigak agziyla kullanila-
bilir. Daha fazla bilgi i¢in bkz. Dar Aktarma Yontemleri.

Dar, sondan sona aktarmalar gerektiren vakum uygulamalarinda kullanilir.

0.60" NOM. 0.60" NOM. 0.60" NOM.
(15.2 mm) (15.2 mm) (15.2 mm)

0.1 57"J— —l

(4.0 mm) 0.344"
¥ (8.7 mm)

—

Bant Verileri
Varsayilan Pim Malzemesi, Bant Saglamhig Sicaklik Araligi (siirekli) Bant Kiitlesi
Bant Malzemesi Gap 0,18 in¢ (4,6 mm) Ibf/ft N/m °F °C Ib/ft2 kg/m2
Asetal Polipropilen 1.000 14.600 34 ila 200 1ila93 1,30 6,35
Asetal® Polietilen 900 13.100 -50ila 70 -46 ila 21 1,30 6,35

2polietilen cubuklar darbelerin veya ani start/stop'larin olabilecedi soguk uygulamalarda kullanilabilir. Liitfen diisiik nominal degere dikkat edin.
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DUZ GIDEN BANTLAR

Flush Grid Friction Top

ing mm
Hatve 0,60 15,2
Minimum Genislik 3 76
Genislik Artis Araligi 0,5 12,7
Aciklik Boyutu (yaklasik) 0,17 x 0,10 43x%x25
Acik Alan %28
Mentese Sekli Acik

Cubuk Tutma; Cubuk Tipi Kapali kenar; bassiz

Uriin Notlari

* Ekipman tasarlamadan veya bant siparis etmeden énce hassas bant 6l-
ciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gegin.

e Asinmaya dayanikli gubuklar onerilir.

o Gri kauguklu gri polipropilen, mavi kauguklu mavi polipropilen, siyah kauguklu
gri polipropilen ve beyaz kauguklu beyaz polipropilen secenekleriyle mevcuttur.
Her bir bant malzemesinde varsayilan pim malzemesi bulunur. Diger pim malze-
meleri de mevcuttur. Intralox, uygulamaniz igin en iyi bant ve pim malzemesi
kombinasyonunu tanimlamaya yardimci olabilir.

Ayrintil malzeme bilgileri, Uriin Serisi béliimiinde verilmistir.
Digli yerlesimiyle ilgili bilgiler igin Mil Uzerinde Kilitli Disli Konumu igeriginde
bulunan merkez disli ¢izgidisi tablosuna bakin.

Bu bandi merkez tahrikli bir konveydrde kullanirken tahrik 6ncesinde geri egilme
rulosuna rakorlar yerlestirerek bandi yanal dogrultuda sabitlemek gerekebilir.

Sicaklik, cevre ortam kosullari ve irtin dzellikleri maksimum etkili egim derece-
sini etkiler. Bu bantlarin kullanildigi konveyor sistemlerini tasarlarken bu dgeleri
g6z 6niinde bulundurun.

i

RARTANTARTAR AR

|
N~

[/

o Dar aktarmalar igin 0,875 ing (22,2 mm) gapindan bilyiik bicak agziyla kullanila- 0.085" 0.60" NOM. | 0.60" NOM.| 0.60" NOM.
bilir. (2.2 mm) - (15.2mm) [ (15.2mm) [ (15.2 mm)
e Kaliplanmis girinti: 0,34 in¢ (8,6 mm) * 7 < ~ *
0.344" ‘ [ L [
(8.7 mm) ED ED [D
0.235"
(5.97 mm)
Bant Verileri
Kurum Kabul Edi-
Varsayilan Pim | Bant Saglamhigi Sicaklik Araligi (siirekli) Bant Kiitlesi lebilirligi
Temel Bant Malze- | Temel/Siirtiinme | Malzemesi, Cap Siirtiinme Yiiz FDA
mesi Yiizeyi 0,18 in¢ (4,6 mm) | Ibf/ft N/m °F °C Ib/ft2 kg/m? Sertlik (ABD) | EUMC?
Polipropilen Gri/gri Polipropilen 700 10.200 34 ila 150 1ila 66 1,18 5,76 64 Shore A
Polipropilen Gri/siyah Polipropilen 700 10.200 34ila150 1ila 66 1,18 5,76 55 Shore A b
Polipropilen Beyaz/beyaz Polipropilen 700 10.200 34ila 150 1ila 66 1,18 5,76 55 Shore A b c
Yiiksek perfor-
Polipropilen mansli FT mavi/ | Polipropilen 700 10.200 34ila212 1ila 100 1,18 5,76 59 Shore A b c
mavi

a10/2011 No'lu AB Diizenlemesine gére Avrupa Migrasyon Sertifikasi gida temasina onay verir.
bKisitlamalarla FDA uyumlu: Yagh gidalarla dogrudan temas hélinde kullanmayin.
CKisitlamalarla AB uyumlu: Yag gidalarla dogrudan temas hélinde kullanmayin.
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DUZ GIDEN BANTLAR

Flush Grid Friction Top, Girinti Yok

ing mm
Hatve 0,60 15,2
Minimum Genislik 3 76
Genislik Artis Araligi 0,5 12,7
Aciklik Boyutu (yaklasik) 0,17 x 0,10 43x%x25
Acik Alan %28
Mentese Sekli Acik
Cubuk Tutma; Cubuk Tipi Kapali kenar; bassiz
Uriin Notlari RO
vl b v e bl o el b fed b
e Ekipman tasarlamadan veya bant siparis etmeden dnce hassas bant 6l- 5P, 2 vy ey 1 nd,
ciimleri ve stok durumu igin Intralox ile iletisime gegin. Al Ak A LA A L0 AN A8 AR LA LA L A LA ,,_', ; '
e Asinmaya dayanikli gubuklar 6nerilir. L P ) P e P S e !- n B - 1}

o Mavi kauguklu mavi polipropilen olarak mevcuttur. i et b g ,.':,': ..":..,' .:': .":..': .":..': .'.'.. \

e Her bir bant malzemesinde varsayilan pim malzemesi bulunur. Diger pim malze- v o e ] e o e e ._, LA L “y
meleri de mevcuttur. Intralox, uygulamaniz icin en iyi bant ve pim malzemesi ST Ay m g Py A e e A eledr - '
kombinasyonunu tanimlamaya yardimci olabilir. A i Ak Ak AR A LA AR A DA WA LR LAY L LA K e Ly
Ayrintili malzeme bilgileri, Uriin Serisi bélimiinde verilmistir. o ey e = e S P S

Disli yerlesimiyle ilgili bilgiler icin Mil Uzerinde Kilitii Disli Konumu igeriginde ,_';_':,'_‘;:,:':_":::_":::_:'_‘;‘:::.",‘_'_',",',‘_ |
bulunan merkez disli cizgidisi tablos"una bakin. ) ) PLACLQUC LR UL LG EL L L
Bu bandi merkez tahrikli bir konveyorde kullanirken tahrik oncesinde geri egilme | B R St o ol ) | ot ) bt o) nd o il od i el od o

rulosuna rakorlar yerlestirerek bandi yanal dogrultuda sabitlemek gerekebilir. el h v e bh v el b e el ] ek el e e b
e Sicaklik, ortam kosullari ve iirin 6zellikleri maksimum egim derecesini etkiler. e Lo o (ot o ol ol il o e e B el A A L
Bu bantlarin kullanildigi konveyor sistemlerini tasarlarken bu faktorleri goz kv e ek v el bk e i ek e e el e e d b
6niinde bulundurun. g L o o il el o A e L
e Dar aktarmalar igin 0,875 in¢ (22,2 mm) ¢apindan biiyiik bigak agziyla kullanila- N N
bilir. 0.085" 0.60" NOM. | 0.60" NOM. | 0.60" NOM.
(2.2 mm) ~(15.2mm) [ (15.2mm) [ (15.2mm)
* ‘ s 1 A | A | *
0.344"
ermm (D (D (D
0.235"
(5.97 mm)
Bant Verileri
Kurum Kabul Edi-
Varsayilan Pim | Bant Saglamhgi Sicaklik Araligi (siirekli) Bant Kiitlesi lebilirligi
Temel Bant Malze- | Temel/Siirtiinme Malzemesi, Gap Siirtiinme Yiiz FDA
mesi Yiizeyi 0,18 in¢ (4,6 mm) | Ibf/ft N/m °F °C Ib/ftz2 | kg/m2 Sertlik (ABD) | EUMCA
Polipropilen | YukSek Ferformansls | ppropien 700 | 10200 | 34ila212 1ila100 118 | 576 | 59 Shore A b c

210/2011 No'lu AB Diizenlemesine gére Avrupa Migrasyon Sertifikasi gida temasina onay verir.
bKisitiamalarla FDA uyumlu: Yagh gidalarla dogrudan temas hélinde kullanmayin.
CKisitlamalarla AB uyumlu: Yagh gidalarla dogrudan temas hélinde kullanmayin.
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DUZ GIDEN BANTLAR

ONEPIECE™ Live Transfer Flush Grid

ing mm
Hatve 0,60 15,2
Minimum Genislik 6 152
Genislik Artis Araligi 1,00 25,4
Minimum Aciklik Boyutu (yaklasik) 0,17 x 0,10 43x25
Maksimum Agiklik Boyutu (yaklasik) 0,31 x 0,10 79x%x25
Acik Alan %28
Mentese Sekli Acik
Gubuk Tutma; Gubuk Tipi Snap-lock; bash

Uriin Notlan

- v v .

¢ Ekipman tasarlamadan veya bant siparis etmeden dnce hassas bant 6l- P '-
ciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gegin. L, L , \ L¢ l S 4 | | ! | |
* Diizgiin st yiizeyi ofan hafif bant. (H h (= b T e
e Aktarma kenari bu bandin temel bir parcasidir. r ’. V F r
o (stiin aginma direnci igin naylon gubuklarla iiretilmistir. L ) ‘ ! | ' | !
e Kiigiik hatve boyutu, aktarma tavasindaki boslugundaki yaylanma ve gerekli Ik‘ h (p———
boslugu azaltr. F r
Her bir bant malzemesinde varsayilan pim malzemesi bulunur. Diger pim malze- \' d ! | | | J
meleri de mevcuttur. Intralox, uygulamaniz i¢in en iyi bant ve pim malzemesi l- L
kombinasyonunu tanimlamaya yardimci olabilir. -— - .-
Ayrintil malzeme bilgileri, Uriin Serisi bélimiinde verilmistir. r" \‘ ' ! - n v; | \ | | ]
EZ Track diglilerle kullanim icin 6nerilir. l- h b
3,5in¢ (89 mm) veya daha biiyik disli capi olan disliler kullanin. _m F - - - -
Gotirme bantlarina piriizsiiz, kendinden temizlenen, dik acili aktarmalar icin \ ! f. r‘ F “1 ! r \ | | | | |
tasarlanmistir.

o Sabit cerceve desteginin eklenmesi gerekebilir. Destek, aktarma bandinin gétiir- 0.34" . 44
me bandiyla kesistiginde takilma yapmamasini saglar. Aktarimdan 6nce aktar- (8.7 mm) | (113.0 mm) ' o070
ma bandinin altina destek ekleyin. Bkz. 90 Derece Kutu Transferleri. i = (17.8 mm)_

Ayrica 6 in¢ (152 mm) Mold to Width olarak da mevcuttur.
o (zel bant genislikleri igin Intralox Miisteri Hizmetleri ile iletisime gegin.

e Kaliplanmis kilavuz askilar bandin diizgiin hizalanmasi i¢in standart 1,75 in¢
(44,5 mm) asinma seridi kilavuzlarina uyar.

1-21/32" (90-5 mm)
(42.1 mm)
Bant Verileri
Varsayilan Pim Malzemesi, Bant Saglamligi Sicaklik Arahg (siirekli) Bant Kiitlesi
Bant Malzemesi Gap 0,18 in¢ (4,6 mm) Ibf/ft N/m °F °C Ib/ft2 kg/m?
Asetal Naylon 1.300 19.000 34 ila 200 1ila93 1,19 5,80
FR TPES Naylon 750 10.900 40ila 150 4 ila 66 1,30 6,34
HHR naylon HHR naylon 1.100 16.100 -50ila 310 -46 ila 154 1,20 5,80
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DUZ GIDEN BANTLAR

Flush Grid Nub Top™

ing mm
Hatve 0,60 15,2
Minimum Geniglik 3 76
Genislik Artis Araligi 1,00 25,4
Aciklik Boyutu (yaklasik) 0,18 x 0,09 44x23
Acik Alan %15
Uriin Temas Alani %26
Mentese Sekli Acik
Cubuk Tutma; Cubuk Tipi Kapali kenar; bassiz

Uriin Notlan W W e —

el R Y LT Y YL
O]

¢ Ekipman tasarlamadan veya bant siparis etmeden dnce hassas bant 6l-

ciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gecin. P e P W P S WV e ——

. [, L el ol R N I N N N N W B

e Damla deseni, bant ylizeyi ile (r(in arasindaki temasi azaltir. L]
. . L. - . FE Y w e e w e wwwww e www

e Asetal, polipropilen ve polietilen (dondurulmus Griinler igin) seceneklerimevcut- | = m = & & = & = = = = = = 2 @ = a2 « = = « = * .

an

tur.. . . ) . ) P e e e w e we w e e www w ——
e Her bir bant malzemesinde varsayilan pim malzemesi bulunur. Dijerpimmalze- | = m » & & & & & & a & = a = 2 a 2 2 & = o o " "
meleri de mevcuttur. Intralox, uygulamaniz i¢in en iyi bant ve pim malzemesi LI

. o Y v ww
kombinasyonunu tanimlamaya yardimei olabilir. S G U ATAT At ATEvETE BE P T W W I 3 o W o
L

o Ayrintili malzeme bilgileri, Uriin Serisi bolimiinde verilmistir. PAOATATLTAS A ST ASH ISR U] SR SRR N S0 S 19 SO0 8 i
e Damlalar arasindaki mesafeye uzayacak kadar biyiik Griinler igin onerilir. amAALAAAcs s A s cad s cacacasaamnmaaan e
e Flush Grid Nub Top kanatlar mevcuttur. '_'.'_'.'.'_-_-Fv_--'-‘b-.- W Y w —
e Standart damla girintisi: 1,0 ing (25,4 mm). FERERETIANA s

v"--‘----.v'ﬂ-'v--b--.'——q

AAA A A A AAsssEaasasssaaatSs
o

A A A A B B AL AU R e p—

0.175" 0.05"
——I (4.4 mm) (1.3 mm)
0.2"
(5.1 mm) 0.394"
(10.0 mm)
0.60" NOM. 0.60" NOM.

(15.2mm) | (15.2mm) (15.2 mm)

Bant Verileri
Varsayilan Pim Malzemesi, Bant Saglamligi® Sicaklik Araligi (siirekli) Bant Kiitlesi
Bant Malzemesi Gap 0,18 in¢ (4,6 mm) Ibf/ft N/m °F °C Ib/ft2 kg/m2
Polipropilen Polipropilen 700 10.200 34ila 220 1ila 104 0,93 4,55
Asetal Polipropilen 1.300 19.000 34ila 220 7ila93 1,36 6,65
Polietilen Polietilen 450 6.570 -50ila 150 -46 ila 66 1,00 4,90
Asetal Polietilen 1200 17.500 -50 ila 150 -46 ila 66 1,36 6,65

poliiiretan disliler kullanirken, polipropilen, asetal ve naylon igin bant saglamligi 750 Ibf/ft (10.900 N/m), disli igin sicaklik araligi ise 0°F ile 120°F (-18°C ile 49°C) arasindadir.
Politiretan dislilerin stok durumu igin Intralox Miisteri Hizmetleri ile iletisime gegin.
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DUZ GIDEN BANTLAR

Embedded Diamond Top

ing mm
Hatve 0,60 15,2
Minimum En 3 76
En Artis Araligi 1,00 25,4
Aciklik Boyutu - -
Acik Alan %0
Mentese Sekli Acik
Cubuk Tutma; Cubuk Tipi Kapali kenar; bassiz

Uriin Notlani

¢ Ekipman tasarlamadan veya bant siparis etmeden énce hassas bant 6l-
ciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gegin.

e Diizgiin, kapal Ust yiizeyi olan hafif bant.

e Kiigiik hatve boyutu, aktarma tavasindaki boslugundaki yaylanma ve gerekli
boslugu azaltr.

Her bir bant malzemesinde varsayilan pim malzemesi bulunur. Diger pim malze-
meleri de mevcuttur. Intralox, uygulamaniz igin en iyi bant ve pim malzemesi
kombinasyonunu tanimlamaya yardimci olabilir.

o Aynintil malzeme bilgileri, Uriin Serisi béliimiinde verilmistir.

* Disli yerlesimiyle ilgili bilgiler igin Mil Uzerinde Kilitli Disli Konumu igeriginde
bulunan merkez disli ¢izgidisi tablosuna bakin.

e Dar aktarmalar icin 0,875 in¢ (22,2 mm) ¢apindan biiyiik bicak agziyla kullanila-

bilir.
0.60" NOM. 0.60" NOM. 0.60" NOM.
(15.2 mm) (15.2 mm) (15.2 mm)
0.1 57"J— —l
(4.0 mm) 0.344"
¥ (8.7 mm)
Bant Verileri
Varsayilan Pim Malzemesi, Bant Saglamhgr® Sicaklik Araligi (siirekli) Bant Kiitlesi
Bant Malzemesi Gap 0,18 in¢ (4,6 mm) Ibf/ft N/m °F °C Ib/ft2 kg/m2
Polietilen Polietilen 300 4.380 -50 ila 150 -46 ila 66 0,96 4,69

aGelik disliler kullanilirken, polietilen igin bant saglamiigii 240 Ibf/ft'tir (3400 N/m).
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DUZ GIDEN BANTLAR

™
Cone Top
ing mm
Hatve 0,60 15,2
Minimum En 9 229
En Artis Aralii 1,00 25,4
Aciklik Boyutu - -
Acik Alan %0
Mentese Sekli Acik
Cubuk Tutma; Cubuk Tipi Kapali kenar; bassiz
Uriin Notlan T Y T e B e e e T
¢ Ekipman tasarlamadan veya bant sipari§ etmeden dnce hassas bant 6l- S L T T T
ciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gegin. T oy e e P e (el ] ) e e
* Kiiglk hatve boyutu, aktarma tavasindaki boslugundaki yaylanma ve gerekli o d o
boslugu azaltr. 5 080 8 1 g 4 O O e e 1 g o e
e Her bir bant malzemesinde varsayilan pim malzemesi bulunur. Diger pim malze-
meleri de mevcuttur. Intralox, uygulamaniz igin en iyi bant ve pim malzemesi . P r. V% N SRS
kombinasyonunu tanimlamaya yardimei olabilir. g B P 5 1 5 5 g 1 5 5 g 8
o Aynintil malzeme bilgileri, Uriin Serisi bélimiinde verilmistir. ¢ ¢ ¢ 9 9 9
« Disli yerlesimiyle ilgili bilgiler icin Mil Uzerinde Kilitli Disli Konumu iceriginde R R R RN R R SR SR SR S RS AR
bulunan merkez digli ¢izgidisi tablosuna bakin. ¢ @ & @ @& & 4 4 9 4
e Dar aktarmalar igin 0,875 ing (22,2 mm) gapindan byiik bicak agziyla kullanila- | 1T E Il L LT g 4 4 4 Y 1 g 1 P4 e 5 gy 5o 4 o 9 Y
bilir. R I
e Minimum nominal degisken kenar girintileri: 2 in¢ (51 mm) ve 3 in¢ (76 mm). 4 o B g e o 5 e o 8 g o 8 g 5 o |
- - - - - - - - - -
150 g 15 A O 1 o o g e 5 ot 50 1 g 1 5 e 4 e |
R 0.03"
(0.7 mm)
uﬁ\ AN Y
f O O O 03000
- \ O (8.7 mm)
(3.2 mm) 0.282" 0.60" NOM. 0.60" NOM. | 0.60" NOM.
(7.2 mm) (15.2 mm) (15.2mm) | (15.2 mm)
Bant Verileri
Varsayilan Pim Malzemesi, Bant Saglamhigi Sicakhik Arahg (siirekli) Bant Kiitlesi
Bant Malzemesi Gap 0,18 in¢ (4,6 mm) Ibf/ft N/m °F °C Ib/ft2 kg/m2
Asetal Polipropilen 1.000 14.600 34 ila 200 1ila93 1,31 6,40
HR naylon Naylon 500 7.300 -50 ila 240 -46 ila 116 1,18 5,76
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Flush Grid Mold to Width, 38 mm ve 46 mm Genislik

|ng mm ~ v ‘ '/
Hatve 0,60 15,2
Kaliplanmig Genislikler 1,5ve1,8 38 ve 46
Minimum Agiklik Boyutu (yaklasik) 0,17 x 0,10 43x25
Maksimum Agciklik Boyutu (yaklasik) 0,31 x 0,10 79x25
Acik Alan %26
Mentese Sekli Acik
Gubuk Tutma; Cubuk Tipi Snap-lock; bagli

Uriin Notlani

e Ekipman tasarlamadan veya bant siparis etmeden dnce hassas bant 6l-
ciimleri ve stok durumu igin Intralox ile |Iet|5|me gecin.

e Diizgiin Ust yiizeyi olan hafif bant.
e Diiz kenarlar.

e Agir yan yiikleme kosullarinda bant destegi vermek icin saglam kilavuz askila-
riyla kaliplanir

Standart naylon gubukguklar daha uzun kullanim émrii saglar.

Her bir bant malzemesinde varsayilan pim malzemesi bulunur. Diger pim malze-
meleri de mevcuttur. Intralox, uygulamaniz i¢in en iyi bant ve pim malzemesi
kombinasyonunu tanimlamaya yardimci olabilir.

Ayrintili malzeme bilgileri, Uriin Serisi bélimiinde verilmistir.

e Yalnizca EZ Track disliler kullanin.

Her iki genislik icin de mil basina yalnizca bir adet disli kullanin.
Kilavuz askilari arasindaki aralik:

- 38 mm bant: 1,2 in¢ (30,6 mm)

- - i 0.60" NOM. | 0.60" NOM. | 0.60" NOM. | 0.60" NOM.
46 mm bant: 1,54 ing (39,1 mm) 1 |-(1—52mm i e i_(152mm | (152mF)'| ]
* Dar aktarmalar icin 0,875 ing (22,2 mm) gapindan biiyiik bicak agziyla kullanila- O O O 0.540"
bilir. (13.7 mm)
e 10 ft (3 m) artislarla sunulur. 0.150"
(3.8 mm)
0.344"
(8.7 mm) T
Bant Verileri
Varsayilan Pim Malzemesi, Bant Saglamhg Sicaklik Aralig (siirekli) Bant Kiitlesi
Bant Malzemesi Gap 0,18 in¢ (4,6 mm) Ibf N °F °C Ib/ft2 kg/m2
Asetal (38 mm) Naylon 130 578 -50 ila 200 -46 ila 93 0,185 0,275
Asetal (46 mm) Naylon 150 667 -50 ila 200 -46 ila 93 0,216 0,321
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Disli ve Destek Miktar1 Referansi®

Bant Genislik Araligi® Asinma seritleri
ing mm Mil Basina Minimum Disli Sayisi® Tasimayiizii Geridoniis?
3 76 1 2 2
4 102 1 2 2
6 152 2 2 2
7 178 2 3 2
8 203 2 3 2
10 254 3 3 2
12 305 3 3 2
14 356 5 4 3
15 381 5 4 3
16 406 5 4 3
18 457 5 4 3
20 508 5 5 3
24 610 7 5 3
30 762 9 6 4
32 813 9 7 4
36 914 9 7 4
42 1.067 1 8 5
48 1.219 13 9 5
54 1.372 15 10 6
60 1.524 15 1 6
72 1.829 19 13 7
84 2.134 21 15 8
96 2.438 25 17 9
120 3.048 31 21 1
144 3.658 37 25 13
Diger genislikler icin maksimum 4 in¢ (102 mm) merkez hatti aralikli tek sayida Maksimum 6 in¢ (152 mm) merkez Maksimum 12 in¢ (305 mm) merkez
disli kullanin.® hattr araligi hatti araligi

Tek levha celik tasarim nedeniyle, Intralox gosterilenin iki kati 8 ve 12 dise sahip disli kullaniimasini 6nerir.

b Bandin genisligi tablodaki bir sayly! asarsa bir iist genislik araligini grmek icin disli ve destek malzemesi minimum degerlerine bakin. Bantlar 1,00 inglik (25,4 mm) artis araliklariyla
mevcuttur, minimum genislik 3 in¢ (76 mm) degerindedir. Gergek genislik kritik Gneme sahipse Intralox Miisteri Hizmetleri ile iletisime gegin.

CBu say minimum degerdir. Agir yiik uygulamalari ek dislilerin kullaniimasini gerekdirebilir.

4Siirtiinme Yiiz uygulamalarinda dikkatli olun ve Intralox Miisteri Hizmetleri ile iletisime gegin.

€ Orta disliyi kilitleyin. Yalnizca iki disli kullanildiginda tahrik yatag tarafindaki dislileri kilitleyin. Kilitii disli konumlari igin bkz. Tutma Bilezikleri ve Merkez Disli Gizgidisilig.

Saglamlik Katsayisi Kullanilan Bant Saglamhiginin Bir islevi Olarak Disli Arahgi
1.0 - 8.0 203
09 N
NN 7.0 178
0.8 N
0.7 R 6.0 152
0.6 \‘\ )
. NN ~32). 50 127
A .5 L < A
04 \\@%:247. I~ 4.0 o 0B
’i’)o \76‘7 26‘7'\ 30 \ 76
0.3 t
| ~7
o 07\ 20 51
1 10 25
0.2
1 2 3 4 5 6 7 8 910 15 20 0% 10% 20% 30% 40% 50% 60% 70% 80% 90% 100%
B C
A dayanim katsayisi V bant hizi, ft/dak (m/dak) A digli araligjl, in¢
B hiz/uzunluk orani (V/L) L mil merkez hatti mesafesi, ft (m) |B disli araligi, mm
T dis sayisi C izin verilen kullanilan bant dayanimi yiizdesi
Hiz/uzunluk oranini belirlemek icin bant hizini mil merkez hatti uzunluguna
béltin. Dayanim katsayisi hiz/uzunluk orani ile uygun digli gizgisinin kesisiminde
bulunur. Daha fazla bilgi igin bkz. Bant Secimi Yonergeleri.
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Tek Parca Disliler
Nom. Disli Ga- Nom. Gébek Ge-
Dis Sayisi m Nom. Dis Cap nisligi Mevcut Gébek Boyutlari?
(Yaylanma Yuvarlak Yuvarlak| Kare
Hareketi) | in¢c | mm ing mm ing mm inc |Kareing| mm mm
Kaliplanmis Asetal
12 (%3,41)| 2,3 | 58 2,3 58 0,75 19 1,0 1,0 25 25
16 (%1,92) | 3,1 79 3,1 79 1,0 25 1,1,25 15 [25ila30| 40
18 (%1,52) | 35 | 89 35 89 0,75 19 1,0,1,5 25,40
20 (%1,23)| 38 | 97 38 97 1,0 25 1,5 40
24 (%0,86) | 46 | 117 | 47 119 1,0 25 |1ila1,25 1’25‘5'“ 25ila 30| 40,60
26 (%0,73)| 5,1 | 130 | 5,1 130 1,0 25 |1ila1,25| 1,5 |25ila30| 40
32 (%0,48) | 6,1 | 155 | 6,2 157 1,0 25 |1ila1,25|1,5,2,5 |25ila30| 40,60

e Dogal asetal olarak sunulur
e Sicaklik araligi: -50°F ila 200°F (-46°C ila 93°C).

Kaliplanmis Polipropilen
16 (%1,92) | 3,1 79 31 79 1,0 25 1,1,25 1,5 [25ila30| 40
18 (%1,52) | 3,5 89 35 89 0,75 19 1,0,1,5 25, 40
20 (%1,23)| 3,8 97 38 97 1,0 25 1,5 40

24 (%0,86) | 4,6 | 117 47 119 1,0 25 |[1ila1,25 1,255m 25ila30| 40,60

26 (%0,73)| 51 | 130 5,1 130 1,0 25 [t1ila125| 1,5 |25ila30| 40
32 (%0,48) | 6,1 | 155 6,2 157 1,0 25 |[1ila1,25(1,5,25 |25ila30| 40,60

e Mavi polipropilen olarak sunulur
o Sicaklik araligi: 34°F ila 220°F (1°C ila 104°C).

Asinmaya Dayanikli Metal
8 (%7,61) | 1,6 4 1,6 41 0,164 | 4,2 0,75 0,625 20
12 (%3,41) | 2,3 58 2,3 58 | 0,164 | 4,2 1,0 1,0 25 25

Paslanmaz celik, konveyor sistemlerinde kullanilan herhangi bir plastik malzemeye kiyasla ¢ok daha ge-
nis bir calisma sicakhgi araligi sunar. Sicaklik sinirlamalarini belirlemek icin bant malzemesinin sicaklik
araligina bakin.

EZ Track™ Kaliplanmis Asetal

16%1,92] 31 [ 79 [ 31 [ 79 [ 10 | 25 s "
18(%152)] 35 | 89 | 35 | 89 | 10 | 25 ’
24 (%0,86)| 46 | 117 | 47 | 119 | 10 | 25

15,25 40, 60
32(%048)| 61 | 155 | 62 | 157 | 10 | 25

e Gri asetal olarak sunulur
e Sicaklik araligi: -50°F ila 200°F (-46°C ila 93°C).
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Tek Parca Disliler
Nom. Disli Ga- Nom. Gobek Ge-

Dis Sayisi m Nom. Dis Cap nisligi Mevcut Gobek Boyutlar?

(Yaylanma Yuvarlak Yuvarlak| Kare

Hareketi) | inc | mm ing mm ing mm inc |Kareing| mm mm

EZ Track™/EZ Clean™ Asetal

12 (%3,41) | 2,3 58 2,3 58 1,0 25 1,0 1,0 25 25
1,0,

16%1,92) | 31 | 79 | 31 | 79 | 10 | 25 11‘_‘1’/18?' 25,30
1-1/4

18 (%1,52) | 3,5 89 3,5 89 1,0 25 1,0 1,0 25

20 (%1,23) | 3,8 97 3,8 97 1,0 25 1,5 40
1,0,

24%0,86)| 46 | 117 | 47 | 119 | 10 | 25 11_'31/186‘ 25,30
1-1/4
1,0,

26(%0,73)| 51 | 130 | 51 | 130 | 10 [ 25 | V| a5 [ 2530 | 40
1-1/4
1,0,
1-1/16,

32(%0,48)| 61 | 155 | 62 | 157 | 10 | 25 11_‘3‘/186’ 25,30,
1-1/4
1-1/2

e Gri asetal olarak sunulur

e Sicaklik araligi: -50°F ila 200°F (-46°C ila 93°C).

@Yuvarlak gbbek kaliplanmis parca disliler genelde iki kama kanalina sahiptir. iki kamanin kullaniimasi GEREKLI DEGILDIR ve 6nerilmez. Yuvarlak gobekli dislilerde, dislilerin yerlerine
kilitlenmesi icin ayar vidalan bulunmaz. Kare gébekli dislilerde oldugu gibi, yalnizca merkeze en yakin dislinin kilitlenmesi gerekir. Yuvarlak delik dislilerindeki emperyal kama dlgiileri
B17.1-1967 (R1989) ANSI standardina, metrik kama olciileriyse DIN 6885 standardina goredir.

Parca Disliler
Nom. Disli Ga- Nom. Gébek Ge-
Dis Sayisi m Nom. Dis Cap nisligi Mevcut Gébek Boyutlar?®
(Yaylanma Yuvarlak Yuvarlak| Kare
Hareketi) | in¢c | mm ing mm ing mm inc |Kareing| mm mm
Parca Metal
1,
18 (%1,54) | 3,5 89 35 89 1,7 43 1-3/16, | 1-1/2 40
1-1/4
1,
24 (%0,86) | 4,6 | 117 | 47 119 1,7 43 1-3/16, | 1-1/2 30 40
1-1/4
L IRY
26 (%0,73)| 51 | 130 5,1 130 1,7 43 1-3/16, | 5.q/0 40, 60 s
1-1/4 I
1, @
1-3/16, | 1-1/2,
32 (%0,48) | 6,1 | 155 6,2 157 1,7 43 1178 | 2172 40, 60
1-1/2
e Polipropilen birlestirme levhall paslanmaz celik
e Sicaklik araligi: 34°F ila 220°F (1°C ila 104°C).
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Parca Disliler

Nom. Disli Ga- Nom. Gobek Ge-
Dis Sayisi m Nom. Dis Cap nisligi Mevcut Gobek Boyutlar?
(Yaylanma Yuvarlak Yuvarlak| Kare
Hareketi) | in¢ | mm ing mm in¢ mm inc |Kareing| mm mm
EZ Track™ Parca Cam Dolgulu Naylon
24 (%0,86) | 4,6 | 117 | 47 119 1,5 38 1-1/2 40
32(%0,48)| 61 | 155 | 62 | 157 | 15 | 38 Ly 40, 60

e Gri cam dolgulu naylon olarak sunulur
e Sicaklik araligi -50°F ila 240°Ftir (-46°C ila 116°C).

@Yuvarlak gobekli dislilerde ABD kama élgiileri B17.1-1967 (R1989) ANSI standardina, metrik kama 6lgiileriyse DIN 6885 standardina goredir.

Diiz Yiizeyli Kanatlar (Streamline)

Mevcut Kanat Yiiksekligi
ing mm Mevcut Malzemeler
2 51 Polipropilen, polietilen, asetal, algilanabilir po-
lipropilen A22

Streamline kanatlar her iki tarafta da diiz yiizeylidir.
Her kanat tek parca seklinde islenmis olarak, modiilin merkezinden uzanir. Sabit-
leyici gerekli degildir.

Flat Top temel Streamline kanatlar hem Flat Top hem de Flush Grid bantlarda
kullanilir.

(zel kanat yiikseklikleri mevcuttur. Daha fazla bilgi icin Intralox Miisteri Hizmetleri
ile iletisime gegin.
Onerilen minimum girinti igin Intralox Miisteri Hizmetleri ile iletisime gegin.

Flush Grid Nub Top Baz Kanat (Baglantisiz)

Mevcut Kanat Yiiksekligi
ing mm Mevcut Malzemeler
2 51 Polipropilen, polietilen, asetal
3 76 Polipropilen, asetal

Baglantisiz dikey nerviirler, kanadin her iki yaninda da mevcuttur.

Her kanat tek parca seklinde islenmis olarak, modiilin merkezinden uzanir. Sabit-
leyici gerekli degildir.

(zel kanat yiikseklikleri mevcuttur. Daha fazla bilgi igin Intralox Miisteri Hizmetleri
ile iletisime gegin.

Onerilen minimum girinti igin Intralox Miisteri Hizmetleri ile iletisime gegin.
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Yan Korumalar

Mevcut Boyutlar
ing mm Mevcut Malzemeler
2 51 Polipropilen, polietilen, asetal

Mentese cubuklariyla banda baglanir. Baska sabitleyici gerekmez.

Yan korumalari, diiz kenar 6nde olacak sekilde ve arka taraflar ice dogru aglyla
triine doniik olacak sekilde takin. Buna Uriin dostu yonlendirme denir. Talep
lizerine, arka taraflar disa dogru aglyla konveyor kenarlarina doniik olabilir.

Yan korumalar; 8, 12, 16 ve 18 dise sahip disliler etrafinda donerken disari dogru
acllarak iistte kiigiik triinlerin diisebilecedi bir bosluk acar. Yan korumalar, 24

dise sahip veya daha biiyiik dislilerin etrafinda donerken tamamen kapali durumda
kalir.

Yan korumalar ile kanadin kenar arasindaki standart bosluk: 0,2 ing (5 mm)

Minimum girinti: 1 in¢ (25 mm).

KONVEYOR GERGEVESi BOYUTLARI

Intralox bantlarla kullaniimak Uzere tasarlanan tim konveyérler belirli boyut sartlarini karsilamalidir. Bu dlgiler asagidaki
tabloda verilmistir. Bu dlg¢llerin tam agiklamalari igin Tasarim Yénergeleri boélimindeki Cerceve Olgtleri kismina bakin.

> B [«

A mil merkez hatti ile tasimay(izii tist kismi arasindaki dikey mesafe, + 0,03 in¢ (1 mm)
B mil merkez hatt ile tasimayiizii baslangici arasindaki yatay mesafe, + 0,125 in¢ (3 mm)
C tasimayiizii ist kismi ile geri doniis destedi iist kismi arasindaki dikey mesafe

E mil merkez hatti ile diger bilesenler arasindaki minimum yatay mesafe

Sekil 41: A, B, C, D ve E tahrik dlculeri

$1100 Konveyor Gercevesi Boyutlar
Disli Tammi A B C E
Hatve Gapi Aralik (Alittan Uste)
ing | mm Dis Sayis ing | mm ing mm ing mm ing mm
Embedded Diamond Top, Flat Top, Flush Grid, Perforated Flat Top?
1,6 41 8 0,53-0,59 13-15 1,02 26 1,70 43 1,00 25
2,3 58 12 0,93-0,97 24-25 1,31 33 2,40 61 1,37 35
3,1 79 16 1,31 33 1,51 38 3,20 81 1,75 44
35 89 18 1,51 38 1,66 42 3,60 91 1,94 49
38 97 20 1,70 43 1,77 45 3,79 96 2,13 54
4,6 117 24 2,08 53 1,92 49 4,75 121 2,60 66
5.1 130 26 2,28 58 1,96 50 5,14 131 2,73 69
6,1 155 32 2,85 72 2,20 56 6,20 155 3,30 84
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$1100 Konveyor Gercevesi Boyutlar
Disli Tammi A B C E
Hatve Capi Aralik (Alttan Uste)
ing | mm Dis Sayis ing | mm ing mm ing mm ing mm
Flush Grid Friction Top?, Flush Grid Friction Top, No Indent?
1,6 41 8 0,53-0,59 13-15 1,04 27 1,61 41 1,08 27
2,3 58 12 0,93-0,97 24-25 1,30 33 2,36 60 1,46 37
3,1 79 16 1,31 33 1,55 39 3,12 79 1,84 47
35 89 18 1,51 38 1,66 42 3,50 89 2,03 51
38 97 20 1,70 43 1,77 45 3,88 98 2,22 56
4,6 117 24 2,08 53 1,97 50 4,64 118 2,60 66
5.1 130 26 2,28 58 2,06 52 5,02 127 2,79 71
6,1 155 32 2,85 72 2,25 57 6,16 157 3,36 85
Flush Grid Nub Top?
1,6 4 8 0,53-0,59 13-15 1,04 27 1,57 40 1,05 27
2,3 58 12 0,93-0,97 24-25 1,30 33 2,32 59 1,42 36
3,1 79 16 1,31 33 1,55 39 3,08 78 1,80 46
35 89 18 1,51 38 1,66 42 3,46 88 1,99 51
38 97 20 1,70 43 1,70 43 3,84 98 2,18 55
4,6 117 24 2,08 53 1,97 50 4,60 117 2,56 65
5.1 130 26 2,28 58 2,06 52 4,98 127 2,75 70
6,1 155 32 2,85 72 2,25 57 6,13 156 3,32 84
Cone Top?
1,6 41 8 0,54-0,60 14-15 1,04 26 1,66 42 1,13 29
2,3 58 12 0,93-0,97 24-25 1,30 33 2,41 61 1,50 38
3,1 79 16 1,32 34 1,55 39 3,17 81 1,88 48
35 89 18 1,51 38 1,66 42 3,55 90 2,07 53
38 97 20 1,71 43 1,70 43 3,93 100 2,26 57
4.6 117 24 2,09 53 1,96 50 4,69 119 2,64 67
5.1 130 26 2,28 58 2,05 52 5,07 129 2,83 72
6,1 155 32 2,86 73 2,24 57 6,22 158 3,41 87
2B boyutunun alternatif yerlesim diizenleri igin bkz. Sarkma Onleyici Asinma Seridi Tasarimi.

AKTARMA TAVASI BOSLUGU

Cogu konveydrde, yaylanma hareketi hesaba katilarak her aktarim noktasinda bosluk birakilmalidir. Minimum bosluk
Olculeri asagidaki tabloda verilmistir. Daha fazla bilgi icin Tasarim Yonergeleri bélimunde, Aktarma Tavasi Boslugu
kismina bakin.

$1100 Aktarma Tavasi Boslugu
Disli Tammi Minimum Bosluk
Hatve Gapi
in¢ mm Dis Sayisi in¢ mm
1,6 4 8 0,058 1,5
2,3 58 12 0,040 1,0
3,1 79 16 0,029 0,7
35 89 18 0,026 0,7
38 97 20 0,024 0,6
4,6 17 24 0,020 0,5
5.1 130 26 0,018 0,4
6,1 155 32 0,015 0,4
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Flush Grid
in¢ mm
Hatve 1,44 36,6
Minimum Genislik 6 152
Genislik Artis Araligi 1,00 25,4
Aciklik Boyutu - -
Acik Alan %24
Mentese Sekli Kapali
Cubuk Tutma; Cubuk Tipi Slidelox; bassiz

Uriin Notlani

¢ Ekipman tasarlamadan veya bant siparis etmeden dnce hassas bant 6l-
ciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gegin.

e Daha sert olmasi ve genlesme nedeniyle bant uzamasinin minimumda tutulmasi

icin islem gérmus recineden yapilmistir. l l . . l ' . l ' l . . . . ' I . . l

e Slidelox, camla giiclendirilmis polipropilendir. ;
o Her bir bant malzemesinde varsayilan pim malzemesi bulunur. Diger pim malze- -
meleri de mevcuttur. Intralox, uygulamaniz i¢in en iyi bant ve pim malzemesi

kombinasyonunu tanimlamaya yardimci olabilir.
Ayrintili malzeme bilgileri, Uriin Serisi béliimiinde verilmistir. I l I l ' . . l . l ! . . . l . . . .

Bant dayanimi, gidis yoniine baglidir. Bant, tercih edilen gidis yoniinde takiima-
diginda bant dayanimi yariya diiser.

Kolay montaj igin kaliplanmis parca plastik disliler mevcuttur.

Modiil kalinigi: Ustiin bant dayanimi ve sertligi saglayan 0,75 ing (19,1 mm). I . . . ! ! l . l . ! . ' . . . . . :
™

-4—A
1.44" NOM. 1.44" NOM.
(36.6 mm) (36.6 mm) l

0.3;:“ \ )
(g'f )\CD :D C/:D_E (190.'17?nm)

A tercih edilen gidis yoni

Bant Verileri
Varsayilan Pim Malzemesi, Bant Dayanimi® Sicaklik Araligi (siirekli) Bant Kiitlesi
Bant Malzemesi Gap 0,31 in¢ (7,9 mm) Ibf/ft N/m °F °C Ib/ft2 kg/m?
Polipropilen kompozit Polipropilen 3.300 48.200 34 ila 220 1ila104 2,87 14,01

@Nominal bant dayanim, tercih edilen bant gidis yéniine baglidir. Zit yonde gidiyorsa bandin nominal dayanimi 2000 Ibf/fit'tir (29.000 N/m).
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Flat Top
ing mm
Hatve 1,44 36,6
Minimum En 6 152
En Artis Araligi 1,00 25,4
Aciklik Boyutu (yaklasik) - -
Acik Alan %0
Mentese Sekli Kapal
Cubuk Tutma; Cubuk Tipi Slidelox; bassiz

Uriin Notlani

* Ekipman tasarlamadan veya bant siparis etmeden énce hassas bant 6l- ™
ciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gegin. ;

Modiil kalinhg, Gistiin bant saglamhigi ve rijitligi saglayan 0,75 ingtir (19,1 mm).
Daha sert olmasi ve genlesme nedeniyle bant uzamasinin minimumda tutulmasi

3 3 )
icin islem gormus recineden yapilmistir. 1|_'1_m_|-\|| _u- J-I_H_l-Lﬂ‘_

Slidelox, camla gui¢lendirilmis polipropilendir.

Her bir bant malzemesinde varsayilan pim malzemesi bulunur. Diger pim malze-
meleri de mevcuttur. Intralox, uygulamaniz igin en iyi bant ve pim malzemesi
kombinasyonunu tanimlamaya yardimci olabilir.

Ayrintili malzeme bilgileri, Uriin Serisi boliimiinde verilmistir.
Kolay montaj igin kaliplanmis parca plastik disliler mevcuttur.

Bant dayanimi, gidis yoniine baglidir. Bant, tercih edilen gidis yoniinde takiima-
diginda bant dayanimi yariya diiser.

Dar bantlar i¢in bant dayanimi:
- 60 in¢ (1524 mm) altindaki bant genislikleri icin 3750 Ibf/ft (54.700 N/m). Da-

P 6 B

. — -‘I = —L-q 1-1 -

— - i u | —

ha kesin bir bant dayanimi gerekiyorsa Intralox Miisteri Hizmetleri ile iletisime < A
gegin. " "
1.44" NOM. 1.44" NOM.
- 30 in¢ (762 mm) altindaki bant genislikleri icin 3250 Ibf/ft (47.400 N/m) ™ (366mm) | (36.6mm) |
- 12ing (305 mm) altindaki bant genislikleri icin 2750 Ibf/ft (40.100 N/m) l l
0.38"
(9.7 mm) /]

0.75"
:D_E (19.1 mm)

D€

S
\T

A tercih edilen gidis yonu

Bant Verileri
Varsayilan Pim Malzemesi, Gap Bant Dayanim® Sicaklik Araligi (siirekli) Bant Kiitlesi
Bant Malzemesi 0,31 in¢ (7,9 mm) Ibf/ft N/m °F °C Ib/ft2 kg/m2
Polipropilen kompozit Polipropilen kompozit 4.000 58.400 -20 ila 220 -29ila 104 317 15,45
EC polipropilen kompozit Polipropilen kompozit 4.000 58.400 -20ila 220 -29ila 104 3,2 15,66

@Nominal bant dayanim, tercih edilen bant gidis yoniine baglidir. Zit yénde gidiyorsa bandin nominal dayanimi 2000 Ibf/ft'tir (29.000 N/m). Dar bantlarin bant saglamiigi 60 in¢ (1524
mm) altindaki bant genisliklerinde 3750 Ibf/ft (54.700 N/m), 30 in¢ (762 mm) altindaki bant genisliklerinde 3250 Ibf/ft (47.400 N/m) ve 12 in¢ (305 mm) altindaki bant genisliklerinde
2750 Ibf/ft (40.100 N/m) degerlerine dsiriilir. 60 in¢ (1524 mm) altindaki bant genislikleri igin daha kesin bir bant saglamiigi gerekliyse Intralox Miisteri Hizmetleri ile iletisime gegin.
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DUZ GIDEN BANTLAR

Raised Rib

ing mm
Hatve 1,44 36,6
Minimum En 6 152
En Artis Araligi 1,00 25,4
Acik Alan %24
Uriin Temas Alani %24
Mentese Sekli Kapal
Cubuk Tutma; Cubuk Tipi Slidelox; bassiz

Uriin Notlari

¢ Ekipman tasarlamadan veya bant siparis etmeden dnce hassas bant 6l-
ciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gegin.

e Daha sert olmasi ve genlesme nedeniyle bant uzamasinin minimumda tutulmasi
icin islem gormiis recineden yapilmistir.

e Slidelox, camla giiclendirilmis polipropilendir.

o Her bir bant malzemesinde varsayilan pim malzemesi bulunur. Diger pim malze-
meleri de mevcuttur. Intralox, uygulamaniz i¢in en iyi bant ve pim malzemesi
kombinasyonunu tanimlamaya yardimci olabilir.

Ayrintili malzeme bilgileri, Uriin Serisi béliimiinde verilmistir.

Bant dayanimi, gidis yoniine baghidir. Bant, tercih edilen gidis yoniinde takilma-
diginda bant dayanimi yariya diiser.

Kolay montaj igin kaliplanmis parca plastik disliler mevcuttur.
Modiil kalinhgr: tstiin bant dayanimi ve rijitligi saglayan 1,0 ing (25,4 mm).

l 1.44" NOM. 1.44" NOM.

(36.6 mm) (36.6 mm)

0.63" ’

(16.0 mm) % N\ 100

N \_ /] (25.4 mm)
AN D, \J_L)—E *

A tercih edilen gidis yonii

Bant Verileri
Varsayilan Pim Malzemesi, Bant Dayanimi® Sicaklik Araligi (siirekli) Bant Kiitlesi
Bant Malzemesi Gap 0,31 in¢ (7,9 mm) Ibf/ft N/m °F °C Ib/ft2 kg/m2
Polipropilen kompozit Polipropilen 3.300 48.200 34ila 220 1ila 104 3.3 16,11

@Nominal bant dayanim, tercih edilen bant gidis yoniine baglidir. Zit yonde gidiyorsa bandin nominal dayanimi 2000 Ibf/fit'tir (29.000 N/m).
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DUZ GIDEN BANTLAR

Non Skid
ing mm
Hatve 1,44 36,6
Minimum En 6 152
En Artis Araligi 1,00 25,4
Aciklik Boyutu (yaklasik) - -
Acik Alan %0
Mentese Sekli Kapal
Cubuk Tutma; Cubuk Tipi Slidelox; bassiz

Uriin Notlani

¢ Ekipman tasarlamadan veya bant siparis etmeden énce hassas bant 6l-
ciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gegin.

e Daha sert olmasi ve genlesme nedeniyle bant uzamasinin minimumda tutulmasi
icin islem gérmus recineden yapilmistir. Ozel tasarim recine, elektrik yikiini
dagitmak icin nem kullanmayan ve bu 6zelligi sayesinde tiim ortamlarda etkili
olan statik yiik dagitici bir malzemedir.

Slidelox, camla giiclendirilmis polipropilendir.

Her bir bant malzemesinde varsayilan pim malzemesi bulunur. Diger pim malze-
meleri de mevcuttur. Intralox, uygulamaniz i¢in en iyi bant ve pim malzemesi
kombinasyonunu tanimlamaya yardimci olabilir.

Aynintil malzeme bilgileri, Uriin Serisi béliimiinde verilmistir.

Kolay montaj igin kaliplanmis parca plastik disliler mevcuttur.

Bant dayanimi, gidis yoniine baglidir. Bant, tercih edilen gidis yoniinde takiima-
diginda bant dayanimi yariya diiser.

1,44 in¢ (36,6 mm) hatve, geleneksel hareketli platform bantlarindan daha
kiictik tahrik dislilerinin kullanilmasina olanak tanir, bdylece daha dar aktarmalar

saglar ve kurulum icin daha si§ zemin kanallari gerekirir. -4—A
e Modiil kalinigi: 0,75 in¢ (19,1 mm) Gstiin bant dayamimi ve rijitligi saglar. Tercih | 1.44" NOMm. 1.44"NOM. | l
edilen gidis yoniinde, $1200 bantlarin nominal dayanim degeri 4000 Ibf/ft'tir | (36.6mm) (36.6 mm)
(58.400 N/m). 0.46" v \ z N
PP, . (11.7 mm) 0.84"
e Non Skid girinti: 1,0 in¢ (25,4 mm). 21.3 mm)

!

A tercih edilen gidis yon(

Bant Verileri
Varsayilan Pim Malzemesi, Bant Dayanimi® Sicakhik Arahg (siirekli) Bant Kiitlesi
Bant Malzemesi Gap 0,31 in¢ (7,9 mm) Ibf/ft N/m °F °C Ib/ft2 kg/m2
EC polipropilen kompozit Polipropilen kompozit 4.000 58.400 -20ila 220 -29ila 104 3,21 15,65

@Nominal bant dayanim, tercih edilen bant gidis yoniine baghdir. Zit ydnde gidiyorsa bandin nominal dayanimi 2000 Ibf/fit'tir (29.000 N/m). Dar bantlarin bant saglamhig 60 ing (1524
mm) altindaki bant genisliklerinde 3750 Ibf/ft (54.400 N/m), 30 in¢ (762 mm) altindaki bant genisliklerinde 3250 Ibf/ft (47.400 N/m) ve 12 in¢ (305 mm) altindaki bant genisliklerinde
2750 Ibf/ft (40.100 N/m) degerlerine diiser. 60 ing (1524 mm) altindaki bant genislikleri icin daha kesin bir bant saglamhi§i gerekliyse Intralox Miisteri Hizmetleri ile iletisime gegin.
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DUZ GIDEN BANTLAR

Non Skid Raised Rib

ing mm
Hatve 1,44 36,6
Minimum Genislik 6 152
Genislik Artis Araligi 1,00 25,4
Aciklik Boyutu - -
Acik Alan %0
Uriin Temas Alani %10
Mentese Sekli Kapali

Cubuk Tutma; Gubuk Tipi

Slidelox; bassiz

Uriin Notlan

¢ Ekipman tasarlamadan veya bant siparis etmeden dnce hassas bant 6l-
ciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gegin.

Desenli yapisi emniyeti artiracak sekilde tirtikh bir yiiriime yiizeyi saglar.
Kademeli sari kenarlari, hareket eden bandin duran zeminden ayirt edilmesini

R

2 s T R S

kolaylastirir.
e Slidelox, camla giiclendirilmis polipropilendir. |
e Daha sert olmasi ve genlesme nedeniyle bant uzamasinin minimumda tutulmasi
icin islem gérmds recineden yapilmistir. Ozel tasarim recine, elektrik ytikiini |
dagitmak icin nem kullanmayan ve bu 6zelligi sayesinde tiim ortamlarda etkili .':

olan statik ylik dagitici bir malzemedir.

Her bir bant malzemesinde varsayilan pim malzemesi bulunur. Diger pim malze-
meleri de mevcuttur. Intralox, uygulamaniz i¢in en iyi bant ve pim malzemesi
kombinasyonunu tanimlamaya yardimci olabilir.

Ayrintil malzeme bilgileri, Uriin Serisi béliimiinde verilmistir.

Bant dayanimi, gidis yoniine baglidir. Bant, tercih edilen gidis yoniinde takiima-
diginda bant dayanimi yariya diiser.

Uriin birikim kosullarinda nerilmez. -+—A

Uriin ve bant arasindaki siirttinme degerleri hakkinda bilgi icin Intralox Miisteri + 144" NOM. 144" NOM. -
Hizmetleri ile iletisime gegin }— (5.6 mm) (35,6 mm) —T
1,44 in¢ (36,6 mm) hatve, geleneksel hareketli platform bantlarindan daha 0.63"

kiiciik tahrik dislilerinin kullaniimasina olanak tanir, boylece daha dar aktarmalar | (16-0 mm) 1.0"
saglar ve kurulum icin daha si§ zemin kanallari gerektirir. (25.4 mm)
o Nerviir girintisi: 1,0 in¢ (25 mm). l

A tercih edilen gidis yonii

Bant Verileri
Varsayilan Gubuk Malze- Bant Dayanimi® Sicaklik Araligi (siirekli) Bant Kiitlesi
mesi, Cap 0,31 in¢
Bant Malzemesi (7,9 mm) Ibf/ft N/m °F °C Ib/ft2 kg/m2
EC polipropilen kompozit Polipropilen kompozit 4.000 58.400 -20 ila 220 -29ila 104 3,58 17,48
UV dayanikli asetal® Asetal 2.500 36.500 -50ila 150 -46 ila 66 4,51 22,02

@Nominal bant dayanim, tercih edilen bant gidis yoniine bagldir. Zit ydnde gidiyorsa bandin nominal dayanimi 2000 Ibf/ft'tir (29.000 N/m). Dar bantlarin bant dayanimi 60 ing (1524
mm) altindaki bant genisliklerinde 3750 Ibf/ft (54.400 N/m), 30 in¢ (762 mm) altindaki bant genisliklerinde 3250 Ibf/ft (47.400 N/m) ve 12 in¢ (305 mm) altindaki bant genisliklerinde
2750 Ibf/ft (40.100 N/m) degerlerine diiser. 60 in¢ (1524 mm) altindaki bant genislikleri icin daha kesin bir bant dayanimi gerekliyse Intralox Miisteri Hizmetleri ile iletisime gegin.

byy dayanikh asetal 6zel digliler gerektirir. Bu bant igin disli siparis ederken Intralox Miisteri Hizmetleri ile iletisime gegin.
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DUZ GIDEN BANTLAR

Disli ve Destek Miktar1 Referansi
Bant Genislik Arahigi® Mil Basina Minimum Disli Sayisi® Asinma seritleri
ing mm Tasimayiizii Geridoniis
6 152 2 2 2
7 178 2 2 2
8 203 2 2 2
9 229 2 2 2
10 254 2 3 2
12 305 3 3 2
14 356 3 3 3
15 381 3 3 3
16 406 3 3 3
18 457 3 3 3
20 508 3 4 3
24 610 5 4 3
30 762 5 5 4
32 813 5 5 4
36 914 7 5 4
42 1.067 7 6 5
48 1.219 9 7 5
54 1.372 9 7 6
60 1.524 11 8 6
72 1.829 13 9 7
84 2134 15 1 8
96 2438 17 12 9
120 3.048 21 15 1
144 3.658 25 17 13
145 3.683 25 18 14
146 3.708 25 18 14
147 3.734 25 18 14
148 3.759 25 18 14
149 3.785 25 18 14
150 3.810 25 18 14
151 3.835 25 18 14
152 3.861 25 18 14
153 3.886 25 18 14
154 3.912 25 19 14
155 3.937 25 19 14
156 3.962 27 19 14
157 3.988 27 19 15
158 4.013 27 19 15
159 4.039 27 19 15
160 4.064 27 19 15
161 4.089 27 19 15
162 4115 27 19 15
163 4140 27 20 15
164 4.166 27 20 15
165 4191 27 20 15
166 4216 27 20 15
167 4.242 27 20 15
168 4.267 29 20 15
169 4.293 29 20 16
170 4318 29 20 16
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DUZ GIDEN BANTLAR

Disli ve Destek Miktar1 Referansi

Bant Genislik Arahigi® Mil Basina Minimum Disli Sayisi® Asinma seritleri
ing mm Tasimayiizii Geridoniis
171 4.343 29 20 16
172 4.369 29 21 16
173 4.394 29 21 16
174 4.420 29 21 16
175 4.445 29 21 16
176 4.470 29 21 16
177 4.496 29 21 16
178 4.521 29 21 16
179 4.547 29 21 16
180 4.572 31 21 16
181 4.597 31 22 17
182 4.623 31 22 17
183 4.648 31 22 17
184 4,674 31 22 17
185 4.699 31 22 17
Diger genislikler icin maksimum 6 in¢ (152 mm) merkez hatti aralikli tek sayida | Maksimum 6 ing (152 mm) merkez Maksimum 12 in¢ (305 mm) merkez
disli kullanin.° hatti araligi hatti araligi

bgy sayl minimum degerdir. Agir yiik uygulamalari ek dislilerin kullanilmasini gerektirebilir.

@Bandin genisligi tablodaki bir saylyi asarsa bir iist genislik araligini gérmek icin disli ve destek malzemesi minimum degerlerine bakin. Bantlar 1,00 inclik (25,4 mm) artis araliklanyla
mevcuttur, minimum genislik 6 in¢ (152 mm) degerindedir. Gergek genislik kritik dneme sahipse Intralox Miisteri Hizmetleri ile iletisime gegin.

COrta disliyi kilitleyin. Yalnizca iki disli kullanildiginda tahrik yatag tarafindaki dislileri kilitleyin. Kilitli digli konumlari igin bkz. Tutma Bilezikleri ve Merkez Disli Gizgidisilig.

B hiz/uzunluk orani (V/L)
T dis sayisi

L mil merkez hatti mesafesi, ft (m)

Hiz/uzunluk oranini belirlemek igin bant hizini mil merkez hatti uzunluguna
béltin. Dayamim katsayisi hiz/uzunluk orani ile uygun disli gizgisinin kesisiminde
bulunur. Daha fazla bilgi icin bkz. Bant Secimi Yonergeleri.

Saglamlik Katsayisi Kullanilan Bant Saglamhiginin Bir islevi Olarak Digli Araligi
1.0 \ 8.0 203
g'g N ‘\\ 7.0 178
g; \‘\>\‘\\\\ 6.0 Maa E 152
05 \\ \\\\\ 50 : 127
A : ~N N A B
N
o4 \\\~ &221-_ 40 Ib T 102
17 143 30 1 76
0.3 N
7\\ 2.0 I_ 51
0.2 1.0 25
1 2 3 4 5 6 7 8 910 15 20 0% 10% 20% 30% 40% 50% 60% 70% 80% 90% 100%
B C
A dayanim katsayisl V bant hizi, ft/dak (m/dak) A digli araligi, ing

B disli araligi, mm

G izin verilen kullanilan bant dayanimi yiizdesi
D kesikli ¢izgi: polipropilen gubuklar

E diiz ¢izgi: polipropilen kompozit gubuklar
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DUZ GIDEN BANTLAR

Parca Disliler

Nom. Disli Ga- Nom. Gobek Ge-
Dis Sayisi m Nom. Dis Cap nisligi Mevcut Gobek Boyutlar®
(Yaylanma Yuvarlak Yuvarlak| Kare
Hareketi) | in¢c | mm ing mm ing mm inc |Kareing| mm mm

Parca Asetal

14 (%2,51)| 6,5 | 165 6,3 161 1,5 38 15,25
17 (%1,70) | 7,9 | 201 77 196 1,5 38 2,5
22 (%1,02)| 10,2 | 259 | 10,1 255 11657 38,44 35 25,35 90

e Dogal asetal olarak sunulur
e 3,5 in¢ kare gdbek dislisinde bir gébek adaptorti kullanilarak 2,5 in¢ kare gobek elde edilir.
e Sicaklik araligi: -50°F ila 200°F (-46°C ila 93°C).

Parca Poliiiretan Kompozit

14 %2,51)] 65 | 165 | 63 | 161 | 15 | 38 15,25
171,70 7.9 | 201 | 77 | 19 | 15 | 38 25
22(%1,02)[ 102 | 259 | 101 | 255 | 12 |38,44| 35 |2535 90

¢ Dogal politiretan kompozit olarak sunulur
e 3,5 in¢ kare gdbek dislisinde bir gébek adaptorii kullanilarak 2,5 ing kare gobek elde edilir.
o Sicaklik araligi: -50°F ila 240°F (-46°C ila 116°C).

Parca Metal
12 (%3,41)| 56 | 142 | 54 137 1,7 43 2,5
14 (%2,51)| 6,5 | 165 | 6,3 161 1,7 43 1,5,2,5
22 (%1,70)| 10,2 | 259 | 10,1 255 1,7 43 2,5,35 60

e Polipropilen birlestirme levhall paslanmaz gelik
e Sicaklik araligi: 34°F ila 220°F (1°C ila 104°C).

@Yuvarlak gobekli dislilerde ABD kama élgiileri B17.1-1967 (R1989) ANSI standardina, metrik kama lciileriyse DIN 6885 standardina géredir.

Asagida Tutma Askilar

e Non Skid ve Flat Top bantlarda mevcuttur.

e Tasimayiiz(i asinma seritleri veya askilarla temasa gecen rulolar, yalnizca yatay
bélimlerle agil boliimler arasindaki geciste gereklidir. Bu yaklasim, devam eden
bakim maliyetinin ve isciliginin yani sira ilk sistem maliyetini de azaltir.

e Askinin gerceve lzerinde takilma olasiliginin dniine gecmek igin uygun giris rad-
yuslarinin ve/veya agilarinin kullanildigindan emin olun.

e Askilari bandin uzunlugu boyunca her iki sirada bir (2,9 ing [73,2 mm] aralikla)
yerlestirin. Askilar hafif yiikteki uygulamalar icin her dort sirada bir (5,8 in¢ [146,3
mm] aralikla) yerlestirilebilir.

Bandin uzunlugu boyunca her aski sirasi kullanilabilir disli sayisini iki azaltir. Bant
derecesi her aski sirasi igin 1300 Ibf (5780 N) azalir.

Konveydrleri tasarlarken yatay kisimlarla acili kisimlar arasinda gegis icin tasima-
yolu yarigapini dahil edin. Bu radyus, bandin dayanim kapasitesine yakin degerde
yliklenecek bantlar icin en az 48 in¢ (1,22 m) olmalidir. Bu yaricap, geri tutma
askilarini kullanan oldukga yiikli konveyorler tasarlarken dikkate alinmasi gereken
en dnemli faktorlerden biridir.

Her bir geri tutma askisinin dayanim degeri: geri tutma yiizeyine dik uygulanan
100 Ibf (445 N) kuvvet.
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DUZ GIDEN BANTLAR

Yerlestirme Somunlari

Temel Bant Tipi

Malzeme

yutlan

Yerlestirme Somunu Bo-

Flat Top

zit

Polipropilen Kompo-

5/16 x 18 ing,
M8 x 1,25 mm,
M6 x 1 mm

Bant Malzemesi
Polipropilen Kompozit

En Yiiksek Sabitleme Agirlig

kasyonu

Sikistirici Tork Spesifi-

Ib/
somun?

kg/somun?

inc-Ibf N-m

355

155

100 1,3

e Yerlestirme Somunlari, sabitlemelerin banda kolayca takiimasina olanak tanir.

e Siparis verilirken, tiim somun yerlestirme dlgileri igin bandin kenarindan referans verilir. Uygula-
maniza yonelik mevcut somun konumu secenekleri igin Intralox Misteri Hizmetleri ile iletisime
gegin.

e Dislileri yerlestirme somunlariyla ayni hizada konumlandirmayin.

¢ Birden fazla siraya yayilan eklenti tabanlar igin tasarim sirasinda birikimin azaltiimasi konusunun
ele alindigindan emin olun.

@ Yalnizca sabitieme agiriigidir. Uriin agiriginin eklenmesi gerekir.

e Birden fazla siraya bagh eklentilerin dislilerin etrafindaki bant donisiini engellemediginden emin
olun.

e Bant kenarindan minimum girinti: Tek sayi genislikli bantlar i¢in 0,833 in¢ (21 mm), gift say!
genislikli bantlar i¢in 1,833 in¢ (47 mm).

¢ Bant genisligi boyunca somunlar arasinda minimum mesafe: 1,33 ing (34 mm).
e Bant uzunlugu boyunca aralik: 1,44 ing (36,6 mm) artislar.

Tarakh Transfer Plakalari
Mevcut Enler
ing mm Tarak disi sayisi Mevcut Malzemeler
6 152 18 Polipropilen
o Seri 400 tarakli transfer plakalari ile aynidir.

o (riin aktarma ve iiriin devrilmesi sorunlarini ortadan kaldirr. Bant dislilerle kavra-

maya girdiginde, u[i]n akisinin sorunsuz devam etmesine olanak vermek igin tarak
disleri bandin nerviirleri arasina girer.

¢ Saglanan yay ayar civatalan sayesinde konveydr gergevesine kolayca takilir. Ka-
paklar civatalarin tizerine kolayca gecer ve yabanci maddelerin aralara girmesini
onler.

o

-

$1200 Tarakl Transfer Plakasi Montaji icin Olcii Gereklilikleri
Boyut in¢ mm
H 7,25 184
| 5,91 150
J 3,00 76
K 1,45 37
m? 6,000 152,4
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DUZ GIDEN BANTLAR

$1200 Tarakl Transfer Plakasi Montaji igin Olcii Gereklilikleri

Boyut in¢ mm
F 3,50 89
L 2,00 51
G 0,31 8

a Tarakli transfer plakalari arasindaki aralik, ortam sicakliginda

iki Malzemeli Tarakli Transfer Plakalari

Mevcut Enler Tarak disi
in¢ mm sayisi Mevcut Malzemeler
Cam dolgulu poliiiretan tarak
6 152 18 disleri, asetal arka levha

Kullanilabilir Yapilandirmalar
Standart Standart Uzatilmig Arka Cam Tasima
Uzatilmis arka levhali kisa tarak disleri

Kisa arka lev- | ;5115 arka levhal uzun ta- kisa arka plakall kisa taraklar®
halr uzun tarak " rak disleri —
digleri rax disleri kisa arka levhall orta tarak disleri

uzatilmis arka levhali orta tarak disleri
Diisiik siirtinmeli arka levha ile birlikte yiiksek dayanimli tarak disleri saglar.

Uriin aktarma ve {iriin devrilmesi sorunlarini ortadan kaldirir. Bant dislilerle kavramaya
girdiginde Griin akisinin sorunsuz ve devamli olmasina olanak verecek sekilde 18 tarak
disi bandin nerviirleri arasina girer.

Disiik siirtiinmeli arka levha, kalici olarak iki adet yiiksek dayanimli tarak disi ekine
baglanir.

Standart iki malzemeli tarakli aktarma tavalarinin (FTP'ler) kurulumu igin plastik yay ayar
civatalari ve civata kapaklari eklenmistir.

iki malzemeli cam tasima FTP'leri icin montaj donanimi ayrica satilir. Montaj elemanlari,
zorlu cam uygulamalari igin daha guvenli baglanti sadlayan paslanmaz celik oval pullar ve
civatalardan olusur.

Intralox, daha iyi kimyasal direnc gerektiren uygulamalar icin tek malzemeli polipropilen
standart FTP sunar. Bu tarakli aktarma tavasinin montaj elemanlari, plastik yay ayar
civatalarini ve gegme civata kapaklarini igerir.

Uzun tarak disleri, PET kaplar ve metal konserve veya mesrubat kutular gibi dengesiz
triinler igin iyi destek saglar. Kisa tarak disleri, zorlu kink cam uygulamalari igin yeterince
dayanikhidir. Bu tarak disleri, kirlmaya dayanikli bicimde tasarlanmistir ancak derin sekil-
de gémiilmus camla karsilasirsa parmaklar bagimsiz olarak egilir ve kirilir. Bdylece bant
veya cerceve hasarini engeller.

Kisa arka levhada iki eklenti yuvasi ve uzatiimis arka levhada ¢ eklenti yuvasi vardir.
$400 ve S1200 ayni FTP'leri kullanir.

En iyi Girin aktanmi icin cam tagima tarakli transfer plakalariyla 10,2 ing (259 mm) disli
capli, 22 disli digliler kullanin. 10,2 ing 259 mm disli caph 22 disli disliler, kisa tarak
disleri olan cam tasima tarakl transfer plakalariyla kullanilan en biiytk diglilerdir.

Teslim siireleri icin Intralox Miisteri Hizmetleriyle iletisime gegin.
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$1200 iki Malzemeli Tarakl Transfer Plakasi Montaji icin Olcii Gereklilikleri

Cam Tagima igin
Cam Tasima i¢in |Orta Uzunlukia Ta-

Standart Uzun Taraklar Kisa Taraklar raklar
Kisa Arka Uzatilmis Arka Uzatilmis Arka
ing mm ing mm ing mm ing mm

7,25 184 10,75 273 8,26 210 9,04 230
5,91 150 5,91 150 5,91 150 5,91 150
3,00 76 3,00 76 3,00 76 3,00 76
1,45 37 1,45 37 1,45 37 1,45 37
M| 6,0 152,4 6,0 152,4 6,0 152,4 6,0 152,4
1,5 38 1,5 38 1,5 38 15 38
A 2,25 57 2,25 57 2,25 57 2,25 57

PRl Bl

P

F 3,50 89 3,50 89 3,50 89 3,50 89
2,00 51 5,50 140 5,50 140 5,50 140
G 0,31 8 0,31 8 0,31 8 0,31 8

-

I
P 6n kenarda 0,5 in¢ (13 mm) yarigapa sahip gerceve elemani

Tarakl transfer plakalari arasindaki aralik, ortam sicakliginda

Kendi Temizlenen Tarakh Transfer Plakalar®

Mevcut En Tarak disi sa-
ing mm yisi Mevcut Malzemeler
6 152 18 Cam Dolgulu politiretan

Birlikte calisacak sekilde tasarlanmis bir tarakli aktarma tavasi ve aktarma kenarli
banttan olusur.

e Agir yan yiikleme kosullarinda bant destegi vermek icin saglam kilavuz askilaryla
kaliplanir

Diiz, piirlizsiiz iist yiizey, kutular igin miikemmel yanal hareket saglar.

Ustiin asinma dayanikliligi icin tam diiz kenarlara, basli cubuk sabitleme sistemine
ve naylon ¢ubuklara sahiptir.

Stipiirme kolu, itici kol veya genis aktarma tavalarina olan ihtiyaci ortadan kaldirr. | = s B
Tasima islemleri sorunsuzdur ve %100 kendi temizlenir ve bdylece tim kutu L I Sy
sekilleri icin dogru agida tasimayr miimkiin hale getirir. o

Sik iirlin degisimlerinin yapildigi daha sicak/soguk uygulamalar icin idealdir. o ey ey ]

Cift yonlii sistem, hem sol hem de sag yonlii aktarimlarda aktarma bandinin
kullaniimasini saglar.

Bosalma ve besleme konveydrlerindeki Intralox bant serileri ve tipleriyle uyumlu-
dur.

Intralox Seri 400, Seri 1200 ve Seri 1900 Raised Rib bantlara ve bu bantlardan
diger sistemlere iriin aktarabilir.

Zorlu cam uygulamalarinda dayanikhlik igin saglam tasarim.

Bandin genislemesi ve biiziiimesiyle harekete olanak veren paslanmaz ¢elik civa-
talar ve oval pullar sayesinde herhangi bir kalinliktaki montaj plakalarina kolayca
takilir ve sabitlenir.

Paslanmaz celik donanimlar ayrica satilir.

e e -

A o b ! = — ]

aSu Rexnord ABD Patent Numaralari ile lisanshidir: 7,314,130 ve 7,448,490
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$1200 Kendi Temizlenen Tarakli Transfer Plakasi Montaji icin Olgii Gereklilikleri®

ing mm
H 8,05 204,5
| 5,93 150,6
J 2,92 74,2
K 1,51 38,4
MP 6,000 152,4
K 1,46 37,1
A 1,75 445
F 5,25 133,4
L 2,71 68,8
G 1,15 29,2 G

P gergeve pargas

@Su Rexnord ABD Patent Numaralari ile lisanshdir: 7,314,130 ve 7,448,490
bTarakll transfer plakalari arasindaki aralik, ortam sicakliginda

KONVEYOR GERGEVESi BOYUTLARI

Intralox bantlarla kullaniimak Uzere tasarlanan tim konvey®drler belirli boyut sartlarini karsilamalidir. Bu dlgiler asagidaki
tabloda verilmistir. Bu dl¢llerin tam agiklamalari i¢cin Tasarim Yonergeleri bélimiindeki Cerceve Olglleri kismina bakin.
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A mil merkez hatti ile tasimayizii Gist kismi arasindaki dikey mesafe, + 0,03 ing (1 mm)

B mil merkez hatt ile tasimayiizii baslangici arasindaki yatay mesafe, + 0,125 ing (3 mm)
C tasimayuzii tist kismi ile geri doniis destedi uist kismi arasindaki dikey mesafe

E mil merkez hatt ile diger bilesenler arasindaki minimum yatay mesafe

Sekil 42: A, B, C, D ve E tahrik dlculeri

$1200 Konveyor Gercevesi Boyutlar
Disli Tammi A B C E
Hatve Gapi Aralik (Alttan Uste)?
ing | mm Dis Sayisi ing | mm ing mm ing mm in¢ mm
Flat Top, Flush Grid
5,6 142 12 2,31-2,41 59-61 2,15 55 5,56 141 3,22 82
6,5 165 14 2,78-2,87 71-73 2,35 60 6,48 165 3,87 98
79 201 17 3,48-3,55 88-90 2,62 67 7,85 199 4,55 116
10,2 259 22 4,64-4,69 118-119 3,02 77 10,13 257 5,69 145
Non Skid Raised Rib, Raised Rib
5,6 142 12 2,31-2,41 59-61 2,15 55 5,81 148 3,47 88
6,5 165 14 2,78-2,87 71-73 2,35 60 6,73 17 412 105
79 201 17 3,48-3,55 88-90 2,62 67 8,10 206 4,80 122
10,2 259 22 4,64-4,69 118-119 3,02 77 10,38 264 5,94 151
Non Skid
5,6 142 12 2,31-2,41 59-61 2,15 55 5,65 144 3,30 84
6,5 165 14 2,78-2,86 71-73 2,34 59 6,56 167 3,76 96
79 201 17 3,51-3,58 89-91 2,57 65 7,99 203 4,47 114
10,2 259 22 4,67-4,73 119-120 3,02 77 10,29 261 5,62 143
2 Genel uygulamalar ve cabuk devrilebilen iiriiniin ug aktarmasinin kritik olmadigi uygulamalarda, araligin altinda kullanin.

AKTARMA TAVASI BOSLUGU

Cogu konveyodrde, yaylanma hareketi hesaba katilarak her aktarim noktasinda bosluk birakilmalidir. Minimum bosluk
Olguleri asagidaki tabloda verilmistir. Daha fazla bilgi icin Tasarim Y&nergeleri boéliminde, Aktarma Tavasi Boslugu
kismina bakin.

$1200 Aktarma Tavasi Boslugu
Disli Tammi Minimum Bosluk
Hatve Gapi
ing mm Dis Sayisi in¢ mm
5,6 142 12 0,095 2.4
6,5 165 14 0,081 2,1
79 201 17 0,067 1,7
10,2 259 22 0,052 13
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DUZ GIDEN BANTLAR

Flat Top
in¢ mm
Hatve 1,00 25,4
Minimum En 5 127
En Artis Araligi 1,00 25,4
Aciklik Boyutu - -
Acik Alan %0
Mentese Sekli Kapali
Cubuk Tutma; Cubuk Tipi Slidelox; bassiz

Uriin Notlan
¢ Ekipman tasarlamadan veya bant siparis etmeden dnce hassas bant 6l-
ciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gegin.
e Tam diiz kenarli diizgiin, kapall ylizey.
e Diiz list yiizey, kutular icin milkemmel yanal hareket saglar. Konteyner isleme
icin idealdir.
Slidelox, polipropilen veya asetal olarak sunulur. Kolay Salinan PLUS bantlarda,

polipropilen Slidelox kullanin. Kolay Birakan izlenebilir polipropilen bantlarda
algilanabilir polipropilen Slidelox kullanin.

Her bir bant malzemesinde varsayilan pim malzemesi bulunur. Diger pim malze-
meleri de mevcuttur. Intralox, uygulamaniz i¢in en iyi bant ve pim malzemesi
kombinasyonunu tanimlamaya yardimci olabilir.

Ayrintili malzeme bilgileri, Uriin Serisi béliimiinde verilmistir.

Disliler, miikemmel dayaniklilik ve asinma démr(i igin uzun dislerle tamamen
plastikten imal edilir.

Dislilerin ¢ogu, degistirmeler ve degisimler sirasinda millerin ¢ikarilmamast igin
parcall bir tasarim sunar.

Saglam tasarimi 6zellikle dayanikli cam uygulamalarinda miikemmel bantve | A Ig resim: Slidelox kenar
disli dayanikliigi sunar.

o
o
<
F
oc
LU
2]

1.00" NOM. 1.00" NOM. , _1.00" NOM. 1.00" NOM.
(25.4 mm) (25.4 mm) (25.4 mm) (25.4 mm)

0.25" ‘ §

O EOE

A

Bant Verileri
Varsayilan Pim Malzemesi, Bant Saglamligi Sicaklik Arahg (siirekli) Bant Kiitlesi
Bant Malzemesi Gap 0,24 in¢ (6,1 mm) Ibf/ft N/m °F °C Ib/ft2 kg/m2
Asetal Naylon 2500 36.500 -50 - 200 -46 - 93 2,75 13,43
Polipropilen Naylon 1.800 26.300 34 - 220 1-104 1,85 9,03
HHR naylon HHR Naylon 2000 29.200 -50 - 310 -46 - 154 2,32 11,33
HSEC asetal Naylon 1.600 23.400 -50 - 200 -46 - 93 2,69 13,13
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Mold to Width Flat Top

ing mm
Hatve 1,00 25,4
Kaliplanmig Genislikler 3,25 83
45 114
6,0 152
75 191
- 85,0
Aciklik Boyutu (yaklasik) - -
Acik Alan %0
Mentese Sekli Kapali
Cubuk Tutma; Gubuk Tipi Slidelox; bassiz

Uriin Notlan

* Ekipman tasarlamadan veya bant siparis etmeden dnce hassas bant dlciimleri ve stok
durumu icin Intralox ile iletisime gecin.

Tam diiz kenarll diizgiin, kapali yiizey.

Dz Yiiz, kutular icin milkemmel yanal hareket saglar. Konteyner isleme icin idealdir.

Agir yan yiikleme kosullarinda bant destegdi vermek icin saglam kilavuz askilariyla kaliplanir
Slidelox, polipropilen veya asetal olarak sunulur.

Her bir bant malzemesinde varsayilan pim malzemesi bulunur. Diger pim malzemeleri
de mevcuttur. Intralox, uygulamaniz igin en iyi bant ve pim malzemesi kombinasyonunu
tanimlamaya yardimci olabilir.

m o Ayrintil malzeme bilgileri, Uriin Serisi boliimiinde verilmistir. 0.50" : [—I
T - (12.7 mm)
m o Dislilerin tamami plastiktir. 0.325"
m o Dislilerin cogu, degistirmeler ve degisimler sirasinda millerin ¢ikariimamasi igin pargalt bir (8.3 mm) 1116"
e tasanim kullanir. (27 mm)
- . . P . - 1.657"
- e Parca digliler miikemmel dayaniklilik ve aginma direnci igin kalin ve uzun dislerle tasarlan- (421 mm)
mistr. i ) Sekil 43: S1400 Mold to Width Flat Top
-h e Saglam tasarimi ¢zellikle dayanikli cam uygulamalarinda miikemmel bant ve disli dayanikli-
° Iig1 sunar.
°  Disli yerlesimi:

- 3,25 in¢ (83 mm) Mold To Width bantlarda ve 4,5 in¢ (114 mm) askili Mold To Width
bantlarda tek disli kullanin.

- 4,5in¢ (114 mm) askisiz mold to width bantlarda bir veya iki disli kullanin.
- 6,0 ing (152 mm) bantlarda ve 7,5 ing (191 mm) mold to width bantlarda (i adede kadar

disli kullanin.
o [stege bagli kilavuz askilar 1,75 ing (44,5 mm) aralija sahip tek yollu bant aginma seridine
uyar.
« Geniglik toleranslari: +-0,000/-0,020 ing (+0,000/-0,500 mm). k (8425 rn) o

10 fit (3 m) artislarla sunulur.

0.50"
(12.7 mm) | | a l
_T_ _] 1.069"
—  (27.2mMm) | 1
e 1.657" — 0.245"
(42.1 mm) (6.2 mm)
Sekil 44: S1400 Mold to Width Flat Top 85 mm

Bant Verileri
Bant Kiitlesi

Bant Eni Varsayilan Pim Malzemesi, Gap| Bant Saglamhigi Sicaklik Araligi (siirekli) Aski Askisiz
in¢ mm Bant Malzemesi 0,24 in¢ (6,1 mm) Ibf N °F °C Ib/ft kg/m Ib/ft kg/m
3,25 83 |Asetal Naylon 700 3.110 -50 ila 200 -46 ila 93 0,80 1,19 0,75 1.12

- 85 |Asetal Naylon 700 3.110 -50 ila 200 -46 ila 93 0,80 1,19 - -
45 114 | Asetal Naylon 850 3.780 -50 ila 200 -46 ila 93 1,13 1,68 1,07 1,59
6,0 152 | Asetal Naylon 1200 5.340 -50 ila 200 -46 ila 93 1,40 2,08 1,35 2,01
75 191 |Asetal Naylon 1.550 | 6.890 -50 ila 200 -46 ila 93 1,75 2,60 1,71 2,54
6,0 152 | Polipropilen Naylon 850 3.780 34 ila 220 1ila104 0,95 1,14 0,90 1,34
3,25 83 | HHR naylon Naylon 700 3.110 -50ila 310 -46 ila 154 0,85 1,27 - -
4,5 114 | HHR naylon Naylon 850 3.780 -50ila 310 -46 ila 154 0,95 1,41 1,07 1,59
6,0 152 | HHR naylon Naylon 1200 5.340 -50ila 310 -46 ila 154 1,18 1,76 1,35 2,01
75 191 | HHR naylon Naylon 1.550 6.890 -50ila 310 -46 ila 154 1,47 2,19 1,71 2,54

aDerecelendirmeler maksimum sayida disli kullanan askisiz bantlar bazinda verilir.
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ONEPIECE™ Live Transfer Flat Top

ing mm
Hatve 1,00 254
Kaliplanmis En 6 152
En Artis Araligi - -
Acik Alan %0
Mentese Sekli Kapali
Cubuk Tutma; Cubuk Tipi Slidelox; bassiz

Uriin Notlan

¢ Ekipman tasarlamadan veya bant siparis etmeden dnce hassas bant 6l-
ciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gegin.

Tam diiz kenarl piiriizsiiz, diiz yiizey.
Aktarma kenari bandin temel bir parcasidir.

Agir yan yiikleme kosullarinda bant destegi vermek icin saglam kilavuz askila-
riyla kaliplanir

Naylon gubuklar asinmaya karsi {istiin direng saglar.

Slidelox, polipropilen veya asetal olarak sunulur.

Her bir bant malzemesinde varsayilan pim malzemesi bulunur. Diger pim malze-
meleri de mevcuttur. Intralox, uygulamaniz igin en iyi bant ve pim malzemesi
kombinasyonunu tanimlamaya yardimci olabilir.

Ayrintil malzeme bilgileri, Uriin Serisi bélimiinde verilmistir.

Digliler, miikemmel dayaniklilik ve aginma émr(i igin uzun dislerle tamamen
plastikten imal edilir.

Dislilerin ¢ogu, degistirmeler ve degisimler sirasinda millerin ¢ikarilmamast igin
parcall tasarim kullanir.

Gotiirme bantlarina puriizsiiz, kendinden temizlenen, dik acili aktarmalar igin
tasarlanmigtir.

PET, cam ve diger kaplar icin milkemmel yanal hareket saglar. Ozellikle zorlu
cam uygulamalarinda miikemmel bant ve disli dayanikliligi sunar. 0.50" 4.45"

Sabit cerceve desteginin eklenmesi gerekebilir. Destek, aktarma bandinin gétiir- (12:7 mm) B (113 mm) A

me bandiyla kesistiginde takilma yapmamasini saglar. Aktarimdan 6nce aktar- | {
ma bandinin altina destek ekleyin. Bkz. 90 Derece Kutu Transferleri. :
Uriinleri aktarma bandindan gotiirme bandina tasirken aktarma bandi ylizeyinin
gotlirme bandi yiizeyinden en fazla 0,06 in¢ (1,5 mm) yiiksekte oldugundan
emin olun. Uriin besleme bandindan aktarma bandina gecerken bant yiizlerinin
ayni hizada oldugundan emin olun.

10 ft (3 m) artislarla sunulur.

o
o
<
F
oc
LU
2]

Bant Verileri
Varsayilan Pim Malzemesi, Bant Saglamligi Sicaklik Arahg (siirekli) Bant Kiitlesi
Bant Malzemesi Gap 0,24 in¢ (6,1 mm) Ibf N °F °C Ib/ft kg/m
Asetal Naylon 850 3.780 -50 ila 200 -46 ila 93 1,25 1,86
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6 in¢ (152 mm) Flat Top Mold to Width Kendi T

ing mm
Hatve 1,00 25,4
Minimum En 6 152
En Artis Araligi - -
Aciklik Boyutu - -
Acik Alan %0
Mentese Sekli Kapali

Gubuk Tutma; Cubuk Tipi

Snap-lock; bagli

emizlenen Kenar

- Rl
e =

P (_' e

o~

-

i
e A

Uriin Notlani

¢ Ekipman tasarlamadan veya bant siparis etmeden énce hassas bant 6l-
ciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gegin.

e Tam diiz kenarlar.

e Saglam tasanimi zellikle zorlu malzeme tasima uygulamalarinda mikemmel

bant ve disli dayanikliligi sunar.

e Bant cift yonlidiir. Sol ve sag yonlii aktarnimlarda kullanilabilir.

e Her bir bant malzemesinde varsayilan pim malzemesi bulunur. Diger pim malze-
meleri de mevcuttur. Intralox, uygulamaniz i¢in en iyi bant ve pim malzemesi

m kombinasyonunu tanimlamaya yardimci olabilir.
m o Ayrintil malzeme bilgileri, Uriin Serisi béliimiinde verilmistir.
w o Tiim disliler plastiktir.
— e Diglilerin cogu, degistirmeler ve degisimler sirasinda millerin ¢ikarilmamasi i¢in
- parcali bir tasarim sunar.
H e Tarakli transfer plakalariyla birlikte kullanildiginda, enerji icecedi kutulari da
o dahil tiim kap turleri icin %100 kendi temizlenen aktarmalar saglar.
o . 1(.;];)""N0hg. . 1(.:;)""N0I\gA —
e e o aon sy
AN "
G 1O TO) [O) [C) 7 b b
[ P
Bant Verileri
Varsayilan Pim Malzemesi, Bant Saglamhg Sicaklik Araligi (siirekli) Bant Kiitlesi
Bant Malzemesi Gap 0,24 in¢ (6,1 mm) Ibf N °F °C Ib/ft kg/m
Asetal Naylon 1.000 4.450 -50 ila 200 -46 ila 93 1,08 1,61
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ONEPIECE™ 9,3 in¢ (236 mm) Live Transfer Flat Top

ing mm . .
Hatve 1,00 254 . 3 o
Kaliplanmis En 9,3 236
En Artis Araligi - -
Acik Alan %0
Mentese Sekli Kapali
Cubuk Tutma; Cubuk Tipi Slidelox; bassiz

Uriin Notlan

¢ Ekipman tasarlamadan veya bant siparis etmeden dnce hassas bant 6l-
ciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gegin.

Tam diiz kenarl piiriizsiiz, diiz yiizey.
Aktarma kenari bu bandin temel bir parcasidr.

Agir yan yiikleme kosullarinda bant destegi vermek icin saglam kilavuz askila-
riyla kaliplanir

Naylon gubuklar asinmaya karsi {istiin direng saglar.

Slidelox, polipropilen veya asetal olarak sunulur.

Her bir bant malzemesinde varsayilan pim malzemesi bulunur. Diger pim malze-
meleri de mevcuttur. Intralox, uygulamaniz igin en iyi bant ve pim malzemesi
kombinasyonunu tanimlamaya yardimci olabilir.

Ayrintil malzeme bilgileri, Uriin Serisi bélimiinde verilmistir.

Digliler, miikemmel dayaniklilik ve aginma émr(i igin uzun dislerle tamamen
plastikten imal edilir.

Dislilerin ¢ogu, degistirmeler ve degisimler sirasinda millerin ¢ikarilmamast igin
parcall bir tasarim sunar.

Gotiirme bantlarina puriizsiiz, kendinden temizlenen, dik acili aktarmalar igin
tasarlanmigtir.

PET, cam ve diger kaplar icin milkemmel yanal hareket saglar. Ozellikle zorlu
cam uygulamalarinda miikemmel bant ve disli dayanikliligi sunar.

SERI 1400

e Sabit gerceve desteginin eklenmesi gerekebilir. Destek, aktarma bandinin gétiir- | o.50" e— 3.75" 5.99"
me bandiyla kesistiginde takilma yapmamasini saglar. Aktarimdan once aktar- | (12.7 mm) (95.3 mm) (152.4 mm)
ma bandinin altina destek ekleyin. Bkz. 90 Derece Kutu Transferleri. l |

o (riinleri aktarma bandindan gétiirme bandina tasirken aktarma bandi yiizeyinin

gotlirme bandi yiizeyinden en fazla 0,06 in¢ (1,5 mm) yiiksekte oldugundan 7 1
emin olun. Uriin besleme bandindan aktarma bandina gecerken bant yiizlerinin
ayni hizada oldugundan emin olun. 0.35"

Kilavuz askist yiiksekligi: 0,35 ing (8,9 mm). (8.9 mm)
Aski araligi: 1,6875 ing (43 mm).
10 fit (3 m) artiglarla sunulur.

Bant Verileri
Varsayilan Gubuk Malze- Bant Dayanimi Sicaklik Arahg (siirekli) Bant Kiitlesi
mesi, Cap 0,24 in¢
Bant Malzemesi (6,1 mm) Ibf K °F °C Ib/ft kg/m
Asetal Naylon 1.550 6.890 -50 ila 200 -46 ila 93 1,86 2,77
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Flush Grid
ing mm
Hatve 1,0 25,4
Minimum En 9 229
En Artis Araligi 1,0 25,4
Aciklik Boyutu (yaklasik) 0,17 x 0,30 42 %76
Acik Alan %21
Mentese Sekli Kapal
Cubuk Tutma; Cubuk Tipi Slidelox; bassiz

Uriin Notlan

* Ekipman tasarlamadan veya bant siparis etmeden énce hassas bant 6l-
ciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gegin.

Tam diiz kenarlar.

Polipropilen bantlar, mavi polipropilen Slidelox ile gri renktedir. Asetal bantlar
sari asetal Slidelox ile gri renktedir.

Slidelox, polipropilen veya asetal olarak sunulur.

e Her bir bant malzemesinde varsayilan pim malzemesi bulunur. Diger pim malze- \
meleri de mevcuttur. Intralox, uygulamaniz i¢in en iyi bant ve pim malzemesi
m kombinasyonunu tanimlamaya yardimci olabilir. - | | B
m o Aynintil malzeme bilgileri, Uriin Serisi bélimiinde verilmistir.
!. o Minimum disli araligr: 3 ing (76,2 mm). WMLWWUUW Wg
o Onerilen maksimum disli araligi: 6 ing (152,4 mm). = = -
b e Kilitli disli konum diyagramu ve tercih edilen gidis yonii dzelliklerinin eklenmesiy- | f
-h le birlikte montaj islemi, mevcut S1400 bantlarla aynidir. g "
o « Onerilen diizeftilmis bant cekme: 900 Ibf/ft'ten (13.100 N/m) daha bilyiik. — -— -
= A gidis yonui
1.00" NOM. 1.00" NOM. 1.00" NOM. 1.00" NOM.
l (25.4 mm) | (25.4 mm)| (25.4 mm) | (25.4 mm) ‘ l
0.5"
0.25" t
(6.4 mm)
Bant Verileri
Varsayilan Pim Malzemesi, Bant Dayanimi® Sicaklik Araligi (siirekli) Bant Kiitlesi
Bant Malzemesi Gap 0,24 in¢ (6,1 mm) Ibf/ft N/m °F °C Ib/ft2 kg/m2
Polipropilen Polipropilen 1.800 26.300 34 ila 220 1ila104 1,61 7,86
Polipropilen Naylon 1.800 26.300 34 ila 220 1ila 104 1,66 8,10
Asetal Naylon 2.500 36.500 -50 ila 200 -46 ila 93 2,52 12,30

a6 ing (15,2 cm) disli araligi kullanilirken bant dayanimi 2’ye béliiniir; 3 ing (7,6 cm) disli araligi kullanilirken tam dayanim s6z konusudur.
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DUZ GIDEN BANTLAR

Flat Friction Top
ing mm
Hatve 1,00 25,4
Minimum Genislik 5 127
Genislik Artis Araligi 1,00 25,4
Mentese Sekli Kapali
Cubuk Tutma; Cubuk Tipi Slidelox; bassiz

Uriin Notlan

¢ Ekipman tasarlamadan veya bant sipari§ etmeden 6nce hassas bant 6l-
ciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gegin.

Tam diiz kenarlar.

Gri kaucuklu gri polipropilen, siyah kauguklu gri polipropilen, beyaz kauguklu
beyaz polipropilen ve siyah kauguklu siyah polietilen secenekleriyle mevcuttur.
Slidelox, polipropilen veya asetal olarak sunulur.

Her bir bant malzemesinde varsayilan pim malzemesi bulunur. Diger pim malze-
meleri de mevcuttur. Intralox, uygulamaniz i¢in en iyi bant ve pim malzemesi
kombinasyonunu tanimlamaya yardimci olabilir.

Ayrintili malzeme bilgileri, Uriin Serisi béliimiinde verilmistir.

Dislilerin cogu, degistirmeler ve degisimler sirasinda millerin ¢ikarilmamasi icin
parcali bir tasarim sunar.

Saglam tasarimi 6zellikle zorlu malzeme tasima uygulamalarinda miikemmel
bant ve disli dayanikliligi sunar.

Bu bandi merkez tahrikli bir konveyérde kullanirken tahrik dncesinde geri egilme
rulosuna rakorlar yerlestirerek bandi yanal dogrultuda sabitlemek gerekebilir.

Sicaklik, ortam kosullari ve triin 6zellikleri maksimum egim derecesini etkiler.
Bu bantlarin kullanildigi konveyor sistemlerini tasarlarken bu faktorleri goz

A i¢ resim: Slidelox cubuk tutma unsuru

o
o
<
F
oc
LU
7))

oniinde bulunfiurun. 0.45' 1,00 NOM.  1.00" NOWL 100" Now, ¢ 2,‘:1.”
o Friction Top yiizeyi icin standart girintiler: 2,0 ing (50,8 mm) ve 0,22 ing (5,6 (M4mm) e mm) 1 (25.4 mm) @54 mm) | >
mm). Girintinin varligi malzemeye gore degisir. Daha fazla bilgi igin Intralox * » A P J
Miisteri Hizmetleri ile iletisime gegin. | | | |
D & g g g0).%
(12.7 mm)
|
Bant Verileri
Kurum Kabul Edi-
Varsayilan Pim | Bant Dayanimi | Sicaklik Aralig (siirekli) | Bant Kiitlesi lebilirligi
Temel Bant Mal- | Temel/Siirtiinme | Malzemesi, Gap Siirtiinme Yiiz | FDA
zemesi Yiizeyi 0,24 in¢ (6,1 mm)| Ibf/ft | N/m °F °C Ib/ft2 | kg/m?2 Sertlik (ABD) | EU MC?
Polipropilen Gri/gri Naylon 1.800 | 26.300 34ila150 1ila 66 2,62 12,79 64 Shore A
Polipropilen Gri/siyah Naylon 1.800 | 26.300 34ila 150 1ila 66 2,62 12,79 55 Shore A b
Polipropilen Beyaz/beyaz Naylon 1.800 | 26.300 34 ila 150 1ila 66 2,62 12,79 55 Shore A b ¢
Polipropilen Siyah/TPV 65A siyah | Naylon 1.800 | 26.300 34 ila 150 1ila 66 2,62 12,79 65 Shore A
Polietilen Siyah/siyah Naylon 1.000 | 14.600 -50ila 120 -46 ila 49 2,70 13,18 50 Shore A b

210/2011 No'lu AB Diizenlemesine gore Avrupa Migrasyon Sertifikasi gida temasina onay verir.
bKisitlamalarla FDA uyumlu: Yagh gidalarla dogrudan temas halinde kullanmayin.
CKisitlamalarla EU uyumlu: Yagh gidalarla dogrudan temas halinde kullanmayin.
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DUZ GIDEN BANTLAR

Square Friction Top

ing mm
Hatve 1,00 25,4
Minimum Genislik 6 152
Genislik Artis Araligi 1,00 25,4

Mentese Sekli
Cubuk Tutma; Cubuk Tipi

Kapali
Slidelox; bassiz

Uriin Notlani

* Ekipman tasarlamadan veya bant siparis etmeden énce hassas bant 6l-
ciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gegin.

Tam diiz kenarlar.

Siyah kauguklu gri polipropilen ve siyah kauguklu siyah polietilen olarak mev-
cuttur.

Slidelox, polipropilen veya asetal olarak sunulur.

Her bir bant malzemesinde varsayilan pim malzemesi bulunur. Diger pim malze-
meleri de mevcuttur. Intralox, uygulamaniz i¢in en iyi bant ve pim malzemesi
kombinasyonunu tanimlamaya yardimci olabilir.

Ayrintili malzeme bilgileri, Uriin Serisi boliimiinde verilmistir.
Dislilerin tamami plastiktir.

Dislilerin cogu, degistirmeler ve degisimler sirasinda millerin ¢ikarilmamasi icin
parcali bir tasarim sunar.

Saglam tasarimi 6zellikle zorlu malzeme tasima uygulamalarinda miikemmel
bant ve disli dayanikliligi sunar.

Bu bandi merkez tahrikli bir konveyérde kullanirken tahrik dncesinde geri egilme
rulosuna rakorlar yerlestirerek bandi yanal dogrultuda sabitlemek gerekebilir.

Sicaklik, ortam kosullari ve Uriin 6zellikleri maksimum egim derecesini etkiler.
Bu bantlarin kullanildigi konveyor sistemlerini tasarlarken bu faktorleri goz
6niinde bulundurun. (25.4 mm)

Minimum nominal degisken kenar girintileri: 2 in¢ (51 mm) ve 3 ing (76 mm). T T —L l

o
e 9o 9o 9o 9o).m
I

e T L™ |
A i¢ resim: Slidelox ¢ubuk tutma unsuru

0.45"

(1.4 mm) 1.00" NOM.

1.00" NOM.
(25.4 mm)

" 0.2"
1.00" NOM. (5.1 mm)

2]
m
.
b
N
o
o

Bant Verileri
Kurum Kabul
Varsayilan Pim | BantDayammi | - Sicaklik Aralii (siirekli) | Bant Kitlesi Edilebilirligi
Temel Bant Mal- | Temel/Siirtiinme | Malzemesi, Cap Siirtiinme Yiiz | FDA
zemesi Yiizeyi 0,24 in¢ (6,1 mm)| Ibf/ft | N/m °F °C Ib/ft2 | kg/m? Sertlik (ABD) |EU MC?
Polipropilen Gri/siyah Naylon 1.800 | 26.300 34ila150 1ila 66 2,60 12,69 50 Shore A b
Polietilen Siyah/siyah Naylon 1.000 | 14.600 | -50ila 120 -46 ila 49 2,68 | 13,08 50 Shore A b

@10/2011 No'lu AB Diizenlemesine gore Avrupa Migrasyon Sertifikasi gida temasina onay verir.
bsitlamalarla FDA uyumlu: Yagh gidalarla dogrudan temas halinde kullanmayin.
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DUZ GIDEN BANTLAR

3,25 in¢ Mold to Width Flat Friction Top with Tabs

ing mm =
Hatve 1,00 25,4
Kaliplanmig En 3,25 83
Aciklik Boyutu (yaklasik) - -
Acik Alan %0
Mentese Sekli Kapali
Cubuk Tutma; Cubuk Tipi Slidelox; bassiz

Uriin Notlari

Ekipman tasarlamadan veya bant siparis etmeden énce hassas bant ol-
ciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gegin.

Tam diiz kenarlar.

Agir yan yiikleme kosullarinda bant destegi vermek icin saglam kilavuz askila-
ryla kaliplanir

Siyah kauguklu siyah asetal olarak mevcuttur.

Her bir bant malzemesinde varsayilan pim malzemesi bulunur. Diger pim malze-
meleri de mevcuttur. Intralox, uygulamaniz i¢in en iyi bant ve pim malzemesi
kombinasyonunu tanimlamaya yardimci olabilir.

Ayrintili malzeme bilgileri, Uriin Serisi béliimiinde verilmistir.
Dislilerin tamami plastiktir.

Dislilerin cogu, degistirmeler ve degisimler sirasinda millerin cikarilmamasi iin
parcall bir tasarim sunar.

Bir disli 3,25 in¢'lik (83 mm) Kaliplanmis En askilanmis bandina yerlestirilebilir.

Saglam tasarimi 6zellikle zorlu malzeme tagima uygulamalaninda mikkemmel
bant ve disli dayanikligr sunar.

Uriin birikim kosullarinda dnerilmez.

Uriin ve bant arasindaki siirtiinme degerleri hakkinda bilgi icin Intralox Miisteri
Hizmetleri ile iletisime gegin *

SERI 1400

e Sicaklik, ortam kosullari ve (ir(in 6zellikleri maksimum egim derecesini etkiler.

Bu bantlarin kullanildigi konveyor sistemlerini tasarlarken bu faktorleri g6z

6niinde bulundurun.
e Geniglik toleranslan: +0,000/-0,020 ing (+0,000/-0,500 mm). * /
e Friction Top yiizeyi icin girinti: 0,5 in¢ (12,7 mm). 0.325in
e 10 ft (3 m) artiglarla sunulur. 0500in  &26mm

12,70 mm ¢
1.073in
4 < pr5mm >
. 1.656 in )
42.06 mm
0.2"
1.00" NOM. 1.00" NOM. 1.00" NOM. 1.00" NOM.__ (5.1 mm)

(254 mm)T(zsat mm)I’(zu mm)T
4O Op Ok
LI L1 L

|

(25.4 mm)
Op O,
L] f

Bant Verileri
Kurum Kabul
Varsayilan Pim | BantDayammi | Sicaklik Aralig (siirekli) Bant Kiitlesi Edilebilirligi
Temel Bant Mal- | Temel/Siirtiinme | Malzemesi, Cap Siirtiinme Yiiz | FDA
zemesi Yiizeyi 0,24 in¢ (6,1 mm)| Ibf K °F °C Ib/ft | kg/m Sertlik (ABD) (EU MC?
Asetal Mavi/siyah Naylon 700 3.110 -10ila 130 -23ila 54 0,94 1,40 54 Shore A b

@10/2011 No'lu AB Diizenlemesine gore Avrupa Migrasyon Sertifikasi gida temasina onay verir.
b sitlamalarla FDA uyumlu: Yagh gidalarla dogrudan temas halinde kullanmayin.
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DUZ GIDEN BANTLAR

Kaliplanmis En Kareli Stirtinme Yz

ing mm
Hatve 1,00 25,4 b
Kaliplanmis En 6 152
Acik Alan %0
Mentese Sekli Kapali
Cubuk Tutma; Cubuk Tipi Slidelox; bassiz

Uriin Notlani

¢ Ekipman tasarlamadan veya bant siparis etmeden énce hassas bant 6l-
ciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gegin.

e Tam diiz kenarlar.
e Siyah kauguklu gri polipropilen olarak mevcuttur.
o Slidelox, polipropilen veya asetal olarak sunulur.

e Her bir bant malzemesinde varsayilan pim malzemesi bulunur. Diger pim malze-
meleri de mevcuttur. Intralox, uygulamaniz i¢in en iyi bant ve pim malzemesi
kombinasyonunu tanimlamaya yardimci olabilir.

Aynintil malzeme bilgileri, Uriin Serisi béliimiinde verilmistir.
o Diglilerin tamami plastiktir.

Dislilerin cogu, degistirmeler ve degisimler sirasinda millerin ¢ikariimamasi igin
parcall bir tasarim sunar.

6,0 in¢ (152 mm) mold to width banda Ui¢ adede kadar digli yerlestirilebilir.

Saglam tasarimi dzellikle zorlu malzeme tasima uygulamalarinda miikemmel
bant ve disli dayanikliligi sunar.

00V | 1H3S

 Bu bandi merkez tahrikli bir konveydrde kullanirken tahrik 6ncesinde geri egilme | _ 45" 1.00" NOM. _ 1.00" NOM. 100" NOM._ (o ‘;"fn"m)
rulosuna rakorlar yerlestirerek bandi yanal dogrultuda sabitiemek gerekebilir. | (114 T"’) @54 mm) | (25.4 mm) @5amm) |

o Sicaklik, ortam kosullar ve iir(in 6zellikleri maksimum egim derecesini etkiler. T T (T T l
Bu bantlarin kullanildigi konveyor sistemlerini tasarlarken bu faktorleri goz '
oniinde bulundurun. D GD GD GD Cr @ (1207.5':"“)

Genislik toleranslari: +0,000/-0,020 in¢ (+0,000/-0,500 mm). T
Kauguk girinti: 1,0 in¢ (25,4 mm).
10 ft (3 m) artislarla sunulur.

Bant Verileri
Kurum Kabul Edi-
Varsayilan Pim Bant Dayanimi Sicaklik Araligi (siirekli) Bant Kiitlesi lebilirligi
Temel Bant Malze- | Temel/Siirtiinme Malzemesi, Gap Siirtiinme Yiiz FDA
mesi Yiizeyi 0,24 in¢ (6,1 mm) Ibf K °F °C Ib/ft kg/m Sertlik (ABD) | EUMC?
Polipropilen Gri/siyah Naylon 800 3.560 34 ila 150 1ila 66 1,15 1,71 50 Shore A b

210/2011 No'lu AB Diizenlemesine gére Avrupa Migrasyon Sertifikasi gida temasina onay verir.
b Kisitlamalarla FDA uyumlu: Yagh gidalarla dogrudan temas halinde kullanmayin.
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DUZ GIDEN BANTLAR

Oval Friction Top

ing mm p
Hatve 1,00 25,4
Minimum Genislik 5 127
Genislik Artis Araligi 1,00 25,4
Acik Alan %0
Mentese Sekli Kapali
Cubuk Tutma; Cubuk Tipi Slidelox; bassiz

Uriin Notlari

Ekipman tasarlamadan veya bant siparis etmeden énce hassas bant o1-
ciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gegin.

Tam diiz kenarlar.
Siyah kauguklu gri polipropilen olarak mevcuttur.
Slidelox, polipropilen veya asetal olarak sunulur.

Her bir bant malzemesinde varsayilan pim malzemesi bulunur. Diger pim malze-
meleri de mevcuttur. Intralox, uygulamaniz i¢in en iyi bant ve pim malzemesi
kombinasyonunu tanimlamaya yardimci olabilir.

Aynintil malzeme bilgileri, Uriin Serisi bélimiinde verilmistir.
Dislilerin tamami plastiktir.

Dislilerin cogu, degistirmeler ve degisimler sirasinda millerin ¢ikariimamasi icin
parcall bir tasarim sunar.

Saglam tasarimi dzellikle zorlu malzeme tasima uygulamalarinda miikemmel
bant ve disli dayanikliligi sunar.

Bu bandi merkez tahrikli bir konveyérde kullanirken tahrik dncesinde geri egilme
rulosuna rakorlar yerlestirerek bandi yanal dogrultuda sabitlemek gerekebilir.

Sicaklik, ortam kosullari ve iiriin 6zellikleri maksimum egim derecesini etkiler.
Bu bantlarin kullanildigi konveydr sistemlerini tasarlarken bu faktdrleri goz
6niinde bulundurun.

Kauguk girinti: 1,0 ing (25,4 mm).

o
o
<
F
oc
LU
n

" " " " 0.20"
1.00" NOM. 1.00" NOM. 1.00" NOM. 1.00" NOM.__ (5.4 mm)

(25.4 mm) (25.4 mm) (25.4 mm) (25.4 mm)

0.45" l

f

Bant Verileri
Kurum Kabul Edi-
Varsayilan Pim Bant Saglamhigi Sicaklik Aralig (siirekli) Bant Kiitlesi lebilirligi
Temel Bant Malze- | Temel/Siirtiinme Yii-| Malzemesi, Cap Siirtiinme Yiiz FDA
mesi zeyi 0,24 in¢ (6,1 mm) Ibf/ft N/m °F °C Ib/ftz | kg/m2 Sertlik (ABD) | EUMC?
Polipropilen Gri/siyah Naylon 1.800 | 26.300 34ila 150 1ila 66 2,29 11,18 55 Shore A b

a10/2011 No'lu AB Diizenlemesine gére Avrupa Migrasyon Sertifikasi gida temasina onay verir.
bKisitlamalarla FDA uyumlu: Yagh gidalarla dogrudan temas hélinde kullanmayin.
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DUZ GIDEN BANTLAR

Kaliplanmis En Oval Siirtinme Yiz

ing mm ~
Hatve 1,00 25,4
Kaliplanmis En 6 152
Acik Alan %0
Mentese Sekli Kapali
Cubuk Tutma; Cubuk Tipi Slidelox; bassiz

Uriin Notlani

¢ Ekipman tasarlamadan veya bant siparis etmeden énce hassas bant 6l-
ciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gegin.

Tam diiz kenarlar.
Siyah kauguklu gri polipropilen olarak mevcuttur.
Slidelox, polipropilen veya asetal olarak sunulur.

Her bir bant malzemesinde varsayilan pim malzemesi bulunur. Diger pim malze-
meleri de mevcuttur. Intralox, uygulamaniz i¢in en iyi bant ve pim malzemesi
kombinasyonunu tanimlamaya yardimci olabilir.

Aynintil malzeme bilgileri, Uriin Serisi béliimiinde verilmistir.
o Diglilerin tamami plastiktir.

Dislilerin cogu, degistirmeler ve degisimler sirasinda millerin ¢ikariimamasi igin
parcall bir tasarim sunar.

6,0 in¢ (152 mm) mold to width banda Ui¢ adede kadar digli yerlestirilebilir.

Saglam tasarimi dzellikle zorlu malzeme tasima uygulamalarinda miikemmel
bant ve disli dayanikliligi sunar.

00V | 1H3S

o Bu bandi merkez tahrikli bir konveydrde kullanirken tahrik 6ncesinde geri egilme | | 0-45" 1.00" NOM. _ 1.00" NOM. 100" NOM._ (o ‘;"fn"m)
rulosuna rakorlar yerlestirerek bandi yanal dogrultuda sabitiemek gerekebilir. | (114™™ @5z mm) | (25.4 mm) @5amm) |

e Sicaklik, cevre ortam kosullari ve {riin 6zellikleri maksimum etkili egim de- T T (T T l
recesini etkiler. Bu bantlarin kullanildigi konveydr sistemlerini tasarlarken bu ' o
faktorleri gbz éniinde bulundurun. 3| ® ® ® Cr @ 125 5mm)

e Genislik toleranslari: +0,000/-0,020 in¢ (+0,000/-0,500 mm). T
e Kauguk girinti: 1,0 in¢ (25,4 mm).
e 10 fit (3 m) artislarla sunulur.

Bant Verileri
Kurum Kabul Edi-
Varsayilan Pim Bant Saglamlig Sicaklik Aralig (siirekli) Bant Kiitlesi lebilirligi
Temel Bant Malze- | Temel/Siirtiinme Malzemesi, Gap Siirtiinme Yiiz FDA
mesi Yiizeyi 0,24 ing (6,1 mm) Ibf N °F °C Ib/ft | kg/m Sertlik (ABD) | EUMC?
Polipropilen Gri/siyah Naylon 800 3.560 34 ila 150 1ila 66 1,15 1,71 55 Shore A b

210/2011 No'lu AB Diizenlemesine gére Avrupa Migrasyon Sertifikasi gida temasina onay verir.
b Kisitlamalarla FDA uyumlu: Yagh gidalarla dogrudan temas halinde kullanmayin.
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DUZ GIDEN BANTLAR

Roller Top™
ing mm
Hatve 1,00 25,4
Minimum Geniglik 5 127
Genislik Artis Araligi 1,00 25,4
Rulo Gapi 0,70 17,8
Rulo Uzunlugu 0,83 21,0
Acik Alan %0
Mentese Sekli Kapal
Cubuk Tutma; Cubuk Tipi Slidelox; bassiz

Uriin Notlan

¢ Ekipman tasarlamadan veya bant siparis etmeden dnce hassas bant 6l-
ciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gegin.

Diiz kenarlar.

Beyaz veya gri asetal olarak mevcuttur.

Bantta fitkare basina 144 rulo, daha iyi iiriin-rulo temasi saglar.
Slidelox, polipropilen veya asetal olarak sunulur.

Her bir bant malzemesinde varsayilan pim malzemesi bulunur. Diger pim malze-
meleri de mevcuttur. Intralox, uygulamaniz igin en iyi bant ve pim malzemesi
kombinasyonunu tanimlamaya yardimci olabilir.

Ayrintili malzeme bilgileri, Uriin Serisi boliimiinde verilmistir.
Paslanmaz celik rulo ekseni pimleri dayaniklilik saglar.
Saglam tasarimi, miikemmel bant ve disli dayanikliligi sunar.

Uriiniin sarsiimadan taginmasi igin diisiik arka basingli birikime olanak tanir. l L 1 t‘ HI' ;

Uriin birikimi yiikii: Griin agiriginin %5’ ila %10’u. _-— -" l—*—-—
Rulo araligi: 1 ing (25,4 mm).

Standart rulo girintisi: 0,75 in¢ (19 mm).

SERI 1400

1.00" NOM.  1.00" NOM. 1.00" NOM. 1.00" NOM.

(25.4 mm) (25.4 mm) | (25.4 mm) (25.4 mm)

1.05"
(26.67 mm) I 1.30"
(33.02 mm)

+op ©p op Op 9

f

Bant Verileri
Varsayilan Pim Malzemesi, Bant Saglamhig Sicaklik Araligi (siirekli) Bant Kiitlesi
Bant Malzemesi Gap 0,24 in¢ (6,1 mm) Ibf/ft N/m °F °C Ib/ft2 kg/m2
Asetal Naylon 2500 36.500 -50 ila 200 -46 ila 93 5,83 28,47
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DUZ GIDEN BANTLAR

Non Skid

ing mm
Hatve 1,00 25,4 A
Minimum En 9 229 ~2%
En Artis Araligi 1,00 25,4
Aciklik Boyutu - -
Acik Alan %0
Mentese Sekli Kapali 7
Cubuk Tutma; Cubuk Tipi Slidelox; bassiz A

Uriin Notlan

* Ekipman tasarlamadan veya bant siparis etmeden énce hassas bant 6l-
ciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gegin.

Saglam tasarimi, miikemmel bant ve disli dayanikliligi sunar.
Elmas desenli yapisi emniyeti arttiracak sekilde tirtikli bir yiiriime yiizeyi saglar.

Kademeli sari kenarlari, hareket eden bandin duran zeminden ayirt edilmesini
kolaylastirir.

Kenarlar, desensiz Diiz Ust yiizeylidir.
Slidelox, polipropilen veya asetal olarak sunulur.

Her bir bant malzemesinde varsayilan pim malzemesi bulunur. Diger pim malze-
meleri de mevcuttur. Intralox, uygulamaniz i¢in en iyi bant ve pim malzemesi
kombinasyonunu tanimlamaya yardimci olabilir.

Aynintil malzeme bilgileri, Uriin Serisi béliimiinde verilmistir.

1,00 (25,4 mm) hatve, diisiik ¢apli insan tasimas icin kiigiik tahrik dislilerine
sahiptir.

Minimum nominal degisken kenar girintileri: 2 in¢ (51 mm) ve 3 ing (76 mm).

oob 143S

1.00" NOM. 1.00" NOM. 0.05"
(25.4 mm) (25.4 mm) (1.3 mm)

0.25"
ol O O 3 O i
(14 mm)

!

Bant Verileri
Varsayilan Pim Malzemesi, Bant Saglamlig Sicaklik Arahg (siirekli) Bant Kiitlesi
Bant Malzemesi Gap 0,24 in¢ (6,1 mm) Ibf/ft N/m °F °C Ib/ft2 kg/m2
HSEC asetal Naylon 1.875 27.400 -50 ila 200 -46 ila 93 2,78 13,57
Polipropilen Naylon 1.800 26.300 34 ila 220 1ila 104 2,32 11,33
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Embedded Diamond Top

ing mm x
Hatve 1,00 254 T
Minimum En 12,0 304,8
Aciklik Boyutu - -
Acik Alan %0
Mentese Sekli Kapali
Cubuk Tutma; Cubuk Tipi Slidelox; bassiz

Uriin Notlan

¢ Ekipman tasarlamadan veya bant siparis etmeden dnce hassas bant 6l-
ciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gegin.

e Tam diiz kenarli diizgiin, kapali ylizey.
o Saglam tasarimi, miikemmel bant ve disli dayanikliigi sunar.

o Her bir bant malzemesinde varsayilan pim malzemesi bulunur. Diger pim malze- —_ —— - ‘ [— ] e — ——
meleri de mevcuttur. Intralox, uygulamaniz i¢in en iyi bant ve pim malzemesi
kombinasyonunu tanimlamaya yardimci olabilir.

Ayrintili malzeme bilgileri, Uriin Serisi béliimiinde verilmistir.
Dislilerin cogu, degistirmeler ve degisimler sirasinda millerin ¢ikariimamasi icin

pargall bir tasarim sunar. P g » — ] | |
e Parca disliler mikemmel dayaniklilik ve asinma direnci igin kalin ve uzun digler- | =~
le tasarlanmistir. S
e Minimum nominal degisken kenar girintileri: 3 ing (76 mm) ve 4 ing (102 mm). |~
_— = | — HE— e PR

1.00" NOM. 1.00" NOM. , _1.00" NOM. 1.00" NOM.

SERI 1400

‘EA mm) (25.4 mm) (25.4 mm) (25.4 mm)
0.25"‘ ‘
(6.4 mm) 5"
Ho o o do do)m
Bant Verileri
Varsayilan Pim Malzemesi, Bant Saglamlig Sicaklik Araligi (siirekli) Bant Kiitlesi

Bant Malzemesi Gap 0,24 in¢ (6,1 mm) Ibf/ft N/m °F °C Ib/ft2 kg/m2

Polipropilen Naylon 1.800 26.300 34-220 1-104 1,70 8,30

Kolay Birakan izlenebilir polipropilen ;g[]‘)’”cu polipropilen (FDA olma- 1200 17.500 34-220 1-104 1,86 9,08
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Flat Top Kolay Salinan PLUS

ing mm
Hatve 1,00 25,4
Minimum Genislik 5 127
Genislik Artis Araligi 1,00 25,4
Aciklik Boyutu - -
Acik Alan %0
Mentese Sekli Kapali
Cubuk Tutma; Cubuk Tipi Slidelox; bassiz

Uriin Notlan | |
* Ekipman tasarlamadan veya bant siparis etmeden énce hassas bant 6l- ] e ) e f e QR o ] o b W e S
ciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gegin. ‘

e Tam diiz kenarli diizgiin, kapall yiizey. L et b o BV g VST ) B B ) B el R
e Kolay Salinan PLUS malzeme, kauguk yapismasina dayaniklidir, yaga ve isiya |

maruz kaldiginda minimum élgiide genlesme gésterir. Lo A f“ il S Gl K SIS ) S L
Slidelox, polipropilenden Cretilmistir.

Her bir bant malzemesinde varsayilan pim malzemesi bulunur. Diger pim malze- |
meleri de mevcuttur. Intralox, uygulamaniz igin en iyi bant ve pim malzemesi |
kombinasyonunu tanimlamaya yardimci olabilir. |
Ayrintili malzeme bilgileri, Uriin Serisi boliimiinde verilmistir. N e iy e ;'l b 170 3 0 (BT fp )
('jzellilfle zorlu malzeme tasima uygulamalarinda mikemmel bant ve disli daya- | ‘
nikligr sunar. (1 O el e Tl TR s I pem oo [ B S e 5
e Diglilerin cogu, degistirmeler ve degisimler sirasinda millerin ¢ikarilmamasi igin |

parcall bir tasarim sunar. VIR L i I!l L i e L L e L TR L L e )

e Parca disliler miikemmel dayaniklilik ve asinma direnci i¢in kalin ve uzun disler-
le tasarlanmistir.

00V} 1H3S

1.00" NOM. 1.00" NOM. , _1.00" NOM. 1.00" NOM.
(25.4 mm) (25.4 mm) (25.4 mm) (25.4 mm)

0.25" t J

(e-4mm')_@3 q@; q@b q(® C( d))uzjr:\m)

A

Bant Verileri
Varsayilan Pim Malzemesi, Gap Bant Dayanimi Sicakhk Arahg (siirekli) Bant Kiitlesi
Bant Malzemesi 0,24 in¢ (6,1 mm) Ibf/ft N/m °F °C Ib/ft? kg/m?
Kolay Salinan PLUS Turuncu polipropilen (FDA olmayan) 1.600 23.400 34 ila 220 1ila104 2,00 9,78
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Flat Top Easy Release Traceable Polypropylene

ing mm
Hatve 1,00 25,4
Minimum En 5 127
En Artis Araligi 1,00 25,4
Aciklik Boyutu - -
Acik Alan %0
Mentese Sekli Kapali
Cubuk Tutma; Cubuk Tipi Slidelox; bassiz

Uriin Notlani

* Ekipman tasarlamadan veya bant siparis etmeden énce hassas bant 6l-
ciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gegin.

e Tam diiz kenarli diizglin, kapal yiizey.

e Slidelox, algilanabilir polipropilendir.

e Disliler, miikemmel dayaniklilik ve asinma omrii igin uzun tip dislerle tamamen
plastikten imal edilir.

Her bir bant malzemesinde varsayilan pim malzemesi bulunur. Diger pim malze-
meleri de mevcuttur. Intralox, uygulamaniz i¢in en iyi bant ve pim malzemesi

kombinasyonunu tanimlamaya yardimci olabilir. o
o Ayrintil malzeme bilgileri, Uriin Serisi béliimiinde verilmistir. (@)
e Diglilerin cogu, degistirmeler ve degisimler sirasinda millerin ¢ikarilmamasi igin <
parcall bir tasarim sunar. -
o Saglam tasarimi ozellikle dayanikli cam uygulamalarinda miikemmel bant ve ——
disli dayaniklihgi sunar. m
Ll
1.00" NOM. 1.00" NOM. 1.00" NOM. 1.00" NOM. w
(25.4 mm) (25.4 mm) (25.4 mm) (25.4 mm)
0.25"‘ —‘
(6.4 mm) 5
Ho o o do o)
Bant Verileri
Varsayilan Pim Malzemesi, Gap Bant Saglamlig Sicaklik Arahg (siirekli) Bant Kiitlesi
Bant Malzemesi 0,24 in¢ (6,1 mm) Ibf/ft N/m °F °C Ib/ft2 kg/m2
Kolay Salinan Izlenebilir Polipropilen | Turuncu polipropilen (FDA olmayan) 1200 17.500 34 ila 220 1ila104 1,86 9,08
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Askili ProTrax™

ing mm
Hatve 1,00 25,4
Kaliplanmis Genislikler 4,5 114,3
Aciklik Boyutu (yaklasik) - -
Acik Alan %0
Mentese Sekli Kapal
Cubuk Tutma; Cubuk Tipi Slidelox; bassiz

Uriin Notlan

¢ Ekipman tasarlamadan veya bant siparis etmeden dnce hassas bant 6l-
ciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gegin.

e Bantlara gii¢lii miknatislar gémiiliidiir. Sicakhi§in miknatis giictinii nasil etkiledi-
gine dair rehberlik icin Intralox Misteri Hizmetleri ile iletisime gegin.

e Standart bant yapilandirmasi, asinma direncini en ist diizeye ¢ikarmak icin
manyetik modiillerden ve her sirada degisen S1400 Raised Flat Top modiillerin-

den olusur.
e Agir yan yiikleme kosullarinda bant destegi vermek icin saglam kilavuz askila-
riyla kaliplanir
e Askilar 1,75 ing (44,5 mm) aralikla diiz hat seklinde tagimayiziine takilir.
w e Slidelox, cubuk ve kapak sabitleme saglar.
m e Her bir bant malzemesinde varsayilan pim malzemesi bulunur. Diger pim malze-
w meleri de mevcuttur. Intralox, uygulamaniz i¢in en iyi bant ve pim malzemesi
— kombinasyonunu tanimlamaya yardimci olabilir.
-t * Ayrintili malzeme bilgileri, Uriin Serisi béliimiinde verilmistir.
1S e Bant sirasi basina yalnizca tek bir tahrik dislisi ve bir avare disli gerektirir. :
(@) e Digliler, mikemmel dayaniklilik ve asinma 6mri i¢in paslanmaz celik baglama 0.551 in IE] 0.500in
o elemanlari ve uzun dislerle tamamen plastikten imal edilir. (14.0mm) ] _ (r2aymm
e Diglilerin cogu, degistirmeler ve degisimler sirasinda millerin ¢ikarilmamasi igin (2132:.,'.'.')
parcali bir tasarim sunar. (2‘7-"’27"::;)
* (ikis, inis, dikey switch, tepsi endeksleme ve 6lciim uygulamalari icin idealdir. 1656 in
e Bant siralarini ayni yénde gidecek sekilde takin. (424 mm)

Bant araligini, iletilen Griinin alt ylizeyiyle maksimum yiizey alani temasini goz I__m in 1
(2

1 1.0in | 1.0in | 0in
oniinde bulundurarak belirleyin. 45mm) | @4Smm) | @45mm) | (245 '“"W'I
0876in @ 0896 in
(22.3 mm) (22.8 mm)

LI+

Bant Verileri
Varsayilan Pim Malzemesi, Bant Saglamlig Sicaklik Araligi (siirekli) Bant Kiitlesi
Bant Malzemesi Gap 0,18 in¢ (4,6 mm) Ibf N °F °C Ib/ft kg/m
Asetal Naylon 550 2.450 -50 - 200 -46 - 93 1,46 2,18
HHR naylon HHR Naylon 550 2.450 -50 - 310 -46 - 154 1,296 1,95
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Disli ve Destek Miktar1 Referansi

Bant Genislik Arahigi® Asinma seritleri
ing mm Mil Basina Minimum Disli Sayisi® Tasimayiizii Geridoniis®
5 127 2 2 2
6 152 2 2 2
7 178 2 3 2
8 203 2 3 2
10 254 2 3 2
12 305 3 3 2
14 356 3 4 3
16 406 3 4 3
18 457 3 4 3
20 508 5 5 3
24 610 5 5 3
30 762 5 6 4
32 813 7 7 4
36 914 7 7 4
42 1.067 7 8 5
48 1.219 9 9 5
54 1.372 9 10 6 o
60 1.524 11 11 6 g
72 1.829 12 13 7 -
84 2134 15 15 8 —
9%6 2.438 17 17 9 oc
Diger genislikler icin Maksimum 6 in¢ (152 mm) merkez hatti aralikli tek sayida Maksimum 6 in¢ (152 mm) merkez Maksimum 12 in¢ (305 mm) merkez I.IJ
disli kullanin. % hatti araligi hattr araligi m

@Bandin genisligi tablodaki bir sayly! asarsa bir ist genislik araligini grmek icin disli ve destek malzemesi minimum degerlerine bakin. Bantlar 1,00 inglik (25,4 mm) artis araliklariyla
mevcuttur, minimum genislik 5 in¢ (127 mm) degerindedir. Gergek genislik kritik dneme sahipse Intralox Miisteri Hizmetleri ile iletisime gegin.

bgy sayl minimum degerdir. Agir yiik uygulamalari ek diglilerin kullanilmasini gerektirebilir.

CSiirtiinme Yiiz uygulamalarinda dikkatli olun ve Intralox Miisteri Hizmetleri ile iletisime gegin.

40rta disliyi kilitleyin. Yalnizca iki disli kullanildiginda tahrik yatagi tarafindaki diglileri kilitleyin. Kilitli disli konumlari i¢in bkz. Tutma Bilezikleri ve Merkez Disli Cizgidisiligi.

€ Flush Grid igin Kurulum Talimatlarinda Kilitli disli konumu grafigine tablosuna veya Intralox Miisteri Hizmetleriyle iletisime gegin.

Saglamlik Katsayisi Kullamilan Bant Saglamhiginin Bir islevi Olarak Digli Araligi
< 8.0 203
:):g AN
08 \\\k\‘\ 7.0 178
N T~ D
07 NN N 3T 60 === ==y 152
0.6 ~ VI
\\\ \\\:\ 24T | 5.0 l", 127
A% NN A F I '~. E B
0.4 No21T ~> 40 | v 102
\\\1\8T719T 30 \hw—\.";.- — e 76
03 NC16T
\ I \ 2.0 51
12T
0.2 1 1.0 25
1 2 3 4 5 6 7 8 910 15 20 0% 10% 20% 30% 40% 50% 60% 70% 80% 90% 100%
B C
A dayanim katsayisl V bant hizi, ft/dak (m/dak) A digli araligi, ing
B hiz/uzunluk orani (V/L) L mil merkez hatti mesafesi, ft (m) | B disli araligi, mm
T dis sayisi C izin verilen kullanilan bant dayanimi yiizdesi
Hiz/uzunluk oranini belirlemek igin bant hizini mil merkez hatti uzunluguna g uzun ke?”‘." glzg.l: Flush Gr'd..
béliin. Dayanim katsayis hiz/uzunluk orani ile uygun disli izgisinin kesisiminde | E KISa kesiKli ¢izgi: yuvarlak gobekler
bulunur. Daha fazla bilgi igin bkz. Bant Segimi Yonergeleri. F diiz gizgi: diger tim tipler

2026 Miihendislik Kilavuzu-Modiiler Plastik Bantlar

231



DUZ GIDEN BANTLAR

MIKNATIS GUCU iLE METAL KALINLIGI

7.00 31.1
6.00 2.7
5.00 22
4.00 17.8
A 3.00 123 B
2,00 \\ 8.9
1.00 \\ 45
000 0 5 10 15 20 25 30 35 0
(]

A miknatis kuvveti (Ibf)

B miknatis kuvveti (N)

C metal kalinhigi (celik mastar)

Sekil 45: S1400 ProTrax with Tabs miknatis kuvveti ile metal kalinhdi karsilastirmasi

NOT: Gosterilen miknatis kuvveti, diiz ylzeyli ve maksimum yuzey alani temasli aliminyumlanmis celik bir Grtn icin
tipiktir. Sonuclar malzemeye, ylizey dokusuna ve sicakliga gore degisebilir.

» Tek Parca Disliler

m Nom. Disli Ga- Nom. Gdbek Ge-

!. Dis Sayis m Nom. Dis Cap nisligi Mevcut Gobek Boyutlari
(Yaylanma Yuvarlak Yuvarlak| Kare

b Hareketi) | in¢ | mm ing mm ing mm inc |Kareing| mm mm

g Kaliplanmis Asetal

o 12 (%3,41)| 39 | 99 39 99 15 38 1,5 40
15(%2,19) | 49 | 124 | 49 124 1,5 38 2,5 60
18152 | 57 | 145 | 58 | 148 | 15 | 38 2 25 | 3%3% | 60
24 (%0,86) | 7,7 | 196 | 7.8 198 1,5 38 2,5 60

e Dogal ve sar asetal olarak sunulur
e Sicaklik araligi: -50°F ila 200°F (-46°C ila 93°C).

Kaliplanmis Naylon
12 (%3,41) | 3,9 99 39 99 1,5 38 1,5 40
24 (%0,86) | 7,7 | 196 7,8 198 1,5 38 2,5 60

e FDA uyumlu dogal naylon olarak sunulur
e Sicaklik araligi: -50°F ila 240°F (-46°C ila 116°C)

islenmis Asetal
18(%1,52) | 57 | 145 | 58 | 148 | 075 | 19 | | | 30,40 |
e Dogal asetal olarak sunulur
e Sicaklik araligi: -50°F ila 200°F (-46°C ila 93°C).
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Parca Disliler

Nom. Disli Ga- Nom. Gobek Ge-
Dis Sayisi m Nom. Dis Cap nisligi Mevcut Gébek Boyutlari?
(Yaylanma Yuvarlak Yuvarlak| Kare
Hareketi) | in¢c | mm ing mm ing mm inc |Kareing| mm mm

Parca Cam Dolgulu Naylon

16 (%1,92) | 5,1 130 5,2 132 2,0 51 lila2 1,5 |25ila50| 40

18 (%1,52) | 57 | 145 58 148 2,0 51 lila2 | 15,25 |25ila50| 40,60

21 (%1,12)| 6,7 | 170 6,8 172 2,0 51 lila2 | 15,25 [25ila50| 40,60

e Gri cam dolgulu naylon olarak sunulur

e Listelenen aralikta, yuvarlak gobekler 1/16 in¢ veya 5 mm artislarla mevcuttur.

e 3,5 ing kare gobek dislisinde bir gdbek adaptorii kullanilarak 2,5 ing kare gobek elde edilir.
e Tam oturan yuvarlak gdbekler 1-1/4, 1-3/16, 1-1/2 ve 1-7/16 ing 6lclilerde mevcuttur.

o Sicaklik araligi: -51°F ila 240°F (-46°C ila 116°C)

Parca Naylon FDA
12 (%3,41) | 3,9 99 39 99 0,75 19 1,25 1,5 40
16 (%1,92) | 5,1 130 5,2 132 1,5 38 [12515| 15 30 40

1806152 | 57 | 145 | 58 | 148 | 15 | 38 [ 125 | 15 |30 40

e FDA uyumlu dogal naylon olarak sunulur
o Sicaklik araligi: -50°F ila 225°F (-46°C ila 107°C).

Parca Enduralox Polipropilen Kompozit

16 (%1,92) | 5,1 130 5,2 132 2,0 51 1,5 40
18 (%1,52) | 57 | 145 58 148 2,0 51 15,25 40, 60
21 (%1,12)| 6,7 | 170 6,8 172 2,0 51 15,25 40
31(%0,51)| 9,9 | 251 | 10,1 257 2,0 51 3,5

e Mavi Enduralox polipropilen kompozit olarak sunulur
o Sicaklik araligi: -20°F ila 220°F (-29°C ila 104°C).

Parca Poliiiretan Kompozit

3104057 | 99 | 251 | 10,1 | 257 | 120 | 38,44 35,25

e Mavi Enduralox poliiiretan kompozit olarak sunulur
e 3,5 ing kare gobek dislisinde bir gdbek adaptorii kullanilarak 2,5 ing kare gébek elde edilir.
o Sicaklik araligi: -50°F ila 240°F (-46°C ila 116°C).

@Yuvarlak gobekli dislilerde ABD kama élgiileri B17.1-1967 (R1989) ANSI standardina, metrik kama lciileriyse DIN 6885 standardina géredir.

SERI 1400
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DUZ GIDEN BANTLAR

Yuvarlak Gobek Olgiilerine Gore Cam Dolgulu Naylon Yuvarlak Gobekli Parca Disliler icin En Yiiksek Bant Derecelendirmesi?

Nominal Hatve Ga- 1incila 1-1/4ingila 1-716 ing ila 1-13/16ing ila
1] 1-3/16 in¢ 1-3/8 in¢ 1-3/4 in¢ 2ing 25 mmila 35 mm | 40 mm ila 50 mm
Dis Sayisi| in¢ mm Ibf/ft N/m Ibf/ft N/m Ibf/ft N/m Ibf/ft N/m Ibf/ft N/m Ibf/ft N/m
16 5.1 130 1500 |21.900 | 1740 | 25.400 | 2100 | 30.600 | 2160 | 31.500 1140 16.600 | 2160 | 31.500
18 57 145 1800 |26.300 | 2040 | 29.800 | 2400 | 35.000 | 3240 | 47.300 1440 21.000 | 2460 | 35.900
21 6,7 170 1350 |19.700 | 1650 | 24.100 | 2100 | 30.600 | 3000 | 43.800 1050 15.300 | 2400 | 35.000

3Yuvarlak gobekli disli boyutuna gdre bant derecelendirmesi, kullanilan bant saglamhiginin bir islevi olarak disli araligini belirlemek igin kullanilir. Diger tim hesaplamalar igin de
kullanilabilir. Ancak, bant malzemesinin ve bant seklinin derecelendirmesi yuvarlak gébekli disli boyutuna dayali bant derecelendirmesinden diisikse tim hesaplamalar igin disli araligi
yerine diisiik olan derecelendirme kullaniimalidir.

Diiz Yiizeyli Kanatlar (Streamline)

Mevcut Kanat Yiiksekligi
ing mm Mevcut Malzemeler
0,43 1 Kolay Birakan izlenebilir polipropilen
o Streamline kanatlar her iki tarafta da diiz ylizeylidir.
e Her kanat tek parca seklinde islenmis olarak, modiiliin merkezinden uzanir.
Sabitleyici gerekli degildir.
e Minimum girinti bant genisliginin bir islevidir. Gegerli girinti artiglari i¢in Intralox
Msteri Hizmetleri ile iletisime gegin.

Kendi Temizlenen Tarakh Transfer Plakalar®

Mevcut En Tarak disi sa-
in¢ mm yisi Mevcut Malzemeler
6 152 18 Cam dolgulu poliiiretan

Birlikte calisacak sekilde tasarlanmis bir tarakli aktarma tavasi ve aktarma kenarli
banttan olusur.

Agir yan yiikleme kosullarinda bant destegi vermek icin saglam kilavuz askilaryla
kaliplanir —

Diiz, piirlizsiiz iist yiizey, kutular igin miikemmel yanal hareket saglar. Y- ,_1'

Ustiin asinma dayanikliig igin tam diiz kenarlara, basl gubuk sabitieme sistemine |+~ , ,_,‘ =
ve naylon ¢ubuklara sahiptir.

Stipiirme kolu, itici kol veya genis aktarma tavalarina olan ihtiyaci ortadan kaldirr.
Tasima islemleri sorunsuzdur ve %100 kendi temizlenir ve boylece tim kutu
sekilleri icin dogru agida tasimayr mimkiin hale getirir. o

Sik Uriin degisimlerinin yapildigi daha sicak/soguk uygulamalar icin idealdir. Ty g oo

Cift yonlii sistem, hem sol hem de sag yonlii aktarimlarda aktarma bandinin P . e m

kullaniimasini saglar.

Bosalma ve besleme konveydrlerindeki Intralox bant serileri ve tipleriyle uyumiu-
dur.

Intralox Seri 400, Seri 1200 ve Seri 1900 Raised Rib bantlara (irin aktarma ve bu
bantlardan riin aktarma yetenegine sahiptir.

Zorlu cam uygulamalarinda dayanikhlik icin saglam tasarim.

Bandin genislemesi ve biiziiimesiyle harekete olanak veren paslanmaz celik civa-
talar ve oval pullar sayesinde herhangi bir kalinliktaki montaj plakalarina kolayca
takilir ve sabitlenir.

Paslanmaz celik donanimlar ayrica satilir.

aSu Rexnord ABD Patent Numaralari ile lisanslidir: 7,314,130 ve 7,448,490

KONVEYOR GERGEVESi BOYUTLARI

Intralox bantlarla kullaniimak (izere tasarlanan tim konveyérler belirli boyut sartlarini karsilamalidir. Bu dlgller asagidaki
tabloda verilmistir. Bu &lciilerin tam aciklamalari icin Tasarim Yénergeleri bolimiindeki Cerceve Olglileri kismina bakin.
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A mil merkez hatti ile tasimayizii Gist kismi arasindaki dikey mesafe, + 0,03 ing (1 mm)

B mil merkez hatt ile tasimayiizii baslangici arasindaki yatay mesafe, + 0,125 ing (3 mm)
C tasimayuzii tist kismi ile geri doniis destedi uist kismi arasindaki dikey mesafe

E mil merkez hatt ile diger bilesenler arasindaki minimum yatay mesafe

Sekil 46: A, B, C, D ve E tahrik dlculeri

$1400 Konveyor Gercevesi Boyutlar
Disli Tammi A B C E
Disli Gapi Aralik (Alttan Uste)?

ing | mm Dis Sayisi ing | mm ing mm ing mm in¢ mm 8

Embedded Diamond Top, Flat Top, Flush Grid q-
39 99 12 1,62-1,68 41-43 1,80 46 3,86 98 2,24 57 b ol
4,9 124 15 2,10-2,15 53-55 2,06 52 481 122 2,72 69 " —
5,1 130 16 2,26-2,32 57-59 2,11 54 513 130 2,88 73 m
57 145 18 2,59-2,63 66-67 2,22 56 5,76 146 3,19 81 ‘unj
6,7 170 21 3,07-3,10 78-79 2,44 62 6,71 170 3,75 95
7,7 196 24 3,55-3,58 90-91 2,64 67 7,66 195 414 105
9,9 251 31 4,67 119 3,07 78 9,88 251 5,25 133

Flat Friction Top, Oval Friction Top, Square Friction Top
39 99 12 1,62-1,68 41-43 1,80 46 4,06 103 2,44 62
49 124 15 2,10-2,15 53-55 2,06 52 5,01 127 2,92 74
51 130 16 2,26-2,31 57-59 2,11 54 5,33 135 3,08 78
57 147 18 2,59-2,63 66-67 2,22 56 5,96 151 3,39 86
6,7 170 21 3,07-3,10 78-79 2,44 62 6,91 176 3,87 98
7,7 196 24 3,55-3,58 90-91 2,64 67 7,86 200 4,34 110
9,9 251 31 4,67 119 3,07 78 10,08 256 5,45 138
Roller Top
39 99 12 1,62-1,68 41-43 1,80 46 4,66 118 3,04 77
49 124 15 2,10-2,15 53-55 2,06 52 5,61 142 3,52 89
51 130 16 2,26-2,31 57-59 2,11 54 5,93 151 3,68 93
5,7 145 18 2,59-2,63 66-67 2,22 56 6,56 167 3,99 101
6,7 170 21 3,07-3,10 78-79 2,44 62 7,51 191 4,47 113
7,7 196 24 3,55-3,58 90-91 2,64 67 8,46 215 4,94 125
9,9 251 31 4,67 119 3,07 78 10,68 271 6,05 154
Non Skid, ProTrax

39 99 12 1,62-1,68 41-43 1,80 46 3,91 99 2,29 58
49 124 15 2,05-2,10 52-53 2,06 52 4,86 123 2,77 70
5,1 130 16 2,26-2,31 57-59 2,11 54 5,18 132 2,93 74
57 145 18 2,59-2,63 66-67 2,22 56 5,81 148 3,24 82
6,7 170 21 3,07-3,10 78-79 2,44 62 6,76 172 3,72 94
7,7 196 24 3,55-3,58 90-91 2,64 67 7,71 196 4,19 106
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$1400 Konveyor Gercevesi Boyutlar

Disli Tammi A B C E
Disli Gapi Aralik (Alttan Uste)?
in¢ mm Dis Sayisi ing mm ing mm in¢ mm in¢ mm
9,9 251 31 4,67 119 3,07 78 9,93 252 5,30 135

3 Genel uygulamalar ve cabuk devrilebilen iriiniin ug aktarmasinin kritik olmadigi uygulamalarda, araligin altini kullanin.

AKTARMA TAVASI BOSLUGU

Cogdu konveydrde, yaylanma hareketi hesaba katilarak her aktarim noktasinda bosluk birakilmalidir. Minimum bosluk
Olculeri asagidaki tabloda verilmistir. Daha fazla bilgi icin Tasarim Yonergeleri bélimunde, Aktarma Tavasi Boslugu
kismina bakin.

$1400 Aktarma Tavasi Boslugu
Disli Tammi Minimum Bosluk
Hatve Gapi
in¢ mm Dis Sayisi in¢ mm
39 99 12 0,066 1,7
4,9 124 15 0,053 1.3
5.1 130 16 0,050 1.3
5,7 145 18 0,044 1.1
6,7 170 21 0,038 1,0
7,7 196 24 0,033 0,8
9,9 251 31 0,025 0,6

2]
m
2
b
NN
o
o

236 2026 Miihendislik Kilavuzu-Modiiler Plastik Bantlar



DUZ GIDEN BANTLAR

Flush Grid
in¢ mm

Hatve 0,50 12,7
Minimum Genislik 8 203
Genislik Artis Araligi 0,50 12,7
Aciklik Boyutu (yaklasik) 0,87 x 0,30 221 x7,6

0,66 x 0,30 16,8 x 7,6
Acik Alan %48
Mentese Sekli Acik
Cubuk Tutma; Cubuk Tipi Kapali kenar; bassiz

Uriin Notlan

¢ Ekipman tasarlamadan veya bant sipari§ etmeden 6nce hassas bant 61-
ciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gegin.

e Tam diiz kenarl diizgiin ist yiizey.
o Algilanabilir malzeme, ASTM_D257'ye uygun 545 Ohm/kare 6zgiil dirence sa-

7 N\ 7 NAJ
e Her bir bant malzemesinde varsayilan pim malzemesi bulunur. Diger pim malze- - = &=

meleri de mevcuttur. Intralox, uygulamaniz i¢in en iyi bant ve pim malzemesi

kombinasyonunu tanimlamaya yardimci olabilir. 4 -' -VA-i
-

o Ayrintili malzeme bilgileri, Uriin Serisi béliimiinde verilmistir.

« Gubuk capi: 0,140 ing (3,6 mm). v - ‘v —
e 0,5ing (12,7 mm) capli bir bicak agdzi icin tasarlanmistir. ' A o A

-+—A
0.125" 0.50" NOM. , 0.50" NOM. , 0.50" NOM. , 0.50" NOM.
(3.2 mm) (12.7 mm) (12.7 mm) (12.7 mm) (12.7 mm)

i

0.25"
+ E + + 3 (6.4 mm)

A tercih edilen gidis yonu

Bant Verileri
Varsayilan Pim Malzemesi, Bant Saglamhig Sicaklik Araligi (siirekli) Bant Kiitlesi
Bant Malzemesi Gap 0,14 in¢ (3,6 mm) Ibf/ft N/m °F °C Ib/ft2 kg/m?
Polipropilen Polipropilen 125 1.820 34 -220 1-104 0,44 2,12
Polipropilen Asetal 150 2190 34-200 1-93 0,51 2,40
PK PK 240 3.500 -40ila 176 -40ila 80 0,725 3,54
HR naylon Naylon 175 2.550 -50 - 240 -46 - 116 0,58 2,83
HHR naylon HHR naylon 175 2.550 -50 - 310 -46 - 154 0,58 2,83
Asetal Asetal 240 3.500 -50 - 200 -46 - 93 0,73 3,56
Algilanabilir asetal Asetal 200 2.920 -50 - 200 -46 - 93 0,69 3,35
Algilanabilir polipropilen A22 Asetal 80 1.170 0-150 -18 - 66 0,57 2,78
X sini cihazinda algilanabilir asetal® Asetal 240 3.500 -50 - 200 -46 - 93 0,78 3,66

X 1sini makineleri tarafindan algilanabilmesi igin 6zel olarak tasarlanmistir.
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Flush Grid with Contained Edge

i L e s s o)
Hatve 0,50 12,7 2. ﬂ;:;.a,%%-_g;jffﬁ%? )“‘u% _
Minimum Genislik 8 203 L, 20057 Ao X
Genislik Artis Aralig 2,0 50,8 g %‘% e
Minimum Aciklik Boyutu (yaklasik) 0,87 x 0,30 22,176 %?**::‘ 2372 A
Maksimum Aciklik Boyutu (yaklasik) 0,66 x 0,30 16,8 x 7,6 22V A
Acik Alan %48
Mentese Sekli Acik
Cubuk Tutma; Cubuk Tipi Kapali kenar; bassiz

Uriin Notlan

¢ Ekipman tasarlamadan veya bant siparis etmeden dnce hassas bant 6l-
ciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gegin.

e Tam diiz kenarl diizgiin ist yizey.
e Arali gubuk muhafaza ozelligi, iistiin cubuk muhafazasi saglar.

o Her bir bant malzemesinde varsayilan pim malzemesi bulunur. Diger pim malze-
meleri de mevcuttur. Intralox, uygulamaniz i¢in en iyi bant ve pim malzemesi
kombinasyonunu tanimlamaya yardimci olabilir.

o Aynintil malzeme bilgileri, Uriin Serisi béliimiinde verilmistir.
® 2in¢ (50,8 mm) artislarla sunulur.

0,5 ing (12,7 mm) capli bir bigak agzi i¢in tasarlanmistir.

e Cubuk gapi: 0,140 in¢ (3,6 mm).

-+—A
0.125" |_0.50" NOM._, 0.50" NOM. , 0.50" NOM. , 0.50" NOM.
(3.2 mm) (12.7 mm) (12.7 mm) (12.7 mm) (12.7 mm)
i
0.25"
* * * * ) (6.4mm)
A tercih edilen gidis yon(i
Bant Verileri
Varsayilan Pim Malzemesi, Bant Saglamligi Sicaklik Arahg (siirekli) Bant Kiitlesi
Bant Malzemesi Gap 0,14 in¢ (3,6 mm) Ibf/ft N/m °F °C Ib/ft2 kg/m2
HR naylon Naylon 175 2.550 -50 ila 240 -46ila 116 0,58 2,83
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Disli ve Destek Miktar1 Referansi

Bant Genislik Arahigi® Asinma seritleri

ing mm Mil Basina Minimum Disli Sayisi® Tasimayiizii Geridoniis

8 203 3 3 2

10 254 3 3 2

12 305 3 3 2

14 356 3 4 3

16 406 5 4 3

18 457 5 4 3

20 508 5 5 3

22 559 5 5 3

24 610 7 5 3

26 660 7 6 4

28 711 7 6 4

30 762 7 6 4

32 813 9 7 4

34 864 9 7 4

36 914 9 7 4

38 965 9 8 5

40 1.016 11 8 5

42 1.067 11 8 5

44 1.118 11 9 5

46 1.168 11 9 5

48 1.219 13 9 5

50 1.270 13 10 6

52 1.321 13 10 6

54 1.372 13 10 6

56 1.422 15 11 6

58 1.473 15 11 6

60 1.524 15 1 6

62 1.575 15 12 7

64 1.626 17 12 7
Diger genislikler igin Maksimum 4 ing (102 mm) merkez hatti aralikl tek sayida Maksimum 6 in¢ (152 mm) merkez Maksimum 12 in¢ (305 mm) merkez
digli kullanin. hattr araligi hatti araligi
Bantlar, 8 ing (203 mm) uzunluktan baslayarak 0,50 inclik (12,7 mm) artislarla mevcuttur. Gergek genislik kritik Gneme sahipse Intralox Miisteri Hizmetleri ile iletisime gegin.
bpy sayl minimum degerdir. Agir yiik uygulamalari ek dislilerin kullanilmasini gerektirebilir.
Corta disliyi kilitleyin. Yalnizca iki disli kullanildiginda tahrik yatag tarafindaki dislileri kilitleyin. Kilitli disli konumlari igin bkz. Tutma Bilezikleri ve Merkez Disli Gizgidisilig.
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Saglamlik Katsayisi Kullanilan Bant Saglamhiginin Bir islevi Olarak Disli Araligi
1.0 \ \\ \\ 8.0 203
g:g NN \\\\\\ N( 36T 70 178
07 AN \\\ AN N 6.0 152
N \19T
2'6 \\\\}l 24T 50 127
.5 g —1
A \\\\ NN A 40 102 B
04 2T AN
\141' 30 7
.3 N
0 \\ 20 51
0.2 1.0 25
1 2 3 4 5 6 7 8 910 15 20 0% 10% 20% 30% 40% 50% 60% 70% 80% 90% 100%
B C
A dayanim katsayisl V bant hizi, ft/dak (m/dak) A digli araligji, ing
B hiz/uzunluk orani (V/L) L mil merkez hatti mesafesi, ft (m) |B disli araligi, mm
T dis sayisi C izin verilen kullanilan bant dayanimi yiizdesi

Hiz/uzunluk oranini belirlemek igin bant hizini mil merkez hatti uzunluguna
béltin. Dayanim katsayisi hiz/uzunluk orani ile uygun disli gizgisinin kesisiminde
bulunur. Daha fazla bilgi igin bkz. Bant Secimi Yonergeleri.

Kaliplanmis Asetal Disli

Nom. Disli Nom. Gobek
Gapi Nom. Dis Gap Genisligi Mevcut Gobek Boyutlar
Dis Sayisi Yuvar-
(Yaylanma Yuvarlak lak mm | Kare
Hareketi) | ing | mm | in¢ mm ing mm in¢c® |Kare in¢ a mm
10 (%4,89)| 1,6 | 41 1,8 46 0,65 17 5/8
12 (%3,41)| 1,9 | 48 2,1 53 0,65 17 1 1,0 25
3/4,1,
14 (%2,51)| 2,3 | 58 2,4 61 0,75 19 | 1-3/16, 1,0 25
1-1/4
3/4,1,
17®1,70)| 27 | 69 | 29 | 73 [ 075 | 19 11'_31//1453' 25
1-3/8
19 %(1,36)| 3,1 79 3,2 82 0,75 19 |[1,1-3/8
24 (%0,86)| 3,8 | 97 4,0 101 | 0,75 19 1 1,5 25 40
36 (%0,38)| 5,7 | 145 | 59 150 | 0,75 19 1 1,5,2 40
e Dogal asetal olarak sunulur
o Sicaklik araligi: -50°F ila 200°F (-46°C ila 93°C).

3Yuvarlak gobekli dislilerde ABD kama 6lcileri B17.1-1967 (R1989) ANSI standardina, metrik kama élcileriyse DIN 6885 standardina géredir.

Naylon FDA Parca Disliler

Nom. Disli Nom. Gobek
Dis Sayisi Gapi Nom. Dis Gap Genisligi Mevcut Gobek Boyutlar
(Yaylanma Yuvarlak Yuvar- | Kare
Hareketi) | inc | mm | in¢ mm ing mm ing |Karein¢|lak mm| mm
24 (%0,86)| 3,8 | 97 4,0 101 1,5 38 40
36 (%0,38)| 57 | 145 | 59 | 150 | 15 38 40

e FDA uyumlu dogal naylon olarak sunulur
o Sicaklik araligi: -50°F ila 225°F (-46°C ila 107°C).
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Flush Grid Temel Kanatlar (Streamline)

Mevcut Kanat Yiiksekligi
in¢ mm Mevcut Malzemeler
1 25 Asetal, HR naylon
e Streamline kanatlar her iki tarafta da diiz yiizeylidir.

Her kanat tek parca seklinde islenmis olarak, modiilin merkezinden uzanir. Sabit-

leyici gerekli degildir.

o (zel kanat yiikseklikleri mevcuttur. Daha fazla bilgi icin Intralox Miisteri Hizmetleri
ile iletisime gegin.

e Minimum girinti bant genisligine bagl olarak degisir. Minimum girinti araligi: 3 in¢

(76 mmy ila 3,75 in¢ (95 mm).

KONVEYOR GERGEVESi BOYUTLARI

Intralox bantlarla kullaniimak Uzere tasarlanan tim konveydrler belirli boyut sartlarini karsilamalidir. Bu dlgiler asagidaki
tabloda verilmistir. Bu élgllerin tam agiklamalari igin Tasarim Yénergeleri bélimindeki Cerceve Olgtleri kismina bakin.

A mil merkez hatti ile tasimay(izii tist kismi arasindaki dikey mesafe, + 0,03 in¢ (1 mm)

B mil merkez hatti ile tasimayiizii baslangici arasindaki yatay mesafe, = 0,125 in¢ (3 mm)
C tasimayiizii ist kismi ile geri doniis destedi iist kismi arasindaki dikey mesafe

E mil merkez hatti ile diger bilesenler arasindaki minimum yatay mesafe

Sekil 47: A, B, C, D ve E tahrik dlculeri

$1500 Konveyor Gercevesi Boyutlar
Disli Tammi A B C E
Hatve Capi Aralik (Alttan Uste)?
ing | mm Dis Sayis ing | mm ing mm ing mm ing mm
Flush Grid, Flush Grid with Contained Edge
1,6 41 10 0,64-0,68 16-17 1,13 29 1,62 41 1,00 25
1,9 48 12 0,81-0,84 21 1,24 31 1,93 49 1,15 29
2,3 58 14 0,97-1,00 25 1,34 34 2,25 57 1,31 33
2,7 69 17 1,21-1,24 31 1,49 38 2,72 69 1,55 39
3,1 79 19 1,37-1,39 35 1,59 40 3,04 77 1,71 43
38 97 24 1,77-1,79 45 1,76 45 3,83 97 2,10 53
57 145 36 2,73-2,74 69-70 2,71 55 574 146 3,06 78
2Genel uygulamalar ve cabuk devrilebilen riiniin ug aktarmasinin kritik olmadigi uygulamalarda, aralidin altini kullanin.

AKTARMA TAVASI BOSLUGU

Cogu konveyodrde, yaylanma hareketi hesaba katilarak her aktarim noktasinda bosluk birakilmalidir. Minimum bosluk
Olglleri asagidaki tabloda verilmistir. Daha fazla bilgi i¢in Tasarim Y&nergeleri béliminde, Aktarma Tavasi Boslugu
kismina bakin.
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$1500 Aktarma Tavasi Boslugu
Disli Tammi Minimum Bosluk
Hatve Gapi
in¢ mm Dis Sayisi in¢ mm
1,6 4 10 0,040 1,0
1,9 48 12 0,033 0,8
2,3 58 14 0,028 0,7
2,7 69 17 0,023 0,6
3,1 79 19 0,021 0,5
3.8 97 24 0,017 0,4
57 145 36 0,011 0,3
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Open Hinge Flat Top

in¢ mm y
Hatve (nominal) 1,00 25,4 ;
Minimum Genislik 5 127 : B
Genislik Artis Araligi 0,50 12,7 :
Aciklik Boyutu (yaklasik) — —
Acik Alan %0 i
Mentese Sekli Acik V
Cubuk Tutma; Cubuk Tipi Kapali kenar; bassiz :
-
<
k]

Uriin Notlani

Ekipman tasarlamadan veya bant siparis etmeden énce hassas bant o1-
ciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gecin.

Tam diiz kenarl diizgiin, kapali ist yiizey.
Tam oyulmus ve radyuslanmis koseler.
Kir tutacak cepler veya keskin koseler yoktur.

Tarak-eklem menteseler, bant diglilerin etrafinda donerken daha fazla mentese
ve pimin ortaya ¢lkmasiyla kolay temizlik saglar. Intralox’a 6zgii bu ozellik, soz ! 1 HERE Y
konusu alana Ustiin temizleme erisimine olanak tanir.

Bandin alt tarafindaki tahrik siirglist, kolay ve hizl temizlik i¢in suyu ve Kiri
bandin disina yonlendirir. Tahrik siirgusiinun etkinligi, hem Intralox’un kendi L e Jifis) O FEremg
testleri hem de saha testlerinde kanitlanmistir.

Her bir bant malzemesinde varsayilan pim malzemesi bulunur. Diger pim malze-
meleri de mevcuttur. Intralox, uygulamaniz i¢in en iyi bant ve pim malzemesi
kombinasyonunu tanimlamaya yardimci olabilir.

Aynintil malzeme bilgileri, Uriin Serisi béliimiinde verilmistir.
Baglantisiz kanatlar mevcuttur.
Standart kanat yiiksekligi: 4 ing (102 mm). ‘

(zel kanat yiikseklikleri mevcuttur. Daha fazla bilgi icin Intralox Miisteri Hizmet-
leri ile iletisime gegin.
Gida glivenligi gerektiren bazi uygulamalarinda, ThermoDrive bant istiin temiz- 0.20"

SERI 1600

/) 4

lenebilirlik ve riin verimlili§i saglayabilir. Daha fazla bilgi igin bkz. ThermoDrive (5.1 mm) “ g-;o" )
e o 2 mm

Teknolojisi Mihendislik Kilavuzu. 1.00" NOM. 1.00" NOM.

(25.4 mm) (25.4 mm)

Bant Verileri
Varsayilan Pim Malzemesi, Bant Saglamhig Sicaklik Araligi (siirekli) Bant Kiitlesi
Bant Malzemesi Gap 0,18 in¢ (4,6 mm) Ibf/ft N/m °F °C Ib/ft2 kg/m2

Polipropilen Polipropilen 700 10.200 34 ila 220 1ila 104 1,05 513
Polietilen Polietilen 350 5110 -50 ila 150 -46 ila 66 1,10 5,37
Asetal Polipropilen 1.400 20.400 34 ila 200 1ila93 1,58 7,71
Asetal Polietilen? 1.000 14.600 -50 ila 150 -46 ila 66 1,58 7,71
Yiiksek Sicaklik Yiiksek Sicaklik 1.000 14.600 70 ila 400 21 ila 204 1,54 7,52
X iini cihazinda algilanabilir asetal® X sini cihazinda alglanabilr ase-| 4 ggg 14.600 -501la 150 -46ila 66 1,92 9,35
PK PK 1.000 14.600 -40ila 176 -40 ila 80 1,39 6,79

polietilen cubuklar darbelerin veya ani start/stop'larin olabilecegji soguk uygulamalarda kullanilabili. Liitfen diisiik nominal degere dikkat edin.
by 1sini makineleri tarafindan algilanabilmesi icin 6zel olarak tasarlanmistrr.
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Mold to Width Open Hinge Flat Top

ing mm :
Hatve 1,00 25,4
Kaliplanmis En 75 190,5
Acik Alan %0
Mentese Sekli Acik
Cubuk Tutma; Cubuk Tipi Snap-lock; basl

Uriin Notlan

¢ Ekipman tasarlamadan veya bant sipari§ etmeden 6nce hassas bant 6l-
ciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gegin.

o Tam diiz kenarli diizgiin, kapali Gst yiizey.

e Agir yan yiikleme kosullarinda bant destegi vermek icin saglam kilavuz askila-
riyla kaliplanir

e Gomme gubuklar kullanir.
e 10 ft (3 m) artislarla sunulur.

e Her bir bant malzemesinde varsayilan pim malzemesi bulunur. Diger pim malze-
meleri de mevcuttur. Intralox, uygulamaniz i¢in en iyi bant ve pim malzemesi
kombinasyonunu tanimlamaya yardimci olabilir.

o Aynntil malzeme bilgileri, Uriin Serisi béliimiinde verilmistir.
e 3,9in¢ (99 mm) disli capindan (12 dis) kiigiik dislilerle kullanmayin.

o U
oarar - (33.2 mm) —
- 1.688"
(8 mm) (42.9 mm)

Sekil 48: Onden gériniim

2]
m
.
Y
o
o
o

| 1.00" NOM. 1.00" NOM.
0.20 (25.4 mm) (25.4 mm) l

Y oo
r NZAVANZIAVANZLE

Sekil 49: Yandan gorinim

Bant Verileri
Varsayilan Pim Malzemesi, Bant Saglamhig Sicaklik Araligi (siirekli) Bant Kiitlesi
Bant Malzemesi Gap 0,18 in¢ (4,6 mm) Ibf N °F °C Ib/ft kg/m
Asetal Polietilen 625 2.780 -50 ila 150 -46 ila 66 1,02 1,52
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Heavy-Duty Edge bulunan Flat Top

ing mm
Hatve (nominal) 1,00 25,4
Minimum Geniglik 5 127
Genislik Artis Araligi 0,50 12,7
Aciklik Boyutu (yaklasik) — —
Acik Alan %0
Mentese Sekli Acik
Cubuk Tutma; Cubuk Tipi Kapall kenar; bassiz

Uriin Notlari

¢ Ekipman tasarlamadan veya bant siparis etmeden énce hassas bant 6l-
ciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gegin.

Diiz kenarl diizgiin, kapali (st yiizey.

Fazlasiyla giiclendirilmis ve dikkatlice sekillendirilmis kenar, temizlenebilirligi
korurken bandin kivriimasini ve kenar hasarini onlemek icin tasarlanmistir.
Kir tutacak cepler veya keskin koseler yoktur.

Tarak-eklem menteseler, bant diglilerin etrafinda donerken daha fazla mentese
ve pimin ortaya gikmasiyla kolay temizlik saglar. Intralox’a 6zgii bu dzellik, soz
konusu alana iistiin temizleme erisimine olanak tanir.

Intralox bant gerdiricilerle uyumludur. Daha fazla bilgi igin bkz. Intralox Bant
Gerdiriciler.

Bandin alt tarafindaki tahrik siirgiisii, kolay ve hizli temizlik icin suyu ve kiri
bandin disina yonlendirir. Tahrik siirgiisiintn etkinligi, hem Intralox’un kendi
testleri hem de saha testlerinde kanitlanmistir.

Bant kenarindan minimum disli girintisi: disli merkez hattina 1,25 in¢ (31,75
mm)

Her bir bant malzemesinde varsayilan pim malzemesi bulunur. Diger pim malze-
meleri de mevcuttur. Intralox, uygulamaniz i¢in en iyi bant ve pim malzemesi
kombinasyonunu tanimlamaya yardimci olabilir.

Ayrintil malzeme bilgileri, Uriin Serisi béliimiinde verilmistir. ’ |7

SERI 1600

1.00 in —  1.00in
(25.4 mm) (25.4 mm)

Baglantisiz kanatlar mevcuttur.

Standart kanat yiiksekligi: 4 ing (102 mm). {i. 1 K@) odoim
(zel kanat yiikseklikleri mevcuttur. Daha fazla bilgi icin Intralox Miisteri Hizmet- (16:2 mm)

leri ile iletisime gegin.

0.20in
(5.1 mm)
Bant Verileri
Varsayilan Pim Malzemesi, Bant Dayanimi Sicaklik Araligi (siirekli) Bant Kiitlesi
Bant Malzemesi Gap 0,18 in¢ (4,6 mm) Ibf/ft N/m °F °C Ib/ft2 kg/m?
Asetal PK 1.000 14.600 -40ila 176 -40 ila 80 1,58 7,71
PK PK 1.000 14.600 -40ila 176 -40 ila 80 1,39 6,79
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DUZ GIDEN BANTLAR

Nub Top™

ing mm ‘ %3 y
Hatve 1,00 25,4 . 95 R
Minimum En 5 127 S
En Artis Araligi 0,50 12,7 =
Acik Alan %0 7
Uriin Temas Alani %10
Mentese Sekli Acik
Cubuk Tutma; Cubuk Tipi Kapall kenar; bassiz

Uriin Notlari

¢ Ekipman tasarlamadan veya bant siparis etmeden énce hassas bant 6l-
ciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gegin.

e Tam diiz kenarli kapali (st yiizey.

e Her bir bant malzemesinde varsayilan pim malzemesi bulunur. Diger pim malze-
meleri de mevcuttur. Intralox, uygulamaniz igin en iyi bant ve pim malzemesi
kombinasyonunu tanimlamaya yardimci olabilir.

Ayrintili malzeme bilgileri, Uriin Serisi boliimiinde verilmistir.
o (riin birikim kosullarinda énerilmez. Uriinle bant arasindaki siirtinme degerleri

m hakkinda bilgi almak icin Intralox Musteri Hizmetleri ile iletisime gegin.
m e Polipropilen, polietilen ve asetal malzeme segenekleriyle standart kanatlar mev-
m cuttur. Kanatlar bandin bir parcasi olarak kaliplanir ve her éigtide kesilebilir.
s— e Damlalar arasindaki mesafeye [0,250 in¢ (6,35 mm)] yayilacak kadar biyiik
-t Griinler igin onerilir.
(o)) e Standart damla girintisi: 1,3 in¢ (33,0 mm).
(@) e Kanat yiiksekligi: 4 ing (102 mm).
° 1.00" NOM. 1.00" NOM.

(25.4 mm) (25.4 mm)

0.275" 0.075"
(7.0 mm) 0.205" 0.083" (1.9 mm)
(5.2 mm) (2.1 mm)
0.475"

(12.1 mm)

Bant Verileri
Varsayilan Pim Malzemesi, Bant Saglamhig Sicaklik Araligi (siirekli) Bant Kiitlesi
Bant Malzemesi Gap 0,18 in¢ (4,6 mm) Ibf/ft N/m °F °C Ib/ft2 kg/m2
Polipropilen Polipropilen 700 10.200 34 ila 220 1ila 104 1,13 5,52
Polietilen Polietilen 350 5.110 -50 ila 150 -46 ila 66 1,18 5,76
Asetal Polipropilen 1.400 20.400 34 ila 200 1ila 93 1,74 8,49
Asetal Polietilen? 1.000 14.600 -50 ila 150 -46 ila 66 1,74 8,49
Xsini cihazinda algilanabilir asetal :(allsml cihazinda algilanabili ase- 1.400 20.400 -50 ila 200 -46 ila 93 2,01 9,81

polietilen gubuklar darbelerin veya ani start/stop'larin olabilecegji soguk uygulamalarda kullanilabilir. Liitfen diisiik nominal degere dikkat edin.
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DUZ GIDEN BANTLAR

Mini Rib

ing mm
Hatve (nominal) 1,00 25,4
Minimum Genislik 5 127 T
Genislik Artis Aralig 0,50 12,7
Aciklik Boyutu (yaklasik) — —
Acik Alan %0
Mentese Sekli Acik
Cubuk Tutma; Cubuk Tipi Kapali kenar; bassiz

Uriin Notlan | |

¢ Ekipman tasarlamadan veya bant siparis etmeden énce hassas bant 6l- |
ciimleri ve stok durumu igin Intralox ile iletisime gegin. i i) ”“l b i L i il | ‘ 5 1 51, A g 1 o4 e g 1 om

e Tam diiz kenarli kapali (st yiizey.
e Tam oyulmus ve radyuslanmis koseler; kir tutacak cepler veya keskin koseler

yoktur. g e B e ) = R L = R Rl o D e | ! Tk 1 % P o
o Tarak-eklem menteseler, bant dislilerin etrafinda dénerken daha fazla mentese
ve pimin ortaya cikmasiyla kolay temizlik saglar. Intralox’a 6zgii bu 6zellik, soz | — : o -y
konusu alana iistiin temizleme erisimine olanak tanr. T Wl W e Jal Al i s el
e Her bir bant malzemesinde varsayilan pim malzemesi bulunur. Diger pim malze- \
meleri de mevcuttur. Intralox, uygulamaniz i¢in en iyi bant ve pim malzemesi p T = - B |
kombinasyonunu tanimlamaya yardimci olabilir. W f SRS N i g R Sy S Say S Sy S m =

Bandin alt tarafindaki tahrik siirgisti, kolay ve hizli temizlik i¢in suyu ve Kiri
bandin disina yonlendirir. Tahrik siirgiisiiniin etkinligi, hem Intralox’un kendi e : . S |
testleri hem de saha testlerinde kanitianmistr. iy g B g | ¥ S N ¥ S g S S B

Ayrintil malzeme bilgileri, Uriin Serisi béliimiinde verilmistir.

Yiizeydeki 0,16 in¢ (4 mm) Mini Rib, kademeli inisleri ve cikislar gerceklestirir.
Uriin birikimli uygulamalarda 6nerilmez.

SERI 1600

e Baglantisiz kanatlar mevcuttur. 1.00" NOM. 1.00" NOM 0.16"
o Standart kanat yiikseklii: 4 ing (102 mm). =— @5.4mm) —=— @5.4mm) —=] @™ o
o (zel kanat yiikseklikleri mevcuttur. Daha fazla bilgi igin Intralox Miisteri Hizmet- /\ /\ (5.08 mm)
leri ile iletisime gegin. 0.40"
o mir#)mum nominal degisken kenar girintileri: 1,5 in¢ (38 mm) ve 2,5 in¢ (63 O O O ——1 (10.2mm)
Bant Verileri
Varsayilan Pim Malzemesi, Bant Saglamhig Sicaklik Araligi (siirekli) Bant Kiitlesi
Bant Malzemesi Gap 0,18 in¢ (4,6 mm) Ibf/ft N/m °F °C Ib/ft2 kg/m2
Polipropilen Polipropilen 700 10.200 34ila 220 1ila 104 1,135 5,54
Asetal Polipropilen 1.400 20.400 34 ila 200 1ila93 1,705 8,32
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DUZ GIDEN BANTLAR

Mesh Top™
ing mm
Hatve 1,00 25,4
Minimum Genislik 5 127
Genislik Artis Araligi 0,50 12,7
Minimum Aciklik Boyutu (yaklasik) 0,06 x 0,12 1,5x3,0
Maksimum Agiklik Boyutu (yaklasik) 0,06 x 0,20 1,5x5,1
Acik Alan %16
Mentese Sekli Acik
Cubuk Tutma; Cubuk Tipi Kapali kenar; bassiz

Uriin Notlari W

¢ Ekipman tasarlamadan veya bant Slpal‘ls etmeden dnce hassas bant 61- 1l 1 | 1 | 1 i | [ | [ | l | | 1 1
ciimleri ve stok durumu iin Intralox ile iletisime gegin. ok N | 1
e Tam oyulmus ve radyuslanmis koseler; kir tutacak cepler veya keskin kdseler I l,‘ _l LU k 1 ' “ [ [
yokur. e L AT |
o Tarak-eklem menteseler, bant diglilerin etrafinda donerken daha fazla mentese | yiy| whebalbaled |
ve pimin ortaya gikmasiyla kolay temizlik saglar. Intralox’a 6zgii bu dzellik, soz O T l [ | | I 1
w konusu alana ustiin temizleme erisimine olanak tanir. I -l LY ] l L
m e Bandin alt tarafindaki tahrik sirgiisii, kolay ve hizli temizlik icin suyu ve kiri | | (N l [ 1L
bandin disina yonlendirir. Tahrik siirgisiinun etkinligi, hem Intralox’un kendi i ,[ | ! | | | [ (1 [ { | {i “lil {j | [ “
w testleri hem de saha testlerinde kanitlanmistir. i T T i [ | 1 1 [ [1 | 1 0
_— e Her bir bant malzemesinde varsayilan pim malzemesi bulunur. Diger pim malze- ' l | l l 1 Ll > 3
b meleri de mevcuttur. Intralox, uygulamaniz igin en iyi bant ve pim malzemesi | L [ i L [ | L li 1 g
(o)) komblnasyonunutammlamgygyardmm olabilir. Tl | |.[-‘.l!lllll “ l [ [ [ “l { !“u
(@ e Ayrintil malzeme bilgileri, Urtin Serisi bélimiinde verilmistir. uay (11 U |{l [ [ i l {“ [ l“ | s
(@) e Standart mesh top girintisi: 1,0 ing (25,4 mm). L = [' [' { Al
e Baglantisiz kanatlar mevcuttur. :
o (zel kanat yiikseklikleri mevcuttur. Daha fazla bilgi icin Intralox Miisteri Hizmet- l |-— 1.00"NOM. __.l,  1.00" NOM. _.| 0.4"
leri ile iletisime gegin. (25.4 mm) (25.4 mm) | (10.2 mm)
(5.1 mm)
Bant Verileri
Varsayilan Gubuk Malze- Bant Dayanimi Sicakhk Arahg (siirekli) Bant Kiitlesi
mesi, Cap 0,18 in¢
Bant Malzemesi (4,6 mm) Ibf/ft N/m °F °C Ib/ft2 kg/m2
Asetal Polipropilen 1.200 17.500 34 ila 200 1ila93 1,40 6,84
Polipropilen Polipropilen 700 10.200 34 ila 220 1ila104 0,94 4,59
LMAR HR naylon 1.100 16.000 0ila 240 -18ila 116 1,18 5,76
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DUZ GIDEN BANTLAR

Mesh Nub Top™

ing mm
Hatve 1,00 25,4
Minimum Geniglik 5 127
Genislik Artis Araligi 0,50 12,7
Minimum Aciklik Boyutu (yaklasik) 0,06 x 0,12 1,5x3,0
Maksimum Agiklik Boyutu (yaklasik) 0,06 x 0,20 1,5x5,1
Acik Alan %16
Mentese Sekli Acik
Cubuk Tutma; Cubuk Tipi Kapali kenar; bassiz

Uriin Notlan

e Ekipman tasarlamadan veya bant siparis etmeden once hassas bant dl-
ciimleri ve stok durumu igin Intralox ile iletisime gegin.

e Tam oyulmus ve radyuslanmis koseler; kir tutacak cepler veya keskin kdseler

yoktur. g
e Bandin alt tarafindaki tahrik siirgist, kolay ve hizli temizlik icin suyu ve Kiri ' .-' ' l-' l l-' ' [' l l—'

bandin disina yénlendirir. Tahrik stirgtisiintn etkinligi, hem Intralox’un kendi ' ' . ' ' .

testleri hem de saha testlerinde kanitlanmistir. 1......., ) p— o
e Her bir bant malzemesinde varsayilan pim malzemesi bulunur. Diger pim malze- | B l l 15l gl __i o

meleri de mevcuttur. Intralox, uygulamaniz i¢in en iyi bant ve pim malzemesi

kombinasyonunu tanimlamaya yardime! olabilir. . '5. '7. ". 'T' ':. .3' '1' " .i. " O
o Aynntil malzeme bilgileri, Uriin Serisi béliimiinde verilmistir. : : -
o Standart Mesh Nub Top girintisi: 1,0 ing (25,4 mm). E
o Tek Taraf Yapismaz kanatlar mevcuttur. I.IJ
o Standart kanat yiiksekligi: 4 in¢ (102 mm). m
o (zel kanat yiikseklikleri mevcuttur. Daha fazla bilgi igin Intralox Miisteri Hizmet-

leri ile iletisime gegin.

0.275" - 11400" Y 0.475"
(7.0 mm) (25.4 mm) (25.4 mm) (124 mm)
w
Bant Verileri
Varsayilan Pim Malzemesi, Bant Saglamligi Sicaklik Arahg (siirekli) Bant Kiitlesi
Bant Malzemesi Gap 0,18 in¢ (4,6 mm) Ibf/ft N/m °F °C Ib/ft2 kg/m2

Asetal Polipropilen 1200 17.500 34 ila 200 1ila93 1,45 7,08
Polipropilen Polipropilen 700 10.200 34ila 220 1ila 104 0,98 4,81
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DUZ GIDEN BANTLAR

Raised Open Grid

ing mm
Hatve 1,00 25,4
Minimum En 5 127
Maksimum En 60 1524
En Artis Araligi 0,50 12,7
Aciklik Boyutu (yaklasik) 0,20x 0,16 51x4,1
Acik Alan %28
Minimum Acik Alan Yok
Mentese Sekli Acik
Gubuk Tutma; Gubuk Tipi Kapali kenar; bassiz

Uriin Notlan
¢ Ekipman tasarlamadan veya bant sipari§ etmeden dnce hassas bant 61-
ciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gegin.

e Tam oyulmus ve radyuslanmis koseler; kir tutacak cepler veya keskin kdseler
yoktur.

e Acik alan, su filmi olusumunu sinirlandirmak ve su tahliyesini en iist seviyeye

cikarmak icin tasarlanmistir.

Her bir bant malzemesinde varsayilan pim malzemesi bulunur. Diger pim malze-

meleri de mevcuttur. Intralox, uygulamaniz i¢in en iyi bant ve pim malzemesi

kombinasyonunu tanimlamaya yardimci olabilir.

Ayrintili malzeme bilgileri, Uriin Serisi bélimiinde verilmistir.

$800 ve $1800’de oldugu gibi, bandin alt tarafindaki tahrik siirgiisii, kolay

ve hizl temizlik igin suyu ve kiri bandin disina yonlendirir. Tahrik siirglisiintin

etkinligi, hem Intralox'un kendi testleri hem de saha testlerinde kanrtlanmistir.

Standart girinti: 1 ing (25,4 mm).

2]
m
.
b
o
o
o

1.00"
(25.4 mm)
Bant Verileri
Varsayilan Pim Malzemesi, Bant Saglamhigi Sicaklik Aralig (siirekli) Bant Kiitlesi
Bant Malzemesi Gap 0,18 in¢ (4,6 mm) Ibf/ft N/m °F °C Ib/ft2 kg/m2
Asetal Polipropilen 800 11.700 34 ila 200 1ila93 1,32 6,44
Polipropilen Polipropilen 400 5.840 34 ila 220 1ila 104 0,89 4,35
Polietilen Polietilen 200 2.920 -50 ila 150 -46 ila 66 0,92 4,49
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DUZ GIDEN BANTLAR

Disli ve Destek Miktar1 Referansi

Bant Genislik Arahigi® Asinma seritleri
ing mm Mil Basina Minimum Disli Sayisi® Tasimayiizii Geridoniis
5 127 2 2 2
6 152 2 2 2
7 178 2 3 2
8 203 3 3 2
9 229 3 3 2
10 254 3 3 2
12 305 3 3 2
14 356 5 4 3
15 381 5 4 3
16 406 5 4 3
18 457 5 4 3
20 508 5 5 3
24 610 7 5 3
30 762 9 6 4
32 813 9 7 4
36 914 9 7 4
42 1.067 11 8 5 (@)
18 1219 13 9 5 8
54 1.372 15 10 6 -
60 1.524 15 11 6 —
72 1.829 19 13 7 o
84 2134 21 15 8 1]
9% 2.438 25 17 9 n
120 3.048 31 21 1
144 3.658 37 25 13
Diger genislikler icin maksimum 4 in¢ (102 mm) merkez hatti aralikl tek sayida Maksimum 6 in¢ (152 mm) merkez Maksimum 12 in¢ (305 mm) merkez
disli kullanin.° hatti aralig. hatti araligi

Bantlar, 5 in¢ (127 mm) uzunluktan baslayarak 0,50 inglik (12,7 mm) artislarla mevcuttur. Gercek genislik kritik 6neme sahipse Intralox Misteri Hizmetleri ile iletisime gegin.
bgy sayl minimum degerdir. Agir yiik uygulamalari ek dislilerin kullanilmasini gerektirebilir.
COrta disliyi kilitleyin. Yalnizca iki disli kullanildiginda tahrik yatagi tarafindaki dislileri kilitleyin. Kilitli disli konumlari igin bkz. Tutma Bilezikleri ve Merkez Disli Cizgidisilii.

Saglamlik Katsayisi Kullanilan Bant Saglamhiginin Bir islevi Olarak Digli Araligi
1.0 8.0 203
09 NN
N N 7.0 178
0.8 R -
07 \\\ = 60 152
06 NN ™~ 50 127
0.5 NN
A 04 \\ N 20T | A 40 102 B
’ N ~ —
\ NN 30 76
03 N 10T S~
\\ | \\ 12T 20 51
02 GT NN 1.0 — 25
1 2 3 4 5 6 7 8 910 15 20 0% 10% 20% 30% 40% 50% 60% 70% 80% 90% 100%
B C
A dayanim katsayisl V bant hizi, ft/dak (m/dak) A digli araligj, ing
B hiz/uzunluk orani (V/L) L mil merkez hatti mesafesi, ft (m) |B disli araligi, mm
T dis sayisi G izin verilen kullanilan bant dayanimi yiizdesi
Hiz/uzunluk oranini belirlemek igin bant hizini mil merkez hatti uzunluguna
béltin. Dayamim katsayisi hiz/uzunluk orani ile uygun disli gizgisinin kesisiminde
bulunur. Daha fazla bilgi icin bkz. Bant Secimi Yonergeleri.
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DUZ GIDEN BANTLAR

Tek Parca Disliler
Nom. Disli Ga- Nom. Gébek Ge-
Dis Sayisi m Nom. Dis Cap nisligi Mevcut Gobek Boyutlan?®
(Yaylanma Yuvarlak Yuvarlak| Kare
Hareketi) | in¢c | mm ing mm ing mm inc |Kareing| mm mm
CleanLock™
16 (%1,92) | 51 | 130 5,2 132 1 25 1,5 40
20 (%1,23)| 6,4 | 163 6,4 163 1 25 1,5 40
¢ Dogal asetal olarak sunulur
e Sicaklik araligi: -50°F ila 200°F (-46°C ila 93°C).
EZ Clean™ Asetal
6(%13,40)| 2,0 51 1,8 46 1,0 25 1,0 25
10 (%4,89) | 3,2 81 32 81 1,0 25 1,0 1,5 25 40
12 (%3,41) | 3,9 99 3,8 97 1,0 25 1,5 40
20 (%1,23)| 6,4 | 163 6,4 163 1,0 25 1,5 40

¢ Dogal asetal olarak sunulur
e Sicaklik araligi: -50°F ila 200°F (-46°C ila 93°C).

2]
m
.
b
o
o
o

EZ Clean™ Poliiiretan

10 (%4,89) | 3,2 81 3,2 81 1,0 25
12 (%3,41) | 3,9 99 3,8 97 1,0 25 1,5 40
20 (%1,23)| 64 | 163 6,4 163 1,0 25

e Gri ve siyah poliliretan olarak sunulur

o Bu disli kullanilirken nominal degeri 500 Ibf/ft (7.300 N/m) iizerinde olan bantlar icin bant dayanimi 500
Ibf/ft (7.300 N/m) olarak diisiriiliir ve diger tim bantlar yayimlanan nominal degerleri korur.

e Sicaklik araligr: 0°F ila 120°F (-18°C ila 49°C).
e Poliiretan dislilerin stok durumu icin Intralox Miisteri Hizmetleri ile iletisime gegin.

EZ Clean™ X Isini Cihazinda Algilanabilir Asetal
6 (%13,40)| 2,0 51 1,8 46 1,0 25 1,0
10 (%4,89) | 3,2 81 3,2 81 1,0 25 1,5
20 (%1,23)| 6,4 | 163 6,4 163 1,0 25 1,5
e Beyaz x 1sini cihazinda algilanabilir asetal olarak sunulur
e Sicaklik araligi: -50°F ila 200°F (-46°C ila 93°C).

Angled EZ Clean™ Asetal

12 (%3,41) | 3.9 99 3,8 97 2,0 50,8
16 (%1,92) | 52 | 132 5,1 130 2,0 50,8 1,5 40
20 (%1,23)| 6,4 | 163 6,4 163 2,0 50,8

¢ Dogal asetal olarak sunulur
e Sicaklik araligi: -50°F ila 200°F (-46°C ila 93°C).
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DUZ GIDEN BANTLAR

Tek Parca Disliler
Nom. Disli Ga- Nom. Gébek Ge-

Dis Sayisi m Nom. Dis Cap nisligi Mevcut Gobek Boyutlar?

(Yaylanma Yuvarlak Yuvarlak| Kare

Hareketi) | inc | mm ing mm ing mm inc |Kareing| mm mm

UHMW Polietilen

16(%1,92) | 53 [ 135 | 51 | 130 | 10 | 25 | | | | 40

e Dogal UHMW polietilen olarak sunulur y ~—
e Sicaklik aralidi: -100°F ila 150°F (-73°C ila 66°C). : @umﬂ‘:

3Yuvarlak gobekli dislilerde ABD kama dlgileri B17.1-1967 (R1989) ANSI standardina, metrik kama 6lgtileriyse DIN 6885 standardina goredir.

Open Hinge Flat Top Base Flight (No-Cling)

Mevcut Kanat Yiiksekligi

ing mm Mevcut Malzemeler
Asetal, polietilen, PK, polipropilen, X 1sini cihazinda algilanabi-
4,0 102 lir asetal, X 111 cihazinda algilanabilir PK, X isini cihazinda
algilanabilir polipropilen

Baglantisiz dikey nerviirler, kanadin her iki yaninda da mevcuttur.

Her kanat tek parca seklinde islenmis olarak, modiilin merkezinden uzanir. Sabitleyici gerekli
degildir.

Minimum girinti: 1,0 in¢ (25,4 mm)

Kanatlar dzel yiiksekliklere uygun sekilde kesilebilir. Minimum yiikseklik: 0,25 in¢ (6,4 mm).

o
=
O
F
o
w
7]

Mesh Nub Top Temel Kanatlar (Tek Taraf Yapismaz)

Mevcut Kanat Yiiksekligi
in¢ mm Mevcut Malzemeler
4,0 102 Asetal, polietilen, polipropilen
Baglantisiz dikey nerviirler, kanadin her iki yaninda da mevcuttur.
I(-jlggilf;?at tek parca seklinde islenmis olarak, modiiliin merkezinden uzanir. Sabitleyici gerekli
(zel kanat yiikseklikleri mevcuttur. Daha fazla bilgi igin Intralox Miisteri Hizmetleri ile iletisime gegin.
Minimum girinti: 1,0 in¢ (25,4 mm).
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DUZ GIDEN BANTLAR

Yan Korumalar

Mevcut Boyutlar
ing mm Mevcut Malzemeler
2 51 N
3 78 Polipropilen

e Mentese cubuklariyla banda baglanir. Baska sabitleyici gerekmez.
o (riinii ayirmak igin birden fazla sirada kullanilabilir.

e Yan korumalari, diiz kenar dnde olacak sekilde ve arka taraflar ice dogru aciyla
triine doniik olacak sekilde takin. Buna Uriin dostu yonlendirme denir. Talep
lizerine, arka taraflar disa dogru aglyla konveyor kenarlarina doniik olabilir.

e Yan korumalar; 6 ve 10 dise sahip disliler etrafinda dénerken disar dogru agilarak
Uistte kiiciik dirtinlerin diisebilecedi bir bosluk agar. Yan korumalar; 12, 16 ve 20
dise sahip diglilerin etrafinda donerken tamamen kapali durumda kalir.

e Yan korumalar ile kanadin kenari arasindaki standart bosluk: 0,3 in¢ (7,6 mm)
e Minimum girinti: 1,0 in¢ (25 mm)
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DUZ GIDEN BANTLAR

KONVEYOR GERGEVESi BOYUTLARI

Intralox bantlarla kullaniimak Uzere tasarlanan tim konvey®drler belirli boyut sartlarini karsilamalidir. Bu dlgiler asagidaki
tabloda verilmistir. Bu dlgllerin tam agiklamalari igin Tasarim Yénergeleri bélimindeki Cerceve Olgtleri kismina bakin.

A mil merkez hatti ile tasimay(izii tist kismi arasindaki dikey mesafe, + 0,03 ing (1 mm)

B mil merkez hatt ile tasimayiizii baslangici arasindaki yatay mesafe, + 0,125 in¢ (3 mm)
C tasimayiizii iist kismi ile geri doniis destegi iist kismi arasindaki dikey mesafe

E mil merkez hatti ile diger bilesenler arasindaki minimum yatay mesafe

Sekil 50: A, B, C, D ve E tahrik dlguleri

o

$1600 Konveyor Gercevesi Boyutlar =]

Disli Tammi A B C E “2

Hatve Gapi Aralik (Alttan Uste)? —

ing | mm Dis Sayis ing | mm ing mm ing mm ing mm oc

Mesh Top, Open Hinge Flat Top |.u

2,0 51 6 0,67-0,80 17-20 1,10 28 2,00 51 1,26 32 U)
3,2 81 10 1,34-1,42 34-36 1,56 40 3,24 82 1,88 48
39 99 12 1,67-1,73 42-44 1,70 43 3,86 98 2,19 56
5,2 132 16 2,31-2,36 59-60 1,99 51 513 130 2,83 72
6,4 163 20 2,96-3,00 75-76 2,25 57 6,39 162 3,46 88

Mesh Nub Top, Nub Top
2,0 51 6 0,67-0,80 17-20 1,10 28 2,08 53 1,34 34
3,2 81 10 1,34-1,42 34-36 1,56 40 3,31 84 1,96 50
39 99 12 1,67-1,73 42-44 1,70 43 3,94 100 2,27 58
5,2 132 16 2,31-2,36 59-60 1,99 51 513 130 2,83 72
6,4 163 20 2,96-3,00 75-76 2,25 57 6,47 164 3,53 90
Mini Rib
2,0 51 6 0,67-0,80 17-20 1,10 28 2,16 55 1,42 36
3,2 81 10 1,34-1,42 34-36 1,56 40 3,40 86 2,04 52
39 99 12 1,67-1,73 42-44 1,70 43 4,02 102 2,35 60
5,2 132 16 2,31-2,36 59-60 1,99 51 513 130 2,83 72
6,4 163 20 2,96-3,00 75-76 2,25 57 6,55 166 3,62 92
aGenel uygulamalar ve abuk devrilebilen iiriiniin ug aktarmasinin kritik olmadigi uygulamalarda, araligin altini kullanin.

AKTARMA TAVASI BOSLUGU

Cogu konveydrde, yaylanma hareketi hesaba katilarak her aktarim noktasinda bosluk birakilmalidir. Minimum bosluk
Ol¢lleri asagidaki tabloda verilmistir. Daha fazla bilgi icin Tasarim Y&nergeleri boéliminde, Aktarma Tavasi Boslugu
kismina bakin.

$1600 Aktarma Tavasi Boslugu
Disli Tammi Minimum Bosluk
Hatve Gapi
in¢ mm Dis Sayisi in¢ mm
2,0 51 6 0,134 3,4
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$1600 Aktarma Tavasi Boslugu
Disli Tammi Minimum Bosluk
Hatve Gapi
in¢ mm Dis Sayisi in¢ mm
3,2 81 10 0,079 2,0
39 99 12 0,066 1,7
6,4 163 20 0,039 1,0

2]
m
.
b
o
o
o
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SeamFree™ Minimum Hinge Flat Top

ing mm
Hatve 1,00 254
Minimum Genislik 4 102
Genislik Artis Araligi 1,00 25,4
Aciklik Boyutu (yaklasik) - -

Acik Alan %0
Mentese Sekli Acik
Cubuk Tutma; Cubuk Tipi Snap-lock; bagli

Uriin Notlan

¢ Ekipman tasarlamadan veya bant siparis etmeden énce hassas bant 6l-
ciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gegin.

Tam diiz kenarl diizgiin, kapali ist yiizey.

Tam oyulmus ve radyuslanmis koseler; kir tutacak cepler veya keskin koseler
yoktur.

18 in¢'in (457 mm) (izerindeki bantlar, sira basina birden fazla modiille dretilir
ancak dikisler en az duruma getirilir.

Tarak-eklem menteseler, bant dislilerin etrafinda donerken daha fazla mentese
ve pimin ortaya ¢ikmasiyla kolay temizlik saglar. Intralox’a 6zgu bu ozellik, soz
konusu alana Ustiin temizleme erisimine olanak tanir.

Bu bandin alt tarafindaki tahrik stirgiisti, patent basvurusu yapilmis oluk 6zelligi
ile birlikte daha kolay ve hizli temizlik i¢in suyu ve kiri bandin disina yonlendirir.
Tahrik siirgiistinin etkinligi, hem Intralox'un kendi testleri hem de saha testle-
rinde kanitlanmistir.

Her bir bant malzemesinde varsayilan pim malzemesi bulunur. Diger pim malze-
meleri de mevcuttur. Intralox, uygulamaniz i¢in en iyi bant ve pim malzemesi

kombinasyonunu tanimlamaya yardimci olabilir.
Ayrintili malzeme bilgileri, Uriin Serisi bélimiinde verilmistir.

51600 Angled EZ Clean dislilerle kullanim i¢in tasarlanmistir. Standart S1600 EZ
Clean dislilerle de uyumludur.

(5?1'2:1m) 1.00" NOM. 1.00" NOM.
! (25.4 mm) ! (25.4 mm)
Bant Verileri
Varsayilan Pim Malzemesi, Bant Saglamlig Sicaklik Araligi (siirekli) Bant Kiitlesi

Bant Malzemesi Gap 0,18 in¢ (4,6 mm) Ibf/ft N/m °F °C Ib/ft2 kg/m2
Asetal Asetal 350 5110 -50 ila 200 -46 ila 93 1,47 7,18
Asetal Polipropilen 325 4.740 34 ila 200 1ila93 1,40 6,84
Asetal Polietilen 225 3.280 -50 ila 150 -46 ila 66 1,40 6,83

2026 Miihendislik Kilavuzu-Modiiler Plastik Bantlar

257



DUZ GIDEN BANTLAR

Disli ve Destek Miktar1 Referansi

Bant Genislik Arahigi® Asinma seritleri
ing mm Mil Basina Minimum Disli Sayisi® Tasimayiizii Geridoniis
4 102 2 2 2
5 127 2 2 2
6 152 2 2 2
7 178 2 3 2
8 203 3 3 2
9 229 3 3 2
10 254 3 3 2
12 305 3 3 2
14 356 5 4 3
15 381 5 4 3
16 406 5 4 3
18 457 5 4 3
20 508 5 5 3
24 610 7 5 3
30 762 9 6 4
32 813 9 7 4
36 914 9 7 4
42 1.067 11 8 5
48 1.219 13 9 5
54 1.372 15 10 6
60 1.524 15 1 6
72 1.829 19 13 7
84 2.134 21 15 8
96 2.438 25 17 9
120 3.048 31 21 11
144 3.658 37 25 13
Diger genislikler icin maksimum 4 in¢ (102 mm) merkez hatti aralikli tek sayida | Maksimum 6 ing (152 mm) merkez Maksimum 12 in¢ (305 mm) merkez
disli kullanin.° hatti araligi hatti araligi

Bantlar, 4 in¢ (101,6 mm) uzunluktan baslayarak 1,0 inglik (25,4 mm) artislarla mevcuttur. Gergek genislik kritik dneme sahipse Intralox Msteri Hizmetleri ile iletisime gegin.
bgy sayl minimum degerdir. Agir yiik uygulamalari ek dislilerin kullanilmasini gerektirebilir.
Corta disliyi kilitleyin. Yalnizca iki disli kullanildiginda tahrik yatagi tarafindaki diglileri kilitleyin. Kilitli disli konumlari icin bkz. Tutma Bilezikleri ve Merkez Disli Cizgidisiligi.

Saglamlik Katsayisi Kullanilan Bant Saglamhiginin Bir islevi Olarak Digli Araligi
10 8.0 203
09 SN
08 N \\ T~ 7.0 178
07 \\\ RN 6.0 152
0.6 \\\ ™
o5 \\ \\\ \\‘ 5.0 127
2 N N
A o4 N 20T A 40 102 B
\
\ NN 30 7—7><77777 76
03 N 10T ~—
N 6‘1'\\ 12T 20 51
02 NN 10 B %
1 2 3 4 5 6 7 8 910 15 20 0% 10% 20% 30% 40% 50% 60% 70% 80% 90% 100%
B C
A dayanim katsayisi V bant hizi, ft/dak (m/dak) A disli araligj, ing
B hiz/uzunluk orani (V/L) L mil merkez hatti mesafesi, ft (m) |B disli araligi, mm
T dis sayisi G izin verilen kullanilan bant dayanimi yiizdesi
Hiz/uzunluk oranini belirlemek igin bant hizini mil merkez hatti uzunluguna
béltin. Dayanim katsayisi hiz/uzunluk orani ile uygun disli gizgisinin kesisiminde
bulunur. Daha fazla bilgi igin bkz. Bant Secimi Yonergeleri.
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Angled EZ Clean™ Asetal Disliler

Nom. Disli Nom. Gébek
Dis Sayisi Capi Nom. Dis Gap Genisligi Mevcut Gébek Boyutlari
(Yaylanma Yuvarlak Yuvar- | Kare
Hareketi) | ing | mm | ing¢ mm ing mm inc |Kareing|lakmm| mm
12 (%3,41)| 39 | 99 3,8 97 20 | 50,8
16 (%1,92)| 52 | 132 | 51 130 20 | 50,8 1,5 40
20 (%1,23)| 6,4 | 163 | 6,4 163 20 | 50,8

¢ Dogal asetal olarak sunulur
o Sicaklik arali§i: -50°F ila 200°F (-46°C ila 93°C).

Minimum Hinge Flat Top Temel Kanatlar (Cift Taraf Yapismaz)

Mevcut Kanat Yiiksekligi
in¢ mm Mevcut Malzemeler

3,0 76,2 Asetal

e Baglantisiz dikey nerviirler, kanadin her iki yaninda da mevcuttur.

e Her kanat tek parca seklinde islenmis olarak, modiiliin merkezinden uzanir. Sabitleyici gerekli
degildir.

e Kanatlar, minimum 0,5 in¢ (12,7 mm) yiikseklikte kesilebilir.

e Cift sayl in¢ genisliginde kanatlar, standart olarak 1 in¢ (25,4 mm) girintilerle temin edilir. Tek sayi
in¢ genisliginde kanatlar, degistirme uygulamalarinda kullanilabilir ve islenme isaretleri ile degisiklik
belirtileri iceren islenmis girintiler gerektirir.

KONVEYOR CERCEVESi BOYUTLARI
Intralox bantlarla kullaniimak Uzere tasarlanan tim konvey®érler belirli boyut sartlarini karsilamalidir. Bu dl¢iler asagidaki
tabloda verilmistir. Bu élgiilerin tam aciklamalari icin Tasarim Yénergeleri bolimiindeki Cerceve Olgiileri kismina bakin.

& B [«

A mil merkez hatti ile tasimayiizii Gist kismi arasindaki dikey mesafe, + 0,03 ing (1 mm)
B mil merkez hatt ile tasimayiizii baslangici arasindaki yatay mesafe, + 0,125 ing (3 mm)
C tasimayiizii iist kismi ile geri doniis destegi iist kismi arasindaki dikey mesafe

E mil merkez hatt ile diger bilesenler arasindaki minimum yatay mesafe

Sekil 51: A, B, C, D ve E tahrik dlculeri
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$1650 Konveyor Gercevesi Boyutlar
Disli Tammi A B C E
Hatve Gapi Aralik (Alttan Uste)?
ing | mm Dis Sayisi in¢ | mm ing mm in¢ mm in¢ mm
SeamFree Minimum Mentese Diiz Yiiz
2,0 51 6 0,67-0,80 17-20 1,10 28 2,00 51 1,26 32
3,2 81 10 1,34-1,42 34-36 1,56 40 3,24 82 1,88 48
39 99 12 1,67-1,73 42-44 1,70 43 3,86 98 2,19 56
52 132 16 2,31-2,36 59-60 1,99 51 513 130 2,83 72
6,4 163 20 2,96-3,00 75-76 2,25 57 6,40 163 3,46 88
2 Genel uygulamalar ve ¢abuk devrilebilen irliniin ug aktarmasinin kritik olmadigi uygulamalarda, araligin altini kullanin.

AKTARMA TAVASI BOSLUGU

Cogu konveyorde, yaylanma hareketi hesaba katilarak her aktarim noktasinda bosluk birakiimalidir. Minimum bosluk
Olclleri asagidaki tabloda verilmistir. Daha fazla bilgi icin Tasarim Y&nergeleri bolimiinde, Aktarma Tavasi Boslugu
kismina bakin.

$1650 Aktarma Tavasi Boslugu
Disli Tammi Minimum Bosluk
Hatve Gapi
ing mm Dis Sayisi ing mm
2,0 51 6 0,134 34
32 81 10 0,079 2,0
39 99 12 0,066 1,7
6,4 163 20 0,039 1,0
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Flush Grid
in¢ mm

Hatve 1,50 38,1
Minimum Genislik 6 152
Genislik Artis Araligi 1,00 25,4
Aciklik Boyutu (yaklasik) 0,62 x 0,50 15,7 x 12,7

0,70 x 0,26 17,8 x 6,6
Acik Alan %37
Mentese Sekli Kapali
Cubuk Tutma; Cubuk Tipi Slidelox; bassiz

Uriin Notlan

¢ Ekipman tasarlamadan veya bant S|par|s etmeden dnce hassas bant 61-
ciimleri ve stok durumu igin Intralox ile |Iet|S|me gecin.

e Tam diiz kenarlar.
e Slidelox, goriintirligi son derece yiiksek turuncu renkli asetalden yapilir.

e Cok cubuklu mentese tasarimi, 6zel mil profili gerekliligini blyik dlctide azaltir.
Her sirada iki dikdortgen gubuk vardr.

Her bir bant malzemesinde varsayilan pim malzemesi bulunur. Diger pim malze-
meleri de mevcuttur. Intralox, uygulamaniz i¢in en iyi bant ve pim malzemesi
kombinasyonunu tanimlamaya yardimci olabilir.

Ayrintili malzeme bilgileri, Uriin Serisi bélimiinde verilmistir.
Biiyiik gikintili disler igeren, asinmaya ultra dayanikli politiretan disliler.

Asinmaya dayanikli sistem, konvansiyonel modiiler plastik bantlara kiyasla 2,5
ila 3 kat daha uzun siire dayanir.

(zellikle zorlu malzeme tasima uygulamalarinda miikemmel bant ve disli daya-
niklihigr sunar.

Konveydr gereksinimleri: Intralox, V tipi desenli veya diiz kesintisiz tasimayiiz(i
iceren celik tasimayiizlerini 6nerir. Diiz, paralel asinma seritleri kullanmayin. *0.75"
itme konveybrlerinde kullanmayin. (:) [ - Q | - (e <:) (1‘9.0 mm)

Intralox bant gerdiricilerle uyumludur. Daha fazla bilgi igin bkz. Intralox Bant

o -b_.l-_i—' S
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Gerdiriciler. 1.50"
(38.1 mm)
Bant Verileri
Varsayilan Pim Malzeme- Bant Saglamhig Sicaklik Araligi (siirekli)® Bant Kiitlesi
si 0,25 x 0,17 in¢
Bant Malzemesi (6,4 x 4,3 mm) Ibf/ft N/m °F °C Ib/ft2 kg/m2
AR naylon Naylon 1.800 26.300 -50 ila 240 -46ila 116 2,21 10,78
Algilanabilir naylon Naylon 1.500 21.900 -50ila 180 -46 ila 82 2,28 11,13
Diisiik Asinmali Plus Diisiik Asinmali Plus 500 7.300 Oila120 -18ila 49 2,56 12,50

aDi$|i sicakliklari -40°F ila 160°F (-40°C ila 70°C) olarak sinirlandinimalidir. 212°F ila 240°F (100°C ila 116°C) sicakliklarda kullanilan bantlar FDA uyumlu degildir.
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Flush Grid Nub Top™

ing mm
Hatve 1,50 38,1
Minimum Genislik 16 406,4
Genislik Artis Araligi 1,00 25,4
Aciklik Boyutu (yaklasik) 0,70 x 0,26 18x7
Acik Alan %37
Uriin Temas Alani %8
Mentese Sekli Kapal
Cubuk Tutma; Cubuk Tipi Slidelox; bassiz

Uriin Notlan

¢ Ekipman tasarlamadan veya bant sipari§ etmeden 6nce hassas bant 61-
ciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gegin.

e Tam diiz kenarlar.
o Slidelox, goriintirligi son derece yiiksek turuncu renkli asetalden yapilir.

o Cok cubuklu mentese tasarimi, 6zel mil profili gerekliligini biyiik dlclide azaltir.
Her sirada iki dikdortgen cubuk vardr.

Her bir bant malzemesinde varsayilan pim malzemesi bulunur. Diger pim malze-
meleri de mevcuttur. Intralox, uygulamaniz i¢in en iyi bant ve pim malzemesi
kombinasyonunu tanimlamaya yardimci olabilir.

Aynintil malzeme bilgileri, Uriin Serisi béliimiinde verilmistir.
Biiyiik ve uzun disler iceren, asinmaya ultra dayanikli politiretan parca digliler.

Asinmaya dayanikli sistem, konvansiyonel modiiler plastik bantlara kiyasla 2,5
ila 3 kat daha uzun siire dayanir.

(zellikle zorlu malzeme tasima uygulamalarinda miikemmel bant ve disli daya-
nikliigi sunar.

Konveyor gereksinimleri: Intralox, V tipi desenli veya diiz kesintisiz tasimayizii
iceren celik tasimayiizlerini 6nerir. Diiz, paralel asinma seritleri kullanmayin.
[tme konveydrlerinde kullanmayin.

Minimum nominal degisken kenar girintileri: 4 in¢ (102 mm) ve 6 in¢ (152 mm). (:) @ (;] 0.75"

00} |H3S

e Intralox bant gerdiricilerle uyumludur. Daha fazla bilgi igin bkz. Intralox Bant (19.0 mm)
Gerdiriciler.
}_71.50" NOM._>‘
(38.1 mm)
Bant Verileri
Varsayilan Pim Malzeme- Bant Dayanimi Sicaklik Arahg (siirekli)? Bant Kiitlesi
si 0,25 x 0,17 in¢

Bant Malzemesi (6,4 x 4,3 mm) Ibf/ft N/m °F °C Ib/ft2 kg/m?
Naylon (FDA) Naylon 1.800 26.300 -50 ila 240 -46ila 116 2,21 10,78
Kolay Salinan Izlenebilir Polipropilen Naylon 1.500 21.900 34ila 220 1ila 104 1,84 8,98
Dusiik Asinmali Plus Diisiik Asinmali Plus 500 7.300 Oila 120 -18 ila 49 2,58 12,60

aDisli sicakliklari -40°F ila 160°F (-40°C ila 70°C) olarak sinirlandinimalidir. 212°F ila 240°F (100°C ila 116°C) sicakliklarda kullanilan bantlar FDA uyumlu degildir.
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Transverse Roller Top™ (TRT™)

ing mm
Hatve 1,475 375
Minimum En 12 304,8
Genislik Artislart (Bkz. Uriin Notlarr.) 2,00 50,8
Minimum Aciklik Boyutu (yaklasik) 0,62 x 0,50 16x13
Maksimum Agiklik Boyutu (yaklasik) 0,70 x 0,26 18x7
Acik Alan %26
Mentese Sekli Kapali
Gubuk Tutma; Gubuk Tipi Kapali kenar; bassiz

Uriin Notlan

¢ Ekipman tasarlamadan veya bant siparis etmeden dnce hassas bant 6l-
ciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gegin.

e Rulo gdbekleri dayaniklilik ve uzun siireli performans icin paslanmaz celiktir.
o iki sirall artis araliklariyla monte edilmelidir.

e 2in¢ (50,8 mm) genislik artislariyla mevcuttur ancak 14 ing (356 mm) genislikte S
bant mevcut degildir.

'

. . . . - . i~

e Her bir bant malzemesinde varsayilan pim malzemesi bulunur. Diger pim malze- - l .
meleri de mevcuttur. Intralox, uygulamaniz i¢in en iyi bant ve pim malzemesi -
kombinasyonunu tanimlamaya yardimci olabilir.

o Aynntil malzeme bilgileri, Uriin Serisi béliimiinde verilmistir. i i
e Biiyik ve uzun disler iceren, asinmaya ultra dayanikli politiretan parca digliler. ' . p I .‘b
e Parca digliler mevcuttur.

o 02el|il§|e zorlu malzeme tasima uygulamalarinda mikemmel bant ve digli daya-
nikligr sunar.

® Rulo ¢apr: 0,95 ing (24,1 mm).

e Rulo uzunlugu: 0,825 ing (21 mm).

e Rulo araligi: 1,0 ing (25,4 mm).

e Minimum geriddniis rulo ¢api: 6,0 ing (152,4 mm).

e

SERI 1700

/‘?1( /‘FJJ [T/
L_ 1.475" 1.475" 1.475" J T
(37.5mm) (37.5mm) (37.5 mm) 0.375"

(9.5 mm)
Bant Verileri
Varsayilan Pim Malzemesi, Bant Saglamhg Sicaklik Aralig (siirekli) Bant Kiitlesi
Bant Malzemesi Gap 0,31 in¢ (7,9 mm) Ibf/ft N/m °F °C Ib/ft2 kg/m2
Polipropilen Naylon 2.200 32.100 34 ila 200 1ila93 4,70 22,96
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DUZ GIDEN BANTLAR

Disli ve Destek Miktar1 Referansi Flush Grid ve Flush Grid Nub Top

Bant Genislik Araligi® Mil Basina Minimum Disli Sa- Asinma seritleri
ing mm yisi® Tasimayiizii Geridoniis
5 127 2
6 152 2
7 178 3
8 203 3
9 229 3
10 254 3
12 305 3
14 356 3
15 381 3
16 406 5
18 457 5
20 508 5 Asinma seritlerini V tipi desen- | Asinma seritlerini V tipi desen-
de yerlestirin veya diiz ve ke- | de yerlestirin veya diiz ve ke-
24 610 5 sintisiz bir tasimayizii kullanin. | sintisiz bir geridoniis kullanin.
30 762 7 Diiz, paralel asinma seritleri Diiz, paralel asinma seritleri
kullanmayin. kullanmayin.
32 813 9
36 914 11
42 1.067 13
48 1.219 15
54 1.372 17
60 1.524 19
72 1.829 23
84 2.134 27
96 2.438 31
120 3.048 39
144 3.658 47

Diger genislikler igin maksimum 4 ing (102 mm) merkez hatti aralikli tek sayida disli kullanin.®

Maksimum 6 in¢ (152 mm)
merkez hatti araligi

Maksimum 12 in¢ (305 mm)
merkez hatti araligi

@Bantlar, 5 ing (127 mm) uzunluktan baslayarak 1,00 inglik (25,4 mm) artislarla mevcuttur. Gergek genislik kritik 5neme sahipse Intralox Misteri Hizmetleri ile iletisime gegin.
bgy sayl minimum degerdir. Agir yiik uygulamalari ek diglilerin kullanilmasini gerektirebilir.
COrta disliyi kilitleyin. Yainizca iki disli kullanildiinda tahrik yatag tarafindaki dislileri kilitleyin. Kilitli disli konumlari igin bkz. Tutma Bilezikleri ve Merkez Disli Gizgidisilii.

Disli ve Destek Miktar Referansi Transverse Roller Top

Bant Genislik Aralig? Mil Basina Minimum Disli Sa- Asinma seritleri
in¢ mm yisi® Tasimayiizii Geriddniis
12 305 4 3 2
16 406 6 3 3
18 457 7 3 3
20 508 7 4 3
24 610 9 4 3
30 762 1 5 4
32 813 1 5 4
36 914 13 5 4
42 1.067 15 6 5
48 1.219 17 7 5
54 1.372 19 7 6
60 1.524 21 8 6
72 1.829 25 9 7
84 2.134 29 11 8
96 2.438 33 12 9
120 3.048 41 15 11
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Disli ve Destek Miktar1 Referansi Transverse Roller Top

Bant Genislik Araligi® Mil Basina Minimum Disli Sa- Asinma seritleri
ing mm yisi® Tasimayiizii Geridoniis
144 3.658 49 17 13

Maksimum 6 in¢ (152 mm)

Maksimum 12 in¢ (305 mm)

Diger genislikler igin maksimum 3 ing (76 mm) merkez hathi aralikli tek sayida disli kullanin.®

merkez hatti araligi

merkez hatti araligi

bgy sayl minimum degerdir. Agir yiik uygulamalari ek dislilerin kullanilmasini gerektirebilir.

@Bantlar, 12 ing (305 mm) uzunluktan baslayarak 2,00 inglik (50,8 mm) artislarla mevcuttur. Gergek genislik kritik 5neme sahipse Intralox Miisteri Hizmetleri ile iletisime gegin.

COrta disliyi kilitleyin. Yalnizca iki disli kullanildiginda tahrik yatag tarafindaki dislileri kilitleyin. Kilitli disli konumlarni igin bkz. Tutma Bilezikleri ve Merkez Disli Gizgidisili.

Saglamlik Katsayisi Kullamilan Bant Saglamhiginin Bir islevi Olarak Digli Araligi
1.0 < 8.0 203
09 \Ek\ 70 178
08 \\\\ :
07 ™ \\ ‘\ 6.0 152
06 \\\ \\ 50 127
05 NG \\\\ 22T* :
A o4 N NN A E 102 B
) N D
\1\ﬁ\ 16T 3.0 76
03 N
12T \ 20 51
0.2 1.0 25
1 2 3 4 5 6 7 8 910 15 20 0% 10% 20% 30% 40% 50% 60% 70% 80% 90% 100% o
B c o
A dayanim katsayisl V bant hizi, ft/dak (m/dak) A digli araligi, ing N~
B hiz/uzunluk orani (V/L) L mil merkez hatti mesafesi, ft (m) | B disli araligi, mm -
T dis sayisi C izin verilen kullanilan bant dayanimi yiizdesi
AT . -
Hiz/uzunluk oranini belirlemek igin bant hizini mil merkez hatti uzunluguna g Igg&kh glz?:'l TLarésY(?rseFlTo"ﬁ rGT(')(?N b oc
béliin. Dayanim katsayisi hiz/uzunluk orani ile uygun disli izgisinin kesisiminde Uz ¢izgi: Flush Gria ve Flush Grid Nub 1op T
bulunur. Daha fazla bilgi icin bkz. Bant Secimi Yonergeleri. m

Asinmaya Ultra Dayanikli Poliiiretan Disliler

Nom. Disli Nom. Gobek
Dis Saysi Gapi Nom. Dis Gap Genisligi Mevcut Gobek Boyutlar
(Yaylanma Yuvarlak Yuvar- | Kare
Hareketi) | ing | mm | ing¢ mm ing mm inc [Kareing|lak mm| mm
12 (%3,41)| 58 | 147 | 585 | 149 1,5 38 1,5 40
14 (%2,51)| 6,7 | 170 | 6,80 | 173 1,5 38 1,5 40
16 (%1,92)| 7,7 | 196 | 7,74 | 197 1,5 38 15,25 40, 60
22 (%1,02)| 10,5 | 267 | 10,59 | 269 1,5 38 25

e Siyah ultra asinmaya dayanikli politiretan olarak sunulur
e |si araligi -40°F ila 160°F'tir (-40°C - 70°C).
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Asinmaya Ultra Dayanikli Poliiiretan Parca Disliler

Nom. Disli Nom. Gébek
Dis Saysi Gapi Nom. Dis Gap Genisligi Mevcut Gobek Boyutlar
(Yaylanma Yuvarlak Yuvar- | Kare
Hareketi) | ing | mm | ing¢ mm ing mm inc [Kareing|lakmm| mm
14 (%2,51)| 6,7 | 170 | 6,80 | 173 1,5 38 15,25 40, 60
16 (%1,92)| 7,7 | 196 | 7,74 | 197 1,5 38 15,25 40, 60
22 (%1,02)| 10,5 | 267 | 10,59 | 269 1,5 38 25,35 60

e Siyah ultra asinmaya dayanikli poliiiretan olarak sunulur
e |si arali§i -40°F ila 160°F'tir (-40°C - 70°C).

Streamline Kanatlar
Mevcut Kanat Yiiksekligi
ing mm Mevcut Malzemeler
4,0 102 -
60 152 Naylon (AR), algilanabilir naylon

o Streamline kanatlar her iki tarafta da diiz yiizeylidir.

e Her kanat tek parca seklinde islenmis olarak, modiiliin merkezinden uzanir. Sabitleyici gerekli
degildir.

o (zel kanat yiikseklikleri mevcuttur. Daha fazla bilgi icin Intralox Miisteri Hizmetleri ile iletisime gegin.

e Minimum girinti: 2,0 in¢ (51 mm).

KONVEYOR GERGEVESI BOYUTLARI

Intralox bantlarla kullaniimak Uzere tasarlanan tim konvey®érler belirli boyut sartlarini karsilamalidir. Bu dl¢iler asagidaki
tabloda verilmistir. Bu élcilerin tam aciklamalari igin Tasarim Yénergeleri bolimindeki Cerceve Olctleri kismina bakin.

& B [¢

A mil merkez hatti ile tasimayizii tist kismi arasindaki dikey mesafe, + 0,03 ing (1 mm)

B mil merkez hatt ile tasimayiizii baslangici arasindaki yatay mesafe, + 0,125 ing (3 mm)
C tasimayiizii iist kismi ile geri doniis destegi iist kismi arasindaki dikey mesafe

E mil merkez hatt ile diger bilesenler arasindaki minimum yatay mesafe

Sekil 52: A, B, C, D ve E tahrik dlculeri
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$1700 Konveyor Gercevesi Boyutlar
Disli Tammi A B C E
Disli Gapi Aralik (Alttan Uste)?
ing | mm Dis Sayisi in¢ | mm ing mm in¢ mm in¢ mm
Flush Grid
58 147 12 2,36-2,46 60-62 2,42 61 5,67 144 3,27 83
6,7 170 14 2,85-2,93 72-74 2,63 67 6,61 168 3,74 95
7,7 196 16 3,33-3,40 85-86 2,81 7 7,56 192 4,22 107
10,5 267 22 4,78-4,83 121-123 3,30 84 10,41 264 5,64 143
Flush Grid Nub Top
58 147 12 2,36-2,46 60-62 2,42 61 5,79 147 3,39 86
6,7 170 14 2,85-2,93 72-74 2,63 67 6,73 171 3,86 98
7,7 196 16 3,33-3,40 85-86 2,81 71 7,68 195 4,34 110
10,5 267 22 4,78-4,83 121-123 3,30 84 10,53 267 5,76 146
Enlemesine Rulo Yiiz
58 147 12 2,42-2,52 61-64 2,36 60 6,92 176 4,46 113
6,7 170 14 2,91-3,00 74-76 2,56 65 7,87 200 4,93 125
7,7 196 16 3,40-3,47 86-88 2,73 69 8,81 224 5,41 137
10,5 267 22 4,84-4,90 123-124 3,20 81 11,67 296 6,83 173
2 Genel uygulamalar ve abuk devrilebilen iiriiniin ug aktarmasinin kritik olmadigi uygulamalarda, araligin altini kullanin. o
AKTARMA TAVASI BO$LUGU E
Cogu konveyorde, yaylanma hareketi hesaba katilarak her aktarim noktasinda bosluk birakiimalidir. Minimum bosluk L o
Olglleri asagidaki tabloda verilmistir. Daha fazla bilgi icin Tasarim Y&nergeleri béliminde, Aktarma Tavasi Boslugu » —
kismina bakin. o
_ Ll
$1700 Aktarma Tavasi Boslugu (7))
Disli Tammi Minimum Bosluk
Hatve Gapi
ing mm Dis Sayisi in¢ mm
58 147 12 0,099 2,5
6,7 170 14 0,085 2.2
7,7 196 16 0,074 1,9
10,5 267 22 0,054 1,4
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Flush Grid

in¢ mm
Hatve 1,52 38,6
Minimum En 12 304,8
Maksimum En 120 3048
En Artis Araligi 1,00 25,4
Aciklik Boyutu (yaklasik) 0,66 x 0,53 16,7x13,5
Acik Alan %21
Mentese Sekli Kapali
Cubuk Tutma; Cubuk Tipi Slidelox; bassiz

Uriin Notlan - S—

¢ Ekipman tasarlamadan veya bant siparis etmeden dnce hassas bant 6l- L
ciimleri ve stok durumu igin Intralox ile iletisime gegin. P09 9 ._b TN NN .)l
Tam diiz kenarlar. e ) mmTEmm e
Yiiksek goriintirlige sahip Slidelox cubuk sabitleme 6zelligi. ‘ ! - |
Yiiksek hacimli su akigi ve tahliyesi icin genis bant agikliklari. —-'—h.-..—._.—.‘ ,_',_.._'_.}_'_'L
veeeupswseusl
kombinasyonunu tanimlamaya yardimci olabilir. ; ' ' . ' U t‘_b_._'_. ' Ul
Aynintil malzeme bilgileri, Uriin Serisi bélimiinde verilmistir. g
Asinmaya ultra dayanikli politiretan disliler. Dislilerde bulunan biiyik cikintili dis- ' ' ' . b b . ' . . ' .)i
i i

Yarim daire gubuk tasarimi cubuk asinmasini ve hatve uzamasini bilyiik élciide
azaltarak zorlu uygulamalarda bakim planlamasi igin dngdrilebilir bir perfor-

ler giivenilir baglanti sunar, disli 6mriinii uzatir ve tahrik ceplerindeki kalintilari
temizler.

(zellikle zorlu malzeme tasima uygulamalarinda miikemmel bant ve disli daya-
nikliigi sunar.

Konveyor gereklilikleri: Intralox, V tipi desenli veya diiz kesintisiz tasimaytizii \

mans saglar.

Her bir bant malzemesinde varsayilan pim malzemesi bulunur. Diger pim malze-
meleri de mevcuttur. Intralox, uygulamaniz i¢in en iyi bant ve pim malzemesi

o
H
N~
F
oc
1]
»n

iceren celik tasimayiizlerini 6nerir. Diiz, paralel asinma seritleri kullanmayin.

[tme konveydrlerinde kullanmayin. 119in i] i]
(zel konveydr tasarimi yonergeleri icin Intralox Miisteri Hizmetleri ile iletisime (30.2 mm) D _’ 1D _’ /:[D

gegin. l |

1.52in 1.52in 1.52in
(38.5 mm) (38.5 mm) (38.5 mm)

A tercih edilen gidis yonu

Bant Verileri
Varsayilan Pim Malzeme- Bant Saglamlig Sicaklik Arahg (siirekli) Bant Kiitlesi
si 0,5 in¢ (12,5 mm) Ya-
Bant Malzemesi rim Daire Ibf/ft N/m °F °C Ib/ft2 kg/m?
Dusiik Asinmali Plus Paslanmaz celik 1200 17.500 Oila120 -18 ila 49 7,10 34,66
LMAR Paslanmaz celik 1.800 26.300 Oila212 -18ila 100 6,73 32,86
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Disli ve Destek Miktar1 Referansi Diiz Kalbur

Bant Genislik Araligi® Mil Basina Minimum Disli Sa- Asinma seritleri
ing mm yisi® Tasimayiizii Geridoniis
12-14 305-356 5
15-18 381-457 7
20 508 9
24 610 11
30 762 13
32 813 15
36 914 17
42 1.067 19 (Ozel tasimayiizii yonergeleri | Ozel geridéniis yonergeleri iin
48 1219 23 icin Intralox Musteri Hizmetleri | Intralox Misteri Hizmetleri ile
: ile iletisime gecin veya S1750 | iletisime gecin veya S1750 Ta-
54 1.372 25 Tasarim Yonergeleri'ne bakin. | sarim Yonergeleri’ne bakin.
60 1.524 29
72 1.829 35
84 2134 41
96 2.438 47
108 2.743 53
120 3.038 59
m Diger genislikler icin maksimum 2 in¢ (51 mm) merkez hatti aralikli tek sayida disli kullanin.®
m Bantlar, 12 in¢ (305 mm) uzunluktan baslayarak 1,00 inclik (25,4 mm) artislarla mevcuttur. Gergek genislik kritik dneme sahipse Intralox Misteri Hizmetleri ile iletisime gegin.
!. bgy sayl minimum degerdir. Agir yiik uygulamalari ek dislilerin kullanilmasini gerektirebilir.
- Corta disliyi kilitleyin. Yalnizca iki disli kullanildiginda tahrik yatagi tarafindaki dislileri kilitleyin. Kilitli disli konumlari igin bkz. Tutma Bilezikleri ve Merkez Disli Cizgidisilii.
?ll'l Saglamlik Katsayisi Kullailan Bant Saglamhiginin Bir islevi Olarak Digli Araligi
o 10 < 0 209
0.9 \\k
08 N \\\ 70 178
07 \‘ \\ ~— 6.0 152
06 \\\ \\ 50 127
05 R 22T )
A o N NN A 102 B
g \\
N 14&\ 16T 30 76
03 NG D
12T \ 20 51
0.2 1.0 25
1 2 3 4 5 6 7 8 910 15 20 0% 10% 20% 30% 40% 50% 60% 70% 80% 90% 100%
B C
A dayanim katsayisi V bant hizi, ft/dak (m/dak) A digli araligi, ing
B hiz/uzunluk orani (V/L) L mil merkez hatti mesafesi, ft (m) | B disli araligi, mm
T dis sayis C izin verilen kullanilan bant dayanimi yiizdesi
Hiz/uzunluk oranini belirlemek icin bant hizini mil merkez hatti uzunluguna D diiz gizg: Flush Grid
bélin. Dayanim katsayisi hiz/uzunluk orani ile uygun disli gizgisinin kesisiminde
bulunur. Daha fazla bilgi igin bkz. Bant Secimi Yonergeleri.
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Asinmaya Ultra Dayanikli Poliiiretan Disliler

Nom. Disli Nom. Gébek
Dis Saysi Gapi Nom. Dis Gap Genisligi Mevcut Gobek Boyutlar
(Yaylanma Yuvarlak Yuvar- | Kare
Hareketi) | ing | mm | ing¢ mm ing mm inc [Kareing|lak mm| mm
16 (%1,92)| 7,8 | 198 | 7,9 201 1,5 38 25 60
22 (%1,02)| 106 | 269 | 10,9 | 277 1,5 38 25,35 60

e Siyah, ultra asinmaya dayanikl poliiiretan olarak sunulur
e |si araligi -40°F ila 160°F'tir (-40°C - 70°C).

Parca Disliler

Nom. Disli Ga- Nom. Gobek Ge-
Dis Sayisi m Nom. Dis Cap nisligi Mevcut Gébek Boyutlar
(Yaylanma Yuvarlak Yuvarlak| Kare
Hareketi) | ing | mm ing mm ing mm inc [Kareing| mm mm (@]
Parca Asinmaya Ultra Dayanikh Poliiiretan m
14 (%2,51)| 6,8 | 173 6,9 175 1,5 38 15,25 40, 60 ":
16 (%1,92) | 7,8 | 198 7.9 201 1,5 38 15,25 40, 60 ——
22 (%1,02)| 10,6 | 269 | 10,9 | 277 1,5 38 25,35 60 m
e Siyah, ultra asinmaya dayanikli politiretan olarak sunulur. Mavi politiretan A24 olarak belirli boyutlar |.u
sunulur. Kullanilabilirlik igin Intralox Miisteri Hizmetleri ile iletisime gegin. m

e Isi araligi -40°F ila 160°F'tir (-40°C - 70°C).

Parca Metal
22(%1,02) | 106 | 269 | 107 | 272 [ 1625 | 41 | [25,35| | 90

e Polipropilen birlestirme levhali paslanmaz celik
e Sicaklik araligi: 34°F ila 220°F (1°C ila 104°C).
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3 Parca Streamline Kanat

Kanat Yiiksekligi

in¢ mm Malzemeler

3,0 76

4,0 102

Kanat ii¢ parcadan olusur: temel modiil, ek ve gubuk.
Streamline kanatlar her iki tarafta da diiz yuzeylidir.

Girintisiz mevcuttur. Mevcut ilk girinti 1,625 in¢'tir (41 mm). Daha fazla bilgi icin Intralox Miisteri
Hizmetleri ile iletisime gegin.

Kanatlar 1,5 in¢ (38 mm) degerine kadar kesilerek kisaltilabilir. Daha kisa kanat gerektiginde, kanat
eki bulunmayan kanat temel modiilii, 0,75 ing'lik (19 mm) yiikseltilmis halka gérevi gériir. Daha fazla
bilgi icin Intralox Misteri Hizmetleri ile iletisime gegin.

Diisiik Yipranma Plus, LMAR

Uretan Asinma Seridi

Boyutlar
ing mm Mevcut Renkler
0,50 x 2x216 13 x 51 x 5486 Mavi
Kuru, sulu ve kati yagh gida uygulamalari igin tasarlanmistir. Sivi yag uygulamalarinda
kullanmayin.

Siirtiinme ve bant saglamhgi analizleri igin Intralox Misteri Hizmetleri ile iletisime
gecin.
e Sicaklik arad 32°F ile 120°F'tir (0°C ila 49°C).

0S.I 43S

KONVEYOR GERGEVESI BOYUTLARI

Intralox bantlarla kullaniimak (izere tasarlanan tim konveyérler belirli boyut sartlarini karsilamalidir. Bu dlgller asagidaki
tabloda verilmistir. Bu &lciilerin tam aciklamalar icin Tasarim Yénergeleri bélimiindeki Cerceve Olglileri kismina bakin.

A mil merkez hatti ile tasimayiizii Gist kismi arasindaki dikey mesafe, + 0,03 ing (1 mm)

B mil merkez hatti ile tasimayiizii baslangici arasindaki yatay mesafe, + 0,125 ing (3 mm)
C tasimayiizii iist kismi ile geri doniis destegi iist kismi arasindaki dikey mesafe

E mil merkez hatti ile diger bilesenler arasindaki minimum yatay mesafe

Sekil 53: A, B, C, D ve E tahrik dlculeri
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$1750 Konveyor Gercevesi Boyutlar
Disli Tammi A B C
Hatve Gapi Aralik (Alttan Uste)?
ing | mm Dis Sayisi in¢ | mm ing mm in¢ mm in¢ mm
Flush Grid
6,8 173 14 2,72-2,81 69-71 2,83 72 6,81 173 4,06 103
78 198 16 3,21-3,29 82-84 3,04 77 7,77 197 4,54 115
10,6 269 22 4,67-4,73 119-120 3,68 93 10,65 271 5,98 152
2 Genel uygulamalar ve abuk devrilebilen iiriiniin ug aktarmasinin kritik olmadigi uygulamalarda, araligin altini kullanin.

AKTARMA TAVASI BOSLUGU

Cogu konveyodrde, yaylanma hareketi hesaba katilarak her aktarim noktasinda bosluk birakiimalidir. Minimum bosluk

Olglleri asagidaki tabloda verilmistir. Daha fazla bilgi igin Tasarim Y&nergeleri boéliminde, Aktarma Tavasi Boslugu

kismina bakin.

$1750 Aktarma Tavasi Boslugu
Disli Tammi Minimum Bosluk
Hatve Gapi
ing mm Dis Sayisi in¢ mm
6,8 173 14 0,085 2.2
78 198 16 0,075 1,9
10,6 269 22 0,054 1,4

SERI 1750
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Flat Top

in¢ mm 4 . 3 g
Hatve 2,50 63,5
Minimum En 5 127
En Artis Araligi 1,00 25,4
Aciklik Boyutu - - 4
Acik Alan %0
Mentese Sekli Acik
Cubuk Tutma; Cubuk Tipi Kapali kenar; bassiz

Uriin Notlan
¢ Ekipman tasarlamadan veya bant siparis etmeden dnce hassas bant dl- — '
ciimleri ve stok durumu igin Intralox ile iletisime gecin. | l_.f L' ] I ! l ]
o Tam diiz kenarli diizgiin, kapali iist yiizey. = : =
e Asindirici uygulamalar icin tasarlanmis darbeye dayanikli bant.

e S800 ve S1600'de oldugu gibi, bandin alt tarafindaki tahrik siirgiisii kolay
ve hizli temizlik icin suyu ve kiri bandin disina yénlendirir. Tahrik stirgiistiniin
etkinligi, hem Intralox'un kendi testleri hem de saha testlerinde kanitlanmistir.

Tarak-eklem menteseler, bant diglilerin etrafinda donerken daha fazla mentese
ve pimin ortaya ¢ikmasiyla kolay temizlik saglar.

Her bir bant malzemesinde varsayilan pim malzemesi bulunur. Diger pim malze-
meleri de mevcuttur. Intralox, uygulamaniz i¢in en iyi bant ve pim malzemesi

kombinasyonunu tanimlamaya yardimci olabilir. . ! | -- . \
Ayrintili malzeme bilgileri, Uriin Serisi bélimiinde verilmistir. l__‘ l__I [__l I | ! l_ I
e A B, Cve E boyutlar en fazla 0,25 in¢ (6 mm) sapmayla S800'iin dlgilerine

uygun oldugundan, bircok et sektérii uygulamasinda biiyiik dlcekli konveyor
cercevesi degisikligi gerekmeden S800'den degistirme kolayca saglanabilir.

o
o
e0)
F
oc
LU
n

0.35"

(8.9 mm) 2.50" NOM. (63.5 mm) 2.50" NOM. (63.5 mm)

0.75"

1 (19..1 mm)

Bant Verileri
Varsayilan Pim Malzemesi, Bant Saglamligi Sicaklik Arahd (siirekli) Bant Kiitlesi

Bant Malzemesi Gap 0,31 in¢ (7,9 mm) Ibf/ft N/m °F °C Ib/ft2 kg/m?
Polipropilen Polipropilen 1200 17.500 34 ila 220 1ila104 2,06 10,06
Asetal Polietilen 1200 17.500 -50ila 150 -46 ila 66 3,36 16,40
Asetal Polipropilen 1.500 21.900 34 ila 200 1ila93 3,36 16,40
Xisini cihazinda algilanabilir asetal? Polietilen 1.000 14.600 -50 ila 150 -46 ila 66 3,77 18,41
PK PK 1200 17.500 -40ila 176 -40 ila 80 3,02 14,74
Xsini cihazinda algilanabilir PK PK 1200 17.500 -40ila 176 -40 ila 80 3,52 17,19

X 1sini makineleri tarafindan algilanabilmesi igin 6zel olarak tasarlanmistir.
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Heavy-Duty Edge bulunan Flat Top

ing mm

Hatve 2,50 63,5
Minimum Genislik 7,00 177,8
Genislik Artis Araligi 1,00 25,4
Aciklik Boyutu - -
Acik Alan %0

Mentese Sekli Acik

Cubuk Tutma; Cubuk Tipi Kapall kenar; bassiz

Uriin Notlari

¢ Ekipman tasarlamadan veya bant siparis etmeden énce hassas bant 6l-
ciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gegin.

e Tam diiz kenarli dizgiin, kapali st yiizey.
e Asindirici uygulamalar icin tasarlanmis darbeye dayanikli bant.

e 5800 ve S1600’de oldugu gibi, bandin alt tarafindaki tahrik siirgiisii kolay
ve hizli temizlik icin suyu ve kiri bandin disina yénlendirir. Tahrik stirgiistiniin
etkinligi, hem Intralox’un kendi testleri hem de saha testlerinde kanitlanmistir.

Tarak-eklem menteseler, bant diglilerin etrafinda donerken daha fazla mentese

m ve pimin ortaya ¢ikmasiyla kolay temizlik saglar. Intralox’a 6zgii bu dzellik, soz
m konusu alana istiin temizleme erisimine olanak tanir.
m e Fazlasiyla giiclendirilmis ve dikkatlice sekillendirilmis kenar, temizlenebilirligi
— korurken bandin kivriimasini ve kenar hasarini onlemek icin tasarlanmistir.
—h e Intralox bant gerdiricilerle uyumludur. Daha fazla bilgi i¢in bkz. Intralox Bant
(o'} Gerdiriciler.
e Her bir bant malzemesinde varsayilan pim malzemesi bulunur. Diger pim malze-
o Her bir bant mal ind lan pi | i bul Diger pi |
meleri de mevcuttur. Intralox, uygulamaniz igin en iyi bant ve pim malzemesi
o kombinasyonunu tanimlamaya yardimci olabilir. 250in 250in
o Aynintil malzeme bilgileri, Uriin Serisi bélimiinde verilmistir. ) i (63.5 mm) (63.5 mm) {
e A, B, Cve E boyutlari en fazla 0,25 in¢ (6 mm) sapmayla S800’tin dlgiilerine (80;5:::1) 0.75in
uygun oldugundan, bircok et sektérii uygulamasinda biiytik dlcekli konveyor : 2J ) (19.1 mm)
cercevesi degisikligi gerekmeden Seri 800’den degistirme kolayca saglanabilir. T —7
Bant Verileri
Varsayilan Gubuk Malze- Bant Saglamhigi Sicakhk Arahg (siirekli) Bant Kiitlesi
mesi, Cap 0,31 ing (7,9
Bant Malzemesi mm) Ibf/ft N/m °F °C Ib/ft? kg/m?
Polipropilen Polipropilen 1200 17.500 34ila176 1ila80 2,06 10,06
Asetal Polietilen 1200 17.500 -50 ila 150 -46 ila 66 3,36 16,40
Asetal PK 1500 21.900 -40ila 176 -40 ila 80 3,36 16,40
PK PK 1200 17.500 -40ila 176 -40 ila 80 3,02 14,74
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Mesh Top™
ing mm
Hatve 2,50 63,5
Minimum Genislik 5 127
Genislik Artis Araligi 1,00 25,4
Aciklik Boyutu (yaklasik) 0,07 x 0,75 1,7 x 19,1
Acik Alan %32
Mentese Sekli Acik
Gubuk Tutma; Cubuk Tipi Kapali kenar; bassiz

Uriin Notlari

¢ Ekipman tasarlamadan veya bant siparis etmeden énce hassas bant 6l-
ciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gegin.

o Arali cubuklar olan tam diiz kenarlar, kenar hasarini ve cubuk kagmasini onler.

e Her bir bant malzemesinde varsayilan pim malzemesi bulunur. Diger pim malze-
meleri de mevcuttur. Intralox, uygulamaniz igin en iyi bant ve pim malzemesi
kombinasyonunu tanimlamaya yardimci olabilir.

o Ayrintil malzeme bilgileri, Uriin Serisi béliimiinde verilmistir.
e Kanatlar ve diger aksesuarlar mevcuttur.

e Intralox bant gerdiricilerle uyumludur. Daha fazla bilgi igin bkz. Intralox Bant 8
Gerdiriciler. o
F
[
2.50" NOM. (63.5 mm) m
0.75"
Bant Verileri
Varsayilan Pim Malzemesi, Bant Saglamligi Sicaklik Arahg (siirekli) Bant Kiitlesi
Bant Malzemesi Gap 0,31 in¢ (7,9 mm) Ibf/ft N/m °F °C Ib/ft2 kg/m2
Polipropilen Polipropilen 800 11.700 34ila 220 1ila104 1,44 7,03
UV dayanik asetal Asetal 1.500 21.900 -50 ila 200 -46 ila 93 2,27 11,08
Polietilen Polietilen 400 5.840 -50 ila 150 -46 ila 66 1,50 7,32
Naylon Naylon 1.000 14.600 -50 ila 240 -46ila 116 1,81 8,84
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Heavy-Duty Edge bulunan Mini Rib

ing mm
Hatve 2,50 63,5
Minimum Genislik 7,00 177,8
Genislik Artis Araligi 1,00 25,4
Aciklik Boyutu - -

Acik Alan %0
Mentese Sekli Acik
Tahrik Yontemi Merkez

Cubuk Tutma; Cubuk Tipi

Kapali kenar; bassiz

Uriin Notlan

¢ Ekipman tasarlamadan veya bant siparis etmeden dnce hassas bant 6l-
ciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gegin.

Yiizeydeki 0,125 in¢ Mini Rib, kademeli inisleri ve cikislan gerceklestirir.

Tam diiz kenarl diizgiin, kapali (st yiizey.

Asindirict uygulamalar icin tasarlanmis darbeye dayanikli bant.

$800 ve S1600°de oldugdu gibi, bandin alt tarafindaki tahrik siirglisii kolay
ve hizli temizlik igin suyu ve kiri bandin disina yonlendirir. Tahrik stirgiisiintin
etkinligi, hem Intralox’un kendi testleri hem de saha testlerinde kanrtlanmistir.

Tarak-eklem menteseler, bant diglilerin etrafinda donerken daha fazla mentese
ve pimin ortaya gikmasiyla kolay temizlik saglar. Intralox’a 6zgii bu dzellik, soz
konusu alana istiin temizleme erisimine olanak tanir.

Fazlasiyla giiclendirilmis ve dikkatlice sekillendirilmis kenar, temizlenebilirligi
korurken bandin kivriimasini ve kenar hasarini dnlemek icin tasarlanmistir.
Intralox bant gerdiricilerle uyumludur. Daha fazla bilgi igin bkz. Intralox Bant
Gerdiriciler.

Her bir bant malzemesinde varsayilan pim malzemesi bulunur. Diger pim malze-
meleri de mevcuttur. Intralox, uygulamaniz i¢in en iyi bant ve pim malzemesi
kombinasyonunu tanimlamaya yardimci olabilir.

Ayrintili malzeme bilgileri www.intralox.com adresinde bulunan Intralox Modli-
ler Plastik Konveyér Bantlar Miihendislik Kilavuzu’nda verilmistir. |

e A B, Cve E boyutlar en fazla 0,25 in¢ (6 mm) sapmayla S800’un 6lcilerine

2]
m
.
b
o
o
o

| I— 2.501n (63.5 mm) =—{—= 2,50 in (63.5 mm) <—

S\ X I
0.75in
POES

0.125n (3.2 mm)
i ]

uygun oldugundan, birgok et sektdrii uygulamasinda biyiik Glgekli konveyor 0.35in 89 mm) T
cercevesi degisikligi gerekmeden S800’den degistirme kolayca saglanabilir.
Bant Verileri
Varsayilan Gubuk Malze- Bant Dayanimi Sicakhk Arahg (siirekli) Bant Kiitlesi
mesi, Gap 0,31 in¢ (7,9
Bant Malzemesi mm) Ibf/ft N/m °F °C Ib/ft2 kg/m2
Polipropilen PK 1.200 17.500 34ila176 1ila 80 2,15 10,47
Asetal Polietilen 1.200 17.500 -50 ila 150 -46 ila 66 3,50 17,08
Asetal PK 1.500 21.900 -40ila 176 -40 ila 80 3,50 17,08
PK PK 1.200 17.500 -40ila 176 -40 ila 80 3,15 15,35
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DUZ GIDEN BANTLAR

Disli ve Destek Miktar1 Referansi

Bant Genislik Arahigi® Mil Basina Minimum Disli Sayisi® Asinma seritleri
ing mm Tasimayiizii Geridoniis
5 127 1 2 2
6 152 2 2 2
7 178 2 2 2
8 203 2 2 2
9 229 2 2 2
10 254 2 3 2
12 305 3 3 2
14 356 3 3 3
15 381 3 3 3
16 406 3 3 3
18 457 3 3 3
20 508 3 4 3
24 610 5 4 3
30 762 5 5 4
32 813 5 5 4
36 914 7 5 4
42 1.067 7 6 5
48 1.219 9 7 5
54 1.372 9 7 6
60 1.524 11 8 6
72 1.829 13 9 7
84 2134 15 1 8
96 2438 17 12 9

Diger genislikler icin maksimum 6 in¢ (152 mm) aralikli tek sayida disli kulla-
nin.¢

Maksimum 9 in¢ (229 mm) merkez

hattr araligi

Maksimum 12 in¢ (305 mm) merkez

hatti araligi

bgy sayl minimum degerdir. Agir yiik uygulamalari ek dislilerin kullanilmasini gerektirebilir.

@Bandin genisligi tablodaki bir sayly! asarsa bir iist genislik araligini gérmek igin disli ve destek malzemesi minimum degerlerine bakin. Bantlar 5,0 ing (127 mm) genislikten baslayarak
1,00 ing (25,4 mm) artis araliklartyla mevcuttur. Gergek genislik kritik 6neme sahipse Intralox Misteri Hizmetleri ile iletisime gegin.

COrta disliyi kilitleyin. Yalnizca iki disli kullanildiginda tahrik yatagi tarafindaki dislileri kilitleyin. Kilitli disli konumlari igin bkz. Tutma Bilezikleri ve Merkez Disli Gizgidisilii.

Hiz/uzunluk oranini belirlemek icin bant hizini mil merkez hatti uzunluguna
bolin. Dayanim katsayisi hiz/uzunluk orani ile uygun disli gizgisinin kesisiminde
bulunur. Daha fazla bilgi icin bkz. Bant Secimi Yonergeleri.

Saglamlik Katsayisi Kullamilan Bant Saglamhiginin Bir islevi Olarak Digli Araligi
1.0 \\ 8.0 203
gg \\\ \\ 7.0 178
07 \\ AN 6.0 152
06 AN ‘\\\‘ \
\\ N 50 N\ 127
A AN RN A N B
ANENNA 40 ~ 102
04 N 18T N
N Ny 30 76
03 \\ 10T \ ——
' 6T \8?\\ 20 51
02 ‘ \‘\ 1.0 25
1 2 3 4 5 6 7 8 910 15 20 0% 10% 20% 30% 40% 50% 60% 70% 80% 90% 100%
B C
A dayanim katsayisl V bant hizi, ft/dak (m/dak) A digli araligi, ing
B hiz/uzunluk orani (V/L) L mil merkez hatti mesafesi, ft (m) |B disli araligi, mm
T dis sayisi G izin verilen kullanilan bant dayanimi yiizdesi

o
o
e0)
F
oc
LU
n
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DUZ GIDEN BANTLAR

Tek Parca Disliler
Nom. Disli Ga- Nom. Gébek Ge-
Dis Sayisi m Nom. Dis Cap nisligi Mevcut Gobek Boyutlari
(Yaylanma Yuvarlak Yuvarlak| Kare
Hareketi) | in¢c | mm ing mm ing mm inc |Kareing| mm mm
CleanLock™
8(%7,61) | 65 | 165 | 6,2 157 1 25 1,5 40
10 (%4,89)| 81 | 206 | 7.8 198 1 25 1,5 40
13(%2,91) | 10,5 | 267 | 10,3 | 262 1 25 2,5 60
e Sar asetal olarak sunulur
e Sicaklik araligi: -50°F ila 200°F (-46°C ila 93°C). ' N
) 1 ]
- 4
y
——-_
EZ Clean™ Asetal
6(%13,40)| 50 | 127 | 46 117 1,5 38 1,5 40
8(%7,61) | 65 | 165 | 6,2 157 1,5 38 1,5 40
10 (%4,89)| 81 | 206 | 7.8 198 1,5 38 1,5 40
13(%2,91) | 10,5 | 267 | 10,3 | 262 1,5 38 1,5,2,5 40, 60
e Sari asetal olarak sunulur
e Sicaklik araligi: -50°F ila 200°F (-46°C ila 93°C).
EZ Clean™ UHMW Polietilen
10 (%4,89) | 81 [ 206 | 78 | 198 | 15 | 38 | | 25 | | 60

e Dogal UHWM polietilen olarak sunulur
o Sicaklik arali§i: -100°F ila 150°F (-73°C ila 66°C).

EZ Clean™ X Isini Cihazinda Algilanabilir Asetal

8(%7,61) | 6,5 | 165 6,2 157 15 38 1,5

13(%2,91)| 10,5 | 267 | 10,3 | 262 1,5 38 2,5

e Beyaz x 1sini cihazinda algilanabilir asetal olarak sunulur
e Sicaklik araligi: -50°F ila 200°F (-46°C ila 93°C).

Angled EZ Clean™ Asetal

8(%761) | 65 | 165 | 62 | 157 [ 20 | 508 | | 15 | | 40

e Sari asetal olarak sunulur
o Sicaklik araligi: -50°F ila 200°F (-46°C ila 93°C).

280
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DUZ GIDEN BANTLAR

Tek Parca Disliler
Nom. Disli Ga- Nom. Gébek Ge-
Dis Sayisi m Nom. Dis Cap nisligi Mevcut Gobek Boyutlan
(Yaylanma Yuvarlak Yuvarlak| Kare
Hareketi) | in¢c | mm in¢ mm ing mm inc |Kareing| mm mm
islenmis UHMW Polietilen

8(%7,61) | 65 | 165 | 6,2 157 1,5 38 15,25 40, 60
10 (%4,89)| 81 | 206 | 7.8 198 1,5 38 15,25 40, 60
13(%2,91) | 10,5 | 267 | 10,3 | 262 1,5 38 1'5515'5; 40, 90

e Dogal UHMW polietilen olarak sunulur
e Sicaklik araligi: -100°F ila 150°F (-73°C ila 66°C).

Garpmaya Dayanikh Kanatlar

Mevcut Kanat Yiiksekligi
in¢ mm Mevcut Malzemeler

Asetal, PK, polietilen, polipropilen, X 1sini ciha-
zinda algilanabilir asetal
e Her kanat tek parca seklinde islenmis olarak, modiliin merkezinden uzanir. Sabit-
leyici gerekli degildir.
o (zel kanat yiikseklikleri mevcuttur. Daha fazla bilgi igin Intralox Miisteri Hizmetleri
ile iletisime gegin.

4,0 102

KONVEYOR GERGEVESi BOYUTLARI

Intralox bantlarla kullaniimak Uzere tasarlanan tim konvey®drler belirli boyut sartlarini karsilamalidir. Bu dl¢iler asagidaki
tabloda verilmistir. Bu él¢ulerin tam aciklamalari igin Tasarim Yénergeleri bélimindeki Cerceve Olctleri kismina bakin.

& B [«

A mil merkez hatti ile tasimayiizii Gist kismi arasindaki dikey mesafe, + 0,03 ing (1 mm)
B mil merkez hattr ile tasimayiizii baslangici arasindaki yatay mesafe, + 0,125 ing (3 mm)
C tasimayiizii iist kismi ile geri doniis destegi iist kismi arasindaki dikey mesafe

E mil merkez hatt ile diger bilesenler arasindaki minimum yatay mesafe

Sekil 54: A, B, C, D ve E tahrik dlculeri

o
o
0]
F
oc
LU
2]

$1800 Konveyor Gercevesi Boyutlar
Disli Tammi A B
Hatve Gapi Aralik (Alttan Uste)?
ing | mm Dis Sayisi ing | mm ing mm ing mm ing mm
Flat Top, Mesh Top
50 | 127 | 8 177210 | 45-53 | 187 47 4,95 126 2,91 74
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DUZ GIDEN BANTLAR

$1800 Konveyor Gercevesi Boyutlar
Disli Tammi A B C E
Hatve Gapi Aralik (Alttan Uste)?
in¢ | mm Dis Sayisi ing | mm ing mm in¢ mm in¢ mm
Flat Top, Mesh Top
6,5 165 8 2,62-2,87 66-73 2,23 57 6,48 165 3,68 93
8,1 206 10 3,45-3,65 88-93 2,59 66 8,04 204 4,46 113
10,5 267 13 4,67-4,82 119-123 3,02 77 10,40 264 5,64 143
2 Genel uygulamalar ve cabuk devrilebilen iiriiniin ug aktarmasinin kritik olmadigi uygulamalarda, araligin altini kullanin.

AKTARMA TAVASI BOSLUGU

Cogu konveyodrde, yaylanma hareketi hesaba katilarak her aktarim noktasinda bosluk birakilmalidir. Minimum bosluk
Olglleri asagidaki tabloda verilmistir. Daha fazla bilgi i¢in Tasarim Y&nergeleri boéliminde, Aktarma Tavasi Boslugu
kismina bakin.

$1800 Aktarma Tavasi Boslugu
Disli Tammi Minimum Bosluk
Hatve Gapi
in¢ mm Dis Sayisi in¢ mm
5,0 127 6 0,150 3,8
6,5 165 8 0,108 2,8
8,1 206 10 0,091 2,3
10,5 267 13 0,074 1,9

2]
m
2
b
o
o
o
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DUZ GIDEN BANTLAR

Raised Rib
in¢ mm N

Hatve 2,07 52,6

Minimum Genislik 15 381

Genislik Artis Araligi 1,00 25,4

Aciklik Boyutu - -

Acik Alan %27

Mentese Sekli Kapali

Cubuk Tutma; Cubuk Tipi Shuttleplug; bassiz

Uriin Notlan

¢ Ekipman tasarlamadan veya bant siparis etmeden énce hassas bant 6l- J
ciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gegin. 11 UK 1

e Artinlmis modiil kalinligi ve gubuk gapu, Gistiin bant dayanimi saglar ve bant | |
omriind uzatr. | I l l | | Il- |_|_ | [l IJ L

° gg;g rbant nerviirleri ve yiiksek mukavemetli tarak disleri giivenilir aktarim Ag# g4 A . AR J

o (Ozel olarak gelistirilen regine modiil malzemesi, kimyasallara ve sicaklik degi- I I I ’ " ' I I | 4
sikliklerine karsi daha yiiksek direng saglar.

e Her bir bant malzemesinde varsayilan pim malzemesi bulunur. Diger pim malze- I | ] I | | I l ‘ o
meleri de mevcuttur. Intralox, uygulamaniz icin en iyi bant ve pim malzemesi L) LN J l J o
kombinasyonunu tanimlamaya yardimci olabilir. ; 'TT T (o))

o Ayrintili malzeme bilgileri, Uriin Serisi bdliimiinde verilmistir. ' 4 -

e Disli baglantisi igin minimum geri gerginlik gereklidir N U f " —

e Kolay montaj icin parca disliler mevcuttur. "l E

e Intralox bant gerdiricilerle uyumludur. Daha fazla bilgi i¢in bkz. Intralox Bant | I.IJ
Gerdiriciler. ] ] PP (7))

R AR R
[ | | | A
(of o) o) o)
¥
Bant Verileri
Varsayilan Pim Malzemesi, Bant Saglamhig Sicaklik Araligi (siirekli) Bant Kiitlesi
Bant Malzemesi Gap 0,38 in¢ (9,7 mm) Ibf/ft N/m °F °C Ib/ft2 kg/m2
Enduralox polipropilen Polipropilen 4.000 58.400 34 ila 220 1ila 104 3,90 19,04
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DUZ GIDEN BANTLAR

Disli ve Destek Miktar1 Referansi

Bant Genislik Arahigi® Asinma seritleri
ing mm Mil Basina Minimum Disli Sayisi® Tasimayiizii Geridoniis
15 381 3 3 3
18 457 3 3 3
24 610 5 4 3
30 762 5 5 4
36 914 7 5 4
42 1.067 7 6 5
48 1.219 9 7 5
54 1.372 9 7 6
60 1.524 11 8 6
72 1.829 13 9 7
84 2134 15 11 8
96 2.438 17 12 9
120 3.048 21 15 1
144 3.658 25 17 13
Diger genislikler icin Maksimum 6 in¢ (152 mm) merkez hatti aralikli tek sayida | Maksimum 9 ing (229 mm) merkez Maksimum 12 in¢ (305 mm) merkez
disli kullanin.° hatti araligi hatti araligi
m @Bandin genisligi tablodaki bir saylyi asarsa bir iist genislik araligini gérmek icin disli ve destek malzemesi minimum degerlerine bakin. Gergek genislik kritik dneme sahipse Intralox
m Msteri Hizmetleri ile iletisime gegin.
w bgy sayl minimum degerdir. Agir yiik uygulamalari ek dislilerin kullanilmasini gerektirebilir.
— COrta disliyi kilitleyin. Yalnizca iki disli kullanildiginda tahrik yatagi tarafindaki dislileri kilitleyin. Kilitli disli konumlari igin bkz. Tutma Bilezikleri ve Merkez Disli Cizgidisilii.
3 Saglamlik Katsayisi Kullanilan Bant Saglamhiginin Bir islevi Olarak Digli Araligi
o 10 8.0 203
= 09 \\\ 70 s
; RS : :
A 05 \\\ 16T A ' B
04 \\\ } \\ 4.0 102
10T \ 3.0 76
08 N 20 51
02 \ 1.0 25
1 2 3 4 5 6 7 8 910 15 20 0% 10% 20% 30% 40% 50% 60% 70% 80% 90% 100%
B C
A dayanim katsayisi V bant hizi, ft/dak (m/dak) A digli araligi, ing
B hiz/uzunluk orani (V/L) L mil merkez hatti mesafesi, ft (m) |B disli araligi, mm
T dis sayis G izin verilen kullanilan bant dayanimi yiizdesi

Hiz/uzunluk oranini belirlemek iin bant hizini mil merkez hatti uzunluguna
béltn. Dayanim katsayisi hiz/uzunluk orani ile uygun disli gizgisinin kesisiminde
bulunur. Daha fazla bilgi igin bkz. Bant Secimi Yonergeleri.
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DUZ GIDEN BANTLAR

Parca Metal Disliler

Nom. Disli Nom. Gébek
Dis Saysi Gapi Nom. Dis Gap Genisligi Mevcut Gobek Boyutlar
(Yaylanma Yuvarlak Yuvar- | Kare
Hareketi) | inc | mm | in¢ mm ing mm inc |Kareing|lakmm| mm
10 (%4,89)| 6,7 | 170 | 7,0 177 1,7 43 25 60
15(%2,19)| 10,0 | 254 | 10,3 | 262 1,7 43 35
16 (%1,92)| 10,6 | 269 | 11,0 | 279 1,7 43 35 35 90

e Polipropilen birlestirme levhali paslanmaz celik
e Sicaklik araligi: 34°F ila 220°F (1°C ila 104°C).

iki Malzemeli Tarakli Transfer Plakalari

Mevcut Enler

in¢ mm Tarak disi sayisi Mevcut Malzemeler
6.0 152 18 Cam dolgulu poliiiretan tarak disleri, ase-
’ tal arka levha

Diisiik strtinmeli arka levha ile birlikte yiiksek dayammli tarak disleri saglar.
Diisiik siirtiinmeli arka levha, kalici olarak iki adet yiiksek dayanimli tarak disi ekine baglanir.

Uriin aktarma ve iiriin devrilmesi sorunlarini ortadan kaldinr. Bant dislilerle kavramaya girdiginde
trriin akisinin sorunsuz devam etmesine olanak vermek icin 18 tarak disi bandin nerviirleri arasinda
girer.

§agj|anan yay ayar civatalari sayesinde konveydr gergevesine kolayca takilir. Baslar, civatalarin
lizerine kolayca kapanir ve yabanci malzemelerin yuvaya girmesini onler.

Uzatilmis arka levhada ii¢ ek yuvasi bulunur. Montaj donanimlari, ayrica satilir; paslanmaz celik oval !
pul ve civatalari igerir. Plastik civata kaplari da dahildir. """mm””'

o
o
o))
F
oc
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n

$1900 iki Malzemeli Tarakl Transfer Plakasi Montaji icin Olcii Gereklilikleri

ing mm
H 9,56 243
1 5,91 150
J 3,00 76
K 1,45 37
M? 5,98 151,9
K 1,5 38
A 2,25 57
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DUZ GIDEN BANTLAR

$1900 iki Malzemeli Tarakl Transfer Plakasi Montaji icin Olcii Gereklilikleri

in¢ mm
F 3,50 89
L 5,50 140
G 0,31 8

N

P 6n kenarda 0,5 in¢ (13 mm) yarigapa sahip gergeve elemani

m Tarakl1 transfer plakalan arasindaki aralik, ortam sicakliginda

m R

m Kendi Temizlenen Tarakh Transfer Plakalan?®
— Mevcut En Tarak disi sa-

b in¢ mm yisi Mevcut Malzemeler

o 6 152 18 Cam dolgulu polidretan

o

o

Birlikte calisacak sekilde tasarlanmis bir tarakli aktarma tavasi ve aktarma kenarli
banttan olusur.

Diiz, piirlizsiiz iist yiizey, kutular igin miikemmel yanal hareket saglar.

Ustiin asinma dayanikliligi icin tam diiz kenarlara, basl ubuk sabitleme sistemine
ve naylon ¢ubuklara sahiptir.

Stipiirme kolu, itici kol veya genis aktarma tavalarina olan ihtiyaci ortadan kaldirr.
Tasima islemleri sorunsuzdur ve %100 kendi temizlenir ve bdylece tim kutu
sekilleri icin dogru agida tasimayr miimkiin hale getirir.

Sik iirlin degisimlerinin yapildigi daha sicak/soguk uygulamalar icin idealdir.

Cift yonlii sistem, hem sol hem de sag yonlii aktarimlarda aktarma bandinin
kullaniimasini saglar.

Bosalma ve besleme konveyorlerindeki Intralox bant serileri ve tipleriyle uyumlu-
dur.

Intralox Seri 400, Seri 1200 ve Seri 1900 Raised Rib bantlara ve bu bantlardan
diger sistemlere iiriin aktarabilir.

Zorlu cam uygulamalarinda dayanikhlik icin saglam tasarim.

Bandin genislemesi ve biiziiimesiyle harekete olanak veren paslanmaz gelik civa-
talar ve oval pullar sayesinde herhangi bir kalinliktaki montaj plakalarina kolayca
takilir ve sabitlenir.

Paslanmaz celik donanimlar ayrica satilir.

a$u Rexnord ABD Patent Numaralari ile lisanshdir: 7,314,130 ve 7,448,490
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DUZ GIDEN BANTLAR

$1900 Kendi Temizlenen Tarakli Transfer Plakasi Montaji icin Olgii Gereklilikleri®

ing mm
H 8,05 204,5
| 5,93 150,6
J 2,92 74,2
K 1,51 38,4
MP 5,98 151,9
K 1,46 37,1
A 1,75 445
F 5,25 133,4
L 2,71 68,8
G 1,15 29,2 G

P gergeve paras

@3u Rexnord ABD Patent Numaralari ile lisanslidir: 7,314,130 ve 7,448,490

bTarakll transfer plakalari arasindaki aralik, ortam sicakliginda

o
o
o))
F
oc
LU
7))
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DUZ GIDEN BANTLAR

KONVEYOR GERGEVESi BOYUTLARI

Intralox bantlarla kullaniimak Uzere tasarlanan tim konvey®drler belirli boyut sartlarini karsilamalidir. Bu dlgiler asagidaki
tabloda verilmistir. Bu dlgllerin tam agiklamalari igin Tasarim Yénergeleri bélimindeki Cerceve Olgtleri kismina bakin.

> B [«

A mil merkez hatti ile tasimay(izii tist kismi arasindaki dikey mesafe, + 0,03 ing (1 mm)

B mil merkez hatt ile tasimayiizii baslangici arasindaki yatay mesafe, + 0,125 in¢ (3 mm)
C tasimayiizii iist kismi ile geri doniis destegi iist kismi arasindaki dikey mesafe

E mil merkez hatti ile diger bilesenler arasindaki minimum yatay mesafe

m Sekil 55: A, B, C, D ve E tahrik olguleri

m $1900 Konveyor Gercevesi Boyutlar

!. Disli Tammi A B C E

e Hatve Gapi Aralik (Alttan Uste)?

[T} ing | mm Dis Sayis ing | mm ing mm ing mm ing mm

(@) Raised Rib

o 6,7 170 10 2,69-2,85 68-72 2,82 72 7,08 180 4,29 109
10,0 254 15 4,37-4,48 111-114 3,52 89 10,33 262 5,91 150
10,6 269 16 4,71-4,81 120-122 3,65 93 11 279 6,25 159

2 Genel uygulamalar ve cabuk devrilebilen riiniin u¢ aktarmasinin kritik olmadigi uygulamalarda, arahin altini kullanin.

AKTARMA TAVASI BOSLUGU

Cogu konveyorde, yaylanma hareketi hesaba katilarak her aktarim noktasinda bosluk birakiimalidir. Minimum bosluk

Olglleri asagidaki tabloda verilmistir. Daha fazla bilgi igin Tasarim Yonergeleri boéliminde, Aktarma Tavasi Boslugu

kismina bakin.

$1900 Aktarma Tavasi Boslugu

Disli Tammi Minimum Bosluk
Hatve Gapi
in¢ mm Dis Sayisi in¢ mm
6,7 170 10 0,164 4.2
10,0 254 15 0,109 2,8
10,6 269 16 0,102 2,6
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DUZ GIDEN BANTLAR

Transverse Roller Top™ (T RT"")

ing mm
Hatve 2,00 50,8
Minimum En 8 203
En Artis Araligi 2,00 50,8
Aciklik Boyutu (yaklasik) 0,43 x0,53 10,9x13,5
Acik Alan %17,8
Mentese Sekli Acik

Cubuk Tutma; Cubuk Tipi Esnek sabitleme; bassiz

Uriin Notlani

e Ekipman tasarlamadan veya bant siparis etmeden dnce hassas bant 6l-
ciimleri ve stok durumu igin Intralox ile |Iet|$|me gecin.

o Plastik akslara sahip asetal rulolar kullanir.

e Her bir bant malzemesinde varsayilan pim malzemesi bulunur. Diger pim malze-
meleri de mevcuttur. Intralox, uygulamaniz igin en iyi bant ve pim malzemesi
kombinasyonunu tanimlamaya yardimci olabilir.

Ayrintili malzeme bilgileri, Uriin Serisi bélimiinde verilmistir.
90 derece transferler icin tasarlanmistir.

Digliler, bilyiik ve uzun dislere sahiptir.

$4400 degisken disli, cam dolgulu parca disliler onerilir.

Saglam tasarimi dzellikle zorlu malzeme tasima uygulamalarinda milkemmel
bant ve disli dayanikliligi sunar.

Ayrintili konveyor tasarimi yonergeleri mevcuttur. Daha fazla bilgi igin Intralox
Msteri Hizmetleri ile iletisime gegin.

Bant uzunlugunu 4 ing (10,16 cm) iki sira artislarla ayarlayin.
Rulo ¢apr: 0,95 ing (24,1 mm).

Rulo uzunlugu: 0,825 ing (20,9 mm).

Standart rulo girintisi: 0,26 in¢(6,6 mm). ;

A e i iala i n I Taln Jn T Jn i Tnile Tn Tnlinismi™

LS PSR T T S

[T ) (Jm ([

i e imimiainial pimininininfpinininis infs in fn in in infied q.
LLLU-LI;LUJUUULU-“JULLU-LI—L-_-

m ||m = = =]

mimiaialatelaininiefaleinininintals o inia/nn r‘r‘r*'*—“'
u..LLLLu LLLLuiLuLLU . LLb U —

([ Jm[ |m[ =] ]_ﬁ

AN 0L o 30 fa YA
' LUJLUL LU Ll .

o
o
<
<
oc
LU
7))

200
(50.8 mm)

Al

Ao Fﬂﬂ }
e Rulo araligi: 2 ing (50,8 mm), degisken. ey % \J/ A \Jj_g Joeam
FOT ko) Ao
Bant Verileri
Varsayilan Pim Malzemesi, | Diiz Bant Saglamhgi Sicaklik Araligi (siirekli) Bant Kiitlesi
Bant Malzemesi Gap 0,24 in¢ (6,1 mm) Ibf/ft N/m °F °C Ib/ft2 kg/m?
Polipropilen Naylon 2.200 32.100 34 ila 200 1ila93 2,25 10,985
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DUZ GIDEN BANTLAR

Disli ve Destek Miktar1 Referansi

Bant Genislik Arahigi® Asinma seritleri

ing mm Mil Basina Minimum Disli Sayisi® Tasimayiizii Geridoniis
10-14 254-356 2 3 2
16-18 406-457 3 3 3
20-24 508-610 3 4 3

26 660 4 4 3
28-32 711-813 4 5 3
34-36 864-914 5 5 4
38-42 965-1.067 5 6 4

44 1.118 6 6 5
46-50 1.168-1.270 6 7 5
52-54 1.321-1.372 7 7 5
56-60 1.422-1.524 7 8 6

62 1.575 8 8 6
64-68 1.626-1.727 8 9 6
70-72 1.778-1.829 9 9 6
74-78 1.879-1.981 9 10 7

80 2.032 10 10 7

Maksimum 9 in¢ (229 mm) merkez hatti araligi, diiz kenardan minimum girinti Maksimum %;%? e(ﬁ?gr‘m) merkez Maksimum aralik 12 in¢ (304,8 mm)

bgy sayl minimum degerdir. Agir yiik uygulamalari ek dislilerin kullanilmasini gerektirebilir.

@Bandin genisligi tablodaki bir saylyi asarsa bir iist genislik araligini gérmek icin disli ve destek malzemesi minimum degerlerine bakin. Bantlar 2,00 inglik (51 mm) artis araliklanyla
mevcuttur, minimum genislik 10 in¢ (254 mm) degerindedir. Gergek genislik kritik Gneme sahipse Intralox Miisteri Hizmetleri ile iletisime gegin.

B hiz/uzunluk orani (V/L)
T dis sayisi

L mil merkez hatti mesafesi, ft (m)

Hiz/uzunluk oranini belirlemek icin bant hizini mil merkez hatti uzunluguna
béltin. Dayanim katsayisi hiz/uzunluk orani ile uygun disli gizgisinin kesisiminde
bulunur. Daha fazla bilgi i¢in bkz. Bant Secimi Yonergeleri.

Saglamlik Katsayisi Kullanilan Bant Saglamhiginin Bir islevi Olarak Disli Araligi
10 10.0 250
0.9 N\
08 \\ 9.0
07 N 8.0 200
~N
0.6 AN 7.0 D
0. N :
A 0° AN A 60 150 g
0.4 \ N i\ 5 76‘74 50
N *.97. 971 7\ 40 100
0.3 I :
N o 0 N 30
02 x ~ 2.0 | 50
1 2 3 4 5 6 7 8 910 15 20 0% 10% 20% 30% 40% 50% 60% 70% 80% 90% 100%
B C
A dayanim katsayisl V bant hizi, ft/dak (m/dak) A digli araligi, ing

B disli araligi, mm
C izin verilen kullanilan bant dayamimi yiizdesi
D diiz ¢izgi: kare gdbekli disliler
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DUZ GIDEN BANTLAR

Tek Parca Disliler

Nom. Disli Ga- Nom. Gébek Ge-
Dis Sayisi m Nom. Dis Cap nisligi Mevcut Gobek Boyutlan
(Yaylanma Yuvarlak Yuvarlak| Kare
Hareketi) | in¢c | mm ing mm ing mm inc |Kareing| mm mm
Naylon Degisken Dis
6(%1340) | 40 [ 102 | 38 | 97 [ 19 | 48 | | 15 | | 40

e Siyah naylon olarak sunulur
o Sicaklik araligi: -50°F ila 225°F (-46°C ila 107°C).

Cam Dolgulu Naylon Degisken Dis

10 (%4,89) | 6,5 | 165 6,5 165 | 1,45 37 15,25 40, 60
12 (%3,41)| 7,8 | 198 78 198 | 1,45 37 15,25 40, 60
e Siyah cam dolgulu naylon olarak sunulur
e Sicaklik araligi: -51°F ila 240°F (-46°C ila 116°C) (@)
=)
<
<
I
&
Parca Disliler
Nom. Disli Ga- Nom. Gobek Ge-
Dis Sayisi m Nom. Dis Gap nisligi Mevcut Gobek Boyutlan
(Yaylanma Yuvarlak Yuvarlak| Kare
Hareketi) | in¢c | mm in¢ mm in¢ mm inc |Kareing| mm mm

Parca Cam Dolgulu Naylon Degisken Dis
10 (%4,89) | 6,5 165 6,5 165 1,95 50
12 (%3,41)| 7,8 198 7,8 198 1,95 50 15,25 40, 60
16 (%1,92) | 10,3 | 262 10,4 264 1,95 50

e Siyah cam dolgulu naylon olarak sunulur
e Sicaklik araligi -50°F ila 240°F'tir (-46°C ila 116°C).
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DUZ GIDEN BANTLAR

Parca Disliler

Nom. Disli Ga- Nom. Gobek Ge-
Dis Sayisi m Nom. Dis Cap nisligi Mevcut Gobek Boyutlan
(Yaylanma Yuvarlak Yuvarlak| Kare
Hareketi) | in¢c | mm ing mm ing mm inc |Kareing| mm mm
Parca Naylon Degisken Dis
8(%7,61) | 53 | 135 | 55 140 1,9 48 1,5 40
16 (%1,92) | 10,3 | 262 | 10,5 | 267 1,9 48 35 90

e Siyah naylon olarak sunulur
o Sicaklik arali§i: -50°F ila 225°F (-46°C ila 107°C).

KONVEYOR CERGEVESi BOYUTLARI

Intralox bantlarla kullanilmak Uzere tasarlanan tim konveyérler belirli boyut sartlarini karsilamalidir. Bu él¢ller asagidaki
tabloda verilmistir. Bu élgllerin tam agiklamalari igin Tasarim Yénergeleri bolimindeki Cerceve Olgtleri kismina bakin.

Bant yiksekligi boyutu ruloyu igerir. B boyutu, tasimaytizi kalinhginin 0,5 ing (12,7 mm) oldugunu kabul eder.

(/%)
m
=
'
N
=]
=)

A mil merkez hatti ile tasimay(izii ist kismi arasindaki dikey mesafe, + 0,03 in¢ (1 mm)

B mil merkez hatti ile tasimayiizii baslangici arasindaki yatay mesafe, = 0,125 in¢ (3 mm)
C tasimayiizii ist kismi ile geri donis destegi iist kismi arasindaki maksimum dikey mesafe
E mil merkez hatti ile diger bilesenler arasindaki minimum yatay mesafe
Sekil 56: A, B, C ve E boyutlar

$4400 Konveyor Gercevesi Boyutlar
Disli Tammi A B
Hatve Gapi Aralik (Alttan Uste)?
ing | mm Dis Sayis ing | mm ing mm ing mm ing mm
Transverse Roller Top™ (TRT™)
4,0 102 6 1,43-1,70 36-43 1,85 47 4,40 12 2,76 70
53 135 8 2,12-2,32 54-59 2,24 57 5,64 143 3,38 86
6,5 165 10 2,79-2,95 71-75 2,39 61 6,90 175 4,01 102
78 198 12 3,45-3,58 88-91 2,64 67 8,16 207 4,64 118
10,3 262 16 4,75-4,85 121-123 3,10 79 10,70 272 591 150
2 Genel uygulamalar ve cabuk devrilebilen iiriiniin ug aktarmasinin kritik olmadigi uygulamalarda, araligin altini kullanin.
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DUZ GIDEN BANTLAR

Flush Grid

in¢ mm
Hatve 2,00 50,8
Minimum En 5,00 127
En Artis Araligi 1,00 25,4
Aciklik Boyutu (yaklasik) 0,24 x0,23 6,1x5,8
Acik Alan %35
Mentese Sekli Acik
Cubuk Tutma; Cubuk Tipi Esnek sabitleme; bassiz

Uriin Notlan ™ -

¢ Ekipman tasarlamadan veya bant siparis etmeden dnce hassas bant 6l- | |

ciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gegin.
e Diizglin Ust ylizey ve basit tasarim serbest (irlin hareketine olanak tanir.

o Aciklik dlctist, 0,25 ing'lik (6,35 mm) veya daha biiylk bir civatanin bant L3
yiizeyinden diismesini 6nler. | l

e Her bir bant malzemesinde varsayilan pim malzemesi bulunur. Diger pim malze-
meleri de mevcuttur. Intralox, uygulamaniz i¢in en iyi bant ve pim malzemesi
kombinasyonunu tanimlamaya yardimci olabilir.

o Aynintil malzeme bilgileri, Uriin Serisi béliimiinde verilmistir.
e Disliler, biiyiik ve uzun dislere sahiptir. l

SERI 4500

2.0 2.0
(50.8 mm) (50.8 mm) l

* "
L(O [ o){ o) oo
(7.9 mm)

T

Bant Verileri
Varsayilan Pim Malzemesi, Bant Saglamligy Sicaklik Araligi (siirekli) Bant Kiitlesi
Bant Malzemesi Gap 0,24 in¢ (6,1 mm) Ibf/ft N/m °F °C Ib/ft2 kg/m?
Polipropilen Naylon 2.400 35.000 34ila 220 1ila 104 1,54 7,52
Polipropilen Polipropilen 2.200 32.100 34ila 220 1ila 104 1,54 7,52
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DUZ GIDEN BANTLAR

Flat Top
ing mm
Hatve 2,00 50,8
Minimum En 5,00 127
En Artis Araligi 1,00 25,4
Aciklik Boyutu —_ —
Acik Alan %0
Mentese Sekli Kapal
Cubuk Tutma; Cubuk Tipi Slidelox; bassiz

Uriin Notlani

* Ekipman tasarlamadan veya bant siparis etmeden énce hassas bant 6l-
ciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gegin.

e Diizgiin, kapali st yiizey.
o Tam diiz kenarlar.

o Sari kenarli olarak mevcuttur. Kademeli sari kenarlari, hareket eden bandin
duran zeminden ayirt edilmesini kolaylastirir.

e Slidelox, camla giiclendirilmis polipropilendir.

m e Her bir bant malzemesinde varsayilan pim malzemesi bulunur. Diger pim malze-
m meleri de mevcuttur. Intralox, uygulamaniz i¢in en iyi bant ve pim malzemesi
kombinasyonunu tanimlamaya yardimci olabilir.
E o Ayrintili malzeme bilgileri, Uriin Serisi béliimiinde verilmistir.
o 2.0" NOM. 2.0" NOM. 2.0" NOM.
* (50.8 mm) (50.8 mm) (50.8 mm) +
.625"
=l GRS Clls=] [+
313" f
(7.9 mm)
Bant Verileri
Varsayilan Pim Malzemesi, Bant Saglamhg Sicaklik Aralig (siirekli) Bant Kiitlesi
Bant Malzemesi Gap 0,24 in¢ (6,1 mm) Ibf/ft N/m °F °C Ib/ft2 kg/mz
Asetal Naylon 4.400 64.200 -50 - 200 -46 - 93 3,07 14,96
HSEC asetal Naylon 4.100 59.800 -50 - 200 -46 - 93 3,08 15,04
AC/EC Naylon 4.400 64.200 -50 - 200 -46 - 93 3,08 15,04
Polipropilen Naylon 2900 42.300 34-220 1-104 1,97 9,62
Kolay Salinan Izlenebilir polipropilen Naylon 2500 36.500 34-220 1-104 2,26 11,03
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DUZ GIDEN BANTLAR

Raised Rib

ing mm
Hatve 2,0 50,8
Minimum Geniglik 13,0 330,2
Maksimum Genislik 120,0 3048,0
Acik Alan %38
Uriin Temas Alani %16
Mentese Sekli Kapal
Cubuk Tutma; Cubuk Tipi Kapall kenar; bassiz

Uriin Notlani

¢ Ekipman tasarlamadan veya bant siparis etmeden énce hassas bant 6l-
ciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gegin.

e Tasarim, batirma havuzlarinda yeterli yapisma onleyici arka taraf kapsami sag-
lar.

o Acik yuvalar ve egimli nerviir tasarimi, temizlenebilirligi ve tahliyeyi iyilestirir.
e Heavy-Duty Edge, sikisma noktalarini azaltir ve bant 6mriinti uzatir.
e Yiiksek goriiniirliige sahip sari polipropilen olarak mevcuttur.

e Yiikseltilmis nervirler temel modiiliin 0,2 ing (5,08 mm) iizerine ¢ikar. =
e Disliler, biiyiik ve uzun dislere sahiptir. 8
o Ayrintil malzeme bilgileri, Uriin Serisi’nde verilmistir. <
[
7
0.825 in 0.625in
0.313in 1 mm)j (15.9 mm)
(8.0 mm) i
f ~
Bant Verileri
Standart Pim Malzemesi, Bant Dayanimi Sicaklik Aralig (siirekli) Bant Kiitlesi
Bant Malzemesi 0,24 in¢ Gap (6,1 mm) Ib/ft kg/m °F °C Ib/ft2 kg/m2
Polipropilen Naylon 2.400 35.000 34 ila 220 1ila 104 1,63 7,96
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DUZ GIDEN BANTLAR

Non Skid
ing mm
Hatve 2,00 50,8 =
Minimum En 5,00 127
En Artis Araligi 1,00 25,4
Aciklik Boyutu — —
Acik Alan %0
Mentese Sekli Kapali
Cubuk Tutma; Cubuk Tipi Slidelox; bassiz
Uriin Notlan ~
¢ Ekipman tasarlamadan veya bant siparis etmeden énce hassas bant 6l- % o
ciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gegin. ) X
e Tam diiz kenarlar. 2 « :
o Kenarlar, desensiz Diiz Ust yiizeylidir. | | ] ) 1 | 1 | ] ) ] ] 1
e Sari kenarli olarak mevcuttur. Kademeli sari kenarlari, hareket eden bandin S
duran zeminden ayirt edilmesini kolaylastirir. N
e Elmas desenli yapisi emniyeti arttiracak sekilde tirtikli bir ylirime yiizeyi saglar. S
m e Slidelox, camla giiclendirilmis polipropilendir. A %
m e Her bir bant malzemesinde varsayilan pim malzemesi bulunur. Diger pim malze- { ) Sn e
meleri de mevcuttur. Intralox, uygulamaniz igin en iyi bant ve pim malzemesi LRI RTRY
!_ kombinasyonunu tanimlamaya yardimci olabilir. 3 —
o Ayrintili malzeme bilgileri, Uriin Serisi béliimiinde verilmistir. % %
- e Flat Top girintisi: bandin kenarindan 2,0 ing (50 mm). oy
1] % %
=] X
o 2.0" NOM, 2.0" NOM. 2.0" NOM.
‘ (5.0.8 mm). (5.0.8 mm). (5.0.8 mm). *
.660"
o O (6 O [0 O [0)u,
.348" f
(8.8 mm)
Bant Verileri
Varsayilan Pim Malzemesi, Bant Saglamhig Sicaklik Araligi (siirekli) Bant Kiitlesi
Bant Malzemesi Gap 0,24 in¢ (6,1 mm) Ibf/ft N/m °F °C Ib/ft2 kg/m2
Asetal Naylon 4.400 64.200 -50 ila 200 -46 ila 93 3,09 15,09
HSEC asetal Naylon 4.100 59.800 -50 ila 200 -46 ila 93 3,10 15,14
AC/EC Naylon 4.400 64.200 -50 ila 200 -46 ila 93 3,10 15,14
Polipropilen Naylon 2900 42.300 34ila 220 1ila 104 1,98 9,67
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DUZ GIDEN BANTLAR

Non Skid Raised Rib

ing mm <
Hatve 2,00 50,8 =
Minimum Genislik 5,00 127
Genislik Artis Araligi 1,00 25,4
Aciklik Boyutu — —
Acik Alan %0
Mentese Sekli Kapali
Cubuk Tutma; Cubuk Tipi Slidelox; bassiz -

Uriin Notlan

¢ Ekipman tasarlamadan veya bant siparis etmeden énce hassas bant 6l-
ciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gegin.

Tam diiz kenarlar.
Kenarlar, desensiz Diiz Ust yiizeylidir.

Sari kenarli olarak mevcuttur. Kademeli sari kenarlar, hareket eden bandin 513111 1 i
duran zeminden ayirt edilmesini kolaylastirir.

Kaydirmayan desen giivenligi artirir.

e Slidelox, camla giiclendirilmis polipropilendir. (@)
e Her bir bant malzemesinde varsayilan pim malzemesi bulunur. Diger pim malze- LG/ AR A (=)
meleri de mevcuttur. Intralox, uygulamaniz i¢in en iyi bant ve pim malzemesi o m
kombinasyonunu tanimlamaya yardimci olabilir. <
o Aynntil malzeme bilgileri, Uriin Serisi bélimiinde verilmistir.
o Tarakli transfer plakalari mevcuttur. Tarakl transfer plakalari, bant yiizeyindeki 'E
kirleri temizler. LUWULL
o Flat Top girintisi: Bant kenarindan 2,0 ing (50 mm). e L
2.0" NOM. 2.0" NOM. 2.0" NOM. m
(50.8 mm) (50.8 mm) (50.8 mm)
825"
D [0 O [0 O [O)eom
513" f
(13.0 mm)
Bant Verileri
Varsayilan Pim Malzemesi, Bant Dayanimi Sicaklik Arahg (siirekli) Bant Kiitlesi
Bant Malzemesi Gap 0,24 in¢ (6,1 mm) Ibf/ft N/m °F °C Ib/ft2 kg/m2
Asetal Naylon 4.400 64.200 -50 ila 200 -46 ila 93 3,39 16,55
HSEC asetal Naylon 4.100 59.800 -50 ila 200 -46 ila 93 3,39 16,55
AC/EC Naylon 4.400 64.200 -50 ila 200 -46 ila 93 3,39 16,55
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DUZ GIDEN BANTLAR

Embedded Diamond Top

ing mm
Hatve 2,00 50,8
Minimum En 5,00 127,0
En Artis Araligi 1,00 25,4
Acik Alan %0
Mentese Sekli Kapali
Cubuk Tutma; Cubuk Tipi Slidelox®; bassiz

Uriin Notlan

¢ Ekipman tasarlamadan veya bant S|par|s etmeden dnce hassas bant 6l-
ciimleri ve stok durumu igin Intralox ile |Iet|S|me gecin.

e Tam diiz kenarlar

e Gomiilii Stirtinme Yiiz deseni, yapiskan malzemelerin banttan kolayca gikaril-
masini saglar.

Slidelox, camla glilendirilmis polipropilendir.

e Her bir bant malzemesinde varsayilan pim malzemesi bulunur. Diger pim malze-
meleri de mevcuttur. Intralox, uygulamaniz i¢in en iyi bant ve pim malzemesi
kombinasyonunu tanimlamaya yardimci olabilir.

o Ayrintili malzeme bilgileri, Uriin Serisi bdliimiinde verilmistir.

(72
m
A,
tlhl'l R R AR AR R
= N MR U R SRR U R R
B

o0 O O d))u;’si':,,

0.313in
(7.9 mm)
Bant Verileri
Varsayilan Pim Malzemesi, Bant Saglamligi Sicaklik Araligi (siirekli) Bant Kiitlesi
Bant Malzemesi 0,24 in¢ Gap (6,1 mm) Ibf/ft N/m °F °C Ib/ft2 kg/m?
Polipropilen Naylon 2900 42.300 34-220 1-104 1,97 9,62
Kolay Birakan izlenebilir polipropilen Naylon 2500 36.500 34-220 1-104 2,26 11,03
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DUZ GIDEN BANTLAR

Disli ve Destek Miktar1 Referansi

Bant Genislik Arahigi® Asinma seritleri
ing mm Mil Basina Minimum Disli Sayisi® Tasimayiizii Geridoniis
2 51 1 2 2
4 102 1 2 2
6 152 2 2 2
7 178 2 2 2
8 203 2 2 2
10 254 2 3 2
12 305 3 3 2
14 356 3 3 3
15 381 3 3 3
16 406 3 3 3
18 457 3 3 3
20 508 5 4 3
24 610 5 4 3
30 762 5 5 4
32 813 7 5 4
36 914 7 5 4
42 1.087 7 6 5 o
48 1219 9 7 5 8
54 1.372 9 7 6
60 1.524 11 8 6 .:
72 1.829 13 9 7 o
84 2134 15 1 8 1]
% 2.438 17 12 9 n
120 3.048 21 15 1
144 3.658 25 17 13
Diger genislikler icin Maksimum 6 in¢ (152 mm) merkez hatti aralikl tek sayida Maksimum 6 in¢ (152 mm) merkez Maksimum 12 in¢ (305 mm) merkez
disli kullanin.° hatti araligi hatt araligi

2Bandin genisligi tablodaki bir sayiyi asarsa bir tist genislik araligini gérmek icin disli ve destek malzemesi minimum degerlerine bakin. Bantlar 1,00 inglik (25,4 mm) artis araliklaryla
mevcuttur, minimum genislik 5 ing (127 mm) degerindedir. Gergek genislik kritik dneme sahipse Intralox Miisteri Hizmetleri ile iletisime gegin.

bgy sayl minimum degerdir. Agir yiik uygulamalari ek dislilerin kullanilmasini gerektirebilir.

COrta disliyi kilitleyin. Yalnizca iki disli kullanildiinda tahrik yatag tarafindaki dislileri kilitleyin. Kilitli disli konumlari igin bkz. Tutma Bilezikleri ve Merkez Disli Gizgidisili.

Saglamhk Katsayisi Kullamilan Bant Saglamhiginin Bir islevi Olarak Digli Araligh
8.0 203
1.0 NN
09 NN 7.0 178
08 N N
07 \\\&‘ 6.0 152
0.6 N ™~ 50 127
A \ \ N .
Aos < N 22T A 102
y S
- 3.0 76
NI4T
oy | i
02 \ 1.0 25
y 2 3 4 5 6 7 8 910 15 20 0% 10% 20% 30% 40% 50% 60% 70% 80% 90% 100%
B C
A dayanim katsayisi V bant hiz, ft/dak (m/dak) A disli araligi, ing
B hiz/uzunluk orani (V/L) L mil merkez hatti mesafesi, ft (m) |B disli araligi, mm o
T dis sayisi C izin verilen kullanilan bant dayanimi yiizdesi
Hiz/uzunluk oranini belirlemek icin bant hizini (V) mil merkez hatti uzunluguna
(L) bélin. Dayanim katsayisi hiz/uzunluk orani ile uygun disli cizgisinin kesisi-
minde bulunur. Daha fazla bilgi icin Bant Secimi Yonergeleri’ne bakin.
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DUZ GIDEN BANTLAR

Cam Dolgulu Naylon Disliler

Nom. Disli Nom. Gébek
Dis Saysi Gapi Nom. Dis Gap Genisligi Mevcut Gobek Boyutlar
(Yaylanma Yuvarlak Yuvar- | Kare
Hareketi) | inc | mm | in¢ mm ing mm inc |Kareing|lakmm| mm
10 (%4,89)| 65 | 165 | 6,5 165 | 1,45 37 15,25 40, 60
12 (%3,41)| 78 | 198 | 7,8 198 | 1,45 37 15,25 40, 60

e Siyah cam dolgulu naylon olarak sunulur
o Sicaklik araligi: -51°F ila 240°F (-46°C ila 116°C)

Flat Top Tekerlek Takozlari

Kullanilabilir Yiikseklik Mevcut En
ing mm in¢ mm Mevcut Malzemeler
Cok Yiiksek Molekiiler Agirlikh
16 4 5 127 Polietilen (UHMW)
Gok Yiksek Molekiiler Agirlikh
1.97 50 5 127 Polietilen (UHMW)

e Sabitleyiciler ve degistirilmis S4500 Flat Top modiilleri gereklidir.
e Baglama elemani tork ozellikleri: 40-45 ing-Ibf (4,5-5 N-m).
e Tekerlek takozu olmadan bant kenarindan minimum girinti: 2,0 in¢ (50 mm).

Yerlestirme Somunlari

Malzeme Yerlestirme Somunu
Temel Bant Tipi Boyutlan
5/16 x 18 ing,
Flat Top Asetal, Polipropilen M8 x 1,25 mm,
M6 x 1 mm

¢ Yerlestirme somunlari, sabitiemelerin banda kolayca takilmasina olanak tanir.

Kare yerlestirme somunlar saglanir. Kare flans, civata sikildiginda veya gevsetildiginde yerlestirme
somununun yerinde kalmasini saglar.

Birden fazla siraya bagl ekler, dislilerin etrafindaki bant doniistinii engellememelidir.

Dislileri yerlestirme somunlariyla ayni hizada konumlandirmayin. Disli ve yerlestirme somunu
konumlandirmalari igin Intralox Miisteri Hizmetleri ile iletisime gegin.

Sabitleyiciler ve degistiriimis Seri 4500 Flat Top modiilleri gereklidir.

Sikistirici tork spesifikasyonu: 40-45 in-Ibf (4,5-5,0 N-m).

Bant kenarindan minimum girinti: 3,5 in¢ (89 mm)

Bant uzunlugu boyunca somunlar arasinda minimum mesafe: 1,0 ing (25 mm)

Baska yerlestirme somunu pgzisyonlarl da mimkiindiir. Yerlestirme somunu konumlandirmasinda
yardim almak igin Intralox Musteri Hizmetleri ile iletisime gegin.
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DUZ GIDEN BANTLAR

Tarakh Transfer Plakalari

Mevcut Enler

in¢ mm Tarak disi sayisi Mevcut Malzemeler
Cam dolgulu poliiiretan tarak
6 152 18 disleri, asetal arka levha

Seri 4500 Non Skid Raised Rib bant tipleriyle kullanim igindir.
Donanimin konveyériin ucundan diismesinin engellenmesi igin nerviirlerin arasin-
dan taraklar cikar.

Standart iki malzemeli tarakli transfer plakalarinin kurulumu igin plastik omuzlu
civata ve civata kapaklari eklenmistir.

Konveyor cercevesine kolayca monte edilir.

Iki farkli yapilandirma mevcuttur. Standart yapilandirmada uzun tarak disleri ve
kisa arka levha bulunur. Standart Uzatilmis Arka yapilandirmasinda uzun tarak
disleri ve uzatilmig arka levha bulunur. Kisa arka levhada iki eklenti yuvasi ve
uzatiimis arka levhada ti¢ eklenti yuvasi vardir.

KONVEYOR GERGEVESi BOYUTLARI

Intralox bantlarla kullaniimak Uzere tasarlanan tim konveyérler belirli boyut sartlarini karsilamalidir. Bu dlgiler asagidaki
tabloda verilmistir. Bu dlg¢llerin tam agiklamalari igin Tasarim Yénergeleri boélimindeki Cerceve Olgtleri kismina bakin.

> B [«

A mil merkez hatti ile tasimay(izii tist kismi arasindaki dikey mesafe, + 0,03 ing (1 mm)

B mil merkez hatti ile tasimayiizii baslangici arasindaki yatay mesafe, = 0,125 in¢ (3 mm)
C tasimayiizii Gst kismi ile geri doniis destegi (ist kismi arasindaki dikey mesafe

E mil merkez hatti ile diger bilesenler arasindaki minimum yatay mesafe

Sekil 57: A, B, C, D ve E tahrik dlculeri

$4500 Konveyor Gercevesi Boyutlar
Disli Tammi A B C E
Hatve Capi Aralik (Alttan Uste)?
ing | mm Dis Sayis ing | mm ing mm ing mm ing mm
Flat Top, Flush Grid
6,5 165 10 2,77-2,92 70-74 2,40 61 6,47 164 3,61 92
7.8 198 12 3,46-3,59 88-91 2,63 67 7,80 198 4,28 109
10,3 262 16 4,71-4,81 120-122 3,15 80 10,25 260 5,50 140
Non Skid
6,5 165 10 2,77-2,92 70-74 2,40 61 6,56 167 3,70 94
7.8 198 12 3,46-3,59 88-91 2,63 67 7,89 200 4,36 111
10,3 262 16 4,71-4,81 120-122 3,15 80 10,34 263 5,59 142
Non Skid Raised Rib
6,5 165 10 2,77-2,92 70-74 2,40 61 6,67 169 3,81 97
7.8 198 12 3,46-3,59 88-91 2,63 67 8,00 203 4,48 114
10,3 262 16 4,71-4,81 120-122 3,15 80 10,45 265 5,70 145
@ Genel uygulamalar ve cabuk devrilebilen iiriiniin ug aktarmasinin kritik olmadigi uygulamalarda, araligin altini kullanin.

o
o
Ty)
<
o
w
n
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DUZ GIDEN BANTLAR

AKTARMA TAVASI BOSLUGU

Cogu konveydrde, yaylanma hareketi hesaba katilarak her aktarim noktasinda bosluk birakilmalidir. Minimum bosluk
Olglleri asagidaki tabloda verilmistir. Daha fazla bilgi i¢in Tasarim Yonergeleri béliminde, Aktarma Tavasi Boslugu
kismina bakin.

$4500 Aktarma Tavasi Boslugu
Disli Tammi Minimum Bosluk
Hatve Gapi
in¢ mm Dis Sayisi in¢ mm
6,5 165 10 0,160 41
78 198 12 0,130 33
10,3 262 16 0,100 2,5

7
m
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o
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Flush Grid
in¢ mm
Hatve 1,00 25,4
Minimum Genislik 6 152,4
Genislik Artis Araligi 1,00 25,4
Aciklik Boyutu (yaklasik) 0,7x0,5 17,8x12,7
Acik Alan %58
Mentese Sekli Kapali
Cubuk Tutma; Cubuk Tipi Kapali kenar; bassiz

Uriin Notlan

¢ Ekipman tasarlamadan veya bant siparis etmeden énce hassas bant 6l-
ciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gegin.

o Acik ylizey, uygulamaya bagl olarak piiskiirtmeyle temizleme performansini ve
hava akisi sogutma performansini iyilestirir.

e PVDF, yikayici ortamlarinda uzun vadeli kullanim i¢in dayaniklihgi kanitlanmis bir
polimer malzemedir.

Her bir bant malzemesinde varsayilan pim malzemesi bulunur. Diger pim malze-
meleri de mevcuttur. Intralox, uygulamaniz i¢in en iyi bant ve pim malzemesi
kombinasyonunu tanimlamaya yardimci olabilir.

Ayrintili malzeme bilgileri, Uriin Serisi béliimiinde verilmistir.

Daha uzun disli 6mrii ve daha kolay degisim icin celik parca disli secenegi
mevcuttur.

Neredeyse hi¢ konveyor degisikligi olmadan mevcut celik bant uygulamasindan
kolayca degistirme saglar.

o
o
o
o))
oc
LU
7))

A tercih edilen gidis yonu

|._1.00" NOM. | 1.00" NOM. | 1.00" NOM. | 1.00" NOM.

J (25.4mm) """ (25.4 mm) [* @5.4mm) —*" (5.4 mm) l

0.25"

(6.4 mm) 50"
@ Q]) Q D Q]) @ ]> ! ;15?“"‘)

Bant Verileri
Varsayilan Pim Malzemesi, Bant Saglamlig Sicaklik Araligi (siirekli) Bant Kiitlesi
Bant Malzemesi Gap 0,18 in¢ (4,6 mm) Ibf/ft N/m °F °C Ib/ft2 kg/m?
PVDF PVDF 1.000 14.600 34 ila 200 1ila 93 1,57 7,64
Polipropilen Polipropilen 750 10.900 34ila 220 1ila 104 0,82 4,00
Asetal Polipropilen 900 13.100 34 ila 200 1ila 93 1,14 5,57

2026 Miihendislik Kilavuzu-Modiiler Plastik Bantlar 303



2]
m
.
©
o
o
o
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Disli ve Destek Miktar1 Referansi

Bant Genislik Arahigi® Asinma seritleri
ing mm Mil Basina Minimum Disli Sayisi® Tasimayiizii Geridoniis
12 305 3 2
24 610 6 4
36 914 9 6
48 1.219 12 8 )
En az 3 in¢ (76,2 mm) capli rulolar.
60 1.524 15 10
72 1.829 18 12
84 2.134 21 14
96 2.438 24 16
Diger genislikler icin maksimum 4 in¢ (102 mm) merkez hatti aralikli tek sayida
disli kullanin.®

bgy sayl minimum degerdir. Agir yiik uygulamalari ek dislilerin kullanilmasini gerektirebilir.

@Bandin genisligi tablodaki bir sayiy1 asarsa bir list genislik araligini gérmek igin disli ve destek malzemesi minimum degerlerine bakin. Bantlar 1,00 inglik (25,4 mm) artis araliklariyla
mevcuttur, minimum genislik 6 in¢ (152,4 mm) degerindedir. Gergek genislik kritik dneme sahipse Intralox Miisteri Hizmetleri ile iletisime gegin.

Corta disliyi kilitleyin. Yalnizca iki disli kullanildiginda tahrik yatagi tarafindaki dislileri kilitleyin. Kilitli disli konumlari igin bkz. Tutma Bilezikleri ve Merkez Disli Gizgidisilig.

B hiz/uzunluk orani (V/L)
T dis sayisi

L mil merkez hatti mesafesi, ft (m)

Hiz/uzunluk oranini belirlemek iin bant hizini mil merkez hatt uzunluguna
béltin. Dayanim katsayisi hiz/uzunluk orani ile uygun disli gizgisinin kesisiminde
bulunur. Daha fazla bilgi igin bkz. Bant Secimi Yonergeleri.

Saglamlik Katsayisi Kullanilan Bant Saglamhiginin Bir islevi Olarak Disli Arahig
8.0 203
I\
08 AN ‘\\ 7.0 178
07 \\\ N [~ 6.0 152
06 AN N ™~
0.5 \\ N 25T 5.0 127
A 0A4 \ ™~ 20L|- ] AL 0B
’ AR N ~
s \ \ 19T 30 76
' N_13T 20 51
10T ‘ \
02 [N\ N 1.0 25
1 2 3 4 5 6 7 8 910 15 20 0% 10% 20% 30% 40% 50% 60% 70% 80% 90% 100%
B C
A dayanim katsayisi V bant hizi, ft/dak (m/dak) A digli araligji, in¢

B disli araligi, mm
C izin verilen kullanilan bant dayanimi yiizdesi

Tek Parca Disliler
Nom. Disli Ga- Nom. Gébek Ge-
Dis Sayisi /] Nom. Dis Gap nisligi Mevcut Gobek Boyutlan
(Yaylanma Yuvarlak Yuvarlak| Kare
Hareketi) | ing | mm ing mm in¢ mm ing |Kareing| mm mm
Asetal
20(%1,23)| 65 | 165 | 65 | 165 [ 075 | 19 | | 15 | |

¢ Dogal asetal olarak sunulur
e Sicaklik araligi: -50°F ila 200°F (-46°C ila 93°C).
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Tek Parca Disliler
Nom. Disli Ga- Nom. Gébek Ge-
Dis Sayisi m Nom. Dis Cap nisligi Mevcut Gobek Boyutlan
(Yaylanma Yuvarlak Yuvarlak| Kare
Hareketi) | in¢c | mm in¢ mm ing mm inc |Kareing| mm mm
Enduralox Polipropilen Kompozit

2006123 | 65 | 165 | 65 | 165 | 148 | 38 | 2716 90

25(608) | 81 | 206 | 81 | 206 | 148 | 38 | 2716 90
40(%0,31) | 12,9 | 328 | 13,0 330 1,48 38 2-11/16 60

e Mavi Enduralox polipropilen kompozit olarak sunulur
o Sicaklik araligi: -20°F ila 220°F (-29°C ila 104°C).

Parca Disliler

Nom. Disli Ga- Nom. Gébek Ge-
Dis Sayis m Nom. Dis Gap nisligi Mevcut Gobek Boyutlan
(Yaylanma Yuvarlak Yuvarlak| Kare
Hareketi) | ing | mm in¢ mm ing mm ing |Kareing| mm mm
Parca Metal
2-3/16,
2-7/16,
20 (%1,23)| 65 | 165 | 6,5 165 1,7 43 21116, 2,5
3-7/16
2-7/16,
25(%0,8) | 81 | 206 | 81 206 17 43 | 2-11/16,| 2,5 90
3-7/16

e Polipropilen birlestirme levhali paslanmaz celik
e Sicaklik araligi: 34°F ila 220°F (1°C ila 104°C).

Parca UHMW Polietilen

2-7/16,
40 (%0,31) | 12,9 | 328 | 13,0 | 330 1,48 38 | 2-11/16, 60
3-7/16

e Dogal UHMW polietilen olarak sunulur
o Sicaklik araligi: -100°F ila 150°F (-73°C ila 66°C).
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Parca Disliler

Nom. Disli Ga- Nom. Gobek Ge-
Dis Sayisi m Nom. Dis Cap nisligi Mevcut Gobek Boyutlan
(Yaylanma Yuvarlak Yuvarlak| Kare
Hareketi) | in¢c | mm ing mm ing mm inc |Kareing| mm mm
Parca Naylon FDA
13(%2,90) | 42 | 107 | 42 107 | 1,48 38 1-1/4 | 1-1/2 40
19 (%1,38)| 6,1 | 155 | 6,1 155 | 1,48 38 1-1/4 | 1-1/2 40

e FDA uyumlu dogal naylon olarak sunulur
o Sicaklik araligi: -50°F ila 225°F (-46°C ila 107°C).

Diiz Yiiz Temel Kanatlar (Baglantisiz)

Mevcut Kanat Yiiksekligi
ing mm Mevcut Malzemeler

3 76 Polipropilen, naylon

e Yapismaz dikey nerviirler, kanadin her iki yaninda da mevcuttur.

e Her kanat tek parca seklinde islenmis olarak, modiliin merkezinden uzanir. Sabit-
leyici gerekli degildir.

o (zel kanat yiikseklikleri mevcuttur. Daha fazla bilgi igin Intralox Miisteri Hizmetleri
ile iletisime gegin.

e Yan korumalar olmadan minimum girinti: 2,0 in¢ (50,8 mm).
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KONVEYOR GERGEVESi BOYUTLARI

Intralox bantlarla kullaniimak Uzere tasarlanan tim konvey®drler belirli boyut sartlarini karsilamalidir. Bu dlgiler asagidaki
tabloda verilmistir. Bu dlgllerin tam agiklamalari igin Tasarim Yénergeleri bélimindeki Cerceve Olgtleri kismina bakin.

> B [«

A mil merkez hatti ile tasimay(izii tist kismi arasindaki dikey mesafe, + 0,03 ing (1 mm)

B mil merkez hatt ile tasimayiizii baslangici arasindaki yatay mesafe, + 0,125 in¢ (3 mm)
C tasimayiizii iist kismi ile geri doniis destegi iist kismi arasindaki dikey mesafe

E mil merkez hatti ile diger bilesenler arasindaki minimum yatay mesafe

Sekil 58: A, B, C, D ve E tahrik olguleri o
$9000 Konveyor Gercevesi Boyutlar o
Disli Tammi A B C E 8
Hatve Gapi Aralik (Alttan Uste)? ——
ing | mm Dis Sayis ing | mm ing mm ing mm ing mm oc
Flush Grid Ll
33 84 10 1,30-1,38 33-35 1,65 42 3,26 83 1,95 50 U)
4.2 107 13 1,80-1,86 46-47 1,85 47 4,22 107 2,42 61
6,1 155 19 2,78-2,82 71-72 2,23 57 6,14 156 3,38 86
6,5 165 20 2,94-2,98 75-76 2,35 60 6,46 164 3,54 90
8,1 206 25 3,75-3,78 95-96 2,63 67 8,06 205 4,34 110
2 Genel uygulamalar ve cabuk devrilebilen iriiniin ug aktarmasinin kritik olmadigi uygulamalarda, araligin altini kullanin.

AKTARMA TAVASI BOSLUGU

Cogu konveydrde, yaylanma hareketi hesaba katilarak her aktarim noktasinda bosluk birakilmalidir. Minimum bosluk
Olclleri asagidaki tabloda verilmistir. Daha fazla bilgi icin Tasarim Y&nergeleri béliminde, Aktarma Tavasi Boslugu
kismina bakin.

$9000 Aktarma Tavasi Boslugu
Disli Tammi Minimum Bosluk
Hatve Gapi
in¢ mm Dis Sayisi in¢ mm
33 84 10 0,081 2,1
4.2 107 13 0,061 1,5
6,1 155 19 0,042 1.1
6,5 164 20 0,040 1,0
8,1 205 25 0,032 0,8
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Flat Top
in¢ mm
Hatve 3,0 76
Minimum En 59 150
Maksimum En 153,5 3900
En Artis Araligi 0,98 25
Aciklik Boyutu - -
Acik Alan %0
Mentese Sekli Kapali
Cubuk Tutma; Cubuk Tipi Slidelox; bassiz

Uriin Notlan
¢ Ekipman tasarlamadan veya bant sipari§ etmeden dnce hassas bant 61-
ciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gegin.
Tam diiz kenarl diizgiin, kapali ist yiizey.

Sari kenarli olarak mevcuttur. Kademeli sari kenarlari, hareket eden bandin
duran zeminden ayirt edilmesini kolaylastirir.

IEC 62631'e gore yiizey direnci 1000 Ohm olan yiiksek dayanimli elektriksel
iletken asetal olarak mevcuttur.

Slidelox bir asetal kopolimeridir.

Her bir bant malzemesinde varsayilan pim malzemesi bulunur. Diger pim malze-
meleri de mevcuttur. Intralox, uygulamaniz i¢in en iyi bant ve pim malzemesi
kombinasyonunu tanimlamaya yardimci olabilir.

Ayrintili malzeme bilgileri, Uriin Serisi bélimiinde verilmistir.
Tekerlek takozu ekleri mevcuttur.

SERI 10000

3.0 3.0" 3.0"
l (76 mm) (76 mm) (76 mm) l
.70"
(17.8 mm) " l O O (5 1.40"
(35.6 mm)

Bant Verileri
Varsayilan Pim Malzemesi, Bant Saglamlig Sicaklik Araligi (siirekli) Bant Kiitlesi
Bant Malzemesi Gap 0,50 in¢ (12,7 mm) Ibf/ft N/m °F °C Ib/ft2 kg/m2
Asetal Naylon 10.000 146.000 -50 ila 200 -46 ila 93 6,36 31,05
HSEC asetal Naylon 8000 117.000 -50 ila 200 -46 ila 93 6,36 31,05
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Mold to Width Flat Top

ing mm

Hatve 3,0 76

.. 3,9 100
Kaliplanmig Genislikler 79 200
Aciklik Boyutu - -
Acik Alan %0
Mentese Sekli Kapali
Cubuk Tutma; Cubuk Tipi Slidelox; bassiz

Uriin Notlan

¢ Ekipman tasarlamadan veya bant siparis etmeden énce hassas bant 6l-
ciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gegin.

Tam diiz kenarl diizgiin, kapali st yiizey.

IEC 62631'e gore yiizey direnci 1000 Ohm olan yiiksek dayanimli elektriksel
iletken asetal olarak mevcuttur.

Slidelox bir asetal kopolimeridir.

Her bir bant malzemesinde varsayilan pim malzemesi bulunur. Diger pim malze-
meleri de mevcuttur. Intralox, uygulamaniz i¢in en iyi bant ve pim malzemesi
kombinasyonunu tanimlamaya yardimci olabilir.

Ayrintili malzeme bilgileri, Uriin Serisi bélimiinde verilmistir.

(/2]
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3.0 3.0" 3.0"
(76 mm) (76 mm) (76 mm) l

L
NI

T

Bant Verileri
Bant Eni Varsayilan Gubuk Malze- Bant Dayanimi Sicaklik Arahg (siirekli) Bant Kiitlesi
mesi, Gap 0,50 in¢
Bant Malzemesi in¢ mm (12,7 mm) Ibf K °F °C Ib/ft kg/m
Asetal 39 100 Naylon 2.500 11.100 -50 ila 200 -46 ila 93 2,08 3,10
Asetal 79 200 Naylon 5.800 25.800 -50 ila 200 -46 ila 93 4,15 6,18
HSEC asetal 3,9 100 Naylon 2.000 8.900 -50 ila 200 -46 ila 93 2,08 3,10
HSEC asetal 79 200 Naylon 4.700 20.900 -50 ila 200 -46 ila 93 4,15 6,18
HHR Naylon 39 100 Naylon 2.500 11.100 -50 ila 240 -46ila 116 6,36 31,05
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Non Skid Raised Rib

ing mm
Hatve 3,0 76
Minimum Genislik 59 150
Maksimum Genislik 153,5 3900
Genislik Artis Araligi 0,98 25
Aciklik Boyutu (yaklasik) - -
Acik Alan %0
Mentese Sekli Kapali
Cubuk Tutma; Cubuk Tipi Slidelox; bassiz

Uriin Notlan

¢ Ekipman tasarlamadan veya bant sipari§ etmeden 6nce hassas bant 61-
ciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gegin.

Tam diiz kenarl kapali st yiizey.
Desenli yapisi emniyeti artiracak sekilde tirtikh bir yiiriime yiizeyi saglar.
Kenarlar, desensiz Diiz Ust yiizeylidir.

e Sari kenarli olarak mevcuttur. Kademeli sari kenarlar, hareket eden bandin o
duran zeminden ayirt edilmesini kolaylastirir. (@)
o Slidelox bir asetal kopolimeridir. (@)
o |ECE 62631'e gore yiizey direnci 1000 Ohm olan yiiksek dayanimli elektriksel (@)
iletken asetal olarak mevcuttur. L
o Her bir bant malzemesinde varsayilan pim malzemesi bulunur. Diger pim malze- —
meleri de mevcuttur. Intralox, uygulamaniz igin en iyi bant ve pim malzemesi m
kombinasyonunu tanimlamaya yardimci olabilir.
o Aynintil malzeme bilgileri, Uriin Serisi béliimiinde verilmistir. I.IJ
o Tekerlek takozlar mevcuttur. Tekerlek takozlarini takmak icin Seri 10000 Flat m
Top modiilleri kullanin. 3.0 30" 3.0
o Flat Top girintisi: bant kenarindan 2,0 in¢ (50 mm). T wemm) (76 mm) e mm) |
FA'A"A-AAA A AAY

95"
(24.1 mm)< E: —"‘] O O O (411;;5,,:",)

T

Bant Verileri
Varsayilan Gubuk Malze- Bant Dayanimi Sicaklik Arahg (siirekli) Bant Kiitlesi
mesi, Gap 0,50 in¢
Bant Malzemesi (12,7 mm) Ibf/ft N/m °F °C Ib/ft2 kg/m2
HSEC asetal Naylon 8.000 117.000 -50 ila 200 -46 ila 93 6,85 33,44
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Non Skid Perforated

ing mm = =
Hatve 3,00 76,2 ;
Minimum En 59 150
Maksimum En 153,5 3900
En Artis Araligi 0,98 25
Aciklik Boyutu (yaklasik) 0,10x 0,31 2,8x79
Acik Alan %3
Mentese Sekli Kapali
Cubuk Tutma; Cubuk Tipi Slidelox; bassiz

Uriin Notlan

¢ Ekipman tasarlamadan veya bant sipari§ etmeden 6nce hassas bant 61-
ciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gegin.

Tam diiz kenarlar, desensiz Diiz Ust yiizeylidir.

Acik yuvalar akitmay! gelistirir. EImas desenli yapisi emniyeti arttiracak sekilde
tirtikli bir ylirime ylizeyi saglar.

Sari kenarli olarak mevcuttur. Kademeli sari kenarlari, hareket eden bandin
duran zeminden ayirt edilmesini kolaylastirir.

Slidelox bir asetal kopolimeridir.

IEC 62631'e gore yiizey direnci 1000 Ohm olan yiiksek dayanimli elektriksel
iletken asetal olarak mevcuttur.

Her bir bant malzemesinde varsayilan pim malzemesi bulunur. Diger pim malze-
meleri de mevcuttur. Intralox, uygulamaniz i¢in en iyi bant ve pim malzemesi
kombinasyonunu tanimlamaya yardimci olabilir.

Aynintil malzeme bilgileri, Uriin Serisi béliimiinde verilmistir.

Tekerlek takozlari mevcuttur. Tekerlek takozlarini takmak igin Seri 10000 Flat
Top modiilleri kullanin.
3.0" 3.0" 3.0"

Flat Top girintisi: bandin kenarindan 1,97 in¢ (50,0 mm). = (76 mm) (76 mm) (76mm) |
79"

7
m
3
b
)
o
o
o

(20.1 mm) “ I I O O O)(s';.: ?:m)

T

Bant Verileri
Varsayilan Pim Malzemesi, Bant Saglamlig Sicaklik Araligi (siirekli) Bant Kiitlesi
Bant Malzemesi Gap 0,50 in¢ (12,7 mm) Ibf/ft N/m °F °C Ib/ft2 kg/m2
Asetal Naylon 10.000 146.000 -50 ila 200 -46 ila 93 6,48 31,64
HSEC asetal Naylon 8000 117.000 -50 ila 200 -46 ila 93 6,48 31,64
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Disli ve Destek Miktar1 Referansi

Bant Genislik Arahigi® Asinma seritleri
ing mm Mil Basina Minimum Disli Sayisi® Tasimayiizii Geridoniis
3 100 1 2 2
59 150 1 2 2
7,9 200 2 2 2
9,8 250 2 3 2
11,9 300 3 3 2
13,8 350 3 3 3
15,7 400 3 3 3
17,7 450 3 3 3
19,7 500 3 4 3
23,6 600 5 4 3
29,5 750 5 5 4
31,5 800 5 5 4
35,4 900 7 5 4
41,3 1.050 7 6 5
47,2 1200 7 7 5
53,1 1.350 9 7 6
59,1 1.500 9 8 6
70,9 1.800 13 9 7
82,7 2.100 21 11 8
94,5 2.400 23 12 9
118,1 3.000 29 15 1
143,7 3.650 35 17 13
145,7 3.700 37 18 14
147,6 3.750 37 18 14
149,6 3.800 37 18 14
151,6 3.850 37 18 14
153,5 3.900 41 19 14
Diger genislikler icin maksimum 6 in¢ (152 mm) merkez hatti aralikli tek sayida | Maksimum 6 ing (152 mm) merkez Maksimum 12 in¢ (305 mm) merkez
disli kullanin.° hatti araligi hatti araligi

baslayarak 1,97 in¢ (50 mm) artis araliklariyla mevcuttur. Gercek genislik kritik 6neme sahipse Intralox Misteri Hizmetleri ile iletisime gegin.

€ Orta disliyi kilitleyin. Yalnizca iki disli kullanildiginda tahrik yatag tarafindaki dislileri kilitleyin. Kilitli digli konumlari igin bkz. Tutma Bilezikleri

@Bandin genisligi tablodaki bir saylyi asarsa bir iist genislik araligini gérmek icin disli ve destek malzemesi minimum degerlerine bakin. Bantlar minimum 3,94 in¢ (100 mm) genislikten

bgy sayl minimum degerdir. Agir yiik uygulamalari ek dislilerin kullanilmasini gerektirebilir. Disliler maksimum 5,91 ing (150 mm) merkez hatti araligi gerektirir.

ve Merkez Disli Gizgidisilgi.

SERI 10000
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Saglamlik Katsayisi Kullanilan Bant Saglamhiginin Bir islevi Olarak Disli Araligi
1.0 8.0 203
g:g ‘\\ 7.0 178
0.7 \‘\\ \\ 6.0 152
06 AN \‘ ™N
. N N 50 127
5
A 04 \\b\ \\ A 4.0 102 B
' N ~6T 30 76
03 \\\\& St I
N 2T\ 14T 20 51
~N
02 101: \ 1.0 25
1 2 3 4 5 6 7 8 910 15 20 0% 10% 20% 30% 40% 50% 60% 70% 80% 90% 100%
B C
A dayanim katsayisi V bant hizi, ft/dak (m/dak) A disli araligi, ing
B hiz/uzunluk orani (V/L) L mil merkez hatti mesafesi, ft (m) |B disli araligi, mm
T dis sayisi G izin verilen kullanilan bant dayanimi yiizdesi
Hiz/uzunluk oranini belirlemek igin bant hizini mil merkez hatti uzunluguna
béltin. Dayanim katsayisi hiz/uzunluk orani ile uygun disli gizgisinin kesisiminde
bulunur. Daha fazla bilgi igin bkz. Bant Secimi Yonergeleri.

Naylon Disliler

(7)) Nom. Disli Nom. Gobek

m Dis Sayisi Gapt Nom. Dis Gap Genisligi Mevcut Gobek Boyutlar

m (Yaylanma Yuvarlak Yuvar- | Kare

== Hareketi) | ing | mm | in¢ mm in¢ mm inc |Karein¢|lakmm| mm

-t 10 (%4,70)| 9,9 | 251 9,7 246 1,5 38 35 90

(@) 12 (%3,29)| 11,8 | 300 | 11,7 | 297 1,5 38 35 90

o 14 (%2,43)| 13,7 | 348 | 136 | 345 1,5 38 3,5 90

o 100;

o 16 (%1,84)| 15,7 | 399 | 156 | 396 | 15 | 38 35 | 120, | 90
140

¢ Siyah naylon olarak sunulur
e Sicaklik araligi: 50°F ila 225°F (-46°C ila 107°C)

Flat Top Tekerlek Takozlari ve Yan Tekerlek Takozlari

Kullanilabilir Yiikseklik Mevcut En
ing mm in¢ mm Mevcut Malzemeler
0,8 20 15 37 Naylon
1,6 40 4,9 125 Naylon
2 50 4,9 125 Naylon

e Sabitleyiciler ve degistirilmis S10000 Flat Top modiilleri gereklidir.
o Tekerlek takozlari olmadan minimum girinti 2,0 in¢'tir (50 mm).
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Yerlestirme Somunlari
Yerlestirme Somunu Boyut-
Temel Bant Tipi Malzeme lan
Flat Top; M0+d to Width Flat Asetal M8 x 1,25 mm, M6 x 1 mm
op -
L

e Yerlestirme Somunlari, sabitlemelerin banda kolayca takiimasina olanak tanir.

* Yerlestirme somunlari karedir. Kare flang, civata sikildiginda veya gevsetildiginde yer-
lestirme somununun yerinde kalmasini saglar.

Birden fazla siraya bagl ekler, dislilerin etrafindaki bant doniistinii engellememelidir.

Siparis verilirken, tiim somun yerlestirme Olciileri icin bandin kenarindan referans
verilir. Kendi bant spesifikasyonlariniza yonelik mevcut somun konumu segenekleri icin
Intralox Miisteri Hizmetleri ile iletisime gegin.

0,187 (4,75 mm) mesafenin korunmasi durumunda disliler, yerlestirme somunlaryla
ayni hizada bulunabilir. Uygulamaya uygun civata uzunlugu icin Intralox Miisteri Hiz-
metleri ile iletisime gegin.

Sikistirici tork spesifikasyonu: 40-45 ing Ibf (4,5-5,0 N-m). :;‘\
Bant kenarindan minimum girinti: 1,22 in¢ (31 mm)
Bant genisligi boyunca somunlar arasinda minimum mesafe: 0,492 in¢ (12,5 mm)
Bant uzunlugu boyunca aralik: 3 ing (76 mm) artislar.

0.187 in
(4.75 mm)

SERI 10000

KONVEYOR GERGEVESI BOYUTLARI

Intralox bantlarla kullaniimak (izere tasarlanan tim konveyérler belirli boyut sartlarini karsilamalidir. Bu dlgller asagidaki
tabloda verilmistir. Bu &lciilerin tam aciklamalari icin Tasarim Yénergeleri blimiindeki Cerceve Olgileri kismina bakin.

A mil merkez hatti ile tasimayiizii Gist kismi arasindaki dikey mesafe, + 0,03 in¢ (1 mm)

B mil merkez hatti ile tasimayiizli baslangici arasindaki yatay mesafe, + 0,125 in¢ (3 mm)
C tasimayiizii iist kismi ile geri doniis destegi iist kismi arasindaki dikey mesafe

E mil merkez hatti ile diger bilesenler arasindaki minimum yatay mesafe

Sekil 59: A, B, C, D ve E tahrik dlguleri

$10000 Konveyor Gercevesi Boyutlari
Disli Tammi A B C E
Hatve Gapi Aralik (Alttan Uste)?
ing | mm Dis Sayisi inc | mm ing mm ing mm inc mm
Flat Top
99 | 251 | 10 402-425 | 102108 | 333 85 9,90 251 571 145

2026 Miihendislik Kilavuzu-Modiler Plastik Bantlar 315



DUZ GIDEN BANTLAR

$10000 Konveyér Gercevesi Boyutlari
Disli Tammi A B C E
Hatve Gapi Aralik (Alttan Uste)?
in¢ mm Dis Sayisi ing mm ing mm in¢ mm in¢ mm
11,8 300 12 5,01-5,20 127-132 3,73 95 11,80 300 6,66 169
13,7 348 14 5,98-6,15 152-156 4,03 102 13,70 348 7,61 193
15,7 399 16 7,01-7,15 178-182 4,33 110 15,70 399 8,61 219
Non Skid Raised Rib
9,9 251 10 4,02-4,25 102-108 3,33 85 10,15 258 5,96 151
11,8 300 12 5,01-5,20 127-132 3,73 95 12,05 306 6,91 176
13,7 348 14 5,98-6,15 152-156 4,03 102 13,95 354 7,86 200
15,7 399 16 7,01-7,15 178-182 4,33 110 15,95 405 8,86 225
Non Skid Perforated
9,9 251 10 4,02-4,25 102-108 3,33 85 9,99 254 5,80 147
11,8 300 12 5,01-5,20 127-132 3,73 95 11,89 302 6,75 17
13,7 348 14 5,98-6,15 152-156 4,03 102 13,79 350 7,70 196
15,7 399 16 7,01-7,15 178-182 4,33 110 15,79 401 8,70 221
aGenel uygulamalar ve abuk devrilebilen iriiniin ug aktarmasinin kritik olmadigi uygulamalarda, araligin altini kullanin.

(7)) AKTARMA TAVASI BOSLUGU
m Cogu konveydrde, yaylanma hareketi hesaba katilarak her aktarim noktasinda bosluk birakilmalidir. Minimum bosluk
v Olculeri asagidaki tabloda verilmistir. Daha fazla bilgi i¢in Tasarim Yoénergeleri bélimunde, Aktarma Tavasi Boslugu
— kismina bakin.
= N
(=) $10000 Aktarma Tavasi Boslugu
o Disli Tanimi Minimum Bosluk
() Hatve Gapi
= in¢ mm Dis Sayisi in¢ mm
9,9 251 10 0,233 59
11,8 300 12 0,194 49
13,7 348 14 0,166 4.2
15,7 399 16 0,145 3,7
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SPIRAL VE RADIUS BANTLAR iGiN MUHENDISLIK ANALIZi

Intralox, tahmini bant gekmesini belirlemek ve bandin uygulama igin yeterince gui¢lu
olmasini saglamak amaciyla spiral ve radius uygulamalari igin bir mihendislik analizi
saglayabilir. Daha fazla bilgi i¢in Intralox Musteri Hizmetleri ile iletisime gegin.

Muhendislik analizi igin asagidaki bilgiler gerekir:

e Sirtinme katsayisini etkileyebilecek tim ortam kosullari. Kirli veya asindirici
kosullarda, normalden ylksek strtiinme katsayilari kullanin.

e Banteni

e Her bir diiz bolimin uzunlugu

e Her bir dénis béliminin agisi, yonii ve i¢ yarigapl

e Tasimayuzu ve bastirma asinma seridi malzemeleri.

o Urlin yuk Ibf/ft* (N/m?)

e Uriin birikim kosullari

e Bant hizi

e Yikseklik her bolimde degisir

e Calisma sicakliklari

e Disli ve mil teknik dzellikleri

Intralox, uygulamaniz igin radius bant ve dusuk gerilimli irgat tahrikli spiral bantlarin

secilmesine yardimci olabilir. Daha fazla bilgi igin Intralox Misteri Hizmetleri ile
iletisime gecin.
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ZERO TANGENT™ Radius Flat Top

ing | mm
Siradan Siraya Acl 1,33 derece
Maksimum Genislik 55,12 1400
Minimum Genislik 7,87 200
Genislik Artis Araligi 7,87 200
Acik Alan %0
Mentese Sekli Kapali
Cubuk Tutma; Cubuk Tipi Snap-lock; bagl

Uriin Notlani

¢ Ekipman tasarlamadan veya bant siparis etmeden énce hassas bant 6l-
ciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gegin.

e Bant bigimi, doniislerin 6ncesinde ve sonrasinda diiz bolimlere duyulan ihtiyaci
tamamen ortadan kaldirir.

Hatve mesafesi, modiiliin déniis merkezine gére konumuna bagl olarak degisir.
iki pargali naylon gubuklar kullanir.

Her bir bant malzemesinde varsayilan pim malzemesi bulunur. Diger pim malze-
meleri de mevcuttur. Intralox, uygulamaniz igin en iyi bant ve pim malzemesi
kombinasyonunu tanimlamaya yardimci olabilir.

Ayrintil malzeme bilgileri, Uriin Serisi bélimiinde verilmistir.

Intralox, miihendislik tasarim yatirimini en aza indiren eksiksiz tasarim yénerge-
leri sunar.

Minimum i¢ dénis yaricapi 23,62 in¢ (600 mm) olan radius uygulamalari igin
tasarlanmistir.

Bant Verileri
Varsayilan Gubuk Malze- Bant Dayanimi® Sicaklik Araligi (siirekli) Bant Kiitlesi
mesi, Cap 0,18 in¢
Bant Malzemesi (4,6 mm) Ibf/ft N/m °F °C Ib/ft2 kg/m2
Asetal Naylon 907 13.200 -50 ila 200 -46 ila 93 1,89 9,25

3 Mil defleksiyonu olmadigindan emin olun.
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Disli ve Destek Miktar1 Referansi

Bant Genisligi Araligi®® Asinma seritleri

ing mm Mil Basina Minimum Disli Sayisi® Tasimayiizii Geridoniis
7,87 200 2 2 2
15,75 400 4 3 2
23,62 600 6 4 2
31,50 800 8 5 3
39,37 1.000 10 6 3

@ Gergek genislik kritik ise Intralox Miisteri Hizmetleri ile iletisime gegin.

bDiger genislikler icin maksimum disli aralifinda cift sayida disli kullanin: 3,94 in¢ (100 mm). Maksimum tagimayolu araligi: 7,87 in¢ (200 mm). Maksimum geriddniis araligi: 15,75 in¢
(400 mm)

CTiim dislileri Kilitleyin.

Tek Parca Disliler
Nom. Disli Ga- Nom. Gobek Ge-
Dis Sayisi m Nom. Dis Cap nisligi Mevcut Gébek Boyutlar
(Yaylanma Yuvarlak Yuvarlak| Kare
Hareketi) | ing | mm ing mm ing mm inc [Kareing| mm mm

Kaliplanmis Naylon (FDA)

12 (%3,41) | 2,3 58 2,4 61

12 (%3,41) | 2,6 66 2,7 70
12 (%3,41)| 3,0 76 3,1 78
12 (%3,41) | 3,3 84 3,4 87
12 (%3,41) | 3,7 94 3,8 96
12 (%3,41) | 4,0 | 102 41 104
12 (%3,41) | 44 | 112 45 113

1,0 25 1-7/16 - 40 -

12 (%3,41) | 47 | 119 4,8 122
12 (%3,41) | 5,1 130 5,1 131
12 (%3,41) | 54 | 137 55 139
12 (%3,41) | 58 | 147 58 148
12 (%3,41)| 6,2 | 157 6,2 157
12 (%3,41)| 6,5 | 165 6,5 165

12 (%3,41)| 6,9 | 175 6,9 174

¢ Dogal FDA uyumlu naylon olarak sunulur
e Sicaklik araligi -50°F ila 240°Ftir (-46°C ila 116°C).
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KONVEYOR GERGEVESI BOYUTLARI

Intralox bantlarla kullaniimak Uzere tasarlanan tim konvey®drler belirli boyut sartlarini karsilamalidir. Bu dl¢iler asagidaki
tabloda verilmistir. Bu élcllerin tam aciklamalari igin Tasarim Yénergeleri bélimindeki Cerceve Olctleri kismina bakin.

& B [«

A mil merkez hatti ile tasimayiizii Gist kismi arasindaki dikey mesafe, + 0,03 ing (1 mm)

B mil merkez hattr ile tasimayiizii baslangici arasindaki yatay mesafe, + 0,125 ing (3 mm)
C tasimayiizii iist kismi ile geri doniis destegi iist kismi arasindaki dikey mesafe

E mil merkez hatti ile diger bilesenler arasindaki minimum yatay mesafe

Sekil 60: A, B, C, D ve E tahrik dlculeri

$2100 Konveyor Gercevesi Boyutlar
Disli Tammi A B C E
Disli Gapi Aralik (Alttan Uste)?
in¢ | mm Dis Sayisi in¢ | mm ing mm in¢ mm in¢ mm
ZERO Tangent Radius Flat Top

2,3 58 12 0,90-0,94 23-24 1,35 34 2,27 58 1,39 35
2,6 66 12 1,07-1,11 27-28 1,46 37 2,62 67 1,57 40
3,0 76 12 1,24-1,29 31-33 1,57 40 2,97 75 1,74 44
33 84 12 1,40-1,46 36-37 1,66 42 3,32 84 1,92 49
37 94 12 1,57-1,64 40-42 1,75 44 3,67 93 2,09 53
4,0 102 12 1,74-1,81 44-46 1,84 47 4,02 102 2,27 58
4.4 112 12 1,91-1,99 49-51 1,92 49 4,37 111 2,44 62
47 119 12 2,08-2,16 53-55 1,99 51 4,72 120 2,62 67
51 130 12 2,25-2,34 57-59 2,07 53 5,07 129 2,79 71

54 137 12 2,42-2,51 61-64 2,14 54 5,42 138 2,97 75
58 147 12 2,60-2,70 66-60 2,21 56 5,77 147 3,16 80
6,2 157 12 2,80-2,90 71-74 2,27 58 6,12 155 3,36 85
6,5 165 12 2,94-3,05 75-77 2,34 59 6,47 164 3,51 89
6,9 175 12 3,14-3,25 80-83 2,40 61 6,82 173 3,71 94

@Genel uygulamalar ve cabuk devrilebilen iiriiniin ug aktarmasinin kritik olmadigi uygulamalarda, araligin altini kullanin.

AKTARMA TAVASI BOSLUGU

Cogu konveyodrde, yaylanma hareketi hesaba katilarak her aktarim noktasinda bosluk birakiimalidir. Minimum bosluk
Olclleri asagidaki tabloda verilmistir. Daha fazla bilgi icin Tasarim Yd&nergeleri bdlimiinde, Aktarma Tavasi Boslugu
kismina bakin.

$2100 Aktarma Tavasi Boslugu
Disli Tammi Minimum Bosluk
Hatve Gapi
ing mm Dis Sayisi ing mm
23 58 12 0,040 1,0
2,6 66 12 0,046 1,2
3,0 76 12 0,052 1,3
33 84 12 0,058 1,5
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$2100 Aktarma Tavasi Boslugu
Disli Tammi Minimum Bosluk
Hatve Gapi
in¢ mm Dis Sayisi in¢ mm
3,7 94 12 0,064 1,6
4,0 102 12 0,070 18
4,4 112 12 0,076 1,9
47 119 12 0,082 2,1
5,1 130 12 0,088 2,2
54 137 12 0,095 2,4
58 147 12 0,100 2,5
6,2 157 12 0,105 2,7
6,5 165 12 0,112 2,8
6,9 175 12 0,117 3,0
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Radius Flush Grid

ing mm o T w L i
Hatve 1,50 38,1
Minimum Genislik 5 127
Genislik Artis Araligi 1,00 25,4
Aciklik Boyutu (yaklasik) 0,50 x 0,75 12,7 x 19,7
Acik Alan %50
Uriin Temas Alani %37
Mentese Sekli Acik
Cubuk Tutma; Cubuk Tipi Kapali kenar; bassiz

Uriin Notlan

Bu bantta kistirma noktalari vardir. Daha fazla bilgi icin Intralox Konveyér
Bant Kurulum, Bakim ve Sorun Giderme Kilavuzu’ndaki Giivenlik bolii-
miine bakin.

Ekipman tasarlamadan veya bant siparis etmeden énce hassas bant o1-
ciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gecin.

Diiz kenar veya aski kenar mevcuttur.
Bant acikliklar temizligi kolaylastirmak icin dogrudan banttan gecer.
Diizgiin Ust ylizeyi olan hafif, dayanikli bant.

Her bir bant malzemesinde varsayilan pim malzemesi bulunur. Diger pim malze-
meleri de mevcuttur. Intralox, uygulamaniz i¢in en iyi bant ve pim malzemesi
kombinasyonunu tanimlamaya yardimci olabilir.

Aynintili malzeme bilgileri, Uriin Serisi béliimiinde verilmistir.

Kaymaz tahrik sistemi, bant ve disli asinmasini azaltir ve geri donis gerilimini
dstrdr.

Bant genisliginin 2,2 kati olan minimum doniis yarigapiyla (i¢ kenardan olgiiliir)
yarigap uygulamalari icin tasarlanmstir.

Bandi yerinde tutmak i¢in standart bir kenar veya seritli kenar asinma seridi
kullanilirsa dislileri mil tizerinde tutmayin. Bu durumda asinma seridi yanal bant
konumunu korur.

Aski kenarli bandin genislik dlgiimiine askilar dahil edilmez. Askilar, bandin her

iki yaninda, asinma seridi icinde yaklasik 0,5 in¢ (13 mm) x 0,25 in¢ (6 mm) 0.50" NOM.
uzanir. (13 mm) fe——
e Donislerde maksimum bant genisligi: 36 in¢ (914 mm)
0.25" NOM. |
(6 mm) 1
0.25" NOM.
(6 mm)

Sekil 61: Seri 2200 tab edge boyutlar

-|+—A
1.50" NOM. 1.50" NOM.
“ @381mm) | (38.1 mm) ]
0.375" [
(9.5 mm) F— _.1) _1 0.75"

(19.1 mm)

A diiz ylizeyli doniis uygulamalari icin tercih edilen gidis yonii

Bant Verileri
Diiz Bant Saglamli-
Varsayilan Pim Malzeme- g Sicaklik Araligi (siirekli) Bant Kiitlesi
Bant Malzemesi si, Gap 0,24 in¢ (6,1 mm) | Ibf/ft N/m Doniislii Bant Saglamligi °F °C Ib/ft2 | kg/m?
Polipropilen Asetal 1.600 23.400 o 34 ila 200 1ila93 1,86 9,10
Polietilen® Asetal 1.000 | 14.600 ID%";St'rglginhtndg{ear?ﬂ%‘;ﬁ;ﬁﬁ{é -50 ila 150 -46 ila 66 1,96 9,56
Asetal Naylon 2500 | 36500 | ¢ s gegin. -50 ila 200 -46ila 93 282 | 13,80
Polipropilen Polipropilen® 1.400 20.400 34 ila 220 1ila104 1,78 8,69

polietilen 150°F (66°C) sicakligin iizerine ¢lkamaz
b Ekstra kimya direnci gerektiginde polipropilen bantlara polipropilen gubuklar takilabilir. Liitfen diisiik bant sa§lamligina dikkat edin.
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RADIUS BANTLAR

Radius Flush Grid High Deck

ing mm e | Y ®
Hatve 1,50 38,1 lt o35 _z;rf* >
Minimum En 6 152 il goF o
En Artis Araligi 1,00 25,4
Aciklik Boyutu (yaklasik) 0,50 x 0,75 12,7 x 19,7
Acik Alan %50
Uriin Temas Alani %37
Mentese Sekli Acik
Cubuk Tutma; Gubuk Tipi Kapali kenar; bassiz

Uriin Notlan

e Bu bantta kistirma noktalar vardir. Daha fazla bilgi igin Intralox Konveyér
Bant Kurulum, Bakim ve Sorun Giderme Kilavuzu’ndaki Giivenlik bolii-
miine bakin.

Ekipman tasarlamadan veya bant siparis etmeden énce hassas bant o1-
ciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gegin.

Her bir bant malzemesinde varsayilan pim malzemesi bulunur. Diger pim malze-
meleri de mevcuttur. Intralox, uygulamaniz i¢in en iyi bant ve pim malzemesi
kombinasyonunu tanimlamaya yardimci olabilir.

Ayrintil malzeme bilgileri, Uriin Serisi béliimiinde verilmistir.
Bant eninin 2,2 kati i¢ radyus ile donisler yapar.

Standart $2200 banttan daha yiiksek kiris saglamhigi saglar. Bu dzellik, spiral-
lerde degistirme maliyetlerini azaltabilir.

Standart S2200 asinma seritleri kullanir.

Bandi yerinde tutmak igin standart bir kenar veya seritli kenar asinma seridi
kullanilirsa dislileri mil tizerinde tutmayin. Bu durumda asinma seridi yanal bant
konumunu korur.

Standart $2200 banttan 0,5 in¢ (12,7 mm) daha yiiksektir.
Standart girinti: 1,25 in¢ (31,8 mm).

(190'17r5n"m) I ) 1 (31.8 mm)

7

1.50" NOM. 1.50" NOM, .
1 ~—@8Amm) T (38.1mm) 075" (95 mm)

A diiz yiizeyli doniis uygulamalari igin tercih edilen gidis yonti

Bant Verileri
Diiz Bant Saglam-
Varsayilan Pim Malzemesi, hge? Sicaklik Arahigi (siirekli) Bant Kiitlesi
Bant Malzemesi Gap 0,24 in¢ (6,1 mm) Ibf/ft N/m Doniislii Bant Saglamhig °F °C Ib/ftz2 | kg/m?2
Asetal Naylon 2500 | 36.500 | Doniislii bant dayanimi hesaplariicin |  -50 ila 200 -46 ila 93 3,66 17,87
Polipropilen Asetal 1600 | 23.400 | Mralox Mister oot Tetsme o4 g 200 1ila 93 201 | 177

poliiiretan disliler kullanirken, nominal degeri 750 Ibf/ft (10.900 N/m) iizerinde olan bantlar icin bant saglamiigi 750 Ibf/ft (10.900 N/m) olarak dilsiirilliir. Diger tiim bantlar, yayimlanan
nominal dayanim degerlerinde kalir. Poliiiretan disliler icin sicaklik araligi 0°F ila 120°F (-18°C ila 49°C). Poliiretan dislilerin stok durumu icin Intralox Misteri Hizmetleri ile iletisime

gegin.
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RADIUS BANTLAR

Radius Friction Top

ing mm
Hatve 1,50 38,1
Minimum En 5 127
En Artis Araligi 1,00 25,4
Aciklik Boyutu (yaklasik) 0,50 x 0,75 12,7 x 19,7
Acik Alan %50
Mentese Sekli Acik
Cubuk Tutma; Cubuk Tipi Kapali kenar; bassiz

Uriin Notlan

* Bu bantta kistirma noktalan vardir. Daha fazla bilgi icin Intralox Konveyér Bant Kurulum, Bakim ve y Y -

Sorun Giderme Kilavuzu’ndaki Giivenlik boliimiine bakin.

Ekipman tasarlamadan veya bant siparis etmeden dnce hassas bant dl¢iimleri ve stok durumu icin
Intralox ile iletisime gecin.

Diiz kenar veya aski kenar mevcuttur.

Bant agikliklar temizligi kolaylastirmak icin dogrudan banttan gegcer. ‘ ‘ ' U U u u u . .
Gri kaucuklu gri polipropilen, beyaz kauguklu beyaz polipropilen ve beyaz kaucuklu dogal polietilen sece- = e ==
nekleriyle meveuttur. ﬂ ﬂ H H n H H

Her bir bant malzemesinde varsayilan pim malzemesi bulunur. Diger pim malzemeleri de mevcuttur.

Intralox, uygulamaniz icin en iyi bant ve pim malzemesi kombinasyonunu tanimlamaya yardimei olabilir.

Ayrintili malzeme bilgileri, Uriin Serisi béliimiinde verilmistir. ' U U U U U u H . .
Kaymaz tahrik sistemi, bant ve disli asinmasini azaltir ve geri doniis gerilimini distrr. g . < "
Bant genisliginin 2,2 kati olan minimum doniis yaricapli (i¢c kenardan dlciliir) radius uygulamalari igin . A “ ” ” ” H H H

tasarlanmistir.

0
-

© Sicaklik, ortam kosullari ve iriin dzellikleri maksimum egim derecesini etkiler. Bu bantlarin kullanildigi H H H H “ “ H H h i

konveyor sistemlerini tasarlarken bu faktorleri goz 6niinde bulundurun. .
© Bandi yerinde tutmak igin standart bir kenar veya seritli kenar asinma seridi kullanilirsa dislileri mil tizerinde |°'5° Nom.

tutmayin. Bu durumda asinma seridi yanal bant konumunu korur. (13 mm)
© Aski kenarli bandin genislik élciimiine askilar dahil edilmez. (Askilar, bandin her iki yaninda, asinma ’

seridinin icinde yaklasik 0,5 in¢ (13 mm) x 0,25 in¢ (6 mm) uzanir.)
o Kaliplanmis girinti: 1,75 in¢ (44,5 mm). 0.25" NOM. |
o Doniislerde maksimum bant genisligi: 36 ing (914 mm). (6 mm) +

0.25" NOM.
(6. mm)

Sekil 62: Askili kenar boyutlari

-4+——A .
~— 1.50" NOM. ——=— 1.50" NOM. i )
* (38.1 mm) (38.1 mm) ©.
0.625" 1 [l [ 1 [l !
(15.9 mm) | 1.00"
—_ — — (25.4 mm)
y i

A diiz ylizeyli doniis uygulamalari igin tercih edilen gidis yonii
Sekil 63: Diz kenar boyutlari

Bant Verileri

Varsayilan Pim Kurum Kabul Edi-

Malzemesi, Gap | Bant Saglamhg: Isi Arahig (siirekli) Bant Kiitlesi lebilirligi
Temel Bant Malze- | Temel/Siirtiin- 0,24 in¢ Doniislii Bant Siirtiinme Yiiz FDA

mesi me Yiizeyi (6,1 mm) Ibf/it | N/m Saglamhgi °F °C Ib/ft2 | kg/m2 Sertlik (ABD) | EUMC?

Polipropilen Gri/gri Asetal 1.600 | 23.400 Déniigli bant da- 34ila150 1ila 66 2,20 | 10,74 64 Shore A
Polipropilen Beyaz/beyaz Asetal 1.600 | 23.400 yanimi hesaplari 34ila 150 1ila 66 2,20 | 10,74 55 Shore A b c
Polietilen Dogal/beyaz Asetal 1.000 | 14.600 | icin Intralox Mis-| -50ila120 | -46ila49 | 2,30 | 11,23 55 Shore A b c
Polipropilen Grifgri Polipropilen 1.400 | 20.400 tﬁgtgiiﬁq";egggi;'e 34ila150 | 1ila66 | 212 | 10,35 | 64 ShoreA
Polipropilen Beyaz/beyaz Polipropilen 1.400 | 20.400 j ' 34ila 150 1ila 66 2,12 | 10,35 55 Shore A b c

21072011 No'lu AB Diizenlemesine gére Avrupa Migrasyon Sertifikasi gida temasina onay verir.
bKisitlamalarla FDA uyumlu: Yagh gidalarla dogrudan temas hélinde kullanmayin.
CKisitlamalarla AB uyumlu: Yagl gidalarla dogrudan temas hélinde kullanmayin.
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RADIUS BANTLAR

Radius with Edge Bearing

ing mm
Hatve 1,50 38,1
Minimum En (Tek tarafta yatak) 7 178
Minimum En (Cift tarafta yatak) 9 229
En Artis Araligi 1,00 25,4
Aciklik Boyutu (yaklasik) 0,50 x 0,75 12,7x19,7
Acik Alan %50
Uriin Temas Alani %37
Mentese Sekli Acik
Gubuk Tutma; Gubuk Tipi Kapall kenar; bassiz

Uriin Notlani

* Bu bantta kistirma noktalan vardir. Daha fazla bilgi icin Intralox Konveydr Bant Kurulum, Bakim ve
Sorun Giderme Kilavuzu’ndaki Giivenlik boliimiine bakin.

* Ekipman tasarlamadan veya bant siparis etmeden dnce hassas bant dlciimleri ve stok durumu icin
Intralox ile iletisime gecin.

Yalniz bir tarafinda yatak iceren bantlarda hem diiz kenar hem de askili kenar mevcuttur. Diiz kenar ve askili
kenar, doniisiin dis kenarina yerlestirilmelidir.

Gubuk muhafazasi, gubuklarin kolay takilmasina ve ¢ikarilmasina olanak verir.
Kenar yataklar yalnizca donis bantlarinda mevcuttur.

Yataklar, yalnizca tek yonde donen bantlar icin tek tarafta, her iki yonde de donen bantlar icinse iki tarafta
da bulunur.

Yataklarin bandin diger tiim siralarinda yapilandiriimalari gerekir.
Yataklar krom celiktir ve yalnizca kuru uygulamalar icin onerilir.
Yataklar paslanmaz bir pimle tutulur.

Her bir bant mal. inde varsayilan pim i bulunur. Diger pim malzemeleri de mevcuttur.
Intralox, uygulamaniz igin en iyi bant ve pim malzemesi kombinasyonunu tanimlamaya yardimci olabilir.

Ayrintili malzeme bilgileri, Uriin Serisi béliimiinde verilmistir.
Yataklar, donisin i¢ kenarina yerlestirilmelidir.

Bant eninin 2,2 kati olan minimum déns yaricapiyla (asinma seridi yolunun ic kenarindan 6lgiiliir) dnisli
uygulamalar icin tasarlanmistir.

Kenar Yataklarinin ilgili uygulama icin uygun olup olmadigini belirlemek amaciyla intralox Miihendislik
Programi'ni Kullanin.

Maksimum bant hizi: 350 fpm (107 mpm).
Yatak kenarinin plastik kismi 0,125 ing (3,2 mm) girintilidir. Bant eni, yatagin sonuna kadar dlcilir.

Tek tarafta yataklara sahip olan bantlar 0,50 ing'lik (12,7 mm) derin kanalli standart kenar, geri tutma
aginma seritleriyle calisir. 15 nom. 1500w, 150 Now. 15" ow.

(38.1 mm) (@81 mm) (881 mm) (38.1 mm)

iki tarafta yataklara sahip olan bantlar, donislerin dis tarafindaki asinma seridinin en az 0,75 ing'lik (19,1
mm) bir derin kanalinin olmasini gerektirir. i WLOM_
Maksimum bant genisligi: 36 ing (914 mm). D ““"l“’

A diiz ylizeyli doniis uygulamalari igin tercih edilen gidis yonii

|

Bant Verileri
Diiz Bant Saglam-
Varsayilan Pim Malzemesi, g Sicaklik Aralig (siirekli) Bant Kiitlesi
Bant Malzemesi Gap 0,24 in¢ (6,1 mm) Ibf/ft N/m Doniislii Bant Saglamhig °F °C Ib/ft2 | kg/m?
Déniisli bant dayamimi hesaplari icin
Asetal Naylon 2000 29.200 | Intralox Miisteri Hizmetleri ile iletisime | -50 ila 200 -46 ila 93 2,82 13,80
gegin.
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RADIUS BANTLAR

Flush Grid High Deck with Edge Bearing

In¢ mm - > 3 3
Hatve 150 38,1 it
Minimum Genislik (tek tarafta yatak) 7,0 177,8
Minimum Genislik (cift tarafta yatak) 9,0 228,6
Genislik Artis Araligi 1,0 25,4
Aciklik Boyutu (yaklasik) 0,50 x 0,75 12,7x19,7
Acik Alan %50
Uriin Temas Alani %37
Mentese Sekli Acik
Cubuk Tutma; Gubuk Tipi Kapall kenar; bassiz

Uriin Notlani

Bu bantta kistirma noktalan vardir. Daha fazla bilgi icin Intralox Konveydr Bant Kurulum, Bakim ve
Sorun Giderme Kilavuzu'ndaki Giivenlik boliimiine bakin.

Ekipman tasarlamadan veya bant siparis etmeden dnce hassas bant dlciimleri ve stok durumu icin
Intralox ile iletisime gecin.

Kapali kenar cubuk sabitleme, cubugun daha kolay takiimasini ve ¢ikariimasini saglar.
Yataklar krom celiginden imal edilir ve banda paslanmaz bir pimle sabitlenir.
Yataklar, donisin i¢ kenarina, iki bant sirasinda bir yerlestirilir.

Kenar yataklar yalnizca donus bantlarinda mevcuttur. Yataklar, yalnizca tek yonde dénen bantlar igin tek
tarafta, her iki yonde de donen bantlar iginse iki tarafta da bulunur.

Her bir bant malzemesinde varsayilan pim malzemesi bulunur. Diger pim malzemeleri de mevcuttur.
Intralox, uygulamaniz i¢in en iyi bant ve pim malzemesi kombinasyonunu tanimlamaya yardimci olabilir.

Ayrintili malzeme bilgileri, Uriin Serisi bdlimiinde verilmistir.
Kenar yataklar yalnizca kuru uygulamalar icin onerilir.

Kenar Yataklarinin ilgili uygulama icin uygun olup olmadigini belirlemek amaciyla intralox Miihendislik
Programi'ni Kullanin.

Bant genisliginin 2,2 kati olan minimum doniis yaricapiyla (asinma seridi kanalinin i¢ kenarindan dlgiliir)
radius uygulamalari icin tasarlanmistir.

Standart 52200 banttan 0,5 in¢ (12,7 mm) daha yiiksekir.
Standart girinti: 1,75 ing (44,5 mm).
Yatak kenarinin plastik kismi 0,125 ing (3,2 mm) girintilidir. Bant eni, yatagin sonuna kadar dlcilir.

Tek tarafta yataklara sahip olan bantlar 0,50 in¢ (12,7 mm) derinliginde kanalli standart kenar, geri tutma
asinma seritleriyle calisir.

iki tarafta yataklara sahip olan bantlar, doniilerin dis tarafindaki asinma seridinin en az 0,75 ing'lik (19,1
mm) bir derin kanalinin olmasini gerekirir.

Maksimum bant genisligi: 36 in¢ (914 mm).

——A
Maksimum bant hizi: 350 fpm (107 metre/dakika). ‘2; ‘ m ‘ m ‘ m ‘
]

0

¥ o

(318 mm) ]
=] i &
L_ ‘ ]_ i (191 n’lm)
15" NOM. 15" NOM. 15" NOM. 15" NOM. i
(38.1 mm) (38.4 mm) (38.1 mm) ‘J (0.5 mm)

(881 mm)

A diiz yiizeyli doniis uygulamalari igin tercih edilen gidis yonti

Bant Verileri
Diiz Bant Saglam-
Varsayilan Pim Malzemesi, g Sicaklik Araligi (siirekli) Bant Kiitlesi
Bant Malzemesi Gap 0,24 in¢ (6,1 mm) Ibf/ft N/m Doniislii Bant Saglamhig °F °C Ib/f2 | kg/m2
Doniislii bant dayanimi hesaplari icin
Asetal Naylon 2000 29.200 | Intralox Misteri Hizr_netleri ile iletisime -50ila 200 -46 ila 93 3,66 17,87
gegin.
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RADIUS BANTLAR

Radius Flush Grid (2.6) with Insert Rollers

inc mm — v LT BN

Hatve 1,50 38,1 2 b G Y 7 \Y
Minimum En 7 178 ~’~ \
En Artis Araligi 1,00 25,4 ;",& $ ’ " '/
Aciklik Boyutu (yaklasik) 0,50 x 0,75 12,7 x 19,7 ‘ oe
Acik Alan %50 M S \’ '/
Mentese Sekli Acik ~ ‘
Cubuk Tutma; Cubuk Tipi Kapall kenar; bassiz B

Uriin Notlan - /

Bu bantta kistirma noktalan vardir. Daha fazla bilgi icin Intralox Konveyér Bant Kurulum, Bakim ve
Sorun Giderme Kilavuzu’ndaki Giivenlik boliimiine bakin.

Ekipman tasarlamadan veya bant siparis etmeden dnce hassas bant dl¢iimleri ve stok durumu icin
Intralox ile iletisime gecin.

Diiz kenar veya askili kenar mevcuttur.
Asetal rulolar kullanir.

Her bir bant malzemesinde varsayilan pim malzemesi bulunur. Diger pim malzemeleri de mevcuttur.
Intralox, uygulamaniz i¢in en iyi bant ve pim malzemesi kombinasyonunu tanimlamaya yardimci olabilir.

Ayrintili malzeme bilgileri, Uriin Serisi blimiinde verilmistir.

Arka basing birikiminin diisiik olmasini gerektiren uygulamalarda kullanihir. Uriin birikimi yiikii, tiriin agirigi-
nin %5 ila %10'udur.

Diisiik arka basingli uygulamalar icin rulolar arasina asinma seritleri yerlestirin. Tahrikli uygulamalar icin
dogrudan rulolarin altina asinma seritleri yerlestirin.

Bandi yerinde tutmak icin standart bir kenar veya seritli kenar asinma seridi kullanilirsa dislileri mil iizerinde
tutmayin. Bu durumda asinma seridi yanal bant konumunu korur.

Aski kenarli bant genisligine askilar dahil edilmez. (Askilar, bandin her iki yaninda yaklasik 0,5 ing (13 mm)
x 0,25 ing (6 mm) uzanir.)

0

* 16 in¢ (406 mm) ve daha az genislikte olan bantlar, bant genisliginin 2,2 kati doniis yaricapina sahiptir. 1.50" NOM. 1.50" NOM.
Daha genis bantlarin dniis yaricapi bant genisliginin 2,6 katidir. (38.1 mm) (38.1 mm) ’
® 24 incten (610 mm) daha genis bantlarda Intralox Miisteri Hizmetleri ile iletisime gegin. 3 0.925"
 Diglileri rulolarla ayni hizada yerlestirmeyin. (23.5 -mm) 4
© Minimum rulo girintisi: 2,5 in¢ (63,5 mm). 03757 > =
o Standart rulo aralii: (3.5 mm -) -) 0.75"
- Bant genisligi boyunca standart rulo araliklari: caprazlama - 4 in¢ (102 mm) veya ayni hizada - 2 ing (51 (19.1 mm)
mm), 3 in¢ (76 mm) ya da 4 in¢ (102 mm).
- Bant uzunlugu boyunca standart rulo araliklari: caprazlama - 1,5 in¢ (38,1 mm) veya ayni hizada - 3 ing f

(76,2 mm).
- Ozel rulo yerlesimi mevcuttur.

A diiz ylizeyli doniis uygulamalari igin tercih edilen gidis yonii

Bant Verileri
Diiz Bant Saglamlig
Varsayilan Pim -

Malzemesi, Gap Rulo Geniglik Aralamasi Ist Aralii (sii-
0,24 ing 2in¢ |51 mm | 3in¢ (7,6 mm| 4in¢ 102 mm| Rulo Girintileri Déniislii Bant rekli) Bant Kiitlesi
Bant Malzemesi (6,1 mm) Ibf/ft| N/m | Ibf/ft | N/m | Ibf/ft | N/m ing mm Saglamhig °F °C | Ib/ft2 | kg/m2
Polipropilen Asetal 400 | 5840 | 710 | 10400 900 | 13100 | 5250 | 04891 oo vantaa| ot | 111293 | 186 | 908

=—| yanimi hesaplarn 5~ Y
Asetal Naylon 630 | 9190 | 1.110 | 16200 | 1410 | 20,600 | %235 | 64,891 icin traiox Miss-| SO0 | 4E1@ | 280 | 138

. | teri Hizmetleri ile -

Polipropilen Polipropilen? 350 | 5110 | 620 | 9050 | 790 | 11.500 | 2335 | 64,89l lletisime gegin. | 3LMa |12 104| 178 | 869

Ekstra kimya direnci gerektiginde polipropilen bantlara polipropilen cubuklar takilabilir. Liitfen diistik bant saglamligina dikkat edin.
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RADIUS BANTLAR

Disli ve Destek Miktar1 Referansi

Bant Genislik Arahigi® Asinma seritleri®
ing mm Mil Basina Minimum Disli Sayisi® Tasimayiizii Geridoniis
5 127 2 2 2
6 152 2 2 2
7 178 2 2 2
8 203 2 2 2
10 254 3 3 2
12 305 3 3 2
14 356 5 3 3
15 381 5 3 3
16 406 5 3 3
18 457 5 3 3
20 508 5 4 3
24 610 7 4 3
30 762 9 5 4
32 813 9 5 4
36 914 9 5 4
42 1.067 11 6 5
48 1.219 13 7 5
54 1.372 15 7 6
60 1.524 15 8 6
72 1.829 19 9 7
84 2134 21 11 8
96 2.438 25 12 9
120 3.048 31 15 11
144 3.658 37 17 13
Diger genislikler icin maksimum 4 in¢ (102 mm) merkez hatti aralikli tek sayida | Maksimum 9 ing (229 mm) merkez Maksimum 12 in¢ (305 mm) merkez
disli kullanin. hatti araligi hatti araligi

Bilezikleri ve Merkez Disli Gizgidisiligi.
CBelirtilen asinma seritlerinin sayisi geri tutma asinma seridini igermez.

@Bandin genisligi tablodaki bir sayly! asarsa bir ist genislik araligini grmek icin disli ve destek malzemesi minimum degerlerine bakin. Bantlar 1,00 inglik (25,4 mm) artis araliklariyla
mevcuttur, minimum genislik 5 in¢ (127 mm) degerindedir. Gergek genislik kritik dneme sahipse Intralox Miisteri Hizmetleri ile iletisime gegin. Intralox, 36 ingten (914 mm) biyiik
doniisli bantlar dnermez. Daha genis bant gerektiren doniis uygulamalari icin Intralox Miisteri Hizmetleri ile iletisime gegin.

bgy sayl minimum degerdir. Agir yiik uygulamalari ek dislilerin kullaniimasini gerektirebilir (Agir yiiklii uygulamalar icin her inge disliler yerlestirin). Kiliteme konumu igin bkz. Tutma

B hiz/uzunluk orani (V/L)
T dis sayisi

L mil merkez hatti mesafesi, ft (m)

Hiz/uzunluk oranini belirlemek icin bant hizini mil merkez hatti uzunluguna
bélin. Dayanim katsayisi hiz/uzunluk orani ile uygun disli gizgisinin kesisiminde
bulunur. Daha fazla bilgi i¢in bkz. Bant Secimi Yonergeleri.

Saglamlik Katsayisi Kullanilan Bant Saglamhiginin Bir islevi Olarak Disli Araligi
1.0 8.0 203
NI
i NSNS
0.7 ™ \\ 6.0 152
06 NN
o5 \ \\\ 50 127
A \\1 1 T% ™N A 4.0 102 B
0.4 ‘\ \\\ 1 («;L _\
L N N 3.0 76
03 8T\ NTT\ 20 51
02 ‘ \\ \ 1.0 25
1 2 3 4 5 6 7 8 910 15 20 0% 10% 20% 30% 40% 50% 60% 70% 80% 90% 100%
B C
A dayanim katsayisi V bant hizi, ft/dak (m/dak) A digli araligjl, in¢

B disli araligi, mm
C izin verilen kullanilan bant dayanimi yiizdesi
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RADIUS BANTLAR

Tek Parca Disliler
Nom. Disli Ga- Nom. Gébek Ge-
Dis Sayisi m Nom. Dis Cap nisligi Mevcut Gobek Boyutlan
(Yaylanma Yuvarlak Yuvarlak| Kare
Hareketi) | in¢c | mm ing mm ing mm inc |Kareing| mm mm
Kaliplanmis Asetal
8(%7,61) | 39 | 99 4,0 102 1,0 25 1,5 40
13(%291)| 6,3 | 160 | 6,4 163 1,0 25 2,5 60
16 (%1,92)| 7,7 | 196 | 7.8 198 1,0 25 15,25 40, 60

e Dogal asetal olarak sunulur
e Sicaklik araligi: -50°F ila 200°F (-46°C ila 93°C).

Kaliplanmis Polipropilen

8 (%7,61) | 39 99 4,0 102 1,0 25 1,5 40
13 (%2,91)| 6,3 | 160 6,4 163 1,0 25 2,5 60
16 (%1,92) | 7,7 | 196 7.8 198 1,0 25 15,25 40, 60

e Mavi polipropilen olarak sunulur
e Sicaklik araligi: 34°F ila 220°F (1°C ila 104°C).

EZ Clean™ Asetal
11 (%4,05)| 53 | 135 54 137 1,0 25 1,5 40
13(%2,91)| 6,3 | 160 6,4 163 1,0 25 1,5 40

e Dogal asetal olarak sunulur
e Sicaklik araligi: -50°F ila 200°F (-46°C ila 93°C).

EZ Clean™ Polipropilen
11 (%4,05)| 53 | 135 54 137 1,0 25 1,5 40
13 (%2,91)| 6,3 | 160 6,4 163 1,0 25 1,5 40

e Mavi polipropilen olarak sunulur

e Bu disliler kullanilirken, nominal degeri 750 Ibf/ft (10.900 N/m) {izerinde olan bantlar igin bant dayanimi
750 Ibf/ft (10.900 N/m) olarak duisurtilir. Diger tiim bantlar yayimlanan derecelendirmeleri korur.

o Sicaklik araligi: 34°F ila 220°F (1°C ila 104°C).
e Polidretan diglilerin stok durumu icin Intralox Miisteri Hizmetleri ile iletisime gegin.
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Parca Disliler

Nom. Disli Ga- Nom. Gobek Ge-
Dis Sayisi m Nom. Dis Cap nisligi Mevcut Gobek Boyutlan
(Yaylanma Yuvarlak Yuvarlak| Kare
Hareketi) | in¢c | mm ing mm ing mm inc |Kareing| mm mm

Parca Asetal

13(%2,91)| 63 [ 160 | 64 | 163 | 15 | 38 | 15 [ 15 | |

¢ Dogal asetal olarak sunulur
e Sicaklik araligi: -50°F ila 200°F (-46°C ila 93°C).

Parca Cam Dolgulu Naylon

13(%2,91)| 63 [ 160 | 64 | 163 | 15 | 38 [ 1-7/16 | | |

e Gri cam dolgulu naylon olarak sunulur
o Sicaklik arali§i: -51°F ila 240°F (-46°C ila 116°C)

e Tercih edilen disli sabitleme yontemi ve dogru disli zamanlamasi icin Intralox Misteri Hizmetleri ile
iletisime gegin.

Streamline Kanatlar
Mevcut Kanat Yiiksekligi
ing mm Mevcut Malzemeler
4 102 Polipropilen, polietilen, asetal

o Streamline kanatlar her iki tarafta da diiz ylizeylidir.

e Her kanat tek parca seklinde islenmis olarak, modiliin merkezinden uzanir. Sabit-
leyici gerekli degildir.

o (zel kanat yiikseklikleri mevcuttur. Daha fazla bilgi igin Intralox Miisteri Hizmetleri
ile iletisime gegin.

e Kanatlar 1,5 in¢ (38 mm) dogrusal artislarla tedarik edilebilir.

e Standart girinti: 0,625 in¢ (15,9 mm).
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RADIUS BANTLAR

KONVEYOR GERGEVESi BOYUTLARI

Intralox bantlarla kullaniimak Uzere tasarlanan tim konvey®drler belirli boyut sartlarini karsilamalidir. Bu dlgiler asagidaki
tabloda verilmistir. Bu dlgllerin tam agiklamalari igin Tasarim Yénergeleri bélimindeki Cerceve Olgtleri kismina bakin.

> B [«

A mil merkez hatti ile tasimay(izii tist kismi arasindaki dikey mesafe, + 0,03 ing (1 mm)

B mil merkez hatt ile tasimayiizii baslangici arasindaki yatay mesafe, + 0,125 in¢ (3 mm)
C tasimayiizii iist kismi ile geri doniis destegi iist kismi arasindaki dikey mesafe

E mil merkez hatti ile diger bilesenler arasindaki minimum yatay mesafe

Sekil 64: A, B, C, D ve E tahrik olguleri

$2200 Konveyor Gercevesi Boyutlar
Disli Tammi A B C E
Disli Gapi Aralik (Alttan Uste)
ing | mm Dis Sayisi ing | mm ing mm ing mm ing mm
Radius Flush Grid, Radius with Edge Bearing
39 99 8 1,44 37 1,93 49 3,92 100 2,40 61
53 135 11 2,18 55 2,27 58 5,32 135 3,10 79
6,3 160 13 2,67 68 2,52 64 6,27 159 3,57 91
7,7 196 16 3,40 86 2,78 71 7,69 195 4,28 109
Radius Friction Top
39 99 8 1,44-1,58 36-40 1,93 49 417 106 2,65 67
53 135 1 2,18-2,29 55-58 2,27 58 5,57 142 3,35 85
6,3 160 13 2,67-2,76 68-70 2,52 64 6,52 166 3,82 97
7,7 196 16 3,40-3,47 86-88 2,78 71 7,94 202 4,53 115
Radius Flush Grid with Insert Rollers
39 99 8 1,44-1,58 36-40 1,93 49 4,00 102 2,48 63
53 135 11 2,18-2,29 55-58 2,27 58 5,42 138 3,19 81
6,3 160 13 2,67-2,76 68-70 2,52 64 6,36 162 3,66 93
7,7 196 16 3,40-3,47 86-88 2,78 71 7,78 198 4,37 111
Radius Flush Grid High Deck, Flush Grid High Deck with Edge Bearing
39 99 8 1,44-1,58 36-40 1,93 49 4,42 112 2,90 74
53 135 1 2,18-2,29 55-58 2,27 58 5,82 148 3,60 91
6,3 160 13 2,67-2,76 68-70 2,52 64 6,77 172 4,07 103
7,7 196 16 3,40-3,47 86-88 2,78 71 8,19 208 4,78 121
Genel uygulamalar ve cabuk devrilebilen iriiniin u¢ aktarmasinin kritik olmadigi uygulamalarda, araigin altini kullanin.

AKTARMA TAVASI BOSLUGU

Cogu konveyorde, yaylanma hareketi hesaba katilarak her aktarim noktasinda bosluk birakiimalidir. Minimum bosluk
Olglleri asagidaki tabloda verilmistir. Daha fazla bilgi igin Tasarim Yonergeleri béliminde, Aktarma Tavasi Boslugu
kismina bakin.
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$2200 Aktarma Tavasi Boslugu
Disli Tammi Minimum Bosluk

Hatve Gapi

in¢ mm Dis Sayisi in¢ mm

3,9 99 8 0,150 3,8

53 135 11 0,108 2,8

6,3 160 13 0,091 2,3

7,7 196 16 0,074 1,9
BASTIRMA KILAVUZLARI

S2200 kenar ¢ikintili ve kenar cikintisiz olarak mevcuttur. Her kenar sekli igin geri tutma asinma seridi sekli vardir. Aski
kenar tasarimi, asinma seridi ile tasimayuzi yUzeyi etkilesime girmeden bandin geri tutulmasina olanak verir.
e Intralox geri tutma asinma seritleri hakkinda bilgi icin bkz. Ozel Asinma Seritleri.

e Geri tutma asinma seritleri konveydr tasarimi hakkinda bilgi icin Tasarim Y&nergeleri bélumiindeki Bastirma Asinma
Seritleri konusuna bakin.

BANT SECiMi YONERGELERI

NOT: Radius bant ve disuk gerilimli irgat tahrikli spiral secimleriyle ilgili yardim icin Intralox Musteri Hizmetleri ile iletisime
gecin. Bandin, s6z konusu radyus uygulamasi igin yeterince saglam oldugundan emin olmak amaciyla Mihendislik
Programi'ni ¢alistirin. Daha fazla bilgi icin Spiral ve Radius i¢in Miihendislik Programi Analizi'ne bakin.

TASARIM KILAVUZU OZETi

Tipik dizen yapilandirmalari igin Tasarim Y&énergeleri béliminde, Dénusli Konveydrler kismina bakin.

e ¢ doniis yaricap! ydnergeleri icin Intralox Misteri Hizmetleri ile iletisime gecin.

e Ters yonde donusler arasinda gerekli olan minimum duiz gidis, bant eninin 2 katidir. Daha kisa diiz bdlumler, yan
kilavuz rayinda yiksek derecede asinmaya ve bantta ytiksek cekme gerilmelerine yol acar.

e Ayni ydndeki dénUsler arasinda minimum diiz gidis gerekliligi yoktur.

e Minimum son diz gidis (tahrik miline giden) minimum 5 ft (1,5 m) olmahdir. 5 ft (1,5 m) uygulanabilir degilse daha kisa
mesafeler (bant genisliginin 1,5 katina kadar inen), disli asinmasi ve kilavuz sorunlarini dnlemek icin bir agirlik gergisi
gerektirir. Bkz. Gergiler.

e {lk diiz gidisin minimum uzunlugu (bos déner saftindan hemen sonra) bant eninin 1,5 katidir. Daha kisa uzunluklar
gerektiginde (1,0 x genislige kadar inen), dislilerin yerine bir avare rulosu kullanilabilir.
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Flush Grid Nose-Roller Tight Turning

ing mm
Hatve 1,00 254
Minimum Genislik 12,0 305
Maksimum Genislik 36,0 914
Genislik Artis Araligi 3,0 76,2
Maksimum Agiklik Boyutu (Kiire) 0,245 6,2
Acik Alan (tamamen uzatiimis) %28
Mentese Sekli Kapali

Cubuk Tutma; Cubuk Tipi Kapali kenar; bassiz

Uriin Notlan

Ekipman tasarlamadan veya bant siparis etmeden énce hassas bant ol-
ciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gecin.

e Diizglin Ust ylizey, serbest (irlin hareketine olanak tanir.

e Daha kiigiik agiklik boyutu bant giivenligini artirir A NNNES AERERAT ARRRARA ARRENAN RANEN WATAATARE
o Alt yiizey tasarimi, bandin 0,75 ing'lik (19,1 mm) bicak adzinin etrafinda sorun- | %0 0 L,

suz ilerlemesini saglar. R Rl LN Rl LN Rl NN Rl K el _.'IJ,"
o Tek tarafta bulunan dar doniis modiilleriyle mevcuttur. AR SRR E AR ARREEAREARAEARANARA W !* ,.L ’.1'
e Her bir bant malzemesinde varsayilan pim malzemesi bulunur. Diger pim malze- ' AN ARRRARR ARRANAR ANRER &' L’L'L't'ln

meleri de mevcuttur. Intralox, uygulamaniz i¢in en iyi bant ve pim malzemesi ARt SR LRt DAL LA L L S S A A A A

kombinasyonunu tanimlamaya yardimei olabilir. SURARAACARRRARACARARARACARRARRACARANN A ANV
* Ayrintili malzeme bilgileri, Uriin Serisi blimiinde verilmistir. T T
e Diglilerde, disli 6mriinii uzatan biiyiik gikintili disler bulunur. SRR LA LR e LA AL gl A AL AL Kot LA bt fluu’_ iy
e 27,0 inge (686 mm) kadar bant genisligine yonelik olarak, bant genisliginin 1,7 DR R U Rl UL T Rl LR R 4 0 0 rl,’l ,’l ,’l (.

kati olan standart donis yaricapiyla (ic kenardan 6lgillir) yan egilimli uygulama- | ***** SRREEER AREEEEL ARERALEL GREEE A DGR

lar igin tasarlanmistir. Standart donis yarigapi, 30,0 ing (762 mm) genisliginde AL LA A AL AR gt LA LAR fgd R LA g LA A AL H".

zgnbﬂ:nrtllglrnlQt:ﬁnl)tagn?nézlrll?gllllgt:n1|h715 lgaktélrlglfsﬂao e (838-914 mm) genisigin- "'l.l'l.'—l'I'IlI'III.!HIII.!.I'l.l.lHl't'l,I'I'lthtlllllltl_lr A I"l. r‘l {.L /.l
* Minimum dénils yanigap! bilgisi S2300 Konveydr Tasarim Yénergelerinde e e e AR A A A R AL AN 'i_l (.‘ /l

mevcuttur. Daha fazla bilgi igin Intralox Misteri Hizmetleri ile iletisime gegin. O L "u'ulﬂ ')t
* 180 derecelik doniisler yapabilir FRAREE RREEEER REREEAR ARESEEL SRLECOR .
e Bantlar saat yoniinde veya saatin tersi yonde donebilir. Donlis yoni siparise gore -+——A

belirlenmelidir. S donusli uygulamalarda kullanilamaz. 1.0in 1.0in
e Aynintili konveyor tasarimi yonergeleri meveuttur. Daha fazla bilgi iin Intralox (25.4 mm) (25.4 mm)

Miisteri Hizmetleri ile iletisime gegin. 0.250 in f
o Zemin alani gereksinimlerini en az indirir. (6.4 mm) O O | L
e Disli baglantisi icin minimum geri gerginlik gereklidir (1-}_1 mm)
e Disli yerlesimi: tahrik cebinin en yakin i¢ kenari haric, dis kenardan 3,00 in¢

(76,2 mm) araliklarla. Tahrik cebinin en yakin i¢ kenari ile i¢ kenar arasinda

3,75 ing (95,3 mm) mesafe vardir. A diiz yiizeyli doniis uygulamalari igin tercih edilen gidis yondi

Bant Verileri
Varsayilan Gubuk Malze- | Dz Bant Daya-
mesi, Gap 0,18 in¢ nimi Is1 Araligi (siirekli) Bant Kiitlesi

Bant Malzemesi (4,6 mm) Ibf/ft | N/m Doniislii Bant Dayanimi °F °C Ib/ft2 | kg/m2
Asetal Naylon 900 | 13100 | DOnUsll bant dayamm ngﬁfgﬁlg{gg'ggg‘}rﬁa"’x Mis-|  50ila200 | -46ila93 | 240 | 11,72
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Flush Grid Nose-Roller Tight Turmng W|th Edge Bearlng

ing mm
Hatve 1,00 25,4
Minimum En 12,0 305
Maksimum En 36,0 914
En Artis Araligi 3,0 76,2
Maksimum Agiklik Boyutu (kiire) 0,245 6,2
Acik Alan %28

Mentese Sekli Kapali

Cubuk Tutma; Cubuk Tipi Kapali kenar; bassiz

Uriin Notlari

e Ekipman tasarlamadan veya bant siparis etmeden énce hassas bant 6l-
ciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gegin.

o Daha kiigiik agiklik boyutu bant giivenligini artirir.

o Kenar yataklari paslanmaz gelikten yapilmistir ve paslanmaz celik pimlerle sa-
bitlenmistir.

Kenar yataklar bandin bir tarafinda mevcuttur. Rulmanlar donistin ic kenarina
yerlestirilmeli ve bandin iki sirasinda bir yapilandiriimalidir.

Alt yiizey tasarimi, bandin 0,75 inglik (19,1 mm) bicak agzinin etrafinda sorun-
suz ilerlemesini saglar.

Her bir bant malzemesinde varsayilan pim malzemesi bulunur. Diger pim malze-

) l'l'l'l'l'l'ld TITEAN N NLAL

n 4 A 9)

&

meleri de mevcuttur. Intralox, uygulamaniz i¢in en iyi bant ve pim malzemesi
kombinasyonunu tanimlamaya yardimci olabilir. . -J. Ana I ’ . “ l .
o Aynintil malzeme bilgileri, Uriin Serisi béliimiinde verilmistir. 111 i |1 ' '- 4 8 4 =
e 27,0 inge (686 mm) kadar bant genisligine yonelik olarak, bant genisliginin 1,7 | ‘ 11 & | . ! AR I I l '
kati olan standart donis yaricapiyla (ic kenardan dlcilir) yan egilimli uygulama- - J ] =
lar icin tasarlanmistir. Standart dénis yaricapi, 30,0 ing (762 mm) genisliginde AR NN Y5
bantlar igin bant genisliginin 1,75 kati ve 33-36,0 ing (838-914 mm) genisligin- |} A A A N R A B i l I
de bantlar i¢in bant genisliginin 1,8 katidr. L _ ¥ f
e Minimum doniis yarigapi bilgisi S2300 Konveydr Tasarim Yénergelerinde i ' LA LA ' o
mevcuttur. Daha fazla bilgi icin Intralox Miisteri Hizmetleri ile iletisime gegin. \ ARAAAAR ARAAAR AAA ~
e Bantlar saat yoniinde veya saatin tersi yonde donebilir. Doniis yonii siparis 0.250in 1.00in 1.00in 100in o,
esnasinda belirlenmelidir. S doniisli uygulamalarda kullanilamaz. (6.4 mm) "7(25.4 mm) (25.4 mm) (25.4 mm)
o Ayrintili konveyér tasarimi yonergeleri mevcuttur. Daha fazla bilgi icin Intralox l
Miisteri Hizmetleri ile iletisime gegin. H .
e Kenar rulmanlarinin ilgili uygulamalar i¢in uygun olup olmadigini belirlemek (17.1 mm)
amaclyla intralox® Mdhendislik Programi'ni Kullanin. C T 1 C T
-A
A diiz yiizeyli doniis uygulamalari igin tercih edilen gidis yonti
Bant Verileri
Varsayilan Gubuk Malze- | Dz Bant Daya-
mesi, Gap 0,18 ing nimi Sicaklik Arahd (siirekli) Bant Kiitlesi
Bant Malzemesi (4,6 mm) Ibf/ft | N/m Doniislii Bant Dayanimi °F °C Ib/ft2 | kg/m2
Déniisli bant dayanimi hesaplari igin Intralox : ’
Asetal Naylon 900 | 13.100 Miister Hizctiort o "etﬁ’simeggegin_ 0ila 200 -17,81la 93 240 | 11,72
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Flush Grid Nose-Roller Dual Turning

ing mm
Hatve 1,00 25,4
Minimum Geniglik 12 305
Maksimum Genislik 36 914
Genislik Artis Araligi 3 76,2
Aciklik Boyutu (Yuvarlak) 0,245 6,2
Acik Alan %28
Mentese Sekli Kapal
Cubuk Tutma; Cubuk Tipi Kapali kenar; bassiz

Uriin Notlan
e Ekipman tasarlamadan veya bant siparis etmeden énce hassas bant 6l-
ciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gegin.

e Cogu doniislii uygulamanin dayanim gerekliligini belirlemek ve bandin uygulama
icin yeterince dayanikli olmasini saglamak tizere Intralox® Miihendislik Progra-
me’ni kullanin.

Zemin alani gereksinimlerini en az indirir.
S doniisli uygulamalarda kullanilabilir.
Bassiz pimler bakimi kolaylastirir.

Alt yiizey tasarimi, bandin 0,75 inglik (19,1 mm) bigak agzinin etrafinda sorun-
suz ilerlemesini saglar.

Her bir bant malzemesinde varsayilan pim malzemesi bulunur. Diger pim malze-
meleri de mevcuttur. Intralox, uygulamaniz i¢in en iyi bant ve pim malzemesi
kombinasyonunu tanimlamaya yardimci olabilir.

Aynintil malzeme bilgileri, Uriin Serisi béliimiinde verilmistir.

27,0 ince (686 mm) kadar genisliklere yonelik olarak, bant genisliginin 2,2 kati
olan minimum déniis yarigapiyla (i kenardan olgiiliir) yan egilimli uygulamalar
icin tasarlanmistir. Standart doniis yarigapi, 30-36,0 ing (762-914 mm) genisli-
ginde bantlar icin bant genisliginin 2,3 katidir.

Minimum donus yarigapi bilgisi S2300 Konveyér Tasarim Yénergelerinde
mevcuttur. Daha fazla bilgi igin Intralox Miisteri Hizmetleri ile iletisime gegin.

Ayrintili konveydr tasarimi yonergeleri mevcuttur. Daha fazla bilgi igin Intralox
Musteri Hizmetleri ile iletisime gegin.

Dislilerde, disli dmriinii uzatan biiyiik ¢ikintili disler bulunur.

Disli yerlesimi: tahrik cebinin en yakin diiz kenari harig, dis kenardan 3,00 ing

(76,2 mm) araliklarla. Tahrik cebinin en yakin diiz kenari ile bant kenari arasinda
3,75 in¢ (95,3 mm) mesafe vardir.

-4—A
e 1.0in __|,  1.0in
(25.4 mm) (25.4 mmT"i
0.250 in | *
(64 mm) O O 0.675in

(17.1 mm)

A diiz ylizeyli doniis uygulamalari igin tercih edilen gidis yonii

Bant Verileri
Diiz Bant Saglam-
Varsayilan Pim Malzemesi, g Sicaklik Araligi (siirekli) Bant Kiitlesi
Bant Malzemesi Gap 0,18 in¢ (4,6 mm) Ibf/ft N/m Doniislii Bant Saglamligi °F °C Ib/f2 | kg/m2
Donisli bant dayanimi hesaplari icin
Asetal Naylon 900 13.100 | Intralox Miisteri Hizmetleri ile iletisime | -50 ila 200 -46 ila 93 2,40 11,72
gegin.
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Flush Grid Nose-Roller Dual Turning with Edge Bearing

ing mm
Hatve 1,00 25,4
Minimum Genislik 12 305
Maksimum Genislik 36 914
Genislik Artis Araligi 3,0 76,2
Maksimum Agiklik Boyutu (kiire) 0,245 6,2
Acik Alan %28
Mentese Sekli Kapali
Cubuk Tutma; Gubuk Tipi Kapali kenar; bassiz

Uriin Notlan

¢ Ekipman tasarlamadan veya bant siparis etmeden dnce hassas bant 6l-
ciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gegin.

e Kenar yataklari paslanmaz gelikten yapilmistir ve paslanmaz gelik pimlerle sa-
bitlenmistir.

Kenar rulmanlari bandin her iki tarafinda bulunur ve her iki bant sirasindan
birinde yapilandinimaldir.

Alt yiizey tasarimi, bandin 0,75 inclik (19,1 mm) bicak agzinin etrafinda sorun-
suz ilerlemesini saglar.

Her bir bant malzemesinde varsayilan pim malzemesi bulunur. Diger pim malze-
meleri de mevcuttur. Intralox, uygulamaniz i¢in en iyi bant ve pim malzemesi
kombinasyonunu tanimlamaya yardimci olabilir.

Aynintil malzeme bilgileri, Uriin Serisi béliimiinde verilmistir.

Cift dondislii uygulamalar igin tasarlanmigtir.

27,0 inge (686 mm) kadar genisliklere yonelik olarak, bant genisliginin 2,2 kati
olan minimum dénis yarigapiyla (i kenardan olciiliir) yan egilimli uygulamalar

icin tasarlanmistir. Standart dontis yaricapi, 30-36,0 in¢ (762-914 mm) genisli-
ginde bantlar icin bant genisliginin 2,3 katidir.

Minimum donus yarigapi bilgisi S2300 Konveyér Tasanim Yénergelerinde
mevcuttur. Daha fazla bilgi igin Intralox Misteri Hizmetleri ile iletisime gegin.

Ayrintili konveyor tasarimi yonergeleri mevcuttur. Daha fazla bilgi igin Intralox
Miisteri Hizmetleri ile iletisime gegin.

Konveydr tasarimini tamamlamadan once, tahmini bant cekmesini hesaplamak
ve bandin uygulama icin yeterince dayanikli oldugundan emin olmak igin Calc-
Lab'i kullanin. CalcLab'e erismek igin calclab.intralox.com adresine gidin.

Disli yerlesimi: diiz kenara en yakin tahrik cebi haric, dis kenardan 3,00 in¢
(76,2 mm) araliklarla. Diiz kenara en yakin tahrik cebiyle bant kenari arasinda
3,75 in¢ (95,3 mm) mesafe vardir.

1.00in [ 1.00 in
(25.4 mm) (25.4 mm)

0.675in
(17.1 mm)

0.250 in
(6.4 mm)

A diiz yiizeyli doniis uygulamalari igin tercih edilen gidis yonti

Bant Verileri
Varsayilan Gubuk Malze- |Diiz Bant Dayanimi Sicaklik Arahg (siirekli) Bant Kiitlesi
mesi, Gap 0,18 in¢
Bant Malzemesi (4,6 mm) Ibf/ft N/m Doniislii Bant Dayamimi °F °C Ib/f2 | kg/m?
Dondisli bant dayanimi hesaplari
Asetal Naylon 900 13.100 | icin Intralox Miisteri Hizmetleriile | -50 ila 200 -46 ila 93 2,40 11,72
iletisime gegin.
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RADIUS BANTLAR

Flush Grid Mold to Width Nose-Roller Dual Turning

ing mm
Hatve 1,00 25,4
Minimum En 6,0 152,4
Aciklik Boyutu (Yuvarlak) 0,245 6,2
Acik Alan %28
Mentese Sekli Kapali
Cubuk Tutma; Cubuk Tipi Snap-lock; bagli

Uriin Notlan
e Ekipman tasarlamadan veya bant siparis etmeden dnce hassas bant 6l-
ciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gecin.

e Diiz kenar tasarimi, aciklik boyutunu azaltmak {izere bir genisletme ozelligine
sahiptir.

e Dislilerde, disli dmriini uzatan biiyik ¢ikintili disler bulunur.
e Diiz kenar veya aski kenar mevcuttur.

e Her bir bant malzemesinde varsayilan pim malzemesi bulunur. Diger pim malze-
meleri de mevcuttur. Intralox, uygulamaniz i¢in en iyi bant ve pim malzemesi
kombinasyonunu tanimlamaya yardimci olabilir.

o Aynintil malzeme bilgileri, Uriin Serisi béliimiinde verilmistir.

e Bant genisliginin 2,2 kati olan standart doniis yaricapiyla (i¢ kenardan 6lgiilir)
yan egilimli uygulamalar icin tasarlanmistir.

e Cogu donislii uygulamanin mukavemet gerekliligini belirlemek ve bandin uy-
gulama igin yeterince dayanikli olmasini saglamak igin Intralox Miihendislik
Programi'ni kullanin.

e Intralox, dar aktarma uygulamalarinda Dinamik Uglu Rulolarin kullaniimasini
onerir.

o Ayrintili konveyér tasarimi yonergeleri mevcuttur. Daha fazla bilgi icin Intralox
Miisteri Hizmetleri ile iletisime gegin. | 0300in |

« Minimum uglu rulo gapr: 0,75 ing (19,1 mm). (7:6 mm) |

e Mevcut genislikler: 6 ing (152,4 mm) ve 9 ing (228,6 mm). U U

o Gerekli digli sayist:

- 6in¢ (152,4 mm) bantlar: iki disli. Parca diglilerden kaginin. Bu disliler, 6 ing

(152,4 mm) genisliginde bir banda uymaz.
- 9ing (228,6 mm) bantlar: iki disli. Parca disliler kullanilabilir. >

R . . L 0.225in
o Aski kenarli bandin 6iciimiine askilar dahil edilmez. Askilar, bandin her iki (5.7 mm) |

uzanr. *

Sekil 65: Askili kenar boyutlari

{<f— 1.000 in —p|<— 1.000 in —P»|
‘ (25.4 mm) (25.4 mm)

0.250 in

(6.4? mm) '(*:) @

Sekil 66: Diiz kenar boyutlari

Bant Verileri
Bant Eni Varsayilan Pim |Diiz Bant Saglamligi Sicaklik Arahg (siirekli) Bant Kiitlesi
Malzemesi, Gap
Bant Malze- 0,18 in¢ Doniislii Bant Saglam-
ing mm mesi (4,6 mm) Ibf N ligi °F °C Ib/ft kg/m
6 152,4 Asetal Naylon 700 3.110 | Dondslii bant dayanimi -50ila 200 -46 ila 93 1,20 1,79
9 | 2286 | Asetal Naylon 700 | 3110 | pesaplanieinwaloX T 0 ia200 | -4611a 93 180 268
iletisime gegin.
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RADIUS BANTLAR

Disli ve Destek Miktar1 Referansi

NOT: Disli tasimaytizii ve geri doniis destegi asinma seridi arali§i icin Intralox Miisteri Hizmetleri ile iletisime gecin veya Seri 2300 Tasarim Yonergelerine bakin.

Saglamhk Katsayisi Kullamilan Bant Saglamhiginin Bir islevi Olarak Digli Aralign
1.0 8.0 203
0o AN
08 \\\k\\ - 7.0 178
07 NONN o -
06 NN 20T
N Q N 5.0 127
A 0.5 AN ‘\ A
NUONDN ~ 40 102
0.4
N 18T
s \\\ \ 30 76
N 16T 20 51
12T Y
02 N 1.0 25
1 2 3 4 5 6 7 8 910 15 20 0% 10% 20% 30% 40% 50% 60% 70% 80% 90% 100%
B C
A dayanim katsayisl V bant hizi, ft/dak (m/dak) A digli araligi, ing
B hiz/uzunluk orani (V/L) L mil merkez hatti mesafesi, ft (m) |B disli araligi, mm
T dis sayisi G izin verilen kullanilan bant dayanimi yiizdesi
Hiz/uzunluk oranini belirlemek icin bant hizini mil merkez hatti uzunluguna
béliin. Dayanim katsayisi hiz/uzunluk orani ile uygun disli ¢izgisinin kesisiminde
bulunur. Daha fazla bilgi i¢in bkz. Bant Secimi Yonergeleri.
Naylon Digliler
Nom. Disli Nom. Gobek
Dis Sayisl Capt Nom. Dis Cap Genisligi Mevcut Gébek Boyutlari
(Yaylanma Yuvarlak Yuvar- | Kare
Hareketi) | ing | mm | ing mm ing mm ing |Kareing|lakmm| mm
12 (%3,41)| 39 | 99 39 99 1,0 25 1,25 1,5 40

16 (%1,92)| 51 | 130 | 5.2 132 1,0 25 1,25 1,5 40 40
18 (%1,52)| 58 | 147 | 59 150 1,0 25 1,25 1,5 40 40
20 (%1,23)| 64 | 163 | 65 165 1,0 25 1,25 1,5 40 40

e Siyah naylon olarak sunulur
o Sicaklik araligi: 50°F ila 225°F (-46°C ila 107°C)

Naylon Parca Disliler

Nom. Disli Nom. Gobek
Dis Sayisi Gapi Nom. Dis Gap Genisligi Mevcut Gobek Boyutlar
(Yaylanma Yuvarlak Yuvar- | Kare
Hareketi) | inc | mm | in¢ mm in¢ mm inc |Karein¢|lakmm| mm
16 (%1,92)| 51 | 130 | 5.2 132 1,9 48 1,25 1,5 | 30,40 40

18(%152)| 58 | 147 | 59 | 150 | 19 | 48 | 12| 15 | 40 | 4o

1,25,
1-7/16

20 (%1,23)| 6,4 | 163 | 6,5 165 19 48 1,5 40 40

e Siyah naylon olarak sunulur
e Mold to Width Flush Grid Nose-Roller Dual Turning bant ile kullanmayin.
e Sicaklik araligi: 50°F ila 225°F (-46°C ila 107°C)
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RADIUS BANTLAR

Dinamik Uclu Rulolar

Standart Uclu Rulo Genislikleri
ABD Boyutlari (ing)

45 6,0 9,0 12,0
15,0 18,0 24,0

Metrik Boyutlar (mm)
170,0 255,0 | 340,0 | 4250

e ABD boyutlari 4,5 ing, 6 in¢ ve 3 inclik artiglarla mevcuttur. 85 mm’lik (3,35 ing)
artislarla metrik boyut segenekleri mevcuttur.

e Diger bant genislikleri icin mevcut artis seceneklerinde birden fazla uglu ruloyu
birlestirin. Yardim icin Intralox Misteri Hizmetleri ile iletisime gegin.

e FDA uyumlu, mavi, yag dolgulu naylondan Uretilmistir.
e Rulo ¢apr: 0,75 ing (19,1 mm)

KONVEYOR GERGEVESI BOYUTLARI

Intralox bantlarla kullaniimak (izere tasarlanan tim konveyérler belirli boyut sartlarini karsilamalidir. Bu dlgller asagidaki
tabloda verilmistir. Bu dlciilerin tam aciklamalari icin Tasarim Yénergeleri bélimiindeki Cerceve Olgileri kismina bakin.

A mil merkez hatti ile tasimayiizii Gist kismi arasindaki dikey mesafe, + 0,03 in¢ (1 mm)
B mil merkez hatti ile tasimayiiz{i baslangici arasindaki yatay mesafe, + 0,125 in¢ (3 mm)
C tasimayiizii iist kismi ile geri doniis destegi iist kismi arasindaki dikey mesafe

E mil merkez hatt ile diger bilesenler arasindaki minimum yatay mesafe
Sekil 67: A, B, C, D ve E tahrik dlguleri

$2300 Konveyor Gercevesi Boyutlar
Disli Tammi A B C E
Hatve Gapi Aralik (Alttan Uste)?
ing mm Dis Sayisi ing mm ing mm ing mm ing mm
39 99 12 1,44-1,51 37-38 1,92 49 3,69 94 2,24 57
5.1 130 16 2,09-2,14 53-54 2,27 58 4,95 126 2,88 73
58 147 18 2,41-2,45 61-62 2,46 62 5,58 142 3,19 81
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RADIUS BANTLAR

$2300 Konveyor Gercevesi Boyutlar

Disli Tammi A B C E
Hatve Gapi Aralik (Alttan Uste)?
in¢ mm Dis Sayisi ing mm ing mm in¢ mm in¢ mm
6,4 163 20 2,73-2,77 69-70 2,57 65 6,22 158 3,51 89

3 Genel uygulamalar ve cabuk devrilebilen iiriiniin ug aktarmasinin kritik olmadigi uygulamalarda, araligin altini kullanin.

AKTARMA TAVASI BOSLUGU

Cogu konveydrde, yaylanma hareketi hesaba katilarak her aktarim noktasinda bosluk birakilmalidir. Minimum bosluk
Olglleri asagidaki tabloda verilmistir. Daha fazla bilgi i¢in Tasarim Y&nergeleri béliminde, Aktarma Tavasi Boslugu
kismina bakin.

$2300 Aktarma Tavasi Boslugu
Disli Tammi Minimum Bosluk
Hatve Gapi
in¢ mm Dis Sayisi in¢ mm
39 99 12 0,065 1,7
5.1 130 16 0,050 1.3
6,4 163 20 0,039 1,0

BANT SECiMi YONERGELERI

NOT: Radius bant ve dusuk gerilimli irgat tahrikli spiral secimleriyle ilgili yardim icin Intralox Musteri Hizmetleri ile iletisime
gecin. Bandin, s6z konusu radyus uygulamasi igin yeterince saglam oldugundan emin olmak amaciyla Mihendislik
Programi'ni ¢alistirin. Daha fazla bilgi icin Spiral ve Radius i¢in Miihendislik Programi Analizi'ne bakin.

TASARIM KILAVUZU OZETi

Tipik duzen yapilandirmalari icin Tasarim Yonergeleri bélimuinde, Donusli Konveydrler kismina bakin.

e Standart kenarli S2300 bantlar igin minimum dénUs yaricapi, bant genisliginin 2,2 katidir (ic kenardan 6l¢ulur). 30 ing ila
36 in¢ (762 mm ila 914 mm) genisliklerde minimum dénus yaricapi igin bant genisliginin 2,3 katini kullanin.

* Ters yonde donusler arasinda gerekli olan minimum duiz gidis, bant eninin 2 katidir. Daha kisa diiz bdlumler, yan
kilavuz rayinda yliksek derecede asinmaya ve bantta yliksek cekme gerilmelerine yol acar.

e Ayni yondeki donUsler arasinda minimum duz gidis gerekliligi yoktur.

e Minimum son diz gidis (tahrik miline giden) minimum 5 ft (1,5 m) olmaldir. 5 ft (1,5 m) uygulanabilir degilse daha kisa
mesafeler (bant genisliginin 1,5 katina kadar inen), disli asinmasi ve kilavuz sorunlarini énlemek icin bir agirlik gergisi
gerektirir. Bkz. Gergiler.

e ilk diiz gidisin minimum uzunlugu (bos déner saftindan hemen sonra) bant eninin 1,5 katidir. Daha kisa uzunluklar

gerektiginde (genisligin 1,0 katina kadar inen) dislilerin yerine bir bos déner rulosu veya Intralox Dinamik Uglu Rulo
kullanilabilir.
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RADIUS BANTLAR

Tight Turning Radius

ing mm
Hatve 1,00 25,4
Minimum Genislik 7 178
Genislik Artis Araligi 0,50 12,7
Aciklik Boyutu (yaklasik) 0,35 x 0,30 89x76
Acik Alan %42
Uriin Temas Alani %23
Mentese Sekli Acik

Cubuk Tutma; Cubuk Tipi Kapali kenar; bassiz

Uriin Notlan

Ekipman tasarlamadan veya bant siparis etmeden dnce hassas bant élciimleri ve stok
durumu icin Intralox ile iletisime gecin.

Bant acikliklari temizligi kolaylastirmak igin dogrudan banttan gecer.

Bant dayanimini artirmak igin bandin bir veya her iki tarafina, 1.7 modiillerin icine ve 2.2
modiillerin disina yerlestirilmis dar dontis modiilleriyle mevcuttur.

Her bir bant malzemesinde varsayilan pim malzemesi bulunur. Diger pim malzemeleri
de mevcuttur. Intralox, uygulamaniz igin en iyi bant ve pim malzemesi kombinasyonunu
tanimlamaya yardimci olabilir.

Ayrintili malzeme bilgileri, Uriin Serisi béliimiinde verilmistir.

Disli tahrik sistemi asinmayi azaltmak icin tasarlanmistir ve diisiik geridonus tarafi gerilimi
gerektirir.

Spiral ve diiz doniis uygulamalarinda 18 ing'ten (457 mm) biiyiik bant genisligi kullanmadan

6nce Intralox Miisteri Hizmetleri ile iletisime gegin.

18 inge (457 mm) kadar bant genisligine yonelik olarak, bant genisliginin 1,7 kati olan

standart doniis yarigapiyla (i¢ kenardan olgiliir) yan egilimli uygulamalar igin tasarlanmistir.

- 18 ing (457 mm) ile 24 in¢ (610 mm) arasindaki bant genislikleri igin standart doniis
yarigap! bant genisliginin 1,8 katidir.

- 24 ing (610 mm) ile 30 in¢ (762 mm) arasindaki bant genislikleri igin standart doniis
yarigapi bant genisliginin 2,0 katidir.

- 30 in¢ (762 mm) ile 36 in¢ (914 mm) arasindaki bant genislikleri icin standart doniis
yarigapi bant genisliginin 2,2 katidir.

Radyus bant aginma seritleri mevcuttur.

Diiz yuzeyli doniis hareket yoniine gére, dar donis modiillerine sahip sag taraf bant kena-
rindan minimum disli girintisi 2,625 ing'tir (66,7 mm).

Dar déniis modiiliine sahip sol taraf bant kenarindan minimum disli girintisi: 2,875 in¢ (73
mm).

Minimum bigak agz! ¢api: 1,375 ing (34,9 mm).

A AARRAAARAR ;
\Jv\ﬂﬁﬁﬂﬂﬂﬁ?gﬁﬁ?aﬂl

v
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-|+—A
|<1.00" NOM.__, _ 1.00" NOM._, _ 1.00" NOM.__,
(25.4 mm) (25.4 mm) (25.4 mm)
' 0.25"
(6.4 mm)
0.5" N N {
(12.7 mm)@:ﬁ L & R
} |

A diiz ylizeyli doniis uygulamalari icin tercih edilen gidis yoni

Bant Verileri
Diiz Bant Saglam-
Varsayilan Pim Malzemesi, g1 Is1 Arahid (siirekli) Bant Kiitlesi
Bant Malzemesi Gap 0,18 in¢ (4,6 mm) Ibf/ft N/m Doniislii Bant Saglamligi °F °C Ib/f2 | kg/m?
Polipropilen Asetal 600 8.760 | paniislii bant dayanimi hesaplart igin In- 34 ila 200 1ila93 1,20 5,86
Asetal Naylon 600 8.760 | tralox Miisteri Hizmetleri ile iletisime ge- -50 ila 200 -46 ila 93 1,73 8,44
Polipropilen Polipropilen® 600 8.760 gin. 34 ila 220 1ila 104 1.12 5,47

2Ekstra kimya direnci gerektiginde polipropilen bantlara polipropilen gubuklar takilabilir. Liitfen diisiik bant saglamligina dikkat edin.

SERI 2400
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RADIUS BANTLAR

Radius Flush Grid (2.2)

ing mm
Hatve 1,00 25,4
Minimum Genislik 4 102
Genislik Artis Araligi 0,50 12,7
Aciklik Boyutu (yaklasik) 0,35 x 0,30 89x7,6
Acik Alan %42
Uriin Temas Alan %23
Mentese Sekli Acik
Cubuk Tutma; Cubuk Tipi Kapali kenar; bassiz

Uriin Notlan

¢ Ekipman tasarlamadan veya bant sipari§ etmeden 6nce hassas bant 61-
ciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gegin.

e Bant acikliklar temizligi kolaylastirmak icin dogrudan banttan gecer.

e Her bir bant malzemesinde varsayilan pim malzemesi bulunur. Diger pim malze-
meleri de mevcuttur. Intralox, uygulamaniz i¢in en iyi bant ve pim malzemesi
kombinasyonunu tanimlamaya yardimci olabilir.

Aynintil malzeme bilgileri, Uriin Serisi béliimiinde verilmistir.

Disli tahrik sistemi asinmayi azaltmak igin tasarlanmistir ve diisiik geridoniis
tarafi gerilimi gerekdirir.

m
!- e Bant genisliginin 2,2 kati donis yarigapli (i¢ kenardan 6lgiiliir) yarigap uygula-
N malari igin tasarlanmistir.
D e Radyus bant asinma seritleri mevcuttur.
o e Geri tutma kilavuzlu olarak mevcuttur, ayrintilar i¢in bkz. Geri Tutma Kilavuzlari
o (Yalnizca 2,2).
e Diiz doniis veya spiral uygulamalarinda 36 ingten (914 mm) biiyiik bant genisligi
kullanmadan once Intralox Misteri Hizmetleri ile iletisime gegin. N
e Minimum bigak agzi ¢api: Geri tutma kilavuzlanyla 1,5 ing (38,1 mm) ve geri 0.25" . | . "
tutma kilavuzlari olmadan 1,375 in¢ (34,9 mm). |76.4 mm) ‘(-:;4"‘"?“")'- —l— 1(2034?.\?,.")" 1(-3;4?"%. —I @ 2-75 mm)

—(> |3 p(a p|a*)

A diiz ylizeyli doniis uygulamalari icin tercih edilen gidis yonii

Bant Verileri
Diiz Bant Saglamli-
Varsayilan Pim Malzemesi, ar Déniislii Bant Sag- | Sicaklik Araligi (siirekli) Bant Kiltlesi
Bant Malzemesi 0,18 in¢ Gap (4,6 mm) Ibf/ft N/m lamlig °F °C Ib/ft2 kg/m2
Algilanabilir asetal HR naylon 1.300 19.000 | Dénslti bant dayanimi -50 - 200 -46 - 93 1,70 8,30
X 1gini cihazinda algilanabilir asetal® | X isini cihazinda algilanabilir asetal | 1.700 | 24.800 *,bfj;g'ﬁ’h;gme'{}gg'l‘l’; 50 - 200 -46 - 93 1,85 9,03
HHR naylon HHR naylon 1700 | 24.800 iletisime gegin. -50 - 310 -46 - 154 143 6,98

X isini makineleri tarafindan algilanabilmesi igin 6zel olarak tasarlanmistrr.
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RADIUS BANTLAR

Mold to Width Radius Flush Grid 2.2

ing mm Y T e
Hatve 1,00 25,4
Kaliplanmis En 4 101,6
Aciklik Boyutu (yaklasik) 0,35x 0,30 8,9x7,6
Acik Alan %42
Mentese Sekli Acik
Cubuk Tutma; Cubuk Tipi Snap-lock; basli

Uriin Notlan
E!gipma_n tasarlamadan veya bant sip_ari§ et_m_eden iin_ce hassas bant 6l- -~
ciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gegin. \\ \ ]
Bant agikliklari temizligi kolaylastirmak icin dogrudan banttan geger. -~ .J b U 3 U u a ". -
Her bir bant malzemesinde varsayilan pim malzemesi bulunur. Diger pim malze-

meleri de mevcuttur. Intralox, uygulamaniz i¢in en iyi bant ve pim malzemesi :
kombinasyonunu tanimlamaya yardimci olabilir. g— b ammn s . 5 —y

Aynintil malzeme bilgileri, Uriin Serisi béliimiinde verilmistir.

-y
Disli tahrik sistemi asinmayi en aza indirir ve geridoniis tarafinda diistik gerilim r\ 1 ; J G J c J L. ‘
gerektirir. - -J ;.. hd

Geri tutma kilavuzlu olarak mevcuttur, ayrintilar icin bkz. Geri Tutma Kilavuzlari

(Yalnizca 2,2). N — o
e Geri tutma kilavuzlan 2 ing ve 2,9 in¢ hatve capli disliler veya 3,9 in¢ capli kare SwEn 1 b =)
gobekli dislilerle kullanilamaz. |’“*-- 1 <I'
[ -

e Radyus bant asinma seritleri mevcuttur. -A S 3 { l L. N
e Minimum bigak agzi ¢api: Geri tutma kilavuzlariyla 1,5 ing (38,1 mm) ve geri . ;.. I.‘ u U » " —
tutma kilavuzlari olmadan 1,375 ing (34,9 mm). m
0.25 in NOM. <A T

(64mm) | _ 1.0inNOM._| _ 1.0inNOM._| _ 1.0in NOM. _|0.5in NOM.
(25.4 mm) (25.4 mm) @5.4mm) | (127 mm) (7))

S

A diiz ylizeyli doniis uygulamalari igin tercih edilen gidis yonii

Bant Verileri
Varsayilan Pim Malze- | Diiz Bant Saglamhgi Is1 Araligi (siirekli) Bant Kiitlesi
mesi, 0,18 in¢ Gap
Bant Malzemesi (4,6 mm) Ibf N Doniislii Bant Saglamligi °F °C Ib/ft kg/m
Asetal Naylon 560 2.490 | Dondislu bant dayanimi hesaplari icin In- -50 ila 200 -46 ila 93 0,56 0,83
Polipropilen Asetal 400 7gp | "X Muster Hizmetert e Tetiime 66-| ™5 g 200 1ila 93 039 | o057
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RADIUS BANTLAR

Radius with Edge Bearing

ing mm
Hatve 1,00 25,4
Minimum En (Tek Tarafta Yatak) 75 191
Minimum En (Cift Tarafta Yatak) 9,0 229
Maksimum En 36 914
En Artis Araligi 0,5 12,7
Aciklik Boyutu (yaklasik) 0,35x 0,30 8,9x7,6
Acik Alan %42
Uriin Temas Alani %23
Mentese Sekli Acik
Cubuk Tutma; Gubuk Tipi Kapall kenar; bassiz

Uriin Notlan

e Ekipman tasarlamadan veya bant siparis etmeden once hassas bant dl-
ciimleri ve stok durumu igin Intralox ile iletisime gegin.

o Efiggglgfnar cubuk sabitleme, gubuklarin daha kolay takiimasini ve ¢ikariimasi- ‘ - . . . .m n . . . .' ﬂ
Kenar yataklari yalnizca doniis bantlarinda mevcuttur. |' |' ' ' ' ' ' U ' ' ' :

Kenar yataklar paslanmaz celikten yapilmistir ve bir plastik pimle sabitlenmistir.
Kenar yataklari, (yalnizca tek yonde donen bantlar i¢in) tek tarafta veya (her r- m . . n . . n . . . . ﬂ ¥
iki yonde de donen bantlar icin) her iki tarafta bulunur. Rulmanlar doniistin ig

kenarina yerlestirilmeli ve bandin iki sirasinda bir yapilandinimaldir. . L' ' ' ' U ' ' ' .
Yalnizca tek tarafta yataga sahip olan bantlar i¢in hem diiz kenar ve asagida - . . . . ' . . . . . ‘

tutma kilavuzu kenar mevcuttur ve doniisiin dis kenarina yerlestirilmelidir.

Her bir bant malzemesinde varsayilan pim malzemesi bulunur. Diger pim malze- l' |' |' ' ' ' ' ' ' ' ' ' -
meleri de mevcuttur. Intralox, uygulamaniz i¢in en iyi bant ve pim malzemesi ‘ n . . . . . . . ﬂ v

7
m
3
N
=
o
o

kombinasyonunu tanimlamaya yardimci olabilir.

e Ayrintil malzeme bilgileri, Uriin Serisi bolimiinde verilmigtir. 7 . 2 _ "
e Doniis yaricapi bant genisliginin 2,2 kati olan yaricap déniisli uygulamalar igin
tasarlanmistrr. 0.25" 1.00" 1.00" 1.00" 1.00"
l (6.4 mm) ’_725.4 mm) (25.4 mm) (25.4 mm) (25.4 mmr-‘
0.5"
e O] | )| [[—D)
T —>a

A diiz ylizeyli doniis uygulamalari igin tercih edilen gidis yonii

Bant Verileri
Diiz Bant Saglam-
Varsayilan Pim Malzeme- g Sicaklik Araligi (siirekli) Bant Kiitlesi
Bant Malzemesi | si, Cap 0,18 in¢ (4,6 mm) | Ibf/ft N/m Doniislii Bant Saglamhig °F °C Ib/f2 | kg/m?
Asetal Naylon 1700 | 24.800 Dﬁiulﬂﬂs?gﬁtﬁ%ﬂm ngﬁf‘e‘{lgfgg'gég};a 0ila 200 18ila93 | 150 | 776
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RADIUS BANTLAR

Radius Flush Grid with Heavy-Duty Edge

ing mm
Hatve 1,0 25,4
Minimum En 4,0 101,6
En Artis Araligi 0,50 12,7
Aciklik Boyutu (yaklasik) 0,35x 0,30 8,9x7,6
Acik Alan %42
Mentese Sekli Acik
Cubuk Tutma; Cubuk Tipi Kapali kenar; bassiz

Uriin Notlan
¢ Ekipman tasarlamadan veya bant siparis etmeden dnce hassas bant 6l-
ciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gegin.

e Fazlasiyla gliclendirilmis ve dikkatlice sekillendirilmis kenar, temizlenebilirligi
korurken bandin kivriimasini ve kenar hasarini dnlemek icin tasarlanmistir.

Diiz kenar, tercih edilen gidis yoniinii gosteren sezgisel bir kaliplanmis ok ve
parmak kapilmasini azaltan uzatmalar igerir.

Load-Sharing™ bant kenari, yiikiin paylasiima seklini iyilestirir ve bant yorgun-
lugu arizasini en aza indirir.

Bant agikliklari temizligi kolaylastirmak igin dogrudan banttan geger.

Her bir bant malzemesinde varsayilan pim malzemesi bulunur. Diger pim malze-
meleri de mevcuttur. Intralox, uygulamaniz i¢in en iyi bant ve pim malzemesi
kombinasyonunu tanimlamaya yardimci olabilir.

Aynintil malzeme bilgileri, Uriin Serisi béliimiinde verilmistir.

e Bant genisliginin 2,2 kati doniis radiuslu (i¢ kenardan 6lgiilir) radius uygulama-
lar icin tasarlanmistir.

Disli tahrik sistemi asinmayi en aza indirir ve geridéniis tarafinda distik gerilim
gerektirir.

Diiz doniis veya spiral uygulamalarinda 36 ingten (914 mm) bilyiik bant genisligi
kullanmadan once Intralox Miisteri Hizmetleri ile iletisime gegin.

Sicaklik, ortam kosullan ve dirtin 6zellikleri maksimum egim derecesini etkiler.
Bu bantlarin kullanildig konveydr sistemlerini tasarlarken bu faktdrleri goz
6niinde bulundurun. —A

Geri tutma kilavuzlaryla sunulur
Radyus bant asinma seritleri mevcuttur. 1.0in 1.0in 1.0in
Minimum bigak adzi capi: 1,375 ing (34,9 mm). (254 mm) (25.4mm) (254 mm)

(Do)

0.50 in 0.25in
(12.7mm) (6.4 mm)

SERI 2400

A diiz ylizeyli doniis uygulamalari igin tercih edilen gidis yonii

Bant Verileri
Diiz Bant Saglam-
Temel Bant Malze- |Varsayilan Pim Malzeme- g Ist Araligi (siirekli)® Bant Kiitlesi

mesi si, Cap 0,18 in¢ (4,6 mm) | Ibf/ft N/m Doniislii Bant Saglamhig °F °C Ib/f2 | kg/m?
Polipropilen PK 1200 [ 17500 | N 34ila 176 1ila 80 1,10 5,37
Asetal PK 1700 | 24.800 IE@Q;&'%@QQ gﬁgmg}:eﬁgﬁﬁgsﬁf‘e -40ila 176 -401ila 80 159 | 7,7624
HR Naylon HR Naylon 1700 | 24.800 ™ gegin. ¥ -50 - 240 -46- 116 1,43 6,98
PK PK 1700 | 24.800 -40ila 176 -40 ila 80 1,4 6,8348

a¥an egilimli uygulamalar 180°F (82°C) degerini asmamalidir.
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RADIUS BANTLAR

Radius Flush Grid with Load Sha

ing mm
Hatve 1,00 254
Minimum Genislik 10,5 266,7
Maksimum Genislik 36 914
Genislik Artis Araligi 0,5 12,7
Aciklik Boyutu (yaklasik) 0,35x 0,30 8,9x7,6
Acik Alan %42
Uriin Temas Alani %23
Mentese Sekli Acik
Cubuk Tutma; Gubuk Tipi Kapall kenar; bassiz

Uriin Notlari

Ekipman tasarlamadan veya bant siparis etmeden dnce hassas bant élciimleri ve stok
durumu igin Intralox ile iletisime gecin.

Bant acikliklar temizligi kolaylastirmak icin dogrudan banttan geger.
Diiz kenar tasarimi, agiklik boyutunu azaltmak tizere bir genisletme ozelligine sahiptir.

Load-Sharing™ bant kenarlari, yiik paylasimini iyilestirir ve bandin gesitli bolgelerindeki
yorgunluk kaynakli arizalari en aza indirir.

Her bir bant malzemesinde varsayilan pim malzemesi bulunur. Diger pim malzemeleri
de mevcuttur. Intralox, uygulamaniz igin en iyi bant ve pim malzemesi kombinasyonunu
tanimlamaya yardimci olabilir.

Aynintil malzeme bilgileri, Uriin Serisi béliimiinde verilmistir.

Disli tahrik sistemi asinmayi en aza indirir ve ok disiik geridoniis tarafi gerilimi gerektirir.
Déniis yarigapi bant genisliginin 2,2 kati olan yaricap déniislii uygulamalar icin tasarlanmis-
tr.

Sicaklik, ortam kosullari ve iriin 6zellikleri maksimum egim derecesini etkiler. Bu bantlarin
kullanildigr konveyor sistemlerini tasarlarken bu faktorleri goz dniinde bulundurun.

Geri tutma kilavuzlanyla sunulur.
Radyus bant asinma seritleri mevcuttur.

Minimum bigak adzi capr: Geri tutma kilavuzlanyla 1,5 ing (38 mm) ve geri tutma kilavuzlari
olmadan 1,375 in¢ (34,9 mm).

1) (&) fe) fe} fe) fe) e Tt A det UG\UUH =]
re W W

dU"“wwawuauuuqu?
%%UULU@%ﬂW udahU*
ggt?l?'?'"}

(e} \eth ) Letd ) ) e x_t" 1_.{‘ .Lf;l'

—A

|l 1.00 in NOM.
(25.4 mm)

0.25in
(6.4 mm)

1.00 in NOM. 1.0 in NOM. 0.50 in
(25.4 mm) (25.4 mm) (1 2.7{mm)

000

A diz ylizeyli donis uygulamalari icin tercih edilen gidis yonii

Bant Verileri
Diiz Bant Saglam-
Temel Bant Malze- | Varsayilan Pim Malzemesi, higi Isi Araligi (siireKli)?® Bant Kiitlesi
mesi Gap 0,18 in¢ (4,6 mm) Ibf/ft N/m Doniislii Bant Saglamhigi °F °C Ib/f2 | kg/m2

Polipropilen Asetal 1200 17.500 34 ila 200 1ila 93 1,10 5,37
Asetal Naylon 1.700 24.800 D('jn[]$|[] bant dayanimi hesaplari igin -50 ila 200 -46ila 93 1,59 7,76
Polipropilen Polipropilen 1.000 14,600 | Intralox Misteri Hizmetleri ile iletisime 34 ila 200 1ila104 1,04 5,10
Xgini cihazinda algila- | X 1sini cihazinda algilanabilir ase- gegin. Ty AR

nabilir asetal tal 1.700 24.800 50 ila 200 46 ila 93 1,85 9,03

yan egilimli uygulamalar 180°F (82°C) degerini asmamalidir.
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RADIUS BANTLAR

Radius Flush Grid MTW with Load-Sharing™ Edge

ing mm
Hatve 1,00 25,4
Minimum Genislik 4,0 101,6
Aciklik Boyutu (yaklasik) 0,35x 0,30 8,9x7,6
Acik Alan %42
Mentese Sekli Acik

Cubuk Tutma; Cubuk Tipi Snap-lock; basl

Uriin Notlan

Ekipman tasarlamadan veya bant siparis etmeden dnce hassas bant édlciimleri ve stok durumu icin
Intralox ile iletisime gecin. L]

Diiz kenar tasarimi, aciklik boyutunu azaltmak (izere bir genisletme dzelligine sahiptir.

Load—SharingTM bant kenari, yikiin paylasiima seklini iyilestirir ve bant yorgunlugu arizasini en aza indirir.

Her bir bant malzemesinde varsayilan pim malzemesi bulunur. Diger pim malzemeleri de mevcuttur.
Intralox, uygulamaniz i¢in en iyi bant ve pim malzemesi kombinasyonunu tanimlamaya yardimci olabilir.

Ayrintili malzeme bilgileri, Uriin Serisi bélimiinde verilmistir. .
Standart donis orani bant genisliginin 2,2 kati olan yan egilimli uygulamalar igin tasarlanmistir. i

Onerilen minimum déniis orani 1,95'tir. Minimum daniis oranini degerlendirirken Intralox Miisteri Hizmetle-
ri’'ne danisin.

© Sicaklik, ortam kosullari ve riin dzellikleri maksimum egim derecesini etkiler. Bu bantlarin kullanildigi
konveyor sistemlerini tasarlarken bu faktorleri goz 6niinde bulundurun.

* Geri tutma kilavuzlanyla sunulur

* Radius bant asinma seritleri mevcuttur.

* Mevcut enler: 4 ing (101,6 mm), 6 in¢ (152,4 mm), 8 in¢ (203,2 mm) ve 10 ing (254 mm). i

 Geri tutma kilavuzlarina sahip 4 ing (102 mm) genisliginde bantlar icin cam dolgulu naylon parca disliler c ‘ | 5 , 1 r ‘ |4
kullanmayin. L \ J __} ) &

4.ing (101,6 mm) bantlar i¢in maksimum disli sayisi:
- geri tutma kilavuzlar olmadan: iki
- geri tutma kilavuzlanyla: bir

o=
SERI 2400

6 ing (152,4 mm) bantlar i¢in maksimum disli sayisi:
. e 1.00iNNOM o1 1 OOmNOM

- geri tutma kilavuzlari olmadan: dort. L (25.4 mm) (25.4 mm)
- geri tutma kilavuzlariyla: tic. .
0.25in NOM
. (6.4 mm)

Geri tutma kilavuzlari olan ve olmayan 8 in¢ (203,2 mm) bantlar icin maksimum disli sayisi: bes.
Geri tutma kilavuzlari olan ve olmayan 10 ing (254 mm) bantlar icin maksimum disli sayisi: yedi.
Bantlar icin minimum bicak agzi capi:

- geri tutma kilavuzlar olmadan: 1,375 ing (34,9 mm)

- geri tutma kilavuzlari ile birlikte: 1,50 ing (38,1 mm).

i) O i) Cﬁ)%m”

A diiz ylizeyli doniis uygulamalari icin tercih edilen gidis yonii

Bant Verileri
Varsayilan Is1 Araligi (sii-
Pim Malze- Diiz Bant Saglamhg Ibf (N) rekli) Bant Kiitlesi Ib/ft (kg/m)
mesi, Gap 4in¢ 6in¢ 8in¢ | 10in¢
Temel Bant Mal- | 0,18in¢ |Geri Tutma| (101,6 | (152,4 | (203,2 | (254 | Doniislii Bant 4inc 6inc 8inc | 10in¢
zemesi (4,6 mm) |(Kilavuzlari| mm) mm) mm) mm) Saglamhig °F °C | (101,6) | (152,4) | (203,2) | (254)
Yok 484 850 1133 | 1.417 -50ila | -46ila| 0,57 0,89 1,19 1,50
Asetal Navion (2.150) | (3.780) | (5.040) | (6.300) | 200 93 (0,85) (1,32) 1,77 | (223
y Var 242 726 1133 | 1.417 | Donisli bant da- 50719 [ -46ila | 0,64 0,96 1,26 1,56
(1.080) | (3.230) | (5.040) | (6.300) iyflr:"lm'r:ﬁia&';g_ 200 93 (0,95) (1,42) (1,88) | (2,32
Yok 400 600 800 | 1.000 | o timactierifia | 3410a | Tia | 0,39 0,60 0,82 1,01
I (1.780) | (2.670) | (3.560) | (4.450) | letisime gecin 220 104 | (0,58) (0,89) (1,220 | (1,50)
Polipropilen Naylon sime gecin. - -
Var 242 600 800 1.000 34ila | tila 0,43 0,65 0,86 1,06
(1.080) | (2.670) | (3.560) | (4.450) 220 104 | (064) | (0,978 | (1,28 | (1,58)

2026 Miihendislik Kilavuzu-Modiiler Plastik Bantlar
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RADIUS BANTLAR

Flush Grid High Deck with Edge Bearing

ing mm
Hatve 1,00 25,4
Minimum En (Tek Tarafta Yatak) 75 191
Minimum En (Cift Tarafta Yatak) 9,0 229
Maksimum Genislik 36 914
Genislik Artis Araligi 0,5 12,7
Aciklik Boyutu (yaklasik) 0,35x 0,30 8,9x7,6
Acik Alan %42
Uriin Temas Alani %23
Mentese Sekli Acik
Cubuk Tutma; Gubuk Tipi Kapall kenar; bassiz

Uriin Notlan
Ekipman tasarlamadan veya bant siparis etmeden dnce hassas bant dl¢iimleri ve stok
durumu icin Intralox ile iletisime gegin.
Kapali kenar gubuk sabitleme, gubuklarin daha kolay takilmasini ve gikariimasini saglar.
Kenar yataklari yalnizca donis bantlarinda mevcuttur.

Kenar yataklari, (yalnizca tek yonde dénen bantlar icin) tek tarafta veya (her iki yonde de
donen bantlar icin) her iki tarafta bulunur. Rulmanlar doniisiin ic kenarina yerlestirilmeli ve
bandin iki sirasinda bir yapilandirimaldir.

Kenar yataklari paslanmaz celikten yapilmistir ve plastik pimlerle sabitlenmistir.
Her bir bant malzemesinde varsayilan pim malzemesi bulunur. Diger pim malzemeleri

2]
m
.
N
N
o
o

u ° J . .
de mevcuttur. Intralox, uygulamaniz igin en iyi bant ve pim malzemesi kombinasyonunu L BT 1
tanimlamaya yardimci olabilir. i, ‘.' i’_ [. “..- ! l'
o Ayrintili malzeme bilgileri, Uriin Serisi boliimiinde verilmistir. m "- ‘l ‘. ' !
. Erc.)nus yarigapi bant genisliginin 2,2 kati olan yarigap doniislii uygulamalar igin tasarlanmis- ' | ' " !’ i, FH lu H H U U U '| P ..'
L L L L L L L L L L L]

Bant yiiksekligi: Standart S2400 banttan 0,4 in¢ (10 mm) daha yiksektir.
Standart girinti: 1,88 in¢ (47,75 mm).

Lo (o o o o ) ) )

1.00" NOMH 1.00"NOM__ | 1.00" NOM__| 1.00" NOM
[ (25.4mm) (25.4 mm) (25.4 mm) (25.4mm)

T ]_ﬂllﬂlﬂll\ﬂl
& ol IRl

A—>

0.90" NOM
(22.8 mm)

A diz ylizeyli donlis uygulamalari icin tercih edilen gidis yonii

Bant Verileri
Diiz Bant Saglam-
Temel Bant Malze- | Varsayilan Pim Malzemesi, hgi Isi Araligi (siireKli)® Bant Kiitlesi
mesi Gap 0,18 in¢ (4,6 mm) Ibf/ft N/m Doniislii Bant Saglamhigi °F °C Ib/fi2 | kg/m?
Doniislii bant dayanimi hesaplari igin
Asetal Naylon 1.700 24.800 | Intralox Misteri Hizmetleri ile iletisime 0ila 200 -18ila 93 2,83 13,82
gegin.

a¥an egilimli uygulamalar 180°F (82°C) degerini asmamalidir.
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RADIUS BANTLAR

Radius Flush Grid High Deck with Heavy-Duty Edge

ing mm
Hatve 1,00 25,4
Minimum En 4 101,6
En Artis Araligi 0,5 12,7
Aciklik Boyutu (yaklasik) 0,35x 0,30 8,9x7,6
Acik Alan %42

Uriin Temas Alani %23

Mentese Sekli Acik

Cubuk Tutma; Cubuk Tipi Kapali kenar; bassiz

Uriin Notlari

Ekipman tasarlamadan veya bant siparis etmeden dnce hassas bant él¢iimleri ve stok
durumu icin Intralox ile iletisime gecin.

Fazlasiyla giiclendirilmis ve dikkatlice sekillendirilmis kenar, temizlenebilirligi korurken ban-
din kivrilmasini ve kenar hasarini dnlemek icin tasarlanmistir.

Diiz kenar, tercih edilen gidis yoniinii gésteren sezgisel bir kaliplanmis ok ve parmak
kapilmasini azaltan uzatmalar icerir.

Load-SharingTM bant kenari, yiikiin paylasilma seklini iyilestirir ve bant yorgunlugu arnizasini
en aza indirir.

Bant acikliklar temizligi kolaylastirmak icin dogrudan banttan geger.
Disli tahrik sistemi asinmayi en aza indirir ve geridoniis tarafinda dustik gerilim gerektirir.

Her bir bant malzemesinde varsayilan pim malzemesi bulunur. Diger pim malzemeleri
de mevcuttur. Intralox, uygulamaniz igin en iyi bant ve pim malzemesi kombinasyonunu
tanimlamaya yardimci olabilir.

Aynntil malzeme bilgileri, Uriin Serisi boliimiinde verilmistir. 1.0in 1.0in lag— 1-0in ‘

Bant eninin 2,2 kati i¢ yaricapi ile doniisler yapar (25.4 mm) (25.4 mm) (25.4 mm)
Radius bant asinma seritleri mevcuttur.

Diiz doniis veya spiral uygulamalarinda 36 ingten (914 mm) biiyiik bant genisligi kullanma- + A D
dan once Intralox Miisteri Hizmetleri ile iletisime gegin. 09
.9 In

Flush Grid High Deck, standart S2400 banttan 0,4 ing (10 mm) daha yiiksektir. (22.8 mm)

Standart girinti: 0,875 ing (22,2 mm) + @ q D O D )

Minimum bigak adzi ¢apr: 1,375 ing (34,9 mm)

SERI 2400

0.5in 0.25in
(12.7 mm) (6.4 mm)
Bant Verileri
Varsayilan Pim Malzeme-| Bant Sadlamhigi Sicaklik Aralg (siirekli) Bant Kiitlesi
Bant Malzemesi | si, Gap 0,18 in¢ (4,6 mm) | Ibf/ft N/m Doniislii Bant Saglamlig °F °C Ib/f2 | kg/m2
Polipropilen PK 1200 17.500 o B 34ila176 1 ila 80 1,90 9,28

Asetal PK 1700 | 24.800 Igggll:;%aqé gﬁgm";‘de‘}fﬁzﬁizg '%"e 40ila 176 -40 ila 80 2,83 13,82

HR Naylon HR Naylon 1.700 | 24.800 i gegin, ¥ -50 - 240 -46 - 116 2,3 11,23

PK PK 1.700 | 24.800 -40ila 176 -40 ila 80 2,49 12,16
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RADIUS BANTLAR

Flush Grid High Deck with Load Sharlng Edge

ing mm
Hatve 1,00 25,4
Minimum Genislik 10,5 266,7
Maksimum Genislik 36 914
Genislik Artis Araligi 0,5 12,7
Aciklik Boyutu (yaklasik) 0,35x 0,30 8,9x7,6
Acik Alan %42
Uriin Temas Alani %23
Mentese Sekli Acik

Cubuk Tutma; Gubuk Tipi Kapall kenar; bassiz

Uriin Notlan

Eklpman tasarlamadan veya bant smarls etmeden dnce hassas bant dlgiimleri ve stok
durumu icin Intralox ile iletisime gegin.

Bant agikliklar temizligi kolaylastirmak icin dogrudan banttan geger.
Diiz kenar tasarimi, agiklik boyutunu azaltmak tizere bir genisletme dzelligine sahiptir.

Load-Sharing bant kenari, yiik paylasimini iyilestirir ve bandin gesitli bélgelerindeki yorulma
hasarini en aza indirir.

Her bir bant malzemesinde varsayilan pim malzemesi bulunur. Diger pim malzemeleri
de mevcuttur. Intralox, uygulamaniz igin en iyi bant ve pim malzemesi kombinasyonunu
tanimlamaya yardimci olabilir.

Ayrintil malzeme bilgileri, Uriin Serisi boliimiinde verilmistir.

Disli tahrik sistemi asinmayi en aza indirir ve ok duisiik geridoniis tarafi gerilimi gerektirir.
Déniis yarigapi bant genisliginin 2,2 kati olan yaricap donislii uygulamalar icin tasarlanmis-
tir.

Standart S2400 asinma seridi kullanir.
Standart girinti: 0,875 in¢ (22,2 mm).
Load-Sharing Edge yiiksekligi: Standart S2400 banttan 0,4 in¢ (10 mm) daha yiiksektir.

UUUUUMUMUUHHMMMHH
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SIERIERAI e
* l«_1.00in NOM. 1.00 in NOM. 1 00 in NOM.__| 0.25in
(25.4 mm) (25.4 mm) (25.4 mm) (6.4 mm)

A diiz yiizeyli donlis uygulamalari igin tercih edilen gidis yonii

Bant Verileri
Diiz Bant Saglam-
Temel Bant Malze- | Varsayilan Pim Malzemesi, higr Ist Aralig (siirekli)® Bant Kiitlesi
mesi Gap 0,18 in¢ (4,6 mm) Ibf/ft N/m Doniislii Bant Saglamhig °F °C Ib/f2 | kg/m2
Polipropilen Asetal 1200 17.500 | penilglii bant dayanimi hesaplar igin 34 ila 200 1ila 93 1,90 9,28
Asetal Naylon 1.700 24.800 | Intralox Musteri Hizmetleri ile iletisime -50 ila 200 -46 ila 93 2,83 13,82
Polipropilen Polipropilen 1.000 | 14.600 gegin. 34 ila 200 1 ila 104 1,84 8,99

ayan egilimli uygulamalar 180°F (82°C) degerini asmamalidir.
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RADIUS BANTLAR

Radius Flush Grid (2.4) with Insert Rollers

ing mm
Hatve 1,00 25,4
Minimum Genislik 9 229
Genislik Artis Araligi 1,00 25,4
Aciklik Boyutu (yaklasik) 0,35 x 0,30 89x7,6
Acik Alan %42
Uriin Temas Alani %23
Mentese Sekli Acik
Cubuk Tutma; Gubuk Tipi Kapali kenar; bassiz

Uriin Notlan

¢ Ekipman tasarlamadan veya bant siparis etmeden dnce hassas bant ol-
ciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gegin.

e Asetal rulolar kullanir.

e Her bir bant malzemesinde varsayilan pim malzemesi bulunur. Diger pim malze-
meleri de mevcuttur. Intralox, uygulamaniz i¢in en iyi bant ve pim malzemesi
kombinasyonunu tanimlamaya yardimci olabilir.

Aynintil malzeme bilgileri, Uriin Serisi béliimiinde verilmistir.

Bant eninin 2,4 kati olan minimum radyusla (i¢ kenardan 6lgiiliir), arkadan
duistik baskil biriktirme gerektiren radyus uygulamalari igin.

Arkadan yiiklenme birikmesinin diisiik oldugu uygulamalar icin rulolar arasina
asinma seridi yerlestirin. Tahrikli uygulamalar igin dogrudan rulolarin altina
asinma seridi yerlestirin.

Dislileri rulolarla ayni hizada YERLESTIRMEYIN.
12 in¢ (305 mm) ve daha az genislikte olan bantlar 1,7 donis oranina sahiptir. U

Diiz dénis veya spiral uygulamalarinda 24 in¢'ten (610 mm) biiylk bant genisli- . l AR RA A
§i kullanmadan énce Intralox Misteri Hizmetleri ile iletisime gegin.
-+—A

Standart rulo genisligi araliklari: 2 ing (51 mm), 3 ing (76 mm) veya 4 ing (102 1.00" NOM. 1.00" NOM.

mm). (25.4 mm) @5.4mm) ] .
Standart rulo sirasi araliklari: 2 in¢ (51 mm) veya 4 in¢ (102 mm). 50.675" p 207.5mm)
Rulo girintileri: Secilen rulo genisligi arali§ina bagl olarak3,5 in¢ (89 mm) veya 4 + (171 mna\

O —

in¢ (102 mm).

o
o
<
N
o
w
n

0.25"

6.4 m}rﬂ ) )

A diiz ylizeyli doniis uygulamalari icin tercih edilen gidis yonii

Bant Verileri
Varsayilan Pim |Diiz Bant Sag-

Malzemesi, lamhigi Rulo Girintileri Sicakhk Arahg (siirekli) | Bant Kiitlesi

0,18 in¢ Cap
Bant Malzemesi (4,6 mm) Ibf/ft | N/m ing mm Doniislii Bant Saglamhd: °F °C Ib/ft2 | kg/m2
Polipropilen Asetal 500 | 7.300 | 3,5veya4 89 veya 102_| pynisii bant dayanimi hesap- |34 ila 200 1ila 93 1,20 | 586
Asetal Naylon 500 7.300 3,5veya4d 89 veya 102 lar icin Intralox Musteri Hiz- -50ila 200 -46 ila 93 1,73 8,44
Polipropilen Polipropilen 500 | 7.300 | 35veyad | 89veyaioz | metleriile iletisime gecin. 34 la 220 1ila104 | 112 | 547
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RADIUS BANTLAR

Radius Flush Grid (2.8) with Insert Rollers

in¢ mm BT
Hatve 1,00 25,4 et
Minimum Genislik 6 152 g
Genislik Artis Araligi 1,00 25,4
Aciklik Boyutu (yaklasik) 0,35 x 0,30 89x76
Acik Alan %42
Uriin Temas Alani %23
Mentese Sekli Acik

Cubuk Tutma; Cubuk Tipi Kapali kenar; bassiz

Uriin Notlan

Ekipman tasarlamadan veya bant siparis etmeden dnce hassas bant dl¢iimleri ve stok
durumu icin Intralox ile iletisime gecin.

Her bir bant malzemesinde varsayilan pim malzemesi bulunur. Diger pim malzemeleri
de mevcuttur. Intralox, uygulamaniz igin en iyi bant ve pim malzemesi kombinasyonunu
tanimlamaya yardimci olabilir.

Ayrintili malzeme bilgileri, Uriin Serisi bolimiinde verilmistir.

Bu bant, Seri 2400 Radius Flush Grid (2.2) diriniini temel alir. Rulo yerlesimi nedeniyle
donds yarigapi 2,8'e gikar.

Duisiik arka basin¢l uygulamalar icin rulolar arasina asinma seritleri yerlestirin. Tahrikli
uygulamalar icin rulolarin altina asinma seritleri yerlestirin.

Dislileri rulolarla ayni hizada yerlestirmeyin.

Bant genisliginin 2,8 kati olan minimum yarigapla (i¢ kenardan oliiliir), arka basing biriki-
minin diistk olmasini gerektiren radius uygulamalari igin.

Diiz doniis veya spiral uygulamalarinda 24 ing'ten (610 mm) biiyiik bant genisligi kullanma-
dan once Intralox Msteri Hizmetleri ile iletisime gegin.

2]
m
.
N
N
o
o

o Standart rulo sirasi araligi: 2 ing (51 mm) veya 4 ing (102 mm).
o Standart rulo genisligi aralidi: 2 ing (51 mm), 3 in¢ (76 mm) veya 4 in¢ (102 mm). e
e Geri tutma kilavuzlariyla minimum genislik: 8 ing (203 mm). A
© Rulo girintileri: Rulo genisligi araligina bagl olarak 2 in¢ (51 mm), 2,5 in¢ (63 mm), 3 in¢ (76 1.00" NOM. 1.00" NOM.
mm) veya 3,5 ing (89 mm). 0.25" (254 mm) (254 mm)
) - o (6.4 mm) 20.675" 0.5
o Geri tutma kilavuzlariyla minimum rulo girintisi: 3 ing (76 mm). (17.4 mmD_\ (12.7 mm)

& OO+

\J @

A diiz yiizeyli doniis uygulamalari igin tercih edilen gidis yonti

Bant Verileri
v lan Pi Diiz Bant Saglamhigi
arsayilan Pim -
Malzemesi, Rulo Genislik Aralamasi Ist Araligi (sii-
0,18ing Gap | 2in¢ |51 mm | 3ing |76 mm | 4in¢ |102mm | Rulo Girintileri | pgniislii Bant rekli) Bant Kiitlesi
Bant Malzemesi (4,6 mm) Ibf/ft | N/m | Ibf/ft | N/m | Ibf/ft | N/m in¢ mm Saglamlig °F °C | Ib/ft2 | kg/m2
2 51 aail
Polipropilen Asetal 700 | 10.200 | 800 | 11.700 | 900 | 13.100 [ 25ia ) 20'03 1ila93| 1,21 | 1,21
35 |64iagy|
. Doniisli bant da-
2 51 | yamimi hesaplan | g0 | agila
Asetal Naylon 1.000 | 14.600 | 1200 | 17.500 | 1.300 | 12.749 [ 25ia ) icin Intralox Miis-| 50 93 161 | 768
3,5 641289 | teri Hizmetleri ile
2 51 iletisime gegin.
Polipropilen Polipropilen 600 | 8.760 | 700 | 10.200 | 800 | 11.700 [ 257a | ... 3 |1iatod| 104 | 511
35 64 ila 89
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RADIUS BANTLAR

Flush Grid Friction Top 2.2 with Load-Sharing™ Edge

ing mm
Hatve 1,00 254
Minimum Genislik 10,5 266,7
Maksimum Genislik 36,0 914,0
Aciklik Boyutu (yaklasik) 0,35x 0,30 8,9x7,6
Acik Alan %42

Uriin Temas Alani %23

Mentese Sekli Acik

Cubuk Tutma; Gubuk Tipi Kapall kenar; bassiz

Uriin Notlan

Ekipman tasarlamadan veya bant siparis etmeden dnce hassas bant édlciimleri ve stok durumu icin
Intralox ile iletisime gecin.

Bant acikliklari temizligi mak i¢in dogrudan banttan geger.

Diiz kenar tasarimi, aciklik boyutunu azaltmak tizere bir genisletme dzelligine sahiptir.

Load-Sharing bant kenari, yiik paylasimini iyilestirir ve bandin cesitli bolgelerindeki yorulma hasarini en aza
indirir.

Gri kaucuklu gri polipropilen, beyaz kaucuklu beyaz polipropilen secenekleriyle mevcuttur.

Her bir bant malzemesinde varsayilan pim malzemesi bulunur. Diger pim malzemeleri de mevcuttur.
Intralox, uygulamaniz igin en iyi bant ve pim malzemesi kombinasyonunu tanimlamaya yardimei olabilir.

Ayrintili malzeme bilgileri, Uriin Serisi béliimiinde verilmistir.
Disli tahrik sistemi asinmay en aza indirir ve ¢ok diisiik geridoniis tarafi gerilimi gerektirir.
Daniis yaricapi bant genisliginin 2,2 kati olan yaricap doniislii uygulamalar igin tasarlanmistir.

Sicaklik, ortam kosullari ve riin 6zellikleri maksimum egim derecesini etkiler. Bu bantlarin kullanildigi
konveyor sistemlerini tasarlarken bu faktorleri goz 6niinde bulundurun.

Geri tutma kilavuzlariyla sunulur.

Radyus bant aginma seritleri mevcuttur.

Siirtiinme yiizeyi girintisi: 1,125 in¢ (28,6 mm).

Minimum bicak agzi capi: Geri tutma kilavuzlariyla 1,5 in¢ (38 mm) ve geri tutma kilavuzlari olmadan 1,375

o
o
<
N
oc
LU
2]

in¢ (34,9 mm).
1.00 in NOM. 1.00 in NOM.
(25.4 mm) (25.4 mm)
A | .
0.7 in [
(17.8 mm) @ @
A diiz yiizeyli doniis uygulamalari igin tercih edilen gidis yonti
Bant Verileri
Varsayilan Pim Mal- Kurum Kabul Edile-
zemesi, Bant Dayanimi Is1 Araligi (siirekli) Bant Kiitlesi bilirligi
Temel Bant Malze- | Temel/Siirtiinme 0,18 in¢ Gap Doniislii Bant Siirtiinme Yiiz
mesi Yiizeyi (4,6 mm) Ibf/ft N/m Dayanimi °F °C Ib/ft2 | kg/m? Sertlik FDA (ABD)| EU MC?@
Polipropilen Gri/Gri Asetal 1.200 | 17.500 | Donislii bant da- | 34ila150 | 1ila66 | 1,35 | 6,59 64 Shore A
Polipropilen Beyaz/Beyaz Asetal 1.200 | 17.500 Ivfg‘;nmt'r;giaﬂﬁ” 34112150 | 1ila66 | 1,35 | 659 | 55ShoreA b c
Polipropilen Gri/Gri Polipropilen 1.000 | 14.600 t%ri Hizmetleri il$e 34ila150| 1ila66 | 1,29 | 6,30 64 Shore A
Polipropilen Beyaz/Beyaz Polipropilen 1.000 | 14.600 | iletisime gecin. | 34ila150 | 1ila66 | 1,29 6,30 55 Shore A b c

a10/2011 No'lu AB Diizenlemesine gére Avrupa Migrasyon Sertifikasi gida temasina onay verir.
b Kisitlamalarla FDA uyumlu: Yagh gidalarla dogrudan temas halinde kullanmayin.
CKisitlamalarla EU uyumlu: Yagh gidalarla dogrudan temas halinde kullanmayin.
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RADIUS BANTLAR

Radius Friction Top Mold to Width with Load-Sharing™ Edge

ing mm
Hatve 1,00 254
Minimum Genislik 4,0 101,6
Aciklik Boyutu (yaklasik) 0,35x 0,30 8,9x7,6
Acik Alan %42
Mentese Sekli Acik
Cubuk Tutma; Cubuk Tipi Snap-lock; basl

Uriin Notlan

Ekipman tasarlamadan veya bant siparis etmeden dnce hassas bant édlciimleri ve stok durumu icin
Intralox ile iletisime gecin.

Diiz kenar tasarimi, aciklik boyutunu azaltmak (izere bir genisletme dzelligine sahiptir.

Load—SharingTM bant kenari, yiikiin paylasiima seklini iyilestirir ve bant yorgunlugu arizasini en aza indirir.
Gri kaucuklu gri polipropilen, beyaz kaucuklu beyaz polipropilen secenekleriyle mevcuttur.

Her bir bant mal. inde varsayilan pim mal. i bulunur. Diger pim malzemeleri de mevcuttur.
Intralox, uygulamaniz igin en iyi bant ve pim malzemesi kombinasyonunu tanimlamaya yardimci olabilir.

Ayrintili malzeme bilgileri, Uriin Serisi béliimiinde verilmistir.
Standart doniis orani bant genisliginin 2,2 kat olan yan egilimli uygulamalar icin tasarlanmistir.

Onerilen minimum déniis orani 1,95'tir. Minimum déniis oranini degerlendirirken Intralox Miisteri Hizmetleri
ile iletisime gegin.

Sicaklik, ortam kosullari ve iriin ozellikleri maksimum egim derecesini etkiler. Bu bantlarin kullanildigi
konveyor sistemlerini tasarlarken bu faktorleri goz 6niinde bulundurun.

Geri tutma kilavuzlariyla sunulur

Radius bant asinma seritleri mevcuttur.

Mevcut enler: 4 in¢ (101,6 mm), 6 ing (152,4 mm), 8 in¢ (203,2 mm) ve 10 in¢ (254 mm).

Siirtiinme yiizeyi girintisi:

- 4ing (101,6 mm) ve 6 in¢ (152,4 mm) genisliklerde: 0,70 ing (17,78 mm) mesafede girinti kaliplanmis.
- 8ing (203,2 mm) ve 10 in¢ (254 mm) genisliklerde: 0,95 in¢ (24,1 mm) mesafede girinti kaliplanmis.

2]
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Geri tutma kilavuzlarina sahip 4 in¢ (102 mm) genisliginde bantlar icin cam dolgulu naylon parca disliler
kullanmayin.

Maksimum disli sayisi:

- Geri tutma kilavuzsuz 4 in¢ (101,6 mm) bantlar: iki disli.
- Geri tutma Kilavuzlu 4 ing (101,6 mm) bantlar: bir disii. 1.00" NOM 1.00" NOM. _|__ 1.00" NOM. __I 1 om
- Geri tutma kilavuzsuz 6 in¢ (152,4 mm) bantlar: dort disli. (254 mm) (25.4 mm) (25.4 mm) [

- Geri tutma kilavuzlu 6 ing (152,4 mm) bantlar: i disli. \

- Geri tutma kilavuzlu ve kilavuzsuz 8 in¢ (203,2 mm) bantlar: bes disli.

- Geri tutma kilavuzlu ve kilavuzsuz 10 ing (254 mm) bantlar: yedi disli. ®+ ®+ ®+ (17-3 mM)
Minimum bicak agzi capr: l

- geri tutma kilavuzlari olmayan bantlar: 1,375 in¢ (34,9 mm).

- geri tutma kilavuzlu bantlar: 1,50 ing (38,1 mm). A diiz ylizeyli doniis uygulamalari icin tercih edilen gidis yonii
Bant Verileri
Varsayilan Gu- Is1 Araligi (siirek-
buk Malzeme- Diiz Bant Dayamimi Ibf (N) li) Bant Kiitlesi Ib/ft (kg/m)
si, Gap 4,0in¢c | 6,0ing | 8,0in¢ | 10,0ing 4,0in¢c | 6,0inc | 8,0in¢ | 10,0ing

Temel Bant Malze- 0,18 in¢ Geri Tutma | (101,6 (152,4 (203,2 (254 Doniislii Bant (101,6 (152,4 (203,2 (254
mesi (4,6 mm) | Kilavuzlan | mm) mm) mm) mm) Dayanimi F° c° mm) mm) mm) mm)
Yok 400 600 800 1.000 | Doniislii bant da- | 341ila | 4. c6| 048 0,73 0,97 1,21
o (1.780) (2.670) (3.560) | (4.450) Yyanimi hesaplari 150 0,72 (1,08) (1,44) (1,79)
Polpropilen Naylon Var 202 | so0 | soo | 1000 | GhireotiE i [l 08t | o7 | 1e2 | 128
(1.080) (2.670) (3.560) | (4.450) | jletisime gegin. 150 (0,76) (1,14 (1,52) (1,89)
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RADIUS BANTLAR

Radius Friction Top with Heavy-Duty Edge

ing mm
Hatve 1,0 25,4
Minimum En 4,0 101,6
En Artis Araligi 0,50 12,7
Aciklik Boyutu (yaklasik) 0,35x 0,30 8,9x7,6
Acik Alan %42
Uriin Temas Alani %23
Mentese Sekli Acik
Cubuk Tutma; Gubuk Tipi Kapall kenar; bassiz

Uriin Notlan

¢ Ekipman tasarlamadan veya bant siparis etmeden énce hassas bant 6l-
ciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gegin.

e Fazlasiyla giiclendirilmis ve dikkatlice sekillendirilmis kenar, temizlenebilirligi
korurken bandin kivriimasini ve kenar hasarini onlemek icin tasarlanmistir.
Load-Sharing™ bant kenar, yiikiin paylasilma seklini iyilestirir ve bant yorgun-
lugu arizasini en aza indirir.

Bant acikliklar temizligi kolaylastirmak icin dogrudan banttan gecer.

Gri kaucuklu gri polipropilen, beyaz kauguklu beyaz polipropilen ve yiiksek
performansli mavi kauguklu mavi polietilen secenekleriyle mevcuttur.

Her bir bant malzemesinde varsayilan pim malzemesi bulunur. Diger pim malze-
meleri de mevcuttur. Intralox, uygulamaniz i¢in en iyi bant ve pim malzemesi
kombinasyonunu tanimlamaya yardimci olabilir.

Ayrintil malzeme bilgileri, Uriin Serisi bélimiinde verilmistir.

Disli tahrik sistemi asinmayi en aza indirir ve geridonis tarafinda distik gerilim
gerektirir.

Diiz donus veya spiral uygulamalarinda 36 ingten (914 mm) bilyiik bant genisligi
kullanmadan once Intralox Miisteri Hizmetleri ile iletisime gegin.

Déniis yaricapi bant genisliginin 2,2 kati olan yarigap déniisli uygulamalar icin
tasarlanmigtir.

Sicaklik, ortam kosullari ve {iriin 6zellikleri maksimum egim derecesini etkiler.
Bu bantlarin kullanildigi konveyor sistemlerini tasarlarken bu faktorleri g6z
6niinde bulundurun.

Geri tutma kilavuzlaryla sunulur.
Sirtlinme ylizeyi icin girinti: 1,125 in¢ (28,6 mm).
Minimum bigak agzi ¢api: 1,375 ing (34,9 mm).

SERI 2400

e

1.00 in
(25.4 mm)

1.00 in
(25.4 mm)

1.00 in
(25.4 mm)

0.20in
(5.2 mm)

(SRR}

0.25in
(6.4 mm) (12.7 mm)

A diiz ylizeyli doniis uygulamalari icin tercih edilen gidis yonii

Bant Verileri
Sicaklik Araligi (sii- Kurum Kabul Edi-
Varsayilan Pim | Bant Saglamhigi rekli) Bant Kiitlesi lebilirligi

Temel Bant Malze- | Temel/Siirtiinme | Malzemesi, Cap Doniislii Bant Siirtiinme Yiiz FDA

mesi Yiizeyi 0,18 in¢ (4,6 mm) | Ibf/ft N/m Saglamligi °F °C Ib/ftz2 | kg/m? Sertlik (ABD) |EUMC?
Polipropilen Gri/gri PK 1200 | 17.500 | Déniiglii bant da- | 34 -150 | 1-66 1,29 6,30 64 Shore A
Polipropilen Beyaz/beyaz PK 1200 | 17.500 I‘g‘n"'l'r{‘t'rggiaﬂjg' 34-150 | 1-66 | 1,29 | 6,30 55 Shore A b c
Polipropilen Mavilycksek per- | py 1200 | 17500 | eisimegoein | 412176 | 1ias0 | 135 | 659 | 59Snore A b c

a10/2011 No'lu AB Diizenlemesine gére Avrupa Migrasyon Sertifikasi gida temasina onay verir.
b Kisitlamalarla FDA uyumlu: Yagh gidalarla dogrudan temas halinde kullanmayin.
CKisitlamalarla AB uyumlu: Yagh gidalarla dogrudan temas halinde kullanmayin.
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RADIUS BANTLAR

0,4 inc High Radius Friction Top with Heavy-Duty Edge

ing mm
Hatve 1,0 25,4
Minimum En 4,0 101,6
En Artis Araligi 0,50 12,7
Aciklik Boyutu (yaklasik) 0,35x 0,30 8,9x7,6
Acik Alan %42
Uriin Temas Alani %23
Mentese Sekli Acik
Cubuk Tutma; Gubuk Tipi Kapali kenar; bassiz

Uriin Notlan

¢ Ekipman tasarlamadan veya bant siparis etmeden énce hassas bant 6l-
ciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gegin.

e Fazlasiyla giiglendirilmis ve dikkatlice sekillendirilmis kenar, temizlenebilirligi
korurken bandin kivriimasini ve kenar hasarini dnlemek icin tasarlanmistir.

Load-Sharing™ bant kenar, yiikiin paylasilma seklini iyilestirir ve bant yorgun-
lugu arizasini en aza indirir.
Bant acikliklar temizligi kolaylastirmak icin dogrudan banttan gecer.

Beyaz kauguklu beyaz polipropilen ve yiiksek performansli mavi kauguklu mavi
polipropilen olarak mevcuttur.

Her bir bant malzemesinde varsayilan pim malzemesi bulunur. Diger pim malze-
meleri de mevcuttur. Intralox, uygulamaniz i¢in en iyi bant ve pim malzemesi
kombinasyonunu tanimlamaya yardimci olabilir.

Ayrintil malzeme bilgileri, Uriin Serisi bélimiinde verilmistir.

Disli tahrik sistemi asinmayi en aza indirir ve geridonis tarafinda distik gerilim
gerektirir.

Sicaklik, ortam kosullari ve iiriin 6zellikleri maksimum egim derecesini etkiler.
Bu bantlarin kullanildigi konveydr sistemlerini tasarlarken bu faktdrleri goz
6niinde bulundurun.

Bant eninin 2,2 katl i¢ yaricapi ile donisler yapar

Diiz donus veya spiral uygulamalarinda 36 ingten (914 mm) biiyiik bant genisligi
kullanmadan once Intralox Misteri Hizmetleri ile iletisime gegin. 4

Sirttinme yiizeyi icin girinti: 0,95 ing (24,1 mm)
Minimum bigak agzi ¢api: 1,375 ing (34,9 mm)

1.00 in
(25.4 mm)

1.00 in

1.00 in
(25.4 mm) +

(25.4 mm)

2]
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4 0.50 in

(g_ffni:‘) (12.8 mm)
Bant Verileri
Varsayilan Pim Sicaklik Araligi Kurum Kabul
Malzemesi, Bant Saglamhigi (siirekli) Bant Kiitlesi Edilebilirligi
Temel/Siirtiin- 0,18 in¢ Cap Doniislii Bant Siirtiinme Yiiz| FDA EU
Bant Malzemesi | me Yiizeyi (4,6 mm) Ibf/ft | N/m Saglamhig °F °C | Ib/ft2 | kg/m? Sertlik (ABD) | MC®
Polipropilen Beyazheyaz | PK 1200 | 17.500 'Jn‘l’r’r‘]‘l‘sh'gsg‘;’l‘;ﬁ?éf] 802 | 1imes | 169 | 825 | 55ShoreA c o
Mavi/yiiksek per Intralox Misteri Hiz- 34 ila
Polipropilen formansh mavi | PK 1200 | 17.500 metleriggg_i;etisime 176 | 1180 | 177 | 865 59 Shore A c d
n.

b10/2011 No'lu AB Diizenlemesine gore Avrupa Migrasyon Sertifikasi gida temasina onay verir.
CKisitlamalarla FDA uyumlu: Yagl gidalarla dogrudan temas halinde kullanmayin.
Kisitlamalarla AB uyumlu: Yagh gidalarla dogrudan temas halinde kullanmayin.
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RADIUS BANTLAR

Radius Raised Rib

ing mm
Hatve 1,00 25,4
Minimum Genislik 4 102
Genislik Artis Araligi 0,50 12,7
Aciklik Boyutu (yaklasik) 0,35 x 0,30 89x7,6
Acik Alan %42
Uriin Temas Alani %18
Mentese Sekli Acik

Cubuk Tutma; Cubuk Tipi Kapali kenar; bassiz

Uriin Notlan

* Ekipman tasarlamadan veya bant siparis etmeden once hassas bant dl-
ciimleri ve stok durumu igin Intralox ile iletisime gegin.

e (Gida isleme uygulamalarinda sogutma saglamak icin bant iizerinden hava akisi-
na izin verir.

e Her bir bant malzemesinde varsayilan pim malzemesi bulunur. Diger pim malze-
meleri de mevcuttur. Intralox, uygulamaniz i¢in en iyi bant ve pim malzemesi
kombinasyonunu tanimlamaya yardimci olabilir.

Aynintil malzeme bilgileri, Uriin Serisi bélimiinde verilmistir.
e Bant eninin 2,2 kati i¢ donlis yarigapi ile donlsler yapar.

e Aktarma tavalarinin eklenmesiyle kiigiik paketlerin piiriizsiiz aktariimasini kolay-
lastirir.

Standart S2400 asinma seritleriyle calisir.
Standart girinti: 1,12 in¢ (28,6 mm).

Bant (st parca yiiksekligi: Standart S2400 banttan 0,5 in¢ (12,7 mm) daha
yiiksektir.
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A diiz yiizeyli doniis uygulamalari igin tercih edilen gidis yonti

Bant Verileri
Diiz Bant Dayani-
Varsayilan Pim Malzemesi, mi Sicaklik Araligi (siirekli) Bant Kiitlesi

Bant Malzemesi 0,18 in¢ Gap (4,6 mm) Ibf/ft N/m Doniislii Bant Dayanimi °F °C Ib/f2 | kg/m2
Polipropilen Asetal 1.200 | 17.500 o B 34 ila 200 1ila93 1,98 9,68
Asetal Naylon 1700 | 24.800 |r[1)t?2|lf)s"|1\/|b1% fﬁ/amgieﬁeﬁgpllg?sl%ﬂe -50 ila 200 ~46la 93 3,00 14,67
Polipropilen Polipropilen? 1000 | 14600 Y e 34l 220 1ila 104 192 | 9,39
HR naylon Naylon 1.700 24.800 -50 ila 240 -46ila 116 2,5 12,25

Ekstra kimya direnci gerektidinde polipropilen bantlara polipropilen gubuklar takilabilir. Liitfen diistik bant dayanimina dikkat edin.
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RADIUS BANTLAR

Disli ve Destek Miktar1 Referansi

-Bant el Mil Basina Minimum Disli Sayisi® — Asinma seritieri® —
ing mm ’ ’ Tasimayiizii Geriddniis
4 102 1 2 2

5 127 2 2 2

6 152 2 2 2

7 178 2 2 2

8 203 2 2 2

10 254 2 3 2

12 305 3 3 2

14 356 3 3 3

15 381 5 3 3

16 406 5 3 3

18 457 5 3 3

20 508 5 4 3

24 610 5 4 3

30 762 7 5 4

32 813 7 5 4

36 914 7 5 4

42 1.067 9 6 5

48 1.219 11 7 5

Diger genislikler igin Maksimum 6 ing (152 mm) merkez hatti aralikl tek sayida Maksimum 9 in¢ (229 mm) merkez Maksimum 12 in¢ (305 mm) merkez
disli kullanin hattr araligi hatti araligi

@Bandin genisligi tablodaki bir sayiyi asarsa bir iist genislik araligini gérmek icin disli ve destek malzemesi minimum degerlerine bakin. Bantlar 0,50 inglik (12,7 mm) artis araliklariyla
mevcuttur, minimum genislik 4 in¢ (102 mm) degerindedir. Gergek genislik kritik dneme sahipse Intralox Miisteri Hizmetleri ile iletisime gegin.

bgy sayl minimum degerdir. Agir yiik uygulamalari ek dislilerin kullanilmasini gerektirebilir. Kilitteme konumu igin bkz. Tutma Bilezikleri ve Merkez Disli Gizgidisiligr.

CBelirtilen asinma seritlerinin sayisi geri tutma asinma seridini icermez.

Saglamlik Katsayisi Kullanilan Bant Saglamhiginin Bir islevi Olarak Disli Araligi
1.0 8.0 203
0.9 NN
08— N \\\Q ~ 7.0 178
07 \\\\\\ 6.0 152
06 AN \\\\\ ~~
A 09 Q \\\\\‘ ™~ - A 50 127 B
04 \\ \\ ~ 40 102
) AN -
\ N N 16T 30 76
03 N OT O .
6T \ 12T 2.0 ~— 51
02 l NN 10 25
1 2 3 4 5 6 7 8 910 15 20 0% 10% 20% 30% 40% 50% 60% 70% 80% 90% 100%
B C
A dayanim katsayisi V bant hizi, ft/dak (m/dak) A disli araligj, ing
B hiz/uzunluk orani (V/L) L mil merkez hatti mesafesi, ft (m) |B disli araligi, mm
T dis sayisi G izin verilen kullanilan bant dayanimi yiizdesi
Hiz/uzunluk oranini belirlemek iin bant hizini mil merkez hatti uzunluguna
béltin. Dayanim katsayisi hiz/uzunluk orani ile uygun disli gizgisinin kesisiminde
bulunur. Daha fazla bilgi igin bkz. Bant Secimi Yonergeleri.
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RADIUS BANTLAR

Tek Parca Disliler
Nom. Disli Ga- Nom. Gébek Ge-
Dis Sayisi m Nom. Dis Cap nisligi Mevcut Gobek Boyutlari®
(Yaylanma Yuvarlak Yuvarlak| Kare
Hareketi) | in¢c | mm ing mm ing mm inc |Kareing| mm mm
Kaliplanmis Asetal
6(%13,40)| 2,0 | 51 2,0 51 0,54 14 0,75 20
9 (%6,03) | 29 | 74 2,9 74 1,0 25 1 1 25 25
12 (%3,41)| 39 | 99 4,0 102 1,0 25 | 1ilat5| 1,5 |25ila40| 40
16 (%1,92) | 51 | 130 | 52 132 1,0 25 | 1tilat5| 1,5 |25ila40| 40
20 (%1,23)| 6,4 | 163 | 64 163 1,0 25 |1tilat5| 1,5 |25ila40| 40

e Dogal asetal olarak sunulur

e 2,0in¢ (51 mm) hatve ¢apinda 6 dise sahip disli ve 2,9 in¢ (74 mm) hatve ¢apinda 9 dise sahip disli icin
6nerilen bant cekmesi 60 Ibf/disli (267 N/disli) degerindedir.

* 6 veya 9 dise sahip disliyi geri tutma kilavuzlariyla kullanmayin.
e Sicaklik aralgi: -50°F ila 200°F (-46°C ila 93°C).
Kullanilabilirlik i¢in Intralox Misteri Hizmetleri ile iletisime gegin.

Naylon (FDA)
12 (%3,41) | 3,9 99 4 102 1,0 25 | 1,1-1/4 1,5
16 (%1,92) | 5,1 130 5,2 132 1,0 25 1,25 40
20 (%1,23)| 6,4 | 163 6,4 163 1,0 25 1,5

e Dogal FDA uyumlu naylon olarak sunulur
o Bu disliyi geri tutma kilavuzlariyla kullanmayin.
e Sicaklik araligi -50°F ila 240°F'tir (-46°C ila 116°C).

SERI 2400

Cam Dolgulu Naylon

12 (%3,41) | 3,9 99 3,9 99 1 25
16 (%1,92) | 5,1 130 52 132 1 25 1,5 40
20 (%1,23)| 6,4 | 163 6,4 163 1 25

e Gri cam dolgulu naylon olarak sunulur
o Sicaklik araligi: -51°F ila 240°F (-46°C ila 116°C)

Kaliplanmis Poliiiretan

12 (%3,41) | 3,9 99
16 (%1,92) | 5,1 130 52 132 1,0 25
o Gri veya siyah poliiiretan olarak sunulur

e Sicaklik aralidi: 0°F ila 120°F (-18°C ila 49°C).

e Poliiiretan disliler kullanilirken, nominal degeri 750 Ibf/ft (10.900 N/m) iizerinde olan bantlar i¢in bant
dayanimi 750 Ibf/ft (10.900 N/m) olarak dsiiriilir. Diger tiim bantlar yayimlanan derecelendirmeleri
korur.

1,5 40
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RADIUS BANTLAR

Tek Parca Disliler
Nom. Disli Ga- Nom. Gébek Ge-
Dis Sayisi m Nom. Dis Cap nisligi Mevcut Gobek Boyutlari®
(Yaylanma Yuvarlak Yuvarlak| Kare
Hareketi) | in¢c | mm ing mm in¢ mm inc |Kareing| mm mm
CleanLock™ Asetal
16 (%1,92) | 51 | 130 | 52 132 1 25 1,5 40
20 (%1,23)| 64 | 163 | 6,4 163 1 25 1,5 40
e Dogal asetal olarak sunulur
e Sicaklik araligi: -50°F ila 200°F (-46°C ila 93°C).
Lam @
EZ Clean™ HR Naylon
16(%1,92) | 51 [ 130 | 52 | 132 | 10 | 25 | | | | 40

e Altin kahverengi HR naylon olarak sunulur
o Sicaklik araligi: -50°F ila 240°F (-46°C ila 116°C).

b yyvarlak gdbekli dislilerde ABD kama dlciileri B17.1-1967 (R1989) ANSI standardina, metrik kama dl¢iileriyse DIN 6885 standardina goredir.

Parca Disliler

Nom. Disli Ga- Nom. Gobek Ge-
Dis Sayisi m Nom. Dis Gap nisligi Mevcut Gobek Boyutlan
(Yaylanma Yuvarlak Yuvarlak| Kare
Hareketi) | ing | mm in¢ mm in¢ mm ing |Kareing| mm mm
Parca Asinmaya Ultra Dayanikh Poliiiretan
16 (%1,92) | 51 | 130 | 52 132 1,0 25 1,5 40
20 (%1,23)| 6,4 | 163 | 6,4 163 1,0 25 1,5 40

e Dogal, FDA uyumlu, ultra asinmaya dayanikli politiretan olarak sunulur

e Poliiiretan disliler kullanilirken, nominal degeri 750 Ibf/ft (10.900 N/m) iizerinde olan bantlar i¢in bant
dayanimi 750 Ibf/ft (10.900 N/m) olarak dusiiriilir ve diger tiim bantlar yayimlanan nominal degerlerini
korur. Politiretan disliler icin sicaklik araligi 0°F ila 120°Ftir (-18°C ila 49°C).

e |si arali§i -40°F ila 160°F'tir (-40°C - 70°C).
e 1,5 in¢ kare gobekli disliler FDA uyumlu malzemelerde mevcuttur.
e Kullanilabilirlik igin Intralox Miisteri Hizmetleri ile iletisime gegin.

362
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RADIUS BANTLAR

Parca Disliler

Nom. Disli Ga- Nom. Gobek Ge-
Dis Sayisi m Nom. Dis Cap nisligi Mevcut Gobek Boyutlan
(Yaylanma Yuvarlak Yuvarlak| Kare
Hareketi) | in¢c | mm ing mm ing mm inc |Kareing| mm mm
Parca Dogal Naylon (FDA)
20(%1,23)| 64 [ 163 | 64 | 163 | 15 | 38 | | 15 | |
e Dogal FDA uyumlu naylon olarak sunulur
e Sicaklik araligi: -50°F ila 225°F (-46°C ila 107°C).
Parca Asetal

12(%341)| 39 [ 99 | 39 | 99 | 10 | 25 [ 1-14 [ 15 | |

e Dogal asetal olarak sunulur
o Sicaklik arali§i: -50°F ila 200°F (-46°C ila 93°C).
e 1,5 ing kare gobekli disliyi geri tutma kilavuzlariyla kullanmayin.

Parca Cam Dolgulu Naylon

16(%1,92)| 51 [ 130 | 52 | 132 | 15 | 38 [ 1-1/4 | | 30,40 |

e Gri cam dolgulu naylon olarak sunulur
o Sicaklik araligi: -51°F ila 240°F (-46°C ila 116°C)

SERI 2400
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RADIUS BANTLAR

Agir Hizmet Tipi Kenarli Kanatlar

Mevcut Kanat Yiiksekligi
ing mm Mevcut Malzemeler
3,0 76 Asetal, polipropilen, PK

e Fazlasiyla gliclendirilmis ve dikkatlice sekillendirilmis kenar, temizlenebilirligi ko-
rurken bandin kivrilmasini ve kenar hasarini dnlemek icin tasarlanmistir.

e Diiz kenar, tercih edilen gidis yoninii gosteren sezgisel bir kaliplanmis ok ve
parmak kapilmasini azaltan uzatmalar igerir.

e Kanatlarda alt geri tutma kilavuzlar yoktur ancak minimum 4 ing'lik (102 mm)
kanat araligiyla alt geri tutmali bant tipiyle kullanilabilir.

e Minimum girinti: 1,125 in¢ (29 mm).

Heavy-Duty Edge Yan Korumalar

Kullanilabilir Yan Koruma Yiiksek-
ligi
ing mm Mevcut Malzemeler
1,0 25 . -
Polipropilen, polietilen?, asetal
3,0 76

o Standart {ist liste binen tasarim, Girliniin korunmasini saglar.
¢ Mentese cubuklariyla banda baglanir. Baska sabitleyici gerekmez.
e Kolayca temizlenebilir. Gida uygulamalari igin uygundur (FDA onayli).

e Gerekli minimum girinti: 2,2 donus oranlar igin 0,9 ing (22 mm), geri tutma
kilavuzu ile 2,2 doniis oranlari igin 1,4 in. (35 mm), 1,7 déniis oranlari icin 2,9 in¢
(73 mm).

7
m
3
N
Y
o
o

yalnizca 76 mm (3.0 ing)

Tarakh Aktarma Tavalan

Mevcut Enler
in¢ mm Tarak Sayisi Mevcut Malzemeler
4 102 16 Asetal

o (riin aktarma ve devrilme sorunlarini ortadan kaldirmak igin Seri 2400 Raised Rib
bantlariyla kullanilacak sekilde tasarlanmistir.

o Bant dislilerle kavramaya girdiginde, iirlin akisinin sorunsuz devam etmesine ola-
nak vermek icin tarak disleri bandin nerviirleri arasina girer.

e Tarakli aktarma tavalari, geleneksel baglama elemanlariyla konveyér cergevesine
kolayca takilr.
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RADIUS BANTLAR

$2400 Tarakli Transfer Plakasi Montaji icin Olcii Gereklilikleri

Boyut ing mm
H 5,83 148
1 3,96 101
J 2,50 64
K 0,74 19
M PP 3,979 101,1
PE 3,976 101,0
F 2,38 61
L 2,00 51
G 0,19 5

Tarakli transfer plakalari arasindaki aralik, ortam sicakliginda

o
o
<
N
oc
LU
7))

2026 Miihendislik Kilavuzu-Modiiler Plastik Bantlar

365



RADIUS BANTLAR

Geri Tutma Kilavuzlan (Yalnizca 2,2)

e Mevcut malzemeler: polipropilen, asetal, HR naylon.

o Geri tutma kilavuzlari, bant kenarlarinin temiz tutulmasi gerektiginde kullaniimak
lizere bandin alt tarafinda yer alir. Siirtiinme y(iz modiillerinde de mevcuttur.

e Geri tutma kilavuzlar, aralarinda biytik bir bosluk olmadan iki bandin yan yana
calismasina olanak tanir.

e Bant kenari, azaltilmis siirtiinme igin diizgiindiir ve asinmaya dayaniklilik ve gubuk
muhafazasi i¢in koruma saglamak iizere gérece kalindir.

Diistik gerilimli irgat tahrikli spiral uygulamalari igin 6nerilmez.
2 in¢ ve 2,9 ing capli digliler veya 3,9 in¢ capli kare gobekli dislilerle kullanilamaz.

Diger hatve caplarina sahip disliler, geri tutma kilavuzu ile mil arasinda yeterli
bosluk tretemez. Gobek olgusti hatve capindan ¢ikanlarak bu disliler kolayca
tanimlanir. Sayi 2,0 in¢'ten (51 mm) azsa bu disli, geri tutma kilavuzlariyla kullani-
lamaz.

Minimum bigak agzi capi: 1,5 ing (38,1 mm).

0.35" 0.35" 1 J

1.07" ] (8.9 mm) (8.9 mm) 1.07"
(27.2 mm) (27.2 mm)
A Bant eni

Sekil 68: Onden gériinim

-8B

| 1.00" NOM. e 1:00" NOM. 1.00" NOM. 05"
(25.4 mm) (25.4 mm) (25.4 mm) "(13'"““)
D p|O P|O
1.00" NOM.
‘ , ‘ ' (25.4 mm)

B diiz yiizeyli doniis uygulamalari igin tercih edilen gidis ytjn_i]
Sekil 69: Yandan gorinim
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KONVEYOR GERGEVESi BOYUTLARI

Intralox bantlarla kullaniimak Uzere tasarlanan tim konveyérler belirli boyut sartlarini karsilamalidir. Bu dlgiler asagidaki
tabloda verilmistir. Bu dlgllerin tam agiklamalari igin Tasarim Yénergeleri bolimindeki Cerceve Olgtleri kismina bakin.

A mil merkez hatti ile tasimayizii st kismi arasindaki dikey mesafe, + 0,03 ing (1 mm)
B mil merkez hatti ile tasimayiizii baslangici arasindaki yatay mesafe, + 0,125 ing (3 mm)
C tasimayizii st kismi ile geri doniis destedi iist kismi arasindaki dikey mesafe

E mil merkez hatti ile diger bilesenler arasindaki minimum yatay mesafe

Sekil 70: A, B, C, D ve E tahrik dlculeri
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RADIUS BANTLAR

$2400 Konveyor Gercevesi Boyutlar

Disli Tammi A B C
Hatve Gapi Aralik (alttan iiste)?
in¢ | mm Dis Sayisi in¢ | mm ing mm in¢ mm in¢ mm
Radius Flush Grid - Geri tutma kilavuzlari olan veya olmayan Diiz Kenar
2,0° 51P 6 0,62-0,75 16-19 1,22 31 2,00 51 1,31 33
2,9 740 9 1,12-1,21 28-31 1,51 38 2,92 74 1,77 45
39 99 12 1,62-1,68 41-43 1,86 47 3,86 98 2,24 57
5.1 130 16 2,26-2,31 57-59 2,11 54 513 130 2,88 73
6,4 163 20 2,91-2,95 74-75 2,31 59 6,39 162 3,51 89
Radius Flush Grid High Deck, 0,4 in¢ High Radius Friction Top
2,0 51b 6 0,62-0,75 16-19 1,22 31 2,40 61 1,71 43
2,9 740 9 1,12-1,21 28-31 1,51 38 3,32 84 2,17 55
39 99 12 1,62-1,68 41-43 1,86 47 4,26 108 2,64 67
5.1 130 16 2,26-2,31 57-59 2,11 54 5,53 140 3,28 83
6,4 163 20 2,91-2,95 74-75 2,31 59 6,79 172 3,91 99
Radius Friction Top - Geri Tutma Kilavuzlan olan veya olmayan
2,0 51b 6 0,62-0,75 16-19 1,22 31 2,20 56 1,51 38
2,9 740 9 1,12-1,21 28-31 1,51 38 3,12 79 1,97 50
39 99 12 1,62-1,68 41-43 1,86 47 4,06 103 2,44 62
5.1 130 16 2,26-2,31 57-59 2,11 54 5,33 135 3,08 78
6,4 163 20 2,91-2,95 74-75 2,31 59 6,59 167 3,71 94
Yerlestirme Rulolariyla Yaricap (tiim tipler) - yiizer gezer rulolar
2,0° 51P 6 0,62-0,75 16-19 1,22 31 2,09 53 1,40 36
2,9 740 9 1,12-1,21 28-31 1,53 39 3,01 76 1,86 47
39 99 12 1,62-1,68 41-43 1,78 45 3,95 100 2,33 59
5.1 130 16 2,26-2,31 57-59 2,06 52 5,21 132 2,96 75
6,4 163 20 2,91-2,95 74-75 2,31 59 6,48 165 3,60 91
Radius with Insert Rollers (tiim tipler) - Tahrikli Rulolar
2,0 51P 6 0,53-0,66 13-17 1,24 31 2,09 53 1,40 36
2,9 74P 9 1,04-1,12 26-31 1,57 40 3,01 76 1,86 47
39 99 12 1,53-1,59 39-40 1,92 49 3,95 100 2,33 59
5.1 130 16 2,18-2,23 55-57 2,19 56 5,21 132 2,96 75
6,4 163 20 2,82-2,86 72-73 2,41 61 6,48 165 3,60 91
Radius Raised Rib

2,0 51 6 0,62-0,75 16-19 1,22 31 2,50 64 1,81 46
29 74 9 1,12-1,21 28-31 1,51 38 3,42 87 2,27 58
39 99 12 1,62-1,68 41-43 1,86 47 4,36 111 2,74 70
5.1 130 16 2,26-2,31 57-59 2,11 54 5,63 143 3,38 86
6,4 163 20 2,91-2,95 74-75 2,31 59 6,89 175 4,01 102

2Genel uygulamalar ve cabuk devrilebilen riiniin u¢ aktarmasinin kritik olmadigi uygulamalarda, araligin altinda kullanin.
b Geri tutma kilavuzlariyla kullanilamaz.

AKTARMA TAVASI BOSLUGU

Cogu konveyorde, yaylanma hareketi hesaba katilarak her aktarim noktasinda bosluk birakiimalidir. Minimum bosluk

Olglleri asagidaki tabloda verilmistir. Daha fazla bilgi igin Tasarim Yonergeleri béliminde, Aktarma Tavasi Boslugu

kismina bakin.

$2400 Aktarma Tavasi Boslugu

Disli Tanimi Minimum Bosluk
Hatve Gapi
ing mm Dis Sayisi ing mm
2,0 51 6 0,134 34
29 74 9 0,088 22

SERI 2400
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RADIUS BANTLAR

$2400 Aktarma Tavasi Boslugu
Disli Tammi Minimum Bosluk

Hatve Gapi

in¢ mm Dis Sayisi in¢ mm

39 99 12 0,065 1,7

5.1 130 16 0,050 1.3

6,4 163 20 0,039 1,0
BASTIRMA KILAVUZLARI

Agir yUkli veya yuksek hizli uygulamalar disinda, bandin her iki kenarinda tasimayiizii boyunca bastirma kilavuzlarinin
kullanilmasi énerilir.
e Intralox geri tutma asinma seritleri hakkinda bilgi icin bkz. Ozel Asinma Seritleri.

e Geri tutma asinma seritleri konveydr tasarimi hakkinda bilgi icin Tasarim Y&nergeleri bélimiindeki Bastirma Asinma
Seritleri konusuna bakin.

BANT SEGiMi YONERGELERI

NOT: Radius bant ve disuk gerilimli irgat tahrikli spiral secimleriyle ilgili yardim icin Intralox Musteri Hizmetleri ile iletisime
gecin. Bandin, s6z konusu radyus uygulamasi igin yeterince saglam oldugundan emin olmak amaciyla Mihendislik
Programi'ni ¢alistirin. Daha fazla bilgi icin Spiral ve Radius i¢in Miihendislik Programi Analizi'ne bakin.

TASARIM KILAVUZU OZETi

Tipik diizen yapilandirmalari i¢cin Tasarim Yonergeleri bolimuinde, Donusli Konveydrler kismina bakin.

e Standart kenarli S2400 icin minimum dénUs yarigcapi, bant genisliginin 2,2 katidir (ic kenardan 6l¢iilUr). Dar dénis tipi
icin minimum donUs yaricapi bant genisliginin 1,7 katidir.

e Ters yonde donusler arasinda gerekli olan minimum diiz gidis, bant genisliginin 2 katidir. Daha kisa diiz bélimler, yan
kilavuz rayinda ylksek derecede asinmaya ve bantta yiksek cekme gerilmelerine yol acgar.

e Ayni yondeki donUsler arasinda minimum duz gidis gerekliligi yoktur.

¢ Minimum son diz gidis (tahrik miline giden) en az 5 ft'tir (1,5 m). 5 ft (1,5 m) uygulanabilir degilse daha kisa mesafeler
(bant genisliginin 1,5 katina kadar inen), disli asinmasi ve kilavuz sorunlarini dnlemek icin bir agirlk gergisi gerektirir.
Daha ayrintili bilgi icin bkz. Gergiler.

e Ik diiz gidisin minimum uzunlugu (avare milinden hemen sonra) bant genisliginin 1,5 katidir. Daha kisa uzunluklar
gerektiginde (1,0 x genislige kadar inen), dislilerin yerine bir bos déner rulosu kullanilabilir.
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RADIUS BANTLAR

Knuckle Chain

in¢ mm
Hatve 2,00 50,8
Kaliplanmis En 2,25 57
Acik Alan -
Mentese Sekli Kapali
Cubuk Tutma; Cubuk Tipi Pres gegme; tirtikli pim

Uriin Notlan

UYARI: Geri tutma asinma seritleri, bandin hem tasima hem de geridénis

tarafinda, tim déndslerin i¢ ve dis kenarlarinda zorunludur. Tasima ekipmaninin

calismasiyla etkilesime girmedikleri siirece, bandi ve konveydrlerin yanindaki per-

soneli korumak igin konveydr boyunca geri tutma asinma seritleri kullanin.

¢ Ekipman tasarlamadan veya bant sipari§ etmeden dnce hassas bant 61-
ciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gegin.

e Uzun 6mir ve daha az kinlma i¢in paslanmaz celik pimler etrafinda kalin,
dayanikli plastik yizey.

e Uzatilmis pimlerle mevcuttur.

e Her bir bant malzemesinde varsayilan pim malzemesi bulunur. Diger pim malze-
meleri de mevcuttur. Intralox, uygulamaniz i¢in en iyi bant ve pim malzemesi
kombinasyonunu tanimlamaya yardimci olabilir.

Ayrintili malzeme bilgileri, Uriin Serisi bolimiinde verilmistir.
Sik kullanilan diger zincirlerle ayni kilavuzlar {izerinde gidebilir.

Hem diiz hem de doniislii versiyonlarda mevcuttur. Diiz versiyon, doniis uygula-
malari igin kullanilamaz. Donislii versiyonu yalnizca doniis uygulamalari iin 0.90"

kullanin. “esmm[T

Déniislii versiyon, minimum 16 in¢'lik (406 mm) merkez hatti doniis yaricapi
olan uygulamalar i¢in tasarlanmstir. T

10 ft (3 m) artislarla sunulur

2.25" 2.79"
(57.2 mm) (70.9 mm)

|

Sekil 71: Seri 3000T

" 2.00"
0.4
50.8
l (102 mm) (50.8 mm) 0.25"
0.8" (6.4‘mm)
20.4 @) '“'\
¢ me) : 6 - — — 4 :
Bant Verileri
Varsayilan Gubuk Malzemesi, Gap | _ Zincir Dayanimi Sicaklik Arahg (siirekli) Zincir Kiitlesi
Zincir Malzemesi 0,25 in¢ (6,4 mm) Ibf K °F °C Ib/ft kg/m
Asetal (diiz) Paslanmaz celik 700 3.110 -50 ila 200 -46ila 93 0,88 1,21
Asetal (donslii) Paslanmaz gelik 560 2.490 -50 ila 200 -46 ila 93 0,90 1,25
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RADIUS BANTLAR

Mesh Top™
ing mm
Hatve 2,00 50,8
Minimum En 2,3 57,2
Aciklik Boyutu (yaklasik) - -
Mentese Sekli Kapali
Cubuk Tutma; Cubuk Tipi Pres gegme; tirtikli pim

Uriin Notlan

UYARI: Geri tutma asinma seritleri, bandin hem tasima hem de geridénis

tarafinda, tim déniislerin i¢ ve dis kenarlarinda zorunludur. Tasima ekipmaninin

calismasiyla etkilesime girmedikleri siirece, bandi ve konveydrlerin yanindaki per-

soneli korumak igin konveydr boyunca geri tutma asinma seritleri kullanin.

¢ Ekipman tasarlamadan veya bant siparis etmeden dnce hassas bant 6l-
ciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gegin.

e Mesh Top tasarimi, ¢alisan giivenliginin artinimasi igin acik alani ortadan kaldi-
rr.

Paslanmaz celik pimler etrafinda kalin, dayanikli plastik yiizey, uzun 6miir ve
daha az kirima saglar.

Uzatilmis pimlerle mevcuttur.

m e Her bir bant malzemesinde varsayilan pim malzemesi bulunur. Diger pim malze-
|'|'| meleri de mevcuttur. Intralox, uygulamaniz i¢in en iyi bant ve pim malzemesi
m kombinasyonunu tanimlamaya yardimci olabilir.
— o Aynntil malzeme bilgileri, Uriin Serisi béliimiinde verilmistir.
w e Sik kullanilan diger zincirlerle ayni kilavuzlar iizerinde gidebilir. oo
o o yilestirilmis tasanim temizlii kolaylastirir. (23 mm)
(@) e Hem diiz hem de doniislii versiyonlarda mevcuttur.
(@) NOT: Déniis uygulamalari icin yalnizca doniislii versiyon kullanilabilir. Diiz
versiyon, doniis uygulamalari igin kullanilamaz.

Déniislii versiyon, minimum 16 ing'lik (406 mm) merkez hatti doniis yarigapi
olan uygulamalar i¢in tasarlanmistir.

10 ft (3 m) artislarla sunulur

2.25" 277"
(57.2 mm) (70.9 mm)

gy

(10.2 mm)
| 0.25"

(6.4 mm)
O ® @)

I T

l 0.4" (50.8' mm)

Bant Verileri
Varsayilan Pim Malzemesi Zincir Dayanimi Sicaklik Arahg (siirekli) Zincir Kiitlesi
Zincir Malzemesi 0,25 in¢ (6,4 mm) Ibf K °F °C Ib/ft kg/m
Asetal (diiz) Paslanmaz celik 700 3.110 -50 ila 200 -46 ila 93 0,89 1,32
Asetal (doniisli) Paslanmaz celik 560 2.490 -50ila 200 -46ila 93 0,91 1,36
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RADIUS BANTLAR

Saglamlik Katsayisi

19 AN

0.8 \\\ N

0.7 \\\\

06 \\\\\

05 NN\ \\
A . N ‘\ \\

04 \\\ 12T\

N
03 \\\ 1 OT\\\
8T
02 \\\
1 2 3 4 5 6 7 8 910 15 20
B

A dayanim katsayisl V bant hizi, ft/dak (m/dak)
B hiz/uzunluk orani (V/L) L mil merkez hatti mesafesi, ft (m)
T dis sayisi
Hiz/uzunluk oranini belirlemek igin bant hizini mil merkez hatti uzunluguna
béltin. Dayanim katsayisi hiz/uzunluk orani ile uygun disli gizgisinin kesisiminde
bulunur. Daha fazla bilgi igin bkz. Bant Secimi Yonergeleri.

UHMW-PE Dislilerle Zincir Asiimasi Limiti, Gobek Boyutuna Gore

Disli Gobek Boyutu
Nominal Hatve Gapi 1,5 in¢ kare 40 mm kare 1 in¢ yuvarlak 1,25 in¢ yuvarlak 1,5 in¢ yuvarlak
Dis Sayisi ing mm Ibf N Ibf N Ibf N Ibf N Ibf N
8 5.2 132 640 2.850 640 2.850 74 330 90 400 162 720
10 6,5 165 520 2.310 520 2.310 78 250 95 420 172 770
12 77 196 432 1.920 432 1.920 65 290 79 350 143 640

UHMW-PE Disliler

Nom. Disli Nom. Gobek
Dis Sayisi Capi Nom. Dis Gap Genisligi Mevcut Gébek Boyutlari
(Yaylanma Yuvarlak Yuvar- | Kare
Hareketi) | ing | mm | ing¢ mm ing mm inc |Kareing|lak mm| mm
8 (%7,61)
Kare gbbek 52 | 132 | 53 135 15 38 1,5 40
8 (%7,61)
yuvarlak | 52 | 132 | 53 135 1,2 30 1-1/4
gobek
10 (%4,89)| 6,5 | 165 | 6,7 170 1,5 38 1-1/4 1,5 40
12 (%3,41)| 7,7 | 196 8,0 203 1,5 38 1-1/4 1,5 40
e Dogal UHMW polietilen olarak sunulur
e Sicaklik araligi: -100°F ila 150°F (-73°C ila 66°C).
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RADIUS BANTLAR

Uzatilmis Pimler

e 303 paslanmaz celik uzatilmis pimlere sahip modiiller, hem temel
doniisli hem de diiz giden zincirlere eklemlenebilir.

e Bu pimler genellikle arka basinci diistik uygulamalar i¢in rulolarin
kullanildigi yan yana zincir siralarinda kullanilir.

e Minimum uzatiimis pim aralidi 2,0 ingtir (50,8 mm).

e Uzatilmis pim modiilleri standart zincire her 2,0 ingte (50,8 mm) bir
eklemlenehbilir.

e Intralox yalnizca uzatilmis ¢ikintilar ve uzatilmis pimler sunar. Intra-
lox'tan, bu aksesuarlardan higbiri igin ek parca alinamaz. Teslim
sireleri icin Intralox Misteri Hizmetleri ile iletisime gegin.

o A
2.25"
(567.2 mm)
3.75"
(95.3 mm)
1.5"
(38.1 mm)
0.5"
(12.7 mm)

;B

Diiz ve déniislii versiyonlar icin uzatilmis pimler

Uzatilmis Gikintilar

e Uzatilmis askilara sahip modiiller, hem temel déniislii hem de diiz
giden zincirlere eklemlenebilir.

e Bu uzatilmis askilar, kanat ve pence gibi parcalari eklemek igin
kullanilabilir.

e Uzatilmis aski modiilleri, doniislii zincir tasarimina dayalidir. Dolayl-
styla uzatilmis aski modiilleri diiz giden zincire eklemlenmis olsa da
dondisli zincir derecelendirmesi kullamimalidir.

e Minimum aski araligi 2,0 ingtir (50,8 mm).

e Askilar standart zincire her 2,0 ingte (50,8 mm) bir eklemlenebilir.

e Intralox yalnizca uzatiimis gikintilar ve uzatilmis pimler sunar. Intra-
lox'tan, bu aksesuarlardan higbiri i¢in ek parca alinamaz. Teslim
stireleri igin Intralox Miisteri Hizmetleri ile iletisime gegin.

|« 0-90", |
(23 mm)

0.75"
(23 mm) oo

2.25"
(57.2mm) 3.75"
p (95.3 mm)

oo

Diiz ve doniislii versiyonlar icin uzatilmis cikintilar

372
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RADIUS BANTLAR

KONVEYOR GERGEVESI BOYUTLARI

Intralox bantlarla kullaniimak Uzere tasarlanan tim konvey®drler belirli boyut sartlarini karsilamalidir. Bu dl¢iler asagidaki
tabloda verilmistir. Bu élcllerin tam aciklamalari igin Tasarim Yénergeleri bélimindeki Cerceve Olctleri kismina bakin.

& B [«

A mil merkez hatti ile tasimayiizii Gist kismi arasindaki dikey mesafe, + 0,03 ing (1 mm)

B mil merkez hattr ile tasimayiizii baslangici arasindaki yatay mesafe, + 0,125 ing (3 mm)
C tasimayiizii iist kismi ile geri doniis destegi iist kismi arasindaki dikey mesafe

E mil merkez hatti ile diger bilesenler arasindaki minimum yatay mesafe

Sekil 72: A, B, C, D ve E tahrik dlculeri

S$3000 Konveyor Gercevesi Boyutlar 8

Disli Tamimi A B c E =]

Hatve Gapi Aralik (alttan iiste)? ™

in¢ | mm Dis Sayisi in¢ | mm ing mm ing mm in¢ mm 'E

Knuckle Chain, Mesh Top m

52 132 8 2,01-2,21 51-56 2,29 58 5,23 1,33 3,14 80 m
6,5 165 10 2,68 - 2,84 68-72 2,63 67 6,47 164 3,76 96
7,7 196 12 3,33-3,46 85-88 2,94 75 7,73 196 4,39 112

@Genel uygulamalar ve gabuk devrilebilen iriiniin ug aktarmasinin kritik olmadigi uygulamalarda, araligin altinda kullanin.

AKTARMA TAVASI BOSLUGU

Cogu konveyorde, yaylanma hareketi hesaba katilarak her aktarim noktasinda bosluk birakiimalidir. Minimum bosluk
Olclleri asagidaki tabloda verilmistir. Daha fazla bilgi icin Tasarim Y&nergeleri bolimiinde, Aktarma Tavasi Boslugu
kismina bakin.

$3000 Aktarma Tavasi Boslugu
Disli Tammi Minimum Bosluk
Hatve Gapi
in¢ mm Dis Sayisi ing mm
52 132 8 0,200 5.1
6,5 165 10 0,158 4,0
77 196 12 0,132 34
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RADIUS BANTLAR

S4009 Flush Grid
ing mm
Hatve 1,00 25,4
Kaliplanmis En 33 84
Acik Alan %13
Mentese Sekli Kapali
Cubuk Tutma; Cubuk Tipi Pres gegme; tirtikli pim

Uriin Notlani

¢ Ekipman tasarlamadan veya bant siparis etmeden dnce hassas bant 6l-
ciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gegin.

e Diiz giden bant karsiligi, Seri 900 Flush Grid ile ayni iist parga kalinigina
sahiptir: 0,344 in¢ (8,7 mm).

o Ayrintil malzeme bilgileri, Uriin Serisi béliimiinde verilmistir.
e 51400 digliler kullanmr

e Tiim $1400 ve S4000 disliler, degistirme ve degdisimlerde millerin ¢ikariimasinin
gerekmemesi icin parcall yapidadir.

Uygulamanizin yaklasik bant cekmesi degerini hesaplamak igin Intralox Miihen-
dislik Programi'ni kullanin. Daha fazla bilgi icin Intralox Misteri Hizmetleri ile
iletisime gegin.

Tiim dénuslerin i¢ kenarlarinda Konik tasarima sahip kdse kilavuzlari zorunludur.
10 ft (3 m) artislarla sunulur

85 mm genisliginde artish kilavuzlarda calisacak sekilde tasarlanmistir. Kilavuz
tasanm cizimleri icin Intralox Miisteri Hizmetleri ile iletisime gegin.

o
o
o
<
oc
LU
7))

1.00" NOM.
(25.4 mm)
0.500"
(12.7 mm) 8° 0.188"
‘ (4.8 mm)
-
I
T 1657 0.344"
— (42.1 mm) (8.7 mm)
Bant Verileri
En Kiiciik Merkez
Varsayilan Gubuk Mal- Hatti Doniis Yan-
Bant Eni zemesi, Gap 0,25 ing Bant Dayanimi Sicaklik Araligi (siirekli) Bant Kiitlesi capi
Bant Malzemesi in¢ mm (6,4 mm) Ibf K °F °C Ib/ft kg/m in¢ mm
Asetal 33 84 Paslanmaz gelik 500 2.220 -50 ila 200 -46 ila 93 0,97 1,44 18 457
HHR naylon 3,3 84 | Paslanmaz gelik 500 2.220 -50 ila 310 -46 ila 154 0,97 1,44 18 457
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RADIUS BANTLAR

S4009 Flat Top
ing mm
Hatve 1,00 254
Kaliplanmig En 33 84
Acik Alan %0
Mentese Sekli Kapali
Cubuk Tutma; Cubuk Tipi Pres gecme; tirtikli pim

Uriin Notlani

¢ Ekipman tasarlamadan veya bant siparis etmeden énce hassas bant 6l-
ciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gegin.

o Aynntil malzeme bilgileri, Uriin Serisi béliimiinde verilmistir.
e 51400 digliler kullanir

e Tiim S1400 ve S4000 disliler, degistirme ve degisimlerde millerin ¢ikariimasinin
gerekmemesi igin pargall yapidadir.

Uygulamanizin yaklasik bant gekmesi degerini hesaplamak igin Intralox Miihen-
dislik Programi'ni kullanin. Daha fazla bilgi icin Intralox Misteri Hizmetleri ile
iletisime gegin.

Minimum merkez hatti doniis yaricapi igin bant bilgileri tablosuna bakin.

Tlim dondslerin ic kenarlarinda Konik tasarima sahip kdse kilavuzlari zorunludur.
10 ft (3 m) artislarla sunulur

85 mm genisliginde artish kilavuzlarda calisacak sekilde tasarlanmistir. Kilavuz
tasarim cizimleri igin Intralox Msteri Hizmetleri ile iletisime gegin.

2]
m
.
=
o
o
o

3.299"

I—— (83.8 mm)—.l

=11.00" NOM.
(25.4 mm)
0.500" — __f
(12.7 mm) 0.188"

e
1_[ (4.8 mm)

. 1.657" | 0.384"

(42.1 mm) (9.8 mm)
Bant Verileri
En Kiiciik Merkez
Varsayilan Gubuk Mal- Hatti Doniis Yari-
Bant Eni zemesi, Cap 0,25 ing Bant Dayanimi Sicaklik Arahgi (siirekli) Bant Kiitlesi capi

Bant Malzemesi ing mm (6,4 mm) Ibf K °F °C Ib/ft kg/m ing mm

Asetal 33 84 |Paslanmaz celik 500 2.220 -50 ila 200 -46 ila 93 1,11 1,65 18 457

HHR naylon 33 84 Paslanmaz celik 500 2.220 -50ila 310 -46 ila 154 0,98 1,46 18 457
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RADIUS BANTLAR

S4014 Flat Top
ing mm
Hatve 1,00 254
Kaliplanmig En 33 84
Acik Alan %0
Mentese Sekli Kapali
Cubuk Tutma; Cubuk Tipi Pres gecme; tirtikli pim

Uriin Notlani

¢ Ekipman tasarlamadan veya bant siparis etmeden énce hassas bant 6l-
ciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gegin.

e Diiz giden bant karsiligi, S1400 Flat Top ile ayni iist parca kalinligina sahiptir:
0,5in¢ (12,7 mm).

Ayrintili malzeme bilgileri, Uriin Serisi bélimiinde verilmistir.
$1400 disliler kullanir

Tiim S1400 ve S4000 disliler, degistirme ve degisimlerde millerin ¢ikariimasinin
gerekmemesi igin pargall yapidadir.

Uygulamanizin yaklasik bant gekmesi degerini hesaplamak igin Intralox Miihen-
dislik Programi‘ni kullanin. Daha fazla bilgi icin Intralox Misteri Hizmetleri ile
iletisime gegin.

Tiim dénuslerin i¢ kenarlarinda Konik tasarima sahip kdse kilavuzlari zorunludur.
10 ft (3 m) artislarla sunulur

85 mm genisliginde artish kilavuzlarda calisacak sekilde tasarlanmistir. Kilavuz
tasarim ¢izimleri iin Intralox Miisteri Hizmetleri ile iletisime gegin.

SERI 4000

3.299"

I__ (83.8 mm)__l
1.00" NOM.
@ (25.4 mm)
8° ‘

0.500" —
(12.7 mm) 0.188

ST

| 1.657" = 0.500"

(42.1 mm) (12.7 mm)
Bant Verileri
En Kiiciik Merkez
Varsayilan Gubuk Mal- Hatti Doniis Yari-
Bant Eni zemesi, Cap 0,25 ing Bant Dayanimi Sicaklik Arahgi (siirekli) Bant Kiitlesi capi
Bant Malzemesi ing mm (6,4 mm) Ibf K °F °C Ib/ft kg/m ing mm
Asetal 33 84 |Paslanmaz celik 500 2.220 -50 ila 200 -46 ila 93 1,29 1,92 18 457
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RADIUS BANTLAR

$4030 7,5 in¢c Askili ProTrax™ Sideflexing Flat Top

ing mm
Hatve 1,00 25,4
Kaliplanmis En 75 191,0
Acik Alan %0
Mentese Sekli Kapal
Cubuk Tutma; Cubuk Tipi Pres gecme; tirtikli pim

Uriin Notlan

¢ Ekipman tasarlamadan veya bant sipari§ etmeden dnce hassas bant 6l-
ciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gegin.

e Her modiile iki giiglii, mavi, Teflon™ kaplamali miknatis (kanat bagina bir mik-
natis) yerlestirilmistir. Sicakhigin miknatis gtictinii nasil etkiledigine dair rehberlik
icin Intralox Misteri Hizmetleri ile iletisime gegin.

Metal dedektoriinde algilanabilir mavi naylon kapaklar, modiillerdeki miknatislari
tutar.

Geri tutma askilari, S4090 boyutlariyla aynidir.
Artinlmis asinma direnci igin Seri 409X Flat Top'a gore daha kalin Ust parca.

Standart yapilandirma, déniistimli manyetik modiil ve Seri 403X Sideflexing Flat
Top modiil siralarindan olusur.

g‘l’ o Aynintil malzeme bilgileri, Uriin Serisi béliimiinde verilmistir.
° ve ile ayni dislileri kullanir.
$1400 ve S4000 il dislileri kull
!_ e Bant sirasi basina yalnizca tek bir tahrik dislisi ve bir avare disli gerektirir.
e Bant araligini, iletilen dirliniin alt yiizeyiyle maksimum yiizey temasini g6z oniin-
'h de bulundurarak belirleyin.
8 o Egimler, inisler, dikey switch'ler ve diger uygulamalar icin idealdir. l[ ]l
e Minimum disli hatve ¢api: 3,9 in¢ (99,0 mm).
Mini disli hat 3,9in¢ (99,0 mm) [
o o T r
T [ 1esin | | u2zem (120 )
(41.9 mm)
2.36in
(59.9 mm)
f«— 1.0in 1.0in 1.0in —»
(25.4 mm) (25.4 mm) (25.4 mm)
N N S AN
(2:5911?irI ) \ D 1 1 D ] 11Iin
™\ O[] O O] O] Ofetm
C— o /0 —3 l
Bant Verileri
En Kiiciik Merkez
Varsayilan Gubuk Mal- Hatti Doniis Yari-
Bant Eni zemesi, Cap 0,25 ing Bant Dayanimi Sicaklik Araligi (siirekli) Bant Kiitlesi capi
Bant Malzemesi ing mm (6,4 mm) Ibf K °F °C Ib/ft kg/m ing mm
HHR naylon 75 191 |Paslanmaz gelik 500 2.220 -50ila 310 -46 ila 154 2,44 3,63 24 610
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RADIUS BANTLAR

S4031 7,5 in¢c Askili ProTrax™ Sideflexing Flat Top

ing mm
Hatve 1,00 25,4
Kaliplanmis En 75 191,0
Acik Alan %0
Mentese Sekli Kapal

Cubuk Tutma; Cubuk Tipi Pres gecme; tirtikli pim

Uriin Notlan

¢ Ekipman tasarlamadan veya bant sipari§ etmeden dnce hassas bant 6l-
ciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gegin.

e Her modiile iki giiglii, mavi, Teflon™ kaplamali miknatis (kanat bagina bir mik-
natis) yerlestirilmistir. Sicakhigin miknatis gtictinii nasil etkiledigine dair rehberlik
icin Intralox Misteri Hizmetleri ile iletisime gegin.

Metal dedektoriinde algilanabilir mavi naylon kapaklar, modiillerdeki miknatislari
tutar.

Geri tutma askilari, S4091 boyutlariyla aynidir.
Artinlmig asinma direnci igin S409X Flat Top'a gore daha kalin ist parca.

Standart yapilandirma, déniistimli manyetik modiil ve S403X Sideflexing Flat
Top modiil siralarindan olusur.

Aynintili malzeme bilgileri, Uriin Serisi béliimiinde verilmistir.
$1400 ve S4000 ile ayni dislileri kullanir.
Bant sirasi basina yalnizca tek bir tahrik dislisi ve bir avare disli gerektirir.

Bant araligini, iletilen Griiniin alt yiizeyiyle maksimum yiizey temasini goz éniin-
de bulundurarak belirleyin.

Egimler, inigler, dikey switch'ler ve diger uygulamalar icin idealdir.
Minimum disli hatve ¢api: 3,9 ing (99,0 mm).

|

]

if

0.66 in
(16.8 mm)

4

—

T

- )
1.65in
(41.9 mm)

0.53in
(13.5 mm)

217in
(55.1 mm)

fe— 1.0in

1.0in

(25.4 mm)

(25.4 mm)

1.0in —sf
(25.4 mm)

T
0.47in
(12.0 mm)

Jo (VO

\]D\

1]

(23.1 mm) 1.13in
O O O] O O =im
S 3 3 3
Bant Verileri
En Kiiciik Merkez
Varsayilan Gubuk Mal- Hatti Doniis Yari-
Bant Eni zemesi, Gap 0,25 ing Bant Dayanimi Sicaklik Arah (siirekli) Bant Kiitlesi capi
Bant Malzemesi in¢ mm (6,4 mm) Ibf K °F °C Ib/ft kg/m in¢ mm
HHR naylon 75 191 Paslanmaz celik 500 2.220 -50ila 310 -46 ila 154 2,44 3,63 24 610
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RADIUS BANTLAR

$4032 7,5 in¢c Askili ProTrax™ Sideflexing Flat Top

ing mm
Hatve 1,00 25,4
Kaliplanmis En 75 191,0
Acik Alan %0
Mentese Sekli Kapal
Cubuk Tutma; Cubuk Tipi Pres gecme; tirtikli pim

Uriin Notlan

¢ Ekipman tasarlamadan veya bant sipari§ etmeden dnce hassas bant 6l-
ciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gegin.

e Her modiile iki giiglii, mavi, Teflon™ kaplamali miknatis (kanat bagina bir mik-
natis) yerlestirilmistir. Sicakhigin miknatis gtictinii nasil etkiledigine dair rehberlik
icin Intralox Misteri Hizmetleri ile iletisime gegin.

Metal dedektoriinde algilanabilir mavi naylon kapaklar, modiillerdeki miknatislari
tutar.

Geri tutma askilari, S4092 boyutlariyla aynidir.
Artinlmig asinma direnci igin S409X Flat Top'a gore daha kalin ist parca.

Standart yapilandirma, déniistimli manyetik modiil ve S403X Sideflexing Flat
Top modiil siralarindan olusur.

Aynintili malzeme bilgileri, Uriin Serisi béliimiinde verilmistir.
$1400 ve S4000 ile ayni dislileri kullanir.
Bant sirasi basina yalnizca tek bir tahrik dislisi ve bir avare disli gerektirir.

Bant araligini, iletilen Griiniin alt yiizeyiyle maksimum yiizey temasini goz éniin-
de bulundurarak belirleyin. 047in
[ ] (12.0 mm)

Egimler, inigler, dikey anahtar, tepsi dizinleme, dlgme, kapak cikarma ve yaricap 7o
uygulamalari icin idealdir. o = 1 (178 mm)

Minimum disli hatve ¢api: 5,1 in¢ (129,5 mm).
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2.22in
(56.4 mm)

2.98in
(75.6 mm)

1.0in —sle— 1.0in 1.0in 1.0in —»
(25.4 mm) (25.4 mm) (25.4 mm) (25.4 mm)

R WD

Do\h Ol Oi O] ez
By

Bant Verileri
En Kiiciik Merkez
Varsayilan Gubuk Mal- Hatti Donils Yari-
Bant Eni zemesi, Gap 0,25 ing Bant Dayanimi Sicaklik Araligi (siirekli) Bant Kiitlesi capi
Bant Malzemesi ing mm (6,4 mm) Ibf K °F °C Ib/ft kg/m ing mm
HHR naylon 7,5 191 | Paslanmaz gelik 500 2.220 -50ila 310 -46 ila 154 2,66 3,95 24 610
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RADIUS BANTLAR

$4033 7,5 in¢c ProTrax™ Sideflexing Flat Top

ing mm
Hatve 1,00 25,4
Kaliplanmis En 75 191,0
Acik Alan %0
Mentese Sekli Kapal
Cubuk Tutma; Cubuk Tipi Pres gecme; tirtikli pim

Uriin Notlan

¢ Ekipman tasarlamadan veya bant S|par|s etmeden dnce hassas bant 6l-
ciimleri ve stok durumu igin Intralox ile |Iet|S|me gecin.

e Her modiile iki giiglii, mavi, Teflon™ kaplamall miknatis (kanat basina bir mik-
natis) yerlestirilmistir. Slcakllgln miknatis gucunu nasl| etklledlglne dair rehberlik
icin Intralox Misteri Hizmetleri ile iletisime gegin.

Algilanabilir mavi metal, naylon kapaklar, modiillerdeki miknatislari tutar.

Standart yapilandirma, déniistimli manyetik modiil ve Seri 403X Sideflexing Flat
Top modiil siralarindan olusur.

Artinlmis asinma direnci igin Seri 409X Flat Top'a gore daha kalin Ust parca.
Ayrintil malzeme bilgileri, Uriin Serisi béliimiinde verilmistir.

$1400 ve S4000 ile ayni dislileri kullanir.

Bant sirasi basina yalnizca tek bir tahrik dislisi ve bir avare disli gerektirir.

Bant araligini, iletilen Griiniin alt yiizeyiyle maksimum yiizey temasini goz éniin-
de bulundurarak belirleyin.

Egimler, inisler, dikey switch'ler ve diger uygulamalar icin idealdir.
Minimum disli hatve capi: 3,9 in¢ (99,0 mm). [ ’_ 1 Sarm
e Yan egilim onerileri icin Intralox ile iletisime gegin. ’
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0.44 in
(11.2mm)

- 1.65in__,
(41.9 mm)

1.0in —sfe— 1.0in —»le— 1.0in —>e— 1.0in —»

(25.4 mm) (25.4 mm) (25.4 mm) (25.4 mm)

(231’“"‘) ‘\ N \D\ N
Ol Oll off ol ©

Bant Verileri
En Kiiciik Merkez
Varsayilan Gubuk Mal- Hatti Doniis Yari-
Bant Eni zemesi, Gap 0,25 ing Bant Dayanimi Sicaklik Arah (siirekli) Bant Kiitlesi capi
Bant Malzemesi in¢ mm (6,4 mm) Ibf K °F °C Ib/ft kg/m in¢ mm
HHR naylon 75 191 Paslanmaz celik 500 2.220 -50ila 310 -46 ila 154 2,29 3,41 18 457
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RADIUS BANTLAR

S$4090 Sideflexing Flat Top

ing mm o
Hatve 1,00 25,4
Kaliplanmis En 3,25 83
4,5 114
75 191
Acik Alan %0
Mentese Sekli Kapal
Cubuk Tutma; Cubuk Tipi Pres gecme; tirtikli pim

Uriin Notlani

¢ Ekipman tasarlamadan veya bant siparis etmeden énce hassas bant 6l-
ciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gegin.

e Diiz giden bant karsiligi, S900 Flat Top ile ayni iist parga kalinligina sahiptir:
0,384 in¢ (9,8 mm).

Ayrintili malzeme bilgileri, Uriin Serisi béliimiinde verilmistir.
e 51400 disliler kullanmr

e Tiim digliler, degistirmeler ve degisimler sirasinda millerin ¢ikarilmamast igin
parcali bir tasarim kullanir.

Sisteminizin yaklasik bant gekmesi degerini hesaplamak igin Intralox Miihen-

dislik Programi'ni kullanin. Daha fazla bilgi icin Intralox Misteri Hizmetleri ile

iletisime gegin.

Minimum merkez hatti doniis yaricapi igin Bant Bilgileri'ne bakin.

10 ft (3 m) artislarla sunulur

Minimum geri egilme yarigap:

- 3,25in¢ (83 mm) ve 4,5 ing (114 mm) geniglikteki bantlar icin minimum geri
egilme yarigapi 6 ingtir (152,4 mm)

- 7,5in¢ (191 mm) genislikteki bantlar icin minimum geri egilme yaricapi 9,25 _l_ l

ingtir (235 mm) ancak 12 ing (305 mm) Gnerilir b =1
0.64" t T
(16.3 mm)

J !
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T 165" 0.48" 0.384"
e—1-657__| 22 9.8
(41.9 mm) @ mm) (98 mm)
236" |
(59.9 mm)
Bant Verileri
En Kiiciik Mer-
kez Hatti Doniis
Bant Eni Varsayilan Pim Malzemesi, | Bant Dayanimi Sicaklik Aralg (siirekli) Bant Kiitlesi Yarigapi
Bant Malzemesi| in¢ mm Gap 0,25 in¢ (6,4 mm) Ibf K °F °C Ib/ft | kg/m in¢ mm
Asetal 3,25 83 Paslanmaz celik 500 2.220 -50 ila 200 -46 ila 93 1,21 1,80 18 457
Asetal 4,5 114 Paslanmaz celik 500 2.220 -50 ila 200 -46 ila 93 1,40 2,08 18 457
Asetal 75 191 Paslanmaz celik 500 2.220 -50ila 200 -46 ila 93 1,86 2,77 24 610
HR naylon 3,25 83 Paslanmaz celik 500 2.220 -50 ila 240 -46ila 116 1,02 1,52 18 457
HR naylon 75 191 Paslanmaz celik 500 2.220 -50 ila 240 -46ila 116 1,54 2,29 24 610
HHR naylon 3,25 83 Paslanmaz celik 500 2.220 -50ila 310 -46 ila 154 1,04 1,55 18 457
HHR naylon 45 114 Paslanmaz celik 500 2.220 -50ila 310 -46 ila 154 1,18 1,76 18 457
HHR naylon 75 191 Paslanmaz celik 500 2.220 -50ila 310 -46 ila 154 1,57 2,34 24 610
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RADIUS BANTLAR

S4091 Sideflexing Flat Top

ing mm o
Hatve 1,00 25,4
Kaliplanmis En 3,25 83
4,5 114
75 191
Acik Alan %0
Mentese Sekli Kapal
Cubuk Tutma; Cubuk Tipi Pres gecme; tirtikli pim

Uriin Notlani

¢ Ekipman tasarlamadan veya bant siparis etmeden énce hassas bant 6l-
ciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gegin.

e Diiz giden bant karsiligi, S900 Flat Top ile ayni iist parga kalinligina sahiptir:
0,384 in¢ (9,8 mm).

Ayrintili malzeme bilgileri, Uriin Serisi béliimiinde verilmistir.
e 51400 disliler kullanmr

Tum disliler, degistirmeler ve degisimler sirasinda millerin ¢ikarilmamast igin
parcali bir tasarim kullanir.

Minimum merkez hatti doniis yaricapi igin Bant Bilgileri'ne bakin.
Sisteminizin yaklasik bant gekmesi degerini hesaplamak igin Intralox Miihen-
dislik Programi'ni kullanin. Daha fazla bilgi icin Intralox Musteri Hizmetleri ile
iletisime gegin.

10 ft (3 m) artislarla sunulur

Minimum geri egilme yaricapi:

- 3,25in¢ (83 mm) ve 4,5 ing (114 mm) genislikteki bantlar icin minimum geri
egilme yarigapi 6 ingtir (152,4 mm)

- 7,5in¢ (191 mm) genislikteki bantlar icin minimum geri egilme yaricapi 9,25

ingtir (235 mm) ancak 12 in¢ (305 mm) onerilir _l_h ﬂ |‘|_
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0.66" ; f
(16.8 mm)
S L = 0.384"
T ~ @ 9 mm) "] (13.5 mm) (9.8 mm)
217"
(55.1 mm)
Bant Verileri
En Kiiciik Mer-
kez Hatti Déniis
Bant Eni Varsayilan Pim Malzemesi, | Bant Dayanimi Sicaklik Arahg (siirekli) Bant Kiitlesi Yarigapi
Bant Malzemesi| in¢ mm Gap 0,25 in¢ (6,4 mm) Ibf K °F °C Ib/ft | kg/m in¢ mm
Asetal 3,25 83 Paslanmaz celik 500 2.220 -50 ila 200 -46 ila 93 1,22 1,81 18 457
Asetal 45 114 Paslanmaz celik 500 2.220 -50 ila 200 -46 ila 93 1,40 2,08 18 457
Asetal 75 191 Paslanmaz celik 500 2.220 -50ila 200 -46 ila 93 1,84 2,74 24 610
HR naylon 3,25 83 Paslanmaz celik 500 2.220 -50 ila 240 -46ila 116 1,02 1,52 18 457
HR naylon 7,5 191 Paslanmaz celik 500 2.220 -50 ila 240 -46ila 116 1,54 2,29 24 610
HHR naylon 3,25 83 Paslanmaz celik 500 2.220 -50ila 310 -46 ila 154 1,04 1,55 18 457
HHR naylon 4,5 114 Paslanmaz celik 500 2.220 -50ila 310 -46 ila 154 1,18 1,76 18 457
HHR naylon 75 191 Paslanmaz celik 500 2.220 -50ila 310 -46 ila 154 1,57 2,34 24 610
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RADIUS BANTLAR

S$4092 Sideflexing Flat Top

ing mm o
Hatve 1,00 25,4
Kaliplanmis En 3,25 83
4,5 114
75 191
Acik Alan %0
Mentese Sekli Kapal
Cubuk Tutma; Cubuk Tipi Pres gecme; tirtikli pim

Uriin Notlani

¢ Ekipman tasarlamadan veya bant siparis etmeden énce hassas bant 6l-
ciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gegin.

e Diiz giden bant karsiligi, S900 Flat Top ile ayni iist parga kalinligina sahiptir:
0,384 in¢ (9,8 mm).

Ayrintili malzeme bilgileri, Uriin Serisi béliimiinde verilmistir.
$1400 disliler kullanir

Tum disliler, degistirmeler ve degisimler sirasinda millerin ¢ikarilmamast igin
parcali bir tasarim kullanir.

‘rﬁ e 3,9in¢ (99 mm) hatve capl disliler S4092 bantlarla uyumlu degildir.
e Sisteminizin yaklasik bant cekmesi degerini hesaplamak igin Intralox Miihen-
:U dislik Programi'ni kullanin. Daha fazla bilgi icin Intralox Musteri Hizmetleri ile
f— iletisime gegin.
= e 10 ft (3 m) artislarla sunulur
() e Minimum geri egilme yarigapi:
o - 3,25in¢ (83 mm) ve 4,5 ing (114 mm) genislikteki bantlar icin minimum geri
o egilme yaricap! 6 inctir (152,4 mm)
- 7,5in¢ (191 mm) genislikteki bantlar icin minimum geri egilme yaricapi 9,25 l
ingtir (235 mm) ancak 12 ing (305 mm) Gnerilir _l_{r —
0.90"
(22.9 mm) - 0.384"
_T— 222" 0.70" (9.8 mm)
(56.4 mm) P
2.08" (17.8 mm)
(75.6 mm)
Bant Verileri
En Kiigiik Mer-
kez Hatti D6- | Kurum Kabul Edilebi-
Bant Eni Bant Dayanimi Sicaklik Araligi (siirekli) Bant Kiitlesi niis Yaricapi lirligi
Varsayilan Pim Malzemesi, FDA
Bant Malzemesi | ing | mm Gap 0,25 ing (6,4 mm) Ibf K °F °C Ib/ft | kg/m | ing mm | (ABD) | J2 |EU mcb
Asetal 3,25 83 |Paslanmaz celik 500 | 2.220 -50 ila 200 -46 ila 93 1,43 2,13 18 457 c c c
Asetal 45 114 | Paslanmaz celik 500 | 2.220 -50 ila 200 -46 ila 93 1,61 2,40 18 457 c c c
Asetal 7,5 191 |Paslanmaz celik 500 | 2.220 -50 ila 200 -46 ila 93 2,05 3,05 24 610 c c c
HR naylon 3,25 83 |Paslanmaz celik 500 | 2.220 -50 ila 240 -46ila 116 1,26 1,87 18 457 c c
HR naylon 75 191 | Paslanmaz celik 500 | 2.220 -50 ila 240 -46ila 116 1,71 2,55 24 610 c c
HHR naylon 3,25 83 |Paslanmaz celik 500 | 2.220 -50ila 310 -46 ila 154 1,28 1,92 18 457 4 c
HHR naylon 45 114 | Paslanmaz celik 500 | 2.220 -50ila 310 -46 ila 154 1,40 2,08 18 457 c c
HHR naylon 7,5 191 |Paslanmaz celik 500 | 2.220 -50ila 310 -46 ila 154 1,80 2,68 24 610 c c

 Japon Saglik, Calisma ve Refah Bakanligi
b10/2011 No'lu AB Diizenlemesine gore Avrupa Migrasyon Sertifikasi gida temasina onay verir.
CTamamen uyumlu
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RADIUS BANTLAR

S4092 Sideflexing Square Friction Top

ing mm
Hatve 1,00 25,4
Kaliplanmis En 75 191
Acik Alan %0
Mentese Sekli Kapali
Cubuk Tutma; Cubuk Tipi Pres gegme; tirtikli pim

Uriin Notlari

¢ Ekipman tasarlamadan veya bant siparis etmeden énce hassas bant 6l-
ciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gegin.

o Siyah kaucuklu siyah asetal olarak mevcuttur.
o Aynintil malzeme bilgileri, Uriin Serisi béliimiinde verilmistir.
e 51400 ve S4000 ile ayni dislileri kullanin.

o Degistirmeler ve degisimler sirasinda millerin ¢ikariimamasi icin dislilerde par-
cali bir tasarim kullanilir.

e Sisteminizin yaklasik bant cekmesi degerini hesaplamak igin Intralox Miihen-
dislik Programi'ni kullanin. Yardim icin Intralox Miisteri Hizmetleri ile iletisime

gegin.
e 3,9in¢ (99 mm) hatve capl disliler S4092 bantlarla uyumlu degildir.
e 10 ft (3 m) artislarla sunulur.
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0.90"
(22.9 mm) A
0.70"
2.22"
T oy mm)_’| ‘ (17.8 mm)
2.98"
(75.6 mm) |
Bant Verileri
En Kiigiik Mer-
Bant Dayani- kez Hatti Doniis | Kurum Kabul Edi-
Bant Eni Temel/ |Varsayilan Gubuk mi Isi Araligi (siirekli) Bant Kiitlesi Yaricap lebilirligi
Temel Bant Siirtiinme | Malzemesi, Cap Siirtiinme Yiiz FDA
Malzemesi ing mm Yiizeyi (0,25 in¢ (6,4 mm)| Ibf K °F °C Ib/ft | kg/m Sertlik ing mm | (ABD) | EUMCA
Asetal 7,5 | 191 |Mavi/siyah |Paslanmaz gelik | 500 |2.220|-10ila130| -23ila54 | 2,35 | 3,50 54 Shore A 24 610 b c

210/2011 No'lu AB Diizenlemesine gére Avrupa Migrasyon Sertifikasi gida temasina onay verir.
b Kisitlamalarla FDA uyumlu: Yagh gidalarla dogrudan temas halinde kullanmayin.
CKisitlamalarla EU uyumlu: Yagh gidalarla dogrudan temas halinde kullanmayin.
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RADIUS BANTLAR

Dayanim Katsayisi

$4032 ProTrax with Tabs ve S4033 ProTrax, Miknatis Kuvveti ile
Metal Kalinhg Karsilastirmasi

08 A Y "

08 \\k\\\ —

07 \\\\\ T

06 \i\\‘\\\\ 31 T<

0.5 \\\\ S l

A NN 21T

0.4 \\\\ 1\8T\
N NS

03 \\ 1 6T>

. 127

B 2 3 4 5 6 7 8 910 15 20

B
V bant hizi, ft/dak (m/dak)
L mil merkez hatti mesafesi, ft (m)

A dayanim katsayisi

B hiz/uzunluk orani (V/L)
T dis sayis

Hiz/uzunluk oranini belirlemek iin bant hizini mil merkez hatti uzunluguna

boliin. Dayanim katsayisi hiz/uzunluk orani ile uygun disli ¢izgisinin kesisiminde
bulunur. Daha fazla bilgi igin bkz. Bant Secimi Yonergeleri.

8.00 35.58

7.00 31.15

6.00 \ 26.69

5.00 \ 22.24
A 4.00 \\ 17.79 C

3.00 \ 13.34

2.00 \ 8.90

1.00 \\ 4.45

0.00 S~ 000

0 5 10 15 20 25 30 35
B

A miknatis kuvveti (Ibf)
B metal kalinigi (gelik mastar)
C miknatis kuvveti (N)

NOT: Gésterilen miknatis glicii, diiz tepsi kullanilan bir modiiliin bir kanadinda-
ki tek miknatisa yoneliktir. Sonuglar, gesitli tepsi modelleri, ylizey dokular ve
sicakliklara gore degisir.

Tek Parca Disliler
Nom. Disli Ga- Nom. Gdbek Ge-
Dis Sayis m Nom. Dis Gap nisligi Mevcut Gobek Boyutlari
(Yaylanma Yuvarlak Yuvarlak| Kare
Hareketi) | in¢c | mm ing mm ing mm ingc |Kareing| mm mm
Kaliplanmis Asetal
12 (%3,41) | 3,9 99 39 99 1,5 38 1,5 40
15 (%2,19) | 4,9 | 124 | 49 124 1,5 38 2,5 60
18 (%1,52) | 57 | 145 58 148 1,5 38 2 2,5 50 60
24 (%0,86) | 7,7 | 196 7.8 198 1,5 38 90

e Dogal ve sarl asetal olarak sunulur
¢ 3,9 hatve capl disliler S4092 bantlarla uyumlu degildir.
o Sicaklik arali§i: -50°F ila 200°F (-46°C ila 93°C).

Kaliplanmis Naylon

12 (%3,41) | 3,9 99 3,9 99 1,5 38

1,5 40

15(%2,19) | 49 | 124 | 49 124 1,5 38

2,5

18 (%1,52) | 57 | 145 58 148 1,5 38

30, 40

e Dogal, FDA uyumlu naylon olarak sunulur
e 3,9 hatve gapli disliler $4092 bantlarla uyumlu degildir.
e Sicaklik araligi: -50°F ila 240°F (-46°C ila 116°C)

Kaliplanmis HR Naylon

24(%0,86)[ 7.7 | 196 | 78 | 198 | 15 | 38 | |

25 | | 60

e Altin kahverengi HR naylon olarak sunulur
e Sicaklik araligi: -50°F ila 240°F (-46°C ila 116°C).

386
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RADIUS BANTLAR

Tek Parca Disliler

Nom. Disli Ga- Nom. Gébek Ge-
Dis Sayisi m Nom. Dis Cap nisligi Mevcut Gobek Boyutlan
(Yaylanma Yuvarlak Yuvarlak| Kare
Hareketi) | in¢c | mm in¢ mm ing mm inc |Kareing| mm mm
islenmis Asetal
18(%1,52) | 57 [ 145 | 58 | 148 | 15 | 38 | | | 30,40 |

¢ Dogal asetal olarak sunulur
e Sicaklik aralidi: -50°F ila 200°F (-46°C ila 93°C).

Parca Disliler

Nom. Disli Ga- Nom. Gébek Ge-
Dis Sayisi m Nom. Dis Gap nisligi Mevcut Gobek Boyutlan
(Yaylanma Yuvarlak Yuvarlak| Kare
Hareketi) | ing | mm in¢ mm in¢ mm ing |Kareing| mm mm
Parca Naylon FDA

e Dogal FDA uyumlu naylon olarak sunulur
o Sicaklik araligi: -50°F ila 225°F (-46°C ila 107°C).

16(%1,92) | 51 [ 130 | 52 | 132 | 15 | 38 [12515] 15 [ 30 | 40 [

Parca Cam Dolgulu Naylon

18 (%1,52) | 5,7 | 145 58 148 2,0 51 . 1,5,2,5 . 40, 60
1ila2 25ila 50

21 (%1,12)| 6,7 | 170 6,8 172 2,0 51 1,5,2,5 40, 60
e Gri cam dolgulu naylon olarak sunulur

e Sicaklik araligi: -51°F ila 240°F (-46°C ila 116°C)

e Listelenen aralikta, yuvarlak gobek boyutlari 1/16 in¢ veya 5 mm artislarla mevcuttur.

SERI 4000
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RADIUS BANTLAR

Parca Disliler

Nom. Disli Ga- Nom. Gobek Ge-
Dis Sayisi m Nom. Dis Cap nisligi Mevcut Gobek Boyutlan
(Yaylanma Yuvarlak Yuvarlak| Kare
Hareketi) | in¢c | mm ing mm ing mm ing Kareing| mm mm

Parca Polipropilen Kompozit

18 (%1,52) | 57 | 145 538 148 2,0 51 1,5,2,5 40, 60
21 (%1,12)| 6,7 | 170 6,8 172 2,0 51 1,5,2,5 40, 60
31(%0,51) | 9,9 | 251 10,1 257 2,0 51 35

e Mavi Enduralox polipropilen olarak sunulur
e Sicaklik araligi: -20°F ila 220°F (-29°C ila 104°C).

Parca Poliiiretan Kompozit

314057 | 99 | 251 | 10,1 | 257 | 130 | 38,44 35

e Siyah poliliretan kompozit olarak sunulur
o Sicaklik araligi: -50°F ila 240°F (-46°C ila 116°C).
e 3,5in¢ kare gobek dislisinde bir gobek adaptérii kullanilarak 2,5 in¢ kare gobek elde edilir.
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Cam Dolgulu Naylon Parca Disli Basina Maksimum Yiik

Yuvarlak Gobek Boyutu Arahigi
1-1/4in¢ila 1-3/8 (1-7/16 ing ila 1-3/4| 1-13/16 in¢ila 2
Dis Sayi-| Nom. Disli Gapi | 1ing ila 1-3/16 ing in¢ in¢ in¢ 25 mmiila 35 mm | 40 mm ila 50 mm
sl ing mm Ibf K Ibf K Ibf K Ibf K Ibf K Ibf K
18 57 145 300 1.330 340 1.510 400 1.780 540 2.400 240 1.070 410 1.820
21 6,7 170 225 1.000 275 1.220 350 1.560 500 2.220 175 780 400 1.780
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RADIUS BANTLAR

KONVEYOR GERGEVESi BOYUTLARI

Intralox bantlarla kullaniimak Uzere tasarlanan tim konvey®drler belirli boyut sartlarini karsilamalidir. Bu dlgiler asagidaki
tabloda verilmistir. Bu dlgllerin tam agiklamalari igin Tasarim Yénergeleri bélimindeki Cerceve Olgtleri kismina bakin.

> B [«

A mil merkez hatti ile tasimay(izii tist kismi arasindaki dikey mesafe, + 0,03 ing (1 mm)

B mil merkez hatt ile tasimayiizii baslangici arasindaki yatay mesafe, + 0,125 in¢ (3 mm)
C tasimayiizii iist kismi ile geri doniis destegi iist kismi arasindaki dikey mesafe

E mil merkez hatti ile diger bilesenler arasindaki minimum yatay mesafe

Sekil 73: A, B, C, D ve E tahrik dlguleri o

$4000 Konveyor Gercevesi Boyutlar o

Disli Tammi A B C E g

Hatve Gapi Aralik (Alttan Uste)? —

ing | mm Dis Sayis ing | mm ing mm ing mm ing mm oc

$4009 Flush Grid [11]

39 99 12 2,07-2,14 53-54 2,31 59 4,62 117 2,73 69 (/9]
5.1 130 16 2,73-2,78 69-71 2,51 64 5,90 150 3,37 86
57 145 18 3,05-3,10 77-79 2,54 65 6,54 166 3,69 94
6,7 170 21 3,54-3,58 90-91 2,70 69 7,50 191 417 106
9,9 251 31 5,15-5,18 131-132 3,15 80 10,70 272 5,77 147

S4009 Flat Top
39 99 12 2,07-2,14 53-54 2,31 59 4,66 118 2,77 70
5.1 130 16 2,73-2,78 69-71 2,51 64 5,94 151 3,41 87
57 145 18 3,05-3,10 77-79 2,54 65 6,58 167 3,73 95
6,7 170 21 3,54-3,58 90-91 2,70 69 7,54 192 4,21 107
9,9 251 31 5,15-5,18 131-132 3,15 80 10,74 273 5,81 148
S4014 Flat Top
39 99 12 2,07-2,14 53-54 2,31 59 424 108 2,68 68
5.1 130 16 2,73-2,78 69-71 2,51 64 5,49 139 3,64 92
57 145 18 3,05-3,10 77-79 2,54 65 6,09 155 3,95 100
6,7 170 21 3,54-3,58 90-91 2,70 69 7,09 180 4,43 113
9,9 251 31 5,15-5,18 131-132 3,15 80 10,86 276 5,93 151
$4030 ve S4031 7,5 in¢ ProTrax Sideflexing Flat Top with Tabs
39 99 12 2,07-2,17 53-54 2,31 59 4,66 118 2,77 70
5.1 130 16 2,73-2,78 67-71 2,51 64 5,989 152 3,459 88
58 147 18 3,05-3,10 77-79 2,54 65 6,629 168 3,779 96
6,7 170 21 3,54-3,58 90-91 2,7 69 7,589 193 4,259 108
9,9 251 31 5,15-5,18 131-132 3,15 80 10,789 274 5,859 149
$4032 7,5 in¢ ProTrax Sideflexing Flat Top with Tabs

5.1 130 16 2,73-2,78 67-71 2,51 64 5,99 152 3,46 88
58 147 18 3,05-3,10 77-79 2,54 65 6,63 168 3,78 96
6,7 170 21 3,54-3,58 90-91 2,7 69 7,59 193 4,26 108
9,9 251 31 5,15-5,18 131-132 3,15 80 10,79 274 5,86 149
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RADIUS BANTLAR

$4000 Konveyor Gercevesi Boyutlar
Disli Tammi A B C E
Hatve Gapi Aralik (Alttan Uste)?
in¢ | mm Dis Sayisi ing | mm ing mm in¢ mm in¢ mm
$4033 7,5 in¢ ProTrax Sideflexing Flat Top
39 99 12 2,07-2,17 53-54 2,31 59 4,66 118 2,77 70
5.1 130 16 2,73-2,78 67-71 2,51 64 5,989 152 3,459 88
58 147 18 3,05-3,10 77-79 2,54 65 6,629 168 3,779 96
6,7 170 21 3,54-3,58 90-91 2,7 69 7,589 193 4,259 108
9,9 251 31 5,15-5,18 131-132 3,15 80 10,789 274 5,859 149
$4090, S4091, S4092 Sideflexing Flat Top
39 99 12 2,07-2,14 53-54 2,31 59 4,62 117 2,73 69
5.1 130 16 2,73-2,78 69-71 2,51 64 5,90 150 3,37 86
57 145 18 3,05-3,10 77-79 2,54 65 6,54 166 3,69 94
6,7 170 21 3,54-3,58 90-91 2,70 69 7,50 191 417 106
9,9 251 31 5,15-5,18 131-132 3,15 80 10,70 272 5,77 147
$4092 Sideflexing Square Friction Top
5,2 132 16 2,73-2,78 69-71 2,51 64 6,14 156 2,84 72
58 147 18 3,05-3,10 77-79 2,54 65 6,78 172 3,16 80
6,8 173 21 3,54-3,58 90-91 2,70 69 7,74 197 3,64 92
g.l’ 10,0 254 31 5,15 131 3,15 80 10,94 278 5,24 133
w 2Genel uygulamalar ve cabuk devrilebilen riiniin ug aktarmasinin kritik olmadigi uygulamalarda, aralidin altini kullanin.
—
' AKTARMA TAVASI BO$LUGU
(o Cogu konveyodrde, yaylanma hareketi hesaba katilarak her aktarim noktasinda bosluk birakiimalidir. Minimum bosluk
=] Olglleri asagidaki tabloda verilmistir. Daha fazla bilgi igin Tasarim Y&nergeleri béliminde, Aktarma Tavasi Boslugu
= kismina bakin.
$4000 Aktarma Tavasi Boslugu
Disli Tammi Minimum Bosluk
Hatve Gapi
ing mm Dis Sayisi ing mm
39 99 12 0,066 1,7
5.1 130 16 0,050 1.3
57 145 18 0,044 1.1
6,7 170 21 0,038 1,0
9,9 251 31 0,025 0,6
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SPIRAL BANTLAR

SPIRAL VE RADIUS BANTLAR iGiN MUHENDISLIK ANALIZi

Intralox, tahmini bant gekmesini belirlemek ve bandin uygulama igin yeterince gu¢lu
olmasini saglamak amaciyla spiral ve radius uygulamalari igin bir mihendislik analizi
saglayabilir. Daha fazla bilgi i¢in Intralox Musteri Hizmetleri ile iletisime gegin.

Muhendislik analizi igin asagidaki bilgiler gerekir:

e Sirtinme katsayisini etkileyebilecek tim ortam kosullari. Kirli veya asindirici
kosullarda, normalden ylksek strtiinme katsayilari kullanin.

e Banteni

e Her bir diiz bolimin uzunlugu

e Her bir dénis béliminin agisi, yonii ve i¢ yarigapl

e Tasimayuzu ve bastirma asinma seridi malzemeleri.

o Urlin yuk Ibf/ft* (N/m?)

e Uriin birikim kosullari

e Bant hizi

e Yikseklik her bolimde degisir

e Calisma sicakliklari

¢ Disli ve mil teknik dzellikleri

Intralox, uygulamaniz igin radius bant ve dusuk gerilimli irgat tahrikli spiral bantlarin

secilmesine yardimci olabilir. Daha fazla bilgi igin Intralox Misteri Hizmetleri ile
iletisime gecin.
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SPIRAL BANTLAR

Spiral 1,0

ing mm
Hatve 2,0 50,8
Minimum Genislik 18 660
Maksimum Genislik 50 1270
Genislik Artis Araligi 1,0 25,4
Aciklik Boyutu (yaklasik) 0,85x 0,88 21,6 x 22,5
Acik Alan (tamamen uzatiimis) %56
Minimum Acik Alan (1 TR) %22
Mentese Sekli Acik
Cubuk Tutma; Cubuk Tipi Kapali kenar; bassiz

Uriin Notlan

¢ Bu bantta kistirma noktalar vardir. Daha fazla bilgi icin Intralox Konveyér
Bant Kurulum, Bakim ve Sorun Giderme Kilavuzu’ndaki Giivenlik bolii-
miine bakin.

Ekipman tasarlamadan veya bant sipari§ etmeden énce hassas bant 6l-
ciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gegin.

Diizgiin yiizey kalburu olan hafif, gérece saglam bant.

Her bir bant malzemesinde varsayilan pim malzemesi bulunur. Diger pim malze-
meleri de mevcuttur. Intralox, uygulamaniz i¢in en iyi bant ve pim malzemesi
kombinasyonunu tanimlamaya yardimci olabilir.

Aynintil malzeme bilgileri, Uriin Serisi béliimiinde verilmistir.

Bant eninin 1,0 kati olan minimum dénis capi (i¢ kenardan 6lgiilir) ile az
gerilimli irgat tahrikli spiral uygulamalari igin tasarlanmistir.

Dondsli uygulamalarin dayanim gerekliliklerini ngérmek ve bandin uygulama
icin yeterince dayanikli olmasini saglamak igin intralox Miihendislik Progra-

o
=
©
N
oc
LU
7y

me’ni kullanin.
e 26 in¢ (660 mm) altindaki ve 50 in¢ (1270 mm) iizerindeki bant genislikleri icin

Intralox Miisteri Hizmetleri ile iletisime gegin. 2.00" NOM. 2.00" NOM. 2.00" NOM. 2.00" NOM.
e Spiral uygulamalarinda tercih edilen gidis yonii icin Intralox Misteri Hizmetleri L (50.8 mm) (50.8 mm) (50.8 mm) (50.8 mm) |

ile iletisime gecin.
« Spiralin i¢ (daraltilmis) kenarindan itibaren minimum disli girintisi: 12 ing (304,8 — e — - — )

mmj. 0.295" - 0.59"

) (7.5 mm) A (15 mm)
A ondeki deliklere dogru gidis yoni
Bant Verileri
Varsayilan Pim Malzemesi, | Diiz Bant Saglamiigi |Spiral Bant Saglamiig®|  Sicaklik Araligi (siirekli) Bant Kiitlesi

Bant Malzemesi Gap 0,24 in¢ (6,1 mm) Ibf/ft N/m Ibf N °F °C Ib/ft2 kg/m?
Asetal Asetal 1.300 19.000 300 1.330 -50 ila 200 -46 ila 93 1,46 7,13
SELM Asetal 1.100 16.100 300 1.330 -50 ila 200 -46 ila 93 1,24 6,05

3Yayimlanan spiral bant saglamliklan ve hesaplama yontemleri, bant iireticileri arasinda farklilik gostermektedir. Spiral bant dayanim degerlerinin dogru sekilde karsilastinimasi icin
liitfen bir Intralox spiral mihendisine danisin.
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SPIiRAL BANTLAR

Spiral 1,1

ing mm . -
Hatve 2,0 50,8 = 'i‘. ..
Minimum Genislik 15 381
Maksimum Genislik 44 1.118 LB LE e
Genislik Artis Araligi 1,0 25,4 = ffi= (00 T §
Agikiik Boyutu (yaklasik) 0,85 x 0,88 21,6 x 22,5 2 il S 25 == =i
Acik Alan (tamamen uzatilmig) %56 = e \ole e )
Minimum Acik Alan (1,1 déntis orani) %22
Mentese Sekli Acik
Gubuk Tutma; Gubuk Tipi Kapali kenar; bassiz

Uriin Notlan

¢ Bu bantta kistirma noktalar vardir. Daha fazla bilgi igin Intralox Konveyér
Bant Kurulum, Bakim ve Sorun Giderme Kilavuzu’ndaki Giivenlik bolii-
miine bakin.

Ekipman tasarlamadan veya bant siparis etmeden énce hassas bant 6l-
ciimleri ve stok durumu igin Intralox ile iletisime gegin.

Diizgiin yiizey kalburu olan hafif, gérece saglam bant.

Bant agcikliklari temizligi kolaylastirmak igin dogrudan banttan geger.

Her bir bant malzemesinde varsayilan pim malzemesi bulunur. Diger pim malze-
meleri de mevcuttur. Intralox, uygulamaniz i¢in en iyi bant ve pim malzemesi
kombinasyonunu tanimlamaya yardimci olabilir.

Aynintil malzeme bilgileri, Uriin Serisi béliimiinde verilmistir.

Bant eninin 1,1 kati olan minimum déniis ¢api (i kenardan olciilir) ile az
gerilimli irgat tahrikli spiral uygulamalari igin tasarlanmistir.

15 ing (381 mm) altindaki ve 44 ing (1118 mm) tizerindeki bant genislikleri igin
Intralox Misteri Hizmetleri ile iletisime gegin.

Spiral uygulamalarinda tercih edilen gidis yonii igin Intralox Miisteri Hizmetleri
ile iletisime gecin.

Spiralin i¢ (daraltilmis) kenarindan itibaren minimum disli girintisi: 9,0 in¢ (228,6
mm).

ll
|Illll"| |
tennban i
T RN A
IIIIIIIII!I!I l l|
nNerervey |
lllllllll!
ey

lll.

2.00" NOM. 2.00" NOM. 2.00" NOM. 2.00" NOM.
L (50.8 mm) (50.8 mm) (50.8 mm) (50.8 mm)

— e o )

0.295" - 059" |
(7.5 mm) A (15 mm)
A ondeki deliklere dogru gidis yonii
Bant Verileri
Varsayilan Pim Malzemesi, | Diiz Bant Saglamhigi |Spiral Bant Saglamh@®|  Sicaklik Arald (siirekli) Bant Kiitlesi
Bant Malzemesi Gap 0,24 in¢ (6,1 mm) Ibf/ft N/m Ibf N °F °C Ib/ft2 kg/m2
Asetal Asetal 1.300 19.000 300 1.330 -50 ila 200 -46 ila 93 1,44 7,03
SELM Asetal 1.100 16.100 300 1.330 -50 ila 200 -46 ila 93 1,24 6,05

liitfen bir Intralox spiral mihendisine danisin.

aYayimlanan spiral bant saglamliklari ve hesaplama yontemleri, bant iireticileri arasinda farklilik gostermektedir. Spiral bant dayanim degerlerinin dogru sekilde karsilastinimasi icin
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SPIRAL BANTLAR

Spiral 1,6; 2,0
ing mm - &
Hatve 2,0 50,8 . >
Minimum En 24 610 “ \
Maksimum En 60 1.524 - y o AN
En Artis Araligi 1,0 25,4 S— = - AN \
Aciklik Boyutu (yaklasik) 0,94 x 0,65 23,8 x 16,5 ey & AN .
Acik Alan (tamamen uzatilmis) %54 T ;
Minimum Agik Alan (1,6 Doniis Orani) %40 o~ -
Mentese Seli Acik AR £ |
Gubuk Tutma; Gubuk Tipi Kapali kenar; bassiz » b ‘ "'\’
A -‘.. '
Uriin Notlan ettt et A £ A L X J
¢ Bu bantta kistirma noktalar vardir. Daha fazla bilgi igin Intralox Konveyér | . - - . - - - - . . . . . . . . . .
Bant Kurulum, Bakim ve Sorun Giderme Kilavuzu'ndaki Giivenlik bolii- ' . - W - - . . - - . . . ' . ' ' '
e baln LLLILLIITITIITIILYLLL
* Ekipman tasarlamadan veya bant siparis etmeden dnce hassas bant 61- )
ciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gegin. [ ] - Eishmem L] - ' ' ' ' ' '
* Diizgiin yiizey kalburu olan hafif, gérece saglam bant. I EEEEEEERAAAAAANA
e Bant agikliklari temizligi kolaylastirmak icin dogrudan banttan geger. . . - il - - i | . - . . . . ' ' ' ' ' '
o Her bir bant malzemesinde varsayilan pim malzemesi bulunur. Diger pim malze-
meleri de mevcuttur. Intralox, uygulamaniz igin en iyi bant ve pim malzemesi | ' . . . - - . . . . . . . . . . . . .
kombinasyonunu tanimlamaya yardimei olabilir. Il NIEGYYYYYY
o Ayrintili malzeme bilgileri, Uriin Serisi bdliimiinde verilmistir. I EEEEEERAAAAAAN
e Bant eninin 1,6 kati olan minimum donis ¢api (i¢ kenardan dlgliir) ile az
gerilimli irgat tahrikli spiral uygulamalari igin tasarlanmistir. ' . . . . - . . - - . . - . ' ' ' ' '
e 24 in¢ (610 mm) altindaki bant genisliklerini degerlendirirken Intralox Misteri l . . . . . - . . - - - - . . . . . . .
Hizmetleri ile iletisime gecin IpEEEreEreeseyyyyyYy
e Spiral uygulamalarinda tercih edilen gidis yonii igin Intralox Miisteri Hizmetleri
ile iletisime gegin. 2.00"NOM. _,_ 2.00" NOM. _,_ 2.00" NOM. _,_ 2.00" NOM.
J_ (50.8mm) [~ (50.8mm) |~ (50.8mm) | (50.8 mnT‘I _L
e ED=ED= 1=
0.295" 0.59"
(7.5 mm) (15 mm)
Bant Verileri
Varsayilan Pim Malzemesi, Diiz Bant Saglamligi |Spiral Bant Saglamhgi? Sicaklik Araligi (siirekli) Bant Kiitlesi
Bant Malzemesi Gap 0,24 in¢ (6,1 mm) Ibf/ft N/m Ibf N °F °C Ib/ft2 kg/m2
Asetal Asetal 1.700 24.800 375 1.670 -50 ila 200 -46 ila 93 1,41 6,88
Polipropilen® Asetal 1.500 21.900 300 1.330 34 ila 200 1ila93 1,01 4,93
SELM Asetal 1.500 21.900 300 1.330 -50 ila 200 -46 ila 93 1,24 6,05

aYayimlanan spiral bant saglamliklar ve hesaplama yontemleri, bant iireticileri arasinda farklilik gostermektedir. Spiral bant dayanim degerlerinin dogru sekilde karsilastirimast igin

liitfen bir Intralox spiral miihendisine danisin.
bvalnizca 1,6 doniis yaricaph olarak mevcuttur.

SERI 2600
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SPIiRAL BANTLAR

Spiral 2,2; 2,5 ve 3,2

ing mm - -
Hatve 2,0 50,8 20
Minimum En 24 610 '
Maksimum En 60 1524
En Artis Araligi 1,0 25,4
Aciklik Boyutu (yaklasik) 0,94 x 0,65 23,8 x 16,5
Acik Alan (tamamen uzatiimis) %57
Minimum Agik Alan (2,2 Doniis Orani) %32
Mentese Sekli Acik
Gubuk Tutma; Gubuk Tipi Kapali kenar; bassiz

Uriin Notlan

. A py— J 1 ._.._.'. — .
e Bu bantta kistirma noktalan vardir. Daha fazla bilgi i¢in Intralox Konveyér N =Y N TR Ty ) . ) q
Bant Kurulum, Bakim ve Sorun Giderme Kilavuzu’ndaki Giivenlik bolii- “ ‘ N N -J :! l . |l ﬁL

miine bakin.

Ekipman tasarlamadan veya bant siparis etmeden dnce hassas bant ol- » ' AN 1
ciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gegin. § | i J J | | -

crﬁ e Diizglin ylizey kalburu olan hafif, gérece saglam bant. A > i
o o Bant agikliklari temizligi kolaylastirmak icin dogrudan banttan geger. ‘ . ' U U .J ‘ . - !
— e Her bir bant malzemesinde varsayilan pim malzemesi bulunur. Diger pim malze- | e e _
meleri de mevcuttur. Intralox, uygulamaniz i¢in en iyi bant ve pim malzemesi .
N kombinasyonunu tanimlamaya yardimci olabilir. § | | ! ! | ’i ’l b=
(o)) o Aynntil malzeme bilgileri, Uriin Serisi béliimiinde verilmistir. A eyl @
o « Bant eninin 2,2 kati olan minimum déniis capi (i kenardan 6lciilii) ile az “ - - . u . . .
o gerilimli irgat tahrikli spiral uygulamalari igin tasarlanmistir. ! L L | - . ) )
e 24 in¢ (610 mm) altindaki bant genisliklerini degerlendirirken Intralox Misteri “X| ¥ 3 e i § |
Hizmetleri ile iletisime gecin i 1 1 -
e Spiral uygulamalarinda tercih edilen gidis yonii igin Intralox Miisteri Hizmetleri
ile iletisime gegin. 2.00"NOM. _,_ 2.00" NOM. _,_ 2.00" NOM. _,_ 2.00" NOM.
’ 1 I‘_(so.s mm) “|"(50.8 mm) [ (50.8 mm) [ (50.8 mm) -
T T T T
e ED=ED= 1=
0.295" 050" |
(7.5 mm) (15 mm)
Bant Verileri
Varsayilan Pim Malzemesi, | Diiz Bant Saglamligi |Spiral Bant Saglamhg@i®|  Sicaklik Aralig (siirekli) Bant Kiitlesi
Bant Malzemesi Gap 0,24 in¢ (6,1 mm) Ibf/ft N/m Ibf N °F °C Ib/ft2 kg/m2
Asetal Asetal 1.700 24.800 475 2.110 -50 ila 200 -46 ila 93 1,54 7,52
Polipropilen Asetal 1.500 21.900 400 1.780 34 ila 200 1ila93 1,04 5,08
SELM Asetal 1.500 21.900 375 1.670 -50 ila 200 -46 ila 93 1,24 6,05

3Yayimlanan spiral bant saglamliklar ve hesaplama yontemleri, bant iireticileri arasinda farklilik gostermektedir. Spiral bant dayanim degerlerinin dogru sekilde karsilastinimasi icin
liitfen bir Intralox spiral miihendisine danisin.
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SPIRAL BANTLAR

Spiral Rounded Friction Top

ing mm K
Hatve 2,0 50,8
Minimum Geniglik 24 610
Maksimum Genislik 60 1524
Genislik Artis Araligi 1,0 25,4
Aciklik Boyutu (yaklasik) 0,94 x 0,65 23,8 x 16,5
Mentese Sekli Acik
Cubuk Tutma; Cubuk Tipi Kapall kenar; bassiz

Uriin Notlari

e Bu bantta kistirma noktalar vardir. Daha fazla bilgi igin Intralox Konveyér
Bant Kurulum, Bakim ve Sorun Giderme Kilavuzu’ndaki Giivenlik bolii-
miine bakin.

Ekipman tasarlamadan veya bant sipari§ etmeden 6nce hassas bant 6l-
ciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gegin.

Diizgiin yiizey kalburu olan hafif, gérece saglam bant.
Bant agikliklar temizligi kolaylastirmak igin dogrudan banttan geger.
Friction Top, beyaz kauguklu beyaz polipropilen, siyah kauguklu mavi polipropi-

len ve beyaz kauguklu dogal polietilen olarak mevcuttur. o
e Her bir bant malzemesinde varsayilan pim malzemesi bulunur. Diger pim malze- o

meleri de mevcuttur. Intralox, uygulamaniz i¢in en iyi bant ve pim malzemesi (o)

kombinasyonunu tanimlamaya yardimci olabilir. N
o Aynntil malzeme bilgileri, Uriin Serisi bélimiinde verilmistir. " —
e 24 ing (610 mm) altindaki bant genisliklerini degerlendirirken Intralox Miisteri m

Hizmetleri ile iletisime gecin m
e Spiral uygulamalarinda tercih edilen gidis yonu i¢in Intralox Misteri Hizmetleri i m

ile iletisime gegin. e2.00" NOM. 2.00" NOM. 2.00"NOM. =~ 0.235

T Iy o o o . (50.8 mm) (50.8 mm) (50.8 mm) (6.0 mm)
e Minimum girinti gereksinimleri icin Intralox Miisteri Hizmetleri ile iletisime gegin.
0.53" ——

—= l
(13.5 mm) ( )D ( )D ( ) (105';:;1)

Bant Verileri
Spiral Bant Sag-
Varsayilan Pim lamhg: 1,6 TR (2,2; | Sicaklik Araligi (sii- Kurum Kabul Edi-
Malzemesi, Gap | Bant Saglamiigi 2,5;3,2TR) rekli) Bant Kiitlesi lebilirligi
Temel Bant Mal- | Temel/Siirtiinme 0,24 in¢ Siirtiinme Yiiz FDA
zemesi Yiizeyi ©1mm) | btft | Nm | Ibf N °F ¢ | me | kg/me Sertlik (ABD) |EUMC3
Asetal Mavi/siyah Asetal 1.700 | 24.800 (2;53) é:ﬁg) 34ila150 | 1ila 66 (] :gj) (;:gg) 55 Shore A b c
375 | 1670 | ar - . 144 | 7,03
Asetal Beyazhbeyaz | Asetal 1700 | 24800 | @75 | O30 | 351a150 | 2ila66 | gy | 723 | 55 Shorea d c
Polipropilen Mavi/siyah Asetal 1,500 | 21.900 (ﬁgg) (} ggg) 34ila150 | 1ila 66 (] jg]” (g:gg) 55 Shore A d
Polipropilen Beyazbeyaz | Asetal 1500 | 21.900 (ﬁgg) (} :?gg) 34ila 150 | 1ila 66 (] 381) (g:gg) 55 Shore A d c

@ 10/2011 No'lu AB Diizenlemesine gére Avrupa Migrasyon Sertifikasi gida temasina onay verir.
b Tamamen uyumlu

CKisitlamalarla AB uyumlu: Yag gidalarla dogrudan temas hélinde kullanmayin.

dKisitlamalarla FDA uyumlu: Yagh gidalarla dogrudan temas hélinde kullanmayin.
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SPIRAL BANTLAR

Dual Turning 2.0
ing mm
Hatve 2,0 50,8
Minimum En 18 457,2
Maksimum En 60 1524
En Artis Araligi 1,0 25,4
Aciklik Boyutu (yaklasik) 0,94 x 0,65 23,8x16,5
Acik Alan (tamamen uzatiimis) %57
Mentese Sekli Acik
Cubuk Tutma; Cubuk Tipi Kapali kenar; bassiz

Uriin Notlan

¢ Bu bantta kistirma noktalar vardir. Daha fazla bilgi igin Intralox Konveyér
Bant Kurulum, Bakim ve Sorun Giderme Kilavuzu’ndaki Giivenlik bolii-
miine bakin.

e Ekipman tasarlamadan veya bant siparis etmeden dnce hassas bant 61-
ciimleri ve stok durumu igin Intralox ile iletisime gegin.

o Spiral konveyor sistemlerinde kullanmayin.

m e Standart tahrik ve i-Drive sistemleri icin tasarlanmistir.
m e Gubuklar bandin kenarindan takilir. Ozel higbir alet gerekmez.
m e Her bir bant malzemesinde varsayilan pim malzemesi bulunur. Diger pim malze-
— meleri de mevcuttur. Intralox, uygulamaniz i¢in en iyi bant ve pim malzemesi
N kombinasyonunu tanimlamaya yardimci olabilir.
o o Aynntil malzeme bilgileri, Uriin Serisi béliimiinde verilmistir.
o e Spiral analizi yapilmasi ve spiral uygulamalarinda tercih edilen gidis yoniinin
o belirlenmesi icin Intralox ile iletisime gegin.

e Doniis orani, bant genisliginin 2,0 katidir (yarigap i¢ kenarda lgiilr).

e Burada listelenmeyen 6zel genislikler icin Intralox Miihendislik Programi ve - - -

i-Drive Programi'na bagvurun. l *(50.6 mm) 508 mm) (50.8 mm)
0.59"
la O] a 59 a )usmm,
0.295"
(7.5 mm)
Bant Verileri
Diiz Bant Saglam-
Temel Bant Malze- | Varsayilan Pim Malzemesi, g Sicaklik Arahg (siirekli) Bant Kiitlesi
mesi Gap 0,24 in¢ (6,1 mm) Ibf/ft N/m Doniislii Bant Saglamhigi °F °C Ib/f2 | kg/m?

Asetal Asetal 1.500 | 21.900 | pgniislii bant dayanimi hesaplar igin -50 ila 200 -46 ila 93 1,54 7,52

Polipropilen Asetal 1.500 21.900 | Intralox Misteri Hizmetleri ile iletisime 34 ila 200 1ila93 1,04 5,08

SELM Asetal 1.500 | 21.900 gegin. -50 ila 200 -46 ila 93 1,24 6,05
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SPIRAL BANTLAR

Disli ve Destek Miktar1 Referansi®

Bant Genislik Araligi® Asinma seritleri

in¢ mm Mil Basina Minimum Disli Sayisi® Tasimayiizii Geridoniis

24 610 3 3 3

26 660 3 3 3

28 711 5 3 3

30 762 5 3 3

32 813 5 3 3

34 864 5 3 3

36 914 5 3 3

38 965 5 4 4

40 1.016 5 4 4

42 1.067 5 4 4

44 1.118 7 4 4

46 1.168 7 4 4

48 1.219 7 4 4

50 1.270 7 4 4

52 1.321 7 4 4

54 1.372 7 5 5

56 1.422 7 5 5 o

58 1.473 7 5 5 =

60 1.524 9 5 5 8
Diger genislikler icin Maksimum 6 in¢ (152 mm) merkez hatti aralikli tek sayida | Daha fazla bilgi icin Intralox Miisteri Maksimum 12 ing (305 mm) merkez —
disli kullanin Hizmetleri ile iletisime gegin. hatti araligi m
2Diisiik gerilimli irgat tahrikli spirallere yonelik tasimayiizii destek onerileri icin Intralox Miisteri Hizmetleri ile iletisime gegin. Tahrik milleri iizerindeki destek makaralarini kullanarak m

bant kenarlarini destekleyin. Daha fazla bilgi igin Intralox Misteri Hizmetleri ile iletisime gegin. m

b Bandin genisligi tablodaki bir sayly! asarsa bir iist genislik araligini gormek icin disli ve destek malzemesi minimum degerlerine bakin. Bantlar 1,00 inglik (25,4 mm) artis araliklariyla
mevcuttur, minimum genislik 24 in¢ (610 mm) degerindedir. Gergek genislik kritik Gneme sahipse Intralox Misteri Hizmetleri ile iletisime gegin.
CBu say minimum degerdir. Agir yiik uygulamalari ek dislilerin kullaniimasini gerektirebilir. Kilitteme konumu icin bkz. Tutma Bilezikleri ve Merkez Disli Gizgidisiligr.

Saglamlik Katsayisi Kullanilan Bant Saglamhiginin Bir islevi Olarak Disli Arahgi
1.0 8.0 203
N
gg \:\ 7.0 D 178
0.7 N 6.0 152
0.6 \\\
. \ 5.0 127
.5
A 0.4 \\\\ A 40 E 0B
Mot sl 7
0.3 N
\ N 20 el et | 51
8T\\\ i oo oo oo o e e e e e ”
0.2 .
1 2 3 4 5 6 7 8 910 15 20 0% 10% 20% 30% 40% 50% 60% 70% 80% 90% 100%
B C
A dayanim katsayisi V bant hizi, ft/dak (m/dak) A digli aralig, ing
B hiz/uzunluk orani (V/L) L mil merkez hatti mesafesi, ft (m) | B disli araligi, mm
T dis sayisi C izin verilen kullanilan bant dayanimi yiizdesi
Hiz/uzunluk oranini belirlemek icin bant hizini mil merkez hatti uzunluguna E gUZ.EII.Zg_I: k.?re goﬁetlhdll.ﬁl("g.r lileri
béliin. Dayanim katsayist hiz/uzunluk orani ile uygun disli cizgisinin kesisiminde esiKll ¢lzgl: yuvariak defik dislileri
bulunur. Daha fazla bilgi igin bkz. Bant Secimi Yonergeleri.
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SPIRAL BANTLAR

Tek Parca Disliler
Nom. Disli Ga- Nom. Gébek Ge-
Dis Sayisi m Nom. Dis Cap nisligi Mevcut Gobek Boyutlan
(Yaylanma Yuvarlak Yuvarlak| Kare
Hareketi) | in¢c | mm ing mm ing mm inc |Kareing| mm mm
Yarim Dis Asetal
10 (%4,89) | 65 [ 165 | 67 | 170 | 08 | 20 | | 1-172 | | 40

e Dogal asetal olarak sunulur
e Sicaklik aralii: -50°F ila 200°F (-46°C ila 93°C).
e Tercih edilen disli sabitleme yontemi ve dogru disli zamanlamasi icin Intralox Miisteri Hizmetleri ile

iletisime gegin.
islenmis Asetal
114, 4
8 (%7,61) | 5,2 132 54 136 0,8 20 1-7/16, 2_1/2’ 40, 60
1-1/2,2
1474, | 147
10 (%4,89)| 6,5 | 165 6,7 170 0,8 20 1-7/16, 2:1/2 40, 60
1-1/2,2

e Dogal asetal olarak sunulur
e Sicaklik araligi: -50°F ila 200°F (-46°C ila 93°C).
e Tercih edilen disli sabitleme yontemi ve dogru disli zamanlamasi icin Intralox Misteri Hizmetleri ile

iletisime gegin.
islenmis UHMW Polietilen
8%7.61) | 52 | 132 | 54 | 136 | 08 | 20 1211//22 40, 60
) 1172,
10(%4,89)| 65 | 165 | 67 | 170 | 08 | 20 e 40,60

e Dogal UHMW polietilen olarak sunulur

e Sicaklik araligi: -100°F ila 150°F (-73°C ila 66°C).

e Tercih edilen disli sabitleme yontemi ve dogru disli zamanlamasi icin Intralox Misteri Hizmetleri ile
iletisime gegin.

EZ Clean™UHMW Polietilen

10 (%4,89) | 65 | 165 | 67 | 170 | 08 | 2032 | | 25 | |

e Dogal UHMW polietilen olarak sunulur
o Sicaklik araligi: -100°F ila 150°F (-73°C ila 66°C).

400
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SPIRAL BANTLAR

Destek Tekerlegi
Hatve Gapi Mevcut Gobek Boyutlari
in¢ mm Yuvarlak in¢ Kare in¢ Yuvarlak mm Kare mm
5,2 132 1,25, 1-7/16, 15,25 40, 60
15,2
6,5 165 1,25, 1-7/16, 15,25 40, 60
15,2
© Dogal UHMW polietilen olarak sunulur
Universal Yan Korumalar
Kullanilabilir Yiikseklik
in¢ mm Mevcut Malzemeler
0,50 12,7
1,00 25,4 Asetal, SELM
2,002 50,82

o (riin tasima kapasitesini en iist diizeye cikarir. Yan korumalar bandin tam kenari-
na, girinti olmadan takilir.

e Tertibatta modiiller iizerinde "tarak kesikleri" gerekmez, dolayisiyla bandin kiris
dayanimindan 6diin verilmez.

e Uyumlu donis oranlari: 1,6, 2,2, 2,5 ve 3,2.

SERI 2600

3Yalnizca Spiral 1.6 icin kullanilabilir

Ortiisen Yan Korumalar

Kullamilabilir Yiikseklik
ing mm Mevcut Malzemeler
0,50 12,7
Asetal, SELM
1,00 25,4

e Uriin tasima kapasitesini en (st diizeye cikarir. Yan korumalar bandin tam kenari-
na, girinti olmadan takilr.

e Tertibatta modiiller iizerinde "tarak kesikleri" gerekmez, dolayisiyla bandin kiris
mukavemetinden ddiin verilmez.

e Bandin dis kenarini takilmaya daha direngli hale getirir.
e Kiigiik drtinlerin bant bosluklarindan diismesini énler.

e 0,50 ing (12,7 mm) asetal drtiisen yan korumalar igin doniis oranlari 1,6; 2,2; 2,5
ve 3,2'dir.

e 1,00 ing (25,4 mm) drtiisen yan korumalar igin doniis orani yalnizca 1,6'dir.
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SPIRAL BANTLAR

Hat Ayiricilar
Kullanilabilir Yiikseklik
ing mm Mevcut Malzemeler
0,75 19,0 Asetal, polipropilen

e Tertibatta modiiller iizerinde tarak kesikleri gerekmez, dolayisiyla bandin kiris
mukavemetinden 6diin verilmez.

e 1,6 donis yaricaph modiiller icin hat ayincilar 1,5 in¢ (38,1 mm), 2,5 in¢ (63,5
mm), 3,5 in¢ (88,9 mm), 4,5 ing (114 mm), 11,5 in¢ (292 mm) girintilerle ve 1,00
in¢ (25,4 mm) artish daha buyiik girintilerle yerlestirilebilir.

e 2,2 donis yaricaph modiller icin hat ayiricilar 4,5 in¢ (114 mm) girintilerle ve 1,00
in¢ (25,4 mm) artish daha buytk girintilerle yerlestirilebilir.

KONVEYOR GERGEVESi BOYUTLARI

Intralox bantlarla kullaniimak Uzere tasarlanan tim konvey®érler belirli boyut sartlarini karsilamalidir. Bu dlgiler asagidaki
tabloda verilmistir. Bu dlgllerin tam agiklamalari igin Tasarim Yénergeleri boélimindeki Cerceve Olgtleri kismina bakin.

> B [«

A mil merkez hatti ile tasimay(izii st kismi arasindaki dikey mesafe, + 0,03 in¢ (1 mm)
B mil merkez hatt ile tasimayiizii baslangici arasindaki yatay mesafe, + 0,125 in¢ (3 mm)
C tasimayiizii ist kismi ile geri doniis destegi iist kismi arasindaki dikey mesafe

E mil merkez hatti ile diger bilesenler arasindaki minimum yatay mesafe

Sekil 74: A, B, C, D ve E tahrik dlculeri

$2600 Konveyor Gercevesi Boyutlar
Disli Tanimi A B C E
Hatve Gapi Nominal 0D Aralik (Alttan Uste)?
ing | mm ing | mm |Dis Saysi ing | mm ing mm ing mm ing mm
Spiral 1,0, 1,1, 1,6, 2,0, 2,2, 2,5, 3,2
5,2 132 54 137 8 2,12-2,32 54-59 2,25 57 5,23 133 2,97 75
6,5 165 6,7 170 10 2,78-2,94 71-75 2,54 65 6,47 164 3,59 91
Spiral Rounded Friction Top
5,2 132 54 137 8 2,12-2,32 54-59 2,25 57 5,46 139 3,21 82
6,5 165 6,7 170 10 2,78-2,94 71-75 2,54 65 6,71 170 3,83 97
2 Genel uygulamalar ve cabuk devrilebilen iiriiniin ug aktarmasinin kritik olmadigi uygulamalarda, araligin altini kullanin.

AKTARMA TAVASI BOSLUGU

Cogdu konveyodrde, yaylanma hareketi hesaba katilarak her aktarim noktasinda bosluk birakiimalidir. Minimum bosluk
Olglleri asagidaki tabloda verilmistir. Daha fazla bilgi igin Tasarim Yonergeleri béliminde, Aktarma Tavasi Boslugu
kismina bakin.

402 2026 Miihendislik Kilavuzu-Modiiler Plastik Bantlar



SPIRAL BANTLAR

$2600 Aktarma Tavasi Boslugu
Disli Tammi Minimum Bosluk
Hatve Gapi
in¢ mm Dis Sayisi in¢ mm
5.2 132 8 0,200 5.1
6,5 165 10 0,158 4,0
BASTIRMA KILAVUZLARI

Agir yUkli veya yuksek hizli uygulamalar disinda, bandin her iki kenarinda tasimayiizii boyunca bastirma kilavuzlarinin
kullanilmasi énerilir.
e Intralox geri tutma asinma seritleri hakkinda bilgi icin bkz. Ozel Asinma Seritleri.

e Geri tutma asinma seritleri konveydr tasarimi hakkinda bilgi icin Tasarim Y&nergeleri bélimiindeki Bastirma Asinma
Seritleri konusuna bakin.

BANT SECiMi YONERGELERI

NOT: Radius bant ve disuk gerilimli irgat tahrikli spiral secimleriyle ilgili yardim icin Intralox Musteri Hizmetleri ile iletisime
gecin. Bandin, s6z konusu radyus uygulamasi igin yeterince saglam oldugundan emin olmak amaciyla Mihendislik
Programi'ni ¢alistirin. Daha fazla bilgi icin Spiral ve Radius i¢in Miihendislik Programi Analizi'ne bakin.

TASARIM KILAVUZU OZETi

Tipik diizen yapilandirmalari igin Tasarim Y&nergeleri boliminde, Donisli Konveydrler kismina bakin.

e S2600 icin minimum dénds yaricapi, bant genisligiyle donus yarigapinin ¢garpimidir (ic kenardan él¢uldr).

e Ters yonde donusler arasinda gerekli olan minimum diz gidis, bant eninin 2 katidir. Daha kisa diiz bdlumler, yan
kilavuz rayinda yiksek derecede asinmaya ve bantta ytiksek cekme gerilmelerine yol acar.

e Ayni yondeki donlsler arasinda minimum diiz gidis gerekliligi yoktur.

¢ Minimum son diz gidis (tahrik miline giden) minimum 5 ft (1,5 m) olmahdir. 5 ft (1,5 m) uygulanabilir degilse daha kisa
uzunluklar (bant genisliginin 1,5 katina kadar inen) disli asinmasi ve kilavuz sorunlarini nlemek icin bir agirlik gergisi
gerektirir. Bkz. Gergiler.

e {lk diiz gidisin minimum uzunlugu (bos déner saftindan hemen sonra) bant eninin 1,5 katidir. Daha kisa uzunluklar
gerektiginde (1,0 x genislige kadar inen), dislilerin yerine bir avare rulosu kullanilabilir.

SERI 2600
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SPIRAL BANTLAR

Spiral 1,6

ing mm
Hatve 2,0 50,8
Minimum En 24 610
Maksimum En 60 1524
En Artis Araligi 0,50 12,7
Aciklik Boyutu (yaklasik) 0,38 x 0,64 9,52 x 16,5
Acik Alan (tamamen uzatiimis) %45
Minimum Acik Alan (1,6 TR) %27
Mentese Sekli Acik
Cubuk Tutma; Cubuk Tipi Kapali kenar; bassiz

Uriin Notlan

¢ Bu bantta kistirma noktalar vardir. Daha fazla bilgi icin Intralox Konveyér
Bant Kurulum, Bakim ve Sorun Giderme Kilavuzu’ndaki Giivenlik bolii-
miine bakin.

Ekipman tasarlamadan veya bant sipari§ etmeden énce hassas bant 6l-
ciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gegin.

Diizgiin yiizey kalburu olan hafif, gérece saglam bant.
Bant agikliklar temizligi kolaylastirmak icin dogrudan banttan geger.

Her bir bant malzemesinde varsayilan pim malzemesi bulunur. Diger pim malze-
meleri de mevcuttur. Intralox, uygulamaniz i¢in en iyi bant ve pim malzemesi
kombinasyonunu tanimlamaya yardimci olabilir.

Aynintil malzeme bilgileri, Uriin Serisi béliimiinde verilmistir.

24 ing (610 mm) altindaki bant genisliklerini degerlendirirken Intralox Miisteri
Hizmetleri ile iletisime gecin

Spiral uygulamalarinda tercih edilen gidis yonii igin Intralox Miisteri Hizmetleri
ile iletisime gecin.

Bant eninin 1,6 kati olan minimum dontis capi (i¢ kenardan olgiltir) ile az B B N N
gerilimli irgat tahrikli spiral uygulamalari igin tasarlanmistir. 2.00"NOM. _, _2.00"NOM. _,  2.00"NOM. , 2.00" NOM.

] |‘_(50.s mm) | (50.8mm) | (50.8mm) |  (50.8 mﬁ‘l _L
an

o
o
N~
N
oc
1]
(7))

fn= [D=IID ==

0.295" 0.59"
(7.5 mm) (15 mm)
Bant Verileri
Varsayilan Pim Malzemesi, Diiz Bant Dayammi | Spiral Bant Dayanimi® Sicaklk Araligi (siirekli) Bant Kiitlesi
Bant Malzemesi Gap 0,24 in¢ (6,1 mm) Ibf/ft N/m Ibf K °F °C Ib/ft2 kg/m2
Asetal Asetal 1.700 24.800 375 1.670 -50 ila 200 -46 ila 93 1,74 8,50
SELM Asetal 1.060 15.500 300 1.330 -50 ila 200 -46 ila 93 1,36 6,64

2ntralox miihendisleri, spiral bant dayanimlarinin dogru karsilastirmasini saglayabilir. Daha fazla bilgi igin Intralox Miisteri Hizmetleri ile iletisime gegin.
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SPIiRAL BANTLAR

Spiral 2,2

ing mm
Hatve 2,0 50,8
Minimum En 24 610
Maksimum En 60 1524
En Artis Araligi 0,50 12,7
Aciklik Boyutu (yaklasik) 0,38 x 0,64 9,52 x 16,5
Acik Alan (tamamen uzatiimis) %48
Minimum Acik Alan (2,2 TR) %23
Mentese Sekli Acik
Cubuk Tutma; Gubuk Tipi Kapali kenar; bassiz

Uriin Notlan

¢ Bu bantta kistirma noktalari vardir. Daha fazla bilgi i¢in Intralox Konveyér
Bant Kurulum, Bakim ve Sorun Giderme Kilavuzu’ndaki Giivenlik bolii-
miine bakin.

Ekipman tasarlamadan veya bant siparis etmeden énce hassas bant ol-

m ciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gegin.
m e Diizgiin yiizey kalburu olan hafif, gorece saglam bant.
w o Bant acikliklar temizligi kolaylastirmak icin dogrudan banttan geger.
— e Her bir bant malzemesinde varsayilan pim malzemesi bulunur. Diger pim malze- posbe st : gl
meleri de mevcuttur. Intralox, uygulamaniz igin en iyi bant ve pim malzemesi . . I II . . . I I I
N kombinasyonunu tanimlamaya yardimei olabilir, P R P N
=~ o Aynintil malzeme bilgileri, Uriin Serisi béliimiinde verilmistir. ' l l ' ' ' l ' ' ' ' ' ' ' ' " l ' ' '
8 e Spiral uygulamalarinda tercih edilen gidis yon i¢in Intralox Misteri Hizmetleri e b : L
ile iletisime gegin. . l . II ll.l. l . l
e 24 in¢ (610 mm) altindaki bant genisliklerini degerlendirirken Intralox Misteri l I I l I . ! ! Ty ey e e ! ! )
Hizmetleri ile iletisime gecin |
e Bant eninin 2,2 kati olan minimum ddns capi (ic kenardan ollr) ile az 200" NOM. 200" NOML 200" NOML 2,00 NOM
gerilimli irgat tahrikli spiral uygulamalar igin tasarlanmistir. . 4—(5 0.8 mm)- (-5 0.8 mm)- (~5 0.8 mm)- (-5 0.8 mm)- p
T
(e pla' H{a H(a )*
0.295"
0.59"
(7.5 mm) (15 mm)
Bant Verileri
Varsayilan Pim Malzemesi, | Diiz Bant Saglamhigi |Spiral Bant Saglamh@i®|  Sicaklik Arald (siirekli) Bant Kiitlesi
Bant Malzemesi Gap 0,24 in¢ (6,1 mm) Ibf/ft N/m Ibf N °F °C Ib/ft2 kg/m2
Asetal Asetal 1.700 24.800 375 1.670 -50 - 200 -46 - 93 1,85 9,03
Polipropilen Asetal 1.500 21.900 300 1.330 34 - 200 1-93 1,26 6,15
SELM Asetal 1.060 15.500 300 1.330 -50 - 200 -46 - 93 1,44 7,03

3|ntralox miihendisleri, spiral bant saglamiiklarinin dogru karsilastirmasini saglayabilir. Daha fazla bilgi igin Intralox Miisteri Hizmetleri ile iletisime gegin.
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SPIRAL BANTLAR

Spiral 2,7

ing mm
Hatve 2,0 50,8
Minimum En 24 610
Maksimum En 60 1524
En Artis Araligi 0,50 12,7
Aciklik Boyutu (yaklasik) 0,38 x 0,64 9,5x16,5
Acik Alan (tamamen uzatiimis) %48
Minimum Acik Alan (2,7 TR) %23
Mentese Sekli Acik
Cubuk Tutma; Gubuk Tipi Kapali kenar; bassiz

Uriin Notlan
¢ Bu bantta kistirma noktalarn vardir. Daha fazla bilgi igin Intralox Konveyér

Bant Kurulum, Bakim ve Sorun Giderme Kilavuzu’ndaki Giivenlik bolii-
miine bakin. !
Ekipman tasarlamadan veya bant S|par|s etmeden dnce hassas bant 6l- ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' :

ciimleri ve stok durumu igin Intralox ile |Iet|S|me gecin.

e Diizglin ylizey kalburu olan hafif, gérece saglam bant. o
e Bant acikliklar temizligi kolaylastirmak icin dogrudan banttan gecer. I l . . l I . I . I . I . l . I l l I l o
e Her bir bant malzemesinde varsayilan pim malzemesi bulunur. Diger pim malze- N~

meleri de mevcuttur. Intralox, uygulamaniz i¢in en iyi bant ve pim malzemesi ) N

kombinasyonunu tanimlamaya yardimci olabilir. ' ' ' " —
o Ayrintili malzeme bilgileri, Uriin Serisi béliimiinde verilmistir. ; m
e 24 in¢ (610 mm) altindaki bant genisliklerini degerlendirirken Intralox Misteri I . I I . l I I . . l I l . I I . ' ' |.u

Hizmetleri ile iletisime gecin m
e Spiral uygulamalarinda tercih edilen gidis yonii igin Intralox Miisteri Hizmetleri ' l l ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' '

ile iletisime gegin.
e Bant eninin 2,7 kati olan minimum dons ¢api (i¢ kenardan 6l¢lir) ile az

gerilimli irgat tahrikli spiral uygulamalari igin tasarlanmistir. —2:00" NOM. 2.00" NOM., 2.00" NOM. 2.00" NOM.

(50 8 mm) (50.8 mm) (50.8 mm) (50.8 mm)

o o o 9 d )(1%5.?{.',1)

To.205"
(7.5 mm)
Bant Verileri
Varsayilan Pim Malzemesi, | Diiz Bant Saglamhigi |Spiral Bant Saglamh@®|  Sicaklik Arald (siirekli) Bant Kiitlesi
Bant Malzemesi Gap 0,24 in¢ (6,1 mm) Ibf/ft N/m Ibf N °F °C Ib/ft2 kg/m2

Asetal Asetal 1.700 24.800 375 1.670 -50 - 200 -46 - 93 1,86 9,08
Polipropilen Asetal 1.500 21.900 300 1.330 34 - 200 1-93 1,26 6,15
SELM Asetal 1.060 15.500 300 1.330 -50 - 200 -46 - 93 1,44 7,03

2ntralox miihendisleri, spiral bant saglamliklarinin dogru karsilastirmasini saglayabilir. Daha fazla bilgi icin Intralox Misteri Hizmetleri ile iletisime gegin.
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SPIRAL BANTLAR

Dual Turning 2.0
ing mm
Hatve 2,0 50,8
Minimum Genislik (Urtin Notlar'na bakin.) 12 304,8
Maksimum Genislik 60 1524
Genislik Artis Araligi 0,50 12,7
Aciklik Boyutu (yaklasik) 0,38 x 0,64 9,5x16,5

Acik Alan (tamamen uzatiimis, bkz. Urdin %44
Notlarr)

Minimum Acik Alan (2,0 TR) %23
Mentese Sekli Acik

Uriin Notlan

¢ Bu bantta kistirma noktalar vardir. Daha fazla bilgi igin Intralox Konveyér
Bant Kurulum, Bakim ve Sorun Giderme Kilavuzu’ndaki Giivenlik bolii-
miine bakin.

e Ekipman tasarlamadan veya bant siparis etmeden dnce hassas bant 61-
ciimleri ve stok durumu igin Intralox ile iletisime gegin.

o Spiral konveyor sistemlerinde kullanmayin.

e 52700 Dual Turning 2.0 igin acik alan hesaplamalari bu sekle 6zgudiir ve diger
$2700 sekilleriyle dogrudan karsilastirilamaz.

e Cubuklar bandin kenarindan yerlestiriyor. Ozel hicbir alet gerekmez.

e Her bir bant malzemesinde varsayilan pim malzemesi bulunur. Diger pim malze-
meleri de mevcuttur. Intralox, uygulamaniz i¢in en iyi bant ve pim malzemesi
kombinasyonunu tanimlamaya yardimci olabilir.

o Aynintil malzeme bilgileri, Uriin Serisi bélimiinde verilmistir.

e Bant genisliginin 2,0 kati doniis orani (i¢ kenardan 6lgiilir).

e 12 in¢ (305 mm) altindaki bant genisliklerini degerlendirirken Intralox Miisteri
Hizmetleri ile iletisime gecin

e Spiral analizi yapiimasi ve spiral uygulamalarinda tercih edilen gidis yoniintin
belirlenmesi i¢in Intralox ile iletisime gegin.

e
LAARRRARARRARARARRARRRREEN)
M L LT
LARAARARRARAARARARRARARARNE |
LT L
IAARARRARARRRRRARARRARREEEN|
T DL
|lIllllllllllllllllllllllll|

hso?mmrhso?mmrhso"?mmrrﬁso?mm |
T_@j IED=HIsD=HIsD=1[s )u;.r;?ﬁk)
0.295"

(7.5 mm)
Bant Verileri
Diiz Bant Saglam-
Varsayilan Pim Malzemesi, g Sicaklik Arahigi (siirekli)? Bant Kiitlesi
Bant Malzemesi Gap 0,24 in¢ (6,1 mm) Ibf/ft N/m Doniislii Bant Saglamhig °F °C Ib/f2 | kg/m?
Asetal Asetal 1.700 | 24.800 o B -50 - 200 -46 - 93 1,84 8,98
Asetal Naylon 1700 | 24.800 "?t?gllésx";\mg r‘f%gm‘gﬁa@q‘ggsﬂf‘e -50 - 200 -46- 93 1,81 8,84
SELM Asetal 1.060 | 15.500 ™ gegin, 7 -50 - 200 -46 - 93 1,42 6,93
SELM Naylon 1.060 | 15.500 -50 - 212 -46 - 100 1,40 6,84

@Bant, 240°F (116°C) sicaklija kadar mekanik olarak calisir. 212°F ila 240°F (100°C ila 116°C) sicaklik araliginda kullanilan bant, FDA diizenlemelerine uygun degildir.
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SPIRAL BANTLAR

Side Drive

ing mm
Modiil Hatvesi 2,0 50,8
Tahrik Dis Hatvesi 1,0 25,4
Minimum Genislik 10 254,0
Maksimum Genislik 42 1066,8
Genislik Artis Araligi 0,50 12,7
Aciklik Boyutu (yaklasik) 0,38 x 0,64 9,5x16,5
Acik Alan %44
Mentese Sekli Acik

Uriin Notlan
Bu bantta kistirma noktalari vardir. Daha fazla bilgi icin Intralox Konveyér Bant
Kurulum, Bakim ve Sorun Giderme Kilavuzu’ndaki Giivenlik boliimiine bakin.

Ekipman tasarlamadan veya bant siparis etmeden dnce hassas bant dl¢iimleri ve stok
durumu igin Intralox ile iletisime gecin.

Tambur tahrikli spiral konveyor sistemlerinde kullanmayin.

Bant kenari boyunca yer alan disler bandi tahrik eder ve béylece tipik olmayan yapilandir-
malarin ve aktarim noktasiz uzun konveydrlerin calismasi saglanir.

Her bir bant malzemesinde varsayilan pim malzemesi bulunur. Diger pim malzemeleri
de mevcuttur. Intralox, uygulamaniz igin en iyi bant ve pim malzemesi kombinasyonunu
tanimlamaya yardimci olabilir.

Ayrintih malzeme bilgileri, Uriin Serisi boliimiinde verilmistir.

Tek yonlii dondslii uygulamalarda S2700 Spiral 1.6 modiill, daha kiigiik bir déniis orani
elde etmek icin i¢ kenarda kullanilabilir.

Intralox Side Drive Programi, bandin uygulama igin yeterince dayanikli olmasini saglamak . R
icin cogu yandan tahrikii uygulamanin dayanim gerekliliklerinin tahmin edilmesine yardimer | A ku_”an"ab'"r bant .gen|$“'g|
olabilir. Daha fazla bilgi icin Intralox Miisteri Hizmetleri ile iletisime gegin. Sekil 76: S2700 Side Drive 2.0
Spiral analizi yapiimasi ve spiral uygulamalarinda tercih edilen gidis yoniinin belirlenmesi
icin Intralox ile iletisime gegin.

Z boyutu, bandin kenari (tahrik disleri haric) ile dislinin dis capi arasindaki mesafedir. Bant
ve dislinin uygun sekilde calismasini saglamak igin bu boyutu koruyun.

Hat ayiricilar bu bant ile kullanilabilir. Yan korumalar 1,6 doniis oranli bantta kullanilabilir
ancak 2,0 doniis oranli bantta kullanilamaz.

Bant genisliginin 2 kati minimum donus yaricapli (i¢ kenardan dis kenara dogru dlgilir,
tahrik disleri dahildir) yandan tahrikli uygulamalar icin tasarlanmistir

SERI 2700

Bant Verileri
Diiz Bant Sag- Kurum Kabul
Varsayilan Pim Malze- lamhd Doniislii Bant Saglamhigi® | Sicaklhik Araligi (siirekli) | Bant Kiitlesi Edilebilirligi
mesi, Gap 0,24 in¢ FDA
Bant Malzemesi (6,1 mm) Ibf/ft | N/m Ibf N °F °C Ib/ftz2 | kg/m2? | (ABD) | EU MC®
Asetal Asetal 200 | 2.920 150 667 40 ila 200 4ila93 2,17 | 10,6 ¢ ¢

@|ntralox miihendisleri, spiral bant saglamliklarinin dogru karsilastirmasini saglayabilir. Daha fazla bilgi igin Intralox Miisteri Hizmetleri ile iletisime gegin.
bo002/72/AT sayili AB Direktifine ve giincel degisikliklere gore gidayla temas icin onay veren Avrupa Migrasyon Sertifikasina sahiptir.
€ Tamamen uyumlu.
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SPIRAL BANTLAR

Side Drive V2

ing mm

Modiil Hatvesi 2,0 50,8
Tahrik Dis Hatvesi 1,0 25,4
Minimum Genislik 10 254,0
Maksimum Genislik 42 1067
Genislik Artis Araligi 0,50 12,7
Aciklik Boyutu (yaklasik) 0,38 x 0,64 9,5x16,5
Acik Alan %44

Mentese Sekli Acik

Uriin Notlan

e Bu bantta kistirma noktalar vardir. Daha fazla bilgi igin Intralox Konveyér
Bant Kurulum, Bakim ve Sorun Giderme Kilavuzu’ndaki Giivenlik bolii-
miine bakin.

Ekipman tasarlamadan veya bant siparis etmeden énce hassas bant o1-
ciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gegin.

Tambur tahrikli spiral konveyér sistemlerinde kullanmayin.
Diiz bant yiizeyi, bant ucu (izerinden daha kolay (ir(in aktarimi saglar.

Bant kenari boyunca yer alan disler bandi tahrik eder ve boylece tipik olmayan
yapilandirmalarin ve aktarim noktasiz uzun konveydrlerin ¢alismasi saglanir.

Geri tutma askisinin konumu, tiim bant genigliginin tam olarak kullaniimasini
saglar. A Kkullanilabilir bant genisligi

(7)) e Her bir bant malzemesinde varsayilan pim malzemesi bulunur. Diger pim maize- | Sekil 78: S2700 Side Drive V2 2.0
meleri de mevcuttur. Intralox, uygulamaniz i¢in en iyi bant ve pim malzemesi
I'I'I kombinasyonunu tanimlamaya yardimci olabilir. 0581
w o Aynntil malzeme bilgileri, Uriin Serisi béliimiinde verilmistir. (15'_0 mm) 1.00in 100in | 1.00in 1.00in | 1.00in
;' e Bant genisliginin 2 kati minimum déniis yaricapli (i¢ kenardan dis kenara dogru l (25.4 mm)| (25.4 mm) | (25.4 mm)| (25.4 mm) | (25.4 mm)
6lctillr, tahrik disleri dahildir) yandan tahrikli uygulamalar icin tasarlanmistir. M
~J e Intralox Side Drive Programi, bandin uygulama icin yeterince dayanikli olmasini QD I @ I ):) I Q@ I I C0+
(@] saglamak igin cogu yandan tahrikli uygulamanin dayanim gerekliliklerinin tah- T —] B B
o min edilmesine yardimci olabilir. Daha fazla bilgi icin Intralox Misteri Hizmetleri
ile iletisime gegin.
e Spiral analizi yapilmasi ve spiral uygulamalarinda tercih edilen gidis yoniintn ) 0.295 in
belirlenmesi igin Intralox ile iletisime gegin. —0.140in (3.6 mm) (7.5 mm)
e Bant kenari (tahrik disleri haric) ile dislinin dis ¢capi arasindaki mesafe gok )
onemlidir. Disli baglantisinin diizgiin oldugundan emin olmak igin bu boyutu ( 13';5n|1':n)
koruyun. ’
e Tek yonlu dondslii uygulamalarda S2700 Spiral 1.6 modiill, daha kiigtik bir H H M H lH H t:!
donus orani elde etmek igin i¢ kenarda kullanilabilir. 0.55 in (13.9 mm) [«—]
e Hat ayiricilar bu bant ile kullanilabilir. Yan korumalar 1,6 déniis oranl bantta 1 )
kullanilabilir ancak 2,0 déniis oranli bantta kullanilamaz. (:f‘;":‘)
- 0.95 in
(24.1 nl1m)
Bant Verileri
Diiz Bant Sag- Kurum Kabul
Varsayilan Pim Malze- lamhg Doniislii Bant Saglamhigi® | Sicakhk Araligi (siirekli) | Bant Kiitlesi Edilebilirligi
mesi, Cap 0,24 in¢ FDA
Bant Malzemesi (6,1 mm) Ibf/ft | N/m Ibf N °F °C Ib/ftz | kg/m2 | (ABD) |EU MC®
Asetal Asetal 200 | 2.920 150 667 40 ila 200 4ila93 2,17 | 10,6 ¢ ¢

@|ntralox miihendisleri, spiral bant saglamliklarinin dogru karsilastirmasini saglayabilir. Daha fazla bilgi igin Intralox Miisteri Hizmetleri ile iletisime gegin.
bo002/72/AT sayili AB Direktifine ve giincel degisikliklere gore gidayla temas icin onay veren Avrupa Migrasyon Sertifikasina sahiptir.
€ Tamamen uyumlu.
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SPIRAL BANTLAR

Spiral Rounded Friction Top

ing mm
Modiil Hatvesi 2 50,8
Minimum Geniglik Temel banda gore degisir
Maksimum Genislik

Genislik Artis Araligi 0,50 | 12,7
Mentese Sekli Acik

Uriin Notlari

e Bu bantta kistirma noktalar vardir. Daha fazla bilgi igin Intralox Konveyér
Bant Kurulum, Bakim ve Sorun Giderme Kilavuzu’ndaki Giivenlik bolii-
miine bakin.

Ekipman tasarlamadan veya bant sipari§ etmeden 6nce hassas bant 6l-
ciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gegin.

Yalnizca mavi polipropilen (PP), mavi kauguklu veya mavi PP'li mavi asetal ve
Mini Rib mavi asetal olarak mevcuttur.

Her bir bant malzemesinde varsayilan pim malzemesi bulunur. Diger pim malze-
meleri de mevcuttur. Intralox, uygulamaniz igin en iyi bant ve pim malzemesi
kombinasyonunu tanimlamaya yardimci olabilir.

Ayrintil malzeme bilgileri, Uriin Serisi bélimiinde verilmistir.

$2700 Side Drive, $2700 Dual Turning 2.0 ve S2700 Spiral 1.6, 2.2 ve 2.7 ile
uyumludur.

Minimum girinti gereksinimleri igin Intralox Miisteri Hizmetleri ile iletisime gegin.

SERI 2700

Sekil 79: Friction Top yerlestirme elemanli moddil

0.203in
2.00in NOM 2.00in NOM 2.00 in NOM
50.8mm) T (50.8mm) T+ (50.8 mm) —| ©16™™

g s !
T—(f:?l HE e o

!
0.295in 0.59in
(7.5 mm) (15 mm)
Sekil 80: Mini Rib yerlestirme elemanli moddl
Bant Verileri
Spiral Bant Sag- Kurum Kabul
Varsayilan Pim | Bant Saglamh@? | lamh@i? | Sicakiik Araligi (siirekl) | Bant Kiitlesi 4 Edilebilirligi
Temel Bant Malzemesi, Gap Siirtiinme Yiiz | FDA
Malzemesi | Aksesuar Malzemesi | 0,24 in¢ (6,1 mm) | Ibf/ft N/m Ibf N °F °C Ib/ft2 kg/m2 Sertlik (ABD) |EU mcb
Friction Top yerlestir-
me elemani: kauguk
Asetal kaplamali mavi PP ta- Asetal 175 | 2.550 | 150 667 -50 - 200 -46 - 93 2,17 10,59 54 Shore A c d
ban
Mini Rib yerlestirme BN - AR - _
Asetal elemant: mavi asetal | Asetal 175 | 2.550 | 150 667 50 - 200 46 - 93 2,17 10,59 c d

a3aglanan degerler Side Drive temel bantlari igindir. Diger uyumlu taban bantlarinin degerleri her bir bandin iiriin sayfasinda verilmistir. Daha fazla bilgi icin Intralox Miisteri Hizmetleri ile
iletisime gecin.

D10/2011 No’lu AB Diizenlemesine gore Avrupa Migrasyon Sertifikasi gida temasina onay verir.

CKisitlamalarla FDA uyumlu: Yagh gidalarla dogrudan temas halinde kullanmayin.

dKisitlamalarla AB uyumlu: Yagh gidalarla dogrudan temas halinde kullanmayin.
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SPIRAL BANTLAR

Disli ve Destek Miktar1 Referansi®

Bant Genislik Araligi® Asinma yiizleri®

in¢ mm Mil Basina Minimum Disli Sayisi® Tasimayiizii Geridoniis
24 610 5 2 2
26 660 5 2 2
28 711 5 2 2
30 762 5 3 2
32 813 5 3 2
34 864 7 3 2
36 914 7 3 2
38 965 7 3 2
40 1.016 7 3 2
42 1.067 7 3 2
44 1.118 7 3 2
46 1.168 9 3 2
48 1.219 9 3 2
50 1.270 9 3 2
52 1.321 9 3 2
54 1.372 9 3 2
56 1.422 9 4 3
58 1.473 11 4 3
60 1.524 1 4 3

Diger genislikler icin Maksimum 8 in¢ (203 mm) merkez hatti aralikli tek sayida | Maksimum 25 in¢ (635 mm) merkez | Maksimum 30 in¢ (762 mm) merkez
disli kullanin. hatti araligi hatti araligi

aDiisiik gerilimli irgat tahrikli spirallere yonelik tasimayiizii destek nerileri igin Intralox Miisteri Hizmetleri ile iletisime gegin. Tahrik milleri iizerindeki destek makaralarini kullanarak
bant kenarlarini destekleyin. Daha fazla bilgi igin Intralox Misteri Hizmetleri ile iletisime gegin.

b Bandin genisligi tablodaki bir sayly! asarsa bir tist genislik araligini gormek icin disli ve destek malzemesi minimum degerlerine bakin. Bantlar 0,50 inglik (12,7 mm) artis araliklariyla
mevcuttur, minimum genislik 24 in¢ (610 mm) degerindedir. Gercek genislik kritik Gneme sahipse Intralox Misteri Hizmetleri ile iletisime gegin.

CBu say minimum degerdir. Agir yiik uygulamalari ek diglilerin kullamiimasini gerektirebilir. Kilitteme konumu icin bkz. Tutma Bilezikleri ve Merkez Disli Gizgidisiligr.

dTaslmayi]zij aralidi, 2 ing (50,8 mm) ve 4 in¢ (101,6 mm) cikintiya sahip asetal cubuklu asetal bantlar igin 65°F (18,3 C) sicaklikta dagrtilmis 2 Ib/ft2 degerine baglidir.

A dayanim katsayisi
B hiz/uzunluk orani (V/L)
T dis sayis

V bant hizi, ft/dak (m/dak)
L mil merkez hatti mesafesi, ft (m)

Hiz/uzunluk oranini belirlemek igin bant hizini mil merkez hatti uzunluguna
béltn. Dayanim katsayisi hiz/uzunluk orani ile uygun disli gizgisinin kesisiminde
bulunur. Daha fazla bilgi igin bkz. Bant Secimi Yonergeleri.

Saglamlik Katsayisi Kullanilan Bant Saglamhiginin Bir islevi Olarak Digli Araligh
1.0 8.0 203
0.9 NN D
08 AN 7.0 178
0.7 N 6.0 152
0.6 \\\
\ 5.0 127
05 E
A 04 \ ™\ A 40 102 B
‘ NN I
0 \\ NMOT 30 I 76
- ‘\ N 20 Ll etk | 51
ST\ ' [T W W
02 ~N 10 25
1 2 3 4 5 6 7 8 910 15 20 0% 10% 20% 30% 40% 50% 60% 70% 80% 90% 100%
B C

A disli aralgi, ing

B disli araligi, mm

G izin verilen kullanilan bant dayanimi yiizdesi
D diiz ¢izgi: kare gobekli disliler

E kesikli gizgi: yuvarlak delik dislileri

412
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SPIRAL BANTLAR

Asetal Disliler

Nom. Disli Ga- Nom. Gébek Ge-
Dis Sayisi p Nom. Dis Cap nisligi Mevcut Gobek Boyutlan
(Yaylanma Yuvarlak Yuvarlak| Kare
Hareketi) | inc | mm | inc mm ing mm inc |Kareing| mm mm
8761 | 52 132 | 54 | 136 | 08 |2032 |1 /11/é' o| Hi2 60
106485 | 65 | 165 | 67 | 170 | 08 |2032 |, ) /‘1’é' o| TV2 40, 60
e Dogal asetal olarak sunulur
e Sicaklik araligi: -50°F ila 200°F (-46°C ila 93°C).
e Tercih edilen digli sabitleme yontemi ve dogru disli zamanlamasi igin Intralox Misteri Hizmetleri ile
iletisime gegin.
Destek Tekerlegi
Hatve Capi Mevcut Gobek Boyutlari
ing mm Yuvarlak ing | Kare in¢ Yuvarlak mm Kare mm
5.2 132 1,25, 1-7/16, 15,25 40, 60
Al o
6,5 165 1,25, 1-7/16, 15,25 40, 60 o
15,2 N
e Dogal UHMW polietilen olarak sunulur (a]
[
‘I.I’g
Ortiisen Yan Korumalar
Kullanilabilir Yiikseklik
ing mm Mevcut Malzemeler
0,50 12,7
1,00 25,4 Asetal, SELM
2,00 50,8

» (riin tasima kapasitesini en iist diizeye cikarir. Yan korumalar bandin tam kenari-
na, girinti olmadan takilr.

o Tertibatta modiiller iizerinde “tarak kesikleri” gerekmez, dolayisiyla bandin kiris
saglamligindan 6diin veriimez.

e Bandin dis kenarini takilmaya daha direngli hale getirir.

e Kiigiik drtinlerin bant bosluklarindan diismesini onler.

e 0,50 ing (12,7 mm) asetal értiisen yan korumalar igin doniis orani 1,6'drr.
e 1,00 ing (25,4 mm) ortiisen yan koruma icin déniis orani yalnizca 1,6'dir.
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SPIiRAL BANTLAR

Universal Yan Korumalar

Kullanilabilir Yiikseklik

ing mm Mevcut Malzemeler
0,50 12,7

1,00 254 Asetal, SELM
2,002 50,82

e Uriin tasima kapasitesini en (st diizeye ¢ikarir. Yan korumalar bandin tam kenari-
na, girinti olmadan takilr.

e Tertibatta modiiller tizerinde "tarak kesikleri" gerekmez, dolayisiyla bandin kiris
mukavemetinden ddiin verilmez.

3Yalnizca 1,6 TR ile mevcuttur

Hat Ayinicilar
Kullanilabilir Yiikseklik
in¢ mm Mevcut Malzemeler
0,75 19
2,00 50,8
Asetal, SELM

KONVEYOR GERGEVESi BOYUTLARI

Intralox bantlarla kullanilmak Uzere tasarlanan tim konveyérler belirli boyut sartlarini karsilamalidir. Bu élcller asagidaki
tabloda verilmistir. Bu élgllerin tam agiklamalari igin Tasarim Yénergeleri bolimindeki Cerceve Olgtleri kismina bakin.

A mil merkez hatti ile tasimayizii Gist kismi arasindaki dikey mesafe, + 0,03 in¢ (1 mm)
B mil merkez hatt ile tasimayiizii baslangici arasindaki yatay mesafe, + 0,125 ing (3 mm)
C tasimayiizii ist kismi ile geri doniis destegi iist kismi arasindaki dikey mesafe

E mil merkez hatti ile diger bilesenler arasindaki minimum yatay mesafe

Sekil 81: A, B, C, D ve E tahrik dlculeri
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SPIRAL BANTLAR

$2700 Konveyor Gercevesi Boyutlar
Disli Tanimi A B C E
Hatve Gapi Nominal 0D Aralik (alttan iiste)?
in¢ | mm in¢ mm | Dis Sayisi in¢ | mm in¢ mm in¢ mm in¢ mm
Spiral 1,6, 2,2; 2,7
52 132 54 137 8 2,12-2,32 54-59 2,25 57 5,23 133 2,97 75
6,5 165 6,7 170 10 2,78-2,94 71-75 2,54 65 6,47 164 3,59 91
Spiral Rounded Friction Top
52 132 54 137 8 2,12-2,32 54-59 2,25 57 5,50 140 3,24 82
6,5 165 6,7 170 10 2,78-2,94 71-75 2,54 65 6,74 17 3,87 98
2 Genel uygulamalar ve cabuk devrilebilen driiniin ug aktarmasinin kritik olmadigi uygulamalarda, araligin altinda kullanin.

AKTARMA TAVASI BOSLUGU

Cogu konveyodrde, yaylanma hareketi hesaba katilarak her aktarim noktasinda bosluk birakiimalidir. Minimum bosluk
Olglleri asagidaki tabloda verilmistir. Daha fazla bilgi igin Tasarim Yénergeleri béliminde, Aktarma Tavasi Boslugu
kismina bakin.

$2700 Aktarma Tavasi Boslugu
Disli Tammi Minimum Bosluk
Hatve Gapi
ing mm Dis Sayisi ing mm
52 132 8 0,200 5.1
6,5 165 10 0,158 4,0
BASTIRMA KILAVUZLARI .

AQir yukli veya yuksek hizli uygulamalar disinda, bandin her iki kenarinda tasimayiizii boyunca bastirma kilavuzlarinin
kullaniimasi énerilir.

SERI 2700

e Intralox geri tutma asinma seritleri hakkinda bilgi icin bkz. Ozel Asinma Seritleri.

e Geri tutma asinma seritleri konveyor tasarimi hakkinda bilgi igin Tasarim Yénergeleri béliumuindeki Bastirma Asinma
Seritleri konusuna bakin.

BANT SEGIMi YONERGELERI

NOT: Radius bant ve dislk gerilimli irgat tahrikli spiral segimleriyle ilgili yardim igin Intralox Misteri Hizmetleri ile iletisime
gecin. Bandin, s6z konusu radyus uygulamasi igin yeterince saglam oldugundan emin olmak amaciyla Mihendislik
Programi'ni calistirin. Daha fazla bilgi icin Spiral ve Radius icin Mihendislik Programi Analizi'ne bakin.

TASARIM KILAVUZU OZETi

Tipik dizen yapilandirmalari igin Tasarim Y&énergeleri béliminde, Dénusli Konveydrler kismina bakin.

e Standart kenarli S2700 i¢in minimum donus yarigapi, bant genisliginin 2,2 katidir (ic kenardan &lgdiltr). Dar donus tipi
icin minimum dénls yarigapi bant genisliginin 1,7 katidir.

e Ters yonde donusler arasinda gerekli olan minimum duiz gidis, bant eninin 2 katidir. Daha kisa diiz bdlimler, yan
kilavuz rayinda yiksek derecede asinmaya ve bantta ytiksek cekme gerilmelerine yol acar.

e Ayni yondeki dénusler arasinda minimum diiz gidis gerekliligi yoktur.

e Minimum son diz gidis (tahrik miline giden) minimum 5 ft (1,5 m) olmahdir. 5 ft (1,5 m) uygulanabilir degilse daha kisa
uzunluklar (bant genisliginin 1,5 katina kadar inen) disli asinmasi ve kilavuz sorunlarini nlemek icin bir agirlik gergisi
gerektirir. Bkz. Gergiler.

e {lk diiz gidisin minimum uzunlugu (bos déner saftindan hemen sonra) bant eninin 1,5 katidir. Daha kisa uzunluklar
gerektiginde (1,0 x genislige kadar inen), dislilerin yerine bir avare rulosu kullanilabilir.
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SPIRAL BANTLAR

Spiral GTech 1,6

in¢ mm
Hatve 1,5 38,1
Minimum Genislik 24 609,6 Aot
Maksimum Genislik 60 1524 e ¢
Genislik Artis Arali 1,00 25,4 - avara 5 :
Aciklik Boyutu (yaklasik) 1,1x0,42 27,9x10,7 A
Acik Alan (tamamen uzatiimis) %50 :1
Minimum Agik Alan %36 8 1
Mentese Sekli Acik :-] £ fir
Cubuk Tutma; Cubuk Tipi Kapali kenar; bassiz ) :) _ ' ,.{A

Uriin Notlan

TH |

¢ Bu bantta kistirma noktalar vardir. Daha fazla bilgi icin Intralox Konveyér
Bant Kurulum, Bakim ve Sorun Giderme Kilavuzu’ndaki Giivenlik bolii- b ) ] ) el Bl B W E

miine bakin.

Ekipman tasarlamadan veya bant siparis etmeden dnce hassas bant 6l- . . . . I I . ! . :' !
ciimleri ve stok durumu igin Intralox ile iletisime gegin. ] ) ) 0 ] ) Gl B = i W
Bandin genisligi boyunca gérece tek bigimli agik alan, iiriiniin dondurulmasina | R R T !

ve sogutulmasina yardimci olur.
e Saglam kenar 6zelligi, bandin dis kenarina dayanim kazandirir. - . - . - . - . - . - . i-
e Bant acikliklar temizligi kolaylastirmak icin dogrudan banttan gecer. ' j— . - . == . - ' [==gh ! ™ !

Diizgiin yiizey Kalburu olan hafif, grece saglam bant. e 0 ) ] D e ) bl B b BB
Her bir bant malzemesinde varsayilan pim malzemesi bulunur. Diger pim malze- L = e = g | :'.‘ !

meleri de mevcuttur. Intralox, uygulamaniz i¢in en iyi bant ve pim malzemesi

kombinasyonunu tanimlamaya yardimct olabilir. === R
Aynintil malzeme bilgileri, Uriin Serisi béliimiinde verilmistir. B = . — B = . - . == [} :‘ !

Bant eninin 1,6 kati olan minimum déniis ¢api (i kenardan olciilir) ile az
gerilimli irgat tahrikli spiral uygulamalari igin tasarlanmistir.

Spiral analizi yapiimasi ve spiral uygulamalarinda tercih edilen gidis yoniiniin |-—(38_11‘5,:,,,T-|'—(3&11'5,:,,FT—(38_11‘5,:,mff:‘m
belirlenmesi igin Intralox ile iletisime gegin. Y0.205"

SERI 2800

e i¢ bant kenarindaki ve dis bant kenarindaki minimum disli girintisi degisiklik (7.45 mm)

gosterebilir. Dogru yerlesim igin Intralox Miisteri Hizmetleri ile iletisime gegin. i )

Bant Verileri
Varsayilan Gubuk Malze- | Diiz Bant Dayanimi | Spiral Bant Dayanimi® Sicaklik Araligi (siirekli) Bant Kiitlesi
mesi, Gap 0,24 in¢

Bant Malzemesi (6,1 mm) Ibf/ft N/m Ibf K °F °C Ib/ft2 kg/m?
Asetal Asetal 1.600 23.400 475 2110 -50 ila 200 -46 ila 93 1,60 7,81
SELM Asetal 500 7.300 375 1.670 -50 ila 200 -46 ila 93 1,28 6,25

aYayimlanan spiral bant dayanimlari ve hesaplama yéntemleri, bant iireticileri arasinda farklilik géstermektedir. Spiral bant dayanimlarinin dogru karsilastirmast igin liitfen Intralox
Misteri Hizmetleri ile iletisime gegin.
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SPIRAL BANTLAR

Spiral GTech Rounded Friction Top

ing mm
Hatve 15 38,1
Minimum Genislik 24 609,6

Genislik Artis Araligi 1,00 25,4
Aciklik Boyutu (yaklasik) 1,1x0,42 27,9x10,7
Mentese Sekli Acik :

Uriin Notlani

e Bu bantta kistirma noktalan vardir. Daha fazla bilgi igin Intralox Konveyér
Bant Kurulum, Bakim ve Sorun Giderme Kilavuzu’ndaki Giivenlik bolii-
miine bakin.

Ekipman tasarlamadan veya bant siparis etmeden énce hassas bant o1-
ciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gegin.

Diizgiin ylizey kalburu olan hafif, gérece saglam bant.
Bant acikliklar temizligi kolaylastirmak icin dogrudan banttan gecer.
Saglam kenar ozelligi, bandin dis kenarina dayanim kazandirir.

Beyaz kauguklu beyaz polipropilen veya yiiksek performansh mavi kauguklu
mavi polipropilen olarak mevcuttur.

Her bir bant malzemesinde varsayilan pim malzemesi bulunur. Diger pim malze-
meleri de mevcuttur. Intralox, uygulamaniz i¢in en iyi bant ve pim malzemesi
kombinasyonunu tanimlamaya yardimci olabilir.

m
!- o Aynintil malzeme bilgileri, Uriin Serisi bélimiinde verilmistir.
N e ic bant kenarindaki ve dis bant kenarindaki minimum disli girintisi degisiklik
m gosterebilir. Dogru yerlesim icin Intralox Miisteri Hizmetleri ile iletisime gegin. "
L L s 0.535 in ) ) - —
! 1.50 1.50 1.50 6.1
8 ° r[:]?%)r% gé?ﬂ Q’gmm.'r.'gm siirtlinme parcalari arasinda en az 2,0 ing'lik (50,8 (35omm) L o rg'm, (362 ,;‘"m, (360 r:1nm1_' (6.1 mm)
LN\ ,Q\‘ l
/ / / .59 in
\ \ \ (15.0 mm)
Bant Verileri
Varsayilan Gu- Spiral Bant Da- | Sicaklik Aralig Kurum Kabul Edi-
buk Malzeme- | Bant Dayamimi yanimi® (siirekli) Bant Kiitlesi lebilirligi®
si, Cap
Temel Bant | Temel/Siirtiin- 0,24 in¢ Siirtiinme FDA
alzemesi me Yiizeyi ,1 mm m g/m iiz Sertli
Mal i Yiizeyi (6,1 mm) Ibf/ft | N/ Ibf K °F °C Ib/ft2 | kg/m? | Yiiz Sertlik | (ABD) | EU MC®
375 1.670 . . 1,44 7,03 .
Asetal Beyaz/beyaz Asetal 1.600 | 23.400 @75 | @110) 34ila150| 1ila66 (154) (752) 55 Shore A d
Yiiksek Perfor-
; 375 1.670 . ) 1,44 7,03
Asetal mgcisn FT mavi/ | Asetal 1.600 | 23.400 @5 | @110 34ila212| 1ila 100 asa | 752 59 Shore A d e

2ntralox miihendisleri, spiral bant dayanimlarinin dogru karsilastirmasini saglayabilir. Daha fazla bilgi igin Intralox Miisteri Hizmetleri ile iletisime gegin.

Bintralox’un $2800 bandi gelistirmesinden 6nce USDA-FSIS Et ve Tavuk, gidayla temas icin tasarlanan kabul edilebilir yeni trtin listesinin yayinlanmasini durdurmustur. Bu kilavuzun
baskis! itibariyla, tiglincii sahislarin onaylari arastinimaktadir ancak heniiz USDA-FSIS tarafindan tasdik edilmemistir.

€10/2011 No'lu AB Diizenlemesine gére Avrupa Migrasyon Sertifikasi gida temasina onay verir.

dKisitiamalarla FDA uyumlu: Yagh gidalarla dogrudan temas halinde kullanmayin.

€ Kisitlamalarla EU uyumlu: Yagh gidalarla dogrudan temas halinde kullanmayin.
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SPIRAL BANTLAR

Spiral GTech 2,2 ve 3,2

ing mm
Hatve 1,5 38,1
Minimum En 24 609,6
En Artis Araligi 1,00 25,4
Aciklik Boyutu (yaklasik) 1,1x0,42 27,9x10,7
Acik Alan (tamamen uzatiimis) %50
Minimum Acik Alan %36
Mentese Sekli Acik
Cubuk Tutma; Cubuk Tipi Kapali kenar; bassiz

Uriin Notlan
¢ Bu bantta kistirma noktalar vardir. Daha fazla bilgi igin Intralox Konveyér

Bant Kurulum, Bakim ve Sorun Giderme Kilavuzu’ndaki Giivenlik bolii- -

:‘k““eba';'" lamad bant tmed h bant ol '-HH-‘!
ipman tasarlamadan veya bant siparis etmeden dnce hassas bant 61-

ciimleri ve stok durumu igin Intralox ile iletisime gegin. . - . _ . _ . - . H H ‘

Bandin genisligi boyunca gorece tek bigimli agik alan, Griinin dondurulmasina ' - ' - ' H ' - H H -‘ !

ve sogutulmasina yardimel olur.
Saglam kenar ozelligi, bandin dis kenarina saglamlik katar. . - . - . - . H H '
Acik Mentese ve yuva tasarimi temizligi kolaylastirr.

Olaganiistii kiris saglamhdina sahip hafif bant, bombelenmeyi ve biikiilmeyi
onler.

Her bir bant malzemesinde varsayilan pim malzemesi bulunur. Diger pim malze- - - H - H
meleri de mevcuttur. Intralox, uygulamaniz i¢in en iyi bant ve pim malzemesi ' ' ' [— . H
kombinasyonunu tanimlamaya yardimci olabilir. . - . - . H i '

Ayrintili malzeme bilgileri, Urin Serisi bélim{inde verilmistir.
Bant genisliginin 2,2 kati olan minimum donus capi (i¢ kenardan olciilir) ile
dustik gerilimli irgat tahrikli spiral uygulamalari i¢in tasarlanmistir.

; - . I, " o 1.5" 1.5
Spiral analizi yapiimasi ve spiral uygulamalarinda tercih edilen gidis yontinin 13 1.5 4"‘* 4‘]‘7
belirlenmesi igin Intralox ile iletisime gegin. I‘T381 mm) 681 mm) @81mm | @81 mﬁ-l Y0.205"
ic bant kenarindaki ve dis bant kenarindaki minimum disli girintisi degisiklik 1 6@——6@—_6@——6@——@ remm
gosterebilir. Dogru yerlesim icin Intralox Miisteri Hizmetleri ile iletisime gegin. S5 aD T T

o
o
e0)
N
oc
LU
N

Bant Verileri
Varsayilan Gubuk Malze- | Diiz Bant Dayamimi | Spiral Bant Dayamimi? Sicaklik Araligi (siirekli) Bant Kiitlesi
mesi, Gap 0,24 in¢
Bant Malzemesi (6,1 mm) Ibf/ft N/m Ibf K °F °C Ib/ft2 kg/m2
Asetal Asetal 1.600 23.400 475 2.110 -50 ila 200 -46 ila 93 1,60 7,81
SELM Asetal 500 7.300 375 1.670 -50 ila 200 -46 ila 93 1,27 6,3

@|ntralox milhendisleri, spiral bant dayanimlarinin dogru karsilastirmasini saglayabilir. Daha fazla bilgi igin Intralox Miisteri Hizmetleri ile iletisime gegin.

2026 Miihendislik Kilavuzu-Modiiler Plastik Bantlar 419



SPIRAL BANTLAR

Spiral DirectDrive™

ing mm - s W -
Hatve 15 38,1 o ok = .
Minimum En 24 609,6 o Eaf ey ks .
En Artis Araligi 1,00 25,4 ) = 3 N
Aciklik Boyutu (yaklastk) 1,1%0,42 279x107 | B - :
Acik Alan (tamamen uzatiimis) %50 ~ ) = 8. j» <
Minimum Agik Alan %36 A = S EE 2
Mentese Sekli Acik ~) sl s
Gubuk Tutma; Gubuk Tipi Kapali kenar; bassiz

Uriin Notlan

¢ Bu bantta kistirma noktalari vardir. Daha fazla bilgi i¢in Intralox Konveyér
Bant Kurulum, Bakim ve Sorun Giderme Kilavuzu’ndaki Giivenlik bolii-
miine bakin.

Ekipman tasarlamadan veya bant siparis etmeden énce hassas bant ol-
ciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gegin.

Diizgiin ylizey kalburu olan hafif, gérece saglam bant.

Bant agikliklari temizligi kolaylastirmak igin dogrudan banttan geger.

Uriiniin dondurulmasina ve sogutulmasina yardimer olmak igin bandin genisligi

boyunca gérece tek bicimli acik alan.

Saglam kenar ozelligi, bandin dis kenarina saglamlik katar.

Her bir bant malzemesinde varsayilan pim malzemesi bulunur. Diger pim malze-

meleri de mevcuttur. Intralox, uygulamaniz igin en iyi bant ve pim malzemesi

kombinasyonunu tanimlamaya yardimci olabilir.

Ayrintil malzeme bilgileri, Uriin Serisi béliimiinde verilmistir.

Spiral analizi yapilmasi ve spiral uygulamalarinda tercih edilen gidis yontiniin

belirlenmesi i¢in Intralox ile iletisime gegin. -
1.50 in NOM. 1.50 in NOM. 1.50 in NOM. 1.50 in NOM. 0.295 in

(38.1 mm) 4"

i¢ bant kenarindaki ve dis bant kenarindaki minimum disli girintisi degisiklik (381 mm) (381 mm) (381 mm) (7.5 mm)
gosterebilir. Dogru yerle$|m icin Intralox Miisteri Hizmetleri ile iletisime gegin.

2]
m
.
N
0
o
o

)
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Bant Verileri
Varsayilan Gubuk Malze- | Diiz Bant Dayanimi | Spiral Bant Dayanimi® Sicaklik Araligi (siirekli) Bant Kiitlesi
mesi, Cap 0,24 in¢
Bant Malzemesi (6,1 mm) Ibf/ft N/m Ibf K °F °C Ib/ft2 kg/m2
Asetal Asetal 1.600 23.400 475 2110 -50 ila 200 -46 ila 93 1,60 7,81
SELM Asetal 500 7.300 375 1,670 -50 ila 200 -46 ila 93 1,27 6,2
Algilanabilir MX Algilanabilir MX 1.600 23.400 475 2.110 -50 ila 200 -46 ila 93 1,85 9,03

2ntralox miihendisleri, spiral bant dayanimlarinin dogru karsilastirmasini saglayabilir. Daha fazla bilgi icin Intralox Miisteri Hizmetleri ile iletisime gegin.
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SPIRAL BANTLAR

Tek Parca Disliler
Nom. Disli Ga- Nom. Gébek Ge-
Dis Sayisi m Nom. Dis Cap nisligi Mevcut Gobek Boyutlan
(Yaylanma Yuvarlak Yuvarlak| Kare
Hareketi) | in¢c | mm ing mm ing mm inc |Kareing| mm mm
Kaliplanmis Asetal
136192 | 62 | 157 | 64 | 163 | 12 | 305 | [T //21,% 15,25 40, 60

¢ Dogal asetal olarak sunulur
e Sicaklik araligi: -50°F ila 200°F (-46°C ila 93°C).

Kaliplanmiis Naylon
1-1/4, 1412
13(%1,92)| 6,2 | 157 6,4 163 1,2 30,5 | 1-7/16, 2.1/3 40, 60
1-1/2,2
e Dogal FDA uyumlu naylon olarak sunulur (@)
e Sicaklik araligi: -50°F ila 225°F (-46°C ila 107°C). o
00}
Destek Tekerlegi N
Hatve Gapi Mevcut Gobek Boyutlari 'E
in¢ mm Yuvarlak in¢ Kare in¢ Yuvarlak mm Kare mm m
6,2 157 1-7/16, 2 15,25 40, 60 m
e Dogal asetal olarak sunulur
Ortiisen Yan Korumalar
Kullanilabilir Yiikseklik
ing mm Mevcut Malzemeler
0,50 12,7 Asetal, Enduralox polipropilen, Algilanabilir MX
1,00 25,4 Asetal, Algilanabilir MX
o iJrll(J? tasima kapasitesini en st diizeye ¢ikarir. Yan korumalar bandin kenarina
akilir.

e Tertibatta modiiller iizerinde “tarak kesikleri” gerekmez, dolayisiyla bandin kiris
saglamhigindan 6diin verilmez.

e Bandin dis kenarini takilmaya daha direncli hale getirir.
e Kiictik drtinlerin bant bosluklarindan diismesini énler.
0,50 in¢ (12,7 mm) drtiisen yan korumalar icin donis orani 1,6'dir.
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SPIRAL BANTLAR

Universal Yan Korumalar

Kullanilabilir Yiikseklik
in¢ mm Mevcut Malzemeler
1,0 254 Asetal, SELM

Uriin tasima kapasitesini en iist diizeye ¢ikarir. Yan korumalar bandin kenarina
miimkiin olan en kiigiik girintiyle takilir.

Uriin genisligi icin boslugu en tist diizeye cikanr
Dengeli yan koruma agikliklari ve geri egilme 6zellikleri

Hat Ayiricilar
Kullamilabilir Yiikseklik
ing mm Mevcut Malzemeler
0,75 19 Asetal, SELM

Tertibatta modiiller (izerinde "tarak kesikleri" gerekmez, dolayisiyla bandin kiris
mukavemetinden 6diin verilmez.

Hat ayiricilar, bandin genisligi boyunca 2 ing (50,8 mm) aralikli olarak yerlestirilebi-
lir.

Minimum girinti gereksinimleri: Intralox Miisteri Hizmetleri ile iletisime gegin.

2]
m
.
N
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o
o

KONVEYOR GERGEVESI BOYUTLARI

Intralox bantlarla kullaniimak (izere tasarlanan tim konveyérler belirli boyut sartlarini karsilamalidir. Bu dlgller asagidaki
tabloda verilmistir. Bu dlciilerin tam aciklamalar icin Tasarim Yénergeleri bélimiindeki Cerceve Olglileri kismina bakin.

> B[«

A mil merkez hatti ile tagimayiizii Gist kismi arasindaki dikey mesafe, + 0,03 in¢ (1 mm)
B mil merkez hatti ile tasimayiizii baslangici arasindaki yatay mesafe, + 0,125 ing (3 mm)
C tasimayiizii iist kismi ile geri doniis destegi iist kismi arasindaki dikey mesafe

E mil merkez hatt ile diger bilesenler arasindaki minimum yatay mesafe

Sekil 82: A, B, C, D ve E tahrik dlguleri
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SPIRAL BANTLAR

$2800 Konveyor Gercevesi Boyutlar
Disli Tammi A B C E
Hatve Gapi Aralik (Alttan Uste)?

ing | mm Dis Sayisi in¢ | mm ing mm in¢ mm in¢ mm
Spiral GTech 1,6, 2,2 ve 3,2 ve DirectDrive

62 | 157 | 138 | 275284 | 70-72 | 251 | e84 | 627 | 159 | 349 | 89

Spiral GTech Rounded Friction Top
62 | 157 | 138 | 275284 | 70-72 | 251 | e+ | 651 | 165 | 374 | 95
2Genel uygulamalar ve cabuk devrilebilen Uriiniin u¢ aktarmasinin kritik olmadigi uygulamalarda, aradin altini kullanin.

AKTARMA TAVASI BOSLUGU

Cogu konveyodrde, yaylanma hareketi hesaba katilarak her aktarim noktasinda bosluk birakilmalidir. Minimum bosluk
Olglleri asagidaki tabloda verilmistir. Daha fazla bilgi igin Tasarim Y&nergeleri boéliminde, Aktarma Tavasi Boslugu
kismina bakin.

$2800 Aktarma Tavasi Boslugu
Disli Tammi Minimum Bosluk
Hatve Gapi
ing mm Dis Sayisi ing mm
6,2 157 13 0,091 2,3
BASTIRMA KILAVUZLARI

Agir yUkli veya ylksek hizli uygulamalar disinda, bandin her iki kenarinda tasimayiizii boyunca bastirma kilavuzlarinin
kullanilmasi &nerilir.
e Intralox geri tutma asinma seritleri hakkinda bilgi icin bkz. Ozel Asinma Seritleri.

e Geri tutma asinma seritleri konveyor tasarimi hakkinda bilgi igin Tasarim Yénergeleri bélimindeki Bastirma Asinma
Seritleri konusuna bakin.

BANT SEGiMi YONERGELERI

NOT: Radius bant ve disuk gerilimli irgat tahrikli spiral secimleriyle ilgili yardim icin Intralox Musteri Hizmetleri ile iletisime
gecin. Bandin, s6z konusu radyus uygulamasi igin yeterince saglam oldugundan emin olmak amaciyla Mihendislik
Programi'ni ¢alistirin. Daha fazla bilgi icin Spiral ve Radius i¢in Miihendislik Programi Analizi'ne bakin.

TASARIM KILAVUZU OZETi

Tipik dizen yapilandirmalari i¢cin Tasarim Yonergeleri bolimuinde, Donusli Konveydrler kismina bakin.

e Standart kenarli S2800 icin minimum ddnis yaricapi bant genisliginin (ic kenardan ¢élcilen) 1,6 katidir.

e Ters yonde donusler arasinda gerekli olan minimum diiz gidis, bant genisliginin 2 katidir. Daha kisa diiz bélimler, yan
kilavuz rayinda yiksek derecede asinmaya ve bantta ytiksek cekme gerilmelerine yol acar.

e Ayni ydndeki dénusler arasinda minimum duz gidis gerekliligi yoktur.

¢ Minimum son diz gidis (tahrik miline giden) en az 5 ft'tir (1,5 m). 5 ft (1,5 m) uygulanabilir degilse daha kisa mesafeler
(bant genisliginin 1,5 katina kadar inen), disli asinmasi ve kilavuz sorunlarini dnlemek icin bir agirlk gergisi gerektirir.
Daha ayrintili bilgi icin bkz. Gergiler.

e {lk diiz gidisin minimum uzunlugu (avare milinden hemen sonra) bant genisliginin 1,5 katidir. Daha kisa uzunluklar
gerektiginde (1,0 x genislige kadar inen), dislilerin yerine bir bos déner rulosu kullanilabilir.

SERI 2800
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SPIRAL BANTLAR

Spiral DirectDrive™ (DD)

ing mm
Hatve 1,5 38,1
Minimum Genislik (Uriin Notlari’'na bakin.) 13,5 343
kMal;simum Genislik (Urin Notlari'na ba- 61,7 1567

n.

En Artis Araligi 1,0 25,4
Aciklik Boyutu (yaklasik) 0,52 x 0,39 13x10
Acik Alan (tamamen uzatilmis) %44
Minimum Agik Alan (daraltilmis) %26
Mentese Sekli Acik
Cubuk Tutma; Cubuk Tipi Kapali kenar; bassiz

Uriin Notlan

¢ Bu bantta kistirma noktalan vardir. Daha fazla bilgi igin Intralox Konveyér
Bant Kurulum, Bakim ve Sorun Giderme Kilavuzu’ndaki Giivenlik bolii-
miine bakin.

Ekipman tasarlamadan veya bant siparis etmeden énce hassas bant 6l-
ciimleri ve stok durumu igin Intralox ile iletisime gegin.

Genislik boyutu, dis gikintisini da icerir
Bant agikliklari temizligi kolaylastirmak igin dogrudan banttan geger.
Saglam kenar ozelligi, bandin dis kenarina saglamlik katar.

Uriiniin dondurulmasina ve sogutulmasina yardimer olmak igin bandin genisligi
boyunca gérece tek bicimli acik alan.

Her bir bant malzemesinde varsayilan pim malzemesi bulunur. Diger pim malze-
meleri de mevcuttur. Intralox, uygulamaniz i¢in en iyi bant ve pim malzemesi
kombinasyonunu tanimlamaya yardimci olabilir.

Aynintil malzeme bilgileri, Uriin Serisi béliimiinde verilmistir.

Spiral analizi yapiimasi ve spiral uygulamalarinda tercih edilen gidis yoniiniin
belirlenmesi icin Intralox ile iletisime gegin.
1.50 in NOM. 1.50 in NOM. 1.50 in NOM. 1.50 in NOM. 0.295 in

i¢ bant kenarindaki ve dis bant kenarindaki minimum disli girintisi degisiklik (381 mm) (381 mm) (381 mm) (381 mm) (75mm)

gosterebilir. Dogru yerlesim icin Intralox Miisteri Hizmetleri ile iletisime gegin.
QEQEQEQEEEE

SERI 2900

Bant Verileri
Varsayilan Cubuk Malze- | Diiz Bant Dayanimi | Spiral Bant Dayanimi® Sicaklik Araligi (siirekli) Bant Kiitlesi
mesi, Cap 0,24 in¢
Bant Malzemesi (6,1 mm) Ibf/ft N/m Ibf K °F °C Ibf/ft2 kg/m2
Asetal Asetal 1.600 23.400 475 2110 -50 ila 200 -46 ila 93 1,78 8,69
SELM Asetal 500 7.300 375 1.670 -50 ila 200 -46 ila 93 1,46 7,13
Algilanabilir MX Algilanabilir MX 1.600 23.400 475 2.110 -50 ila 200 -46 ila 93 2,08 10,16

2|ntralox miihendisleri, spiral bant dayanimlarinin dogru karsilastirmasini saglayabilir. Daha fazla bilgi igin Intralox Miisteri Hizmetleri ile iletisime gegin.
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SPIRAL BANTLAR

DirectDrive™ Stainless Steel Link (SSL)

ing mm
Hatve 1,500 38,1
Minimum Genislik 14 342,9
Maksimum En 62 1567
Genislik Artis Araligi 1,0 25,4
Aciklik Boyutu (yaklasik) 0,52 x 0,39 13x10
Acik Alan (tamamen uzatiimis) %44
Minimum Acik Alan %26
Mentese Sekli Acik
Cubuk Tutma; Gubuk Tipi Kapali kenar; bassiz

Uriin Notlani

e Bu bantta kistirma noktalar vardir. Daha fazla bilgi igin Intralox Konveyér
Bant Kurulum, Bakim ve Sorun Giderme Kilavuzu’ndaki Giivenlik bolii-
miine bakin.

Ekipman tasarlamadan veya bant sipari§ etmeden 6nce hassas bant 6l-
ciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gegin.

Geniglik boyutu, dis cikintisini da igerir
Bant agikliklari temizligi kolaylastirmak igin dogrudan banttan geger.

Bant genisligi boyunca gorece tek bicimli agik alan, triiniin dondurulmasina ve
sogutulmasina yardimel olur.

Paslanmaz celik halkalar (SSL) sicaklik degisimleriyle iliskili agir yiikleri karsila-
mak igin bant tasarimina entegre edilmistir.

Aynintil malzeme bilgileri, Uriin Serisi béliimiinde verilmistir.

Ayrintili konveyor tasarimi yonergeleri mevcuttur. Daha fazla bilgi igin Intralox
Misteri Hizmetleri ile iletisime gegin.

Spiral uygulamalarinda tercih edilen gidis yonii igin Intralox Miisteri Hizmetleri
ile iletisime gegin.

Metal bilesenlere sahip diger iriinlerde oldugu gibi, bu iiriinde de kullanimdan
dolay kiiguk siyah lekeler meydana gelebilir. Uygulamaniz hakkinda Intralox
Miisteri Hizmetleri ile iletisime gegin.

i¢ bant kenarindaki ve dis bant kenarindaki minimum disli girintisi degisiklik
gosterebilir. Dogru yerlesim icin Intralox Miisteri Hizmetleri ile iletisime gegin.
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Bant Verileri
Varsayilan Gubuk Bant Dayanimi® Spiral Bant Dayanimi® Sicaklik Araligi (siirekli) | Bant Kiitlesi
Malzemesi, Gap
Bant Malzemesi 0,24 in¢ (6,1 mm) Ibf/ft N/m Ibf K °F °C Ib/ft2 | kg/m2
Asetal/304 paslanmaz gelik 304 paslanmaz celik - - 375 1.670 -50 ila 200 -46ila 93 2,73 13,33
Eq”é’z“éi'.ﬂf polipropilen/304 paslan- | 304 naianmaz elik - - 375 1,670 3412220 | 1ila104 | 223 | 1089

aDiiz galisan uygulamalarda kullanim igin tasarlanmamistir
Bintralox miihendisleri, spiral bant dayanimlarinin dogru karsilastirmasini saglayabilir. Daha fazla bilgi igin Intralox Misteri Hizmetleri ile iletisime gegin.
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SPIRAL BANTLAR

Spiral 1,6

ing mm
Hatve 1,5 38,1
Minimum Genislik (Uriin Notlari’'na bakin.) 13,5 343
kMal;simum Genislik (Uriin Notlari'na ba- 61,7 1567

n.

En Artis Araligi 0,5 12,7
Aciklik Boyutu (yaklasik) 0,52x 0,39 13x10
Acik Alan (tamamen uzatilmis) %44
Minimum Acik Alan %26
Mentese Sekli Acik

Cubuk Tutma; Cubuk Tipi Kapali kenar; bassiz

Uriin Notlan

¢ Bu bantta kistirma noktalar vardir. Daha fazla bilgi igin Intralox Konveyér
Bant Kurulum, Bakim ve Sorun Giderme Kilavuzu’ndaki Giivenlik bolii-
miine bakin.

Ekipman tasarlamadan veya bant siparis etmeden énce hassas bant 6l-
ciimleri ve stok durumu igin Intralox ile iletisime gegin.

Bant acikliklar temizligi kolaylastirmak icin dogrudan banttan geger.

Bandin genisligi boyunca gorece tek bigimli agik alan, Giriinin donduruimasina
ve sogutulmasina yardimel olur.

Saglam kenar 6zelligi, bandin dis kenarina saglamlik katar.

Kafes dostu i¢ kenar ve gerceve dostu dis kenar

Artirnlmis Kiris rijitligi.

Her bir bant malzemesinde varsayilan pim malzemesi bulunur. Diger pim malze-

meleri de mevcuttur. Intralox, uygulamaniz igin en iyi bant ve pim malzemesi
kombinasyonunu tanimlamaya yardimci olabilir.

Ayrintil malzeme bilgileri, Uriin Serisi béliimiinde verilmistir.
Metal asinma kalintilarindan dolayi Griin kirlenmesini ortadan kaldirir.
Basit, hizli onarimlar ve degisimler saglar.

Bant genisliginin 1,6 kati minimum doniis yarigapi (ic kenardan dlculdr) ile
siirtiinme tahrikli, |rgat tahrikli spiral uygulamalarl icin tasarlanmistir.

Spiral analizi yapilmasi ve spiral uygulamalarinda tercih edilen gidis yontinin
belirlenmesi i¢in Intralox ile iletisime gegin.

i¢ bant kenarindaki ve dis bant kenarindaki minimum disli girintisi degisiklik
gosterebilir. Dogru yerlesim icin Intralox Miisteri Hizmetleri ile iletisime gegin.
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Bant Verileri
Varsayilan Gubuk Malze- | Diiz Bant Dayanimi | Spiral Bant Dayanimi® Sicaklik Araligi (siirekli) Bant Kiitlesi
mesi, Gap 0,24 in¢
Bant Malzemesi (6,1 mm) Ibf/ft N/m Ibf K °F °C Ib/ft2 kg/m2
Asetal Asetal 1.600 23.400 475 2.110 -50 ila 200 -46 ila 93 1,78 8,69
SELM Asetal 500 7.300 375 1.670 -50 ila 200 -46 ila 93 1,46 7,13
Algilanabilir MX Algilanabilir MX 1.600 23.400 475 2.110 -50 ila 200 -46 ila 93 2,08 10,16

2ntralox miihendisleri, spiral bant dayanimlarinin dogru karsilastirmasini saglayabilir. Daha fazla bilgi igin Intralox Miisteri Hizmetleri ile iletisime gegin.
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SPIRAL BANTLAR

Spiral 1.6 Stainless Steel Link (SSL)

ing mm
Hatve 1,500 38,1
Minimum Genislik (Uriin Notlari’'na bakin.) 13,5 343
kMal;simum Genislik (Urin Notlari'na ba- 61,7 1567

n.

Genislik Artis Araligi 0,5 12,7
Aciklik Boyutu (yaklasik) 0,52 x 0,39 13x10
Acik Alan (tamamen uzatiimis) %44
Minimum Acik Alan %26
Mentese Sekli Acik
Cubuk Tutma; Cubuk Tipi Kapali kenar; bassiz

Uriin Notlan

Bu bantta kistirma noktalari vardir. Daha fazla bilgi igin Intralox Konveyér
Bant Kurulum, Bakim ve Sorun Giderme Kilavuzu’ndaki Giivenlik holii-
miine bakin.

Ekipman tasarlamadan veya bant siparis etmeden énce hassas bant ol-
ciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gecin.

Bant acikliklari temizligi kolaylastirmak igin dogrudan banttan geger.

Bant genisligi boyunca gorece tek bigimli agik alan, Griiniin dondurulmasina ve
sogutulmasina yardimei olur.

Paslanmaz celik halkalar (SSL) sicaklik degisimleriyle iliskili agir yiikleri karsila-
mak igin bant tasarimina entegre edilmistir.

Saglam kenar 6zelligi, bandin dis kenarina dayanim kazandirir.

Kafes dostu i¢ kenar ve cerceve dostu dis kenar

Gelismis kiris sertligi

Basit, hizli onarimlar ve degisimler saglar

Ayrintili malzeme bilgileri, Uriin Serisi béliimiinde verilmistir.

Bant genisliginin 1,6 kati minimum donus yaricapi (i kenardan 6lciliir) ile
siirttinme tahrikli, irgat tahrikli spiral uygulamalari icin tasarlanmistir.

Spiral analizi yapiimasi ve spiral uygulamalarinda tercih edilen gidis yoniiniin
belirlenmesi icin Intralox ile iletisime gegin.

Metal bilesenlere sahip diger iriinlerde oldugu gibi, bu iiriinde de kullanimdan
dolayi kiiguk siyah lekeler meydana gelebilir. Uygulamaniz hakkinda Intralox
Miisteri Hizmetleri ile iletisime gegin.

i¢ bant kenarindaki ve dis bant kenarindaki minimum dili girintisi degisiklik
gosterebilir. Dogru yerlesim icin Intralox Miisteri Hizmetleri ile iletisime gegin.
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Bant Verileri
Varsayilan Gubuk Bant Dayanimi® Spiral Bant Dayanimi® Sicaklik Araligi (siirekli) | Bant Kiitlesi
Malzemesi, Gap
Bant Malzemesi 0,24 in¢ (6,1 mm) Ibf/ft N/m Ibf K °F °C Ib/ft2 | kg/m2
Asetal/304 paslanmaz celik 304 paslanmaz celik - - 375 1.670 -50ila 200 -46 ila 93 2,73 13,33
ﬁq";‘zugae'lfﬁ‘ polipropilen/304 paslan- | 304 naianmaz elik - - 375 1,670 3412220 | 1ila104 | 1,78 | 869
Algilanabilir MX Algilanabilir MX - - 375 1.670 -50ila200 | -46ila93 2,08 | 10,16

Dz calisan uygulamalarda kullanim igin tasarlanmamistir
B ntralox mihendisleri, spiral bant dayanimlarinin dogru karsilastirmasini saglayabilir. Daha fazla bilgi igin Intralox Miisteri Hizmetleri ile iletisime gegin.
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SPIRAL BANTLAR

Spiral 2,2

ing mm
Hatve 1,5 38,1
Minimum Genislik (Uriin Notlari’'na bakin.) 13,5 343
kMal;simum Genislik (Uriin Notlari'na ba- 61,7 1567

n.

En Artis Araligi 0,5 12,7
Aciklik Boyutu (yaklasik) 0,52x 0,39 13x10
Acik Alan (tamamen uzatilmis) %44
Minimum Acik Alan %26
Mentese Sekli Acik

Cubuk Tutma; Cubuk Tipi Kapali kenar; bassiz

Uriin Notlan

¢ Bu bantta kistirma noktalar vardir. Daha fazla bilgi igin Intralox Konveyér
Bant Kurulum, Bakim ve Sorun Giderme Kilavuzu’ndaki Giivenlik bolii-
miine bakin.

Ekipman tasarlamadan veya bant siparis etmeden énce hassas bant 6l-
ciimleri ve stok durumu igin Intralox ile iletisime gegin.

Bant acikliklar temizligi kolaylastirmak icin dogrudan banttan geger.

Bandin genisligi boyunca gorece tek bigimli agik alan, Giriinin donduruimasina
ve sogutulmasina yardimel olur.

Saglam kenar 6zelligi, bandin dis kenarina saglamlik katar.

Kafes dostu i¢ kenar ve gerceve dostu dis kenar.

Artirnlmis Kiris rijitligi.

Her bir bant malzemesinde varsayilan pim malzemesi bulunur. Diger pim malze-

meleri de mevcuttur. Intralox, uygulamaniz igin en iyi bant ve pim malzemesi
kombinasyonunu tanimlamaya yardimci olabilir.

Ayrintil malzeme bilgileri, Uriin Serisi béliimiinde verilmistir.
Metal asinma kalintilarindan dolayi Griin kirlenmesini ortadan kaldirir.
Basit, hizli onarimlar ve degisimler saglar.

Bant genisliginin 2,2 kati minimum doniis yarigapi (ic kenardan dlculdr) ile
siirtiinme tahrikli, |rgat tahrikli spiral uygulamalarl icin tasarlanmistir.

Spiral analizi yapilmasi ve spiral uygulamalarinda tercih edilen gidis yontinin
belirlenmesi i¢in Intralox ile iletisime gegin.

i¢ bant kenarindaki ve dis bant kenarindaki minimum disli girintisi degisiklik
gosterebilir. Dogru yerlesim icin Intralox Miisteri Hizmetleri ile iletisime gegin.
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Bant Verileri
Varsayilan Gubuk Malze- | Diiz Bant Dayanimi | Spiral Bant Dayanimi® Sicaklik Araligi (siirekli) Bant Kiitlesi
mesi, Gap 0,24 in¢
Bant Malzemesi (6,1 mm) Ibf/ft N/m Ibf K °F °C Ib/ft2 kg/m2
Asetal Asetal 1.600 23.400 475 2.110 -50 ila 200 -46 ila 93 1,78 8,69
SELM Asetal 500 7.300 375 1.670 -50 ila 200 -46 ila 93 1,46 7,13
Algilanabilir MX Algilanabilir MX 1.600 23.400 475 2.110 -50 ila 200 -46 ila 93 2,08 10,16

2ntralox miihendisleri, spiral bant dayanimlarinin dogru karsilastirmasini saglayabilir. Daha fazla bilgi igin Intralox Miisteri Hizmetleri ile iletisime gegin.
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SPIRAL BANTLAR

Spiral 2.2 Stainless Steel Link (SSL)

ing mm
Hatve 1,500 38,1
Minimum Genislik (Uriin Notlari’'na bakin.) 13,5 343
kMal;simum Genislik (Urin Notlari'na ba- 61,7 1567

n.

Genislik Artis Araligi 0,5 12,7
Aciklik Boyutu (yaklasik) 0,52 x 0,39 13x10
Acik Alan (tamamen uzatiimis) %44
Minimum Acik Alan %26
Mentese Sekli Acik
Cubuk Tutma; Cubuk Tipi Kapali kenar; bassiz

Uriin Notlan

Bu bantta kistirma noktalari vardir. Daha fazla bilgi igin Intralox Konveyér
Bant Kurulum, Bakim ve Sorun Giderme Kilavuzu’ndaki Giivenlik holii-
miine bakin.

Ekipman tasarlamadan veya bant siparis etmeden énce hassas bant ol-
ciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gecin.

Bant acikliklari temizligi kolaylastirmak igin dogrudan banttan geger.

Bant genisligi boyunca gorece tek bigimli agik alan, Griiniin dondurulmasina ve
sogutulmasina yardimei olur.

Paslanmaz celik halkalar (SSL) sicaklik degisimleriyle iliskili agir yiikleri karsila-
mak igin bant tasarimina entegre edilmistir.

Saglam kenar 6zelligi, bandin dis kenarina dayanim kazandirir.

Kafes dostu i¢ kenar ve cerceve dostu dis kenar

Gelismis kiris sertligi

Basit, hizli onarimlar ve degisimler saglar

Ayrintili malzeme bilgileri, Uriin Serisi béliimiinde verilmistir.

Bant genisliginin 2,2 kati minimum donus yaricapi (i kenardan 6lcilir) ile
siirttinme tahrikli, irgat tahrikli spiral uygulamalari icin tasarlanmistir.

Spiral analizi yapiimasi ve spiral uygulamalarinda tercih edilen gidis yoniiniin
belirlenmesi icin Intralox ile iletisime gegin.

Metal bilesenlere sahip diger iriinlerde oldugu gibi, bu iiriinde de kullanimdan
dolayi kiiguk siyah lekeler meydana gelebilir. Uygulamaniz hakkinda Intralox
Miisteri Hizmetleri ile iletisime gegin.

i¢ bant kenarindaki ve dis bant kenarindaki minimum dili girintisi degisiklik
gosterebilir. Dogru yerlesim icin Intralox Miisteri Hizmetleri ile iletisime gegin.
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Bant Verileri
Varsayilan Gubuk Bant Dayanimi® Spiral Bant Dayanimi® Sicaklik Araligi (siirekli) | Bant Kiitlesi
Malzemesi, Gap
Bant Malzemesi 0,24 in¢ (6,1 mm) Ibf/ft N/m Ibf K °F °C Ib/ft2 | kg/m2
Asetal/304 paslanmaz celik 304 paslanmaz celik - - 375 1.670 -50ila 200 -46 ila 93 2,73 13,33
ﬁq";‘zugae'lfﬁ‘ polipropilen/304 paslan- | 304 naianmaz elik - - 375 1,670 3412220 | 1ila104 | 1,78 | 869
Algilanabilir MX Algilanabilir MX - - 375 1.670 -50ila200 | -46ila93 2,08 | 10,16

Dz calisan uygulamalarda kullanim igin tasarlanmamistir
B ntralox mihendisleri, spiral bant dayanimlarinin dogru karsilastirmasini saglayabilir. Daha fazla bilgi igin Intralox Miisteri Hizmetleri ile iletisime gegin.
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SPIRAL BANTLAR

Curved Top

ing mm
Hatve 1,5 38,1
Minimum Geniglik 13,5 342,9
Maksimum Genislik 61,7 1.567
Genislik Artis Araligi 1,0 25,4
Aciklik Boyutu (yaklasik) 0,52x0,39 16,7 x13,5
Acik Alan %44
Minimum Acik Alan %26
Mentese Sekli Kapali
Cubuk Tutma; Gubuk Tipi Kapall kenar; bassiz

Uriin Notlani

e Bu bantta kistirma noktalarn vardir. Daha fazla bilgi igin Intralox Konveyér
Bant Kurulum, Bakim ve Sorun Giderme Kilavuzu’ndaki Giivenlik bolii-
miine bakin.

Ekipman tasarlamadan veya bant sipari§ etmeden 6nce hassas bant 6l-
ciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gegin.

Geniglik boyutu, dis cikintisini da igerir
Bant agikliklari temizligi kolaylastirmak igin dogrudan banttan geger.
Saglam kenar ozelligi, bandin dis kenarina dayanim kazandirr.

Bant genisligi boyunca gorece tek bigimli agik alan, Griiniin dondurulmasina ve
sogutulmasina yardimel olur.

Déniislii Ust yiizey, bant kenarlarindaki yan koruma konumlari disinda bant
genisligi boyunca tutarhdir.

Dislilerinin etrafina sarildiginda bant yiizeyinin siirekli doniist.

Bant genisligi boyunca uzanan sogutma kanallari, iiriiniin kosullandinimasina ve
sivi tahliyesine yardimci olur.

Aynintil malzeme bilgileri, Uriin Serisi béliimiinde verilmistir.
Patentli DirectDrive teknolojisiyle kullanim igin tasarlanmistir.
Ayrintili konveydr tasarimi yonergeleri mevcuttur. Daha fazla bilgi igin Intralox ) )

Miisteri Hizmetleri ile iletisime gegin. o) @8

Spiral uygulamalarinda tercih edilen gidis yonii igin Intralox Miisteri Hizmetleri o8 mm)]

SERI 2900

ile iletisime gegin.
i¢ bant kenarindaki ve dis bant kenarindaki minimum disli girintisi degisiklik
gosterebilir. Dogru yerlesim icin Intralox Miisteri Hizmetleri ile iletisime gegin.

0.67 in
(17.1 mm)

b

A stirekli bant yiizeyi donusii
Bant Verileri
Varsayilan Gubuk | Diiz Bant Dayanimi® Spiral Bant Dayanimi® Sicaklik Araligi (siirekli) | Bant Kiitlesi
Malzemesi, Gap
Bant Malzemesi 0,24 in¢ (6,1 mm) Ibf/ft N/m Ibf K °F °C Ib/ft2 | kg/m?
Asetal Asetal 1.600 23.400 475 2.110 -50ila200 | -46ila93 1,92 9,35

2Diiz galisan uygulamalarda kullanim icin tasarlanmamistir
Bintralox mihendisleri, spiral bant dayanimlarinin dogru karsilastirmasini saglayabilir. Daha fazla bilgi icin Intralox Misteri Hizmetleri ile iletisime gegin.
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SPIRAL BANTLAR

Tek Parca Disliler
Nom. Disli Ga- Nom. Gébek Ge-
Dis Sayisi m Nom. Dis Cap nisligi Mevcut Gobek Boyutlan
(Yaylanma Yuvarlak Yuvarlak| Kare
Hareketi) | in¢c | mm ing mm ing mm inc |Kareing| mm mm
Kaliplanmis Asetal
1306297 62 | 157 | 64 | 163 | 12 | 305 |1-7/16,2| 1% 40, 60
1-7/16, | 1-1/2,
13(%2,97)| 6,3 | 160 | 6,4 163 1,2 30,5 141/2,2 | 2-1/2 40, 60

e Dogal asetal olarak sunulur
e Sicaklik araligi: -50°F ila 200°F (-46°C ila 93°C).

T ——
Kaliplanmis Naylon
1-1/4, 1-1/2
13(%1,92)| 6,2 | 157 6,4 163 1,2 30,5 1117//21 6é 2.1/3 40, 60
m e Dogal FDA uyumlu naylon olarak sunulur
|'|'| e Sicaklik araligi: -50°F ila 225°F (-46°C ila 107°C).
o)
== Destek Tekerlegi
8 Disli Gapi® Mevcut Gobek Boyutlar
(@) in¢ mm Yuvarlak in¢ Kare in¢ Yuvarlak mm Kare mm
(@) 6,2 157 1-7/16, 2 1,5,2,5 40, 60
6,3 160 1,5,2,5 40, 60
e Dogal asetal olarak sunulur
@|ntralox, uygulamaniz igin en iyi disli gapini belirlemenize yardimei olabilir.
Ortiisen Yan Korumalar
Kullamlabilir Yiikseklik
ing mm Mevcut Malzemeler
0,50 12,7 Asetal, Algilanabilir MX, Enduralox polipropilen
1,00 25,4 Asetal, Algilanabilir MX
° Erlg? tasima kapasitesini en st diizeye cikarir. Yan korumalar bandin kenarina
akilir.

o Tertibatta modiiller iizerinde “tarak kesikleri” gerekmez, dolayisiyla bandin kiris
saglamhigindan 6diin verilmez.

e Bandin dis kenarini takilmaya daha direncli hale getirir.
e Kiigiik drtinlerin bant bosluklarindan diismesini énler.
e 0,50 ing (12,7 mm) drtiisen yan korumalar igin donuis orani 1,6’dir.
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Universal Yan Korumalar

Kullanilabilir Yiikseklik

in¢ mm

Mevcut Malzemeler

1,0 25,4

Asetal, SELM

o (riin tasima kapasitesini en iist diizeye ¢ikarir. Yan korumalar bandin kenarina

miimkiin olan en kiigiik girintiyle takilir.

o (riin genisligi icin boslugu en iist diizeye ¢ikarir
e Dengeli yan koruma acikliklari ve geri egilme ozellikleri

Hat Ayiricilar

Kullanilabilir Yiikseklik

ing mm

Mevcut Malzemeler

0,75 19

Asetal, Algilanabilir MX, SELM

o
o
o))
N
oc
LU
7y
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SPIRAL BANTLAR

KONVEYOR GERGEVESi BOYUTLARI

Intralox bantlarla kullaniimak Uzere tasarlanan tim konvey®drler belirli boyut sartlarini karsilamalidir. Bu dlgiler asagidaki
tabloda verilmistir. Bu ol¢llerin tam agiklamalari i¢cin Tasarim Yonergeleri bélimiindeki Cerceve Olglleri kismina bakin.

> B [«

A mil merkez hatti ile tasimay(izii tist kismi arasindaki dikey mesafe, + 0,03 ing (1 mm)

B mil merkez hatti ile tasimayiizii baslangici arasindaki yatay mesafe, = 0,125 in¢ (3 mm)
C tasimayiizii Gist kismi ile geri doniis destedi (ist kismi arasindaki dikey mesafe

E mil merkez hatti ile diger bilesenler arasindaki minimum yatay mesafe

(7)) Sekil 83: A, B, C, D ve E tahrik ¢lguleri

m $2900 Konveyor Gercevesi Boyutlar

!. Disli Tammi A B C E

N Hatve Gapi Aralik (Alttan Uste)?

O ing | mm Dis Sayis ing | mm ing mm ing mm ing mm
(@) Spiral DirectDrive, Spiral DirectDrive SSL, Spiral 1.6, Spiral 1.6 SSL, Spiral 2.2, Spiral 2.2 SSL, Curved Top

o 62 | 157 | 13 | 275284 | 70-72 | 251 64 6,27 159 3,49 89

@Genel uygulamalar ve cabuk devrilebilen iiriiniin ug aktarmasinin kritik olmadigi uygulamalarda, araligin altini kullanin.

AKTARMA TAVASI BOSLUGU

Cogu konveyorde, yaylanma hareketi hesaba katilarak her aktarim noktasinda bosluk birakiimalidir. Minimum bosluk
Olglleri asagidaki tabloda verilmistir. Daha fazla bilgi igin Tasarim Yonergeleri béliminde, Aktarma Tavasi Boslugu
kismina bakin.

$2900 Aktarma Tavasi Boslugu
Disli Tammi Minimum Bosluk
Hatve Gapi
ing mm Dis Sayisi ing mm
6,2 157 13 0,091 23

GERi TUTMA RAYLARI VE ASINMA SERITLERI

Agir yukli veya yuksek hizli uygulamalar disinda, bandin her iki kenarinda tasimaytzi boyunca bastirma kilavuzlarinin
kullaniimasi 6énerilir.

e Intralox geri tutma asinma seritleri hakkinda bilgi igin bkz. Ozel Asinma Seritleri.

e Geri tutma asinma seritleri konveyor tasarimi hakkinda bilgi igin Tasarim Ydénergeleri béliumindeki Bastirma Asinma
Seritleri konusuna bakin.

BANT SEGiMi YONERGELERI

NOT: Radius bant ve disuk gerilimli irgat tahrikli spiral segimleriyle ilgili yardim igin Intralox Musteri Hizmetleri ile iletisime
gecin. Bandin, s6z konusu radyus uygulamasi igin yeterince saglam oldugundan emin olmak amaciyla Mihendislik
Programi'ni galistirin. Daha fazla bilgi icin Spiral ve Radius i¢in Miihendislik Programi Analizi'ne bakin.

TASARIM KILAVUZU OZETi

Tipik dizen yapilandirmalari igin Tasarim Y&nergeleri boliminde, Donusli Konveydrler kismina bakin.

e Standart kenarli S2900 icin minimum dénUs yarigapi bant genisliginin (ic kenardan &lgulen) 1,6 katidir.
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SPIRAL BANTLAR

e Ters yonde donisler arasinda gerekli olan minimum diiz gidis, bant genisliginin 2 katidir. Daha kisa diiz bélimler, yan
kilavuz rayinda yiksek derecede asinmaya ve bantta ytiksek cekme gerilmelerine yol acar.

e Ayni yondeki dénusler arasinda minimum diiz gidis gerekliligi yoktur.

e Minimum son diz gidis (tahrik miline giden) en az 5 ft'tir (1,5 m). 5 ft (1,5 m) uygulanabilir degilse daha kisa mesafeler
(bant genisliginin 1,5 katina kadar inen), disli asinmasi ve kilavuz sorunlarini énlemek igin bir agirlik gergisi gerektirir.
Daha ayrintili bilgi icin bkz. Gergiler.

¢ {lk diiz gidisin minimum uzunlugu (avare milinden hemen sonra) bant genisliginin 1,5 katidir. Daha kisa uzunluklar
gerektiginde (1,0 x genislige kadar inen), dislilerin yerine bir bos déner rulosu kullanilabilir.

SERI 2900
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SPIRAL BANTLAR

DirectDrive™ istifci

ing mm
Hatve 1,5 38,1
Minimum En 12 304,8
En Artis Araligi 1,0 25,4
Aciklik Boyutu (yaklasik) 0,52 x 0,39 13x10
Acik Alan (tamamen uzatiimis) %44
Minimum Acik Alan %26
Mentese Sekli Acik

Cubuk Tutma; Cubuk Tipi Kapali kenar; bassiz

Uriin Notlan

¢ Bu bantta kistirma noktalari vardir. Daha fazla bilgi i¢in Intralox Konveyér
Bant Kurulum, Bakim ve Sorun Giderme Kilavuzu’ndaki Giivenlik bolii-
miine bakin.

Ekipman tasarlamadan veya bant siparis etmeden énce hassas bant ol-
ciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gegin.

Uriin yapismamas yéniinden daha iyi performans iin diiz yiizey kalburu olan
hafif, saglam bant.

Bant agikliklari temizligi kolaylastirmak igin dogrudan banttan geger.

Uriiniin dondurulmasina ve sogutulmasina yardimer olmak igin bandin genisligi
boyunca gérece tek bicimli acik alan.

Her bir bant malzemesinde varsayilan pim malzemesi bulunur. Diger pim malze-
meleri de mevcuttur. Intralox, uygulamaniz i¢in en iyi bant ve pim malzemesi
kombinasyonunu tanimlamaya yardimci olabilir.

Aynintil malzeme bilgileri, Uriin Serisi béliimiinde verilmistir.
Yan plakalar kalici olarak takilir ve degistirilemez.
Patentli DirectDrive teknolojisinin kullanildii istif¢i uygulamalari icin tasarlan-

migtir. ( 1 ( 1 ( | ]
e Katman araligi: 60 mm, 80 mm, 100 mm, 120 mm ve 167 mm olarak mevcut- ) R )
tur.
e Spiral analizi yapiimasi ve spiral uygulamalarinda tercih edilen gidis yoniintin
belirlenmesi i¢in Intralox ile iletisime gegin.
0.590 in 0.295 in
(14.985 mm) (7.493 mm)
T / / /] o
1.500 in 1.500 in 1.500 in
(38.1 mm) (38.1 mm) (38.1 mm)
Bant Verileri
Varsayilan Pim Malzemesi, Diiz Bant Saglamhigi |Spiral Bant Saglamigi?|  Sicaklik Aralidi (siirekli)® Bant Kiitlesi
Bant Malzemesi Gap 0,24 in¢ (6,1 mm) Ibf/ft N/m Ibf N °F °C Ib/ft? kg/m2
Asetal Asetal 1.600 23.400 475 2.110 -50 - 200 -46 - 93 2,18 10,64

@|ntralox miihendisleri, spiral bant sa§lamliiklarinin dogru karsilastirmasini saglayabilir. Daha fazla bilgi igin Intralox Miisteri Hizmetleri ile iletisime gegin.

byan egilimli uygulamalar 180°F (82°C) degerini asmamalidir.
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Tek Parca Disliler

Nom. Disli Ga- Nom. Gébek Ge-
Dis Sayisi m Nom. Dis Cap nisligi Mevcut Gobek Boyutlan
(Yaylanma Yuvarlak Yuvarlak| Kare
Hareketi) | in¢c | mm ing mm ing mm inc |Kareing| mm mm
Kaliplanmis Asetal
13(%297)| 62 | 157 | 6,4 163 1,2 305 (1-7/16,2| 15,25 40, 60
1-7/16, | 1-1/2,
13(%2,97)| 63 | 160 | 6,4 163 1,2 30,5 1-12,2 | 2-1/2 40, 60

e Dogal asetal olarak sunulur
e Sicaklik araligi: -50°F ila 200°F (-46°C ila 93°C).

Kaliplanmis Naylon

1174, | 44 /2
13(%1,92) | 6,2 | 157 6,4 163 1,2 30,5 | 1-7/16, 2./9 40, 60
1-1/2,2
e Dogal FDA uyumlu naylon olarak sunulur
e Sicaklik araligi: -50°F ila 225°F (-46°C ila 107°C).
Destek Tekerlegi
Hatve Gapi Mevcut Gobek Boyutlari
in¢ mm Yuvarlak in¢ Kare in¢ Yuvarlak mm Kare mm
6,2 157 1-7/16, 2 15,25 40, 60

e Dogal asetal olarak sunulur
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Yan Korumalar

Kullamilabilir Yiikseklik

ing mm Mevcut Malzemeler
2,4 60 Asetal

31 80

39 100

47 120

6,6 167

KONVEYOR GERGEVESi BOYUTLARI

Intralox bantlarla kullanilmak Uzere tasarlanan tim konveydrler belirli boyut sartlarini karsilamalidir. Bu élgller asagidaki
tabloda verilmistir. Bu dlgllerin tam agiklamalari igin Tasarim Yénergeleri bolimindeki Cerceve Olgtleri kismina bakin.

> B [«

A mil merkez hatti ile tasimay(izii Gist kismi arasindaki dikey mesafe, + 0,03 in¢ (1 mm)
B mil merkez hatt ile tasimayiizii baslangici arasindaki yatay mesafe, + 0,125 ing (3 mm)
C tasimayiizii iist kismi ile geri doniis destegi iist kismi arasindaki dikey mesafe

E mil merkez hatti ile diger bilesenler arasindaki minimum yatay mesafe
Sekil 84: A, B, C, D ve E tahrik dlculeri
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$2950 Konveyor Gercevesi Boyutlar
Disli Tammi A B C E
Hatve Gapi Aralik (Alttan Uste)?
ing | mm Dis Sayisi in¢ | mm ing mm in¢ mm in¢ mm
DirectDrive Stacker, DirectDrive Stacker SSL
62 | 157 | 138 | 271281 | 69-71 | 247 63 6,20 157 3,46 88
3 Genel uygulamalar ve cabuk devrilebilen iiriiniin ug aktarmasinin kritik olmadigi uygulamalarda, araligin altini kullanin.

AKTARMA TAVASI BOSLUGU

Cogu konveydrde, yaylanma hareketi hesaba katilarak her aktarim noktasinda bosluk birakilmalidir. Minimum bosluk
Olclleri asagidaki tabloda verilmistir. Daha fazla bilgi i¢in Tasarim Y&nergeleri boéliminde, Aktarma Tavasi Boslugu
kismina bakin.

$2950 Aktarma Tavasi Boslugu
Disli Tammi Minimum Bosluk
Hatve Gapi
in¢ mm Dis Sayisi in¢ mm
6,2 157 13 0,092 2,3
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BANT DESTEGI ALETLERI

Intralox Bant Gergisi Seti

Tekli Bant Gergisi ABD Birimleri Metrik Birimler
Uzunluk 14,4 in¢ 365,8 mm
Genislik 4,2in¢ 106,7 mm

Yiikseklik 0,5in¢ 12,7 mm
Agirlik 21b 0,9 kg
Bant Gergisi Seti
Agirlik 61b 2,7kg

Uyumlu bantlar takmak, kapatmak veya agmak igin tasimayiizlerinde ve geri-
donislerde kullanilabilir.

Her 24 in¢ (610 mm) bant genisligi igin bir bant gergisi seti kullanin.

Biiyiik veya egimli bantlari takmak veya ¢ikarmak icin gereken kisi sayisini
azaltarak calisma guvenligini artirr.

Yabanci madde kontaminasyonuna yol agabilecek bant hasari riskini azaltir.
Sette iki bant gergisi ve bir Intralox spanzet bulunur.
Bant gergisine kilitlenen 6zel metal pimli dolu metal yapi.

Alet Gizerine islenmis QR kodu, bir yonerge videosuna baglanti saglar. Bkz.
intralox.com/resources/how-to-videos.

S800, S888 ve S1800 bantlarla uyumludur. Giincel uyumluluk bilgisi igin Intra-
lox Musteri Hizmetleri ile iletisime gegin.

Daha fazla bilgi i¢in https://www.intralox.com/resources adresindeki /ntralox
FoodSafe Bant Aletleri Kullanim Kilavuzu'na bakin.

Intralox Bant Gerdiriciler

Mevcut Seriler Mevcut Modeller

400 Raised Rib, Flush Grid, Angled Roller,
Roller Top, Transverse Roller Top (TRT)

1700 Flush Grid

1800 Mesh Top

1900 Raised Rib

4400 Transverse Roller Top (TRT)

4500 Flush Grid

Uyumlu bantlar takmak, kapatmak veya agmak icin tasimayuzlerinde ve geri-
donuslerde kullanilabilir.

Her 24 in¢ (610 mm) bant genisligi icin bir bant gergisi seti kullanin.
Yabanci madde kontaminasyonuna yol acabilecek bant hasari riskini azaltr.
Sette iki bant gergisi ve bir Intralox spanzet bulunur.

Bant gergisine kilitlenen 6zel metal pimli dolu metal yap!.

Diger bant serilerini desteklemek (izere bant gerdirici bulunabilirligi ve diger
bant gerdirici bilgileri igin Intralox Msteri Hizmetleri ile iletisime gegin.
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Intralox Pim Gikaricilar

ABD Birimleri Metrik Birimler
Uzunluk 6,5 in¢ 165,1 mm
Genislik 2,2ing 55,9 mm
Yiikseklik 1,1ing 27,9 mm
Agirhk 0,54 1b 1,2 kg

Basli ve bassiz pimleri takarken veya cikarirken bant ve pim hasarini en aza
indirmek icin tasarlanmistir.

Bant veya pim hasarinin neden oldugu yabanci madde kontaminasyonunu orta-
dan kaldirr.

Alet (izerine islenmis QR kodu, bir yonerge videosuna baglanti saglar. Bkz.
https://www.intralox.com/resources/how-to-videos.

Temizlik ve bakim kullanicilari igin sezgisel tasarim.
Sunlarla uyumludur:

- §800 Flat Top

S800 Open Hinge Flat Top

$800 Open Hinge Flat Top with Heavy-Duty Edge

- S800 Perforated Flat Top
Heavy-Duty Edge bulunan S900 Flush Grid ve Raised Rib
Heavy-Duty Edge bulunan S1600 Flat Top
Heavy-Duty Edge bulunan S1800 Flat Top
Diger bantlarla glincel uyumluluk icin Intralox Miisteri Hizmetleri ile iletisime

gecin.
Intralox Bant Degistirme Cetveli
ABD Boyutlan |Metrik Boyutlar
(ing) (mm) Mevcut Malzemeler
Uzunluk 16,5 419 . ) )
— Yesil plastik veya paslanmaz gelik
Genislik 2,5 63

e Bant uzamasini hizli bir sekilde élgmek igin tasarlanmistir
e 52100 harig tim bantlarla uyumludur

o Alet (izerine islenmis QR kodu, bir yonerge videosuna baglanti saglar. Bkz. https://
www.intralox.com/resources/how-to-videos.

KARE SAFTLAR
MUSTERi SPESIFIKASYONLARINA GORE iSLENMIS

Stok uzunluga gore kesildikten sonra, islenmemis milin hassasligi saglamlastirilir. Muylular tornalanir, ardindan tutma
bilezigi yuvalaryla® kama kanallar agilir ve pah kirilir. Son adim, génderme 6ncesi detayll bir kalite kontrol incelemesidir.
Mil boyutlarini belirleme konusunda yardim igin Intralox Musteri Hizmetleri ile iletisime gegin.

Mil, ylksek bant yiklerinde calisacaksa tutma bilezigi kertikleri 6nerilmez. Bu tip durumlarda licgen veya parga agir is
tutma bileziklerinin kullaniimasi dnerilir. Tutma bilezigi 6nerileri i¢in Intralox Musteri Hizmetleri ile iletisime gegin.

NOT: Mili, delik milli bir disli kutusunda kullaniyorsaniz Intralox Musteri Hizmetleri ile iletisime gecin.
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A uzunluk: toplam

B uzunluk: mil tarafi muylusu

G uzunluk: kare kesit

D uzunluk: tahrik tarafi muylusu ve
kama kanali boyutlari

E cap: mil muylusu

F cap: tahrik tarafi muylusu

G genislik: tutma bilezigi kanali
H genislik: disli gobegi

I ¢ap: bilezik kanali

J kama kanali uzunlugu

Sekil 85: Gerekli mil boyutlar

Intralox ABD Tarafindan Sunulan Kare Miller?

Boyutu C1018 Karbon Gelik €1045 Karbon Celik 303/304 Paslanmaz Gelik 316 Paslanmaz Gelik
0,625 ing +0,000 ing ila -0,003 in¢ +0,000 ing ila -0,004 ing

1ing +0,000 ing ila -0,003 in¢ +0,000 ing ila -0,004 ing +0,000 ing ila -0,004 ing
1,5in¢ +0,000 ing ila -0,003 in¢ +0,000 ing ila -0,006 ing +0,000 ing ila -0,006 in¢
40 mm Intralox ile iletisime gegin +0,000 mm ila -0,160 mm
60 mm Intralox ile iletisime gegin +0,000 mm ila -0,180 mm
2,5ing +0,000 ing ila -0,004 in¢ +0,000 ing ila -0,008 in¢ +0,000 ing ila -0,008 in¢
3,5ing? +0,000 ing ila -0,005 in¢ +0,000 ing ila -0,010 ing YOK

aUzunlug]u 12 ft (3,7 m) degerinin iizerinde olan miller icin Intralox’a danisin.
b3,5 in¢ karbon celik miller, korozyon direnci icin nikel kaplamali olabilir.

Intralox Avrupa Tarafindan Sunulan Kare Miller?

Boyutu KG-37 Karbon Gelik 303/304 Paslanmaz Gelik
25 mm +0,000 mm ila -0,130 mm +0,000 mm ila -0,1730 mm
40 mm +0,000 mm ila -0,160 mm +0,000 mm ila -0,160 mm
60 mm +0,000 mm ila -0,180 mm +0,000 mm ila -0,180 mm
65 mm +0,000 mm ila -0,180 mm +0,000 mm ila -0,180 mm
90 mm +0,000 mm ila -0,220 mm +0,000 mm ila -0,220 mm

@Uzunlugu 2 m iizerinde olan miller igin Intralox’a danisin.

Toleranslar (aksi belirtiimedikce)

Toplam uzunluk

< 48 ing: +0,061 ing (< 1200 0,8 mm)

> 48 in¢: 0,125 in¢ (> 1200 +1,2 mm)

Muylu capi

-0,0005 in¢/ -0,003 ing (-0,013 mm/-0,075 mm)

Kama kanali genislikleri

+ 0,003 in¢/- 0,000 in¢ (+ 0,076/- 0,000 mm)

Yiizey Kaplamalari

Muylu

63 mikroing (1,6 mikrometre)

Diger islenmis yiizeyler

125 mikroing (3,25 mikrometre)

Kama kanallari

ABD boyutlar

Aksi belirtiimedikce; ABD kama kanallari paralel kare kamalar icindir (ANSI B17.1 - 1967, R1973).

Metrik boyutlar

Metrik kama kanallari yuvarlak uglu diiz, islenmis kamalar icindir (DIN 6885-A).
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TUTMA BILEZIKLERi VE MERKEZ DiSLi GiZGiDISILIGI
TUTMA BILEZIKLERINi SEGME

Intralox, her bir milde bir dislinin konumunu sabitlemek icin tutma bileziklerinin kullaniimasini énerir. Sabit disli, calisma
sirasinda bandin yanal hareketini sinirlar. Birgok uygulamada, yay tipi bilezikler basariyla kullanilir. Ancak bu bilezikler
millerin késelerinde kiiclk yuvalar agilmasini gerektirir. Bant yiklerinin ylksek oldugu ve mildeki gerilmenin biyik oldugu
bazi uygulamalarda, gerilme yidiimalari yaratacagi igin bilezik yuvalarinin olmasi istenmez. Intralox, bu gibi durumlarda,
Kendinden Ayarli veya Parcall Rakor bilezikler gibi yuva gerektirmeyen alternatif tutma bileziklerinin kullaniimasini énerir.

Bant cekmesiyle yataklar arasi mil uzunlugunun orani igin dnerilen sinirlari, Tablo 4: Tutma Bilezigi Kanallari icin Bant
Cekme Sinirlari ve Mil Araligi kullanarak belirleyin ve ardindan tutma bilezigi kullanilip kullanilamayacagdini belirleyin. Belirli
bir mil 6lctsl ve uzunlugu icin bant cekmesi (BP) gosterilen degerleri asiyorsa milde yuva gerektirmeyen bir bilezik secin.

STANDART TUTMA BILEZIKLERI

Intralox, plastik ve paslanmaz celikte standart tutma bilezikleri saglar.

¢ Plastik tutma bilezikleri hakkinda bilgi icin bkz. Plastik Tutma Bilezikleri.
e Paslanmaz celik tutma bilezikleri hakkinda bilgi icin bkz. Paslanmaz Celik Tutma Bilezikleri.

PLASTiK TUTMA BILEZiKLERI

e Plastik tutma bilezikleri 1,5 in¢ ve 2,5 in¢ kare millere uyacak él¢llerde mevcuttur.
¢ Plastik tutma bilezikleri polistilfondan yapillir.
e Polistlfonun sicaklik araligi: -125°F ila 300°F (-98°C ila 149°C).

e Plastik tutma bilezikleri icin gereken yuvalar, 1,5 in¢ ve 2,5 in¢’lik millerde kullanilan paslanmaz celik tutma bilezigi
yuvalariyla aynidir. Bkz. Tutma Bilezigi Deligi ve Sev Boyutlari.

e Plastik tutma bilezikleri tim dislilerle uyumlu degildir. Bkz. Paslanmaz Celik Tutma Bilezigi Kisitlamalar.

PASLANMAZ GELIK TUTMA BILEZIKLERI

e Paslanmaz celik tutma bilezikleri 5/8 in¢, 1,0 ing, 1,5 ing, 2,5 ing, 3,5 in¢, 25 mm, 40 mm, 60 mm, 65 mm ve 90 mm
kare saftlara uyacak boyutlarda mevcuttur.

e Paslanmaz celik tutma bilezikleri tim dislilerle uyumlu degildir. Bkz. Paslanmaz Celik Tutma Bilezigi Kisitlamalari.

TUTMA BILEZiGi DELIGi VE SEV BOYUTLARI

/

A B

¢/

A plastik tutma bilezikleri i¢in bilezik kanali ¢api
B paslanmaz celik tutma bilezikleri igin bilezik kanali ¢api
Sekil 86: Tutma bilezigi kanali caplari

Asagidaki bilezikler mevcuttur:
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Tutma Bilezigi Kanal ve Pah Boyutlari?®
Saft Boyutu Kertik Gapi Genislik Pah¢
5/8 ing 0,762 + 0,003 ing 0,046 + 0,003/- 0,000 in¢ 0,822 + 0,010 ing
1ing 1,219 + 0,005 in¢ 0,056 + 0,004/- 0,000 in¢ 1,314 £ 0,010 ing
1,5in¢ 1,913 + 0,005 in¢ 0,086 + 0,004/- 0,000 in¢ 2,022 + 0,010 ing
2,5in¢ 3,287 + 0,005 ing 0,120 + 0,004/- 0,000 in¢ 3,436 + 0,010 ing
3,5ing 4,702 + 0,005 ing 0,120 + 0,004/- 0,000 ing 4,773 0,010 ing
25 mm 30 0,1 mm 2,0 + 0,15/- 0,00 mm 33+0,25 mm
40 mm 510,01 mm 2,5+ 0,15/- 0,00 mm 54 + 0,25 mm
60 mm 80+ 0,1 mm 3,5+ 0,15/- 0,00 mm 82 + 0,25 mm
65 mm 85+ 0,1 mm 3,5+ 0,15/- 0,00 mm 89 + 0,25 mm
90 mm 120 + 0,1 mm 4,5 +0,15/- 0,00 mm 124 + 0,25 mm
@Bazl durumlarda tutma bilezigi yuvalari mil merkezine gére cizgi disidir. Bkz. Dislilerin Sabitlenmesi
b Bu ANSI Tipi 3AMI bilezikler MIL SPEC R-2124B uyumludur.
€ 5200, S400 ve S800 kaliplanmis dislilerin yerlestirilebilmesi icin mil kenarlarinda pah kinimalidr.
TUTMA BILEZIGI KISITLAMALARI
Plastik ve paslanmaz celik tutma bilezikleri belirli bant serileri ve stilleriyle uyumlu degildir.
PLASTiK TUTMA BILEZiGi KISITLAMALARI
Plastik tutma bilezikleri asagidaki dislilerle CALISMAZ:
Hatve Gapi Gobek Boyutu
Tutma Bilezigi Boyutu Seri ing mm ing mm
) 400 4,0 102 1,5 40
1,5ing
1600 3,2 81 1,5 40
. 400 5,2 132 2,5 40
2,5ing
1100 3,1 79 25 40
PASLANMAZ GELiK TUTMA BILEZiGi KISITLAMALARI
Paslanmaz c¢elik tutma bilezikleri asagidaki dislilerle ¢calismaz:
Disli Gapi®
Tutma bilezigi dlgiisii Seri ing mm
) 900 2,1 53
1,219ing
1100 2,3 58

Hizmetleri ile iletisime gegin.

25900 2,1 in¢ (53 mm) ve (58 mm) disli capli dislileri sabitlemek igin bir ayar vidasi gerekir. Ayar vidasini diglinin her iki tarafina yerlestirin. Daha fazla bilgi i¢in Intralox Misteri

KENDINDEN AYARLI TUTMA BILEZIKLERI

Kendinden ayarli tutma bilezikleri 1,0 in¢, 1,5 in¢, 2,5 in¢, 3,5 in¢, 40 mm, 60 mm ve 65 mm millere uyacak boyutlarda

mevcuttur.

Sekil 87: Kendinden ayarli tutma bilezikleri

e Tutma bilezikleri korozyona direncli 316 paslanmaz ¢elikten yapilir.
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e Mil Uzerinde delik acilmasina gerek yoktur ve bu tutma bileziklerinin takilmasi igin milin ¢cikarilmasi gerekmez.
e Kendinden ayarl tutma bilezikleri USDA-FSIS onaylidir.

e Kendinden ayarl tutma bilezikleri kare saftta gecme tipi baglantiyla yerine oturur ve galisma sirasinda tutma
bileziginden ¢ikmayacak benzersiz bir ayar vidasiyla yerine sabitlenir.

e Tutma bileziginin diizgiin calismasi igin milin kenarlarina sev uygulanmis olmasi gerekir.
e Ylksek yanal kuvvetlerin beklendigi uygulamalarda kendinden ayarli tutma bilezikleri dnerilmez.
e Kendinden ayarl tutma bileziklerinde su kisitlamalar vardir:

Kendinden Ayarli Tutma Bilezigi Kisitlamalari
Kendinden ayarli tutma bilezikleri asagidaki dislilerle
GALISMAZ:
Tutma Bilezigi Hatve Gapi

Boyutu Seri ing mm
100 2,0 51

1,0ing 900 2,1 53
1100 2,3 58
900 3,1 79

40 mm 1000 3.1 79
1100 3,1 79
1600 3,2 81

65 mm 400 52 132

L

o/
0.46L_,

A Ozel ayar vidasl, basi 6nde olacak sekilde, bu taraftan, tam olarak yerlestirilir
Sekil 88: Kendinden ayarli tutma bilezigi boyutlari

YUVARLAK MiL TUTMA BILEZIKLERI

Sekil 89: Yuvarlak mil tutma bilezigi
e Yuvarlak mil tutma bilezikleri 0,75 in¢, 1,0 in¢ ve 25 mm yuvarlak millere uyacak boyutlarda mevcuttur.
e Paslanmaz celikten Uretilmistir.

e Tutma bileziklerinin stirtinmeyle yerinde durmasi sayesinde sabitleme igin yuva gerektirmez.
NOT: Yuvarlak millerdeki oluklardan kaginin. Yuvalar yorulmaya ve mil hasarina neden olur.

446 2026 Miihendislik Kilavuzu-Modiiler Plastik Bantlar



PARGA RAKOR TUTMA BILEZIKLERI

Sekil 90: Parca rakor tutma bilezikleri

Parca rakor tutma bilezikleri asagidaki mil dlgilerine uyacak sekilde mevcuttur:

Parca Rakor Tutma Bilezigi Mil Uyumlulugu

Kare Saftlar Yuvarlak Miller
1,5ing 3/4in¢
2,5in¢ 1ing
40 mm 1-3/16 in¢
60 mm 1-1/4ing

1-3/8 in¢

1-7/16 in¢

1-1/2 ing
2ing

e Tutma bilezikleri 304 paslanmaz celikten imal edilir.

¢ Dislilerde yiksek oranda yanal yuk olan uygulamalarda kullanilir.

e Bu tutma bilezikleri milin pahli olmasini ve milin sékiimesini gerektirmediginden montaji basitlestirir.

e Parca rakor tutma bileziklerinde su kisitlamalar vardir:

Parca Rakor Tutma Bilezigi Kisitlamalan

Parca Rakor Tutma Bilezikleri, 3,0 in¢ (76,2 mm) disli capi veya daha kiiciik dislilerle ya da asagidaki dislilerle uyumlu degildir.

Hatve Gapi

Tutma Bilezigi Boyutu Seri ing mm
400 4,0 102

900 31 79

900 35 89

1,5in¢ ve 40 mm 1000 3,1 79
1100 3,1 79

1100 35 89

1600 3,2 81
400 52 132
1000 46 117
2,5 ing ve 60 mm 1100 46 17
1400 49 124
2600 5,2 132
2700 52 132

2026 Miihendislik Kilavuzu-Modiiler Plastik Bantlar

447



MiL UZERINDE KILITLi DiSLi KONUMU

S

A mil merkez hatti
B disli merkez hatti

C merkez disli gizgi disi
Sekil 91: Kilitli disli konumu

| ]

D tutma bilezigi

E disli

Dogru merkez zincir dislisi gizgidisiligini belirlemek icin asagidaki tabloyu kullanin.

islenmis tutma bilezigi yuvalarinin yanlis konumlandirimasini énlemek icin merkez disli yerlesiminin kolayca ayarlanmasini
saglayan ve mil Uizerinde yuva islenmesini gerektirmeyen Kendinden Ayarli Tutma Bilezikleri ya da Parca Rakor Tutma
Bilezikleri kullanimini degerlendirebilirsiniz.

Farkli bant tipleri birlestirildiginde merkez disli yerlesimi degisebilir. Daha fazla bilgi icin Intralox MUsteri Hizmetleri ile

iletisime gegin.
Merkez Disli Sapmasi
Ofset Maks. Disli Araligi
Seri Halka Sayisi ing mm ing mm Notlar
cift 0 6 152
100
tek 0,12 6 152
200 cift, tek 0 75 191
200 Raised Rib cift, tek 0,09 2,3 75 191
cift 0 0 6 152
400
tek 0,16 4 6 152
400 Roller Top, Angled
Roller, Transverse Rol- Bkz. Rulo Bantlar i¢in Merkez Disli Gizgidisi.
ler Top
cift 0,5 12,7 6 152
560
tek 0 0 6 152
800 cift, tek 0 6 152
800 Angled EZ Clean . 6, 10 ve 16 disi olan diglilerin bant merkez hattina yerlesti-
digliler Gift, tek 0,16 4 6 152 rilmesini saglayin.
) ) cift 76 6 152
800 Raised Rib
tek 0 6 152
850 cift, tek 0 6 152
888 Kurulum Talimatlarindaki Seri 888 bdliimiine bakin veya Intralox Miisteri Hizmetleri ile iletisime gegin.
cift 0 0 4 102
900
tek 0,16 4 4 102
900 Open Flush Grid bolimiine bakin.Cizgidisilik ve halka sayisi icin Kurulum Talimatlarindaki Seri 900 bdlimtine bakin veya Intralox Miisteri Hizmetleri ile
iletisime gegin.
cift 0 0 6 152
1000
tek 0,25 6,44 6 152
1000 Insert Roller, cift 1,5 38,1 6 152
High Density Insert
Roller tek 0 0 6 152
1000 High Density In- cift 1,67 42,5 6 152
sert Roller 85 mm tek 0 0 6 152
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Merkez Disli Sapmasi

Ofset Maks. Disli Aralg
Seri Halka Sayisi in¢ mm in¢ mm Notlar
cift (tam) 0 0 4 102 |8 ve 12 disi olan gelik disliler, bant merkez hattina yerlesti-
tek (tam) 0,5 12,7 4 102 |fileilir.
1100 0,5 inglik (12,7 mm) artislaria cift veya tek halka sayist. 8
cift, tek 0,25 6,35 4 102 ve 12 disi olan celik digliler, bant merkez hattina yerlestirile-
bilir.
cift (tam) 0,19 48 102
1100 EZ Track dislileri tek (tam) 0,31 79 102
cift, tek 0,06 1,52 102 0,5 inclik (12,7 mm) artislarla ¢ift veya tek halka sayisi
béliimiine bakin.Cizgidisilik ve halka sayisi igin Kurulum
1200 6 152 Talimatlarindaki Seri 1200 bdlimine bakin veya Intralox
Miisteri Hizmetleri ile iletisime gegin.
cift 0 0 152
1400
tek 0,5 12,7 152
béliimiine bakin.Cizgidisilik ve halka sayisi igin Kurulum
1400 FG 6 152 Talimatlarindaki Seri 1400 bélimiine bakin veya Intralox
Msteri Hizmetleri ile iletisime gegin.
bélimiine bakin.Cizgidisilik ve halka sayisi icin Kurulum
1500 6 152 Talimatlarindaki Seri 1500 bélimiine bakin veya Intralox
Msteri Hizmetleri ile iletisime gegin.
1600 cift, tek 0 0 4 102
1650 cift, tek 0,25 6,4 4 102 20 disi olan dislinin ¢izgidisi degeri sifirdr.
cift 0,5 12,7 4 102
1700
tek 0 0 4 102
cift 0 0 .
1750 4 102 Halka sayisini belirlerken 0,5 halkayi birakin.
tek 0,5 12,7
1800 cift, tek 0 0 6 152
bélimiine bakin.Cizgidisilik ve halka sayisi igin Kurulum
1900 3 76 Talimatlarindaki Seri 1900 bdlimiine bakin veya Intralox
Miisteri Hizmetleri ile iletisime gegin.
2100 cift, tek 1,97 50 3,94 100
Halka sayisini belirlerken 0,5 halkayi birakin. Tercih edilen
cift 0,25 6,4 4 102 bant gidis yoniine bakarak mil merkez hattinin soluna dogru
cizgidisl.
2200 - —
Halka sayisini belirlerken 0,5 halkayi birakin. Tercih edilen
tek 0,25 6,4 4 102 bant gidis yoniine bakarak mil merkez hattinin sagina dogru
cizgidisl.
cift 0 0 6 152
2300
tek 1,5 38 6 152
Halka sayisini belirlerken 0,5 halkayi birakin. Tercih edilen
cift 0,125 3,2 6 152 bant gidis yoniine bakarak mil merkez hattinin soluna dogru
cizgidisi.
2400 - —
Halka sayisini belirlerken 0,5 halkayi birakin. Tercih edilen
tek 0,125 3,2 6 152 bant gidis yoniine bakarak mil merkez hattinin sagina dogru
cizgidis!.
2600 cift, tek 0 8 203
2700 cift, tek 0 8 203
cift 0 6 152
2800
tek 0,5 12,7 6 152
4400 cift, tek 0,5 12,7 9 229
cift 0,5 12,7 6 152
4500
tek 0 0 6 152
e cift 0 0 6 152
4500 cift disli disliler
tek 0,5 12,7 6 152
cift 0,5 12,7 4 102
9000
tek 0 0 4 102
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Merkez Disli Sapmasi

Ofset Maks. Disli Aralig
Seri Halka Sayisi in¢ mm in¢ mm Notlar
. Tercih edilen bant gidis yonine bakarak mil merkez hattinin
10000 mentese tahriki it 0.25 63 > 190 I soluna dogru gizgidisi.
(tercih edilir) Tercih edilen bant gidis yoniine bakarak mil merkez hattinin
tek 0.25 6.3 591 150 sagina dogru cizgidis!.
. Tercih edilen bant gidis yoniine bakarak mil merkez hattinin
) Gift 0.25 6.3 591 150 sagina dogru cizgidisi.
10000 orta tahrik Tercih edilen bant gidis yoniine bakarak mil merkez hattinin
ih edi idis yonii i z hattini
tek 0.25 6.3 591 150 soluna dogru gizgidisi.
Sira Basina Rulo
Sayisi
400 Roller Top, Angled cift 0 0 6 152
Roller, Transverse Rol-
ler Top tek 1 25,4 6 152

RULO BANTLAR iCiN MERKEZ DiSLi GizGiDISI

Rulo Bantlar icin Merkez Disli Gizgidisi
Ofset Maks. Disli Araligi
Seri Rulo Sayisi in¢ mm ing mm Notlar
cift 0 0 6 152
400
tek 1 25,4 6 152
cift 0 0 6 152
4500
tek 1 25,4 6 152
cift 0 0 6 152
4550
tek 1 25,4 6 152
2000 4'e tam boliinebilir 1 25,4 6 152 Rulo sayisi = ing cinsinden bant genisligi - 1
4'e tam boliinemez 0 0 6 152 (mm cinsinden bant genisligi/25,4 - 1)
7050 8'e tam bolunebilir 1 25,4 6 152
7050 8'e tam bélinemez 0 0 6 152
GERIDONUS BILEZIKLERI
Mevcut Boyutlar
Nominal ig Bilezik Genis-
Dis Cap Cap Gergek Ig Cap ligi Mevcut
ing | mm | ing | mm | ing mm | inc | mm |[Malzemeler
19 | 483 | 1,89 | 48,0 1 25
4 102
25 | 635 | 249 | 633 | 0,75 | 19
1,97 | 50 1,95 | 495 )
Siyah kauguk
2,36 | 60 2,35 | 59,6
6 152,4 2 50,8
25 | 635 | 245 | 622
25 | 635 | 249 | 63,1
e Halkalar, rulolara pres gecme ile takilacak sekilde tasarlanmistir. Rulo nominal
captan daha kiiclik gercek capa sahipse halka, calisma sirasinda kayabilir.
e Kurulumu kolaylastirmak igin halkaya su igeren bulasik deterjani gibi buharla-
san bir kaydirici uygulanabilir. Halkalar veya rulolar tizerinde asla WD-40 gibi
yag bazl kaydiricilar kullanmayin.
e 4in¢ (102 mm) bileziklerde gdbek capini gosteren metin bulunmaz.
e Yekpare kauguk malzeme sesi sontimler.
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ONETRACK™ RULOLAR

Mevcut Boyutlar
Dis Gap Gdbek Boyutu Gercek i¢ Cap Rulo Genisligi
ing | mm ing | mm ing | mm inc | mm
Diiz Rulolar
1 254 1,1 27,9 1 254
4 102
1-1/4 | 31,8 1,375 34,9 1 254
1 254 1,1 27,9 1 254
6 152
1-1/4 | 31,8 1,375 34,9 1 25,4
Flansh Rulolar
1 25,4 1,1 27,9 1,75 445
4 102
1-1/4 | 31,8 1,375 34,9 1,75 445
1 25,4 1,1 27,9 1,75 445
6 152 3
1-1/4 | 31,8 1,375 34,9 1,75 445 -
e Mavi ve dogal FDA uyumlu UHMW-PE olarak sunulur.
e Diiz ve flansh rulolar mevcuttur.
e Flans yiiksekligi: 0,5 in¢ (12,7 mm)
e Maksimum flansli rulo ¢aplari: 5 in¢ (127 mm) ve 7 in¢ (178 mm)

DiSLI ARA PARCGALARI

Onerilen konumlarda disli ara parcalari ve tutma bileziklerinin kullaniimasi disli kaymasi ve bant siiriiklenmesiyle ilgili
sorunlar 6nler. Intralox, uygulamaniz icin disliler, ara parcalar ve tutma bileziklerini de igeren bir tahrik yapilandirmasi
dnerebilir ve Intralox™ FoodSafe® modiiler plastik bantlarla kullaniimak lizere konvey®rler tasarlamaya yénelik ayrintili
yonergeler saglayabilir. Daha fazla bilgi icin Intralox Musteri Hizmetleri ile iletisime gegin.

Sekil 92: Disliler ve tutma bilezikleriyle kare mil Gzerindeki disli ara parcalari

Disli Ara Parcasi®
Mevcut Gobek Boyutlari
Nominal Disli Ara Parcasi Genisligi ABD Metrik
ing mm Yuvarlak ing Kare in¢ Yuvarlak mm Kare mm
1,0 25 1,5 40
1,5 38 1,5 40
2,0 51 1,5 40
3,0 76 1,5 40
35 89 1,5 40
4,0 102 1,5 40
5,0 127 15 40

@Stoktaki malzemeler igin Intralox Miisteri Hizmetleri ile iletisime gegin.

YUVARLAK GOBEK ADAPTORLER

Disli ara parcalari 1,5 in¢ kare gébekli dislileri 1 in¢ capinda millerde kullanilmak amaciyla adaptér olarak kullanilir. Bu
parca yerlestirme elemanlari yalnizca hafif yikli bantlar veya genisligi en ¢cok 18 in¢ (460 mm) degerine kadar olan dar
bantlar i¢in dnerilir.

Adaptdrler, saglamlik ve kimyasal direng icin cam dolgulu polipropilenden yapilmistir ve 2,5 ing (64 mm) ve 3,5 in¢ (89
mm) uzunluklarda mevcuttur. 2,5 in¢ (64 mm) adaptdriin tork sinirt 875 ing-Ibf (99 N-m) olur. 3,5 in¢ (89 mm) adaptoriin
sinirt 1200 ing-Ibf (135 N-m) olur. Galisma sicaklidi sinirlart 45°F ve 120°F (7°C ve 50°C) olur.
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Adaptorler Uzerinde dislileri tutmak ve merkez disliyi mile kilitlemek igin ayar vidalar saglanmistir. 3,5 ing (89 mm)
adaptodrde cesitli genisliklerde gdbekler yerlestiriimesi icin Ug¢lincl bir vida disi agilmis delik bulunur. Belli bir disli gobegi
genisligiyle hangi adaptoriin kullanilacagini belirlemek igin asagidaki tabloya bakin.

Belirli disli ve adaptér kombinasyonlari icin her adaptére birden fazla disli yerlestirilebilir. Daha fazla bilgi icin asagidaki
tabloda yer alan adaptér basina disli stitununa bakin.

NOT: Yuvarlak gébek adaptérlerinin parca disliler veya asinmaya dayanikli dislilerle kullaniimasi dnerilmez.

) 1.0"
(38 mm) (25.4 mm)

A 1/4ing - 20 x 5/8 ing ayar vidalari (UNC dis)

B kama kanali - 0,25 in¢ x 0,125 in¢ (6 mm x 3 mm)

C ayar vidalan arasindaki bosluk:2,5 in¢ (64 mm) adaptor1,5 in¢ (38 mm) bosluk3,5 in¢ (89 mm) adaptor2,5 in¢ (64 mm) bosluk
Sekil 93: Yuvarlak gébek adaptor

Yuvarlak Gobek Adaptor Segimi Tablosu?
Kilitli Merkez Disli Gezen Disliler
Disli Gobegi Genislikleri Adaptor Boyutlar Adaptor Basina Adaptor Boyutlan Adaptor Basina
ing mm ing mm Disli ing mm Disli
0,75 19 2,5 64 2 2,5 64 1
1,00 25 2,5 64 1 35 89 1
1,25 32 35 89 2 35 89 1
1,50 38 25 64 1 35 89 1
2,50 64 35 89 1 35 89 1
Merkez dislileri adaptorlere kilitlemek igin ara parga gerekebilir.

KAYAR AVARA DISLILERI

Cok fazla kalintinin disli performansini olumsuz etkileyebilecegdi veya banda zarar verebilecegi ya da tahrik mili ve
zincirlerin temiz tutulmasi gereken uygulamalarda bir avare merdanesi kullanilabilir. Merdanenin egri, kanath ylzeyleri
bant merkezindeki kalintilari banttan ve konveydr komponentlerden uzaga dokulecekleri kenarlara dogru yénlendirir.

Sekil 94: Avare merdanesi

Intralox; 6 ing (152 mm) ve 9 in¢ (229 mm) olmak Uzere iki nominal ¢apta merdane disli sunmaktadir. Kanat hatvesi,

yani kanadin tam bir turda kat etmesi gereken eksenel siipiirme mesafesi de sirasiyla 6 in¢ (152 mm) ve 9 in¢'tir (229
mm). Avare merdanesi ayni zamanda avare mili olarak da islev gérdiigiinden, her bir avare merdanesinde bant desteginin
dizgiin olmasini saglamak igin minimum merdane uzunlugu vardir. Dar bantlar veya fazladan destek icin ¢ift kanatl
merdane mevcuttur.
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Merdane Boyutlari
Cap Minimum Merdane Uzunlugu (muylular harig)
Nominal Gergek Tek Kanath Cift Kanath
in¢ mm in¢ mm in¢ mm in¢ mm
6 152 6,7 170 12,5 318 6,5 165
9 229 9,7 246 18,5 470 9,5 241

Intralox merdaneler, kanat kenarlarina bagh kalin UHMW-PE asinma seridi kesitli karbon ¢elik ve paslanmaz celik olarak
sunulur. Karbon c¢elik kayar disliler koruma amaciyla verniklenmis veya boyanmistir. USDA-FSIS uygulamalari icin cilali
kaynak uclari olan paslanmaz celik kayar disliler mevcuttur.

Kanat Malzemesi
Kayar Disli Ozellikleri Karbon Gelik Paslanmaz Celik Paslanmaz Gelik USDA-FSIS

6 in¢ (152 mm) merdane capi o o o

9 in¢ (229 mm) merdane capi o o o

Aralikli kaynaklar o o

Stirekli, cilali kaynaklar .

UHMW-PE kanat kenari o o o

Primer gri boya o

e TUm merdane disliler 2,5 in¢ (63,5 mm) ¢apinda yuvarlak mile monte edilir.

e Maksimum muylu ¢api 2,5 in¢ (63,5 mm) ve minimum muylu uzunlugu 2 in¢'tir (50,8 mm).

e Sarmal avare merdane montajini konveyér gercevesine merdanenin merkezindeki (sol ve sag kanatlarin karsilastigi yer)
V sekli, bant hareketinin yoniin isaret edecek sekilde konumlandirin. Her iki tarafta esit gerilim olmasi icin varsa mil
agirlik gergisini ayarlayin.

e Intralox kayar dislilerde yerlesik izleme 6zelligi yoktur. Besleme tarafinda yandan monte asinma seritleri kullaniimasi
gerekli olabilir.

e Avare merdaneler, S800 Open Hinge Flat Top with Heavy-Duty Edge bantin Temiz Ayirma versiyonu ile uyumlu
degildir.

ASINMA SERITLERI
1]1Y4 ASINMA $ERiTLERi

Standart diiz asinma seritleri, UHMW-PE ve Nylatron® (molibden dolgulu naylon) secenekleriyle sunulur. UHMW-PE
asinma seritleri, 0,25 in¢ (6 mm) kalinlikta x 1,25 in¢ (32 mm) genislikte x 120 in¢ (3048 mm) uzunluktadir. Nylatron
asinma seritleri 0,125 in¢ (3 mm) kalinliginda x 1,25 in¢ (32 mm) genisliginde x 48 in¢ (1219 mm) uzunlugundadir. UHMW
asinma seritleri, dogrudan gida ile temas edebilecek sekilde FDA ve USDA-FSIS uyumludur. Nylatron asinma seritleri
FDA veya USDA-FSIS tarafindan gida uygulamalari icin onaylanmamistir.

ic ice gecmeli diiz asinma seritleri centikli bir ug tasarimina sahiptir, bu tasarim kesintisiz destek icin béliimleri cakistirir.
UHMW-PE asinma seritleri, 24 in¢ (610 mm) ve 60 in¢ (1524 mm) uzunluk secenekleriyle sunulur. Sabitleyiciler verilir.

I L |

AF‘, ’ | | J“
] c=0 e

- le(6.4 mm) I
Sekil 95: ¢ ice gegcmeli ek asinma seritleri
L A B C
24 ing (610 mm) 1,125 in¢ (28,6 mm) 1,75 ing (44,5 mm) 0,75 in¢ (19,1 mm)
60 in¢ (1524 mm) 1,875 in¢ (47,6 mm) 2,25in¢ (57,2 mm) 1,50 in¢ (38,1 mm)

ONETRACK™ ASINMA SERITLERI

UHMW-PE'deki OneTrack™ diz ve flansh asinma seritleri, Intralox® FoodSafe™ uygulamalari i¢in kullanilabilir.
e Diiz asinma seritleri 1,0 in¢ (25,4 mm) genisliginde x 1,5 in¢ (38,1 mm) ylksekligindedir.
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e Flansh asinma seritleri, flans dahil olmak Gzere 1,25 in¢ (31,8 mm) genisliginde x 2,0 in¢ (50,8 mm) yiksekligindedir.

® Hem diz hem de flansh asinma seritleri 10 ft (3 m) uzunluklarda mevcuttur.
e Asinma seritleri, dogrudan gida ile temas edebilecek sekilde FDA ve USDA-FSIS uyumludur.

Sekil 96: Duz asinma seridi boyutlari

Sekil 97: Flansli asinma seridi boyutlari

ACILI VE TAKMALI ASINMA SERITLERI

Intralox cesitli agili ve takmali asinma seritleri de sunar. Tim takmali asinma seridi tipleri 120 in¢ (3048 mm)
uzunlugundadir. Bu asinma seritleri sabitleyiciler olmadan konveyorun gergevesine dogrudan takilacak sekilde
tasarlanmistir.

* Yeni uygulamalarda, tasimayuzleri ve geridénusler igin genis ylzey alanl diiz asinma seritleri kullanin.

e Takmali asinma seritlerini yalnizca hafif yikli deg@istirme uygulamalari icin veya konseptleri ispatlamak icin kullanin.
Takmali asinma seritlerinin normal Gretimde kullaniimasi énerilmez.

¢ Uygulamaya 6zgu bilgiler icin Intralox Musteri Hizmetleri ile iletisime gegin.
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Sekil 98: Standart acili UHMW asinma seritleri (B6XX21IXXWMV)
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Sekil 100: Ayakl takmali UHMW asinma seritleri (B6XX26IXXWMV)

1-3/4"
(44 mm)
19/32" 1-1/2"
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Sekil 102: Gengelli takmall UHMW asinma seritleri
(B6XX23IXXWMV)

3/4"
(19 mm)
3/8"
(9.5 mm)
1/2"
(13 mm)
5/8"
(16 mm) 0.3"
(8 mm)

Sekil 104: Standart gubuk oturtmall UHMW asinma seritleri
(BEXX28IXXWMV)

0.42" 1.0"
(11 mm) | (25.4 mm) |4L
i )
‘% 18"
0.17" (3 mm)
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Sekil 99: Takmali UHMW asinma seritleri (B6XX25IXXWMV)
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Sekil 101: Kilavuz rayi oturtmali UHMW asinma seritleri
(B6XX27IXXWMV)

1-3/4"
(44 mm) 1/8"
19/32" 1-1/2" (3mm)
(15 mm) (38 mm) l
| l
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Sekil 103: Cengelli ayakli takmall UHMW asinma seritleri
(B6XX24IXXWMV)

13/32" R
5/16" R
(10 mm) (8 mm)
A
0.03"

z< 90° >\ (1 mm)

Sekil 105: Tam yuvarlak oturtmali UHMW asinma seritleri
(BEXX29IXXWMV)
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PASLANMAZ GELIK DESTEKLi UHMW-PE ASINMA SERIDI

e Paslanmaz celik destekli UHMW-PE asinma seridi, capraz elemanlarl olan herhangi bir ¢cercevede kati bant tasimayolu
ylUzeyi olusturmak icin kullanilabilir.

e Paslanmaz celik destekli UHMW-PE asinma seridi, capraz elemanlara vidali, kendinden sikistirmall paslanmaz ¢elik bir
klipsle monte edilir (vidali, kendinden sikistirmali paslanmaz gelik klips ayrica satilir).

e Paralel, V tipi veya diger diizenlerde takilabilir.

e 160°F'a (71°C) kadar sicakliklarin s6z konusu oldugu uygulamalar icin énerilir.
o iki profil secenegi mevcuttur: diiz (T) asinma seridi ve flansli (L) asinma seridi.
¢ 120 in¢ (3048 mm) uzunlukta mevcuttur.

e Asinma seritlerini takarken termal genlesme ve buzilme payi birakin.

¢ Asinma seridinin éndeki kenarlarini daima sevlendirin veya asagdi dogru bukun.

1.25"
(31.8 mm)
I 0.38" 1.25"
i (9.7 mm) (31.8 mm)

0.84"
(21.3 mm)

l 0.18"
(4.572 mm)

C T

(19.05 mm)

A 120 ing paslanmaz celik arka ayakh takmal UHMW-PE asinma seridi (B6XX43IXXWMV-00)

B 120 in¢ paslanmaz celik arka t klipsli UHMW-PE asinma seridi (B6XX42IXXWMV-00)

C kendinden sikistirmali paslanmaz ¢elik asinma seridi klipsi ve somunu, 5/16-18 UNC (C9AX1XXXXXXX-01)
Sekil 106: Paslanmaz ¢elik destekli UHMW-PE asinma seritleri

UHMW-PE BASINCA HASSAS BANT

Intralox, UHMW-PE kendiliginden yapisan asinma seridi bandini 54 ft'lik. (16,5 m) rulolar halinde sunar. Bu bant, ¢elik
asinma seritlerinin, diislik strtinme UHMW-PE asinma seridine hizli ve kolay dénlisimu igin kullanilabilir. 1 in¢ (25,4 mm)
genisliginde ve 2 in¢ (50,8 mm) genisliginde bant 0,010 in¢ (0,25 mm) ve 0,030 in¢ (0,76 mm) kalinhginda mevcuttur.

NOT: UHMW-PE basinca hassas bant yalnizca hafif uygulamalarda ve gegici ¢cézimlerde kullaniimalidir.

OZEL ASINMA SERITLERI
RADIUS BANT ASINMA SERITLERI

Radius bant asinma seritlerinin timu, dogal UHMW-PE ve kendinden yagli, gri, yag dolgulu UHMW-PE secenekleriyle
mevcuttur. Acili ve merkez ray asinma seritlerinde EZ Clean tasarimi kullanilir. Tim asinma seritleri 1/8 in¢ (3,2 mm) veya
3/16 in¢ (4,7 mm) Sl¢llerde bulunur. S2400, yalnizca UHMW-PE olarak mevcuttur.

Asinma seridi dlglleri ve pargca numaralari icin asagidaki sekillere bakin.
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Standart Kenar Geri Tutma Asinma Seritleri

Malzeme Boyut (A) Parca Numarasi
Gok Yiiksek Molekiiler Agir- ] g 0.25"
liki Polietilen (UHMW-PE) 1/8 ing (3,2 mm) BEXX3INWMY-00 I
Cok Yiiksek Molekiiler Agir- . ] g i
Iiki Polietilen (UHMW-PE) 3/16 ing (4,7 mm) BBXX32IXXWMV-00 ] i
Yag Dolgulu UHMW-PE 1/8 ing (3,2 mm) BBXX33IXXWMW-00 1.68" _|_ 0.80"
= x X - 43 1.48" (20 mm)
Yag Dolgulu UHMW-PE 3/16 ing (4,7 mm) B6XX32IXXWMW-00 ( """238 mT_){ )
(25. mm
l 0.25"
| (6 mm)
A—— f-—
0.22" (6 mm)—™ |=
- 0.50" (13 mm)

A konveydr cergevesi kalinhigi
B 1/8 in¢ (3,2 mm) asinma seritleri icin 1,00 in¢ (25,4 mm);
3/16 in¢ (4,7 mm) asinma seritleri icin 1,13 in¢ (29 mm)

Askili Kenar Geri Tutma Asinma Seritleri

Malzeme Boyut (A) Parca Numarasi
Cok Yilksek Molekiiler Agir- . .~
likil Polietilen (UHMW-PE) 1/8 in¢ (3,2 mm) B6XX39IXXWMV-20 , B ;
- - = .187" (4.75 mm) 0.135" (3.43 mm)
Gok Yiiksek Molekiiler Agir- ; 3 0-187
liki Polietilen (UHMW-PE) 3/16 ing (4,7 mm) BEXXIBHXWMV-10 oder 0315 (8 mm)
Yag Dolgulu UHMW-PE 1/8 ing (3,2 mm) B6XX39IXXWMW-00 (1113 mm) —+ e
Yag Dolgulu UHMW-PE 3/16 ing (4,7 mm) B6XX38IXXWMW-00 o 17‘5.. (26..72 mm)
0.187" (4.75 mm) (4.45 mm)
A o
~ Lo.163" (4.14 mm)

A konveydr cercevesi kalinhigi
B 1/8 in¢ (3,2 mm) asinma seritleri icin 1,00 in¢ (25,4 mm);
3/16 ing (4,7 mm) asinma seritleri igin 1,06 ing (27 mm)

Acih Geri Tutma Asinma Seritleri

Malzeme Boyut (A) Parca Numarasi
Gok Yiiksek Molekiiler Agir- : a 0.525"
liki Polietilen (UHMW-PE) 1/8ing (3,2 mm) BBXXS7IXXWNIV-00 (13.34 mm)
Gok Yiiksek Molekiiler Agir- : g 0.187" (4.75 mm) B 7&] 0.150" (3.81
liki Polietilen (UHMW-PE) 3/16 ing (4,7 mm) BEXX36IXXWMV-00 i = @8t mm
Yag Dolgulu UHMW-PE 1/8 in¢ (3,2 mm) BBXX37IXXWMW-00 oase T 1
Yag Dolgulu UHMW-PE 3/16in¢ (4,7 mm) BBXX36IXXWMW-00 (11.13 mm)
K
1.446"
0.187"
@75 mm)'l .]- (36.73 mm)
A e

-l l‘- 0.163" (4.14 mm)

A konveydr cergevesi kalinhigi
B 1/8 in¢ (3,2 mm) asinma seritleri i¢in 1,00 in¢ (25,4 mm);
3/16 in¢ (4,7 mm) asinma seritleri igin 1,06 in¢ (27 mm)
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Merkez Ray Geri Tutma Asinma Seritleri

Malzeme Boyut (A) Parca Numarasi
Gok Yiiksek Molekiiler Agir- : a 0.525" 0.525"
liki Polietilen (UHMW-PE) 1/8ing (3,2 mm) BEXX41IXXWMV-00 (1334 mm) (1334 mm
Gok Yiiksek Molekiller Agir- . ] = 7
Kl Plistien (UHW-PE] 3/16 ing (4,7 mm) BEXX40IXXWMV-00 b -\~ =/
- 0.187" (475 mm) | ] 0.150" (3.81 mm)
Yag Dolgulu UHMW-PE 1/8 in¢ (3,2 mm) B6XX41IXXWMW-00 0.438° ¥
Yag Dolgulu UHMW-PE 3/16 ing (4,7 mm) B6XX40IXXWMW-00 | (1113 mm)
0.163" (4.14 mm)_.l 1.446"
(36.73 mm)
A -1

0.163" (4.14 mm)——]| }=—
A konveyor cercevesi kalinligi
B 1/8 ing (3,2 mm) ve 3/16 ing (4,7 mm) asinma seritleri i¢in 1,56

in¢ (40 mm)

Seri 2400 Geri Tutma Kilavuzu Asinma Seritleri

Malzeme Boyut (A) Parca Numarasi

Gok Yiiksek Molekiler Agir- 1/8ing (3,2 mm) BBF546IXXWMV-00 0.198" (g3 mm) |—— B ——

Iikir Polietilen (UHMW-PE) ¢ B _t

Cok Yilksek Molekiiler Agir- 3/16 ing (4,7 mm) B6F547IXXWMV-00 | 0.290" (7.37 mm)
Ikl Polietilen (UHMW-PE) 0.438" )

1.250" (11.13 mm)
(31.75 mm)
0.187"
(4.75 mm) —— \»
A-—

“l I‘—O.163" (414 mm)

A konveydr cercevesi kalinligi
B 1/8 in¢ (3,2 mm) asinma seritleri icin 1,03 in¢ (26 mm);
3/16 ing (4,7 mm) asinma seritleri igin 1,09 in¢ (28 mm)

(14.12 mm)

ITME KOLLARI

Biriktirme tablalari genellikle mesrubat sektdriinde kullanilir ve bazi islem sonrasi makineleri Griin akisini kestiginde de
islem 6ncesi Uretim makinelerinin sirekli ve ekonomik olarak calismasina olanak tanir. Bu tablalar, akim sorunu giderilene
dek Uriin tasmasini absorbe etmek icin tampon goérevi gorir. Itme kolunun ana islevi Grtiniin son birkag¢ sirasini biriktirme

tablasindan, aktarma tavasi kismini gegirip birincil konveyérii hatlarina tasimaktir. itme kollari, Yiikseltilmis Nerviirlii tip
bant kullanmasi gereken biriktirme tablasinin tzerine yerlesir (S100, S400 ve S900).

ey

/

(11, &mf

i
J/fff )

ST

Sekil 107: itme kolu yan gériinimii

gr/fffﬁ"ﬁf’?ﬁ??%}’ i
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Kol, cesitli kanalll UHMW kilavuz pabuglar tzerinde surilen 2,5 ing (63,5 mm) kare paslanmaz veya karbon ¢elik
safttir. Takozlar alt kisimda, bandin nervirleriyle 6rgii olusturacak ve kolun bandin gidis yéntne dik sekilde hizada
kalmasini saglayacak bicimde kertiklidir. Takozlar, itme kolunun tim agirh@ini tasir. Dolayisiyla pabuglarin tam altina,
bandi desteklemek Uzere asinma seritlerinin yerlestiriimesi énerilir.

itme isini gercekte itme kolunun bicagi yapar. Bicaklarin uzunlugu 24 ing ile 120 ing (610 mm ile 3048 mm)

arasinda olabilir ve Urlinlere zarar veya hasar gelmemesi icin UHMW-PE asinma seritleriyle kaplanmis sert bir ¢elik
cubuktan olusur. Bigak, vidali ¢celik cubuklar tarafindan agirliklandiriimis milden, sapma miktarinin 6zel ihtiyaglara gére
uyarlanabilecegi sekilde uzaklastirilir.

5 \

. |/|j EE .

(S ) B[

A Dbigak D disli gubuk
B itme bashgi E agirlk
C takmali asinma seridi F kilavuz takoz (kertikli alt yiizey)

Sekil 108: itme kolu kurma

Uzun veya konturlu Urtinler igin ¢ift bicakl itme kolu da mevcuttur. Bu ayarin st bicagdi yukari ve asagi ayarlanabilir ve alt
bicagi gececek sekilde uzatilabilir veya daha da geri gekilebilir.

itme kolunun ayarlanmasi su faktérlere baglidir: 1) Cihazin, itme kolunun ileri gidisini sinirlandiracak sekilde yerlestirimesi
ve 2) Tasinmakta olan Uriiniin &lclleri. Standart cizgidisilik yaklasik olarak, kullanilacak tarakli plakanin uzunluguna esittir:
e S100: 5,75 ing (146 mm)

e S400: 7,5 in¢ (191 mm)

e S900: 6,5 in¢ (165 mm)

A ayarlanabilir
B 2ile 4 ing (51 ile 102 mm) arasinda ayarlanabilir
Sekil 109: Cift bigakl itme kolu kurma

AKTARMA TAVALARI

Intralox, -100°F ila 180°F (-73°C ila 82°C) islem sicakhgi sinirlarinda UHMW-PE aktarma tavalarinin kullaniimasini énerir.
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1.470" 1.50"

(37.34 mm) 11.940" (38.1 mm) i
(303.28 mm) 0.188
3.000" 3.000" 3.000" (4.78 mm)

o=

(76.20 mm) | (76.20 mm)| (76.20 mm)

3.500"
—_— l\ _____________ (88.9 mm)

A 0,25 in¢ (6 mm) civatalar igin delikler
Sekil 110: Aktarma tavalari

EZ CLEAN" IN PLACE (CIP) SISTEMI

Birgok konveyorle uyumlu olan EZ CIP sistemi, bantlari hizl, etkili ve tutarl sekilde temizler ve su kullanimini en aza
indirir.

Sekil 111: EZ Clean In Place (CIP) Sistemi

CIP sisteminde, kirliligi uzaklastirmayi hizlandirmak igin en uygun sekilde konumlandirilan ve 6zel bir piskirtme yapisiyla
tasarlanmis olan bir plskirtme bari bulunur. Piskirtme yapisi, bandin alt tarafinin, dislilerin ve milin detayli temizligini
saglayacak sekilde tasarlanmistir. Sistem, konveydr milinin arkasindaki konveyoér cercevesine monte edilir ve banda

uc farkl konumdan puskirtme yapar. Fan hortum agizligi, bandin disliler etrafindaki gidisi sirasinda milin altindaki ve
Ustlindeki agik bant menteselerine plskirtme yapar. Yiksek ¢arpma direncli noziller, EZ Clean bantlarinda yerlesik olan
kir yénlendirme etkisini en Ust dlizeye ¢ikarmak igin bandin alt tarafina, bant tahrik sirgileri boyunca pulsktrtme yapar.
Angled EZ Clean dislilerle birlikte kullanildiginda temizleme daha da iyilesir.

Bu sistem, tahrik tarafina veya avare tarafa kurulabilir ancak tahrik tarafi tercih edilir. Sistem 303/304 paslanmaz celikten
yapilmistir ve ylksek derecede parlatiimis ylzeyleri vardir. Sistem girisinde dnerilen minimum su basinci 150 PSI'dir (10
bar).

g

Q’t!!

»
@

;hf 4 5“,‘?

1

Sekil 112: Puskirtme yapisi, bandin alt tarafinin, dislilerin ve milin temizligini saglayacak sekilde tasarlanmistir
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GERI TUTMA RULOLARI

Geri tutma rulosu aksami, genis yukseltme konveyoérlerinde geri tutma takozlarinin veya raylarinin yerine kullanilabilir.
Tipik yUkseltme konveyoérlerinde, kanatlar bandin ortasinda ¢entige sahiptir. Bdylece bandi konveyor gergevesi lizerinde
tutmak igin geri tutma rayi veya takozu kullanilabilir. Bu takozlarda driin kaybi veya hasari olmasi kaginilmaz bir yan
etkidir.

0.26"
(6.6 mm)

@ 0.70"
(18 mm)

Sekil 113: Geri tutma rulolari

Sekil 114: Geri tutma rulolari, yandan gérinim

Standart rulo montajlarinda polipropilen rulolar ve gubuklarla birlikte asetalden yapilmis bir aski vardir ve su bant sekilleri
icin mevcuttur:

Sekil

Seri

Flat Top

Flush Grid

Open Grid

Open Hinge

Mesh Top

Perforated Flat Top

5200

S400

S800

Geri tutma rulo tertibatlar bandin altina saglam sekilde yerlestirilir ve bandin mentese gubuklariyla yerinde tutulur.
Rulolar, konveyorun c¢ikisina girdiginde bandi konumuna sabitleyen izlerden gider. Bu aksamlar, konveyorun yan tarafinda
geleneksel geri tutma geri tutma raylari veya takozlari yerine de kullanilabilir.

Geri tutma rulolari, banttaki her bir sira kadar siklikta yerlestirilebilir. Minimum 4 in¢ (102 mm) uzaklikta ve dnerilen
maksimum 24 in¢ (610 mm) uzaklikta olabilir. Normalde, dort sirada bir 8 ing (203 mm) aralik yeterlidir. Disli boyutu,
bandin alt ylzeyinden ¢ikan rulolarla sinirhidir. Rulolarin mille temasinin énlenmesi icin 1,5 in¢ veya 40 mm kare mille
kullanilabilecek minimum disli taksimat dairesi ¢api 6,4 ingtir (163 mm). 2,5 in¢ veya 60 mm mille kullanilabilecek
minimum disli taksimat dairesi gapi 7,7 in¢'tir (196 mm). Daha fazla bilgi icin bkz. Tasarim Y&nergeleri.

ASINMAYA DAYANIKLI SISTEM

Asindiric uygulamalarda gérilen asir gubuk ve disli asinmasi, gesitli istenmeyen durumlara neden olabilir. Bariz olan
azalmis bant dmru etkisinin yani sira, onarim yapmada ek zorluklar olabilir. Kétu sekilde asinmis bir gubuk kolayca
cikarilamaz. Genellikle, bant moddilleri islem sirasinda hasar gorir. Asinan gubuklar, bant hatvesinin artmasina bu da disli
kavramasinin azalmasina neden olur. Bunun sonucu olarak da disli disindeki asinma orani artar. Bu kosullar altinda bant
olmasi gerektigi gibi sorunsuz calisamaz.

Intralox, asindirici veya tanecikli ortamlarda Intralox bantlarin performansini gelistiren paslanmaz celik parca dislilerini
ve Asinmaya Dayanikli (AR) mentese gubuklarini gelistirmistir. Uygulanan kati testler, bu AR komponentlerinin standart
bilesenlerden ¢ok daha uzun stire dayandigini ve bant modull 8mrini artirdigini géstermistir. Asindirici pargaciklarin,
daha sert olan AR malzemesine gémulme olasiligi daha azdir. Bu nedenle, komponentlerin kendisi bant Gizerinde
asindirici etkiye sahip asindirici ylzey haline gelmez.

PARCA DISLILER
Intralox parga disliler, kaliplanmis plastik dislilere alternatif olarak kullanilir. Parca disliler, FDA uyumlu malzemelerden
imal edilir ancak USDA-FSIS onayli degildir. Ayrintih bilgi icin ilgili mil ve disli bilgileri sayfalarina bakin.
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Eski tipte (tamami paslanmaz cgelikten imal edilmis) asinmaya dayanikli dislilerin 6zel siparis Griinl olarak tedarik edilmesi
hala mimkindur. Daha fazla bilgi icin Intralox Musteri Hizmetleri ile iletisime gegin.

Sekil 115: Parca disliler

Sekil 116: Asinmaya direncli (tamamen celik) disliler

ASINMAYA DAYANIKLI MENTESE GUBUKLARI

Asinmaya dayanikli (AR) cubuklar, standart gubuklardan daha rijittir. Dolayisiyla bant gekme kapasitesinden 6diin
verilmez. AR ¢ubuklari ¢elik cubuklardan daha hafif, daha ekonomik ve daha esnektir. Ayrica kimyasal direngleri iyidir,
surtiinmeleri dusuktur, genis bir galisma sicakligi araligina sahiptir ve dogrudan gida temasi icin FDA uyumludur.

Intralox'un snap-lock gubuk sabitleme sisteminden yararlanan tim bant tiplerinde, AR ¢ubuklari, bandin her iki kenarina
takili olan cubukguklarla yerinde tutulur. Cubukguklar, kendileri de asinmaya dayanikli malzemeden yapilmis kisa, basli
cubuklardir.

NS

Sekil 117: AR cubuklari ve cubukguklari

Bassiz cubuk tutma sisteminden yararlanan veya Slidelox &zellikli bantlar herhangi bir tlirde bas gerektirmez.
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Sekil 118: Bassiz cubuk sabitleme

Sekil 119: Slidelox gubuk sabitleme

Slidelox gubuk sabitleme sistemi, bassiz bir cubuk sabitleme y&ntemidir. Bu sistem, calisma sirasinda gubuklari

sabitlemek igin bir Shuttleplug kullanir. Bant Uzerinde galismak gerektiginde, Slidelox sabitleme basligi kolayca yana
tasinabilir.

Bir bandin belirli bir siire servis vermesinin ardindan bir gubugu c¢ikarmak i¢in bant mentesesine sabunlu sollisyon veya
baska turde yaglayici uygulayin. Bu yaklasim, gubukla modul arasinda sikisip kalan taneciklerin gevsemesine yardimci

olur.

AR c¢ubuklari suyu emebilir ve siirekli olarak ytiksek sicakliktaki islak ortamlarda kullanildiginda uzunluk ve ¢cap

bakimindan boyutlar biyuyebilir. Bir uygulama icin bu kosullarda AR ¢ubugu gerekiyorsa su emilimi nedeniyle yaklasik

genlesme miktarini belirlemek icin Intralox Musteri Hizmetleri ile iletisime gecin.

EZ MOUNT FLEX TiP SIYIRICI

Kullamilabilir Yiik- | Kullanilabilir Uzun-
seklik luk
ing mm ing mm Mevcut Malzemeler
Esnek poliiretan uglu sert PVC
2,75 70 72 1830 taban

e Yalnizca tek 6lglide mevcuttur.
e Yalnizca alindiktan sonra uygun boyda kesilir.
e Islak veya yagl iriin uygulamalar icin tasarlanmistir.
e Kuru driinler veya uygulamalar ile birlikte kullaniimaz.
e FDA uyumlu.
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3 TASARIM YONERGELERI

Her konveydr tasariminin kendine 6zgi hedefleri ve sinirlamalar vardir. Intralox, her tasarim icin adim adim bir kilavuz
saglamak yerine cogu konveydre uygulanabilecek tasarim yénergeleri saglar. Tium konveydr tasarimlarinda:

¢ lyi makine tasarim ilkelerini uygulayin.

e Bant ve bilesenlerin performans 6zelliklerinin uygulamaya goére secildiginden emin olun.

e Saglanan tasarim kaynaklarini kullanin.

EK KAYNAKLAR

¢ Intralox, konveyérlerle ilgili pek gok farkli hesabi yapabilmek ve degerlendirebilmek adina CalcLab™ programini
sunmaktadir. CalcLab, eski mihendislik programlarinin yerine gelistiriimis, tarayicida ¢calisan ve her zaman guncel bir
yaziimdir. internete bagl herhangi bir bilgisayardan erisilebilir. CalcLab’l kullanmak igin calclab.intralox.com adresine
gidin.

¢ Intralox, bu genel tasarim prensiplerine ek olarak belirli bantlar ve uygulamalar icin 6zel hazirlanmis kilavuzlar da
sunmaktadir. Daha fazla bilgi icin Intralox Misteri Hizmetleri ile iletisime gecin veya bkz. intralox.com/resources.

e Muhendislik yardimi, tasarim incelemeleri ve CAD dosyalarinin yani sira diger hizmet ve kaynaklar temin
edilebilmektedir. Daha ayrintili bilgi icin bkz. Intralox Kaynaklari.

KONVEYOR TASARIMI

Asagidaki sekilde diiz ylizeyli, dliz giden, uctan tahrikli konveyoriiniin ana bilesenleri gésterilmektedir. Yukari egimli,
asagi egimli, spiral ve radius konveyorlerin bilesenleri ve tasarim gereksinimleri farklidir. Bu tasarimlar hakkinda daha
fazla bilgi igin bkz. Diger Konveydr Tasarimlari. Diger tahrik konumlari hakkinda bilgi edinmek icin bkz. Tahrik Konumu.

A calisma yoni F mil yatagi

B bant G ay rulo

C tasimayiizii asinma seritleri H zincir sarkmasi

D tahrik motoru J geridon(s destek rulolar
E tahrik mili ve digliler K avare mili ve digliler

Sekil 120: Konveyoér bilesenleri

NOT: Bu belgede yer alan resimler, okunabilirligi iyilestirmek icin basitlestiriimistir ve makine teknik resimleri olarak
kullanilmak tGzere tasarlanmamistir.
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KRITIK HUSUSLAR

Tasimayuzlerini, geriddnusleri, tahrik sistemlerini, trin muhafazasini ve aktarimlar tasarlarken bu bélimde belirtilen
prensipleri uygulayin.

Konveydr sasisini tasarlamadan 6nce her zaman bandi ve aksesuarlari belirleyin. Bant secim prensipleri igin bkz. Bant
Segimi islemi.

Bant ve disli secerken yaylanmayi g6z éntinde bulundurun. Bkz. Yaylanma.

Calisma sicakligi ortam sicakligindan farkliysa konveyori tasarlarken isil genlesmeyi ve biizilmeyi géz éniinde
bulundurun. Bkz. Boyut Degisiklikleri.

Hizin etkilerini géz dniinde bulundurun ve ylksek hizli uygulamalarda konveyor tasarimini gerektigi gibi uyarlayin. Bkz.
Bant Hizi.

Asindirici uygulamalarda kullanilan bantlarda, dislilerde ve diger bilesenlerde meydana gelen asinmayi en aza indirmek
icin 6nerilen prensipleri uygulayin. Bkz. Asinma.

Agir darbe etkili uygulamalarda, bandi ve asinma seritlerini defleksiyondan ve hasardan koruyun. Bkz. Agir Darbe Etkili
Uygulamalar.

Malzeme secerken bandin temizlik ve hijyen kimyasallarina ya da diger kimyasallara maruz kalma durumunu géz
onunde bulundurun. Bkz. Kimyasal Hasar.

KONVEYOR GERGEVELERI

Konveydr sasilerini asagidaki prensiplere gére tasarlayin:

Tum uygun yerel, eyalet dlizeyinde gecerli ve ulusal glivenlik dlizenlemelerine ve standartlarina uyun.
Dogru makine korumasi saglayin.
Secilen bant ve disliler icin verilen konveyor sasisi boyutlarini kullanin. Bkz. Sasi Boyutlari.

Sikisma noktalari olusturmaktan kaginin. Banda temas eden konveyor sasisi bilesenlerine pah veya yuvarlatma
uygulayin. Ozellikle bant kenarlarini ve gubuk sabitleme sistemini hasardan koruyun.
Cubuklarin takilmasi ve cikariimasi icin saside bosluklar saglayin.

Sasiyi tasarlarken bant montaj ve bakim gereksinimlerini géz éniinde bulundurun. Montaj ve bant bakim bilgileri igin
bkz. www.intralox.com adresindeki Intralox Modtiler Plastik Konveydr Bantlarn Kurulum, Bakim ve Sorun Giderme
Kilavuzu’na bakin.

Temizlik ve hijyen sartlarini karsilayin. Temizlik igin erisim saglayacak bosluklar birakabilir, aletsiz montaj yontemleri
saglayabilir ve bakteri barindiracak sasi montaj yontemlerinden kaginabilirsiniz.
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SASI BOYUTLARI

Intralox bantlarla kullaniimak Uzere tasarlanan tim konveydrler belirli boyut sartlarini karsilamalidir. Her bir bant ve disli
kombinasyonu igin tasimaylzi ve geriddniis boyutlar Urlin Serisi bolimuiinde verilmistir.

Intralox, konveyor sasisi boyutlari icin asagidaki tanimlari kullanir:

A mil merkez hattiyla tasimayiizii iist kismi arasindaki dikey mesafe, + 0,03 in¢ (1 mm); bkz. A Tahrik Boyutu

B mil merkez hattiyla tasimayiizii baslangici arasindaki yatay mesafe, = 0,125 in¢ (3 mm); bkz. B Tahrik Boyutu
C tasimayiizii Gst kismiyla geridoniis desteginin tist kismi arasindaki dikey mesafe; bkz. C Tahrik Boyutu

D bant kenariyla dis asinma seridi arasindaki minimum bosluk: 0,25 in¢ (6 mm). Bkz. D Tahrik Boyutu

E mil merkez hattiyla diger bilesenler arasindaki minimum yatay mesafe; bkz. E Tahrik Boyutu

Sekil 121: A, B, C, D ve E tahrik boyutlari

A TAHRIK BOYUTU

A tahrik boyutu, mil merkez hattiyla tasimaylziinin st kismi arasindaki dikey mesafedir (A). Bu mesafe, yaylanma
etkisiyle birlikte, bantla disli arasindaki kavramayi ve gelen ya da giden Urlnlerin aktarim davranislarini etkiler. Yaylanma
hakkinda daha fazla bilgi i¢in bkz. Yaylanma.

A mil merkez hattiyla tasimayiiziin(in (ist kismi arasindaki dikey mesafe, = 0,03 in¢ (1 mm)
Sekil 122: A tahrik boyutu
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B TAHRIK BOYUTU
B tahrik boyutu, mil merkez hattiyla tasimaytizintin baslangici arasindaki yatay mesafedir (B). Bu 6nerilen mesafenin
kullanilmasi, disliye temasin dnlenmesi bakimindan kritiktir.

o B tahrik boyutu, tasimayiizii yiiksekliginin 0,5 inc (13 mm) oldugunu kabul eder. Uriin yiiklerine bagl olarak
defleksiyonu azaltmak igin daha kalin bir tasimaytzi gerekiyorsa disliyle temasin énlenmesi igin tasimayizl uglarinda
pah kirlabilir. Daha ayrintili bilgi icin bkz. Disliyle Temasin Onlenmesi.

e Uriin dengesinin sorun yaratabilecegi uygulamalarda, disliler arasinda tasimayUzi asinma seritlerini uzatabilirsiniz.
Daha ayrintili bilgi igin bkz. Sarkma Onleyici Asinma Seridi Tasarimi.

A tasimayiizii yiiksekligi
B mil merkez hattiyla tasimayiizii baslangici arasindaki yatay mesafe, = 0,125 in¢ (3 mm)
Sekil 123: B tahrik boyutu

C TAHRIK BOYUTU

C tahrik boyutu, tasimayUzintn Ust kismiyla geridénls desteklerinin Ust kismi arasindaki dikey mesafedir (C). Bu 6nerilen
mesafenin kullanilmasi, bandin dislileri uygun sekilde sarmasini ve dislilerle kavramaya gegmesini saglar.

Bantlarin ¢gogu, dislilerin etrafina 180 ila 210 derece sariimalidir. Bazi bantlarin farkli veya daha kati sartlar vardir. Uygun
disli kavramasi hakkinda daha fazla bilgi icin bkz. Geridonusler ve Gergiler.

C tasimayiizii Gst kismi ile geri doniis destegi list kismi arasindaki dikey mesafe
Sekil 124: C tahrik boyutu

D TAHRIK BOYUTU

D tahrik boyutu, bant kenarlariyla dis asinma seritleri arasindaki minimum bosluktur (D). Bazi bant malzemeleri daha fazla
bosluk gerektirir. Bu bosluk, sicaklik degisimleri veya nem emme nedeniyle meydana gelen gegici bant genlesmesine
olanak tanimak icin gereklidir. Ortam sicakliginin tGzerinde galisan uygulamalarda ek bosluk gerekebilir.

e Sicaklik degisimlerinde meydana gelmesi beklenen genlesmeyi hesaplamak icin Isil Genlesme ve Blzllmenin Hesaba
Katilmasi ve Bant Malzemesinin Genlesmesi kisimlarina bakin.

e Calisma sicakligi ortam sicakliginin tGzerindeyse ek alan saglayin.
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D bant kenariyla dis asinma seridi arasindaki minimum bosluk: 0,25 in¢ (6 mm)
Sekil 125: D tahrik boyutu

E TAHRIK BOYUTU

E tahrik boyutu, mil merkez hattiyla diger bilesenler veya komsu ekipmanlar arasindaki minimum yatay mesafedir (E). Bu
mesafe, calisma sirasinda temasi 6nlemek icin gereklidir. Kanatlar, yan korumalar veya diger ¢ikintilar igeren bantlarda ek
mesafe gerekir.

E mil merkez hattiyla komsu ekipmanlar arasindaki minimum yatay mesafe
Sekil 126: E tahrik boyutu

TASIMAYOLLARI

Tasimayizi, konveyodrin yik tasiyan béliminde bandi destekler. TasimayUzinin temel amaci, bandin Gizerinde
kayabilecegi nispeten disuik surtinmeli bir ylizey saglamaktir. TasimayUzleri, bant ve konveyor sasisindeki asinmayi
azaltmak igin genellikle dustik strtinmeli malzemeden yapilir.
Dz yiizeyli, diiz giden konveyorlerin tasimayzleri igin asagidaki prensipleri uygulayin. Diger konveydr tipleri igin bkz.
Diger Konveyor Tasarimlari.
e TasimayUlzl malzemelerinin uygulamaya gére secildiginden emin olun. Bkz. Malzemeler.
¢ Uygun bir tasimayilzu tasarimi secgin. Bkz. Tek Levha Tasimayuzleri ve Asinma Seridi Tasimayuzleri.
e Asinma seritli tasimayUzleri igin:

- Onerilen bir asinma seridi kullanin. Bkz. Asinma Seridi Tipleri.

- Uygun bir asinma seridi tasarimi secin. Bkz. Asinma Seridi Tasarimi.

- Isil genlesme ve biziilmeyi hesaba katin. Bkz. Isil Genlesme ve Bizllmenin Hesaba Katiimasi.

MALZEMELER

Uygun bir tasimaylizi malzemesi, bant asinmasini ve glic gereksinimini azaltir. Intralox, cogu tasimayzi igin ultra
yiksek molekdiler agirlikli polietilen (UHMW-PE) 6nerir. UHMW-PE, diger malzemelere kiyasla daha iyi asinma 6zellikleri
ve darbe direnciyle fiziksel ve mekanik 6zelliklerin miikemmel bir kombinasyonunu sunar. UHMW-PE, dogrudan gida
temasi icin FDA ve USDA-FSIS uyumludur ve 160°F (71°C) sicakliga kadar kullanilabilir.

Molibden dolgulu naylon (Nylatron®), 250°F (121°C) sicakliga kadar kullanilabilir ancak dogrudan gida temasi igin FDA
veya USDA-FSIS uyumlu degildir.

TasimayilizU asinmasinin veya korozyonun sorun yaratabilecegi durumlarda paslanmaz gelik kullanilabilir ancak celigin
plrlizsiz ve gapaksiz olmasi gerekir. 2B, soguk haddelenmis ylizey islemli 303/304 paslanmaz gelik, tim paslanmaz
celik tasimaydizleri arasinda en disik slrtiinmeyi saglar. Paslanmaz cgelik tasimayiizlerinin tasarim gereksinimleri
hakkinda daha fazla bilgi i¢in Intralox MUsteri Hizmetleriyle iletisime gecin.
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Tasimayuzt malzemelerini segerken slip-stick etkisini g6z éntinde bulundurun. Bu durumda bant, tahrik dislilerinin sabit
doénis hizina ragmen, konveydriin besleme tarafinda sorunsuzca hizlanmak yerine yigiliyor. Daha ayrintili bilgi icin bkz.
Slip-Stick Etkisi.

Bant ve tasimayiizii malzemelerinin strtinme 6zellikleri icin bkz. Strtiinme Katsayilari.

Tasimayuzi malzemelerinin kimyasal direng 6zellikleri icin bkz. Kimya Direnci Kilavuzu.

ASINMA SERIDi TASIMAYUZLERI

Asinma seritli tasimaylzl, cogu uygulamada kullanilabilir. Bu tasimaylzi tasariminda bant, dustk sturttinmeli dar
malzeme seritlerinin Uzerinden kayar. Asinma seritleri cavus veya diiz paralel diizende yerlestirilebilir.

Intralox, UHMW-PE, HDPE ve Nylatron'dan Uretilmis asinma seritli tasimayuzleri sunar. Intralox asinma seritleri hakkinda
daha fazla bilgi icin Uriin Serisi bélimtnde, Asinma seritleri kismina bakin.

ASINMA SERIDI TIPLERI

Intralox standart diiz asinma seritleri, i¢ ice gegcmeli diz asinma seritleri, acil asinma seritleri ve tirnakl gegcme asinma
seritleri sunmaktadir. Mevcut boyutlar igin Uriin Serisi bélimiinde, Diiz Asinma Seritleri ve Acili ve Takmali Asinma
Seritleri kismina bakin.

Acili ve tirnakl gegcme asinma seritleri, bant kenar korumasi veya yanal trlin aktarimi gerektiren uygulamalarda
kullanilmak tzere tasarlanmistir. Bu seritler sabitleyicilere gerek olmadan ¢ergeveye eklenir.

Nispeten kalin, dar ve diiz yapida olan standart diiz asinma seritleri, plastik civatalar ve somunlarla dogrudan konveyor
sasisine takilir. Yuval delikler, asinma seritlerinin sicaklik degisimlerinde serbestgce genlesmesini ve blzllmesini saglar.

ic ice gecmeli diiz asinma seritleri, birbiri icine gecip keskin kenarlar olusturmadan bandi siirekli sekilde desteklemek icin
tasarlanmistir. I¢ ice gecmeli diiz asinma seritleri, yalnizca giris tarafina kisa mesafelerle sabitlenir. I¢ ice gegen uclardaki
kiguk bosluklar, genlesme ve bizilme payi saglar.

A ic ice gecmeli asinma seritleri
B standart diiz asinma seritleri
Sekil 127: Diz asinma seritleri

ASINMA SERIDi TASARIMI

e Asinma seritlerini cavus diizende veya diiz paralel diizende yerlestirin. Bkz. Cavus Duzen ve Duz Paralel Dizen.

e Asinma seritlerini tasarlarken ve monte ederken, isil genlesme ve bizllme payi birakin. Bkz. Isil Genlesme ve
Biliztlmenin Hesaba Katilmasi.

 Ug kisimlan hassas olan Uriinlerde sarkma 6nleyici asinma seridi tasarimini kullanabilirsiniz. Bkz. Sarkma Onleyici
Asinma Seridi Tasarimi.

 Asinma seritlerinin dislilere temas etmediginden emin olun. Bkz. Disliyle Temasin Onlenmesi.

CAVUS DUZEN

Bu tasarimda, asinma seritleri Ust Uste binen cavus diizende yerlestirilir. Cavus dizen asinma seritleri, diiz paralel asinma
seritlerine kiyasla asinmayi daha esit dagitir ve bandi daha esit sekilde destekler. Bu duizen, asindirici veya agir yuklu
uygulamalar icin iyi bir segenektir. Cavus diizen, bandin dibindeki kalintilarin temizlenmesini de kolaylastirir.

e Gerekli asinma seridi sayisini belirlemek igin segilen bandin Disli ve Destek Miktari Referansi tablosunu kullanin.

e Kalinti birikimini azaltmak i¢in cavus diizen noktalari arasinda minimum 0,4 in¢ (10 mm) mesafe birakin.

e Asinma seridi yukinU ve desteklenmeyen bant alanini azaltmak icin komsu ¢avus seritler arasindaki boslugu azaltin.
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A calisma yonii

B asinma seridi acisi: 20 derece ila 60 derece

C onerilen geleneksel aralik: 2 in¢ (51 mm), maksimum aralik: 5 in¢ (127 mm)
D cavus diizen noktalari arasindaki bosluk: > 0,4 in¢ (10 mm)

Sekil 128: Cavus dizende tasimayizi asinma seritleri

DUZ PARALEL DUZEN
Diz paralel asinma seritleri, bant ¢calisma yoénine paralel olarak yerlestirilir. Bu diizen yaygin olarak kullanilir ancak
bandin alt kisminda asinma kanallari olusabilir. Diiz paralel asinma seritleri, yik ve asinmanin bant boyunca esit sekilde

dagilmamasi nedeniyle bant gerilmesini ve defleksiyonunu artirir.

e Asinma seritlerini sasi Uzerindeki yuvall deliklere plastik civatalar ve somunlar yardimiyla takin. Bu yaklasim, asinma
seritlerinin sicaklik degisimlerinde genlesmesini ve bizlilmesini saglar.
e Gerekli asinma seridi sayisini belirlemek igin segilen bandin Disli ve Destek Miktari Referansi tablosunu kullanin.

A calisma yonu
Sekil 129: Diz paralel asinma seridi diizeni
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DIiSLIYLE TEMASIN ONLENMESI

Mil merkez hattiyla tasimaytzi baslangici arasinda énerilen mesafe degeri belirlenirken, asinma seridi ylksekliginin 0,5
inc'ten (13 mm) fazla olmadigi kabul edilir. Bazi trin yUkleri 0,5 ing'ten (13 mm) fazla asinma seridi ylksekligi gerektirir
ancak bu ek yukseklik, disliyle temasa neden olabilir.

e Asinma seridi yuksekligi 0,5 ing'ten (13 mm) fazla oldugunda, disliye temasi 6nlemek i¢in asagidaki yontemleri
uygulayin:
- Asinma seritlerini, uglarini disliler arasinda uzatacak sekilde yerlestirin. Bkz. Sarkma Onleyici Asinma Seridi Tasarimi.

- Asinma seridi uglarinda pah kirin. Asinma seridi st kisminin 0,5 in¢ (13 mm) altindan baslayan 45 derecelik bir aci
kullanin.

A asinma seridi yliksekligi: < 0,5 ing (13 mm)

B asinma seridi yiiksekligi: > 0,5 in¢ (13 mm)

C digliyle temas

D aci: 45 derece

E asinma seridi st kisminin 0,5 ing (13 mm) altinda

Sekil 130: Disliyle temasin 6nlenmesi i¢in asinma seritlerinde pah kirin

ISIL GENLESME VE BUZULMENIN HESABA KATILMASI

Asinma seridi malzemeleri, sicaklik veya nem degisimlerinden dolayi genlesir ve bizulir. Asinma seridi tasarim ve
baglanti ydntemleri belirlenirken bu boyut degisimleri hesaba katiimaldir.

Intralox tarafindan saglanan asinma seritlerinde isil genlesme ve bizllmeyi hesaba katmak icin asagidaki prensipleri
uygulayin. Diger asinma seritlerine yonelik 6neriler icin tedarikcinizle iletisime gegin.
e 100°F (38°C) seviyesinin tzerindeki galisma sicakliklarinda:
- Isil genlesme hesaplariyla birakilacak boslugu belirleyin. Genlesme katsayilari igin bkz. Genlesme ve Buzulme.
- Karsilikli asinma seritlerinin uclarini yatay eksene gére 60 derecelik aclyla kesin.
- Bandin diizglin ¢alismasi i¢in asinma seridi birlesme konumlarini gaprazlayin.
e 100°F (38°C) veya altindaki calisma sicakliklarinda:
- Asinma seritleri arasinda 0,3 in¢ (8 mm) bosluk birakin.
- Karsilikli asinma seritlerinin uclarini yatay eksene goére 30 derecelik acgiyla kesin.
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A Dbosluk: 0,3 ing (8 mm)
B 100°F (38°C) ve altindaki calisma sicakliklari i¢in 30 derecelik kesim agisi:

C birakilacak bosluk, isil genlesme hesaplariyla belirlenir
D 100°F (38°C) seviyesinin iizerindeki ¢calisma sicakliklari igin 60 derecelik kesim agisi

Sekil 131: Asinma seridi bosluklar ve kesim acilari

SARKMA ONLEYiCi ASINMA SERIDi TASARIMI

Konveydr uclarinin yakininda bant geriliminin Grinu desteklemek icin yeterli olmamasi halinde bant bel verebilir ve uzun

Urlinler devrilebilir. Sarkma 6nleyici asinma seridi tasarimi, bel vermeyi 6nleyebilir.

e Bandin bel vermesi nedeniyle Urintn devrilmesini énlemek icin disliler arasindaki asinma seritlerini mil merkez hattina
13 mm'lik (0,5 in¢) mesafenin icine girecek sekilde uzatin.

A bantlar, asinma seridiyle disli arasinda bel verebilir
Sekil 132: Bantlar, konveyor uglarinin yakininda bel verebilir
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A asinma seridi, 6nerilen konumda bitiyor

B asinma seridi, digliler arasinda uzatiimis

C digli

D mil

Sekil 133: Sarkma 6nleyici asinma seridi tasarimi

TEK LEVHA TASIMAYUZLERI

Tek levha tasimaytizii tasariminda bant, tim bant genisligine yayilan ve tim darbe bélgelerinin altinda bulunan sirekli bir
metal, UHMW-PE veya HDPE levha lzerinde kayar.

e Surekli bant destegi saglamak icin agir yikli veya agir darbe etkilerine maruz kalan uygulamalarda tek levha
tasimaylzi kullanin.

e Yabanci maddelerin drenaji veya gegisi icin yuvalar, delikler veya benzeri bosluklar ekleyebilirsiniz.

GERIDONUSLER VE GERGILER

Intralox modduler plastik bantlarla kullanilmak Uzere tasarlanan konveyorlerdeki geridonusler genellikle disik gerilimli
yuklere maruz kalir ancak konveydrin uygun sekilde calismasi igin édnemlidir. Dogru sekilde tasarlanan geridénusler:
¢ Tahrik dislilerinin kavramaya girmesi icin gereken geri dénus geriliminin olusturulmasina yardimci olur.

e Bant uzunlugu degisimlerini ydnetmek icin boyut degisim toleransi saglar.

Geridonisin uygun sekilde tasarlanmasi, bandin disliyle dogru sekilde kavramaya gegmesini saglamak ve bant bakim
gereksinimlerini en aza indirmek bakimindan ¢ok énemlidir.

NOT: Geri donus tarafi gerilimlerinin ytksek oldugu ¢ift yonlu ve it-cek tipi konveyérlerde, geridonis tasarimina ézellikle
dikkat edilmelidir. Gift yonlu ve it-cek tipi konveydrlerin geriddnusleri hakkinda bilgi edinmek igin Intralox Musteri
Hizmetleriyle iletisime gegin.

e Konveyor galisirken bant uzunlugundaki gegici degisimler igin pay birakin. Bkz. Bant Uzunlugu Yo&netimi.

e Bandin disliyle dogru sekilde kavramaya girmesi icin uygun bant gerilimini saglayin. Bkz. Geri Dénts Gerilimi.

e Bant sarkmasi uygun geri donus gerilimini saglamak icin tek basina yeterli degilse agirlik gergisi veya vidal gergi
ekleyebilirsiniz. Bkz. Gergiler.

e Konveyor uzunluguna ve uygulama kosullarina uygun bir geridoéniis tasarimi segin. Bkz. Geridonls Tasarim
Secenekleri.

e Kanatlarin, kovalarin ve cikintili bant yapilarinin desteklendiginden ve hasardan korundugundan emin olun. Bkz.
Aksesuarli ve Desenli Bant Destegi.

BANT UZUNLUGU YONETIMi

Geriddnusin 6nemli bir islevi, konveydr calismasi sirasinda bant uzunlugundaki degisimleri telafi etmesidir. Bant
uzunlugu yénetimi, bandin tahrik dislilerinden ayrildiktan sonra yeterli gerilimi korumasi bakimindan kritiktir.

Bantlar sicaklik degisimleri, ylik altinda gecici uzama ya da alistirma ve asinma nedeniyle gerceklesen kalici uzama
sonucunda genlesir veya buzllir. Geriddnis uygun sekilde tasarlanmazsa uzayan bant tahrik dislileriyle kavramadan
cikabilir. DUsuk sicakliklar nedeniyle biiziilen bant, buzilmeyi telafi edecek kadar uzun degilse asirn gerginlige ve asiri
yUksek mil yUklerine neden olabilir.
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SICAKLIK DEGISIKLIKLERI

Ortam sicakhginin 6nemli élgtide Gzerine ¢ikan veya altina inen sicaklik degisimleri, bandin genlesmesine veya
blztlmesine neden olur. Genlesmenin veya blztlmenin miktari, bant malzemesine, ¢alisma ve ortam sicakliklari
arasindaki farka ve toplam bant uzunluguna baglidir.

e Uygulamada beklenen ortam sicakligini belirleyin. Intralox, ortalama ortam sicakliginin yaklasik 70°F (21°C) oldugunu
kabul eder.

e Beklenen isil genlesme ve blztilmeyi hesaplamak igin bkz. Genlesme ve Buzllme.

YUK ALTINDA

TUm bantlar, gerilime maruz kaldiginda gecici olarak uzar. Uzama miktari, bandin tasarimina, malzemesine, uygulanan
gerilim miktarina (bant cekmesi) ve calisma sicakligina bagldir.

Cubuk ve modul baglantilari birbirine stirtintp asindikga zaman iginde kalici bant uzunluk degisimleri meydana gelir.
Yuvarlak bir mentese ¢cubugu, asinma nedeniyle zamanla tasit motorlarindaki kam miline benzeyen bir sekil alabilir. Kam
mili tipi mentese gubugu asinmasi, bant ¢alisma yéniinde meydana gelen gubuk deligi deformasyonuyla birlikte bant
uzunlugunun artmasina neden olur. Onemli seviyedeki uzunluk degisimleri, dislinin kavramadan cikmasina neden olabilir.

Konveyorin ilk kez calistirimasinin ardindan, bantlarda birkac giin ila birkag hafta stiren bir alistirma silreci baslar.
Alistirma uzamasi, uygulamaya ve ortama bagl olarak toplam uzunlugun %0,5'i ile %1'i arasinda degisebilir.

e Alistirma sirecinde bant sarkmasini ve bant hatvesini sik sik lgln.

Bant hatvesinin dl¢ciimi ve bant uzunlugunun ayarlanmasi hakkinda daha fazla bilgi i¢in Intralox Musteri Hizmetleriyle
iletisime gegin.

ZiNCIiR SARKMASI

Konveydr calisirken bantlar uzar. Bu uzama, Griin yuktnden, sicaklik degisimlerinden ve asinmadan kaynaklanir. Bu
gecici uzunluk degisimlerini dengelemek icin konveydr geridéntstinde bir veya daha fazla bant sarkmasi bolimu gerekir.
Bu bdlumler, ¢calisma sirasinda bant uzunlugu arttikga boyut degisim toleransi saglar.

Onemli seviyede uzunluk degisimlerinin beklendigi uygulamalarda baska diizenlemeler gerekebilir. Daha ayrintili bilgi igin
bkz. Geridonus Tasarim Secgenekleri.

e Saptirma desteginden sonraki ilk bant sarkmasi béliminin derinliginin 1-4 ing'i (25-102 mm) asmadigindan emin
olun. ilave bant sarkmasi bant gerilimini azaltir ve dislinin kavramadan cikmasina neden olabilir.

A konveyor calismadiginda bant sarkmasi derinligi azalir
B konveydr calisirken ve yiik altindayken bant sarkmasi derinligi artar
Sekil 134: Gecici bant uzunlugu degisimlerini ydnetmek icin bant sarkmasi uygulayin

GERI DONUS GERILIMI

Bantla dislinin uygun sekilde kavramaya girmesi icin geriddnuste yeterli bant gerilimi saglanmalidir. Bu gerilime yaygin
olarak geri déntis gerilimi adi verilir. Tahrik dislilerinin hemen ardindan gelen ilk bant sarkmasi bélimdnin uzunlugu ve
derinligi, bu geri ddnis gerilimini saglar. Bant sarkmasi bolimindn uzunlugu arttikga geri dénts gerilimi de artar. Bant
sarkmasi derinliginin azalmasi da geri donus gerilimini artirir.

Bant sarkmasi boliminde bandin uzunlugunun ve bu bant béliminin olusturdugu gerilimin belirlenmesi de gerekebilir.
Intralox, bu degerlerin hesaplanmasina yardimci olabilir. Daha fazla bilgi icin Intralox Misteri Hizmetleri ile iletisime gecin.
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A diizeltilmis bant cekmesi (ABP)
B geri donis gerilimi

C ilk bant sarkmasi bolim
Sekil 135: Geri donus gerilimi

GERIDONUS TASARIM SECENEKLERI

6 fit'ten (1,8 m) kisa olan ugtan tahrikli konveyoérler, genellikle geriddnis desteg@i gerektirmez. Bant sarkmasi derinliginin
maksimum 4 in¢ (102 mm) ile sinirlanmasi halinde, miller arasindaki bant sarkmasi, bandin iyi ¢calismasi igin yeterli
olacaktir.

Sekil 136: Kisa geridonis

6 fit'ten (1,8 m) uzun ucgtan tahrikli konveydrler, gegici bant uzunlugu degisimlerini telafi edebilmelidir. Bu amagla
genellikle bant sarkmasi veya kayar yatakla birlikte bant sarkmasi kullanilir. Bant sarkmasi yeterli olmadiginda gergi
kullanilabilir.

Cogu uygulamada tam geriddnus sarkmasi, gegici bant uzunlugu degisimleri i¢in distk gerilimle kontrol saglarken ayni
zamanda tahrik dislilerini kavramaya sokmak icin gereken geri dénus gerilimini de saglar. Bu tasarim hakkinda daha fazla
bilgi icin bkz. Tam Geridénus Sarkmalari.

Sekil 137: Tam geridénls sarkmasi

Kayar yatakl geridénls, bandi dengeleyebilir ve diistik hizli konveydrlerde buyik titresime neden olan rezonansi en aza
indirebilir. Kayar yatakli geridénus, ayni zamanda bandin geriddnlUsin altindaki nesnelere veya kalintilara temas etmesini
de dnleyebilir. Bu tasarim hakkinda daha fazla bilgi igin bkz. Geriddnls Kizaklari.

Yeterli bant sarkmasi saglamayan ugtan tahrikli ve kayar yatakli konveyorlerde, uygun bant geriliminin ve boyut degisim
toleransinin saglanmasi igin gergi kullanabilir. Bkz. Gergiler.
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Sekil 138: Kayar yatak geridonisu

TAM GERIDONUS SARKMALARI

6 fit'in (1,8 m) Gzerindeki konveydr uzunluklarinda ara geridonis destekleri gerekir ancak toplam uzunlugun énemli bir
kisminda bandin desteklenmeden birakiimasi gerekir.

e 1,07 in¢ (27 mm) hatveye kadar olan bantlar icin ¢apr minimum 2 in¢ (50 mm) olan geridénus destegi rulolarini kullanin.
Daha buylk hatveli bantlar icin ¢capi minimum 4 in¢ (100 mm) olan geridénis destegi rulolarini kullanin.

e Geri donus desteklerini 36 ing ila 48 in¢ (900 mm ila 1200 mm) araliklarla yerlestirin. Bu mesafe, dislinin uygun
sekilde kavramaya girmesi icin gerekli bant gerilimini saglamak amaciyla ilk bant sarkmasi béliminin derinligi ve mille
saptirma destegi arasindaki mesafe degiskenleriyle birlikte kullanilir. Bazi bant serileri farkl destek araliklari gerektirir.
Daha fazla bilgi igin bkz. Alternatif Geri Donus Destegi Aralig.

e Saptirma destek rulolarini tahrik milinden ve avare milden 9 in¢ ila 18 in¢ (229 mm ila 457 mm) mesafeye yerlestirin.
Saptirma destek rulosunu, bandin disliler etrafinda 180 derece ila 210 derece aglyla sariimasini saglayacak sekilde
konumlandirin.

e Her bir bant sarkmasi bélimindn derinliginin 1 in¢ ile 4 in¢ (25 mm ile 102 mm) arasinda oldugundan emin olun.
e Geri donusu tasarlarken slip-stick etkisini g6z éniinde bulundurun. Daha ayrintili bilgi icin bkz. Slip-Stick Etkisi.

A tahrik mili ve digliler

B saptirma destek rulosu: milden 9 ing ila 18 in¢ (229 mm ila 457 mm) uzaklikta

C bant sarkmasi bélimdantin derinligi: 1 ing ila 4 in¢ (25 mm ila 102 mm)

D geri donis destek rulosu: milden 36 ing ila 48 in¢ (900 mm ila 1200 mm) mesafede
Sekil 139: Bant sarkmalari
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GERIDONUS KIZAKLARI

e 1,07 in¢ (27 mm) hatveye kadar olan bantlar igin ¢capi minimum 2 in¢ (50 mm) olan geridénus destegi rulolarini kullanin.
Daha buyuk hatveli bantlar icin gapi minimum 4 in¢ (100 mm) olan geriddnis destegi rulolarini kullanin.

e Geri donUs desteklerini 36 ing ila 48 in¢ (900 mm ila 1200 mm) araliklarla yerlestirin. Bu mesafe, dislinin uygun
sekilde kavramaya girmesi icin gerekli bant gerilimini saglamak amaciyla ilk bant sarkmasi bélimunin derinligi ve mille
saptirma destegi arasindaki mesafe degiskenleriyle birlikte kullanilir. Bazi bant serileri farkli destek araliklar gerektirir.
Daha fazla bilgi igin bkz. Alternatif Geri Donus Destegi Aralig.

e Saptirma destek rulolarini tahrik milinden ve avare milden 9 ing ila 18 in¢ (229 mm ila 457 mm) mesafeye yerlestirin.
Saptirma destek rulosunu, bandin disli etrafinda 180 derece ila 210 derece aclyla sariimasini saglayacak sekilde
konumlandirin.

e Tahrik tarafindaki saptirma rulosundan sonra, geridénis kizagi 6ncesinde en az iki bant sarkmasi bolimu saglayin.

e Geridonls kizagindan sonra en az bir bant sarkmasi bolimu olusturun.

e Geridonus kizaklarin uzunlugunun konveydr uzunlugunun Ucte ikisinden daha uzun olmadigindan emin olun. Kalan
Ucte bir, bant depolamasi icin gerekli olan bant sarkmasini saglar. Geridénus kizaklarinin konveydr uzunlugunun tgte
ikisinden daha uzun olmasi gerekiyorsa yeterli geri dénus gerilimi saglamak igin gergi kullanin. Bkz. Gergiler.

e Kizak girislerinde kenarlarn yuvarlatin. Bu yuvarlatma, bant hasarina neden olabilecek takilma noktalarini énler.
Yuvarlatma radyusunun geridénis rulosu ¢apina esit veya daha buyik oldugundan emin olun.

e Her bir bant sarkmasi bélimuinin derinliginin 1 ing ile 4 in¢ (25 mm ile 102 mm) arasinda oldugundan emin olun.

A tahrik mili ve disliler

B saptirma destek rulosu: milden 9 ing ila 18 in¢ (229 mm ila 457 mm) uzaklikta

C zincir sarkmasi boliimii derinligi: 1 ing ve 4 ing (25 mm ve 102 mm)

D geri doniis destek rulosu: milden 36 ing ila 48 ing (900 mm ila 1200 mm) mesafede

E geri doniis kizag giris radius yayi > geri doniis destek rulosu capi

F geridonis kizagi: tahrik dislilerinden en az 7,5 fit (2,3 m) uzaklikta ve en fazla konveyor uzunlugunun Ugte ikisi mesafede
Sekil 140: Geridonis kizaklari

ALTERNATIF GERi DONUS DESTEGi ARALIGI

S100 ve S400 bantlar icin asagidaki dnerilen geri donus destegi araligina bakin.

Geri Doniis Destedi Araligi
Seri Destek Araligi
100 48-60 ing (1.219-1.524 mm)
400 48-60 ing (1.219-1.524 mm)

GERGILER

Gergi kullanirken:

e Millerin hizall kaldigindan emin olun. Vidal gergiler, millerde eksen kacikligi riski yaratarak bant hizalama sorunlarina yol
acabilir.

e Bandi asiri gerdirmekten kaginin. Asiri gerdirme, bant ve disli Smrini kisaltir ve mil defleksiyonunu artirir.

AGIRLIK GERGILERI

Agirlik gergisi sistemleri, genellikle geridonls kisminda bant tzerinde bulunan agirlikli bir rulodan olusur. Rulo agirhgt,
dislinin kavramada kalmasi icin gerekli olan bant gerilimini saglar. Agirlik gergisi, tahrik tarafina yakin yerlestirildiginde
islevini en etkili sekilde yerine getirir. Asagidaki kosullardan herhangi birini karsilayan konveydrlerde, agirlik gergilerinin
kullaniimasi 6nerilir:
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e 75 fit'in (28 m) Uzerinde uzunluk
e 50 fit'in (15 m) Gzerinde uzunluk ve 150 fit/dak'nin (30 m/dak) tzerinde bant hizlar
® Bas UstlU konveyorler gibi mekan kisitlamalari

e 50 ft/dak'nin (15 m/dak) lizerindeki bant hizlarinda, 25 Ibf/ft2'nin (1197 N/m?) {izerindeki yiikler altinda dur-kalk calisma
e Buyuk sicaklik degisimleri

Agirlik gergili konveyérleri asagidaki prensiplere gore tasarlayin:

o Onerilen ters biikiim rulosu gapini kullanin. Oneriler igin asagidaki tabloya bakin.
e Capl en az ters bikim rulosu ¢api kadar biytik olan bir agirlik gergisi rulosu saglayin.

- 1,00 in¢'in (25,4 mm) altindaki bant hatveleri icin bant genisligi bazinda minimum 10 Ibf/ft (146 N/m) geri dénis
gerilimi olusturan kitleye sahip bir agirlik gergisi rulosu saglayin. Bu geri donis gerilimi, cogu uygulamada izin
verilen %100 bant gekmesinde disli kavramasinin uygun sekilde gerceklesmesini saglar.

- 2,00 in¢'e (50,8 mm) esit veya daha biyik bant hatveleri icin bant genisligi bazinda minimum 20 Ibf/ft (292 N/m) geri
donis gerilimi olusturan kitleye sahip bir agirlik gergisi rulosu saglayin. Bu geri donis gerilimi, cogu uygulamada izin
verilen %100 bant gekmesinde disli kavramasinin uygun sekilde gerceklesmesini saglar.

- Intralox, uygulamanizda gereken geri doénis geriliminin hesaplanmasinda yardimci olabilir. Daha fazla bilgi igin
Intralox Musteri Hizmetleri ile iletisime gegin.

e Agirlik gergisi rulosuna yer acmak icin ters bukim rulolar arasinda yeterli mesafe birakin.

e Agirlik gergisi rulosu merkez hattiyla ters bikim rulosu merkez hatti arasindaki mesafenin bant hatvesinin en az t¢ (3)
kati oldugundan emin olun.

Tavsiye Edilen Minimum Geri Egilme Rulosu Gaplari

Bant Hatvesi Minimum Rulo Gapi
ing mm ing mm?
<05 <127 2 50
0,6ila1 15,2 ila 25,4 4 100
2 50,8 6 150
2,5 63,5 8 200

2 Metrik rulo caplari, geleneksel ABD birimlerinden bire bir doniistiriimemistir.

A vyiik tasiyan ters biikiim rulosu
B agirlik gergisi rulosu (déner kolla veya dikey yuvall delikle konveydr sasisine sabitlenebilir)
C ters biikiim rulolar arasindaki mesafe
D agirlik gergisi rulosu ve ters biikiim rulosu arasindaki merkez hatti mesafesi
E tahrik miliyle ters biikiim rulosu arasindaki merkez hatti mesafesi: 9 ing ila 18 in¢ (229 mm ila 457 mm)

F geri egilme rulosuyla geri doniis destek rulosu arasindaki merkez hatti mesafesi: 36 ing ila 48 in¢ (900 mm ila 1200 mm)
Sekil 141: Agirlik gergisi
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VIDA GERDIRMELERI

Vidali gergiler, ayarlanabilir makine vidalarini kullanarak millerden birinin konumunu degistirir. Vidal gergi kullanildiginda,
mil yataklari konveyor sasisindeki yatay yuvalara yerlestirilir. Makine vidalari, yatay yuvalarda milin konumunun ve buna
bagl olarak konveyér uzunlugunun degistiriimesi icin kullanilir. Vidal gergiler, uygun bant sarkmasi derinligini korumak
icin kuguk ayarlamalar yapmak amaciyla kullanilabilir ancak birincil uzunluk kontrol sistemleri olarak kullaniimamalidir.

Vidali gergi kullanilirken:
e Konveyor uzunlugu ayarlandiktan sonra millerin hizalandigindan emin olun.

e Bandin asin gerdiriimediginden emin olun. Asiri gerdirme, bant ve disli Smrinu kisaltir ve mil defleksiyonunu artirir.
Daha ayrintili bilgi igin bkz. Mil Defleksiyonu.

A ayarlanabilir makine vidasi

B yatay yuva

C mil yatag

D mil eksen ayarini dogrulamak igin her iki tarafta ayar mastari
E boyuna hareket, konveydr uzunlugunu ayarlar

Sekil 142: Vida gerdirme

AKSESUARLI VE DESENLi BANT DESTEGi

Geridoniste kanatlar, kovalar ve yan korumalar icin alan gereksinimi hesaba katiimalidir. Kauguk ylzey, ¢ikintili ylizey
ve surtinmeyi artirmak veya azaltmak i¢in tasarlanmis benzeri desenli bantlarda da ayni sekilde kenar bosluklari ve alan
gereksinimi hesaba katilmaldir.

e Geridonus bilesenlerinin kanatlara, kovalara, yan korumalara veya desenli bant ytizeylerine surtiinmesini 6nleyin.

e GeriddnUsun altindaki zeminle veya bilesenlerle temasi 6nleyin.

e Kanatli, kovall veya yan korumali bantlar desteklemek icin bant kenarlarinda diiz paralel asinma seritleri kullanin.

o Ozellikle yiiksek hizlarda ve yiiklerde miimkiin oldugunda dinamik destekler kullanin.

e Yukari ve asagi egimli konveydrlerin tasarim gereksinimleri icin bkz. Yukari ve Asagi Egimli Konveydrler.

o Uriin muhafaza bantlari ve aksesuarlar hakkinda daha fazla bilgi icin bkz. Kanatlar, Kovalar ve Yan Korumalar ve
Dokulu Yuzeyli Bantlar.
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A Kkanat

B yan koruma

C bant destegi asinma seritleri

Sekil 143: Bant kenarlarinda diiz paralel asinma seridi

e Asagidaki durumlarda kanatlarin ve kovalarin arasinda bir merkez centik ve ek destek saglayacak asinma seridi
kullanin:
- Bant hatvesi 1,07 incten (27,2 mm) kiiclk veya bu degere esitse ve bant genisligi 18 incten (457 mm) blyukse.
- Bant hatvesi 1,07 incten (27,2 mm) biytkse ve bant genisligi 24 incten (610 mm) blyukse.
- Bant aksesuarlarinda uygulama sartlari nedeniyle ¢entik olusturulamiyorsa tasarim yardimi igin Intralox Musteri

Hizmetleriyle iletisime gegin.

A Kkanatl bant

B kanatlar arasinda merkez gentik

C bant destegi asinma seritleri

Sekil 144: Genis bantlar icin merkez ¢entik

TAHRIK SISTEMi

Intralox bantlarin tahrik sistemlerinde bandi sekil bagiyla tahrik etmek icin disulk gerilimle ¢calisan kare mile monte plastik
disliler kullanir.

e Bant mukavemetini ve tahrik sistemi bilesenlerini secmek ve dogrulamak i¢in CalcLab'i kullanin. CalcLab hakkinda
daha fazla bilgi icin bkz. Ek Kaynaklar.
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Tipik bir tahrik sistemi, tahrik motorundan, disli kutusundan ve konvey®ér tahrik tarafindaki mil ve disli grubundan olusur.
Konveydrin uygun sekilde galismasi bakimin her bir bilesen énemlidir.

A digli kutusu E merkez disli

B tahrik motoru F merkez digli tutma bilezigi

C disli G dis disli tutma bilezigi (opsiyonel)
D kare saft

Sekil 145: Tahrik sistemi bilesenleri
Tahrik sistemlerini asagidaki prensiplere gore tasarlayin:

e Mumkinse ugtan tahrikli tasarimi kullanin. Bkz. Tahrik Konumu.
e Secilen milin, beklenen defleksiyonu ve tork yikini karsilayabilecek kadar blyuk oldugundan emin olun. Bkz. Miller.

e Onerilen disli boyutu ve miktarini kullanin. Bkz. Disliler.

e Merkez dislilerin uygun sekilde sabitlendiginden ve diger tim dislilerin mil boyunca yana hareket edebildiginden emin
olun. Bkz. Dislilerin Sabitlenmesi.

e Guc gereksinimlerini belirlerken mekanik verim kayiplarini géz éntinde bulundurun. Bkz. Gii¢ Gereksinimleri.

e Yumusak yol vermeli elektrik motoru, degisken frekansli tahrik (VFD) veya islak ya da kuru hidrolik kaplinler kullanin.
Bkz. Yumusak Yol Vermeli Motorlar ve Hidrolik Kaplinler.

TAHRIK KONUMU

Intralox, ¢cogu uygulama i¢in bant ¢ikisi tarafinda bir tahrik milinin kullanildigi uctan tahrikli tasarimi énerir. Ugtan
tahrikli tasanmin kullaniimasi mimkin degilse veya konveyorin cift yonli olmasi gerekiyorsa merkez tahrikli tasarimlar

kullanilabilir.
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UC TAHRIKI

Ugtan tahrikli konveyorlerde tahrik mili bant ¢ikisi tarafinda bulunurken besleme tarafina rulolar veya disliler iceren
serbest ddnen bir mil yerlestirilir. Tahrik mili, tasimaytzi boyunca bandi geker. Bant yuku tipik olarak bandin tahrik
dislilerine ulastigi noktada en ylksek degerini aldigindan, her turda bandin yaklasik yarisi gergindir. Merkez tahrikli
konveyor bantlariyla karsilastirildiginda, ugtan tahrikli konveyor bantlari, bandin yik altinda daha az bikilmesi sayesinde
daha az gerilime maruz kalir. Gerilimin azalmasi bant Smrlini uzatir.

* Bant dmrlnu en Ust dizeye ¢ikarmak ve bakim gereksinimlerini en aza indirmek i¢cin mimkuinse ugtan tahrikli tasarimi
kullanin.

A calisma yoni

B bandin gergin kismi (turuncuyla gosterilen)

C bir (1) yliksek gerilimli mafsal noktasi

D tahrik motoru

E saptirma destegi

F bandin gergin olmayan kismi (maviyle gosterilen)

G geridonis destegi

H avare mili ve disliler

Sekil 146: Uctan tahrikli konveyorlerde bant gerilimi

MERKEZ TAHRIK

Bant c¢ikisi tarafina tahrik sistemi yerlestiriliemediginde veya konveyértn cift yonll olmasi gerektiginde merkez tahrikli
tasarim kullanilabilir. Merkez tahrikli tasarimda tahrik sistemi geridénlise monte edilirken besleme ve bant ¢ikisi tarafina
serbest donen rulolar veya disliler yerlestirilir. Merkez tahrikli tasarimda bant ytki genellikle bandin tahrik dislilerine
ulastigi kisimda en blyUk degerini alir. Tahrik dislileri geridénUste yer aldigindan, bant her bir turun yarisindan fazlasinda
gergindir. Bunun sonucunda merkez tahrikli tasarimlar, ugtan tahrikli tasarimlara gére asagidaki 6zelliklere sahip olur:

e Uygun geri dénis geriliminin saglanmasi ve dislilerin kavramada tutulmasi icin uygun bant sarkmasi gereksinimi daha
fazladir.

* Merkez tahrikli konveydrin bant ¢ikisi milleri, uctan tahrikli konveydre kiyasla iki kat daha fazla yik altindadir. Artan yik
daha biyilk miller gerektirir ve rulmanlarda daha fazla asinmaya neden olur. Cift yonll bir konveyérde, her iki ugtaki
miller de bant ¢ikisi milleri olarak kabul edilir.

e Bant, konveydrin bant cikisiyla tahrik motoru arasinda kalan geridénus béliminde gergindir.

e Konveyor bant cikisi boyunca gergin kalan bant, geridénlse ve tahrik dislilerine gergin sekilde girdiginden, yik
altindaki bukulme daha fazladir. Daha fazla bukulme, gubuklarin, bant menteselerinin ve tim geridénus bilesenlerinin
asinmasini hizlandirir.
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A calisma yoni D bes (5) yiiksek gerilimli mafsal

B bandin gergin kismi (turuncuyla noktasl
gosterilen) E tahrik motoru
C bandin gergin olmayan kismi
(maviyle gosterilen)
Sekil 147: Merkez tahrikli konveyorlerde bant gerilimi

Yiik Tastyan Ters Biikiim Rulolan
Ters blkum rulolarindaki yuk, yatay yik olarak baslar ve ardindan dikey ytke donisir. Sonucta bant geriliminden daha
yuksek bir vektdrel yik ortaya ¢ikar. Bu vektérel yiki hesaba katmak icin:

e Asagidaki tabloda verilen 6nerilen rulo ¢aplarini kullanin. Daha kigtik rulolar daha hizli asinir. Bu durum, rulolarin
yapisinin bozulmasina ve bantta eksen kagikligina neden olur.

e TUm yik tasiyan ters bikim rulolari icin rulmanlar saglayin.

e Millerin dogru boyutta oldugundan emin olun.

e Tahrik mili merkez hattiyla ters bukim rulosunun merkez hatti arasindaki mesafenin bant hatvesinin en az t¢ kati
oldugundan emin olun.

e Ters bukim rulolarini, bandin dislilerin etrafinda 180 derece aclyla sariimasini saglayacak sekilde yerlestirin.

Tavsiye Edilen Minimum Geri Egilme Rulosu Gaplari

Bant Hatvesi Minimum Rulo Gapi
ing mm ing mm®
<0,5 <12,7 2 50
0,6ila1 15,2 la 25,4 4 100
2 50,8 6 150
2,5 63,5 8 200

b Metrik rulo caplari, geleneksel ABD birimlerinden bire bir doniistiriilmemistir.
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A ters biikiim rulosu (¢ap onerileri i¢in 6nceki tabloya bakin)
B minimum 3x bant hatvesi

C bant, dislilerin etrafina 180 derece sarilir

Sekil 148: YUk tasiyan ters bukim rulosu tasarimi

MILLER

Mil tasarimi ve mil tasarimiyla bant gekmesi arasindaki iliski, konveydr tasariminin kritik konularidir. Millerin tasariminda
asagidaki prensipleri uygulayin:

e Mumkinse kare mil kullanin. Bkz. Mil Segimi.

e Uygulamaniza gére mil boyutu ve malzemesi belirlemek igin CalcLab'i kullanin.

e Mil defleksiyonunun ve torkunun kabul edilebilir sinirlar dahilinde oldugundan emin olun. Bkz. Mil Defleksiyonu ve Tork
Yuka.

MiL SECiMi

Intralox, teknik 6zelliklerinize gére islenmis kare miller saglayabilir. Daha fazla bilgi icin Uriin Serisi bélimiinde, Kare

Saftlar kismina bakin.

Kare saftlar bandi maksimum verimlilikle tahrik eder. Kare saftlarin birgcok faydasi vardir:

e Kama ve kama kanali gerektirmeyen sekil bagl tork aktarimi.
e Torku iletmek igin dort temas noktasi.

e Bandin sicaklik degisimlerine bagli olarak genlesmesi veya biziilmesi sirasinda mil boyunca sorunsuz yanal disli
hareketi.

e Bant ve mil malzemelerinin farkli yanal genlesme 6zelliklerine uyum saglanmasi.
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A kare saft
B yuvarlak mil
Sekil 149: Kare saftlarda torku aktarmak icin dért temas noktasi bulunur

Kare millerin alternatifleri arasinda yuvarlak miller, rulolar ve avare sarmal rulolar bulunur.
Bir milde yan yana calisan iki bandin besleme tarafinda yuvarlak millerin kullaniimasi 6nerilir.

¢ Tek milde birden fazla bant calistiran uygulamalarda, dislileri yalnizca bir bantla kama baglantili olan yuvarlak bir avare
mil kullanin.

e Diger dislileri, yuvarlak mil etrafinda serbestge dénebilmeleri icin kamasiz birakin. Bu yaklasim, bantlarin farkl hizlarda
uzamasi halinde bandin disliden ayrilma riskini azaltir.

Tasariminiza yuvarlak milleri, rulolari ve avare sarmal rulolari dahil etme konusunda daha fazla bilgi i¢in Intralox Musteri
Hizmetleriyle iletisime gecin.

MIL DEFLEKSIYONU

Miller, yataklar tarafindan desteklenen kirisler gibi davranir. Miller, disliler Gzerinden aktarilan bant geriliminden
kaynaklanan gerilmelere maruz kalir. Miller dogru sekilde tasarlanmazsa bu gerilme, milde asiri defleksiyona veya milin
hasar gérmesine neden olabilir. Mil defleksiyonunun fazla olmasi, dislide eksen kacikliginin yani sira dislinin bandi yanhs
kavramasina da neden olur.

e Mil defleksiyonunu hesaplamak icin CalcLab'i kullanin veya yardim igin Intralox Musteri Hizmetleriyle iletisime gegin.
e Hem tahrik milinin hem de avare milinin defleksiyonunun kabul edilebilir sinirlar icinde oldugundan emin olun:

- Uctan tahrikli konveydr tahrik ve avare milleri i¢in defleksiyonun 0,10 in¢ (2,5 mm) veya daha az oldugundan emin
olun.

- Tum merkez tahrikli konveyor millerinde defleksiyonun 0,22 in¢ (5,6 mm) veya daha az oldugundan emin olun.
Dislilerdeki yik daha fazla oldugundan ve daha dengeli dagildigindan, merkez tahrikli konveydrler daha ytiksek
defleksiyon degerlerinde kabul edilebilir.
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A disli eksen kagikligi
B mil defleksiyonu
Sekil 150: Asir mil defleksiyonu (Ustten goértiinim)

Defleksiyonu Azaltma Amach Ara Rulmanlar

Genis banth veya agir yukli uygulamalarda, defleksiyonu kabul edilebilir seviyelere indirmek icin bir veya daha fazla ek

rulman kullanilabilir.

e ikiden fazla rulmanin kullanildigi durumlarda defleksiyonu hesaplamak igin CalcLab'i kullanin.

e Ara rulmanlar kullanilacaksa pratikte uygulanabilecek en buytk capli dislileri segin. Buyuk dislilerin kullaniimasi,
rulmanlarin takilabilmesi icin alan saglar.

e Asindirici olmayan disik hizl uygulamalarda ara rulman yerine statik pabug destegi kullanilabilir.

TORK YUKU

Tahrik milleri, beklenen tork yukinU karsilayabilecek kadar blyuk olmalidir. Dislilere etkiyen bant ¢ekmesi, tahrik milinde
burulma yikine yol acar. Dogru tasarlanmayan miller burulma nedeniyle hasar goérebilir. Milin burulmasi, su gibi gcok
sayida soruna neden olabilir:

¢ Disliler boyunca esit dagilmayan bant gcekmesi
e Dislilerin kavramadan ¢gikmasi

e Bant ve disli hasarn
® Yabanci madde kontaminasyonu riskinin artmasi

A mil burulmasi
B eksenden kacik disliler
Sekil 151: Mil burulmasi

e Gereken torku aktarmak icin ihtiyag duyulan mil dayanimini hesaplamak amaciyla CalcLab’i kullanin veya yardim igin
Intralox Musteri Hizmetleriyle iletisime gecin.

e Secilen milin beklenen tork yiikini karsilayabilecek kadar biiyiik oldugundan emin olun. Hesaplama hakkinda rehberlik
icin CalcLab’e bakin.

e Belirli bir mil boyutu isteniyorsa ancak hesaplanan tork degeri mil igin dnerilen seviyeyi asiyorsa uygulamanin imkan
tanimasi halinde torku daha kiicuk disli capi kullanarak yeniden hesaplayin.
- Disli boyutu, bant cekmesiyle tahrik mili torku arasindaki iliskiyi dogrudan etkiler. Daha biytk disliler, ayni bant

cekmesinde daha kiiguk dislilere kiyasla mile ve motora daha fazla tork uygular.
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DISLILER

Disliler, farkl tip, malzeme ve boyut secenekleriyle sunulur. Intralox, dislileri asagidaki 6zelliklere gére tanimlar:

e Disli capi (PD): disli dislerinin sayisindan ve karsilik gelen bant serisi hatvesinden elde edilen yuvarlanma dairesinin
capl.

¢ Dis cap (OD): ek daire capi olarak da bilinen tim dislinin ¢capi

e Dis sayisi: bir tam disli turundaki dis sayisi

e Gobek sekli: milin Uzerine yerlesecek sekilde tasarlanmis bir dislideki orta agiklik; Intralox, hem kare gobekli hem de
yuvarlak gébekli disliler sunar

e Gobek boyutu: kare gobekli disliler icin gdbek boyutu, gébegin genisligidir; yuvarlak gébekli disliler icin gdbek boyutu
gobegin ¢apidir.

A dis cap

B disli capi

C gobek

Sekil 152: Disli 6zellikleri

Konveyor tahrik sistemini tasarlarken dislinin asagidaki 6zelliklerini géz énliinde bulundurun.

Bant moduilleri dislilerle kavramaya girdikge bant hizi dalgalanir. Hizdaki degisim dislideki dis sayisi ile ters orantilidir.
Ornegin alti dise sahip bir disli tarafindan tahrik edilen bir bant %13,4 oraninda dalgalanan bir hiz degisimine sahipken
19 dise sahip bir disli tarafindan tahrik edilen bir bantta bu oran yalnizca %1,36 olur. Bant hizi dalgalanmasi, dislilerin
etrafina sarilan bandin dikey hareketi olan yaylanma hareketinden kaynaklanir. Daha ayrintili bilgi i¢in bkz. Yaylanma.

Gerekli disli miktari, bant genisligine ve diger faktérlere baglidir. Uriin Serisi bélimiinde her seri icin énerilen minimum
disli sayisi verilmistir. Bu 6neriler minimum degerlerdir ve uygulamadaki Uriin ylklerini icermemektedir. Daha buyuk Griin
yukleri, genellikle daha fazla disli gerektirir.

e Uriin devrilmesinin sorun yaratabilecegi veya diizgiin, esit hizin kritik oldugu uygulamalarda en fazla sayida dise sahip
dislileri segin.

e Disli miktarinin uygulamaya gére segildiginden emin olun. CalcLab’i kullanin veya yardim igin Intralox Musteri
Hizmetleriyle iletisime gecin.

e Mumkinse tek sayida disli kullanin. Bu yaklasim, tutarli sabitleme ve uygun bant hizalamasi icin kolayca tespit edilebilir
bir merkez dislinin kullaniimasini saglar.

DISLILERIN SABITLENMESI

Hem tahrik millerinde hem de avare millerde bir dislinin yanal dogrultuda sabitlenmesi gerekir. Sabitlenmis disliler, bandi
konvey®r sasisi Uzerinde uygun sekilde hizalayan sekil bagl ¢calismayi saglar. Bantla diger bilesenler arasindaki isil
genlesme farkliliklarini telafi etmek igin diger tim dislilerin yanal olarak hareket etmesine izin verilmelidir.

Bazi uygulamalarda bant konumunun korunmasi i¢in bastirma asinma seritleri gerekir. Asinma seritleri yanal bant
konumunu korudugundan, bastirma asinma seritleri kullanildiginda dislinin sabitlenmesine gerek yoktur.

o Sabitlenmis disli icin nerilen konumu kullanin. Bkz. Mil Uzerinde Kilitli Disli Konumu.
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e Genel olarak disliyi bant merkez hattinin Uzerine veya yanina sabitleyin. Yalnizca iki dislinin kullanildigi durumlarda,
tahrik muylusuna en yakin disliyi sabitleyin.

- Cesitli saft boyutlari, bant yiikleri ve hijyen ihtiyaclar icin tutma bilesenleri mevcuttur. Uriin bilgileri igin Uriin Serisi
béliminde, Tutma Bilezikleri ve Merkez Disli Cizgidisiligi ve Disli Ara Parcalari kismina bakin.

e Avare milde ve tahrik milinde bulunan sabitlenmis dislilerin birbiriyle hizalandigindan emin olun.

o [stege bagl olarak, dislinin bant kenarlarini asacak sekilde gezmesini 6nlemek icin dis dislilerin dis tarafina tutma
bilezikleri yerlestirebilirsiniz.

GUC GEREKSINIMLERI

Bandin tahrik edilmesi icin gereken giicli belirlemek amaciyla kullanilacak formdiller icin Urlin Serisi bélimiinde, Bant
Secimi Yonergeleri kismina bakin. Hesaplanan bant giic, sistemde olusabilecek mekanik veya diger verimsizlikleri
asmak icin gereken glict icermez. Tasariminizdaki mekanik verim kayiplarini belirlemek igin asagidaki tabloyu kullanin.

Ortalama Mekanik Verim Kayiplari

Disli Rediiktorler
Normal Kay- Diiz ve Helisel Disliler Sonsuz Disliler
mali Rulman- | Bilyal Rul- |Tek Kademeli Re-| Iki Kademeli Re- | U¢ Kademeli Re- | Tek Kademeli | Iki Kademeli Re- Hidrolik Gii¢ Sistem-
lar manlar diiksiyon diiksiyon diiksiyon Rediiksiyon diiksiyon Rulo Zincirler | V Bantlar leri
%2 ila %5 %1 %2 %4 %5 %5 %10 ila %20 %3 ila %5 %2 ila %4 | Ureticiye danisin.

Gerekli motor gliclni belirlemek icin asagidaki formuli kullanin:

Formiil 12:

___A
HP = 100-B x 100

Burada:

HP = gerekli motor beygir glici

A = bant tahrik giicii

B = tiim ortalama mekanik verimlilik kayiplarinin toplami

YUMUSAK YOL VERMELI MOTORLAR VE HIDROLIK KAPLINLER

Yiksek hizli veya agir yikli konveyérlere hizli yol verilirse bant ve disli 8mru kisalir. Hizl yol verme, ayrica tahrik hattinin
tamaminda olumsuz etkilere neden olur. Yumusak yol vermeli elektrik motorlarinin, VFD'lerin veya hidrolik kaplinlerin
kullaniimasi, bu olumsuz etkileri blytik él¢lide azaltir.

e Motor glicli, bant genisligi bazinda fut basina 1/4 beygir glictinii (metre basina 612 watt) astiginda, her zaman
yumusak yol vermeli elektrik motoru, VFD veya hidrolik ya da kuru akiskanli kaplinler kullanin.

AVARE TARAF

Bircok uygulamada, avare miller ve disliler yerine kisa miller tarafindan desteklenen boru rulolar kullanilabilir. Bu boru
rulolar, ayni uzunluktaki ici dolu kare mile kiyasla cok daha rijit olabilir. Ornegin:

e 4inc (102 mm) SCH 40 boru, 2,5 in¢ (64 mm) cgelik kare milin iki katindan daha rijittir.

e 6in¢ (152 mm) SCH 40 boru, 3,5 in¢ (89 mm) ¢elik kare milin iki katindan daha rijittir.

Genis bantl agir yikli uygulamalarda, avare mil ve disli yerine rulolarin kullaniimasi, mil defleksiyonunu azaltmak icin ara

rulman kullanimi ihtiyacini ortadan kaldirabilir. Rulo uclarindaki flanslar veya faturalar, bandin yanal hareketini kisitlamak
icin kullanilabilir.

Bos doner mil yerine kayar avara dislileri de kullanilabilir. Avare sarmal rulolar, geridonUsteki kalintilarin temizlenmesine
yardimci olur. Daha fazla bilgi icin Uriin Serisi boéliminde, Kayar Avara Dislileri kismina bakin.

e Mumkilnse avare mille birlikte disliler kullanin. Disliler bandin hizalanmasini saglar.

e Dislilerin kullanilmamasi halinde, kenarlarda Griin muhafaza 6nlemleri alin.

URUN MUHAFAZASI

Kanatlarin, yan korumalarin ve bunlara benzer Uriin muhafaza aksesuarlarinin alan gereksinimleri, tim konveyér boyunca,
Ozellikle de geriddniste hesaba katiimalidir. Friction Top, Nub Top ve sirtiinmeyi artirmak ya da azaltmak igin
tasarlanmis benzeri dokulu ytizeyli bantlarda da alan gereksinimleri ayni sekilde hesaba katiimalidir. Bu bantlar, tim
konveyor tasarimlariyla uyumlu degildir.
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KANATLAR, KOVALAR VE YAN KORUMALAR

e 12 inc ile 18 ing (305 mm ile 457 mm) arasinda bir ters bukim yaricapi saglayin. Daha ki¢lk bir ters bukim yaricapi
kullanmay diistintiyorsaniz Intralox Musteri Hizmetleriyle iletisime gegin.

e Kanat araliginin ters bikim yaricapiyla uyumlu oldugundan emin olun.

e Uygun geridoniis bant destegi saglayin. Bkz. Aksesuarli ve Desenli Bant Destedgi.

e Bant yolunun hicbir boliminde kanatlara, kovalara ve yan korumalara zarar verebilecek sikisma noktalari olmadigindan
emin olun.

e Statik yan duvarlarla kanatlar arasinda yeterli bosluk oldugundan emin olun.

e Yan korumalar i¢in Uriin dostu yénlendirme mi yoksa konveyér dostu yonlendirme mi yapilacagina karar verin.
- Uriin dostu ydnlendirme standarttir. Bu yaklasim (iriin kaybini &nler ancak yan korumalara zarar verebilecek sikisma

noktalari olusturabilir.

- Konveyor dostu yénlendirme, sikisma noktalarini 6nlerken trln kaybini artirabilir.

A calisma yonu

B konveydr dostu yonlendirme: yan korumanin 6n kenari liriine bakacak sekilde ice dogrudur

C (rlin dostu yonlendirme: yan korumanin 6n kenari konveydr sasisine bakacak sekilde disa dogrudur
Sekil 153: Yan koruma yoni

DOKULU YUZEYLi BANTLAR

Friction Top, Nub Top ve stirtinmeyi artirmak ya da azaltmak i¢in tasarlanmis benzeri dokulu yizeyli bantlarda, hizli bant
asinmanin yani sira Urintn banda girerken ve banttan ayrilirken aktarim sirasinda hasar gérme riski daha yuksektir. Bu
riskleri en aza indirmek icin asagidaki prensipleri uygulayin:

e Uriin birikiminin oldugu uygulamalarda dokulu yiizeyli bantlar kullanmaktan kaginin. Uriinle dokulu yiizeyli bant
arasindaki surtinme, 6zellikle ylksek olacak sekilde ayarlanmistir ve durum, yiiksek akis basincinin yani sira daha
fazla bant cekmesine neden olur.

¢ Dokulu yuzeyli bantlarda kolayca hasar géren hassas Urlnlerin aktarimini yana kaydirarak yapmaktan kacinin. Hem
besleme hem de bant c¢ikisi tarafinda ugtan uca aktarim yapin.

e Dokulu ytzeyli bantlarin geridéniisiini strtinme temasini 6nleyecek sekilde tasarlayin. Kayar yatakl geridonus tasarimi
kullanmaktan kaginin. Daha ayrintili bilgi icin bkz. Aksesuarli ve Desenli Bant Destegi.

AKTARIMLAR

Tum konveyorler, triinlin banda girerken ve banttan ayrilirken basarili sekilde aktariimasini saglayacak sekilde dikkatle
tasarlanmalidir. Dar aktarma gerektiren veya 90 derecelik aktarim iceren uygulamalarin ek tasarim gereksinimleri vardir.

AKTARMA TAVASI BOSLUGU

Cogu konveyorde, yaylanma etkisi hesaba katilarak her aktarim noktasinda bosluk birakilimalidir. Yaylanma hakkinda
daha fazla bilgi icin bkz. Yaylanma.
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Tarakli aktarma tavasi olmayan bantlarda, aktarma tavasina aktarimin saglanacagi noktada bir bosluk birakin. Secilen
bant serisi icin bosluk boyutlari Uriin Serisi bolimtinde aktarma tavasi boslugu tablosunda verilmistir.

e Besleme tarafinda, aktarma tavasini bant ylzeyinin 0,03 in¢ (1 mm) Uzerine yerlestirin.
e Bant cikisi tarafinda, aktarma tavasini bant ylizeyinin 0,03 in¢ (1 mm) altina yerlestirin.

¢ Uygulamada aktarma tavasinin ucuyla bant arasinda surekli temas gerekiyorsa aktarma tavasini takmak icin menteseli
bir montaj braketi kullanin. Bu yaklasim, aktarma tavasinin serbest hareket edebilmesini saglar ancak Urlnlerin
devrilmesine neden olabilecek hafif salinima yol acar.

A aktarma tavasi boslugu

B aktarma tavasi
Sekil 154: Aktarma tavasi boslugu

TARAKLI AKTARMA TAVALARI

Intralox Raised Rib bantlar ve bunlara uygun tarakll aktarma tavalari, birgcok kutu veya sise tasima uygulamasinda
kullanilan, ¢ok verimli, az bakim gerektiren aktarim sistemleridir.

Sorunsuz galisma ve uzun bant dmr igin tarakli aktarma tavalarinin dogru sekilde secilip uygulanmasi gok énemlidir.

Dogru montaj, bantlarin ylksek sicaklik degisimlerine ve énemli oranda isil genlesmeye maruz kaldigi uygulamalarda

Ozellikle dGnemlidir.

e Genis bantlarda ve buyik sicaklik degisimlerinin yasandigi uygulamalardq, genlesme ve blzilmelerin sinirlar dahilinde
oldugundan emin olun. Daha fazla bilgi igin bkz. Tarakll Transfer Plakasi Uzerindeki Sicaklik Etkileri.

e Tarakl aktarma tavalarini konveyor gercevesine sabitlemek icin kullanilan metal levha braketini 1/4-20 (metrik M6)
civata icin delin ve uygun dis acin. Dogru sekilde delmek ve dis agmak énemlidir.

e Tarakl aktarma tavalarinin sayisi tekse tavalari merkez hattina gére simetrik sekilde yerlestirin. Tava sayisi giftse
tavalari bant merkez hattindan baslayacak sekilde yerlestirin.

e Tarakl aktarma tavasinin, mentese cubugu Ust 6li noktada olacak sekilde bant seviyesinin +0,03 in¢ (1 mm) -0,00
Uzerinde hizalandigindan emin olun.

e Segilen serilere 6zel boyut gereksinimleri icin Tarakli Aktarma Tavasi Montaji icin Boyut Gereksinimleri bolimine bakin.

TARAKLI TRANSFER PLAKASI UZERINDEKi SICAKLIK ETKILERI

Sicaklik degistikge bant genislikleri, sicaklik degisiminin blyukliglyle dogru orantili olarak degisir. Tarakl aktarma

tavasinin diizgiin ¢alismasini saglamak igin su kontrolli gergeklestirin:

1. Ortam sicaklidina gére beklenen maksimum sicaklik degisimini belirleyin.

2. Maksimum sicaklik degisimini bant genisligiyle carpin.

3. Hesaplanan deger secilen bant serisi igin verilen degerden bliylikse tavsiye icin Intralox Musteri Hizmetleriyle iletisime
gecin.

NOT: Secilen bandin sicaklik etkisi degerleri icin Uriin Serisi béliimiinde secilen banda bakin.
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90 DERECE KUTU TRANSFERLERI

icecek kutularinin bir konveyérden digerine 90 derece transferi icin aktarma tavall tam yaricapli kilavuz raylar yaygin
olarak kullanilir. Iki konveydr arasindaki bosluk boyunca aktarma tavasi kullanilir. Bu ray seklinde, kutu veya siseler raya
ve birbirine yiksek basin¢ uygular ve genellikle bu nedenle zarar gérdirler.

cC D

<—B
-E
A
A cikis konveyorii calisma yoni D aktarma tavasi
B giris konveydrii calisma yoni E kilavuz rayinda yiiksek basing
C siirekli kilavuz rayi kuvvetleri (daha uzun, daha kalin ok
= daha yiiksek basing)

Sekil 155: Asiri kutu basing kuvveti yigilmasinin oldugu geleneksel tam yaricapli kilavuz ray konturu

PARABOL KILAVUZ RAYLARI

Parabolik kilavuz rayi, tam yarigapl kilavuz rayina kiyasla kutu veya sise basing kuvvetlerinin daha iyi dagitiimasini saglar.
Asagidaki sekilde, kuvvetlerin daha dengeli dagildigi gésterilmistir. Bu yaklasim, dis ray boyunca kutu hasari riskinin
dikkate deger 6l¢lide azalmasiyla sonuglanir. Ancak i¢ parabolik kilavuz rayr konturunda kutu veya siselerin takilabilecegi
cok blyUk bir 61t alan olusur.

c D

<+—B
-E
A
A cikis konveyorii calisma yoni D aktarma tavasi
B giris konveydril calisma yonii E kilavuz rayinda yiiksek basing
C parabolik kilavuz rayi kuvvetleri (daha uzun, daha kalin ok
= daha yiiksek basing)

Sekil 156: Parabol kilavuz ray konturu
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ONEPIECE HAREKETLI AKTARMA BANTLARI

ONEPIECE Hareketli Aktarma bantlari, 6l alan sorununa ¢6zim saglar. ONEPIECE Hareketli Aktarma bantlari, ¢ikis
konveyoériyle ayni ydnde calisir. Bu yaklasim, aktarma tavasinin yerini alarak kesintisiz kutu veya sise hareketi saglar ve
Urtnlerin tasinirken bir noktada takilmasi énlenir.

D

|
|
<+—C |
|

o—>

A

A cikis konveyorii calisma yoni

B ONEPIECE Hareketli Aktarma bandi

C qgiris konveyorii calisma yonii

D siirekli kilavuz rayi

Sekil 157: ONEPIECE Hareketli Aktarma bantli parabolik kilavuz rayi

ONEPIECE Hareketli Aktarma bantlari hakkinda bilgi edinmek icin Uriin Serisi béliimiinde secilen seriye bakin veya
Intralox Musteri Hizmetleriyle iletisime gecin.

DAR AKTARMA YONTEMLERI

Dinamik bigak agzi rulolari ve statik bicak agzi barlari genellikle dar aktarma uygulamalarinda kullanilir. Bir bandin bigak
agdzi rulosu veya bicak agzi bari etrafindaki hareketi sirasinda bant mentesesi hareketinin ve bant geriliminin artmasi,
bandin ve gubuklarin asinmasini hizlandirabilir. Gerilim artisi, bantla bicak agzi bari arasindaki gerilimin ve bantla bicak
agzi bari arasindaki sarilma agisinin fonksiyonudur. Bu etkileri en aza indirmek i¢in asagidaki prensipleri uygulayin:

¢ Uygulama izin veriyorsa asetal bant ve asinmaya dayanikli naylon cubuklar secin. Intralox, uygulamaniza gére malzeme
onerebilir. Daha fazla bilgi icin Intralox Misteri Hizmetleri ile iletisime gegin.

e Mumkinse bigak agzi bari yerine bigcak agzi rulosu kullanin. Yuksek basingl veya yiksek hizli uygulamalarda her
zaman bicak agzi rulosu kullanin.

- Intralox, belirli bantlar icin Dinamik Bigcak Agzi Rulolari sunar. Daha fazla bilgi i¢cin Dinamik Uclu Rulolar kismina bakin
veya Intralox Musteri Hizmetleriyle iletisime gegin.

- Bicak agzi rulosunu tasarlarken, uygulamada ortaya ¢ikmasi beklenen devir degerine ve uygulama kuvvetlerine
uygun rulmanlari belirlemek icin rulman tedarikginize danisin.

e Bigcak agzi bar kullaniyorsaniz bantla bicak agzi bari arasinda mimkiin olan en diisiik kayma surtinmesini saglayacak
malzemeyi segin. Daha dustk strtiinme bant gerilimini azaltir. Bigak agzi bari, genellikle yliksek temas basincina ve
ylksek bant hizina ayni anda maruz kalir. Bigak agzi barinda kullanilacak malzemenin basing ve hiz kombinasyonuna
dayanabilmesi gerekir.

- Yag dolgulu naylon gibi asinmaya direngli bir malzeme kullanin.
- Segilen malzemenin basing-hiz (PV) degerinin uygulamaniza uygun oldugundan emin olmak i¢in malzeme
tedarikginize danisin.

o Onerilen konveyér sasisi boyutlarini kullanin. Bkz. Sasi Boyutlari.
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e Bicak agzi rulosu veya bigak agzi bar etrafindaki bant sariimasi miktarini en aza indirin. Mili, bandin bigak agzi barina
ve bigak agzi rulosuna yaklasma veya ayriima acilarinin énerilen degerde olmasini saglayacak sekilde ayarlayin. Daha
blyulk agilar, cubuklardaki ve cubuk deliklerindeki asinmayi artirabilir. Geri donls agisi Onerileri icin asagidaki tabloya
bakin.

e Yk tasiyan ruloyu, tahrik dislilerinin etrafinda tam olarak 180 derecelik bant sarilmasi saglayacak sekilde
konumlandirin.

e Asagidaki tabloda 6nerilen boyutlari ve mesafeleri kullanin.
- Belirli bantlar icin ayrintili konveydr tasarimi prensipleri mevcuttur. Daha fazla bilgi igin Intralox Misteri Hizmetleri ile
iletisime gecin.
- Tabloda listelenmeyen seriler icin Intralox Musteri Hizmetleriyle iletisime gecin.

A Dinamik Uglu Rulo

B yiik tastyici rulo

C bigak agzi rulosu iist yiizeyiyle mil merkez hatti arasindaki mesafe

D mil merkez hattiyla yiik tasiyan rulo merkez hatti arasindaki mesafe
E geri doniis agisi

Sekil 158: Tipik dar aktarma beslemesinin ve bant ¢ikisinin tasarimi

Dinamik Bicak Agzi Rulolar veya Statik Bicak Agzi Barlari iceren Konveyorler icin Onerilen Boyutlar
Uclu Rulo Ust Yiizeyiyle
Bicak Agzi Rulosu veya Mil Merkez Hatti Arasin-| Mille Rulo Arasindaki
Bigcak Agzi Bari (A) Mini-|Yiik Tasiyan Rulo (B) Mi- | daki Maksimum Mesafe | Minimum Merkez Hatti | Geri Doniis
mum Gapi® nimum Gapi (C) Mesafesi (D) Agisi (E)°
Seri ing mm ing mm ing mm ing mm derece

S560 0,236 6 2 51 12 304 4 100 20-25°
S570 0,236 6 2 51 12 304 4 100 20254
51000 0,75¢ 19,1¢ 3 76 12 304 4 100 20
$1100 0,875 22,2 3 76 12 304 4 100 20-25
$1500 0,5 12,7 3 51 12 304 4 100 20-25
$2300 0,758 19,1¢ 4 102 12 304 4 100 20
$2400, bastirma kilavuzsuz 1,375 349 4 102 12 304 4 100 20
$2400, bastirma kilavuzlu 1,5 38,1 4 102 12 304 4 100 20
2 Listelenmeyen bantlarda bigak adzi barinin gapi olarak en kiigiik disli capini kullanin.
b Uygulamaya 6zel oneriler igin Intralox ile iletisime gegin.
€20 derece idealdir.
420 derece idealdir.
€51000 ve $2300 bantlarla Intralox Dinamik Bigak Agzi Rulosu kullanin.
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EK TASARIM HUSUSLARI

Konveyor sasisini tasarlamadan dnce her zaman bandi ve aksesuarlari belirleyin. Bant secim prensipleri icin bkz. Bant
Secimi islemi.

e Bant ve disli secerken yaylanmayi g6z énlinde bulundurun. Bkz. Yaylanma.

e Calisma sicakligi ortam sicakligindan farkliysa konveyori tasarlarken isil genlesmeyi ve biziilmeyi géz dniinde
bulundurun. Bkz. Boyut Degisiklikleri.

e Hizin etkilerini géz 6ntinde bulundurun ve yiiksek hizli uygulamalarda konveyor tasarimini gerektigi gibi uyarlayin. Bkz.
Bant Hizi.

¢ Asindirici uygulamalarda kullanilan bantlarda, dislilerde ve diger bilesenlerde meydana gelen asinmayi en aza indirmek
icin 6nerilen prensipleri uygulayin. Bkz. Asinma.

e Agir darbe etkili uygulamalarda, bandi ve asinma seritlerini defleksiyondan ve hasardan koruyun. Bkz. Agir Darbe Etkili
Uygulamalar.

e Malzeme segerken bandin temizlik ve hijyen kimyasallarina ya da diger kimyasallara maruz kalma durumunu géz
onunde bulundurun. Bkz. Kimyasal Hasar.

YAYLANMA

Yaylanma hareketi, ugtan tahrikli bir konveyériinde bandin dislilere sarilirken yaptigi dikey harekettir. Her bir bant
sirasi dislilerle kavramaya girerken, bant mentesesinin merkezi dislilerin (D) Ust kismina geldiginde sira yukar kalkar.
Bant sirasi, modulin merkezi disli merkezine (A) geldiginde yatay konumuna déner ve ardindan modil merkezinin disli
merkezinden gegisi sirasinda yatay konumun altina iner.

A modil merkezi, disli merkezine gelmis

B bant yatay konumda

G bant yatay konumun (izerinde

D bant mentesesi merkezi, disli merkezine gelmis
Sekil 159: Yaylanma

Sekilde gosterildigi gibi, blyuk hatveli bir bandin kiiglk taksimat dairesi gapina sahip disliyle birlikte kullaniimasi halinde
en blylk yaylanma gorilir. Kiglk dislide bant daha fazla mafsal hareketi yapar (daha ¢cok bukulir) ve en blyik
yaylanma etkisi ortaya ¢ikar. Ayni bant, daha biyik disliyle kullanildiginda daha az mafsal hareketi yapar (daha az
bukaldr).
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A Dbiyik hatveli bant ve kiigik taksimat dairesi capl disli = en fazla biikiilme
B biiyiik hatveli bant ve orta taksimat dairesi ¢apli disli = daha az biikilme

C biyik hatveli bant ve biiyiik taksimat dairesi ¢apl disli = en az biikiilme
Sekil 160: Disli boyutunun etkisi

Yaylanma etkisi, bant titresiminin ve drlnlerin devrilme riskinin yani sira bant menteselerinde ve gubuklarda ortaya ¢ikan
blkllme kaynakli asinmay: artirir. Ugtan tahrikli konveyorlerde yaylanmayi en aza indirmek icin asagidaki prensipleri
uygulayin:

e Yaylanmayi azaltmak i¢in taksimat dairesi ¢capi en biytk olan disliyi segin. Secilen dislide beklenen torku hesaplamak
icin CalcLab'i kullanin. Tork hakkinda daha fazla bilgi i¢in bkz. Tork YUku.

* Gegcislerde daha iyi destek icin sarkma 6nleyici asinma seridi tasarimini kullanabilirsiniz. Bkz. Sarkma Onleyici Asinma
Seridi Tasarimi.

BOYUT DEGiSIiKLIKLERI

Asagidaki prensipler kapsaminda isil genlesme ve blzilme hakkinda genel bilgiler saglanmistir. Baska nedenlerle
meydana gelen boyut degisimleri hakkinda bilgi edinmek igin bkz. Bant Malzemesinin Genlesmesi. Belirli malzemelerin
dzellikleri icin Uriin Serisi bdlimiiniin basindaki bant ve disli malzemesi bilgilerine bakin.

GENLESME VE BUZULME

Birkag istisna disinda tim maddelerin boyutlari, maddenin sicakhgi arttikga blylr ve sicakligi azaldikga kigulir. Plastik
onemli 6lclide genlesip blzildiginden, calisma sicakhiginin ortam sicakligindan farkli oldugu hallerde bu isil genlesme ve
buzllme, konveydr tasariminda g6z éninde bulundurulmalidir.

Uygun konveydr tasarimiyla, isil genlesme ve bizllme etkileri telafi edilebilir. Bu boyut degisimlerini telafi etmeyen
konveyodrlerde, bant dmrinln kisalmasi ve bant asinmasi riskleriyle birlikte bant bakimi ihtiyaci artar.

* Isil genlesme veya biizillmeden kaynaklanan boyut degisimlerini hesaplamak icin CalcLab kullanin veya Uriin serisi
bolimuindeki Genlesme ve Buzilme kismina bakin.

e GeridonUste bant sarkmasinin bant uzunlugundaki artisi dengelemek igin yeterli oldugundan emin olun. Bkz.
Geriddnusler ve Gergiler.

* Yan yaplya temasi dnlemek icin 6zellikle genis bantlarda yeterli yan bosluk birakin. Bkz. D Tahrik Boyutu.

e Sicakhgin duslk oldugu uygulamalarda konveyér sasisinin bandi sogukta tam desteklediginden ancak ortam
sicakliklarinda da temasa yol agmadigindan emin olun.

BANT HiZI

Daha ytksek bant hizlar, bant ve disli asinmasinin yani sira bant titresimini artirir. Titresim, 6zellikle geriddniiste ortaya
ciktiginda dislinin kavramadan ¢ikmasina neden olabilir. Bazi bantlarda ve konveydr tasarimlarinda, 6rnegin bigak agzi
rulolan, bigak agzi barlan ve bastirma kilavuzlari gibi bilesenlerin kullanildidi sistemlerde daha disuk hizlar gerekebilir.

Tum konveyér tasarimlarinda bant hizinin artmasi, sunlara yol acar:

e Uriin dzelliklerine bagl olarak daha fazla tiriin kaybi veya hasari
e Bandin sikisma noktalarina takilma riski artar

e GeridonUste daha fazla bant hareketi

o [stenmeyen konveydr hareketi

e Konveydr calismasi sirasinda daha fazla guraltt
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e Etkinlestirmeli veya pasif rulo islevinde istenmeyen degisiklikler

Radius bantlar icin gegerli 6zel hiz 6nerileri vardir. Intralox, radius uygulamaniz igin en iyi hizi belirlemenize yardimci
olabilir. Daha fazla bilgi igin Intralox Musteri Hizmetleri ile iletisime gecin.

e 150 fit/dak (46 m/dak) veya daha ylksek bant hizlarinda kenar rulmanlarini veya kenar rulmanh bantlari kullanin.
e Asinma seridi malzemelerini segerken basing-hiz (PV) analizini ve sinirlari g6z énlinde bulundurun.

e 80 fit/dak (24 m/dak) degerinin Uzerindeki bant hizlarinda bastirma kilavuzlar kullanacaksaniz Intralox Musteri
Hizmetleriyle iletisime gegin.

SLiP-STiCK ETKISi

Slip-stick olarak bilinen olay, uzun konveyoérlerde yigilmaya neden olabilir. Bu durumda bant biyik bir yay veya kauguk
serit gibi davranir. Bant, konveyérin uzunlugu boyunca gdrece kisa ve dalgali hareketler yapacaktir. Bazi durumlarda,
bandin tahriksiz tarafi, bantla tasimaytizt arasindaki sirtiinme kuvvetlerini asacak yeterli bant gerilimi olusana kadar
hareket etmez. Sorunsuzca hizlanmak yerine bant ileride yidilir. Yigiima etkisi, bant gerginliginin kisa stireyle dismesine
yol acarak bandin surtinme nedeniyle yavaslamasina sebebiyet verir. Bazi durumlarda gerilim tekrar olusana kadar
bant bir anligina durabilir ve ardindan bu slreg tekrarlanir. Tahrik ucundaki dislilerin sabit hizda dénmesine ragmen
konveyorun bos ucunda yigiima olur.

Tasimaylzi slrtinmesi, bant rijitligi, bant agirligi ve bant uzunlugu; bir konveyérde yigilmanin énem derecesini
belirlemede buytk rol oynar. Bant rijitligi, bandin belirli bir gerilim altinda ne kadar uzadigini gdsterir. Daha rijit olan

bir bant, daha az uzamayla gergin hale getirilebilir. Daha hafif bir bantta asilmasi gereken sirtiinme kuvveti daha dusuk
olur.

Yigilmayi etkileyebilecek diger faktorler; yaylanma, bant hizi, tahrik sistemi dalgalanmasi, geridénis rulosu ¢api ve
geriddnus rulosu araligidir. Yaylanma ve tahrik sistemi dalgalanmasi, yigiimaya yol agabilir ancak geridénis rulosu capi
ve araligi daha kritik &neme sahiptir. Geridonis rulolari bandin geridénusteki salinimini etkiler. Geridénisteki salinim,
bandin tasimaylzU tarafina iletilerek yigilmaya neden olabilir. Rulo aralamasi ve ¢api ile ilgili bilgi icin bkz. Geriddntsler ve
Gergiler. Yaylanma konusunda bilgi icin bkz. Yaylanma ve Disli Se¢imi.

ASINMA

Asindirici malzemeler, yumusak malzemelerin igine gdmiulerek daha sert malzemeleri asindirir. Asindirici ortamlarda
asinmay| hesaba katmak ve en aza indirmek igin asagidaki prensipleri uygulayin:

e Secilen bant malzemesinin asindirici uygulamalar igin uygun oldugundan emin olun. Bkz. Ozel Uygulama Bant
Malzemeleri.

e Asinmaya dayanikli disliler, EZ Clean disliler veya baska bir dayanikli malzemeden yapilmis disliler segin. Bkz. .

e TasimayUzU asinma seritleri igin cavus diizenini kullanabilirsiniz. Bkz. Cavus Dizen.

¢ Asindirici kalintilar temizlemek icin avare sarmal rulo kullanin. Bkz. Kayar Avara Dislileri.

e Kalintilarin daha etkili sekilde temizlenmesi icin EZ Clean in Place (CIP) sistemini kullanabilirsiniz. Bkz. EZ Clean™ In
Place (CIP) Sistemi.

e |slak veya kuru ortamlar icin Intralox dnerilerine gore diizenli temizlik planlayin. Daha fazla bilgi icin Intralox Musteri
Hizmetleri ile iletisime gecin.
e Asinmis bilesenleri belirlemek ve degistirmek igin diizenli 6nleyici bakim muayeneleri planlayin. Daha fazla bilgi

icin www.intralox.com adresindeki Intralox Mod(iler Plastik Konveyér Bantlar Kurulum, Bakim ve Sorun Giderme
Kilavuzu’na bakin.

AGIR DARBE ETKILi UYGULAMALAR

Agir darbe etkisi veya bir noktaya yogunlasmis nokta yukleri igeren uygulamalarda, tasimayUzi asinma seritleriyle
desteklenen bantlar, asinma seritleri arasindaki desteklenmeyen alanlarda daha fazla defleksiyona ve hasara maruz kalir.
Defleksiyonu 6nlemek ve bant d6mrinl uzatmak icin asagidaki prensipleri uygulayin.

e Tek levhadan olusan bir tasimayiizi kullanabilir veya darbe bdlgelerine darbe levhalari ekleyebilirsiniz.
e Uriinlin bir besleme kanalindan veya besleme hunisinden tasimayiziine diistiigii uygulamalarda:

- Bant hasarini 6nlemek icin bant hizini diistiriin ve besleme kanalinin ya da besleme hunisinin yukind mimkin
oldugunca azaltin.

- Kanatl bant kullanimindan kaginin.
- Agir darbe etkileri veya kiiglk bir alanda yogunlasan agir yukler igin Intralox Musteri Hizmetleriyle iletisime gegin.
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KIMYASAL HASAR

Plastikler, kimyasal maddelere stirekli maruz kalinca bozulur. Kimyasallara maruz kalma stresi, sicaklik ve kimyasal
maddenin konsantrasyonu bozulma derecesini etkileyen faktdrlerdir. Bant hasarini en aza indirmek amaciyla etkili
kimyasallara maruz kalma sureleri, sicakliklar ve konsantrasyonlar i¢in kimyasal tedarikci tavsiyelerini kullanin.

Yaygin sekilde kullanilan bant malzemelerinin kimyasal direnc bilgileri Kimya Direnci Kilavuzu kisminda verilmistir.

DIGER KONVEYOR TASARIMLARI

e Yukari veya asagi egimli konveyorler yatay tasarimlara benzerdir ancak iyi calismalari icin bazi ek tasarim
gereksinimlerinin karsilanmasi gerekir. Bkz. Yukari ve Asagi Egimli Konveyorler.

e Vakumlu konveyorler ilave bant cekmesi olusturur ve bant boyunca hava debisine dikkat edilmesini gerektirir. Bkz.
Vakumlu Konveyérler.

e Radius konveyorler, donis bolimleri ve diiz bolimler igin 6zel boyutlar gerektirirken genellikle bigak agzi rulolari veya
gergi sistemleri icerir. Bkz. Dénusli Konveyorler.

e Spiral konveyodrler, yapi destekli veya bant destekli olabilir ve ek tahrik yéntemi segenekleriyle sunulur. Bkz. Spiral
Konveyorler.

Intralox muhendisleri ve teknik uzmanlari, miihendislik desteginin yani sira herhangi bir konveyor tasarimi igin tasarim
incelemeleri saglayabilir. Belirli bantlar ve uygulamalar igin ayrintili tasarim prensipleri mevcuttur. Daha fazla bilgi icin
Intralox Musteri Hizmetleri ile iletisime gecin.

YUKARI VE ASAGI EGIMLI KONVEYORLER

Yukar veya asagi egimli diz konveydrlerin tamami egimlidir. Bu konveydrlerde agilya, motor yerlesimine ve tahrik
dislilerindeki geri dénus geriliminin miktarina cok dikkat edilmelidir. Intralox, konveydriniz icin en iyi tasarimi
belirlemenize yardimci olabilir. Daha fazla bilgi icin Intralox Musteri Hizmetleri ile iletisime gecin.

iki kisimli asagi veya yukari egimli konveyérler, egimli béliimden énce veya sonra yatay bir bdlim icerir. Ug kisiml asagi
veya yukari egimli konveyoérler, egimli bolimin éncesinde ve sonrasinda yatay bolimler icerir. Bu tasarimlar hakkinda
daha fazla bilgi icin bkz. iki Kisimli ve Ug Kisimli Yukari/Asagi Egimli Konveyérler.

A diiz yukari veya asagi egimli

B egimden sonra yatay boliim iceren iki kisimli yukari veya asagi egimli
C egimden 6nce yatay boliim iceren iki kisimli yukari veya asagi egimli
D ii¢ kisimli yukari egimli

Sekil 161: Yukari ve asagi egimli konvey¢r tipleri
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e Dislinin diizgtin bir sekilde takiimasi igin tahrik dislilerinin etrafinda 180°lik bant sarimi saglamak Uzere bir saptirma
rulosu kullanin.

e Bant uzunlugunu ve gerginligini ydnetmek icin bant geriliminin en diistk oldugu konveyér geri dénistinde dinamik bir
gergi kullanin.

- Belirli yukari veya asagi egimli konveyor tasarimlari hakkinda éneriler icin Intralox Misteri Hizmetleri ile iletisime
gegin.
e Bantlarin ve aksesuarlarin geridénls boyunca serbestce hareket ettiginden ve damlama tepsilerine veya konveyoriin
altindaki diger bilesenlere temas etmediginden emin olun. Bkz. Aksesuarli ve Desenli Bant Destegi.

o iki veya g kisimli yukari egimli konveyérlerde:

- Tasimayuzinun alt kismindaki doénts noktasinda bir bastirma kilavuzu saglayin. Kilavuz yaricapinin uygulamanin
izin verdigi kadar biiyiik oldugundan emin olun. Minimum yarigap 6 inctir (152 mm). Bkz. iki Kisimli ve Ug Kisimli
Yukari/Asagi Egimli Konveyorler.

- Geridonlsin alt kismindaki déniis noktasinda bir i¢ rulo veya takoz ile bantin yukariya carpmasini engelleyin.
Minimum cap 3 ingtir (76 mm).
- Asagi egimli konveydrlere yonelik tasarim Onerileri icin Intralox Musteri Hizmetleri ile iletisime gegin.
e Bantla dislilerin arasindan Urlin veya kalintilarin dékilmesi bekleniyorsa avare mile bir tambur veya sarmal rulo
ekleyebilirsiniz.

iKi KISIMLI VE UG KISIMLI YUKARI/ASAGI EGIMLI KONVEYORLER

Asagidaki sekilde, ylkseltme konveyorlerinde yaygin olarak kullanilan tasarim 6zellikleri ve segenekleri gdsterilmektedir.

G
A——> |

A calisma yonii G yan korumalar

B besleme tarafindaki avare mil ve H bant ¢ikisi tarafindaki tahrik mili ve
disliler disliler

C gergi J geri doniis destek makarasi

D kanat K bant destegdi asinma seritleri

E bant L damlama tepsisi

F gecis noktasindaki takoz M gecis noktasindaki i¢ rulo

Sekil 162: Ug kisimli yukari/asagi egimli konveyodr

BASTIRMA RULOSU AKSESUARLARI

iki ve Ui¢ kisimli yiikseltme konveyérleri, farkli yiikseklikler arasindaki gecisler sirasinda kilavuzlanmalidir. Bandin (izerinde
bastirma takozlar veya rulolaryla kilavuzlama saglanabilir veya bazi bantlarda bu amagcla bastirma rulosu aksesuarlari
kullanilabilir. Bu aksesuarlar bandin altina yerlestirilir ve bant mentesesi cubuklariyla yerinde tutulur. Rulolar bandin
altindaki celik raylar Gzerinde hareket eder ve gecise girerken bandi yerinde tutar. Uyumlu bantlar ve bant Gizerinde
aksesuar yerlesimi hakkinda bilgi edinmek icin Uriin Serisi bélimiinde, Geri Tutma Rulolari kismina bakin.

Bastirma rulolari igeren konveyorler icin asagidaki prensipleri uygulayin.

e Bastirma rulolarinin millere temas etmesini engelleyecek kadar blyuk disliler secin.
- 1,5 in¢ veya 40 mm kare mille kullanilabilecek minimum disli taksimat dairesi ¢api 6,4 ing'tir (163 mm).
- 2,5 in¢ veya 60 mm mille kullanilabilecek minimum disli taksimat dairesi ¢api 7,7 ing'tir (196 mm).
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e Tasimayuziinde ve geridonUste gelik raylar saglayin.
- Minimum 0,75 in¢ (19 mm) ray genisligi saglayin.
- Minimum 0,125 in¢ (3 mm) ray yuksekligi saglayin. Daha kalin bir ray, daha biyik bikim yaricapi gerektirir.

- Minimum ray bikim yarigapinin 12 in¢ (305 mm) oldugundan emin olun. Asinmayi en aza indirmek igin uygulamanin
izin verdigi kadar blyuk bir blkim yaricapi saglayin.

- Buyuk sicaklik degisimlerinin beklendigi uygulamalarda raylar, bandin isil genlesmesini telafi edecek sekilde dikkatle
konumlandirimalidir. Rulo tertibatlarinin enine hareketi isil genlesme katsayilari kullanilarak hesaplanabilir. Bkz.
Genlesme ve Blzillme. Hareketi hesaplamak igin bastirma rulosu tertibatiyla bandin merkez hatti arasindaki
mesafeyi kullanin.

A bant st ylizeyi

B bant alt yiizeyi

C celik ray, minimum yiikseklik: 0,125 ing (3 mm), minimum genislik: 0,75 in¢ (19 mm)
D bastirma rulosu

E celik raylar arasindaki mesafe: 0,5 in¢ (13 mm)

F bastirma rulolarinin {izerindeki bosluk: 0,26 in¢ (7 mm)

Sekil 163: Geri tutma rulosu

A bant

B bastirma rulosu

C celik ray

Sekil 164: Geri tutma rulosu

VAKUMLU KONVEYORLER

Vakum uygulamalarinda, Urtnlerin bant tzerinde ve bandin tasimaylizi (izerinde tutulmasi, basing farkiyla saglanir. Bu
basing, ek bant cekmesine neden olur. Bant alaninin yalnizca kiigik bir kismi diisiik basing farkiyla vakum altindaysa
ilave bant cekmesi 6nemsiz olabilir. Basing farkinin blyik oldugu daha buyik bant alanlari varsa ilave ¢cekme etkisi daha
fazladir. Intralox, uygulamanizda beklenen bant cekmesinin hesaplanmasina yardimci olabilir. Daha fazla bilgi igin Intralox
Mdusteri Hizmetleri ile iletisime gegin.

Bir vakumlu konvey6érii tasarlarken, cesitli basing farklarinda bant boyunca ortaya ¢ikmasi beklenen hava debilerinin
belirlenmesi yararli olabilir. Banttan gegen hava debisi gesitli faktorlere baglidir:
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e Secilen banttaki agik alan miktar

e Basing farki

e Bant lzerinde Urinlerin yerlestiriime araligi
¢ Bant kenarlarinda gerceklesen hava kagagi

Vakum uygulamalarinda yaygin olarak kullanilan bantlarin hava debileri icin bkz. Tablo 5: Bant Uzerinden Hava Akis Hizi,
Bant Alaninin Fitkaresi Basina.

DONUSLU KONVEYORLER

Donusli konveyorleri asagidaki prensiplere gore tasarlayin:

e ic déniisler icin 6nerilen yaricapi (A) kullanin. Her bandin i déniis yaricapi gereksinimleri farklidir. Segilen bandin diriin
bilgilerine bakin veya daha fazla bilgi i¢in Intralox Misteri Hizmetleriyle iletisime gecin.

e Ters yénde déniisler arasinda kalan diiz béliimiin (B) bant genisliginin en az 2,0 kati oldugundan emin olun. Onerilen
minimum uzunluktan daha azinin kullaniimasi daha yiiksek asinma, daha yuksek bant gerilimleri ve daha fazla bant
titresimi riski yaratir.

* Ayni ydnde ddnusler arasinda herhangi bir minimum diiz bélim gereksinimi yoktur.

e Bant cikisi tarafindaki son diiz bélimin uzunlugunun (C) en az 5 fit (1,5 m) oldugundan emin olun. 5 fit (1,5 m)
uzunluk uygulanabilir degilse daha kisa bélimler (bant genisliginin 1,5 katina kadar) kullanilabilir. Daha kisa bdlimlerde,
bandin tahrik dislileriyle uygun sekilde kavramaya girmesi icin agirlik gergisi gerekir. Daha ayrintili bilgi icin bkz. Agirhk
Gergileri.

e Besleme tarafindaki ilk diiz bolimin (E) bant genisliginin en az 1,5 kati oldugundan emin olun. Bu uzunluk, avare
milde disli yerine bigak agzi rulosu, avare rulo veya disklerin kullaniimasi halinde 1 x bant genisligi degerine kadar
dustrdlebilir.

* Dar aktarma konveyoérlerinde besleme ve bant ¢ikisi tasarimi i¢in bkz. Dar Aktarma Ydéntemleri.

A ic donis

B ters yonde doniisler arasindaki diiz bolim

C bant cikisindaki diiz bolim

D tahrik motoru

E beslemedeki diiz bolim

F besleme tarafi

G bant cikisi tarafi

H calisma yonii

Sekil 165: Her iki yonde donusler icin tipik diizen
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A i¢ donis E besleme tarafi

B bant ¢ikisindaki diiz béliim F bant cikisi tarafi
C tahrik motoru G bastirma kilavuzu
D beslemedeki diiz bélim H calisma yonii

Sekil 166: Tek yonde donusler icin tipik diizen

BASTIRMA ASINMA SERITLERI

Agir yukli veya ylksek hizli uygulamalar disinda, her iki tasimaylzinin tamami boyunca, bandin her iki kenarinda
bastirma asinma seritlerinin kullaniimasi &nerilir. Uriinlerin tasinmasi igin tam bant genisligi gerektiren uygulamalarda,
bastirma kilavuzlari igeren bantlar, bandin altina yerlestirilmis bastirma kilavuzu asinma seritleriyle kullanilabilir.

Bastirma asinma seritleri ve bastirma kilavuzu asinma seritleri hakkinda bilgi edinmek igin bkz. Ozel Asinma Seritleri.

NOT: Agir yUklU veya ylksek hizli uygulamalarda, bandi déniiste kilavuzlamak icin bastirma kilavuzlarini kullanmayin. Agir
yuklU veya yuksek hizli uygulamalarda bastirma kilavuzlarinda ve asinma seritlerinde hizli asinma meydana gelir. Bandi
negatif bir gecis boyunca geri tutmak igin geri tutma kilavuzlarini kullanmayin. Intralox, uygulamaniz i¢in bant cekme
analizi saglayabilir. Daha fazla bilgi icin Intralox Musteri Hizmetleri ile iletisime gegin.
e Bir donutisin tamami boyunca, hem tasimaytiziinde hem de geridénuste surekli bastirma kilavuzlar kullanin.

- Bastirma kilavuzlarini dénlsten dnce 1 x bant genisligi mesafesinde baslatin.

- Bastirma kilavuzlarini dénlsten sonra 1 x bant genisligi mesafesinde bitirin.

- Bastirma kilavuzu asinma seritlerinin dis kenarda yeterli bastirma sagladigindan emin olun.

- Dis kenarda takilmayi 6nlemek icin bantla bastirma asinma seritleri arasinda yeterli bosluk birakin. ilgili faktérler
arasinda bant genisligi, asinma seridi tasarimi, egrilik yaricapi ve kaliplama toleranslarinin yani sira uygulama
sicakliklari ve kosullari yer alir. Intralox, uygulamaniza goére bosluk belirlemenize yardimci olabilir.
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A bastirma asinma seridi

B dis kenardaki bosluk

C tasimayiiziindeki bant

D geridoniisteki bant

Sekil 167: Standart bantlar icin bastirma asinma seritleri

A bastirma asinma seridi

B dis kenardaki bosluk

C tasimayiiziindeki bant

D geridoniisteki bant

Sekil 168: High Deck ve Raised Rib diiz kenarli bantlar igin bastirma asinma seritleri
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A i¢ kenar E bastirma kilavuzu
B tasimayiiziindeki bant F bastirma asinma seridi
C geri tutma kilavuzu asinma seridi G geridoniisteki bant

D dis kenardaki bosluk
Sekil 169: Bastirma kilavuzlu bantlar igin bastirma kilavuzu asinma seritleri

SPIRAL KONVEYORLER

Intralox, spiral konveydr tasariminiz i¢in bir miihendislik analizi saglayabilir ve uygulamaniza gére bant énerebilir. Daha
fazla bilgi icin Spiral ve Radius Bantlar icin MUhendislik Analizi igcerigine bakin veya Intralox MUsteri Hizmetleriyle iletisime

gegin.
DIRECTDRIVE
DirectDrive bantlarda, bandin i¢ kenari, tahrik strguleri iceren bir tamburla sekil bagli olarak tahrik edilir. Bu teknoloji,

bant gerilimini ve toplam sistem gerilmesini dnemli élglide azaltir. DirectDrive yapi destekli spiraller, daha iyi sistem
performansi, daha az durus ve énemli 6lgtide daha uzun bant émri saglar.

Sekil 170: DirectDrive yapi destekli spiral konveyoér
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DIRECTDRIVE STACKER

DirectDrive Stacker bant, i¢ ve dis kenarlarda kendi agirigini destekleyerek geleneksel tasimayiizi ihtiyacini ortadan
kaldinr. Bu yaklasim, ayni dikey alanda yapi destekli spiral konveydre gore iki kat daha fazla bant kullanilabilmesini
saglar.

DirectDrive, lisansli bir teknolojidir. Daha fazla bilgi icin Intralox Misteri Hizmetleri ile iletisime gecin.

Sekil 171: DirectDrive Stacker spiral konveyor

SURTUNME TAHRIKLI SISTEMLER

Sirtinme tahrikli spiral konveyorlerde, kontrol paneli tizerinden baglanan iki VFD ve iki motor kullanilir. Gerginlik kontrol
motoru, hat hizini belirler. Tambur dénlsu, bant gerilimini kontrol etmek icin kullanilir.

Tahrik asimi, tamburla bant arasindaki bagil hareketi ifade eden bir terimdir. Tahrik asimi, tambur hiziyla dogrusal bant
hizi arasindaki farktir. Tahrik asiminin ayarlanmasi, bant geriliminin kontrol edilmesini saglar ve Grin yénlendirmesini
iyilestirir.

SIiDE DRIVE

Side Drive bantlar, her bir dislide bir tahrik motoru bulunacak sekilde, bant boyunca birden fazla konumda bulunan
disliler tarafindan tahrik edilir. D&nus bdlimlerinde, disliler dis kenara yerlestirilir. DUz bélumlerde, disliler bandin her iki
kenarina yerlestirilir. Bazi Side Drive konveydrlerde, besleme veya bant ¢ikisi millerinde ek tahrik motorlar kullanilir. Bu
konvey6r tasarimi uzun bantlar igin uygundur, aktarim noktalarini en aza indirir ve tamamen yikamaya uygun basit bir
konveyor olusturur. Side Drive, lisansl bir teknolojidir. Daha fazla bilgi igin Intralox Misteri Hizmetleri ile iletisime gegin.

Sekil 172: Side Drive bant ve disli

¢ Disli yerlesimi icin www.intralox.com adresindeki Intralox Mod(iler Plastik Konveydr Bantlar Kurulum, Bakim ve Sorun
Giderme Kilavuzu'na bakin.
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SPIiRAL MiL TASARIMI

Asagidaki sekilde, spiral konveyor icin tipik mil tasarimi gosterilmektedir. Her bandin farkli tasarim gereksinimleri vardir.
Daha fazla bilgi i¢in Intralox Musteri Hizmetleri ile iletisime gecin.

A mil D agir hizmet tipi iki parcali tutma
B bant bilezigi
C destek diski E digli

Sekil 173: Spiral mil tasarimi
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Intralox teknik uzmanlari, bu bilgileri konveydr tasariminiza uygulamaniza yardimci olabilir. Daha fazla bilgi igin Intralox

Mdsteri Hizmetleri ile iletisime gegin.

TABLO 1: SERVIS KATSAYILARI

Galisma Kosullar Ekle
Yiiksiiz olarak calistirilir, yiik dereceli olarak uygulanir 1,0
Yiik altinda start'lar (saatte birden fazla kez) 0,2
100 fpm'den (30 m/dak) yiiksek hizlarda calisma 0,2
Yiikseltme konveyorii 0,4
itici konveydr 0,2
Servis katsayisi (SF) toplam

NOT: Uriin birikimiyle baslatilan konveyérlerde 50 fom'den (15 m/dak) yilksek hizlarda, yumusak baslamali motor

kullanimini g6z dniinde bulundurun.

TABLO 2: SICAKLIK KATSAYILARI

NOT: Bu grafikler, konveydr bant analizini manuel olarak hesaplamak icin kullanilabilir. Intralox Mihendislik Programi
uygulamanin galisma sicakligina dayanarak sicaklik faktériint otomatik olarak hesaplar.

Asetal ve HSEC Asetal ChemBlox
o o
c 02 03 04 05 06 07 08 09 10 F °C °F
130 266 0.2 0.4 0.6 0.8 1.0
120 248 100 212
110 230 % \ 194
100 D 212 \\
90 — 194 80 \ 176
80 176
D
70 ‘\ 158 70 158
60 140
A \ 122 B 60 140
40 104
2 % A s 122 B
2 68 40 104
10 50 \
00 32 30 86
-10 14
-20 -4 20 68
-30 22
-40 40 10 50
-50 -58
0.2 0.3 0.4 0.5 0.6 0.7 0.8 0.9 1.0 00 32
0.2 0.4 0.6 0.8 1.0
c C
A konveyoriin tahrik ucundaki bant sicakligi, °C . . . y
o . . z A konveydriin tahrik ucundaki bant sicakligi, °C
g konveyorin tanrik ucundaki bant sicakligi, °F B konvezdri]n tahrik ucundaki bant smakllgl °F
sicaklik katsayisi ’
D Asetal ve HSEC asetal sicaklik katsayisi — 93°C'nin (200°F) (izerin- g gﬁ:ﬂg:ﬁmy's'
de aralikli maruziyet. - ;
Sekil 174: Asetal ve HSEC asetal sicaklik katsayisi Sekil 175: ChemBlox sicaklik katsaysi
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Algilanabilir MX Algilanabilir Polipropilen Kompozit
Oc OF OC OF
100 212 00 01 02 03 04 05 06 07 08 09 10 11 12 13
S 130 266
90 194 120 248
N
80 D 176 110 230
100 212
70 N 158 90 194
N 80 176
60 140 70 < 158
50 N 122 60 140
N 50 D 122
40 \ 104 m 104
30 86 A 30 8% B
A N B 20 68
20 68 10 50
10 50 00 82
-10 14
0 32 20 -4
-10 14 -30 -22
-40 -40
-20 -4 -50 -58
-60 -76
-30 -22 70 94
-40 -40 -80 -100
0.3 0.4 05 0.6 07 0.8 0.9 1 11 00 01 02 03 04 05 06 07 08 09 10 11 12 13
c C
A konveyoriin tahrik ucundaki bant sicakligi, °C A konveydriin tahrik ucundaki bant sicakligi, °C
B konveyoriin tahrik ucundaki bant sicakligi, °F B konveydriin tahrik ucundaki bant sicakligi, °F
C sicaklik katsayisi C sicaklik katsayisi
D algilanabilir MX D algilanabilir polipropilen
Sekil 176: Algilanabilir MX sicaklik katsayisi Sekil 177: Algilanabilir polipropilen kompozit sicaklik katsayisi
FR TPES, Naylon, SELM ve LMAR Yiiksek Garpma Direncli Malzeme
o o
c 0.2 03 04 05 06 0.7 08 0.9 1.0 F °C °F
130 266 100 212
120 248
10 230 90 194
100 212 80 176
90 194
70 158
80 |\ E 176
70 \\ 158 60 140
60 N — 140 50 122
~—
50 S~ N 122 20 D 104
A 4 D \ 104 B
30 86 A % B
20 68 20 68
N
10 50 10 N 50
00 A\ N
-10 \ 14 0 32
-20 4 -10 \‘ ~ 14
-30 -22 220 -~ 4
-40 -40 30 22
-50 -58
02 03 0.4 05 06 0.7 08 0.9 10 40 40
c 0506070809 1 111213141516 17 1819 2 21 22 23
- C
1 1 A o
é tgmgg:gg Em::: ﬂgﬁgg::z: Egm ::ggt::g: QE A konveydriin tahrik ucundaki bant sicakligi, °C
C sicaklik katsavisi g, B konveydriin tahrik ucundaki bant sicakligi, °F
D alevienme egiktirici C sicaklik katsayisi
E naylon SEI?M LMAR D Yiiksek Carpma Direncli Malzeme
Sekil 178: FR TPES, naylon, SELM, LMAR sicaklik katsayilari Sekil 179: Yiksek carpma sicaklk katsaysi
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A konveyoriin tahrik ucundaki bant sicakligi, °C
B konveyoriin tahrik ucundaki bant sicakligi, °F
C sicaklik katsayisi

D polietilen sicaklik katsayisi

Sekil 182: Polietilen sicaklik katsayisi

Is1 Dayanimh Naylon ve Yiiksek Sicakliga Dayanikli Naylon PK
(<] o
c 01 02 03 04 05 06 07 08 09 10 F °C °F
160 320
\ 100 212
149 300
138 \ 280 90 194
127 \ 260 80 176
106 240
70 N 158
104 \D 220 D
- N\ 200 60 140
82 EIN 180 50 NG 122
71 160 0 N 104
.y
A w \ 140 NG
30 86
n 120 A
38 N 100 20 ™N 68
27 \\ 80
~ 10 50
16 60
0 32
4 40
-7 20 -10 14
-18 0 -20 4
-29 20
-30 22
-40 -40
01 02 03 04 05 06 07 08 09 10 40 40
c 03 0.4 05 06 0.7 038 09 1 1.1
C
- . ) <
B e ot s A ik s i
v ’ B konveydriin tahrik ucundaki bant sicakligi, °F
C sicaklik katsayisi C sicakiik katsavisi
D HHR naylon y
E HR naylon geFl’(}El 181: PK sicaklik katsayisi
Sekil 180: HR naylon ve HHR naylon sicaklik katsayilari : ' Y
Polietilen Polipropilen Kompozit
0, o
°C °F c 01 02 03 04 05 06 07 08 09 10 11 F
02 03 04 05 06 07 08 0.9 1.0 130 266
130 266
120 248 118 244
110 230 106 222
N\
100 212 @ \ 200
90 194 \\D
80 176 81 \ 178
70 158 69 N 156
60 N 140
A \D 57 134
50 122 A
40 104 44 \ 112
30 \ 86 » %0
20 68
10 \\ 50 20 68
00 32 8 46
N\
10 N\ 14
\ -4 24
-20 -4
30 \‘ 22 -17 02
-40 \ -40 28 20
50 58 01 02 03 04 05 06 07 08 09 10 11
0.2 03 0.4 05 0.6 0.7 0.8 0.9 1.0 c
C

A konveydriin tahrik ucundaki bant sicakligi, °C

B konveydriin tahrik ucundaki bant sicakligi, °F

C sicaklik katsayisi

D Polipropilen kompozit—=220°F (104°C) {izerinde aralikh maruz kal-
ma. 45°F (7°C) sicakh§in altinda agir darbeden kaginin.

Sekil 183: Polipropilen kompozit sicaklik katsayisi
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A konveyoriin tahrik ucundaki bant sicakligi, °C

B konveyoriin tahrik ucundaki bant sicakligi, °F

C sicaklik katsayisi

D polipropilen sicaklik katsayisi (T)—220°F (104°C) (izerinde aralikli
maruziyet. 45°F (7°C) sicakhigin altinda agir darbeden kaginin.

Sekil 184: Polipropilen sicaklik katsayisi

Polipropilen PVDF

°C °F
o, o
0.2 03 0.4 05 0.6 0.7 0.8 0.9 1.0 C F
130 266 100 212
120 248 %0 19

110 230
100 ~_D 212 80 D 176
90 \ 194 70 158
80 \ 176 60 NG 140

.y

70 \ 158
50 122

60 \ 140
A s \ 122 B 40 \\ 104
40 N\ 104 30 8

N\ A B

30 86
\ 20 68

20 68
10 50 10 50
00 32 0 32
10 1 10 14

-20 -4
-30 22 20 -4
-40 -40 -30 -22

-50 -58
02 03 0.4 05 06 07 0.8 09 1.0 -40 -40

c 05 0.6 0.7 038 0.9 1 1.4

A konveydriin tahrik ucundaki bant sicakligi, °C
B konveydriin tahrik ucundaki bant sicakhgi, °F
C sicaklik katsayisi

D PVDF

Sekil 185: PVDF sicaklik katsayisi

X Isimi Cihazinda Algilanabilir PK

oc °F
100 212
90 194
80 \\ D 176
70 158
60 140
50 122
40 N 104
A \k %pg
20 68
10 50
0 32
-10 14
-20 -4
30 22
-40 -40
03 04 05 06 07 08 09 1 1.1
C

A konveydriin tahrik ucundaki bant sicakligi, °C

B konveyoriin tahrik ucundaki bant sicakligi, °F

C sicaklik katsayisi

D Xsini cihazinda algilanabilir PK

Sekil 186: X 1sini cihazinda algilanabilir PK sicaklik katsayisi
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TABLO 3: MiL BILGILERI

Mil Agirhidi (Q), Ibf/ft (N/m)

Saft Boyutu Karbon Gelik Paslanmaz Gelik Durgunluk Ani (1), ing* (mm?)
5/8 ing kare 1,332 1,332 0,013
1 ing kare 3,402 3,402 0,083
1,5 ing kare 7,652 7,652 0,42
2,5 in¢ kare 21,252 21,252 3,25
3,5 in¢ kare 41,60° 41,60 12,50
25 mm kare (48)P° (4,920 (32.550)
40 mm kare (123)° (12,55) (213.300)
60 mm kare (285)P (29,11 (1.080.000)
65 mm kare (335)° (34,16) (1.487.600)
Elastisite modiilii (E), Ib/ing? (N/mm3) 30.000.000 (206.920) 28.000.000 (193.191)
2ntralox ABD, bu boyutlarda karbon celik (C-1018), paslanmaz gelik (303/304 ve 316) ve aliiminyum (6061-T6) igin spesifikasyonlara uyarlanmis kare saftlar saglayabilir.
Bintralox Avrupa, bu boyutlarda karbon celik (KG-37) ve paslanmaz celik (304) icin kare miller saglayabilir.

TABLO 4: TUTMA BILEZiGi KANALLARI iGIN BANT GEKME SINIRLARI
VE MIL ARALIGI

140

120 =
-
-
100 - ‘
:\
I -
A 80 B \\
N\
60 P
1 ‘ \
*
w0 Ve BN
\‘ ‘e,
'S, o
20 C™.,
0
-500 500 1500 2500
B
A rulmanlar arasindaki mil uzunlugu, D 2,5 in¢ kare miller
In¢ E 3,5 ing kare miller
B onerilen maksimum bant ¢ekmesi,
Ib/ft

C 1,5 ing kare miller
Sekil 187: Tutma bilezigi kanallar igin bant cekme sinirlari ve mil aralig
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TABLO 5: BANT UZERINDEN HAVA AKIS HIZI, BANT ALANININ
FITKARESI BASINA

10 2.8 5.6 1.3 16;8 22.6 28.3 55.6 1133 169.9 226.5 280254
A AVAN4 VA4 I JTH
A B ¢7D J/ NS R

/7 /ARy ARA
|74 //// f 14 ?’///
N /ANy /¥y 4 L
S / 7807/4
w2 I
Va4 4
vz /Ay,

100 200 400 600 800 1,000 2,000 4,000 6,000 8,000 10,000

X1

10.2
/

\
N
QQ
\\
N
ENANN\\N
"'\

0.1

Y1 Basing diismesi, ing su
Y2 Basing diismesi, milimetre su
X1 Hava Akis Hiz,, fit3/dak

X2 Hava Akis Hizi, metre®/dak
A 5400 Flat Top
B* S1100 Edge Loss
C* S1100 Flat Top
D S900 Flat Top
E S900 Perforated Flat Top 1/8 ing
F* S1100 Perforated Flat Top @ 5/32 in¢
G S900 Perforated Flat Top @ 5/32 ing
H S900 Perforated Flat Top @ 3/16 ing
1 S400 Flush Grid
J S800 PFT, S800 PFT @ 5/32 ing, S2000
K S100 Flush Grid
L S100 ve S400 Raised Rib
M S200 Flush Grid, S200 Open Hinge
N S1100 Flush Grid
0 S900 Flush Grid ve Raised Rib
P S200 Open Hinge
Q S2200
Sekil 188: Bant lizerinden hava akis hizi, bant alaninin fitkaresi basina
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TABLO 6: MAKSIMUM TAHRIK MiLi AGIKLIK MESAFESI

X2
500 1000 1500 2000 2500 3000 3500 4000
10,000 TN : : : 2 4000
R\ “\
5000 \ N - 2000
\ A\N A
\\ \\\}\ . - 1000
B A\
\ \ \\ \\ 500
1000 \\ \\ N\ NN
\
\ A\N |
Y1 500 1\ BN [ 2%0
VA VANEIA \ _c_
\ \\\\ \\9\ N 2_- 100
HN F
100 \\\ N\ - 50
‘\ \\ ‘\ N\ \
NN AN 1
50 NL o\ J\ - 20
N\ N
NN KN
- 10
NN
10 | -5

20 30 40 50 60 70 80 90 100 110 120 130 140 150 160

X1

Sekil 189: Yalnizca iki (2) rulmanli konvansiyonel konveydrler; izin

verilen maksimum defleksiyon: 0,10 in¢ (2,5 mm)

X2
500 1000 500 2000 2500 3000 3500 4000
10,000 N\ - 4000
A\ NN
\N
5000 - 2000
—N— A\\\iii L A ———]
N BN 1000
1000 A\ - 500
NN\ AN
N\ N c —]
G 250
Y150 T OINION N\ -
\ N HN _
\ \; I| F L 100
\ \ N
\ N\ ~ 50
100 \ o \\\J \
K
50 \\ T - 20
N
\e M - 10
N NG s
10 -

20 30 40 50 60 70 80 90 100 110 120 130 140 150 160

X1

Y2

20,000

10,000

Y1

1000

500

100
20 30 40 50 60 70 80 90 100 110 120 130 140 150 160

5000

X2
500 1000 1500 2000 2500 3000 3500 4000
C
D N \\\ ~ 10,000
E N
F_ N\ - 5000
N B3
\\ N - 2500 Y2
\ X
N\ - 1000
X
\ \\ N \Q\ - 500
AW \‘ \
L NN N
N NG - 200
AN N\
\ \\ \\\\ "" N L 100
N\ M LS\ 1 N
\\ N \ \ \\~ 50

X1

Sekil 190: Ug (3) veya daha fazla esit aralikli rulmanli konvansiyonel
konveyodrler; izin verilen maksimum defleksiyon: 0,10 in¢ (2,5 mm)

500

20,000
10,000

Y1 so000

1000

500

10i

X2
1000 1500 2000 2500 3000 3500 4000
e N
Ié N B Y N 10,000
N
F \l\\ N - 5000
N
N ~2500 Y2
< N NN 1000
NS
G
\\\ \\ - 500
SeSE
AN ] L
OO
\\ ‘\ J\\ - 100
K
Nw N \a \\ - 50

X1

0
20 30 40 50 60 70 80 90 100 110 120 130 140 150 160

Sekil 191: Yalnizca iki (2) rulmanl gift yonlii ve itici konveyérler; izin Sekil 192: Ug (3) veya daha fazla esit aralikli rulmanl gift

verilen maksimum defleksiyon: 0,22 in¢ (5,6 mm)

Y1 toplam mil yiikii, Ib
Y2 toplam mil yiikii, kg
X1 maks. mil araligi uzunlugu, ing
X2 maks. mil araligi uzunlugu, mm

E 60 mm kare karbon celik

F 60 mm kare paslanmaz gelik

A 3,5 in¢ ve 90 mm kare karbon celik
B 3,5 in¢ ve 90 mm kare paslanmaz celik
C 2,5 in¢ ve 65 mm kare karbon gelik
D 2,5 ing ve 65 mm kare paslanmaz celik

G 1,5 ing ve 40 mm Kkare karbon gelik

yonlu ve itici konveydrler; izin verilen maksimum defleksiyon:
0,22 ing (5,6 mm)

H 1,5 in¢ ve 40 mm kare paslanmaz celik
1 1,5 in¢ kare alliminyum
J 1,0 ing ve 25,4 mm kare karbon celik

K 1,0 in¢ ve 25,4 mm kare paslanmaz celik
L 1,0 in¢ kare alliminyum

M 5/8 ing kare karbon celik

N 5/8 in¢ kare paslanmaz celik
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KIMYA DIRENCI KILAVUZU

Asagidaki kimyasal direng verileri, polimer Ureticilerinden ve Intralox alan deneyiminden elde edilen bilgilere dayanir.
Veriler yalnizca toplandiklari kosullar icin gecerlidir ve yalnizca 6neri olarak, herhangi bir garanti verilmeden sunulur. Bu
veriler yalnizca kimyasal direncle ilgilidir ve listelenen sicakliklar genellikle kimyasal uygulama sicakliklaridir. Diger dizayn
ve Kisisel guvenlik konulari dneride bulunulurken dikkate alinmamistir. Belirli bir amaca uygunluklarini belirlemek icin
malzemeleri ve Urlnleri her zaman tam olarak amaclanan ¢calisma kosullarinda test edin.

Yogdunlasma olmadan listelenen kimyasallar saf kimyasal icindir. Yogunlasma ile listelenen kimyasallar, sulu
solusyondadir. Parantez iginde verilen tanimlar aktif bilesenlerdir. Genel olarak kimyasal uygulama sicakhgi, kimyasal
konsantrasyon ve maruz kalma siiresi arttikga bir malzemenin kimyasal direnci azalir. imalatta kullanilan kimyasallar ve
malzemeler hakkinda daha fazla bilgi icin Intralox Musteri Hizmetleri ile iletisime gegin.

Termoplastik elastomerler (TPE), plastik ve elastomerik 6zelliklerin essiz bir kombinasyonunu sunan ve gelismekte olan
bir polimer sinifidir. Bu 6zelliklerden en belirgin olani, bir performans 6él¢itinin elde edilmesi amaciyla substrat Gzerine
enjeksiyon kaliplayabilme 6zelligidir. Kauguk (elastomerik) bir bilesenin varligi, uygulamada gesitli kimyasallara maruz
kalma ihtimalinin dikkate alinmasi gerektigi anlamina gelir. Kimyasal kaynaklar, tasinacak Uriin{i, ekipmani ve bandi
temizlemek ve korumak icin kullanilan malzemeleri ve bdlgede bulunan diger potansiyel kaynaklari icerir. Intralox, belirli
bir uygulamada kullanima uygunlugu saglamak i¢in uygun testler yapilmasini ve uzman personelimize danisiimasini
Onerir. Genel olarak TPE’ler zayif asitler, cogu alkali ve alkollerle uyumludur. Gii¢lu asitlerle temas halinde sorun

ortaya ¢ikar. Kauguk bilesen nedeniyle sivi ve katl yaglar zamanla sisme etkisi gdsterir. Organik ¢ézUculer ve gesitli
hidrokarbonlarin da sorunlara neden olmasi beklenir. Genel anlamda, herhangi bir tiirdeki yakit zaman iginde soruna
neden olacaktir. Gida tasima uygulamalarinda gida triininun igerigindeki malzemelerin dikkate alindigindan emin olun.
Ayrica gida tasima islemlerinde uygulanan kimyasal sicaklik, kimyasal konsantrasyon ve maruz kalma siresi ne kadar
yUksek olursa kimyasal ve TPE arasindaki reaksiyon da o kadar hizl olur.

Genel Uygulama Bant Malzemeleri ve
Alevienme Ge- | Yilksek Carpma
. Istya Direncli ciktirici Malze- | Direncli Malze-
Polipropilen Polietilen Asetal PK lletken Asetal Naylon Naylon, SELM me me
70°F | 140°F | 70°F | 140°F | 70°F | 140°F | 70°F | 140°F | 70°F | 140°F | 70°F | 140°F | 70°F | 140°F | 70°F | 140°F | 70°F | 140°F
(21°C) | (60°C) | (21°C) | (60°C) | (21°C) | (60°C) | (21°C) | (60°C) | (21°C) | (60°C) | (21°C) | (60°C) | (21°C) | (60°C) | (21°C) | (60°C) | (21°C) | (60°C)
Kimyasal Adi Malzeme Uygunlugu Kodlari: R = Direncli, NR = Direncli degil, LR = Simirh diren¢ — = Bilgi yok

Asetik asit - %5 R R R R R — R R R — LR — LR NR R — R —
Asetik asit - %10 R R R R R — — — R — LR NR — — R — — —
Asetik asit - %50 R R R R NR NR — — NR NR NR NR — — — — — —
Aseton R R R R R R LR LR R R R — R R NR NR NR NR
Alkol, tiim tiirleri R R R R — — — — — — R R R R R R NR —
II?elri]iminyum, tim tir- R R R R o _ o o _ . R _ . . _ o _ o
Badem yagi R R — — — — — — — — — — — — — — — —
Aliiminyum sapi R R R R —_ —_ — —_ —_ - —_ —_ — —_ - —_ —_ -
Aliminyum bilesimler | R R R R — — — — — — LR R R R R R LR —
Aliiminyum Klortir R R R R LR NR - —_ LR NR R - - —_ R —_ R R
Aliminyum florir R R R R — — — — — — — — — — — — — —
Aliminyum hidroksit | R R R R R R — — R R R — — — R — R —
Aliminyum nitrat R R — — LR NR — — LR NR LR LR — — R — R —
Aliiminyum fosfat R R R R — — — — — — LR LR — — — — — —
Aliminyum siilfat R R R R LR NR — — LR NR LR LR R R R — R —
Amonyak R R R R R R — — R R LR LR R R R NR R —
Amonyum bilesimleri R R R R — — — — R — LR R R R R R LR —
Amonyum asetat R — R R R — — — R — — — R R — — R —
Amonyum karbonat R R R R R R — — R R — — R R — — R —
Amonyum Kloriir R R R R R LR R R R LR R LR R R R — R —
Amonyum floriir R R R R — — — — — — — — — — — — — —
Amonyum hidroksit R R - - R R R LR R R —_ - - - LR NR LR -
Amonyum nitrat R R R R R LR — —_ R LR R LR R R R —_ R —
Amonyum fosfat R R R R R — — — R — R LR R R — — — —
Amonyum tuzlan — — R — R — — — R — R LR — — — — — —
Amonyum siilfat R R R R R LR R — R LR R LR R R R — R —
Amil asetat NR NR R R R — — — R — R NR NR NR R NR NR NR
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Genel Uygulama Bant Malzemeleri ve
Alevienme Ge- |Yiiksek Garpma
. Istya Direncli ciktirici Malze- | Direncli Malze-
Polipropilen Polietilen Asetal PK lletken Asetal Naylon Naylon, SELM me me
70°F | 140°F | 70°F | 140°F | 70°F | 140°F | 70°F | 140°F | 70°F | 140°F | 70°F | 140°F | 70°F | 140°F | 70°F | 140°F | 70°F | 140°F
(21°C) | (60°C) | (21°C) | (60°C) | (21°C) | (60°C) | (21°C) | (60°C) | (21°C) | (60°C) | (21°C) | (60°C) | (21°C) | (60°C) | (21°C) | (60°C) | (21°C) | (60°C)
Kimyasal Adi Malzeme Uygunlugu Kodlari: R = Direngli, NR = Direncli degil, LR = Simirh direng¢ — = Bilgi yok

Amil Klortir NR NR LR NR — — — — — — — — — — — — NR NR
Anilin R LR R R — LR NR NR — LR LR — — — LR — NR NR
Antifriz R R R R — — R R — — — — R R R R — —
Kral suyu LR NR NR NR LR — — — LR — NR NR NR NR NR NR NR NR
Elma suyu R R — — — — — — — — — — R R — — — —
Arsenik asit R R R R — — — — — — — — — — — — R —
Asfalt — — R LR — — — — — — — — R R — — — —
Baryum bilesimler R R R R — — — — — — R R R R R R — —
Baryum karbonat R R R R — — — — — — — — — — — — R —
Baryum kloriir R R R R R — — — R — LR — — — R — — —
Baryum hidroksit R R R R — — R — — — — — — — — — R —
Baryum sabun yagi R LR — — — — — — — — — — — — — — — —
Baryum siilfat R R R R R — — — R — LR — — — R — — —
Akii asidi R R R R — — — — — — — — — — — — — —
Bira R R R R — — R R — — — — R R — — R —
Benzen LR NR LR NR R R — — R R R R R R R NR NR NR
Benzensiilfonik asit R R R R — — — — — — — — — — — — NR NR
Benzoik asit R R R R LR — — — LR — LR LR — — R — NR NR
Benzil alkol — — R R R — — — R — LR LR — — — — NR NR
Kemik yagi R R R R — — — — — — — — R R — — — —
Boraks R R R R — — — — — — — — — — — — — —
Borik asit R R R R LR — — — LR — LR — R R R — R —
Fren swisi R R R R R R R R R R R —_ R R R LR LR —
Tuzlu su asidi R R —_ — —_ —_ — — —_ — — —_ —_ —_ —_ —_ —_ —
Doymus tuzlu su R R R R —_ —_ — — —_ — —_ —_ —_ —_ —_ —_ —_ —
Tuzlu su R —_ —_ — —_ —_ — — —_ — — —_ — —_ —_ —_ —_ —
Brom asit NR NR NR NR — — — — — — — — — — — — — —
Brom, sivi veya buhar | NR NR NR NR — — — — — — NR NR NR NR NR NR — —
Brom suyu NR NR R — LR — — — LR — NR NR NR NR NR NR — —
Tereyagi R R R R R — — — R — LR — R R R — — —
Biitil asetat NR NR R LR — — R R — — R — R R R NR NR
Biitil akrilat NR NR R LR — — — — — — R — — — LR LR — —
Bitil glikol — — R R R LR — — R LR R — — — R R — —
Butirik asit R R R LR — — — — — — LR — — — R — NR NR
Kalsiyum bilesikleri R R R R —_ —_ — —_ —_ — LR —_ — —_ R R R —_
Kalsiyum karbonat R R R R R — — — R — — — — — — — R —
Kalsiyum kloriir R R R R R — R LR R — R LR R LR R — R —
Kalsiyum hidroksit R R R R R — R — R — R — — — R — NR NR
Kalsiyum hipklorit R R R R NR — — — NR — NR NR — — LR — R —
Kalsiyum nitrat R R R R R — — — R — — — R R — — R —
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Karbon dioksit R R R R R R — — R R — — — — R R R —
Karbon disiilfat LR NR LR NR R — — — R — R NR R — R — NR NR
Karbon tetraklorit LR NR NR NR R LR R R R LR R R R R R LR LR —
Hint yagi R R R R R — — — R — — — — — — — R —
Ce||oso|veTM R R R R — — — — — — — — — — — — NR NR
Klorasetik asit %0-10| R R R R NR NR — — NR NR NR NR NR NR NR NR NR NR
Klor, gaz NR NR — — NR NR — — NR NR NR NR NR NR NR NR LR —
Klor, sivi NR NR R R NR NR — — NR NR NR NR NR NR NR NR NR NR
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Etelen glukol R R R R R LR R LR R LR R LR — — R — LR —
feesri’r‘nk,;’fya demirbi- | g | R | R|R | —-| -] -] =] =] =|®R|=| =] =] =] =] r| =
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Formaldehit-%30 R R R R R R — — R R R — R NR R — NR NR
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Akaryakitlar R LR R LR R — — — R . R — R R R . R —
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Gazolin R NR R LR R R R R R R R — R R R LR LR —
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Hidroklorik asit R R R R NR NR R R NR NR NR NR NR NR LR LR NR —
Hidroklorik asit-%2 —_ —_ R R LR NR R R LR NR NR NR NR NR R —_ R —_
Hidroklorik asit-%10 R R R R NR NR LR NR NR NR NR NR NR NR R - —_ -
Hidroklorik asit-%38 R LR R R NR NR NR NR NR NR NR NR NR NR - - —_ -
Hidroflorik asit-%10 R R R R NR NR — —_ NR NR NR NR NR NR LR NR NR NR
Hidroflorik asit-%35 R R R R NR NR — . NR NR NR NR — — NR NR NR NR
Hidroflorik asit—%50 R LR R LR NR NR — — NR NR NR NR — — NR NR NR NR
Hidrojen peroksit-%3| R R R R R R R LR R R NR NR R R R LR R —
igrojen perok- R |WR|W/|M/|NM/|M/|W|LW|MW|MNW|MW|]MW|WR|W|R|LLK|W®KR]|-—
Higrojen perok- R |W@/|W|MW|NW|W|]—|—|MW|MW|NMNW|NMNW|N|MNW[|]—]—]nMm]n
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izopropil alkol R R R R R R R R R R R R R R R — R —
izooktan NR NR R — — — — — - — R R R R — — NR —
Jet yakiti LR NR —_ - R R - —_ R R —_ —_ — —_ R — R —_
Kerosen R NR R LR R R - —_ R R —_ - - —_ R R R -
Laktik asit-%10 - —_ R R R LR R R R LR R NR R R R — LR -
Laktik asit-%80 R R R R R NR — —_ R NR NR NR NR NR - — NR —
Laktoz R R R R . — — — — — — — . — — — — —
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Magnezyum siilfat R R R R R — — — R — R — — — R — R —
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Manganez siilfat R L R R — R — — — R R — R — R — — —
Margarin R R R R — — — — — — — — R R — — — —
Et sulari veya soslar R R — — — — — — — — — — — — — — — —
Civali bilesimler R R R R — — — — — — — — — — — — NR —
Civa Klorr R R R R — — — — — — NR NR R — — — R —
Civa R R R R R — — — R — R — R R R — R —
Metil alkol R R R R R R LR LR R R LR — R R NR NR LR —
Metil cellosolve R —_ —_ — —_ —_ — —_ —_ — —_ —_ — — —_ — —_ —_
Metil kloriir NR NR LR — R — — — R — R — — — — — — —
Metil etil keton R R R NR LR LR LR LR LR LR R — NR NR LR —
Metil izobiitil keton R R R NR — — — — — — — — R R — — NR NR
Metelen kloriir LR NR LR LR NR NR NR NR NR NR LR — NR NR NR NR NR NR
Metilsiilfir asit R R R R — — — — — — — — — — — — — —
Sut R R R R R — — — R — LR — R R R — R —
Madeni yag R LR R LR R R — — R R — — R R R R R —
Kaynak sular R R R — — — — — — — — — — — — — R —
Pekmez R R R R — — — — — — — — — — R — R —
Motor yagi R NR R LR R R R R R R R — R R LR R —
Neftyag R LR R LR R — — — R — R — R R — R —
Nikel bilesimler R R R R — — — — — — LR — LR — — — — —
Nikel klorir R R R R R — — — R — R — — — R — R —
Nikel nitrat R R R R — — — — — — R — R — R —
Nikel siilfat R R R R R — — — R — R — R — R —
Nitrik asit-%10 R R R R NR NR NR NR NR NR NR NR NR NR R LR NR NR
Nitrik asit-%30 R R R R NR NR NR NR NR NR NR NR NR NR NR NR NR —

Nitrik asit-%50

=
==
=
=l
—
==
=
=~

NR NR NR NR NR NR NR NR NR NR NR NR NR NR

Nitrik asit-buhar NR NR NR NR NR NR — — NR NR NR NR NR NR NR NR NR —
Nitrobenzen R LR NR LR LR — — — LR — LR NR LR LR R — NR NR
Nitr6z asit LR LR — — — — — — — — — — — — — — — —
Findik yagi R — R R — — — — — — — — — — — — — —
Somun yag NR NR R R — — — — — — — — — — — — — —
Azot oksit R —_ —_ — — —_ — —_ —_ — — —_ — — —_ — R —_
Oleik asit R L R LR R — — — R — R R R NR R R R —
Zeytin yag R R R R — — — — — — — — R — — — —
Portakal yagi R — — — — — — — — — — — R — — — —
Oksalik asit-%10 R R R R NR NR — — NR NR LR NR R LR R R — —
Oksalik asit-%50 R R R R NR NR — — NR NR — — — — R — — —
g‘r‘fcilj)"" (amosferba-| g | g | g | R | R | — | — | —| R | —=|R|R|R|R]|R|—=]R| =
0zon LR NR LR NR NR NR — — NR NR NR NR R — LR NR R —
Palmiye yagi R — R — — — — — — — — — R R — — — —
Palmitik asit R R R R — — — — — — R — — — R R R —
Fistik yagi R LR R R — — — — — — — — R R — — — —
Nane yagi R NR R R — — — — — — — — — — — — —
Perklorik asit-%20 R R R R NR NR — — NR NR — — NR NR — — NR NR
Perkloretilen NR NR NR NR — — — — — — LR NR LR NR — — — —
Peroksiasetik asit R R — — NR NR R R NR NR NR NR LR NR — — R —
Ftalik asit-%50 R R R — — — — — — — — — — — — — —
Fenol R R R R NR NR — — NR NR NR NR NR NR NR NR NR —
Fenol-%5 R R R LR NR NR — — NR NR LR NR NR NR NR NR NR NR
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;gfﬁgrrlaf?""‘ solds- g | R | R|W|R|—|—=|—=]RrR|—=|=|—=|R®"R]|&R|R|R]|R|—
Ananas suyu R R R R — — — — — — — — — — — — — —
Plaka soliisyonlari R R — — — — — — — — — — — — — — NR NR
Potasyum bilesimler R R R R — — — — — — R — — — R R NR —
Potasyum karbonat R R R R R — — — R — — — R R — — R —
Potasyum klorat R R R R — — — — — — — — R LR — — — —
Potasyum Kloriir R R R R R R — — R R R R R R LR R —
Potasyum hidroksit R R R R LR —_ R — LR — LR —_ R R R R —_
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ry%tgsyum iyodid (%3 R R R R _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ NR _
potasyum permange-\ g | R | R | R | R | — | — | — | R | — | W | MW |MW|W/|R|LK|MW]/M
Potasyum siilfat R R R R R R — — R R — — R R — — R —
Silikon R R R R —_ —_ — — —_ —_ —_ —_ —_ —_ —_ —_ —_ —
Silikon yagi R R R R R R — — R R R R R R R R R —
Giimus siyaniir R R — — — — — — — — — — — — — — — —
Giimus nitrat R R R R — — — — — — R — — — — — R —
Sodyum asetat R R R R R R — — R R — — R R — — R —
Sodyum bikarbonat R R R R R R — — R R — — R R R LR R —
Sodyum bisilfat R R R R R — — — R — — — R — R — R —
Sodyum bisiilfit R R R R NR NR NR — NR NR — — R LR R LR — —
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Sodyum bromdir R R R R — — — — — — LR — — — — — — —
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Sodyum Klorit R R R R —_ —_ R —_ —_ — R —_ R LR R —_ R —_
Sodyum siyanir R R R R R — — — R — R — — — — — NR NR
Sodyum floriir R R R R — — — — — — — — — — — — R —
Sodyus hidrok- R | R |R|R|R|R|R|W|R|R|®R|MW|R|R|R|—=|&8r]|=
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Kalay klortir R R R R —_ - - —_ —_ - —_ - R R - - R -
Nisasta R R R R e R R — | -1 =1 =
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Siiksinik asit R R R R — -] =] =1 ===/ =|=1-=1-=1 =
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Seker R R R R — | - =] =] = =1-=1= R R — | - = -
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Tartarik asit R R R R — — — R — R LR R LR R — R —
Tetrahidrofuran R LR NR NR LR — — — LR — R — R NR LR NR NR NR
Toluen R NR LR NR R R R LR R R R R R R R R NR NR
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Transformer yagi R NR R LR — — — — — — R — R R R R — —
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Trikloroetilen R NR — — NR NR NR NR NR NR — — — — — — — —
Trikresil fosfat R LR — — — — — — — — — — — — — — — —
Trisodyum fosfat R R R R — — — — — — — — — — — — R —
Terebentin yag R NR LR NR R — — — R — R — R LR R — — —
Ure R R R R — — — R — R — R R R — R —
Vernik R —_ R —_ —_ — — —_ —_ —_ —_ —_ —_ —_ —_ —_ —
Vazelin R R LR LR R — R R R — R — R R R — — —
Bitkisel yag — — R LR R — — — R — — — — — R R — —
Sirke R R R R R — — — R — — — R LR — — R —
Sarap R R R — R — R R R — — — R R R — — —
Ksilen NR NR LR NR R R — — R R R R R R LR NR NR NR
Ginko bilesimler R R R R — — — — — — LR — LR — R R LR —
Ginko karbonat R R R R — — — — — — — — — — — — — —
Ginko Kloriir R R R R R — R R R — NR NR R R R — R —
Ginko oksit R R R R — — — — — — — — — — — — — —
Ginko siilfat R R R R — — — — — — LR — R R R — R —
aRenk solmasi nedeniyle sinirl direnc.
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INDEKS

A Tahrik Boyutu: 467

AB Uyumlu Bant Malzemesi: 22

Acik Diiz Kalburlu Diiz Kenarli Temel Kanatlar (Tek Taraf Yapismaz): 158
Acili ve Takmali Asinma Seritleri: 454

Adaptorler, Yuvarlak Gobek: 451

AQir Darbe Etkili Uygulamalar: 497

Agir Hizmet Tipi Kenarli Kanatlar: 109

AQirlik Gergileri: 478

Aksesuarli ve Desenli Bant Destegi: 480

Aktarimlar: 490

Aktarma Tavalari: 459

Aktarma Tavasi Boslugu: 490

Algilanabilir Asetal: 14,19

Algilanabilir MX: 14

Algilanabilir Naylon: 15

Algilanabilir Polipropilen A22: 15

Alistirma Siireci: 475

Angled EZ Clean Disliler: 258

Ara Yataklar: 487

Asetal: 13,14,17,19,23

Asetal, Algilanabilir: 14

Asetal Digliler: 412

Asetal, Isini Algili: 19

Asetal, Yiiksek Dayanimli Elektriksel lletken (HSEC): 17
Asagida Tutma Askilari: 206

Asinma: 497

Asinma Seridi Tasarimi: 470

Asinma Seridi Tasimayizleri: 470

Asinma Seridi Tipleri: 470

Asinma seritleri: 11, 453, 453, 456

Asinma Seritleri, g ice Gegmeli Diiz: 453

Asinma Seritleri, Paslanmaz Celik Destekli UHMW-PE: 455
Asinmaya Dayanikli (AR) Naylon: 14

Asinmaya Dayanikli Sistem: 462

Asinmaya Ultra Dayanikh Poliiiretan: 25

Asinmaya Ultra Dayanikh Poliiretan Disliler: 265, 270
Asinmaya Ultra Dayanikli Politiretan Parga Digliler: 265
Ates Azdirmaz Termoplastik Polyester (FR TPES): 16
Avare Taraf: 489

B Tahrik Boyutu: 467

Bant Asinmast: 490

Bant Biiziilmesi: 474

Bant Cekmesi (BP): 25

Bant Cekmesi Formulii (ABP): 25
Bant Degistirme Cetveli: 442
Bant Destegi Aletleri: 441

Bant Genlesmesi: 474

Bant Gerdiriciler: 441

Bant Gergileri: 441, 441

Bant Hatvesi: 9

Bant Hizi: 496

Malzemeler, Bant: 13

Bant Malzemeleri: 14

Bant Malzemesi Ozellikleri: 20
Bant Malzemesi Uyumlulugu: 22
Bant Malzemesinin Genlesmesi: 10
Bant Saglamhigi: 9

Bant Secimi islemi: 9

Bant Secimi Yonergeleri: 25

Bant Uzamasi: 475

Bant Uzunlugu Yonetimi: 474

Bant Yapisi: 6

Bant Yiizeyi Asinmasi: 10

Bastirma Asinma Seritleri: 502

Bastirma Rulosu Aksesuarlari: 499

Bigak agizlan: 76, 80, 180, 340, 493
Bigak Agzi Aktarim Unitesi: 76, 77, 81, 81
Boru Rulolar: 489

Boyut Degisiklikleri: 496

C
C Tahrik Boyutu: 468
Cam Dolgulu Naylon: 23
Cam Dolgulu Naylon Disliler: 299
ChemBlox: 14
Clean In Place (CIP): 460

¢

Calisma Sicakhgr: 21
Garpmaya Dayanikli Kanatlar: 109, 281
Gavus Diizende Asinma Seritleri: 470

D
D Tahrik Boyutu: 468
Dar Aktarma Yontemleri: 493
Darbeye Dayanikl Kanatlar, Agik Mentese: 109
Destek Diskleri: 63, 400, 413, 421, 432, 438
Destek Tekerlegi: 128
Dinamik Uglu Rulolar: 180, 340
Disli adi gogul: 33, 329, 330, 360, 421, 432, 438
Disli Ara Parcalari: 451
Disli Araligi: 26
Disli Boyutu: 487, 495
Disli Kavramasi: 475
Disli Secimi: 488
Dislilerin Sabitlenmesi: 488
Digliyle Temas: 471
Dokulu Yiizeyli Bantlar: 490
Déniislii Konveyor Tasarimlari: 501
Diisiik Asinmali Plus: 17
Diisiik Nemli Asinmaya Dayanikli (LMAR): 17
Diiz Giden Bantlar i¢in analiz: 9
Diiz Paralel Asinma Seritleri: 471
Diiz Yiiz Temel Kanatlar (Baglantisiz): 107, 306
Diiz Yiizeyli Kanatlar (Streamline Kauguk): 159
Diiz Yiizeyli Kanatlar (Streamline): 65, 196, 234
Diizeltilmis Bant Cekmesi (ABP): 25
Diizeltilmis Bant GCekmesi Formulii (ABP): 25

E
E Tahrik Boyutu: 469
Enduralox Polipropilen: 16
EZ Clean In Place (CIP) Sistemi: 460
EZ Mount Flex Tip Siyirici: 463

F
FDA Uyumlu Malzeme: 22
Flat Top Tekerlek Takozlari: 300, 314
Flat Top Temel Kanatlar Streamline: 157
Flush Grid Nub Top Baz Kanat (Baglantisiz): 196
Flush Grid Nub Top Temel Kanatlar (Cift Taraf Yapismaz): 158
Flush Grid Temel Kanatlar (Double No-Cling): 64
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Flush Grid Temel Kanatlar (No-Cling): 108
Flush Grid Temel Kanatlar (Streamline): 240
Flush Grid Temel Kanatlar (Streamline/No-Cling): 64, 158

G

Genel Uygulama Bant Malzemeleri: 13
Genel Uygulama Disli Malzemesi: 23
Genlesme ve Biiziilme: 21, 21, 472, 474, 496, 496
Gerekli Motor Giici: 489

Gerekli Motor Gici igin Formiil: 489
Gergiler: 474, 478, 478, 479

Geri Donus Gerilimi: 475

Geri Tutma Askilari: 65, 160

Geri Tutma Kilavuzlan: 365

Geridonds Bilezikleri: 450

Geridonis Kizaklar: 477

Geridonis Tasarimlari: 476
Geridonisler ve Gergiler: 474

Gug Gereksinimleri: 28, 489

H
Hat Ayiricilar: 401, 414, 422, 433
Heavy-Duty Edge: 86, 133, 295
Heavy-Duty Edge bulunan S1600 Flat Top: 245
Heavy-Duty Edge bulunan S1800 Mini Rib: 278
Heavy-Duty Edge bulunan S1800 Flat Top: 276

Intralox Bant Gergisi Seti: 441
Intralox Pim Gikaricilar: 441
Is1 Direncli (HR) Naylon: 16, 24
I
ic ice Gegmeli Ek Asinma Seritleri: 453
iki Malzemeli Tarakli Transfer Plakalari: 67, 285
iletilen Tork: 27
iletilen Tork icin Formiil: 27
inisli Konveyérler: 498, 499
itme Kollari: 458
izin Verilen Bant Saglamligi (ABS): 26
izin Verilen Bant Saglamligi Formiilii (ABS): 26
izin Verilen Kullanilan Bant Saglamigi (ABSU): 26
izin Verilen Kullanilan Bant Saglamli§i Formulii (ABSU): 26

K
Kaliplanmis Disliler: 80, 178, 240
Kanat Malzemesi: 452
Kanatlar, Streamline: 44, 65, 107, 120, 157, 159, 196, 234, 240, 266, 271,
331
Kanatlar, Streamline/No-Cling: 34, 64, 64, 158
Kanatlar, Kovalar ve Yan Korumalar i¢in Geridoniis Tasarimi: 490
Kanatlar, sunun igin Konveyér Tasarimiz: 490
Kare Saft: 442
Kayar Avara Diglileri: 452, 489
Kendi Temizlenen Tarakli Transfer Plakalari: 69, 209, 234, 286
Kendinden Soniimlii Duisiik Nem (SELM): 18
Kilitli Disli Konumu: 448
Kimya Direnci Kilavuzu: 513
Kimyasallara Maruz Kalma: 498
Kolay Salinan izlenebilir Polipropilen: 15
Kolay Salinan PLUS: 15
Konteyner Transferleri: 491
Konveydr Bilesenleri: 465
Konveyor Gergevesi Boyutlari: 467
Konveyor Cergevesi Tasarimi: 466
Konveyor Tahrik Gereksinimleri: 481
Konveyor Tasarim Yonergeleri: 465

Kovalar, sunun igin Konveyor Tasarimi:: 490

Maksimum Disli Araligr: 26

Malzeme, AB Uyumlu: 22

Malzeme, FDA Uyumlu: 22

Malzeme Segimi: 9

Malzeme Uygunlugu: 513

Malzeme Uyumlulugu: 22

Mekanik Verimlilik Kayiplari: 489
Mentese Gubuklari: 6

Merkez Disli Sapmasi: 448

Merkez Tahrikli Konveyor Tasarimlari: 483
Mesh Nub Top Temel Kanatlar (Tek Taraf Yapismaz): 253
Mil Burulmasi: 487

Mil Defleksiyonu: 27, 486, 487

Mil Defleksiyonu Formdili: 27

Mil Glicti: 11

Mil Hasari: 487

Mil, Maksimum izin Verilen Tork: 11

Mil Secimi: 485, 485

Mil Toleranslari: 442

Miller: 11

Minimum Hinge Flat Top Temel Kanatlar (Gift Taraf Yapismaz): 259

N
90 Derece Konteyner Transferleri: 491
Naylon: 17, 23
Naylon, Algilanabilir: 15
Naylon, Asinmaya Dayanikli (AR): 14
Naylon Disliler: 314, 340
Naylon FDA Parca Digliler: 240
Naylon, Isi Dayanimli (HR): 16, 24
Naylon Parca Disliler: 340
Naylon, Yiiksek Isiya Direngli (HHR): 16
Nerviirlii Kanatlar: 44
Nub Top Temel Kanatlar (Gift Taraf Yapismaz): 107

0
ONEPIECE Hareketli Aktarma Bantlari: 492
Open Hinge Flat Top Base Flights (No-Cling): 253
Open Hinge Temel Kanatlar (Streamline/No-Cling): 64

0
Ortiisen Yan Korumalar: 401, 413, 421, 432
(Ozel Asinma Seritleri: 456
(Ozel Uygulama Disli Malzemeleri: 23
(zel Yergekimi: 20

P
Parabol Kilavuz Raylari: 492
Parca Metal Disliler: 34, 284
Parca Nylatron Digli: 128
Parca Rakor Tutma Bilezikleri: 446
Paslanmaz Celik: 24
Paslanmaz Celik Destekli UHMW-PE Asinma Seritleri: 455
Paslanmaz Celik Tutma Bilezikleri: 444, 445
Pim Cikaricilar: 441
Pim Malzemesi Se¢imi: 10
PK: 18
Plastik Tutma Bilezikleri: 444, 445
Polietilen: 13, 25
Polipropilen: 13, 24
Polipropilen, Algilanabilir A22: 15
Polipropilen Enduralox: 16
Polipropilen, Kolay Birakan izlenebilir: 15
Polipropilen Kompozit: 17, 24
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Politiretan: 24

Politiretan, Asinmaya Ultra Dayanikli: 25
Politiretan Kompozit: 24

PVDF: 18

R

Radius Bant Asinma Seritleri: 456
Radius ve Spiral Bantlar i¢in analiz: 10

S

$100 Flush Grid: 31

$100 Raised Rib: 32

$200 Flush Grid: 40

§200 Open Grid: 39

S200 Open Hinge: 41

S400 0 Dereceli Angled Roller: 55

S400 0,78 in¢ Gaph 90 Dereceli Angled Roller: 58
S400 0,85 in¢ Gapli Transverse Roller Top: 54
S400 30 Dereceli Angled Roller: 56

$400 90 Dereceli Angled Roller: 57

$400 Ball Belt: 59

S400 Flat Top: 50

$400 Flush Grid: 47

$400 Non Skid: 51

S400 Open Hinge: 49

$400 Raised Rib: 48

S400 Transverse Roller Top: 53

S560 Flat Top: 73

§560 Flush Grid: 74

S570 Flat Top: 79

S800 Cone Top: 98

§800 Flat Top: 83

S800 Flush Grid: 92

S800 Flush Grid Nub Top: 96

$800 Mesh Top: 92

$800 Mini Rib: 94

$800 Nub Top: 95

§800 Open Hinge Cone Top: 99

S800 Open Hinge Flat Top Mold to Width with Heavy-Duty Edge: 86
5800 Open Hinge Flat Top with Heavy-Duty Edge: 85
S800 Perforated 11/32 in¢ Round Hole with Heavy-Duty Edge: 91
S800 Perforated Flat Top: 89

S800 Perforated Flat Top Round Hole: 90

§800 Raised Rib: 101

S800 Roller Top: 102

S800 Rounded Friction Top: 103

$800 SeamFree Open Hinge Cone Top: 100

S800 SeamFree Open Hinge Flat Top: 87

S800 SeamFree Open Hinge Nub Top: 97

$800 Tough Flat Top: 88

$850 SeamFree Minimum Hinge Cone Top: 118
5850 SeamFree Minimum Hinge Flat Top: 117
5888 Large Slot Stainless Steel Link: 125

5888 Medium Slot: 123

5888 Medium Slot Stainless Steel Link: 124
$888 Round Hole Enhanced: 126

S900 4-7/32 ing Delikli 3 in¢ Mold to Width Perforated Flat Top: 153
S900 Diamond Friction Top: 145

$900 Flat Friction Top: 148

S900 Flat Top: 140

$900 Flush Grid: 132

$900 Flush Grid Nub Top: 151

S900 Flush Grid with Heavy-Duty Edge: 133
S900 Flush Grid with Insert Rollers: 149

$900 Mesh Top: 144

$900 Mold to Width 29 mm Square Friction Top: 147
$900 Mold to Width Flat Top: 141

S900 Mold to Width Flat Top with Holes: 152
S900 Mold to Width Flush Grid: 135

$900 Mold to Width Raised Rib: 139

S900 Nub Top: 150

§900 ONEPIECE Live Transfer Flat Top: 142
$900 ONEPIECE Live Transfer Flush Grid: 136
S900 Open Flush Grid: 134

$900 Open Grid: 131

S900 Perforated Flat Top: 143

S900 Raised Rib: 137

S900 Raised Rib with Heavy-Duty Edge: 138
S900 Square Friction Top: 146

S1000 Flat Friction Top: 174

$1000 Flat Friction Top 85 mm: 170

$1000 Flat Top: 165

$1000 Flat Top 85 mm: 172

$1000 Flat Top ONEPIECE Live Transfer 6,3 ing: 173
S1000 High Density Insert Roller: 168

$1000 High Density Insert Roller 85 mm: 169
$1000 Insert Roller: 166

$1000 Mold to Width Flat Friction Top: 176
$1000 Mold to Width Flat Top: 175

$1000 Mold to Width Flat Top with Tabs: 171
$1000 Mold To Width Insert Roller: 167

$1000 Non Skid Raised Rib: 177

§1100 Cone Top: 191

S$1100 Embedded Diamond Top: 190

$1100 Flat Top: 184

§1100 Flush Grid: 183

$1100 Flush Grid Friction Top: 186

$1100 Flush Grid Friction Top No Indent: 187
$1100 Flush Grid Mold to Width, 38 mm ve 46 mm Genislik: 192
$1100 Flush Grid Nub Top: 189

S$1100 ONEPIECE Live Transfer Flush Grid: 188
$1100 Perforated Flat Top: 185

$1200 Flat Top: 200

51200 Flush Grid: 199

$1200 Non Skid: 202

$1200 Non Skid Raised Rib: 203

§1200 Raised Rib: 201

$1400 3,25 ing Mold to Width Flat Friction Top with Tabs: 221
$1400 6 in¢ (152 mm) Flat Top Mold to Width Kendi Temizlenen Kenar: 216
$1400 Embedded Diamond Top: 227

$1400 Flat Friction Top: 219

$1400 Flat Top: 213

S$1400 Flat Top Easy Release Traceable Polypropylene: 229
$1400 Flat Top Kolay Salinan PLUS: 228
$1400 Flush Grid: 218

$1400 Mold to Width Flat Top: 214

$1400 Mold to Width Oval Friction Top: 224
$1400 Mold To Width Square Friction Top: 222
$1400 Non Skid: 226

$1400 ONEPIECE 9,3 ing Live Transfer Flat Top: 217
$1400 ONEPIECE Live Transfer Flat Top: 215
$1400 Oval Friction Top: 223

$1400 ProTrax with Tabs: 230

$1400 Roller Top: 225

S$1400 Square Friction Top: 220

$1500 Flush Grid: 237

$1500 Flush Grid with Contained Edge: 238
$1600 Mesh Nub Top: 249

§1600 Mesh Top: 248

S$1600 Mini Rib: 247

$1600 Mold to Width Open Hinge Flat Top: 244
$1600 Nub Top: 246

$1600 Open Hinge Flat Top: 243

S$1600 Raised Open Grid: 250
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$1650 SeamFree Minimum Hinge Flat Top: 257

§1700 Flush Grid: 261

$1700 Flush Grid Nub Top: 262

S$1700 Transverse Roller Top: 263

§1750 Flush Grid: 269

$1800 Flat Top: 275

S$1800 Mesh Top: 277

$1900 Raised Rib: 283

$2100 ZERO TANGENT Radius Flat Top: 319

$2200 Flush Grid High Deck with Edge Bearing: 327

§2200 Radius Flush Grid: 323

$2200 Radius Flush Grid 2.6 with Insert Rollers: 328

$2200 Radius Flush Grid High Deck: 324

§2200 Radius Friction Top: 325

$2200 Radius with Edge Bearing: 326

$2300 Flush Grid Mold To Width Nose-Roller Dual Turning: 338
§2300 Flush Grid Nose-Roller Dual Turning: 337

$2300 Flush Grid Nose-Roller Dual Turning with Edge Bearing: 338
$2300 Flush Grid Nose-Roller Tight Turning: 335

§2300 Flush Grid Nose-Roller Tight Turning with Edge Bearing: 336
$2400 0,4 ing High Radius Friction Top with Heavy-Duty Edge: 357
$2400 Flush Grid Friction Top 2.2 with Load-Sharing Edge: 355
§2400 Flush Grid High Deck with Edge Bearing: 350

S2400 Flush Grid High Deck with Load-Sharing Edge: 352
$2400 Mold to Width Radius Flush Grid 2.2: 345

$2400 Radius Flush Grid (2.2): 344

$2400 Radius Flush Grid (2.4) with Insert Rollers: 353

$2400 Radius Flush Grid (2.8) with Insert Rollers: 354

§2400 Radius Flush Grid High Deck with Heavy-Duty Edge: 351
$2400 Radius Flush Grid Mold to Width with Load-Sharing Edge: 349
$2400 Radius Flush Grid with Heavy-Duty Edge: 347

§2400 Radius Flush Grid with Load-Sharing Edge: 348

$2400 Radius Friction Top Mold to Width with Load-Sharing Edge: 356
$2400 Radius Friction Top with Heavy-Duty Edge: 357

$2400 Radius Raised Rib: 359

$2400 Radius with Edge Bearing: 346

$2400 Tight Turning Radius: 343

$2600 Dual Turning 2.0: 398

§2600 Spiral 1.0: 393

§2600 Spiral 1.1: 394

$2600 Spiral 1.6, 2.0: 395

$2600 Spiral 2.2, 2.5 ve 3.2: 396

$2600 Spiral Rounded Friction Top: 397

§2700 Dual Turning 2.0: 408

§2700 Side Drive: 409

$2700 Side Drive V2: 409

§2700 Spiral 1.6: 405

§2700 Spiral 2.2: 406

§2700 Spiral 2.7: 407

§2700 Spiral Rounded Friction Top: 410

$2800 Spiral DirectDrive: 420

$2800 Spiral GTech 1,6: 417

§2800 Spiral GTech 2,2 ve 3,2: 419

$2800 Spiral GTech Rounded Friction Top: 418

$2900 Curved Top: 431

§2900 DirectDrive SSL: 426

§2900 Spiral 1.6: 427

$2900 Spiral 1.6 SSL: 428

§2900 Spiral 2.2: 429

$2900 Spiral 2.2 SSL: 430

$2900 Spiral DirectDrive: 425

$2950 DirectDrive Stacker: 437

$3000 Knuckle Chain: 369

S3000 Mesh Top: 370

S4009 Flat Top: 376

S4009 Flush Grid: 375

S4014 Flat Top: 377

S4030 7,5 ing ProTrax Sideflexing Flat Top with Tabs: 378

S4031 7,5 in¢ ProTrax Sideflexing Flat Top with Tabs: 379

$4032 7,5 ing ProTrax Sideflexing Flat Top with Tabs: 380

S4033 7.5-in ProTrax Sideflexing Flat Top: 381

$4090 Sideflexing Flat Top: 382

S4091 Sideflexing Flat Top: 383

S$4092 Sideflexing Flat Top: 384

$4092 Sideflexing Square Friction Top: 385

S4400 Transverse Roller Top: 289

S4500 Embedded Diamond Top: 298

$4500 Flat Top: 294

$4500 Flush Grid: 293

S4500 Non Skid: 296

$4500 Non Skid Raised Rib: 297

S9000 Flush Grid: 303

510000 Flat Top: 309

$10000 Mold to Width Flat Top: 310

$10000 Non Skid Perforated: 312

$10000 Non Skid Raised Rib: 311

$400 Roller Top: 52

$800 Open Hinge Flat Top: 84

Sabitlenmis Disli Konumu: 447

Sarkma Onleyici Asinma Seridi Tasanimi: 473

Servis Katsayilari (SF): 25, 507

Sicaklik Degisiklikleri: 474

Sicaklik Faktorleri: 21, 507

Swvili Kavrama: 489

Slip-Stick Etkisi: 497

Spiral DirectDrive: 504

Spiral DirectDrive Stacker: 504

Spiral Friction Drive: 504

Spiral Konveyor Tasarimlari: 504

Spiral Side Drive: 504

Standart Tutma Bilezikleri: 444, 445

Statik Elektrik: 12

Streamline Kanatlar: 44, 65, 107, 120, 157, 159, 196, 234, 240, 266, 271,
331

Streamline/No-Cling Kanatlar: 34, 64, 64, 158

Su Emilimi Nedeniyle Genisleme: 462

Stirtinme Katsayilari: 20

Siirtinme Katsayisi: 11

Sasi Boyutlar: 467
T

3 Parca Streamline Kanatlar: 271

3A Siit Uriinleri Testi Yapilmis Malzemeler: 22
Tahrik Beygir Giicti (HP): 28

Tahrik Beygir Giicti Formiilii (HP): 28

Tahrik Konumu: 482

Tahrik Mili Dayanimi: 27

Tahrik Mili Tork Yiiki: 487

Tahrik Sistemi Tasarimi: 481

Tahrik Yontemi: 7,9

Tam Geridonus Sarkmalari: 477

Tarakli Aktarma Tavalari: 491, 491

Tarakl Transfer Plakalar: 207

Tarakl Transfer Plakasi Uzerindeki Sicaklik Etkileri: 491
Tasarim Gereksinimleri: 8

Tasimayollari: 469

Tagimayiizleri, Asinma Seridi: 470
Tasimayiizleri, Tum Plaka: 474

Tasimayiizii Asinma Seridi Tasarimi: 470
Tasimayiizii Asinma Seritleri: 470
Tasimayiizii Malzemeleri: 469

Tek Taraf Yapismaz Darbeye Dayanikli Open Hinge Kanatlar: 108
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Termal Genlesme Katsayilari: 21

Termal Genlesme ve Biiziilme Formiili: 21
Termoplastik: 16

Toplam Mil Yiki: 27

Toplam Mil Yiikii Formdili: 27

Tutma Bilezigi Deligi ve Sev Boyutlari: 444
Tutma Bilezigi Secimi: 444

Tutma Bilezikleri: 444, 444, 444, 445, 445, 446
Tutma Bilezikleri Kendinden Ayarli: 445

Tiim Plaka Tagimaytizleri: 474

U
Uclu Rulolar: 493
Uclu Rulolar, Dinamik: 180, 340
Ugtan Tahrikli Konveyor Tasarimlari: 482
UHMW-PE Basinca Hassas Bant: 456
UHMW-PE Digliler: 371
Universal Yan Korumalar: 421, 432
UV Dayanikh: 19
UVFR: 18
Uyumluluk, Diizenleme: 22
Uzatilmis Cikintilar: 372
Uzatilmig Pimler: 371

U
3 Parca Delikli Kova ve Kepce Kanatlar: 111
Uriin Birikimi: 490
Uriin Devrilmesi: 473, 495
Uriin Muhafazasi: 489

v
Vakumlu Konveydrler: 500
Verimlilik Kayiplari: 489
Vida Gerdirmeleri: 479
X
X Isini Cihazinda Algilanabilir Asetal: 19
Y

Yan Korumalar, sunun i¢in Konveyor Tasarimi:: 490
Yan Tekerlek Takozlar: 314

Yaylanma: 10, 495

Yerlestirme Somunlari: 66, 206, 300, 314

Yukari Egimli Konveydrler: 498, 499

Yumusak Yol Vermeli Motorlar: 489

Yuvarlak Gébek Adaptorler: 451

Yuvarlak Mil Tutma Bilezikleri: 446

Yik Altinda: 475

Yiik Tastyan Ters Biikiim Rulolar: 484

Yiiksek Garpma Direncli Malzeme: 16

Yiiksek Dayanimli Elektriksel iletken (HSEC) Asetal: 17
Yiiksek Hizda Galismanin Dinamik Etkileri: 10
Yiiksek Isiya Direncli (HHR) Naylon: 16

Z
Zincir Sarkmasi: 475, 475
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