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Gwarancja — firma Intralox, LLC gwarantuje wymiang lub naprawe produktow wiasnej produkcji, jesli w ciggu jednego roku od daty wysytki przy
ich normalnej eksploatacii i serwisie zostang w nich stwierdzone wady materiatowe lub okazg sig one wadliwie wykonane pod wzgledem jakosci.
Zadna inna gwarancja nie jest udzielana ani domniemana, o ile nie zostata sformutowana na pi§mie i zatwierdzona przez uprawnionego w tym
zakresie przedstawiciela firmy Intralox, LLC.

Uwaga---Firma Intralox, LLC nie gwarantuje, ze projekt i/lub dziatanie jakiejkolwiek maszyny, w sktad ktorej wchodzg i/lub majg wehodzic
produkty firmy Intralox, LLC, jest zgodne z jakimikolwiek przepisami i normami lokalnymi, stanowymi i/lub krajowymi dotyczacymi
bezpieczenstwa publicznego, bezpieczenstwa i higieny pracy, oston ochronnych, bezpieczenstwa sanitarnego, przeciwpozarowego czy innymi
przepisami w zakresie bezpieczefistwa. WSZYSCY NABYWCY | UZYTKOWNICY POWINNI ODWOLAC SIE DO ODPOWIEDNICH LOKALNYCH,
STANOWYCH | KRAJOWYCH PRZEPISOW | NORM BEZPIECZENSTWA.

Uwaga: Informacje zawarte w niniejszym podreczniku majg na celu jedynie zapewnienie pomocy i obstugi naszym klientom. Firma Intralox, LLC
nie udziela zadnych gwarancji odnosnie doktadnosci czy przydatnosci informacji zawartych w niniejszej publikacji. W szczegoinosci firma Intralox,
LLC nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody majatkowe i/lub obrazenia ciata, bezposrednie lub posrednie oraz awarie spowodowane
nieprawidtowym projektem maszyn, zastosowaniem, instalacjg, eksploatacjg, naduzyciem i/lub nieprawidtowym uzytkowaniem jej produktdw,
niezaleznie od faktu, czy nastgpito to w oparciu o informacje zawarte w niniejszej publikacji czy tez nie.

Ostrzezenie — produkty firmy Intralox sg wykonane z tworzyw sztucznych i mogg sig palic. W wyniku kontaktu z otwartym ogniem lub w
temperaturze powyzej limitu okreslonego przez firme Intralox produkty te mogg ulec rozktadowi i wydziela¢ toksyczne opary. Transportujgcych
tasm do przenosnikéw nie wolno naraza¢ na kontakt ze zbyt wysokimi temperaturami lub otwartym ogniem. W niektérych seriach sg dostgpne
tasmy nieprzenoszace ptomieni. Wiecej informacji mozna uzyskac, kontaktujac sie z dziatem obstugi klienta firmy Intralox.

Konserwacja---Przed przystapieniem do montazu, czyszczenia, smarowania lub dowolnej innej czynnosci konserwacyjnej przy tasmie
przeno$nikowej, kole zgbatym lub systemie nalezy zapoznac sig z obowigzujacymi w danym miejscu krajowymi lub lokalnymi przepisami
dotyczacymi ochrony przed niebezpieczna/nagromadzong energig (blokowanie i oznakowanie).

Spotka zalezna firmy Laitram, LLC. Wszelkie prawa zastrzezone na catym $wiecie. Intralox jest zastrzezonym znakiem towarowym firmy Laitram,
LLC.

Informacje dotyczgce kontaktu z dziatem obstugi klienta i dziatem inzynierii mozna znalez¢ na stronie www.intralox.com.

Zawartos¢ tego dokumentu stanowi wtasnos¢ firmy Intralox. Odbiorcy nie moga ujawniac tresci innym osobom bez wyraznej pisemnej zgody
firmy Intralox i mogg wykorzystywac je wytacznie w potgczeniu z produktami firmy Intralox.
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BEZPIECZENSTWO

ZNAKI OSTRZEGAWCZE
DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA

Przed przystgpieniem do montazu, demontazu, serwisu lub naprawy tasm firmy Intralox nalezy zapoznac¢ sie z
ponizszymi ostrzezeniami bezpieczenstwa.

Niektore taSmy sg wyposazone w punkty przycigcia stwarzajgce zagrozenie zacisnigcia. W sekcjach niniejszej instrukcji
dotyczacych tego typu tasm znajduja sie ostrzezenia bezpieczenstwa. Wiecej informacji na ten temat mozna znalez¢ na
etykietach ostrzegawczych dotgczonych do tasm.

Symbol

Przestanie

Symbol

Przestanie

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo zatrzasnigcia i zranienia
palcow. Nie dotykac tasmy w ruchu! Zatrzy-
mac przenosnik przed serwisowaniem.

Nie zblizac rak i palcow do ruchomych czgsci.

Nalezy przestrzega¢ wszystkich procedur blo-
kowania/oznaczania i bezpieczenstwa oraz
stosowac odpowiednie Srodki ochrony osobis-
tej.
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MONTAZ URZADZEN — INFORMACJE
OGOLNE

Podrecznik montazu, konserwacii i rozwigzywania probleméw na rok 2024-Modutowe tasmy z tworzywa sztucznego 7



MONTAZ URZADZEN — INFORMACJE OGOLNE

INFORMACJE OGOLNE e Upewnij sig, ze otwory prowadzace na wszystkich

] - ] ] ) kotach zebatych o nieparzystej liczbie zebow sa
Przed montazem tasmy Intralox nalezy zamontowac wafki, wyréwnane po tej samej stronie watka.
kota zgbate i inne komponenty.

ZASOBY DODATKOWE

Filmy instruktazowe zawierajace odpowiedzi na czesto
zadawane pytania dotyczace instalacji i konserwaciji sg
dostepne na stronie internetowej www.intralox.com/
resources/how-to-videos.

MONTAZ WALKA

e Korzystajac z metody triangulacji, sprawdz réwnolegtosé
watkéw wzgledem siebie i upewnij sig, ze watki sg
réwnolegte, nawet gdy rama przenosnika nie jest
wyréwnana.

A Upewnij sig, ze otwory pilotujace sg wyrdwnane
Rysunek 2: Wat z wyréwnanymi kotami zebatymi

e Podczas montazu két zebatych o liczbie zebéw
niepodzielnej przez 4 na kwadratowym watku upewnij
sie, ze naciecia utatwiajace synchronizacje kota sa
wyréwnane po tej samej stronie watka.

Rysunek 1: Jesli wymiary AD i BC oraz AB i CD s3 rowne,
wowczas watki sg ustawione rownolegle wzgledem siebie.

e Wyrownaj watki w tej samej pozycji wzglednej na catej
dtugosci przenosnika, aby zapewni¢ prawidtowe
prowadzenie tasmy.

INSTALACJA KOt ZEBATYCH
WYROWNANIE KOLA ZEBATEGO

e Wyrdéwnaj zeby kota zebatego w tej samej pozyciji.
Sprawdz prawidtowos¢, patrzac wzdtuz watka.

A Wcigcia wyréwnane

B Naciecia utatwiajgce synchronizacije kot

Rysunek 3: Upewnienie sie, ze naciecia utatwiajace
synchronizacje kot sa wyréwnane

POZYCJE KOt ZEBATYCH NA WALKU

UWAGA: Niniejsze informacje nie dotycza serii 888, serii 2600, serii 2700, serii 2800 ani serii 2900. Dodatkowe
informacje mozna znalez¢ w odpowiednich sekcjach na dalszych stronach.
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¢ Aby zapewni¢ prawidtowe prowadzenie poprzeczne, nalezy zablokowaé po jednym kole zebatym na kazdym watku
napgdowym i swobodnym.

A Koto zablokowane

Rysunek 4: Blokowanie po jednym kole zebatym na kazdym wale napedowym i swobodnym

e Zablokowane kota zgbate powinny znajdowac si¢ w tym samym miejscu na kazdym watku.
e Upewnic sie, ze niezablokowane kota zebate na watkach moga swobodnie poruszac sie podczas rozszerzania i
kurczenia tasmy.

e Jesli na jednym watku znajduja sie tylko dwa kota zebate, nalezy zablokowac jedynie koto znajdujace sie po stronie
czopa w wale napedowym.

~p
E

A linia Srodka watu

B linia srodka kota zgbatego

C przesunigcie $rodka kofa zgbatego
D pierscien ustalajacy

E koto zgbate

Rysunek 5: Potozenie zablokowanego kota zgbatego

e W ponizszej tabeli zostaty podane wartosci dotyczace przesuniecia centralnego kota zebatego i maksymalnego
odstepu kot zebatych.

Przesunigcie centralnego kota zghatego
Maks. Odstep miedzy ko-
Przesunigcie tami zgbatymi
Seria Liczba ogniw cale mm cale mm Uwagi
100 parzysta 0 0 6 152
nieparzysta 0,12 3 6 152
parzysta, niepa-
200 rzysta 0 0 75 191
Seria 200 Raised Rib parzyfztya‘étgiepa' 0,09 23 75 191
400 parzysta 0 0 6 152
nieparzysta 0,16 4 6 152
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Przesunigcie centralnego kota zghatego

Maks. Odstep miedzy ko-
Przesunigcie tami zgbatymi
Seria Liczba ogniw cale | mm cale | mm Uwagi
400 Roller Top, Angled
Roller, Transverse Rol- Patrz Przesuniecie centralnego kota zgbatego w przypadku tasm z rolkami.
ler Top
560 parzysta 0,5 12,7 6 152
nieparzysta 0 0 6 152
parzysta, niepa-
800 rzysta 0 0 6 152
Kota zgbate Angled EZ | parzysta, niepa- 016 4 6 152 Upewnic sie, ze kota zgbate 0 6, 10 i 16 zgbach sg umie-
Clean serii 800 rzysta ! $z€zone na osi tasmy.
. . . parzysta 3 76 6 152
Seria 800 Raised Rib -
nieparzysta 0 0 6 152
parzysta, niepa-
850 rzysta 0 0 6 152
888 Aby uzyskac informacje na temat przesunigcia i liczby ogniw, patrz Montaz két zebatych ze srednimi otworami (bez ogniw ze stali nie-
rdzewnej) lub Montaz két zebatych ze $rednimi i duzymi otworami (z ogniwami ze stali nierdzewnej).
parzysta 0 0 4 102
900 -
nieparzysta 0,16 4 4 102
(Safiﬂa 900 Open Flush Aby uzyskac informacje na temat przesunigcia i liczby ogniw, patrz Potozenie kota zablokowanego.
parzysta 0 0 6 152
1000 -
nieparzysta 0,25 6,44 6 152
Seria 1000 Insert Rol- parzysta 1,5 38,1 6 152
ler, High Density Insert -
Roller nieparzysta 0 0 6 152
Seria 1000 High Den- parzysta 1,67 42,5 6 152
sity Insert Roller 85 -
mm nieparzysta 0 0 6 152
parzysta (catkowi- 0 0 4 102
ta) Stalowe kofa zgbate 0 8 i 12 zgbach mozna umieszczac na
nieparzysta (catko- osi tasmy.
1100 wita) 0,5 12,7 4 102
o Parzysta lub nieparzysta liczba ogniw z przyrostem 0,5 cala
parzyrsztas'tg'epa 0,25 6,35 4 102 (12,7 mm). Stalowe kota zebate 0 8 i 12 zgbach mozna
¥ umieszczaé na osi tasmy.
parzysta (catkowi-
ta) 0,19 438 4 102
Kota zgbate 1100 EZ | nieparzysta (catko-
Track wita) 0.31 79 4 102
parzysta, niepa- Parzysta lub nieparzysta liczba ogniw z przyrostem 0,5 cala
rzysta 0,06 1,52 4 102 (12,7 mm)
1200 6 152 Aby uzyskac informacje na temat przesunigcia i liczby og-
niw, patrz Potozenie kota zablokowanego.
parzysta 0 0 6 152
1400 -
nieparzysta 0,5 12,7 6 152
Aby uzyskac informacje na temat przesunigcia i liczby og-
1400 FG 6 152 niw, patrz Potozenie kota zablokowanego.
1500 6 152 Aby uzyskac informacje na temat przesunigcia i liczby og-
niw, patrz Potozenie kota zablokowanego.
parzysta, niepa-
1600 rzysta 0 0 4 102
1650 parzyrszt;s,tgiepa- 0,25 6,4 4 102 Koto zgbate o 20 zghach ma zerowe przesunigcie.
parzysta 0,5 12,7 4 102
1700 -
nieparzysta 0 0 4 102
parzysta 0 0 Podczas okreslania liczby ogniw nalezy odrzucic 0,5 ogni-
1750 - 4 102
nieparzysta 0,5 12,7 wa.
parzysta, niepa-
1800 rzysta 0 0 6 152
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Przesunigcie centralnego kota zgbhatego
Maks. Odstep miedzy ko-
Przesunigcie tami zgbatymi
Seria Liczba ogniw cale mm cale mm Uwagi
1900 3 76 Aby uzyskac informacje na temat przesunigcia i liczby og-
niw, patrz PotoZenie kota zablokowanego.
parzysta, niepa-
2100 rzysta 1,97 50 3,94 100
Podczas okreslania liczby ogniw nalezy odrzuci¢ 0,5 ogni-
parzysta 0,25 6,4 4 102 wa. Przesunigcie w lewo od osi watka, patrzac w prefero-
2200 wanym kierunku ruchu tasmy.
Podczas okreslania liczby ogniw nalezy odrzuci¢ 0,5 ogni-
nieparzysta 0,25 6,4 4 102 wa. Przesunigcie w prawo od osi watka, patrzac w prefero-
wanym kierunku ruchu tasmy.
parzysta 0 0 6 152
2300 -
nieparzysta 1,5 38 6 152
Podczas okreslania liczby ogniw nalezy odrzucic¢ 0,5 ogni-
parzysta 0,125 3,2 6 152 wa. Przesuniecie w lewo od osi watka, patrzac w prefero-
2400 wanym kierunku ruchu tasmy.
Podczas okreslania liczby ogniw nalezy odrzuci¢ 0,5 ogni-
nieparzysta 0,125 32 6 152 wa. Przesunigcie w prawo od osi watka, patrzac w prefero-
wanym kierunku ruchu tasmy.
parzysta, niepa-
2600 rzysta 0 0 8 203
parzysta, niepa-
2700 rzysta 0 0 8 203
parzysta 0 0 6 152
2800 -
nieparzysta 0,5 12,7 6 152
parzysta, niepa-
4400 rzysta 0,5 12,7 9 229
parzysta 0,5 12,7 6 152
4500 -
nieparzysta 0 0 6 152
4500 kota zgbate parzysta 0 0 6 152
dwuzgbowe nieparzysta 0,5 12,7 6 152
parzysta 0,5 12,7 4 102
9000 -
nieparzysta 0 0 4 102
Przesuniecie w lewo od osi watka, patrzac w preferowanym
Naped zawiasowy parzysta 025 6.3 591 150 kierunku ruchu tasmy.
10000 (preferowany) ) Przesunigcie w prawo od osi watka, patrzac w preferowa-
nieparzysta 0.25 6.3 5,91 150 | ym Kierunku ruchu tagmy.
Przesunigcie w prawo od osi watka, patrzac w preferowa-
Naped centralny parzysta 025 63 591 150 nym kierunku ruchu tasmy.
10000 . Przesuniecie w lewo od osi watka, patrzac w preferowanym
nieparzysta 0,25 6,3 5,91 150 Kierunku ruchu tagmy.
Liczba rolek w
rzedzie
400 Roller Top, Angled parzysta 0 0 6 152
Roller, Transverse Rol- -
ler Top nieparzysta 1 254 6 152
PRZESUNIECIE CENTRALNEGO KOtA ZEBATEGO W PRZYPADKU TASM Z ROLKAMI
Przesunigcie centralnego kota zghatego w przypadku tasm z rolkami
Maks. Odstep migdzy kota-
Przesunigcie mi zghatymi
Seria Liczba rolek cale mm cale mm Uwagi
400 parzysta 0 0 6 152
nieparzysta 1 25,4 6 152
4500 parzysta 0 0 6 152
nieparzysta 1 25,4 6 152
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Przesunigcie centralnego kota zgbatego w przypadku tasm z rolkami
Maks. Odstep miedzy kota-
Przesunigcie mi zgbatymi
Seria Liczba rolek cale mm cale mm Uwagi
parzysta 0 0 6 152
4550 -
nieparzysta 1 25,4 6 152
2000 Podzielna przez 4 1 25,4 6 152 Liczba rolek = szerokosc tasmy w calach —
Niepodzielna przez 4 0 0 6 152 1 (szerokosc tasmy w mm/25,4 - 1)
7050 Podzielna przez 8 1 25,4 6 152
7050 Niepodzielna przez 8 0 0 6 152

SPECYFIKACJA MOMENTU OBROTOWEGO
DZIELONYCH KOt ZEBATYCH

Upewnic sig, ze dzielone kotfa zgbate sa dokrecone wedtug
nastepujacych specyfikaciji: 8,3-10,4 Ib ft (11,3-14,1 Nm).
UWAGA: W przypadku dzielonych két zebatych S7000 NIE
nalezy dokreca¢ ani regulowa¢ dwéch (2) srub z tbem
ghiazdowym dostarczonych przez Intralox. W razie
potrzeby mozna wyregulowac szesc¢ (6) srub z tbem
szesciokatnym.

A Sruby z them gniazdowym
Rysunek 6: Dzielone koto zebate S7000

ELEMENTY DYSTANSOWE KOt ZEBATYCH
INFORMACJE 0GOLNE

Elementy dystansowe kot zebatych Intralox zostaty
zaprojektowane w celu zapewnienia ekonomiczne;j,
bezpiecznej dla zywnosci metody utrzymania zalecanej
odlegtosci pomiedzy kotami zebatymi.

Rysunek 7: Element dystansowy kofa zebatego na wale

KONFIGURACJA

1. Konkretne zalecenia dot. specyfikacji elementéw
dystansowych kot zebatych w poszczegdlnych
zastosowaniach mozna uzyskac¢ w dziale obstugi klienta
Intralox. Patrz Specyfikacje elementu dystansowego
kota zebatego, aby zapoznac sie z przyktadowymi
specyfikacjami.

2. Zidentyfikuj linie sSrodkowa watu.

SPECYFIKACJE ELEMENTU DYSTANSOWEGO KOtA
ZEBATEGO

Ponizszy rysunek stanowi jedynie przyktad. Aby uzyskac
informacje na temat specyfikaciji i liczby czesci dla
okreslonego zastosowania, nalezy skontaktowac sie z
dziatem obstugi klienta Intralox.
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A Odlegtos¢ miedzy kotem zgbatym a elementem dystansowym
B Szeroko$¢ tasmy

C Przesunigcie kota zghatego

D Szeroko$¢ elementu dystansowego kota zebatego

E Odlegtos¢ miedzy kotami zgbatymi

F Linia $rodka watu

Rysunek 8: Przyktadowa specyfikacja watu napedowego

KONFIGURAGCJA 7. Przesun element dystansowy kotfa zebatego w kierunku
kota zebatego. W celu okreslenia zalecanej odlegtosci
miedzy kotem zebatym a elementem dystansowym
skorzystaj ze specyfikacji dostarczonej przez dziat
obstugi klienta Intralox.

1. Zdejmij wat z ramy przenosnika.

2. W przypadku modernizacji istniejacego przenosnika
nalezy wymontowac z watu wszystkie istniejace kota
zebate i pierscienie ustalajgce.

3. Zamontuj pierscien ustalajgcy na jednym koncu watu. W
celu ustalenia wtasciwego umiejscowienia skorzystaj ze
specyfikacji dostarczonej przez dziat obstugi klienta
Intralox.

4. Umies¢ zewnetrzne koto zebate na wale.
5. Umies¢ na wale element dystansowy kota zebatego.

6. Upewnij sig, ze ptaska powierzchnia elementu
dystansowego jest docisnieta do ptaskiej powierzchni
watu.

A Odlegtos¢ miedzy kotem zgbatym a elementem dystansowym
Rysunek 10: Odlegtos¢ miedzy kotem zebatym a elementem
dystansowym

8. Wsun koto zebate na wat, pozostawiajac zalecanag
odlegtos¢ miedzy kotami zebatymi.

9. Kontynuuj nasuwanie kot zebatych i elementow
dystansowych na wat, pozostawiajgc jednakowa
odlegtosé miedzy kazdym kotem zebatym a elementem
dystansowym, az do linii Srodkowej watu.

Rysunek 9: Sprawdz, czy element dystansowy przylega ptasko
do watu
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10. W linii Srodkowej watu, zgodnie z dostarczong 6. Odetnij nadmiar profili slizgowych przy koricu
specyfikacja, umies¢ pierscien ustalajgcy na wale. napedowym i przymocuj je do ramy.
_ A
24in
(609 mm) .
23.25in
(591 mm)
| | |
I:( ® X& I:( @ X
| L | | 0.375in |
. (10 mm) min.
22.25in e
: (565 mm) 0.625in
(150}3515) min, (16 mm) min.
B
60in
(1524 mm) 58.75in
VST ST . . (1492 mm)
Rysunek 11: Umies¢ pierscien ustalajacy w linii Srodkowej | | |
11. Ustaw i zablokuj srodkowe koto zebate. i (©) XX :{ ® X
12. Umiesc¢ pierscien ustalajgcy na wale. | | 0625 n |
13. Kontynuuj dodawanie elementéw dystansowych i két G , (16 mm)* i:
zebatych do watka, pozostawiajac jednakowg odlegtosé s ;—(15475;5"1”;1)—— o
miedzy kazdym kotem zebatym a elementem (10 mm) min.
dystansowym, az wszystkie kota zebate i elementy
dystansowe znajda sie na watku. A Koniec swobodny
14. Przymocuj pierscien ustalajgcy na koncu watu. E I\Kﬂqnlec napgdowy
in.
15. Przymocuj wat do ramy przenosnika.

Rysunek 12: Ptaskie profile slizgowe taczone na wpusty

MONTAZ PROFILU SLIZGOWEGO

Montaz profili slizgowych powinien uwzgledniac ich
rozszerzalnos¢ termiczna.

PLASKIE PROFILE SLIZGOWE £ACZONE NA
WPUSTY

1. Zaczynajagc od swobodnego korica przenosnika, odetnij

PROFILE SLIZGOWE PLASKIE | KATOWE

1. Zetnij przeciwstawnie przeciwlegte konce profili
slizgowych.
a. Najlepiej zastosowac kat 30° wzgledem poziomu i
odstep wynoszacy 0,3 cala (8 mm).
W skrajnych warunkach wymagany jest kat 60°.
Odstep nalezy ustali¢ na podstawie wynikow
obliczen rozszerzalnosci termiczne;.

pidra od pierwszych profili $lizgowych i sfazuj krawedzie
czotowe.

Umiesc¢ profile slizgowe w odpowiednich miejscach.
Wywier¢ otwér o srednicy 0,25 cala (6 mm) w profilu
slizgowym i w ramie przenosnika.

UWAGA: Przed zamontowaniem upewnij sie, ze
pomiedzy pidérami i wyztobieniami zachowane sg
prawidtowe odstepy. Upewnij sie, ze wszystkie pidra sg
skierowane w strone wata napedowego.

Zamontuj profile slizgowe w ramie za pomoca $rub i
nakretek z tworzywa sztucznego.

Kontynuuj te czynnosc¢, podazajac w kierunku konca
napedowego przenosnika.

0.5in-0.75in
(13 mm - 19 mm)

0.3in
(8 mm)

A Temperatura pracy 100°F (37°C) lub wiecej
B Temperatura pracy 100°F (37°C) lub mniej

C 60,00 stopnia
D 30,00 stopnia

Rysunek 13: Wykonywanie skosnego ciecia przeciwlegtych
koncow profili $lizgowych
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2. Zamontu;j profile slizgowe i rozmiesc¢ ich potaczenia w
taki sposob, aby nie byty utozone w jednej linii. Ma to na
celu zapewnienie ptynnego ruchu tasmy.

3. Wywier¢ otwory o srednicy 0,25 cala (6 mm) w profilach
slizgowych i ramie na swobodnym koricu przenosnika.

4. Zamontuj profile slizgowe w ramie za pomoca $rub i
nakretek z tworzywa sztucznego.

5. Wywier¢ podtuzne otwory w profilach slizgowych i ramie
co 2 stopy (0,61 m) do 5 stop (1,52 m) na liniach
srodkowych, podazajac w kierunku korica napedowego
przenosnika.

6. Odetnij nadmiar profili slizgowych przy koricu
napedowym i przymocuj je do ramy.

MONTAZ TASMY
PRZYGOTOWANIE

Ponizsze procedury stanowig podstawowe instrukcje
montazu tasm Intralox. Nie wszystkie przenosniki sa
jednakowe. Kazda rama przenosnika i kazde zastosowanie
moze wymagac szczegolnej uwagi. Przed montazem lub
wymiang tasmy nalezy zapoznac sig z ponizszymi
informacjami.

e W wiekszosci przypadkéw modernizacji tasma
transportujgca moze poruszac sie po tej samej
transportowej powierzchni przenosnika, co wymieniana
tasma.

e Upewnij sie, ze transportowa powierzchnia przenosnika
jest czysta, w dobrym stanie, bez wgtebien powstatych
w wyniku Scierania spowodowanego ruchem tasmy oraz
bez zabrudzen.

e Upewnij sie, ze materiat istniejacego profilu slizgowego
jest zgodny z nowa tasma.

¢ W razie potrzeby wymien uszkodzone, zuzyte lub
niewtasciwie dobrane profile slizgowe.

KONTROLA GORNEJ | DOLNEJ
POWIERZCHNI

Jesli geometria tasmy nie jest symetryczna w gérnej i
dolnej powierzchni, wyznaczong powierzchnie gérng
(powierzchnia przenoszenia produktow) i doing
(powierzchnia napedowa kot zebatych) nalezy okresli¢
przed montazem tasmy. Cechy charakterystyczne tasm z
duzym obszarem otwarcia:

e Geometria dolnej powierzchni zapewnia odpowiednie
zazebianie kot zebatych (listwa napedowa, kieszenie
napedowe).

e Gorna powierzchnia zawiera zawias zamkniety,
natomiast dolna powierzchnia zawiera zawias o
konstrukcji otwarte;.

* Srodkowe listwy/grzbiety na gérnej powierzchni sa
szersze niz na dolnej powierzchni.

e Koniec pinu jest zwykle bardziej odstoniety na dolnej
powierzchni.

W przypadku watpliwosci zapoznaj sie z rysunkiem
okreslonej serii i typu tasmy w Podreczniku inzynierskim
modutowych tasm przenosnikowych z tworzywa
sztucznego Intralox.

MONTAZ TASMY STANDARDOWEJ

1. W przypadku korzystania z jednostki naprezajacej
przestawic jg do pozycji ,poluzowana” lub do pozycji
Lluzna tasma”.

2. Przesuwac tasme wzdtuz transportowej strony
przenosnika od jego korca napedowego.

Rysunek 14: Przesuwanie tasmy od korica napedowego
3. Umiesci¢ tasme posrodku ramy, zwracajgc uwage na
potozenie kota zablokowanego.

4. Upewnic sig, ze odstep pomiedzy brzegami tasmy i
rama przenosnika uwzglednia rozszerzalnos¢ tasmy.
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Rysunek 15: Zmierzenie odlegtosci miedzy brzegami tasmy a
rama
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5. Opasac tasme wokét két na watku swobodnym,

upewniajac sie, ze kota pozostaja wyréwnane i znajduja
sie w odpowiednich miejscach. Dwa zewnetrzne kota
zebate musza zazebic sie z tasma w odlegtosci 1,5 cala
(838 mm) do 2 cali (51 mm) od zewnetrznych brzegéw
tasmy.

UWAGA: W przypadku serii 1100 dwa zewnetrzne kota
zebate muszg zazebic sie w odlegtosci 1 cala (25,4 mm)
od zewnetrznych brzegéw tasmy.

Rysunek 16: Owinigcie tasmy wokét két swobodnych

. Po opasaniu tasmy wokot swobodnych kot zebatych
przesuwac tasme przez powrotng sekcje przenosnika,
az dotrze do két napedowych.

Rysunek 17: Przesuwanie tasmy przez sekcje powrotna
przenosnika

7. Opasac tasma kota napedowe, utrzymujac jednoczesnie

kota napedowe i zablokowane kotfa na koncu
swobodnym w tej samej pozycji poprzeczne;.

UWAGA: Upewnic¢ sig, ze tasma opasa kota napedowe i
zablokowane kota na koricu swobodnym w tej samej
pozyciji. Nieprzestrzeganie tego zalecenia moze
spowodowac nieprawidtowe prowadzenie tasmy.

Rysunek 18: Owinigcie tasmy wokét két napedowych

. Docisnac¢ do siebie korice tasmy, aby zazebi¢ ogniwa, a

nastepnie upewnic sie, ze brzegi sg prawidtowo
wyréwnane.

Rysunek 19: Docisnigcie do siebie koncéw tasmy

9. Przyciaé pin pod katem, aby utatwi¢ jego wsuwanie.

Rysunek 20: Przycigcie pinu pod katem
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10. Po koncowych regulacjach wsuna¢ pin, aby potaczyc¢
konce tasmy (patrz odpowiednie instrukcje dotyczace
danego typu tasmy).

Rysunek 21: Wsuwanie pinu

11. Zmierzy¢ i zapisa¢ poczgtkowa podziatke tasmy.
Wykonanie pomiaru i zapisanie poczatkowej podziatki
tasmy jest wymagane w celu monitorowania jej
wydtuzenia. Wiecej informacji zawiera Wydtuzenie
podziatki tasmy.

SPRAWDZENIE MONTAZU

1. Powoli popychaj przenosnik lub recznie przesuwaj
tasme, aby watek napedowy wykonat kilka obrotow.

2. Podczas ruchu tasmy upewnij sie, ze kota zebate na
watku napedowym i swobodnym catkowicie zazebiaja
sie z tadma, a sama tasma jest prawidtowo prowadzona.

Nie zblizaj rak i palcéw do ruchomych
czesci.

3. W przypadku prawidtowego zazebiania oraz
prowadzenia tasmy zwrdo¢ uwage na wyréwnanie fozysk
watka i ramy przenosnika.

a. Jesli tasma i kota zebate nie zazebiaja sie, powtorz
procedury Instalacja kot zebatych i Montaz tasmy
opisane w tej sekcji.

b. Jesli tasma nie jest prawidtowo prowadzona,
sprawdz pozycje két zebatych na obu watkach. Patrz
Instalacja kot zebatych w tej sekcji.

ZMIANY DLUGOSCI TASMY

Zmiany wymiaréw sg norma w przypadku modutowych
tasm z tworzywa sztucznego. Aby monitorowac zmiany
dtugosci tasmy i odpowiednio sie do nich odnies¢, nalezy
postepowac zgodnie z ponizszymi wskazéwkami.

e Nalezy regularnie mierzy¢ i regulowac zwis tancuchowy,
aby dostosowac go do tymczasowych zmian dtugosci.
Patrz Zwis taricuchowy.

e Nalezy regularnie mierzy¢ podziatke tasmy i
dostosowywac jej dtugosé, aby dopasowac jg do statych
zmian dtugosci. Patrz Wydtuzenie podziatki tasmy.

e Podczas okresu docierania nalezy zwigkszy¢
czestotliwosé wykonywania pomiaréw zwisu
fancuchowego i podziatki tasmy. Patrz Okres docierania.

ZWIS LANCUCHOWY

1. W razie potrzeby dodaj lub usun rzedy tasmy lub
wyreguluj jednostke naprezajacg, aby osiggnacé
prawidtowy luz i odpowiednie naprezenie tasmy.
UWAGA: Dodatkowe informacje dotyczace obliczania
prawidtowego luzu tasmy mozna znalez¢ w Wytycznych
konstrukcyjnych w podreczniku inZzynierskim tasm do
przenosnikow Intralox.

L 9-18in 36 - 48 in*
™ (0.23-0.46 mm] ™ 0.91 - 1.22 mm) = |

A Koto napedowe

B Zwis tancuchowy: ustawi¢ warto$¢ od 1 cala (25,4 mm) do
6 cali (152 mm) w temperaturze pracy

* Dla wszystkich tasm z wyjatkiem serii 100, 400 i 1200. Tasmy z
tej serii powinny mie¢ odstepy migdzy rolkami w zakresie od 48
cali (1219 mm) do 60 cali (1524 mm)

Rysunek 22: Prawidtowy zwis faricuchowy

Srednica rolki
Punkt szczytowy tasmy Minimalna srednica rolki
0,6 cala, 1 cal 2 cale (51 mm)
1,25 cala, 1, 5C;:|2Ia, 2 cale, 2,5 4 cala (102 mm)

2. Kiedy tasma zostanie prawidtowo naprezona i bedzie

ptynnie sie poruszac, unieruchom pin. (Patrz
szczegotowe instrukcje dotyczace danej serii i modelu
tasmy).

OKRES DOCIERANIA

Okres docierania zwykle trwa przez kilka pierwszych dni
pracy. W zaleznosci od zastosowania i Srodowiska tasmy
w okresie docierania ulegajg wydtuzeniu o od 0,5% do 1%
ich catkowitej dtugosci.

W przypadku nadmiernego wydtuzenia tasmy nalezy
usunag jeden lub kilka rzedow modutow, aby utrzymac
prawidtowy luz tasmy i odpowiednie naprezenie tasmy. W
przypadku tasm z ,,cegtowa” strukturag nalezy dodac lub
usunaé parzysta liczbe rzedow tasmy, aby wyregulowac jej
dtugosé. Dodawanie lub usuwanie parzystej liczby rzedéw
pozwala zachowac ,cegtowg” strukture.

MONTAZ TASMY SZEROKIEJ

Montaz tasm transportujacych na przenosnikach o duzej
szerokosci jest trudniejszy w poréwnaniu do montazu na
waskich przenosnikach. Uzycie silnika przenosnika do
przeciggniecia tasmy moze utatwi¢ montaz.

UWAGA: W razie potrzeby w firmie Intralox mozna zakupic
naciggacze tasmy. Wiecej informacji mozna uzyskac,
kontaktujac sig z dziatem obstugi klienta firmy Intralox.
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1. Umies¢ podpory na catej szerokosci tasmy pomiedzy
klockami slizgowymi lub rolkami, aby zapobiec
powstawaniu luzu tasmy przed potgczeniem jej koricow.

Rysunek 23: Umieszczenie podpor na catej szerokosci tasmy

2. Przesuwaj tasme po powierzchni transportowej
przenosnika, rozpoczynajgc od swobodnego korica
przenosnika.

3. Opasaj tasma kota napedowe.

4. Po opasaniu tasmy wokot napedowych kot zebatych
uzyj silnika (jesli jest to mozliwe), aby pociagnac tasme
wzdtuz powierzchni transportowe;.

5. Podczas przeciggania tasmy wzdtuz powierzchni
transportowej przesuwaj tasme recznie przez sekcje
powrotng i kontynuuj dodawanie sekcji tasmy.

6. Gdy tasma w sekcji powrotnej przenosnika osiggnie
koniec nienapedzany przenosnika, pociagnij ja do gory i
opasaj nig kota swobodne. Pociggnij odpowiednio
tasme, aby zapobiec jej zsunieciu.

7. Zablokuj swobodne koto zebate, aby zapobiec
poruszaniu tasmy.

8. Jesli tasma ma odpowiednia dlugos¢, a jej korice
znajduja sie blisko, wyréwnaj zawiasy.

9. Wsun pin, aby pofgczy¢ korice tasmy (patrz
odpowiednie instrukcje dotyczace danej serii i danego
typu tasmy).

10. Po potaczeniu tasmy uruchom silnik w przeciwnym
kierunku i silnie pociagnij tasme.

11. Przestaw silnik do standardowego kierunku ruchu.

12. Wyreguluj jednostke naprezajaca (jesli jest uzywana)
oraz dodaj lub usun rzedy tasmy, aby uzyskac
odpowiedni luz tasmy.

13. Usun podpory umieszczone w kroku 1.

14. Po koncowych regulacjach unieruchom pin (patrz
odpowiednie instrukcje dotyczace danego typu tasmy).

15. Po zamknieciu tasmy uruchom przenosnik, aby upewnic
sie, ze tasma jest prowadzona prawidtowo.

MONTAZ PALCOWYCH PLYTEK
TRANSFEROWYCH

Prawidtowy montaz ptytek palcowych ma na celu
bezproblemowe dziatanie. Prawidtowy montaz jest
szczegOlnie istotny w przypadku eksploatacji przy duzych
zmianach temperatury powodujacych znaczna
rozszerzalnosc¢ termiczng tasm.

W ptytkach palcowych znajdujg sie podtuzne otwory na
Sruby kotnierzowe Intralox z tworzywa sztucznego.

UWAGA: Plytki palcowe Intralox wspotpracuja z tasmami

typu Raised Rib.

e Plytki palcowe mozna montowac wytacznie w
przeznaczonych do tego celu otworach przy uzyciu srub
Intralox z tworzywa sztucznego.

UWAGA: Uzywaé WYLACZNIE srub kotnierzowych
Intralox z tworzywa sztucznego. Jakiekolwiek inne sruby
kotnierzowe moga spowodowac uszkodzenie urzadzen.

Rysunek 24: Mocowanie palcowych ptytek transferowych przy
uzyciu $rub Intralox z tworzywa sztucznego

e Nie dokrecaé ptytek zbyt mocno. Luzne dopasowanie
umozliwia ptytkom swobodne poruszanie sie, co
zwieksza rozszerzalnos$¢ termiczng tasm.

UWAGA: Otwory ptytek palcowych zapewniajg
ograniczone rozszerzanie. W przypadku montazu
szerokich tasm i ich eksploatacji przy znacznych
zmianach temperatury nalezy skontaktowag sie z
dziatem obstugi klienta Intralox.

¢ Jedli liczba palcowych ptyt transferowych jest parzysta,
nalezy je rozmieszczac zaczynajac od linii Srodka tasmy.
Jesli liczba grzebieni jest nieparzysta, pierwszy z nich
nalezy umiescic¢ symetrycznie na linii sSrodka. Palcowa
ptyta transferowa musi znajdowac sie na tym samym
poziomie co tasma +0,03 cala (0,8 mm), -0,00, z pinem
taczacym znajdujacym sie przy gornej powierzchni
osrodka statycznego.
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Rysunek 25:

Wymiary montazowe palcowych plyt transferowych

Przeznaczone do transportu opakowan szkla-

Standardowe
nych
$S900
4 cale
$100 i S2400 $400 $1200 (102 mm), $1900 $400 $1200 $1900
6 cala (152 mm) .
wersja zmo-
dernizowana
cale | mm | cale | mm | cale | mm cale mm cale | mm | cale | mm | cale | mm | cale | mm | cale | mm
F 2,38 61 3,50 | 89 3,50 89 3,50 89 2,38 61 3,50 | 89 3,50 89 | 350 | 89 3,50 89
G 0,19 5 0,31 8 0,31 8 0,25 6 0,19 5 0,31 8 0,31 8 0,31 8 0,31 8
H 583 | 148 | 725 | 184 | 7,25 | 184 6,50 165 583 | 148 | 6,11 | 155 | 8,26 | 210 | 8,26 | 210 | 6,11 | 155
| 396 | 101 | 591 | 150 | 591 | 150 5,92 150 394 ( 100 | 591 | 150 | 591 | 150 | 591 | 150 | 5,91 | 150
J 2,50 64 | 3,00 76 3,00 76 3,00 76 2,18 55 | 3,00 | 76 3,00 76 | 3,00 76 3,00 | 76
K 0,74 19 1,45 37 1,45 37 1,45 37 0,90 23 1,45 37 1,45 37 1,45 37 1,45 37
L 2,00 51 2,00 51 2,00 | 51 2,00 51 2,00 51 550 | 140 | 550 | 140 | 550 | 140 | 5550 | 140
Odstep w temperaturze otoczenia
PP 3,979 PP 5,952 PP 5,952 ™
S (101,1) (151,2) Kompozyt PP | . 551 5'?)%5 AC 3,976 |Enduralox™ PP (151,2) Kompozyt PP Erl‘adpugag’a(o
AC 3,976 PE 5,933 6,000 (152,4) (1’51 9 | 51 8) (101,0) 6,000 (152,4) PE 5,933 6,000 (152,4) { 524)
(101,0) (150,7) (150,7)
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MONTAZ PLYTKI STATYCZNEJ
PLYTKI STATYCZNE Z ODSTEPEM

1. W celu prawidtowego zamontowania ptytek statycznych
przesunagc¢ tasme, aby pin znajdowat sie bezposrednio
nad linig srodka watka.

2. Zamontowac ptytke statyczng, stosujgc minimalny
odstep zgodny z ponizszymi tabelami. Minimalne
odstepy powodujg, ze tasma podczas pracy nie bedzie
sie stykac z ptytka statyczna.

B
A /%
= T S D

sy

A Gorna powierzchnia ptytki statycznej — zwykle 0,031 cala
(0,8 mm) powyzej powierzchni tasmy przy transferze produktu
na tasme i 0,031 cala (0,8 mm) ponizej tasmy przy transferze
produktu z tasmy.

B Szczelina montazowa plytki statycznej

Rysunek 26: Montaz ptytki statycznej przy zastosowaniu

minimalnego odstepu

Odstep plytki statycznej
Opis kota zgbatego Odstep
Srednica podziatki
cale | mm Liczba zghow cale mm
Seria 100
2,0 51 6 0,134 34
35 89 11 0,073 1,9
6,1 155 19 0,041 1,0
Seria 200
4,0 102 6 0,268 6,8
6,4 163 10 0,160 4,1
10,1 257 16 0,100 2,5
Seria 400
4,0 102 6 0,268 6,8
5,2 132 8 0,200 5,1
5,8 147 9 (Flush Grid — acetal) 0,178 45
6,4 163 10 0,160 4.1
78 198 12 0,130 33
8,4 213 13 (Flush Grid — acetal) 0,121 3,1
10,1 257 16 0,100 2,5
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Odstep plytki statycznej
Opis kota zgbatego Odstep
Srednica podziatki
cale | mm Liczba zghow cale mm
Seria 800
4,0 102 6 0,268 6,8
5,2 132 8 0,200 5,1
6,5 165 10 0,158 4,0
7.7 196 12 0,132 34
10,3 262 16 0,098 2,5
Seria 850
4,0 102 6 0,268 6,8
5,2 132 8 0,200 5,1
6,5 165 10 0,158 4,0
7,7 196 12 0,132 34
10,3 262 16 0,098 25
Seria 900
2,1 53 6 0,147 37
3,1 79 8 0,095 2,4
35 89 10 0,084 21
41 104 12 0,071 1,8
5,1 130 15 0,057 1,4
58 147 17 0,050 1,3
6,1 155 18 0,047 1,2
6,8 173 20 0,042 1,1
9,8 249 28 0,029 0,7
Seria 1000
3,1 79 16 0,029 0,7
4.6 117 24 0,020 0,5
6,1 155 32 0,015 0,4
Seria 1100
1,6 41 8 0,058 1,5
2,3 58 12 0,040 1,0
3,1 79 16 0,029 0,7
35 89 18 0,026 0,7
3,8 97 20 0,024 0,6
46 117 24 0,020 0,5
5,1 130 26 0,018 0,4
6,1 155 32 0,015 0,4
Seria 1200
6,5 165 14 0,081 21
79 201 17 0,067 1,7
10,2 259 22 0,052 1,3
Seria 1400
39 99 12 0,066 1,7
5,1 130 16 0,050 1,3
57 145 18 0,044 1,1
6,7 170 21 0,038 1,0
Seria 1500
2,3 58 14 0,028 0,7
2,7 69 17 0,023 0,6
38 97 24 0,017 0,4
57 145 36 0,011 0,3
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Odstep plytki statycznej
Opis kota zgbatego Odstep
Srednica podziatki

cale | mm Liczba zghow cale mm
Seria 1600

2,0 51 6 0,134 34

3,2 81 10 0,079 2,0

39 99 12 0,066 1,7

6,4 163 20 0,039 1,0
Seria 1650

2,0 51 6 0,134 34

3,2 81 10 0,079 2,0

39 99 12 0,066 1,7

6,4 163 20 0,039 1,0
Seria 1700

58 147 12 0,224 57

6,7 170 14 0,210 53

7,7 196 16 0,199 5,0
Seria 1800

5,0 127 6 0,150 38

6,5 165 8 0,108 2,8

8,1 206 10 0,091 2,3

10,5 267 13 0,074 1,9
Seria 1900

6,7 170 10 0,164 4,2

10,6 269 16 0,102 2,6
Seria 2200

39 99 8 0,150 3,6

53 135 11 0,108 2,8

6,3 160 13 0,091 2,3

7,7 196 16 0,074 1,9
Seria 2400

2,0 51 6 0,134 34

39 99 12 0,065 1,7

5,1 130 16 0,050 1,3

6,4 163 20 0,039 1,0

Serie 2600 i 2700

5,2 132 8 0,200 5,1

6,5 165 10 0,158 4,0
Seria 2800

6,3 160 13 0,091 2,3
Seria 3000

5,2 132 8 0,200 5,1

6,5 165 10 0,158 4,0

7,7 196 12 0,132 34
Seria 4000

39 99 12 0,066 1,7

5,1 130 16 0,050 1,3

57 145 18 0,044 1,1

6,7 170 21 0,038 1,0
Seria 7000

8,3 211 8 0,318 8,1

10,3 262 10 0,253 6,4
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Odstep plytki statycznej

Opis kota zgbatego Odstep
Srednica podziatki
cale | mm Liczba zghdw cale mm
Seria 9000
6,5 164 20 0,040 1,0
8,1 205 25 0,032 0,8

PLYTKI STATYCZNE BEZ ODSTEPU

W niektoérych przypadkach moze by¢ wymagane stykanie
sie koncowki ptytki statycznej z tasma bez pozostawiania
odstepu. W tym celu nalezy zawiasowo zamocowac
podparcie ptytki statycznej, aby umozliwi¢ jej ruch podczas
ruchu tasmy.

UWAGA: Niewielki ruch wahadtowy moze prowadzi¢ do
przechylania sie wrazliwych pojemnikéw.

MONTAZ PINOW ODPORNYCH NA
SCIERANIE

Piny odporne na Scieranie zwigkszajg trwatos¢ tasm w
$srodowiskach sciernych i zwirowych. Piny tego typu sa
utrzymywane przez krétkie piny, wykonane z tworzywa
sztucznego odpornego na $cieranie z fabrycznie
uformowanymi tbami.

Instrukcje montazu pinéw odpornych na $cieranie mozna
znalez¢ w odpowiednich sekcjach dla danej serii.

Rysunek 27: Piny i piny krétkie z tbem odporne na $cieranie
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TASMY PRZEZNACZONE DO RUCHU
PROSTOLINIOWEGO
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SERIA 100-1
TASMY OMOWIONE W SEKCJI

e Flush Grid

¢ Raised Rib

UWAGA: Przed rozpoczeciem eksploatacji w systemach
spozywczych nalezy postepowac zgodnie z dobrg
praktyka produkcyjng i doktadnie oczyscic i
zdezynfekowacé tasmy zgodnie ze standardowymi
procedurami operacyjnymi dotyczacymi urzadzen
sanitarnych.

PIN Z FABRYCZNIE
UFORMOWANYM tBEM

WSUWANIE PINU
1. Potfacz konce tasmy, aby wyréwnac zawiasy.

2. Wsun pin przez zawiasy, az teb pinu dotknie brzegu
tasmy.

3. Za pomoca wkretaka wcisnij feb pinu do tasmy,
jednoczesnie dociskajac go w dot i na zewnatrz od
zapiecia zatrzaskowego.

Rysunek 28: Wcisniecie pinu do tasmy

Rysunek 29: Upewnienie sig, ze pin znajduje sie za zapigciem
zatrzaskowym

4. Po poprawnym osadzeniu pinu odetnij jego przeciwny
koniec réwno z brzegiem tasmy.

Rysunek 30: Przyciecie pinu réwno z brzegiem tasmy

WYJMOWANIE PINU

1. Odetnij tby pinu na dolnej powierzchni tasmy.
2. Za pomoca wkretaka wypchnij pin z tasmy.

PIN ODPORNY NA SCIERANIE
WSUWANIE PINU

1. Odetnij tby ze starego pinu. Instrukcje: patrz
Wyjmowanie pinu.

2. Potacz konce tasmy, aby wyréwnac zawiasy.

3. Wsun nowy pin odporny na $cieranie mozliwie najdalej
przez zawiasy.

4. Wsun piny krétkie po obu stronach pinu.

5. Za pomoca wkretaka wcisnij teb pinu krotkiego do
tasmy, jednoczesnie dociskajac go w dot i na zewnatrz
od zapiecia zatrzaskowego.

WYJMOWANIE PINU
1. Odetnij tby pinu na dolnej powierzchni tasmy.

2. Za pomoca nowego pinu odpornego na scieranie
wypchnij stary pin z tasmy. Instrukcje: patrz Wsuwanie
pinu.

Rysunek 31: Piny i piny krotkie z tbem odporne na Scieranie

LACZENIE NOWEJ TASMY Z
TASMA ORYGINALNA

Sekcje nowej tasmy Flush Grid serii 100 mozna taczy¢ z
istniejaca tasma. Wymagane sa jedynie przerdbki
oryginalnych rzedow.

1. Na brzegu starej sekcji tasmy Flush Grid lub Raised Rib
serii 100 odetnij zewnetrzne ogniwo od modutu
brzegowego.

Rysunek 32: Odcigcie zewnetrznego ogniwa
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SERIA 100-1

2. Z drugiego ogniwa odetnij koncéwke elementu
dystansowego w ksztatcie trojkata.

Rysunek 33: Odciecie koricowki elementu dystansowego
3. Powtdrz kroki 1 i 2 na przeciwlegtym brzegu tasmy.
4. Potagcz konce tasmy, aby wyréwnac zawiasy.

5. Wsun pin przez zawiasy, zaczynajac od strony z nowym
zapieciem zatrzaskowym modutu tasmy Flush Grid.

Rysunek 34: Wt6z pin

6. Powtdrz kroki od 1 do 5, aby potaczy¢ drugi brzeg
nowej sekcji tasmy ze pierwotng sekcja.

Podrecznik montazu, konserwacii i rozwigzywania probleméw na rok 2024-Modutowe tasmy z tworzywa sztucznego 26



SERIA 200-1
TASMY OMOWIONE W SEKCJI

e Open Grid

¢ Flush Grid

e Open Hinge

UWAGA: Przed rozpoczeciem eksploatacji w systemach
spozywczych nalezy postepowac zgodnie z dobrg
praktyka produkcyjng i doktadnie oczyscic i
zdezynfekowac tasmy zgodnie ze standardowymi
procedurami operacyjnymi dotyczacymi urzadzen
sanitarnych.

PIN Z TERMICZNIE
FORMOWANYM tBEM

WSUWANIE PINU

1. Potfacz korice tasmy, aby wyréwnac zawiasy.

2. Wsun pin przez zawiasy, pozostawiajac 0,25 cala (6
mm) wysunietej czesci pinu.
UWAGA: NIE UZYWAJ otwartego ognia do zamykania
otwordéw pod piny.

3. Za pomoca lutownicy o mocy 80 W uformuj teb pinu.
Uformowany teb pinu powinien mie¢ srednice okoto
0,312 cala (8 mm).

Rysunek 35: Pin z tbem

4. Upewnij sie, ze wszystkie piny po obu stronach tasmy
maja tby.

WYJMOWANIE PINU

1. Odetnij tby pinu na dolnej powierzchni tasmy.
2. Za pomocg wkretaka wypchnij pin z tasmy.

PIN ODPORNY NA SCIERANIE

W tasmach z serii 200 z pinami odpornymi na $cieranie
kazdy pin jest blokowany poprzez stopienie otworu pod
pin na obu brzegach tasmy. Stopiony materiat modutu
czesciowo zamyka otwor pod pin.

UWAGA: NIE UZYWAJ pinéw odpornych na $cieranie w
tasmach typu Open Hinge serii 200.

WSUWANIE PINU

1. Pofacz korice tasmy, aby wyréwnac zawiasy.

2. Wsun nowy pin odporny na $cieranie mozliwie najdalej

przez zawiasy.

UWAGA: NIE UZYWAJ otwartego ognia do zamykania
otworéw pod piny. NIE UZYWAJ pinéw odpornych na
Scieranie z tbem.

. Za pomoca lutownicy o mocy 80 W czesciowo zamknij

otwor pod pin materiatem modutu.

Rysunek 36: Zamykanie otworu pod pin

4. Powtérz krok 3 w otworze pod pin na przeciwlegtym

brzegu tasmy.

WYJMOWANIE PINU

1. Za pomoca noza lub ostrego narzedzia otwoérz

czesciowo zamkniety otwor pod pin.

Rysunek 37: Okragty otwor pod pin

. Za pomocag wkretaka wypchnij pin z tasmy na

przeciwlegtym brzegu.

UWAGA: Do wypychania pinu NIE UZYWAJ ostro
zakoniczonych przedmiotow. Ostro zakoriczone
przedmioty moga powodowac rozszerzenie konca pinu i
utrudnia¢ jego wyjecie.

Rysunek 38: Wypchnigcie pinu z tasmy
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MONTAZ KOt ZEBATYCH |
KIERUNEK OBROTU

Kota zebate z serii 200 sg niesymetryczne. Wyrdznia sie w
nich napedowy i swobodny kierunek obrotu. Nalezy je
umieszczacé na watkach w sposob przedstawiony na
ponizszej ilustraciji.

A Ruch tasmy

B Zwrd¢ uwage na profil zgba kota w pozycji swobodnej. Okragtly
zawias tasmy wchodzi we wgtebienie za zgbem kofa.

C Zwr6¢ uwage na profil zeba kota w pozycji napedowej. Okragty
zawias taSmy wchodzi we wgtebienie przed zgbem kota.

D W pozycji napgdowej koto popycha tasme.

E Kota napedowe

F Kota swobodne lub naprezajgce

G W pozycji swobodnej tasma popycha koto.

H Zauwaz, Ze zgby kota napedowego i swobodnego sg skierowane w
przeciwnych kierunkach.

| Kierunek swobodny

J Kierunek napedowy

Rysunek 39: Montaz két zebatych

e Wszystkie kota musza by¢ doktadnie zsynchronizowane.
Upewnij sie, ze wszystkie zeby két sg ustawione w linii w
tym samym kierunku promieniowym, patrzac wzdtuz
watka.

Rysunek 40: Wyréwnanie zebéw kota zebatego

SERIA 200-1

e W przypadku przenosnikéw dwukierunkowych z
napedem centralnym i pchajaco-ciggnacych nalezy co
drugie koto na watku zatozy¢ w przeciwnym kierunku.

Rysunek 41: Zatozenie w przeciwnym kierunku wszystkich
pozostatych kot zebatych

LACZENIE RZEDOW TASMY

Brzegi w tasmach z serii 200 nie moga byc¢ ustawione w
jednej linii. Brzegi musza mie¢ utozenie "wklesto-wypukte".
UWAGA: Tasmy z serii 200 nalezy demontowac po dwa
rzedy w celu zachowania ,wklesto-wypuktego” utozenia
brzegéw. Wszystkie tasmy serii 200 musza mie¢ parzysta
liczbe rzedodw.
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D Prawidtowe potgczenie

Rysunek 42: Brzegi tasmy nie moga by¢ gtadkie
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SERIA 400-1
TASMY OMOWIONE W SEKCJI

e Transverse Roller Top™ (TRT™) o $rednicy 0,85 cala
e Ball Belt

e Flush Grid

e Non Skid

¢ Raised Rib

e Roller Top

e Transverse Roller Top

UWAGA: Przed rozpoczeciem eksploatacji w systemach
spozywczych nalezy postepowac zgodnie z dobrg
praktyka produkcyjna i doktadnie oczyscic i
zdezynfekowacd tasmy zgodnie ze standardowymi
procedurami operacyjnymi dotyczacymi urzadzen
sanitarnych.

PIN Z FABRYCZNIE
UFORMOWANYM tBEM

WSUWANIE PINU

1. Potacz konce tasmy, aby wyréwnac zawiasy.

2. Wsun pin przez zawiasy, az teb pinu dotknie brzegu
tasmy.

3. Za pomoca wkretaka wcisnij feb pinu do tasmy,
jednoczesnie dociskajac go w doét i na zewnatrz od
zapiecia zatrzaskowego.

Rysunek 43: Wcisniecie pinu do tasmy

Rysunek 44: Upewnienie sig, ze pin znajduje sig za zapieciem
zatrzaskowym

4. Po poprawnym osadzeniu pinu odetnij jego przeciwny

koniec réwno z brzegiem tasmy.

Rysunek 45: Przycigcie pinu rowno z brzegiem tasmy

WYJMOWANIE PINU

1. Odetnij tby pinu na dolnej powierzchni tasmy.
2. Za pomoca wkretaka wypchnij pin z tasmy.

PIN BEZ £BA | ELEMENT
USTALAJACY SLIDELOX

WSUWANIE PINU

1. Upewnij sie, ze element Slidelox na jednym brzegu

tasmy jest zamkniety. Jesli nie, za pomoca wkretaka
przesun zatrzask, aby zamkngc¢ element Slidelox.

A Element Slidelox w pozycji zamknietej
B Zatrzask
Rysunek 46: Komponenty elementu Slidelox

. Upewnij sie, ze element Slidelox na przeciwnym brzegu

tasmy jest otwarty. Jesli nie, za pomoca wkretaka
przesun zatrzask, aby otworzy¢ element Slidelox.

. Potacz korice tasmy, aby wyréwnac¢ zawiasy.
. Wsun pin przez otwarty element Slidelox.

Rysunek 47: Wtéz pin

. Upewnij sig, ze pin jest wsuniety ok. 0,5 cala (12,7 mm)

za brzeg tasmy.
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6. Po wsunieciu pinu zamknij element Slidelox. Po
zamknieciu element Slidelox zostanie zatrzasnigty.

UWAGA: Upewnij sie, ze po montazu WSZYSTKIE
elementy Slidelox sg zamkniete.

Rysunek 48: Zamykanie elementu Slidelox

WYJMOWANIE PINU

1. Za pomoca wkretaka otwodrz element Slidelox po obu
stronach tasmy.

Rysunek 49: Otwieranie elementu Slidelox

2. Za pomoca wkretaka wypchnij pin z tasmy.

Rysunek 50: Wypchniecie pinu z tasmy

3. Po wyijeciu pinu przesun zatrzask, aby zamkng¢ element
Slidelox. Po zamknigciu element Slidelox zostanie
zatrzasniety.

UWAGA: Upewnij sie, ze po montazu WSZYSTKIE
elementy Slidelox sg zamkniete.

PIN ODPORNY NA SCIERANIE
WSUWANIE PINU

1. Odetnij tby ze starego pinu. Instrukcje: patrz
Wyjmowanie pinu.

2. Potacz konce tasmy, aby wyrownac zawiasy.

3. Wsun nowy pin odporny na $cieranie mozliwie najdalej
przez zawiasy.

4. Wsun piny krétkie po obu stronach pinu.

5. Za pomoca wkretaka wcisnij feb pinu krotkiego do
tasmy, jednoczesnie dociskajac go w dot i na zewnatrz
od zapiecia zatrzaskowego.

SERIA 400-1

WYJMOWANIE PINU
1. Odetnij tby pinu na dolnej powierzchni tasmy.

2. Za pomoca howego pinu odpornego na scieranie
wypchnij stary pin z tasmy. Instrukcje: patrz Wsuwanie
pinu.

Rysunek 51: Piny i piny krétkie z tbem odporne na $cieranie

LACZENIE TASMY ZAWIERAJACEJ
ELEMENTY SLIDELOX Z TASMA
ZAWIERAJACA PINY Z tBAMI

Jesli istniejace elementy retencyjne wydaja sie by¢ w
dobrym stanie i sa dostepne piny z tbami, wykonaj
nastepujace czynnosci:

1. Wsun pin z tbem po stronie tasmy przeciwlegtej do
elementu Slidelox, a nastepnie wcisnij pin do elementu
retencyjnego.

2. Po wsunieciu pinu zamknij element Slidelox. Jesli
istniejace elementy retencyjne nie sg w dobrym stanie
lub piny z tbami nie sg dostepne, wykonaj nastepujgce
Cczynnosci:

a. Zamknij element Slidelox po jednej stronie tasmy.

b. Wsun pin bez tba z drugiej strony tasmy. Pin musi by¢
o 1 cal (25,4 mm) krotszy od szerokosci tasmy.

c. Za pomoca lutownicy z tepa korncéwka lub
rozgrzanego okragtego preta stop tworzywo wokét
otworu pod pin, aby otwér zostat przynajmniej
czesciowo zamkniety.

t ACZENIE BRZEGU TYPU FLUSH
EDGE Z BRZEGAMI
ORYGINALNYMI

Nowe sekcje tasmy serii 400 Flush Grid lub Raised Rib
mozna taczy¢ z tasmami tego samego typu.

1. Zbliz do siebie dwa konce tasmy, nie taczac ich.
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SERIA 400-1

2. Odetnij zewnetrzne ogniwa w oryginalnych modutach
brzegowych po obu stronach tasmy.

Rysunek 52: Odcigcie zewnetrznego ogniwa

3. W przypadku taczenia tasmy Raised Rib odetnij
zewnetrzne zebra w oryginalnych modutach brzegowych
po obu stronach tasmy, aby umozliwic¢ jej tylne
wygiecie. Jesli nie taczysz tasmy Raised Rib, przejdz do
nastepnego kroku.

Rysunek 53: Odciecie zewnetrznego zebra

4. Potacz konce tasmy, aby wyrownac zawiasy.

5. Zaczynajac od strony z zapigciem zatrzaskowym
nowego modutu o gtadkich brzegach, wsun pin przez
zawiasy i pozostaw wysuniety jedynie jego teb.

6. Za pomoca wkretaka wcisnij feb pinu do tasmy,
jednoczesnie dociskajac go w dot i na zewnatrz od
zapiecia zatrzaskowego.

Rysunek 54: Wcisniecie tba pinu przez element retencyjny

7. Po poprawnym osadzeniu pinu odetnij jego przeciwny
koniec réwno z brzegiem tasmy.
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SERIA 400-2
TASMY OMOWIONE W SEKCJI

e Open Hinge

UWAGA: Przed rozpoczeciem eksploatacji w systemach
spozywczych nalezy postepowac zgodnie z dobrg
praktyka produkcyjng i doktadnie oczyscic i
zdezynfekowac tasmy zgodnie ze standardowymi
procedurami operacyjnymi dotyczacymi urzadzen
sanitarnych.

PIN Z TERMICZNIE
FORMOWANYM tBEM

WSUWANIE PINU

1. Potacz konce tasmy, aby wyréwnac zawiasy.

2. Wsun pin przez zawiasy, pozostawiajac 0,25 cala (6
mm) wysunietej czesci pinu.
UWAGA: NIE UZYWAJ otwartego ognia do zamykania
otwordéw pod piny.

3. Za pomoca lutownicy o mocy 80 W uformuj feb pinu.
Uformowany teb pinu powinien mie¢ srednice okoto
0,312 cala (8 mm).

4. Upewnij sie, ze wszystkie piny po obu stronach tasmy
maja tby.

WYJMOWANIE PINU
1. Odetnij tby pinu na dolnej powierzchni tasmy.
2. Za pomoca wkretaka wypchnij pin z tasmy.
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SERIA 400-3
TASMY OMOWIONE W SEKCJI

 Tasma Angled Roller™ 90° o $rednicy rolek 0,78 cala
» Tasma Angled Roller™ 0°, 30°, 45°, 60°, 90°

UWAGA: Przed rozpoczeciem eksploatacji w systemach
spozywczych nalezy postepowac zgodnie z dobrg
praktyka produkcyjna i doktadnie oczyscic i
zdezynfekowacé tasmy zgodnie ze standardowymi
procedurami operacyjnymi dotyczacymi urzadzen
sanitarnych.

PIN BEZ LBA
WSUWANIE PINU

1. Przytnij piny 1,75 cala (44,5 mm) krocej, niz wynosi
catkowita szerokos¢ tasmy.

2. Potagcz konce tasmy, aby wyréwnac zawiasy.

3. Wsun pin mozliwie najdalej przez zawiasy.

Rysunek 55: Wsuwanie pinu przez zawiasy

4. Za pomoca wkretaka wcisnij pin przez element
retencyjny.

Rysunek 56: Wcisnij pin za element retencyjny

5. Upewnij sig, ze element retencyjny jest catkowicie
zamkniety.

Rysunek 57: Upewnienie sig, ze element retencyjny jest
catkowicie zamkniety

WYJMOWANIE PINU

1. Za pomoca wkretaka docisnij element retencyjny na
brzegu tasmy, aby go otworzyc.

2. Za pomocg wkretaka wypchnij pin z tasmy na
przeciwlegtym brzegu.

Rysunek 58: Wypchniecie pinu z tasmy
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SERIA 560-1
TASMY OMOWIONE W SEKCJI

e Flat Top

¢ Flush Grid

UWAGA: Przed rozpoczeciem eksploatacji w systemach
spozywczych nalezy postepowac zgodnie z dobrg
praktyka produkcyjng i doktadnie oczyscic i
zdezynfekowacé tasmy zgodnie ze standardowymi
procedurami operacyjnymi dotyczacymi urzadzen
sanitarnych.

PIN BEZ £tBA
WSUWANIE PINU

1. Potacz konce tasmy, aby wyréwnac¢ zawiasy.
2. Wsun pin mozliwie najdalej przez zawiasy.

Rysunek 59: Wsuwanie pinu

3. Za pomoca wkretaka wcisnij pin przez element
retencyjny.

Rysunek 60: Wcisnij pin za element retencyjny

4. Upewnij sig, ze pin jest catkowicie wcisniety przez
element retencyjny.

Rysunek 61: Upewnienie sig, ze pin znajduje si¢ za elementem
retencyjnym

WYJMOWANIE PINU

1. Od spodu tasmy wsun wkretak miedzy pin a tasme.

2. Obroc¢ wkretak, aby unies¢ pin ponad element
retencyjny. Powtarzaj ten proces, az koricéwka pinu
znajdzie sie poza brzegiem tasmy.

Rysunek 62: Unoszenie pinu ponad element retencyjny
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SERIA 560-1

3. Gdy pin znajdzie sie poza brzegiem tasmy, wyciagnij go,
aby otworzy¢ tasme.

Rysunek 63: Wycigganie pinu
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SERIA 800-1
TASMY OMOWIONE W SEKCJI

e Cone Top™

Flat Top

Mesh Top™

Mini Rib

Nub Top™

Perforated Flat Top

Perforated Flat Top z okragtymi otworami
Roller Top

Rounded Friction Top

Tough Flat Top

UWAGA: Przed rozpoczeciem eksploatacji w systemach
spozywczych nalezy postepowac zgodnie z dobrg
praktyka produkcyjna i doktadnie oczyscic i
zdezynfekowacd tasmy zgodnie ze standardowymi
procedurami operacyjnymi dotyczacymi urzadzen
sanitarnych.

PIN Z FABRYCZNIE
UFORMOWANYM tBEM

WSUWANIE PINU

1.
2.

Potacz konce tasmy, aby wyréwnac zawiasy.

Wsun pin przez zawiasy, az teb pinu dotknie brzegu
tasmy.

. Za pomocg wkretaka wcisnij teb pinu do tasmy,

jednoczesnie dociskajac go w doét i na zewnatrz od
zapiecia zatrzaskowego.

Rysunek 64: Wcisniecie pinu do tasmy

Rysunek 65: Upewnienie sig, ze pin znajduje sig za zapieciem

zatrzaskowym

4. Po poprawnym osadzeniu pinu odetnij jego przeciwny
koniec réwno z brzegiem tasmy.

Rysunek 66: Przyciecie pinu réwno z brzegiem tasmy

WYJMOWANIE PINU
1. Odetnij tby pinu na dolnej powierzchni tasmy.
2. Za pomoca wkretaka wypchnij pin z tasmy.

PIN ODPORNY NA SCIERANIE
WSUWANIE PINU

. Odetnij tby ze starego pinu. Instrukcje: patrz
Wyjmowanie pinu.

2. Potacz konce tasmy, aby wyréwnac zawiasy.

3. Wsun nowy pin odporny na Scieranie mozliwie najdalej
przez zawiasy.

4. Wsun piny krétkie po obu stronach pinu.

5. Za pomoca wkretaka wcisnij teb pinu krotkiego do
tasmy, jednoczesnie dociskajac go w dot i na zewnatrz
od zapiecia zatrzaskowego.

WYJMOWANIE PINU

1. Odetnij tby pinu na dolnej powierzchni tasmy.

2. Za pomoca howego pinu odpornego na scieranie
wypchnij stary pin z tasmy. Instrukcje: patrz Wsuwanie
pinu.

Rysunek 67: Piny i piny krétkie z tbem odporne na $cieranie
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SERIA 800-2
TASMY OMOWIONE W SEKCJI 4. Kciukiem popchnij teb pinu, aby zatrzasnat sie w

- elemencie retencyjnym.
e Open Hinge Cone Top

¢ Open Hinge Flat Top

o SeamFree™ Open Hinge Cone Top™

e SeamFree Open Hinge Flat Top

¢ SeamFree Open Hinge Nub Top™

UWAGA: Przed rozpoczeciem eksploatacji w systemach
spozywczych nalezy postepowac zgodnie z dobrg
praktyka produkcyjng i doktadnie oczyscic i
zdezynfekowacé tasmy zgodnie ze standardowymi

procedurami operacyjnymi dotyczacymi urzadzen
sanitarnych. Rysunek 69: Popchniecie pinu kciukiem

PIN Z FABRYCZNIE
UFORMOWANYM tBEM

WSUWANIE PINU

1. Przytnij piny 0,75 cala (19 mm) krécej, niz wynosi
catkowita szerokos¢ tasmy.

2. Potacz konce tasmy, aby wyréwnac zawiasy.
L . . . . Rysunek 70: Wcisnij pin za element retencyjn
3. Wsun pin przez zawiasy, az teb pinu dotknie brzegu v /P viny

tasmy. 5. Upewnij sie, ze pin jest catkowicie wsunigty.

Rysunek 68: Wsuwanie pinu przez zawiasy

Rysunek 71: Upewnienie sig, ze pin znajduje sie za elementem
retencyjnym
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WYJMOWANIE PINU

1. Odetnij tby pinu na dolnej powierzchni tasmy.

Rysunek 72: Odcinanie tba pinu

2. Chwyc¢ i wyciagnij pin, aby otworzyc¢ tasme.

Rysunek 73: Wyciagnij pin z tasmy

LACZENIE NOWYCH TASM OPEN
HINGE FLUSH EDGE (A) ZE
STARYMI TASMAMI FLUSH EDGE

(B)

taczenie krawedzi modutu o zmodernizowanej konstrukcji
(A) z krawedzig modutu o oryginalnej konstrukcji (B) nie
spowoduje zniszczenia tasmy.

SERIA 800-2

A Stara konstrukcja

B Wyzsza powierzchnia pionowa

C Krawedz pionowa

Rysunek 74: Oryginalne zawiasy tasmy Flush Edge

A Zmodernizowana konstrukcja
B Krétsza powierzchnia ukosna

Rysunek 75: Zmodernizowane zawiasy Open Hinge tasmy Flush
Edge
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SERIA 800-2

1. Potacz starg (B) i nowa (A) sekcje w taki sposéb, aby 3. Kciukiem popchnij teb pinu, aby zatrzasnat sie w
stara sekcja (B) znajdowata sie po lewej stronie, elemencie retencyjnym.
natomiast nowa sekcja (A) znajdowata sie po prawej
stronie.

Rysunek 78: Wcisnij pin za element retencyjny

4. Upewnij sig, ze pin jest catkowicie wsuniety, jak
pokazano na ilustracji.

A Zmodernizowana konstrukcja

B Oryginalna konstrukcja

C Nowy system zatrzymywania pinu

D Gtdwka pinu

Rysunek 76: Prawidtowo ustaw sekcje tasmy

A Zmodernizowana konstrukcja

B Oryginalna konstrukcja
Rysunek 79: Upewnienie sig, ze pin znajduje sig za elementem
retencyjnym

UWAGA: NIE uzywaj pinu bez tba. Przed wsunigciem
pinu upewnij sie, ze stare i nowe sekcje sg prawidtowo
zorientowane.

A Zmodernizowana konstrukcja

B Oryginalna konstrukcja

G Stary system zatrzymywania pinu

Rysunek 77: Prawidtowo ustaw sekcje tasmy

2. Wsun pin przez zawiasy, az teb pinu dotknie brzegu
tasmy.
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SERIA 800-3
TASMY OMOWIONE W SEKCJI 5. Upewnij sig, ze pin jest catkowicie wsuniety.

e Flush Grid
e Flush Grid Nub Top™

UWAGA: Przed rozpoczeciem eksploatacji w systemach
spozywczych nalezy postepowac zgodnie z dobrg
praktyka produkcyjng i doktadnie oczyscic i
zdezynfekowac tasmy zgodnie ze standardowymi
procedurami operacyjnymi dotyczacymi urzadzen
sanitarnych.

PIN BEZ LBA . S
Rysunek 82: Upewnienie sig, ze pin jest catkowicie wsuniety
WSUWANIE PINU WYJMOWANIE PINU

1. Przytnij piny 0,5 cala (12,7 mm) krocej, niz wynosi 1. Od spodu tasmy wsun wkretak miedzy pin a tasme.

catkowita szerokos¢ tasmy.
y 2. Obré¢ wkretak, aby unies¢ pin ponad element

2. Potacz korice tasmy, aby wyréwnac zawiasy. retencyjny. Powtarzaj ten proces, az kocdwka pinu
3. Wsun pin mozliwie najdalej przez zawiasy. znajdzie sie poza brzegiem tasmy.

Rysunek 80: Wcisniecie pinu do tasmy
sl Rysunek 83: Unoszenie pinu za element retencyjn
4. Za pomoca wkretaka wcisnij pin przez element v P yiny

retencyjny.

Rysunek 81: Wcisnij pin za element retencyjny
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SERIA 800-3

3. Gdy pin znajdzie sie poza brzegiem tasmy, wyciagnij go,
aby otworzy¢ tasme.

Rysunek 84: Wyciagnij pin z tasmy
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SERIA 800-4
TASMY OMOWIONE W SEKCJI 4. Upewnic sig, ze pin jest catkowicie wsuniety.

¢ Raised Rib

UWAGA: Przed rozpoczeciem eksploatacji w systemach
spozywczych nalezy postepowac zgodnie z dobrg
praktyka produkcyjng i doktadnie oczyscic i
zdezynfekowac tasmy zgodnie ze standardowymi
procedurami operacyjnymi dotyczacymi urzadzen
sanitarnych.

PIN BEZ £tBA

R k 87: U ienie sie, ze pi jduje si | t
WSUWANIE PINU re¥:::;nym pewnienie sig, Zze pin znajauje sig za elementem
1. Potfaczy¢ konce tasmy, aby wyréwnaé zawiasy.
2. Wsuna¢ pin mozliwie najdalej przez zawiasy. WYJMOWANIE PINU

1. Za pomoca wkretaka docisng¢ element retencyjny na
brzegu tasmy, aby go otworzyc¢.

2. Za pomoca wkretaka wypchnaé pin z tasmy na
przeciwlegtym brzegu.

Rysunek 85: Wcisnigcie pinu do tasmy

3. Za pomoca wkretaka wcisnac pin przez element
retencyjny.

Rysunek 88: Wyciaganie pinu z tasmy

Rysunek 86: Wciskanie pinu za element retencyjny
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SERIA 800-5
TASMY OMOWIONE W SEKCJI

e Tasmy Open Hinge Flat Top with Heavy-Duty Edge
¢ Perforated z technologig Heavy-Duty Edge z okragtymi
otworami 11/32 cala

UWAGA: Przed rozpoczeciem eksploatacji w systemach
spozywczych nalezy postepowac zgodnie z dobrg
praktyka produkcyjna i doktadnie oczyscic i
zdezynfekowacé tasmy zgodnie ze standardowymi
procedurami operacyjnymi dotyczacymi urzadzen
sanitarnych.

PIN BEZ £tBA
WSUWANIE PINU

1. Potaczy¢ konce tasmy, aby wyréwnac zawiasy.
2. Lekko zgig¢ i wsung¢ pin przez zawiasy, az zostanie on
catkowicie wsunigty w brzeg.

Rysunek 89: Lekkie zgigcie i wsuniecie pinu przez zawiasy

Rysunek 90: Wciskanie pinu przez zawiasy, az zostanie
catkowicie wsuniety

WYJMOWANIE PINU

1. Na dolnej powierzchni tasmy umies¢ szeroki koniec
wkretaka ptaskiego pod pinem.

2. Obracac wkretak ptaski na zewnatrz od srodka tasmy,
az pin wysunie sie z brzegu tasmy.

Rysunek 91: Wkretak katowy

3. Gdy pin znajdzie sie poza brzegiem tasmy, wyciagnac
go, aby roztgczy¢ tasme.
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SERIA 850-1
TASMY OMOWIONE W SEKCJI

e SeamFree™ Minimum Hinge Cone Top™

e SeamFree Minimum Hinge Flat Top

e SeamFree Minimum Hinge Nub Top

UWAGA: Przed rozpoczeciem eksploatacji w systemach
spozywczych nalezy postepowac zgodnie z dobrg
praktyka produkcyjng i doktadnie oczyscic i
zdezynfekowac tasmy zgodnie ze standardowymi
procedurami operacyjnymi dotyczacymi urzadzen
sanitarnych.

PIN Z FABRYCZNIE
UFORMOWANYM tBEM

WSUWANIE PINU

1. Przycia¢ piny 0,75 cala (19 mm) krécej, niz wynosi
catkowita szerokos$¢ tasmy.

2. Potaczyc¢ konce tasmy, aby wyréwnac zawiasy.

3. Wsunac¢ pin przez zawiasy, az teb pinu dotknie brzegu
tasmy.

Rysunek 92: Wsuwanie pinu przez zawiasy

4. Kciukiem popchnag teb pinu, aby zatrzasnat sie w

elemencie retencyjnym.

Rysunek 93: Popchnigcie pinu kciukiem

Rysunek 94: Wciskanie pinu za element retencyjny

5. Upewni¢ sie, ze pin jest catkowicie wsuniety.

Rysunek 95: Upewnienie sig, ze pin znajduje si¢ za elementem
retencyjnym
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SERIA 850-1

WYJMOWANIE PINU

1. Odcig¢ tby pinu na dolnej powierzchni tasmy.

Rysunek 96: Odcinanie tha pinu
2. Chwycic i wyciagna¢ pin, aby roztaczy¢ tasme.

Rysunek 97: Wycigganie pinu z tasmy
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SERIA 888-1
TASMY OMOWIONE W SEKGJI 2. Wsur pin mozliwie najdalej przez zawiasy.

e Medium Slot
e Medium Slot Stainless Steel Link (SSL) (Srednie otwory,
ogniwa ze stali nierdzewnej)

e |arge Slot Stainless Steel Link (SSL) (duze otwory,
ogniwa ze stali nierdzewnej)

UWAGA: Przed rozpoczeciem eksploatacji w systemach

spozywczych nalezy postepowac zgodnie z dobrg

praktyka produkcyjng i doktadnie oczyscic i

zdezynfekowac tasmy zgodnie ze standardowymi

procedurami operacyjnymi dotyczacymi urzadzen Rysunek 99: Wsuwanie pinu przez zawiasy

sanitarnych. 3. Za pomoca wkretaka wcisnij pin przez element

SPRAWDZANIE WYROWNANIA ™™
TASMY

Przed potaczeniem koncow tasmy upewnij sie, ze moduty i
ogniwa ze stali nierdzewnej (w przypadku tasmy Medium
Slot SSL lub Large Slot SSL) sa prawidtowo wyréwnane na
catej dlugosci tasmy.

1. Umies¢ ptaski materiat w sekcji powrotnej pod tasma.

Rysunek 100: Wcisnij pin za element retencyjny

4. Upewnij sie, ze pin jest catkowicie wsuniety.

A Pfaski materiat w sekcji powrotnej

Rysunek 98: Umieszczenie materiatu w sekcji powrotnej Rysunek 101: Upewnenie sie, ze element retencyjny jest
2. Sprawdz moduty na catej dtugosci tasmy i upewnij sie, zamknigty

ze moduly oraz ogniwa ze stali nierdzewnej sg WYJMOWANIE PINU

prawidtowo wyrdwnane.
1. Za pomoca wkretaka docisnij element retencyjny na

PIN BEZ LB A brzegu tasmy, aby go otworzy¢.
WSUWANIE PINU

1. Potacz konce tasmy, aby wyréwnac zawiasy.
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SERIA 888-1

2. Za pomoca wkretaka wypchnij pin z tasmy na ¢ Doktadna szerokos$¢ robocza tasmy i rozmieszczenie
przeciwlegtym brzegu. wszystkich ogniw ze stali nierdzewnej zalezy od

nastepujacych czynnikéw:

- Naprzemienny uktad w przypadku kazdej szerokosci
tasmy. Tadsmy mozna ustawiac z przyrostem co
0,66 cala (16,8 mm).

- Rozszerzalnos$¢ termiczna szerokosci tasmy (z
uwzglednieniem maksymalnych temperatur produkcji i
czyszczenia)

- Tolerancje produkcji tasmy

1. Umiesc¢ jedna sekcje tasmy obok watu, a nastepnie
rozmies¢ wszystkie kota zebate za pomoca tej sekcji.
2. Za pomoca markera zaznacz kierunek ruchu tasmy na
tej sekcji, aby upewnic sig, ze kota zebate na watku
napgedowym i swobodnym sg umieszczone w tej samej
orientacji.
UWAGA: Tasma jest dwukierunkowa, ale wzory zwykle

MONTAZ KOL ZEBATYCH ZE sg niesymetryczne wzgledem linii Srodka. Ogniwa ze

stali nierdzewnej muszg by¢ wyréwnane w tej samej

SREDNIMI OTWORAWI (BEZ S e e e )
OGNIW ZE STALI NIERDZEWNEJ) ° polaceyia sie z nasiepna sereia.

Kofa zebate serii 888 nie majag elementéw prowadzacych, a
tasmy serii 888 nie majg okreslonej pozycji Srodkowego

Rysunek 102: Wyciagnij pin z tasmy

. Na podstawie rozmieszczenia ogniw ze stali nierdzewnej
oraz kierunku ruchu tasmy rozmiesé¢ moduty z
siedmioma ogniwami w co drugim rzedzie tasmy

kota zgbatego. mozliwie najblizej osi przenosnika.

1. Ustaw kota napedowe i swobodne co najmniej 2 cale 4. Umies¢ dwa kota zebate w poblizu ogniw ze stali
(51 mm) od brzegu tasmy, a nastepnie zablokuj je w nierdzewnej na przeciwlegtych konicach centralnego
odpowiednich miejscach za pomoca pierscieni modutu z siedmioma ogniwami.

ustalajgcych. Element retencyjny pinu w module
brzegowym zapobiega zazebianiu kot na tym obszarze o
szerokosci 2 cali (51 mm).

5. Zaleznie od szerokosci tasmy rozmies¢ trzy lub cztery
kota zgbate w odstepach wynoszacych ok. 4 cale
(100 mm) od obu stron dwdch pierwszych kot zebatych

2. Réwnomiernie rozmies¢ wszystkie pozostate kota (liczac od $rodka tagmy).
zgbate w odlegtosci okoto 4 cali (100 mm) od siebie. 6. Umies¢ dodatkowe kota zebate po zewnetrznej stronie
3. Zablokuj wszystkie kota zebate w odpowiednich zewnetrznych ogniw ze stali nierdzewnej (parami) w
miejscach, uzywajgc dwodch pierscieni ustalajacych na obszarze, w ktérym koto zebate jest wymagane,
kazde koto. jednakze pozostaw odstep wynoszacy okoto 1 cal (25

mm).

MONTAZ KOL ZEBATYCH ZE 7. Pg ;amocowaniu két zebgtygh w odpowiegnich
SREDN I MI I DUZYMI OTWO RAMI miejscach (bez pozostawiania luzu) opasaj kota zebate

sekcjag tasmy, aby upewnic sig, ze kota nie zaczepiajg o

(Z OGN|WAM| ZE STAL' ogniwa ze stali nierdzewnej oraz ze pozostaje
odpowiedni odstep na rozszerzalnos¢ termiczna.
NIERDZEWNEJ)

e Tasmy serii 888 Medium i Large Slot SSL zawierajg na
catej szerokosci kilka ogniw ze stali nierdzewnej. Bardzo
istotne jest, aby kota zebate nie zaczepiaty o zadne z
tych ogniw ze stali nierdzewne;.
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SERIA 888-2
TASMY OMOWIONE W SEKCJI

¢ Round Hole Enhanced

UWAGA: Przed rozpoczeciem eksploatacji w systemach
spozywczych nalezy postepowac zgodnie z dobrg
praktyka produkcyjng i doktadnie oczyscic i
zdezynfekowac tasmy zgodnie ze standardowymi
procedurami operacyjnymi dotyczacymi urzadzen
sanitarnych.

PIN BEZ tBA
WSUWANIE PINU

1. Potfacz korice tasmy, aby wyréwnac zawiasy.
2. Wsun pin mozliwie najdalej przez zawiasy.

3. Za pomoca wkretaka wcisnij pin przez element
retencyjny.

Rysunek 103: Wcisnij pin za element retencyjny

4. Upewnij sie, ze pin jest catkowicie wsuniety.

Rysunek 104: Upewnienie sig, ze pin jest catkowicie wsuniety

WYJMOWANIE PINU

1. Za pomoca wkretaka docisnij element retencyjny na
brzegu tasmy, aby go otworzyc.

Rysunek 105: Wypchniecie pinu z tasmy

2. Za pomoca wkretaka wypchnij pin z tasmy na
przeciwlegtym brzegu.

Rysunek 106: Wypchniecie pinu z tasmy
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SERIA 900-1
TASMY OMOWIONE W SEKGJI 3. Za pomoca wkretaka wcisnij feb pinu do tasmy,

) . jednoczesnie dociskajac go w dot i na zewnatrz od
Diamond Friction Top zapiecia zatrzaskowego.
e Flat Friction Top

e Flat Top

e Flush Grid

¢ Flush Grid Nub Top™

e Flush Grid With Insert Rollers

¢ Flush Grid z brzegami Heavy-Duty Edge

e Mesh Top™ Rysunek 107: Wcisniecie pinu do tasmy
e Mold To Width Square Friction Top 29 mm
¢ Mold To Width Flat Top

e Mold to Width Flat Top z otworami

e Mold To Width Flush Grid

e Mold To Width Raised Rib

e Nub Top™

e ONEPIECE™ Live Transfer Flat Top

e ONEPIECE™ Live Transfer Flush Grid
. Rysunek 108: Upewnienie sie, ze pin znajduje sie za zapieciem
* Open Grid zatrzaskowym

* Perforated Flat Top 4. Po poprawnym osadzeniu pinu odetnij jego przeciwny

¢ Raised Rib koniec réwno z brzegiem tasmy.
e Square Friction Top

UWAGA: Przed rozpoczeciem eksploatacji w systemach
spozywczych nalezy postepowac zgodnie z dobrag
praktyka produkcyjng i doktadnie oczyscic i
zdezynfekowac tasmy zgodnie ze standardowymi
procedurami operacyjnymi dotyczacymi urzadzen
sanitarnych.

PIN Z FABRYCZNIE
UFORMOWANYM tBEM

WSUWANIE PINU

1. Potacz konce tasmy, aby wyréwnac zawiasy.

Rysunek 109: Przyciecie pinu réwno z brzegiem tasmy

WYJMOWANIE PINU

L. . ) . : 1. Odetnij tby pinu na dolnej powierzchni tasmy.
2. Wsun pin przez zawiasy, az teb pinu dotknie brzegu

tagmy. 2. Za pomoca wkretaka wypchnij pin z tasmy.

PIN ODPORNY NA SCIERANIE
WSUWANIE PINU

1. Odetnij tby ze starego pinu. Instrukcje: patrz
Wyjmowanie pinu.
2. Potacz konce tasmy, aby wyréwnac zawiasy.

3. Wsun nowy pin odporny na Scieranie mozliwie najdalej
przez zawiasy.

4. Wsun piny krétkie po obu stronach pinu.
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SERIA 900-1

5. Za pomoca wkretaka wcisnij feb pinu krotkiego do e Jesli ptytki nie sg uzywane do prowadzenia tasmy,
tasmy, jednoczesnie dociskajac go w dot i na zewnatrz nalezy zamocowac koto centralne na srodku tasmy.
od zapigcia zatrzaskowego. o W przypadku serii 900 MTW 3,25 cala (83 mm) i 4,5 cala
(114,3 mm) koto centralne jest przesuniete o 0,16 cala (4
WYJMOWANIE PINU ‘

mm) wzgledem srodka.
. Odetnij tby pinu na dolnej powierzchni tasmy.

2. Za pomoca nowego pinu odpornego na scieranie
wypchnij stary pin z tasmy. Instrukcje: patrz Wsuwanie
pinu.

Rysunek 110: Piny i piny krotkie z tbem odporne na Scieranie

WYMAGANIA DOTYCZACE SEKCJI
POWROTNYCH TASM FRICTION
TOP

e Ze wzgledu na wysoki wspotczynnik tarcia powierzchni
tasmy nalezy unikac¢ tarcia lub przesuwania w sekcji
powrotnej przenos$nikéw z tasmami Friction Top z serii
900.

¢ Na zewnetrznych brzegach tasmy z modutami
brzegowymi bez powierzchni gumowych uzywaj klockow
s$lizgowych lub rolek.

POZYCJA KOLA ZEBATEGO MOLD
TO WIDTH (MTW)

e Ptytki prowadzace w tasmach MTW zapewniajg
prawidtowe prowadzenie poprzeczne. Ptytki przebiegaja
w torach utworzonych z profili slizgowych
rozmieszczonych w odstgpach wynoszacych 1,75 cala
(44,5 mm).

N [l = iy 1D

=

A=l (YT

(AL

-
3.25in (82.6 mm) 4.5in(114.3 mm)

Rysunek 111: Plytki prowadzace kot taricuchowych
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SERIA 900-2
TASMY OMOWIONE W SEKCJI

e Open Flush Grid

UWAGA: Przed rozpoczeciem eksploatacji w systemach
spozywczych nalezy postepowac zgodnie z dobrg
praktyka produkcyjng i doktadnie oczyscic i
zdezynfekowac tasmy zgodnie ze standardowymi
procedurami operacyjnymi dotyczacymi urzadzen
sanitarnych.

PIN NYLONOWY — OMOWIENIE

Tasmy Open Flush Grid z serii 900 pozwalajg na
zastosowanie wiekszego pinu nylonowego przy szerokosci
do 42 cali (1067 mm). W miare zwigkszania sie wielkosci
pinu jego koncowka zmienia potozenie w obszarze
gtadkiego brzegu.

e Jesli to mozliwe, nalezy uzywac przycietych pinéw
dostarczanych razem z tasma. W przypadku braku
przycietych pindw piny z suchego nylonu powinny byc¢
przyciete do dtugosci o 1,40 + 0,05 cala (35,7 mm)
mniejszej od catkowitej szerokosci tasmy.

e Mokre piny nylonowe kurczg sie w miare wysychania,
dlatego nie nalezy przycina¢ mokrych pinéw nylonowych
doktadnie do zgdanej dfugosci.

e Piny polipropylenowe lub acetalowe nalezy przycina¢ do
dtugosci o 0,60 + 0,05 cala (15,2 mm) mniejszej od
catkowitej szerokosci tasmy.

OKRESLENIE POWIERZCHNI GORNEJ |
DOLNEJ

Upewnij sig, ze pas jest zamontowany gorng powierzchnig
skierowang do gory. Na ponizszych rysunkach

¢ Wskutek wypchniecia suchego pinu nylonowego w jedng przedstawiono gérng i doing powierzchnie tasmy.

strone tasmy nastepuje nieznaczne wsunigcie drugiej
koncowki pinu wewnatrz gtadkiego brzegu z drugiej
strony tasmy.

Rysunek 112: Wsuniecie sie pindw w gtadki brzeg

¢ W miare zwigkszania sie wielkosci pinu nylonowego
nastepuje jego wysuniecie i wypetnienie gtadkiego
brzegu z obu stron tadmy. Zwigekszenie wielkosci pinu
zalezy od szerokosci tasmy i ilosci wody absorbowanej
przez pin.

Rysunek 113: Zwigkszenie wielkosci pinu w gtadkim brzegu

PIN BEZ £tBA

e Upewnij sig, ze piny majg prawidtowg dfugos¢.

A gtadka powierzchnia
B dostepny pin
Rysunek 114: Tasma S900 Open Flush Grid

Podrecznik montazu, konserwaciji i rozwigzywania problemoéw na rok 2024-Modutowe tasmy z tworzywa sztucznego

51



SERIA 900-2

2. Uniesc¢ i przesunac¢ bezpinowe ogniwo, aby spoczywato
powyzej kieszeni ogniwa, na nastepnym module.

A powierzchnia nie jest gtadka

B koncéwka pinu jest ostonigta A Ogniwo bezpinowe
C liczha Rysunek 117: Wsuwanie ogniwa bezpinowego do jego
Rysunek 115: Dolna powierzchnia tasmy S900 Open Flush Grid kieszeni
3. Wcisna¢ bezpinowe ogniwo, aby spoczywato
II;'A%ZENIE OGNIW BEZPINOWYCHcﬂ prawidtowo w kieszeni ogniwa.
rzed wsunigciem pinu wymagane jest prawidiowe 4. Powoli zwolni¢ ogniwo, aby bezpinowe ogniwo byto

potaczenie ogniw bezpinowych po obu stronach tasmy. podtrzymywane w wyniku naprezenia tasmy. Przy
UWAGA: Modutéw o gtadkich brzegach 6 cali oraz 6,3 cala normalnym naprezeniu bezpinowe ogniwo utrzymuje
nie mozna potaczy¢ na jednym brzegu tej samej tasmy. . . S

L : tasme do czasu prawidtowego wsunigcia pinu.
Kazdy brzeg tasmy MUSI mie¢ wszystkie moduty o ¢ P 9 eclap
gtadkich brzegach 6 cali oraz 6,3 cala.

1. Moduly brzegu maja geometrie jedno- lub dwuotworowe
przylegajace do drugiej kieszeni ogniwa od brzegu.
Przed przystagpieniem do taczenia nalezy upewnic sie, ze
moduty brzegu majg taka sama geometrie otwordw.

A Ogniwo bezpinowe
Rysunek 118: Prawidtowo ustawione ogniwo

WSUWANIE PINU

Rysunek 116: Prawidtowo potaczone moduty 1. Upewnij sie, ze tgczone ogniwa sg bezpinowe. Wiecej
informaciji: kaczenie ogniw bezpinowych.

2. Wsun pin mozliwie najdalej przez zawiasy.

Rysunek 119: Wsuwanie pinu przez zawiasy
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SERIA 900-2

3. Za pomoca wkretaka wcisnij pin przez element 3. Gdy pin znajdzie sie poza brzegiem tasmy, wyciagnij go,
retencyjny. aby otworzyc¢ tasme.

Rysunek 120: Wecisnij pin za element retencyjny

4. Upewnij sig, ze pin jest catkowicie wsuniety.

Rysunek 123: Wyciagnij pin z tasmy

4. Wyjmij ogniwo bezpinowe z jego kieszeni, aby otworzy¢
tasme.

POLOZENIE KOLA
ZABLOKOWANEGO

UWAGA: W przypadku ustalania przesunigcia centralnego
WYJMOWANIE PINU kota zebatego oznaczonego gwiazdka (*) przed

1. Od gérnej strony tasmy wsur wkretak pomiedzy pin a okresleniem potozenia kota zablokowanego upewnic sie,
brzeg tasmy. ze modut o gtadkich brzegach 6,3 cala potozony jest na

lewym brzegu tasmy w preferowanym kierunku ruchu.

Rysunek 121: Upewnienie sig, ze pin jest catkowicie wsunigty

2. Obré¢ wkretak, aby wygiac i przepchnac¢ pin przez
element retencyjny na zewnatrz tasmy.

Nominalna szero- | Odlegtosé srodka

Liczba I gdibieen Przesunigcie central-
ogniw cale mm cale mm nego kota zgbatego
30 10 254,0 5,0 127,0 (0,5 cala (12,7 mm)

31 103 | 2616 | 52 | 1308 |%35cala@9mmwle-

wo*
32 107 | 27118 | 54 | 1359 [05cala(12,7 mm)
33 1 | 2794 | 55 | 1397 |o
34 113 | 2870 | 57 | 1435 |0BOCAREIEMMW
lewo
35 17 | 2072 | 59 | 1486 [0
36 12 | 3048 6 152,4 |0,5 cala (12,7 mm)
37 123 | 3133 | 62 | 1566 %gf’ca'a(&gmm)w'e'

A 38 12,7 321,7 6,3 160,9 (0,5 cala (12,7 mm
A Element retencyjny ( )

Rysunek 122: Wecisnij pin za element retencyjny 39 13 330,2 6,5 1651 |0
20 | 133 | 3387 | 67 | 1693 |0B9cA@E@1EMMW
lewo
41 13,7 3471 6,8 1736 [0
42 14 355,6 7 177,8 10,5 cala (12,7 mm)

0,35 cala (8,9 mm) w le-

43 14,3 364,1 7,2 182 "
wo

Podrecznik montazu, konserwacii i rozwigzywania probleméw na rok 2024-Modutowe tasmy z tworzywa sztucznego 53



SERIA 900-2

Nominalna szero- | Odlegto$¢ srodka Nominalna szero- | Odlegtosé srodka
Liczba L (I ST Przesunigcie central- Liczba A S En Przesunigcie central-
ogniw cale mm cale mm nego kota zebatego ogniw cale mm cale mm nego kota zgbatego
44 14,7 372,5 73 186,3 10,5 cala (12,7 mm) 79 2.3 668.9 132 3344 3’(::;*5 cala (8,9 mm) w le-
45 15 381 75 190,5 |0
N o3 sa05 . 047 0.85 cala (21,6 mm) w 80 26,7 677,3 13,3 338,7 [0,5cala (12,7 mm)
’ ’ ’ © | lewo* 81 27,0 685,8 13,5 3429 (0
47 15,7 397,9 78 199 |0 82 273 694.3 137 3471 I(:},\ii*cala (21,6 mm) w
48 16 406,4 8 203,2 |0,5cala (12,7 mm)
83 27,7 702,7 13,8 3514 (0
0,35 cala (8,9 mm) w le- ’ ’ ’ ’
49 163 414.9 82 207.4 wo* 84 28,0 711,2 14,0 355,6 [0,5cala (12,7 mm)
50 16,7 423,3 8,3 211,7 10,5 cala (12,7 mm) 85 28,3 7197 14,2 3508 3’3*5 cala (8,9 mm) w le-
51 17 431,8 8,5 2159 |0
o s 1103 or 1201 0.85 cala (21,6 mm) w 86 28,7 7281 14,3 364,1 [0,5cala (12,7 mm)
’ ’ ’ » | lewo* 87 29,0 736,6 14,5 368,3 |0
53 17,7 4487 8,8 2244 |0 88 29,3 745.1 147 3725 I(:},\?VE;*cala (21,6 mm) w
54 18 4572 9 228,6 |0,5cala (12,7 mm)
89 29,7 753,5 14,8 376,8 |0
0,35 cala (8,9 mm) w le- ’ ’ ’ ’
5 183 465,7 92 2328 wo* 90 30,0 762,0 15,0 381,0 [0,5cala (12,7 mm)
56 18,7 4741 9,3 237,1 |0,5cala (12,7 mm) 91 30,3 7705 15.2 3852 33*5 cala (8,9 mm) w le-
57 19,0 482,6 9,5 2413 |0
o 103 w011 or s s 0.85 cala (21,6 mm) w 92 30,7 778,9 15,3 389,5 [0,5cala (12,7 mm)
’ ’ ’ | lewo* 93 31,0 7874 15,5 393,7 (0
59 19,7 499,5 9,8 2498 |0 94 313 795.9 157 397.9 I(:},\i:‘,v‘:))*cala (21,6 mm) w
60 20 508 10 254 |0,5cala (12,7 mm)
95 31,7 804,3 15,8 402,2 (0
0,35 cala (8,9 mm) w le- ’ ’ ’ ’
61 203 516,5 102 258,2 wo* 96 32,0 812,8 16,0 406,4 (0,5 cala (12,7 mm)
62 20,7 5249 10,3 262,5 |0,5cala (12,7 mm) 97 323 8213 16,2 4106 8\’,(1)3*5 cala (8,9 mm) w le-
63 21,0 533,4 10,5 266,7 |0
o ’a 10 0 2706 0.85 cala (21,6 mm) w 98 32,7 829,7 16,3 414,9 |(0,5cala (12,7 mm)
’ ’ ’ | lewo* 99 33,0 838,2 16,5 4191 (0
65 21,7 550,3 10,8 2752 |0 100 333 846,7 16.7 4233 I(L,fvi*cala (21,6 mm) w
66 22,0 558,8 11,0 279,4 10,5cala (12,7 mm)
o 23 o573 s ya36 0,35 cala (8,9 mm) w le- 101 33,7 855,1 16,8 4276 |0
’ ’ ’ | wo* 102 34,0 863,6 17,0 431,8 (0,5 cala (12,7 mm)
68 22,7 575,7 11,3 287,9 |0,5cala (12,7 mm) 103 343 872.1 17.2 4360 8\’,3*5 cala (8,9 mm) w le-
69 23,0 584,2 11,5 2921 |0
. 22 o0 7 2063 0.85 cala (21,6 mm) w 104 347 880,5 17,3 440,3 (0,5 cala (12,7 mm)
’ ’ ’ | lewo* 105 35,0 889,0 17,5 4445 (0
71 23,7 601,1 11,8 300,6 |0 106 35,3 897 5 177 4487 %fvi*cala (21,6 mm) w
72 24,0 609,6 12,0 304,8 0,5 cala (12,7 mm)
107 357 905,9 17,8 4530 (0
0,35 cala (8,9 mm) w le- ’ ’ ’ !
73 243 618,1 122 309,0 wo* 108 36,0 914,4 18,0 457,2 (0,5 cala (12,7 mm)
74 24,7 626,5 12,3 313,3 |0,5cala (12,7 mm) 109 36,3 9229 182 4614 evg*S cala (8,9 mm) w le-
75 25,0 635,0 12,5 3175 |0
o . s 1 217 0.85 cala (21,6 mm) w 110 36,7 931,3 18,3 465,7 (0,5 cala (12,7 mm)
’ ’ ’ » | lewo* 111 37,0 939,8 18,5 469,9 (0
77 25,7 651,9 12,8 326,0 (0 112 373 9483 187 4741 %fvi*cala (21,6 mm) w
78 26,0 660,4 13,0 330,2 |0,5cala (12,7 mm)
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SERIA 900-2

Nominalna szero- | Odlegto$¢ srodka Nominalna szero- | Odlegtosé srodka
Liczba L (I ST Przesunigcie central- Liczba A S En Przesunigcie central-
ogniw cale mm cale mm nego kota zebatego ogniw cale mm cale mm nego kota zgbatego
113 37,7 956,7 18,8 4784 |0 148 493 1253 1 247 6265 I(L,\é:’i*cala (21,6 mm) w
114 38,0 965,2 19,0 482,6 0,5 cala (12,7 mm)
149 49,7 1261,5 24,8 630,8 |0
0,35 cala (8,9 mm) w le- ’ ’ ’ ’
15 38,3 a7 192 486,8 wo* 150 50,0 1270,0 | 25,0 635,0 (0,5 cala (12,7 mm)
116 38,7 982,1 19,3 4911 0,5 cala (12,7 mm) 151 50,3 12785 | 252 63,2 3’(::;*5 cala (8,9 mm) w le-
117 39,0 990,6 19,5 4953 |0
8 93 0901 17 1905 0.85 cala (21,6 mm) w 152 50,7 1286,9 25,3 643,5 (0,5 cala (12,7 mm)
’ ’ ’ | lewo* 153 51,0 12954 | 255 647,7 (0
119 39,7 1007,5 19,8 503,8 |0 154 513 13039 | 257 651.9 I(L,\if;*cala (21,6 mm) w
120 40,0 1016,0 [ 20,0 508,0 |0,5cala (12,7 mm)
155 51,7 13123 | 258 656,2 |0
0,35 cala (8,9 mm) w le- ! ! . .
121 40,3 10245 20,2 512.2 wo* 156 52,0 1320,8 | 26,0 660,4 (0,5 cala (12,7 mm)
122 40,7 10329 [ 20,3 516,5 |0,5cala (12,7 mm) 157 52,3 13203 | 262 664.6 3\,3*5 cala (8,9 mm) w le-
123 41,0 10414 [ 20,5 520,7 |0
158 52,7 1337,7 26,3 668,9 (0,5 cala (12,7 mm)
0,85 cala (21,6 mm) w
124 4,3 104991 207 5249 lewo* 159 53,0 1346,2 | 26,5 673,1 (0
125 417 1058,3 [ 20,8 529,2 |0 160 53,3 13547 | 267 6773 I(:},fvi*cala (21,6 mm) w
126 42,0 1066,8 [ 21,0 533,4 0,5 cala (12,7 mm)
161 53,7 1363,1 26,8 6816 (0
0,35 cala (8,9 mm) w le- ’ ’ ’ ’
127 423 10753 1 21,2 537.6 wo* 162 54,0 137116 | 27,0 685,8 (0,5 cala (12,7 mm)
128 42,7 1083,7 [ 21,3 541,9 0,5 cala (12,7 mm) 163 54,3 1380.1 27.2 690,0 8\,3*5 cala (8,9 mm) w le-
129 43,0 1092,2 21,5 546,1 |0
164 54,7 1388,5 | 27,3 694,3 (0,5 cala (12,7 mm)
0,85 cala (21,6 mm) w
130 433 o7 217 550.3 lewo* 165 55,0 13970 | 27,5 698,5 (0
131 43,7 1109,1 21,8 5546 |0 166 55,3 14055 | 277 702,7 I(L,fvg*cala (21,6 mm) w
132 44,0 11176 | 22,0 558,8 0,5 cala (12,7 mm)
153 s 1261 122 5530 0,35 cala (8,9 mm) w le- 167 55,7 14139 | 278 707,0 (0
’ ’ ’ [ wo* 168 56,0 14224 | 28,0 711,2 {0,5cala (12,7 mm)
134 44,7 1134,5 22,3 567,3 |0,5cala (12,7 mm) 169 563 14309 28.2 715.4 8\,3*5 cala (8,9 mm) w le-
135 45,0 11430 [ 225 5715 |0
136 5 (1515 27 s 0.85 cala (21,6 mm) w 170 56,7 1439,3 | 28,3 719,7 (0,5 cala (12,7 mm)
’ ’ ’ » | lewo* 171 57,0 14478 | 28,5 7239 (0
137 45,7 1159,9 [ 228 580,0 (0 172 57.3 14563 287 728.1 IOe,\iiv‘z*cala (21,6 mm) w
138 46,0 1168,4 [ 23,0 584,2 10,5 cala (12,7 mm)
173 57,7 1464,7 | 28,8 7324 (0
0,35 cala (8,9 mm) w le- i i i ’
139 46,3 11769 1 23,2 588.4 wo* 174 58,0 1473,2 | 29,0 736,6 [0,5cala (12,7 mm)
140 46,7 1185,3 23,3 592,7 10,5 cala (12,7 mm) 175 58,3 14817 29,2 7408 8\’,3*5 cala (8,9 mm) w le-
141 47,0 1193,8 [ 23,5 596,9 (0
176 58,7 1490,1 29,3 7451 (0,5 cala (12,7 mm)
0,85 cala (21,6 mm) w
142 41,3 12023 1 237 601.1 lewo* 177 59,0 1498,6 | 29,5 749,3 (0
143 47,7 1210,7 | 238 6054 |0 178 59,3 15071 297 7535 %fvi*cala (21,6 mm) w
144 48,0 1219,2 24,0 609,6 |0,5cala (12,7 mm)
179 59,7 15155 | 29,8 7578 |0
0,35 cala (8,9 mm) w le- i i i ’
145 48,3 122771 24,2 6138 wo* 180 60,0 1524,0 | 30,0 762,0 (0,5 cala (12,7 mm)
146 48,7 1236,1 24,3 618,1 0,5 cala (12,7 mm) 181 60,3 15325 | 302 766.2 evgf cala (8,9 mm) w le-
147 49,0 12446 | 245 622,3 |0
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Nominalna szero- | Odlegtos¢ srodka
kos¢ tasmy od brzegu

Liczba Przesunigcie central-
ogniw cale mm cale mm nego kota zgbatego

182 60,7 | 1540,9 | 30,3 770,5 {0,5 cala (12,7 mm)
183 61,0 | 15494 | 305 7747 10

0,85 cala (21,6 mm) w
lewo*

184 61,3 | 1557,9 | 30,7 7789

185 61,7 | 1566,3 | 30,8 7832 |0
186 62,0 | 15748 | 31,0 787,4 10,5 cala (12,7 mm)

* Przed okresleniem potozenia kota zablokowanego upewnic sig, ze modut o
gtadkich brzegach 6,3 cala potozony jest na lewym brzegu tasmy w prefero-
wanym kierunku ruchu.

SERIA 900-2
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SERIA 900-3
TASMY OMOWIONE W SEKCJI WYJMOWANIE PINU

e Flush Grid z Heavy-Duty Edge 1. Chwyci¢ pin od spodu tasmy za pomoca narzedzia firmy

« Raised Rib with Heavy-Duty Edge Intralox do demontazu pindéw.

UWAGA: Przed rozpoczeciem eksploatacji w systemach
spozywczych nalezy postepowac zgodnie z dobrg
praktyka produkcyjng i doktadnie oczyscic i
zdezynfekowacé tasmy zgodnie ze standardowymi
procedurami operacyjnymi dotyczacymi urzadzen
sanitarnych.

PIN BEZ £tBA
WSUWANIE PINU

1. Potaczy¢ konce tasmy, aby wyréwnac zawiasy.

2. Wsungé pin pod gtadki brzeg, az pin zazebi sie z tasma. Rysunek 126: Chwytanie pinu za pomocg narzgdzia do
demontazu pinéw

2. Pociagna¢ pin w dot i wyjac go z tasmy.

Rysunek 124: Wsuwanie pinu pod gtadki brzeg

3. Wcisnij pin, az zatrzasnie sie w gtadkim brzegu. S . ) ]
Rysunek 127: Ciagniecie pinu w dét i wyjmowanie go z tasmy

Rysunek 125: Weciskanie pinu do zatrzasniecia w gtadkim
brzegu
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SERIA 1000-1
TASMY OMOWIONE W SEKGJI 4. Za pomoca wkretaka wcignij pin przez element

retencyjny.

e Flat Friction Top viny
e Flat Friction Top 85 mm
e Flat Top
e Flat Top 85 mm
e Insert Roller
¢ High Density Insert Roller
¢ High Density Insert Roller 85 mm
e Non Skid Raised Rib
UWAGA: Przed rozpoczeciem eksploatacji w systemach
spozywczych nalezy postepowac zgodnie z dobrg
praktyka produkcyjng i doktadnie oczyscic i
zdezynfekowac tasmy zgodnie ze standardowymi o o .
procedurami operacyjnymi dotyczacymi urzadzen 5. Upewnij sig, Ze pin jest catkowicie wsuniety.

it h.
s WYJMOWANIE PINU
PIN BEZ I—_BA 1. Za pomoca wkretaka lub pinu docignij element

retencyjny na otwartym brzegu tasmy, aby go otworzyc.
e Tasmy z serii 1000 majg jeden brzeg zamkniety i jeden viny 4 9 ¥, 80y g 4

otwarty. Piny nalezy wsuwac w otwarty brzeg tasmy.

Rysunek 129: Wecisnij pin za element retencyjny

e Upewnij sig, ze piny majg prawidtowa dfugosc.

e Jesli to mozliwe, nalezy uzywac przycietych pinéw
dostarczanych razem z tasma.

e Mokre piny nylonowe kurczg sie w miare wysychania,
dlatego nie nalezy przycina¢ mokrych pinéw nylonowych
dokfadnie do zadanej dtugosci.

WSUWANIE PINU

1. Przytnij piny kroécej niz wynosi catkowita szerokosc

tasmy.
2. Potacz konice tasmy, aby wyréwnac zawiasy.
3. Wsun pin mozliwie najdalej przez zawiasy. Rysunek 130: Nacisniecie elementu retencyjnego w celu jego
otwarcia

2. Na zamknietej krawedzi tasmy uzyj matego Srubokreta
lub przewodu do wypchniecia pinu poza brzeg tasmy.

Rysunek 128: Wsuwanie pinu przez zawiasy

Rysunek 131: Wypchniecie pinu poza brzeg tasmy
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SERIA 1000-1

3. Gdy pin znajdzie sie poza brzegiem tasmy, wyciagnij go,
aby otworzy¢ tasme.

Rysunek 132: Wyciagnij pin z tasmy
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SERIA 1000-2
TASMY OMOWIONE W SEKCJI WYJMOWANIE PINU

e Mold to Width Transfer Edge 1. Odetnij tby pinu na dolnej powierzchni tasmy.

e Mold To Width Flat Top
e Mold to Width Flat Friction Top

UWAGA: Przed rozpoczeciem eksploatacji w systemach
spozywczych nalezy postepowac zgodnie z dobrg
praktyka produkcyjng i doktadnie oczyscic i
zdezynfekowac tasmy zgodnie ze standardowymi
procedurami operacyjnymi dotyczacymi urzadzen
sanitarnych.

PIN Z FABRYCZNIE
UFORMOWANYM tBEM

WSUWANIE PINU Rysunek 135: Odcinanie tba pinu

1. Potfacz korice tasmy, aby wyréwnac zawiasy.

2. Wsun pin przez zawiasy, az teb pinu dotknie brzegu
tasmy.

3. Za pomoca wkretaka wcisnij feb pinu do tasmy,
jednoczesnie dociskajac go w dét i na zewnatrz od
zapiecia zatrzaskowego.

2. Za pomoca wkretaka wypchnij pin z tasmy.

Rysunek 133: Wcisnij pin za element retencyjny

4. Po poprawnym osadzeniu pinu odetnij jego przeciwny
koniec réwno z brzegiem tasmy.

Rysunek 134: Odcinanie przeciwnego korica pinu
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SERIA 1100-1
TASMY OMOWIONE W SEKCJI

e Szerokosc¢: 38 mm i 46 mm
e Cone Top™
e Embedded Diamond Top
e Flush Grid
e Flush Grid Friction Top
e Flush Grid Friction Top No Indent
e Tasma Flush Grid Mold To Width
e Flush Grid Nub Top™
e ONEPIECE™ Live Transfer Flush Grid
UWAGA: Przed rozpoczeciem eksploatacji w systemach
spozywczych nalezy postepowac zgodnie z dobrg
praktyka produkcyjng i doktadnie oczyscic i
zdezynfekowac tasmy zgodnie ze standardowymi

procedurami operacyjnymi dotyczacymi urzadzen
sanitarnych.

PIN BEZ £LBA
WSUWANIE PINU

1. Przytnij piny 0,3 cala (8 mm) krécej, niz wynosi catkowita

szerokos¢ tasmy.
2. Potacz konce tasmy, aby wyrownac zawiasy.
3. Wsun pin mozliwie najdalej przez zawiasy.

Rysunek 136: Wsuwanie pinu przez zawiasy

4. Za pomoca wkretaka wcisnij pin przez element
retencyjny.

Rysunek 137: Wcisnij pin za element retencyjny

5. Upewnij sig, ze pin jest catkowicie wsuniety.

Rysunek 138: Upewnienie sig, ze pin znajduje sie za
elementem retencyjnym

WYJMOWANIE PINU

1. Wsun wkretak pomiedzy dwa gtadkie brzegi.
2. Obré¢ wkretak, aby wygiac i przepchnaé pin przez
element retencyjny na zewnatrz tasmy.

Rysunek 139: Wecisnij pin za element retencyjny

3. Za pomoca wkretaka wypchnij pin z przeciwlegtego
brzegu tasmy.

Rysunek 140: Wypchniecie pinu z tasmy
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tACZENIE BRZEGU
ORYGINALNEGO (WERSJA 1) Z
NOWYM (WERSJA 3)

. Przygotuj 2 piny z tbami wykonane z tego samego
materiatu, jak aktualnie zamontowane piny. Informacje
dotyczace pinéw z tbem mozna uzyskac¢ w dziale
obstugi klienta Intralox.

2. Przytnij nowe piny o $rednicy 18 cala (4,6 mm) o
0,25 cala (6 mm) krécej niz wynosi szerokosc tasmy.

3. Zbliz do siebie dwa korice tasmy, nie taczac ich.

4. Na starej tasmie (wersja 1) znajdz elastyczny element
brzegowy skierowany w strone elementu brzegowego
nowej tasmy (wersja 3).

5. Odetnij potowe elastycznego elementu brzegowego na
starej tasmie.

Rysunek 141: Odciecie potowy brzegu

6. Powtdrz kroki 4 i 5 na przeciwnym brzegu tasmy.

7. Potfacz konce tasmy, aby wyréwnac zawiasy.

8. Wsun jeden z przycietych pinéw z tbami do tasmy, od
strony przeciwnej do nowo przycietego elastycznego
elementu brzegowego (strona B).

9. Za pomoca wkretaka wcisnij teb pinu poza brzeg
starszego modutu.

B Starszy modut

Rysunek 142: Przesuniecie pinu poza brzeg starszego modutu

SERIA 1100-1

LACZENIE STAREGO BRZEGU
(WERSJA 2) Z NOWYM
(WERSJA 3)

. Przygotuj dwa piny bez tbéw wykonane z tego samego
materiatu co aktualnie zamontowane piny.

2. Przytnij nowe piny o srednicy 0,18 cala (4,6 mm) o
0,3 cala (6 mm) krécej niz wynosi szerokosé tasmy.

3. Zbliz do siebie dwa korce tasmy, nie faczac ich.
4. Odetnij element brzegowy na starej tasmie (wersja 2).

Rysunek 143: Odciecie brzegu tasmy

5. Pofacz konce tasmy, aby wyréwnac zawiasy.

6. Wsun mozliwie najdalej jeden z przycietych pinéw bez
tba.

7. Za pomoca wkretaka wcisnij pin przez element
retencyjny.

Rysunek 144: Wcisnij pin za element retencyjny
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SERIA 1100-2
TASMY OMOWIONE W SEKCJI 5. Upewnij sig, ze pin jest catkowicie wsuniety.

e Flat Top
e Perforated Flat Top

UWAGA: Przed rozpoczeciem eksploatacji w systemach
spozywczych nalezy postepowac zgodnie z dobrg
praktyka produkcyjng i doktadnie oczyscic i
zdezynfekowaé tasmy zgodnie ze standardowymi
procedurami operacyjnymi dotyczacymi urzadzen
sanitarnych.

PIN BEZ LBA Rysunek 147: Upewnienie sig, ze pin znajduje sie za

elementem retencyjnym

WSUWANIE PINU WYJMOWANIE PINU

1. Przytnij |’0|’ny 9,3 cala (8 mm) krécej, niz wynosi catkowita 1. Na spodzie tasmy chwyé pin w otworze przy brzegu
szerokos¢ tasmy.

tasmy
2. Potacz konce tasmy, aby wyréwnac zawiasy.
3. Wsun pin mozliwie najdalej przez zawiasy.
Rysunek 145: Wsuwanie pinu przez zawiasy Rysunek 148: Chwycenie pinu
4. Za pom.ocq wkretaka wcisnij pin przez element 2. Lekko popchnij pin w bok i wysuri poza element
retencyjny. retencyjny.

Rysunek 146: Wcisnij pin za element retencyjny

Rysunek 149: Wecisnij pin za element retencyjny
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3. Gdy pin znajdzie sie poza brzegiem tasmy, wyciagnij go,

aby otworzy¢ tasme.

Rysunek 150: Wyciagnij pin z tasmy

tACZENIE BRZEGU
ORYGINALNEGO (WERSJA 1) Z
NOWYM (WERSJA 3)

. Przygotuj 2 piny z tbami wykonane z tego samego
materiatu, jak aktualnie zamontowane piny. Informacje
dotyczace pindw z tbem mozna uzyskaé w dziale
obstugi klienta Intralox.

2. Przytnij nowe piny o $rednicy 18 cala (4,6 mm) o
0,25 cala (6 mm) krécej niz wynosi szerokos¢ tasmy.

3. Zbliz do siebie dwa korice tasmy, nie taczac ich.

4. Na starej tasmie (wersja 1) znajdz elastyczny element
brzegowy skierowany w strone elementu brzegowego
nowej tasmy (wersja 3).

5. Odetnij potowe elastycznego elementu brzegowego na
starej tasmie.

Rysunek 151: Odciecie elementu brzegowego

6. Powtdrz kroki 4 i 5 na przeciwnym brzegu tasmy.
7. Potacz konice tasmy, aby wyréwnac zawiasy.

8. Wsun jeden z przycietych pinéw z tbami do tasmy, od
strony przeciwnej do nowo przycietego elastycznego
elementu brzegowego (strona B).

SERIA 1100-2

9. Za pomoca wkretaka wcisnij teb pinu poza brzeg
starszego modutu.

B Element retencyjny
Rysunek 152: Wecisnij pin za element retencyjny

LACZENIE STAREGO BRZEGU
(WERSJA 2) Z NOWYM
(WERSJA 3)

. Przygotuj dwa piny bez tbéw wykonane z tego samego
materiatu co aktualnie zamontowane piny.

2. Przytnij nowe piny o $rednicy 0,18 cala (4,6 mm) o
0,3 cala (6 mm) krocej niz wynosi szerokosé tasmy.

3. Zbliz do siebie dwa korice tasmy, nie faczac ich.
4. Odetnij element brzegowy na starej tasmie (wersja 2).

Rysunek 153: Odciecie brzegu tasmy

5. Pofacz konce tasmy, aby wyréwnac zawiasy.
6. Wsun mozliwie najdalej jeden z przycietych pinéw bez
tba.
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SERIA 1100-2

7. Za pomoca wkretaka wcisnij pin przez element
retencyjny.

Rysunek 154: Wcisnij pin za element retencyjny
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SERIA 1200-1
TASMY OMOWIONE W SEKCJI

e Flat Top

e Flush Grid

e Non Skid

e Non Skid Raised Rib
¢ Raised Rib

UWAGA: Przed rozpoczeciem eksploatacji w systemach
spozywczych nalezy postepowac zgodnie z dobrg
praktyka produkcyjng i doktadnie oczyscic i
zdezynfekowac tasmy zgodnie ze standardowymi
procedurami operacyjnymi dotyczacymi urzadzen
sanitarnych.

KIERUNEK RUCHU TASMY

e Tasmy z serii S1200 maja preferowany kierunek ruchu.
Podczas ruchu w tym kierunku tasmy moga przenosic¢
maksymalne obciazenie.

Preferowany kierunek jest wskazywany przez strzatke
kierunku ruchu na spodzie modutéw brzegowych.

W przypadku wytarcia strzatki kierunku ruchu
preferowang strong napedowa jest strona z wystajgcym
ogniwem. Wzmocnienie tego ogniwa powoduje
zwiekszenie wytrzymatosci tasmy przy ruchu w tym
kierunku.

W przypadku przenosnikéw dwukierunkowych
preferowany kierunek to ten, w ktérym tasma porusza
sie najczesciej. Jesli tasma biegnie w kierunku
przeciwnym do preferowanego, jej wytrzymatosé
znamionowa wynosi 2000 funtow/stope (29 200 N/m).

Rysunek 155: Kierunek ruchu tasmy

PIN BEZ £BA | ELEMENT
USTALAJACY SLIDELOX

WSUWANIE PINU

1. Upewnij sie, ze element Slidelox na jednym brzegu
tasmy jest zamkniety. Jesli nie, za pomoca wkretaka
przesun zatrzask, aby zamkna¢ element Slidelox.

2. Upewnij sig, ze element Slidelox na przeciwnym brzegu
tasmy jest otwarty. Jesli nie, za pomoca wkretaka
przesun zatrzask, aby otworzy¢ element Slidelox.

Rysunek 156: Upewnienie sig, ze element Slidelox jest otwarty

3. Potacz konce tasmy, aby wyréwnac zawiasy.
4. Wsun pin przez otwarty element Slidelox.

5. Po wsunieciu pinu zamknij element Slidelox. Po
zamknieciu element Slidelox zostanie zatrzasniety.

UWAGA: Upewnij sie, ze po montazu WSZYSTKIE
elementy Slidelox sg zamkniete.

Rysunek 157: Zamykanie elementu Slidelox

WYJMOWANIE PINU

UWAGA: NIE WYJMUJ elementu Slidelox z modutow
brzegowych. Wyjecie moze spowodowac uszkodzenie
elementu Slidelox i modutu.

1. Za pomoca wkretaka otwdrz element Slidelox po obu
stronach tasmy.

Rysunek 158: Otwieranie elementu Slidelox

2. Za pomoca wkretaka wypchnij pin z tasmy.

3. Po wyjeciu pinu przesun zatrzask, aby zamknac¢ element
Slidelox. Po zamknieciu element Slidelox zostanie
zatrzasniety.

Rysunek 159: Zamykanie elementu Slidelox
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UWAGA: Upewnij sie, ze po montazu WSZYSTKIE
elementy Slidelox sg zamkniete.

POLOZENIE KOLA
ZABLOKOWANEGO

¢ Kofa zgbate tasm z serii S1200 zazebiaja si¢ z
wydzielonymi obszarami (kieszeniami) na spodzie tasmy
rozmieszczonymi co 2 cale (50,8 mm) na catej
szerokosci tasmy.

e QOdstep kot zebatych jest okreslony przez obciazenie
tasmy. Standardowo odstep wynosi 4 cale (101,6 mm)
lub 6 cali (152,4 mm). Odstep két zebatych zawsze
stanowi wielokrotnos¢ 2 cali (50,8 mm), przy czym 2 cale
(50,8 mm) to najmniejszy mozliwy odstep.

¢ Aby utrzymaé poprzeczne potozenie tasmy, koto zgbate
znajdujace sie najblizej srodka musi by¢ zablokowane. W
przypadku duzych przenosnikéw o znacznym
obciazeniu, takich jak te stosowane w pasteryzatorach,
najlepszym sposobem zablokowania kota jest
zastosowanie zaprojektowanego na zamowienie
kotnierza blokujacego. Nalezy unika¢ koncentracji
naprezen w watku w wyniku obrobki.

e Okresl potozenie kota zablokowanego na podstawie
szerokosci tasmy. Miejsce zazebiania kota najblizszego
srodkowi tasmy (zalecane potozenie kota
zablokowanego) mozna wyznaczy¢, korzystajac z
ponizszej tabeli. Wszystkie odlegtosci podano od
prawego brzegu tasmy (patrzac w kierunku przebiegu
tasmy).

SERIA 1200-1

Zakres nominaln:‘i, szerokosci tas- Odleglost od prawego brzegu
cale mm cale mm
6-9 152-229 2,83 71,9

10-13 254-330 4,83 122,7
14-17 356-432 6,83 173,5
18-21 457-533 8,83 2243
22-25 559-635 10,83 2751
26-29 660-737 12,83 325,9
30-33 762-838 14,83 376,7
34-37 864-940 16,83 4275
38-41 965-1041 18,83 478,3
42-45 1067-1143 20,83 529,1
46-49 1168-1245 22,83 579,9
50-53 1270-1346 24,83 630,7
54-57 1372-1448 26,83 681,5
58-61 1473-1549 28,83 732,3
62-65 1575-1651 30,83 783,1
66-69 1676-1753 32,83 833,9
70-73 1778-1854 34,83 884,7
74-77 1880-1956 36,83 935,5

Zakres nominah:;" szerokosci tas- Odleglost od prawego brzegu
cale mm cale mm
78-81 1981-2057 38,83 986,3
82-85 2083-2159 40,83 1037,1
86-89 2184-2261 42,83 1087,9
90-93 2286-2362 44,83 1138,7
94-97 2388-2464 46,83 1189,5
98-101 2489-2565 48,83 1240,3
102-105 2591-2667 50,83 1291,1
106-109 2692-2769 52,83 13419
110-113 2794-2870 54,83 1392,7
114-117 2896-2972 56,83 14435
118-121 2997-3073 58,83 1494,3
122-125 3099-3175 60,83 1545,1
126-129 3200-3277 62,83 1595,9
130-133 3302-3378 64,83 1646,7
134-137 3404-3480 66,83 1697,5
138-141 3505-3581 68,83 1748,3
142-145 3607-3683 70,83 1799,1
146-149 3708-3785 72,83 1849,9
150-153 3810-3886 74,83 1900,7
154-157 3912-3988 76,83 19515
158-161 4013-4089 78,83 2002,3
162-165 4115-4191 80,83 2053,1
166-169 4216-4293 82,83 2103,9
170-173 4318-4394 84,83 2154,7
174177 4420-4496 86,83 2205,5
178-181 4521-4597 88,83 2256,3
182-185 4623-4699 90,83 23071
186-189 4724-4801 92,83 2357,9
190-193 4826-4902 94,83 2408,7
194-197 4928-5004 96,83 2459,5
198-201 5029-5105 98,83 2501,3
202-205 5131-5207 100,83 2561,1
206-209 5232-5309 102,83 2611,9
210-213 5334-5410 104,83 2662,7
214-217 5436-5512 106,83 2713,5
218-221 5537-5613 108,83 2764,3
222-225 5639-5715 110,83 28151
226-229 5740-5817 112,83 2865,9
230-233 5842-5918 114,83 2916,7
234-237 5944-6020 116,83 2967,5
238-241 6045-6121 118,83 3018,3
242-245 6147-6223 120,83 3069,1
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SERIA 1200-1

Zakres nominalrll:‘i’ szerokosci tas- Odlaghost od prawego brzegu
cale mm cale mm
246-249 6248-6325 122,83 3119,9
250-253 6350-6426 124,83 3170,7
254-257 6452-6528 126,83 3221,5
258-261 6553-6629 128,83 32723
262-265 6655-6731 130,83 33231
266-269 6756-6833 132,83 33739
270-273 6858-6934 134,83 3424,7
274-277 6960-7036 136,83 3475,5
278-281 7061-7137 138,83 3526,3
282-285 7163-7239 140,83 35771
286-288 7264-7315 142,83 3627,9
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SERIA 1400-1
TASMY OMOWIONE W SEKCJI

e 3,25 cala Mold To Width (MTW) Flat Friction Top z
ptytkami

6 cali Flat Top Mold To Width (MTW) z samoczynnie
czyszczacym sie brzegiem

Embedded Diamond Top

Flat Friction Top

Flat Top

Flat Top Easy Release PLUS

Flat Top Easy Release Traceable Polypropylene
Flush Grid

Mold To Width (MTW) Flat Top

Mold to Width (MTW) Oval Friction Top, odlew o
dedykowanej srednicy

Mold to Width (MTW) Square Friction Top, odlew o
dedykowanej szerokosci

Non Skid

ONEPIECE Live Transfer Flat Top

ONEPIECE™ 9,3 cala (236 mm) Live Transfer Flat Top
Oval Friction Top

Tasma ProTrax™ z tabami

Roller Top™

Square Friction Top

UWAGA: Przed rozpoczeciem eksploatacji w systemach
spozywczych nalezy postepowac zgodnie z dobrg
praktyka produkcyjng i doktadnie oczyscic i
zdezynfekowac tasmy zgodnie ze standardowymi
procedurami operacyjnymi dotyczacymi urzadzen
sanitarnych.

PIN BEZ £BA | ELEMENT
USTALAJACY SLIDELOX

WSUWANIE PINU

1. Upewnij sie, ze element Slidelox na jednym brzegu
tasmy jest zamkniety. Jesli nie, za pomoca wkretaka
przesun zatrzask, aby zamknac¢ element Slidelox.

Rysunek 160: Element Slidelox w pozycji zamknietej

Rysunek 161: Zamkniecie elementu Slidelox za pomoca
wkretaka

2. Upewnij sie, ze element Slidelox na przeciwnym brzegu
tasmy jest otwarty. Jesli nie, za pomoca wkretaka
przesun zatrzask, aby otworzy¢ element Slidelox.

3. Potacz konice tasmy, aby wyréwnac zawiasy.
4. Wsun pin przez otwarty element Slidelox.

Rysunek 162: W6z pin

5. Upewnij sie, ze pin jest wsuniety ok. 0,5 cala (12,7 mm)
za brzeg tasmy.
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SERIA 1400-1

6. Po wsunieciu pinu zamknij element Slidelox. Po 3. Po wyjeciu pinu przesun zatrzask, aby zamknac¢ element
zamknieciu element Slidelox zostanie zatrzasnigty. Slidelox. Po zamknieciu element Slidelox zostanie
UWAGA: Upewnij sie, ze po montazu WSZYSTKIE zatrzasniety.

elementy Slidelox sg zamkniete.

Rysunek 166: Zamykanie elementu Slidelox

Rysunek 163: Zamykanie elementu Slidelox UWAGA: Upewnij sie, ze po montazu WSZYSTKIE
elementy Slidelox sg zamkniete.
WYJMOWANIE PINU i
UWAGA: NIE WYJMUJ elementu Slidelox z modutéw POLOZENIE KOLA ZEBATEGO
brzegowych. Wyjecie moze spowodowac uszkodzenie
elementu Slidelox i modutu. MTW

e Ptytki prowadzace w tasmach MTW zapewniajg
prawidtowe prowadzenie poprzeczne. Ptytki przebiegaja
w torach utworzonych z profili slizgowych
rozmieszczonych w odstepach wynoszacych 1,75 cala
(44,5 mm).

1. Za pomoca wkretaka otwoérz element Slidelox po obu
stronach tasmy.

Wyl

ST

Rysunek 164: Otwieranie elementu Slidelox

2. Za pomoca wkretaka wypchnij pin z tasmy.

-
3.25in (82.6 mm) 4.5in(114.3 mm)

Rysunek 167: Ptytki prowadzace kot taricuchowych

e Jesli ptytki nie sg uzywane do prowadzenia tasmy,
nalezy zamocowac koto centralne na srodku tasmy.

POLOZENIE KOLA
ZABLOKOWANEGO

e Kofa zebate tasm z serii 1400 Flush Grid zazebiajg sie z
wydzielonymi obszarami (kieszeniami) na spodzie tasmy
rozmieszczonymi co 3 cale (76,2 mm) na catej
szerokosci tasmy.

e Odstep kot zebatych jest okreslony przez obciazenie
tasmy. Standardowo odstep wynosi 3 cale (76,2 mm) lub
6 cali (152,4 mm). Odstep kot zebatych zawsze stanowi
wielokrotnosé 3 cali (76,2 mm), przy czym 3 cale
(76,2 mm) to najmniejszy mozliwy odstep.

e Aby utrzymac poprzeczne potozenie tasmy, koto zebate
znajdujace sie najblizej srodka musi by¢ zablokowane.

Rysunek 165: Wypchniecie pinu z tasmy
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¢ Okresl potozenie kota zablokowanego na podstawie
szerokosci tasmy. Miejsce zazebiania kota najblizszego
srodkowi tasmy (zalecane potozenie kota

SERIA 1400-1

Potozenie srodka kota zablokowanego

Zakres nominalnej szerokosci tasmy

Odlegtosé od prawe-

go brzegu
zablokowanego) mozna wyznaczy¢, korzystajac z
ponizszej tabeli. Wszystkie odlegtosci podano od il LT il (L
prawego brzegu tasmy (patrzac w kierunku przebiegu 110,113 2794, 2870 56,42 1433
tasmy). 114-115,117-118 2896-2921, 2972-2997 58,42 1484
Potozenie srodka kota zablokowanego 116-119 2946, 3023 59,42 1509
N Odlegtosé od prawe- 120-121, 123-124 3048-3073, 3142-3150 61,42 1560
go brzegu 122,125 3099, 3175 62,42 1585
cale mm cale mm 126-127,129-130 3200-3226, 3277-3302 64,42 1636
9-10 229-254 4,42 112 128,131 3251, 3327 65,42 1662
11 279 5,42 138 132-133, 135-136 3353-3378, 3429-3454 67,42 1712
12-13, 15-16 305-330, 381-406 7,42 188 134,137 3404, 3480 68,42 1738
14,17 356, 432 8,42 214 138-139, 141-142 3503-3531, 3581-3607 70,42 1789
18-19, 21-22 457-483, 533-559 10,42 265 140, 143 3556, 3632 71,42 1814
20, 23 508, 548 11,42 290 144-145,147-148 3658-3683, 3734-3759 73,42 1865
24-25,27-28 610-635, 686-711 13,42 341 146, 149 3708, 3785 74,42 1890
26,29 660, 737 14,42 366 150-151, 153-154 3810-3853, 3886-3912 76,42 1941
30-31, 33-34 762-787, 838-864 16,42 417 152, 155 3861, 3937 77,42 1966
32,35 813, 889 17,42 442 156-157, 159-160 3962-3988, 4039-4064 79,42 2017
36-37, 39-40 914-940, 991-1016 19,42 493 158, 161 4013, 4089 80,42 2043
38,41 965, 1041 20,42 519 162-163, 165-166 4115-4140, 4191-4216 82,42 2093
42-43, 45-46 1067-1092, 1143-1168 22,42 569 164, 167 4166, 4242 83,42 2119
44,47 1118, 1194 23,42 595 168-169, 171-172 4267-4293, 4343-4369 85,42 2170
48-49, 51-52 1219-1245, 1295-1321 25,42 646 170,173 4318, 4394 86,42 2195
50, 53 1270, 1346 26,42 671 174-175,177-178 4420-4445, 4496-4521 88,42 2246
54-55, 57-58 1372-1397, 1448-1473 28,42 722 176,179 4470, 4547 89,42 2271
56, 59 1422, 1499 29,42 747
60-61, 63-34 1524-1549, 1600-1626 31,42 798
62, 65 1575, 1651 32,42 823
66-67, 69-70 1676-1702, 1753-1778 34,42 874
68, 71 1727, 1803 35,42 900
72-73,75-76 1829-1854, 1905-1930 37,42 950
74,77 1880, 1956 38,42 976
78-79, 81-82 1981-2007, 2057-2083 40,42 1027
80, 83 2032, 2108 41,42 1052
84-85, 87-88 2134-2159, 2210-2235 43,42 1103
86, 89 2184, 2261 44,42 1128
90-91, 93-94 2286-2311, 2362-2388 46,42 1179
92,95 2337, 2413 47,42 1204
96-97, 99-100 2438-2464, 2515-2540 49,42 1255
98, 101 2489, 2565 50,42 1281
102-103, 105-106 2591-2616, 2667-2692 52,42 1331
104,107 2642, 2718 53,42 1357
108-109, 111-112 2743-2769, 2819-2845 55,42 1408
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SERIA 1500-1
TASMY OMOWIONE W SEKGJI 3. Korzystajac z naciecia utatwiajgcego wprowadzenie

) pinu, wsun pin przez zawiasy az do jego zatrzasniecia.
e Flush Grid

e Flush Grid With Contained Edge

UWAGA: Przed rozpoczeciem eksploatacji w systemach
spozywczych nalezy postepowac zgodnie z dobrg
praktyka produkcyjng i doktadnie oczyscic i
zdezynfekowaé tasmy zgodnie ze standardowymi
procedurami operacyjnymi dotyczacymi urzadzen
sanitarnych.

KIERUNEK RUCHU TASMY A Nacigcie utatwiajace wprowadzenie pinu

) . ] ) Rysunek 169: Korzystanie z naciecia utatwiajacego
Tasmy z serii 1500 maja preferowany kierunek ruchu. Przy wprowadzenie pinu

ruchu w tym kierunku czas eksploatacji tasmy jest dtuzszy,
a piny nie zuzywajg sie tak szybko. Strzatka kierunku ruchu
znajduje sie na gornej powierzchni modutu o gtadkich
brzegach. W przypadku wytarcia strzatki kierunku ruchu
preferowang strong napedowag jest lita, okragta
powierzchnia szerokiego ogniwa barytkowatego.

Rysunek 170: Wsuwanie pinu przez zawiasy

WYJMOWANIE PINU

1. Lekko dociskajac brzeg tasmy, wsun wkretak pomiedzy
modut i pin na przeciwlegtym brzegu.

2. Za pomocg wkretaka wypchnij pin z drugiego brzegu
tasmy (w kierunku dociskanego modutu brzegowego).

A Strzatka kierunku
B Kierunek ruchu
Rysunek 168: Kierunek ruchu

PIN BEZ LBA
WSUWANIE PINU

1. Przytnij piny 0,4 cala (10 mm) krécej, niz wynosi
catkowita szerokos¢ tasmy.
2. Potacz konce tasmy, aby wyréwnac zawiasy.

Rysunek 171: Wypchniecie pinu z tasmy
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SERIA 1500-1

3. Gdy pin znajdzie sie poza brzegiem tasmy, wyciagnij go, e Odetnij materiat z elementu retencyjnego oryginalnej
aby otworzy¢ tasme. konstrukcji gtadkiego brzegu.

Rysunek 172: Wyciagnij pin z tasmy

tACZENIE TAS'M,Y Z ZAMKNIETYM . seciem
BRZEGIEM Z TASMA B Pocigciy |
ORYGINALNA Rysunek 173: Odciecie elementu retencyjnego

e W przypadku niewielkich zmian na gtadkim brzegu
oryginalnej tasmy istnieje mozliwos¢ potaczenia tasmy
nowej konstrukcji z oryginalnymi tasmami.

POLOZENIE KOLA ZABLOKOWANEGO

Nominalna szeroko$¢ tasmy | Odlegtos¢ srodka od brzegu L
Liczba ogniw Potozenie kota centralnego
cale mm cale mm

4 8 203 4 102 Srodek
4,25 8,5 216 4,25 108 Srodek
45 9 229 45 114 0,25 cala (6 mm) od $rodka w lewo
4,75 9,5 241 4,75 121 Srodek

5 10 254 5 127 1 cal (25 mm) od $rodka
5,25 10,5 267 5,25 133 1 cal (25 mm) od $rodka
55 11 279 55 140 1,25 cala (32 mm) od srodka w lewo
5,75 11,5 292 5,75 146 1 cal (25 mm) od $rodka

6 12 305 6 152 Srodek
6,25 12,5 318 6,25 159 Srodek
6,5 13 330 6,5 165 0,25 cala (6 mm) od $rodka w lewo
6,75 13,5 343 6,75 171 Srodek

7 14 356 7 178 1 cal (25 mm) od $rodka
7,25 14,5 368 7,25 184 1 cal (25 mm) od $rodka
7,5 15 381 7,5 191 1,25 cala (32 mm) od srodka w lewo
7,75 15,5 394 7,75 197 1 cal (25 mm) od $rodka

8 16 406 8 203 Srodek
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Nominalna szeroko$¢ taSmy | Odlegtos¢ srodka od brzegu L
Liczba ogniw Potozenie kota centralnego
cale mm cale mm
8,25 16,5 419 8,25 210 Srodek
8,5 17 432 8,5 216 0,25 cala (6 mm) od $rodka w lewo
8,75 17,5 445 8,75 222 Srodek
9 18 457 9 229 1 cal (25 mm) od $rodka
9,25 18,5 470 9,25 235 1 cal (25 mm) od Srodka
9,5 19 483 9,5 241 1,25 cala (32 mm) od $rodka w lewo
9,75 19,5 495 9,75 248 1 cal (25 mm) od $rodka
10 20 508 10 254 Srodek
10,25 20,5 521 10,25 260 Srodek
10,5 21 533 10,5 267 0,25 cala (6 mm) od $rodka w lewo
10,75 21,5 546 10,75 273 Srodek
11 22 559 11 279 1 cal (25 mm) od $rodka
11,25 22,5 572 11,25 286 1 cal (25 mm) od $rodka
11,5 23 584 11,5 292 1,25 cala (32 mm) od srodka w lewo
11,75 23,5 597 11,75 298 1 cal (25 mm) od $rodka
12 24 610 12 305 Srodek
12,25 24,5 622 12,25 311 Srodek
12,5 25 635 12,5 318 0,25 cala (6 mm) od $rodka w lewo
12,75 25,5 648 12,75 324 Srodek
13 26 660 13 330 1 cal (25 mm) od $rodka
13,25 26,5 673 13,25 337 1 cal (25 mm) od Srodka
13,5 27 686 13,5 343 1,25 cala (32 mm) od srodka w lewo
13,75 27,5 699 13,75 349 1 cal (25 mm) od $rodka
14 28 71 14 356 Srodek
14,25 28,5 724 14,25 362 Srodek
14,5 29 737 14,5 368 0,25 cala (6 mm) od $rodka w lewo
14,75 29,5 749 14,75 375 Srodek
15 30 762 15 381 1 cal (25 mm) od $rodka
15,25 30,5 775 15,25 387 1 cal (25 mm) od Srodka
15,5 31 787 15,5 394 1,25 cala (32 mm) od srodka w lewo
15,75 31,5 800 15,75 400 1 cal (25 mm) od $rodka
16 32 813 16 406 Srodek
16,25 32,5 826 16,25 413 Srodek
16,5 33 838 16,5 419 0,25 cala (6 mm) od $rodka w lewo
16,75 33,5 851 16,75 425 Srodek
17 34 864 17 432 1 cal (25 mm) od $rodka
17,25 345 876 17,25 438 1 cal (25 mm) od $rodka
17,5 35 889 17,5 445 1,25 cala (32 mm) od srodka w lewo
17,75 35,5 902 17,75 451 1 cal (25 mm) od $rodka
18 36 914 18 457 Srodek
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Nominalna szeroko$¢ taSmy | Odlegtos¢ srodka od brzegu L
Liczba ogniw Potozenie kota centralnego
cale mm cale mm

18,25 36,5 927 18,25 464 Srodek
18,5 37 940 18,5 470 0,25 cala (6 mm) od $rodka w lewo
18,75 37,5 953 18,75 476 Srodek

19 38 965 19 483 1 cal (25 mm) od $rodka
19,25 38,5 978 19,25 489 1 cal (25 mm) od Srodka
19,5 39 991 19,5 495 1,25 cala (32 mm) od srodka w lewo
19,75 39,5 1003 19,75 502 1 cal (25 mm) od $rodka

20 40 1016 20 508 Srodek
20,25 40,5 1029 20,25 514 Srodek
20,5 41 1041 20,5 521 0,25 cala (6 mm) od $rodka w lewo
20,75 45 1054 20,75 527 Srodek

21 42 1067 21 533 1 cal (25 mm) od $rodka
21,25 42,5 1080 21,25 540 1 cal (25 mm) od $rodka
21,5 43 1092 21,5 546 1,25 cala (32 mm) od srodka w lewo
21,75 435 1105 21,75 552 1 cal (25 mm) od $rodka

22 44 1118 22 559 Srodek
22,25 445 1130 22,25 565 Srodek
22,5 45 1143 22,5 572 0,25 cala (6 mm) od $rodka w lewo
22,75 455 1156 22,75 578 Srodek

23 46 1168 23 584 1 cal (25 mm) od $rodka
23,25 46,5 1181 23,25 591 1 cal (25 mm) od $rodka
23,5 47 1194 23,5 597 1,25 cala (32 mm) od srodka w lewo
23,75 47,5 1207 23,75 603 1 cal (25 mm) od $rodka

24 48 1219 24 610 Srodek
24,25 48,5 1232 24,25 616 Srodek
245 49 1245 24,5 622 0,25 cala (6 mm) od $rodka w lewo
24,75 49,5 1257 24,75 629 Srodek

25 50 1270 25 635 1 cal (25 mm) od $rodka
25,25 50,5 1283 25,25 641 1 cal (25 mm) od Srodka
25,5 51 1295 25,5 648 1,25 cala (32 mm) od srodka w lewo
25,75 51,5 1308 25,75 654 1 cal (25 mm) od $rodka

26 52 1321 26 660 Srodek
26,25 52,5 1334 26,25 667 Srodek
26,5 53 1346 26,5 673 0,25 cala (6 mm) od $rodka w lewo
26,75 53,5 1359 26,75 679 Srodek

27 54 1372 27 686 1 cal (25 mm) od $rodka
27,25 54,5 1384 27,25 692 1 cal (25 mm) od $rodka
27,5 55 1397 27,5 699 1,25 cala (32 mm) od srodka w lewo
27,75 55,5 1410 27,75 705 1 cal (25 mm) od $rodka

28 56 1422 28 71 Srodek
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Nominalna szeroko$¢ taSmy | Odlegtos¢ srodka od brzegu L
Liczba ogniw Potozenie kota centralnego
cale mm cale mm

28,25 56,5 1435 28,25 718 Srodek
28,5 57 1448 28,5 724 0,25 cala (6 mm) od $rodka w lewo
28,75 57,5 1461 28,75 730 Srodek

29 58 1473 29 737 1 cal (25 mm) od $rodka
29,25 58,5 1486 29,25 743 1 cal (25 mm) od Srodka
29,5 59 1499 29,5 749 1,25 cala (32 mm) od srodka w lewo
29,75 59,5 1511 29,75 756 1 cal (25 mm) od $rodka

30 60 1524 30 762 Srodek
30,25 60,5 1537 30,25 768 Srodek
30,5 61 1549 30,5 775 0,25 cala (6 mm) od $rodka w lewo
30,75 61,5 1562 30,75 781 Srodek

31 62 1575 31 787 1 cal (25 mm) od $rodka
31,25 62,5 1588 31,25 794 1 cal (25 mm) od $rodka
31,5 63 1600 31,5 800 1,25 cala (32 mm) od srodka w lewo
31,75 63,5 1613 31,75 806 1 cal (25 mm) od Srodka

32 64 1626 32 813 Srodek
32,25 64,5 1638 32,25 819 Srodek
32,5 65 1651 32,5 826 0,25 cala (6 mm) od $rodka w lewo
32,75 65,5 1664 32,75 832 Srodek

33 66 1676 33 838 1 cal (25 mm) od $rodka
33,25 66,5 1689 33,25 845 1 cal (25 mm) od Srodka
33,5 67 1702 33,5 851 1,25 cala (32 mm) od srodka w lewo
33,75 67,5 1715 33,75 857 1 cal (25 mm) od $rodka

34 68 1727 34 864 Srodek
34,25 68,5 1740 34,25 870 Srodek
34,5 69 1753 34,5 876 0,25 cala (6 mm) od $rodka w lewo
34,75 69,5 1765 34,75 883 Srodek

35 70 1778 35 889 1 cal (25 mm) od $rodka
35,25 70,5 1791 35,25 895 1 cal (25 mm) od Srodka
35,5 71 1803 35,5 902 1,25 cala (32 mm) od srodka w lewo
35,75 71,5 1816 35,75 908 1 cal (25 mm) od $rodka

36 72 1829 36 914 Srodek
36,25 72,5 1842 36,25 921 Srodek
36,5 73 1854 36,5 927 0,25 cala (6 mm) od $rodka w lewo
36,75 73,5 1867 36,75 933 Srodek

37 74 1880 37 940 1 cal (25 mm) od $rodka
37,25 745 1892 37,25 946 1 cal (25 mm) od $rodka
37,5 75 1905 37,5 953 1,25 cala (32 mm) od srodka w lewo
37,75 75,5 1918 37,75 959 1 cal (25 mm) od $rodka

38 76 1930 38 965 Srodek
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Nominalna szeroko$¢ taSmy | Odlegtos¢ srodka od brzegu L
Liczba ogniw Potozenie kota centralnego
cale mm cale mm

38,25 76,5 1943 38,25 972 Srodek
38,5 77 1956 38,5 978 0,25 cala (6 mm) od $rodka w lewo
38,75 77,5 1969 38,75 984 Srodek

39 78 1981 39 991 1 cal (25 mm) od $rodka
39,25 78,5 1994 39,25 997 1 cal (25 mm) od Srodka
39,5 79 2007 39,5 1003 1,25 cala (32 mm) od srodka w lewo
39,75 79,5 2019 39,75 1010 1 cal (25 mm) od Srodka

40 80 2032 40 1016 Srodek
40,25 80,5 2045 40,25 1022 Srodek
40,5 81 2057 40,5 1029 0,25 cala (6 mm) od $rodka w lewo
40,75 81,5 2070 40,75 1035 Srodek

41 82 2083 41 1041 1 cal (25 mm) od $rodka
41,25 82,5 2096 41,25 1048 1 cal (25 mm) od $rodka
41,5 83 2108 41,5 1054 1,25 cala (32 mm) od srodka w lewo
41,75 83,5 2121 41,75 1060 1 cal (25 mm) od Srodka

42 84 2134 42 1067 Srodek
42,25 84,5 2146 42,25 1073 Srodek
42,5 85 2159 42,5 1080 0,25 cala (6 mm) od $rodka w lewo
42,75 85,5 2172 42,75 1086 Srodek

43 86 2184 43 1092 1 cal (25 mm) od $rodka
43,25 86,5 2197 43,25 1099 1 cal (25 mm) od Srodka
43,5 87 2210 43,5 1105 1,25 cala (32 mm) od srodka w lewo
43,75 87,5 2223 43,75 1111 1 cal (25 mm) od Srodka

44 88 2235 44 1118 Srodek
4425 88,5 2248 4425 1124 Srodek
445 89 2261 445 1130 0,25 cala (6 mm) od $rodka w lewo
44,75 89,5 2273 44,75 1137 Srodek

45 90 2286 45 1143 1 cal (25 mm) od $rodka
45,25 90,5 2299 45,25 1149 1 cal (25 mm) od Srodka
455 91 2311 455 1156 1,25 cala (32 mm) od srodka w lewo
45,75 91,5 2324 45,75 1162 1 cal (25 mm) od $rodka

46 92 2337 46 1168 Srodek
46,25 92,5 2350 46,25 1175 Srodek
46,5 93 2362 46,5 1181 0,25 cala (6 mm) od $rodka w lewo
46,75 93,5 2375 46,75 1187 Srodek

47 94 2388 47 1194 1 cal (25 mm) od $rodka
47,25 94,5 2400 47,25 1200 1 cal (25 mm) od $rodka
47,5 95 2413 47,5 1207 1,25 cala (32 mm) od srodka w lewo
47,75 95,5 2426 47,75 1213 1 cal (25 mm) od $rodka

48 96 2438 48 1219 Srodek
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Nominalna szeroko$¢ taSmy | Odlegtos¢ srodka od brzegu L
Liczba ogniw Potozenie kota centralnego
cale mm cale mm

48,25 96,5 2451 48,25 1226 Srodek
48,5 97 2464 48,5 1232 0,25 cala (6 mm) od $rodka w lewo
48,75 97,5 2477 48,75 1238 Srodek

49 98 2489 49 1245 1 cal (25 mm) od $rodka
49,25 98,5 2502 49,25 1251 1 cal (25 mm) od Srodka
49,5 99 2515 49,5 1257 1,25 cala (32 mm) od srodka w lewo
49,75 99,5 2527 49,75 1264 1 cal (25 mm) od $rodka

50 100 2540 50 1270 Srodek
50,25 100,5 2553 50,25 1276 Srodek
50,5 101 2565 50,5 1283 0,25 cala (6 mm) od $rodka w lewo
50,75 101,5 2578 50,75 1289 Srodek

51 102 2591 51 1295 1 cal (25 mm) od $rodka
51,25 102,5 2604 51,25 1302 1 cal (25 mm) od $rodka
51,5 103 2616 51,5 1308 1,25 cala (32 mm) od srodka w lewo
51,75 103,5 2629 51,75 1314 1 cal (25 mm) od Srodka

52 104 2642 52 1321 Srodek
52,25 104,5 2654 52,25 1327 Srodek
52,5 105 2667 52,5 1334 0,25 cala (6 mm) od $rodka w lewo
52,75 105,5 2680 52,75 1340 Srodek

53 106 2692 53 1346 1 cal (25 mm) od $rodka
53,25 106,5 2705 53,25 1353 1 cal (25 mm) od Srodka
53,5 107 2718 53,5 1359 1,25 cala (32 mm) od srodka w lewo
53,75 107,5 2731 53,75 1365 1 cal (25 mm) od $rodka

54 108 2743 54 1372 Srodek
54,25 108,5 2756 54,25 1378 Srodek
54,5 109 2769 54,5 1384 0,25 cala (6 mm) od $rodka w lewo
54,75 109,5 2781 54,75 1391 Srodek

55 110 2794 55 1397 1 cal (25 mm) od $rodka
55,25 110,5 2807 55,25 1403 1 cal (25 mm) od Srodka
55,5 111 2819 55,5 1410 1,25 cala (32 mm) od srodka w lewo
55,75 111,5 2832 55,75 1416 1 cal (25 mm) od $rodka

56 112 2845 56 1422 Srodek
56,25 112,5 2858 56,25 1429 Srodek
56,5 113 2870 56,5 1435 0,25 cala (6 mm) od $rodka w lewo
56,75 113,5 2883 56,75 1441 Srodek

57 114 2896 57 1448 1 cal (25 mm) od $rodka
57,25 1145 2908 57,25 1454 1 cal (25 mm) od $rodka
57,5 115 2921 57,5 1461 1,25 cala (32 mm) od srodka w lewo
57,75 115,5 2934 57,75 1467 1 cal (25 mm) od $rodka

58 116 2946 58 1473 Srodek
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Nominalna szeroko$¢ taSmy | Odlegtos¢ srodka od brzegu L
Liczba ogniw Potozenie kota centralnego
cale mm cale mm

58,25 116,5 2959 58,25 1480 Srodek
58,5 117 2972 58,5 1486 0,25 cala (6 mm) od $rodka w lewo
58,75 17,5 2985 58,75 1492 Srodek

59 118 2997 59 1499 1 cal (25 mm) od $rodka
59,25 118,5 3010 59,25 1505 1 cal (25 mm) od Srodka
59,5 119 3023 59,5 1511 1,25 cala (32 mm) od srodka w lewo
59,75 119,5 3035 59,75 1518 1 cal (25 mm) od $rodka

60 120 3048 60 1524 Srodek
60,25 120,5 3061 60,25 1530 Srodek
60,5 121 3073 60,5 1537 0,25 cala (6 mm) od $rodka w lewo
60,75 121,5 3086 60,75 1543 Srodek

61 122 3099 61 1549 1 cal (25 mm) od $rodka
61,25 122,5 3112 61,25 1556 1 cal (25 mm) od $rodka
61,5 123 3124 61,5 1562 1,25 cala (32 mm) od srodka w lewo
61,75 123,5 3137 61,75 1568 1 cal (25 mm) od Srodka

62 124 3150 62 1575 Srodek
62,25 1245 3162 62,25 1581 Srodek
62,5 125 3175 62,5 1588 0,25 cala (6 mm) od $rodka w lewo
62,75 125,5 3188 62,75 1594 Srodek

63 126 3200 63 1600 1 cal (25 mm) od $rodka
63,25 126,5 3213 63,25 1607 1 cal (25 mm) od Srodka
63,5 127 3226 63,5 1613 1,25 cala (32 mm) od srodka w lewo
63,75 127,5 3239 63,75 1619 1 cal (25 mm) od Srodka

64 128 3251 64 1626 Srodek
64,25 128,5 3264 64,25 1632 Srodek
64,5 129 3277 64,5 1638 0,25 cala (6 mm) od $rodka w lewo
64,75 129,5 3289 64,75 1645 Srodek

65 130 3302 65 1651 1 cal (25 mm) od $rodka
65,25 130,5 3315 65,25 1657 1 cal (25 mm) od Srodka
65,5 131 3327 65,5 1664 1,25 cala (32 mm) od srodka w lewo
65,75 131,5 3340 65,75 1670 1 cal (25 mm) od $rodka

66 132 3353 66 1676 Srodek
66,25 132,5 3366 66,25 1683 Srodek
66,5 133 3378 66,5 1689 0,25 cala (6 mm) od $rodka w lewo
66,75 133,5 3391 66,75 1695 Srodek

67 134 3404 67 1702 1 cal (25 mm) od $rodka
67,25 134,5 3416 67,25 1708 1 cal (25 mm) od $rodka
67,5 135 3429 67,5 1715 1,25 cala (32 mm) od srodka w lewo
67,75 135,5 3442 67,75 1721 1 cal (25 mm) od $rodka

68 136 3454 68 1727 Srodek
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. . Nominalna szerokosé tasmy | Odlegtosc srodka od brzegu o
Liczba ogniw Potozenie kota centralnego
cale mm cale mm
68,25 136,5 3467 68,25 1734 Srodek
68,5 137 3480 68,5 1740 0,25 cala (6 mm) od $rodka w lewo
68,75 137,5 3493 68,75 1746 Srodek
69 138 3505 69 1753 1 cal (25 mm) od $rodka
69,25 138,5 3518 69,25 1759 1 cal (25 mm) od $rodka
69,5 139 3531 69,5 1765 1,25 cala (32 mm) od $rodka w lewo
69,75 139,5 3543 69,75 1772 1 cal (25 mm) od $rodka
70 140 3556 70 1778 Srodek
70,25 140,5 3569 70,25 1784 Srodek
70,5 141 3581 70,5 1791 0,25 cala (6 mm) od $rodka w lewo
70,75 1415 3594 70,75 1797 Srodek
71 142 3607 71 1803 1 cal (25 mm) od $rodka
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SERIA 1600-1
TASMY OMOWIONE W SEKCJI

e Mesh Top™

e Mesh Nub Top™

e Mini Rib

e Mold To Width Open Hinge Flat Top

¢ Nub Top™

e Open Hinge Flat Top

¢ Raised Open Grid

UWAGA: Przed rozpoczeciem eksploatacji w systemach
spozywczych nalezy postepowac zgodnie z dobrg
praktyka produkcyjng i doktadnie oczyscic i
zdezynfekowac tasmy zgodnie ze standardowymi

procedurami operacyjnymi dotyczacymi urzadzen
sanitarnych.

PIN BEZ £tBA
WSUWANIE PINU

1. Przytnij piny 0,5 cala (12,7 mm) krécej, niz wynosi
catkowita szerokos¢ tasmy.

2. Potacz konice tasmy, aby wyréwnac zawiasy.

3. Wsun pin mozliwie najdalej przez zawiasy.

Rysunek 174: Wsuwanie pinu przez zawiasy

4. Za pomoca wkretaka wcisnij pin przez element
retencyjny.

Rysunek 175: Wecisnij pin za element retencyjny

5. Upewnij sig, ze pin jest catkowicie wsuniety.

Rysunek 176: Upewnienie sig, ze pin znajduje sie za
elementem retencyjnym

WYJMOWANIE PINU
1. Od spodu tasmy wsun wkretak miedzy pin a tasme.

2. Obroc¢ wkretak, aby unies¢ pin ponad element
retencyjny. Powtarzaj ten proces, az koncowka pinu
znajdzie sie poza brzegiem tasmy.

Rysunek 177: Unoszenie pinu ponad element retencyjny

3. Gdy pin znajdzie sie poza brzegiem tasmy, wyciagnij go,
aby otworzy¢ tasme.

Rysunek 178: Wyciagnij pin z tasmy
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SERIA 1650-1
TASMY OMOWIONE W SEKCJI

e SeamFree™ Minimum Hinge Flat Top

UWAGA: Przed rozpoczeciem eksploatacji w systemach
spozywczych nalezy postepowac zgodnie z dobrg
praktyka produkcyjng i doktadnie oczyscic i
zdezynfekowac tasmy zgodnie ze standardowymi
procedurami operacyjnymi dotyczacymi urzadzen
sanitarnych.

PIN Z FABRYCZNIE
UFORMOWANYM tBEM

WSUWANIE PINU

. Przytnij piny 0,60 cala (15,2 mm) krocej, niz wynosi
catkowita szerokos¢ tasmy.

2. Potacz konice tasmy, aby wyréownac zawiasy.

3. Wsun pin przez zawiasy, az teb pinu dotknie brzegu
tasmy.

Rysunek 179: Wsuwanie pinu przez zawiasy

4. Kciukiem popchnij teb pinu, aby zatrzasnat sie w
elemencie retencyjnym.

Rysunek 180: Popchnigcie pinu kciukiem

Rysunek 181: Wcisnij pin za element retencyjny

5. Upewnij sie, ze pin jest catkowicie wsuniety.

Rysunek 182: Upewnienie sig, ze pin jest catkowicie wsunigty

WYJMOWANIE PINU

1. Odetnij tby pinu na dolnej powierzchni tasmy.

Rysunek 183: Odcinanie tba pinu
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SERIA 1650-1

2. Chwyc¢ i wyciagnij pin, aby otworzy¢ tasme.

Rysunek 184: Wyciagnij pin z tasmy
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SERIA 1700-1
TASMY OMOWIONE W SEKCJI

e Flush Grid

e Flush Grid Nub Top

UWAGA: Przed rozpoczeciem eksploatacji w systemach
spozywczych nalezy postepowac zgodnie z dobrg
praktyka produkcyjng i doktadnie oczyscic i
zdezynfekowaé tasmy zgodnie ze standardowymi
procedurami operacyjnymi dotyczacymi urzadzen
sanitarnych.

PIN BEZ £BA | ELEMENT
USTALAJACY SLIDELOX

WSUWANIE PINOW

1. Upewnij sig, ze element Slidelox na jednym brzegu
tasmy jest zamkniety. Jesli nie, za pomoca wkretaka
przesun zatrzask, aby zamkna¢ element Slidelox.

2. Upewnij sie, ze element Slidelox na przeciwnym brzegu
tasmy jest otwarty. Jesli nie, za pomoca wkretaka
przesun zatrzask, aby otworzy¢ element Slidelox.

Rysunek 185: Otwieranie elementu Slidelox

3. Potacz konce tasmy, aby wyrownac zawiasy.

4. Upewnij sie, ze piny sg odpowiednio obrécone i na
krotkim brzegu skierowane ptaskimi stronami do siebie.

5. Wsun piny przez otwarty element Slidelox.

Rysunek 186: Wsuwanie pinu przez zawiasy

6. Po wsunieciu pindw przesun zatrzask, aby zamknac¢
element Slidelox. Po zamknieciu element Slidelox
zostanie zatrzasniety.

Rysunek 187: Zamykanie elementu Slidelox

UWAGA: Upewnij sie, ze po montazu WSZYSTKIE
elementy Slidelox sg zamknigte.

WYJMOWANIE PINOW

UWAGA: NIE WYJMUJ elementu Slidelox z modutéw
brzegowych. Wyjecie moze spowodowac uszkodzenie
elementu Slidelox i modutu.

1. Za pomoca wkretaka otwodrz element Slidelox po obu
stronach tasmy.

Rysunek 188: Otwieranie elementu Slidelox

2. Za pomoca wkretaka wypchnij piny z tasmy.
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SERIA 1700-1

3. Po wyijeciu pindw przesun zatrzask, aby zamknacé
element Slidelox. Po zamknigciu element Slidelox
zostanie zatrzasniety.

Rysunek 189: Zamykanie elementu Slidelox

UWAGA: Upewnij sie, ze po montazu WSZYSTKIE
elementy Slidelox sg zamkniete.
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SERIA 1700-2
TASMY OMOWIONE W SEKCJI

e Transverse Roller Top™ (TRT™)

UWAGA: Przed rozpoczeciem eksploatacji w systemach
spozywczych nalezy postepowac zgodnie z dobrag
praktyka produkcyjng i doktadnie oczyscic i
zdezynfekowac tasmy zgodnie ze standardowymi
procedurami operacyjnymi dotyczacymi urzadzen
sanitarnych.

INFORMACJE OGOLNE

Tasmy TRT z serii 1700 maja nietypowy uktad rzedow.
Kazdy rzad to powtarzajacy sie wzoér rolek na gornej
powierzchni tasmy. W jednym rzedzie odstep rolki od
brzegu tasmy jest zerowy, a w innych odstep ten wynosi
1 cal (25,4 mm). W zwigzku z tym tasmy TRT z serii 1700
nalezy montowac co dwa rzedy modutdw.

Rysunek 190: Przeprowadzenie montazu co dwa rzedy

Srednica pinu dla tasm TRT z serii 1700 wynosi 0,312 cala
(7,9 mm). Rézni sie ona od $rednic stosowanych w
tasmach Flush Grid serii 1700 lub Flush Grid Nub Top serii
1700.

PIN BEZ LBA
WSUWANIE PINU

UWAGA: Do wsuniecia pinu niezbedny jest stalowy pin o
$rednicy 0,25 cala (6,4 mm).

1. Potacz konce tasmy, aby wyréwnac¢ zawiasy.
2. Wsun pin mozliwie najdalej przez zawiasy.

3. Za pomoca stalowego pinu o $rednicy 0,25 cala
(6,4 mm) wcisnij pozostatg czes¢ pinu przez element
retencyjny.

Rysunek 191: Wcisnij pin za element retencyjny

4. Upewnij sie, ze pin jest catkowicie wsunigty.

A Element retencyjny
Rysunek 192: Upewnienie sig, ze pin znajduje sie za
elementem retencyjnym

WYJMOWANIE PINU

UWAGA: Narzedzia wymagane do montazu to mtotek,
maty wkretak oraz stalowy pin o $rednicy 0,25 cala
(6,4 mm).

1. Wsun maty wkretak pod rolke nad zawiasem w miejscu,
gdzie pin ma zostac wyjety.

Rysunek 193: Wsuniecie wkretaka pod rolke
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SERIA 1700-2

2. Nie wyjmujac wkretaka, umies¢ stalowy pin w zawiasie SPRAWDZENIE PRZENOS'NIKA

na przeciwlegtym brzegu tasmy, a nastepnie za pomoca ) ) ) . .
miotka wybij pin z tasmy. Lekko odegnij stalowy pin, 1. S’prawdz, Czy srednlga rolel.< w sekcjach pov’vrotnych jest
rowna lub wieksza niz 6 cali (152,4 mm). Tasmy TRT

aby dotykat pinu, a nie ogniwa. . heed )< - i
serii 1700 maja minimalne wygiecie tylne o srednicy
6 cali (152,4 mm).

Rysunek 194: Wsuniecie pinu stalowego przez zawias

Rysunek 197: Sprawdzanie rolek

2. Sprawdz, czy rolki przenosnika nie stykaja si¢ z
komponentami innymi niz rolki powrotne.
3. Gdy pin znajdzie sie poza brzegiem tasmy, wyciagnij go, UWAGA: Tasmy TRT z serii 1700 nie sg zalecane do
aby otworzy¢ tasme. przenoszenia wielu produktéw jednoczesnie, poniewaz
projekt rolek zaktada ich obracanie w kierunku
poprzecznym. Jesli rolki dotykajg komponentéw
przenosnika, moga sie scierac i traci¢ okragty ksztatt.

Rysunek 195: Wypchniecie pinu z tasmy

Rysunek 196: Wyciagnij pin z tasmy

A Ruch rolek
B Ruch tasmy
Rysunek 198: Ruch rolek i kierunek ruchu tasmy
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SERIA 1750-1
TASMY OMOWIONE W SEKCJI

e Flush Grid

UWAGA: Przed rozpoczeciem eksploatacji w systemach
spozywczych nalezy postepowac zgodnie z dobrg
praktyka produkcyjng i doktadnie oczyscic i
zdezynfekowac tasmy zgodnie ze standardowymi
procedurami operacyjnymi dotyczacymi urzadzen
sanitarnych.

PIN BEZ £BA | ELEMENT
USTALAJACY SLIDELOX

WSUWANIE PINOW

1. Upewnij sig, ze element Slidelox na jednym brzegu
tasmy jest zamkniety. Jesli nie, za pomoca wkretaka
przesun zatrzask, aby zamknac¢ element Slidelox.

2. Upewnij sig, ze element Slidelox na przeciwnym brzegu
tasmy jest otwarty. Jesli nie, za pomoca wkretaka
przesun zatrzask, aby otworzy¢ element Slidelox.

A Slidelox
Rysunek 199: Otwieranie elementu Slidelox
3. Potagcz konce tasmy, aby wyréwnac zawiasy.

4. Upewnij sie, ze pin jest odwrocony zaokraglong
krawedzig w kierunku preferowanego kierunku ruchu
(wskazanego strzatkg na krawedzi tasmy).

5. Wsun pin przez otwarty element Slidelox.

Rysunek 200: W16z pin

6. Po wsunieciu pindw przesun zatrzask, aby zamknac¢
element Slidelox. Po zamknieciu element Slidelox
zostanie zatrzasniety.

A Slidelox
Rysunek 201: Zamykanie elementu Slidelox

UWAGA: Upewnij sie, ze po montazu WSZYSTKIE
elementy Slidelox sg zamkniete.

WYJMOWANIE PINOW

UWAGA: NIE WYJMUJ elementu Slidelox z modutéw
brzegowych. Wyjecie moze spowodowaé uszkodzenie
elementu Slidelox i modutu.
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SERIA 1750-1

1. Za pomoca wkretaka otwoérz element Slidelox po obu
stronach tasmy.

A Slidelox
Rysunek 202: Otwieranie elementu Slidelox

2. Za pomoca wkretaka wypchnij piny z tasmy.

3. Po wyijeciu pindw przesun zatrzask, aby zamknacé
element Slidelox. Po zamknigeciu element Slidelox
zostanie zatrzasniety.

Rysunek 203: Zamykanie elementu Slidelox

UWAGA: Upewnij sie, ze po montazu wszystkie
elementy Slidelox sg zamkniete.

89
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SERIA 1800-1
TASMY OMOWIONE W SEKGJI 5. Upewnij sig, ze pin jest catkowicie wsuniety.

e Flat Top
e Mesh Top

UWAGA: Przed rozpoczeciem eksploatacji w systemach
spozywczych nalezy postepowac zgodnie z dobrg
praktyka produkcyjng i doktadnie oczyscic i
zdezynfekowaé tasmy zgodnie ze standardowymi
procedurami operacyjnymi dotyczacymi urzadzen
sanitarnych.

PIN BEZ £BA

Rysunek 206: Upewnienie sig, ze pin znajduje sie za
elementem retencyjnym

WYJMOWANIE PINU

WSUWANIE PINU 1. Od spodu tasmy wsun wkretak miedzy pin a tasme.
1. Przytnij piny 0,6 cala (15 mm) krocej, niz wynosi 2. Obré¢ wkretak, aby unie$é pin ponad element

catkowita szerokosc tasmy. retencyjny. Powtarzaj ten proces, az koricoéwka pinu
2. Potacz korice tasmy, aby wyréwnac zawiasy. znajdzie sig poza brzegiem tasmy.

3. Wsun pin mozliwie najdalej przez zawiasy.

Rysunek 204: Wsuwanie pinu przez zawiasy
4. Za pomocg wkretaka weisnij pin przez element Rysunek 207: Unoszenie pinu ponad element retencyjny

retencyjny.
3. Gdy pin znajdzie sie poza brzegiem tasmy, wyciagnij go,

aby otworzyc¢ tasme.

Rysunek 205: Wecisnigcie pinu przez element retencyjny

Rysunek 208: Wyciagnij pin z tasmy
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SERIA 1800-2
TASMY OMOWIONE W SEKCJI

e Mesh Top with Slidelox

UWAGA: Przed rozpoczeciem eksploatacji w systemach
spozywczych nalezy postepowac zgodnie z dobrg
praktyka produkcyjng i doktadnie oczyscic i
zdezynfekowac tasmy zgodnie ze standardowymi
procedurami operacyjnymi dotyczacymi urzadzen
sanitarnych.

PIN BEZ £BA | ELEMENT
USTALAJACY SLIDELOX

WSUWANIE PINU

1. Upewnij sig, ze element Slidelox na jednym brzegu
tasmy jest zamkniety. Jesli nie, za pomoca wkretaka
przesun zatrzask, aby zamknac¢ element Slidelox.

Rysunek 209: Element Slidelox w pozycji zamknietej

Rysunek 210: Zamkniecie elementu Slidelox za pomoca
wkretaka

2. Upewnij sie, ze element Slidelox na przeciwnym brzegu
tasmy jest otwarty. Jesli nie, za pomoca wkretaka
przesun zatrzask, aby otworzy¢ element Slidelox.

3. Potacz konce tasmy, aby wyréwnac zawiasy.

4. Wsun pin przez otwarty element Slidelox.

Rysunek 211: Wsuwanie pinu
5. Upewnij sig, ze pin jest wsuniety ok. 0,5 cala (12,7 mm)
za brzeg tasmy.

6. Po wsunieciu pinu zamknij element Slidelox. Po
zamknieciu element Slidelox zostanie zatrzasniety.

Rysunek 212: Zamykanie elementu Slidelox

WYJMOWANIE PINU

UWAGA: NIE WYJMUJ elementu Slidelox z modutéw
brzegowych. Wyjecie moze spowodowac uszkodzenie
elementu Slidelox i modutu.
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SERIA 1800-2

1. Za pomoca wkretaka otwoérz element Slidelox po obu 3. Po wyijeciu pinu przesun zatrzask, aby zamkna¢ element
stronach tasmy. Slidelox. Po zamknieciu element Slidelox zostanie
zatrzasniety.

Rysunek 213: Otwieranie elementu Slidelox

2. Za pomoca wkretaka wypchnij pin z tasmy. Rysunek 215: Zamykanie elementu Slidelox

Rysunek 214: Wypchniecie pinu z tasmy
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SERIA 1900-1
TASMY OMOWIONE W SEKCJI

¢ Raised Rib

UWAGA: Przed rozpoczeciem eksploatacji w systemach
spozywczych nalezy postepowac zgodnie z dobrg
praktyka produkcyjng i doktadnie oczyscic i
zdezynfekowac tasmy zgodnie ze standardowymi
procedurami operacyjnymi dotyczacymi urzadzen
sanitarnych.

PIN BEZ £BA | ELEMENT
USTALAJACY SHUTTLEPLUG

WSUWANIE PINU
1. Potacz konce tasmy, aby wyréwnac zawiasy.

2. Wsun pin w zawias na brzegu tasmy z elementami
Shuttleplug. Podczas wsuwania pinu element
Shuttleplug przesunie sie do pozycji otwarte;.

Rysunek 216: Wsuwanie pinu przez zawiasy

3. Za pomoca wkretaka wcisnij pin catkowicie do tasmy,
aby przeszedt przez element Shuttleplug.

Rysunek 217: Weciskanie pinu przez element Shuttleplug

4. Wyjmij wkretak. Element Shuttleplug zamyka sig, gdy
nic go nie blokuje.
UWAGA: Upewnij sie, ze po montazu WSZYSTKIE
elementy Shuttleplug sg zamkniete.

WYJMOWANIE PINU

1. Wsun zapasowy pin w zawias na brzegu tasmy z
elementami Shuttleplug odpowiednio daleko, aby
utrzymac element Shuttleplug w catkowicie otwartej
pozyciji. Podczas wsuwania pinu element Shuttleplug
przesunie sie do pozycji otwartej.

Rysunek 218: Otwieranie elementu Shuttleplug

2. Wsun przebijak 0,25 cala w zawias na przeciwlegtym
brzegu tasmy, aby wypchna¢ zapasowy pin oraz pin
tasmy poza element Shuttleplug i na zewnatrz tasmy.

3. Gdy pin znajdzie sie poza brzegiem tasmy, wyciagnij go,
aby otworzy¢ tasme.

Rysunek 219: Wyciagnij pin z tasmy

POLOZENIE KOLA
ZABLOKOWANEGO

¢ Aby utrzymaé poprzeczne potozenie tasmy, zablokuj
srodkowe koto zgbate. Wigcej informacji znajduje sie w
ponizszej tabeli.

e Okresl potozenie kota zablokowanego na podstawie
szerokosci tasmy.

e Wszystkie odlegtosci podano od brzegu tasmy z
elementami Shuttleplug.

Potozenie srodka kota zablokowanego

Zakres nominalnej szerokosci tasmy i qd e Tl
mentami Shuttleplug
cale mm cale mm
15-20 381-508 7,58 193
21-26 533-660 10,58 269
27-32 686-813 13,58 345
33-38 838-965 16,58 421
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SERIA 1900-1

Potozenie sSrodka kota zablokowanego
Zakres nominalnej szerokosci tasmy Odﬁgﬁiﬁlz:ﬁgizle-

cale mm cale mm
39-44 991-1118 19,58 497
45-50 1143-1270 22,58 574
51-56 1295-1422 25,58 650
57-62 1448-1575 28,58 726
63-68 1600-1727 31,58 802
69-74 1753-1880 34,58 878
75-80 1905-2032 37,58 955
81-86 2057-2184 40,58 1031
87-92 2210-2337 43,58 1107
93-98 2362-2489 46,58 1183
99-104 2515-2642 49,58 1259
105-110 2667-2794 52,58 1336
111-116 2819-2946 55,58 1412
117-122 2972-3099 58,58 1488
123-128 3124-3251 61,58 1564
129-134 3277-3404 64,58 1640
135-140 3429-3556 67,58 1717
141-146 3581-3708 70,58 1793
147-152 3734-3861 73,58 1869
153-158 3886-4013 76,58 1945
159-164 4039-4166 79,58 2021
165-170 4191-4318 82,58 2098
171-176 4343-4470 85,58 2174
177-182 4496-4623 88,58 2250
183-188 4648-4775 91,58 2326
189-194 4801-4928 94,58 2402
195-200 4953-5080 97,58 2479
201-206 5105-5232 100,58 2555
207-212 5258-5385 103,58 2631
213-218 5410-5537 106,58 2707
219-224 5563-5690 109,58 2783
225-230 5715-5842 112,58 2860
231-236 5867-5994 115,58 2936
237-242 6020-6147 118,58 3012
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SERIA 4400-1
TASMY OMOWIONE W SEKCJI 2. Za pomoca wkretaka wypchnij pin z tasmy na

™ . przeciwlegtym brzegu.
e Transverse Roller Top " (TRT ")

UWAGA: Przed rozpoczeciem eksploatacji w systemach
spozywczych nalezy postepowac zgodnie z dobrag
praktyka produkcyjng i doktadnie oczyscic i
zdezynfekowac tasmy zgodnie ze standardowymi
procedurami operacyjnymi dotyczacymi urzadzen
sanitarnych.

INFORMACJE OGOLNE

e Tasmy z serii 4400 nalezy montowac¢ w odstepach
wynoszacych 4 cale (101,6 mm) (2 rzedy), aby utrzymac
nieliniowa strukture zgodna z konstrukcja tasmy.

e Do montazu i demontazu tasm z serii 4400 o dtugosci
wiekszej niz 8 stop (2,44 m) nalezy uzywac urzadzen
przeznaczonych do Sciggania tasmy.

Rysunek 222: Wypchniecie pinu z tasmy

A Urzadzenia przeznaczone do $ciggania tasmy PlN BEZ I’_BA

Rysunek 220: Uzycie urzadzen przeznaczonych do Sciggania

tasmy w przypadku dtugich tasm WSUWANIE PINU
WYJMOWANIE PINU 1. Przytnij piny 2,0 cala (50,8 mm) krécej, niz wynosi
1. Za pomoca wkretaka docisnij element retencyjny na catkowita szerokosc tasmy.

brzegu tasmy, aby go otworzy¢. 2. Potacz konce tasmy, aby wyréwnac zawiasy.

3. Wsun pin mozliwie najdalej przez zawiasy.

4. Za pomoca wkretaka wcisnij pin przez element
retencyjny.

Rysunek 223: Wcisnij pin za element retencyjny

Rysunek 221: Otwieranie elementu retencyjnego
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SERIA 4400-1

5. Upewnij sie, ze pin jest catkowicie wsuniety.

Rysunek 224: Upewnienie sig, ze pin znajduje sie za
elementem retencyjnym
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SERIA 4500-1
TASMY OMOWIONE W SEKGJI 4. Upewnij sie, ze pin jest catkowicie wsuniety.

e Tasma Dual-Stacked Angled Roller™ (DARB™)
e Flush Grid
e |eft/Right Roller Top

UWAGA: Przed rozpoczeciem eksploatacji w systemach
spozywczych nalezy postepowac zgodnie z dobrg
praktyka produkcyjng i doktadnie oczyscic i
zdezynfekowac tasmy zgodnie ze standardowymi
procedurami operacyjnymi dotyczacymi urzadzen
sanitarnych.

Rysunek 227: Upewnienie sig, ze pin znajduje sie za
PIN BEZ LBA elementem retencyjnym
WSUWANIE PINU WYJMOWANIE PINU
1. Potacz korice tasmy, aby wyréwnaé zawiasy. 1. Za pomoca wkretaka docisnij element retencyjny na

2. Wsun pin mozliwie najdalej przez zawiasy. brzegu tasmy, aby go otworzyc.

2. Za pomoca wkretaka wypchnij pin z tasmy na
przeciwlegtym brzegu.

Rysunek 228: Wypchniecie pinu z tasmy

TRANSPORT TASMY

Zebra tasmy DARB S4500 powinny utrzymywaé szczeki w
potozeniu zamknigcia, gdy podczas normalnej pracy tasma
opasuje koto zgbate. Jesli jednakze zebra odchyla sie poza
zakres utrzymywany przez kofo zebate, moga si¢ otwierac

3. Za pomoca wkretaka wcisnij pin przez element i grozi¢ przycieciem. Z tego powodu podczas przenoszenia
retencyjny. tej tadmy nalezy nosi¢ rekawice.

Rysunek 225: Wsuwanie pinu przez zawiasy

A Zamknigte zebra tasmy

Rysunek 226: Wcisnij pin za element retencyjny Rysunek 229: Normalne odchylenie podczas opasania kota
zebatego
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SERIA 4500-1

A Otwarte zebra tasmy

Rysunek 230: Odstoniety punkt przyciecia w przypadku
nadmiernego odchylenia
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SERIA 4550-1
TASMY OMOWIONE W SEKGJI 4. Upewnij sie, ze pin jest catkowicie wsuniety.

e Tasma Dual-Stacked Angled Roller™ (DARB™)

UWAGA: Przed rozpoczeciem eksploatacji w systemach
spozywczych nalezy postepowac zgodnie z dobrag
praktyka produkcyjng i doktadnie oczyscic i
zdezynfekowac tasmy zgodnie ze standardowymi
procedurami operacyjnymi dotyczacymi urzadzen
sanitarnych.

PIN BEZ £BA
Rysunek 233: Upewnienie sig, ze pin znajduje sie za

WSUWANlE P|NU elementem retencyjnym
1. Potacz konce tasmy, aby wyréwnac zawiasy. WYJMOWANIE PINU

2. Wsun pin mozliwie najdalej przez zawiasy. 1. Za pomoca wkretaka docisnij element retencyjny na
brzegu tasmy, aby go otworzyc.

2. Za pomoca wkretaka wypchnij pin z tasmy na
przeciwlegtym brzegu.

Rysunek 234: Wypchniecie pinu z tasmy

TRANSPORT TASMY

Zebra tasmy DARB S4550 powinny utrzymywaé szczeki w
Rysunek 231: Wsuwanie pinu przez zawiasy potozeniu zamkniecia, gdy podczas normalnej pracy tasma
opasuje koto zebate. Jesli jednakze zebra odchyla sie poza
zakres utrzymywany przez koto zebate, moga sie otwieraé
i grozi¢ przycieciem. Z tego powodu podczas przenoszenia
tej tasmy nalezy nosi¢ rekawice.

3. Za pomoca wkretaka wcisnij pin przez element
retencyjny.

Rysunek 232: Wecisnij pin za element retencyjny
A Zamknigte zebra tasmy
Rysunek 235: Normalne odchylenie podczas opasania kota
zebatego
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SERIA 4550-1

A Otwarte zebra tasmy

Rysunek 236: Odstoniety punkt przyciecia w przypadku
nadmiernego odchylenia
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SERIA 7000-1
TASMY OMOWIONE W SEKCJI

e Transverse Roller

UWAGA: Przed rozpoczeciem eksploatacji w systemach
spozywczych nalezy postepowac zgodnie z dobrg
praktyka produkcyjng i doktadnie oczyscic i
zdezynfekowac tasmy zgodnie ze standardowymi
procedurami operacyjnymi dotyczacymi urzadzen
sanitarnych.

PIN BEZ £tBA
WSUWANIE PINU

1. Przytnij piny 1,75 cala (44,5 mm) krécej, niz wynosi
catkowita szerokos¢ tasmy.

2. Potacz konce tasmy, aby wyréwnac zawiasy.
3. Wsun pin mozliwie najdalej przez zawiasy.

Rysunek 237: Wsuwanie pinu przez zawiasy

4. Za pomoca wkretaka wcisnij pin przez element
retencyjny.

Rysunek 238: Wcisnij pin za element retencyjny

5. Upewnij sie, ze pin jest catkowicie wsuniety.

Rysunek 239: Upewnienie sig, ze pin znajduje sie za
elementem retencyjnym

WYJMOWANIE PINU

1. Za pomoca wkretaka docisnij element retencyjny na
brzegu tasmy, aby go otworzyc.

2. Za pomoca wkretaka wypchnij pin z tasmy na
przeciwlegtym brzegu.

Rysunek 240: Wypchniecie pinu z tasmy
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SERIA 7050-1
TASMY OMOWIONE W SEKCJI

e Dual-Stacked Transverse Roller

UWAGA: Przed rozpoczeciem eksploatacji w systemach
spozywczych nalezy postepowac zgodnie z dobrg
praktyka produkcyjng i doktadnie oczyscic i
zdezynfekowac tasmy zgodnie ze standardowymi
procedurami operacyjnymi dotyczacymi urzadzen
sanitarnych.

PIN BEZ £tBA
WSUWANIE PINU

1. Potacz konce tasmy, aby wyréwnac zawiasy.
2. Wsun pin mozliwie najdalej przez zawiasy.

Rysunek 241: Wsuwanie pinu przez zawiasy

3. Za pomoca wkretaka wcisnij pin przez element
retencyjny.

Rysunek 242: Wecisnij pin za element retencyjny

4. Upewnij sie, ze pin jest catkowicie wsuniety.

Rysunek 243: Upewnienie sig, ze pin znajduje sie za
elementem retencyjnym

WYJMOWANIE PINU

1. Za pomoca wkretaka docisnij element retencyjny na
brzegu tasmy, aby go otworzy¢.

2. Za pomoca wkretaka wypchnij pin z tasmy na
przeciwlegtym brzegu.

Rysunek 244: Wypchniecie pinu z tasmy

TRANSPORT TASMY

Elementy retencyjne gornej rolki tasmy S7050 Dual-
Stacked TRT moga stwarza¢ zagrozenie zacisniecia, gdy
tasma wygnie sie do tytu. Podczas przenoszenia tej tasmy
nalezy nosi¢ rekawice.

A Punkt przyciecia
Rysunek 245: Noszenie rekawic podczas przenoszenia tasmy

A Punkt przyciecia
Rysunek 246: Punkty przyciecia tworzace sie, gdy tasma wygina
sie do tytu
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SERIA 7100-1

TASMY OMOWIONE W SEKCJI 2. Za pomoca pinu lub wkretaka wypchna¢ pin z tasmy na

rzeciwlegtym brzegu.
e Dual-Stacked Inline Roller P oty 9

UWAGA: Przed rozpoczeciem eksploatacji w systemach
spozywczych nalezy postepowac zgodnie z dobrg
praktyka produkcyjng i doktadnie oczyscic i
zdezynfekowac tasmy zgodnie ze standardowymi
procedurami operacyjnymi dotyczacymi urzadzen
sanitarnych.

PIN BEZ £tBA
WSUWANIE PINU

1. Potaczy¢ konce tasmy, aby wyréwnaé zawiasy.

2. Wsuna¢ pin mozliwie najdalej przez dopasowane otwory
w zawiasach.

Rysunek 250: Wypchniecie pinu z tasmy

Rysunek 247: Wsuwanie pinu przez zawiasy

3. Za pomoca pinu lub wkretaka wcisnaé pin przez
element retencyjny.

Rysunek 248: Weciskanie pinu za element retencyjny

4. Upewnic sig, ze pin jest catkowicie wsuniety.

Rysunek 249: Upewnienie sig, ze pin znajduje sie za
elementem retencyjnym

WYJMOWANIE PINU

1. Za pomoca pinu lub wkretaka docisnac element
retencyjny na brzegu tasmy, aby go otworzyc¢.
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SERIA 9000-1
TASMY OMOWIONE W SEKGJI 4. Upewnij sie, ze pin jest catkowicie wsuniety.

e Flush Grid

UWAGA: Przed rozpoczeciem eksploatacji w systemach
spozywczych nalezy postepowac zgodnie z dobrg
praktyka produkcyjng i doktadnie oczyscic i
zdezynfekowac tasmy zgodnie ze standardowymi
procedurami operacyjnymi dotyczacymi urzadzen
sanitarnych.

PIN BEZ £tBA
WSUWANIE PINU

1. Potacz konce tasmy, aby wyréwnac zawiasy.

2. Wsun pin mozliwie najdalej przez zawiasy. Z‘I‘e,}rs'r:‘:ni: nﬁsrgieLrJ]Kc)?jvr\wl;ri'rewnie sie, ze pin znajduje sie za

WYJMOWANIE PINU

1. Od gornej strony tasmy wsun wkretak miedzy element
retencyjny a brzeg tasmy.

2. Obrdé¢ srubokret w prawo, aby utrzymac element
retencyjny w pozyciji otwartej.

Rysunek 251: Wsuwanie pinu przez zawiasy

3. Za pomoca wkretaka wcisnij pin przez element

retencyjny.
Rysunek 254: Obrdcenie wkretaka w celu utrzymania elementu
retencyjnego w pozycji otwartej
3. Za pomoca wkretaka wypchnij pin z tasmy na
przeciwlegtym brzegu.
Rysunek 252: Wcisnij pin za element retencyjny Rysunek 255: Wypchnigcie pinu z tasmy

tACZENIE ORYGINALNEJ
KONSTRUKCJI ZE
ZMODERNIZOWANA
KONSTRUKCJA

Konstrukcja tasmy Flush Grid z serii 9000 zostata
zaktualizowana w pazdzierniku 2012 r. w celu zapewnienia
lepszej wydajnosci.
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SERIA 9000-1

1. Przytnij piny z gtdéwka 0,180 cala (4,6 mm) uzywane w 8. Upewnij sig, ze pin jest catkowicie wsuniety.
oryginalnej sekcji tasmy tak, aby byty o0 0,75 cala (19
mm) kroétsze od catkowitej szerokosci tasmy.

2. Zbliz do siebie dwie sekcje tasmy, nie taczac ich.

3. W nowej sekcji tasmy (B) zlokalizuj elementy retencyjne
pinu skierowane do oryginalnej sekcji tasmy (A).

A Oryginalna sekcja tasmy
B Nowa sekcja tasmy
Rysunek 258: Upewnienie sig, ze pin jest catkowicie wsunigty

9. Aby zamkna¢ drugi koniec tasmy, dotagcz nowa sekcje
(B) do oryginalnej sekc;ji (A).

A Oryginalna sekcja tasmy
B Nowa sekcja tasmy
Rysunek 256: Zlokalizowanie elementéw retencyjnych pinu

4. Odetnij element retencyjny pinu na obu krawedziach
nowej sekcji tasmy (B).

A Oryginalna sekcja tasmy
B Nowa sekcja tasmy
Rysunek 259: Dotaczenie nowej sekcji (B) do oryginalnej sekciji
A

10. Wt6z pin z gtdwka przez element retencyjny do nowej
sekcji tasmy (B).

11. Za pomoca srubokretu wypchnij pin poza element
retencyjny w nowej sekcji tasmy (B).

12. Upewnij sie, ze pin jest catkowicie wsuniety.

Rysunek 260: Upewnienie sig, ze pin znajduje sie za

Rysunek 257: Odcigcie elementu retencyjnego elementem retencyjnym

5. Dotacz oryginalng sekcje tasmy (A) do nowej sekciji 4
tasmy (B) tak, aby zawiasy byty wyréwnane. LACZENIE SZEROKICH TASM

6. Widz pin bez tba przez element retencyjny oryginalne; Piny z fabrycznie uformowanym tbem nie zawsze sg

dostepne w przypadku szerokich tasm. W razie potrzeby
oryginalne piny moga miec tby na obydwu koncach, aby
potfaczy¢ stare i nowe sekcje tasmy.

sekcji tasmy (A).
7. Za pomoca wkretaka wcisnij pin przez element
retencyjny.
1. Pofacz konce tasmy, aby wyréwnac zawiasy.
2. Wsun pin przez zawiasy, pozostawiajac wystajacy
koniec pinu.
UWAGA: NIE UZYWAJ otwartego ognia do zamykania
otwordéw pod piny.

3. Za pomoca lutownicy o mocy 80 W uformuj teb pinu.
Upewnij sig, ze uformowany teb pinu ma srednice okoto
0,25 cala (6,4 mm).
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SERIA 9000-1

4. Upewnij sie, ze wszystkie piny po obu stronach tasmy
maja tby.
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SERIA 10000-1
TASMY OMOWIONE W SEKCJI

e Bricklay Flat Top

¢ Bricklay Non Skid Raised Rib

e Bricklay Non Skid Perforated

UWAGA: Przed rozpoczeciem eksploatacji w systemach
spozywczych nalezy postepowac zgodnie z dobrg
praktyka produkcyjng i doktadnie oczyscic i
zdezynfekowac tasmy zgodnie ze standardowymi
procedurami operacyjnymi dotyczacymi urzadzen
sanitarnych.

PIN BEZ £tBA | ELEMENT
USTALAJACY SLIDELOX

WSUWANIE PINU

1. Upewnij sie, ze element Slidelox na jednym brzegu
tasmy jest zamkniety. Jesli nie, za pomoca wkretaka
przesun zatrzask, aby zamkna¢ element Slidelox.

Rysunek 261: Zamykanie elementu Slidelox

2. Upewnij sie, ze element Slidelox na przeciwnym brzegu
tasmy jest otwarty. Jesli nie, za pomoca wkretaka
przesun zatrzask, aby otworzy¢ element Slidelox.

Rysunek 262: Otwieranie elementu Slidelox

3. Potacz konice tasmy, aby wyréwnac zawiasy.

4. Wsun pin przez otwarty element Slidelox.

Rysunek 263: W6z pin

5. Upewnij sig, ze pin jest wsuniety ok. 0,5 cala (12,7 mm)
za brzeg tasmy.

6. Po wsunieciu pinu zamknij element Slidelox. Po
zamknieciu element Slidelox zostanie zatrzasniety.

UWAGA: Upewnij sie, ze po montazu wszystkie
elementy Slidelox sg zamkniete.

WYJMOWANIE PINU

UWAGA: NIE WYJMUJ elementu Slidelox z modutow
brzegowych. Wyjecie moze spowodowac uszkodzenie
elementu Slidelox i modutu.

1. Za pomoca wkretaka otwodrz element Slidelox po obu
stronach tasmy.
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SERIA 10000-1

2. Za pomoca wkretaka wypchnij pin z tasmy.

Rysunek 264: Wypchniecie pinu z tasmy

3. Po wyjeciu pinu przesun zatrzask za pomoca wkretaka,
aby zamkna¢ element Slidelox. Po zamknieciu element
Slidelox zostanie zatrzasniety.

UWAGA: Upewnij sig, ze po montazu WSZYSTKIE
elementy Slidelox sg zamkniete.
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SERIA 10000-2
TASMY OMOWIONE W SEKCJI

e Mold To Width (MTW) Flat Top

UWAGA: Przed rozpoczeciem eksploatacji w systemach
spozywczych nalezy postepowac zgodnie z dobrg
praktyka produkcyjng i doktadnie oczyscic i
zdezynfekowac tasmy zgodnie ze standardowymi
procedurami operacyjnymi dotyczacymi urzadzen
sanitarnych.

PIN BEZ £BA | ELEMENT
USTALAJACY SLIDELOX

WSUWANIE PINU

1. Upewnij sie, ze element Slidelox na brzegu tasmy jest
otwarty. Jesli nie, za pomoca wkretaka przesun
zatrzask, aby otworzy¢ element Slidelox.

Rysunek 265: Otwieranie elementu Slidelox

2. Potacz konce tasmy, aby wyrownac zawiasy.
3. Wsun pin przez otwarty element Slidelox.

Rysunek 266: W16z pin

4. Upewnij sie, ze pin jest wsuniety ok. 0,5 cala (12,7 mm)
za brzeg tasmy.

5. Po wsunieciu pinu zamknij element Slidelox. Po
zamknieciu element Slidelox zostanie zatrzasniety.

UWAGA: Upewnij sie, ze po montazu WSZYSTKIE
elementy Slidelox sg zamkniete.

WYJMOWANIE PINU

UWAGA: NIE WYJMUJ elementu Slidelox z modutow
brzegowych. Wyjecie moze spowodowac uszkodzenie
elementu Slidelox i modutu.

1. Za pomoca wkretaka otwodrz element Slidelox.

Rysunek 267: Otwieranie elementu Slidelox

2. Za pomoca wkretaka wypchnij pin z tasmy na
przeciwlegtym brzegu.

Rysunek 268: Wypchniecie pinu z tasmy

Podrecznik montazu, konserwaciji i rozwigzywania probleméw na rok 2024-Modutowe tasmy z tworzywa sztucznego 1 09



3. Po wyjeciu pinu przesun zatrzask za pomoca wkretaka,
aby zamkna¢ element Slidelox. Po zamknigciu element
Slidelox zostanie zatrzasniety.

UWAGA: Upewnij sie, ze po montazu WSZYSTKIE
elementy Slidelox sg zamkniete.

PRZESUNIECIE KOtA ZEBATEGO
MTW 100 MM

KIERUNEK RUCHU TASMY

Jesli element Slidelox znajduje sie po lewej stronie, kiedy
tasma przesuwa sie od uzytkownika, uzyj ponizszych
informacji.

Rysunek 269: Element Slidelox po lewej stronie

NAPED ZAWIASOWY

Uzywaj maksymalnie dwdch kot zebatych z przesunieciem
linii Srodkowej jednego kota o 0,25 cala (6,3 mm) w lewo
od srodka tancucha.

NAPED CENTRALNY

Linia sSrodkowa jednego kota musi by¢ przesunieta o
0,25 cala (6,3 mm) w prawo od $rodka taricucha.

KIERUNEK RUCHU TASMY

Jesli element Slidelox znajduje sie po prawej stronie, kiedy
tasma przesuwa sie od uzytkownika, uzyj ponizszych
informaciji.

Rysunek 270: Kierunek ruchu

SERIA 10000-2

NAPED ZAWIASOWY

Linia srodkowa jednego kota musi by¢ przesunieta o
0,25 cala (6,3 mm) w lewo od srodka fancucha.

NAPED CENTRALNY

Linia srodkowa jednego kota musi by¢ przesunieta o
0,25 cala (6,3 mm) w prawo od $rodka taricucha.

PRZESUNIECIE KOtA ZEBATEGO
MTW 200 MM

KIERUNEK RUCHU TASMY

Jesli element Slidelox znajduje sie po lewej stronie, kiedy
tasma przesuwa sie od uzytkownika, uzyj ponizszych
informaciji.

NAPED ZAWIASOWY

Uzywaj maksymalnie czterech két zebatych z
przesunieciem kotfa zebatego o 0,25 cala (6,3 mm) w lewo
od $rodka fancucha.

NAPED CENTRALNY

Uzywaj maksymalnie trzech kot zebatych z przesunieciem
kota zebatego o 0,25 cala (6,3 mm) w prawo od srodka
tancucha.

KIERUNEK RUCHU TASMY

Jesli element Slidelox znajduje sie po prawej stronie, kiedy
tasma przesuwa sie od uzytkownika, uzyj ponizszych
informaciji.

NAPED ZAWIASOWY

Uzywaj maksymalnie trzech kot zebatych z przesunieciem
kota zebatego o 0,25 cala (6,3 mm) w lewo od srodka
tancucha.

NAPED CENTRALNY

Uzywaj maksymalnie trzech kot zebatych z przesunigciem
kota zebatego o 0,25 cala (6,3 mm) w prawo od $rodka
tancucha.
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TASMY SKRETNE
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SERIA 2100-1
TASMY OMOWIONE W SEKCJI

e ZERO TANGENT™ Radius Flat Top

UWAGA: Przed rozpoczeciem eksploatacji w systemach
spozywczych nalezy postepowac zgodnie z dobrg
praktyka produkcyjng i doktadnie oczyscic i

zd

ezynfekowac tasmy zgodnie ze standardowymi

procedurami operacyjnymi dotyczacymi urzadzen
sanitarnych.

p

IN BEZ £tBA

Upewnij sig, ze piny maja prawidtowa dtugosc.

Jesli to mozliwe, nalezy uzywac przycietych pindw
dostarczanych razem z tasma. W przypadku braku
przycietych pinéw piny z suchego nylonu powinny by¢
przyciete do dtugosci o 3,4 cala + szerokos¢ tasmy /

80 cali (86,5 mm + szerokos¢ tasmy / 80 mm) mniejsze;j
od rzeczywistej szerokosci tasmy.

Mokre piny nylonowe kurcza sie¢ w miare wysychania,
dlatego nie nalezy przycina¢ mokrych pinéw nylonowych
doktadnie do zgdanej dtugosci.

Piny polipropylenowe lub acetalowe nalezy przycina¢ do
dtugosci o 0,50 cala (12,7 mm) mniejszej od rzeczywistej
szerokosci tasmy.

WSUWANIE PINU

1.
2.

3.
4.

Potacz konce tasmy, aby wyréwnac zawiasy.
Wsun pin mozliwie najdalej przez zawiasy.

Rysunek 271: W16z pin
Wsun pin krotki.

Za pomoca wkretaka wcisnij pin catkowicie do tasmy,
aby przeszedt przez element retencyjny.

Rysunek 272: Wecisniecie pinu krotkiego za element retencyjny

5. Upewnij sig, ze pin jest catkowicie wsuniety.

WYJMOWANIE PINU

1. Odetnij tby pinu krétkiego na dolnej powierzchni tasmy.

Rysunek 273: Przyciecie krotkiego pinu

2. Uzyj sztywnego drutu u $rednicy 0,9 cala (24 mm) do
przepchniecia pinu krotkiego za brzeg tasmy.

Rysunek 274: Wypchniecie pinu i pinu krétkiego z tasmy
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SERIA 2200-1
TASMY OMOWIONE W SEKCJI

e Radius Flush Grid

e Radius Flush Grid High Deck

e Radius Flush Grid (2.6) With Insert Rollers
e Radius Friction Top

Niebezpieczenstwo zatrzasnigcia i zranienia
palcow. Nie dotykac tasmy w ruchul!
Zatrzymac przenosnik przed
serwisowaniem.

UWAGA: Przed rozpoczeciem eksploatacji w systemach
spozywczych nalezy postepowac zgodnie z dobrg
praktyka produkcyjna i doktadnie oczyscic i
zdezynfekowad tasmy zgodnie ze standardowymi
procedurami operacyjnymi dotyczacymi urzadzen
sanitarnych.

MONTAZ TASMY

e Tasma z serii 2200 (bez akcesoriow) jest dwustronna,
symetryczna i dwukierunkowa. Aby okresli¢ optymalny

kierunek ruchu, nalezy skonsultowag sie z inzynierem ds.

spirali Intralox.

e Na wewnetrznych i zewnetrznych brzegach wszystkich
tukéw nalezy stosowag $lizgi dociskowe utrzymujace
tasme na wtasciwym miejscu w czasie ruchu po tuku.

e W celu zapewnienia prostoliniowego toru tasmy przed i
za tukiem nalezy dodatkowo umiesci¢ prowadnice
boczne wzdtuz przylegtych do tuku sekcji prostych na
dtugosci réwnej co najmniej jednej szerokosci tasmy.
UWAGA: Upewnij sie, ze na wewnetrznych i
zewnetrznych brzegach wszystkich tukéw zostaty
zamontowane $lizgi dociskowe.

PIN BEZ £BA

e W tasmach polipropylenowych i polietylenowych z serii
2200 nalezy stosowac piny acetalowe o srednicy
0,24 cala (6,1 mm).

e W tasmach acetalowych z serii 2200 nalezy stosowac
piny nylonowe lub acetalowe.

e W tasmach polipropylenowych z serii 2200 odpornych
na substancje chemiczne nalezy stosowac piny
polipropylenowe.

e Do kazdej tasmy sag dotaczone zapasowe piny.

WSUWANIE PINU

1. Przytnij piny 0,44 cala (11 mm) krécej, niz wynosi
catkowita szerokos¢ tasmy.

2. Potacz konce tasmy, aby wyréwnac zawiasy.

3. Wsun pin mozliwie najdalej przez zawiasy.

Rysunek 275: W6z pin

4. Za pomoca wkretaka wcisnij pin przez element
retencyjny.

Rysunek 276: Upewnienie sie, ze pin znajduje sie za
elementem retencyjnym

5. Upewnij sie, ze pin jest catkowicie wsuniety.

Rysunek 277: Upewnienie sig, ze pin jest catkowicie wsuniety

WYJMOWANIE PINU

1. Kciukiem odegnij gtadki brzeg modutu, aby zwolni¢ pin z
elementu retencyjnego.

Rysunek 278: Zwolnienie pinu z elementu retencyjnego
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2. Chwyc¢ i wyciagnij pin, aby otworzy¢ tasme.

Rysunek 279: Chwycenie pinu

Rysunek 280: Wyciagniecie pinu

SERIA 2200 WITH INSERT
ROLLERS (ZE WSTAWIONYMI
ROLKAMI)

e Podczas wyjmowania pindw zachowaj rolki w celu
pdzniejszego wstawienia.

e Podczas wymiany wsuwanej rolki upewnij sie, ze jej
strona o mniejszej srednicy znajduje sie obok ogniwa z
okragtym otworem pod pin, a nie otworem podtuznym.
Nieprawidtowe umiejscowienie rolek wptywa na
wspotczynnik skretu.

A Mata Srednica

B Otwor okragty pod pin

C Otwor podiuzny

Rysunek 281: Mniejsza srednica obok okragtego otworu pod
pin

SERIA 2200-1

e Upewnij sie, ze podczas tgczenia dwéch lub wiecej
sekcji tasmy wstawiane rolki sg ustawione w taki
sposob, ze strony o mniejszej srednicy wszystkich rolek
sa skierowane w tym samym kierunku. Rolki skierowane
w przeciwnych kierunkach moga zaczepiac¢ o kota
zebate.

e Podczas montazu tasmy upewnij sie, ze wstawione rolki
stykaja sie z profilami slizgowymi. Jesli przenosnik zostat
zaprojektowany zgodnie ze specyfikacja tasmy, ale
wstawiane rolki nie stykaja sie z transportowg
powierzchnig przenosnika, nalezy odwrdcic tasme.
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SERIA 2200-2
TASMY OMOWIONE W SEKGJI 4. Upewnij sie, ze pin jest catkowicie wsuniety.

e Radius With Edge Bearing
¢ Flush Grid High Deck with Edge Bearing

Niebezpieczenstwo zatrzasniecia i zranienia
palcéw. Nie dotykac tasmy w ruchul!
Zatrzymac przenosnik przed
serwisowaniem.

UWAGA: Przed rozpoczeciem eksploatacji w systemach

spozywczych nalezy postepowac zgodnie z dobrg

praktyka produkcyjng i doktadnie oczyscic i

zdezynfekowac tasmy zgodnie ze standardowymi Rysunek 284: Upewnienie sig, ze pin znajduje sie za
procedurami operacyjnymi dotyczacymi urzadzen elementem retencyjnym

sanitarnych.
o , WYJMOWANIE PINU
KIERUNEK RUCHU TASMY 1. Za pomocg wkretaka docisnij element retencyjny na

Taéma Radius/High Deck With Edge Bearing z serii 2200 brzegu tasmy, aby go otworzy¢.
(bez akcesoriow) jest dwustronna. Zalecany kierunek ruchu
zostat przedstawiony ponize;.

Rysunek 285: Otwieranie elementu retencyjnego
Rysunek 282: Kierunek ruchu ysu W ! . vineg

2. Za pomoca wkretaka wypchnij pin z tasmy na

PIN BEZ I—_BA przeciwlegtym brzegu.
WSUWANIE PINU

1. Potacz konce tasmy, aby wyréwnac¢ zawiasy.
2. Wsun pin mozliwie najdalej przez zawiasy.

3. Za pomoca wkretaka wcisnij pin przez element
retencyjny.

Rysunek 286: Wypchniecie pinu z tasmy

Rysunek 283: Wecisnij pin za element retencyjny
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SERIA 2300-1
TASMY OMOWIONE W SEKCJI

e Tasma skretna Flush Grid Nose-Roller Tight Turning

e Tasma skretna Flush Grid Nose-Roller Tight Turning z
tozyskowanymi brzegami

¢ Flush Grid Nose-Roller Dual Turning

e Flush Grid Nose-Roller Dual Turning with Edge Bearing

UWAGA: Przed rozpoczeciem eksploatacji w systemach

spozywczych nalezy postepowac zgodnie z dobrg

praktyka produkcyjng i doktadnie oczyscic i

zdezynfekowac tasmy zgodnie ze standardowymi

procedurami operacyjnymi dotyczacymi urzadzen

sanitarnych.

PIN BEZ £tBA

e Upewnij sie, ze piny maja prawidtowa dtugosc.
e Jesli to mozliwe, nalezy uzywac przycietych pinéw
dostarczanych razem z tasma.

WSUWANIE PINU
1. Potacz konce tasmy, aby wyréwnac zawiasy.
2. Wsun pin mozliwie najdalej przez zawiasy.

Rysunek 287: Wsuwanie pinu przez zawiasy

3. Za pomoca wkretaka wcisnij pin przez element
retencyjny.

Rysunek 288: Wcisnij pin za element retencyjny

4. Upewnij sie, ze pin jest catkowicie wsunigty.

Rysunek 289: Upewnienie sig, ze pin znajduje sie za
elementem retencyjnym

WYJMOWANIE PINU

1. Od gornej strony tasmy wsun wkretak pomiedzy pin a
brzeg tasmy.

2. Obrdé¢ wkretak, aby wygiac i przepchna¢ pin przez
element retencyjny na zewnatrz tasmy.

Rysunek 290: Weciskanie pinu przez element retencyjny

3. Gdy pin znajdzie sie poza brzegiem tasmy, wyciagnij go,
aby otworzy¢ tasme.

Rysunek 291: Wyciagnij pin z tasmy
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SERIA 2400-1
TASMY OMOWIONE W SEKGJI o Wgelu zapewnienia odpornoéci chem’ic;nej w tasmach

olipropylenowych nalezy zastosowac pin
e Radius Flat Top polipropy y y piny

propylenowe.
¢ Radius Flush Grid (Tight Turning Radius i 2.2)
e Radius Flush Grid (2.4 i 2.8) ze wstawionymi rolkami

e Do kazdej tasmy sag dotaczone zapasowe piny.

« Radius Flush Grid High Deck WSUWANIE PINU

e Tasma Flush Grid High Deck z technologia brzegow 1. Przytnij piny 0,6 cala (15 mm) krocej, niz wynosi
Load-Sharing catkowita szerokos¢ tasmy.

e Tasma Radius Flush Grid z technologia brzegéw Load- 2. Pofacz korice tasmy, aby wyréwnac zawiasy.
Sharing 3. Wsun pin mozliwie najdalej przez zawiasy.

e Radius Friction Top (2.2)

e Flush Grid Friction Top 2.2 z technologia brzegéw Load-
Sharing

¢ Radius Raised Rib

¢ 0,4 cala High Radius Friction Top

e Radius Flush Grid z brzegami Heavy-Duty Edge
e Radius Friction Top z brzegami Heavy-Duty Edge

¢ 0,4 cala Radius Friction Top z brzegami Heavy-Duty
Edge

e Tasma Radius Flush Grid High Deck z technologia
brzegéw Heavy-Duty Edge

Rysunek 292: Wsuwanie pinu przez zawiasy

4. Za pomoca wkretaka wcisnij pin przez element
retencyjny.

UWAGA: Przed rozpoczeciem eksploatacji w systemach
spozywczych nalezy postepowac zgodnie z dobrg
praktyka produkcyjna i doktadnie oczyscic i
zdezynfekowacd tasmy zgodnie ze standardowymi
procedurami operacyjnymi dotyczacymi urzadzen
sanitarnych.

MONTAZ TASMY

e Tasma z serii S2400 (bez zabierakéw, modutéw z

powtoka gumowa i prowadnic dociskowych) jest Rysunek 293: Wcisnij pin za element retencyjny
dwustronna, symetryczna i dwukierunkowa. Aby okresli¢
optymalny kierunek ruchu, nalezy skonsultowac sie z
inzynierem ds. spirali Intralox.

5. Upewnij sig, ze pin jest catkowicie wsuniety.

¢ Na wewnetrznych i zewnetrznych brzegach wszystkich
tukéw nalezy stosowac $lizgi dociskowe utrzymujagce
tasme na wtasciwym miejscu w czasie ruchu po tuku.

e W celu zapewnienia prostoliniowego toru tasmy przed i
za tukiem nalezy dodatkowo umiesci¢ prowadnice
boczne wzdtuz przylegtych do tuku sekcji prostych na
dtugosci réwnej co najmniej jednej szerokosci tasmy.
UWAGA: Upewnij sie, ze na wewnetrznych i
zewnetrznych brzegach wszystkich tukdéw zostaty

zamontowane $lizgi dociskowe. Rysunek 294: Upewnienie sig, ze pin znajduje sie za
elementem retencyjnym

PINY BEZ tBOW WYJMOWANIE PINU

e W tasmach polipropylenowych i polietylenowych z serii
2400 nalezy stosowac piny acetalowe o srednicy
0,180 cala (4,6 mm).

1. Od gornej strony tasmy wsun wkretak pomiedzy pin a
brzeg tasmy.
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2. Obrdéc¢ wkretak, aby wygiac i przepchnac¢ pin przez
element retencyjny na zewnatrz tasmy.

Rysunek 295: Wciskanie pinu przez element retencyjny

3. Gdy pin znajdzie sie poza brzegiem tasmy, wyciagnij go,
aby otworzy¢ tasme.

Rysunek 296: Wyciagnij pin z tasmy

LACZENIE NOWYCH TASM FLUSH
EDGE (A) ZE STARYMI TASMAMI
FLUSH EDGE (B)

Podczas taczenia przedniej krawedzi gtadkiego brzegu o
nowej konstrukciji (A) z tylna krawedzig gtadkiego brzegu o
starej konstrukc;ji (B) nie sa wymagane zadne modyfikacje.

A Nowa tasma Flush Edge

B Stara taSma Flash Edge

Rysunek 297: Krawedz przednia A jest taczona z krawedzig tylng
B

SERIA 2400-1

Podczas taczenia przedniej krawedzi gtadkiego brzegu o
starej konstrukgciji (B) z tylng krawedzig gtadkiego brzegu o
nowej konstrukcji (A) wymagana jest modyfikacja modutu o
starej konstrukciji (B).

A Nowa tasma Flush Edge

B Stara tasma Flash Edge

C Prowadnice pinu

Rysunek 298: Krawedz przednia B jest faczona z krawedzig tylna
A

1. Szczypcami przytnij prowadnice pinu w module o starej
konstrukciji (B).

A Nowa tasma Flush Edge

B Stara tasma Flash Edge

Rysunek 299: Przycinanie prowadnic pinu w module o starej
konstrukciji (B)
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SERIA 2400-1

2. Po odcieciu upewnij sie, ze powierzchnia ciecia jest e Upewnij sie, ze podczas tgczenia dwéch lub wiecej
gtadka. sekcji taSmy wstawiane rolki sg ustawione w taki
sposob, ze strony o mniejszej srednicy wszystkich rolek
sa skierowane w tym samym kierunku. Rolki skierowane
w przeciwnych kierunkach moga zaczepiac¢ o kota
zebate.

e Podczas montazu tasmy upewnij sie, ze wstawione rolki
stykaja sie z profilami slizgowymi. Jesli przenosnik zostat
zaprojektowany zgodnie ze specyfikacja tasmy, ale
wstawiane rolki nie stykaja sie z transportowg
powierzchnig przenosnika, nalezy odwrdcic tasme.

A Nowa tasma Flush Edge

B Stara taSma Flash Edge

C Powierzchnia cigcia

Rysunek 300: Upewnienie sie, ze powierzchnia ciecia jest
gtadka

3. Instrukcje taczenia: patrz Wsuwanie pinu.

SERIA 2400 WITH INSERT
ROLLERS (ZE WSTAWIONYMI
ROLKAMI)

e Podczas wyjmowania pindw zachowaj rolki w celu
pdzniejszego wstawienia.

e Podczas wymiany wsuwanej rolki upewnij sie, ze jej
strona o mniejszej srednicy znajduje sie obok ogniwa z
okragtym otworem pod pin, a nie otworem podtuznym.
Nieprawidtowe umiejscowienie rolek wptywa na
wspotczynnik skretu.

A Mnigjsza $rednica

B Otwor okragly pod pin

C Otwor podtuzny

Rysunek 301: Mniejsza $rednica obok okragtego otworu pod
pin
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SERIA 2400-2
TASMY OMOWIONE W SEKCJI

e Radius With Edge Bearing
¢ Flush Grid High Deck with Edge Bearing

UWAGA: Przed rozpoczeciem eksploatacji w systemach
spozywczych nalezy postepowac zgodnie z dobrg
praktyka produkcyjng i doktadnie oczyscic i
zdezynfekowaé tasmy zgodnie ze standardowymi
procedurami operacyjnymi dotyczacymi urzadzen
sanitarnych.

KIERUNEK RUCHU TASMY

Tasma Radius With Edge Bearing z serii 2400 (bez
akcesoriow) jest dwustronna. Zalecany kierunek ruchu
zostat przedstawiony ponize;.

Rysunek 302: Tasma Radius with Edge Bearing z serii 2400

PIN BEZ £tBA
WYJMOWANIE PINU

1. Za pomoca wkretaka docisnij element retencyjny na
brzegu tasmy, aby go otworzy¢.

Rysunek 303: Otwieranie elementu retencyjnego

2. Za pomoca wkretaka wypchnij pin z tasmy na
przeciwlegtym brzegu.

Rysunek 304: Wyciagnij pin z tasmy

WSUWANIE PINU
1. Potacz konce tasmy, aby wyréwnac zawiasy.
2. Wsun pin mozliwie najdalej przez zawiasy.

3. Za pomoca wkretaka wcisnij pin przez element
retencyjny.

Rysunek 305: Wcisnij pin za element retencyjny

4. Upewnij sie, ze pin jest catkowicie wsuniety.

Rysunek 306: Upewnienie sig, ze pin znajduje sie za
elementem retencyjnym
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SERIA 3000-1
TASMY OMOWIONE W SEKCJI

e Knuckle Chain
e Mesh Top

UWAGA: Przed rozpoczeciem eksploatacji w systemach
spozywczych nalezy postepowac zgodnie z dobrg
praktyka produkcyjng i doktadnie oczyscic i
zdezynfekowaé tasmy zgodnie ze standardowymi
procedurami operacyjnymi dotyczacymi urzadzen
sanitarnych.

PIN STALOWY

Tasmy fancuchowe z serii 3000 sg dwukierunkowe.
tancuch prosty z serii 3000S jest takze odwracalny
spodem do wierzchu.

WSUWANIE PINU

. Potacz korice tasmy, aby wyréwnac zawiasy.

2. Wsun pin stalowy przez zawiasy (gtadkim koricem do
przodu) i wcisnij go maksymalnie przez oba moduty
(zwykle do poczatku czesci radetkowane;).

3. Za pomoca matego mtotka lub podobnego narzedzia
wbij radetkowang czesc¢ pinu do modutu.

4. Upewnij sie, ze konce pinu zostaty co najmniej
wyréwnane z brzegiem tasmy. Najlepiej, gdy pin jest
nieco schowany z obu brzegéw tasmy.

WYJMOWANIE PINU

1. Znajdz radetkowang czes¢ pinu. Przy wsuwaniu pinu
jego czes¢ radetkowana pozostawia w module
niewielkie wyztobienia.

2. Za pomoca mtotka i przebijaka wybij gtadki koniec pinu

z brzegu tasmy naprzeciw czesci radetkowanej, a
nastepnie wypchnij pin z modutu.

UWAGA: Wygiete piny uniemozliwiajg prawidtowe
dopasowanie tasmy do kot zebatych.

A Czgsc radetkowana
Rysunek 307: Wypchnigcie pinu z modutu

WYMIANA SEKCJI

e W przypadku naprawy jedynie niewielkiej sekcji tasmy
najtatwiej jest zdja¢ tasme z przenosnika i wyjac piny z
dowolnej strony uszkodzonej sekciji.

e Nowe sekcje tadsmy mozna tgczy¢ ze starszymi.

e Jesli tasma zaczepita lub zahaczyta o rame lub inny
przedmiot, mogto dojs¢ do wygiecia stalowych pinéw.
Chociaz moze to nie by¢ tatwo widoczne, tasma z
wygietymi pinami moze nie wspétpracowaé prawidtowo
z kotami zgbatymi, powodujgc problemy z napedem.

e Znalezienie wygietych pindbw moze oznaczaé
uszkodzenie wiekszych sekcji i koniecznosé wymiany
catej tasmy.

UWAGA: Na wewnetrznych i zewnetrznych brzegach
wszystkich tukéw nalezy stosowac slizgi dociskowe
utrzymujgce tasme na wtasciwym miejscu w czasie
ruchu po tuku.
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SERIA 4000-1
TASMY OMOWIONE W SEKCJI

S4009 Flat Top
e S4009 Flush Grid
e S4014 Flat Top

e ProTrax Sideflexing Flat Top z serii 4030 7,5 cala z
wypustkami

e ProTrax Sideflexing Flat Top z serii 4031 7,5 cala z
wypustkami

e ProTrax Sideflexing Flat Top z serii S4032 7,5 cala z
wypustkami

e ProTrax Sideflexing Flat Top z serii 4033 7,5 cala
e 54090 Sideflexing Flat Top

e 54091 Sideflexing Flat Top

e 54092 Sideflexing Flat Top

e S4092 Sideflexing Square Friction Top

UWAGA: Przed rozpoczeciem eksploatacji w systemach
spozywczych nalezy postepowac zgodnie z dobrg
praktyka produkcyjng i doktadnie oczyscic i
zdezynfekowaé tasmy zgodnie ze standardowymi
procedurami operacyjnymi dotyczacymi urzadzen
sanitarnych.

PIN STALOWY

Tasmy tancuchowe z serii 4000 sag przeznaczone do pracy
w jednym kierunku, wskazanym niewielka strzatka na
spodzie modutu. W przypadku ruchu w odwrotnym
kierunku tasma jest podatna na zahaczanie. Stalowe piny
taczace moduty sg mocowane na wcisk.

UWAGA: Piny nalezy wsuwac wytgcznie w kierunku
wskazanym na spodzie modutu.

WSUWANIE PINU

1. Potacz konce tasmy, aby wyréwnac zawiasy.

2. Wsun pin stalowy przez zawiasy (gtadkim korncem do
przodu) i wcisnij go maksymalnie przez oba moduty
(zwykle do poczatku czesci radetkowane;).

;

=

[
[ —
—

(-
[
—

H//\

=

-—
=)
=
el
\.

=

intralox
L4668

ﬁﬂmﬁ%

Rysunek 308: Wsuwanie pinu stalowego przez zawiasy
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3. Za pomocag matego miotka lub podobnego narzedzia
wbij radetkowang czes¢ pinu do modutu.

4. Upewnij sig, ze konce pinu zostaty co najmniej

wyréwnane z brzegiem tasmy. Najlepiej, gdy pin jest
nieco schowany z obu brzegéw tasmy.

WYJMOWANIE PINU

1. Znajdz radetkowang czes¢ pinu. Przy wsuwaniu pinu

jego czes¢ radetkowana pozostawia w module
niewielkie wyztobienia.

2. Za pomoca mtotka i przebijaka wybij gtadki koniec pinu

z brzegu tasmy naprzeciw czesci radetkowanej, a
nastepnie wypchnij pin z modutu.

UWAGA: Wyijecie pinu powoduje zuzycie tworzywa
sztucznego zawiasu. NIE WYJMUJ tego samego pinu
kilkakrotnie.

WYMIANA SEKCJI

e W przypadku naprawy jedynie niewielkiej sekcji tasmy
najtatwiej jest zdja¢ tasme z przenosnika i wyjac piny z
dowolnej strony uszkodzonej sekcji.

¢ Nowe sekcje tasmy mozna taczy¢ ze starszymi.

e Jesli tasma zaczepita lub zahaczyta o rame lub inny
przedmiot, mogto dojs¢ do wygiecia stalowych pinéw.
Chociaz moze to nie by¢ tatwo widoczne, tasma z
wygietymi pinami moze nie wspotpracowac prawidtowo
z kotami zebatymi, powodujac problemy z napedem.

e Znalezienie wygietych pindw moze oznaczaé
uszkodzenie wiekszych sekcji i koniecznosé wymiany
catej tasmy.

UWAGA: Na wewnetrznych i zewnetrznych brzegach
wszystkich tukéw nalezy stosowac $lizgi dociskowe
utrzymujgce tasme na wtasciwym miejscu w czasie
ruchu po tuku.
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TASMY SPIRALNE
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SERIA 2600-1
TASMY OMOWIONE W SEKCJI

e Spirala (1.0, 1.1, 1.6, 2.0. 2.2, 2.5 i 3.2) Radius
e Spirala Rounded Friction Top

Niebezpieczenstwo zatrzasniecia i zranienia
palcéw. Nie dotykac tasmy w ruchul!
Zatrzymac przenosnik przed
serwisowaniem.

UWAGA: Przed rozpoczeciem eksploatacji w systemach
spozywczych nalezy postepowac zgodnie z dobrg
praktyka produkcyjng i doktadnie oczyscic i
zdezynfekowac tasmy zgodnie ze standardowymi
procedurami operacyjnymi dotyczacymi urzadzen
sanitarnych.

PIN BEZ LBA
WSUWANIE PINU

1. Upewnij sie, ze s3 to piny acetalowe o srednicy
0,24 cala (6 mm).

2. Przytnij piny 0,5 cala (12,7 mm) krécej, niz wynosi
catkowita szerokos¢ tasmy.

3. Potacz konce tasmy, aby wyrownac zawiasy.

4. Wsun pin mozliwie najdalej przez zawiasy.

Rysunek 309: Wsuwanie pinu przez zawiasy

5. Wyrownaj zawiasy czwartego i pigtego ogniwa.

Rysunek 310: Wyréwnanie zawiaséw

6. Kontynuuj wsuwanie pinu przez zawiasy, az jego koniec
znajdzie sie w poblizu brzegu tasmy.

Rysunek 311: Wsuwanie pinu przez zawiasy

7. Wcisnij pin poza brzeg tasmy i zatrzasnij na nim gtadki
brzeg, aby znalazt si¢ w pozycji zamkniete;j.

Rysunek 312: Wcisniecie pinu poza krawedz tasmy,
zatrzasniecie na nim gtadkiego brzegu

8. Upewnij sig, ze pin jest catkowicie wsuniety.

Rysunek 313: Upewnienie sig, ze pin jest catkowicie wsunigty

WYJMOWANIE PINU

1. Chwy¢ pin, a nastepnie wcisnij go do tasmy.

Rysunek 314: Wecisniecie pinu do tasmy
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SERIA 2600-1

2. Kciukiem odegnij gtadki brzeg modutu, aby zwolni¢ pin z 3. Wsun pin do przestonigtego otworu.
elementu retencyjnego.

Rysunek 318: W6z pin

4. Przytrzymaj ogniwa razem, aby zawiasy znajdowaty sie
Rysunek 315: Odginanie brzegu modutu w celu zwolnienia w jednej linii, a nastepnie wsun pin mozliwie najdalej w
pinu zawiasy.

3. Chwy¢ i wyciagnij pin, aby otworzy¢ tasme.

Rysunek 316: Chwycenie pinu Rysunek 319: Wcisnij pin za element retencyjny

5. Za pomoca wkretaka wcisnij pin przez element
retencyjny.

6. Upewnij sie, ze pin jest catkowicie wsuniety.

Rysunek 317: Wyciagnij pin z tasmy

4. Sworznie wykazujgce oznaki uszkodzenia lub zuzycia
nalezy wymienic.
Rysunek 320: Upewnienie sig, ze pin znajduje sie za

SERIA 2600 OUTER EDGE | DUAL ~ “"" "™ ™""
TURNING 2.0 WYJMOWANIE PINU

1. Chwy¢ pin w otworze przy krawedzi tasmy.

WSUWANIE PINU

1. Upewnij sig, ze sa to piny acetalowe o $rednicy
0,24 cala (6 mm).

2. Potacz konce tasmy, aby wyrownac zawiasy.
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2. Lekko popchnij pin w bok i wysun poza przestoniety
otwor.

Rysunek 321: Popchnij pin w bok i wysun poza otwér

3. Gdy pin znajdzie sie poza brzegiem tasmy, wyciagnij go,

aby otworzy¢ tasme.

Rysunek 322: Wyciagnij pin z tasmy

MONTAZ KOt ZEBATYCH TASM
SPIRALNYCH

. Zamontuj kota zebate na podstawowym watku
napedowym w taki sposob, aby byty rownomiernie
roztozone, a wszystkie zeby két ustawione w tym
samym kierunku, patrzac wzdtuz watka.

2. Upewnij sig, ze wszystkie naciecia utatwiajgce
synchronizacje kot sa wyrownane na catej dtugosci
watka. Patrz Instalacja kot zebatych w Montaz urzadzen
— informacje ogolne.

3. Upewnij sig, ze zewnetrzne kotfa zebate zachowujg
nastepujgce odstepy minimalne:

e 52600 1.6, 2.2, 2.5, 3.2, promien skretu: odstep od
wewnetrznego i zewnetrznego brzegu tasmy wynosi
4,75 cala (120,7 mm)

e 52600 1.0, promien skretu: 12,0 cala (304,8 mm) od
brzegu wewnetrznego i 4,75 cala (120,7 mm) od
brzegu zewnetrznego.

e S2600 1.1, promien skretu: 9,0 cala (228,6 mm) od
brzegu wewnetrznego i 4,75 cala (120,7 mm) od
brzegu zewnetrznego.

SERIA 2600-1

4. Zamontuj dwie rolki podporowe na wewnetrznym i

zewnetrznym brzegu tasmy. Przy promieniu skretu 1,1
zaleca sie zamocowanie co najmniej dwoch rolek w
odlegtosci okoto 2 cali (50,8 mm) i 6 cali (152,4 mm) od
brzegu wewnetrznego.

. Zabezpiecz obie strony wszystkich kot zebatych za

pomoca dzielonych kotnierzowych pierscieni
ustalajgcych ze stali nierdzewne.

Rysunek 323: Zabezpieczenie obu stron wszystkich kot
zebatych

. Upewnij sie, ze kota zgbate prawidtowo zazebiajg sie z

tasma. Pozwdl, aby tasma poruszata sie zgodnie ze
swoim naturalnym torem.

E_ A,
C— -—C
~
p L | FINE FAFLlp
2.00 in_ B B B 2.00in
(50.8 mm] 0.125 in*— (50.8 mm|
(3.175 mm)
E 0.125 in*
(3.175 mm)
4.75in 4.75in
(120.65 mm) (120.65 mm)
A Tasma

B Koto zgbate

C Koto pomocnicze

D Odstep kota zebatego od brzegu tasmy

E Wewnetrzny brzeg tasmy

F Dzielony pierscien ustalajgcy przystosowany do pracy z
wysokimi obcigzeniami

* Typowe
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UWAGA: Wszystkie kota zebate i pomocnicze
wymagaja dzielonych pierscieni ustalajgcych
przystosowanych do pracy z wysokimi obcigzeniami.

Rysunek 324: S2600-1.6, 2.2, 2.5, 3.2

E, A

—C
FINe N SN2 ¥ T F
LNF/ F “F ~|F
D C D
2.00in i i 2.00in
(50.8 mm) D (:2'11.,2: ::m) D (50.8 mm|
-
7 7.00 in 4.75in
(177.80 mm) (120.65 mm)
0.125 in* "~
(3.175 mm)
D
12.00 in
(228.60 mm)

A Tasma

B Koto zghate

G Koto pomocnicze

D Odstep kota zgbatego od brzegu tasmy

E Wewnegtrzny brzeg tasmy

F Dzielony pierscien ustalajgcy przystosowany do pracy z
wysokimi obcigzeniami

* Typowe

UWAGA: Wszystkie kota zebate i pomocnicze

wymagajg dzielonych pierscieni ustalajgcych

przystosowanych do pracy z wysokimi obcigzeniami.

Rysunek 325: S2600-1,0> = 26 cali (660,4 mm)

E. AL

—C
SNV . N HF
_INFAF sF/ “JF|F
ZBin_ C B B ZEin
(50.8 mm) D (3"1‘7255:m) -D- (50.8 mm,
1, sooin 4.75in
(152.40 mm) (120.65 mm)
0.125 in* — ==
(3.175 mm)

— D —
9.00in
(228.60 mm)

A Tasma

B Koto zgbate

G Koto pomocnicze

D Odstep kota zebatego od brzegu tasmy

E Wewnetrzny brzeg tasmy

F Dzielony pierscien ustalajgcy przystosowany do pracy z
wysokimi obcigzeniami

* Typowe

UWAGA: Wszystkie kota zebate i pomocnicze

wymagaja dzielonych pierscieni ustalajgcych

przystosowanych do pracy z wysokimi obcigzeniami.

Rysunek 326: S2600-1.0 > = 26 cali (660,4 mm)

SERIA 2600-1

KIERUNEK RUCHU TASM
SPIRALNYCH

Tasmy spiralne moga poruszac sie w obu kierunkach. Aby
okresli¢ optymalny kierunek ruchu, nalezy skonsultowac
sie z inzynierem ds. spirali Intralox.

Firma Intralox w oparciu o kryteria projektowe danego
systemu spiralnego podaje rekomendacje dotyczace
wiasciwego kierunku ruchu tasmy (otwér podtuzny lub
zwykty jako prowadzacy).

A Otwor podtuzny

B Otwor zwykty

C Kierunek ruchu tasmy ,,otworem podtuznym do przodu”
D Kierunek ruchu tasmy ,,otworem zwyktym do przodu”
Rysunek 327: Kierunek ruchu tasm spiralnych
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SERIA 2700-1
TASMY OMOWIONE W SEKCJI

e Spirala (1.6, 2.2 i 2.7) Radius
e Spiral Rounded Friction Top
e Tasma Side Drive

e Tasma Side Drive V2

Niebezpieczenstwo zatrzasnigcia i zranienia
palcow. Nie dotykac tasmy w ruchul!
Zatrzymac przenosnik przed
serwisowaniem.

UWAGA: Przed rozpoczeciem eksploatacji w systemach
spozywczych nalezy postepowac zgodnie z dobrg
praktyka produkcyjna i doktadnie oczyscic i
zdezynfekowad tasmy zgodnie ze standardowymi
procedurami operacyjnymi dotyczacymi urzadzen
sanitarnych.

PIN BEZ LBA
WSUWANIE PINU

. Upewnij sig, ze sa to piny acetalowe o srednicy
0,24 cala (6 mm).

2. Przytnij piny 0,5 cala (12,7 mm) krdcej, niz wynosi
catkowita szerokos¢ tasmy.

3. Potacz konce tasmy, aby wyréwnac zawiasy.
4. Wsun pin mozliwie najdalej przez zawiasy.

Rysunek 328: Wsuwanie pinu przez zawiasy

5. Wyréwnaj zawiasy czwartego i pigtego ogniwa.

Rysunek 329: Wyréwnanie zawiaséw

6. Kontynuuj wsuwanie pinu przez zawiasy, az jego koniec
znajdzie sie w poblizu brzegu tasmy.

7. Wcisnij pin poza brzeg tasmy i zatrzasnij na nim gtadki
brzeg, aby znalazt sie w pozycji zamkniete;j.

Rysunek 330: Wypchniecie pinu poza brzeg tasmy

8. Upewnij sig, ze pin jest catkowicie wsuniety.

Rysunek 331: Upewnienie sig, ze pin jest catkowicie wsunigty

WYJMOWANIE PINU

1. Chwy¢ pin, a nastepnie wcisnij go do tasmy.
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SERIA 2700-1

2. Kciukiem odegnij gtadki brzeg modutu, aby zwolni¢ pin z 3. Wsun pin do przestonigtego otworu.
elementu retencyjnego.

Rysunek 335: W16z pin

4. Przytrzymaj ogniwa razem, aby zawiasy znajdowaty sie
w jednej linii, a nastepnie wsun pin mozliwie najdalej w
zawiasy.

Rysunek 332: Odginanie gtadkiego brzegu modutu
3. Chwyc¢ i wyciagnij pin, aby otworzyc¢ tasme.

Rysunek 336: Wsuwanie pinu przez zawiasy

5. Za pomoca wkretaka wcisnij pin przez element
retencyjny.

6. Upewnij sig, ze pin jest catkowicie wsuniety.

Rysunek 333: Chwycenie pinu

Rysunek 337: Upewnienie sig, ze pin znajduje sie za
elementem retencyjnym

WYJMOWANIE PINU
1. Chwy¢ pin w otworze przy krawedzi tasmy.

2. Lekko popchnij pin w bok i wysun poza przestoniety

Rysunek 334: Wyciagnij pin z tasmy otwor.

TASMY Z SERII 2700 RADIUS
2.2/2.7 Z PRZESLONIETYMI
OTWORAMI NA GLADKIM BRZEGU

WSUWANIE PINU

UWAGA: W przypadku tasm z serii 2700 DirectDrive™
wszystkie piny nalezy wsuwac po zewnetrznej stronie
tasmy.

Rysunek 338: Popchnij pin w bok i wysun poza przestonigty
otwor

1. Upewnij sie, ze s3 to piny acetalowe o Srednicy
0,24 cala (6 mm).

2. Potacz korice tasmy, aby wyréwnac zawiasy.
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3. Gdy pin znajdzie sie poza brzegiem tasmy, wyciagnij go,

aby otworzy¢ tasme.

Rysunek 339: Wyciagnij pin z tasmy

MONTAZ KOt ZEBATYCH TASM
SPIRALNYCH

. Zamontuj kota zgbate na podstawowym watku
napedowym w taki sposob, aby byty rownomiernie
roztozone, a wszystkie zeby két ustawione w tym
samym kierunku, patrzac wzdtuz watka.

2. Upewnij sie, ze wszystkie nacigcia utatwiajgce
synchronizacje kot sa wyrdwnane na catej dtugosci
watka. Patrz Instalacja koét zgbatych w Montaz urzadzen
— informacje ogdine.

3. Upewnij sig, ze zewnetrzne krawedzie kot zebatych
zachowuja nastepujgce minimalne odstepy: odstep od
wewnetrznego i zewnetrznego brzegu tasmy wynosi
4.75 cala (120.7 mm).

4. Zamontuj dwie rolki podporowe na wewnetrznym i
zewnetrznym brzegu tasmy. Przy promieniu skretu 1,1
zaleca sie zamocowanie co najmniej dwoch rolek w
odlegtosci okoto 2 cali (50,8 mm) i 6 cali (152,4 mm) od
brzegu wewnetrznego.

5. Zabezpiecz obie strony wszystkich kot zebatych za
pomoca dzielonych kotnierzowych pierscieni
ustalajgcych ze stali nierdzewnej.

Rysunek 340: Zabezpieczenie obu stron wszystkich kot
zebatych

SERIA 2700-1

6. Upewnij sie, ze kota zgbate prawidtowo zazebiajg sie z

tasma. Pozwdl, aby tasma poruszata sie zgodnie ze
swoim naturalnym torem.

E_ A,

C— —C
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D"—JF E‘X F D

2.00in
2.00in 0.125 in* B (508 mm)
508 mm)| 0125 in"—efe— (3175 mm) . D
(3.175 mm) aTein

(120.65 mm)

-—D—
4.75in
(120.65 mm)

A Tasma

B Koto zgbate

C Koto pomocnicze

D Odstep kota zgbatego od brzegu tasmy

E Wewnetrzny brzeg tasmy

F Dzielony pierscien ustalajacy przystosowany do pracy z
wysokimi obcigzeniami

* Typowe

UWAGA: Wszystkie kota zgbate i pomocnicze

wymagaja dzielonych pierscieni ustalajagcych

przystosowanych do pracy z wysokimi obcigzeniami.

Rysunek 341: Upewnienie sig, ze kota zgbate prawidtowo
zazebiaja sie z tasma
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SERIA 2800-1
TASMY OMOWIONE W SEKCJI

e Spirala DirectDrive™

e Spirala GTech 1.6 Radius

e Spiral GTech 2.2 and 3.2

e Spiral GTech Rounded Friction Top

Niebezpieczenstwo zatrzasniecia i zranienia
palcow. Nie dotykac tasmy w ruchu!
Zatrzymac przenosnik przed
serwisowaniem.

UWAGA: Przed rozpoczeciem eksploatacji w systemach
spozywczych nalezy postepowac zgodnie z dobrg
praktyka produkcyjna i doktadnie oczyscic i
zdezynfekowacd tasmy zgodnie ze standardowymi
procedurami operacyjnymi dotyczacymi urzadzen
sanitarnych.

PIN BEZ £tBA
WSUWANIE PINU

UWAGA: W przypadku tasm S2800 wszystkie piny nalezy

wsuwac po zewnetrznej stronie tasmy.

1. Upewnij sig, ze s3 to piny bez tbow o srednicy 0,24 cala
(6 mm).

2. Przytnij piny 0,6 cala (15,2 mm) krécej, niz wynosi
catkowita szerokos¢ tasmy.

3. Potacz konce tasmy, aby wyréwnac zawiasy.

4. Wsun pin mozliwie najdalej przez zawiasy.

Rysunek 342: Wsuwanie pinu przez zawiasy

5. Za pomoca wkretaka wcisnij pin przez element
retencyjny.

Rysunek 343: Wcisnij pin za element retencyjny

6. Upewnij sie, ze pin jest catkowicie wsuniety.

Rysunek 344: Upewnienie sie, ze pin znajduje sie za
elementem retencyjnym

WYJMOWANIE PINU

UWAGA: W przypadku tasm S2800 wszystkie piny nalezy
wyjmowac po zewnetrznej stronie tasmy.

1. Na spodzie tasmy chwyc¢ pin w otworze przy brzegu
tasmy

2. Lekko popchnij pin w bok i wysun poza element
retencyjny.

3. Gdy pin znajdzie sig¢ poza brzegiem tasmy, wyciagnij go,
aby otworzyc¢ tasme.

Rysunek 345: Wyciagnij pin z tasmy
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MONTAZ KOL ZEBATYCH TASM
SPIRALNYCH

SPIRALA S2800 GTECH 1.6, 2.2, 3.2

e Wszystkie kota zebate i pomocnicze wymagaja
dzielonych pierscieni ustalajacych przystosowanych do
pracy z wysokimi obcigzeniami.

e Pomiedzy pierscieniami ustalajgcymi a kotami
napedowymi/pomocniczymi nalezy zachowac odstep
wynoszacy 0,125 cala (3 mm).

e Kofa zgbate muszg by¢ zamontowane, aby zeby két
napedzaly przeguby tasmy.

¢ Miejsce montazu skrajnego kotfa zebatego zalezy od
orientacji skrajnego modutu.

.
5

C

[ ]

[ rom]

3.10in
(79 mm)

2.70 or 3.70 in
(69 or 94 mm)

A Tasma

B Koto zgbate

C Wewnegtrzny brzeg tasmy

D Dzielony pierscien ustalajgcy przystosowany do pracy z wysokimi
obcigzeniami

Rysunek 346: Szerokos¢ tasmy: maks. 24 cali (610 mm)

(76 mm)]

6.70 or 7.70 in—~|
(170 or 196 mm)

0.125in
(3 mm)

A Tasma

B Koto zghate

C Wewnegtrzny brzeg tasmy

D Dzielony pierscien ustalajacy przystosowany do pracy z wysokimi
obcigzeniami

E Koto pomocnicze

Rysunek 347: Szerokos$¢ tasmy: od 16 cali (407 mm) do 24 cali
(610 mm)

SERIA 2800-1
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[=] Rl (] Ll (] 3.00 in
1.25in__| D fomz
(32 mm) 5.10in |-— 6.70 or 7.70 in—{
(130 mm) ‘()31ri5":;‘ (170 or 196 mm)
A Taéma

B Koto zgbate

C Wewnetrzny brzeg tasmy

D Dzielony pierscien ustalajgcy przystosowany do pracy z wysokimi
obcigzeniami

E Koto pomocnicze

Rysunek 348: Szerokos¢ tasmy: co najmniej 24 cale (610 mm)

SPIRALA S2800 DIRECTDRIVE — OTWORY
PROWADZACE

e Wszystkie kofa zebate i pomocnicze wymagaja
dzielonych pierscieni ustalajgcych przystosowanych do
pracy z wysokimi obcigzeniami.

e Pomiedzy pierscieniami ustalajgcymi a kotami
napedowymi/pomocniczymi nalezy zachowac¢ odstep
wynoszacy 0,125 cala (3 mm).

e Kofa zgbate muszg by¢ zamontowane, aby zeby két
napedzaty przeguby tasmy.
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71.2;: 2.70 or 3.70 in

(3 mm) (69 or 94 mm)

A Tasma

B Koto zgbate

C Wewnetrzny brzeg tasmy

D Dzielony pierscien ustalajgcy przystosowany do pracy z wysokimi
obciazeniami

Rysunek 349: Szerokos$¢ tasmy: maks. 16 cali (407 mm)

6.70 or 7.70 in»|
(170 or 196 mm)

A Tasma

B Koto zgbate

C Wewnetrzny brzeg tasmy

D Dzielony pierscien ustalajgcy przystosowany do pracy z wysokimi
obciazeniami

E Koto pomocnicze

Rysunek 350: Szerokos$¢ tasmy: od 16 cali (407 mm) do 24 cali
(610 mm)

Podrecznik montazu, konserwaciji i rozwigzywania probleméw na rok 2024-Modutowe tasmy z tworzywa sztucznego

132



5

1.75in |
(44 mm)

(142 mm)

A Tasma

B Koto zgbate

C Wewnetrzny brzeg tasmy

D Dzielony pierscien ustalajgcy przystosowany do pracy z wysokimi
obcigzeniami

E Koto pomocnicze

Rysunek 351: Szerokos$¢ tasmy: co najmniej 24 cale (610 mm)

SPIRALA S2800 DIRECTDRIVE —
PROWADZACE OTWORY PODLUZNE

e Wszystkie kota zebate i pomocnicze wymagaja
dzielonych pierscieni ustalajgcych przystosowanych do
pracy z wysokimi obcigzeniami.

e Pomiedzy pierscieniami ustalajgcymi a kotami
napedowymi/pomocniczymi nalezy zachowac odstep
wynoszacy 0,125 cala (3 mm).

e Kofa zgbate musza by¢ zamontowane, aby zeby kot
napedzaty przeguby tasmy.
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71.2;: 2.70 0or 3.70 in
(3 mm) (69 or 94 mm)

A Tasma

B Koto zghate

C Wewnegtrzny brzeg tasmy

D Dzielony pierscien ustalajgcy przystosowany do pracy z wysokimi
obcigzeniami

Rysunek 352: Szerokos¢ tasmy: maks. 16 cali (407 mm)

A

C
]

4.60 in
(117 mm)

0.125in

(3 mm) 6.70 or 7.70 in~

(170 or 196 mm)

A Tasma

B Koto zghate

C Wewnegtrzny brzeg tasmy

D Dzielony pierscien ustalajgcy przystosowany do pracy z wysokimi
obcigzeniami

E Koto pomocnicze

Rysunek 353: Szerokos¢ tasmy: od 16 cali (407 mm) do 24 cali
(610 mm)

SERIA 2800-1

]

1.75in__]
(44 mm)

(168 mm)

A Tasma

B Koto zgbate

C Wewnegtrzny brzeg tasmy

D Dzielony pierscien ustalajgcy przystosowany do pracy z wysokimi
obciazeniami

E Koto pomocnicze

Rysunek 354: Szerokos$¢ tasmy: co najmniej 24 cale (610 mm)
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SERIA 2850-1
TASMY OMOWIONE W SEKGJI 6. Upewnij sig, ze pin jest catkowicie wsuniety.

e Spirala Samonos$na Direct Drive™

Niebezpieczenstwo zatrzasnigcia i zranienia
palcow. Nie dotykac tasmy w ruchu!
Zatrzymac przenosnik przed
serwisowaniem.

UWAGA: Przed rozpoczeciem eksploatacji w systemach
spozywczych nalezy postepowac zgodnie z dobrg
praktyka produkcyjng i doktadnie oczyscic i
zdezynfekowacd tasmy zgodnie ze standardowymi
procedurami operacyjnymi dotyczacymi urzadzen

sanitarnych. WYJMOWANIE PINU

UWAGA: W przypadku tasm S2850 wszystkie piny nalezy
PIN BEZ LBA wyjmowac po zewnetrznej stronie tasmy.

Rysunek 357: Upewnienie sig, ze pin znajduje sie za
elementem retencyjnym

WSUWANIE PINU 1. Na spodzie tasmy chwy¢ pin w otworze przy brzegu
tasmy

2. Lekko popchnij pin w bok i wysun poza element
retencyjny.

3. Gdy pin znajdzie sie poza brzegiem tasmy, wyciagnij go,
aby otworzy¢ tasme.

UWAGA: W przypadku tasm S2850 wszystkie piny nalezy

wsuwac po zewnetrznej stronie tasmy.

1. Upewnij sie, ze s3 to piny bez tbow o srednicy 0,24 cala
(6 mm).

2. Przytnij piny 0,6 cala (15,2 mm) krocej, niz wynosi
catkowita szerokos¢ tasmy.

3. Potacz konce tasmy, aby wyréwnac zawiasy.
4. Wsun pin mozliwie najdalej przez zawiasy.

Rysunek 358: Wyciagnij pin z tasmy

Rysunek 355: Wsuwanie pinu przez zawiasy

5. Za pomoca wkretaka wcisnij pin przez element
retencyjny.

Rysunek 356: Wcisnij pin za element retencyjny
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SERIA 2900-1
TASMY OMOWIONE W SEKCJI

e Spiral DirectDrive™
e Spiral 1.6i2.2

Niebezpieczenstwo zatrzasniecia i zranienia
palcow. Nie dotykac tasmy w ruchul!
Zatrzymac przenosnik przed
serwisowaniem.

UWAGA: Przed rozpoczeciem eksploatacji w systemach
spozywczych nalezy postepowac zgodnie z dobrg
praktyka produkcyjng i doktadnie oczyscic i
zdezynfekowac tasmy zgodnie ze standardowymi
procedurami operacyjnymi dotyczacymi urzadzen
sanitarnych.

PIN BEZ LBA
WSUWANIE PINU

UWAGA: W przypadku tasm S2900 wszystkie piny nalezy

wsuwac po zewnetrznej stronie tasmy.

1. Upewnij sie, ze sa to piny bez tbow o $rednicy 0,24 cala

(6 mm).
2. Przytnij piny 0,95 cala (24,1 mm) krdcej, niz wynosi
catkowita szerokos¢ tasmy.

3. Potacz konice tasmy, aby wyrownac zawiasy.
4. Wsun pin mozliwie najdalej przez zawiasy.

Rysunek 359: Wsuwanie pinu przez zawiasy

5. Za pomoca wkretaka wcisnij pin przez element
retencyjny.

Rysunek 360: Wcisnij pin za element retencyjny

6. Upewnij sig, ze pin jest catkowicie wsunigty.

Rysunek 361: Upewnienie sig, ze pin znajduje sie za
elementem retencyjnym

WYJMOWANIE PINU

UWAGA: W przypadku tasm S2900 wszystkie piny nalezy
wyjmowac po zewnetrznej stronie tasmy.

1. Na spodzie tasmy chwy¢ pin w otworze przy brzegu
tasmy

2. Lekko popchnij pin w bok i wysun poza element
retencyjny.
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3. Gdy pin znajdzie sie poza brzegiem tasmy, wyciagnij go,

aby otworzy¢ tasme.

Rysunek 362: Wcisnij pin za element retencyjny

SPIRALA $2900 DIRECTDRIVE

e Wszystkie kota zebate i pomocnicze wymagaja
dzielonych pierscieni ustalajacych przystosowanych do
pracy z wysokimi obcigzeniami.

e Pomiedzy pierscieniami ustalajgcymi a kotami
napedowymi/pomocniczymi nalezy zachowac¢ odstep
wynoszacy 0,125 cala (3 mm).

e Kota zebate musza by¢ zamontowane, aby zeby kot
napedzaly przeguby tasmy.

A

]

- \ B
0.125in 3.20 or 3.70 in
(3 mm) (82 or 94 mm)

A Tasma

B Koto zghate

C Wewnegtrzny brzeg tasmy

D Dzielony pierscien ustalajgcy przystosowany do pracy z wysokimi
obcigzeniami

Rysunek 363: Szerokosc¢ tasmy: maks. 16 cali (407 mm)

SERIA 2900-1

\ /_A
(=] \ [=] E M
L) a
o] o]

) 5] L
-]
3.00in L
(76 mm) 0125 in 7.20 0r 7.701i

(3 mm)

(183 or 196 mm)

A Tasma

B Koto zgbate

C Wewnetrzny brzeg tasmy

D Dzielony pierscien ustalajgcy przystosowany do pracy z wysokimi
obcigzeniami

E Koto pomocnicze

Rysunek 364: Szerokos¢ tasmy: od 16 cali (407 mm) do 24 cali
(610 mm)
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fa—s

5

— 7.20 or 7.70 in—=f
(183 or 196 mm)

“ 2-7 mm)

A Tasma

B Koto zgbate

C Wewnegtrzny brzeg tasmy

D Dzielony pierscien ustalajgcy przystosowany do pracy z wysokimi
obcigzeniami

E Koto pomocnicze

Rysunek 365: Szerokos¢ tasmy: co najmniej 24 cale (610 mm)

SPIRALA $2900 GTECH 1.6 12.2

e Wszystkie kota zebate i pomocnicze wymagaja
dzielonych pierscieni ustalajgcych przystosowanych do
pracy z wysokimi obcigzeniami.

e Pomiedzy pierscieniami ustalajgcymi a kotami
napedowymi/pomocniczymi nalezy zachowac odstep
wynoszacy 0,125 cala (3 mm).

e Kofa zgbate muszg by¢ zamontowane, aby zeby két
napedzaty zawiasy tasmy.

c \ \ A
\ \
-] a
[ ] o o ]
[%] [*]
3.00in p- D
(76 mm)
0.125in 3.70 or4.20 in
(3 mm) (94 or 107 mm)

A Tasma

B Koto zgbate

C Wewnegtrzny brzeg tasmy

D Dzielony pierscien ustalajgcy przystosowany do pracy z wysokimi
obcigzeniami

Rysunek 366: Szerokos$¢ tasmy: maks. 16 cali (407 mm)

C A
o

1.75in
(45 mm)
7.20 or 7.70 in_,|

(183 or 196 mm)

0.125in
(83 mm)

A Tasma

B Koto zgbate

C Wewnegtrzny brzeg tasmy

D Dzielony pierscien ustalajgcy przystosowany do pracy z wysokimi
obcigzeniami

E Koto pomocnicze

Rysunek 367: Szerokos¢ tasmy: od 16 cali (407 mm) do 24 cali
(610 mm)

SERIA 2900-1

m
ceteh |

I._, 1.75in

(45 mm)

le— 7.20 or 7.70 in—»
(183 or 196 mm)

0.125in
(3 mm)

(127 mm)

A Tasma

B Koto zgbate

C Wewnegtrzny brzeg tasmy

D Dzielony pierscien ustalajgcy przystosowany do pracy z wysokimi
obciazeniami

E Koto pomocnicze

Rysunek 368: Szerokos$¢ tasmy: co najmniej 24 cale (610 mm)
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SERIA 2950-1
TASMY OMOWIONE W SEKGJI 6. Upewnij sig, ze pin jest catkowicie wsuniety.

e Spirala Samonos$na Direct Drive™

Niebezpieczenstwo zatrzasnigcia i zranienia
palcow. Nie dotykac tasmy w ruchu!
Zatrzymac przenosnik przed
serwisowaniem.

UWAGA: Przed rozpoczeciem eksploatacji w systemach
spozywczych nalezy postepowac zgodnie z dobrg
praktyka produkcyjng i doktadnie oczyscic i
zdezynfekowacd tasmy zgodnie ze standardowymi
procedurami operacyjnymi dotyczacymi urzadzen

sanitarnych. WYJMOWANIE PINU

UWAGA: W przypadku tasm S2950 wszystkie piny nalezy
PIN BEZ LBA wyjmowac po zewnetrznej stronie tasmy.

Rysunek 371: Upewnienie sig, ze pin znajduje sie za
elementem retencyjnym

WSUWANIE PINU 1. Na spodzie tasmy chwy¢ pin w otworze przy brzegu
tasmy

2. Lekko popchnij pin w bok i wysun poza element
retencyjny.

3. Gdy pin znajdzie sie poza brzegiem tasmy, wyciagnij go,
aby otworzy¢ tasme.

UWAGA: W przypadku tasm S2950 wszystkie piny nalezy

wsuwac po zewnetrznej stronie tasmy.

1. Upewnij sie, ze s3 to piny bez tbow o srednicy 0,24 cala
(6 mm).

2. Przytnij piny 0,95 cala (24,1 mm) krécej, niz wynosi
catkowita szerokos¢ tasmy.

3. Potacz konce tasmy, aby wyréwnac zawiasy.
4. Wsun pin mozliwie najdalej przez zawiasy.

Rysunek 372: Wcisnij pin za element retencyjny

Rysunek 369: Wsuwanie pinu przez zawiasy

5. Za pomoca wkretaka wcisnij pin przez element
retencyjny.

Rysunek 370: Wecisnij pin za element retencyjny
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ZALECENIA DOTYCZACE
PRZECHOWYWANIA TASM

TRANSPORTUJACYCH

Ponizsze informacje zawierajg pewne podstawowe
zalecenia zapewniajgce utrzymanie tasm transportujacych
Intralox w dobrym stanie i unikanie potencjalnych
uszkodzen podczas przechowywania. W przypadku
szerszych tasm nylonowych firma Intralox zaleca
przechowywanie w magazynie catej zapasowej tasmy, aby
w razie awarii skréci¢ przestdj do minimum.

UWAGA: Skontaktuj sie z dziatem obstugi klienta firmy
Intralox w przypadku jakichkolwiek pytan dotyczacych
odpowiedniego przechowywania tasmy.

SUGESTIE DOT.
PRZECHOWYWANIA

Przechowuj tasmy transportujace w srodowisku o
kontrolowanym klimacie: jesli to mozliwe, przechowuj
tasmy transportujace w srodowisku o kontrolowanym
klimacie, aby zminimalizowac uszkodzenia powodowane
przez nadmierne ciepto i wilgog.

Przechowuj tasmy transportujace w oryginalnych
opakowaniach: jesli to mozliwe, przechowuj tasmy
transportujace w oryginalnych opakowaniach, aby
zminimalizowaé¢ uszkodzenia powodowane przez
bezposrednie $wiatto stoneczne, ztogi kurzu i innych
zanieczyszczen oraz nadmierny ruch.

OSTRZEZENIA DOTYCZACE
PRZECHOWYWANIA

Unikac¢ przechowywania tasm w stosach: Jesli to
mozliwe, nalezy unika¢ przechowywania tasm w stosach,
aby zminimalizowa¢ naprezenie zawiasow.

NIE przechowywaé tasm z akcesoriami: Nie
przechowywac tasm z zabierakami lub innymi akcesoriami
na ptasko ani utozonych warstwami, aby uniknaé
naprezenia i deformaciji.

NIE przechowywacé ciezkich tasm:Nie przechowywaé
tasm ciezszych niz 100 Ib (45 kg) warstwami w stosie, aby
uniknag¢ naprezenia, odchylenia i deformacii.

Umiescic¢ karton pomiedzy tasmami w stosie: Jesli
tasmy wazace mniej niz 100 Ib (45 kg) sa uktadane w stos,
nalezy umiescic¢ karton miedzy kazdg warstwg tasmy w
celu zminimalizowania uszkodzen krawedzi tasmy.

ROZSZERZANIE MATERIALU TASMY

Materiaty tasmy, zwtaszcza nylon, moga sie rozszerzac lub
kurczy¢ w zaleznosci od warunkéw przechowywania i
uzytkowania. W srodowiskach o wysokiej temperaturze i
wysokiej wilgotnosci tasmy moga sie z czasem rozszerzaé
i wydtuza¢. W chtodniejszych i bardziej suchych

warunkach tasmy moga sie kurczy¢. Intralox zapewnia
szerokosci i tolerancje tasm, ktére uwzgledniaja
potencjalne rozszerzanie i kurczenie sie podczas procesu
montazu tasmy. Nie uwzglednia sie¢ warunkow pracy. Po
opuszczeniu przez tasme naszego zaktadu montazowego,
warunki srodowiskowe moga spowodowac zmiane
szerokosci tasmy. Wiecej informacji mozna uzyskac,
kontaktujgc sie z dziatem obstugi klienta firmy Intralox.

TASMY ZAPASOWE

Przy zamawianiu tasm zapasowych istotne jest podanie
doktadnej szerokosci tasmy i liczby ogniw. Firma Intralox
moze pomdc w okresleniu tych wartosci. Wiecej informacji
mozna uzyskac, kontaktujac sie z dziatem obstugi klienta
firmy Intralox.

Przed montazem nalezy odczekaé okoto dwdch dni, aby
sekcje tasmy przystosowaty sie do srodowiska pracy. Jesli
nie mozna opdzni¢ montazu lub wystepuja problemy z
taczeniem, nalezy skontaktowac sie z dziatem obstugi
klienta firmy Intralox.
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KONSERWACJA PROFILAKTYCZNA

Aby zapewni¢ prawidtowa prace systemu tasm Intralox, nalezy wykonywac ponizsze procedury z podanag
czestotliwoscia. Przeprowadzanie tej kontroli poczatkowo co miesigc pozwala wykry¢ tendencje zuzycia i poznac
charakterystyke dziatania przenosnika.

Naprawic¢ lub wymieni¢ uszkodzone komponenty oraz skorygowac nieprawidtowe procesy.

W przypadku probleméw, ktére nie zostaty tu wyjasnione, skontaktowac sie z firma Intralox (najblizszym biurem firmy
Intralox lub przedstawicielem dziatu obstugi klienta).

Interwat miesieczn
Ws.tg.pne Procedura konserwacji do wykonania el
Inicjaty 1 3 6 | 12

Kontrola ogdlna/bezpieczenstwa

Sprawdzi¢ tasme pod katem brakujgcych lub uszkodzonych modutéw. W razie potrzeby naprawic
lub wymieni¢ wymagajgce tego czesci.

Sprawdzi¢ kota zgbate pod katem nieprawidtowego prowadzenia lub ruchu na watku. W razie po-
trzeby naprawi¢ lub wymieni¢ czesci, aby zapobiec przedwczesnemu zuzyciu tasmy i kot zgbatych.

Sprawdzi¢ przenosnik pod katem brakujgcych lub uszkodzonych rolek powrotnych, klockéw $lizgo-
wych i profili $lizgowych. W razie potrzeby naprawic lub wymieni¢ czesci, aby zapobiec przed- X
wczesnemu zuzyciu tasmy i kot zgbatych.

Sprawdzi¢ tasme pod katem brakujgcych, uszkodzonych lub wystajgcych pindw. W razie potrzeby
naprawi¢ lub wymieni¢ wymagajgce tego czegsci.

Sprawdzi¢ wszystkie Zrodta dostarczajace zasilanie urzgdzenia (przewody pneumatyczne, korcowki,
zlgcza) pod katem prawidtowego stanu technicznego. W razie potrzeby naprawic lub wymieni¢ wy- X
magajace tego czesci.

Zamocowac nieprawidtowo wyréwnane lub luzne komponenty, elementy fgczace itp. W razie potrze-
by naprawi¢ lub wymienic cze$ci.

WYDLUZENIE PODZIALKI TASMY

Problemoéw z zazebieniem koét zebatych mozna sie spodziewac, gdy podziatka tasmy firmy Intralox ulegnie wydtuzeniu
do 3%. Wynik pomiaru podziatki tasmy wskazujgcy wydtuzenie o co najmniej 3% oznacza, iz nadszedt czas na wymiane
tasmy. Jesli wydtuzenie podziatki tasmy przekracza 3%, podziatka tasmy nie odpowiada podziatce kota. Ta niezgodnosc¢
powoduje roztgczenie két zebatych. W poczatkowych etapach rozigczania két zebatych niedopasowane zeby kota
zebatego moga uszkodzi¢ tasme. To uszkodzenie moze zmniejszy¢ trwatos¢ tasmy i zwiekszy¢ ryzyko zanieczyszczenia
obcymi materiatami.

MONITOROWANIE WYDLUZENIA PODZIALKI TASMY

Ponizsza procedura umozliwia monitorowanie wydtuzenia podziatki tasmy.

UWAGA: Poniewaz zmiany temperatury powoduja rozszerzanie i kurczenie sie tasm, wazne jest zapewnienie takiej
samej temperatury otoczenia przy kazdym pomiarze podziatki tasmy. Poréwnanie pomiaréw wykonanych w takiej samej
temperaturze jest bardziej przydatne niz poréwnanie pomiaréw wykonanych w réznych temperaturach.

1. Natychmiast po zamontowaniu tasmy nalezy zmierzy¢ i zapisa¢ poczatkowg podziatke tasmy oraz temperature
otoczenia. Poczatkowa podziatka tasmy stanowi najdoktadniejszy punkt odniesienia dla kolejnych pomiardw.

2. Rzeczywistg podziatke tasmy oraz temperature otoczenia nalezy mierzy¢ i zapisywac co trzy miesigce. Patrz .
3. Ponizsze réwnanie umozliwia obliczenie wydtuzenia podziatki tasmy. W przypadku braku informacji o poczgtkowej

podziatce tasmy nalezy uzy¢ nominalnej podziatki tasmy. Aby uzyska¢ nominalng podziatke tasmy, patrz Podrecznik
inzynierski modufowych tasm do przenosnikdw z tworzywa sztucznego Intralox.

UWAGA: Firma Intralox moze dostarczy¢ szablon arkusza kalkulacyjnego do obliczania wydtuzenia tasmy. Wiecej
informacji mozna uzyska¢, kontaktujac sie z dziatem obstugi klienta firmy Intralox.

4. Tasmy i kota zgbate nalezy wymienic, jesli wydtuzenie podziatki taSmy osiagnie 3%. Tasmy i kota zebate nalezy
zawsze wymienia¢ razem.
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KONSERWACJA PROFILAKTYCZNA

POMIAR PODZIALKI TASMY

Aby zmierzy¢ podziatke tasmy, nalezy wykona¢ ponizsza procedure.

1. Nalezy upewnic sie, ze temperatura otoczenia jest zblizona do temperatury otoczenia odnotowanej po montazu.

Przygotowac tasme miernicza, notatnik i dtugopis lub otéwek.
Nalezy zdja¢ wszystkie produkty ze sprzetu i pozwoli¢ mu pracowac przez kilka sekund.

Podczas obstugi urzadzenia nalezy nosi¢ srodki ochrony osobistej (okulary ochronne i rekawice
ochronne).

Zatrzymac sprzet i wytgczy¢ zasilanie.

Przed wykonaniem serwisu urzadzenia zablokuj/oznacz WSZYSTKIE Zrodta zasilania.

Po zakoriczeniu pracy urzadzenia nalezy recznie napig¢ taSme na przenosniku, aby zapewni¢, ze tasma nie jest
Scidnieta.

6. Poczawszy od lewej lub prawej krawedzi modutu tasmy wybraé tatwo rozpoznawalny punkt do policzenia.

11.

12.
13.

. Odliczy¢ te same punkty na lewej lub prawej krawedzi modutu tasmy o co najmniej 10 rzedéw. Minimalna wymierna

odlegtos¢ to 10 rzeddw. Aby poprawi¢ doktadnos¢ pomiaru, nalezy zmierzy¢ jak najwiecej rzedow.
UWAGA: Minimalna wymierna odlegtosc¢ to 10 rzeddw. Nalezy zawsze zmierzy¢ mozliwie jak najwieksza odlegtosc,
aby uzyskac¢ dokfadny wynik.

. Przeliczy¢ sekcje rzeddw tasmy po raz drugi, aby upewnic sie, ze wynik jest identyczny.

UWAGA: Aby uzyskac doktadny pomiar, nalezy zawsze liczy¢ do takiego samego punktu na ostatnim liczonym
module.

. Zanotowacg liczbe policzonych rzeddéw.
. Umiescic¢ koniec tasmy mierniczej na pierwszym policzonym module tasmy. Upewnic¢ sig, ze znajduje sie ona w

miejscu charakterystycznego punktu wybranego w kroku 6.

Pociagnac¢ tasme miernicza w dét tasmy do takiego samego charakterystycznego punktu na lewej lub prawej
krawedzi ostatniego liczonego modutu.

Zanotowaé wynik pomiaru.
Podzieli¢ wynik pomiaru przez liczbe policzonych rzedéw. Otrzymany wynik stanowi rzeczywista podziatke tasmy.
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ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

Aby zdiagnozowac i rozwigzac problemy mechaniczne w przenosnikach z tasmami firmy Intralox, nalezy postepowac
zgodnie z ponizszymi wskazéwkami. Filmy instruktazowe zawierajace odpowiedzi na najczesciej zadawane pytania
dotyczace rozwigzywania probleméw sa dostepne na stronie internetowej https://www.intralox.com/resources/how-to-
videos. Skontaktowac sie z dziatem obstugi klienta firmy Intralox, aby uzyska¢ pomoc w diagnostyce i rozwigzywaniu
problemoéw zwigzanych z tasmami.

TASMY PRZEZNACZONE DO RUCHU PROSTOLINIOWEGO

Problem

Mozliwa przyczyna

Rozwigzanie

Tasma nie zaze-
bia sie z kotami
napedowymi

Nieprawidtowe naprezenie tasmy wo-
kot két napedowych

1. Upewnij sig, ze sekcja powrotna przenosnika pozwala uzyskac zalecany luz.
2. Zmien odstepy rolek lub zastosuj obejscie foza $lizgowego, aby uzyskac prawidtowy luz.
3. Dodatkowa pomoc mozna uzyska¢ w dziale obstugi klienta Intralox.

Nieprawidtowy wymiar A lub B

Poréwnaj obecne potozenie watka z wymiarami ram przenosnika A i B zalecanymi w Podreczni-
ku inzynierskim Intralox. W razie potrzeby skoryguj potozenie watka napedowego, aby uzyskac
prawidtowe wymiary.

Nieprawidtowa konstrukcja sekcji po-
wrotnej przenosnika

1. Upewnij sig, ze sekcja powrotna przenosnika pozwala uzyskac zalecany luz.
2. Zmien odstepy rolek lub zastosuj obejscie foza $lizgowego, aby uzyskac prawidtowy luz.
3. Dodatkowa pomoc mozna uzyskac w dziale obstugi klienta Intralox.

Nieprawidtowe ustawienie (synchroni-
zacja) kot zebatych na watkach

Upewnij sig, ze kota zgbate sg doktadnie zsynchronizowane, a wszystkie zeby két sg wyrdwna-
ne, patrzac wzdtuz watka. Wiecej informacji zawiera Instalacja kot zgbatych.

Niewystarczajace opasanie kot nape-
dowych tasma

Przesun rolke powrotng znajdujacg sie najblizej watka napedowego, aby tasma opasata nape-
dowe kota zgbate na obwodzie co najmniej 180 stopni. Dodatkowa pomoc mozna uzyskac w
dziale obstugi klienta Intralox.

Nieprawidtowe
prowadzenie
tasmy

Watek napedowy i swobodny s3 nie-
prawidtowo ustawione

1. Wyreguluj watki, aby byty rownolegte, poziome i prawidtowo wyréwnane.
2. Upewnij sie, ze kota zgbate sg utrzymywane w odpowiednich miejscach za pomoca kot-
nierzy.

Nieprawidtowe ustawienie geometrii
ramy i/lub podzespotow

1. Wyréwnaj i wypoziomuj rame przenosnika.

2. Po regulacji ramy sprawdz wyréwnanie watkow.

3. W razie potrzeby ponownie ustaw watki rownolegle wzgledem siebie, wypoziomu;j je i wy-
réwnaj.

Nieprawidtowe ustawienie rolek po-
wrotnych wzgledem ramy przenosnika

Wyreguluj rolki powrotne, aby byty ustawione rdwnolegle lub prostopadte wzgledem ramy prze-
nosnika.

Nieprawidtowe ustawienie (synchroni-
zacja) kot zebatych na watkach

Upewnij sig, ze kofa zgbate sg doktadnie zsynchronizowane, a wszystkie zeby két sg wyréwna-
ne, patrzac wzdtuz watka. Wiecej informacji zawiera Instalacja kot zebatych.

Nieprawidtowe ustawienie zablokowa-
nych két zebatych na watku napedo-
wym i swobodnym

1. Ponownie wyréwnaj zablokowane kota zgbate.
2. Upewnij sig, ze koto zgbate na watku napgdowym jest wyréwnane z kotem zgbatym na
watku swobodnym.
Wiecej informacji zawiera Instalacja két zebatych.

Odktadanie sie materiatu na spodzie
tasmy utrudniajgce prawidtowe zaze-
bianie kot zgbatych z powierzchnig
tasmy

Wyczys¢ dot tasmy w celu usunigcia wszelkich zanieczyszczen, ktére mogtyby utrudnia¢ zaze-
bianie kot zgbatych z powierzchnig tasmy. Rozwaz zastosowanie lokalnych szczotek, skroba-
kéw, slimakdw lub innych urzadzen zapobiegajacych odktadaniu sig materiatu w przysztosci.

Nieprawidtowo zamontowana tasma

Z wyjatkiem tasm serii 200, prawidtowo potgczone tasmy wszystkich serii powinny mie¢ gtad-
kie, réwne brzegi. Zapoznaj sie z instrukcjami taczenia danej serii i typu tasmy.

Nieprawidtowy montaz lub brak piers-
cieni ustalajacych

1. Zamontuj pierscienie ustalajgce w taki sposob, aby zablokowane kota zgbate na watku na-
pedowym i swobodnym byly wyréwnane.
2. Zamontuj ewentualne brakujgce pierscienie ustalajace.

Podrecznik montazu, konserwacii i rozwigzywania probleméw na rok 2024-Modutowe tasmy z tworzywa sztucznego

142


https://www.intralox.com/resources/how-to-videos
https://www.intralox.com/resources/how-to-videos

ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

Problem

Mozliwa przyczyna

Rozwigzanie

Nadmierne zuzy-
cie tasmy

Tasma, kota zgbate lub profile slizgo-
we sg narazone na dziatanie materiatu
Scierajgcego

o Wyeliminuj lub ogranicz kontakt tasmy, kot zebatych i profili $lizgowych z materiatami $cie-
rajacymi.
e Regularnie myj urzadzenia lub usuwaj zanieczyszczenia przy uzyciu sprezonego powietrza.

Nieprawidtowy materiat profili $lizgo-
wych

Aby upewnic sie, ze materiat profili Slizgowych jest odpowiedni do danego zastosowania, skon-
taktuj sie z firma Intralox w celu uzyskania pomocy w doborze profili $lizgowych.

Tasma zacina sig w ramie przenosnika

1. Wyréwnaj i wypoziomuj rame przenosnika.
2. Usun przeszkody powodujgce obcieranie lub zacinanie tasmy.

Nieréwnomierny lub nieprawidtowy
zatadunek produktu

e Zastosuj podparcie pod obszarem zatadunkowym tasmy.

* Rozwaz dodanie zsypu, kierujgcego przenoszony materiat w taki sposob, aby przy zatadunku
poruszat sig w tym samym kierunku oraz z podobng predkoscia co tasma.

o W przypadku przenosnikéw z obcigzeniem bocznym rozwaz dodanie prowadnicy bocznej po
przeciwlegtej stronie tasmy.

Wiecej informacji mozna uzyskac, kontaktujac sig z dziatem obstugi klienta firmy Intralox.

Zbyt duza predkos¢ tasmy

Jesli jest to mozliwe, zmniejsz predkos¢ tasmy. Tasmy pracujace z duzg predkoscia, zwtaszcza
w krétkich przenosnikach, ulegajg szybszemu zuzyciu niz taSmy pracujgce z mniejszg predkos-
cig.

Nieprawidtowy odstep profili §lizgo-
wych

Wiecej informacji mozna uzyskac, kontaktujac sig z dziatem obstugi klienta firmy Intralox. Od-
step profili $lizgowych zalezy od obcigzenia tasmy, jej modelu i temperatury.

Ostre narozniki profili $lizgowych wy-
stepujace na transportowej lub po-
wrotnej powierzchni przenosnika

Sfazuj lub zaokraglij krawedz czotowa profili Slizgowych powierzchni transportowej i powrotnej
oraz tozy $lizgowych, aby zapewni¢ ptynny ruch tasmy.

Nadmierne zuzy-
cie két zebatych

Kota zgbate sg narazone na dziatanie
materiatu Scierajacego

e Wyeliminuj lub ogranicz kontakt kot zgbatych z materiatami Scierajacymi.

e Regularnie myj urzadzenia lub usuwaj zanieczyszczenia przy uzyciu sprezonego powietrza.

o Dla kilku serii tasSm dostepne sg odporne na Scieranie kofa zgbate. Wiecej informacji mozna
uzyskac, kontaktujac sie z dziatem obstugi klienta firmy Intralox.

Nieprawidtowe naprezenie tasmy

1. Upewnij sig, ze tasma jest prawidtowo naprezona wokét két napedowych.

2. Upewnij sig, ze sekcja powrotna przenosnika pozwala uzyskac zalecany luz.

3. Zmien odstepy rolek lub zastosuj obejscie foza $lizgowego, aby uzyskac prawidtowy luz.
4. Dodatkowg pomoc mozna uzyskac w dziale obstugi klienta Intralox.

Zbyt duza predkos¢ tasmy

Jedli jest to mozliwe, zmniejsz predkos¢ tasmy. Tasmy pracujace z duza predkoscia, zwlaszcza
w krétkich przenosnikach, ulegajg szybszemu zuzyciu niz taSmy pracujace z mniejszg predkos-
cig.

Watek napedowy i swobodny s3 nie-
prawidtowo ustawione

o Wyreguluj watki, aby byty réwnolegte, poziome i prawidtowo wyréwnane.
e Upewnij sig, ze kota zgbate sg utrzymywane w odpowiednich miejscach za pomocg kotnie-
rzy.

Niewystarczajaca liczba kot zgbatych

Przenosnik moze wymagac bardziej réwnomiernego roztozenia obcigzenia pomiedzy kotami zg-
batymi. Wigcej informacji mozna uzyskac, kontaktujac sig z dziatem obstugi klienta firmy Intra-
lox.

Nieprawidtowe ustawienie zablokowa-
nych két zebatych na watku napedo-
wym i swobodnym

1. Ponownie wyrdwnaj zablokowane kota zgbate.
2. Upewnij sig, ze koto zgbate na watku napedowym jest wyrownane z kotem zgbatym na
watku swobodnym.
Wigcej informaciji zawiera Instalacja kot zgbatych.

Nieprawidtowe ustawienie (synchroni-
zacja) kot zgbatych na watkach

Upewnij sig, ze kota zgbate sg doktadnie zsynchronizowane, a wszystkie zeby két sg wyréwna-
ne, patrzac wzdtuz watka. Wiecej informacji zawiera Instalacja kot zgbatych.

Nieprawidtowy wymiar A lub B

Poréwnaj obecne potozenie watka z wymiarami ram przenosnika A i B zalecanymi w Podreczni-
ku inzynierskim Intralox. W razie potrzeby skoryguj potozenie watka napedowego, aby uzyskac
prawidtowe wymiary.

Wygigecie lub skrecenie watka

1. Sprawdz watek pod katem wygigcia lub skrecenia.

2. Wymien wygiete lub skrecone piny.
Szerokie tasSmy moga wymagac stosowania tozysk posrednich. Wigcej informacji mozna uzys-
kac, kontaktujac sie z dziatem obstugi klienta firmy Intralox.
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ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

Problem

Mozliwa przyczyna

Rozwigzanie

Nadmierne scie-
ranie lub uszko-
dzenie brzegu
tasmy

Tasma napotyka przeszkody w ramie
przeno$nika, sekcji powrotnej prze-
nosnika lub na sasiednich urzadze-
niach

Wyréwnaj i wypoziomuj rame przenosnika.

Usun przeszkody powodujace obcieranie lub zacinanie tasmy.
Upewnij sig, ze zablokowane kofa zgbate sg zabezpieczone.
Upewnij sig, ze kota zgbate sg prawidtowo wyréwnane.

Nieprawidtowe wyréwnanie i prowa-
dzenie tasmy

Ponownie wyréwnaj zablokowane kofa zgbate.

Wyréwnaj koto zgbate na watku napedowym z kotem zgbatym na watku swobodnym. Wigcej
informacji zawiera Instalacja kot zgbatych.

Wyréwnaj i wypoziomuj rame przenosnika.

Usun przeszkody powodujgce obcieranie lub zacinanie tasmy.

Upewnij sig, ze kota zgbate sg prawidtowo wyréwnane.

Ocieranie brzegu tasmy o rame prze-
nosnika w wyniku rozszerzenia spo-
wodowanego temperaturg

Upewnij sig, ze podczas petnego rozszerzenia spowodowanego temperaturg (przy najwyzszej
temperaturze) odstep po obu stronach tasmy wynosi minimum 0,25 cala (6,4 mm).

Nieprawidtowe ustawienie geometrii
ramy i/lub podzespotow

o Wyrdwnaj i wypoziomuj rame przenosnika.

e Usun przeszkody powodujace obcieranie lub zacinanie tasmy.
e Upewnij sig, ze zablokowane kofa zgbate sg zabezpieczone.
o Upewnij sig, ze kota zgbate sg prawidtowo wyréwnane.

Brak prawidtowego unieruchomienia
watkow przez kotnierze, co powoduje
ich przemieszczanie si¢ na jedna stro-
ne

o Wyreguluj watki, aby byty réwnolegte, poziome i prawidtowo wyréwnane
e Upewnij sig, ze kota zebate sg utrzymywane w odpowiednich miejscach za pomoca kotnie-
rzy.

Nieprawidtowo zamontowana tasma

Z wyjatkiem tasm serii 200, prawidfowo potgczone tasmy wszystkich serii powinny mie¢ gtad-
kie, réwne brzegi. Zapoznaj sie z instrukcjami tgczenia danej serii i typu tasmy.

Brzeg tasmy nie jest prawidtowo pro-
wadzony przy zastosowaniach wyma-
gajacych zanurzenia tasmy w wodzie

Wigcej informacji mozna uzyskac, kontaktujac sie z dziatem obstugi klienta firmy Intralox. W
zwigzku z tym, ze tasmy firmy Intralox w wigkszosci rozwigzan unoszg si¢ na wodzie, w celu
uniknigcia $cierania sig brzegu tasmy niezbedne jest kontrolowanie kierunku jej ruchu.

Poprzeczne
przesuwanie si¢
kot w strone
Srodka lub brze-
gu tasmy

Watek napedowy i swobodny s3 nie-
prawidtowo ustawione

o Wyreguluj watki, aby byty réwnolegte, poziome i prawidtowo wyréwnane.
e Upewnij sig, Ze kota zgbate sg utrzymywane w odpowiednich miejscach za pomocg kotnie-
rzy.

Nieprawidtowy montaz lub brak piers-
cieni ustalajgcych

1. Zamontuj pierscienie ustalajgce w taki sposob, aby zablokowane kota zgbate na watku na-
pedowym i swobodnym byty wyréwnane.
2. Zamontuj ewentualne brakujgce pierscienie ustalajace.

Nieprawidtowe ustawienie zablokowa-
nych két zebatych na watku napedo-
wym i swobodnym

1. Ponownie wyrdwnaj zablokowane kota zgbate.
2. Upewnij sig, ze koto zgbate na watku napedowym jest wyrownane z kotem zgbatym na
watku swobodnym.
Wigcej informacji zawiera Instalacja kot zgbatych.

Nieprawidtowe ustawienie (synchroni-
zacja) kot zgbatych na watkach

Upewnij sig, ze kota zgbate sg doktadnie zsynchronizowane, a wszystkie zeby két sg wyréwna-
ne, patrzac wzdtuz watka. Wiecej informacji zawiera Instalacja kot zgbatych.

Odktadanie sie materiatu na spodzie
tasmy uniemozliwiajgce prawidtowe
zazebianie kot zgbatych z powierz-
chnig tasmy

Wyczys$é dot tasmy w celu usunigcia wszelkich zanieczyszczen, ktére mogtyby utrudniaé zaze-
bianie kot zgbatych z powierzchnig tasmy. Rozwaz zastosowanie lokalnych szczotek, skroba-
kéw, Slimakow lub innych urzadzen zapobiegajacych odktadaniu sie materiatu w przysztosci.

Nieprawidtowo zamontowana tasma

Z wyjatkiem tasm serii 200, prawidtowo potgczone tasmy wszystkich serii powinny mie¢ gtad-
kie, réwne brzegi. Zapoznaj sie z instrukcjami taczenia danej serii i typu tasmy.

Wygigecie lub skrecenie watka

1. SprawdZ watek pod katem wygigcia lub skrecenia.

2. Wymien wygiete lub skrecone piny.
Szerokie tasSmy moga wymagac stosowania tozysk posrednich. Wigcej informacji mozna uzys-
kac, kontaktujac sie z dziatem obstugi klienta firmy Intralox.
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ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

Problem

Mozliwa przyczyna

Rozwigzanie

Wysuwanie sie
pinu z tasmy

Nieprawidtowy montaz pindw

Zapoznaj sie z instrukcjami faczenia danej serii i typu tasmy.

Watek napedowy i swobodny s3 nie-
prawidtowo ustawione

o Wyreguluj watki, aby byty réwnolegte, poziome i prawidtowo wyréwnane.
e Upewnij sig, Ze kota zgbate sg utrzymywane w odpowiednich miejscach za pomocag kotnie-
rzy.

Zuzycie lub usz-
kodzenie ograni-
czenia bocznego

Ograniczenia boczne napotykaja prze-
szkody w ramie przenosnika, sekcji
powrotnej przenosnika lub na sasied-
nich urzadzeniach

Usun przeszkody znajdujace sig na drodze ograniczen bocznych.
Wyréwnaj i wypoziomuj rame przenosnika.

Usun przeszkody powodujace obcieranie lub zacinanie tasmy.
Zabezpiecz zablokowane kota zgbate.

Upewnij sig, ze kota zgbate sg prawidtowo wyréwnane.

Nieréwnomierny lub nieprawidtowy
zatadunek produktu

Zastosuj podparcie pod obszarem zatadunkowym tasmy.

Rozwaz dodanie zsypu, kierujacego przenoszony materiat w taki sposob, aby przy zatadunku
poruszat sig w tym samym kierunku oraz z podobng predkoscia co tasma.

W przypadku przenosnikow z obcigzeniem bocznym rozwaz dodanie prowadnicy bocznej po
przeciwlegtej stronie tasmy.

Wigcej informacji mozna uzyskac, kontaktujac sie z dziatem obstugi klienta firmy Intralox.

Zuzycie lub usz-
kodzenie zabie-
rakow

Zabieraki napotykajg przeszkody w ra-
mie przeno$nika, sekcji powrotnej
przenosnika lub na sasiednich urza-
dzeniach

o Usun zanieczyszczenia blokujgce ruch zabierakéw.

e Wyréwnaj i wypoziomuj rame przenosnika.

e Usun przeszkody powodujgce obcieranie lub zacinanie tasmy.
e Zabezpiecz zablokowane kota zgbate.

o Upewnij sig, ze kota zgbate sg prawidtowo wyréwnane.

Nieréwnomierny lub nieprawidtowy
zatadunek produktu

Zastosuj podparcie pod obszarem zatadunkowym tasmy.

Rozwaz dodanie zsypu, kierujgcego przenoszony materiat w taki sposdb, aby przy zatadunku
poruszat sie w tym samym kierunku oraz z podobng predkoscia co tasma.

W przypadku przeno$nikéw z obcigzeniem bocznym rozwaz dodanie prowadnicy bocznej po
przeciwlegtej stronie tasmy.

Wiecej informacji mozna uzyskac, kontaktujac sie z dziatem obstugi klienta firmy Intralox.

Silne uderzenia w strefie zatadunku
produktu

Dodaj ptyte uderzeniowa lub zsyp nad tasma w celu pochfonigcia poczatkowych uderzen oraz
ograniczenia lub wyeliminowania uderzen tasmy. Zamontuj ptyte uderzeniowg pod katem, aby
produkt fagodnie przesuwat sig na taSme.

Nieprawidtowe podparcie zabierakdw
w sekcji powrotnej przenosnika

Upewnij sig, ze prowadnice powrotne podtrzymujg tasmy po obu stronach w sekcji powrotnej i
w razie potrzeby na szeroko$ci tasmy. Wiecej informacji mozna uzyskac, kontaktujac sie z dzia-
fem obstugi klienta firmy Intralox.

Uszkodzenie tas-
my wynikajace z
uderzenia

Nieréwnomierny lub nieprawidtowy
zatadunek produktu

e Zastosuj podparcie pod obszarem zatadunkowym tasmy.

e Rozwaz dodanie zsypu, kierujgcego przenoszony materiat w taki sposob, aby przy zatadunku
poruszat sig w tym samym kierunku oraz z podobna predkoscia co tasma.

o W przypadku przenosnikéw z obcigzeniem bocznym rozwaz dodanie prowadnicy bocznej po
przeciwlegtej stronie tasmy.

Wiecej informacji mozna uzyskac, kontaktujac sie z dziatem obstugi klienta firmy Intralox.

Nieodpowiedni materiat tasmy

Upewnij sig, ze materiat tasmy jest odpowiedni dla danego zastosowania. Szczegdtowe infor-
macje mozna znalez¢ w rozdziale Proces doboru tasmy W Podreczniku inzynierskim moduto-
wych tasm przenosnikowych z tworzywa sztucznego Intralox. Mozna je takze uzyskac, kon-
taktujgc sie z dziatem obstugi klienta.

Wymagania danego zastosowania
przekraczajg zakres parametréw pracy
tasmy przenosnika wykonanej z two-
rzywa sztucznego.

Wiecej informacji mozna uzyskac, kontaktujac sie z dziatem obstugi klienta firmy Intralox.
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ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

Problem

Mozliwa przyczyna

Rozwigzanie

Uszkodzenie ply-
tek palcowych

Nieprawidtowy montaz ptytek palco-
wych

e Upewnij sig, ze ptytki palcowe nie sg zbyt silnie dokrgcone do montazowej powierzchni pod-
parcia.

e Upewnij sig, ze plytki palcowe zostaty zamontowane prosto i poziomo oraz nie sg wygiete ani
skrecone.

o Szczegdtowe informacje dotyczace prawidtowych wymiardw oraz montazu mozna znalezé w
rozdziale Wytyczne konstrukcyjne W Podreczniku inzynierskim modufowych tasm prze-
nosnikowych z tworzywa sztucznego Intralox.

Zbyt wysoka temperatura w obszarze
plytek palcowych

Jesli tasmy uzytkowane w wysokich temperaturach ulegajg rozszerzaniu poza dopuszczalny za-
kres podtuznych otworéw plytek palcowych, nalezy skontaktowac sie z firma Intralox w celu
uzyskania pomocy.

Nieprawidtowe prowadzenie tasmy
Raised Rib

Skoryguj prowadzenie tasmy. Patrz Rozwigzywanie probleméw.

Odkfadanie sig materiatu pomiedzy
podniesionymi zebrami

o Jesli jest to mozliwe, wyeliminuj zrodto odkfadania sie materiatu.
e (Okresowo przeprowadzaj procedure sprawdzenia i czyszczenia niemozliwych do uniknigcia
zanieczyszczen tasmy.

Nieprawidtowy wymiar A lub B

Poréwnaj obecne potozenie watka z wymiarami ram przenosnika A i B zalecanymi w Podreczni-
ku inzynierskim Intralox. W razie potrzeby skoryguj potozenie watka napedowego, aby uzyskac
prawidtowe wymiary.

Wygigcie lub skrecenie watka

1. Sprawdz watek pod katem wygigcia lub skrecenia.

2. Wymien wygiete lub skrecone piny.
Szerokie tasSmy moga wymagac stosowania tozysk posrednich. Wigcej informacji mozna uzys-
kac, kontaktujac sie z dziatem obstugi klienta firmy Intralox.

Nieprawidtowe ustawienie (synchroni-
zacja) két zebatych na watkach

Upewnij sig, ze kota zgbate s doktadnie zsynchronizowane, a wszystkie zgby kot s3 wyréwna-
ne, patrzac wzdtuz watka. Wiecej informacji zawiera Instalacja kot zgbatych.

Tasma ma zbyt
duzy luz

Nieprawidtowa catkowita diugos¢ tas-
my

e SprawdZ luz przy najnizszej temperaturze pracy tasmy.
e W razie potrzeby usun rzedy modut6w, aby skrdci¢ tasme i wyeliminowac nadmierny luz.

UWAGA: Niektore tasmy mozna skracac wytacznie co dwa rzedy.

Niewystarczajace naprezenie taSmy w
zastosowaniach o wysokiej tempera-
turze

Jesli zbyt duzy luz pojawia sig w wyniku rozszerzenia spowodowanego temperaturg, a jest pra-
widtowy w niskich temperaturach, moze by¢ wymagane zastosowanie w przeno$niku jednostki
naprezajacej w celu kompensacji rozszerzenia spowodowanego temperatura. Wiecej informacji
mozna uzyskac, kontaktujgc sig z dziatem obstugi klienta firmy Intralox.

Rozciggnigcie tasmy spowodowane
poczatkowymi warunkami rozrucho-
wymi lub duzym obcigzeniem

o W okresie docierania tasmy ulegaja wydtuzeniu. Jest to naturalny proces przystosowania sig
tasmy do danego zastosowania i jest bardziej widoczny w przypadku wiekszych obcigzen.

o Przed skréceniem poczekaj, az tasma przystosuje sie do panujacych warunkow eksploata-
cyjnych.

e Monitoruj prace tasmy w okresie docierania, aby unikna¢ jej zacinania lub zaczepiania.

TASMY SKRETNE

Problem

Mozliwe przyczyny

Rozwigzania

Tasma nie zaze-
bia sie z kotami
napedowymi

Nieprawidtowe naprezenie tasmy wo-
kot két napedowych

Tasmy serii 2200 i 2400 wymagaja matego naprezenia, jednakze zmiany dtugo$ci tasmy i dyna-
miki sekcji powrotnej przenosnika moga prowadzi¢ do podskakiwania tasmy na kotach zgba-
tych. Aby zapewni¢ opasanie taSmy wynoszace co najmniej 180°, zalecane jest zastosowanie
rolki podtrzymujacej.

Wymagana jest regulacja dtugosci tas-
my, kompensujaca zmiany temperatu-
ry i obcigzenia oraz zuzycie

Jesli nadmierny luz tasmy za kotami napedowymi powoduje podskakiwanie tasmy w tym miejs-
cu, problem ten mozna wyeliminowac przez zamontowanie rolki podtrzymujacej. Pionowa jed-
nostka naprezajgca tasSme moze réwniez by¢ potrzebna przed pierwszym uzyciem.
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ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

Problem

Mozliwe przyczyny

Rozwigzania

Tasma nie zaze-
bia sie z kotami
napedowymi

Odcinek prostoliniowy od tuku tasmy
do watka napgdowego jest krétszy niz
1,5 szerokosci tasmy. Powoduije to po-
wstanie réznej podziatki po obu stro-
nach tasmy, a to prowadzi do przesu-
wania sig tasmy po zewnetrznej stro-
nie na ostatnim zakrecie.

Upewnij sig, ze ditugos¢ odcinka prostoliniowego wynosi co najmniej 1,5 szerokosci tasmy.

Brak podparcia brzegu tasmy na od-
cinku prowadzacym do kot napedo-
wych

Zamontuj prowadnice na zewnetrznym brzegu tasmy na odcinku prowadzacym do watka nape-
dowego, aby zapobiec jej przesuwaniu si¢ na zewnatrz ostatniego zakretu.

Sekcja powrotna nie jest réwnolegta w
pionie do sekcji transportowej, co wy-
musza obroty kota zgbatego poza linig
ruchu tasmy.

Upewnij sig, ze powierzchnia transportowa i powrotna sg réwnolegte w pionie.

Zablokowane kota zgbate i tory docis-
kowe powodujg nadmierny ucisk na
tasme.

Upewnij sig, Ze stosowana jest tylko jedna metoda prowadzenia — zablokowane kota zgbate lub
tory dociskowe.

UWAGA: W przypadku tasm serii 2200 i 2400 NIE UZYWAJ JEDNOCZESNIE toréw docisko-
wych i zablokowanych két zebatych.

Nadmierne scie-
ranie sie profili
slizgowych,
zwlaszcza na
skretach.

Przekroczono warto$¢ PV materiatu
profilu $lizgowego prowadnicy.

1. Sprawdz temperature profilu $lizgowego prowadnicy na przejsciu pomigdzy sekcjami
prostymi i zakretami. Silny wzrost temperatury oznacza, ze materiat profilu $lizgowego
jest niewystarczajacy dla danego zastosowania.

2. Zamontuj profile slizgowe prowadnicy o wyzszej wartosci PV.

UWAGA: Przy pewnej wartosci moze dojs¢ do sytuacji, gdy przestang sig zuzywac profile Sliz-
gowe prowadnicy, a zacznie sig zuzywac brzeg tasmy. Korzystniej jest wymieniac profile $lizgo-
we niz tasmy.

Brak odpowiedniego odstepu tasmy w
danej sekcji. Jesli tasma zacina si¢ na
danej sekcji, profil slizgowy podlega
dodatkowym naprezeniom $ciskaja-
cym i rozciggajgcym.

¢ Przed zamontowaniem tasmy recznie przesun czes¢ tasmy przez wszystkie sekcje przenos-
nika i profile $lizgowe, aby upewnic sig, ze wystepuje wystarczajgcy odstep.
o Upewnij sig, ze jest utrzymywany odstep zalecany przez firme Intralox.

Wiecej informacji mozna uzyskac, kontaktujac sig z dziatem obstugi klienta firmy Intralox.

Profile $lizgowe na zakrecie nie sg
gtadkie lub nie sg wyréwnane.

1. Sprawdz temperature profilu $lizgowego prowadnicy na zakrecie. Wyzsza temperatura
tych profili lizgowych oznacza, ze nie s3 gtadkie.

2. W razie potrzeby wymien uszkodzone, zuzyte lub niewtasciwie dobrane profile Slizgowe.

3. Upewnij sig, ze wszystkie profile slizgowe tworzg gtadki fuk na kazdym skrecie.

Nadmierne zuzy-
cie kot zebatych

Brak podparcia brzegu tasmy na od-
cinku prowadzacym do két napedo-
wych.

Zamontuj prowadnice na zewngtrznym brzegu tasmy na odcinku prowadzacym do watka nape-
dowego, aby zapobiec jej przesuwaniu si¢ na zewnatrz ostatniego zakretu.

Sekcja powrotna nie jest réwnolegta w
pionie do sekcji transportowej, co wy-
musza obroty kota zgbatego poza linig
ruchu tasmy.

Upewnij sig, ze powierzchnia transportowa i powrotna sg réwnolegte w pionie.

Zablokowane kota zgbate i tory docis-
kowe powodujg nadmierny ucisk na
tasme.

Upewnij sig, ze stosowana jest tylko jedna metoda prowadzenia — zablokowane kota zgbate lub
tory dociskowe.

UWAGA: W przypadku ta$m serii 2200 i 2400 NIE UZYWAJ JEDNOCZESNIE toréw docisko-
wych i zablokowanych két zgbatych.
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ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

Problem

Mozliwe przyczyny

Rozwigzania

Nadmierne scie-
ranie lub uszko-
dzenie brzegu
tasmy

Na profilach $lizgowych prowadnicy
lub dociskowych profilach slizgowych
wystepuje punkt zahaczajacy o brzeg.

Wyeliminuj punkty zahaczajace oraz ostre krawedzie czotowe z wszystkich profili $lizgowych
prowadnicy.

Upewnij sig, ze przy maksymalnej temperaturze pracy taSmy wystepuje odstep pomigdzy
zewnetrznym dociskowym profilem $lizgowym i tasma.

Upewnij sig, ze zewnegtrzne dociskowe profile $lizgowe nie zahaczajg o tasme.

Niewtasciwy materiat profili $lizgo-
wych prowadnicy.

Sprawd? profile $lizgowe prowadnicy pod katem zuzycia. Profile slizgowe o niewielkim stop-
niu zuzycia mogg mie¢ zbyt wysokg wartos¢ PV w stosunku dla uzywanej tasmy.

Wymien profile $lizgowe z acetalu, nylonu, PTFE itp. na zwykte lub smarowane profile $lizgo-
we UHMW.

UWAGA: Przy pewnej wartosci moze dojs¢ do sytuaciji, gdy przestana sie zuzywac profile sliz-
gowe prowadnicy, a zacznie sig zuzywaé brzeg tasmy. Korzystniej jest wymieniac profile slizgo-
we niz tasmy.

Wysuwanie si¢
pinu z tasmy

Nieprawidtowy montaz pin6w.

Zamontuj pin ponownie. Zapoznaj si¢ z instrukcjami taczenia danej serii i typu tasmy.

Wysuwanie si¢
pinu z tasmy

Pin uszkodzony wskutek zahaczenia
lub zuzycia.

o Sprawdz tasme pod katem uszkodzen.
¢ Wymien uszkodzone moduty brzegowe tasmy lub piny.
e Napraw miejsca powodujace zahaczanie na ramie przenosnika.

W przypadku tasm z serii 2200 lub
2400 koncowki pindw maja ostre kra-
wedzie.

Zawsze przecinaj piny bez pozostawiania ostrych krawedzi. Przecigcie pod katem moze spowo-
dowac wysuwanie sie koncéwki pinu poza element retencyjny.
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