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1 UBERSICHT UBER INBETRIEBNAHME
UND INTEGRATION

HINWEIS: Flihren Sie vor der Inbetriebnahme des ISC CAM alle Installations- und Betriebsverfahren im
Benutzerhandbuch des Systems durch.

Dieses Dokument enthélt die erforderlichen Informationen zur Inbetriebnahme und Konfiguration eines
Intralox® Smart Carryway Carryway Automation Module (ISC CAM) mit Intralox Divert Logic Controller
(IDL-C) Version 2.x. Nehmen Sie das ISC CAM in Betrieb, indem Sie die folgenden Schritte der Reihe nach
durchfuhren:

SchlieBen Sie die Kabel an das ISC CAM an, und schalten Sie die Stromversorgung ein.

Greifen Sie auf die webbasierte HMI zu und Uberpriifen Sie die Verbindung der Hardware.

Konfigurieren Sie optional die Netzwerkeinstellungen mit dem Intralox Service Tool.

ponN =

Hangen Sie das System an eine SPS oder ein Produktinspektionssystem an. Wenn Sie dies nicht
mochten, konfigurieren Sie die internen Moduszieleinstellungen in der HMI fiir den autonomen Betrieb.

5. Fuhren Sie einen Probelauf mit Produkten durch.

6. Passen Sie die Produktbahnen und andere HMI-Einstellungen nach Bedarf an.

7. Exportieren und sichern Sie die Einstellungen.

Das ISC CAM leitet die Produkte zu nummerierten Zielen. Die Anzahl und Lage der Ziele héngt von der

Technik, der Serie und der Konfiguration des Systems ab. Weitere Informationen finden Sie im technischen
Paket des Systems.

ZIELNUMMERN DES SORTIERSYSTEMS

Die aktiven Ziele des Obertrum im Sortiersystem sind wie abgebildet nummeriert. Weisen Sie den Produkten
mithilfe von SPS-Signalen Ziele zu, oder legen Sie Uber die webbasierte HMI die Menge der Produkte fest,
die zu jedem Ziel geleitet werden sollen. Passen Sie Uber die webbasierte HMI die Produktbahn fir jedes Ziel
an, und optimieren Sie sie.

A Einlauf-PE D Ziel 2
B Nullstellung E Ziel 3
C Ziel1 F Ziel 0 (Ende aus)

Abbildung 1: Zielnummern des unidirektionalen Sortiersystems AIM/DARB S7000/S7050
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1 UBERSICHT UBER INBETRIEBNAHME UND
INTEGRATION

A Einlauf-PE F Ziel 4

B Nullstellung G Ziel 5

C Ziel 1 H Ziel 6

D Ziel 2 | Ziel 0 (Ende aus)
E Ziel 3

Abbildung 2: Zielnummern des bidirektionalen Sortiersystems S7000/S7050

ZIELNUMMERN DER VERTEILERWEICHE

Die aktiven Obertrum-Ziele der Verteilerweiche sind wie abgebildet nummeriert. Verwenden Sie die
webbasierte HMI, um Einstellungen fir jedes Ziel zu konfigurieren.

A Einlauf-PE

B Nullstellung

C Ziel 1

D Ziel 2

Abbildung 3: Zielnummern der Verteilerweiche AIM/DARB S7000/S7050
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1 UBERSICHT UBER INBETRIEBNAHME UND

INTEGRATION

A Einlauf-PE E Ziel 1
B Einlauf 1 F Ziel 2
C Einlauf 2 G Ziel 3
D Nullstellung

Abbildung 4: Ziele Verteilerweiche 1 — 3/2 — 3: S7000/S7050 (nur bei einem einzigen Einlauf-PE)

BETRIEBSMODUS

Das ISC CAM kann Zielinformationen fiir jedes Produkt von einer SPS oder einem Inspektor erhalten
(externer Modus), oder es kann autonom eine bestimmte Menge von Produkten zu jedem Ziel leiten (interner
Modus).

SPS/EXTERNER MODUS

Wenn ISC CAM auf SPS/Externer Modus eingestellt ist, erhalt das ISC CAM Zielinformationen fir jedes
Produkt von einem Ubergeordneten Gerét, z. B. einer Linien-SPS oder einem Inspektor. ISC CAM
funktioniert nicht im SPS/Extern-Modus ohne eine SPS oder ein Ubergeordnetes Gerat, das Uber Ethernet
oder eine diskrete E/A-Verbindung mit 24 VDC angeschlossen ist.

Um eine SPS zu integrieren und den SPS/Extern-Modus zu aktivieren, lesen Sie den Abschnitt SPS-
Integration, nachdem Sie die Inbetriebnahmeverfahren abgeschlossen haben.

Das folgende Beispiel zeigt eine mdgliche Anwendung des SPS/Extern-Modus:

Ein DARB-Sortiersystem S4500 fuihrt eine Umlenkung zu drei (3) Zielen durch. Die SPS Ubermittelt die
Zielinformationen fur jedes Produkt. In dieser Animation leitet die SPS die griinen Produkte zum Ziel 1, die
blauen Produkte zum Ziel 2 und die roten Produkte zum Ziel 3. Animation

INTERNER MODUS

Im internen Modus leitet das ISC CAM die Produkte in den angegebenen Mengen an die Ziele weiter. Legen
Sie die Menge der Produkte, die an jedes Ziel geleitet werden, mit einem SPS-Befehl oder auf der HMI-Seite
Settings (Einstellungen) unter Internal mode destination (Ziel fir internen Modus) fest.

Der interne Modus funktioniert mit oder ohne SPS oder Inspektor. Uber eine SPS oder einen Inspektor
kénnen Sie die Zielmengen aktualisieren sowie Fehler und Warnungen empfangen. Intralox empfiehlt,
das ISC CAM an eine SPS anzuschlieBen, auch wenn Sie im internen Modus arbeiten, damit Fehler

und andere grundlegende Informationen Ubermittelt werden kénnen. Wenn Sie das ISC CAM ohne SPS
verwenden mochten, finden Sie weitere Informationen unter Interner Modus ohne SPS, nachdem Sie

das Inbetriebnahmeverfahren abgeschlossen haben. Wenn Sie das ISC CAM im internen Modus mit
einer SPS verwenden mdchten, finden Sie weitere Informationen unter SPS-Integration, nachdem Sie das
Inbetriebnahmeverfahren abgeschlossen haben.

Die folgenden Beispiele zeigen moégliche Anwendungen des internen Modus.

1. Eine Verteilerweiche ARB S7000 hat Ausgange zu drei (3) Zielen. Leiten Sie zwei (2) Produkte an Ziel 1,
zwei (2) Produkte an Ziel 2 und zwei (2) Produkte an Ziel 3. Animation

Inbetriebnahme- und Integrationshandbuch-Automatisierungsmodul ISC-Obertrum 6


https://players.brightcove.net/1629323937001/default_default/index.html?videoId=6359364008112
https://players.brightcove.net/1629323937001/default_default/index.html?videoId=6359362819112

1 UBERSICHT UBER INBETRIEBNAHME UND
INTEGRATION

2. Eine Verteilerweiche ARB S7000 hat Ausgénge zu drei (3) Zielen. Leiten Sie ein (1) Produkt an Ziel 1, drei
(3) Produkte an Ziel 2 und funf (5) Produkte an Ziel 3. Animation
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2 INBETRIEBNAHME

Intralox befestigt und konfiguriert das ISC CAM-Gerat im Werk. Um das ISC CAM-Gerét in Betrieb zu
nehmen, schlieBen Sie die Kabel an, schalten Sie die Stromversorgung ein, und konfigurieren Sie das
Netzwerk fir den Zugriff auf die webbasierte HMI, bevor Sie die Verbindung mit der Hardware bestatigen.

Nachdem Sie die Inbetriebnahme und die Uberpriifung der Hardwareverbindungen abgeschlossen haben,
lesen Sie den Abschnitt SPS-Integration, um die Integration mit einer SPS oder einem Inspektor
vorzunehmen, oder springen Sie zu Interner Modus ohne SPS.

KABEL AN DAS ISC CAM ANSCHLIEGEN

1.

2.

Suchen Sie auf der ISC CAM-ISC-Webseite (https://intralox.com/isccam) den Anschlussplan fur die
Systemtechnik (AIM, DARB oder S7000/S7050), und 6ffnen Sie ihn.

SchlieBen Sie die Strom-, Kommunikations- und Netzwerkkabel entsprechend dem Anschlussdiagramm
fur Ihr System an die Anschlisse an.

HINWEIS: Einige Ports werden moglicherweise nicht verwendet. Weitere Informationen finden Sie im
Anschlussdiagramm.

A Strom

B C0-C3

C Ethernet

Abbildung 5: ISC CAM-Ports

Die Kabel sind gemaB Anschlussplan farbcodiert. Einige verfligen Uber farbige Ringe an den Anschlissen,
andere haben farbige Kabel (z. B. Netzwerkkabel sind griin).

. Ziehen Sie die Adapter und Kabelstecker mit dem im Anschlussdiagramm angegebenen Drehmoment an.

HINWEIS: Das ISC CAM erreicht die Schutzart IP65-67-69K, wenn die Steckverbinder mit dem richtigen
Anzugsmoment angezogen sind und die nicht verwendeten Ports mit Staubschutzkappen abgedeckt
wurden. Wenn das Drehmoment des Steckverbinders nicht ausreicht, kbnnen Staub und Wasser
eindringen, und durch Vibrationen kénnen sich die Steckverbinder weiter 16sen.

ISC CAM EINSCHALTEN

1.

Schalten Sie die Stromversorgung des ISC CAM ein.
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2 INBETRIEBNAHME

2. Warten Sie, bis das ISC CAM hochgefahren ist.
Der Startvorgang dauert etwa 20 Sekunden, dabei blinken die LEDs und andern ihre Farbe. Der
Startvorgang ist abgeschlossen, wenn die LEDs PWR und ERR griin leuchten und die LED BUS drei
(8) Mal griin blinkt. Wenn eine LED immer noch rot leuchtet, finden Sie weitere Informationen in der
ISC CAM-Anleitung zur Fehlerbehebung.

A LEDs BUS, ERR und PWR
B ETH1- und ETH2-LEDs
Abbildung 6: Uberpriifen des Stromstatus

3. Uberpriifen Sie, ob das ISC CAM mit dem Netzwerk verbunden ist.

AUF HMI ZUGREIFEN, UM DIE KOMMUNIKATION DER
HARDWARE ZU UBERPRUFEN

Greifen Sie auf die webbasierte HMI (Human-Machine-Interface, Mensch-Maschine-Schnittstelle) des
ISC CAM zu, um Live-Informationen anzuzeigen und zu Uberpriifen, ob die Hardware ordnungsgeman mit
dem ISC CAM verbunden ist.

1. SchlieBen Sie das Gerat mit einem Internet-Browser Uber ein M12-Ethernetkabel an den
Netzwerkanschluss des ISC CAM (ETH1 oder ETH2) an.
Die LEDs ETH1 und ETH2 blinken griin (100-Megabit-Verbindung) oder gelb (10-Megabit-Verbindung),
um eine Netzwerkverbindung anzuzeigen. Wenn eine der LEDs rot leuchtet, sehen Sie im ISC CAM-
Fehlerbehebungshandbuch nach.

2. Geben Sie die Standard-IP-Adresse des ISC CAM 192.168.1.254 in die Adressleiste eines
Internetbrowsers ein, um auf die HMI zuzugreifen. Die HMI-Seite Live Info wird geladen.
Wenn die HMI nicht geladen wird, vergewissern Sie sich, dass der Ethernet-Adapter des Geréats
mit einer IP-Adresse im Subnetzbereich 192.168.1.x konfiguriert ist, und Uberprifen Sie die Ethernet-
Kabelverbindung.

3. Vergewissern Sie sich, dass die Seriennummer in der Informationsleiste am unteren Rand der HMI mit
der Seriennummer auf dem Typenschild mit der Intralox System-ID (EIN; Equipment Identification Name)
Ubereinstimmt.

Wenn die Seriennummern nicht tbereinstimmen, fehlt die ISC CAM-Konfigurationsdatei oder ist
beschadigt. Wenden Sie sich an den Intralox-Kundendienst, bevor Sie fortfahren.

UBERSICHT UBER DIE WEBBASIERTE HMI

Mithilfe der webbasierten HMI kénnen Sie das ISC CAM Uberwachen, konfigurieren oder Fehler beheben.
Um auf die webbasierte HMI zuzugreifen, klicken Sie auf die im Intralox Service Tool aufgefiihrte IP-Adresse,
oder geben Sie die IP-Adresse des ISC CAM in einen Webbrowser ein.

Die webbasierte HMI verfligt Uiber sechs (6) Seiten:

¢ Live Info
- Zeigt Live-Informationen Uber den ISC CAM-Betrieb und den Durchsatz an.
- Klicken Sie auf die Schalter, um einen aktiven Obertrum zu aktivieren oder zu deaktivieren.
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2 INBETRIEBNAHME

e Einstellungen
- Stellen Sie den Betriebsmodus ein (intern oder extern).

- Legen Sie die Produktmengen fest, die an jedes Ziel geleitet werden sollen (interner Modus ohne
SPS-Steuerung).

- Passen Sie Bahnparameter und Voreinstellungen (,Rezepte”) an, um die Leistung zu optimieren und
unterschiedliche Produkteigenschaften zu beriicksichtigen.

- Exportieren und importieren Sie alle Einstellungen.
e Wartung
- Zeigt alle zur Wartung gehdérende Parameter an.
e System
- Zeigt alle Parameter zur Systemkonfiguration an.
e E/A-COMM
- Zeigt Live-Informationen zur Ventil- und SPS-Kommunikation an.
- Klicken Sie auf die Schalter, um Ventile zu Ubersteuern (manuell zu aktivieren oder zu deaktivieren).
¢ Fehler
- Zeigt Details zu aktuellen Fehlern und Warnungen an.
- Fehler- und Warnhistorie anzeigen.

A Navigation auf der HMI-Seite

B Aktuelle Seite

C Informationsleiste

Abbildung 7: Webbasierte HMI-Schnittstelle
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2 INBETRIEBNAHME

A Firmware-Version E SPS-Verbindungsstatus
B Bandtyp, Technik und Systemtyp F IP-Adresse
C Seriennummer des Systems G MAC-Adresse

D Betriebsmodus
Abbildung 8: HMI-Informationsleiste

UBERPRUFEN DER HARDWAREVERBINDUNG

Nachdem Sie die Verbindung zur HMI hergestellt haben, gehen Sie folgendermaBen vor, um sicherzustellen,
dass die Sensoren und Ventile richtig angeschlossen wurden.

1. Vergewissern Sie sich, dass keine aktiven Fehler oder Warnungen auf der HMI-Homepage mit Live Info

vorhanden sind.
Falls Fehler oder Warnungen auftreten, finden Sie weitere Informationen im Fehlerbehebungs- und

Referenzhandbuch des ISC CAM.
2. Sperren Sie den Einlauf PE und vergewissern Sie sich, dass die Anzeige Infeed PE Clear (Einlauf-PE frei) auf

Infeed PE Blocked (Einlauf-PE blockiert) wechselt.
Wenn sich die Anzeige nicht &ndert, Uberprifen Sie, ob der Einlauf PE richtig angeschlossen ist.

3. Lassen Sie das System ohne Produkte laufen und Uberpriifen Sie, ob die Anzeige Belt not running (Band

[auft nicht) auf Belt Running (Band lauft) wechselt.
Wenn sich die Anzeige nicht &ndert, Uberpriifen Sie, ob der Antriebsencoder ordnungsgeman

angeschlossen ist.

Abbildung 9: Anzeige firr laufendes Band

KONFIGURIEREN DES NETZWERKS MIT DEM SERVICE TOOL

Konfigurieren Sie die Netzwerkeinstellungen des ISC CAM aus der Ferne mit einer SPS oder von einem
beliebigen Windows Computer aus mit dem Intralox Service Tool (erhaltlich unter https://intralox.com/
isccam). Folgen Sie diesem Verfahren, um die IP-Adresse (alle SPS-Integrationen) und den PROFINET-
Namen (nur Siemens) mit dem Intralox Service Tool zu konfigurieren. Weitere Informationen zur
Fernkonfiguration der Netzwerkeinstellungen des ISC CAM mit einer SPS finden Sie unter SPS-Integration.

1. Klicken Sie auf Search (Suchen), um ISC CAM-Systeme im Netzwerk zu ermitteln.
Die Gerate werden Uber das PROFINET Device Configuration Protocol (DCP) gefunden.

2. Klicken Sie auf das System, um es auszuwahlen.
3. Klicken Sie auf Change (Andern).

Inbetriebnahme- und Integrationshandbuch-Automatisierungsmodul ISC-Obertrum 11


https://intralox.com/isccam
https://intralox.com/isccam

2 INBETRIEBNAHME

4. Geben Sie einen Station name (Stationsnamen), eine IP-Address (IP-Adresse), eine Netmask (Netzmaske) und
ein Gateway ein.

Abbildung 10: Andern der ISC-CAM-Systemkonfiguration

Klicken Sie auf Set in device (Im Gerét einstellen), um die Anderungen zu (ibernehmen.

Klicken Sie auf Actions (Aktionen) und dann auf Reboot (Neustart), um das Geréat neu zu starten.
Warten Sie 20 Sekunden, bis das System neu gestartet wird.

Uberpriifen Sie, ob die Anderungen korrekt angewendet wurden.

® N o o
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3 SPS-INTEGRATION

Dieser Abschnitt enthélt Informationen zur Integration mit einer SPS oder einem Inspektor. Wenn Sie das ISC
CAM ohne SPS-Integration verwenden, Uberspringen Sie diesen Abschnitt, und lesen Sie Interner Modus
ohne SPS.

Viele ISC-CAM-Parameter kdnnen mit SPS-Befehlen eingestellt werden. Intralox liefert Ressourcen und
Unterstitzung fir die Integration von ISC CAM mit Siemens Steuerungen (Uber PROFINET), Rockwell
Steuerungen (Uber EthernetlP) und jeder SPS, die Generic Ethernet Device (GED) und Electronic Data Sheet
(EDS) Dateien unterstiitzt. Das ISC CAM erkennt automatisch das Kommunikationsprotokoll (PROFINET
oder Ethernet/IP). Eine SPS oder ein Produktinspektionssystem (Kontrollwaage, Scanner oder Kamera) kann
Produkte auch Uber eine diskrete E/A-Verbindung mit 24 VDC ausschleusen.

VERBINDUNGSOPTIONEN

Wenn der Betriebsmodus von ISC CAM auf Internal mode (Intern) eingestellt ist, sendet das ISC CAM die
Produkte selbststandig an die Ziele. Wenn der Betriebsmodus des ISC CAM auf External mode (Extern)
eingestellt ist, steuert ein Ubergeordnetes Gerat, wie z. B. eine SPS oder ein Produktinspektionssystem,
jedes Produktziel. Wenn der Betriebsmodus des ISC CAM auf den External mode (externen Modus) eingestellt
ist, kann das Ubergeordnete Gerat auf zwei (2) Arten mit dem ISC CAM kommunizieren:

¢ Ethernet ermdglicht das Senden und Empfangen komplexer Anweisungen. Ethernet ist in der Regel die
bevorzugte Option. In diesem Modus kann das Ubergeordnete Gerét die Einstellungen des ISC CAM
aktualisieren und detaillierte Status- und Fehlerinformationen empfangen.

¢ Der diskrete E/A-Anschluss mit 24 VDC ist fiir Hochgeschwindigkeits-Ausschuss-Signale,
typischerweise von einem Inspektor. Hochgeschwindigkeitsausschuss

HINWEIS: In manchen Situationen ist sowohl eine Ethernet- als auch eine diskrete E/A-Verbindung mit
24 VDC notwendig, um die Leistung des Systems zu maximieren.

PRIORISIERUNG VON BEFEHLEN

Das ISC CAM priorisiert die Eingénge in der folgenden Reihenfolge:

1. Diskrete E/A-Verbindung mit 24 VDC (Hochgeschwindigkeits-Ausschusssignale)

2. Ethernet

3. Einstellungen auf der webbasierten HMI

Die Kommunikation des libergeordneten Gerats hat immer Vorrang vor den Einstellungen der HMI.

Vergewissern Sie sich, dass die SPS die erforderlichen Parameter Ubermittelt, unabhangig davon, ob sich
die HMI im internen oder externen Modus befindet.

SPS-SIGNALE

Dieser Abschnitt enthélt Informationen Uber die Funktion und das Timing von SPS-Signalen. Diese
Informationen helfen lhnen bei der Integration von ISC CAM mit einer Linien-SPS.

GRUNDLEGENDE SIGNALE VON DER SPS

Vergewissern Sie sich, dass die SPS die folgenden grundlegenden Signale an das ISC CAM Ubertragt:
¢ Motor lauft: Schalten Sie dieses Signal ein, wenn der Motor 1&uft. Wenn das Signal nicht gesetzt ist,
generiert das ISC CAM einen Fehler.

e Aktivierung des aktiven Obertrums rechts/links (nur bidirektionale Bander): Aktivieren Sie bei
bidirektionalen Bandern die entsprechenden Richtungen flr alle aktiven Obertrume.

e Aktivierung des aktiven Obertrums (nur bei unidirektionalen Bandern): Aktivieren Sie bei
unidirektionalen Béndern die entsprechenden aktiven Obertrume.
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e Betriebsmodus: Stellen Sie den Betriebsmodus auf intern oder extern ein. Im externen Modus muss
die SPS fir jedes Produkt ein Ziel zuweisen. Im internen Modus muss die SPS die Menge der Produkte
angeben, die zu jedem Ziel geleitet werden sollen.

EXTERNER MODUS

Wenn das ISC CAM im externen Modus arbeitet, muss die SPS die Zielinformationen flr jedes

Produkt senden. Damit ISC CAM im externen Modus arbeiten kann, muss der Befehl run mode external
(Betriebsmodus extern) auf ,,true” (wahr), und der Befehl run mode internal (Betriebsmodus intern) auf ,false”
(falsch) stehen.

In diesem Beispiel signalisiert die SPS, dass Produkt 1 zum Ziel 1, Produkt 2 zum Ziel 2 und Produkt 3 zum
Ziel 0 (Ende aus) geleitet wird.

C
0
1
D
0
A Zielsignal des Produkts D Betriebsmodus intern
B Einlauf-PE-Signal E Produkte blockieren
C Betriebsmodus extern Lichtschranke
Abbildung 11: Timing der Signale im externen Modus
A B C D

E F
A Einlauf-PE-Signal E Ziel 1
B Produkt 1 F Ziel 2
G Produkt 2 G Ziel 0/ Ende aus

D Produkt 3
Abbildung 12: Signalergebnisse im externen Modus
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INTERNER MODUS
Wenn das ISC CAM im internen Modus arbeitet, werden die Produkte in bestimmten Mengen zu den Zielen
geleitet. Wenn das ISC CAM an eine SPS angeschlossen ist, muss die SPS die Menge der Produkte

angeben, die an jedes Ziel geleitet werden sollen.

In diesem Beispiel ist der interne Modus so konfiguriert, dass ein (1) Produkt an jedes Ziel gesendet wird.

A B C D

E F
A Einlauf-PE-Signal E Ziel 1
B Produkt 1 F Ziel 2
G Produkt 2 G Ziel 0/Ende aus

D Produkt 3
Abbildung 13: Ergebnisse der internen Moduskonfiguration

PRODUKTE MIT DISKRETEM E/A-ANSCHLUSS (24 VDC) ABLEHNEN

Wenn diese Funktion aktiviert ist, veranlasst das diskrete E/A-Signal (24 VDC) das ISC CAM, Produkte an
das Ausschussziel zu leiten. Legen Sie das Ausschussziel auf der HMI-Seite Settings (Einstellungen) oder mit
einem SPS-Befehl fest. Ausschusssignale haben Prioritdt und funktionieren sowohl im internen Modus als

auch im externen Modus.

In diesem Beispiel werden alle Produkte mit Ausnahme der Ausschussprodukte an Ziel 1 gesendet.
Ausschussprodukte werden an das Ziel 2 gesendet. Dieses Beispiel gilt sowohl fir den internen als auch fur

den externen Modus.

Abbildung 14: Ausschussziel auf der HMI-Seite ,,Settings” (Einstellungen)

B, | L

A Ausschusssignal

B Einlauf-PE-Signal

C Produkte blockieren Lichtschranke

Abbildung 15: Ausschusssignal-Zeitsteuerung
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D E

A Einlauf-PE D Ziel1

B Produkt E Ziel 2 (Ausschuss)
C Ausschussprodukt

Abbildung 16: Ausschusssignal-Ergebnisse

DISKRETE E/A-VERBINDUNG MIT 24 VDC — EINSTELLUNG DER STIFTE

Der diskrete E/A-Anschluss mit 24 VDC ermdglicht es einem Ubergeordneten Gerét, ein Produkt mit

einem Hochgeschwindigkeitssignal zurlickzuweisen. Die Verbindung liefert auch ein Fehlersignal an das
Ubergeordnete Gerat. Weitere Informationen finden Sie im Diagramm fir den 24-VDC-Anschluss flr
Zurtckweisungen des ISC CAM auf der ISC-Webseite (https://intralox.com/isccam) als Referenz. Verdrahten
Sie den diskreten E/A-Anschluss mit 24 VDC wie abgebildet.

Abbildung 17: Stifte des Ports C3 flr diskreten E/A-Anschluss mit 24 VDC

Stiftposition Funktion Beschreibung LED-Zustand
Stifte 1 24-YDC-Str0mausgang 24-\.IDC-Stromv.ersorgung flir Nicht zutreffend
(optional) (optionale) Relais
Niedrig (OV): Das System
lauft nicht oder ein (1) LED 7 leuchtet nicht
Lauf/Storung oder mehrere Fehler wurden
i erkannt
Stifte 2 Ausgang vom ISC CAM
Hoch (24 VDC): Das System
lauft, und es werden keine LED 7 leuchtet griin
Fehler erkannt
Stifte 3 Masse Nicht zutreffend
Niedrig (OV): Umlenkung von
Produkten zu Zielen auf
Ausschleusung der Grundlage von Mengen LED 6 leuchtet nicht
Stifte 4 ) (interner Modus) oder SPS-
Eingang zum ISC CAM Signalen (externer Modus)
Hoch (24 VDC): Produkte an LED 6 leuchtet griin
das Ausschussziel umlenken
ISC CAM C3-Schnittstelle: M12-Buchse A-kodiert, 18 bis 30 VDC, 7 mA pro Eingang, max. 0,5 A pro Ausgang, nicht abgesichert.
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SIGNAL FUR DAS PRODUKTZIEL

Wenn Sie im externen Modus arbeiten, sendet die SPS, der Inspektor oder ein anderes Uibergeordnetes
Gerét ein Ausschusssignal oder eine Produktzielnummer, um jedes Produktziel zu steuern. Um
sicherzustellen, dass das ISC CAM ausreichend Zeit hat, das Produkt zum richtigen Ziel zu leiten, setzen
Sie dieses Signal so frih wie méglich in der Licke zwischen den Produkten, wahrend der Einlauf-PE nicht
blockiert ist. Das ISC CAM muss das Zielsignal empfangen, bevor der Einlauf-PE die Vorderkante des
Produkts erkennt. Setzen Sie das Signal fir das ndchste Produkt in dem Moment, in dem das vorherige
Produkt den Einlauf-PE passiert. Der Status des Einlauf-PE-Signals ist in der zyklischen Kommunikation von
ISC CAM zur SPS enthalten.

Wenn ein Signalwechsel empfangen wird, bevor die Produktvorderkante den Einlauf-PE erreicht, aber
innerhalb des SPS-Kommunikationszeitfensters (aufgefiihrt auf der HMI-Seite Equipment (System)), wird eine
Warnung ausgegeben (Produktzielsignal zu spat empfangen). Wenn ein Signalwechsel empfangen wird,
nachdem die Produktvorderkante den Einlauf-PE erreicht hat, tritt ein Fehler auf (Produktzielsignal zu spat
empfangen). Eine falsche Signalzeitsteuerung kann zu einer falschen Zielzuweisung fuhren.

A Einlauf-PE

B Akzeptables Timing fiir das Zielsignal

C Zielsignal lost Warnung aus

D Zielsignal Iost Fehler aus

Abbildung 18: Timing des Produkizielsignals

A Ausschusssignal oder Produktzielsignal

B Einlauf-PE

C Produkt blockiert Lichtschranke

D SPS-Kommunikationsfenster

Abbildung 19: Akzeptables Timing fiir das Zielsignal
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A Ausschusssignal oder Produktzielsignal

B Einlauf-PE-Signal

C Produkt blockiert Lichtschranke

D SPS-Kommunikationsfenster

Abbildung 20: Zielsignal-Timing I6st Warnung aus

A Ausschusssignal oder Produktzielsignal

B Einlauf-PE-Signal

C Produkt blockiert Lichtschranke

D SPS-Kommunikationsfenster

Abbildung 21: Zielsignal-Timing |6st Fehler aus

DEAKTIVIEREN AKTIVER OBERTRUME

Deaktivieren Sie aktive Obertrume in der webbasierten HMI, oder schreiben Sie den Parameter mit einer
SPS. Bei bidirektionalen Bandern kénnen Sie jede Richtung des Obertrums deaktivieren.

Wenn ein Produkt zu einem deaktivierten Ziel transportiert werden soll, wird es einem weiter entfernten Ziel
auf dem Band neu zugewiesen. Wenn das neu zugewiesene Ziel nicht verfligbar ist, wird das Produkt an das
Ende des Bandes geschickt.

Dieses Beispiel gilt sowohl fir den internen als auch fir den externen Modus. Alle Produkte werden an das
Ziel 1 geschickt. Nachdem Produkt 1 versendet wurde, wird das Obertrum fiir Ziel 1 deaktiviert. Daher wird
das Produkt 2 an das nachste Ziel gesendet, ndmlich an die Endstation.
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O I I B

\C/

A Ziel 1 aktiver Obertrum deaktiviert

B Einlauf-PE-Signal

C Produkte blockieren Einlauf-PE

Abbildung 22: Deaktiveren des Timings des Obertrumsignals

A Einlauf-PE E Ziel 1

B Produkt 1 F Ziel 2

C Deaktiviertes aktives Obertrum G Ziel 0/Ende aus
D Produkt 2

Abbildung 23: Deaktiveren der Ergebnisse des Obertrumsignals

MEHRERE PRODUKTEINLAUFE

Bei Anwendungen mit mehreren Einldufen muss die SPS signalisieren, welcher Einlauf aktiv ist. Obwohl die
Produkte von mehreren Einlaufen kommen und unterschiedliche Wege nehmen, gehen sie standardmaBig
alle an dasselbe Ziel.

In diesem Beispiel werden alle Produkte, unabhéngig davon, von welchem Einlauf sie kommen, an das Ziel 1
gesendet. Dieses Beispiel gilt sowohl fiir die internen als auch fiir die externen Betriebsarten.
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A Signal Einlauf 1

B Signal Einlauf 2

C Einlauf-PE-Signal

D Produkte blockieren Einlauf-PE

Abbildung 24: Timing von zwei Einlaufsignalen

A Einlauf-PE D Ziel 1
B Einlauf 1 E Ziel 2
G Einlauf 2

Abbildung 25: Ergebnisse des doppelten Einlaufsignals

UBERSTEUERUNG DES VENTILS DES AKTIVEN OBERTRUMS

Zur Fehlersuche kénnen Sie den Ventilausgang des ISC CAM mit einem SPS-Signal Ubersteuern. Weitere
Informationen finden Sie unter Ventillbersteuerung.

Die Ubersteuerung wird durch drei (3) Parameter gesteuert:

e Ubersteuern des Zeigers fiir aktives Obertrum: Der Obertrum, der (ibersteuert werden soll

o Ubersteuern des Werts des aktiven Obertrums: Gibt an, ob die Ubersteuerung das aktive Obertrum
aktiviert oder deaktiviert

* Aktivieren der Ubersteuerung des aktiven Obertrums: Gibt an, ob die Uberschreibung aktiviert oder
deaktiviert ist
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In diesem Bei§piel (DARB S4500) schaltet eine Ubersteuerung das aktive Ob(_e_rtrum 1 ein. Als Nachstes
schaltet eine Ubersteuerung das aktive Obertrum 1 aus. SchlieBlich wird die Ubersteuerung deaktiviert.

A Signal des Obertrum-Zeigers D Obertrum 1 mit Ubersteuerung

libersteuern aktiviert
B Signal des Werts des aktiven E Obertrum 1 mit Ubersteuerung
Obertrums deaktiviert

C Ubersteuerungssignal aktivieren
Abbildung 26: Signal zum Ubersteuern des aktiven Obertrums

PARAMETER-KOMMUNIKATION

Die Parameter des ISC CAM sind in Parametergruppen unterteilt. Verwenden Sie die Parametergruppe
und die Parameternummer, um Parameter zu schreiben und zu lesen. Die Liste der Parameter

und Gruppen finden Sie im Dokument ,Network Communication Data Interface” (Dateninterface der
Netzwerkkommunikation fur das ISC CAM) auf der ISC-Webseite (https://intralox.com/isccam).

HINWEIS: Verschiedene Parameter haben unterschiedliche Einheiten. In der Datei flr die Datenschnittstelle
fir die ISC-Netzwerkkommunikation wird erldutert, wie Parameterwerte konvertiert werden.

UBERSICHT UBER DAS SCHREIBEN VON PARAMETERN

Die SPS schreibt Parameter nur bei der steigenden Flanke des Schreibbefehls in das ISC CAM, wenn sich
der Wert von 0 auf 1 andert.

In diesem Beispiel schreibt die SPS eine 1 in den Parameter Reject destination (Ziel ablehnen). Im Dokument
zur Datenschnittstelle der Netzwerkkommunikation hat dieser Parameter in Gruppe 1 die Nummer 121.
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Abbildung 27: SPS schreibt den Parameter ,Reject destination® (Ziel ablehnen)

Initial status (Ausgangsstatus): Setzen Sie die Parameter mit dem Schreibbefehl auf ,,False” (Falsch), um
sicherzustellen, dass die Informationen verfligbar sind, wenn der Schreibbefehl auf , True“ (Wahr) gesetzt
wird.

Writing (Schreiben): Der Schreibbefehl wird auf , True* gesetzt.

Read response (Leseantwort): Priifen Sie die Antwort des ISC CAM, um zu bestéatigen, dass der Parameter
erfolgreich geschrieben wurde.
e Write OK (Schreiben OK): Wenn der Parameter geschrieben wurde, ist der Wert 1.
e Type OK (Typ OK): Wenn der Parameter vorhanden ist und beschrieben werden kann, ist der Wert 1.
¢ Format OK: Wenn der Parameterwert im zuldssigen Bereich liegt, ist der Wert 1.
e Parameter group (Parametergruppe): Die Gruppe des geschriebenen Parameters
- Entspricht der von der SPS gesendeten Parametergruppe
e Parameter number (Parameternummer): Nummer des geschriebenen Parameters
- Entspricht der von der SPS gesendeten Parameternummer

Reset values (Werte zurlicksetzen): Nach dem Erhalt einer Antwort vom ISC CAM werden alle Werte
zurtickgesetzt.

UBERSICHT UBER DAS AUSLESEN VON PARAMETERN

Die SPS liest Parameter aus dem ISC CAM nur bei der steigenden Flanke des Lesebefehls aus, wenn der
Wert von 0 auf 1 wechselt.

In diesem Beispiel liest die SPS den Wert des Runtime Counter (Laufzeitzahler). Das Dokument ,Network
Communication Data Interface” gibt an, dass dies der Parameter 9 der Gruppe 6 ist.
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Abbildung 28: Die SPS liest den Parameter flir den Laufzeitzahler

Initial status (Ausgangsstatus): Setzen Sie die Parameter mit dem Lesebefehl auf ,False” (Falsch), um
sicherzustellen, dass die Informationen verfiigbar sind, wenn der Lesebefehl auf ,, True“ (Wahr) gesetzt wird.

Reading (Lesen): Der Lesebefehl wird auf ,, True“ (Wahr) gesetzt.

Read response (Leseantwort): Priifen Sie die Antwort des ISC CAM, um zu bestéatigen, dass der Parameter
erfolgreich gelesen wurde.
¢ Read OK (Lesen OK): Wenn der Parameter gelesen wurde, ist der Wert 1.
e Parameter group (Parametergruppe): Die Gruppe des gelesenen Parameters
- Stimmt mit der von der SPS gesendeten Parametergruppe Uberein
e Parameter number (Parameternummer): Die Nummer des gelesenen Parameters
- Stimmt mit der von der SPS gesendeten Parameternummer Gberein

Parameter value LSW (Parameterwert LSW): Das niederwertigste Wort fiir den Wert
- Kombiniert mit dem MSW

- In diesem Beispiel ist der LSW-Wert 2823.

e Parameter value MSW (Parameterwert MSW): Das héchstwertige Wort fiir den Wert
- Kombiniert mit dem LSW

- In diesem Beispiel ist der Wert von MSW 1 gleich 65536.

Total value (Gesamtwert): LSW + (MSW * 65536):

- In diesem Beispiel betragt der Gesamtwert 2823 + (1 * 65536) = 68359.

- Der Laufzeitwert wird umgerechnet: 1,024 Sekunden aus dem ISC CAM * 68359 Gesamtwert = 7000
Sekunden.

- Der Laufzeitwert kann weiter in das Format DD:HH:MM:SS umgewandelt werden, in diesem Fall:
00:19:26:40.

Reset values (Werte zuriicksetzen): Nach dem Erhalt einer Antwort vom ISC CAM werden alle Werte
zurtickgesetzt.

ZUSATZSENSOREN AN DIE SPS ANSCHLIEEN

Um zusatzliche Informationen an eine Linien-SPS zu Ubermitteln, kann Intralox einen der folgenden
Sensoren an dem System installieren:

e |uftdrucksensor
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¢ Langungssensor fir Powered Tight Transfer (PTT)
e Stausensor

Diese Sensoren werden direkt in eine SPS integriert und nicht an das ISC CAM angeschlossen. SchlieBen
Sie die Sensoren anhand der Informationen in diesem Abschnitt an die SPS an, und konfigurieren Sie die
Logik fur Fehler und Warnungen.

LUFTDRUCKSENSOR

Ein Luftdrucksensor Giberwacht den Luftdruck des Stellglieds. Niedriger oder hoher Druck kann die
pneumatischen Komponenten beschadigen und die Leistung beeintrachtigen.

STAUSENSOR

Der Stausensor ist ein riickstrahlender Sensor zur Erkennung von Staus oder Riickstaus am Auslauf.

Wenn der Sensor langer als die Produktlange blockiert ist, wird ein Stau angezeigt. Konfigurieren Sie den
Sensor so, dass er im einfachen Betriebsmodus arbeitet und der SPS-Eingang auf einen FALSCH-Zustand
abtastet. Programmieren Sie das System so, dass es einen Encoder-Zahler startet, wenn der Sensor einen
Falschstatus auslost, wobei der Zahler mit jedem Encoder-Impuls erhéht wird, wahrend der Sensor blockiert
ist. Setzen Sie den Schwellenwert fiir die Stauerkennung auf 80 Impulse und lassen Sie den Fehlerzustand
auslésen, wenn dieser Schwellenwert erreicht oder Uberschritten wird. Passen Sie diesen Schwellenwert
nach Bedarf fur die Anwendung an.

Diese Konfiguration schafft ein ausfallsicheres System, das Probleme wie beschadigte Kabel,
Verbindungsabbriiche oder defekte Sensoren sofort erkennt.

Alternativ kénnen Sie zur Erkennung der Blockierung auch einen Timer anstelle eines Encoderimpuls-
Schwellenwertes verwenden. Die Encoderimpuls-Methode wird empfohlen, da ein Timer die
Geschwindigkeit des Bandes nicht berlicksichtigt.

BANDLANGUNGSSENSOR FUR POWERED TIGHT TRANSFER (PTT)

Der Sensor fiir die Ladngung des Bandes ist eine fotoelektrische Einweglichtschranke mit einem Sender
und einem Empfanger. Das Sensorpaar erkennt eine UbermaBige Ladngung des Bandes bei Powered

Tight Transfer (PTT) Anwendungen. Wenn sich das Band (ber die zuléssige VerschleiBgrenze hinaus
verlangert, wird der Sensorstrahl blockiert. Programmieren Sie die SPS so, dass ein Fehler ausgeldst wird,
wenn der Sensorstrahl blockiert ist. Wenn der Fehler auftritt, Gberprifen Sie das PTT-Band gemaB dem
Benutzerhandbuch des Systems auf Langung.

INTEGRATION MIT TIA PORTAL

Integrieren Sie das ISC CAM mithilfe der GSD-Datei und der SPS-Tag-Bibliothek von der ISC-Webseite
(https://intralox.com/isccam) in das TIA Portal und fligen Sie das ISC CAM zur Netzwerkansicht hinzu.

Folgen Sie den Anweisungen in diesem Abschnitt zur Integration ins TIA Portal.

HERUNTERLADEN VON DATEIEN ZUR UNTERSTUTZUNG DER TIA-INTEGRATION

1. Laden Sie die Supportdateien fiir die ISC CAM-Netzwerkintegration von der ISC-Webseite herunter
(https://intralox.com/isccam).

2. Entpacken Sie den Ordner.

3. Suchen Sie die zwei (2) Dateien, die flr die TIA-Integration verwendet werden:
e GSDML-INTRALOX-ISC-CAM-V2.xml: GSD-Datei

e TIA_LIBRARY_15.1_ISC_CAM_v2: SPS-Tag-Bibliothek
HINZUFUGEN DER GSD-DATEI ZUM TIA-PORTAL-PROJEKT
Flgen Sie die heruntergeladene GSD-Datei Ihrem TIA-Portal-Projekt hinzu.
1. Offnen Sie die Anwendung TIA Portal.
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2. Klicken Sie das Men( Options (Optionen) und dann auf Manage general station description files (GSD)
(Allgemeine Stationsbeschreibungsdateien verwalten (GSD)).

Abbildung 29: Verwalten der GSD-Dateien

3. Klicken Sie auf die drei Punkte, um einen Ordner mit zu installierenden GSD-Dateien auszuwahlen.

Abbildung 30: Klicken auf das Dreipunktmend

4. Navigieren Sie zum Ordner mit den ISC CAM GSD-Dateien, und wahlen Sie ihn aus. Weitere
Informationen finden Sie unter Herunterladen von Dateien zur Unterstitzung der TIA-Integration.

Abbildung 31: Auswahlen des GSD-Ordners
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5. Markieren Sie das Kastchen, um die gewilnschte ISC CAM GSD-Datei auszuwahlen, und klicken Sie dann
auf Install (Installieren).

Abbildung 32: Auswéhlen der ISC CAM GSD-Datei

6. Klicken Sie nach Abschluss der Installation auf Close (SchlieBen).

Abbildung 33: Installation abgeschlossen

HINZUFUGEN DER ISC CAM ZUR NETZWERKANSICHT

1. Wahlen Sie unter Devices (Gerate) die Option Device configuration (Geratekonfiguration), und klicken Sie
dann auf Network view (Netzwerkansicht).

Abbildung 34: Netzwerkansicht
2. Offnen Sie den Hardwarekatalog.
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3. Um ISC CAM im Katalog zu finden, klicken Sie auf den Pfeil, um Other field devices (Andere Feldgerate)
zu erweitern, gefolgt von Other field devices (Andere Feldgeréate) > Profinet 10 > 1/0 > Intralox > Intralox >
ISC_CAM.

4. Klicken Sie auf ISGC CAM PN Device, und ziehen Sie es aus dem Hardwarekatalog in die Netzwerkansicht.

5. Klicken Sie in der Netzwerkansicht auf dem ISC CAM PN Device auf Not assigned (Nicht zugewiesen), und
dann auf den E/A-Controller, den Sie mit dem ISC CAM verbinden moéchten.

Abbildung 35: SPS mit ISC CAM in Netzwerkansicht verbinden
Der E/A-Controller wird mit dem ISC CAM verbunden.
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KONFIGURIEREN DER ISC CAM-VERBINDUNG

1. Klicken Sie in der Anwendung TIA Portal auf den Pfeil, um die Struktur Online access (Online-Zugriff) in der
Projektstruktur zu erweitern.

Project tree m 4
Devices

~ [ ] IDL_v2.0_Interface
B Add new device
By Devices & networks
» [ PLC_1 [CPU 1215C DC/DCIDC]
» 4 Ungrouped devices
» &g Securitysettings
» 3¢ Cross-device functions
+ [§§ common data
» [5]) Decumentation settings
» [@ Languages & resources
» (& Version control interface
~ [ig Online access
Y Displayhide interfaces
» [ COM[RS232/FPFI multimaster cable]
+ [l Intel(R) 82574L Gigabit Network Connection
» [§ PCinternal [Local]
» [ UsB [57USB]
» 1 TeleSemvice [Automatic protocol detection
~ [ ASIX AXB8179 USE 3.0 to Gigabit Ethernet Ad...
£ Update accessible devices

AFFFTAF

i Display more information
» (@ plc_1 [192.168.1.30]
~ misceam [192.168.1.145]
%] Online & diagnostics
» [ Card ReaderlUSB memory

Abbildung 36: Ethernet-Adapter und ISC CAM in der Online-Zugangsstruktur

2. Klicken Sie auf den Pfeil, um den mit dem ISC CAM-Gerét verbundenen ethernet-Adapter zu erweitern.
3. Erweitern Sie die ISC CAM-Struktur, und klicken Sie dann auf Online & Diagnose.
4. Weisen Sie eine Gerate-IP-Adresse zu.

Abbildung 37: Zuweisen der IP-Adresse und Subnetzmaske

a. Klicken Sie in der linken Seitenleiste auf Functions (Funktionen).

b. Vergewissern Sie sich, dass die MAC-Adresse mit der des ISC CAM Ubereinstimmt, die im Intralox
Service Tool aufgefiihrt ist.

c. Geben Sie die IP-Adresse und Subnetzmaske des Projekts ein.
d. Klicken Sie auf Assign IP address (IP-Adresse zuweisen).
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5. Scrollen Sie nach unten zu Assign PROFINET device name (PROFINET-Geratenamen zuweisen), und geben
Sie den PROFINET-Projektnamen ein.

Abbildung 38: Zuweisen des PROFINET-Geratenamens

6. Klicken Sie auf Assign Name (Name zuweisen).

HINZUFUGEN DER SPS-TAGS ZUM PROJEKT

1. Importieren Sie die Bibliotheksdatei. Wahlen Sie in der rechten Spalte die Option Libraries (Bibliotheken).

Abbildung 39: Importieren der ISC-CAM-Bibliotheksdatei ins TIA-Portal

Klicken Sie auf Libraries (Bibliotheken), um die Seitenleiste zu 6ffnen.
Klicken Sie auf Global libraries (Globale Bibliotheke).

o w

Klicken Sie auf das Symbol Open global library® (Globale Bibliothek &ffnen).

d. Wéhlen Sie die TIA-Bibliotheksdatei (TIA_LIBRARY_15.1_ISC_CAM_v2), und klicken Sie auf Open
(Offnen). Weitere Informationen finden Sie unter Herunterladen von Dateien zur Unterstiitzung der

TIA-Integration.

o
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2. Wenn die TIA Portal-Projektversion neuer als 15.1 ist, aktualisieren Sie die Bibliothek, wenn der
entsprechende Hinweis erscheint. Wahlen Sie ein Produkt aus, und klicken Sie auf Upgrade (Aktualisieren).
Open Nibrary X
TIA Portal V15.1 Open library
The library has a TIA Portal library version V15.1.
To use this library with TIA Portal V16, it is upgraded to TIA Portal library version V16.

The original library remains unchanged and the upgraded library is saved under Z:EWM_Shared_Files\ISCIProfinet I5C
CommsliSC_CAM V2.0_SiemensliSC CAM 15.1 TIA Library V16.

Library:
|Z:\E\VMj\harEdJ’\'lEsUSCleﬁnE( I1SC Commsl5C_CAM_V2.0_SiemenslSC CAM 15.1 TIA LibrandISC CAM 15.1 TIAa115_1

Product Version used Upgrade is possible

(4 STEF 7 Basic V15.1 & installed

€4 Totally ion Portal | ivisa & installed

2 e |

i}

Abbildung 40: Aktualisieren der Bibliothek
3. Flgen Sie die ISC CAM-Tags aus der Bibliothek zur SPS hinzu.

Abbildung 41: Hinzufligen von Tags aus der ISC-CAM-Bibliothek zum Projekt

a. Klicken Sie unter Global libraries (Globale Bibliotheken) auf den Pfeil, um die Bibliothek
TIA_LIBRARY_15.1_ISC_CAM_v2 zu erweitern.

b. Klicken Sie auf den Pfeil, um Master copies (Masterkopien) zu erweitern.
c. Klicken Sie auf ISC_CAM_Tags, und ziehen Sie es in das Projekt PLC tags (SPS-Tags).
d. Wenn dem Projekt zuvor ein ISC CAM-Gerét hinzugefligt wurde, wird eine Konfliktmeldung angezeigt.

Klicken Sie auf Rename and paste objects (Objekte umbenennen und einfiigen) und dann auf OK.

I Conflicts detected during pasting
L}

Some of the objects you want to paste already exist here or in a different
group.

How do you want te continue?

IQ Rename and paste objects |

() Replace existing objects and move ta this location

Abbildung 42: Konflikt einfligen

4. Wiederholen Sie die Schritte 1-3, um dem Projekt weitere ISC CAM-Gerate hinzuzuflgen.
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KONFIGURIEREN DER EINGABE- UND AUSGABEGRORE

1. Klicken Sie in der Projektstruktur auf Device configuration (Geratekonfiguration).

Devices

~ [ IDL_V2.0 Interface
B Add new device
gh Devices & networks

~ [ PLC_1 [CPU 1215C DC/DC/DC]
Y Device configuration
% Onine & diagnosties

» 5l Program blacks

» [ Technology objects
» [ External source files
~ |4 PLCtags

Abbildung 43: Geratekonfiguration
2. Klicken Sie auf die Dropdown-Liste, und wahlen Sie ,ISC CAM*.

Abbildung 44: Auswéhlen der ISC CAM Gerateansicht

3. Klicken Sie auf und ziehen Sie die Trennlinie, um den Fensterbereich Devie overview (Geratelibersicht) auf
der rechten Seite zu erweitern.

4. Klicken Sie im Hardwarekatalog auf den Pfeil, um die Modulstruktur zu erweitern.

Abbildung 45: Modulstruktur im Hardwarekatalog

5. Ziehen Sie IN 16 WORD aus dem Hardware catalog (Hardwarekatalog) auf Platz 1 in der Device overview
(Geratelbersicht), und legen Sie es dort ab. Ziehen Sie OUT 16 WORD auf Platz 2, und legen Sie es dort ab.

Abbildung 46: ,IN 16 WORD" und ,,OUT 16 WORD* ziehen und ablegen

EINRICHTEN DER EINGABE- UND AUSGABEADRESSE

Die Adresse der Bibliotheksdatei fiir SPS-Tags ist input 500-531 und output 500-531. Wenn dieser
Bereich verfligbar ist, fihren Sie nur Schritt 1 des Verfahrens aus. Wenn der Bereich 500-531 belegt ist,
Uberspringen sie Schritt 1.

1. Wenn der Bereich 500-531 nicht belegt ist, konfigurieren Sie diesen Bereich fur die ISC CAM I- und
Q-Adresse. Uberspringen Sie alle anderen Schritte des Verfahrens.

Device overview
. | Module Reck  Slot Iaddress |Q address {Type
> Intralox5C-CAM ] ] IsCT
b PNHO o 0x1 Intral
1IN 16 WORD_1 o 1 500..531 IN 16
OUT16 WORD_1 o 2 500..531 JOUT1

Abbildung 47: Konfigurieren der I-Adresse und Q-Adressbereiche
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a. Doppelklicken Sie in der Device overview (Geratelbersicht) auf das Feld | address (I-Adresse), geben Sie
500 ein, und driicken Sie die Eingabetaste. Der Wert im Feld fir ISC CAM andert sich in 500-531.

b. Wiederholen Sie den Vorgang fur das Feld Q address Q-Adresse.

2. Wenn der Bereich 500-531 belegt ist, klicken Sie auf den Pfeil, um die PLC tags (SPS-Tags) im
Projektbaum zu erweitern, und klicken Sie auf ISC CAM.

Abbildung 48: SPS-TAGS fur ISC CAM

3. Klicken Sie auf die Spalteniiberschrift Address (Adresse), um die Bytes nach Adresse zu sortieren.

4. Waéhlen Sie das erste Eingangsbyte i_NotUsed (Adresse %IB500) aus, und dndern Sie es so, dass es mit
dem ersten Byte der verfligbaren | address (I-Adresse) des ISC CAM Ubereinstimmt, die in der Device
overview (Geratelbersicht) aufgefihrt ist.

Abbildung 49: Adresse des ersten Eingangs-Tags andern, damit sie mit dem ISC CAM Ubereinstimmt

5. Bewegen Sie den Mauszeiger Uber die untere rechte Ecke des bearbeiteten Adressfelds. Wenn sich der
Zeiger in ein +-Symbol verwandelt, klicken Sie, und ziehen Sie nach unten bis zum letzten Eingabewort
(i_ParameterValueMSW), um die Geratewerte der ISC CAM in die Felder flr die Eingabeadresse einzugeben.

Abbildung 50: ISC CAM-Werte in die Adressen der Eingabe-Tags einfligen

Inbetriebnahme- und Integrationshandbuch-Automatisierungsmodul ISC-Obertrum 32



3 SPS-INTEGRATION

6. Wéahlen Sie Overwrite tags (Tags Uberschreiben) aus, und klicken Sie dann auf OK.

Abbildung 51: Aufforderung zum automatischen Ausfillen

7. Vergewissern Sie sich, dass der Adressbereich der Eingangs-Tags innerhalb des ISC CAM | address-
Bereichs liegt.

8. Wenn der Ausgangsadressbereich im Projekt verwendet wird, filhren Sie die folgenden Schritte
aus, um die Ausgangs-SPS-Tags und den ISC CAM-Gerateausgang zuzuordnen. Wenn der
Ausgangsadressbereich im Projekt nicht verwendet wird, Uberspringen sie die verbleibenden Schritte in
diesem Verfahren.

9. Andern Sie das erste SPS-Ausgangs-Tag q_NotUsed(1),, “%0500.0 so, dass es der ersten Q-Adresse
entspricht.

Abbildung 52: Anpassen der erste Ausgangs-Tag-Adresse an ISC CAM

10. Wahlen Sie das erste Ausgangsbyte der q_NotUsed-Adresse (%Q500), und &ndern Sie es so, dass es
mit dem ersten Byte der verfligbaren Q-Adresse des ISC CAM Ubereinstimmt, die in der Device overview
(Geratelibersicht) aufgeflhrt ist.

11. Bewegen Sie den Mauszeiger Uber die untere rechte Ecke des bearbeiteten Adressfelds. Wenn sich der
Zeiger in ein +-Symbol verwandelt, klicken Sie, und ziehen Sie nach unten bis zum letzten Eingabewort
(q_NotUsed(36)), um die Geratewerte des ISC CAM in die Felder flr die Ausgabeadresse einzugeben.

Abbildung 53: Einfligen von ISC CAM-Werten in die Ausgangs-Tag-Adressen

12. Bewegen Sie den Mauszeiger Uber die untere rechte Ecke des bearbeiteten Adressfelds. Wenn sich der
Zeiger in ein +-Symbol verwandelt, klicken Sie, und ziehen Sie nach unten bis zum letzten Eingabewort
(q_NotUsed(36)), um die Geratewerte der ISC CAM in alle Adressfelder einzugeben.

13. Wahlen Sie Overwrite tags (Tags Uberschreiben) aus, und klicken Sie dann auf OK.

Abbildung 54: Aufforderung zum automatischen Ausfillen
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INTEGRATION MIT ROCKWELL STUDIO 5000

Um ISC CAM mit einer Rockwell SPS unter Verwendung von GED-Dateien (Generic Ethernet Device) zu
integrieren, gehen Sie wie folgt vor. Um ISC CAM mit einer Rockwell SPS unter Verwendung einer EDS-Datei
(Electronic Data Sheet) zu integrieren, siehe Integration in elektronisches Datenblatt.

HERUNTERLADEN DER GED-DATEIEN

. Laden Sie die Supportdateien fiir die ISC CAM-Netzwerkintegration von der ISC-Webseite herunter
(https://intralox.com/isccam).

2. Entpacken Sie den Ordner.

3. Suchen Sie die sechs (6) Dateien, die fir die GED-Integration verwendet werden:
e GED_ISC_CAM_v2.L5K: Standard-Ethernet-Gerét fur ISC CAM

e AOI_ISC_CAM_v2_INPUTS.L5K: AOI dient zur Konvertierung von Daten fir Eingénge, die nicht in das
INT-Datenformat des GED passen

e AOIL_ISC_CAM _v2_OUTPUTS.L5K: AQOI dient zur Konvertierung von Daten fir Ausgaben, die nicht in
das INT-Datenformat des GED passen

e UDT_ISC_InDataConversion.L5K: Datentyp zur Anpassung an AOI-Eingaben
e UDT_ISC_OutDataConversion.L5K: Datentyp zur Anpassung an AOI-Ausgaben

e EXAMPLE_ISC_CAM_v2_COMM_ETHERNETIP.ACD: Beispielprogramm, das alle anderen Dateien
enthalt

IMPORTIEREN DER GED IN EIN STUDIO 5000-PROJEKT

. Offnen Sie in Rockwell Studio 5000 den Controller Organizer.

2. Suchen Sie die SPS fir die ISC CAM-Verbindung, erweitern Sie den SPS-Knoten, und klicken Sie mit der
rechten Maustaste auf Ethernet.

3. Wahlen Sie Import Module (Modul Importieren).

Abbildung 55: Importieren eines Moduls
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4. Wahlen Sie im angezeigten Dialogfeld die Datei GED_ISC_CAM_v2.L5K aus, und klicken Sie auf Open
(Offnen).

Abbildung 56: Auswahlen der Moduldatei

5. Das Dialogfeld Import Configuration — GED_ISC_CAM_v2.L5K (Konfiguration importieren —

GED_ISC_CAM_v2.L5K) wird angezeigt. Aktualisieren Sie bei Bedarf die Felder Final Name (finaler Name)
und Description (Beschreibung).

HINWEIS: Wenn das Projekt mehr als ein ISC CAM-Modul enthalt, muss der finale Name eindeutig sein.

Abbildung 57: Konfigurieren des Namens und der Beschreibung des ISC-CAM-Moduls

6. Klicken Sie auf OK.
Die GED-Datei wird importiert.
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7. Uberpriifen Sie, ob die Tags und Beschreibungen dem Programm hinzugefiigt wurden.

Abbildung 58: Tags und Beschreibungen hinzugefligt

IMPORTIEREN EINER ADD-ON-ANWEISUNG

1. Klicken Sie im Controller Organizer auf den Pfeil, um den Ordner Assets zu erweitern.

2. Klicken Sie mit der rechten Maustaste auf Add-0n Instructions (Zusatzanweisungen hinzufiigen), und
wéahlen Sie Import Add-On Instruction... (Zusatzanweisungen importieren).

Abbildung 59: Importieren einer Add-on-Anweisung
3. Wihlen Sie die Datei AOI_ISC_CAM_v2_INPUTS.L5K, und klicken Sie auf Open.(Offnen).

Abbildung 60: Eingangsdaten der Zusatzanweisungsdatei auswéhlen
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4. Das Dialogfeld Import Configuration — AOI_ISC_CAM_v2_INPUTS (Konfiguration importieren —
AOQOI_ISC_CAM_v2_INPUTS) wird angezeigt. Klicken Sie auf 0K, um die Eingabedaten der
Zusatzanweisung zu importieren.

Abbildung 61: Eingangsdaten der Zusatzanweisungsdatei importieren

5. Wiederholen Sie die Schritte 1-4, um die Datei AOI_ISC_CAM_v2_OUTPUTS.L5K zu importieren.

HINZUFUGEN EINER EINGABE-AOI

. Ziehen Sie die importierten AOI_ISC_CAM_v2_INPUTS per Drag & Drop auf einen Eintrag im Programm.
Doppelklicken Sie auf das Feld AOI_ISC_CAM_v2_INPUTS.

Geben Sie in das Feld Data Type (Datentyp) einen eindeutigen Namen ein.

Klicken Sie mit der rechten Maustaste auf den Datentypnamen und wahlen Sie New xyz (Neu xyz).
Der Wert fUr den Datentyp lautet AOI_ISC_CAM_v2_INPUTS, was dem AOQI entspricht.

oo o

Abbildung 62: Hinzufligen einer Eingabe-AQI

5. Uberpriifen Sie, ob der Umfang des Programms korrekt ist, und klicken Sie auf Create (Erstellen).
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6. Fugen Sie die Eingabeworter des ISC CAM-Moduls hinzu, die dem AOI entsprechen.
HINWEIS: Die von Intralox bereitgestellten benutzerdefinierten Datentypen (UDT) kénnen fir diesen
Schritt verwendet werden. Weitere Informationen finden Sie unter Hinzufligen benutzerdefinierter
Datentypen (UDTs) fur AQls.

Abbildung 63: Hinzufligen der Eingabeworter, die dem AOI entsprechen

a. Erstellen Sie eindeutige Datentypen fur die ndchsten vier (4) AOI-Ausgabeelemente vom Typ INT.
b. Erstellen Sie eindeutige Datentypen fiir die nadchsten vier (4) AOI-Ausgabeelemente vom Typ BOOL.
c. Klicken Sie auf OK.

HINZUFUGEN EINER AUSGABE-AOI
. Ziehen Sie die importierten AOI_ISC_CAM_v2_OUTPUTS per Drag & Drop auf einen Eintrag im
Programm.

2. Doppelklicken Sie auf das Feld AOI_ISC_CAM_v2_O0UTPUTS.
3. Geben Sie in das Feld Data Type (Datentyp) einen eindeutigen Namen ein.

4. Klicken Sie mit der rechten Maustaste auf den Datentypnamen und wahlen Sie New xyz (Neu xyz).
Der Wert fir den Datentyp lautet AOI_ISC_CAM_v2_OUTPUTS, was dem AQI entspricht.

5. Uberpriifen Sie, ob der Umfang des Programms korrekt ist, und klicken Sie auf Create (Erstellen).
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6. Flgen Sie die Ausgabewodrter fur das ISC CAM-Modul hinzu, die dem AQI entsprechen.

Abbildung 64: Hinzufligen der Ausgabeworter, die dem AOI entsprechen
7. Erstellen Sie eindeutige Datentypnamen fir alle Parameter in AOI_ISC_CAM_v2_OUTPUTS.
8. Klicken Sie auf OK.

HINZUFUGEN BENUTZERDEFINIERTER DATENTYPEN (UDTS) FUR AOIS

1. Navigieren Sie im Controller Organizer zu Assets > Data Types (Datentypen).

2. Klicken Sie mit der rechten Maustaste auf User-Defined, und wahlen Sie Import Data Type (Datentyp
importieren).

Abbildung 65: ,Import Data Type“ (Datentyp importieren) auswéhlen

Inbetriebnahme- und Integrationshandbuch-Automatisierungsmodul ISC-Obertrum 39



3 SPS-INTEGRATION

3. Wihlen Sie die Datei UDT_ISC_InDataConversion.L5X, und klicken Sie auf Open (Offnen).

Abbildung 66: Datei ,InDataConversion L5X“ wahlen

4. Wiederholen Sie die Schritte 2 — 3, um UDT_ISC_OutDataConversion.L5X zu importieren.

Dem Programmbereich, der die AOIs enthalt, kann ein Eingangs- und Ausgangsdatentyp hinzugefugt
werden.

5. Uberpriifen Sie, ob die importierten Datentypen mit den AOI-Parametern Uibereinstimmen.

Abbildung 67: Prifen, ob die importierten Datentypen mit AOI-Parametern Ubereinstimmen

INTEGRATION IN ELEKTRONISCHES DATENBLATT

. Laden Sie den Ordner ISC CAM Network Integration Support Files von https://www.intralox.com/
isccam herunter.

2. Suchen Sie im Ordner mit den Supportdateien das elektronische Datenblatt fir ISC CAM,
EDS_ISC_CAM_v2.EDS, und importieren Sie es in Ihre Programmierumgebung.
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3. Flgen Sie das Modul hinzu und konfigurieren Sie es.
a. Verwenden Sie das ISC Service Tool, um die IP-Adresse einzurichten. Weitere Informationen finden Sie
unter Konfigurieren des Netzwerks mit dem Service Tool.
b. Weisen Sie einen Geratenamen zu.
c. Keying deaktivieren.
4. Uberpriifen Sie die Konfiguration.

Bei korrekter Konfiguration wird das ISC CAM-Modul in der Programmierumgebung aufgefuhrt und das
Gerét ist in der Ethernet-Struktur verfugbar.
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Um das ISC CAM ohne SPS zu verwenden, folgen Sie diesem Ablauf, um den internen Modus auszuwéahlen
und die Anzahl der Produkte festzulegen, die zu jedem Ziel geleitet werden sollen. Dies erfolgt auf der
HMI-Seite Settings. Wenn Sie das ISC CAM mit einer SPS verwenden, binen Sie es an die SPS an und legen
den Betriebsmodus und die Ziele mit SPS-Befehlen fest. Weitere Informationen siehe SPS-Integration.

1. Stellen Sie auf der HMI-Seite Settings (Einstellungen) im Abschnitt ,,Application Settings*®
(Anwendungseinstellungen) den Betriebsmodus auf ,,Internal” (Intern) ein.

Abbildung 68: Interner Betriebsmodus

HINWEIS: Wenn das ISC an eine SPS angeschlossen ist, kdnnen Sie den Betriebsmodus nicht liber
die HMI auswahlen. Einstellungen von einer SPS Uberschreiben die Einstellung in der webbasierten
HMI. Stellen Sie den Betriebsmodus mit einem SPS-Befehl ein. Weitere Informationen finden Sie unter
SPS-Integration.

2. Geben Sie im Abschnitt fir das Ziel im internen Modus die Menge der Produkte an, die an jedes Ziel
geleitet werden sollen.
max: 255 max: 255 max; 255
) min: 0 ) min: 0 ) min: 0
Destination 1 \ 0 Destination 2 [ 0 Destination 3 [ 0

Abbildung 69: Zieleinstellungen fur internen Modus

3. Klicken Sie auf Submit (Senden), um die Zieleinstellungen zu speichern.
4. Klicken Sie auf Reset destination counter (Zielzahler zurlicksetzen).

Abbildung 70: Zielzahler zurlicksetzen
Das ISC CAM wendet die Einstellungen an und sendet das erste Produkt an das erste konfigurierte Ziel.

HINWEIS:

e Wenn Sie die Zieleinstellungen andern und auf Submit (Senden), aber nicht auf Reset destination counter
(Zielzahler zuricksetzen) klicken, schlieBt das ISC CAM den aktuellen internen Zahlzyklus vollstédndig
ab, bevor die neuen Einstellungen angewendet werden.

¢ Wenn Sie die Zieleinstellungen andern und auf Reset destination counter (Zielzahler zuriicksetzen) klicken,
ohne vorher auf Submit (Senden) zu klicken, werden die Anderungen Ubermittelt und der Zielzihler wird
zurlckgesetzt.
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PRODUKTEN

Nachdem das ISC CAM an eine SPS angehangt oder flir den internen Modus ohne SPS konfiguriert
wurde, flhren Sie einen Test mit Produkten durch. Beurteilen Sie, ob die Produkttrajektorien angepasst
oder optimiert werden mussen.

HINWEIS: Stellen Sie sicher, dass das System ordnungsgemaB installiert ist. Nicht ordnungsgeman
ausbalancierte Systeme kdnnen zu fehlgeleiteter Verschiebung des Produktes oder zum ungleichméBigen
VerschleiB des Gurtes fuhren.

1. Rufen Sie die HMI auf und vergewissern Sie sich, dass keine aktiven Fehler oder Warnungen vorhanden
sind.
Wenn Fehler oder Warnungen auftreten, finden Sie weitere Informationen in der ISC CAM-Anleitung zur
Fehlerbehebung.

2. Wenn das ISC CAM mit einer SPS integriert ist, Uberprifen Sie auf der HMI-Seite 10-COMM (E/A-
Kommunikation), ob die zwischen dem ISC CAM und der SPS gesendeten Wérter Gbereinstimmen.

Abbildung 71: Seite E/A-COMM, Abschnitt (ber die SPS-Kommunikation

3. Lassen Sie das System mit den Produkten laufen , und vergewissern Sie sich, dass das System wie
vorgesehen funktioniert.
e Wenn Probleme mit der Produktbahn auftreten, passen Sie die Parameter auf der HMI-Seite Settings
(Einstellungen) an. Weitere Informationen finden Sie unter Anpassem von Bahnen und Rezepten.

e Wenn Fehler in der HMI auftreten, sehen Sie im ISC CAM-Fehlerbehebungshandbuch nach.

Weitere Informationen finden Sie unter ,Anwendungsfunktionales Layout” oder in der entsprechenden
Dokumentation.
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6 ANPASSEM VON BAHNEN UND
REZEPTEN

Wenn die Produkte nicht ordnungsgemaB zu den zugewiesenen Zielen transportiert werden, passen Sie die
Bahnparameter auf der HMI-Seite Settings (Einstellungen) an. Es stehen verschiedene Trajektorieparameter
zur Verfligung, um die Leistung je nach Systemtechnologie zu optimieren.
e AIM: Produktnase und -ende, Aktivierungs- und Deaktivierungsverzégerung
¢ DARB: Produktspurfihrungspunkt, Ausldsepunkt, Verweildauer der Umlenkung
e ARB S7000/S7050: Produktspurfihrungspunkt

- Nur Sortiersystem: Ausldsepunkt der Umlenkung, Verweildauer der Umlenkung

- Nur Verteilweiche: Auslésepunkt

Sie kdnnen haufig verwendete Einstellungen flr Bahnparameter als ,,Rezepte” speichern und abrufen.

AIM: OPTIMIEREN DER STIFTAKTIVIERUNG

Passen Sie die Produktnase und das Produktende sowie die Aktivierungs- und
Deaktivierungsverzégerung an, um die Aktivierung der Stifte zu optimieren. Diese Einstellungen sind nur
auf AIM-Systemen verfligbar.

PRODUKTNASE UND -ENDE

Passen Sie die Produktnase und das Produktende an, um vor und nach dem Produkt Stifte hinzuzufligen.
Optimieren Sie mithilfe dieser Einstellungen das Umlenken des Produkts.

Stellen Sie die Produktnase ein, um Stifte vor dem Produkt hinzuzufligen. Stellen Sie das Produktende ein,
um Stifte hinter dem Produkt hinzuzufligen.

Abbildung 72: Produktnase und -ende

A: Wert zwei fUr das Produktende (2)
B: Wert ein flr die Produktnase (1)

AKTIVIERUNGS- UND DEAKTIVIERUNGSVERZOGERUNG

Passen Sie die Aktivierungs- und Deaktivierungsverzégerung an, um Verzégerungen bei der Aktivierung
mechanischer Ventile zu berilicksichtigen. Eine prazise Zeitsteuerung gewéhrleistet eine korrekte
Produktsortierung.

¢ Activation Delay Active Carryway (Aktivierungsverzégerung des aktiven Obertrums) berilicksichtigt die
mechanischen Verzdgerungen zwischen dem Ventilaktivierungssignal und der Aktivierung des Obertrums.
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¢ De-activation Delay Active Carryway (Deaktivierungsverzégerung des aktiven Obertrums) beriicksichtigt
die mechanischen Verzégerungen zwischen dem Ventilaktivierungssignal und der Deaktivierung des
Obertrums.

HINWEIS: Passen Sie die Aktivierungs- und Deaktivierungsverzdgerungen an, um einen ,,Bandsprung“ zu
vermeiden. Weitere Informationen finden Sie im ISC CAM-Fehlersuchleitfaden.

DARB: UMLENKUNGSBAHNEN OPTIMIEREN

Passen Sie den Produktspurfithrungspunkt, den Ausldosepunkt fiir die Umlenkung und die Verweildauer
fiir die Umlenkung an, um die Bahn des Produkts fir jedes Ziel zu optimieren. Die Grafik links neben den
Parametern zeigt den Produktspurfiihrungspunkt an.

Abbildung 73: Einstellungen der Bahn fur Ziel 1

PRODUKTSPURFUHRUNGSPUNKT FUR DARB

Ein aktives Obertrum des DARB kann aktiviert werden, wenn die Vorderkante, die Mitte oder die Hinterkante

eines Produkts die aktive Obertrumkante erreicht, die dem Einlauf am nachsten liegt.

e Vorderkante: Wird aktiviert, wenn die Vorderkante des Produkts das Ende des aktiven Obertrums
erreicht. Animation

e Mitte: Wird aktiviert, wenn die Mitte des Produkts die Mitte des aktiven Obertrums erreicht. Animation

¢ Hinterkante: Wird aktiviert, wenn die hintere Kante des Produkts den Anfang des aktiven Obertrums
erreicht. Animation

Abbildung 74: DARB-Parameter fir den Produktspurfiihrungspunkt

A Einlauf-PE D Mitte
B Nullstellung E Vorderkante
C Hinterkante F Aktives Obertrum

Abbildung 75: DARB-Produktspurfihrungspunkte

AUSLOSEPUNKT FUR DIE UMLENKUNG FUR DARB

Passen Sie den Ausldsepunkt fir die Umlenkung an, um die Position auf dem Band zu verschieben, an der
das Produkt umgelenkt wird.
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¢ Negativer Wert: Verschieben Sie den Auslésepunkt fiir die Umlenkung in Richtung des Einlaufs.
Animation

¢ Positiver Wert: Verschieben Sie den Ausldsepunkt fur die Umlenkung in Richtung des Auslaufs.
Animation

Abbildung 76: Parameter fir den DARB-Ausldsepunkt fir die Umlenkung

A Einlauf-PE D positiver Offset fiir den
B negativer Offset fiir den Auslosepunkt fir die Umlenkung
Auslésepunkt fiir die Umlenkung E Aktives Obertrum

C kein Offset fiir den Auslosepunkt
fir die Umlenkung
Abbildung 77: DARB-Auslésepunkt fir die Umlenkung

VERWEILDAUER FUR DIE UMLENKUNG FUR DARB

Der Parameter Divert distance dwell (Verweildauer fir die Umlenkung) regelt das Ausmaf der
Seitwartsbewegung wahrend der Aktivierung.

Abbildung 78: Verweildauer fir die Umlenkung fur Ziel 1

Der Standardwert fr Divert distance dwell (Verweildauer fiir die Umlenkung) ist 0. Damit wird eine
Verweildauer in der Breite des aktiven Obertrums festgelegt. Ein anderer Wert als 0 legt den
Aktivierungsabstand fest.

HINWEIS: Wenn der Produktspurfliihrungspunkt auf die Mitte oder die hintere Kante eingestellt ist,

kann der Wert fur die Verweildauer fur die Umlenkung die Breite des Bandes Uberschreiten. Wenn der
Produktspurfiihrungspunkt jedoch auf die Option Vordere Kante eingestellt ist, kann der Wert fir Divert
distance dwell (Verweildauer fir die Umlenkung) die Breite des Bandes nicht Gberschreiten. Es kann zu
Fehlfunktionen des Systems kommen, wenn der Spurfihrungspunkt auf die Option fir die vordere Kante
eingestellt ist und der Wert flir Divert distance dwell (Verweildauer fir die Umlenkung) die Breite des Bandes
Uberschreitet.
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A Einlauf-PE D Lange Verweildauer fiir die

B Nullstellung Umlenkung

C Kurze Verweildauer fiir die E Aktives Obertrum
Umlenkung

Abbildung 79: DARB fir Verweildauer fiir die Umlenkung

ARB S7000/S7050: UMLENKUNGSBAHNEN OPTIMIEREN

Dieser Abschnitt beschreibt die Parameter, die fir die Optimierung der Umlenkungsbahnen bei ARB S7000/
S7050-Systemen zur Verfligung stehen. Die Parameter, die zur Optimierung der Umlenkungsbahnen zur
Verfligung stehen, sind fiir Sortiersysteme und Verteilerweichensysteme unterschiedlich.

Alle ARB S7000/S7050: Produktspurfithrungspunkt
Sortiersystem ARB S7000/S7050: Auslosepunkt der Umlenkung, Verweildauer der Umlenkung
Verteilweiche ARB S7000/S7050 Auslosepunkt

PRODUKTSPURFUHRUNGSPUNKT FUR ARB S7000/57050

Abbildung 80: Parameter fir den Produktspurfiihrungspunkt

Das ARB Sortiersystem S7000/S7050 oder die ARB Verteilerweiche S7000/S7050 mit aktivem Obertrum
kann aktiviert werden, wenn die Vorderkante, die Mitte oder die Hinterkante eines Produkts den Rand
des aktiven Obertrums erreicht, der dem Einlauf am nachsten liegt. Wenn fir den Product tracking point
(Produktspurfihrungspunkt) die Vorderkante oder die Mitte eingestellt ist, werden die Produkte gedreht,
wenn sie in das aktive Obertrum einlaufen. Diese Drehung entsteht, weil sich die Vorderkante auf dem
aktivierten Obertrum horizontal zu bewegen beginnt, bevor die Hinterkante den aktiven Obertrum erreicht.
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e Vorderkante: Wird aktiviert, wenn die Vorderkante des Produkts den Auslésepunkt erreicht, wodurch das
Produkt gedreht wird.

A Einlauf-PE
B Richtung des aktiven Obertrums
C Vorderkante

Abbildung 81: Diagramm zur Aktivierung der Vorderkante

e Mitte: Wird aktiviert, wenn die Mitte des Produkts den Auslésepunkt erreicht, wodurch das Produkt
gedreht werden kann.

¢ Hinterkante: Wird aktiviert, wenn die hintere Kante des Produkts den Ausldsepunkt erreicht, wodurch das
Produkt nicht gedreht werden kann.

A Einlauf-PE
B Hinterkante
Abbildung 82: Diagramm zur Aktivierung der Hinterkante

BAHNPARAMETER FUR DAS SORTIERSYSTEM ARB S7000/57050

Die folgenden Bahnparameter sind nur flir das System mit Verteilerweiche ARB S7000/S7050 verfligbar.
AUSLOSEPUNKT FUR DIE UMLENKUNG FUR DAS SORTIERSYSTEM S7000/S7050

Abbildung 83: Ausldsepunkt fur die Umlenkung

Passen Sie den Divert Trigger Point (Auslosepunkt fir die Umlenkung) an, um die Position zu optimieren,
an der das Produkt umgelenkt wird. Wenden Sie dazu einen Offset (negativ oder positiv) auf den
Spurflhrungspunkt an:
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¢ Negativer Offset: Der Umlenkungspunkt wird in Richtung Einlauf verschoben.
¢ Positiver Offset: Der Umlenkungspunkt wird zum Auslauf hin verschoben.

Animation

VERWEILDAUER DER UMLENKUNG FUR DAS SORTIERSYSTEM S7000/S7050

Die Verweildauer der Umlenkung regelt das AusmaB der seitlichen Bewegung wahrend der Aktivierung.

Der Standardwert fir das Feld Divert Distance Dwell (Verweildauer der Umlenkung) ist 0. Damit wird ein Wert
fur die Verweildauer der Umlenkung basierend auf einer internen Berechnung angewendet.

A Einlauf-PE

B Nullstellung

C Kurze Verweildauer fiir die Umlenkung

D Lange Verweildauer fiir die Umlenkung

Abbildung 84: Diagramm zur Verweildauer der Umlenkung

AUSLOSEPUNKT FUR DIE VERTEILERWEICHE S7000/S7050

Die folgenden Bahnparameter sind nur fiir das System mit Verteilerweiche ARB S7000/S7050 verfugbar.
AUSLOSEPUNKT FUR VERWEILWEICHE S7000/S7050

Ein Ausldsepunkt ist der Punkt, an dem sich die Produktrichtung &ndert. Jeder Auslésepunkt wird mit den
folgenden Parametern definiert:

1. Abstand: Dieser Parameter bestimmt die Entfernung vom Beginn des aktiven Obertrums bis zum
Ausldsepunkt. Der Parameter legt fest, an welcher Stelle des aktiven Obertrums sich die Richtung des

Produkts dndert.
HINWEIS: Im Gegensatz zu anderen Parametern, die sich auf den Einlauf des Systems als Nullpunkt
beziehen, verwendet der Abstand des Ausldsepunkts den Beginn des aktiven Obertrums als Nullposition.

2. Richtung: Dieser Parameter legt die Produktrichtung auf dem aktiven Obertrum fest. Die Optionen
variieren je nach Bandart:
a. Bei bidirektionalen Bandern kann die Aktivierungsrichtung auf Links, Gerade oder Rechts eingestellt
werden.
b. Fur unidirektionale Bander kann die Aktivierungsrichtung entweder auf Links/Rechts oder Gerade
eingestellt werden.
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Abbildung 85: Beispielhafte Einstellungen fiir den Ausldsepunkt der Verteilweiche

A: Abstand des Auslésepunkts
B: Richtung des Auslésepunkts

A Auslosepunkt 1 (gerade)

B Auslosepunkt 2 (links)

C Auslosepunkt 3 (gerade)

D Auslosepunkt 4 (rechts)

Abbildung 86: Beispieldiagramm fiir den Auslésepunkt fir die Verteilweiche

HINWEIS: Wenn weniger als vier (4) Auslésepunkte erforderlich sind, stellen Sie nicht verwendete
Auslésepunkte auf die gleichen Werte wie den zuletzt verwendeten Punkt ein.

PRODUKTAUSRICHTUNG

Bei Systemen des Typs Verteilerweiche S7000/S7050 wirkt sich die Auswahl des
Produktspurflihrungspunkts darauf aus, wie sich die Produkte auf dem System drehen. Wenn der
Produktspurfiihrungspunkt ,Vordere Kante* ausgewahlt ist, wird das Produkt gedreht, wenn es den
jeweiligen Ausldsepunkt erreicht. Wenn das Produkt beispielsweise nach links wechselt, wird es nach
links gedreht. In dieser Animation ist der Produktspurflihrungspunkt fir alle drei Ziele auf ,,Vordere Kante“
eingestellt.

Animation

Wenn der Produktspurfihrungspunkt ,Hintere Kante” ausgewahlt ist, behélt das Produkt seine Ausrichtung
bei. In dieser Animation ist der Produktspurfiihrungspunkt flr alle drei Ziele auf ,,Hintere Kante” eingestellt.

Animation

KOMPLEXE ANIMATIONEN FUR DIE BAHN DER VERTEILERWEICHE
Klicken Sie auf die Links, um Animationen verschiedener Konfigurationen von Spurflihrungspunkten und
Bahnen anzuzeigen.
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Ausloser 1: Gerade

Ausloser 2: Links

Ausloser 3: Gerade
e Ausloser 4: Rechts

Animation
e Ausldser 1: Rechts
e Ausloser 2: Gerade

e Ausloser 3: Rechts
e Ausloser 3: Gerade

Animation

BAHNREZEPTE

Das ISC CAM kann bis zu acht (8) ,,Rezepte” oder Voreinstellungen fir die Bahn speichern. Wahlen

Sie das aktive Rezept auf der HMI-Seite Settings (Einstellungen) aus. Nur das aktive Rezept kann

bearbeitet werden. Wenn Sie die Bahneinstellungen andern und auf Submit (Senden) klicken, werden die
Einstellungen automatisch im aktiven Rezept gespeichert. Das aktive Rezept kann wéhrend des Speicherns
der Einstellungen nicht geéndert werden.

HINWEIS: Das aktive Rezept darf nur gedndert werden, wenn sich keine Produkte auf dem Band befinden.

BEISPIEL EINES DARB-BAHNREZEPTS

Stellen Sie mithilfe eines Rezepts fir ein DARB-Sortiersystem eine geringere Verweildauer der Umlenkung
fur kleinere Produkte ein. Eine geringere Verweildauer der Umlenkung verkirzt die Aktivierungszeit und
verbessert die Effizienz.

Abbildung 87: Rezept 0 — GréBeres Produkt, Iangere Aktivierung
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Abbildung 88: Rezept 1 — Kleineres Produkt, kiirzere Aktivierung

BAHNREZEPT FUR DAS SORTIERSYSTEM ARB S7000/S7050

Verwenden Sie flr ein ARB S7000/S7050 Sortiersystem ein Rezept, um einen gréBeren Divert Trigger Point
(Ausldésepunkt fir die Umlenkung) fur kleinere Produkte zu setzen. Ein groBerer Auslosepunkt fiir die Umlenkung
verzdgert die Aktivierung und verbessert die Effizienz.

Abbildung 89: Rezept 0 — groBeres Produkt, kleinerer Auslésepunkt fir die Umlenkung
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Abbildung 90: Rezept 1 - kleineres Produkt, groBerer Auslésepunkt fir die Umlenkung
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Dieser Abschnitt enthalt Informationen Gber andere HMI-Parameter und Funktionen, die auf der HMI des ISC
CAM verflgbar sind. Die meisten Parameter sind auf der HMI-Seite Settings (Einstellungen) verfligbar. Einige
Funktionen sind auf anderen HMI-Seiten verfligbar.

Jede der aufgefiihrten Einstellungen kann durch SPS-Befehle geédndert werden. Weitere Informationen siehe
SPS-Integration.

MODI UND AKTIONEN

Die Einstellungen fur Modi und Aktionen gelten flr alle Produkte, Ziele und Bahnen. Konfigurieren Sie diese
Einstellungen auf der HMI-Seite Settings (Einstellungen) oder mit SPS-Befehlen.

AKTIVIERUNG BEIBEHALTEN

Wenn fir ,,Retain Activation® (Aktivierung beibehalten) die Option Yes (Ja) eingestellt ist, bleibt das aktive
Obertrum aktiviert, bis das nachste Produkt in das System geladen wird. Die Beibehaltung der Aktivierung
kann Gerdusche reduzieren und eine schnellere Wiederaufnahme des Betriebs nach Unterbrechungen
unterstitzen, erhdht jedoch den Verschlei3 der pneumatischen Komponenten.

Animation: Verteilerweiche S7000 mit ,,Retain Activation“ auf ,,Off* gestellt

Animation: Verteilerweiche S7000 mit ,,Retain Activation“ auf ,,On“ gestellt

Weitere Informationen finden Sie im technischen Paket des Systems, oder wenden Sie sich an den Intralox-
Kundendienst.

PRODUKT-ZUGMODUS

Abbildung 91: Produkt-Zugmodus auf der HMI-Seite ,,Settings* (Einstellungen)

Im Produkt-Zugmodus kénnen sich Produkte auf dem System ansammeln und einen ,,Zug” (auch ,Slug“
genannt) von Produkten mit kleinen Licken zwischen ihnen bilden. Der Produktzug bewegt sich als Gruppe
durch das System, was die Gruppenverarbeitung unterstitzt und zahlreiche Vorteile bietet:

e Optimierte Verpackung und Versand: Produkte, die zu einer einzigen Bestellung gehéren, kénnen in
einem Zug gruppiert werden.

¢ Schnellerer Durchsatz: Die Verwaltung von Produkten in einem Zug reduziert die Anzahl der
Bewegungen, erhoht die Verarbeitungsgeschwindigkeit und steigert den Durchsatz.

Wenn der Produktzug-Modus aktiviert ist:

e | Uckenfehler und -Warnungen werden ignoriert.

e Der Stauerkennungsmechanismus ist deaktiviert.

e Der Zielzahler im internen Modus wird erst dann erhdht, wenn eine Liicke erkannt wird, die groBer ist als
die Mindestllcke.

Animation

Wenn der Produkt-Zugmodus aktiviert ist, kdnnen Sie mithilfe der Einstellung fur die Lickenwarnung
Produktziige erkennen.
¢ Produkte, die nur durch die Mindestlicke getrennt sind, werden als ein (1) Zug behandelt.

e Wenn der Abstand zwischen zwei (2) Produkten gréBer ist als der Mindestabstand, wird das zweite
Produkt als Teil eines neuen Zuges betrachtet.
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Fir Systeme des Typs Verteilerweiche ARB S7000/S7050 mit mehr als einem (1) Einlauf stellen Sie
den Produkt-Zugmodus auf Yes, parallel slugs (Ja, parallele Slugs) ein, um Produkt-Slugs auf mehreren
Einlaufspuren zu ermdéglichen.

Product train
mode Yes, parallel slugs ~

Abbildung 92: Der Produkt-Zugmodus ,Parallel Slugs* auf der HMI-Seite , Settings*“

Animation

MINDESTGRORE FUR LUCKEN

Abbildung 93: MindestgroBe der Liicken auf der HMI-Seite ,Equipment” (System)

Ein ausreichender Abstand zwischen den Produkten ist flir einen effektiven Betrieb von entscheidender
Bedeutung. Wenn die erkannte Licke zwischen den Produkten zu klein ist, tritt der Fehler Gap Too Small
(LGcke zu klein) auf. Die Ingenieure von Intralox legen die minimale LickengréBe wahrend der Entwicklung
des Systems fest. Sehen Sie sich den Wert fiir die Min. gap size (Minimale LiickengréBe) im generischen
Abschnitt der HMI-Seite Equipment (System) an. Stellen Sie fir den Abstand der Lickenwarnung einen
Wert héher als die MindestgréBe der Liicke ein, um eine Warnung zu erhalten, wenn sich die Licken der
MindestgréBe fiir einen effektiven Betrieb néhern.

AKTION ,,GAP TOO SMALL* (LUCKE ZU KLEIN)

Abbildung 94: Aktion ,Gap too small” (Licke zu klein) auf der HMI-Seite ,Settings” (Einstellungen)

Die Aktion Gap too small (Lucke zu klein) legt fest, wie ISC CAM auf ein Produkt reagiert, das auf eine

zu kleine Licke folgt. Wahlen Sie die Aktion Gap too small (Licke zu klein) auf der HMI-Seite Settings
(Einstellungen). Wahlen Sie die Aktion aus, die am besten fur die Anwendung und die Anforderungen der
Produktionslinie geeignet ist.

Die Aktion Gap too small (Licke zu klein) wird fir das Produkt unmittelbar nach der zu kleinen Liicke
ausgefihrt.

e Follow previous (Vorherigem folgen): Wenn das ISC CAM eine zu kleine Liicke zwischen einem (1)
Produkt und dem néchsten feststellt, versucht es, das zweite Produkt an dasselbe Ziel zu senden wie das
erste Produkt. Diese Einstellung ist nitzlich flr identische Produkte und nicht abhangige Ziele.

e Attempt to divert (Umlenkung versuchen): Wenn das ISC CAM eine zu kleine Licke zwischen einem
(1) Produkt und dem nachsten feststellt, versucht es, das zweite Produkt an das ihm zugewiesene Ziel
zu senden. Der Erfolg hangt von der GréBe und dem Gewicht des Produkts sowie der Auslastung und
Geschwindigkeit des Systems ab. (Diese Option ist fir Sortiersysteme, aber nicht fir Verteilerweichen
verflgbar).

e End off (Ende aus): Wenn das ISC CAM eine zu kleine Licke zwischen einem (1) Produkt und dem
nachsten Produkt feststellt, versucht es, das zweite Produkt an den Auslauf zu senden. (Diese Option ist
fir Sortiersysteme, aber nicht flir Verteilerweichen verflgbar).
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v
=/ ~
A B 2 o D
A Produkt wird nach kleiner Liicke dem Ziel C zugewiesen
B Aktion ,Liicke zu Klein“: Vorherigem folgen
C Aktion ,Liicke zu Klein“: Umlenkung versuchen

D Aktion ,Liicke zu klein“: Ende aus
Abbildung 95: Aktion ,,Gap Too Small“ (Licke zu klein)

ABSTAND FUR LUCKENWARNUNG

Abbildung 96: Abstand flr Lickenwarnung auf der HMI-Seite ,,Settings” (Einstellungen)

Der Gap warning distance (Abstand flr Lickenwarnung) aktiviert eine Warnung, wenn der Einlauf-PE eine
Licke zwischen aufeinanderfolgenden Produkten oder Ziigen erkennt, die kleiner als der konfigurierte Wert
ist.

Legen Sie den Wert flr Gap warning distance (Abstand fiir Lickenwarnung) auf der HMI-Seite Equipment
(System) etwas hoher als den Wert fir Min. gap size (Minimale LiickengroBe) fest. Wenn Sie den Abstand fir
Lickenwarnung auf 0 setzen, wird die Warnung fir LickengréBe deaktiviert.

LANGEN UND ABSTANDE
ABSTAND FUR STAUWARNUNG

Abbildung 97: Abstand flir Stauwarnung auf der HMI-Seite ,Settings” (Einstellungen)

Der Abstand fiir die Stauwarnung 16st eine Warnung aus, wenn der Einlauf-PE fir die angegebene Lénge,
gemessen durch Encoderimpulse, blockiert bleibt. Stellen Sie den Abstand fiir die Stauwarnung etwas
niedriger ein als den auf der HMI-Seite Equipment (System) aufgeflihrten Abstand fiir den Stau, um eine
Warnung zu erhalten, bevor der Staufehler ausgel6st wird. Die Stauwarnung kann nicht deaktiviert werden.
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ABSTAND ENTPRELLUNG

Abbildung 98: Entprellungsabstand auf der HMI-Seite ,Settings” (Einstellungen)

Der Entprellungsabstand filtert die Einlauf-PE-Signale. Ein Produkt wird nur erkannt, wenn der Einlauf-PE
l&nger als der angegebene Entprellungsabstand blockiert ist.

Stellen Sie den Entprellungsabstand ein, um Fehlauslésungen durch Produktartefakte wie offene Klappen und
loses Verpackungsmaterial zu vermeiden. Die richtige Konfiguration stellt sicher, dass der Einlauf-PE nur auf
die vorgesehenen Produktmerkmale reagiert.

Abbildung 99: Entprellabstandsfilter fir die Produktlaschenerkennung
HINWEIS: Ein langer Entprellungsabstand verzdgert die Aktivierung.

KUNSTLICHE MINDESTPRODUKTLANGE

Abbildung 100: Kiinstliche Mindestproduktlange auf der HMI-Seite ,,Settings” (Einstellungen)

Die kunstliche Mindestproduktldnge kompensiert teilweise transparente Produkte, die keine einheitlichen PE-
Messwerte im Einlauf ausldsen, wie z. B. Kisten, eingeschweite Limonadenflaschen oder andere Produkte
mit unebenen Oberflachen. Produkte miissen an beiden Enden nicht transparente Bereiche aufweisen, damit
diese Funktion ordnungsgeman funktioniert.

Wenn der Einlauf-PE ein Produkt erkennt, das kiirzer ist als der Wert fir die kiinstliche Mindestproduktlange,
ordnet das ISC CAM diesem Produkt die Mindestlange zu. Das System ignoriert dann Anderungen des
Einlauf-PE, bis der Einlauf-PE fir eine Lange blockiert wird, die gréBer ist als der festgelegte kiinstliche
Abstand fiir die Produktlange.

Nachdem das Produkt um die kiinstliche Produktl&nge bewegt wurde:

e Wenn der Einlauf-PE blockiert ist, setzt das ISC CAM die Produktlange auf die erkannte Produktlange.
e Wenn der Einlauf-PE nicht blockiert ist, behalt das ISC CAM die kinstliche Produktlange als Produktlange
bei.

Wenn die kiunstliche Mindestproduktlange gréBer ist als das Produkt, muss die tatsachliche Licke, die auf
das Produkt folgt, groBer sein als die kiinstliche Mindestproduktlange.
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Abbildung 101: Kiste mit Lochern, die als ein (1) Produkt registriert sind

HINWEIS: Diese Einstellung unterscheidet sich von dem Parameter fir die Mindestproduktlange in der
vorherigen Firmware-Version, IDL-C-1.x.

UBERSTEUERUNG DER BANDTEILUNG

Abbildung 102: Ubersteuerung der Bandteilung auf der HMI-Seite Maintenance (Wartung)

Mithilfe der Ubersteuerung der Bandteilung kénnen Sie die Langung des Bandes ausgleichen. Es ist
normal, dass sich Bander mit der Zeit langen. Ein Wert flr die Bandteilung, der nicht mit der tatsdchlichen
Bandteilung Ubereinstimmt, verzdgert die Aktivierung und fiihrt zu einer ungenauen Produktumlenkung.
Stellen Sie den Wert fiir die Ubersteuerung der Bandteilung auf die tatsichliche Bandteilung ein, um

eine ordnungsgemaBe Aktivierung zu gewahrleisten. Weitere Informationen zum Messen und Verwalten
der Bandldngung finden Sie im Abschnitt ,Wartung“ des Benutzerhandbuchs flr das System und in den
Intralox-Anleitungsvideos zum Verwalten der Bandlebensdauer.

A Umlenkfehler
Abbildung 103: Eine falsche Bandteilung verursacht eine ungenaue Produktumlenkung

DEAKTIVIEREN DER OBERTRUME DES SORTIERSYSTEMS

Flr Sortiersystem-Anwendungen kdnnen Sie jeden Obertrum auf der HMI-Seite Live Info aktivieren oder
deaktivieren. Deaktivierte Obertrume lenken keine Pakete um.

HINWEIS: Mit der Ventilsteuerung kann ein deaktivierter Obertrum aktiviert werden. Weitere Informationen
finden Sie unter Ventilibersteuerung.
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Abbildung 104: Jeden Obertrum aktivieren oder deaktivieren

VENTILUBERSTEUERUNG

Wahrend des normalen Betriebs verlasst sich das ISC CAM auf ein Einlauf-PE-Signal, um die Ventile
anzusteuern und den aktiven Obertrum zu aktivieren. In Nicht-Produktionsszenarien, wie z. B. bei der
Wartung und Fehlersuche, kdnnen Sie mit der Einstellung fur die Ventilibersteuerung das Ventil manuell
ohne externe Signale ansteuern. Wenn die Ventillibersteuerung aktiviert ist, wird das Ventil nicht mehr durch
das ISC CAM gesteuert.

Die Ventiliibersteuerung auf der HMI-Seite 10-COMM (E/A-Kommunikation) einstellen. Uberpriifen Sie mit
der Ventillbersteuerung, ob die Komponenten des aktiven Obertrums ordnungsgeman funktionieren.
Fortgeschrittene Benutzer kénnen die Ubersteuerung auch mit einer SPS wahrend des Anlaufs, der
Reinigung und anderer vorlibergehender Zusténde der Produktionslinie steuern. Weitere Informationen
erhalten Sie beim Intralox-Kundenservice.

EINSTELLEN DER VENTILUBERSTEUERUNG FUR DIE DARB- UND AIM-TECHNIK

Stellen Sie die Ventilibersteuerung fir jeden DARB- oder AIM-Obertrum ein.

Abbildung 105: Ventilibersteuerungen auf der HMI-Seite ,,|0-COMM* (E/A-Kommunikation)

1. Schalten Sie auf der HMI-Seite 10-COMM (E/A-Kommunikation) die Option Enable override (Ubersteuerung
aktivieren) fir das Obertrum ein.
Der Schaltwert 1 bedeutet, dass die Ubersteuerung aktiv ist und das Ventil nicht mehr von der
Umlenklogik des ISC CAM gesteuert wird.

2. Setzen Sie den Ventilstatus auf ON (1) oder OFF (0).

EINSTELLEN DER VENTILUBERSTEUERUNG FUR ARB S7000/S7050-TECHNIK

Stellen Sie die Ventillbersteuerung fir ein einzelnes Ventil in einem Obertrum ein.
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Abbildung 106: Ventillibersteuerung auf der Seite ,,]JO COMM* (E/A-Kommunikation)

1. Klicken Sie auf den Schalter Enable override (Ubersteuerung aktivieren), um die Ubersteuerung zu aktivieren

oder zu deaktivieren.
Der Schaltwert 1 bedeutet, dass die Ubersteuerung aktiv ist und das Ventil nicht mehr von der

Umlenklogik des ISC CAM gesteuert wird.
2. Stellen Sie die bindre Ganzzahl ein, die das vorgesehene Ventil auf der Grundlage der Tabelle der
Ventilmasken-Nummern darstellt.

Ventilblock-LED | Webbasierte HMI |Ventilmaskennummer
0 0 1
1 1 2
2 2 4
3 3 8
4 4 16
5 5 32
6 6 64
7 7 128
8 8 256
9 9 512
10 A 1024
11 B 2048
12 C 4096
13 D 8192
14 E 16384
15 F 32768

Abbildung 107: Eingeben der Ventilmaskennummer
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Nach Abschluss der Inbetriebnahme und wenn das ISC CAM ordnungsgeman funktioniert, exportieren
Sie die Einstellungen von der HMI-Seite Settings (Einstellungen) und speichern die Konfiguration an einem

sicheren Ort als Backup. Die Datei kann bei Bedarf an den Intralox-Kundendienst gesendet und zusammen
mit der technischen Datei aufbewahrt werden.

1. Scrollen Sie auf der HMI-Seite Settings (Einstellungen) nach unten zu Application Data (Anwendungsdaten),

und klicken Sie auf Export settings (Einstellungen exportieren), um alle Anwendungseinstellungen zu
exportieren.

Abbildung 108: Exportieren der Einstellungen auf der HMI-Seite ,,Settings® (Einstellungen)
Die Parameter Ihrer Anwendung werden als Anwendungsdatei (.apl) exportiert.
2. Speichern Sie die .apl-Datei an einem sicheren Ort, um sie spater wieder verwenden zu kénnen.

3. Machen Sie fir alle (6) sechs Seiten der HMI Screenshots (driicken Sie in Microsoft Windows die
Tastenkombination Windows-Taste + Umschalttaste + S) von allen Werten und Parametern auf der Seite.
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