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aktarilamaz, kopyasi ¢ikarilamaz, herhangi bir erisim sisteminde depolanamaz veya herhangi bir insan ya da bilgisayar diline gevrilemez.

Intralox, bilgi vermeden bu belgede ve bu belgeyle aciklanan iriinlerde degisiklik yapabilir. Bu belgedeki higbir sey Intralox tarafina herhangi bir
yikimliliik, sézlesme veya baska bir seye sebebiyet verecek sekilde tasarlanmamistir.

Bu belgenin orijinal siiriimii ingilizce olarak yazimistrr. ingilizce disindaki bir dilde yazilan tiim siiriimler orijinal belgenin cevirisidir. Ekipman,
bilesenler veya ekipman aksamlarini modifiye etmeyin. Fabrikada takilan gtivenlik ézelliklerini Intralox’un yazili izni olmadan kaldirmayin veya
modifiye etmeyin. Intralox, ekipmanin yanlis kullaniimasindan kaynaklanan arizalardan sorumlu degildir.

Intralox, L.L.C.; Intralox, L.L.C. Griinlerini olusturan ve/veya olusturmayi hedefleyen herhangi bir makinenin tasarimi ve/veya calisma islevinin
kamu glivenligi, isci gtivenligi, glivenlik korumalari, hijyenik giivenlik, yangin giivenligi veya diger giivenlik diizenlemelerine iliskin yerel,
eyaletlere zel veya ulusal diizenleme ve standartlara uyumlu olacagini garanti etmemektedir. TUM SATIN ALANLAR VE KULLANICILAR; UYGUN
YEREL, EYALETLE ILGILi VE ULUSAL GUVENLIK DUZENLEMELERINi VE STANDARTLARINI DIKKATE ALMALIDIR.

Baz Intralox driinleri plastikten imal edilmistir ve yanabilir. Acik aleve veya Intralox 6zelliklerinde belirtilenin iizerinde sicakliga maruz birakilirsa
bu driinler eriyebilir ve zehirli gaz yayabilir. Intralox konveydr bandi malzemesini asiri sicakliga veya acik aleve maruz birakmayin. Bazi {ir(in
serilerinde ates azdirmaz bant drtinleri mevcuttur.

Herhangi bir konveydr bandinda, dislisinde veya sisteminde kurulum, hizalama, temizlik, yaglama veya bakim islemleri gerceklestirmeden once
yasadiginiz bolgedeki tehlikeli/depolanmis enerjinin kontrol edilmesiyle (kilitleme/etiketleme) ilgili federal, eyaletle ilgili ve yerel diizenlemeleri
dikkate alin.

Kullanim Beyani: Bu belge adil kullanim muafiyeti kapsamindadir ve bundan baska kullamima karsi kisitlanmistir.

Bu belgenin icerigi Intralox’un miilkiyetindedir. Alicilar, Intralox’un yazili izni olmadan igerigi baska bir kisiye ifsa edemez ve igerigi yalnizca
Intralox Uriinleriyle baglantili olarak kullanabilir.
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1 INTRALOX'A GENEL BAKIS

Intralox®, 50 yildan uzun stiredir edindigi tecriibeyle énemli bir ekonomik deger olusturan kapsaml tasima ¢dézimleri
sunarak musterilerin hedeflerine ulasmasina yardimci olma konusunda éncllik etmeye devam ediyor. Intralox, dogrudan
bir is modeline uygun olarak global, sektdre dzel bir yapiyla yenilik¢gi ve Ustiin teknolojiler sunuyor.

Musteri uygulamalarina iliskin derin bilgi birikimine sahip sektore 6zel ekiplerimiz, teknik destek ve danismanligin yani sira
7/24 musteri hizmeti sunuyor. Intralox ile ¢alisarak musterilerimize ¢6ziim sunma ve zorluklari giderme konusundaki kesin
taahhidimuzi deneyimleme firsati bulursunuz.

Hijyenik tasima alaninda éncl olan Intralox, muUsteriler icin 6nem tasiyan sonuglar Uretiyor. Glvenilir isletim performansi
sunuyor, maliyetleri énemli 6l¢lide duslriyor, zorlu market kosullarinda rekabetc¢i avantajlar ve gida glvenligi risk
yoénetiminde en ylksek standardi sagliyoruz. Yeni Urtnlerimiz, ekipmanlarimiz, cézimlerimiz ve hizmetlerimizle sektor
standartlarinin 6tesine gegmeye devam ediyoruz. Yenilik konusundaki kararliligimiz sayesinde diinya ¢capinda gegerli
1400'den fazla patente sahibiz. Misterilerimiz zorluklarla karsilastiginda uygun akilli ¢éziimler Uretiyoruz.

INTRALOX FOODSAFE SISTEMI

Intralox® FoodSafe™ sistemimizin asagidakileri kullanarak en ¢etin hijyen zorluklarinin nasil Gstesinden geldigini
o6grenmek icin Intralox ile iletisime gegin:
e ThermoDrive Urilnlerimizde oldugu gibi hijyenik bantlar ve bilesenler de bant performansini optimize eder

e Egitimli sektdr uzmanlari tarafindan ve musterilerle diinya ¢apinda yapilan ortak galismalar sayesinde strekli test
ederek yapilan arastirma ve gelistirme

e Gida givenligi uygulamalarinda musteri temizligini, kaliteyi, mihendisligi ve operasyon liderligini iyilestirme amagli
danismanlik, egitim ve 6gretim

o Oduilli, teknik uzmanlardan alacaginiz miisteri destegi
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1 INTRALOX'A GENEL BAKIS

THERMODRIVE TEKNOLOJISi

Intralox ThermoDrive teknolojisi, homojen termoplastik malzeme ve moddler plastik bant uygulamasinin pozitif tahrik
ozelligini benzersiz, patentli bir tahrik baglantisi ¢ézimiinde bir araya getirir. ThermoDrive teknolojisi, hijyenik tasima
tasariminda yeni firsatlar sunar.

e Guvenilir, dngorilebilir tahrik performansi saglar ve maliyetleri azaltir.

e Bant dmriinl uzatir, bilesen asinmasini en aza indirir ve Urln verimliligini artirir.

e Bantlar, hafif olmalari ve konveydr lGzerinde gevsek durmalari sayesinde kolayca kaldirilip temizlenebilir.

* Acik erisimli bilesen ve konveyor tasarimi olasiliklari, konveydr ayarina gerek olmadan ve sbkmeden temizlemeye
olanak tanir.

e Homojen bant, hizli Grin degisiklikleri igin silme islemini kolaylastirir ve hizli kurutma becerisi sunar.

INTRALOX KAYNAKLARI

Ulkeye ve endiistriye &zel miisteri hizmetlerine, Intralox Uriinleri ve sirketimiz hakkinda bilgilere veya asagidaki kaynaklara
erismek igin www.intralox.com adresini ziyaret edin.

e Mihendislik Kilavuzlari: ThermoDrive Mihendislik Kilavuzu‘nun en son strimund ve Mod(liler Plastik Bantlar
Miihendislik Kilavuzu‘nu www.intralox.com/resources/engineering-manual adresinden indirin.

e Miihendislik Yardimi Ve Tasarim incelemesi: Intralox; 6zel uygulamalar igin mithendislik yardimi, tasarim
incelemeleri ve bilgisayar analizi saglayabilir. Ayrica bant ve tahrik hesaplamalarinin yani sira bilesen gereksinimleri
ve Oneriler konusunda yardimci olabiliriz.

e CAD Teknik Resim Dosyalari: ThermoDrive disli ve sinirlayicilar igin AutoCAD (.DXF) dosyalari mevcuttur. Bu
dosyalarda, CAD konveydr tasarimlarinda kullanim igin Urtin ayrintilar yer alir. Erisim i¢cin www.intralox.com adresini
ziyaret edin.

¢ Hijyen Danmismanhgi ve Egitimi: Bir Intralox sirketi olan Commercial Food Sanitation, L.L.C., diinyanin
dort bir yanindaki gida isleme tesisleri icin gida giivenligi ve temizlik zorluklarina karsi dayanikh ¢déztumler
sunmak Uzere stratejik danismanlik, uzmanlik ve egitim programlarini entegre eder. Daha fazla bilgi igin
www.commercialfoodsanitation.com adresini ziyaret edin.

o Uriin Belgeleri ve Teknik Kilavuzlar-indirilebilir teknik kilavuzlar arasinda modiiler plastik bantlar icin énleyici bakim
kilavuzu, bant sanitasyon kilavuzu ve daha fazlasi bulunmaktadir. Intralox bu kilavuzda listelenen Urtinlerin gcogu icin ek
teknik ve uygulamaya 6zgl ydnergeler de sunar.

e Kurulum Talimatlan-Kurulum, Bakim ve Sorun Giderme Kilavuzu'nda, gogu Intralox bandi igin genel bakim bilgileri ve
adim adim kurulum talimatlari bulunur.

¢ Degerlendirme Formlari: Gevrimici degerlendirme formlarimiz, uygulamaniz igin en iyi tasarimi olusturmanin ilk
adimidir. Formunuzu aldiktan sonra Intralox teknik uzmanlari, mihendislik yardimi ve tasarim incelemeleri saglamak
icin sizinle iletisime gececektir.

¢ Nasil Yapilir Videolari-Performans Destegi Videolarimizla yaygin bant zorluklarini ele alin. Her video, Intralox
konveyor bantlarinizi ve bilesenlerinizi takmaniza, bakimini yapmaniza veya sorun gidermenize yardimci olmak tzere
tasarlanmistir.



https://www.intralox.com
https://www.intralox.com/resources/engineering-manual
https://www.intralox.com
https://www.commercialfoodsanitation.com

1 INTRALOX'A GENEL BAKIS

e CalcLab: Intralox, konveydr tasariminin birgok yonuni hesaplamaya ve de@erlendirmeye yardimci olmak igin CalcLab
yazilimini sunmaktadir. CalcLab, eski muhendislik programlarinin yerine gelistirilmis, tarayicinizda calisan ve her zaman
glincel bir yaziimdir. internete baglh herhangi bir bilgisayardan erisilebilir. CalcLab’l kullanmak igin calclab.intralox.com
adresine gidin.

o Sirket, Uriin ve Uygulama Bilgileri: Intralox, (ir(in 6zellikleri ve Griin uygulamalar hakkinda bilgi almak igin
www.intralox.com adresini ziyaret edin.

INTRALOX BANT BULUCU

Intralox Urin bilgileri igin kapsamli aracimiza intralox.com/belt-finder adresinden erisebilirsiniz.

e Uriin dzelliklerini ve yiilksek kaliteli renkli fotograflar gériintiileyin.

e CAD teknik resim dosyalarini indirin. DXF sablonlarinda CAD konveyér tasarimlarinda kullanilabilecek bant ve
kaliplanmis disli bilgileri bulunur.

e Bant serilerini ve stillerini tanimlayin.
e Fiyat teklifi isteyin.

ERiSIM VE GEZINME

Intralox Musteri Hizmetleri, basili kilavuzlar sunmaktadir.

e Basili kilavuzlar siyah-beyazsa renkli gortntuler icin dijital kilavuza bakin.
e Kilavuzun en son sUrimini www.intralox.com adresinden indirebilirsiniz.

GUNCELLEMELER

e ThermoDrive Teknolojisi Mihendislik Kilavuzu, her yil tamamen glncellenir.

e Glncellemeden sonra piyasaya sunulan yeni Urtinler, bir sonraki yayinlanma zamanina kadar kilavuza eklenmez.
¢ Kilavuz giincellenene kadar yeni Urun bilgilerine Intralox Musteri Hizmetleri'nden ulasilabilir.
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2 URUN SERISI
GORSEL GENEL BAKIS

BarDrive™

Seri 8026 Flat Top E (5,3 mm)
Poliiiretan

Seri 8026 Flat Top E (6,0 mm)
Poliiiretan

Seri 8026 Embedded Diamond
Top E (6,3 mm) Poliliretan

Seri 8026 Nub Top™ (6,3 mm)
Poliiiretan

Seri 8026 Nub Top™ E (7,4 mm)
Poliliretan

Seri 8026 Flat Top E (6,0 mm)
Sogukta Kullanim

Seri 8026 Flat Top E (6,0 mm)
Politiretan A23

Seri 8050 Flat Top E (7,0 mm)
Poliiretan

Seri 8050 Embedded Diamond
Top E (7,5 mm) Poliliretan

Seri 8050 Embedded Diamond
Top E (7,5 mm) Poliliretan A23

Seri 8050 Nub Top E (8,0 mm)
Polidiretan

Seri 8050 Flat Top E (7,0 mm)
Sogukta Kullanim

Seri 8050 Flat Top E (7,0 mm)
Dura

Seri 8050 Flat Top E (7,0 mm)
High Temperature Heavy Load
(HTL)

Seri 8050 Ribbed V-Top™ E (9,5
mm) Poliiiretan

Seri 8050 Flat Top E (7,0 mm)
Poliliretan A23
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LugDrive™

Seri 8126 Flat Top (6,0 mm) Poliii-
retan

Seri 8140 Single-Lug Flat Top E
(10,5 mm) Poliiiretan

Seri 8140 Single-Lug Flat Top E
(10,5 mm) Politiretan A23

Seri 8140 Single-Lug Embedded
Diamond Top E (11,5 mm) Poliiire-
tan

Seri 8140 Single-Lug Flat Top E
(10,5 mm) Dura

Seri 8140 Dual-Lug Flat Top E
(10,5 mm) Poliiiretan

Seri 8140 Dual-Lug Flat Top E
(10,5 mm) Poliiiretan A23

Seri 8140 Dual-Lug Embedded
Diamond Top E (11,5 mm) Poliire-
tan

Seri 8140 Dual-Lug Flat Top E
(10,5 mm) Dura

Bant Birlestirme Secenekleri

Hazirlanmis uglar

Sonsuz

Heavy-Duty Edge™ (HDE) iceren
ThermoLace

Girintili ThermoLace HDE

Metal Eklemli
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Bant Uretimi

90 Derece Kanatlar 75 Derece Kanatlar Kepce Kanatlar Kisa Yiizlii Kepce Kanatlar

Delikler Oluk Kanallari Tahrik Siirgiisiiniin Sokiilmesi Sizdirmaz Bolme

o=

Kanat Kdsebentleri Senkronize Yan Duvarlar V kilavuz

BANT SEGIMINDE GOZ ONUNDE BULUNDURULMASI GEREKENLER

Dogru ThermoDrive bandi segmek igin tim secenekleri gdézden gegirin.

1. '[emel bant secin. Her bir bant aciklamasi, birden fazla ézelligi belirtir.
Ornegin S8050 Flat Top (7,0 mm) Mavi Poliiiretan asagidaki bant 6zelliklerini belirtir.
e Bant serisi 8050’dir. Bu seride 50 mm tahrik hatvesi (her bir tam genislikte tahrik stirglisi arasindaki mesafe)
bulunur.

e Bant sekli (ylizey dokusu) Duz Yuz'dur.
e Bant kalinhd 7,0 mm‘dir. Kalinlik; tahrik stirgtisti, malzeme ve ylizey dokusu ile belirlenir.
* Bant malzemesi rengi mavidir.
e Bant malzemesi poliliretandir.
2. Bant agiklamasina bagl olarak diger 6zellikleri secin. Tum bantlarda ayni segenekler yoktur.
e Bant birlestirme segenekleri
¢ Oluk kertikleri, tahrik strgist sokimi veya delikler gibi bant 6zellikleri
e Kanat, senkronize yan duvar, V kilavuz ve késebent gibi bant aksesuarlari
3. Uygulamaniz i¢in en iyi segenekleri belirlemek amaciyla, bant seciminde géz énlinde bulundurulmasi gereken

asagidaki unsurlar ve belirli bant Griintne ait bilgileri inceleyin. Uygulamaya 6zel &neriler igin Intralox Misteri Hizmetleri
ile iletisime gegin.

MALZEME SEGiMi

Politiretan— hidrolize yatkin olmayan ortamlarda abrazif etkilere ve asinmaya karsi dayaniklilik icin tasarlanmistir; mavi
veya beyaz renk segcenegi mevcuttur
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e 20°F ila 140°F (-7°C ila 60°C) surekli sicaklik araligina tabi uygulamalarda kullanilir; sicakliga goére nihai malzeme segimi
icin Intralox Musteri Hizmetleri ile iletisime gecin

e Politretan, 40°F (5°C) altindaki sicakliklarda daha fazla sertlik sergiler; calisma sicakligi 40°F (5°C) altinda olan kiguk
bilesen caplar gerektiren uygulamalar icin énerilmez

e Bant serisi, stil ve kalinliga bagli olarak 175 Ibf/ft en (2554 N/m en) ile 420 Ibf/ft en (6129 N/m en) arasinda bant
dayanimlar saglar

Sogukta Kullanim (CU): Cok soguk sicaklik ortamlari icin tasarlanmistir; en iyi performansi soguk ortamlarda gdsterir

e -30°F ila 75°F (-34°C ila 24°C) sicaklik araligina tabi uygulamalarda kullanilir; sicakliga gére nihai malzeme secimi i¢in
Intralox Musteri Hizmetleri ile iletisime gegin

e Bant serisi ve kalinliga baglh olarak 150 Ibf/ft en (2189 N/m en) ile 225 Ibf/ft en (3284 N/m en) arasinda bir bant
dayanimi saglar

Dayanikli: Yiiksek ve disuk sicakliklarda agir yikleme icin tasarlanmistir

e -4°F ila 140°F (-20°C ila 60°C) sicaklik araliklarinda kullanilir; bu araligin altindaki veya Uzerindeki sicakliklarda kullanim
igin Intralox ile iletisime gecin

e 950 Ibf/ft ene (13.864 N/m en) kadar bant dayanimlan saglar

High Temperature Heavy Load (HTL): YUksek sicakliklar ve agir yikler igin kullanilir

e 60°F ila 212°F (15°C ila 100°C) sicaklik araligina tabi uygulamalarda kullanilir

e 1056 Ibf/ft ene (15.411 N/m en) kadar bant dayanimlar saglar

Poliliretan A23: Hidrolize yatkin uygulamalarda iyi performans saglamak icin tasarlanmistir

e 32°F ila 212°F (0°C ila 100°C) sicaklik araligina tabi uygulamalarda kullanilir

e 540 Ibf/ft en degerine (7881 N/m en) kadar bant dayanimlari saglar

Polimer sertligi, standart bir test gerceklestirildiginde polimerin daha sert bir nesne (tipik olarak celik) tarafindan
girintilenmeye karsi direncini dlger. Sinek plastik malzemelerde (ThermoDrive gibi), sertlik polimerin rijitligi ("elastisite
moduli") ile bir diizeyde orantilidir. Ancak sertlik her zaman dayanim, asinma ve ¢izilme direnci gibi 6zelliklerin iyi bir
gOstergesi degildir. Polimerlerde sertlik genellikle Shore A veya Shore D dlgekleriyle 6lcilir. Shore A yumusak kauguklar
ve elastomerler igin ayriimistir, Shore D ise daha sert polimerler icin faydahdir.

Bant Malzemesi Sertlik Degerleri
Malzeme Sertlik Degeri
Politiretan 56 Shore D
Politiretan A23 54 Shore D
Sogukta Kullanim 90 Shore A
High Temperature Heavy Load (HTL) 59 Shore D (55 ve 63 Shore D sertlikte karisimlarin ortalamasi)
Dura 56 Shore D

BANT SEKLI SEGIMi (YOZEY DOKUSU)

ThermoDrive bantlar ve aksesuarlar, standart Diiz YUz ylzeylerde ve d6zel uygulama ylzeylerinde mevcuttur.
Flat Top (FT): Verimli Griin strimi ve temizlenirlik icin optimize edilen, islenmis mat bir ylzeydir

Embedded Diamond Top (EDT): Ustiin {riin yapismama &zelliklerine sahip temizlenebilir bir gémdilii elmas yiizey
dokusudur

Nub Top™ (NT): Baz Uriinlerde tutus bazilarinda ise yapismama 6zellikleri sunan, cikintili bir yiiz profilidir

Ribbed V-Top™ (RVT): Bosaltma sirasinda Uriinlin yapismamasi ve kolay ayrilmasi icin Ust Uste binen yikseltilmis V
seklinde ¢ikintilara ve nervir desenine sahip bir ytz profilidir; kanatlara gerek kalmadan dékme Urtinleri 30 dereceye
kadar yukari egimli ylzeylerde tasima 6zelliklerini iyilestirir
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BANT SERILERi SEGiMi

ThermoDrive bantlar, 26 mm, 40 mm veya 50 mm nominal tahrik hatvesi secenekleriyle (yuvarlatiimis degerler) sunulur.
Hatvenin daha kisa olmasi disli gapini ve Uriin aktarimlari igin gereken boslugu azaltir. Hatvenin daha uzun olmasi; daha
blyuk aktarimlar ve disli caplari, daha kalin bantlar ve daha ytiksek bant cekme kapasitesi anlamina gelir. BarDrive
bantlarn tam genislikte tahrik strgtistine sahiptir, LugDrive ise tek veya ¢ok c¢ikinti tahriklidir.

BarDrive
e Seri 8026 bantlar: 26 mm tahrik hatvesi; genellikle hafif yukli uygulamalar ve kisa aktarim mesafeleri gerektiren
Urtnler i¢in kullanihr

e Seri 8050 bantlar: 50 mm tahrik hatvesi; genellikle daha biyik aktarim mesafelerinin kabul edilebilir oldugu orta-agir
yukll uygulamalar icin kullanilir

LugDrive
e Seri 8126 bantlar: 26 mm tahrik hatvesi; genellikle hafif ylklli uygulamalar ve kisa aktarim mesafeleri gerektiren
Urdnler icin kullanilir

e Seri 8140 bantlar: 40 mm tahrik hatvesi; daha blyuk aktarim mesafelerinin kabul edilebilir oldugu hafif-orta yukli
uygulamalar igin kullanilir

BANT BiRLESTIRME SEGENEKLERI SEGiMi

ThermoDrive bant uglari igin ¢esitli birlestirme segenekleri mevcuttur: sonsuz, hazirlanmis uglar, ThermolLace HDE
veya metal eklem. Belirlenen birlestirme segeneginin dayanimi, maksimum bant cekme kapasitesini etkiler. Bkz. Bant
Birlestirme Secenekleri.

BANT OZELLIKLERi VE AKSESUARLARI SEGIMi

Benzersiz uygulamalar igin 6zel bant 6zellikleri mevcuttur.
Delikler: Hijyenik su bosaltma uygulamalari igin en ¢ok kullanilan bant deligi diizenidir

Oluk kanallari: Tahrik strgtistiniin tamamini, bant kapagdinin ise 0,039 in¢ (1 mm) kadarini ortadan kaldiran bant
uzunlugu boyunca tahrik strglstinin kaldirimasidir; oluk kanali 2 in¢ (50 mm) genisligindedir; birgok oluk uygulamasi
icin derin bir oluk saglamak Uzere tasarlanmistir; tim oluklu konveydrler icin gerekli degildir

Tahrik siirgiisiiniin sékiilmesi: Tahrik slirglistiiniin yaklasik 0,005 inclik (0,13 mm) kismini ve kapak kalinhiginin tamamini
ayni birakan, bant uzunlugu boyunca tahrik slirglisiiniin sékilmesidir

Belirli bantlarda ¢esitli aksesuarlar mevcuttur.

Kanatlar: Bant eni boyunca hijyenik olarak birlestirilen dikey aksesuardir; cesitli tur, yikseklik, kalinlik ve sekillerde
mevcuttur; yukari egimli veya elevatdr uygulamalarinda guivenilir tasimaya katkida bulunur

Kanat késebentleri: Kanadin rijitligini artirmak icin kanatla birlestirilen acili kanat destegidir; genellikle agir yukli
uygulamalarda kullanilir

Senkronize yan duvar: Bant uzunlugu boyunca hijyenik olarak birlestirilen dikey aksesuardir; gesitli yukseklik, kalinlik ve
sekillerde mevcuttur; verimli Griin muhafazasi i¢in tasarlanmistir

V Kilavuz: Bant uzunlugu boyunca hijyenik olarak birlestirilen dikey aksesuardir; z-konveyor gecisleri ve geridénis
muhafazasi igin geri tutmada kullanishdir

FT—Flat Top; EDT—Embedded Diamond Top; NT—Nub Top; RVT—Ribbed V-Top
B—Gdsterilen seri, kalinlik, malzeme, renk ve sekilde bant mevcuttur

P —Delikler mevcuttur; T—Oluk kanallari mevcuttur; F—Kanatlar mevcuttur; S—Yan duvar mevcuttur; V kilavuz
mevcuttur

Bkz. Bant Ozellikleri ve Bant Aksesuarlari. Seceneklerle ilgili daha ayrintili bilgi edinmek icin Intralox Misteri Hizmetleri ile
iletisime gegin.
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Bantlar, Ozellikler ve Aksesuarlarin Bulunabilirlik Referansi
Malzeme Poliiiretan Sogukta Kulla- Dura HTL PUR A23 PUR A23
nim
Renk Mavi Beyaz Mavi Mavi Dogal Mavi Beyaz
Tip FT EDT NT RVT FT FT FT FT FT EDT FT
BarDrive
Seri 8026
5,3 mm BTF BTF
6,0 mm BTF BTF BTF BTF
6,3 mm BTF BF
7,4 mm BTF
Seri 8050
7,0 mm BPTFS BPTFS BTFS BTF BT BTFS
7,5mm BTFS BTFS
8,0 mm BTF
9,5 mm B
LugDrive
Seri 8126
60mm | B | | |
Seri 8140
10,5 mm B BFS BFSV BFSV
(Single Lug)
(S]iglé?enl]_g]g) BFSV
10,5 mm B BFS BFSV BFSV
(Dual Lug)
(:)Lg L) BFSV
BANT MALZEMESI OZELLIKLERI
MALZEME UYUMLULUGU

FDA Uyumlu: Malzeme, gegerli Federal Dizenlemeler Yasasi, Bélim 21, Kisim 177'de agiklanan FDA gereksinimlerini
karsilamaktadir. Malzeme; et veya tavuk Urlinleriyle dogrudan temas ettigi kesim, isleme, nakliye ve depolama
alanlarindaki uygulamalarda tekrar eden kullanimlar icin USDA tarafindan kimyasal olarak kabul edilen bir malzemedir.

AB Uyumlu: Malzeme, 1935/2004/EC cergeve diizenlemesiyle uyumludur. Plastigi Gretmek igin kullanilan monomerler ve
katki maddeleri Birlik Listesi'nde yer almaktadir. AB Diizenlemesi 10/2011'de aciklanan dlgltlere gore test edildiginde,
bitmis Urtin toplam madde gegisi sinirini (OML) ve gegerli 6zel madde gegisi sinirlarini (SML) asmamistir.

3A Siit Uriinleri Testi Yapilmistir: Bu test, (iriin tasarimina degil malzemelere dayanmaktadir. Hizlandirilmis kullanim
testlerinde, malzemeler temizlendiginde ve sterilize edildiginde temel islevsel dzelliklerini ve ylizey kaplamasini korur.
ThermoDrive bantlar, 3A Siit Uriinleri Onaylidir.

NSF Onayli: NSF sertifikasi, et ve kimes hayvanlari isleme uygulamalarinda kullanilan mekanik bant konvey®érlerinin
tasarimi icin NSF/ANSI/3-A 14159-3 hijyen gereksinimlerine uygun Urlnleri onaylar.

Bant Malzemesi Uyumlulugu?
Malzeme Adi FDA Uyumliu AB Uyumlu 3A Siit UI'upl::::‘l Testi Ya- 3A Onayl®

Sogukta Kullanim (CU) 21 CFR 177.2600 1935/2004 EC, Diizenleme 18-03 1421
10/2011

Dura 21 CFR 177.2600 1935/2004 EC, Diizenleme 18-03 1421
10/2011

Yiiksek Sicaklik Agir Yiik 21 CFR 177.2600 1935/2004 EC, Diizenleme 18-03 1421
(HTL) 10/2011
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Bant Malzemesi Uyumlulugu?

Malzeme Adi

FDA Uyumliu

AB Uyumlu

3A Siit Uriinleri Testi Ya-

b
pild 3A Onayh
Poliiiretan (mavi ve beyaz) 21 CFR 177.2600 1935/2004 EC, Diizenleme 18-03 1421
10/2011
Poliiiretan A23 (mavi ve 21 CFR 177.2600 1935/2004 EC, Diizenleme 18-03 1421
beyaz) 10/2011

Belirli uygulamalarda belirli malzeme renk kombinasyonlarinin uyumlulugunu dogrulamak icin Intralox Miisteri Hizmetleri ile iletisime gegin.
bBant uygulama, tasarim ve {iretime yonelik 3A Sanitary Standards onaylidir.
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BARDRIVE
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BARDRIVE

S$8026 Flat Top E (5,3 mm) Poliiiretan

ing mm
Hatve 1,004 25,50
Toplam Kalinlik 0,209 53
Minimum Genislik 1 25
Maksimum Genislik 72 1.829
Minimum Geri Egilme Capi 2,50 64
Minimum Disli Gapi (6T) 2,0 51
Acik Alan (dikissiz yiizey) %0
Mevcut Birlestirme Secenekleri hazirlanmis uclar, sonsuz,

metal eklemli

Mevcut Renkler mavi, beyaz

Uriin Notlar

Ekipman tasarlamadan veya bant siparis etmeden énce hassas bant
olciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gecin.

islenmis mat yiizey, verimli iiriin siiriimii ve temizlenirlik igin optimize edilir.
Kanatli modelleri mevcuttur. Bu bant igin 7,0 mm kalinliginda kanatlar oneril-

mez.
e 6T disli kullanmay diistiniiyorsaniz daha fazla bilgi icin TSG ile iletisime
gegin. ©
o Uyumluluk ayrintilar igin bkz. Malzeme Uyumlulugu. (o]
o
(00)
o
7
0.071"
(1.8 mm)
| |
1.004" NOM. f
(26 mm) 0.209"
! ! (5.3 mm)
Bant Verileri
Maksimum Bant Gekme Kapa-
sitesi?:b: ¢ Sicaklik Aralig (siirekli)d Bant Agirligi
Bant Malzemesi Ibf/ft genislik | N/m genislik °F °C Ib/ft2 kg/m?
Poliiiretan 175 2.554 20 ila 140 -7 ila 60 0,57 2,78

@3 ing (76 mm) merkez aralikli dislilerle; Agir yiiklii uygulamalarda optimum galisma performansi igin istiflenmis disliler kullanma secenegini degerlendirebilirsiniz

b100°F (38°C) tizeri sicakliklarda siirekli kullanimda gergek bant cekme kapasitesi icin Intralox Misteri Hizmetleri ile iletisime gegin.

CThermoLace HDE'ye zel dayanim degerleri icin bkz. S8026 ThermoLace HDE Birlestirme.

d Politiretan, 40°F (5°C) altindaki sicakliklarda daha fazla sertlik sergiler. Galisma sicakligi 40°F (5°C) altinda olan kiiciik bilesen caplari gerektiren uygulamalar igin énerilmez.
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BARDRIVE

S8026 Flat Top E (6,0 mm) Poliiiretan

in¢ mm

Hatve 1,004 25,50
Toplam Kalinlik 0,236 6,0
Minimum Genislik 1 25
Maksimum Genislik 72 1.829
Minimum Geri Egilme Capi 3,25 82
Minimum Disli Gapi (10T) 3,2 81
Acik Alan (dikissiz yiizey) %0
Mevcut Birlestirme Secenekleri hazirlanmis uglar, sonsuz,

metal eklemli, ThermoLace
Mevcut Renkler mavi, beyaz

Uriin Notlar

¢ Ekipman tasarlamadan veya bant siparis etmeden dnce hassas bant
olciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gecin.

o [slenmis mat yiizey, verimli {iriin siiriimii ve temizlenirlik igin optimize edilir.
e Kanatli modelleri mevcuttur.

¢ Birlesme yeriyle uyumlu disli secenekleri igin disli veri tablolarina bakin.

e Uyumluluk ayrintilar igin bkz. Malzeme Uyumlulugu.

2]
m
.
o
o
N
o

1.004" NOM.
| (26 mm) ‘

0.236"
' : (6 mm)
Bant Verileri
Maksimum Bant Gekme Kapa-
sitesi®b:e Sicaklik Araligi (siirekli)d Bant Agirhd
Bant Malzemesi Ibf/ft genislik | N/m genislik °F °C Ib/ft2 kg/m?
Poliiiretan 300 4.378 20 ila 140 -7 ila 60 0,69 3,35

a3 in¢ (76 mm) merkez aralikh dislilerle; Agir yiikli uygulamalarda optimum calisma performansi igin istiflenmis disliler kullanma secenegini degerlendirebilirsiniz

b100°F (38°C) tizeri sicakliklarda stirekli kullanimda gercek bant cekme kapasitesi icin Intralox Miisteri Hizmetleri ile iletisime gegin.

€ ThermoLace HDE'ye ézel dayanim degerleri icin bkz. 8026 ThermoLace HDE Birlestirme.

d Poliiiretan, 40°F (5°C) altindaki sicakliklarda daha fazla sertlik sergiler. Galisma sicakligi 40°F (5°C) altinda olan kiigiik bilesen ¢aplari gerektiren uygulamalar igin 6nerilmez.
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BARDRIVE

S$8026 Embedded Diamond Top E (6,3 mm) Poliliretan

ing mm

Hatve 1,004 25,50
Toplam Kalinlik 0,248 6,3
Minimum Genislik 1 25
Maksimum Genislik 72 1.829
Minimum Geri Egilme Capi 3,25 82
Minimum Disli Gapi (10T) 3,2 81
Acik Alan (dikissiz yiizey) %0
Mevcut Birlestirme Secenekleri hazirlanmis uglar, sonsuz,

metal eklemli, ThermoLace
Mevcut Renkler mavi

Uriin Notlan

Ekipman tasarlamadan veya bant siparis etmeden énce hassas bant
olciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gecin.

Uriin yapismama gereksinimlerinin Diiz Yiiz 6zelliklerini astidi uygulamalarda
Uisttin yapismama 6zellikleri saglamak igin kalitesini kanitlamis bir Gomdilii
Elmas Yz profiline sahiptir

Kanath modelleri mevcuttur.
ThermoLace HDE, mentese ¢cubugunun iki tarafinda da Diiz Yiizeylidir.

Segilen birlestirme yontemi ThermoLace HDE ise bant kalinligi 6,3 mm’dir.
$8026 ThermolLace HDE kalinhigi 6,0 mm'dir. Bu, kalinlik farki nedeniyle
bandin alt tarafinda bir basamak olusturur.

e Birlesme yeriyle uyumlu disli secenekleri igin disli veri tablolarina bakin.
e Uyumluluk ayrintilari igin bkz. Malzeme Uyumlulugu.

SERI 8026

1.004" NOM. f

“ (26 mm) “ 0.246"

' ' (6.3 mm)
Bant Verileri
Maksimum Bant Gekme Kapa-
sitesi° Sicaklik Aralig (siirekli)? Bant Agirhigi

Bant Malzemesi Ibf/fit en N/m en °F °C Ib/ft2 kg/m?

Poliiiretan 300 4378 20 ila 140 -7 ila 60 0,69 3,37

@3 ing (76 mm) merkez aralikli dislilerle; Agir yiiklii uygulamalarda optimum galisma performansi igin istiflenmis disliler kullanma secenegini degerlendirebilirsiniz

b100°F (38°C) tizeri sicakliklarda siirekli kullanimda gergek bant cekme kapasitesi igin Intralox Miisteri Hizmetleri ile iletisime gegin.

C ThermoLace HDE'ye 6zel segenekler igin bkz. S8026 ThermoLace HDE Birlestirme.

4 poliiiretan, 40°F (5°C) altindaki sicakliklarda daha fazla sertlik sergiler. Galisma sicakligi 40°F (5°C) altinda olan kiiciik bilesen gaplari gerektiren uygulamalar igin dnerilmez.
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BARDRIVE

S$8026 Nub Top™ (6,3 mm) Poliliretan

ing mm
Hatve 1,004 25,50
Toplam Kalinlik 0,238 6,045
Minimum Genislik 1 25
Maksimum Genislik 24 610
Minimum Geri Egilme Capi 2,5 64
Minimum Disli Gapi (6T) 2,0 51
Acik Alan (dikissiz yiizey) %0
Mevcut Birlestirme Secenekleri hazirlanmis uglar, sonsuz,

ThermoLace HDE
Mevcut Renkler mavi

Uriin Notlan
Ekipman tasarlamadan veya bant siparis etmeden énce hassas bant
olciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gecin.
Orta dereceli yukari egimli yiizeylerde tasima icin miikemmel {riin tutusu ve
belirli drtinler iin dsttin ayriima kolayligi saglar.
Kanatl modelleri mevcuttur.
6T disli kullanmay! diistiniiyorsaniz daha fazla bilgi icin TSG ile iletisime
gegin.
ThermoLace HDE, mentese cubugunun iki tarafinda da Diiz Yiizeylidir.
Segilen birlestirme yontemi ThermoLace HDE ise bant kalinli§i 6,3 mm’dir.
$8026 ThermoLace HDE kalinligi 6,0 mm’dir. Bu, kalinlik farki nedeniyle
bandin alt tarafinda bir basamak olusturur.
Birlesme yeriyle uyumlu disli secenekleri icin disli veri tablolarina bakin.
Uyumluluk ayrintilar igin bkz. Malzeme Uyumlulugu.

.045 in
(1.14 mm)
—LT =T e
T ‘ V (6.04 mm)
(2.54 mm) 1.004in NOM
(26 mm)

2]
m
.
o
o
N
o

Bant Verileri
Maksimum Bant Gekme Kapa-
sitesi:° Sicaklik Aralig (siirekli)d Bant Agirligi
Bant Malzemesi Ibf/fit en N/m en °F °C Ib/ft2 kg/m?
Poliiiretan 9 1401 20ila 140 -7 ila 60 0,533 2,6

@3 ing (76 mm) merkez aralikli dislilerle; Agir yiiklii uygulamalarda optimum galisma performansi igin istiflenmis disliler kullanma secenegini degerlendirebilirsiniz

b100°F (38°C) tizeri sicakliklarda siirekli kullanimda gergek bant cekme kapasitesi icin Intralox Misteri Hizmetleri ile iletisime gegin.

C ThermoLace HDE'ye zel dayanim degerleri icin bkz. 8026 ThermoLace HDE Birlestirme.

4 poliiiretan, 40°F (5°C) altindaki sicakliklarda daha fazla sertlik sergiler. Galisma sicakligi 40°F (5°C) altinda olan kiiciik bilesen gaplari gerektiren uygulamalar igin dnerilmez.
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BARDRIVE

S$8026 Nub Top™ E (7,4 mm) Poliliretan

ing mm

Hatve 1,004 25,50
Toplam Kalinlik 0,291 74
Minimum Genislik 1 25
Maksimum Genislik 72 1.829
Minimum Geri Egilme Capi 3,25 83
Minimum Disli Capi (10T) 3,2 81
Acik Alan (dikissiz yiizey) %0
Mevcut Birlestirme Secenekleri hazirlanmis uglar, sonsuz,

metal eklemli, ThermoLace
Mevcut Renkler mavi

Uriin Notlan

Ekipman tasarlamadan veya bant siparis etmeden énce hassas bant
olciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gecin.

Orta dereceli yukari egimli yiizeylerde tasima icin miikemmel {riin tutusu ve
belirli drtinler igin dsttin ayriima kolayligi saglar.

Kanatl modelleri mevcuttur.

ThermoLace HDE, mentese gubugunun iki tarafinda da Diiz Yiizeylidir.
Birlesme yeriyle uyumlu disli secenekleri icin disli veri tablolarina bakin.
Uyumluluk ayrintilar igin bkz. Malzeme Uyumlulugu.

SERI 8026

] 1 29tin

.153in \/ V (7.4 mrm)

(3.9 mm) | 1.004in |

| (26 mm) |

Bant Verileri
Maksimum Bant Cekme Kapa-
sitesia:b:c Sicaklik Aralig (siirekli)d Bant Agirhg:
Bant Malzeme-
si Ibf/fit en N/m en °F °C Ib/ft2 kg/m?2
Poliiretan 300 4378 20ila 140 -7ila60 0,754 3,68

@3 ing (76 mm) merkez aralikli dislilerle; Agir yiiklii uygulamalarda optimum calisma performansi icin istiflenmis disliler kullanma segenegini degerlendirebilirsiniz

b100°F (38°C) iizeri sicakliklarda siirekli kullanimda gergek bant cekme kapasitesi igin Intralox Miisteri Hizmetleri ile iletisime gecin.

€ ThermoLace HDE'ye 6zl dayanim degerleri igin bkz. $8026 Thermolace HDE Birlestirme.

d Poliiiretan, 40°F (5°C) altindaki sicakliklarda daha fazla sertlik sergiler. Galisma sicakligi 40°F (5°C) altinda olan kiiciik bilesen caplari gerektiren uygulamalar iin 6nerilmez.
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BARDRIVE

S$8026 Flat Top E (6,0 mm) Sogukta Kullanim

in¢ mm
Hatve 1,004 25,50
Toplam Kalinlik 0,236 6,0
Minimum Genislik 1 25
Maksimum Genislik 72 1.829
Minimum Geri Egilme Capi Uriin Notlar'na Bakin
Minimum Disli Gapi Uriin Notlar'na Bakin
Acik Alan (dikissiz yiizey) %0
Mevcut Birlestirme Secenekleri hazirlanmis uglar, sonsuz,

metal eklemli

Mevcut Renkler mavi

Uriin Notlar

¢ Ekipman tasarlamadan veya bant siparis etmeden dnce hassas bant
olciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gecin.

o [slenmis mat yiizey, verimli {iriin siiriimii ve temizlenirlik igin optimize edilir.

e Cok soguk ortam kosullarinda kullanim igindir; en iyi performansi soguk
ortamlarda gésterecek sekilde tasarlanmistir.

e Kanatl modelleri mevcuttur.

m e Minimum birikim ve disli capi sicaklikla degisir:
m - 20°F ile 75°F (-6,7°C ile 24°C) arasinda 3 in¢ (76 mm) gap
w - 0°File 20°F (-17,8°C ile -6,7°C) arasinda 4 in¢ (102 mm) cap
- - -30°File 0°F (-34,4°C ile -17,8°C) arasinda 5 in¢ (127 mm) ¢cap
8 o Uyumluluk ayrintilari igin bkz. Malzeme Uyumlulugu.
N
(o))
0.098"
(2.5 mm)

| 1.004" NOM. ‘

(26 mm)
0.236"
' : (6 mm)
Bant Verileri
Maksimum Bant Gekme Kapa-
sitesiab Sicaklik Arahg (siirekli) Bant Agirhgi
Bant Malzemesi Ibf/ft genislik | N/m genislik °F °C Ib/ft2 kg/m?

Sogukta Kullanim 150 2.189 -30ila 75 -34ila 24 0,69 3,37

a3 in¢ (76 mm) merkez aralikh dislilerle; Agir yiiklii uygulamalarda optimum calisma performansi igin istiflenmis disliler kullanma secenegini degerlendirebilirsiniz
b30eF (-1°C) alti sicakliklarda stirekli kullanimda gercek bant cekme kapasitesi igin Intralox Miisteri Hizmetleri ile iletisime gegin.
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BARDRIVE

S$8026 Flat Top E (6,0 mm) Politiretan A23

in¢ mm
Hatve 1,004 25,50
Toplam Kalinlik 0,236 6
Minimum Genislik 1 25
Maksimum Genislik 72 1.829
Minimum Geri Egilme Capi 3,25 83
Minimum Disli Gapi (10T) 3,2 81
Acik Alan (dikissiz yiizey) %0
Mevcut Birlestirme Secenekleri hazirlanmis uglar, sonsuz,

metal eklemli, ThermoLace

Mevcut Renkler mavi

Uriin Notlar

Ekipman tasarlamadan veya bant siparis etmeden énce hassas bant
olciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gecin.

Tasarlanan mat yiizey, drtinlerin verimli bir sekilde ayriimasi ve temizlenirlik
icin optimize edilmistir
Kanatl modelleri mevcuttur

Asagidaki istisnalar haricinde 32°F (0°C) ile 212°F (100°C) arasinda sirekli

kullanima yoneliktir:

- 140°F (60°C) degerini asan sicakliklarda uygulama bilgileri icin Misteri
Hizmetleri ile iletisime gegin.

- 32°F (0°C) altindaki sicakliklarda kullanimda minimum disli capi ve
diger hususlar icin Intralox Miisteri Hizmetleri ile iletisime gegin.

Birlesme yeriyle uyumlu disli secenekleri i¢in disli veri tablolarina bakin.
Uyumluluk ayrintilar igin bkz. Malzeme Uyumlulugu.

0.071"
(1.8 mm)
1 ]
1.004" NOM.
‘ (26 mm)

0.236"

! (6.0 mm)
Bant Verileri
Maksimum Bant Gekme Kapa-
sitesi®f Sicaklik Araligi (siirekli) Bant Agirligi

Bant Malzemesi Ibf/ft genislik N/m °F | °C Ib/ft2 kg/m?

Poliiiretan A23 385 5.619 Onceki tabloda yer alan Uriin Notlarina bakin. 0,51 2,49

€3 in¢ (76 mm) merkez aralikh dislilerle; Agir yiiklii uygulamalarda optimum calisma performansi igin istiflenmis disliler kullanma secenegini degerlendirebilirsiniz
f100°F (38°C) tizeri sicakliklarda siirekli kullamimda gercek bant cekme kapasitesi igin Intralox Miisteri Hizmetleri ile iletisime gegin.
9ThermoLace HDE'ye ¢zel dayanim degerleri icin bkz. 8026 ThermoLace HDE Birlestirme.

SERI 8026
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BARDRIVE

S8050 Flat Top E (7,0 mm) Poliiiretan

ing mm
Hatve 1,956 49,68
Toplam Kalinlik 0,276 7,0
Minimum Genislik 1 25
Maksimum Genislik 72 1829
Minimum Geri Egilme Capi 40 102
Minimum Disli Gapi (6T) 40 102
Acik Alan (dikissiz yiizey) %0
Mevcut Birlestirme Secenekleri hazirlanmis uglar, sonsuz,

ThermoLace HDE, metal ek-
lemli

Mevcut Renkler mavi, beyaz

Uriin Notlar

¢ Ekipman tasarlamadan veya bant siparis etmeden dnce hassas bant
olciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gecin.

o [slenmis mat yiizey, verimli {iriin siiriimii ve temizlenirlik igin optimize edilir.

e Kanatli ve Senkronize Yanakli olarak mevcuttur.

e 6T disli kullanmay diistiniiyorsaniz daha fazla bilgi icin TSG ile iletisime
gegin.

e Uyumluluk ayrintilari icin bkz. Malzeme Uyumlulugu. (@)
T
o
(o0)
o
B
0.118"
(3 mm)
i
T L |
\_/ 1.956" NOM. - 1
| (50 mm) | 1
| | 0.276"
(7 mm)
Bant Verileri
Maksimum Bant Gekme Kapa-
sitesi®b:c Sicaklik Araligi (siirekli)d Bant Agirhid
Bant Malzemesi Ibf/fit en N/men °F °C Ib/ft2 kg/m?2
Politiretan 420 6129 20 ila 140 -7 ila 60 0,89 4,35

3 ing (76 mm) merkez aralikli dislilerle; Agir yiiklii uygulamalarda optimum calisma performansi icin istiflenmis disliler kullanma segenegini degerlendirebilirsiniz.

b100°F (38°C) iizeri sicakliklarda siirekli kullanimda gergek bant cekme kapasitesi igin Intralox Miisteri Hizmetleri ile iletisime gecin.

€ ThermoLace HDE'ye ézel dayanim degerleri igin bkz. Heavy-Duty Edge bulunan S8050 ThermoLace Birlestirme.

d Poliiiretan, 40°F (5°C) altindaki sicakliklarda daha fazla sertlik sergiler. Galisma sicakligi 40°F (5°C) altinda olan kiiciik bilesen caplari gerektiren uygulamalar icin 6nerilmez.
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BARDRIVE

S8050 Embedded Diamond Top E (7,5 mm) Poliliretan

ing mm
Hatve 1,956 49,68
Toplam Kalinlik 0,296 7,5
Minimum Genislik 1 25
Maksimum Genislik 72 1829
Minimum Birikim Capr? 52 132
Minimum Disli Gapi (10T) 6,5 165
Acik Alan (dikissiz ytizey) %0
Mevcut Birlestirme Secenekleri hazirlanmis uglar, sonsuz,

ThermoLace HDE, metal ek-
lemli

Mevcut Renkler mavi

Uriin Notlar

¢ Ekipman tasarlamadan veya bant siparis etmeden dnce hassas bant
olciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gecin.

o (riin yapismama gereksinimlerinin Diiz Yiiz 6zelliklerini asti§i uygulamalarda
Uisttin yapismama 6zellikleri saglamak igin kalitesini kanitlamis bir Gomiilii
Elmas Yiz profiline sahiptir.

o Kanatli ve Senkronize Yanakli olarak mevcuttur.

m e ThermoLace HDE, mentese cubugunun iki tarafinda da Diiz Yiizeylidir.
m e Segcilen birlestirme yontemi ThermoLace HDE ise bant kalinligi 7,5 mm’dir.
$8050 ThermoLace HDE kalinligi 7,0 mm’dir. Bu, kalinlik farki nedeniyle bir
! basamak olusturur.
e Uyumluluk ayrintilari igin bkz. Malzeme Uyumlulugu.
(o))
o
9
o
0.138 in
(3.5 mm) l
[ ]
| -/ 1.956 in NOM. /
| (50 mm) | |
| | 0.296 in
(7.5 mm)
@Yalnizca bant igin, Senkronize Yan Duvarlar ve kanatlar gibi aksesuarlar dahil degildir.
D Yalnizca bant icin senkronize yan duvarlar ve kanatlar gibi aksesuarlar dahil degildir.
Bant Verileri
Maksimum Bant Gekme Kapa-
sitesi®be Sicaklik Araligi (siirekli)? Bant Agirhgi
Bant Malzemesi Ibf/fit en N/m en °F °c Ib/ft2 kg/m?
Politiretan 420 6129 20 ila 140 -7 ila 60 0,89 4,34

a3 ing (76 mm) merkez aralikh dislilerle; Agir yiiklii uygulamalarda optimum calisma performansi igin istiflenmis disliler kullanma secenegini degerlendirebilirsiniz

b100°F (38°C) iizeri sicakliklarda siirekli kullanimda gercek bant cekme kapasitesi icin Intralox Miisteri Hizmetleri ile iletisime gegin.

C ThermoLace HDE’ye 6zl dayanim degerleri icin bkz. Heavy-Duty Edge bulunan S8050 ThermoLace Birlestirme.

d Poliiiretan, 40°F (5°C) altindaki sicakliklarda daha fazla sertlik sergiler. Galisma sicakligi 40°F (5°C) altinda olan kiiciik bilesen caplari gerektiren uygulamalar icin dnerilmez.
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BARDRIVE

S8050 Embedded Diamond Top E (7,5 mm) Poliliretan A23

in¢ mm
Hatve 1,956 49,68
Toplam Kalinlik 0,296 7,5
Minimum Genislik 1 25
Maksimum Genislik 48 1219
Minimum Geri Egilme Capi 52 132
Minimum ileri Egilme Gapi 6,5 165
Minimum Disli Gapi (10T) 6,5 165
Acik Alan (dikissiz yiizey) %0
Mevcut Birlestirme Secenekleri hazirlanmis uglar, sonsuz,

ThermoLace HDE, metal ek-
lemli

Mevcut Renkler mavi

Uriin Notlari

Ekipman tasarlamadan veya bant siparis etmeden dnce hassas bant
olctimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gecin.

Uriin yapismama gereksinimlerinin Diiz Yiiz 6zelliklerini astigi uygulamalarda
Ustiin yapismama 6zellikleri saglamak icin kalitesini kanitlamis bir Gomiilii
Elmas Yz profiline sahiptir.

Hidrolize yatkin uygulamalarda iyi performans saglamak igin tasarlanmistir.

Kanatl modelleri mevcuttur.

32°F (0°C) ile 212°F (100°C) arasinda, asagidaki istisnalar haricinde kesinti-

siz kullanima yoneliktir:

- 140°F (60°C) iizeri sicakhiklar icin uygulama bilgileriyle Intralox Misteri
Hizmetleri ile iletisime gegin.

- 32°F (0°C) altinda kullanimda minimum disli ¢api ve diger hususlar icin
Intralox Musteri Hizmetleri ile iletisime gegin.

SERI 8050

ThermoLace HDE, mentese gubugunun iki tarafinda da Diiz Yiizeylidir.

e Segcilen birlestirme yontemi ThermoLace HDE ise bant kalinligi 7,5 mm’dir. 0.138 in
$8050 ThermoLace HDE kalinligi 7,0 mm’dir. Bu, kalinlik farki nedeniyle bir (3.5 mm)
basamak olusturur. i l
o Uyumluluk ayrintilari igin ThermoDrive Teknolojisi Mihendislik Kilavu- L ]
zu'ndaki “Malzeme Uyumlulugu” boliimine bakin. f / 1.956 in NOM. /
| (50 mm) | |
| | 0.296 in
(7.5 mm)
Bant Bilgileri
i o Che I L l:;ekme L Sicaklik Araligi (siirekli) Bant Agirhigi
Bant Malzemesi Si
Ibf/ft genislik N/m genislik °F | °C Ib/ft2 kg/m2
PUR A23 540 7880 Onceki tabloda yer alanUrin Notlarinabakiniz. 0,804 3,93
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BARDRIVE

S8050 Nub Top E (8,0 mm) Poliiiretan

in¢ mm
Hatve 1,956 49,68
Toplam Kalinlik 0,315 8,0
Minimum Genislik 1 25
Maksimum Genislik 42 1067
Minimum Geri Egilme Capi 40 102
Minimum Disli Gapi (6T) 4,0 102
Acik Alan (dikissiz yiizey) %0
Mevcut Birlestirme Secenekleri hazirlanmis uglar, sonsuz,

ThermolLace HDE, metal ek-
lemli

Mevcut Renkler mavi

Uriin Notlan

Ekipman tasarlamadan veya bant siparis etmeden dnce hassas bant
olciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gegin.

Orta dereceli yukan egimli yiizeylerde tasima i¢in miikemmel {riin tutusu ve
belirli drlinler icin dstlin ayriima kolayligi saglar.

Kanatl modelleri mevcuttur.
ThermoLace HDE, mentese ¢cubugunun iki tarafinda da Diiz Yiizeylidir.

Segilen birlestirme yontemi ThermoLace HDE ise bant kalinligi 8,0 mm’dir.
58050 ThermoLace HDE kalinligi 7,0 mm’dir. Bu, kalinlik farki nedeniyle bir
basamak olusturur.

6T disli kullanmay! diistiniiyorsaniz daha fazla bilgi igin TSG ile iletisime
gecin.

Uyumluluk ayrintilar icin bkz. Malzeme Uyumlulugu.

0.043 in
(1 09 mm)

'
I_A_LA_A_LLLLLLI
T oo L/

0.115in | (50 mm) |
(2.92 mm) | | 0.315in
(8.0 mm)
Bant Verileri
Maksimum Bant Gekme Kapa-
sitesi®:° Sicaklik Aralig (siirekli)d Bant Agirhdi
Bant Malzemesi Ibf/fit en N/m en °F °Cc Ib/ft2 kg/m?
Poliiretan 420 6129 20 ila 140 -71la 60 0,86 420

@3 ing (76 mm) merkez aralikli dislilerle; Agir yiiklii uygulamalarda optimum calisma performansi icin istiflenmis disliler kullanma segenegini degerlendirebilirsiniz

b100°F (38°C) iizeri sicakliklarda siirekli kullanimda gergek bant cekme kapasitesi icin Intralox Miisteri Hizmetleri ile iletisime gegin.

€ ThermoLace HDE’ye dzel dayanim degerleri icin bkz. Heavy-Duty Edge bulunan S8050 ThermoLace Birlestirme.

d Poliiiretan, 40°F (5°C) altindaki sicakliklarda daha fazla sertlik sergiler. Galisma sicakhigi 40°F (5°C) altinda olan kiiciik bilesen caplari gerektiren uygulamalar icin 6nerilmez.
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BARDRIVE

S8050 Flat Top E (7,0 mm) Sogukta Kullanim

ing mm
Hatve 1,956 49,68
Toplam Kalinlik 0,276 7,0
Minimum Genislik 1 25
Maksimum Genislik 72 1.829
Minimum Geri Egilme Capi Uriin Notlar'na Bakin
Minimum Disli Gapi Uriin Notlari'na Bakin
Acik Alan (dikissiz yiizey) %0
Mevcut Birlestirme Secenekleri hazirlanmis uglar, sonsuz,

metal eklemli

Mevcut Renkler mavi

Uriin Notlar

Ekipman tasarlamadan veya bant siparis etmeden énce hassas bant
olciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gecin.

islenmis mat yiizey, verimli iiriin siirimii ve temizlenirlik icin optimize edilir.

Cok soguk ortam kosullarinda kullanim igindir; en iyi performansi soguk
ortamlarda gésterecek sekilde tasarlanmistir.

Kanatli ve Senkronize Yanakli olarak mevcuttur.

o Minimum birikim ve disli capi sicaklikla degisir: o
- 20°F ile 75°F (-6,7°C ile 24°C) arasinda 4 ing (102 mm) ¢ap m
- 0°F ile 20°F (-17,8°C ile -6,7°C) arasinda 5 ing (127 mm) cap =
- -30°File 0°F (-34,4°C ile -17,8°C) arasinda 6 in¢ (152 mm) ¢cap m
a o
o Uyumluluk ayrintilari igin bkz. Malzeme Uyumlulugu. I.IJ
0.118" m
(3 mm)
| | —+
t S/ . /S
1.956" NOM.
| (50 mm) | 1
| | 0.276
(7 mm)
Yalnizca bant icin, senkronize yan duvarlar ve kanatlar gibi aksesuarlar dahil degildir.
Bant Verileri
Maksimum Bant Gekme Kapa-
sitesi®? Sicaklik Araligi (siirekli) Bant Agirhigi
Bant Malzemesi Ibf/fit en N/m en °F °C Ib/ft2 kg/m?
Sogukta Kullanim 225 3284 -30ila 75 -34ila 24 0,82 4,00

a3 in¢ (76 mm) merkez aralikh dislilerle; Agir yiikli uygulamalarda optimum calisma performansi igin istiflenmis disliler kullanma secenegini degerlendirebilirsiniz
b3p°F (-1°C) alti sicakliklarda siirekli kullanimda gergek bant cekme kapasitesi icin Intralox Miisteri Hizmetleri ile iletisime gegin.
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BARDRIVE

S8050 Flat Top E (7,0 mm) Dura

ing mm
Hatve 1,956 49,68
Toplam Kalinlik 0,276 7,0
Minimum Genislik 1 25
Maksimum Genislik 72 1829
Minimum Birikim Capr? 6,0 152
Minimum Disli Gapi (10T) 6,5 165
Acik Alan (dikissiz ytizey) %0
Mevcut Birlestirme Secenekleri hazirlanmis uglar, sonsuz,

ThermoLace HDE, metal ek-
lemli

Mevcut Renkler mavi

Uriin Notlar

¢ Ekipman tasarlamadan veya bant siparis etmeden dnce hassas bant
olciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gecin.

o Yiiksek ve diisiik sicakliklarda agir yiikleme icin tasarlanmistr.

e Kanatli modelleri mevcuttur.

o Onemli oranda darbe direnci saglar.

o Asagidaki istisnalar haricinde -4°F (-20°C) ile 140°F (60°C) arasinda siirek-

(7)) li kullanima yéneliktir:
m - 140°F (60°C) degerini asan sicakliklarda uygulama bilgileri icin Misteri
m Hizmetleri ile iletisime gecin.
— - -4°F (-20°C) degerinin altindaki sicakliklarda minimum disli ¢api igin
m Intralox Miisteri Hizmetleri ile iletisime gegin.
(@) e Uyumluluk ayrintilari igin bkz. Malzeme Uyumlulugu.
9
o
0.118"
(3 mm)
| | —+
t / . /.
1.956" NOM.
| (50 mm) | 1
| | 0.276'
(7 mm)
Yalnizca bant icin, Senkronize Yan Duvarlar ve kanatlar gibi aksesuarlar dahil degildir.
D valnizca bant icin Senkronize Yan Duvarlar ve kanatlar gibi aksesuarlar dahil degildir.
Bant Verileri
Maksimum Bant Gekme Kapa-
sitesia? Sicaklik Araligi (siirekli)® Bant Agirligi
Bant Malzemesi Ib/ft en N/m genislik °F °C Ib/ft2 kg/m?2
Dura 950 13.864 -4ila 140 -20 ila 60 0,73 3,56

a3 ing (76 mm) merkez aralikh dislilerle; Bant dayaniminin %50'sinin tizerinde yiiklenen uygulamalarda istiflenmis disliler kullanin.
b_goF (-20°C) alti sicakliklarda siirekli kullanimda gercek bant dayanimi icin Intralox Misteri Hizmetleri ile iletisime gegin.
€ 140°F (60°C) iizeri sicaklilar igin Intralox Miisteri Hizmetleri ile iletisime gegin.
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BARDRIVE

S8050 Flat Top E (7,0 mm) High Temperature Heavy Load (HTL)
ing mm r
Hatve 1,956 49,68
Toplam Kalinlik 0,276 7,0
Minimum Genislik 1 25
Maksimum Genislik 50 1270
Minimum Geri Egilme Capi 6,0 152
Minimum Disli Gapi (10T) 6,5 165
Acik Alan (dikissiz yiizey) %0 \
Mevcut Birlestirme Secenekleri hazirlanmis uglar, sonsuz,
metal eklemli }
Mevcut Renkler dogal %
Uriin Notlan
¢ Ekipman tasarlamadan veya bant siparis etmeden dnce hassas bant
olciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gecin.
o Yiiksek sicakliklar ve/veya agir yiikler icin 6zel olarak tasarlanmistir.
e 60°F (15°C) altinda stirekli kullanimda gerekli minimum disli ¢api icin Intralox
Miisteri Hizmetleri ile iletisime gegin.
e Uyumluluk ayrintilari icin bkz. Malzeme Uyumlulugu.
o
()
o
00}
o
Ll
0.118" m
(3mm)
| | —+
' \_/ 1.956" NOM. \_/—1
(7 mm)
Bant Verileri
Maksimum Bant Gekme Kapa-
sitesia? Sicaklik Araligi (kesintisiz)® Bant Agirligi
Bant Malzemesi Ibf/ft geniglik | N/m genislik °F °C Ib/ft? kg/m?
HTL 1.056 15.411 60ila 212 15ila 100 0,88 4,31
a3 ing (76 mm) merkez aralikli dislilerle; Maksimum bant gekme kapasitesinin %50'sinden yiiksek olan yiikleri iceren uygulamalarda istiflenmis disliler kullanin.
b170°F (77°C) tizeri sicakliklarda siirekli kullanimda gergek bant cekme kapasitesi icin Intralox Miisteri Hizmetleri ile iletisime gegin.
CBazi uygulamalarda siirekli kullanim sicakliklari 210°F (100°C) degerini asabilir.
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BARDRIVE

S8050 Ribbed V-Top™ E (9 5 mm) Poliliretan

ing mm
Hatve 1,956 49,68
Toplam Kalinlik 0,374 9,5
Minimum Genislik 2 51
Maksimum Genislik 42 1.067
Minimum Geri Egilme Capi 40 102
Minimum Disli Gapi (10T) 6,5 165
Acik Alan (dikissiz yiizey) %0
Mevcut Birlestirme Secenekleri hazirlanmis uglar, sonsuz,

ThermoLace HDE
Mevcut Renkler mavi

Uriin Notlan

Ekipman tasarlamadan veya bant siparis etmeden énce hassas bant
olciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gecin.

30 dereceye varan edimlerde kanat kullanmadan toplu Griin tasimayr mim-
kiin kilar.

Bosaltma sirasinda iirliniin yapismamasi ve kolay ayrilmasi yoninden daha
iyi performans saglar.

m e ThermoLace HDE birlesim yeri, mentese cubugu boyunca en fazla 12 ing
m (305 mm) kadar Flat Top'tur.
m o Eklemli birlesim yeri, eklem boyunca en fazla 1 in¢ (25 mm) kadar Flat
Top'tur.
= e Ekleme islemi icin Intralox'tan edinilebilecek ThermoDrive Bant Ug Frezesi ve
m kare ara parcalar gereklidir.
° o Uyumluluk ayrintilari igin bkz. Malzeme Uyumlulugu.
9
o
0.118in
(3mm) 0.374in
* l (Q.Sinm)
— H_/ L 7 N7
o 216 in e 1.956inNOM. l R
(5.5 mm) (50 mm)
Bant Verileri
Maksimum Bant Gekme Kapa-
sitesi®° Sicaklik Aralig (siirekli)d Bant Agirligi
Bant Malzemesi Ibf/ft genislik | N/m genislik °F °C Ib/ft2 kg/m?
Politiretan 180 2.627 20ila 140 -7 ila 60 0,987 4,82

@3 ing (76 mm) merkez aralikli dislilerle; Agir yiiklii uygulamalarda optimum galisma performansi igin istiflenmis disliler kullanma secenegini degerlendirebilirsiniz

b100°F (38°C) tizeri sicakliklarda siirekli kullanimda gergek bant cekme kapasitesi icin Intralox Miisteri Hizmetleri ile iletisime gegin.

C ThermoLace HDE'ye 6zel dayanim degerleri igin bkz. Heavy-Duty Edge bulunan S8050 ThermoLace Birlestirme.

4 poliiiretan, 40°F (5°C) altindaki sicakliklarda daha fazla sertlik sergiler. Galisma sicakligi 40°F (5°C) altinda olan kiiciik bilesen gaplari gerektiren uygulamalar igin 6nerilmez.
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BARDRIVE

S$8050 Flat Top E (7,0 mm) Politiretan A23

ing mm
Hatve 1,956 49,68
Toplam Kalinlik 0,276 7,0
Minimum Genislik 1 25
Maksimum Genislik 72 1.829
Minimum Birikim Capr? 5,0 127
Minimum Disli Gapi (8T)P 5,0 127
Acik Alan (dikissiz yiizey) %0
Mevcut Birlestirme Secenekleri hazirlanmis uclar, Thermo-

Lace HDE, sonsuz, metal
eklemli

Mevcut Renkler mavi, beyaz

Uriin Notlar

¢ Ekipman tasarlamadan veya bant siparis etmeden dnce hassas bant
olciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gecin.

e Hidrolize yatkin uygulamalarda iyi performans saglamak icin tasarlanmistir.
e Kanatli ve yan duvarl olarak mevcuttur.

32°F (0°C) ile 212°F (100°C) arasinda, asagidaki istisnalar haricinde kesinti-
siz kullanima yoneliktir:

- 140°F (60°C) iizeri sicakhklar icin uygulama bilgileriyle Intralox Miisteri o
Hizmetleri ile iletisime gegin. (Tp)
- 32°F (0°C) altinda kullanimda minimum disli ¢api ve diger hususlar icin (@)
Intralox Musteri Hizmetleri ile iletisime gegin. (o0 ]
Uyumluluk ayrintilari igin bkz. Malzeme Uyumlulugu. E
0.118" m
(3 mm)
_t
| |
t / . /.
1.956" NOM. f
| (50 mm) |
| | 0.276
(7 mm)
2Yalnizca bant icin, Senkronize Yan Duvarlar ve kanatlar gibi aksesuarlar dahil degildir.
P Yalnizca bant icin Senkronize Yan Duvarlar ve kanatlar gibi aksesuarlar dahil degildir.
Bant Verileri
Maksimum Bant Gekme Kapa-
sitesia? Sicaklik Araligi (siirekli)® Bant Agirhigi
Bant Malzemesi Ibf/ft geniglik | N/m genislik °F | °C Ib/ft2 kg/m?
PUR A23 540 7880 Onceki tabloda yer alan Uriin Notlarina bakin. 0,804 3,93

@3 ing (76 mm) merkez aralikl dislilerle; Agir yiiklii uygulamalarda optimum calisma performansi icin istiflenmis disliler kullanma segenegini degerlendirebilirsiniz
b100°F (38°C) iizeri sicakliklarda siirekli kullanimda gergek bant cekme kapasitesi icin Intralox Miisteri Hizmetleri ile iletisime gegin.
€32°F (0°C) altindaki veya 212°F (100°C) iizerindeki sicakliklar igin Intralox Miisteri Hizmetleri ile iletisime gegin.
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BARDRIVE BiLESENLERI

$8026 VE $8050 DiSLILER

Disli Secerken Gz Oniinde Bulundurulmasi Gerekenler
Gosterilen tim disliler Intralox'tan temin edilebilir.

Bant serisiyle uyumlu bir disli serisi segin.

Bandin minimum disli gapi ile uyumlu bir disli boyutu segin. Senkronize Yan Duvarl bantlar igin disli boyutunu yan
duvar hatvesine ve ylkseklige gore secin. Bkz. S8050 Senkronize Yan Duvar Verileri.

Tahrik ucunu disliler arasinda maksimum 3 in¢ (75 mm) merkez hatti araligi olacak sekilde tasarlayin.
Siparis 6ncesinde teslim surelerini 6grenmek igin Intralox Misteri Hizmetleri ile iletisime gegin.
Hijyenik uygulamalar icin bir EZ Clean sekli segin.

Tam Genislikte Disliler ve Max Pull disliler yalnizca tahrik millerinde kullanim icin dnerilir. Daha fazla teknik dneri icin
Intralox Musteri Hizmetleri ile iletisime gecin.

$8026 ve S8050 Disli Miktari Referansi
$8026 $8050
Minimum Bant Eni? Mil Basina Minimum Disli Sayisi® Minimum Bant Eni® Mil Basina Minimum Disli Sayisi®
ing mm ing mm
1 25 1 1 25 1
2,9 74 2 3,7 94 2
6,9 175 3 7,2 183 3
9,9 251 4 10,2 259 4
12,9 328 5 13,2 335 5
15,9 404 6 16,2 411 6
18,9 480 7 19,2 488 7
21,9 556 8 22,2 564 8
24,9 632 9 25,2 640 9
27,9 709 10 28,2 716 10
30,9 785 1 31,2 792 11
339 861 12 34,2 869 12
36,9 937 13 37,2 945 13
39,9 1013 14 40,2 1021 14
42,9 1090 15 43,2 1097 15
45,9 1166 16 46,2 1173 16
48,9 1242 17 49,2 1250 17
51,9 1318 18 52,2 1326 18
54,9 1394 19 55,2 1402 19
57,9 1471 20 58,2 1478 20
60,9 1547 21 61,2 1554 21
63,9 1623 22 64,2 1631 22
66,9 1699 23 67,2 1707 23
69,9 1775 24 70,2 1783 24
2Gerekli olan minimum disli sayisini belirlemek igin bant eninizden daha kiigiik bir Minimum Bant Eni kullanin. Bantlar 0,03125 inglik (0,79 mm) boyut araliklariyla mevcuttur.
bAg';lr yiklii uygulamalarda daha fazla disli gerekir. Tim digliler yerine sabitlenmelidir. Maksimum +/- 0,125 inglik (3,0 mm) yanal harekete olanak taniyin.
€ Gerekli olan minimum disli sayisini belirlemek icin bant eninizden daha kiigiik bir Minimum Bant Eni kullanin. Bantlar 0,03125 inglik (0,79 mm) boyut araliklariyla mevcuttur.
dAg';lr yiklii uygulamalarda daha fazla disli gerekir. Tim digliler yerine sabitlenmelidir. Maksimum +/- 0,125 inclik (3,0 mm) yanal harekete olanak taniyin.
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$8026 EZ Clean Kaliplanmis Asetal Disli Verileri
Nominal Nominal (Nominal Mevcut Gobek Boyut_larl
Nominal| Hatve |Nominal | Nominal | Gobek | Gobek |  ABD Boyutlar Metrik Boyutlar
Dis Sayi-| Hatve | Capi | Dis Gap | Dis Gap | Genisligi | Genisli- | Yuvarlak Yuvarlak
SI Gapiing] mm in¢ mm in¢ gi mm ing Kare in¢ mm Kare mm
62, be 2,0 51 1,9 48 1,00 255 1 25
10d 3.2 81 32 81 1,0 25 1 25
1,5 40
12 39 99 38 97 1,0 25 1,5 40
20 6,4 163 6,4 162 1,0 25 1,5 40
8ThermoLace HDE ile uyumlu degildir

b Nominal dis genisligi 1 ingtir (25,4 mm); nominal gdbek genisligi 0,7 inctir (17,8 mm). ThermoDrive disli ¢izimleri, daha fazla bilgi icin Intralox web sitesinde bulunabilir.
€1 ing yuvarlak gébekli Agir Hizmet Tipi iki Parcali Tutma Bilezikleri ile uyumlu degildir

4 paslanmaz Gelik Agir Hizmet Tipi iki Parali Tutma Bilezikleri ile uyumlu degildir

$8026 EZ Clean islenmis Asetal Disli Bilgileri
Nominal Nominal [Nominal Mevcut Gobek Boyut_larl
Nominal| Hatve | Nominal | Nominal | Gobek | Gobek |  ABD Boyutlar Metrik Boyutlar
Dis Sayi-| Hatve | Cam | Dis Gap | Dis Gap | Genisligi | Genisli- | Yuvarlak Yuvarlak
] Gapring| mm in¢ mm in¢ gi mm ing Kare in¢ mm Kare mm
g2 2,5 64 25 64 1,0 25 1 25

@ThermoLace HDE ile uyumlu degildir
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$8026 EZ Clean Eklemsiz islenmis Asetal Digli Bilgileri

Nom. | Nom. Nom. Go-|Nominal Mevcut Gobek Boyutlari
Hatve | Hatve bek Ge- | Gobek ABD Boyutlan Metrik Boyutlar
Dis Sayi-| CGapi, | Gapi |Nom. Dig|Nom. Dis| nisligi |Genisli-| Yuvarlak Yuvarlak
s ing mm | Cap,in¢ | Capmm | ing gi mm ing Kare in¢ mm Kare mm
202 6,4 163 6,4 162 1 25 1,5 40
@ThermoLace HDE ile uyumlu degildir
$8050 EZ Clean Kaliplanmis Asetal Digli Bilgileri
Nom. | Nom. Nom. Go-|Nominal MG UL e D
Hatve | Hatve bek Ge- | Gobek ABD Boyutlan Metrik Boyutlar
Dis Sayi-| Capi, | Gapr |Nom. Dis|Nom. Dis| nisligi |Genisli-| Yuvarlak Yuvarlak
s ing mm | Cap,in¢ | Capmm | ing gi mm ing Kare in¢ mm Kare mm
6 4,0 102 37 94 1,5 38 1,5 40
8 5,2 132 5,0 127 1,5 38 1,5 40
10 6,5 165 6,3 160 1,5 38 1,5 40
12 77 196 7,6 193 1,5 38 1,5 40
$8050 Dogal Asetal Birikime Dayanikh Disli Verileri?
Nomi- Mevcut Gobek Boyutlar
Nom. | Nom. Nom. |nal Go- ABD Metrik
Hatve | Hatve | Nom. | Nom. | Gobek |bek Ge-
Dis Sa-| Capi, | Gapi Dis |Dis Gap |Genisli-| nisligi | Yuvar- | Kare | Yuvar- | Kare
yisi in¢ mm (Cap,ingl mm | §iing | mm |lakin¢| in¢ |lakmm| mm
1,5 40
10 6,5 165 6,3 160 | 1,50 38
2,5 60
12 7,7 196 7,6 193 | 1,50 38 1,5 40
2,5 60

@Teslim siireleri igin Intralox Milsteri Hizmetleri ile iletisime gegin.

38
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$8050 EZ Clean islenmis Asetal Disli Verileri
Nom. | Nom. Nom. G6-|Nominal Mefeut GhbeKiBoyutian
Hatve | Hatve bek Ge- | Gobek ABD Boyutlar Metrik Boyutlar
Dis Sayi-| CGapi, | Gapi |Nom. Dig|Nom. Dis| nisligi |Genisli-| Yuvarlak Yuvarlak
sl in¢ mm | Gap, in¢ | Gapmm | inc Gi mm in¢ Kare in¢ mm Kare mm
10 6,5 165 6,3 160 1,0 25 2,0
2,5
12 7,7 196 7,6 193 1,0 25 2,0
2,5
16 10,3 262 10,1 255 1,0 25 1,5 40
2,5
$8050 EZ Clean islenmis Naylon Disli Bilgileri
Nom. | Nom. Nom. Go-|Nominal BB T S S
Hatve | Hatve bek Ge- | Gobek ABD Boyutlari Metrik Boyutlar
Dis Sayi-| Gapi, | Capi |Nom. Dis|(Nom. Dis| nisligi |Genisli-| Yuvarlak Yuvarlak
s ing mm | Gap,in¢ | Gapmm | in¢ gi mm ing Kare in¢ mm Kare mm
10 6,5 165 6,3 160 1 25 1,5 40
$8050 EZ Clean Eklemsiz islenmis Asetal Disli Bilgileri?
Nom. | Nom. Nom. Go-|Nominal IR € AT ]
Hatve | Hatve bek Ge- | Gobek ABD Boyutlari Metrik Boyutlar
Dis Sa- | Gapi, | Capi |Nom. Dis|Nom. Dis| nisligi |Genisli-| Yuvarlak Yuvarlak
yisi in¢ mm | Gap,in¢ | Capmm | in¢ gi mm in¢ Kare in¢ mm Kare mm
10 6,5 165 6,3 160 1 25 1,5 40
12 7,7 196 7,6 193 1 25 2,5 60
@ThermoLace HDE ile uyumlu degildir
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$8050 Parca Disli Bilgileri®®
Nom. | Nom. Nom. Go-|Nominal Mevcut Gobek Boyutlari
Hatve | Hatve bek Ge- | Gobek ABD Boyutlar Metrik Boyutlar
Capi, | Gapr [Nom.Dis|Nom. Dis| nisligi |Genisli-| Yuvarlak Yuvarlak
Dis sayisi| in¢ mm | Cap,in¢ | Capmm | ing gi mm ing Kare in¢ mm Kare mm
8 5,2 132 5,0 127 1,0 25 1,5 40
10 6,5 165 6,3 160 1,0 25 1,5 40
Uj
- A
a islenmis dogal asetal veya asinmaya dayanikli dogal naylon olarak meveuttur
bDislilerin tercih edilen bir tahrik yoni vardir; govdenin yan tarafindaki oklari kontrol edin.
Tam Genislikte Disli?, ®
Disli Kutusu
Dis Sayi-|Nom. Hatve| Nom. Dis | Boya Sece- (Rulman Muy-| Disli Kutusu | Muylu Uzun-
Mevcut Enler ] Capi Cap nekleri lu Gapi Muylu Gapi lugu
10 in¢ (254 mm)
12 in¢ (305 mm)
16 in¢ (406 mm)
18 in¢ (457 mm)
20 ing (508 mm)
24 ing (610 mm)
30 in¢ (762 mm)
36 in¢ (914 mm) 10 6,5in¢ 6,3 in¢ Boyali veya | 2 ince kadar | 2 inge kadar | 15 ince ka- / /
(165 mm) | (160 mm) Boyasiz (50 mm) (50 mm) |dar (381 mm)|=={| 1 I 7
c—
A: Rulman Muylusu
B: Disli Kutusu Muy-
lusu
C: Disli Kutusu Muylu
Uzunlugu
@ Genisliklerle ilgili ayrintilar igin Intralox Miisteri Hizmetleri ile iletisime gegin.
bTam Genislikte Disliler yalnizca tahrik milinde kullaniimaldir.

$8026 VE S8050 AVARE TARAF

e Destek tekerleri ve rulolar, aksi belirtiimedigi siirece S8026 ve S8050 bantlar ile uyumludur.
e Destek tekerleri, kare saftlarda kullanim igin tasarlanmistir. Yuvarlak saftlari kullanirken geridénis rulolarini kullanin.

e Destek diski ve rulo ¢aplari, bant igin gereken minimum disli ¢capini karsilamalidir.
¢ Flansli rulolari, yalnizca bant muhafazasi gerektiginde uglarin disindaki saft icin tercih edin.

e Teslim sureleri igin Intralox Musteri Hizmetleri ile iletisime gegin.

40
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ThermoDrive Destek Diski Verileri?

Nominal Mevcut Gobek Boyutlari
Nom. Te- |Nom. Te- |Nom. Go-| Gobek | ABD Boyutlan | Metrik Boyutlar
Yaklasik Disk | Yaklasik Disk |ker Capi, |ker Gapi, | bek Ge- | Genisligi | Yuvarlak Yuvarlak
Hatve Capi in¢ | Hatve Gapt mm in¢ mm  (nisligi ing| mm ing |Kareing| mm |Kare mm
39 99 3,80 96,5 1,0 25 1,5 40
5,2 132 5,00 127,0 1,0 25 1,5 40
6,5 165 6,25 158,8 1,0 25 1,5 40
77 196 7,50 190,5 1,0 25 1,5
25
10,3 262 10,10 | 256,5 1,0 25 1,5
25

3Karsilik gelen captaki dislilerle birlikte calismak icin tasarlanmistir; malzeme UHMW-PE'dir.

ThermoDrive Geridoniis Rulosu Bilgileri?

Mevcut Gobek Boyutlarn
Nominal G- ABD Boyutlan Metrik Boyutlar
Nom. Rulo | Nom. Rulo |Nom. Gobek [bek Genisligi| Yuvarlak Yuvarlak
Capy, ing | Gapi, mm |Genisligi in¢ mm ing Kare in¢ mm Kare mm
4,0 102 1,0 25 0,75
4,0 102 1,0 25 1,0
aMalzeme UHMW-PE dir.
ThermoDrive Flansh Rulo Bilgileri®
Mevcut Gobek Boyutlari
Nom. Go- | Nom. Go- ABD Boyutlari Metrik Boyutlar
Nom. Rulo| Nom. Rulo | bek Genis- | bek Genis- | Yuvarlak Yuvarlak
Capiing® | Capimm® | ligiing | ligi mm® in¢ Kare in¢ mm Kare mm
4,0 102 1,0 25 0,75
4,0 102 1,0 25 1,0

@ Malzeme UHMW-PE'dir.

b0,75 inclik (19 mm) flans, nominal rulo ¢apina dahil edilmemistir; gercek rulo ¢api 5,5 ingtir (140 mm).
€0,75 inglik (19 mm) flans, nominal rulo gapina dahil edilmemistir; gercek rulo gapi 5,5 ingtir (140 mm).
d Flans, nominal gébek genisligine dahil edilmemistir; gercek gdbek genisligi 1,23 ingtir (31 mm).
€ Flans, nominal gobek genisligine dahil edilmemistir; gergek gobek genisligi 1,23 ingtir (31 mm).
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OneTrack™ Rulo Verileri

Mevcut Boyutlar
Dis Gap Delik Boyutu Gergek ic Gap Rulo Genisligi
ing | mm in¢ mm in¢ | mm in¢ | mm
Diiz Rulolar
1 25,4 1,1 27,9 1 25,4
4 102
1-1/4 | 31,8 1,375 349 1 25,4
1 25,4 1,1 27,9 1 25,4
6 152
1-1/4 | 31,8 1,375 34,9 1 25,4
Flansh Rulolar
1 25,4 1,1 27,9 1,75 44,5
4 102
1-1/4 | 31,8 1,375 34,9 1,75 44,5
6 152 1 25,4 1,1 27,9 1,75 44,5
1-1/4 | 31,8 1,375 34,9 1,75 44,5 S

e Mavi ve dogal FDA uyumlu UHMW-PE olarak sunulur.
e Diiz ve flangi rulolar mevcuttur.

e Flans yiiksekligi: 0,5 in¢ (12,7 mm)
e Maksimum flangli rulo ¢aplari: 5 in¢ (127 mm) ve 7 in¢ (178 mm)

e 0,5 in¢ (12 mm) minimum flans yiiksekligi kabul edilebilir olsa da 0,75 in¢ (19
mm) onerilir.
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LUGDRIVE
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LUGDRIVE

S8126 Flat Top (6,0 mm) Poliliretan

ing mm
Hatve 1,004 25,50
Toplam Kalinlik 0,236 6,0
Minimum Genislik 10 254
Maksimum Genislik 24 610
Minimum Geri Egilme Capi 40 102
Minimum Disli Gapi (12T) 40 102

Acik Alan (dikissiz yiizey)

%0

Mevcut Birlestirme Secenekleri

hazirlanmis uclar, sonsuz

Mevcut Renkler

mavi

Uriin Notlar

Ekipman tasarlamadan veya bant siparis etmeden énce hassas bant

olciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gecin.

Hizmetleri ile iletisime gegin.

islenmis mat yiizey, verimli iiriin siiriimii ve temizlenirlik igin optimize edilir.

Belirli yiiksek gerilimli oluklu konveydr uygulamalarini gerilimsiz ThermoDrive
cozuimleriyle degistirmek icin tasarlanmistir. Ayrintilar igin Intralox Miisteri

S8126 modeline 6zel tahrik ve bos doner bilesenleri ile kullanim igindir.
Tahrik cikintisi genisligi 2,4 ingtir (62 mm).
Uyumluluk ayrintilar icin bkz. Malzeme Uyumlulugu.

1.004" NOM.
| (26 mm) ‘
- - 0.236"
! : (6 mm)
Bant Verileri
Maksimum Bant Gekme Kapa-
sitesi Sicaklik Araligi (siirekli)? Bant Agirhigi
Bant Malzemesi Ibf N °F °c Ib/ft2 kg/m?
Poliiiretan 120 534 20 ila 140 -7 ila 60 0,62 3,04

polifiretan, 40°F (5°C) altindaki sicakliklarda daha fazla sertlik sergiler. Galisma sicakligi 40°F (5°C) altinda olan kiigiik bilesen ¢aplari gerektiren uygulamalar iin dnerilmez.
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LUGDRIVE

S8140 Single-Lug Flat Top E (10,5 mm) Poliiiretan

in¢ mm
Hatve 1,555 39,50
Toplam Kalinlik 0,413 10,5
Minimum Genislik 5 127
Maksimum Genislik 36 914
Minimum Geri Egilme Capi 4 102
Minimum ileri Egilme Capi 4 102
Minimum Disli Gapi (8T) 4 102
Acik Alan (dikissiz yiizey) %0
Mevcut Birlestirme Secenekleri hazirlanmis uglar, sonsuz,

ThermolLace HDE, metal ek-
lemli

Mevcut Renkler mavi

Uriin Notlar

¢ Ekipman tasarlamadan veya bant siparis etmeden dnce hassas bant
olciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gecin.

e S8140’a ozel tahrik bilesenleriyle kullanim icin
e Tahrik gikintisi genisligi 3,1 inctir (79,5 mm)

e Kanatlar, yan duvar ve V kilavuz secenekleriyle sunulur (@)
o Asagidaki istisnalar haricinde 20°F (-7°C) ile 140°F (60°C) arasinda siirekli <
kullanima yoneliktir: -
100°F (37°C) dederini asan sicakliklar icin uygulama bilgileriyle Miisteri (o0 )
Hizmetleri ile iletisime gegin.
_—
o Uyumluluk ayrintilar igin ThermoDrive Teknolojisi Mihendislik Kilavu- m
zu'ndaki “Malzeme Uyumlulugu” bélimiine bakin. I.IJ
0.118 in
(3 mm)
j_l | i
T\ \Ji*
1.555 in NOM.
|'— (39.5 mm) —‘l 0.413 in
(10.5 mm)
L 7 7]
N\ I/
3.1in
(79.5 mm)
Bant Verileri
Maksimum Bant Gekme Kapasitesi Sicaklik Arahg (siirekli) Bant Agirhgi
Bant Malzemesi irlesti on- -
Birlogtirme YOn- | ot genistik | /™98 | ot K °F °¢ ABD | Metrik
temi ’ nislik
; _ | 5800 (457 ; 2660 (457
Eklemli/Sonsuz 400 (1 g;gge ka mm’ye ka- Bigo?’(g?r:g)g mmila 914| 3711
Poliiiretan dar) mm) Onceki tabblglqa yer albankUrUn Notlari | 0,76 Ib/ft2 kg}mz .
: | 3250 (813 ; 2660 (813 Glimiine bakin. + 0,08 Ib/ft
ThermoLace HDE 225 (32 inge ka mm’ye ka- 600 (32 ing mm ila 914 0119 kg/m
dar) dan) ila 36 ing) mm)
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LUGDRIVE

S8140 Single-Lug Flat Top E (10,5 mm) Poliiiretan A23

ing mm
Hatve 1,555 39,50
Toplam Kalinlik 0,413 10,5
Minimum Genislik 5 127
Maksimum Genislik 36 914
Minimum Geri Egilme Capi 5 127
Minimum Disli Gapi (10T) 5 127
Acik Alan (dikissiz yiizey) %0
Mevcut Birlestirme Secenekleri hazirlanmis uglar, sonsuz,

metal eklemli, ThermoLace

Mevcut Renkler mavi, beyaz

Uriin Notlar

Ekipman tasarlamadan veya bant siparis etmeden dnce hassas bant
odlctimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gecin.

Tasarlanan mat yiizey, irtinlerin verimli bir sekilde ayriimasi ve temizlenirlik
icin optimize edilmistir.

Hidrolize yatkin uygulamalarda iyi performans saglamak igin tasarlanmistir.
881 51.0 modeline 6zel tahrik ve besleme tarafindaki bilesenlerle kullanim
icindir.

Tahrik cikintisi genisligi 3,1 ingtir (79,5 mm).

Kanatlar, yan duvar ve V kilavuz secenekleriyle sunulur.

32°F (0°C) ile 212°F (100°C) arasinda, asagidaki istisnalar haricinde kesinti-

siz kullanima yoneliktir:

- 212°F (100°C) iizeri sicakliklar igin uygulama bilgileriyle Intralox Msteri
Hizmetleri ile iletisime gegin.

- 32°F (0°C) altinda kullanimda minimum disli ¢api ve diger hususlar i¢in
Intralox Musteri Hizmetleri ile iletisime gegin.
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Uyumluluk ayrintilar igin bkz. Malzeme Uyumlulugu.

0.118 in
(3 mm) :
[ ]
' S U_*
1.555in NOM.
(39.5 mm) 0.413 in
(10.5 mm)
L - 4 A
(| )
|-7 3.1in 4-|
(79.5 mm)
Bant Verileri
Maksimum Bant Gekme Kapasitesi®® Sicaklik Araligi (siirekli) Bant Agirhg
Bant Mal- | Birlestirme - - ingiliz Olgii .
. L Ibf/ft genislik N/m genislik Ibf K °F °C 9 . .G Metrik
zemesi Yontemi ’ ’ Birimi
480 7.000 720 3.200
Eklemli/ . ) inci i
Sonsuz (18 ince kadar) (457 mm'ye kadar) (18 '?[?g';a 3% (49517 4%%';3 )
PUR A23 Onceki tabloda yer alan Uriin | 0,730 Ib/ft2 + 0,120 Ib/ft 3,56
270 3.940 720 3.200 Notlarina bakin. kg/m2 + 0,179 kg/m
ThermoLace . - inei ;
HDE (32 inge kadar) (813 mm’ye kadar) 2 '?ﬁg')la 36 (83134%";1';3

b100°F (38°C) tizeri sicakliklarda siirekli kullanim ile ilgili olarak gercek bant cekme kapasitesi igin Intralox Miisteri Hizmetleri ile iletisime gegin.
¢ Dogru sinirlayici konumuna gore.
9 ThermoLace HDE'ye dzel dayanim degerleri icin bkz. Agir Hizmet Tipi Kenar Birlestirmeli S8140 Single-Lug ThermoLace.
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LUGDRIVE

S$8140 Single-Lug Embedded Diamond Top E (11,5 mm) Poliiiretan

in¢ mm
Hatve 1,562 39,67
Toplam Kalinlik 0,453 11,5
Minimum Genislik 5 127
Maksimum Genislik 36 914
Minimum Geri Egilme Gapi 5 127
Minimum Disli Gapi (12T) 6 153
Acik Alan (dikissiz yiizey) %0

Mevcut Birlestirme Secenekleri hazirlanmis uclar, sonsuz,

metal eklemli, ThermoLace

Mevcut Renkler mavi

Uriin Notlar

Ekipman tasarlamadan veya bant siparis etmeden dnce hassas bant
olctimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gecin.

Uriin yapismama gereksinimlerinin Diiz Yiiz 6zelliklerini astidi uygulamalarda
Uistiin yapismama 6zellikleri saglamak icin kalitesini kanitlamis bir Gomiilii
Elmas Yiiz profiline sahiptir.

$8140 modeline dzel tahrik ve besleme tarafindaki bilesenlerle kullanim
icindir

Tahrik cikintisi genisligi 3,2 ingtir (81,5 mm)

Kanatlar, yan duvar ve V kilavuz segenekleriyle sunulur

Segilen birlestirme yontemi ThermoLace HDE ise bant kapagi kalinligi 4
mm'‘dir. S8140 ThermoLace HDE kapak kalinigi 3 mm‘dir. Bu, kalinlik farki
nedeniyle bir basamak olusturur.

ThermoLace HDE, mentese ¢cubugunun iki tarafinda da Diiz Yiizeylidir.

20°F (-7°C) ile 140°F (60°C) arasinda, asagidaki istisnalar haricinde kesinti-
siz kullanima yoneliktir:

100°F (38°C) iizeri sicakliklar icin uygulama bilgileriyle Intralox Miisteri 0.157"
Hizmetleri ile iletisime gegin. “ “ﬁ" i
o Uyumluluk ayrintilari igin bkz. Malzeme Uyumlulugu. 'r' 7 o 7 I *
|'7 '(ass mm) H 0.413 in
(10.5 mm)
L N 4 A
(| 1/
|-— 3.1in ——l
(79.5 mm)
Bant Verileri
Maksimum Bant Gekme Kapasitesi?: P ¢ Sicaklik Araligi (siirekli) Bant Agirhigi
Bant Malze- | Birlestirme
mesi Yontemi Ibf/fit en N/m en Ibf N °F °C ABD Metrik
EKlemli/ | 400 (18inge | 5800 (457 [600 (18ingila| 20601457
Sonsuz kadar) mm’ye kadar) 36 ing) mm N ) .
Poliiiretan ) Oncekll\;ablloda ygr le(alan Oriin 1,[(J]7(§58Itl)t/)f/tf2t + 5351)11 sI)(glq(/n/ﬂ +
t akin. , ) m
Thermolace | 225 (32inge | 3250 (813 {600 (32 ingila| 2860 B13 orarnna g
HDE kadar) mm’ye kadar) 36 ing) mm)

3100°F (38°C) izeri sicakliklarda siirekli kullanim ile ilgili olarak gercek bant cekme kapasitesi icin Intralox Misteri Hizmetleri ile iletisime gegin.
bDogru sinirlayici konumu temel alinmistir.

€ ThermoLace HDE'ye dzel dayanim degerleri icin bkz. Heavy-Duty Edge bulunan S8140 Single-Lug ThermoLace Birlestirme.

SERI 8140
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LUGDRIVE

S$8140 Single-Lug Flat Top E (10,5 mm) Dura

in¢ mm
Hatve 1,555 39,50
Toplam Kalinlik 0,413 10,5
Minimum Genislik 5 127
Maksimum Genislik 36 914
Minimum Geri Egilme Capi 6 153
Minimum Disli Gapi (12T) 6 153

Acik Alan (dikissiz yiizey) %0

Mevcut Birlestirme Secenekleri hazirlanmis uclar, sonsuz,
metal eklemli, ThermoLace

Mevcut Renkler mavi

Uriin Notlari

Ekipman tasarlamadan veya bant siparis etmeden dnce hassas bant
odlctimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gecin.

Yiiksek ve diisiik sicakliklarda agir yiikleme igin tasarlanmistir

Onemli oranda darbe direnci saglar

$8140 modeline 6zel tahrik ve besleme tarafindaki bilesenlerle kullanim

icindir

Tahrik cikintis genisligi 3,1 ingtir (79,5 mm)

Kanatl modelleri mevcuttur

Asagidaki istisnalar haricinde -4°F (-20°C) ile 140°F (60°C) arasinda siirek-

li kullanima yéneliktir:

- 140°F (60°C) degerini asan sicakliklarda uygulama bilgileri icin Msteri
Hizmetleri ile iletisime gegin.

- -4°F (-20°C) degerinin altindaki sicakliklarda minimum disli ¢api igin
Intralox Misteri Hizmetleri ile iletisime gegin.

e Uyumluluk ayrintilari igin bkz. Malzeme Uyumlulugu. 0.118 in
-
T\ S
1.555 in NOM.
|'— (39.5 mm) —‘l 0.413 in
(10.5 mm)
L N 4 A
(| 1/
|'7 3.1in —-l
(79.5 mm)
Bant Verileri
Maksimum Bant Gekme Kapasitesi?: - ° Sicakhk Aralidi (siirekli) Bant Agirhgi
Bant Malze- | Birlestirme
mesi Yontemi Ibf/fit en N/m en Ibf N °F °C ABD Metrik
EKleml/ | 800 (18inge | 11675 (457 | 1200 (18ing | 2330 (457
Sonsuz kadar) mm’ye kadar) | ila 36 ing) . ) .
Dayanikli mm) Onceki tabloda yer alan Uriin |0,7189 Ib/ft2 + | 3,51 kg/m? +
Thermolace | 450 (32inge | 6560 (813 | 1200 (32ing | 330 B13 Notiarina bakin. 01041/t | 0,155 kg/m
HDE kadar) mm’ye kadar) | ila 36 ing) mm)

3100°F (38°C) iizeri sicakliklarda siirekli kullanim ile ilgili olarak gercek bant cekme kapasitesi icin Intralox Miisteri Hizmetleri ile iletisime gegin.
bDog‘;ru sinirlayici konumu temel alinmistir.
C ThermoLace HDE'ye 6zel dayanim degerleri icin bkz. Heavy-Duty Edge bulunan S8140 Single-Lug ThermoLace Birlestirme.
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LUGDRIVE

LugDrive S8140 Dual-Lug Flat Top E (10,5 mm) Poliiiretan

in¢ mm

Hatve 1,555 39,50
Toplam Kalinlik 0,413 10,5
Minimum Genislik 30 762
Maksimum Genislik 60 1.524
Minimum Geri Egilme Capi 4 102
Minimum ileri Egilme Gapi 4 102
Minimum Disli Gapi (8T) 4 102
Acik Alan (dikissiz yiizey) %0
Mevcut Birlestirme Secgenekleri hazirlanmis uglar, sonsuz,

metal eklemli, ThermoLace
Mevcut Renkler mavi

Uriin Notlan

Ekipman tasarlamadan veya bant siparis etmeden énce hassas bant
olctimleri ve stok durumu igin Intralox ile iletisime gegin.

$8140 modeline dzel tahrik ve besleme tarafindaki bilesenlerle kullanim
icindir

Tahrik cikintisi genisligi 3,1 ingtir (79,5 mm)

Kanatlar, yan duvar ve V kilavuz segenekleriyle sunulur

20°F (-7 °C) ile 140°F (60°C) arasinda, asagidaki istisnalar haricinde kesin-

tisiz kullanima yénelikir: (@)
100°F (37°C) iizeri sicakliklar icin uygulama bilgileriyle Intralox Miisteri <
Hizmetleri ile iletisime gegin. ™—
o Uyumluluk ayrintilar igin ThermoDrive Teknolojisi Miihendislik Kilavu- m
zu’'ndaki “Malzeme Uyumlulugu” boliimiine bakin. E
B
0.118 in
(3 mm)
[ ] —+
[ L/_T
1.555in NOM.
(39.5 mm) 0.413in
(10.5 mm)
|.— 2413 in
(613 mm)
{{
]—- 31in -
(79.5 mm)
Bant Bilgileri
Maksimum Bant Gekme Kapasitesi Sicaklik Arahg (siirekli) Bant Agirhgi
Bant Malzemesi irlesti in- is-
Birlegtirme Yon- | /6t senigii [P/ genis °F o ABD | Metrik
temi ’ lik
Eklemli/Sonsuz 400 5830 3,711
) 0,76 Ib/ Ka/m?
Poliiiretan Onceki tabloda yer alanUriin Notlarmabakiniz. | ft2+ 0,16 | <&M+
ThermoLace HDE 225 3280 b/t ?(,2/33
g/m
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LUGDRIVE

S$8140 Dual-Lug Flat Top E (10,5 mm) Poliliretan A23

in¢ mm

Hatve 1,555 39,50
Toplam Kalinlik 0,413 10,5
Minimum Genislik 30 762
Maksimum Genislik 60 1.524
Minimum Geri Egilme Capi 5 127
Minimum Disli Gapi (10T) 5 127
Acik Alan (dikissiz yiizey) %0
Mevcut Birlestirme Secenekleri hazirlanmis uclar, sonsuz,

metal eklemli, ThermoLace
Mevcut Renkler mavi, beyaz

Uriin Notlar

Ekipman tasarlamadan veya bant siparis etmeden dnce hassas bant
dlciimleri ve stok durumu igin Intralox ile iletisime gegin.

Tasarlanan mat yiizey, drtinlerin verimli bir sekilde ayriimasi ve temizlenirlik

icin optimize edilmistir.

Hidrolize yatkin uygulamalarda iyi performans saglamak igin tasarlanmistir.

S8140 modeline 6zel tahrik ve avare taraf bilesenleriyle kullanim igindir.

Tahrik cikintisi genisligi 3,1 ingtir (79,5 mm).

Kanat ve V kilavuz secenekleri mevcuttur.

32°F (0°C) ile 212°F (100°C) arasinda, asagidaki istisnalar haricinde kesinti-

siz kullanima yoneliktir:

- 212°F (100°C) iizeri sicakliklar icin uygulama bilgileriyle Intralox Misteri
Hizmetleri ile iletisime gegin.

- 32°F (0°C) altinda kullanimda minimum disli ¢api ve diger hususlar icin
Intralox Musteri Hizmetleri ile iletisime gegin.

ovi8 1H3S

Uyumluluk ayrintilar igin bkz. Malzeme Uyumlulugu.

[ ]

t S T T
1.555in NOM.
(39.5mm) ’ 0.413 in
(10.5 mm)
|_— 24131 —_I
(613 rnlr:)
== 3.1in —
(79.5 mm)
Bant Verileri
Maksimum Bant Gekme Kapasitesi®f Sicakhk Araligi (siirekli) Bant Agirhgi
Bant Malze- | - Birlestirme Ibf/ft genislik N/m genislik °F og [z OlGlBi-| oy
mesi Yontemi ’ ’ rimi
Eklemly 480 7.000 - .
PUR A23 onsuz Onceki tabloda yer alan Uriin | 0,730 Ib/ft2 + 0,240 Ib/ft 3,56
Thermolace Notlarina bakin. kg/mz + 0,357 kg/m
HDE 270 3.940

€100°F (38°C) iizeri sicakliklarda siirekli kullanim ile ilgili olarak gercek bant gekme kapasitesi icin Intralox Miisteri Hizmetleri ile iletisime gegin.
fDog?]ru sinirlayici konumuna gére.
YThermoLace HDE'ye dzel dayanim degerleri igin bkz. Agir Hizmet Tipi Kenar Birlestirmeli $8140 Dual-Lug ThermoLace.
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LUGDRIVE

S$8140 Dual-Lug Embedded Diamond Top E (11,5 mm) Poliliretan

in¢ mm
Hatve 1,555 39,67
Toplam Kalinlik 0,453 11,5
Minimum Genislik 30 762
Maksimum Genislik 60 1.524
Minimum Geri Egilme Capi 5 127
Minimum Disli Gapi (12T) 6 153
Acik Alan (dikissiz yiizey) %0

hazirlanmis uclar, sonsuz,

Mevcut Birlestirme Secenekleri
metal eklemli, ThermoLace

Mevcut Renkler mavi

Uriin Notlar

Ekipman tasarlamadan veya bant siparis etmeden énce hassas bant
olciimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gecin.

Uriin yapismama gereksinimlerinin Diiz Yiiz 6zelliklerini astii uygulamalarda
listiin yapismama 6zellikleri saglamak igin kalitesini kanitlamis bir Gomiilii
Elmas Yz profiline sahiptir.

S8140 modeline 6zel tahrik ve besleme tarafindaki bilesenlerle kullanim
icindir

Tahrik cikintis genisligi 3,1 ingtir (79,5 mm)

Kanatlar, yan duvar ve V kilavuz segenekleriyle sunulur

Segilen birlestirme yontemi ThermoLace HDE ise bant kapagi kalinligi 4
mm‘dir. S8140 ThermoLace HDE kapak kalinhigi 3 mm‘dir. Bu, kalinlik fark
nedeniyle bir basamak olusturur.

ThermoLace HDE, mentese gubugunun iki tarafinda da Diiz Yiizeylidir.

20°F (-7°C) ile 140°F (60°C) arasinda, asagidaki istisnalar haricinde kesinti-
siz kullanima yoneliktir:

100°F (38°C) iizeri sicakliklar icin uygulama bilgileriyle Intralox Miisteri
Hizmetleri ile iletisime gegin.

0.157 in
e Uyumluluk ayrintilari igin bkz. Malzeme Uyumlulugu. @ j"'_'“’ !
[ i
T S S
1.555 in NOM.
|‘— (39.5 mm) —‘l 0.413 in
(10.5 mm)
|._ 2413 —_I
(613 m::)
L
]-— 3.1in -~
(79.5 mm)
Bant Verileri
Maksimum Bant Gekme Kapasitesi®:i:i Sicaklik Araligi (siirekli) Bant Agirhigi
Bant Malze- | Birlestirme
mesi Yontemi Ibf/fit en N/m en °F °C ABD Metrik
Ekleml/ 400 5830 . o
Poliiiretan Onceki tabloda yer alan Urin | 1,076 Ib/ft2 + | 5,253 kg/m? +
ThermoLace Notlarina bakin. 0,16 Ib/ft 0,238 kg/m
HDE 225 3280

P 100°F (38°C) iizeri sicakliklarda siirekli kullanim ile ilgili olarak gercek bant cekme kapasitesi igin Intralox Miisteri Hizmetleri ile iletisime gegin.
I Dogru sinirlayict konumu temel alinmistir.

I ThermoLace HDE’ye 6zel dayanim degerleri icin bkz. Heavy-Duty Edge bulunan S8140 Dual-Lug ThermoLace Birlestirme.

SERI 8140
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LUGDRIVE

S$8140 Dual-Lug Flat Top E (10,5 mm) Dura

in¢ mm
Hatve 1,555 39,50
Toplam Kalinlik 0,413 10,5
Minimum Genislik 30 762
Maksimum Genislik 60 1.524
Minimum Geri Egilme Capi 6 153
Minimum Disli Gapi (12T) 6 153
Acik Alan (dikissiz yiizey) %0

Mevcut Birlestirme Secenekleri hazirlanmis uclar, sonsuz,

metal eklemli, ThermoLace

Mevcut Renkler mavi

Uriin Notlari

Ekipman tasarlamadan veya bant siparis etmeden dnce hassas bant

odlctimleri ve stok durumu icin Intralox ile iletisime gecin.

Yiiksek ve diisiik sicakliklarda agir yiikleme igin tasarlanmistir

Onemli oranda darbe direnci saglar

58140 modeline 6zel tahrik ve besleme tarafindaki bilesenlerle kullanim

icindir

Tahrik cikintis genisligi 3,1 ingtir (79,5 mm)

Kanatl modelleri mevcuttur

Asagidaki istisnalar haricinde -4°F (-20°C) ile 140°F (60°C) arasinda siirek-

li kullanima yéneliktir:

- 140°F (60°C) degerini asan sicakliklarda uygulama bilgileri icin Musteri
Hizmetleri ile iletisime gegin.

- -4°F (-20°C) alti sicakliklarda surekli kullanimda minimum disli capi ve
diger hususlar icin Intralox Miisteri Hizmetleri ile iletisime gegin.
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Uyumluluk ayrintilar igin bkz. Malzeme Uyumlulugu.

0.118 in
(3 mm)
[ ] o
T\ S *
1.555 in NOM.
|'— (39.5 mm) —‘l 0.413 in
(10.5 mm)
|__ 24131 __I
(613 rnlr:)
{{
]‘- 31in -
(79.5 mm)
Bant Verileri
Maksimum Bant Gekme Kapasitesi® . Sicaklik Araligi (siirekli) Bant Agirligi
Birlestirme Yonte-
Bant Malzemesi mi Ibf/fit en N/m en °F °C ABD Metrik
Dayanii Eklemli/Sonsuz 800 11.675 Onceki tabloda yer alan Urin Notlarina |  0,7189 Ib/ft2 + 3,51 kg/m2 +
ThermoLace HDE 450 6560 bakin. 0,208 Ib/ft 0,310 kg/m

@100°F (38°C) izeri sicakliklarda siirekli kullanimda gergek bant gekme kapasitesi igin Intralox Miisteri Hizmetleri ile iletisime gegin.
b Dogru sinirlayici konumuna gore.
CThermoLace HDE'ye zel dayanim degerleri icin bkz. Heavy-Duty Edge bulunan S8140 Dual-Lug ThermoLace Birlestirme.
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LUGDRIVE BILESENLERI
$8126 DiSLILER VE TAHRIK UCU

$8126 Tahrik Ucu Bileseni Miktari Referans Bilgileri

2,5in¢ (65 2,5 in¢ (65
mm) Genisli- | mm) Genisli- | 1 in¢ (256 mm) |6 in¢ (152 mm)|SS Agir Hizmet Minimum Toplam |Saftin Kare Bolii-
Bant Genisligi | ginde Flansh | ginde Destek | Genisliginde | Genisliginde |Tipi Parca Tut- |Kenardan Kenara| Bant Kenari Me- | miiniin Minimum
(ing) Destek Rulosu Rulosu Destek Rulosu | Takip Rulosu | ma Bilezigi | Bilesen Araligi safesi Uzunlugu
in¢ mm Miktar Miktar Miktar Miktar Miktar in¢ mm in¢ mm in¢ mm
10 254 0 2 0 1 2 0 0 0,25 7 12,25 | 311
1 279 0 2 0 1 6 1 25 0,25 7 14,25 | 362
12 305 0 2 0 1 6 1 25 0,25 7 14,25 | 362
13 330 0 2 0 1 6 1 25 0,25 7 14,25 | 362
14 356 0 2 0 1 6 1,5 38 0,25 7 15,25 | 387
15 381 0 2 0 1 6 2 51 0,25 7 16,25 | 413
16 406 0 2 2 1 6 0,75 19 0,25 7 17,25 | 438
17 432 0 2 2 1 6 1 25 0,25 7 18,25 | 464
18 457 0 2 2 1 10 1,25 32 0,25 7 19,25 489
19 483 0 2 2 1 10 1,5 38 0,25 7 20,25 514
20 508 0 2 2 1 10 1,75 44 0,25 7 21,25 540
21 533 0 2 2 1 10 2 51 0,25 7 22,25 | 565
22 559 0 2 2 1 10 2,25 57 0,25 7 23,25 | 591
23 584 0 4 0 1 10 1,75 44 0,25 7 2425 | 616
24 610 0 4 0 1 10 2 51 0,25 7 2525 | 641
$8126 islenmis Asetal Disli Bilgileri®
Nominal Nominal [Nominal Mevcut Gdbek Boyutian
Nominal| Hatve | Nominal | Nominal | Gobek | Gobek |  ABD Boyutlar Metrik Boyutlar
Dis Sayi-| Hatve | Capi | Dis Gap | Dis Cap | Genisligi | Genisli- | Yuvarlak | Kare in¢ | Yuvarlak | Kare mm
s Gapiing| mm ing mm ing gi mm ing mm
120 39 99 39 99 6,0 152 1,5 40 y

Teslim siireleri icin Intralox Misteri Hizmetleri ile iletisime gegin.
b ThermoLace HDE ile uyumlu degildir

$8126 BOS DONER UG
$8126 Bos Ddner Uc Bileseni Miktari Referans Bilgileri
2,5 ing (65 6 in¢ (152
mm) Genisli- 2,5 in¢ (65 mm)| 1 in¢ (25 mm) | mm) Genisli- | SS Agir Hizmet Minimum Top- | Saftin Kare Bo-
ginde Flansh | Genislijinde | Genisliginde | dinde Takip |Tipi Parca Tutma |Kenardan Kenara| lam Bant Kenari | liimiiniin Mini-
Bant Eni Destek Rulosu | Destek Rulosu | Destek Rulosu Rulosu Bilezigi Bilesen Araligi Mesafesi mum Uzunlugu
ing mm Miktar Miktar Miktar Miktar Miktar ing mm ing mm ing mm
10 254 2 0 0 1 2 0 0 0,25 7 11,25 | 286
11 279 2 0 0 1 6 1 25 0,25 7 13,25 | 337
12 305 2 0 0 1 6 1 25 0,25 7 13,25 377
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$8126 Bos Doner Uc Bileseni Miktari Referans Bilgileri
2,5 in¢ (65 6 ing (152
mm) Genisli- (2,5 in¢ (65 mm)| 1 in¢ (25 mm) | mm) Genisli- | SS Agir Hizmet Minimum Top- | Saftin Kare Bo-
ginde Flansh | Genisliginde | Genisliginde | ginde Takip |Tipi Parca Tutma |Kenardan Kenara| lam Bant Kenari | liimiiniin Mini-
Bant Eni Destek Rulosu | Destek Rulosu | Destek Rulosu Rulosu Bilezigi Bilesen Araligi Mesafesi mum Uzunlugu
in¢ mm Miktar Miktar Miktar Miktar Miktar in¢ mm in¢ mm in¢ mm
13 330 2 0 0 1 6 1,5 38 0,25 7 14,25 | 362
14 356 2 0 0 1 6 2 51 0,25 7 15,25 | 387
15 381 2 0 0 1 6 2,5 64 0,25 7 16,25 | 413
16 406 2 0 2 1 6 1 25 0,25 7 17,25 | 438
17 432 2 0 2 1 10 1,25 32 0,25 7 18,25 | 718
18 457 2 0 2 1 10 1,5 38 0,25 7 19,25 | 489
19 483 2 0 2 1 10 1,75 44 0,25 7 20,25 | 514
20 508 2 0 2 1 10 2 51 0,25 7 21,25 | 540
21 533 2 0 2 1 10 2,25 57 0,25 7 22,25 | 565
22 559 2 0 2 1 10 2,5 64 0,25 7 23,25 | 591
23 584 2 2 0 1 10 2 51 0,25 7 24,25 | 616
24 610 2 2 0 1 10 2,25 57 0,25 7 25,25 | 641
S$8126 Asetal Destek Tekeri Bilgileri?
Mevcut Gobek Boyutlari
Nominal Go- ABD Boyutlan Metrik Boyutlar
Nom. Rulo | Nom. Rulo |Nom. Gébek| bek Genisligi | Yuvarlak Yuvarlak
Capi, ing | Gapi, mm |Genisligi ing mm ing Kare in¢ mm Kare mm
4,0 102 1,0 25 1,5 40
40 102 2,5 64 1,5 40
.
aTeslim siireleri icin Intralox Miisteri Hizmetleri ile iletisime gegin.
$8126 Asetal Flansh Rulo Bilgileri?
Mevcut Gobek Boyutlari
Nominal G- ABD Boyutlan Metrik Boyutlar
Nom. Rulo | Nom. Rulo (Nom. Gobek | bek Genisligi | Yuvarlak Yuvarlak
Capi, ing | Capi, mm |Genisligi in¢ mm ing Kare in¢ mm Kare mm
4,0 102 25 64 1,5 40 — : H
A )
-~ /
Teslim siireleri icin Intralox Miisteri Hizmetleri ile iletisime gegin.
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$8126 Asetal Takip Rulosu Bilgileri?

Mevcut Gobek Boyutlari
Nominal G- ABD Boyutlan Metrik Boyutlar
Nom. Rulo | Nom. Rulo [Nom. Gdbek | bek Genisligi | Yuvarlak Yuvarlak
Capi, ing | Gapi, mm |Genisligi ing mm in¢ Kare in¢ mm Kare mm
40 102 6,0 152 1,5 40

Teslim siireleri igin Intralox Miisteri Hizmetleri ile iletisime gegin.

$8140 DiSLILERI
$8140 Oluksuz Dogal Asetal Disli Verileri?
Nom. | Nom. Nom. Go-|Nominal Meveut Gobek Boyutian
Hatve | Hatve bek Ge- | Gobek ABD Boyutlari Metrik Boyutlar
Dis Sayi-| Capi, | Capi (Nom.Dis|Nom. Dis| nisligi |Genisli-| Yuvarlak Yuvarlak

s ing mm | Cap,in¢ | Capmm | ing gi mm ing Kare in¢ mm Kare mm
8 42 107 4,0 102 6,0 153 1,5 40
10 5,2 133 5,0 127 6,0 153 1,5 40
12 6,2 159 6,0 153 6,0 153 15,25 40, 60
16 8,2 208 8,0 205 6,0 153 1,5 40
18 9,3 237 9,1 231 6,0 153 1,5 40
18 9,3 237 9,1 231 6,0 153 2,5 60

@ThermoLace HDE ile uyumlu degildir

$8140 Dogal Asetal Oluklu Disli Verileri (ThermoLace HDE Uyumlu)

Nom. | Nom. Nom. Go-|Nominal MG UL E D
Hatve | Hatve bek Ge- | Gobek ABD Boyutlan Metrik Boyutlar
Dis Sayi-| Gapi, | Capi |Nom. Dis|(Nom. Dis| nisligi |Genisli-| Yuvarlak Yuvarlak
s ing mm | Cap,in¢ | Capmm | ing gi mm ing Kare in¢ mm Kare mm
8 42 107 4,0 102 6,0 153 1,5 40
10 5,2 133 5,0 127 6,0 153 1,5 40
12 6,2 159 6,0 153 6,0 153 15,25 40, 60
16 8,2 208 8,0 205 6,0 153 1,5 40
18 9,3 237 9,1 231 6,0 153 1,5 40
18 9,3 237 9,1 231 6,0 153 2,5 60
$8140 AVARE TARAF

e Avare rulolar ve destek diskleri yalnizca S8140 bantlarla uyumludur.
e Avare rulolar ve destek diskleri, kare saftlarda kullanim igin tasarlanmistir.

e S8140 destek diskleri hem tahrik hem de avare millerinde kullanilir.

® Destek diski ve rulo ¢aplari, bant igin gereken minimum disli ¢apini karsilamalidir.

e Teslim sureleri igin Intralox Musteri Hizmetleri ile iletisime gegin.
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S$8140 Asetal Avare Rulo Verileri

Mevcut Gobek Boyutlari
Nominal Go- ABD Boyutlar Metrik Boyutlar
Nom. Rulo | Nom. Rulo [Nom. Gobek | bek Genisligi | Yuvarlak Yuvarlak
Capi, ing | Capi, mm |Genisligi in¢ mm ing Kare ing mm Kare mm
4,0 102 6,0 153 1,5 40
5,0 127 6,0 153 1,5 40
6,0 153 6,0 153 1,5 40
8,0 205 6,0 153 1,5 40
9,1 231 6,0 153 15,25 40 \‘\.‘
"
$8140 Oluksuz Asetal Destek Diski Verileri®
Mevcut Gobek Boyutlari
Nominal Go- ABD Boyutlan Metrik Boyutlar
Nom. Rulo | Nom. Rulo |Nom. Gobek| bek Genisligi | Yuvarlak | Karein¢c | Yuvarlak | Kare mm
Capi,ing | Gapi, mm |Genisligi ing mm ing mm
4,0 102 2,0,4,0 51,102 1,5 40
5,0 127 2,0,4,0 51, 102 1,5 40
6,0 153 2,0,4,0 51,102 15,25 40, 60
8,0 205 2,0,4,0 51,102 1,5 40
9,1 231 2,0,4,0 51,102 15,25 /

40, 60 /

b ThermoLace HDE ile uyumlu degil

$8140 Dogal Asetal Oluklu Destek Diski Verileri (ThermoLace HDE Uyumlu)

Mevcut Gobek Boyutlari
Nominal G- ABD Boyutlar Metrik Boyutlar
Nom. Rulo | Nom. Rulo |Nom. Gobek| bek Genisligi | Yuvarlak Yuvarlak
Capi, ing | Gapi, mm |Genisligi ing mm in¢ Kare in¢ mm Kare mm
4,0 102 2,0,4,0 51,102 1,5 40
5,0 127 2,0,4,0 51,102 1,5 40
6,0 153 2,0 51 15,25 40, 60
6,0 153 4,0 102 15,25 40, 60
8,0 205 2,0,4,0 51,102 1,5 40
9,1 231 2,0,4,0 51,102 15,25 40, 60
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Tek Gikintili Digli/Destek Diski/Ara Parca Onerileri (6 ing Genis Kare-Gobekli Disli)

Sekil 1: Aralikli disli/destek diski (6 in¢ genis kare-gobekli disli)

NOT: Asagidaki tablolarda tim kombinasyonlar gdsterilmemistir; bazi durumlarda uygun genisligi elde etmek igin disli ara
parcalari kullanilabilir.

$8140 Tek Cikintili 6 in¢ Disli/Avare Rulosu ve Aralikh Destek Diskleri (ABD ve Metrik)
o o e vo | ek D | Dokl |/ 5220 15 S8 20 1 )| T ey
hil), in¢ hil), mm Sayisi Sayisi
5 127 2
6 152 2
7 178 2
8 203 2
9 229 2 2
10 254 2 2
1 279 2 2
12 305 2 2
13 330 2 2 4
14 356 2 2 4
15 381 2 2 4
16 406 2 2 4
17 432 2 2 4
18 457 2 2 4
19 483 2 2 4
20 508 2 2 4
21 533 2 2 4
22 559 4 4 4
23 584 4 4
24 610 4 4 4
25 635 4 4 4
26 660 6 6 4
27 686 6 6 4
28 711 4 4 4
29 737 4 4 4
30 762 4 4 4
31 787 4 4
32 813 4 4 4
33 838 4 4 4
34 864 8 6 2 4
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$8140 Tek Cikintili 6 in¢ Disli/Avare Rulosu ve Aralikh Destek Diskleri (ABD ve Metrik)

Bant Genisligi | Bant Genisligi | 2 in¢ (51 mm) |4 in¢ (102 mm) | _ . . . L.
(en fazla ve da- | (en fazla ve da- | Destek Diski | Destek Diski A:a":i:z: g'a mI)SI 1_1“’_: I:a‘i (288';":2' Afa":’g:s; ;na mI)SI Tutmsaa Bllslfz'g'
hil), in¢ hil), mm Sayisi Sayisi ga say ga say ga Say y
35 889 8 6 2 4
36 914 8 4 4 4

Sekil 2: istiflenmis disli/destek diski (6 in¢ genis kare-gébekli disli)

$8140 Tek Gikintili 6 ing Digli/Avare Rulosu ve istiflenmis Destek Diskleri (ABD ve Metrik)

Bant Ger;fl:ligll)l, (It::; fazla ve | Bant Ge:;sl:;i(;: f:nm fazla ve |2 ing (51 :ilgia)y?selstek Dis-| 4ing gi(s)iinsl:;’)lsnlestek Tutma Bilezigi Sayisi
5 127 2
6 152 2
7 178 2
8 203 2
9 229 2 2
10 254 2 2
11 279 2 2
12 305 2 2
13 330 2 2
14 356 2 2
15 381 2 2
16 406 2 2
17 432 2 2 2
18 457 2 2 2
19 483 2 2 2
20 508 2 2 2
21 533 4 2
22 559 4 2
23 584 4 2
24 610 4 2
25 635 2 4 2
26 660 2 4 2
27 686 2 4 2
28 711 2 4 2
29 737 6 2
30 762 6 2
31 787 6 2
32 813 6 2
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$8140 Tek Gikintili 6 ing Disli/Avare Rulosu ve istiflenmis Destek Diskleri (ABD ve Metrik)

Bant Genisligi (en fazla ve

Bant Genisligi (en fazla ve

2 in¢ (51 mm) Destek Dis-

4 in¢ (102 mm) Destek

Tutma Bilezigi Sayisi

dahil), in¢ dahil), mm ki Sayisi Diski Sayisi
33 838 2 6 2
34 864 2 6 2
35 889 2 6 2
36 914 2 6 2
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$8140 Gift Gikintili Disli/Destek Diski/Ara Parga Onerileri (6 inc Genis Kare Gébekli Disli)
Bosluklar da dahil olmak Uzere, tahrik dislilerinin ve bos ddner rulolarin dis ylzeyleri asagidaki sekillerde gosterildigi gibi

aralikli olmalidir.

30.13 (765.3 mm)
nominal

2x 6 in wide sprockets, 3x 4 in wide support wheels
2x 1in and 2x 1.5 in sprocket spacers

—

=

2x 6 in wide sprockets, 4x 2 in wide support wheels
2x 1.5in and 3x 2 in sprocket spacers

Sekil 4: Aralikl disli/destek diski (6 in¢ genis kare-gdbekli disli)

NOT: Asagidaki tablolarda tim kombinasyonlar gosterilmemistir; bazi durumlarda uygun genisligi elde etmek igin disli ara
parcalari kullanilabilir.

$8140 Gift Cikintih 6 in¢ Ara Parcali Disli/Avare Rulosu ve Aralikli Destek Diskleri
Bant Genigli-| 2"t GeMisli=| 5 oo 61 | 4ing (102 | 1ing@5 | 1,5ing (38 | 2ing (51 | Min.Kare | Min. Kare
gi (en fazia gi (en fa.zla mm) Destek | mm) Destek| mm) Ara mm) Ara mm) Ara T‘!‘.’!‘a il Saft Genisli- | Saft Genisli-

ve dahil), in¢ ve :‘ar:l"l)’ Diski Sayisi | Diski Sayisi | Parca Sayisi | Parca Sayisi | Parca Sayisi SR | gi, ing' ' gi, mm'
30 762 4 31,8 807,7
31 787 4 31,8 807,7
32 813 4 31,8 807,7
33 838 2 4 35,8 909,3
34 864 2 4 35,8 909,3
35 889 2 6 36,8 934,7
36 914 2 6 36,8 934,7
37 940 2 2 6 39,1 993,1
38 965 2 2 6 39,1 993,1
39 991 2 2 6 40,1 1018,5
40 1016 2 2 6 411 1043,9
41 1041 2 6 431 1094,7
42 1067 2 2 6 441 11201
43 1092 2 2 6 451 11455
44 1118 2 2 6 451 1145,5
45 1143 4 2 2 6 47,3 1201,4
46 1168 4 4 6 47,3 1201,4
47 1194 4 2 2 6 49,3 1252,2
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$8140 Gift Cikintili 6 in¢ Ara Parcali Disli/Avare Rulosu ve Aralikh Destek Diskleri

Bant Genisli-|B2" 8eMSli-| 5 i w1 | 4ing (102 | 1ing(25 | 1,5ing (38 | 2ing (51 | Min.Kare | Min. Kare

gi (en fazia gi (en fa!zla mm) Destek | mm) Destek| mm) Ara mm) Ara mm) Ara Tu.t,'f'a 5 Saft Genisli- | Saft Genisli-

ve dahil), in¢ ve::'l:ll), Diski Sayisi | Diski Sayisi | Parca Sayisi | Parca Sayisi | Parca Sayisi LR gi, ing' ' gi, mm’
48 1219 4 4 6 49,3 1252,2
49 1245 2 2 2 2 6 49,3 1252,2
50 1270 6 6 6 51,5 1308,1
51 1295 6 4 2 6 52,5 1333,5
52 1321 6 2 4 6 53,6 1361,4
53 1346 6 6 6 54,5 1384,3
54 1372 6 4 2 6 55,5 1409,7
55 1397 6 2 4 6 56,5 1435/
56 1422 6 6 6 57,5 1460,5
57 1448 4 2 6 6 58,5 1485,9
58 1473 4 2 4 2 6 59,5 1511,3
59 1499 4 2 2 4 6 60,5 1536,7
60 1524 4 2 6 6 61,5 1562,1

Sekil 5: istiflenmis disli/destek diski (6 ing genis kare-gdbekli disli)

$8140 Gift Gikintih 6 ing Ara Parcali Disli/Avare Rulosu ve istiflenmis Destek Diskleri
Bant Gezlzllllig:)l, (::; fazla ve | Bant Ge:;sl::g: (menm fazla ve|2 inc (51 ':lilr:a)yll);stek Dis-| 4in¢ Si(s)iilgg;)lzestek Tutma Bilezigi Sayisi
30 762 2
31 787 2
32 813 2
33 838 2 2
34 864 2 2
35 889 2 2
36 914 2 2
37 940 2 2
38 965 2 2
39 991 2 2
40 1016 2 2
41 1041 2 2 2
42 1067 2 2 2
43 1092 2 2 2
44 1118 2 2 2
45 1143 2 2 2
46 1168 4 2
47 1194 4 2
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$8140 Gift Gikintili 6 ing Ara Parcali Disli/Avare Rulosu ve istiflenmis Destek Diskleri
Bant Ger(;l:'IlligI];’ (::; fazla ve | Bant Ge:;ghl:g: s:nm fazla ve |2 in¢ (51 ;?rs"a)y?;smk Dis-| 4ing gigiinsl:;);estek Tutma Bilezigi Sayisi
48 1219 4 2
49 1245 2 4 2
50 1270 2 4 2
51 1295 2 4 2
52 1321 2 4 2
53 1346 2 4 2
54 1372 6 2
55 1397 6 2
56 1423 6 2
57 1448 2 6 2
58 1473 2 6 2
59 1499 2 6 2
60 1524 2 6 2
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BANT URETIMI

BANT BIiRLESTIRME SECENEKLERI

Bant uclari, belirlenen bant birlestirme segenegine gore uretilir.
Hazirlanmis uclar: Kurulum sirasinda uzunluk ayarlamalari ve sahada ekleme icin hazirlanmis uclar siparis edin.
Sonsuz bantlar: Sahada eklemeye gerek olmadan kurmak igin sonsuz bantlar siparis edin.

ThermoLace HDE uclar: Temizleme sirasinda bandin kolayca soktlmesi igin ThermoLace uglar siparis edin; Senkronize
Yan Duvar mekanik baglama kiti tim ThermoLace yan duvar bant uygulamalarina dahildir.

Metal eklemli uclar: Temizleme sirasinda bandin kolayca sékllmesi icin metal eklemli uglar siparis edin; Senkronize Yan
duvar mekanik baglama kiti tim metal eklemli yan duvar bant uygulamalarina dahildir.

BANT BiRLESTIRMEDE GOZ ONUNDE BULUNDURULMASI GEREKENLER

Bant birlestirme segenegini belirlerken asagidaki durumlari géz 6niinde bulundurun.

® En hijyenik ¢ézumleri eklemli bant birlesimleri sunar.
e Gerekirse Intralox teknisyenleri sahada bant ekleme islemi gerceklestirebilir.
¢ Minimum diizeyde egitime sahip musteriler, ThermoDrive ekleyicileri satin alip kullanabilir.

e Senkronize Yan Duvar mekanik baglanti kitleri, metal eklemli veya ThermolLace birlestirme uygulanan bantlar icin
tasarlanmistir.

Sonsuz Bant Birlestirme

Maksimum Bant Cekme Kapasitesi Bant malzemesiyle ayni
Minimum Bant Eni 1in¢ (25 mm)
Maksimum Bant Eni 72iing (1829 mm)
En Artis Araligi 1/32 in¢ (0,79 mm)
Diiz Kenar Tasarimi Eklemli
Uyumlu Bantlar Tumii

o Onarimlar igin bant ekleme gerekir; bkz. Kurulum ve Bakim Araglari.
o Tiim hazirlanmig ug ve sonsuz bantlarda, ekleme icin kanatlar arasinda en az 6 in¢ (152 mm) mesafe vardir.
o Bant eni toleransi +/- 0,0625 ingtir (1,5875 mm).

Ekleme icin Hazirlanmis Uclar

Maksimum Bant Cekme Kapasitesi Bant malzemesiyle ayni
Minimum Bant Eni 1ing (25 mm)
Maksimum Bant Eni 72 ing (1829 mm)
En Artis Araligi 1/32 in¢ (0,79 mm)
Diiz Kenar Tasarimi Eklemli
Uyumlu Bantlar Timi

o Onarimlar icin bant ekleme gerekir; bkz. Kurulum ve Bakim Araglari.
e Bant eni toleransi +0,0625 ingtir (=2 mm).
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Heavy-Duty Edge bulunan S8026 ThermoLace Birlestirme

Maksimum Bant Gekme
Kapasitesi

Poliiretan 150 Ibf/ft en 2189 N/men

Poliiiretan A23 192 Ibf/ften 2809 N/m en

Minimum Bant Eni

4ing (102 mm)

Maksimum Bant Eni

72 ing (1829 mm)

En Artis Aralig 0,5in¢ (12,7 mm)
Gubuk Capi 0,100 in¢ (2,5 mm)
Pim Malzemesi Secenek- Mavi Asetal
leri

Diiz Kenar Tasarimi

Heavy-Duty Edge sabitleme

Uyumlu Bantlar

$8026 Poliliretan, S8026 Politiretan A23

Heavy-Duty Edge (HDE) bulunan S8026 ThermoLace, patentli bir birlestirme secenegidir.

Kenar sabitleme geometrisi 6zelligi patent bekliyor. Gubuk ucu, ug baglantisi icinde tam olarak yakalanir. Bu
tasarim, gubuk yer degistirme sikisma noktas arizalar riskini azaltir.

ThermoLace HDE, konveydr cercevesinde herhangi bir degisiklik yapmadan bir 6nceki ThermolLace tasa-
niminin yerini alacak sekilde tasarlanmistir. ThermoLace HDE, bir 6nceki ThermoLace tasarimina baglana-
maz.

5,3 mm bantlar igin dnerilmez

Minimum disli ¢capi 3,9 in¢ PD’dir (12 dis)?
Disli tablolarinda ThermoLace HDE uyumlulugu olup olmadigini kontrol edin.

Uygulamaya 6zel 6neriler icin Intralox Miisteri Hizmetleri ile iletisime gegin.

@Minimum disli boyutlarini degerlendirirken TSG ile iletisime gegin.

Heavy-Duty Edge bulunan S8050 ThermoLace Birlestirme

Poliiiretan 210 Ibf/ften 3.065 N/m en
Maksimum Bant Gekme
b Politiretan A23 270 Ibf/ft en 3.940 N/m en
Kapasitesi
Dura 475 Ibf/ft en 6.932 N/m en

Minimum Bant Eni

4in¢ (102 mm)

Maksimum Bant Eni

72 in¢ (1829 mm)

Genislik Artis Araligi

0,5in¢ (12,7 mm)

Gubuk Gapi 0,140 ing (3,6 mm)
Pim Malzemesi Sece- Mavi Asetal, Beyaz Asetal, Mavi PK
nekleri

Diiz Kenar Tasarimi

Heavy-Duty Edge Sabitleme

Uyumlu Bantlar

Poliiiretan, Politiretan A23, Dura

Heavy-Duty Edge (HDE) bulunan S8050 ThermoLace™, patentli bir birlestirme secenegidir.
Kenar sabitleme geometrisi 6zelligi patent bekliyor. Gubuk ucu, ug baglantisi iginde tam olarak yakalanir.

Bu tasarim, cubuk yer degistirme sikisma noktasi arizalan riskini azaltr.

ThermoLace HDE, konveydr cercevesinde herhangi bir degisiklik yapmadan mevcut ThermoLace'in yerini
alacak sekilde tasarlanmistir. ThermoLace HDE, eski ThermoLace tasarimina baglanamaz.

Minimum disli ¢api 8 distir veya malzemeler sayfasinda listelenen en biiyiik minimum gaptir.
Disli tablolarinda ThermoLace uyumlulugu olup olmadigini kontrol edin.
Uygulamaya 6zel oneriler igin liitfen Intralox Misteri Hizmetleri ile iletisime gegin.

b1 ft bant genisligi basina Ibf cinsinden élgiilen cekme kuvveti
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Heavy-Duty Edge Birlestirme Bulunan S8050 Girintili ThermoLace

o 210 Ib/ft genislik (3.065-N/m genislik) Poliiiretan
* 270 Ib/ft geniglik (3.940-N/m genislik) Poliiiretan A23
® 475 Ib/ft genislik (6.932-N/m genislik) Dura

Giic Degeri®

Minimum Bant Eni 4,5in¢ (114 mm)
72ing (1829 mm)
0,5in¢ (12,7 mm)

Gubuk Gapi 0,140 ing (3,6 mm)

Maksimum Bant Eni

Genislik Artis Araligi

Cubuk Malzemesi Mavi asetal, Mavi PK

Diiz Kenar Tasarimi Heavy-Duty Edge Sabitleme

Uyumlu Bantlar Poliiiretan, Poliiiretan A23, Dura

Girintili ThermoLace HDE kenar hasari riskini daha da azaltir.
Girintili ThermoLace HDE, girintisiz ThermoLace tasarimina baglanamaz.

Disli tablolarinda ThermoLace uyumlulugu olup olmadigini kontrol edin.

Heavy-Duty Edge (HDE) bulunan S8050 Girintili Dual-Lug ThermoLace™, patentli bir birlestirme segenegidir.

Kenar sabitleme geometrisi 6zelligi patent bekliyor. Gubuk ucu, ug baglantisi iginde tam olarak yakalanir. Bu
tasarim, cubuk yer degistirme sikisma noktasi arizalari riskini azaltir.

Minimum disli ¢api 8 distir veya malzemeler sayfasinda listelenen en biiyilk minimum captir.

Uygulamaya 6zel oneriler igin liitfen Intralox Misteri Hizmetleri ile iletisime gegin.

-
-+

€1 ft bant genislii basina Ibf cinsinden dlgiilen gekme kuvveti

Heavy-Duty Edge bulunan S8140 Single-Lug ThermoLace Birlestirme

Maksimum Bant Gekme Kapasitesi

Flat Top E (10,5 mm)
Poliiiretan A23

e 270 Ibf/ft en, en
fazla 32 ing
e 720 Ibf (32 ing - 36
ing)

® 3.940 N/m, en faz-
la 813 mm

e 3.200N (813 mm -
914 mm)

Embedded Diamond

e 225 Ibf/ft en, en

e 3.250 N/m, en faz-

Top E (11,5 mm) Po- fazla 32 ing la813 mm
licretan e 600 Ibf (32ing - 36| © 2.660 N (813 mm -
ing) 914 mm)
Flat Top E (10,5 mm) e 450 Ibf/ften,en | ® 6.560 N/m, en faz-
Dura fazla 32 ing la 813 mm
e 1.200 Ibf (321ing - |  5.330N (813 mm -
36ing) 914 mm)

Minimum Bant Eni

5ing (127 mm)

Maksimum Bant Eni

36 in¢ (914,4 mm)

Genislik Artis Arali§i

0,5 in¢ (12,7 mm)

Gubuk Gapi

0,140 ing (3,6 mm)

Pim Malzemesi Secenekleri Mavi Asetal, Beyaz Asetal, Mavi PK

Diiz Kenar Tasarimi Heavy-Duty Edge Sabitleme

Uyumlu Bantlar Poliiiretan, Poliiiretan A23, Dura
Diiz Yiizeyli, EDT

o Heavy-Duty Edge (HDE) bulunan S8140 Single-Lug ThermoLace™, patentli bir birlestirme segenegidir.

Kullanilabilir Yiizey Profilleri

o Kenar sabitieme geometrisi dzelli§i patent bekliyor. Gubuk ucu, ug baglantisi iginde tam olarak yakalanir. Bu tasarim,
cubuk yer degistirme sikisma noktasi arizala riskini azaltir.

ThermoLace HDE, konveyor cercevesinde herhangi bir degisiklik yapmadan mevcut ThermoLace'in yerini alacak
sekilde tasarlanmistir. ThermoLace HDE, eski ThermoLace tasarimina baglanamaz.

Her bandin minimum disli ¢api igin LugDrive bélimiindeki S8140 Single-Lug bantlarin veri tablolarini bulun.

Sabit yan korumalar kullaniyorsaniz yerlestirme ile ilgili oneriler igin lutfen Intralox Teknik Servis Grubu (TSG) ile
iletisime gegin.

Disli tablolarinda ThermoLace uyumlulugu olup olmadigini kontrol edin.

Uygulamaya 6zel oneriler igin liitfen Intralox Misteri Hizmetleri ile iletisime gegin.
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Heavy-Duty Edge Birlestirme Bulunan S8140 Single-Lug Girintili ThermolLace

Dayanim Degeri

Maksimum Bant
Bant Genisligi Cekme Kapasitesi
Degeri
ing mm Ibf K
5 127 200 889
6 152 240 1067
7 178 280 1244
8 203 320 1422
9 229 360 1600
10 254 400 1778
1 279 440 1956
12 305 480 2133
13 330 520 231
14 356 560 2489
15 381 600 2667
16 406 640 2844
17 432 680 3022
=18 =457 720 3200

Minimum Bant Eni

5,5in¢ (140 mm)

Maksimum Bant Eni

36 in¢ (914,4 mm)

Genislik Artis Araligi

0,5in¢ (12,7 mm)

Gubuk Gapi

0,140 ing (3,6 mm)

Cubuk Malzemesi

Mavi asetal, Mavi PK

Diiz Kenar Tasarimi

Heavy-Duty Edge Sabitleme

Uyumlu Bantlar

Poliliretan, Poliliretan A23

tasarim, gubuk yer degistirme sikisma noktasi arizalar riskini azaltr.

Girintili ThermoLace HDE kenar hasari riskini daha da azaltrr.
Girintili ThermoLace HDE, girintisiz ThermoLace tasarimina baglanamaz.

sonrasl) kaynaklanmali ve son kanat son bant sirasina denk gelmemelidir.

Disli tablolarinda ThermoLace uyumlulugu olup olmadigini kontrol edin.
Uygulamaya 6zel oneriler igin liitfen Intralox Misteri Hizmetleri ile iletisime gegin.

Minimum disli capi 8 distir veya malzemeler sayfasinda listelenen en biyiik minimum gaptir.

Heavy-Duty Edge bulunan S8140 Girintili Dual-Lug ThermoLace™, patentli bir birlestirme secenegidir.
Kenar sabitleme geometrisi 6zelligi patent bekliyor. Gubuk ucu, ug baglantisi iginde tam olarak yakalanir. Bu

ThermoLace iizerine kanat sirasi kaynadi yapiimaz. Kanatlar gerekliyse ThermoLace‘ten uzaga (sira 1 veya

Sabit yan korumalar kullaniyorsaniz yerlestirme ile ilgili 6neriler icin liitfen Intralox Teknik Servis Grubu (TSG) ile
iletisime gegin.

-
-+
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Heavy-Duty Edge bulunan S8140 Dual-Lug ThermoLace Birlestirme

Maksimum Bant Cekme Kapasitesi

Flat Top E (10,5

450 Ibf/ft en
mm) Dura

6.560 N/m en

Flat Top E (10,5
mm) Poliiiretan
A23

270 Ibf/ften 3.940 N/m en

Embedded Dia-
mond Top E
(11,5 mm) Polidi-
retan

225 Ibf/ft en 3.280 N/m en

Minimum Bant Eni

30 in¢ (762 mm)

Maksimum Bant Eni

60 ing (1524 mm)

Genislik Artis Araligi

0,5in¢ (12,7 mm)

Cubuk Gapi

0,140 in¢ (3,6 mm)

Pim Malzemesi Segenekleri

Mavi Asetal, Beyaz Asetal, Mavi PK

Diiz Kenar Tasarimi

Heavy-Duty Edge Sabitleme

Uyumlu Bantlar

Politiretan, Politiretan A23, Dura

Kullanilabilir Yizey Profilleri

Diiz Yiizeyli, EDT

ile iletisime gegin.

Heavy-Duty Edge (HDE) bulunan S8140 Dual-Lug ThermoLace™, patentli bir birlestirme secenegidir.

Kenar sabitleme geometrisi 6zelligi patent bekliyor. Gubuk ucu, ug baglantisi icinde tam olarak yakalanir. Bu
tasarim, gubuk yer degistirme sikisma noktasi arizalari riskini azaltir.

ThermoLace HDE, konveydr cercevesinde herhangi bir degisiklik yapmadan mevcut ThermoLace'in yerini
alacak sekilde tasarlanmistir. ThermoLace HDE, eski ThermoLace tasarimina baglanamaz.

Her bandin minimum disli ¢api igin LugDrive bélimiindeki S8140 Dual-Lug bantlarin veri tablolarini bulun.
Sabit yan korumalar kullaniyorsaniz yerlestirme ile ilgili 6neriler icin litfen Intralox Teknik Servis Grubu (TSG)

Disli tablolarinda ThermoLace uyumlulugu olup olmadigini kontrol edin.
Uygulamaya 6zel oneriler igin liitfen Intralox Misteri Hizmetleri ile iletisime gegin.

Metal Eklemli Birlestirme

Maksimum Bant Gekme Kapasitesi?

300 Ibf/ft en (4378 N/m en)

Minimum Bant Eni

6 in¢ (152 mm)

Maksimum Bant Eni

72 ing (1829 mm)

En Artis Araligi 1,0 ing (25 mm)
Gubuk Gapi 0,08 in¢ (2 mm)
Cubuk Malzemesi Kahverengi naylon kapli paslanmaz celik bassiz mente-
se gubugu
Kenar Tasarimi Tutma pulu
Uyumlu Bantlar Tami

o Klipsler, Flexco Ready Set Staple #62 paslanmaz irtinlerdir.
o Yedek pullar, gubuklar veya metal eklemli klipsler igin Intralox Miisteri Hizmetleri ile iletisime gegin.

aBant cekme kapasitesi seri, stil ve malzemeye bagli olarak daha diisiik olabilir.

25 mm Hatve igin Senkronize Yan Duvar i¢in Hazirlanmis Mekanik Baglanti Elemani Kitleri

Yan Duvar Hatvesi in¢ mm Kit icerigi
1,0 25 iki (2) yan duvar ekle-
mi i¢in bilesenler ige-
rir: on (10) metal lev-
25 mm 2,0 51 ha, on (10) vida ve on

(10) kilit somunu ile bir
0,25 ing matkap ucu.

e Her bir ek boliim icin bir kit gerekir.

e Mekanik baglanti elemani montaji igin 25 mm hatveli yan duvar uclarini hazirlama talimatlari
www.intralox.com adresinde veya Intralox Miisteri Hizmetleri ile iletisime gegilerek bulunabilir.

e Intralox, ThermoLace HDE ve mekanik baglanti kiti bulunan bantlarda bir biiyik disli veya silindir

capinin kullaniimasini onerir.
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http://www.intralox.com

40 mm ve 50 mm Hatve icin Senkronize Yan Duvar igin Hazirlanmis Mekanik Baglanti Eleman Kiti

Yan Duvar Hatvesi ing mm Kit icerigi

2,0 51
2,3 58

40 mm .
30 5 iki (2) yan duvar ekle-
4,0 100 mi icin bilesenler ice-

rir: alti (6) metal levha,

2,0 51 alti (6) vida ve alti (6)
2.3 58 kilit somunu.

50 mm
3,0 75
4,0 100

capinin kullanilmasini 6nerir.

e Her bir ek bolim icin bir kit gerekir.
e Intralox, ThermoLace HDE ve mekanik baglanti kiti bulunan bantlarda bir biyiik disli veya silindir

40 mm ve 50 mm Hatve icin Senkronize Yan Duvar Gergin Koruma

Mevcut Yanak Yiikseklikleri

Mevcut Malzeme-
Yan Duvar Hatvesi ing mm ler/Renkler
2,0 51
23 58 EDT PU Mavi, A23 Ma-
40 mm vi, A23 Beyaz, Dura
3,0 75 Mavi
40 100
EDT PU Mavi, A23 Ma-
2,0 51 vi, A23 Beyaz, Dura
Mavi, CU Mavi
50 mm 2,3 58 PU Mavi, PU Beyaz,
30 75 EDT PU Mavi, A23 Ma-
’ vi, A23 Beyaz, Dura
4,0 100 Mavi

Benzersiz uygulamalar igin 6zel bant 6zellikleri mevcuttur.

e Bant delikleri, hijyenik su bosaltma uygulamalarn i¢in tasarlanmistir.
e Bazi oluklu konveyodr uygulamalari igin bant olugu kertikleri tasarlanmistir.

e Cesitli uygulamalar icin tahrik slirglist ¢ikarilacak sekilde tasarlanmistir. Uygulamaya 6zgu 6neriler icin Intralox Musteri
Hizmetleri ile iletisime gecin.

Bant Delikleri

Minimum Bant Eni

4in¢ (101,6 mm)

Maksimum Bant Eni

72 in¢ (1828,8 mm)

Delik Boyutlari

0,25 in¢ (6 mm) delikler, %20 acik alan

Uyumlu Malzemeler

Poliiiretan (diger malzemelerin perforasyonu hakkinda bilgi icin Intralox
Misteri Hizmetleri ile iletisime gegin.)

Maksimum Bant Gekme Kapasitesi

Lbf/ft en

N/m En

210

3060

gecin.

e S8050 Perforated Flat Top E (7,0 mm) % ing (6,35 mm) Round Hole Politiretan’da delikler bulunur.
o Tek bigimli olmayan mevcut yiiz segenekleri igin (6rnegin, delik siralar) Intralox Misteri Hizmetleri ile iletisime

70
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Oluk Kanah

Minimum Bant Eni

10 ing (254 mm)

Maksimum Bant Eni

72 ing (1829 mm)

islenmis Kanal Genisligi

2in¢ (50,8 mm)

Uyumlu Seriler

58026, S8050

e Oluk kanallarina tahrik dislileri monte etmeyin.

o Uygulamaya ozel 6neriler igin Intralox Misteri Hizmetleri ile iletisime gegin.
o Tahrik sirgilerini tamamen kaldirir ve ayrica sunlari da kaldirir:

- §8026 bantlardaki bant kapaginin 0,020 inglik (0,5 mm) kismi

- §8050 bantlardaki bant kapaginin 0,039 inglik (1 mm) kismi

Tabhrik Siirgiisiiniin Sékiilmesi

Minimum Bant Eni

10 ing (254 mm)

Maksimum Bant Eni

72ing (1829 mm)

islenmis Kanal Genisligi

Degiskenlik Gosterir

Uyumlu Seriler

$8026, S8050

Uygulamaya gore ozellestirilmistir

Uygulamaya 6zel éneriler igin Intralox Miisteri Hizmetleri ile iletisime gegin.
Tahrik siirgiisiiniin yaklasik 0,005 inglik (0,127 mm) kismini ve kapak kalinhiginin tamamini ayni birakir
Tahrik siirgiilerinin sokildigu yerlere tahrik dislileri monte etmeyin.

Sizdirmaz Bolme

Minimum Bant Eni

24 ing (610 mm)

Maksimum Bant Eni

59 ing (1500 mm)

Uyumlu Malzemeler

PUR A23 (mavi ve beyaz)

Uyumlu Seriler

$8050 (Flat Top), $8140 (Flat Top)

Minimum Sizdirmaz Bolme uzunlugu:
- 58050: 13 sira
- S$8140: 16 sira

Onerilen minimum yan duvar girintisi 2 ingtir (50 mm).
Yan duvar yiiksekligi 4 in¢ (102 mm) degerini asamaz.
Standart yan duvar kalinligi 0,08 ingtir (2 mm).

90 derece kanatlarla sunulur

Maksimum kanat genisligi 55 ingtir (1397 mm).

Kanat yiksekligi 4 in¢ (102 mm) degerini asamaz.

Kanatlar ve yan duvar ayni yiikseklikte olmalidir.

V kilavuz ile mevcuttur

Uygulamaya 6zel dneriler igin Intralox Msteri Hizmetleri ile iletisime gegin.

Standart temel kanat kalinligi, yan duvarda 0,28 ing (7 mm) ve 0,08 inctir (2 mm).

Sonsuz bant birlestirme, maksimum bdliim uzunlugu kisitlamasina tabidir.

BANT AKSESUARLARI

KANAT SEGERKEN GOZ ONUNDE BULUNDURULMASI GEREKENLER

Bantlar icin kanatlan secerken asagidakileri g6z éntiinde bulundurun.

e Kanat ve bant malzemesi uyusmalidir. Kanat ve bant sekilleri farkli olabilir.
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e Cogu kanat tipleri icin maksimum kanat uzunlugu 36 inctir (914 mm).

- Kisa yzli kepgeler icin maksimum kanat uzunlugu 32 in¢ (812 mm) seklindedir.

- Sogukta Kullanim, Dura, poliiretan Gomuli Elmas kepgeler icin maksimum kanat uzunlugu 32 ingtir (812 mm).
e Kanat ¢entikleri mevcuttur; standart gentikler 2 ingtir (51 mm).

e Bantlar veya kanatlar 24 in¢ (610 mm) degerinden daha genis oldugunda, tasarima ve uygulamaya bagl orta ¢centik
Onerileri icin Intralox Musteri Hizmetleri ile iletisime gecin.

e Gerekli bosluklari ve disliyle sinirlayici arasinda uygun hizalamayi saglayacak buytkllkte bir kanat girintisi siparis edin.
- Uretilebilen minimum girinti 1,25 ingtir (32 mm).
- 1,25 ingin (32 mm) altindaki girintiler 6zel bir siparis gerektirir.

e Kanat késebendi bilgileri icin Intralox Musteri Hizmetleri ile iletisime gegin.

¢ Bir temel bandin sahada eklenmesi, kanatlar arasinda yalnizca minimum 6 in¢ (152 mm) aralik olmasini gerektirir.

e Hazirlanmis uclu yan duvarli bantlarin ekleme islemlerinde, yan duvar ekleme konumlarinda kanatlar arasinda 9,33 in¢
(287 mm) mesafe gerekir.

90 Derece Kanat Verileri

Mevcut Kanat Yiikseklikleri Mevcut Kalinlik-| Mevcut Malze-
. I Mevcut Renkler
ing mm ar meler
0,25in¢-6,0in¢c| 6,35 mm-150 | 0,12 ing (3 mm) Politiretan Mavi
mm
0,16 in¢ (4 mm) Poliiiretan Mavi, Beyaz
0,28 ing (7 mm) | Sogukta Kulla- Mavi
nim
Dura Mavi
Poliiiretan A23 Mavi, Beyaz
(S8050 ve
$8140)

Diiz yiizeyli Sogukta Kullanim kanatlari, Dura kanatlar, cift tarafli Gomiilii Elmas poliiiretan
kanatlar ve cift tarafll Gomiilii EiImas politiretan A23 kanatlar yalnizca mavi renkte mev-
cuttur.

Kanatlar belirli bir uygulama icin gerekli olan herhangi bir yiikseklige kesilebilir (minimum
0,25ing).

$8026 bandin minimum kanat araligi 2,0 ingtir (51 mm).
$8050 bandin minimum kanat araligi 1,9 ingtir (49 mm).
$8140 bandin minimum kanat araligi 3 in¢ (76 mm) veya 2 siradir.

75 Derece Kanat Verileri

Mevcut Kanat Yiikseklikleri
ing mm Mevcut Kalinliklar Mevcut Malzemeler
3,0 75 0,16 in¢ (4 mm) ve | Poliiiretan, Sogukta Kullanim, Dura, PUR
40 100 0,28 in¢ (7 mm) A23
50 125
6,0 150

Diiz ylizeyli poliiiretan kanatlar mavi ve beyaz renkte mevcuttur

Diiz yiizeyli Sogukta Kullanim kanatlari, Dura kanatlar, cift tarafli Gomiilii Emas poliiiretan kanatlar
ve cift tarafll Gomiilii EImas politiretan A23 kanatlar yalnizca mavi renkte mevcuttur

Diiz ylizeyli poliiiretan A23 kanatlar S8050 ve S8140 icin mavi ve beyaz renkte mevcuttur
$8026 bandin minimum kanat araligi 3,0 ingtir (76 mm).

$8050 bandin minimum kanat araligi 3,9 ingtir (99 mm).

$8140 bandin minimum kanat araligi 3 ing (76 mm) veya 2 siradir.
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Kepce Kanat Verileri

Mevcut Kanat Yiikseklikleri
in¢ mm Mevcut Kalinliklar Mevcut Malzemeler
3,0 75 0,16 in¢ (4 mm), 0,28 | Politiretan, Sogukta Kullanim, Dura, PUR
40 100 inc (7 mm) A23
5,0 125
6,0 150

Diiz yiizeyli poliiiretan kanatlar mavi ve beyaz renkte mevcuttur

Diiz yiizeyli Sogukta Kullanim kanatlari, Dura kanatlar, ¢ift tarafli Gomiili Elmas politretan kanatlar
ve ¢ift tarafll GOmlli EImas politiretan A23 kanatlar yalnizca mavi renkte mevcuttur

Diiz yiizeyli politiretan A23 kanatlar S8050 ve S8140 icin mavi ve beyaz renkte mevcuttur
Kepge acisi 95-105 derecedir.

$8026 bandin minimum kanat araligi 3,0 ingtir (76 mm).

S8050 bandin minimum kanat araligi 3,9 ingtir (99 mm).

$8140 bandin minimum kanat araligi 3 ing (76 mm) veya 2 siradir.

Kisa Yiizlii Kepce Kanat Verileri

Mevcut Kanat Yiikseklikleri
ing mm Mevcut Kalinliklar Mevcut Malzemeler
3,0 75 0,16 ing (4 mm), 0,28 | Poliliretan, Sogukta Kullanim, Dura, PUR
40 100 in¢ (7 mm) A23
5,0 125
6,0 150

Diiz yiizeyli politiretan kanatlar mavi ve beyaz renkte mevcuttur

Diiz yiizeyli Sogukta Kullanim kanatlari, Dura kanatlar, cift tarafli Gomiilii EImas poliiiretan kanatlar
ve cift tarafll Gomiilii EImas politiretan A23 kanatlar yalnizca mavi renkte mevcuttur

Diiz yiizeyli politiretan A23 kanatlar S8050 ve S8140 i¢cin mavi ve beyaz renkte mevcuttur
Kisa yiizlii kepge agisi 115-125 derecedir.

$8026 bandin minimum kanat araligi 3,0 ingtir (76 mm).

$8050 bandin minimum kanat araligi 3,9 ingtir (99 mm).

$8140 bandin minimum kanat araligi 3 ing (76 mm) veya 2 siradir.

KANAT KOSEBENTLERI

Kanat kdsebentlerini segerken asagidakileri g6z éntinde bulundurun.

e Kanat kdsebentleri, kanadin rijitligini artinr ve agir yikli uygulamalarda kullanilir.
e Uygulamaya 6zgu bilgiler igin Intralox Musteri Hizmetleri ile iletisime gegin.
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Kanat Késebendi Verileri

Mevcut Kosebent Yiiksekligi/Ge-

nisligi Mevcut Kalinhklar Mevcut Malzemeler
Kanat yiiksekligine bagh yikseklik 0,28 ing (7 mm) Politiretan, Politiretan A23, Dura
ve genislik

e Yalnizca S8050 ve S8140 bantlarda mevcuttur
e Yalnizca 7,0 ing (178 mm) veya daha genis kanatlar icin mevcuttur
e Kanat kdsebendi miktari ve mesafeleri kanat genisligine baghdir
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SENKRONIZE YAN DUVARLAR

Senkronize yan duvarlari secerken asagidakileri g6z énlinde bulundurun.

Yanak malzemesi, bant ve kanat malzemesi ile uyusmalidir. Yan duvar ve bant sekilleri farkli olabilir.
Yan duvar; tim hatvelerde, yiksekliklerde ve malzemelerde iki tarafta da diz olarak mevcuttur.
Yan duvar, Gomili Elmas dokuyla yalnizca tek bir tarafta, 50 mm hatvede, mavi poliliretan malzemeyle mevcuttur.

Gereken bosluklari ve disli-sinirlayici hizalamasini karsilayacak kadar buylk bir yan duvar girintisi siparis edin.
Uretilebilen minimum girinti 1,25 inctir (32 mm). 1,25 incin (32 mm) altindaki girintiler &zel bir siparis gerektirir.

Yan duvarlari olan bir bant icin Uretilebilen maksimum bant genisligi 42 ingtir (1067 mm).

25 mm hatveli yan duvar, 1,5 mm kalinlikta malzemeyle Uretilir ve 0,953 in¢ (24,21 mm) genisliginde alan kaplar.
40 mm hatveli yan duvar, 2 mm kalinlikta malzemeyle Uretilir ve 1,495 in¢ (37,97 mm) genisliginde alan kaplar
50 mm hatveli yan duvar, 2 mm kalinlikta malzemeyle Uretilir ve 1,752 ing (44,49 mm) genisliginde alan kaplar.
Kanat ile aradaki minimum bosluk 0,2 ingctir (5 mm).

Kanatli yan duvarli bantlar, yan duvar alan ekleme icin kanatlar arasinda 9,33 in¢ (237 mm) bosluk gerektirir.

Forward bend
(incline transition)

Back bend
(incline transition)

Forward bend
(drive/idle)

Sekil 7: Dusuk sariima acisi (asagidaki S8050 Senkronize Yan Duvar Verileri tablosuna bakin)
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S$8050 Senkronize Yan Duvar Verileri

Mevcut Yanak | Onerilen Min. ) . . bo
Yan Du- | Yiiksekiikleri Disli PD? Min. Geri Egilme Bilesen Gapi®+
Mevcut Malzemeler| Tip var Hat- Yiiksek Sariima [Diisiik Sariima Aci-
vesi in¢ mm ing? Dis Acilar lan
ing¢ mm¢ ing mm
iz Yii- 1,0 25 4,0 6 4,0 102 4,0 102
Politiretan Diz Y!" 25 mm
zeyli 20 | 50 4,0 6 70 178 40 102
Sogukta Kullanim, | Diiz Y- 5.9 8
PUR A23 zeyli ’
Poliiiretan, PUR A23 | EDT 2,0 50 8,8 222 4,0 102
Dilz Yii- 65 | 10
Dura zeyli
Poliiiretan, Sogukta | Diiz Yii- 59 8
Kullanim, PUR A23 |  zeyli ’
Poliliretan, PUR A23 | EDT 2,3 60 8,8 222 4,0 102
Dilz Yii- 65 | 10
Dura zeyli
Poliiiretan, Sodukta | . i | 90 MM
Kullanim, PUR A23, | P2 11~
Dura eyl 3,0 75 6,5 10 11,2 284 4,0 102
Poliiiretan, PUR A23 | EDT
Politiretan, Sogukta | n:_ v
Kullanim, PUR A23, | DUZ Yt-
Dura zeyli 4,0 | 100 7,7 12 | 150 381 4,0 102
Poliliretan, PUR A23 |  EDT
Poliiretan, PUR A23 | DUZ YU
eyl 6,0 150 10,3 16 20,8 527 4,0 102
Poliiiretan, PUR A23 | EDT

bakar.

e Politiretan ve PUR A23, mavi ve beyaz renk secenekleriyle sunulur.
e Dura ve Sogukta Kullanim sadece mavi renkte mevcuttur.
e Poliiiretan EDT ve PUR A23 EDT yalnizca mavi renkte mevcuttur. EDT yiizeyi yalnizca bir taraftadir ve bu yiizey iriine

@Senkronize Yan Duvar Mekanik Bagjlanti Eleman Kiti kullanilirken daha fazla bilgi igin Intralox Teknik Servis Grubu (TSG) ile iletisime gegin.
bIntralox, ThermoLace HDE ve mekanik baglant! kiti bulunan bantlarda bir biiyiik boyuttaki disli veya silindir capinin kullaniimasini onerir.
CBu siitundaki veriler sunlarla ilgilidir: Sekil 9 ve 10.
9 Minimum Bilesen Gapi degerleri, yalnizca Senkronize Yan Duvarlar iin gegerlidir, bant igin gecerli degildir. Geri edilme ve ileri egilme (disli) ¢aplarinin bant serisi, stili, malzemesi ve
rengiyle calistigini dogrulamak icin bant veri tablolarina bakin.
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S$8140 Senkronize Yan Duvar Verileri

Mevcut Yanak | Onerilen Min. ) L . ’
9
" - Yiikseklikleri Disli PD® Min. Geri Egilme Bilesen Gap!
eveu Iera zeme- Tip Yan Du- Yiiksek Sariima | Diisiik Sariima Aci-
varHat- | inc | mm | in¢ | Dis Acilari lan
vesi ing mm ing mm
Diiz Yii-
PUR A23 zeyli 4,0 8
Poliiiretan EDT 2,0 50 6,0 10 8,0 203 4,0 102
Diiz Yii-
Dura zeyli 6,0 12
Diiz Yi-
PUR A23 zeyli 4,0 8
Poliiiretan EDT 2,3 60 6,0 10 10,0 254 4,0 102
Diiz Yu-
Dura zeyli 40 mm 6,0 12
Diiz Y-
PUR A23 zeyli 5,0 10
Poliliretan EDT 3,0 75 6,0 10 12,5 318 4,0 102
Diiz Yu-
Dura zeyli 6,0 12
PURA23, Dura | DUZ1U-
2eyll 4,0 100 6,0 12 16,0 406 4 102
Poliiiretan, EDT

e Poliiiretan A23, mavi ve beyaz renk secenekleriyle sunulur.
e Dura sadece mavi renkte mevcuttur.
e Poliiiretan EDT yalnizca mavi renkte mevcuttur. EDT yiizeyi yalnizca bir taraftadir ve bu yiizey iiriine bakar.

€ Senkronize Yan Duvar Mekanik Baglanti Elemani Kiti kullanilirken daha fazla bilgi igin Intralox Teknik Servis Grubu (TSG) ile iletisime gegin.
fIntralox, ThermoLace HDE ve mekanik baglant kiti bulunan bantlarda bir bilyik boyuttaki disli veya silindir capinin kullaniimasini énerir.
9Bu siitundaki veriler sunlarla ilgilidir: Sekil 9 ve 70.
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V KILAVUZLAR

V kilavuz secgerken asagidakileri gbz dniinde bulundurun.

e V kilavuz; hazir ug, sonsuz ve ThermolLace HDE bantlarla sunulur.
e V kilavuz agirligi, dogrusal fut basina her bir sira igin 0,064 Ib'dir (0,029 kg).

e Taraf basina ikiden (2) fazla V kilavuz gerekiyorsa daha fazla bilgi i¢in Intralox Teknik Servis Grubu (TSG) ile iletisime
gegin.

|

0.315in
(8.0 mm)

390

Sekil 8: V kilavuz nominal geometrisi

0.512in
L(‘IS.O mmT

 0.512in_]

(13.0 mm)

Sekil 9: Tek V kilavuz hatti girintileri

«—2.048in ——>»
(52.0 mm)

aa

0.512in = < »—0.512in
(13.0 mm) (13.0 mm)

0.512in 0.512in
(13.0 mm) (13.0 mm)

A
A 4
A4

Sekil 10: iki V kilavuz hatti girintileri
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Poliiiretan A23 K13 V Kilavuz Bilgileri

V Kilavuz Boyutlar (GXYXD) ﬁnerilen Min. Di§|i Mevecut Mal-|Mevcut Bant
Boyutu in¢ mm in¢ mm Tip zemeler Serileri
o
K13 0,315 x 13x8x7 4,0 102 Kati A23. Be 8140
0,276 , Beyaz
) PUR A23

TAHRIK VE BOS DONER UCU BILESENLERI
TAHRIK UCU SEGIMINDE GOZ ONUNDE BULUNDURULMAS| GEREKENLER

e ThermoDrive Tahrik Bilesenleri gibi 6n mihendisligi yapiimis bir tahrik ¢6ziimiine basvurma ya da bagimsiz tahrik ucu
bilesenlerini kullanarak bir tahrik ucu ¢6zimu tasarlama arasinda se¢im yapin.

e Tahrik ucu bileseni kararlarini vermek icin bant hatvesini ve diger konveyor tasarimi boyutlarini kullanin. Bkz. Boyutlar.

Sekil 11: Tahrik tarafi boyutlar

MILLER

Yuvarlak veya kare saftlari; tahrik, bos déner ve geriddnis bileseni kurulumu icin gereken sekilde segin. Intralox,
Ozellestiriimis kare saftlar sunar.

KARE SAFTLARDA GOZ ONUNDE BULUNDURULMASI GEREKENLER

e ThermoDrive bant sistemleri icin yalnizca paslanmaz ¢elik saftlar kullanin.

e ThermoDrive dislileri 1 in¢, 25 mm, 1,5 in¢, 40 mm, 2,0 in¢, 2,5 in¢ ve 60 mm kare gdbek caplaryla sunulur.

e S8026 bantlar igin yuvarlak gébekli bazi disliler mevcuttur.

¢ Disli ara parcalari, agir hizmet tipi iki parcall tutma bilezikleri veya kendinden ayarli tutma bilezikleri varken tutma
bilezigi kanallari gerekli degildir.

Saft Teknik Ozellikleri Formu igin veya siparisle ilgili yardim igin Intralox Miisteri Hizmetleri ile iletisime gegin.
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OZEL SAFT iSLEME

Musterinin teknik 6zelliklerine gore siparis verildikten sonra saft istifi, uzunluga gore kesilir ve ham saft hassas bir sekilde
duzlestirilir. Jurnal yataklar déndurdlir ve gereken tim tutma bilezigi kertikleri, kama kanallari ve pahlar kesilir. Nakliye

oncesinde ayrintili bir kalite denetimi gerceklestirilir.

Disli kutusu olukluysa siparis verirken Intralox Musteri Hizmetlerini bilgilendirin.

Toplam uzunluk
Rulman tarafi muylusu
Kare bolimiin uzunlugu

Rulman muylu ¢api
Tahrik tarafi muylu capi

Disli gobegi genisligi
Bilezik kertigi capi
Kama kanali uzunlugu

=T O T MO0 ™ >

Sekil 12: Mil bilesenleri

Tutma bilezigi kertik genisligi

Tahrik tarafi muylusu ve kama kanali uzunlugu

Intralox U.S. Tarafindan Tedarik Edilen Miller Toleranslar?

Kare Boyutu Paslanmaz Gelik (303/304) Paslanmaz Gelik (316)
1,5ing +0,000/-0,006 ing +0,000/-0,006 ing
2,5ing +0,000/-0,008 ing +0,000/-0,008 ing

@Daha biiyik caplar veya 12 ft (3,6 m) degerinden daha uzun miller igin Intralox Miisteri Hizmetleri ile iletisime gegin.

Intralox Millerinin Avrupa Toleranslar®

Kare Boyutu Paslanmaz Gelik (303/304) Paslanmaz Gelik (316)
40 mm +0,000/-0,160 mm YOK
60 mm +0,000/-0,180 mm YOK

@Daha bilyiik caplar veya 3 m (9,8 ft) degerinden daha uzun miller icin Intralox Miisteri Hizmetleri ile iletisime gegin.

Toleranslar?
Toplam Uzunluk Muylu Gap Kama Kanali Genislikleri
< 48 + 0,061 ing (< 1200 + 0,8 mm) - 0,0005-0,003 ing (-0,0127-0,0762 mm) . .
- + 0,003 in¢/- 0,000 in¢ (+ 0,08 mm/- 0,00 mm)
> 48 + 10,0125 in¢ (< 1200 + 1,2 mm) (oh7 vigs. NEN-ISO 286-2)

@ABD kama kanallari paralel kare kesitli kamalar igindir (ANSI B17.1 - 1967, R1973). Metrik kama kanallari yuvarlak uglu dilz, islenmis kamalar igindir (DIN 6885-A).

Yiizey Kaplamalari

Muylu Diger islenmis Yiizeyler

63 mikroing (1,6 mikrometre) 125 mikroing (3,25 mikrometre)

Saft Tutma Bilezigi Kertigi ve Sev Boyutlar

Saft Boyutu Kertik Gapi Genislik Sev
1,5in¢ 1,913 £ 0,005 in¢ 0,086 + 0,004/- 0,000 in¢ 2,022 + 0,010 in¢
2,5in¢ 3,287 = 0,005 ing 0,120 + 0,004/- 0,000 in¢ 3,436 = 0,010 in¢
40 mm 51 +0,1 mm 2,5+ 0,15/- 0,00 mm 54 + 0,25 mm
60 mm 85=0,1 mm 3,5+ 0,15/-0,00 mm 82 = 0,25 mm

TUTMA BILESENLERI
5

SEGERKEN GOZ ONUNDE BULUNDURULMASI GEREKENLER

Cesitli saft boyutlari, bant yikleri ve hijyen ihtiyaglar icin tutma bilesenleri mevcuttur.

e AQir yikli uygulamalarda istiflenmis disliler veya tam genislikte bir disli kullanilmasi dnerilir. Bu dislileri ThermoDrive

Tahrik Bilesenleri ile birlestirmeyi disunebilirsiniz.
o istiflenen disliler igin en distaki dislileri agir hizmet tipi tutma bilezikleriyle yerine sabitleyin.
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e Kare bdlimin uzunlugu (C), tipik olarak bant genisliginden en az 0,25 in¢g (6,35 mm) daha bliyik olacak sekilde tim
diglileri ve tutma bileziklerini kapsayacak sekilde uzatiimalidir.

e Aralikl dislilerde asagidaki secenekleri gdzden gegirin:
- Hijyenik uygulamalar icin disli ara parcalari ve tutma bileziklerini birlikte kullanin
- Agir hizmet tipi iki pargall tutma bilezigi
- Paslanmaz celik kendinden ayarl tutma bilezigi
- Paslanmaz gelik yuvarlak tutma bilezikleri; saft kanall konumunu disli gébeginin genisligine ve araligina gore segin

Tutucu 6nerileri igin Intralox MUsteri Hizmetleri ile iletisime gecin.

DiSLi ARA PARGALARI

Disli ara pargalari, en yaygin aralikh disli ve destek tekeri uygulamalariyla uyumludur. S8126 bantlarla veya 3 in¢ (76 mm)
Uzeri merkez hatti araligi olan bilesenlerle kullanim icin tasarlanmamislardir.

Uygulamaniz icin gereken ara parca ve agir hizmet tipi parca tutma bileziklerinin sayisini hesaplamak Uzere asagidaki
bilgilerle birlikte Intralox Misteri Hizmetleri ile iletisime gecin. Satin alindiginda kurulum talimatlari saglanir.

e Bant serileri ve genislik

e Gereken kanatlar/yanak

e Bant birlestirme yéntemi

¢ Disli/teker tercihi

e Saft capi

e Gereken siyirici

Algilanabilir Asetal Disli Ara Parcasi Bilgileri

Nominal Digli | Nominal Disi leycutiGebekiBoyitian
Ara Parcasi Ge- | Ara Parcasi Ge- ABD Boyutlar Metrik Boyutlar
nisligi, inc nisligi, mm Yuvarlak in¢ Kare in¢ Yuvarlak mm Kare mm
1,0 25 1,5 40
1,5 38 1,5 40
2,0 51 1,5 40

PASLANMAZ GELIK AGIR HiZMET TiPi PARGA TUTMA BILEZIGi

e Agir hizmet tipi iki parcal tutma bilezikleri; 1 in¢ yuvarlak ve 1,5 ing, 2,5 ing, 40 mm ve 60 mm kare saftlara uyacak
boyutlarda mevcuttur.

e Tutma bilezikleri 304 paslanmaz celikten imal edilir.
e Bu tutma bilezikleri icin saftin sevlenmesi gerekmez ve bilezikler, saft yerindeyken takilabilir.
e Bu tutma bilezikleri dislilerin Gzerinde ylksek yanal ytklerin bulundugu uygulamalarda kullanilabilir.
e Bu tutma bilezikleri sunlarla uyumlu degildir:
- 1,5 in¢ (40 mm) kare gobekli S8026 EZ Clean Kaliplanmis Asetal Disli 3,2 in¢ (81 mm) hatve ¢api
- 1in¢ (25 mm) yuvarlak gébekli S8026 Kaliplanmis Asetal Disli 2,0 in¢ (51 mm) hatve ¢api
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Q o8y,
Sekil 13: Agir hizmet tipi parga tutma bilezigi

PASLANMAZ GELIK KENDINDEN AYARLI TUTMA BILEZiGi

¢ Kendinden ayarl tutma bilezikleri 1,5 ing; 2,5 in¢; 40 mm ve diger kare saftlara uyacak boyutlarda mevcuttur. Saftlarin
kenarlari sevlenmis olmalidir. islenmis kertikler gerekli degildir.

e Bu tutma bilezikleri, asinmaz 316 paslanmaz celikten imal edilir. USDA tarafindan kabul edilmis ve patentlidir.

e Tutma bilezikleri, mil takiliyken bile kare milin Gzerinde yerine oturur. Tutma bilezikleri, calisma sirasinda ¢ézilmeyen
benzersiz bir ayar vidasiyla yerine sabitlenir.

e Bu tutma bilezikleri, yiksek yanal kuvvetlerin beklendigi uygulamalar igin 6nerilmez.

- RIBTP.

A Ozel ayar vidasl, bas 6nde olacak sekilde tam olarak yerlestirilir
Sekil 14: Kendinden ayarli tutma bilezikleri

PASLANMAZ GELiK TUTMA BILEZiKLERI

Intralox, Intralox kare saftlara uyacak boyutlarda paslanmaz celik tutma bilezikleri sunmaktadir.
¢ Bilezik, MIL SPEC R-2124B 0zelliklerine uyacak ANSI Tipi 3AMI bileziktir.

¢ Bilezik icin saft kertikleri ve sevler gerekir.

e Bilezik uclarini birlestirmek icin sabitleyiciler de verilir.

e Tahrik Safti bolimunde yer alan ilgili saft kertigi ve sev bilgilerini inceleyin.

A Bilezik kertigi capi
Sekil 15: Tutma bilezigi kertigi capi

POZISYON SINIRLAYICILAR

Intralox, konveydr tahrik ucunda kurulum icin cesitli asinma degerlerinde pabug seklinde pozisyon sinirlayicilar
sunmaktadir. GOsterilen tim sekiller Intralox'tan temin edilebilir.

e EZ Clean Universal pozisyon sinirlayicilarin en sik kullanildigr alan diiz ve kanatli bantlardir.
e EZ Clean D-saft pozisyon sinirlayicilari, yalnizca hafif ylklere sahip diiz bantlar icindir.
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e Yalnizca Cok Yiksek Molekiler Agirlikli Polietilen (UHMW-PE) malzemeyle mevcuttur

EZ Clean Pozisyon Sinirlayici (Universal Montaj Parcasi) Bilgileri

Nom. Hatve Ca- | Nom. Hatve Ga- Boyutlar (YxGxD)
py, ing pI mm ing mm

2,0 51
2,5 64 3,27 x2,31x0,75 83x59x19 /
3,2 81
39 99 *

3,54x2,82x0,75 90x72x19
4,0 102
52 132 3,56 x 3,04 x 0,75 90x77x19
6,4 163

3,68 x3,29x0,75 93x84x19
6,5 165
7,7 196 3,90x 3,21 x0,75 99x82x19

EZ Clean Pozisyon Sinirlayici (D Kesitli Mil Yuvasi) Verileri?
Nom. Hatve Ga- | Nom. Hatve Ga- Boyutlar (YxGxD)
py, ing pI mm in¢ mm
2,0 51
2,5 64 3,46 x 2,31 x 0,75 88 x59x19
3,2 81
3,9 99
3,71x2,82x0,75 94x72x19
4,0 102
52 132 3,75x 3,04 x 0,75 95x77x19
6,4 163
3,87x3,29x0,75 98 x84x19

6,5 165
7,7 196 3,71x3,15x0,75 94 x80x19

Yalnizca hafif yiiklii uygulamalar igin. Bu pozisyon sinirlayiciyl kullanmadan énce liitfen TSG'ye danisin.

$8026 Pozisyon Sinirlayici (D-Saft Montaj Parcasi) Kurulumu Boyutlan

Disli PD 5,3 mm Flat Top 6 mm Flat Top 6,3 mm EDT 7,4 mm Nub Top
A B A B A B A B
3,2in¢ (81 mm) | 3,350 in¢ (85,1 | 0,252 in¢ (6,4 | 3,378inc (85,8 | 0,260 in¢ (6,6 | 3,394 inc (86,2 | 0,260 in¢ (6,6 | 3,437 in¢ (87,3 | 0,276 ing (7
mm) mm) mm) mm) mm) mm) mm) mm)
3,9in¢ (99 mm) | 3,659 in¢ (92,8 | 0,059 in¢ (1,5 | 3,681 in¢ (93,5 | 0,067 in¢ (1,7 | 3,691 in¢ (93,8 | 0,071in¢ (1,8 | 3,740ing (95 | 0,083 ing (2,1
mm) mm) mm) mm) mm) mm) mm) mm)
6,4in¢ (163 [4,898in¢ (124,8| 0,394 in¢ (10 [4,922in¢ (125,5| 0,404 in¢ (10,2 | 4,953 in¢ (125,8 | 0,406 in¢ (10,3 | 4,996 in¢ (126,9 | 0,417 in¢ (10,6
mm) mm) mm) mm) mm) mm) mm) mm) mm)
$8050 Pozisyon Sinirlayici (D-Saft Montaj Parcasi) Kurulumu Boyutlan
Disli PD 7 mm Flat Top 7,5 mm EDT 8,0 mm Nub Top 9,5 mm Ribbed V-Top
A B A B A B A B
4,0 in¢ (102 mm) 3,642 in¢ 0,055 in¢ 3,661 ing 0,063 in¢ 3,681 in¢ 0,067 ing ) )
92,5mm) | (1,4 mm) (93 mm) (1,6mm) | (93,5mm) | (1,7 mm)
5,2 in¢ (132 mm) 4,270 ing 0,224 ing 4,291 ing 0,228 in¢ 4,311in¢ | 0,236 in¢ (6 ) )
(108,5mm) | (5,7 mm) (109 mm) (5,8 mm) | (109,5 mm) mm)
6,5 in¢ (165 mm) 4,902 ing 0,394 in¢ 4,921 ing 0,398 in¢ 4,902 ing 0,402 in¢ |5,002 ing 0,455 ing
(124,5mm) | (10 mm) (125 mm) | (10,1 mm) | (124,5mm) | (10,2 mm) |(127,1 mm) [(11,6 mm)
7,7 ing (196 mm)? 52871in¢ | 0,906in¢ | 5,307in¢ | 0917in¢c | 5,323in¢ | 0,929in¢ [5,395in¢  [0,976 in¢
(134,3mm) | (23mm) | (134,8mm) | (23,3 mm) | (1352 mm) | (23,6 mm) [(137,0 mm) |(24,8 mm)

@Bu D Mil sinirlayici yalnizca 1,000 in¢ gobek boyutunda mevcuttur ve metrik (25 mm) 6l¢ii biriminde mevcut degildir.

NOT: Verilen boyutlar 165 derecelik sarilma agisi igindir. Bant ve sinirlayici arasindaki boslugun 0,005-0,05 in¢ (0,13-1,25
mm) mertebesindeki kabul edilebilir aralikta oldugundan emin olun.
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0.000[ o.oo] c
01.000in  -0.003 [25.40 mm -0.08 0.000 0.00
0.984in -0.003 |25.00 mm -0.08
N
)
0.500in [12.70 mm] 0.492in [12.50 mm] %
1 in Shaft 25 mm Shaft
A
ll'l
/
W
B
$8026 Pozisyon Sinirlayici (Universal Montaj Parcasi) Kurulumu Boyutlar
Disli PD 5,3 mm Flat Top 6 mm Flat Top 6,3 mm EDT 7,4 mm Nub Top
’ C D C D C D C D
3,21ing (81 mm) | 4,161 ing (105,7 | 0,768 ing (19,5 | 4,188 ing (106,4 | 0,760 in¢ (19,3 | 4,199 ing (106,7 | 0,756 ing (19,2 | 4,248 ing (107,9| 0,744 ing (18,9
mm) mm) mm) mm) mm) mm) mm) mm)
3,9in¢ (99 mm) | 4,476 ing (113,7 | 0,945in¢ (24 |4,504 ing (114,4| 0,937 in¢ (23,8 {4,520 ing (114,8 | 0,933 ing (23,7 [4,563 in¢ (115,9| 0,921 ing (23,4
mm) mm) mm) mm) mm) mm) mm) mm)
6,41ing (163 |5,724 ing (145,4 | 0,606 ing (15,4 | 5,752 ing (146,1| 0,598 in¢ (15,2 | 5,764 ing (146,4 | 0,594 ing (15,1 | 5,807 ing (147,5| 0,583 ing (14,8
mm) mm) mm) mm) mm) mm) mm) mm) mm)
$8050 Pozisyon Sinirlayici (Universal Montaj Parcasi) Kurulumu Boyutlar
Disli PD 7,0 mm Flat Top 7,5 mm EDT 8,0 mm NT 9,5 mm Ribbed V-Top
? c D c D c D c D
4,0ing (102 |4,465ing (113,4 | 0,949 ing (24,1 | 4,484 ing (113,9| 0,941 ing (23,9 |4,504 ing (114,4 | 0,937 ing (23,8 | i
mm) mm) mm) mm) mm) mm) mm)
5,2in¢ (132 |5,083in¢ (129,1| 0,776 in¢ (19,7 |5,083 ing (129,1| 0,776 in¢ (19,7 | 5,123 in¢ (130,1 | 0,768 in¢ (19,5 | _ )
mm) mm) mm) mm) mm) mm) mm)
6,5in¢ (165 |5,713ing (145,1 | 0,610 ing (15,5 | 5,732 in¢ (145,6 | 0,603 ing (15,3 | 5,752 ing (146,1 | 0,598 in¢ (15,2 |5,812 ing (147,6 | 0,545 ing (13,8
mm) mm) mm) mm) mm) mm) mm) mm) mm)
7,7ing (196 | 6,496inc (165 | 0,161 in¢ (4,1 |6,516in¢ (165,5| 0,157 in¢g(4 | 6,535in¢ (166 | 0,150 in¢ (3,8 |6,587 ing (167,3|0,087 ing (2,2
mm) mm) mm) mm) mm) mm) mm) mm) mm)

NOT: Verilen boyutlar 165 derecelik sarilma agisi igindir. Bant ve sinirlayici arasindaki boslugun 0,005-0,05 in¢ (0,13-1,25

mm) mertebesindeki kabul edilebilir aralikta oldugundan emin olun.
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0.625 in
(15.88 mm)

0

0

0.500 in
(12.70 mm)

1.500 in
(38.10 mm)

(9]

Pozisyon Sinirlayici Blogu Verileri

Nominal Hatve | Nominal Hatve Boyutlar (YXGxD)
Gapi ing Gapi mm ing mm
2,0 51
2,5 64 3,25x2,5x1 83x64x25
3,2 81
39 99
3,75x3x1 95x 76 x 25
4,0 102
5,2 132 4x3,25x1 102 x 83 x 25
6,4 163
4x35x1 102 x 89 x 25
6,5 165
10,3 262 45x4,2x1 114 x107 x 25
$8026 Pozisyon Sinirlayici Blok Montaj Boyutlari
Disli PD 5,3 mm Flat Top 6 mm Flat Top 6,3 mm EDT 7,4 mm Nub Top
’ H D (H D C D (H D
3,2in¢ (81 mm) | 3,960 in¢ (100,6 0,768 in¢ (19,5 3,988in¢ (101,3 0,760in¢ (19,3 | 4in¢ (101,6 mm) | 0,756 in¢ (19,2 4,047 ing (102,8 0,744 in¢ (18,9
mm) mm) mm) mm) mm) mm) mm)
3,9in¢ (99 mm) | 4,587 in¢ (116,5 0,965 ing (24,5 4,614 ing (117,2 0,957 ing (24,3 4,626 in¢ (117,5 0,953 ing (24,2 4,6731in¢ (118,7 0,941 in¢ (23,9
mm) mm) mm) mm) mm) mm) mm) mm)
6,4 in¢ (163 mm) | 5,917 in¢ (150,3 0,626 ing (15,9 5,949 in¢ (151,1 0,618 ing (15,7 5,961 in¢ (151,4 0,618 ing (15,7 6,004 ing (152,5 0,606 ing (15,4
mm) mm mm) mm) mm) mm mm) mm)
$8050 Pozisyon Sinirlayici Blok Montaj Boyutlari
Disli PD 7 mm Flat Top 7,5 mm EDT 8 mm Nub Top 9,5 mm Ribbed V-Top
’ H D H D H D H D
4,0in¢ (102 mm) | 4,571 inc (116,1 0,969 ing (24,6 4,594 in¢ (116,7 0,961 ing (24,4 4,614 1inc (117,2 0,957 ing (24,3 R _
mm) mm) mm) mm) mm) mm)
5,2in¢ (132 mm) | 5,370 inc (136,4 0,799 in¢ (20,3 5,390 in¢ (136,9 0,795 ing (20,2 5,409 in¢ (137,4 | 0,787 ing (20 mm) R ~
mm) mm) mm) mm) mm)
6,5 in¢ (165 mm) 5,906 in¢ (150 | 0,630 in¢ (16 mm) | 5,925 in¢ (150,5 0,626 ing (15,9 5,945 in¢ (151 0,618 in¢ (15,7 {6,007 in¢ (152,6 | 0,567 ing (14,4
mm) mm) mm) mm) mm) mm) mm)
10,3 (262 mm) | 7,984 ing (202,8 | 0,146inc (3,7 | 8,004ing(203,3 | 0,142in¢ (3,6 | 8,024inc(203,8 | 0,138inc (3,5 |8,102ing (2058 |0,115in¢ (2,9
mm) mm) mm) mm) mm) mm) mm) mm)
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0.625 in
(15.88 mm)
A4
0.50in >
(12.70 mm)
1.50in — >
(38.10 mm)
Kanath Bant Pozisyon Sinirlayici Seti Verileri
Nominal Hat-| Nominal Hat- Boyutlar (YxGxD)?
ve Capi in¢ | ve Capi mm inc mm
2,5 64
1,5x3x1 38x76x25
3,2 81
39 99
2x2x1 51x51x25
4,0 102
5,2 132 25%x2x1 64 x 51 x 25
6,4 163 3x2x1 76 x 51 x 25
6,5 165
2Boyutlara montaj levhasi dahil degildir.

SIYIRICILAR
SIYIRICI SEGERKEN GOZ ONUNDE BULUNDURULMASI GEREKENLER

e Tum siyiricilarla pozisyon sinirlayicilar kullanma planlari olusturun.

e Intralox, yalnizca EZ Mount Flex Tip Siyirici tGriinini sunmaktadir. Diger tedarikgilerden alternatif siyiricilar alirken
tasarim yonergesi kriterlerine gére hareket edin. Bant SiyiriciBkz. .

e Esnek u¢ malzemesinin nemli kaldigi islak veya yagh uygulamalarda yalnizca EZ Mount Flex Tip Kaziyici kullanin.

EZ Mount Flex Tip Siyirici Bilgileri

Kullanilabilir Yiikseklik

Kullanilabilir Uzunluk

ing

mm ing

mm Malzeme

2,75

70 72

1830 esnek polidretan uclu sert PVC taban

e Yalnizca tek bir boyutu mevcuttur

e Alindiktan sonra uygun boyda kesilebilir
e |slak veya yagh tiriin uygulamalari igin tasarlanmistir

e Kuru driinler veya uygulamalar ile birlikte kullaniimaz

e FDA Uyumludur; gida glivenligine yonelik AB yonetmeliklerini karsilamaz
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THERMODRIVE TAHRIK BILESENLERI

ThermoDrive Tahrik Bilesenleri, Intralox ThermoDrive konveydr bant sistemleriyle galismak Uzere tasarlanmis, 6n
mihendisligi yapiimis, yapilandinlabilir bant baglantisi tertibatlaridir. TD Tahrik Bilesenleri, optimum ¢alisma performansi
saglamak igin sinirlayicilarin ve kaziyicilarin dogru ve tekrarlanabilir sekilde yerlestiriimesini saglar. Cigir agcan tahrik yatagi
tasarimi, bu sistemleri konumlandirma ve sabit pozisyonu koruma endisesini ortadan kaldirirken, dzellestirilmis konveyor
tasarimlar olusturma esnekligi saglar.

Daha fazla bilgi igin https://www.intralox.com/resources/brochures-and-technical-guides adresindeki TD Tahrik
Bilesenleri Kurulum ve Bakim Kilavuzu‘na bakin.

Mevcut secenekler hakkinda ayrintili bilgi iceren bir tetkik formu icin Intralox Musteri Hizmetleri ile iletisime gecin.
Tam bir sistem (ug veya merkez tahriki) asagidakilerden olusur:

e Sol ve sag tahrik yataklar

e Sol ve sag sinirlayici yataklari

e Belirtilen sinirlayici bilesenleri (sisteme eklendiyse kaziyici dahil)

e Sinirlayici yataklarin montaji icin gereken baglama elemanlari

Sekil 16: TD Tahrik Bilesenleri (ug tahriki)

UG TAHRIKi OZELLIKLERi

Boyutlar: 206, 208 ve 210 kiiresel gobek
Tipler:

- Kegeli ve kati yaglayicil rulmanlar igin greslenemez tip (gres nipeli yok)

Tahrik Yatag - Yeniden greslenebilir rulmanlar icin greslenebilir tip (gres nipelli)

NOT: Tahrik yataklar set halinde gelir (1 sol, 1 sag). Rulman veya konveydr sasisine monte etmek icin gereken
baglama elemanlari dahil degildir.

e Kaziyici tertibati iceren tam genislikte rulo sinirlayicilar (yalnizca kanatsiz bantlar)
e Yalnizca tam genislikte rulo sinirlayici (kaziyici tertibati yok)

e Yalnizca kenarda takoz sinirlayicilar (gentiksiz kanath bantlar)

e Kanatli rulo sinirlayicilar (1 veya 2 gentikli kanatl bantlar)

Sinirlayici Segenekleri

Kaziyici Sistemi Degistirilebilir kaziyici ucu
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MERKEZ TAHRIKi OZELLIKLERI

e Boyutlar: 206, 208 ve 210 kiiresel gobek
o Tipler:

- Kegeli ve kati yaglayicili rulmanlar igin greslenemez tip (gres nipeli yok)
Tahrik Yatagi - Yeniden greslenebilir rulmanlar igin greslenebilir tip (gres nipelli)

NOT: Tahrik yataklan set halinde gelir (2 tiniversal tahrik yatagi). Rulman veya konveyor sasisine
monte etmek igin gereken baglama elemanlari dahil degildir.

Sinirlayici Segenekleri Yalnizca tam genislikte rulo sinirlayici (kaziyici tertibati yok)

TEKNIK KISITLAMALAR

Uc ve Merkez Tahrikler:
e Yalnizca ThermoDrive S8050 Flat Top bantlarla kullanim i¢indir

- Mevcut standart bant enleri:
= ingiliz 8¢l birimi: 12 ing, 18 ing, 24 ing, 30 ing, 36 ing, 42 ing, 48 ing
s Metrik: 300 mm, 400 mm, 450 mm, 500 mm, 550 mm, 600 mm, 700 mm, 800 mm, 1000 mm, 1200 mm
e Yalnizca asagidaki ThermoDirive dislilerle kullanim icindir:
- Intralox Tam Genislikte Disli S8050 10T 6,5 in¢ (165 mm); normal veya yigiimaya dayanikli profil
- S8050 10T 6,5 in¢ (165 mm) EZ Clean Max Pull disliler
- S8050 7,7 in¢ (12T) EZ Clean Disliler (yalnizca Kenar Rulosu)
¢ Yalnizca gerdiriimeyen bantlarda kullanim icindir
e ThermolLace veya metal eklem yok
Yalnizca Ug¢ Tahriki:
* Herhangi bir malzeme ve kanat tipi
e 6,5 in¢ hatve capli dislilerle 3 inge (75 mm) kadar yan duvar yiksekligi
e Kanat, minimum 2,5 in¢ (63,5 mm) girinti ve ¢entik gerektirir
o iki (2) adede kadar esit aralikli centigi destekler
e Kanatl rulo sinirlayici bant gekme kapasitesi MAKS. 35 Ibf/ing (420 Ib/ft) ile sinirlidir

DESTEK TEKERLERi VE RULOLAR
$8026 VE S8050 AVARE TARAF

e Destek tekerleri ve rulolar, aksi belirtiimedigi stirece S8026 ve S8050 bantlar ile uyumludur.

¢ Destek tekerleri, kare saftlarda kullanim icin tasarlanmistir. Yuvarlak saftlar kullanirken geridénus rulolarini kullanin.
e Destek diski ve rulo ¢aplari, bant icin gereken minimum disli capini karsilamalidir.

¢ Flansh rulolan, yalnizca bant muhafazasi gerektiginde uglarin disindaki saft igin tercih edin.

e Teslim sureleri igin Intralox MUsteri Hizmetleri ile iletisime gegin.
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ThermoDrive Destek Diski Verileri®

Nominal Mevcut Gobek Boyutlari
Nom. Te- |Nom. Te-|Nom. G6-| Gobek | ABD Boyutlan | Metrik Boyutlar
Yaklasik Disk | Yaklasik Disk |ker Gapi, |ker Gapi, | bek Ge- | Genisligi | Yuvarlak Yuvarlak
Hatve Capi in¢ | Hatve Gapt mm in¢ mm  (nisligi ing| mm ing |Kareing| mm |Kare mm
39 99 3,80 96,5 1,0 25 1,5 40
52 132 5,00 127,0 1,0 25 1,5 40
6,5 165 6,25 158,8 1,0 25 1,5 40
77 196 7,50 190,5 1,0 25 1,5
25
10,3 262 10,10 | 256,5 1,0 25 1,5
25

bKar$|I|k gelen captaki dislilerle birlikte calismak icin tasarlanmistir; malzeme UHMW-PE'dir.

ThermoDrive Geridoniis Rulosu Bilgileri®

Mevcut Gébek Boyutlari
Nominal Go- ABD Boyutlan Metrik Boyutlar
Nom. Rulo | Nom. Rulo |Nom. Gobek [bek Genisligi| Yuvarlak Yuvarlak
Capi, ing | Gapi, mm |Genisligi inc mm ing Kare ing mm Kare mm
4,0 102 1,0 25 0,75
4,0 102 1,0 25 1,0

b Malzeme UHMW-PE'dir.

ThermoDrive Flansh Rulo Bilgilerif

Mevcut Gobek Boyutlari
Nom. Go- | Nom. Go- ABD Boyutlari Metrik Boyutlar
Nom. Rulo| Nom. Rulo | bek Genis- | bek Genis- | Yuvarlak Yuvarlak
Capiing? | Captmm" | ligiing' | ligi mmi ing Kare ing mm Kare mm
4,0 102 1,0 25 0,75
4,0 102 1,0 25 1,0

TMalzeme UHMW-PE dir
90,75 inglik (19 mm) flans, nominal rulo gapina dahil edilmemistir; gergek rulo capi 5,5 ingtir (140 mm).
h0,75 inclik (19 mm) flang, nominal rulo ¢apina dahil edilmemistir; gergek rulo ¢api 5,5 ingtir (140 mm).
iFlans, nominal gdbek genisligine dahil edilmemistir; gercek gébek genisligi 1,23 inctir (31 mm).
jFIan$, nominal gdbek genisligine dahil edilmemistir; gercek gdbek genisligi 1,23 inctir (31 mm).
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OneTrack™ Rulo Verileri

Mevcut Boyutlar
Dis Gap Delik Boyutu Gergek ic Gap Rulo Genisligi
ing | mm in¢ mm in¢ | mm in¢ | mm
Diiz Rulolar
A 102 1 25,4 1,1 27,9 1 25,4
1-1/4 | 31,8 1,375 34,9 1 254
6 152 1 254 1,1 27,9 1 254
1-1/4 | 31,8 1,375 34,9 1 254
Flansh Rulolar
1 254 1,1 27,9 1,75 445
4 102
1-1/4 | 31,8 1,375 34,9 1,75 445
1 25,4 11 27,9 1,75 445
6 152
1-1/4 31,8 1,375 34,9 1,75 445 L
e Mavi ve dogal FDA uyumlu UHMW-PE olarak sunulur.
e Diiz ve flangi rulolar mevcuttur.
e Flans yiiksekligi: 0,5 in¢ (12,7 mm)
e Maksimum flangli rulo ¢aplari: 5 in¢ (127 mm) ve 7 in¢ (178 mm)
e 0,5 in¢ (12 mm) minimum flans yiiksekligi kabul edilebilir olsa da 0,75 in¢ (19
mm) onerilir.
$8126 BOS DONER UG
$8126 Bos Doner Uc Bileseni Miktari Referans Bilgileri
2,5 ing (65 6 inc (152
mm) Genisli- (2,5 in¢ (65 mm)| 1 in¢ (25 mm) | mm) Genisli- | SS Agir Hizmet Minimum Top- | Saftin Kare Bo-
ginde Flansh | Genisliginde | Genisliginde | ginde Takip |Tipi Parca Tutma |[Kenardan Kenara| lam Bant Kenari | liimiiniin Mini-
Bant Eni Destek Rulosu | Destek Rulosu | Destek Rulosu Rulosu Bilezigi Bilesen Aralig Mesafesi mum Uzunlugu
ing mm Miktar Miktar Miktar Miktar Miktar ing mm in¢ mm in¢ mm
10 254 2 0 0 1 2 0 0 0,25 7 11,25 | 286
11 279 2 0 0 1 6 1 25 0,25 7 13,25 | 337
12 305 2 0 0 1 6 1 25 0,25 7 13,25 | 377
13 330 2 0 0 1 6 1,5 38 0,25 7 14,25 | 362
14 356 2 0 0 1 6 2 51 0,25 7 15,25 | 387
15 381 2 0 0 1 6 2,5 64 0,25 7 16,25 | 413
16 406 2 0 2 1 6 1 25 0,25 7 17,25 | 438
17 432 2 0 2 1 10 1,25 32 0,25 7 18,25 | 718
18 457 2 0 2 1 10 1,5 38 0,25 7 19,25 | 489
19 483 2 0 2 1 10 1,75 44 0,25 7 20,25 | 514
20 508 2 0 2 1 10 2 51 0,25 7 21,25 | 540
21 533 2 0 2 1 10 2,25 57 0,25 7 22,25 | 565
22 559 2 0 2 1 10 2,5 64 0,25 7 23,25 | 591
23 584 2 2 0 1 10 2 51 0,25 7 24,25 | 616
24 610 2 2 0 1 10 2,25 57 0,25 7 25,25 | 641
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$8126 Asetal Destek Tekeri Bilgileri®

Mevcut Gobek Boyutlari
Nominal Go- ABD Boyutlan Metrik Boyutlar
Nom. Rulo | Nom. Rulo [Nom. Gdbek | bek Genisligi | Yuvarlak Yuvarlak
Capi, ing | Gapi, mm |(Genisligi ing mm in¢ Kare in¢ mm Kare mm
4,0 102 1,0 25 1,5 40
40 102 2,5 64 1,5 40
CTeslim siireleri icin Intralox Miisteri Hizmetleri ile iletisime gegin.
$8126 Asetal Flansh Rulo Bilgileri®
Mevcut Gobek Boyutlari
Nominal Go- ABD Boyutlan Metrik Boyutlar
Nom. Rulo | Nom. Rulo |Nom. Gébek| bek Genisligi | Yuvarlak Yuvarlak
Capi,ing | Gapi, mm |(Genisligi ing mm in¢ Kare in¢ mm Kare mm
40 102 2,5 64 1,5 40 y H
o~
b Teslim sireleri icin Intralox Musteri Hizmetleri ile iletisime gegin.
$8126 Asetal Takip Rulosu Bilgileri®
Mevcut Gobek Boyutlari
Nominal G- ABD Boyutlar Metrik Boyutlar
Nom. Rulo | Nom. Rulo |Nom. Gébek| bek Genisligi | Yuvarlak Yuvarlak
Capi,ing | Gapi, mm |Genisligi ing mm ing Kare in¢ mm Kare mm
40 102 6,0 152 1,5 40

b Testim siireleri icin Intralox Miisteri Hizmetleri ile iletisime gegin.

S8140 AVARE TARAF

e Avare rulolar ve destek diskleri yalnizca S8140 bantlarla uyumludur.
e Avare rulolar ve destek diskleri, kare saftlarda kullanim igin tasarlanmistir.

e S8140 destek diskleri hem tahrik hem de avare millerinde kullanilir.

e Destek diski ve rulo ¢aplari, bant igin gereken minimum disli ¢capini karsilamalidir.
e Teslim sureleri igin Intralox MUsteri Hizmetleri ile iletisime gegin.
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S$8140 Asetal Avare Rulo Verileri

Mevcut Gobek Boyutlari
Nominal Gé- ABD Boyutlar Metrik Boyutlar
Nom. Rulo | Nom. Rulo [Nom. Gobek | bek Genisligi | Yuvarlak Yuvarlak
Capi, ing | Capi, mm |Genisligi in¢ mm ing Kare ing mm Kare mm
4,0 102 6,0 153 1,5 40
5,0 127 6,0 153 1,5 40
6,0 153 6,0 153 1,5 40
8,0 205 6,0 153 1,5 40
9,1 231 6,0 153 15,25 40
F\
$8140 Oluksuz Asetal Destek Diski Verileri
Mevcut Gobek Boyutlari
Nominal Go- ABD Boyutlan Metrik Boyutlar
Nom. Rulo | Nom. Rulo |Nom. Gobek| bek Genisligi | Yuvarlak | Karein¢c | Yuvarlak | Kare mm
Capi,ing | Gapi, mm |Genisligi ing mm ing mm
4,0 102 2,0,4,0 51,102 1,5 40 Lo e e e e e |
5,0 127 2,0,4,0 51,102 1,5 40 ‘ -~
6,0 153 2,0,4,0 51,102 15,25 40, 60
8,0 205 2,0,4,0 51,102 1,5 40
9,1 231 2,0,4,0 51,102 1,5,2,5 40, 60

T

9 ThermoLace HDE ile uyumlu degil

$8140 Dogal Asetal Oluklu Destek Diski Verileri (ThermoLace HDE Uyumlu)

Mevcut Gobek Boyutlari
Nominal G- ABD Boyutlar Metrik Boyutlar
Nom. Rulo | Nom. Rulo |Nom. Gobek| bek Genisligi | Yuvarlak Yuvarlak
Capi, ing | Gapi, mm |Genisligi ing mm in¢ Kare in¢ mm Kare mm
4,0 102 2,0,4,0 51,102 1,5 40
5,0 127 2,0,4,0 51,102 1,5 40
6,0 153 2,0 51 15,25 40, 60
6,0 153 4,0 102 15,25 40, 60
8,0 205 2,0,4,0 51,102 1,5 40
9,1 231 2,0,4,0 51,102 15,25 40, 60

TASIMAYUZU VE GERIDONUS BILESENLERI

DESTEK RAYLARI/ASINMA SERITLERI
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STANDART Dz ASINMA SERITLERI

e Standart duiz asinma seritleri; 0,25 in¢ (6 mm) kalinlik x 1,25 in¢ (32 mm) genislik x 120 in¢ (3 m) dlculerinde Gok
Yiksek Molekuler Agirlikli Polietilen (UHMW-PE) malzemeyle mevcuttur.

e UHMW-PE asinma seritleri, dogrudan gida ile temas edebilecek sekilde FDA ve USDA uyumludur.

0.250 in
(6.35 mm)
1.25 + 0.030 in
(31.75 £ 0.76 mm)

0,25 in¢ X 1,25 in¢ X 120 in¢ Uzunlugunda Diiz UHMW Asinma Seridi (B6XX31IXXWMV)

NOT: Yalnizca S8126 bant uygulamasiyla montaji dnerilir.

OZEL ASINMA SERITLERI

Intralox, asagidakiler dahil olmak Uzere gesitli takmali asinma seritleri sunar:

e Yeni uygulamalarda, tasimayuzleri ve geriddnusler igin genis ylzey alanh diiz asinma seritleri kullanin.

e Takmali asinma seritlerini yalnizca hafif yiklu degistirme uygulamalari i¢in veya konseptleri ispatlamak icin kullanin.
Normal Uretim galismasi i¢in dnerilmezler.

e Uygulamaya 6zgu bilgiler igin Intralox MUsteri Hizmetleri ile iletisime gegin.

A B
2in 1.75in
| (51 mm) 0.5in 19/32 in (44 mm)
y (13 mm) (15mm) | _ 15in___
szzin_|[ ¥ 7eainr j | (88 mm) |
(2 mm) (3 mm) }
L 0.125in
1.5in [ (3 mm)
(38 mm) 0.25in
(6 mm)
120 ing (3,0 m) kilavuz rayi Oturtmali UHMW-PE asinma seritleri (B6XX27IXXWMV) 120 ing (3,0 m) Gengelli Klipsli UHMW-PE asinma seridi (B6XX23IXXWMV)

OneTrack™ Asinma Seritleri
UHMW-PE’deki OneTrack™ diiz ve flansli asinma seritleri, Intralox FoodSafe uygulamalari icin kullanilabilir.
e Diiz asinma seritleri 1,0 in¢ (25,4 mm) genisliginde x 1,5 in¢ (38,1 mm) ylksekligindedir.

e Flansh asinma seritleri, flans dahil olmak lGzere 1,25 in¢ (31,8 mm) genisliginde x 2,0 in¢ (50,8 mm) yiksekligindedir.
e Hem diz hem de flansl asinma seritleri 10 ft (3 m) uzunluklarda mevcuttur.
e Asinma seritleri, dogrudan gida ile temas edebilecek sekilde FDA ve USDA-FSIS uyumludur.
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‘_‘ - 0.25"
05" (6 mm)
(12.7 mm)

—— 1.0"
(25.4 mm)

1.5" 1.5"
(38.1 mm) (38.1 mm)

1.25
——  (31.8mm) [

Sekil 18: Flansli asinma seridi boyutlari

Sekil 17: Diz asinma seridi boyutlari

PASLANMAZ GELiK DESTEKLI UHMW-PE ASINMA SERIDi BiLESENLERI

® Yeni uygulamalarda, tasimaytzleri ve gerldonusler icin genis ylzey alanll duz asinma seritleri kullanin.

e Paslanmaz celik destekli UHMW-PE asinma seritlerini yalnizca hafif yikli degistirme uygulamalari igin veya konseptleri
ispatlamak Uzere kullanin.

e Paslanmaz celik destekli UHMW-PE asinma seritleri, capraz elemanlari olan herhangi bir cercevede kati bant
tasimaylzi ylzeyi olusturabilir.

® Paslanmaz celik destekli UHMW-PE asinma seritleri, capraz elemanlara vidali, kendinden sikistirmall paslanmaz celik
bir kelepgeyle monte edilmelidir (ayri olarak satilir).

e Asinma seritleri; paralel, v-tipi veya diger diizeneklerle takilabilir.

e Kurulum tasariminin genlesme ve blizliimeye olanak tanidigindan emin olun.
e Asinma seridinin dndeki kenarlarini sevlendirin veya asagi dogru bikin.

e 160°F (71°C) degerine kadar sicakliklar icin 6nerilir

NOT: Oluk Degistirme Seti kurulumlari icin &nerilir.

1.25in ,
(31.8 mm) 0.181in

| | (4.572 mm)

0.84 in
(21.3 mm)

B

"T" 120 ing (3,05 m) Paslanmaz Celik Destekli UHMW Asin-  5/16-18 UNC somunlu Vidali Kendinden Sikistirmali Paslan-  Paslanmaz Gelik Destekli Asinma Seridi igin 6 in¢ (152 mm)
ma Seridi (B6XX42IXXWMV) maz Celik Asinma Seridi kelepgesi (C9AXTXXXXXXX) Paslanmaz Celik Baglant Elemani (C4BXXXXXXXMT)

MILLER

Yuvarlak veya kare saftlari, tasimaytizi ve geridénus bileseni kurulumu igin gereken sekilde secin.

e Intralox, &zellestiriimis kare saftlar sunar. Bkz. Kare Saftlarda Gz Oniinde Bulundurulmasi Gerekenler.
¢ Intralox tarafindan sunulan pargalarda yuvarlak saftlar mevcut degildir.

GERIDONUS RULOLARI

Bkz. Destek Tekerleri ve Rulolar.
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OLUK DONUSTURUCUSU

ThermoDrive Oluklu Dénistiriicl, mevcut bir gergili, diiz bantli, oluklu konvey®éri, gergisiz ThermoDrive teknolojisiyle
kullaniimak Uzere hizli ve basit bir bicimde ylikseltmek i¢in gerekli bilesenleri saglamak Uzere tasarlanmistir. Oluk
doénUstirlici ayrica yeni konveyodr kurulumu igin de kullanilir.

e Cercevede, yuvarlak veya kare seklinde (45 derece acil), ortaya monte edilmis bir tasimayiizii destegi bulunur.

e Uygulama, kivrimli bir oluk sekliyle uyumludur.

e Bantlar S8026 veya S8050'nin herhangi bir seklinde olabilir (tam uzunlukta tahrik strguleri, oluk kertikleri ya da tahrik
slrglsu s6kme ile uyumlu); minimum 10 in¢ (254 mm) ve maksimum 42 ing (1067 mm) genislikte olabilir; bantlar
eklemlenebilir.

e Oluk doénustlricusl, ThermolLace veya metal eklemli bantlarla uyumlu degildir.

Sekil 19: Oluk donustirtcusi
Bilesenler:

* Braket seti paslanmaz celik diiz, gecisli ve kanalli braketler icerir

¢ 120 in¢ (3048 mm) 304/304L paslanmaz celikten, 0,625 in¢ (16 mm) ¢apinda bir gubuktur; braketin rijitligini artirmak
icindir

¢ 1,54 in¢ (39 mm) yikseklige ve 1,3 in¢ (33 mm) temas ytizeyi genisligine sahip 120 in¢ (3048 mm) UHMW-PE T sekilli
asinma seritleri

e Asinma seridi ¢gentik agma Kkiti

Oluklu konveyérler, ThermoDrive Oluk Déndstiriciisi Denetim Formu'ndaki teknik 6zellikleri karsilamalidir. Kurulum

Talimatlan www.intralox.com adresinde bulunabilir.

Oluklu braket

Gegis braketi

Asinma seridi

Asinma seridi ¢entik agma kiti
Diiz braket

Celik gubuk

Mmoo w>

E

Sekil 20: Oluk donusturucusu bilesenleri
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KURULUM VE BAKIM ARACLARI

THERMODRIVE STREAMLINE YAPISTIRMA SETI

Bu patentli bant ekleme ¢6zimu; bant uclarini hazirlamak ve alana verimli bicimde eklemek icin araclar saglar. Ekleyici,
72 in¢ (1829 mm) genisligine kadar olan tim Intralox ThermoDrive konvey6r bant serileri ve sekilleri ile uyumludur.

ThermoDrive Streamline Yapistirma Setinde asagdidaki bilesenler yer alir.

e Streamline eklemleyici

e Kontrol kutusu ve kablosu

e Elde tasinir bant hazirlama aleti

e Kullanim kilavuzu

e Kirpma aletleri ve 6rnek malzeme bulunan kiiglk alet aksesuar paketi
e Depolama kutusu

Streamline Yapistirma Seti, ilgili eklemleyici aksesuar paketi ve Ust parga yerlestirme elemanlari ile birlikte kullanildiginda
S8140 bant uygulamasi ile uyumludur. S8140 aksesuar paketleri, yapistirma setinden ayri olarak satilir.

Streamline eklemleyici, yapistirma islemleri sirasinda bant pozisyonunu ve isitma elemani hareketini glivenli ve hassas
sekilde kontrol eden, metalden Uretilmis bir tertibattir. Bu parca, islemleri basitlestirir ve dogru sonuglar saglar. Ekleyicide
Ust kelepceler, S8026/S8050 Ust parga yerlestirme elemanlari, cevirme sapi ve bagimsiz isitma elemani bulunur.

Saglam depolama kutusu, ttim bilesenleri dlizenli bir sekilde muhafaza eder ve bant kurulumu ile onarimi igin tniteyi
tasimak Uzere buyuk tekerlekleri ve saplari bulunur.

Uyumluluk: CE, PSE ¢cemberi, CB Programi, cETLus Intertek 5013615

Garanti: Bir yil

Sekil 21: ThermoDrive® Streamline Yapistirma Seti ve bilesenleri

Streamline Ekleme Seti
Maks. Bant Eni  [Elekirik Giic Kayna-| Eksiksiz Set Ekleyici
a Agirhg Boyutlar (UXGXY) Agiriik

in¢ mm v Ib kg ing mm Ib kg
24 610 | 100-127/220-240| 198 90 38,5x16,5x 11,4 2388 x 419 x 292 78 35
42 1067 |100-127/220-240| 280 127 56 x16,5x 11,4 1422 Ux419Gx292Y 110 50
56 1422 [100-127/220-240| 338 153 755x16,5x 11,4 1918 x 419 x 292 146 66
72 1829 |100-127 /220-240| 372 169 91x16,5x 11,4 2311 x 419 x 290 220 100
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Ekleme Sicakliklari ve Siireleri

Ayar noktasi Soguma Siiresi (da-
Bant Malzemesi Bant Serisi °F °C Erime Siiresi (saniye)? kika)
8026 450 232 45b 2
8050 450 232 45 2
Poliliretan
8126 450 232 45 2
8140 450 232 45 2
. 8026 450 232 30 2
Sogukta Kullanim
8050 450 232 30 2
8050 430 221 40 2
Dura
8140 430 221 40 2
HTL 8050 500 260 75 2
8050 450 232 45 2
PUR A23
8140 450 232 45 2

Asir ortam kosullar, eritme siiresinde artis veya azalma gerektirebilir.
b poliiiretan Nub Top 6,3 mm icin dnerilen erime siiresi 30 saniyedir.

STREAMLINE EKLEMLEYiCi UST PARGA YERLESTIRME ELEMANLARI

Ust parca yerlestirme elemanlari yalnizca ThermoDrive Streamline Yapistirma Seti ile uyumludur. Ust parca yerlestirme
elemanlari, diger bant sekillerinin eklenmesini saglamak i¢in entegre cubuk eklemleyici ile birlikte gelen S8026/S8050
Ust parcalar ¢cikarma segenegini sunar. S8140 Ust parca yerlestirme elemanlari, bu bant serilerini eklemlendirmek icin
gereklidir.

LugDrive $8140 Streamline Eklemleyici Ust Parca Yerlestirme Elemanlan
Standart Ust Parca Yerlestirme Elemani Boyutlan

ABD Boyutlari Metrik Boyutlar

in¢g mm

24 610

42 1067 gy
5% 1422 _

72 1829

e ThermoDrive Streamline Yapistirma Seti icin degistirilebilir ist parca yerlestir- I ——
me elemani | —e——

e Yerlestirme elemani boyutunu, ilgili eklemleyici boyutuna gore secin
e 58140 bant uygulamasini birlestirmek igin gereklidir
¢ Anodize aliiminyumdan Uretilmistir

EKLEME EKIPMANI YEDEK BiLESENLERI

Herhangi bir ThermoDrive ekleme ekipmani icin yedek bilesenler satin almak UGzere Intralox MUsteri Hizmetleri ile iletisime
gecin.
Mevcut bilesenler arasinda asagidakiler yer alir ancak bilesenler bunlarla sinirli degildir:

e Sicaklik kontrol kutulari
e Ust parca ekleri

e |si duvari kablolari

e Tasima kollari

e Cevirme kollari

e |si duvarlan

e Silikon ara parga kitleri
e Teflon bant

e Hatve mastar

e Fis adaptéri
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o Ust iskenceler

¢ Yontma bigagi

e Bant hazirlama aleti kolu

e Bant hazirlama aleti kertikli kilavuzu
e Bant hazirlama aleti testere bicagi
e Depolama kutusu

e Aksesuar paketleri

$8140 STREAMLINE YAPISTIRMA SETi AKSESUAR PAKETI

S$8140 Streamline Yapistirma Seti Aksesuar Paketi

o ThermoDrive Streamline Yapistirma Seti icin S8140 aksesuar paketi
o Mevcut dlgiiler: 24 ing, 42 ing ve 60 ing
o Paket igerigi:

- TD S8140 Hazirlanmis Ug Kesim Kilavuzu?

- TD S8140 Hatvedlcer

- TD S8140 Ekleme Talimatlar

- Gift tarafli polietilen plastik montaj band

- UHMW-PE levha

@Kesim kilavuzlari ayrica satiir.
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THERMODRIVE STREAMLINE ELDE TASINIR BANT HAZIRLAMA ALETI

Bu patentli manuel kesme cihazi, ekleme islemi icin bant uclarini hizla ve dogru bir sekilde hazirlamak tzere gizli bir
kesme bigagi ve kertikli kilavuz levhalar kullanir. Kesme bigcagi degistirilebilir ve kilavuz levhalar, farkli bant serilerini
desteklemek igin birbirleriyle degistirilebilir.

e Her streamline yapistirma setiyle verilir
e Ekleme Sistemi V2 veya benzer Urtnlerle kullanim igin ayri olarak satin alinabilir

e 3in¢ (72 mm) genisligin tzerindeki S8126 bandin, S8140 bandin veya tahrik stirglisiiniin sékilmesi islemiyle uyumlu
degildir

ol >4

Sekil 22: Elde tasinir bant hazirlama aleti

Elde Tagimir Bant Hazirlama Aleti
Boyutlar (UxGxY) Agirik
in¢ mm Ib kg
5x5x7 127 x 127 x 178 3,6 1,6

50 MM HATVEYE KADAR BANTLAR iGiN THERMODRIVE BANT GERGISi

50 mm Hatveye Kadar Bantlar i¢cin ThermoDrive® Bant Gergisi, kurulum sirasinda bir ThermoDrive bandin konveydre
cekilmesine yardimci olmak Uzere tasarlanmistir. Ayrica, onarim bolimlerini yapistirma sirasinda, daha énce takilmis
olan ThermoDrive bantlarini konveydr Uzerinde yerlerinde tutabilir. ThermoDrive bant gergisi tim ThermoDrive bant
malzemeleriyle uyumludur ve 50 mm'ye kadar hatveler i¢in uygundur.

50 mm Hatveye Kadar Bantlar icin Bant Gergisi
Boyutlar (UxGxY) Agirhk
3,65 in¢ x 2,00 ing x 0,90

in¢ (92,71 mm x 50,8 mm x 0,58 Ib (0,26 kg)
22,86 mm)

Uyumlu bantlar takmak, kapatmak veya agik tutmak
icin tasimay(izlerinde ve geridontislerde kullanilabilir

e Biiyiik veya egimli bantlar takmak veya ¢ikarmak icin
gereken Kisi sayisini azaltir

Yabanci madde kontaminasyonuna yol agabilecek bant
hasari riskini azaltir

e (alisan giivenligini artinr
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THERMODRIVE BANT UG FREZESI SETI

ThermoDrive Bant Ug Frezesi Seti, ekleme isleminden 6nce hazirlanmis bant uglarini ThermoDrive S8050 Ribbed V-Top
bant profillerine gére kesmek icin tasarlanmistir. Bant uygun boyda kesildikten (6r. "hazirlandiktan") sonra freze, bandin
hazirlanmis ucundan toplam bant kalinliginin yaklasik 0,125 in¢ (3,2 mm) kadarini keser. Ortaya ¢ikan purtizsiz ylzey,
eklem dikislerinin bakterilerin Gremesine uygun noktalar olusturmadan kesilip atilabilmesini saglar.

Set, tim ThermoDrive ekleme sistemlerinde kullanim icin ayrica satin alinabilir.
ThermoDrive Bant Ug Frezesi Seti asagidaki bilesenleri igerir:

e Bant ug frezesi

e Kertikli kilavuz

e Derinlik ayar levhasi

e Kare silikon ara parcgalari
e VVakum hortumu adaptéri
e Freze ucu

e Kullanim kilavuzu

e Depolama kutusu

Sekil 23: Bant ug frezesi seti

Bant Uc Frezesi
Boyutlar (UxGxY) Agirhk Elekirik Gii¢c Kaynag:
in¢ mm Ib kg v
7x7x10 178 x 178 x 254 12 54 110/220
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3 BARDRIVE TASARIM YONERGELERI
KONVEYOR TASARIMI
TASARIMDA G0Z GNUNDE BULUNDURULMASI GEREKENLER

Intralox ThermoDrive gerilimsiz bant sistemi; ¢cesitli bant sekilleri, malzemeleri ve renkleri sunar. Banda kanatlar, yan
duvar, oluklar ve delikler gibi ilave Uretim secenekleri de eklenebilir.

Belirli bir uygulamaya yénelik tasarim sirasinda dogru sec¢imleri yapmak icin asagidaki gibi calisma ve ortam kosullarini
g6z 6nlinde bulundurun:

e Tasima gereksinimleri (yatay, ylukseltme, yukari egim)

e Kurulan bandin genel boyutlari

e Bant hizi

e Tasinan Urln (agirlk, sekil, boyut, sicaklik, nem orani, doku, strttinme yapisi)

e Sirecler (sogutma, ylkama, durulama, stizme, kurulama, temizleme)

¢ Hijyenik gereksinimler

e Calisma ortami (sicaklik, nem, kimyasal yapi, asindirici yapi)

e Tahrik tipi (ug, merkez)

e Tesis veya alan sinirlamalari

Bu kilavuzda yer alan bilgiler, Intralox tarafindan satilan ThermoDrive gerilimsiz bant sistemine yénelik temel konveydr

tasarimi kilavuzlarini kapsar. Bu genel 6neriler cogu uygulamada ise yarar. Intralox, uygulamaniz icin en iyi konveyor
tasarimini belirlemenize yardimci olabilir. Daha fazla bilgi icin Intralox Misteri Hizmetleri ile iletisime gegin.

THERMODRIVE TASARIM PRENSIPLERI

e ThermoDrive bant uygulamasini asla gererek galistirmayin. Bkz. Geridénls Tasarimi.
NOT: ThermoDrive Seri 8140 bantlar hafif 6n gerilim altinda ¢alisabilir. Daha fazla bilgi i¢in LugDrive Tasarim
Yénergeleri icerisinde bulunan Kayis On Gerilimi balimiine bakin.

- Bandin fazladan uzunlugunun oldugundan ve geridoniiste gevsek sekilde sarktigindan emin olun. ThermoDrive'in
gerilmeden calistigindan emin olmak i¢in pozisyon sinirlayicilari dogru ve saglam sekilde takin.

Sekil 24: Gerilimsiz bant

¢ Bu bant pozisyon sinirlayicilari rijit bir yapiya monte edin ve tahrik dislileriyle hizalayin. Bkz. Pozisyon Sinirlayicilar.
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3 BARDRIVE TASARIM YONERGELERI

e Gegcerliyse senkronize yan duvarlara iliskin hususlar da dahil olmak tzere bandin, 6nerilen minimum birikim gapindan
daha siki bikilmesini 6nleyin. TUm gegcis yerlerinin, rulolarin, disklerin ve dislilerin minimum bant yaricapinda veya bant
yarigapindan daha biiyiik oldugundan emin olun. Minimum biikiim yarigapi bilgisi icin Uriin Serisi igindeki bant bilgileri
tablosuna bakin.

Sekil 25: Minimum bikim yaricapindaki \}eya bu degerin Uzerindeki bilesenler

e Dislileri, rulolar veya destek tekerlerini, tahrik ve bos doner uglarinda saftlarin tizerindeki yerlerine kilitleyin.

Sekil 26: Kilitli bilesenleri olan miller

NOT: Degistirme projelerinde Intralox, optimum performans icin gereken tasarim &zelliklerini uygulamanin en iyi yolunu
belirlemeye yardimci olabilir. Uygulamaya 6zel éneriler igin Intralox Musteri Hizmetleri ile iletisime gecin.
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3 BARDRIVE TASARIM YONERGELERI

A pozisyon sinirlayicilar F tahrik siirgiisii

B tahrik mili ve digliler G geridonis destek rulolar

C bant asir dolanmasini énlemek icin  H arka makara/destek diskleri ve mil
tahrikten minimum 27 ing (686 mm) | baskin zincir sarkmasi/bant birikimi
acikhik icin tahrike daha yakin daha uzun

D muhafaza blogu aciklik

E ThermoDrive bant
Sekil 27: lyi tasarlanmis konveyér 6rnegi

NOT: Pozisyon sinirlayicilarin (A) asil sayisi ve tipi sekildekinden farkli olabilir. Muhafaza bloklarinin (D) gereken konumu
sekildekinden farkl olabilir.

THERMODRIVE HiJYEN ONERILERI

Bu belgedeki ThermoDrive tasarim prensiplerinin ve diger tasarim 6nerilerinin uygulanmasi, optimum ThermoDrive
calisma performansina olanak tanir. Saglanan hijyen dnerilerinin uygulanmasi ayni zamanda temizligi artirir ve gida tasima
ekipmanlarindaki hijyen risklerini en aza indirir.

HIJYENLE ILGILI TASARIM PRENSIPLERI

Gida endustrisi uygulamalari icin ThermoDrive konveydr sistemlerini tasarlarken yasal gerekliliklerin yani sira hijyenle ilgili
bilinen tasarim prensiplerini, standartlari ve ydnergeleri anlayip uygulayin. Commercial Food Sanitation, asagidaki tasarim
ilkelerini, standartlarini ve kilavuzlarini destekler:

e Ekipmanlari uygun ve toksik olmayan malzemeler kullanarak tasarlayin. Malzemeler, amaglanan temizlik ve Gretim
sUreclerine, tasinan gida Urtinine ve isleme ortamina dayanikli olmalidir. Mimkin oldugunda boyanmis ve kaplanmis
ylzeylerden kaginin.
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3 BARDRIVE TASARIM YONERGELERI

e Ekipmanlari, temiz calisma performansi saglayacak sekilde tasarlayin.
- Ekipmanlar bakim ve sanitasyon islemlerini kolaylastiracak sekilde tasarlayin ve kurun.
- Temizlik sirasinda tim alanlara agik erisim saglamak Uizere yapilar mimkiin oldugunca basit tutun.

Sekil 28: Temizlik icin acik erisim saglayan basit yapi

inceleme, bakim ve temizlik protokolleri icin gereken alet sayisini en aza indirin.

- MUmkilnse 6zellikle Uriinle temas eden alanlarda ve acikta kalan trlin temas ytzeylerinin zerinde baglama
elemanlari kullanmaktan kacinin.

Konveyor gercevesinde bilesen depolama yeri tasarlayarak sokiim sirasinda ¢gapraz kontaminasyonu onleyin.

Bitisik ekipman sistemlerinin konveydrlerle hijyen agisindan uyumlu oldugundan emin olun.
- Ortam yUzeyleriyle ve diger isleme ekipmanlariyla yeterli konveydr mesafesi oldugundan emin olun.
- TUm korumali alanlarin ve sistemlerin hijyenik tasarimini géz éniinde bulundurun.

e Mikroorganizmalarin girmesini, yasamasini ve Uremesini dnlemek icin ekipman tasarlayip olusturun.
- Bilesenleri kendilerini tahliye edecek sekilde tasarlayarak sivi birikmesini dnleyin.

\

\i

Sekil 29: Dogru baglanti yapisi

- Acikta kalan Urlin temas alanlarinda veya bu alanlarin tGzerinde hava gegirmezligi saglamayan bosluklu pargalardan
kacinin veya bunu en aza indirin.

- Mumkulnse oyuk, alin baglantisi, bindirmeli baglanti ve baglama elemani kullanmaktan kaginin.

- Birlesim yerlerinin ve kaynaklarin diiz ve piiriizstiz oldugundan; gukur, ¢atlak ve asinma olmadigindan emin olun.

- 135 dereceden kiigik aclli i¢ kdselerin minimum 0,125 in¢ (3 mm) yarnigapli oldugundan emin olun.

- Mumkinse mansonlu montaj tasarimlarindan, pres gegme ya da siki gecmeli tasarimlardan kaginin.

NOT: Kilavuzda ilave hijyen &nerileri verilmistir.

GENEL YERINDE TEMiZLEME ONERILERI

Genel, guvenli yerinde temizleme (CIP) nerileri:

e Her bir manifold Gzerinde tek sira fan nozdlleri
e 50 derece fan nozuli
e Nozll ucundan banda 5 in¢ (13 cm) veya daha fazla
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3 BARDRIVE TASARIM YONERGELERI

e Pusklrtme modeli banda 90 derecedir

e Su basinci 150 PSI (10 bar) ile 250 PSI (17 bar) arasindadir

e Minimum su hacmi = nozll basina dakikada hacim x nozll sayisi
e Su sicakligi 120°F ile 130°F (49°C - 54°C) arasindadir

e Daha yiksek bant hizlar daha verimlidir

NOT: Bu dneriler disindaki CIP verileri icin [itfen TSG ile iletisime gegin.
HiJYEN STANDARTLARI KAYNAKLARI

En kati hijyen standartlarini karsilamak icin ThermoDrive tasarim ydnergelerini kullanirken en gtincel temizlik standart ve
bilgilerine basvurun. Asagidaki gibi kuruluslarin verdigi bilgileri g6z éntinde bulundurun:

e American Meat Institute (AMI)

e Grocery Manufacturers Association (GMA)

e 3-A Sanitary Standards, Inc.

¢ Avrupa Hijyenik Mihendislik ve Tasarim Grubu (EHEDG)

e NSF Uluslararasi Gida Guvenligi ve Saglik Bilimleri Birimleri

NOT: Asagidaki standartlara basvurmayi disunebilirsiniz: EN 1672-2 (Avrupa Standardizasyon Komitesi), NSF/ANSI/3A
14159-3 (2019), EC 852 (29 Nisan 2004 tarihli Avrupa Konseyi) ve EC 853 (29 Nisan 2004 tarihli Avrupa Konseyi).

KONVEYOR GERGEVESi TASARIMI
BOYUTLAR

ThermoDrive bant uygulamasini kullanan tim konveyérlerde belirli boyutlarin kullaniimasi gerekir. Konveyér cercevesi
boyutlarini, secilen ThermoDrive bant serisine ve disli boyutuna gdre tasarlayin.

A Disli mili merkez hattiyla tasimaytiziinin dist kismi arasindaki mesafe

B Disli mili merkez hattiyla tasimayiziiniin baslangici arasindaki mesafe
C Tasimayliziiniin st kismiyla geridoniisiin Gst kismi arasindaki mesafe
Sekil 30: Seri 8026 ve 8050 konveydr sasisi boyutlari

$8026
Konveyér Gercevesi Boyut Yonergeleri
$8026 Disli Tanimi
Hatve Gapi Dis Gap A B C
in¢ mm in¢ mm Dis Sayisi in¢ mm in¢ mm in¢ mm
2,0 51 1,9 48 6 0,75 19 1,70 43 1,87 48
2,5 64 2,5 64 8 1,06 27 2,01 52 2,50 64
3.2 81 32 81 10 1,39 35 2,34 60 3,16 81
39 99 38 97 12 1,71 43 2,66 68 3,80 97
6,4 163 6,4 162 20 2,99 76 3,40 87 6,36 162
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3 BARDRIVE TASARIM YONERGELERI

$8050
Konveyor Cercevesi Boyut Yonergeleri
$8050 Disli Tanimi
Hatve Gapi Dis Gap A B C
ing mm ing mm Dis Sayisi ing mm ing mm ing mm
4,0 102 37 94 6 1,68 42 2,53 65 3,71 95
52 132 5,0 127 8 2,32 58 2,97 76 4,97 127
6,5 165 6,3 160 10 2,95 75 3,35 86 6,24 159
7,7 196 7,6 193 12 3,61 91 3,71 95 7,55 192
10,3 262 10,1 255 16 4,84 123 4,32 110 10,03 255
CERCEVE

ThermoDrive gerilimsiz bant sistemlerinde, bandin gevsek bir sekilde takilimasi igin uygun konveydr cercevesi gerekir.
Uygulamaya gére uygun temizlik ve bakim saglamak icin tasarimda acik alanlar ve minimum sayida gecme yeri
bulunmalidir.

e Cerceve tasariminin, konveydrde bandin kaldirimasina ve temizlenmesine ya da konveyoriin kolay temizlenmesi icin
sonsuz bandin sékllmesine olanak tanidigindan emin olun.

 Konvey®ér gercevesinin bandin takilmasina ve ileride yapilacak onarimlara imkan sagladigindan emin olun. Ornegin bant
ekleme ic¢in tasimayuzu Gzerinde bir alan veya sonsuz bant takmak icin konveyérde konsol tipi ya da ayrilabilir destekli
tasarim saglayin.

Gerceve Bileseni Bilgileri
Bilesenler Onerilen Malzeme Yiizey Kaplamasi
Uriin temas alanindaki konvey®r cercevesi 316 veya 304 paslanmaz celik Ra32 mikroing (Ra0,8 pm) degerini asma-
malidir
Uriin temas alaninin disindaki konveyér cercevesi yapisal elemanlari ve 304 paslanmaz celik Ra125 mikroing (Ra3,2 ym) degderini as-
muhafazalari mamalidir
HIJYEN ONERILERI

Bu dnerileri uygulamadan 6nce Hijyenle ilgili Tasarim Prensiplerini inceleyin. Bkz. Hijyenle ilgili
Tasarim Prensipleri.
Genel Cerceve

e (Cergeve yapisini miimkiin oldugunca basit tutun.
e Kimyasallara direncli malzemeler kullanin.

e Miimkiinse dolu yuvarlak veya agili profiller kullanin. Kare profilleri yalnizca suyun tamamen
bosalabilecedi bir agiyla yerlestirildiginde kullanin.

e Miimkiinse agikta kalan driin temas alanlarinda veya bu alanlarin iizerinde i¢i bos boru ve hava
gecirmez olmayan baglantilar kullanmaktan kaginin.
- g kontaminasyonu énlemek icin ici bos bilesenleri temizlenmis kesintisiz kaynakla tamamen
sizdirmaz hale getirin.
- lci bos cerceve bilesenlerine dis agmaktan veya bilesenleri delmekten kaginin.
- Hava gecirmez gegme yerleri miimkiin degilse tutuculari kullanin.

e Acikta kalan disleri, oyuklari, alin ve bindirmeli birlesim yerlerini ortadan kaldirin.
e Minimum 0,125 in¢ (3 mm) yarigapli baglantilari tamamen kaynaklayin.
o Uriinle temas eden tiim alanlarda, tiim kaynaklari cikinti yapmayacak sekilde taslayin.

e Elle cilalama teknikleri, kum piiskiirtme veya elektronik cilalama Kullanarak tim dis yiizeyleri,
gerekli Ra yiizey kaplamasini saglayacak sekilde cilalayin. Gereksinimleri karsilamak igin gerekirse
yiizeyi paklayin.

NOT: Odada bulunan ThermoDrive veya diger Intralox bantla pasiflestirmeyin. Nitrik asit pasivas-
yonu, ThermoDrive ve diger Intralox polimer bantlari tahrip eder.

e Basit bant kaldirma ve avare mil sokiim mekanizmalari kurun. Temizleme, sanitasyon ve inceleme
icin bandin altindaki ve cercevenin icindeki tiim cerceve bilesenlerine kolay erisim saglayin.

e Konveydr cergevesini asinma izleri, asinma ve c¢atlama bakimindan diizenli araliklarla inceleyin.
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3 BARDRIVE TASARIM YONERGELERI

HIJYEN ONERILERI
Cerceve Destekleri
e Miimkiinse destek ayagi sayisini en aza indirip konveydrdeki enine kiris sayisini artirin.
- Gevsek bir sekilde takiimis bir bandin ¢capraz elemanlara sarkmamasi igin ¢capraz elemanlari
geridontis bant desteklerinin altina yerlestirin.

- Zeminle dogrudan irtin temasi yiizeyi (A) arasinda minimum 18 in¢ (457 mm) bosluk olacak
sekilde tasarlayin. Ornegin, konveydriin altindan doniisii sirasinda bandin iiriin temasi yiizii ve
bandin bu yiiziine temas eden tiim kilavuz rulolari.

- Zeminle alt konveyor gergevesinin (B) alt kismi arasinda minimum 12 ing (305 mm) bosluk
olacak sekilde tasarim yapin.
o Ayak baglantilarini oyuk, alin baglantisi veya bindirmeli baglanti olmayacak sekilde tasarlayin ve
yiiksek kaliteli kaynaklar kullanin.

e Tasinabilir konveyorleri, kiigiik tekerleklerin hemen (izerindeki ayaklar ile Ust levhalar arasinda
tutucular tamamen kaynaklanmis sekilde tasarlayin. Tahliye amaciyla tist levhaya 0,125-0,250 in¢
(3,2-6,4 mm) egim verin.

o Disli ayak ayarlamalarini iki yoldan birini kullanarak tasarlayin:

- Yalnizca tamamen hava gegirmez yapilabilecek icten disli ayak ayar mekanizmalari kullanin
ancak esas ici bos boru destegi girmeyin.

- Tamamen harici ve temizlenebilir yiizeyli harici ayak ayar mekanizmalari kullanin.
e Konveydr ayaklarini veya tamponlarini zemine monte etmek igin asagidaki tasarimlari kullanin.
- Ekipman ayagini ve ayak montaj pargalarini, ayak altinda sizdirmaziik maddesi bulunacak ve
yiikseltilmis kagir ayaklar tizerinde duracak sekilde tasarlayin.

- Ayaklar dogrudan zemine civatalanacaksa ighiikey bosluklari olmayan diiz ayak tamponlari
secin. Minimum baglama elemani ve uyumlu bir sizdirmazlik elemani kullanin, sik sik derinle-
mesine temizleyin.

- Saglam bir kagir zemin igerisine dogru oranda kagir harci ile kurulacak ayaksiz, saglam paslan-
maz celik ayaklar tasarlayin.

NOT: Ayaksiz bacaklar, kagir iizerindeki zemin kaplamalariyla veya bazi kiremit uygulamalarin-
da kullanim i¢in uyumlu degildir.

TASIMAY(ZU TASARIMI

Cesitli malzeme ve diizenlerdeki tasimayUzleri ThermoDrive bantlari destekleyebilir. Bant asinmasini azaltmak igin
tasimayizlerini distk surtiinmeli stirekli calisma ylzeyi olarak tasarlayin ve asagidaki yénergeleri géz éniinde
bulundurun.

¢ Bilesenleri, boyutlari ve konumlari degerlendirirken malzemelerin termal genlesme ve bizilmesini hesaba katin. Bkz.
Boyut Degisiklikleri.

e Eksiksiz bir minimum ve maksimum bant boyutlari araligi hesaplayin. Bkz. Boyut Degisiklikleri.

e Diger bant muhafazasi segeneklerini inceleyin. Bkz. Bant Muhafazasi.

GENEL DESTEK RAYI YONERGELERI

Intralox, ThermoDrive bant uygulama tasimaytizi destegi igin Cok Yiksek Molekuler Agirlikli Polietilen (UHMW-PE)
destek raylarini veya asinma seritlerini kullanmayi dnerir. Bkz. Tasimayizi ve Geridonis Bilesenleri.

e Ra125 mikroing (Ra3,2 um) dederini asmayan puriizsliz bir ylizey kaplamasina sahip raylar kullanin.

e Kullanimdan 6nce kesit uglarinin ve kenarlarin purtizsiiz oldugundan emin olun.

e Sabitleyici kullanmayin veya havsa acarak oturtma yoluyla sabitleyicileri bant yolunun disinda tutun.

e Asagidaki unsurlari degerlendirirken galisma sicakliklarinda malzemenin genlesme ve bUlzilmesini g6z énlinde
bulundurun:

- Ray uzunluklari ve sabitleyici konumlari; bkz. Boyut Degisiklikleri
- Asinma seridi uglan arasindaki boslugun dogru olmasi
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e 160°F (71°C) degerinin Uzerindeki tesis sicakliklarinda Gok Yiksek Molekuler Agirlikli Polietilen (UHMW-PE) Urlnleri
kullanmaktan kaginin.

e Hicbir zaman asetal veya yiksek yogunluklu polietilen (HDPE) destek raylari kullanmayin.
e Kum, tuz veya seker gibi asiri asindirici uygulamalarda kullanmayin.
NOT: 300 Serisindeki degistirme islemlerinde belirli hafif yikli ve disik hizli uygulamalarda bant destegi icin diiz

paslanmaz ¢elik cubuklar kullanilabilir. Yuvarlak destekleri kullanmayin. Uygulamaya &zel dneriler igin Intralox Musteri
Hizmetleri ile iletisime gegin.

DUz, PARALEL DUZENLEME

Destek raylari veya asinma seritleri gogunlukla tasimayiizii destegi icin diz ve birbirine paralel sekilde takilir. Diz ve
paralel bir tasimaytzl destegi tasarlamak icin genel destek ray1 ydnergeleri ile birlikte asagidaki ydnergeleri kullanin.

5in A
(127 mm) ’!

A Bant hareketi

B Genlesme boslugu

C Rayin gegme yerlerinin kademelendirmesi

Sekil 31: Diz, paralel tasimayiizli destegi

e Minimum 1 in¢ (25 mm) genislige sahip diz raylar kullanin.

e En distaki raylar bant kenarlarindan maksimum 0,5 in¢ (13 mm) mesafeyle tasarlayin.

¢ Raylar arasindaki merkez hatti mesafesini maksimum 6,0 in¢ (152 mm) olarak tasarlayin.

e Sikisma noktalarini dnlemek ve sorunsuz bant gegisi saglamak icin rayin tim gecme yerlerini, kesit kenarlarini ve
keskin késeleri pahlayin.

e Tahrik strglsu sikisma noktalarini ve bilesen hasarini énlemek i¢in besleme ve bant ¢ikisi uglarini pahlayin.

> —

Sekil 32: 45 derecelik agida pahlanmis raylar

Sekil 33: Asinma seridi ucu pahi

e Tahrik surglsu sikisma noktalarini en aza indirmek i¢in rayin gegme yerlerini kademelendirin.
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e Urlinlin darbe almasina yénelik olarak besleme veya yiikleme alanlarinda saglam bir Cok Yiiksek Molekdiler Agirlikli
Polietilen (UHMW-PE) tasimaytizii yatagi kullanmayi diisiinebilirsiniz.

e Muhafazaya yardimci olmasi icin bant kenarlarinda L seklinde UHMW-PE muhafaza kullanmayi distnun. L sekilli
muhafaza raylarinin Gizerinde minimum 0,75 in¢ (19 mm) dikey ylizey oldugundan emin olun.

Sekil 34: Alternatif kopri tasarimi

Agir yukli uygulamaya 6zel éneriler icin Intralox Musteri Hizmetleri ile iletisime gegin.

ACILI V-TiPi DUZENLEME

Destek raylari ve asinma seritleri, belirli uygulamalar ve degistirme projeleri i¢in v tipi bir dizenle takilabilir. Raylarin

bu tarz bir értlisen V dilizeniyle yerlestiriimesi bant genisligini, tasimaylzi boyunca olan hareketi siiresince tamamen
destekler. Acili ylzeyler de tanecikli ya da asindirici malzemelerin bandin altindan ¢ikarilmasina yardimci olabilir. V-tipi bir
tasimayuzu tasarlamak igin genel destek rayi yonergeleri ile birlikte asagidaki yonergeleri kullanin.

A Bant hareketi

B Merkez hattina gore ray agisi: 10-30 derece

C Ray merkez hatti araligi: maksimum 5,2 ing (132 mm)

D Raylar arasindaki mesafe: minimum 0,4 ing (10 mm)

Sekil 35: Destek raylari veya V tipi diizende asinma seritleri

e Minimum 1,25 in¢ (32 mm) genislige sahip diiz raylari kullanin ve degistirilen diiz raylari v-tipi diizenle takin.

e Raylar arasindaki merkez hatti araligini maksimum 5,2 ing (132 mm) olarak tasarlayin.

e Kir birikimini azaltmak icin v tipi diizenin merkezindeki raylarin arasinda minimum 0,4 in¢ (10 mm) mesafe olmasini
saglayin.

e Sikisma noktalarini dnlemek ve sorunsuz bant gecisi saglamak icin rayin tim gecme yerlerini, kesit kenarlarini ve
keskin koseleri sevleyin.

e Tahrik surglsu sikisma noktalarini, titresimi ve bilesenin hasar gérmesini dnlemek icin besleme ve bant cikisi rayi
uclarini sevleyin.

Agir yukli uygulamaya 6zgu 6neriler icin Intralox Musteri Hizmetleri ile iletisime gegin.
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KANATLAR, YAN DUVARLAR VEYA KANAT GENTIKLERI BULUNAN TASIMAY{Zz0

Kanatli veya yanakl bantlar igin asagidaki ek tasimaylzu tasarimi ydnergelerini gézden gegirin.

e Gereken bosluklari ve disli-sinirlayici hizalamasini karsilayabilecek kadar blylk bir kanat veya yan duvar girintisi siparis
edin. Uretilebilen minimum girinti 1,25 inctir (32 mm). 1,25 ingin (32 mm) altindaki girintiler 6zel bir siparis gerektirir.

e Bant veya kanatlar 24 ingten (610 mm) genis oldugunda tasarima ve uygulamaya bagh orta gentik 6nerileri icin Intralox
Mdusteri Hizmetleri ile iletisime gecin.

e Tahrik ucundaki kanat centiklerinde pozisyon sinirlayicilari kullanmak tzere plan yapin. Disliyi ve sinirlayiciyi centikle
hizalayin.

¢ Bant muhafazasi amaciyla geri tutma takozlari veya benzer bilesenler kullanmayin.

e Ortam sicakliginda sinirlayici kenarlariyla kanat veya yan duvar dis kenarlari arasinda minimum 0,25 in¢ (6 mm) bosluk
oldugundan emin olun.

e Ortam sicakliginda bantla muhafaza bilesenleri arasinda minimum 0,125 in¢ (3 mm) bosluk oldugundan emin olun.
e Tum gecislerde Cok Yuksek Molekuler Agirlikh Polietilen (UHMW-PE) geri tutma bilesenleri tipi bant destegi kullanin.

I

A A

A Minimum 0,25 in¢ (6 mm)

B Minimum 1,25 ing (32 mm)

C Minimum 0,125 in¢ (3 mm)

Sekil 36: Kanat ve yan duvar mesafeleri

Ozel uygulamaniza yénelik éneriler icin Teknik Destek Grubu ile iletisime gegin. Z-Konveyérdeki kanatli veya yan duvarli
bantlar i¢in (yukar egimli paketlemeye gidis uygulamasi gibi) Intralox Musteri Hizmetleri ile iletisime gegin.

HiJYEN ONERILERI

e Yalnizca saglam profilli destek raylari kullanin.

e Miimkiinse oyuk, alin baglantisi, bindirmeli baglanti ve sabitleyici kullanmaktan kaginin.

e Bilesen malzemelerinin, yasal diizenleme kuruluslan tarafindan iiriin temasi igin onaylandigin-
dan emin olun.

e Tasimayiizlerini temizlik sirasinda kolaylikla ve ara¢ olmadan sokiip takabilecek sekilde tasarla-
yin. Yeniden takma sirasindaki hatalari onlemek i¢in simetrik bir tasarim hazirlamayi diistinebi-
lirsiniz. Ornegin, yuvarlak desteklerin iizerine kurulum igin asinma seritlerinde kertik agmay
diistiniin. Kertikleri tasarlarken bilesenlerin genlesme ve biiziilmesini planlayarak hareket edin.
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GERIDONUS TASARIMI

Patentli ThermoDrive teknolojisine sahip gerilimsiz konveydrin geriddnisu, genel tasanm agisindan kritiktir. Bant,
geridonulste gevsek bant ile takilip dogal bir sekilde galismak icin tasarlanmistir. Bant kurulumunun dogru yapildigi,
dogru tasarlanmis bir geridénis, gerilimsiz galismaya olanak tanir. Bant kaldirma ve temizlik igin erisim saglar. Ayrica,
yuk ve sicaklik degisiklikleri ile gegici olarak biriken bant uzunlugu depolamasini da kontrol eder. Geridénlsl asagidaki
bilgileri kullanarak tasarlayin.

BANT BOYUTLARI

Ray uzunluklarini ve sabitleyicileri degerlendirirken malzemelerin genlesme ve biiziiimesini géz dniinde bulundurun. Daha
fazla bilgi igin bkz. Boyut Degisiklikleri.

e Bant tasimayiizi destegini, geriddnls destegini ve muhafaza bilesenlerini tasarlamadan énce tam minimum ve
maksimum bant uzunluk ve genislikleri araligini hesaplayin.

ZINCiR SARKMASI

Geridonuste biriken bant, gevsek bir sekilde sarkar ve zincir egrisi adi verilen egri seklini alir. Destekler arasindaki
mesafe, asili bandin uzunlugu, bandin sertligi ve bant agirhgr egri boyutlarini belirler.

e Bandin damlama tavalari, cerceve destekleri, sabitleyiciler, kablolar ve diger ekipmanlar gibi engellerle temasini
onleyen bir bant uzunlugu segin.
e Sarkmalarin konumlarini, uzunluklarini ve derinliklerini kontrol etmek i¢in geriddnus destek bilesenleri kullanin.

BANT BiRiKiMiNi YONETME

Konveyor Uizerindeki uygun agikliklara sahip gevsek bant dogal olarak geridénuste birikir. Gevsek bandin miktari, yik ve
sicaklik degisikliklerinin getirdigi genlesme ve bizilmeye bagl olarak degiskenlik gosterir.

Genel olarak bandin buyuk kismi, tahrik dislilerinin hemen ardindan gelen agik alanda birikir. Yukari egimli konveyorlerde
bandin blyik kismi genellikle besleme geriddnisiintin yakinlarindaki en algak acik alanda birikir. En derin bant sarkmalari
genellikle bu acik alanlarda olur.

A Diiz konveyor bant birikimi
B Yukari egimli konveyor bant birikimi
Sekil 37: Bant birikimi

e Konveyor uzunlugu icin gereken dogru bant miktarini hesaplayin. Bkz. Toplam Bant Boyutu Hesaplamasi. Hesaplama
konusunda yardim almak i¢in Intralox Musteri Hizmetlerine basvurun.

e En derin bant sarkmasi igin optimum konumu segin. Damlama tavalari, cerceve destekleri ve kablolar gibi engellerin
konumlarini g6z dniinde bulundurun.
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e Derin bant sarkmasinin optimum konumunda yer alan geriddnis destekleri arasindaki en uzun mesafeyi tasarlayin.

Gevsek bandi desteklemek icin bilesenler arasinda olmasi gereken mesafeyi géz éniinde bulundurun.
Cogu uygulamada en azindan 30 in¢ (762 mm) ile 72 in¢ (1829 mm) arasinda bir mesafe ekleyin.

Her bir agik alanda bant sarkmasi icin gereken yaklasik dikey acikhidi hesaplayin. Asagidaki Zincir Sarkmasi Aciklik
Referansi tablosuna bakin.

Tasarimda bandin engellerle temasinin dnlendiginden emin olun.

Sekil 38: Bilesenler arasinda zincir sarkmasi

Zincir Sarkma Mesafesi Referansi?

Geridoniisteki Acik Alanin Uzunlugu Genelde Gereken Maksimum Mesafe® ¢
ft m ing mm
2 ft'e kadar 0,61 4,0 102
3t 0,91 6,0 152
41t 1,22 9,0 229
51t 1,52 12,0 305
6 ft 1,83 15,0 381

3 Geridonils yatay degilse mesafe bilgileri icin Intralox Miisteri Hizmetleri ile iletisime gegin.
bKanath veya yan duvarli bantlarda, genelde gereken maksimum mesafeye en uzun aksesuarin yiiksekligini ekleyin.

€ Genelde gereken maksimum mesafe, bandin optimum calisma icin dogru uzunlukta olmasi kosuluyla, meydana gelebilecek cesitli bant sarkmasi senaryolarinda yeterli mesafeyi saglar.
Uygulamaya bagl olarak gerekli fiili bosluk daha az olabilir.

A Bilesenler arasindaki acik alanin uzunlugu
B Genelde gereken maksimum mesafe
Sekil 39: Zincir sarkmasi
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SAG LIMIT

Sekil 40: Dogru mesafe
e Sarkma derinliklerinin; bant hizina, sicaklik ve Uriin yiku degisikliklerine bagl olarak konveydr calismasi sirasinda
degiskenlik gdstermesini bekleyin.

NOT: Gerilimsiz bant ¢alismasini dogrulamak igin konveyori durdurun ve besleme bos déner ucundaki bant yanaklarinin
konumunu degistirin. Bant kiiclk bir kuvvetle hareket ettirilebilmelidir.

GERIDONUS DESTEGI YONERGELERI

Konveyor geridonisiinde rulolar, aralikh asinma takozlari ve sirekli raylar gibi bilesenlerin bulundugu cesitli cerceve
sekilleri yer alabilir. ThermoDrive gerilimsiz bant sistemleri, strekli ve aralikli destekleri birlikte kullanabilir. Konveyore
bagl olarak bandi dogru sekilde depolamak igin birden fazla acik alan uzunlugu gerekebilir. Sarkma, desteklenmeyen
alanlar boyunca her zaman esit sekilde dagiimaz. Zincir SarkmasiBkz. .

Uygulamaya bagl olarak geridonis destek bilesenleri, rulolar gibi dinamik veya takoz ya da raylar gibi statik olabilir.

A Rulo

B Asinma pabucu

C Siirekli ray

Sekil 41: Geri donus destegi bilesenleri

ARALIKLI DESTEK (ASINMA PABUGLARI VE RULOLAR)

e MUmkiinse tam bant genisligini kapsayan bant destek bilesenleri monte edin.
¢ Bilesenleri maksimum 12 in¢lik (305 mm) yatay merkez hatti araligiyla tasarlayin.
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e Tasarim, gogu uygulama igin konveydr uzunlugu boyunca maksimum 72 ing (1.829 mm) mesafeyi destekler. Ornegin
geriddnls boyunca bant birikimi icin 48-72 inclik (1219-1829 mm) bir desteklenmeyen alanla her 36 ingte (914 mm) bir
destek tasarlayin.

A Maksimum 72 ing (1829 mm)
Sekil 42: Dogru destek araligi

¢ Gegcerliyse tim bant bikimlerinin, senkronize yan duvarlar i¢cin minimum birikim ¢apina esit veya bundan daha buylk
oldugundan emin olun. Bkz. S8050 Senkronize Yan Duvar Verileri ve S8140 Senkronize Yan Duvar Verileri.
e Destek saglamak ve bandi yanal olarak kapsamak icin flansh rulolar veya pabugclar kullanin. Bkz. Bant Muhafazasi.

SUREKLI RAYLAR

e Destek raylarini, raylar arasinda maksimum 12 in¢ (305 mm) yanal merkez hatti mesafesi ile tasarlayin.

e Cogu bant icin en distaki raylari, bandin igine dogru 2-3 in¢ (51-76 mm) mesafeyle tasarlayin. Kanatli veya Yanakli
GeridonusBkz. .

e Bant birikimini desteklemek icin surekli ray uglar arasina minimum 30 in¢ (762 mm) degerinde bir (1) alan ekleyin. Bant
Birikimini YénetmeBkz. .

¢ Raylarla birlikte rulo veya pabuc kullanmay disinin.

Sekil 43: Destek raylari arasindaki yanal merkez hatti mesafesini diizeltin

HIJYEN ONERILERI
e Yasal diizenleme kuruluslari tarafindan (irin temasi icin onaylanmis Gok Yiiksek Molekiiler Agirlikli Polietilen (ULHMW-PE) geridoniis bilesenleri
kullanin.

Geridon(is destegi igin bilya yataklari olmayan saglam UHMW-PE rulolar kullanin. Bu islemler sayesinde bant ve bilesen temasiyla bilesen
sayIsl en aza iner.

e Tam genislikte bos doner rulolar igin uygun olmayan genis bant uygulamalarinda UHMW-PE destek tekerleri kullanin.

e Miimkiinse oyuk, alin baglantisi, bindirmeli baglanti ve sabitleyici kullanmaktan kaginin.

e Temizlik sirasinda ara¢ olmadan kolaylikla sokiip takmaya olanak taniyan tasarimlar elde etmeye calisin.

KANATLI VEYA YANAKLI GERIDONUS

Kanatli, yanakli veya kanat ¢entikli bantlara yoénelik bu ek geriddnis tasarimi yénergelerini géz éniinde bulundurun.

NOT: Bant veya kanatlar 24 incten (610 mm) genis oldugunda tasarima ve uygulamaya bagl orta centik &nerileri icin
Intralox MUsteri Hizmetleri ile iletisime gecin.
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Sekil 44: Kanatl Geridonus

° Gerek"en bosluklari ve disli-sinirlayici hizalamasini karsilayabilecek kadar blyuk bir kanat veya yan duvar girintisi siparis
edin. Uretilebilen minimum girinti 1,25 inctir (32 mm). 1,25 ingin (32 mm) altindaki girintiler 6zel bir siparis gerektirir.

e Geri donUs destegi icin bant uclarinda slrekli destek raylari kullanmayi dislnebilirsiniz.
- Sikisma noktalarini ortadan kaldirmak igin destek rayi besleme ve bant gikisi uclarini pahlayin.
- Destek raylarini ve diger bilesenleri, kanat ve yan duvar kenarlarindan yeterli mesafede olacak sekilde tasarlayin.

I i

)

B~

[

Al e

A Minimum 0,25 in¢ (6 mm)

B Minimum 0,125 ing (3 mm)

C Minimum 0,25 ing (6 mm)

Sekil 45: Destek raylari ve diger bilesenler icin minimum mesafeler

e Muhafaza bilesenlerini bant kenarindan minimum 0,125 in¢ (3 mm) mesafeyle tasarlayin. Bkz. Bant Muhafazasi.
e Kanatlarin veya yanaklarin geriddnis raylarina ya da bilesenlere temas etmesine izin vermeyin.
e Daha genis bantlar igin tim gegcislerde UHMW-PE geri tutma bilesenleri tipi bant destegi kullanin.

NOT: Z-Konveyorde kullanilan kanath veya yan duvarl bantlar icin (yukari egimli paketlemeye gidis uygulamasi gibi)
Intralox Musteri Hizmetleri ile iletisime gecin.

TAHRIK UCU TASARIMI

ThermoDrive bant uygulamasi ¢esitli tahrik tasarimlarini destekler:

e Miller, disliler ve pozisyon sinirlayicilar
¢ Intralox onayl tahrik geometrisine ve pozisyon sinirlayicilara sahip motorlu kasnaklar
¢ Intralox Tahrik Bilesenleri

Sirece ve Urtine bagl olarak belirli tahrik ydntemleri daha hijyenik bir ¢6zim saglar.

TAHRIK SAFTI

Kare miller maksimum bant tahriki verimliligi saglar. Kare saftlar, torkun dislilere kama ve kama kanallari olmadan pozitif
olarak iletiimesine olanak tanir.

e 303, 304, 316 veya 17-4 PH paslanmaz celikten yapilmis kare saftlari segin.
e Saftlari, konveyodr cergevesi seviyesine sabitleyin ve bandin yoluyla hizalayin. Baska ayar yapilmasi gerekmez.
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e Cogu uygulamada defleksiyonu en aza indirecek rijitligin saglandigindan emin olmak i¢in standart 1,5 in¢ 2,5 ing, 40
mm veya 60 mm mili tercih edin.

e Her bir tahrik dislisini saft Uzerindeki yerine sabitleyin.

e Paslanmaz c¢elik yuvarlak tutma bilezikleri kullanirken, kare saftlar (izerindeki tutma bilezigi kanali konumlarini belirleme
esnasinda disli gébegini géz énliinde bulundurun.

e Gerektiginde agir hizmet tipi iki parcall tutma bilezikleri kullanin.

e Tutma bilezikleri, disli ara parcalar ve 6zellestirilimis Intralox kare saft secenekleri icin bkz. Tahrik ve Bos Déner Ucu
Bilesenleri.

A Mil D Tahrik tarafi muylusu
B Rulman muylusu E Tutma bilezigi kanali
C Kare kesit F Tahrik g6begi icin kama kanal

(avare milinde gerekli degildir)
Sekil 46: Kare tahrik mili bilesenleri

TAHRIK DISLILERI
Intralox ThermoDrive dislileri, ThermoDrive bant serisine ve hijyen gereksinimlerine gore secin. Tahrik sistemini asagidaki
kurulum gereksinimlerine gére tasarlayin:

e Dis diglileri, disli disi dis kenariyla bant kenari arasinda 0,5-1,5 in¢ (13-38 mm) mesafe olacak sekilde takin. Bu
mesafeyi mimkin oldugunca dar tutun.

- Kanatl bantlarda, gerekli bosluklari ve disliyle sinirlayici arasinda uygun hizalamayi saglayacak buytklikte bir kanat
veya yan duvar girintisi siparis edin.

Sekil 47: Dis dislilerin montaji

DiSLi ARALIGI
e Dislileri, maksimum 3 in¢ (76 mm) merkez hatti aralidiyla mimkin oldugunca simetrik sekilde konumlandirin.
e Bandin g¢alisma sirasinda disliler arasinda 0,08 ingten (2 mm) fazla egilmesini dnlemek icin dislileri ekleyin.

116 2026 Mithendislik Kilavuzu-ThermoDrive Teknolojisi



3 BARDRIVE TASARIM YONERGELERI

e Disli ara pargalarini, tutma bileziklerini veya her ikisini kullanarak dislinin yanal hareketini £0,125 in¢ (3 mm) mesafeyle
sinirlayin.

A Tutma bilezikleri
B Disli ara parcalari
Sekil 48: Tutma bilezikleri ve disli ara parcalari

e Agir yikli uygulamalarda (%50'nin (izerinde maksimum bant gcekme kapasitesi) veya hassas kazimanin kritik oldugu
durumlarda istiflenmis dislileri kullanmayi dustnebilirsiniz.

Sekil 49: istiflenmis disliler

TAHRIK KASNAKLARI

Motorlu bir kasnak tercih ediyorsaniz asagidaki yonergeleri kullanin. Intralox, uygulamaniza gére kasnak secimini

degerlendirmenize yardimci olabilir. Daha fazla bilgi icin Intralox Musteri Hizmetleri ile iletisime gegin.

e ThermoDrive teknik dzelliklerini karsilayan, blkllmez dislere sahip saglam, tam genislikte bir tahrik Unitesi segin.

e Kasnak ytizeyinin kabul edilebilir diizeyde asinma direncine sahip oldugundan ve ThermoDrive bant uygulamasi
karsisinda 0,35 veya daha distik slrtiinme katsayisinin (COF) oldugundan emin olun.

Ornegin kasnak yiizeyi; asetalden, cok yiiksek molekiiler agirlikli polietilen (UHMW-PE) veya 304 ya da 316 paslanmaz
celikten yapilmis veya sert bir poliiretan kabuk ile kaplanmis olabilir. Yetersiz sertlikteki bir politiretan kabuk ¢abuk asinir
ve motorlu kasnagin dmrinu kisaltir. Secenekler uygulamaya gére degisir.

HiJYEN ONERILERI
e Gecme yerlerini ve yariklari en aza indirmek igin tam genislikli, stirekli tahrik geometrisi kullanin.

e Kasnak ylizeyi malzemelerinin, yasal diizenleme kuruluslar tarafindan (iriin temasi icin onaylandigindan
emin olun.

e Tahrik grubunda minimum sayida agikta kalan sabitleyici oldugundan ve gida sinifi bir yag kullandigindan
emin olun.

e Konveydriin arag olmadan sokilmesi veya temizleme esnasinda tinitenin sokiilmesi i¢in yuvalarda saft
uglarini ayarlayin.

POZISYON SINIRLAYICILAR

Patentli ThermoDrive gerilimsiz calisma; egik takozlar, yuvarlak rulolar, siyiricilar veya diger tasarim bigimlerinde pozisyon
sinirlayicilarinin kullaniimasini gerektirir. Pozisyon sinirlayicilar, gerilim olmaksizin ThermoDrive bantlar ile tahrik dislileri
arasinda dogru ve surekli baglanti saglar.

Intralox takoz tipi pozisyon sinirlayicilar ve mevcut rulolar icin bkz. Tahrik ve Bos Déner Ucu Bilesenleri.

Uygulamaya 6zel dneriler icin Intralox Musteri Hizmetleri ile iletisime gegin.

POZiSYON SINIRLAYICI YONERGELERI

o ideal uctan tahrik tarafi tasarimi igin minimum (ic (3) adet S8026 tahrik siirgiisi, iki (2) adet S8050 tahrik siirgiisii veya
Uc (3) adet S8140 tahrik ¢ikintisi iceren icblkey, takoz seklinde pozisyon sinirlayicilar kullanin.
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¢ Rulolar veya siyiricilar belirli uygulamalarda sinirlayici olarak kullanin.
- Rulolari asindirici tahrik tarafi uygulamalari i¢in sinirlayici olarak kullanin.
- Rulo sinirlayicilar, bilya yataklarla desteklenen bir safta monte edin.
- Rulo sinirlayicilari, merkez tahrikli uygulamalar icin kullanin. Bkz. Tahrik Turtine Gére Pozisyon Sinirlayici Konumu.

- Siyiricilart sinirlayici olarak yalnizca hafif yikli uygulamalarda kullanin. Bkz. Sinirlayict Gorevi Géren Siyiricilarda Goz
Oniinde Bulundurulmasi Gerekenler.
¢ Sinirlayicinin bantla temas ylzeyi malzemesinin, molekdiler agirligi 3.500.000 Da (amu) veya daha yiksek,
yaglanmamis, dogal (renksiz, katki maddesiz) ve 63 Ra maksimum yiizey purizItligine sahip UHMW-PE oldugundan
emin olun. Hi¢bir zaman asetal bir temas ylizeyine sahip sinirlayici kullanmayin.

POZISYON SINIRLAYICI HiZALAMASI VE ARALIGI

e Sinirlayici montaj yapilarinin, sinirlayiciya karsi bant yikinin %40’ olan radyal yiki tasiyacak kadar saglam
oldugundan emin olun. Ornegin hesaplanan bant asiimasinin %40 degerinde esit olarak dagitimis bir yiik altinda
montaj kirisinin veya baglama ¢cubugunun 0,05 ing'ten (1,25 mm) fazla bukuilmesini dnleyin.

e Sinirlayicilari tahrik dislileriyle hizalayarak yerlestirilen bandi destekleyebilmelerini saglayin.

e Takoz tipi sinirlayicilar, yerlestirilen bant ile sinirlayici arasinda 0,005-0,05 in¢ (0,13-1,25 mm) mesafe olacak sekilde
yerlestirin. Banttan ¢ok uzakta olan sinirlayicilar, bant baglantisi sorunlarina neden olur.

¢ Sinirlayicilarin, bant tzerinden ve dislilere basing uygulamadigindan emin olun. Bandi tahrik dislilerine dogru sikistiran
sinirlayicilar, aralikl tahrik kesintilerine veya gurultili tahrik ¢galismasina yol agabilir.

A 0,005-0,05 ing (0,13-1,25 mm) aralik
Sekil 50: Dogru sinirlayici yerlesimi

¢ Rulo tipi sinirlayicilari, yerlestirilen bant ile rulo arasinda maksimum 0,02 in¢ (0,5 mm) mesafe olacak sekilde yerlestirin.

¢ Rulo tipi sinirlayiciyl ayarlarken bandin altinda ¢ikintil bir dis tutun. Cikintil dislerin arasindaki tahrik cebi kurulum
sirasinda rulodaysa rulo, disliye ¢ok yakin olacak sekilde takilabilir. Kétl kurulum yapilmasi, baslangigta bandin
sikismasina ve bandin hasar gérmesine neden olabilir.

v X
’éU/A E]D

A 0,02 ing (0,5 mm) aralik
Sekil 51: Rulo tipi sinirlayiciyr ayarlarken disli disinin bandin altina dogru sekilde yerlestiriimesi
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e Sinirlayici asinmasi ve glivenli montaj igin diizenli inceleme planlari olusturun. Araliklarin dogru kalmasini saglamak igin
pozisyon sinirlayicilarin yerini degistirin veya konumlarini diizenli olarak ayarlayin.

AKSESUARLI BANTLAR

e Her bir dis tahrik dislisiyle bir sinirlayici hizalayin.

¢ Ortam sicakliginda kanat veya yan duvar kenarlariyla pozisyon sinirlayici kenarlari (A) arasinda 0,25 in¢ (6 mm) bosluk
oldugundan emin olun.

e Kanat veya yan duvar girintilerinin gerekli bosluklari ve disliyle sinirlayici arasinda uygun hizalamayi saglayacak
byikliikte oldugundan emin olun. Uretilebilen minimum girinti 1,25 inctir (32 mm). 1,25 ingin (32 mm) altindaki girintiler
6zel bir siparis gerektirir.

e Ortam sicakliginda bant kenariyla muhafaza bilesenleri (C) arasinda 0,125 in¢ (3 mm) bosluk oldugundan emin olun.

A 0,25 in¢ (6 mm) mesafe

B 1,25 in¢ (32 mm) mesafe

C 0,125 in¢ (3 mm) mesafe

Sekil 52: Aksesuarli bantlarin dogru hizalama ve mesafe ayari

AKSESUARSIZ BANTLAR
e Sinirlayici destek yapisini, bant eni boyunca yanal olarak ve tahrik miline paralel olarak yerlestirin.
e Aralikl veya istiflenmis disliler igin sinirlayicilari, maksimum 3 ing¢lik (76 mm) merkez hatti araligiyla dislilerle hizalayin.

%

bl

Sekil 53: Aksesuarsiz bantlar icin dogru hizalama ve minimum mesafeler

TAHRIK TURUNE GORE POZiSYON SINIRLAYICI KONUMU
UG TAHRIKi

ideal tahrik tarafi tasarimi, bandin 165-180 derece bant sariimasiyla tam bant gcekme kapasitesinde cekilmesine olanak
tanir.
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A Dislinin tist kismindan 165-180 derece
B Yukari egimde dislinin tist kismindan 165-180 derece
Sekil 54: Uc tahriki pozisyon sinirlayicinin yerlesimi

MERKEZ TAHRIK

Merkez tahrikli tasarimlarda disli ve pozisyon sinirlayici tip ve konumlari igin asagidaki onerileri kullanin.

e Minimum 10 disli merkez tahrik dislisi kullanin.
- Kanatl bantlarda uygulamaya 6zel 6neriler i¢in Intralox Musteri Hizmetleri ile iletisime gecin.

Sekil 55: Merkez tahrik dislisi ve pozisyon sinirlayici konumlari
e 90 derece bant sarlmasi saglamak icin rulo sinirlayicilar kullanin. Bu yontem kompakt bir tahrik sistemi de saglar.
- Gegerliyse senkronize yan duvarlarla ilgili hususlar da dahil olmak lzere rulo sinirlayici gaplarinin, bant i¢in minimum
birikim ¢apini karsiladigindan veya astigindan emin olun.
- Gift yonll tahrikte rulo sinirlayicilari, merkezin tst kismindan 135 derece ve 225 derece aclli pozisyonlara yerlestirin.
- Tahrikin bant ¢ikisi tarafi yakininda oldugu tek yonli tahrik igin bandin, dislilere temas etmesi gereken ilk noktaya bir
rulo sinirlayici yerlestirin. Ardindan ilk sinirlayiciya 90 derece aciyla ikinci bir rulo sinirlayici yerlestirin.

90°

A ki yonlii tahrik rulosu sinirlayici pozisyonlari

B Tek yonlii tahrik rulosu sinirlayici pozisyonlari
Sekil 56: Cift yonli ve tek yonli merkez tahrik rulosu sinirlayici pozisyonlari
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HIJYEN ONERILERI
e Pozisyon sinirlayict montajini miimkiinse oyuk, alin baglantisi, bindirmeli baglanti ve sabitleyici olmadan tasarlayin.
o Bilesen malzemelerinin, yasal diizenleme kuruluslar tarafindan triin temasi i¢in onaylandigindan emin olun.

e Ug tahriki uygulamalarinda optimum hijyen ve calisma performansi i¢in ThermoDrive Tahrik Bilesenlerini kullanma secenegini degerlendirebi-
lirsiniz.

BANT SIYIRICI

Calisma sirasinda Uriin kalintilarini otomatik olarak temizlemek igin ThermoDrive bant konveydrl uygulamalarina siyirici
ekleyin. Tum siyiricilarla pozisyon sinirlayicilari kullanma planlari olusturun. Bkz. Sinirlayici Gérevi Géren Siyiricilarda Goz
Oniinde Bulundurulmasi Gerekenler.

NOT: Asinmis veya sapan siyiricilar calisma performansini disurir. Bu da urln, sinirlayici ve siyirma verimliligini disurtr.

SIYIRICI TASARIMINDA GOZ ONUNDE BULUNDURULMASI GEREKENLER

e Siyirici performansini optimize etmek igin sicaklik degisikliklerini, tasinacak GrGnu, siyirici egrilmesini, siyirici asinmasini
ve tasarim sirasindaki diger kriterleri g6z 6niinde bulundurun.

e Cogu uygulamada saglam Cok YUlksek Molekuler Agirlikli Polietilen (UHMW-PE) siyiricilar kullanin.
- Siyirici ucunun giict koruyacak ve bant ylizeyine uyum saglayacak sekilde tasarlandigindan emin olun.

- Mitemadiyen islak veya yagli olan uygulamalarda yalnizca yumusak, politiretan uglu siyiricilar kullanin. Yumusak
uclu siyiricilar kuru uygulamalarda erken asinabilir.

e Disliler arasinda bant egrilmesini énlemek igin disli araligini en aza indirmeyi, istiflenmis dislileri kullanmayi veya siyirici
ile birlikte tam genislikte bir kasnak kullanmayi distnebilirsiniz. Bu islem, dzellikle agir yikli uygulamalarda kazima
performansini artirabilir.

e Calisma sirasinda bant merkezinden 0,01 ingten (0,3 mm) fazla sapmasini dnlemek icin siyiriciyr saglam bir sekilde
monte edin.

e Calisma sirasinda veya siyirici sokildiginde siyirici montaj bilesenlerinin, bant ylizeyine temas edemediginden emin
olun.

e Kaziyiclyl maksimum temizleme performansi saglayacak agida monte edin. Siyiriciyl dikey olarak monte etmeyin.

Sekil 57: Acil monte edilmis kaziyici

¢ Rulolarda oldugu gibi, ¢alistirmada bant sikismasini énlemek igin montaj sirasinda kaziyicinin altinda bir disli disi tutun.
Sikisma bandin hasar gérmesine ve siyiricinin daha fazla asinmasina yol agabilir.

HiJYEN ONERILERI
Yasal diizenleme kuruluslar tarafindan iiriin temasi igin onaylanmis siyirici malzemeleri kullanin.

Uygulamada sik kullanilan temizlik kimyasallariyla uyumlu siyirici malzemesi kullanin.

Kendinden ayarlamal siyirici sistemlerini, gida akis yolunda minimum diizeyde sabitleyiciyle, aragsiz sokiime ve temizlik sirasinda degistirme-
ye uygun sekilde tasarlayin.

Bakteri barindirabilecek oyuklari veya birikme noktalarini ortadan kaldirin.
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SINIRLAYICI GOREVi GOREN SIYIRICILARDA GOZ ONUNDE BULUNDURULMASI
GEREKENLER

Kaziyicilari sinirlayici olarak yalnizca hafif yukli uygulamalarda kullanin. Daha fazla bilgi icin Intralox Musteri Hizmetleri
ile iletisime gecin.

e Kaziyiclyl, defleksiyonla banttan uzaklasmasini énleyecek yeterli destekle yerine monte edin. Bkz. Pozisyon Sinirlayici
Hizalamasi ve Araligi.

e Kaziyici ucunu, banda hareket ydniinde dislinin Ust kismindan 165-180 derece aglyla temas edecek sekilde tasarlayin.
e Kullanim sirasinda siyirici asindikga dizenli ayarlamalar yapmayi planlayin.

NOT: Agir yuklU uygulamalarda kaziyicl, sinirlayici olarak kullanilamaz ve takoz veya silindir sinirlayicilarla birlikte
kullaniimalidir.

BOS DONER UG TASARIMI

ThermoDrive gerilimsiz bant sistemlerinde, tahrik konumuna bagl olarak bir veya daha fazla bos déner ug olabilir.
Geriddnuste bant birikimini kontrol etmek Uzere artimli saft hareketine olanak tanimak icin ThermoDrive kurulumlarinda
genellikle ayarlanabilir bos déner saftlar kullanilir. Avare mili ayarlarinin, bant gerilimini artirmadigindan emin olun.

Ayarlanabilir bir bos doner safti tasarlarken asagidakilerden emin olun:

e Avare mili konumu yalnizca kiigtik 6lgekli bant yolu konumu ayarlamalari igin ayarlanir. Cogu uygulama igin 6 ingten
(152 mm) kiclk ayarlanabilirlik gerekir.

e Dogru galisma ve verimli temizleme icin tim bant gerilimini ortadan kaldirin.

BOS DONER SAFTI

Bos déner uclar icin 303, 304 veya 316 paslanmaz celikten yapilmis yuvarlak ya da kare saftlar arasindan tercih yapin.

e Sistemdeki sUrtinmeyi azaltmak icin mimkin oldugunda dinamik bilesenler kullanin.

e Doner, kare saft Gizerine bos doner bilesenleri monte edin ya da sabit, yuvarlak saft Gizerine doner bilesenleri monte
edin.

e Agir yukli uygulamalarda bilyali rulman destekleri bulunan kare saft kullanin.
e Saftlari, konveyor cercevesi seviyesine sabitleyin ve bandin yoluyla hizalayin. Baska ayar yapilmasi gerekmez.

¢ Aralikl bos déner bilesenler ile birlikte tutma bilezikleri veya disli ara parcalari kullanacak sekilde plan yapin. Bkz.
Tahrik ve Bos Ddner Ucu Bilesenleri.

"Il = 1) %) ) 7)) )
Sekil 58: Tutma bilezikleri ve disli ara parcalari

DiSLILER, DISKLER VE RULOLAR

S8140 avara ug tasarimi hakkinda bilgi icin LugDrive Tasarim Y&nergeleri igerisinde bulunan Avare Taraf Tasarimi
bdlimtine bakin.

UG VEYA MERKEZ TAHRIKLERI iGiN KONVEYOR BESLEMESI

e Agir yukli uygulamalarda rulolari ya da diskleri bilyal rulman igeren kare veya kamali safta monte edin. Yalnizca
uyumlu bilesenleri bir arada kullanin.

e Minimum 1 in¢ (25 mm) genisliginde rulolar veya maksimum 6 in¢ (152 mm) merkez hatti araligina sahip diskler monte
edin.

e Bant kenari ile bilesenin disindaki kenar arasinda maksimum 1,5 in¢ (38 mm) mesafe oldugundan emin olun.
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e Bilesen capinin, gegerliyse bant ve senkronize yan duvarlar igin gereken minimum disli capini karsiladigindan veya
astigindan emin olun.

Sekil 59: Dogru bilesen capi
e Kiiclk gecis yerleri gerekliyse asagidaki seceneklerden birini degerlendirin.

- Daha ince bant malzemesi kullanin.

- Bant pozisyonunu kontrol etmek igin kasnagin hemen 6nlindeki geriddniise destek raylar veya benzer pargalar
yerlestirin.
e MUmkiln olan durumlarda Gok Yiksek Molekuler Agirlikli Polietilen (UHMW-PE) malzemeler kullanin.

MERKEZ TAHRIKLERI iGiN KONVEYOR BANT CIKISI

e Hafif ylukli uygulamalarda dislileri maksimum 3 in¢ (76 mm) merkez hatti araliiyla monte edin.
e Dis diglileri, disli disi dis kenariyla bant kenari arasinda 0,5-1,5 in¢ (13-38 mm) mesafe olacak sekilde takin.
e Agir yukli uygulamalarda istiflenmis dislileri veya tam genislikte bir avare rulo kullanmayi diistinebilirsiniz.

e Dislileri, beklenen mil yikinu karsilayabilen bir kare ya da kamali safta monte edin. Bazi uygulamalarda jurnal yatagi
tasarimlari uygundur. Uygulamaya 6zel éneriler icin Intralox Musteri Hizmetleri ile iletisime gegin.

e MUmkin olan durumlarda Gok Yuksek Molekuler Agirliki Polietilen (UHMW-PE) malzemeler kullanin.

HIJYEN ONERILERI
e Bilesen malzemelerinin, yasal diizenleme kuruluslar tarafindan triin temasi i¢in onaylandigindan emin olun.
e Ug tahriki veya tek yonli merkez tahrikli konveyor (izerindeki bos doner béliimde bilya yataklarini ortadan kaldirin (gerilimsiz tasarim
sayesinde bu islem gergeklestirilebilir).
o Asagidaki bos doner ug tasarimlarindan birini segin:

- Tam genislikte Cok Yiiksek Molekiiler Agirlikli Polietilen (UHMW-PE) bos ddner rulosu
- Sabit, yuvarlak bir 316 paslanmaz celik saft izerinde donen UHMW-PE tekerler
- UHMW-PE yataklara sahip déner, kare bir 316 paslanmaz celik saft izerinde sabit duran UHMW-PE tekerler

e En hijyenik araliga sahip disli veya teker ¢ozimi igin Intralox disli ara parcalarini kullanin.
o Ayarlanabilir bos déner boliimii minimum sayida sabitleyici, vidali cubuk ve arag ile monte edilecek sekilde tasarlayin. Ornegin, temizleme
sirasinda kolay sokiimden emin olmak (izere bos doner saft montaji icin esit araliklara sahip yuvalar ekleyin.

e CIP sistemlerinin, avare mili bilesenlerinin spreyin tamamini alacagi sekilde tasarlandigindan emin olun. Daha fazla bilgi igin bkz. Genel
Yerinde Temizleme Onerileri.

BANT MUHAFAZASI

ThermoDrive bantlar, yanal hareketi kontrol etmek icin tasimayuizii ve geridénis boyunca yénlendirilir. Bandin alt

ylzeyindeki tam bant eni boyunca yer alan tahrik strgleri, yan katilik saglar. Dolayisiyla muhafaza raylari, bloklar veya

flansh rulolar gibi konveyér bilesenlerine yalnizca bant kenarlarinda ihtiyag duyulur.

NOT: Bazi degistirme uygulamalarinda bandi muhafaza etmek i¢in konveyodr ¢erceveleri kullanilabilir. Bant asinmasini

en aza indirmek icin cerceveye UHMW-PE bilesenleri eklemeyi disinebilirsiniz. Uygulamaya 6zel éneriler icin Intralox

Musteri Hizmetleri ile iletisime gecin.

¢ Bilesen boyut ve konumlarini degerlendirirken malzemelerin genlesme ve buzllmesini gdz dntiinde bulundurun. Bkz.
Bant Boyutu Degisikliginde Géz Oniinde Bulundurulmasi Gerekenler.

e Tesis ve calisma sicakliklari ile bant yikine dayall tam bir minimum ve maksimum bant boyutlar araligi hesaplayin.

e Muhafaza bilesenleriyle bandin iki yanindaki bant kenarlari arasinda minimum 0,125 in¢ (3 mm) mesafeli tasarim
yapmak i¢in en bilylk bant boyutlarini kullanin.
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e S8140 bant uygulamasi, dislilerde, avare rulolarda ve tasimaylzi kurulumunda bulunan &zelliklerle tahrik cikintilarinin
disinda muhafaza edilir. Izleme, V kilavuzlarin yardimiyla da gerceklestirilebilir. Daha fazla bilgi igin LugDrive Tasarim
Yoénergeleri igerisinde bulunan Muhafaza bdlimine bakin.

A B a
| |

e
] ] (] ] ]

C D/
A Minimum 0,125 in¢ (3 mm) mesafe
B Bant eni
C Tasimayizii destek raylari

D Muhafaza bilesenleri
Sekil 60: Muhafaza bilesenleriyle bant kenarlar arasindaki mesafeyi diizeltin

e Bant sirtlinmesini en aza indirmek icin Ra125 mikroing (Ra3,2 mikron) degerini asmayan pirizsiz bir ylizey
kaplamasina sahip, Cok YUlksek Molekuler Agirlikli Polietilenden (UHMW-PE) yapilmis bilesenler kullanin.
e Asetal ya da Ylksek Yogunluklu Polietilenden (HDPE) yapilmis bilesenleri asla kullanmayin.

e Yan yikleme yapilan veya Uriinin yoninin degistirildigi uygulamalar igin tam uzunlukta ya da agil (L sekilli) muhafaza
raylari veya uzun muhafaza bloklari kullanin.

e Bant asinmasini ve sirtiinmeyi azaltmak icin muhafaza bloklarini ve raylari asagidaki minimum teknik 6zelliklerle
tasarlayin:

- Besleme ve bant ¢ikisi uglarinda 6 ing (150 mm) uzunluk ve 0,25 in¢ (6,4 mm) pah
- Bant kenarinin hasar gérmesini énlemek icin 0,031 in¢ (0,8 mm) kdse yarigapi
- Bant kenarinin Gzerinde 0,5 in¢ (13 mm) dikey yUkseklik

/

A

D
o
D

AN

Cc

A Minimum 6 in¢ (150 mm)

B Minimum 0,25 ing (6,4 mm)

C Minimum 0,031 in¢ (0,8 mm)

D Minimum 0,5 in¢ (13 mm)

Sekil 61: Muhafaza bloklari ve raylar igin minimum teknik 6zellikler

e Bandin baglama elemanlariyla temas etmesini dnlemek icin tim baglama elemanlarini, muhafaza bileseni ylzeylerinin
altina havsa agarak oturtun.

e Dikey muhafaza ylzeylerini tasimayUzline paralel ve bant kenarina dik sekilde tasarlayin.
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e Geridonuste, bant muhafaza bloklarini veya flansli rulolari avare milinin yanina monte edin.

- Aralarinda maksimum 6 ft (1,8 m) mesafe olacak sekilde konveydr uzunlugu boyunca daha fazla muhafaza bileseni
ekleyin.

- Flansh rulolan kullanirken bant kenarlarinda minimum 0,75 in¢ (19 mm) flans ylksekligi olmasini saglayin. Bu islem,
bant ylzeyinin Gzerinde minimum 0,5 in¢ (13 mm) dikey ylkseklik saglar.

- Bkz. Tasimayuzl ve Geridonus Bilesenleri.

- Bant asinmasini en aza indirmek icin flans kenarlarinin i¢ taraflarinin sevlenmis oldugundan emin olun.

A

B

A Minimum 0,75 (19 mm) bosluk
B Gereken sev
Sekil 62: Minimum mesafe ve gereken sev

HIJYEN ONERILERI
e Miimkiinse oyuk, alin baglantisi, bindirmeli baglant ve baglama elemani kullanmaktan kaginin.

e Bilesenleri temizlik sirasinda kolaylikla ve aragsiz sokiip takabilecek sekilde monte edin. Ornegin; muhafazay! tasimayiizii kilavuz raylariyla
birlestirin, bilesenleri cerceve yuvalarinin tizerine monte edin ya da cercevedeki yuvarlak cubuklara oturacak sekilde tasarlayin.

e Tiim ighiikey kesitleri minimum 0,125 in¢ (3 mm) i¢ yaricap ile tasarlayin.
o Bilesen malzemelerinin, yasal diizenleme kuruluslar tarafindan Griin temasi icin onaylandigindan emin olun.
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4 LUGDRIVE TASARIM YONERGELERI
KAYIS ON GERILiMi

Cikinti tahrikli bantlar 6n gerilim olmadan calistinlabilir. Gerilimsiz cubuk tahrikli bantlar icin genel dneriler hala gecerlidir.
NOT: Cikinti tahrikli bantlar icin yayinlanmis maksimum bant ¢cekme kapasitesi deg@erleri, pozisyon sinirlayicilarla birlikte
gerilimsiz bantlar ile ilgilidir.

Cikinti tahrikli bantlar, tahrik dislileri ile kavramayi korumak igin &n gerilimden de yararlanabilir. On gerilim uygularken
lutfen asagidakileri g6z dniinde bulundurun:
e Baslangi¢ 6n gerilimi, bant uzama orani %0,5 de@erini asmamalidir.

¢ On gerilim, maksimum bant cekme kapasitesini azaltir.
o On gerilim, sicaklik azaldikca artar ve sicaklik arttikca azalrr.

o Onemili sicaklik dalgalanmalari veya yiik varyasyonlari olan uygulamalarda, 6n gerilim seviyelerini sik sik ayarlamak
gerekebilir.

BOYUTLAR
KONVEYOR GERGEVESi BOYUT YONERGELERI

A Disli mili merkez hattiyla tasimaytiziiniin dst kismi arasindaki mesafe

B Disli mili merkez hattiyla tasimayiziiniin baslangici arasindaki mesafe
C Tasimayliziiniin Gst kismiyla geridénisiin tst kismi arasindaki mesafe
Sekil 63: ABC Boyutlari

$8140
Konveyor Cercevesi Boyut Yonergeleri
$8140 Disli Verileri
Hatve Gapi Dis Gap A (x0,125 in¢ [3 mm]) Listelenen @ C (minimum)
in¢ mm ing mm Dis Sayisi in¢ mm in¢ mm ing mm
5.1 130 5,0 127 10 2,38 61 4,18 106 5,14 130
6,2 156 6,0 153 12 2,90 74 4,30 109 6,16 156
8,2 208 8,0 205 16 3,92 100 4,53 115 8,21 209
9,3 237 9,1 231 18 4,43 113 4,61 117 9,24 235

2B (maksimum) degerleri, tasimayiizii rayinin bittigin noktayla dis kavrama noktasi arasindaki mesafenin 3 ing'ten fazla olmamasini saglar. Tasimayiiziinin yiiksekligine gére
degismekle birlikte, tasimayiizi rayi disliye temas etmedigi stirece daha kiigiik B boyutlar kabul edilebilir.

TASIMAYOLLARI
DESTEK RAYI: GENEL YONERGELER

Intralox, ThermoDrive bant uygulama tasimaytizi destegi icin Cok Yiksek Molekuler Agirlikh Polietilen (UHMW-PE)
destek raylarini veya asinma seritlerini kullanmayi énerir.
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e Ra125 mikroing (Ra3,2 pym) degerini asmayan purlizsiiz bir ylizey kaplamasina sahip raylar kullanin.
e Kullanimdan 6nce kesit uclarinin ve kenarlarin purtizsiiz oldugundan emin olun.
e Sabitleyici kullanmayin veya havsa acgarak oturtma yoluyla sabitleyicileri bant yolunun disinda tutun.

e Asagidaki unsurlari degerlendirirken galisma sicakliklarinda malzemenin genlesme ve buzilmesini géz éntinde
bulundurun:

- Ray uzunluklar ve sabitleyici konumlari; bkz.
- Asinma seridi uglan arasindaki boslugun dogru olmasi

160°F (71°C) degerinin (zerindeki tesis sicakliklarinda Cok Yiksek Molekdiler Agirlikli Polietilen (UHMW-PE) Uiriinleri
kullanmaktan kaginin. Oneriler igin Intralox Miisteri Hizmetleri ile iletisime gegin.

¢ Asetal veya HDPE destek raylarini kullanmayin.

DUz, PARALEL DUZENLEME

Destek raylari veya asinma seritleri gogunlukla tasimayizi destegi icin diz ve birbirine paralel sekilde takilir. Diz ve
paralel bir tasimaytzl destegi tasarlamak icin genel destek raylari ydnergeleri ile birlikte asagidaki yonergeleri kullanin.

o

>/B
c”

A Bant hareketinin bant yonii

B Genlesme boslugu

C Rayin gegme yerlerinin kademelendirmesi

Sekil 64: Diz, paralel tasimayiizli destegi

e LugDrive bantlarinin tasimayiizi tasarimina, calisma sirasinda tahrik ¢ikintilarinin oturmasi icin kilavuz kanallari
olusturarak baslayin. Bkz. Bant Muhafazasi.

e Kalan raylar arasindaki merkez hatti mesafesini maksimum 6,0 in¢ (152 mm) olarak disunebilirsiniz.

e Minimum 1 in¢ (25 mm) genislikte olan diiz raylar kullanin.

e Sikisma noktalarini dnlemek ve sorunsuz bant gecisi saglamak icin rayin tim gecme yerlerini, kesit kenarlarini ve
keskin koseleri pahlayin.

e Tahrik strglsu sikisma noktalarini ve bilesen hasarini énlemek icin besleme ve bant ¢ikisi uglarini pahlayin.

Sekil 65: Asinma seridi ucu pahi
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A\

L

Sekil 66: 45 derecelik agida pahlanmis raylar

e Tahrik ¢ikintisi sikisma noktalarini en aza indirmek icin merkez rayin birlesme yerlerini kademelendirin.
o Uriiniin darbe almasina yénelik olarak besleme veya yilkleme alanlarindaki tahrik cikintilari icin centikli kanallari olan
saglam bir UHMW-PE tasimayuzi yatag kullanmayi diistinebilirsiniz.

Agir yUkli uygulamaya 6zel 6neriler icin Intralox Misteri Hizmetleri ile iletisime gegin.

OLUK RULOLARI

Rulo tasima yuzeyleri olan oluklu konveydrler icin asagidaki onerileri dikkate alin:

NOT: Bu yapilandirmay1 S8126 bant igin distiniyorsaniz Intralox Teknik Destek Grubuna (TSG) basvurun.
e Kolay kurulum icin tek cikintili bantlar kullanin.

e 18-20 ing (457-508 mm) tasimaylzi rulosu araligini kullanin.

¢ Rulo tasarimi tahrik ¢ikintilarinin engellenmeden gegmesine izin vermelidir.

e 20 derecelik maksimum oluk agisi.

e Asagidaki sekilde gosterildigi gibi bant hareketi yoniinde 0,5-1 derecelik egim agisi.

\AI.GLE DIRECTION OF BELT TRAVEL
convevk%%% CONVEYOR
| FRONT VIEW | SIDE VIEW

NOTE. Tilt angle exaggerated for clarity
Sekil 67: Egim acilari ve bant hareketi yonu

GERIDONUS YOLU

S8140 bantlar, gerilimsiz veya belirli bir n gerilim altinda calistirilabilir. Onerilen 6n gerilim degerleri icin bkz. Kayis On
Gerilimi.

On gerilim uygulanmadiginda bant gevsek bir geridéntis ile calisir ve geri doniis destekleri arasindaki agik alanlarda zincir
sarkmalari olusturur. Bu destekler, fazla bant uzunlugunun zincir sarkmalari icinde birikmesini ve dagitiimasini saglayacak

sekilde tasarlanmali ve yerlestiriimelidir. Boylece gerilimsiz ¢calisma saglanir. Zincir sarkmalari ayrica uygulanan yukler ve
sicaklik degisikliklerinden kaynaklanan herhangi bir bant uzamasi igin depolama da saglar.

On gerilim, zincir sarkmalarini ortadan kaldirir. Bu durumda geri déniis destekleri gereklidir ancak bant birikimini ydnetme
ihtiyaci ortadan kaldirdigindan bunlarin yerlesimi daha az kritik &neme sahiptir.

GERIDONUSLER: GENEL TASARIM YONERGELERI

Geriddnus tasarimi, sistemin gerilimsiz mi yoksa 6n gerilimle mi calistinldigina bagh olarak degisir.
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A Rulo
B Asinma pabucu

C Siirekli ray
Sekil 68: Geri donus destegi bilesenleri

ARALIKLI DESTEK (ASINMA PABUCLARI VE DESTEK DiSKLERI)
e Bilesenleri maksimum 12 in¢lik (305 mm) yatay merkez hatti araliiyla tasarlayin.

e Gerilimsiz bantlar igin gogu uygulamada konveydr uzunlugu boyunca 72 in¢ (1829 mm) araligi asmayan geri donls
destekleri tasarlayin. Ornegin, bir tasarimda bant birikimi igin her 36 ing (914 mm) mesafede bir destek ve daha biiyiik
48-56 in¢ (1219-1422 mm) desteklenmeyen alan bulunabilir.

A Maksimum 72 ing (1829 mm)
Sekil 69: Dogru destek araligi

e Gegcerliyse senkronize yan duvarlara iliskin hususlar da dahil olmak Uzere, bant igin minimum birikim ¢apina esit veya
daha bulyuk gaplara sahip geridénis destegi bilesenleri tasarlayin. Cap gereksinimleri igin S8140 Senkronize Yan
Duvar Verileri bélimiine bakin.

e Destek saglamak icin bant kenarlar boyunca flansh destek diskleri veya takozlari kullanin ve bandi geridéniste yanal
olarak kontrol altinda tutun. Bkz. Bant Muhafazasi.

SUREKLI RAYLAR

e Destek raylarini, raylar arasinda maksimum 12 in¢ (305 mm) yanal merkez hatti mesafesi ile tasarlayin.

e Gerilimsiz bantlar i¢in bant birikimini desteklemek Uzere kesintisiz ray uglari arasina minimum 30 in¢ (762 mm)
degerinde bir (1) alan ekleyin. Bkz. Bant Birikimini Yonetme.

NOT: Asagidaki sekilde S8050 bant gdsteriimektedir ve yalnizca referans amaclidir.
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Sekil 70: Destek raylari arasindaki yanal merkez hatti mesafesini diizeltin

GERILIMSiZz SISTEMLER iCiN GERIDONUS ONERILERI

Gerilimsiz LugDrive konveyérlerde geriddnis 6nerileri icin GeridonlUs Tasarimi kisminda verilen genel yonergelere bakin.

TAHRIK UCU TASARIMI
TAHRIK SAFTI

e Her bir tahrik gikintisi sirasi (veya seridi) i¢in bir disli takin: Tek ¢ikintili bantlar igin bir disli ve ¢ift ¢ikintili bantlar icin iki
disli kullanin.

e Tahrik mili gevresinde hareket ederken bandi desteklemek icin bir veya daha fazla dislinin her iki tarafina destek diskleri
ekleyin.

- TUum bilesenleri tahrik mili Gzerindeki yerlerine kilitleyin. Asagidaki sayfalarda bulunan referans tablolarinda hem tek
cikintih hem de cift ¢cikintili bantlar icin dnerilen disli/destek diski/ara parga kurulumu 6zet olarak verilmektedir.

MERKEZ TAHRIKLI KONVEYORLER
Merkez tahrikli tasarimlarda disli ve pozisyon sinirlayici tip ve konumlari i¢in asagidaki dnerileri kullanin.

e Minimum 10 disli merkez tahrik dislisi kullanin.
- Kanatl bantlarda uygulamaya 6zel dneriler i¢in Intralox MUsteri Hizmetleri ile iletisime gecin.

Sekil 71: Merkez tahrik dislisi ve pozisyon sinirlayici konumlari

e 90° bant sarilmasina ulasmak igin rulo sinirlayicilar kullanin. Bu islem, kompakt bir tahrik sistemi de saglar.

- Gegerliyse senkronize yan duvarlara iliskin hususlar da dahil olmak Uzere rulo sinirlayici ¢aplarinin, bant igin
minimum birikim ¢apini karsiladigindan veya astigindan emin olun.

- Gift yonlU tahrikte rulo sinirlayicilar, merkezin (st kismindan disli Gzerine sariima acisi 135° ve 225° olacak sekilde
yerlestirin.

- Cogu S8140 tahrik dislisi, gerekirse bir merkez tahrik uygulamasinda bile 225°'ye kadar uyum saglayabilir.
Uygulamaya 6zgu bilgiler i¢in Intralox Musteri Hizmetleri ile iletisime gecin.
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Sekil 72: 90 derece ve 225 derece bant-disli baglantisi

e Merkez tahrikli konveyor kurulumunun besleme/bant cikisi milleriyle ilgili dneriler icin bu kilavuzun bolimiine bakin.

SINIRLAYICILAR

Gerilimsiz bir bandi ¢alistirmak icin sinirlayicilar kullanilabilir. Pozisyon sinirlayicinin islevi, tahrik ¢ikintilarinin disli dislerine
dogru sekilde gegmesini saglamaktir. Takozlar, rulolar veya kaziyicilar pozisyon sinirlayici olarak kullanilabilir. Kullanilacak
pozisyon sinirlayicinin segilmesi, hem uygulama ihtiyaglarina hem de konveydr tasarimina baghdir.

TAKOZ SINIRLAYICILAR

e Takoz sinirlayicilari, oturmus bant ile sinirlayici arasinda 0,05-0,21 in¢ (1,3-5,3 mm) bosluk olan bir ug tahrikli konveydre
yerlestirin.

- Bu bosluk, bant disliye sikica bastirildiginda bandin Ust ylzeyi ile takoz sinirlayici ylizeyi arasinda élcultr.

¢ Birlesme Yeri Olmayan disli bulunan ThermolLace bant kullanirken bosluk 0,17-0,21 in¢ (4,3-5,3 mm) olmaldir.
NOT: Birlesme Yeri Olmayan dislilerin ThermoLace bantlarla kullaniimasi énerilmez. Uygulamaya 6zel dneriler icin
Intralox Musteri Hizmetleri ile iletisime gecin.

e Takoz sinirlayicilar yalnizca bir veya daha fazla tahrik ¢ikintisinin bulundugu alana yerlestirilmelidir.

e Pozisyon sinirlayici asagidaki sekilde gosterildigi gibi 165° ile 180° arasinda yerlestirilebilir.

Sekil 73: Pozisyon sinirlayicinin 165 derece ile 180 derece arasina yerlestiriimesi

SINIRLAYICI RULOLAR

e Sinirlayici rulolari, oturmus bant ile rulo arasinda 0,005-0,21 in¢ (0,13-5,3 mm) bosluk olan bir u¢ tahrikli konveydre
yerlestirin.

¢ Sinirlayici rulolari disli Uzerine bant sariimasi 165 derece ila 225 derece olacak sekilde yerlestirin.
e Asinmanin sorun oldugu uygulamalarda sinirlayici rulolar énerilir.

KANATLAR

Kanatlari olan bantlarda, pozisyon sinirlayicilar yalnizca kanatlar bir veya daha fazla tahrik ¢ikintisi konumuna karsilik
gelecek sekilde gentikli ise takilabilir.

SIYIRICILAR

e Kaziyicilar hafif ylikll uygulamalarda pozisyon sinirlayici olarak kullanin.
e Maksimum bant cekme kapasitesinin korunmasi igin pozisyon sinirlayicilari olan kaziyicilari kullanin.

e Kaziyici kullanirken istifli tahrik bilesenleri kullanmayi disinebilirsiniz.
NOT: ThermolLace HDE'nin kazinmasi ve kullaniimasi durumunda, eklemle uyumlu disliler ve destek diskleri gereklidir.
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AVARE TARAF TASARIMI
BOS DONER SAFTI

ThermoDrive gergisiz bant sistemlerinde, tahrik konumuna bagli olarak bir veya daha fazla besleme tarafi olabilir.
Geriddnuste bant birikimini kontrol etmek ve gerektiginde banda 6n gerilim vermek igin artimh mil hareketine imkan
vermek icin ThermoDrive kurulumlarinda genellikle ayarlanabilir avare milleri kullanilir. Avare mili ayarlarinin, bant
gerilimini asin artirmadigindan emin olun (bkz. Kayis On Gerilimi). Verimli temizleme ve sanitasyon icin erisim saglamak
Uzere tim bant gerilimini ortadan kaldirin.

MUHAFAZA
BANT MUHAFAZASI

S8140 dislileri ve avare rulolarinda dahili muhafaza 6zellikleri bulunur. Ek yan muhafaza, tahrik ¢ikintilarinin her iki tarafina
yerlestirilen tasimayUzU raylari ile saglanir. Tek ve cift tirnakli bantlarin tasimaytziinde muhafazasi icin farkl kurallar

gecerlidir.
3.242in 3.51in
Fm 3 mmq (89 mm)

Sekil 74: Disli ve rulo ic boyutlari

TASIMAY(Z( MUHAFAZASI: TEK GIKINTI

e Tasimayizindeki tek cikintill bandi tahrik ¢ikintisinin her iki tarafindaki raylarla yanal olarak kontrol altina alin. Ray
malzemesi, kaplama ve boyutlarla ilgili dneriler icin bkz. Tasimayollari.

e iki (2) merkez muhafaza rayi arasindaki bosluk 3,5 ing + 0,125 in¢ (89 mm + 3 mm) olmalidir. Asagidaki sekillere bakin.

3.5in
88.9 mm

Sekil 75: Muhafaza raylar arasindaki tek gikinti
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Sekil 76: Muhafaza raylari arasindaki bosluk boyutlari

5in
(127 mm)

Sekil 77: Muhafaza raylar arasindaki boslukta cikinti hizalamasi
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TASIMAY(UZ0 MUHAFAZASI: GIFT GIKINTI

e Tasimayuzinde tek tahrik cikintisi sirasi kullanarak ¢ift ¢ikintili bir bandi yanal olarak kontrol altina alin.
- Tek tahrik gikintisi sirasi i¢in nerilen tek cikinti boslugunu kullanin: 3,5 in¢ + 0,125 in¢ (89 mm + 3 mm). Bu sira,
bandin bir taraftan diger tarafa hareketini kontrol altina alir.
- Diger tahrik gikintilan sirasinda, muhafaza parmakliklar arasinda daha genis bir mesafe olmalidir. Ornegin, bu bosluk
3,75 in¢ (95 mm) olabilir.

3.5in
+=0.125

Sekil 78: Cift cikintili bosluk

GERIDONUS MUHAFAZASI

e Muhafaza bIokIarl veya flansli rulolan kullanarak LugDrive bantlari geridéniste muhafaza edin.

- Muhafaza bilesenlerini konveyoériin uzunlugu boyunca her 6 fitte (1,8 m) bir veya daha kisa araliklarla yerlestirin.
- Flansli rulolari kullanirken bant kenarlarinda minimum 0,75 in¢ (19 mm) flans yUksekligi olmasini saglayin.

- Bant asinmasini en aza indirmek icin flans kenarlarinin i¢ taraflarinin sevlenmis oldugundan emin olun.

l

LV
B

A Minimum yiikseklik: 0,75 in¢ (19 mm)

B Gereken sev
Sekil 79: Gerekli minimum yukseklik ve pah
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BOYUT DEGiSIKLIKLERI
GENEL BILGILER

YUk ve sicaklik degisiklikleri nedeniyle ¢alisma sirasinda bantlar ve bilesenler genlesip bizildr.

e Siparis sirasinda ilk bant ve bilesen boyutlarinin dogru oldugundan emin olun.

e Bant yolunu tasarlarken bant ve bilesen boyutlarindaki degisiklikleri (uzunluk ve genislik) hesaba katin. Soguk kosullar,
fazla gerilmeye ve asin saft ylkiine neden olabilir. Sicak kosullar, bant depolama veya temas sorunlarina neden olabilir.

BANT BOYUTU DEGISIKLIGINDE GOZ ONUNDE BULUNDURULMASI GEREKENLER

* Muhafaza bilesenlerini bant ile arasindaki mesafe yeterli olacak sekilde tasarlayin.

e Agirlig, derinligi ve genlesme sirasinda bant birikiminin konumunu kontrol altinda tutacak yeterli geridénus destekleri
saglayin.

e Bant agirhdini, bant bilgilerini kullanarak elde edilen boyutlara gére hesaplayin. Bkz. BarDrive.

e Damlama tavalari, gcerceve destekleri, sabitleyiciler ve kablolar gibi geridénts engellerinin maksimum ve minimum
boyutlardayken bantla temas etmediginden emin olun.

e Bant birikiminin veya engellerin bandi germediginden emin olun.

BILESEN BOYUTU DEGiSIKLIGINDE GOz GNUNDE BULUNDURULMASI GEREKENLER

¢ Deliklerin, sabitleyicilere uygun bilesen hareketine olanak taniyacak sekilde kertiklendiginden emin olun.
® Bilesenler arasinda yeterli bosluk birakin.
e Bantlarin ve bilesenlerin eszamanli degisebilecegini g6z éntinde bulundurun.

TOPLAM BANT BOYUTU HESAPLAMASI

Yatay konveydrinuzin toplam bant uzunlugunu belirlemek icin burada verilen adimlari kullanin. Hesaplama konusunda
yardim almak igin Intralox Misteri Hizmetlerine basvurun.

1. GeriddnUste desteklenmeyen her alan arasinda gereken bandi hesaplayin.
Desteksiz ek geridoniis bandi uzunlugunun formiilii: (2,66 x S?) / D = X

Burada:

X = Secilen sarkmada ek bant uzunlugu, in¢ (mm)
S = istenen sarkma derinligi, ing (mm)

D = Secilen destekler arasindaki mesafe, ing (mm)

2. Gereken ek geridoniis bandini (X5) hesaplamak icin geridonlsteki tim Desteksiz ek geridoniis bandi uzunluklarini
(X) ekleyin.

3. Kurulum igin 6nerilen Toplam bant uzunlugu degerini hesaplamak icin Gerekli ek geridéniis bandini (X5) kullanin.
Toplam bant uzunlugu formiilii: 2CL + (2AC) + X5 = TBL

Burada:

TBL = Toplam bant uzunlugu, in¢ (mm)

CL = Disli merkezinden disli merkezine konveydr uzunlugu, in¢ (mm)
AC = Ug tahrik dislisinde veya rulolarda bant sarilmasi, in¢ (mm)

Xo = Gerekli ek geridénus bandi, in¢ (mm)

4. ABL = Gergek bant uzunlugu
ThermoDrive bantlar yalnizca tam hatve araliklarinda mevcuttur. Gergek bant uzunlugunu belirlemek igin TBL'yi secilen
bant serisinin gercek hatvesine bdllin. Gergek hatve icin bélimuindeki bant veri listelerine bakin. Bandin gercek hatve
sayisini bulmak igin en yakin tam sayiya yuvarlayin. Gergcek bant uzunlugunu bulmak icin bant hatvesiyle ¢arpin.
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5. Minimum ve maksimum bant boyutlarini hesaplamak igin tam c¢alisma dénglsu (duraklama suresi, Uretim, temizlik)
boyunca tim sicaklik degisikliklerini géz dniinde bulundurun. Bkz. Genlesme ve Bliziilme Hesaplamalari.

6. Ekleme ve onarim islemlerinde 6nerilen ekstra bant uzunlugu icin Intralox Musteri Hizmetleri ile iletisime gecin.

GENLESME VE BUZULME HESAPLAMALARI

Konveydr bileseni malzemelerini secerken, bant satin alirken ve tasarim kararlan verirken daima genlesme ve buzilimeyi
g6z 6niinde bulundurun. Boyut degisiklikleri; Grinin malzemesine, ¢calisma sirasindaki sicaklik degisikliklerine ve genel
boyutlara baghdir.

Tam calisma doéngusii (ariza sUresi, Uretim, sanitasyon) sirasindaki minimum ve maksimum bant veya bilesen boyutu
degisikliklerini hesaplamak icin asagidaki bilgileri kullanin.

TESIS SICAKLIGI DEGISIKLIGINi HESAPLAMA

Toplam tesis sicakligi degisikligini hesaplamak i¢in asagidaki formali kullanin.
Tesis sicakhgi degisikligi formili: To - Ty = T3

Burada:

T3 = sicaklik degisikligi, °F (°C)

To = uygulama bandi sicakligi, °F (°C)

T1 =72 (22), Intralox bant tretim sicakligi °F (°C)

MALZEME BOYUTU DEGiSIKLIKLERINi HESAPLAMA

Bantlarin, destek raylarinin, asinma seridinin veya diger plastik muhafaza bilesenlerinin boyut degisikliklerini hesaplamak
icin asagidaki formala kullanin.

Boyut degisikligi formiilii: D x T3 x CLTE = A

Burada:

A = boyut degisikligi, ingiliz 8lgii birimi (metrik)

D = Intralox'tan génderildigi andaki ilk boyut (uzunluk veya genislik), ingiliz 8¢t birimi (metrik)
T3 = sicaklik degisikligi, °F (°C)

CLTE = Genlesme Katsayisi

Dogrusal Genlesme Katsayilari (CLTE)
Malzeme ingiliz (ping/ing-°F) Metrik (um/m-°C)
Sogukta Kullanim 100 180
Dayanikli 97 175
HTL 111 200
Poliliretan 97 175
PUR A23 94 170

Ornegin, ortalama 45°F (7°C) bant sicakligiyla calisan 100 ft (30 m) uzunlugundaki ThermoDrive S8050 poliliretan banttaki
degisikligi hesaplayin.

Hesaplamalar ingiliz ve Metrik
Sicaklik degisikligi (T3 = To-T1) 45°F - 72°F = -27°F (7°C-22°C = -15°C)
Baslangictaki bant uzunlugu (D) 100 ft = 1200 ing (30 m)
Uzunluk degisikligi (A=D x T3 x CTE) 1200 ing x -27°F x 97 (ping/ing-°F) = -3142800 ping = 3,1428 ing [30 m x
-15°C x 175 (um/m-°C) = -78750 pm = -78,75 mm]

YUK ALTINDA BANT UZAMASI

Yik uygulandiginda ttim bantlar gegici olarak gerilir veya esner. Degisikligin boyutu bant malzemesine, yuke ve genel
bant uzunluguna bagldir.
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OLUKLU KONVEYORLER

ThermoDrive bantlar; patentli gerilimsiz, disli tahrikli calismanin avantajlarina sahip olmay: stirdiriirken Grtin kontroll
icin kolaylikla oluklu hale getirilebilir. Birgok olasi yapilandirma mevcuttur. Uygulamaya 6zel éneriler i¢in Intralox Musteri
Hizmetleri ile iletisime gecin.

Oluklu konveydrleri bu kilavuzda verilen tasarim y&nergelerini kullanarak tasarlayin. Asagidaki oluga 6zel yonergeleri de
uygulayin.
e MUmkiln oldugunda oluk uygulamalari i¢cin S8140 tek cikintili bantlar kullanmayi disinin.

- Gift cikintih kayislar oluklu olabilir. Ancak, yik yerlestirme ve bant muhafazasi sirasinda daha fazla dikkat edilmelidir.
Ornegin, daha dar genislikleri olan cift gikintili bantlar, oluk taraflarinda daha yiiksektir ve dikkat edilmesi gerekir.

e Bant genisligi ve malzemesine gére maksimum oluk derinligi 6nerileri icin Intralox Misteri Hizmetleri ile iletisime gegin.

ThermoDrive Oluk Dénistiricli hakkinda bilgi almak igin bkz. Oluk Dénustiricusd.

Yanal bant muhafazasi i¢cin UHMW-PE muhafaza raylari veya bloklari kullanin.
Bkz. Bant Muhafazasi.

Gegis mesafesinin (oluklu konvey6riin ucundan tahrik veya avare mil merkezi-
ne olan mesafe) yeterli oldugundan emin olun. Gegis mesafesi, bant eninin
minimum 1,5 kati olmalidir. Gegis mesafesinin dogru olmasi, bant kenarlar
lizerindeki gerilmeyi en aza indirir ve bant slirtiinmesini azaltr.

Sekil 81: Dogru gegis mesafesi

OLUK KERTiGi OLMAYAN BANTLAR iGiN SUREKLI TASIMAY(ZU

Sekil 82: Oluk kertiksiz bant

e Minimum bant genisligi ve oluk yaricapi: Degerler birbirine bagl olarak degiskenlik gosterir; Intralox Musteri Hizmetleri
ile iletisime gegin.

2026 Miihendislik Kilavuzu-ThermoDrive Teknolojisi 139



6 DIGER KONVEYOR TASARIMLARI

e Asinma seritleri: 3-6 in¢ (76-152 mm) merkez hatti aralig
¢ Maksimum muhafaza blogu aralig:i: 6-8 ft (1,8-2,4 m)
e Minimum gegcis uzunlugu: 1,5 x bant genisligi

BiR ADET OLUK KERTiGi OLAN BANTLAR iGiN V-SEKILLI TASIMAY(Z{

Sekil 83: V sekilli tasimaylizt

e Minimum bant genisligi: 10 in¢ (254 mm)

e Standart kertik genisligi: 2,0 in¢ (51 mm)

e Kertikte temel bant kalinhgi: 2 mm

e Yatay konumdan maksimum aci: 30 derece

e Maksimum muhafaza blogu araligi: 6-8 ft (1,8-2,4 m)
e Minimum gegcis uzunlugu: 1,5 x bant genisligi

e Centikli kanatlari bulunan modelleri mevcuttur

S8126 oluklu konveydr bant hakkinda bilgi almak igin bkz. S8126 Flat Top (6,0 mm). S8126 konveydr tasarimi ve kurulum
Ozellikleri igin Intralox Musteri Hizmetleri ile iletisime gecin.

iKi ADET OLUK KERTiGi OLAN BANTLAR iGiN U SEKILLI TASIMAY(Z{

Sekil 84: U sekilli tasimaytzi

e Standart kertik genisligi: 2,0 in¢ (51 mm)

e Kertikte temel bant kalinligi: 2 mm

e Minimum kertik merkezi mesafesi: 10 in¢ (254 mm)

e Minimum bd&lim uzunlugu: 4 in¢ (102 mm)

e Yataydan maksimum aci: 60 derece

e Maksimum muhafaza blogu aralgi: 6-8 ft (1,8-2,4 m)
e Minimum gegis uzunlugu: 1,5 x bant genisligi

e Centikli kanatlari bulunan modelleri mevcuttur

Oluk kertigini ve tahrik siirgiisiinii sékme teknik 6zellikleri igin bkz. Bant Ozellikleri.
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7 REFERANS TABLOLARI
TABLO 1: SICAKLIK KATSAYILARI

Sicaklik, termoplastik malzemelerin fiziksel 6zelliklerini etkiler. Genel olarak tesis veya calisma sicaklidi arttikca bantlarin
dayanimi zayiflar, daha saglam ve darbeye daha dayanikli olurlar. Bunun aksine, tesis veya calisma sicakligi distikce
bantlar kati ya da kirilgan hale gelebilir.

Bu 6zellik degisiklikleri nedeniyle Intralox, ThermoDrive Urlin serisinde birgok farkli bant malzemesi sunar. Asagidaki
grafikte sicakligin maksimum bant cekme kapasitesi Uzerindeki etkisine iliskin bir 6rnek gosterilmektedir. Ozel
uygulamanizda kullanmak tzere bant malzemelerinin analizi igin Intralox Teknik Servis Grubu (TSG) ile iletisime gegin.

o
L

Maximum Belt Pull Capability
(Force/Unit Width)

Fe— >

C—»

Sekil 85: Sicakligin maksimum bant cekme kapasitesi Uzerindeki etkileri
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7 REFERANS TABLOLARI

TABLO 2: MAKSIMUM TAHRIK MiLi AGIKLIK MESAFESI

Max. shaft span length, mm
Max. shaft span length, mm 500 1000 1500 2000 2500 3000 3500 4000
500 1000 1500 2000 2500 3000 3500 4000 : : : : :
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5 1000 \ N 3 5 N 3
3 N o} o 5000 N 2500 2
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so0 NE - 200
50 20 N
s
100
- 10
R
100 ™50
10 -5 20 30 40 5 60 70 80 9 100 110 120 130 140 150 160
20 30 40 50 60 70 8O 90 100 110 120 130 140 150 160 Max. shaft span length, in
Max. shaft span length, in Sekil 87: Yalnizca g (3) rulmanl konvansiyonel konveyérler; izin
Sekil 86: Yalnizca iki (2) rulmanli konvansiyonel konveydrler; izin | verilen maksimum defleksiyon: 0,10 in¢ (2,5 mm)
verilen maksimum defleksiyon: 0,10 in¢ (2,5 mm)

A 2,5 in¢ ve 65 mm kare karbon celik

B 2,5 in¢ ve 65 mm Kare paslanmaz celik
C 60 mm kare karbon celik

D 60 mm kare paslanmaz celik

E 1,5 ing ve 40 mm kare karbon gelik

F 1,5 in¢ ve 40 mm kare paslanmaz celik

TABLO 3: KIMYASAL BANT DIRENCI KILAVUZU

Kimyasal direng tablosu, genel bir referans olmasi icin verilmistir. Bir uygulamadaki bircok kosul, bandin kimyasal
direncini degistirebilir. Kimyasal direncle ilgili herhangi bir agik veya zimni garanti veriimemektedir.

Referans verilen kimyasallara yonelik bant direnci; trtin sicaklidini, kimyasal konsantrasyonu veya maruz kalma suresini
azaltarak artirilabilir.
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Kimyasal Bant Direnci Tablosu?

Kimyasal/Madde
Siirekli Kullanilan Sicak Su
(80°C-100°C)
Temizlik Amaciyla Ara Sira Kullanilan
Sicak Su (100°C’ye kadar)

Sodyum Hipoklorit

Poliiiretan Sogukta Kullanim Dayanikh

Kuaterner Amonyum

Etanol

Hidrojen Peroksit
Perasetik Asit

PUR A23

Asetik Asit

Nitrik Asit
Fosforik Asit
Sitrik Asit

Laktik Asit
Silfiirik Asit
Sodyum Hidroksit

Potasyum Hidroksit
Fistik Yagi
Nane Yag

Misir Yag

Sarimsak Yagi

Palm Yag

Aycicegi Yagi

Kanola Yagi

aCevabini bu tabloda bulamadiginiz sorulariniz igin TSG ile iletisime gegin.

Aciklama:
. iyi Genel olarak tiim ilgili konsantrasyonlarda kabul edilebilir
|:| Kismen Direngli Konsantrasyona gore degisir; TSG ile iletisime gegin
. Koti Genel olarak higcbir ilgili konsantrasyonda kabul edilemez

|:| Bilinmiyor Sinirl bilgi
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