
TAPIS S10000 POUR L'INDUSTRIE 
AUTOMOBILE : PLUS ÉPAIS. PLUS SOLIDE. 
CONÇU POUR DURER.

Le tapis Intralox® Série 10000 surpasse la concurrence avec une durée de vie supérieure de 21 à 30 %.  
Sa conception permet d'éliminer les déraillements du tapis et nécessite moins d'entretien, tandis que les 
techniques de fabrication de pointe permettent d'augmenter le temps de fonctionnement. 

Les avantages de l'optimisation de l'usine avec le tapis S10000 apparaissent dès le premier jour et s'accumulent  
au fil du temps. Vous bénéficierez d'un coût total d'exploitation (CTE) réduit et d'une productivité accrue.
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SkidVeyor™ d'Intralox / Pour les applications d'emboutissage et d'atelier de carrosserie

PeopleVeyor™ d'Intralox / Pour les applications de garniture, de châssis et de montage général

VehicleVeyor™ d'Intralox / Pour les lignes d'inspection

http://www.intralox.com/fr
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Quels objectifs pouvons-nous vous aider à atteindre ? 
Contactez un expert d'Intralox spécialisé dans les pneus et l'industrie automobile pour discuter de vos besoins.
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TAPIS S10000

Une résistance à toute épreuve pour les défis  
les plus difficiles de l'industrie automobile

Facteur de résistance du S10000
Espacement des pignons comme 

fonction de la résistance du tapis utilisée
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A = facteur de résistance
B = �rapport vitesse/ 

longueur (V/L)
T = nombre de dents

Pour déterminer le rapport vitesse/longueur, divisez la vitesse 
du tapis par la distance de l'axe central de l'arbre. Le facteur 
de résistance correspond à l'intersection du rapport vitesse/
longueur et de la droite du pignon approprié.

V = vitesse du tapis, m/min
L = �distance de l'axe central 

de l'arbre, m

A = espacement des pignons, pouces
B = espacement des pignons, mm
C = pourcentage de résistance du tapis autorisée utilisé

S10000 Deuxième tapis le plus 
résistant

Différence

Épaisseur totale 36,66 mm 30 mm 22 %

Diamètre de l'axe 12,7 mm 10 mm 27 %

Distance entre l'axe et la partie inférieure 11,45 mm 10 mm 15 %

Distance sujette à l'usure (après soustraction d'une marge de 
sécurité de 3 mm)

8,45 mm 7 mm +21 %

Configurations S10000 disponibles

Style Matériaux Résistance (lb/ft) Résistance (kg/m)

Flat Top Acétal 10 000 14 882

Acétal conducteur haute résistance 
(HSEC)*

8 000 11 905

Flat Top moulé à la largeur Acétal (largeur 3,9 pouces) 2 500 3 720

Acétal (largeur 7,9 pouces) 5 800 8 631

Acétal HSEC (largeur 3,9 pouces) 2 000 2 976

Acétal HSEC (largeur 7,9 pouces) 4 700 6 994

Non Skid Raised Rib Acétal HSEC 8 000 11 905

Non Skid Perforated
Acétal 10 000 14 882

Acétal HSEC 8 000 11 905

*Présente une résistance de surface de 105 ohms par carré
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