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Garanti — Intralox LLC garanterer produkter af egen produktion i en periode pé et ar fra afsendelsesdatoen, i det omfang Intralox, LLC vil reparere
eller erstatte produkter af defekt materiale eller defekt udferelse, der er dokumenteret under normal brug eller service. Ingen anden garanti er
udtrykt eller underforstdet, medmindre andet er angivet skriftligt og godkendt af en repreesentant, der er behgrigt bemyndiget til at udvide en
sédan godkendelse af Intralox LLC.

Forsigtig —Intralox LLC garanterer ikke for, at designet og/eller funktionen af en maskine, der omfatter og/eller som efter hensigten skal omfatte
Intralox LLC-produkter, er i overensstemmelse med nogen som helst lokale, nationale og/eller faderale bestemmelser og standarder vedrgrende
offentlig sikkerhed, arbejdernes sikkerhed, beskyttelsesskaerme, beskyttelse af hygiejne, brandsikkerhed, eller andre sikkerhedsbestemmelser.
ALLE K@BERE 0G BRUGERE BPR UNDERS@GE DE PAG/LDENDE LOKALE, NATIONALE 0G FODERALE SIKKERHEDSBESTEMMELSER 06
STANDARDER.

Bemaerk — Oplysningerne i denne manual skal kun betragtes som en hjeelp og service til vores kunder. Intralox LLC patager sig intet ansvar for
skader pa materiel eller personer, hverken direkte eller indirekte, eller for skader og/eller fejl, der skyldes uhensigtsmassigt maskindesign,
uhensigtsmaessig anvendelse, installation, funktion, misbrug og/eller forkert brug af dets produkter, hvad enten sédant kan eller ikke kan henfpres
til de oplysninger, der findes heri.

Advarsel — Intralox-produkter er lavet af plast og kan braende. Hvis disse produkter udseettes for aben ild eller temperaturer over Intralox
specifikationer, kan de nedbrydes og afgive giftige dampe. Bandene pa Intralox transportband mé ikke udsattes for ekstreme temperaturer eller
aben ild. Brandha@mmende bandmaterialer fas i nogle serier. Kontakt venligst kundeservice for at f& yderligere oplysninger.

Vedligeholdelse — fgr installation, rengaring, smering eller vedligeholdelse af transportgrbénd, tandhjul eller systemer skal du felge de faderale,
statslige og lokale bestemmelser i dit omréde vedrarende kontrol af farlig/lagret energi (aflasning/afmaerkning).

Et datterselskab af Laitram LLC. Alle rettigheder forbeholdes i hele verden. Intralox er et registreret varemaerke tilhgrende Laitram, LLC.

For oplysninger om Kundeservice og Teknik, se www.intralox.com.

Indholdet af dette dokument tilhgrer Intralox. Modtagere ma ikke videregive indholdet til andre uden skriftligt samtykke fra Intralox og mé kun
bruge indholdet i forbindelse med Intralox-produkter.
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SIKKERHED
SIKKERHEDSADVARSLER

Lees folgende sikkerhedsadvarsler for montering, afmontering, vedligeholdelse eller udferelse af fejlfinding pa Intralox-

band.

Visse band har klempunkter. For disse band er der ogsd medtaget en sikkerhedsadvarsel i det tilhgrende afsnit i denne
vejledning. Fuldsteendige oplysninger om denne fare findes pa et advarselsskilt, der leveres sammen med bandene.

Symbol

Meddelelse

Symbol

Meddelelse

ADVARSEL

Dette band kan klemme og beskadige fingre-
ne. Bergr aldrig et band, der kerer! Stop trans-
portbandet, for det skal serviceres.

Hold heender og fingre pa afstand af bevageli-
ge dele.

Folg alle passende afspaerrings-/afmaerknings-
o0g sikkerhedsprocedurer, og brug passende
personligt beskyttelsesudstyr.
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OVERSIGT OVER MONTERING AF UDSTYR

OVERSIGT ¢ Sorg for, at styrehullerne pa alle tandhjul med et ulige
) . ) antal teender er placeret ud for hinanden pa samme side
Inden montering af et Intralox-band skal aksler, tandhjul og af akslen.
forskellige andre komponenter monteres.
YDERLIGERE RESSOURCER

Instruktionsvideoer, der giver svar pa ofte stillede
installations- og vedligeholdelsesspergsmal, findes pa
www.intralox.com/resources/how-to-videos.

MONTERING AF AKSEL

¢ Brug diagonalmetoden til at kontrollere, at akslen er
rettet ind, og til at sikre, at akslerne er i vinkel, ogsa selv
om transportbandrammen ikke er kvadratisk.

A Kontroller, at styrehullerne flugter
Figur 2: Aksel med justerede tandhjul

e Ved installation af tandhjul med et antal taender, der ikke
kan deles ligeligt med 4 pa en firkantet aksel, skal du
sikre, at tandhjulenes justeringshakker er placeret ud for
hinanden pa samme side af akslen.

Figur 1: Hvis AD er lig med BC, og AB er lig med CD, er
akslerne parallelle.

¢ Ret akslerne ind, sa de er i den samme relative position i
hele transportbandets laengde, sa bandet karer korrekt.

INSTALLATION AF TANDHJUL
JUSTERING AF TANDHJUL

¢ Ret tandhjulenes taender ind, s& de er i samme position.
Kontroller dette ved at se ned langs akslen.

A Hak flugter
B Tandhjulets justeringshak
Figur 3: Kontroller, at tandhjulets justeringshak flugter

PLACERING AF TANDHJUL PA AKSLEN
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OVERSIGT OVER MONTERING AF UDSTYR

BEMZERK: Denne information geelder ikke for serie 888, serie 2600, serie 2700, serie 2800 eller serie 2900. Se de
specifikke afsnit p& de felgende sider for mere information.

¢ Las et tandhjul pa bade driv- og frilgbsakslen for at bevare en korrekt sideveerts sporing.

A Lést tandhjul

Figur 4: Las et tandhjul pa bade driv- og frilgbsakslerne
¢ Placer de laste tandhjul i samme position p& hver aksel.
e Sorg for, at de ikke-laste tandhjul p& akslen kan bevaeges frit, nar bandet forlaenges og traekkes sammen.
e Hvis der kun er to tandhjul p& akslen, skal tandhjulene pa siden med drivakseltappen lases.

A akslens midterlinje

B tandhjulets centerlinje

C centertandhjulets forskydning
D lasering

E tandhjul

Figur 5: Last tandhjulsposition

¢ Se oplysninger om offset af centertandhjul og maksimalt mellemrum mellem tandhjul p& felgende diagram.

Centertandhjulets forskydning
Maks. Sfstand mellem
Antal led i band- Forskydning tandhjul
Serie bredden " mm " mm Bemarkninger
lige 0 0 6 152
100 -
ulige 0,12 3 6 152
200 lige/ulige 0 0 75 191
200 Raised Rib lige/ulige 0,09 2,3 75 191
lige 0 0 6 152
400 -
ulige 0,16 4 6 152
400 Roller Top, Angled
Roller, Transverse Rol- Se Centertandhjulets forskydning pé Roller Belts.
ler Top
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Centertandhjulets forskydning
Maks. Sfstand mellem
Antal led i band- Forskydning tandhijul
Serie bredden " mm " mm Bemarkninger
lige 0,5 12,7 6 152
560 -
ulige 0 0 6 152
800 lige/ulige 0 0 6 152
800 Angled EZ Clean- A ) Sprg for, at 6-, 10- og 16-tandshjul er placeret pa bandets
tandhjul lige/ulige 0,16 4 6 152 I hidterlinje.
) , lige 3 76 6 152
800 Raised Rib -
ulige 0 0 6 152
850 lige/ulige 0 0 6 152
888 For forskydninger og antal led, se Montering af tandhjul med Medium Slot (uden led i rustfrit stal) eller Montering af tandhjul med Medium
og Large Slot (med led i rustfrit stal).
lige 0 0 4 102
900 -
ulige 0,16 4 4 102
900 Open Flush Grid For forskydning og antal led henvises Fast tandhjulsplaceringtil
lige 0 0 6 152
1000 -
ulige 0,25 6,44 6 152
1000 High Density In- lige 1.5 38,1 6 152
sert Roller ulige 0 0 6 152
1000 High Density In- lige 1,67 42,5 6 152
sert Roller 85 mm ulige 0 0 6 152
lige (nele) 0 0 4 102 |De 8- og 12-tandede stéltandhjul kan placeres pa bandets
ulige (hele) 0,5 12,7 4 102 |midterlinje.
1100 Lige eller ulige antal led i trin pa 0,5 in (12,7 mm). De 8- og
lige/ulige 0,25 6,35 4 102 12-tandede stéltandhjul kan placeres pd bandets midterlin-
je.
lige (hele) 0,19 48 4 102
1100 EZ-sporings- -
tandhjul ulige (hele) 0,31 79 4 102
lige/ulige 0,06 1,52 4 102 Lige eller ulige antal led i trin pa 0,5 in (12,7 mm)
1200 6 152 Ir:ltr)]rg {ﬁrskydning og antal led henvises Fast tandhjulsplace-
lige 0 0 6 152
1400 -
ulige 0,5 12,7 6 152
1400 FG 6 152 Eg;iaogrskydning 0g antal led henvises til Fast tandhjulspla-
1500 6 152 Egpigskydning og antal led henvises til Fast tandhjulspla-
1600 lige/ulige 0 0 4 102
1650 lige/ulige 0,25 6,4 4 102 20-tandet tandhjul har en forskydning pé 0.
lige 0,5 12,7 4 102
1700 -
ulige 0 0 4 102
lige 0 0
1750 : 4 102 Ved bestemmelse af antallet af led udelades 0,5-leddet
ulige 0,5 12,7
1800 lige/ulige 0 0 6 152
1900 3 76 Ir:ltr)]rg forskydning og antal led henvises Fast tandhjulsplace-
2100 lige/ulige 1,97 50 3,9 100
Ved bestemmelse af antallet af led udelades 0,5-leddet For-
lige 0,25 6,4 4 102 skydning til venstre for akslens midterlinje set i retning af
2200 den foretrukne remkeringsretning.
Ved bestemmelse af antallet af led udelades 0,5-leddet For-
ulige 0,25 6,4 4 102 skydning til hgjre for akslens midterlinje set i retning af den
foretrukne remkeringsretning.
lige 0 0 6 152
2300 -
ulige 1,5 38 6 152
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Centertandhjulets forskydning
Maks. Sfstand mellem
Antal led i band- Forskydning tandhijul
Serie bredden " mm " mm Bemarkninger
Ved bestemmelse af antallet af led udelades 0,5-leddet For-
lige 0,125 3,2 6 152 skydning til venstre for akslens midterlinje set i retning af
2400 den foretrukne remkeringsretning.
Ved bestemmelse af antallet af led udelades 0,5-leddet For-
ulige 0,125 3,2 6 152 skydning til hgjre for akslens midterlinje set i retning af den
foretrukne remkeringsretning.
2600 lige/ulige 0 0 8 203
2700 lige/ulige 0 0 8 203
lige 0 0 6 152
2800 -
ulige 0,5 12,7 6 152
4400 lige/ulige 0,5 12,7 9 229
lige 0,5 12,7 6 152
4500 -
ulige 0 0 6 152
4500 dobbelttandede lige 0 0 6 152
tandhjul ulige 0,5 12,7 6 152
lige 0,5 12,7 4 102
9000 -
ulige 0 0 4 102
: Forskydning til venstre for akslens midterlinje set i retning
10000 heengseldrev lige 025 63 591 150 af den foretrukne remkeringsretning.
(foretrukket) . Forskydning til hejre for akslens midterlinje set i retning af
ulige 0,25 6.3 2,91 150 den foretrukne remkeringsretning.
: Forskydning til hgjre for akslens midterlinje set i retning af
lige 0.25 6.3 591 150 den foretrukne remkeringsretning.
10000 centerdrev Forskydning til venstre for akslens midterlinje set i retning
ulige 0.25 6.3 5,91 150 af den foretrukne remkeringsretning.
Antal ruller pr.
raekke
400 Roller Top, Angled lige 0 0 6 152
Roller, Transverse Rol- -
ler Top ulige 1 25,4 6 152

CENTERTANDHJULETS FORSKYDNING PA ROLLER BELTS
Centertandhjulets forskydning pa Roller Belts

Maks. Sfstand mellem
Forskydning tandhjul
Serie Antal ruller " mm " mm Bemarkninger

lige 0 0 6 152
400 -

ulige 1 254 6 152

lige 0 0 6 152
4500 -

ulige 1 25,4 6 152

lige 0 0 6 152
4550 -

ulige 1 25,4 6 152
2000 Delelig med 4 1 254 6 152 Antal ruller = béndbredde i tommer - 1

Udelelig med 4 0 0 6 152 (bandbredde i mm/25,4 - 1)
7050 Delelig med 8 1 25,4 6 152
7050 Udelelig med 8 0 0 6 152
T"_SP/ENDlNGSSPEClFlKA‘"ONER FOR BEMZ/ERK: P4 de S7000 delte tandhjul ma de to (2)
unbrakobolte, der leveres af Intralox, IKKE speendes eller

SAMMENSATTE TANDHJUL justeres. De seks (6) sekskantbolte kan justeres efter
Serg for, at de todelte tandhjul er speendt i henhold til behov.

folgende specifikationer: 8,3-10,4 Ib ft (11,3-14,1 Nm).
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A unbrakobolte
Figur 6: S7000 delt tandhjul

AFSTANDSSTYKKER TIL TANDHJUL
OVERSIGT

Intralox-tandhjulenes afstandsstykker er konstrueret som
en omkostningseffektiv, fadevaresikker metode til at
opretholde den anbefalede afstand mellem tandhjul.

A Afstand mellem tandhjul og afstandsstykke
B Béndbredde

C Tandhjulets forskydning

D Bredde pa afstandsstykke til tandhjul

E Afstand mellem tandhjul

F Akslens overgang

Figur 8: Eksempel pa specifikation for drivaksel
OPSATNING

1. Afmonter akslen fra transportbandets ramme.

2. Ved eftermontering af et eksisterende transportband
afmonteres eventuelle eksisterende tandhjul og
laseringe fra akslen.

3. Saet en lasering pa den ene ende af akslen. Brug
specifikationerne fra Intralox-kundeservice til at
bestemme den korrekte placering.

4. Placer det yderste tandhjul pa akslen.
5. Placer et afstandsstykke til tandhjulet pa akslen.

Figur 7: Tandhjulets afstandsstykke pa akslen

OPSATNING

1. Kontakt Intralox-kundeservice for at f& en specifikation
for afstandsstykker til tandhjul til dit anvendelsesformal.
Se Specifikationer for tandhjulets afstandsstykke for
eksempel pa specifikationer.

2. Find akslens overgang.

SPECIFIKATIONER FOR TANDHJULETS
AFSTANDSSTYKKE

Nedenstaende figur er kun et eksempel. Kontakt Intralox-
kundeservice for at fa oplysninger om de faktiske
specifikationer og varemaengder, der skal anvendes.
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6. Sorg for, at den flade del af afstandsstykket ligger fladt
mod akslens flade.

Figur 9: Sorg for, at afstandsstykket ligger fladt mod akslen

7. Skub tandhjulets afstandsstykke mod tandhjulet. Brug
specifikationerne fra Intralox-kundeservice til at

bestemme den anbefalede afstand mellem tandhjulet og

afstandsstykket.

A Afstand mellem tandhjul og afstandsstykke
Figur 10: Afstand mellem tandhjul og afstandsstykke

8. Skub et tandhjul pa akslen med den anbefalede afstand
mellem tandhjulene.

9. Fortszet med at skubbe tandhjul og afstandsstykker pa
akslen med lige stor afstand mellem hvert tandhjul og
afstandsstykke op til akslens overgang.

10. Anbring en lasering pa akslen ved akslens overgang i
henhold til den angivne specifikation.

Figur 11: Anbring l&seringen ved overgangen

11.
12.
13.

Placer og las det midterste tandhjul.
Placer en lasering pa akslen.

Fortsaet med at tilfgje afstandsstykker og tandhjul pa
akslen med lige stor afstand mellem hvert tandhjul og
afstandsstykke, indtil alle tandhjul og afstandsstykker er
péa akslen.

14.

15.

INSTALLATION AF GLIDESKINNE

Installation af plastikglideskinner skal give plads til termisk
udvidelse og sammentraekning.

FLAT FINGER-JOINT-GLIDESKINNER

1. Start ved transportbandets frilgbsende, og klip tungerne
af de forste glideskinner, og skaer forkanterne i smig.

2. Placer glideskinnerne i den korrekte position.

3. Bor et 0,25" (6 mm) hul i glideskinnen og rammen.

BEMZAERK: For montering skal du sgrge for, at der er
korrekt spillerum mellem tungerne og rillerne. Kontroller,
at alle tunger peger i frilabsakslens retninger.

Seet en lasering pa enden af akslen.
Monter akslen pa transportbandets ramme.

4. Fastger glideskinnerne til rammen med plastikbolten og
motrikken.

5. Fortsaet denne proces, og arbejd dig frem mod
transportbandets drivende.
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6. Skeer de overskydende stykker glideskinne af i
drivenden, og fastger dem p& rammen.

24in
(609 mm)

23.25in
(591 mm)

"

\

s

| 0.375in |
(10 mm) min.
22.25in s
i (565 mm) 0.625in
(1605?§15) Inrlin. (16 mm) min.
60in
(1524 mm) 58.75in
| | (1492 mm) |
@ ®

1

| | 0.625 in

1.875in
(48 mm)

(16 mm)*

— |
0.375in

10 mm) min.

57.75in
(1467 mm)

0.375in
(10 mm) min.

A Frilgbsende

B Drivende

* Minimum

Figur 12: Flat Finger-Joint-glideskinner

FLADE GLIDESKINNER 0G
VINKELGLIDESKINNER

1. Skeer de modstaende ender af glideskinnen i smig.

a. En 30° vinkel vandret og et 0,30" (8 mm) mellemrum
fungerer normalt bedst.

b. Under ekstreme forhold er en vinkel pa 60° pakreevet.
Afstanden skal fastlaegges ud fra beregningen af den
termiske udvidelse.

0.5in-0.75in
(13 mm - 19 mm)

0.3in
(8 mm)

A Driftstemperatur pa 37 °C (100 °F) eller mere

B Driftstemperatur pa 37 °C (100 °F) eller mindre

C 60,00 grader

D 30,00 grader

Figur 13: Skrasnit pa enderne af modsatrettede glideskinner

2. Placer glideskinnerne i den rigtige position, og anbring
glideskinnernes sammenfojninger forskudt for at sikre en
glidende bandfremfering.

3. Bor et 0,25" (6 mm) hul i glideskinnerne og rammen i
transportbandets frilobsende.

4. Fastger glideskinnerne til rammen med plastikbolten og
motrikken.

5. Bor aflange huller gennem glideskinnerne og rammen
for hver 2 ft (0,61 m) til 5 ft (1,52 m) pa overgange, og
arbejd dig frem mod transportbandets drivende.

6. Skeer de overskydende stykker glideskinne af i
drivenden, og fastger dem pa rammen.

INSTALLATION AF BAND
FORBEREDELSER

Falgende procedurer er grundlaeggende instruktioner i
installation af Intralox-band. Ikke alle transportband er ens.
Hver transportbandramme og hver type anvendelse kreever
saerlige hensyn. Gennemlaes folgende oplysninger, inden
du installerer eller udskifter et band.

¢ | de fleste tilfeelde af eftermontering kan det nye Intralox-
band kere direkte pa de samme transportflader som det
gamle band.

e Sgrg for, at de er rene, i god stand, ikke har fordybninger
efter bandslitage og er fri for fremmedlegemer.

e Sorg for, at det eksisterende glideskinnemateriale er
kompatibelt med det nye band.

e Udskift beskadigede, slidte eller inkompatible
glideskinner efter behov.

INSPEKTION AF OVER- 0G UNDERSIDE

Hvis bandet geometri ikke er symmetrisk pa over- og
undersiden, skal der identificeres en dedikeret overside
(produkttransportfladen) og underside (tandhjulsdrivfladen)
inden installation af bandet. Nogle karakteristika ved band
med &dbne omrader er:

¢ Undersiden er geometrisk designet, sa tandhjulenes
teender kan ga i indgreb (drivribbe, driviommer).

e Qversiden er designet med et lukket haengsel, og
undersiden med et dbent haengsel.

¢ Midtersteenger/rygge er bredere pa oversiden end pa
undersiden.

e Stangenden er normalt mere eksponeret pa undersiden.
Hvis det stadig er uklart, skal du se pa tegningen af bandet

i den specifikke serie og type i Intralox Conveyor Belting
Engineering Manual.

INSTALLATION AF STANDARDBAND

1. Hvis der er monteret en strammeanordning, skal denne
placeres i positionen for slaekket eller lgsnet band.
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2. For bandet ned ad transportfladen fra transportbandets 6. Nar bandet er fort omkring frilebstandhjulene, skal du
drivende. fore bandet ned langs returbanen, indtil det nar
drivtandhjulene.

Figur 14: For bandet frem fra drivenden

3. Centrer bandet i transportbandrammen, og noter dig det Figur 17: For bandet ned langs returiobsbanen

laste tandhjuls placering. 7. Far bandet rundt om drivtandhjulene, mens du holder
4. Sorg for, at der er afstand mellem bandkanterne og drivendens og frikabsendens tandhjul i samme
transportb&ndrammen, s& bandet kan udvides. sideveerts position.
| BEMZRK: Sorg for, at bandet gar i indgreb med
drivendens og frilgbsendens laste tandhjul i samme
I position. Ellers opstar der fejlsporing.

e e D e e T e e | — — —
e e e e e el e L—— ]

[

c——

Figur 15: Mal afstand mellem bandets kant og rammen

5. Fer bandet rundt om frilgbstandhjulene, og serg for, at
tandhjulene pa linje og pa plads. De to yderste tandhjul
skal g& i indgreb med bandet 1,5" (38 mm) til 2" (51 mm) 8. Skub b&ndenderne sammen, sé leddene gar i indgreb,
inde fra bandets udvendige kanter. og serg for, at kanterne er rettet rigtigt ind.

BEMZERK: | 1100-serien skal de to yderste tandhjul ga i
indgreb 1" (25,4 mm) inde fra bandets udvendige kanter.

Figur 18: Vikl bandet omkring drivtandhjulene

Figur 19: Skub bandenderne sammen

Figur 16: Vikl bandet omkring frilgbstandhjulene
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9. Klip stangen i en skré vinkel, s den er nemmere at
indseette.

Figur 20: Klip stangen i vinkel

10. Nar du er feerdig med justeringen, skal du indszette en
stang for at forbinde bandenderne (se specifikke
instruktioner for bandtypen).

Figur 21: Indsaet stang

11. Mal og notér den oprindelige béandafstand. Maling og
registrering af den oprindelige bandafstand er
nedvendig for at overvage forlaengelsen af
bandafstanden. Se Forlzengelse af bandafstand for at fa
flere oplysninger.

KONTROL AF INSTALLATIONEN

1. Ryk langsomt i transportbandet, eller skub det manuelt
fremad, sa drivakslen drejer flere gange.

2. Mens bandet beveeger sig, skal du sikre dig, at
frilobsakslens tandhjul gar helt i indgreb med bandet, og
at bandet sporer korrekt.

Hold hzender og fingre pa afstand af
bevaegelige dele.

3. Huvis tandhjulene gar korrekt i indgreb med bandet, og
bandet sporer korrekt, skal du sikre dig, at aksellejerne
og transportbandrammen er korrekt justeret i forhold til
hinanden.

a. Hvis bandet og tandhjulene ikke gar i indgreb med
hinanden, gentages procedurerne Installation af
tandhjul og Installation af band i dette afsnit.

b. Hvis bandet ikke sporer rigtigt, skal du kontrollere
tandhjulenes positioner pa begge aksler. Se
Installation af tandhjul i dette afsnit.

/NDRINGER AF BANDLANGDE

Dimensionelle eendringer er normale for modulopbyggede
plastband. Brug felgende retningslinjer til at overvage og
handtere sendringer af bandleengden.

¢ Mal og juster kereledningens nedhaeng regelmaessigt for
at tage hejde for midlertidige laengdeaendringer. Se
Nedhaeng.

e Mal bandets afstand regelmaessigt, og juster bandets
leengde, sé der er plads til permanente
leengdezendringer. Se Forlzengelse af bandafstand.

¢ g hyppigheden af kereledningsnedsyninger og
bandafstandsmalinger i indkeringsperioden. Se
Indkaringsperiode.

NEDHANG

1. Tilfgj eller fiern om ngdvendigt bandraekker, eller juster
opstramningen for at opna det rette nedhaeng til
bandstramningen.

BEMZAERK: Se Design Guidelines i Intralox Conveyor
Belting Engineering Manual angéende oplysninger om
beregning af korrekt nedhaeng.

36 - 48 in*
(0.91 - 1.22 mm) = |

L) 1 -
A | B |

A Drivtandhjul

B Nedhang: indstillet til 1" (25,4 mm) til 6" (152 mm) ved
driftstemperatur

* For alle serier, undtagen 100-serien, 400-serien og 1200-serien.
Disse serier skal have ruller med en afstand pa mellem 48"
(1219 mm) og 60" (1524 mm)

Figur 22: Korrekt nedbgjning

i__ 9-18in

™ (0.23 - 0.46 mm] |
:

i

Rullediameter
Bandafstand Minimumsrullediameter
0,6",1,0" 2" (51 mm)
1,25",1,5",2,0", 2,5" 4" (102 mm)

2. Nar bandet er korrekt strammet og kerer jeevnt, skal

stangen fastgeres. (Se specifikke anvisninger til din serie
og form for band.)

INDKORINGSPERIODE

Indkgringsperioden er normalt de forste dages drift.
Afhaengigt af anvendelsesforméalet og omgivelserne
forleenges bandene fra 0,5 % til 1 % af deres samlede
leengde i indkeringsperioden.

Hvis bandet forleenges for meget, skal du fierne én eller
flere raekker af moduler for at kunne opretholde den
nedvendige nedhaengsbandspaending. For band med
murstensmeonstre skal du tilfgje eller fjerne et lige antal
bandraekker for at justere bandets leengde. Hvis der tilfojes
eller fiernes et lige antal raekker, bevares murstensmontret.
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MONTERING AF
FINGEROVERFORSELSPLADER

INSTALLATION AF BREDT BAND

Installation af band pa brede transportband er vanskeligere
end pa smalle transportband. Brug af transportbandets

motor til at treekke bandet kan lette monteringen.
BEM/ERK: Hjeelpeveerktgj til bandsamling kan om
ngdvendigt kabes hos Intralox. Kontakt venligst
kundeservice for at fa yderligere oplysninger.

1.

Placer understatninger i hele bandets bredde mellem
glideskoene eller rullerne for at forebygge, at bandet
danner nedhaeng, inden bandenderne samles.

Figur 23: Placer understotninger i hele bandets bredde

Korrekt montering af fingeroverfarselsplader er ngdvendig
for problemfri drift. Korrekt montering er isaer kritisk for
anlaeg med store temperaturudsving, som forarsager
betydelig varmeudvidelse i bandene.

Fingeroverforselsplader er fremstillet med huller til Intralox-
ansatsbolte af plastik.

BEMZARK: Intralox-fingeroverforselsplader bruges
sammen med Raised Rib-band.

Monter kun fingeroverfaorselsplader med Intralox-
plastikbolte i pladehullerne.

BEMZRK: Brug KUN Intralox-ansatsbolte af plastik.
Andre typer af ansatsbolte kan beskadige udstyret.

2. Start ved frilgbsenden, og lad bandet glide ned over
transportfladen.
3. For bandet rundt om drivtandhjulene. E:g:tgﬁﬁe Monter fingeroverfarselspladerne vha. Intralox-
4. Nar bandet er fort omkring drivtandhjulene, skal du om .
. . o ¢ Undga at spaende pladerne for meget. Den lgse
muligt bruge motoren til at treekke bandet ned ad o .
montering tillader sidevaerts bevaegelser af plader,
transportfladen. . . . .
) hvilket er nedvendigt for udvidelse og sammentraekning
5. Mens bandet treekkes ned ad transportfladen, skal du af bandet.
22(r:]iuaetltsZ:teeb§;r?cjestegk?iT)r:;T réeturbanen og fortstte BEMZERK: Fingeroverforselspladehullerne muligger
L. ) i pa. A begraenset udvidelse. Hvis du skal installere brede band
6. Nar bandet i returbanen nar transportbandets med store temperaturudsving, skal du kontakte Intralox-
frilebsende, skal det traekkes op og feres rundt om kundeservice.
frilobstandhjulene. Treek tilstreekkeligt t b til o - .
rilobs .and julene. Trask tilstraskkeligt meget bdnd op ti e Start placeringen ved bandets centerlinje for at opna et
at forhindre, at det traekkes retur. . . o
i i . lige antal fingeroverforselsplader. Lad dem ga hen over
7. Las frilobsakslen fast for at undga, at bandet bevaeger centerlinjen for at opné et ulige antal plader.
sig. Fingeroverfarselspladerne skal vaere i niveau med
8. Nar bandet har den korrekte lzengde, og bandenderne bandet +0,03" (0,8 mm), -0,00 med hzengselstang ved
er teet pa hinanden, skal du rette haengslerne ind. det overste midterste dgdpunkt.
9. Indsaet en stang for at forbinde bandenderne (se
specifikke instruktioner for bandserien og -typen).
10. Néar bandet er samlet, skal du lade motoren kere
baglzens og treekke bandet stramt.
11. Lad motoren kare i den normale retning igen.
12. Juster strammeanordningen (hvis en sddan medfalger),
og tilfgj eller fiern bandraekker for at opna det korrekte
nedhaeng.
13. Fjern de understatninger, der blev placeret pa trin 1.
14. Nar du er feerdig med justeringen, skal du seette stangen
pa plads (se specifikke instruktioner for din type band).
15. Nér bandet er lukket, skal du kare transportbandet for

sikre dig, at bandet sporer rigtigt.
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OVERSIGT OVER MONTERING AF UDSTYR
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Dimensionskrav ved montering af fingeroverforselsplade
Standard Glashandtering
S900
$100 og S2400 $400 $1200 4" (102 mm) $1900 $S400 $1200 $1900
6" (152 mm) .
eftermontering
" mm " mm " mm " mm " mm " mm " mm " mm " mm
F 2,38 | 61 350 | 89 | 350 | 89 3,50 89 2,38 | 61 350 | 89 | 350 | 89 | 350 | 8 | 350 | 89
G 0,19 5 0,31 8 0,31 8 0,25 6 0,19 5 0,31 8 0,31 8 0,31 8 0,31 8
H 583 | 148 | 7,25 | 184 | 7,25 | 184 | 6,50 165 | 583 | 148 | 6,11 | 155 | 8,26 | 210 | 8,26 | 210 | 6,11 | 155
1 3,96 | 101 | 591 | 150 | 591 | 150 | 5,92 150 | 3,94 | 100 | 591 | 150 | 591 | 150 | 591 | 150 | 591 | 150
J 250 | 64 | 300 | 76 | 3,00 | 76 3,00 76 218 | 55 | 3,00 | 76 | 3,00 | 76 | 3,00 | 76 | 3,00 | 76
K [ 074 19 | 145 | 37 | 145 | 37 1,45 37 090 | 23 | 145 | 37 | 145 | 37 | 145 | 37 | 145 | 37
L 2,00 | 51 2,00 | 51 2,00 | 51 2,00 51 2,00 | 51 550 | 140 | 550 | 140 | 550 | 140 | 550 | 140
Afstand ved omgivelsestemperatur
PP 3.979 PP 5.952 PP 5.952
S (101,1) (151,2) Komposit PP 5';';1 5%(%5 AC3.976 |Enduralox™ PP (151,2) Komposit PP | Enduralox PP
AC 3.976 PE 5.933 6.000 (152,4) d 51 9 | 51 8) (101,0) 6.000 (152,4) PE 5.933 6.000 (152,4) | 6.000 (152,4)
(101,0) (150,7) (150,7)

2024 Installations-, vedligeholdelses- og fejlfindingsmanual-Modulopbyggede plasttransportband 1 7



OVERSIGT OVER MONTERING AF UDSTYR

INSTALLATION AF DODPLADE
DODPLADER MED FRIGANG

1. For korrekt installation af dedplade skal du placere
bandet sadan, at stangen er direkte over overgangen pa
akslen.

2. Monter dedpladen med den mindste frigang som vist i
nedenstaende tabeller. Den mindste frigang forebygger
kontakt mellem bandet og dadpladen under drift.

B
A /%
= T D

sy

A Dadpladens overside: typisk 0,031" (0,8 mm) over bandets
overflade ved produktoverfarsel til bandet, og 0,031" (0,8 mm)
under bandoverfladen ved produktoverfersel fra bandet.

B Dgdpladens frigang

Figur 26: Monter dedpladen med en minimumsfrigang

Dadpladens frigang
Tandhjulsbeskrivelse Frigang
Leddiameter
" mm Antal teender " mm
Serie 100
2,0 51 6 0,134 34
35 89 11 0,073 1,9
6,1 155 19 0,041 1,0
Serie 200
4,0 102 6 0,268 6,8
6,4 163 10 0,160 41
10,1 257 16 0,100 2,5
Serie 400
40 102 6 0,268 6,8
5,2 132 8 0,200 51
58 147 9 (Flush Grid-acetal) 0,178 4,5
6,4 163 10 0,160 41
78 198 12 0,130 33
8,4 213 13 (Flush Grid-acetal) 0,121 3,1
10,1 257 16 0,100 2,5
Serie 800
4,0 102 6 0,268 6,8
5,2 132 8 0,200 51
6,5 165 10 0,158 4,0
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OVERSIGT OVER MONTERING AF UDSTYR

Dadpladens frigang
Tandhjulsbeskrivelse Frigang
Leddiameter
" mm Antal teender " mm
7,7 196 12 0,132 34
10,3 262 16 0,098 2,5
Serie 850
4,0 102 6 0,268 6,8
5,2 132 8 0,200 5,1
6,5 165 10 0,158 4,0
7,7 196 12 0,132 34
10,3 262 16 0,098 2,5
Serie 900
2,1 53 6 0,147 3,7
31 79 8 0,095 24
35 89 10 0,084 21
41 104 12 0,071 1,8
5,1 130 15 0,057 1,4
58 147 17 0,050 1,3
6,1 155 18 0,047 1,2
6,8 173 20 0,042 1,1
9,8 249 28 0,029 0,7
Serie 1000
3,1 79 16 0,029 0,7
46 117 24 0,020 0,5
6,1 155 32 0,015 0,4
Serie 1100
1,6 41 8 0,058 1,5
2,3 58 12 0,040 1,0
3,1 79 16 0,029 0,7
35 89 18 0,026 0,7
38 97 20 0,024 0,6
4.6 117 24 0,020 0,5
5,1 130 26 0,018 0,4
6,1 155 32 0,015 0,4
Serie 1200
6,5 165 14 0,081 2,1
79 201 17 0,067 1,7
10,2 259 22 0,052 1,3
Serie 1400
39 99 12 0,066 1,7
5,1 130 16 0,050 1,3
57 145 18 0,044 1,1
6,7 170 21 0,038 1,0
Serie 1500
2,3 58 14 0,028 0,7
2,7 69 17 0,023 0,6
3,8 97 24 0,017 0,4
57 145 36 0,011 0,3
Serie 1600
2,0 51 6 0,134 34
3,2 81 10 0,079 2,0
39 99 12 0,066 1,7
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OVERSIGT OVER MONTERING AF UDSTYR

Dadpladens frigang
Tandhjulsbeskrivelse Frigang
Leddiameter
" mm Antal teender " mm
6,4 163 20 0,039 1,0
Serie 1650
2,0 51 6 0,134 34
3,2 81 10 0,079 2,0
39 99 12 0,066 1,7
6,4 163 20 0,039 1,0
Serie 1700
58 147 12 0,224 5,7
6,7 170 14 0,210 53
7,7 196 16 0,199 5,0
Serie 1800
5,0 127 6 0,150 38
6,5 165 8 0,108 2,8
8,1 206 10 0,091 2,3
10,5 267 13 0,074 1,9
Serie 1900
6,7 170 10 0,164 4,2
10,6 269 16 0,102 2,6
Serie 2200
39 99 8 0,150 3,6
53 135 1 0,108 2,8
6,3 160 13 0,091 2,3
7.7 196 16 0,074 1,9
Serie 2400
2,0 51 6 0,134 34
39 99 12 0,065 1,7
5,1 130 16 0,050 1,3
6,4 163 20 0,039 1,0
2600- og 2700-serien
5,2 132 8 0,200 5,1
6,5 165 10 0,158 4,0
2800-serien
6,3 160 13 0,091 2,3
Serie 3000
5,2 132 8 0,200 5,1
6,5 165 10 0,158 4,0
7,7 196 12 0,132 34
Serie 4000
39 99 12 0,066 1,7
5,1 130 16 0,050 1,3
5,7 145 18 0,044 1,1
6,7 170 21 0,038 1,0
Serie 7000
8,3 211 8 0,318 8,1
10,3 262 10 0,253 6,4
Serie 9000
6,5 164 20 0,040 1,0
8,1 205 25 0,032 0,8
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OVERSIGT OVER MONTERING AF UDSTYR

DODPLADER UDEN FRIGANG

Ved nogle installationer skal spidsen af dedpladen maske
have kontakt med bandet, frem for at du bevarer en
frigang. For at opna dette skal du haengsle
understgatningen pa dedpladen sadan, at dedpladen
bevaeger sig, nar bandet kerer forbi.

BEMZERK: Der vil veere en lille, pulserende beveegelse, der
kan give problemer med tipning af falsomme
produktbeholdere.

ISATNING AF SLIDSTARKE
STANGER

Intralox' bestandige staenger forbedrer ydelsen af Intralox-
band i omgivelser, der slider pa bandene. Disse steenger
holdes pa plads i begge ender af korte steenger fremstillet
af slidbestandigt plastik med forarbejdede gevind kaldet
sma staenger.

Se afsnit om de specifikke serier for instruktioner
vedrorende installation af slidbestandige staenger.

Figur 27: Slidbestandig stang og stanggevind
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100-1-SERIEN
BAND BESKREVET | AFSNIT

e Flush Grid

¢ Raised Rib

BEMZARK: For brug i FoodSafe-installationer folges god
fremstillingspraksis, og bandene rengeres og desinficeres

grundigt i henhold til de normale procedurer for saniteer
drift.

FORARBEJDET STANG MED
GEVIND

INDSAT STANGEN

1. Forbind bandenderne, sa haengslerne flugter.

2. Indseet stangen gennem heaengslerne, indtil stangens
gevind rerer ved bandkanten.

3. Brug en skruetraekker eller et lignende veerktgj til at
skubbe stangens gevind ind i bandet, mens du trykker
nedad og vaek fra snaplasen.

Figur 28: Skub stangen ind i bandet

Figur 29: Kontroller, at stangens gevind er forbi snaplasen

4. Nar den er indsat korrekt, skal du klippe den modsatte
ende af stangen over, sa den flugter med bandkanten.

Figur 30: Skeer stangen, sa den flugter med bandkanten

TAG STANGEN UD

1. Klip stanggevindene af fra bunden af bandet.

2. Brug en skruetraekker til at skubbe stangen ud af
bandet.

SLIDSTARKE STANGER
INDSAT STANGEN

1. Klip stanggevindene af den gamle stang. Se Tag
stangen ud for yderligere instruktioner.

2. Forbind bandenderne, sa haengslerne flugter.

3. Indseet den nye slidbestandige stang gennem
haengslerne sa langt som muligt.

4. Indsaet de sma steenger pa hver ende af bandet.

5. Brug en skruetreekker til at skubbe den lille stangs
gevind ind i bandet, mens du trykker nedad og veek fra
snaplasen.

TAG STANGEN UD

1. Klip stanggevindene af fra bunden af bandet.

2. Brug den nye slidbestandige stang til at skubbe den
gamle stang ud af bandet. Se Indszet stangen for
yderligere instruktioner.

Figur 31: Slidbestandig stang og stanggevind

SPLEJSNING AF NYTOBIT\ND MED
DET OPRINDELIGE BAND

En ny sektion af et nyt band i Serie 100 Flush Grid kan
splejses ind i et eksisterende band. Der er kun behov for
eendringer pa de oprindelige raekker.

1. Skaer det yderste led af kantmodulet pa kanten af den
oprindelige sektion af Serie 100 Flush Grid eller Raised
Rib.

Figur 32: Skaer det yderste led af
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2. Braek afstandsstykkets trekantede spids af det andet
led.

Figur 33: Skeer afstandsstykkets spids af
3. Gentag trin 1 og 2 pa den modsatte kant af bandet.
4. Forbind bandenderne, sa haengslerne flugter.

5. Indseet stangen gennem heaengslerne fra siden med det
nye Flush Grid-moduls snaplas.

Figur 34: Indsaet stangen

6. Gentag trin 1 til 5 for at splejse den anden side af det
nye band med den oprindelige bandsektion.
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200-1-SERIEN
BAND BESKREVET I AFSNIT 2. Indsezet den nye slidbestandigg stang gennem

haengslerne sa langt som muligt.

* Open Grid BEM/ERK: Brug IKKE &ben ild til at lukke stanghullerne.
* Flush Grid Lav IKKE gevind pa slidbestandige steenger.
e Open Hinge

3. Brug en 80 watt loddekolbe til at lukke stanghullet
BEMZARK: For brug i FoodSafe-installationer folges god delvist med modulmateriale.

fremstillingspraksis, og bandene rengeres og desinficeres

grundigt i henhold til de normale procedurer for sanitzer

drift.

STANG MED TERMISK FORMET
GEVIND

INDSAT STANGEN
1. Forbind bandenderne, sa haengslerne flugter. Figur 36: Luk stanghul
2. Szt stangen gennem hzengslerne, s 0,25" (6 mm) af 4. Gentag trin 3 pa stanghullet pa den modsatte bandkant.

stangen stikker frem.
BEMZ/ERK: Brug IKKE aben ild til at lukke stanghullerne. TAG STANGEN uD
1. Brug en kniv eller et skarpt veerktgj til delvist at dbne det

3. Brug en 80 watt loddekolbe til at lave et gevind pa lukkede stanghul

stangen. Det feerdige gevind pa stangen skal veere ca.
0,312" (8 mm) i diameter.

Figur 37: Abn stanghul

2. Pa den modsatte bandkant skal du bruge en
skruetreekker til at skubbe stangen ud af bandet.

Figur 35: Stang med gevind BEM/ERK: Brug IKKE skarpe genstande til at skubbe
4. Sorg for, at alle steengerne er forsynet med gevind pa stangen ud. Skarpe genstande kan bevirke, at stangen
begge sider af bandet. flosser og ger det vanskeligt at fijerne den.
TAG STANGEN UD

1. Klip stangens gevind af fra bunden af bandet.

2. Brug en skruetraekker til at skubbe stangen ud af
bandet.

SLIDSTARKE STANGER

P& band i 200-serien med slidbestandige staenger fastlases Figur 38: Skub stangen ud af bandet
hver stang ved at smelte stanghullet pa begge bandkanter

Det smeltede modulmateriale lukker stanghullet delvist. . INSTALLATION AF TANDHJUL OG
BEM/ERK: Brug IKKE slidbestandige steenger pa band pa KﬂRSELSRETNING

Serie 200 Open Hinge. . .

S200-tandhjul er asymmetriske. De har en
|NDS ET STANGEN drivkerselsretning og en frilobskorselsretning. Disse
tandhjul skal anbringes péa akslerne som vist i

1. Forbind bandenderne, sa haengslerne flugter. nedenstaende figur.
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A Béndets kerselsretning

B Bemark profilen pé tandhjulets teender i frilpbsstillingen. Den del af
bandet, der gar omkring haengslet, passer i sadlen bagpa
tandhjulstanden.

C Bemaerk profilen pa tandhjulets teender i drivstillingen. Den del af
béndet, der gar omkring haengslet, passer i sadlen foran pa
tandhjulstanden.

D | drivstillingen skubber tandhjulene bandet.

E Drivtandhjul

F Frilabs- eller drivtandhjul

G | frilgbsstillingen skubber bandet tandhjulene.

H Hold pje med, at teenderne pa driv- og frilpbstandhjulene vender i
modsat retning

| Frilgbskgrselsretning

J Drivkgrselsretning

Figur 39: Montering af tandhjul

e Alle tandhjul skal times ens. Serg for, at tandhjulenes
taender er placeret ud for hinanden i laengderetningen,
nar du kigger ned ad akslen.

Figur 40: Juster tandhjulets taender

¢ P4 transportband med centerdrev og tovejs
transportband med skub/traek skal hvert andet tandhjul
sidde omvendt pa akslen.

Figur 41: Byt om pa alle andre tandhjul

SAMLING AF BAND

Kanterne pa band i S200 kan ikke rettes ind plant.
Kanterne skal have et ind-og-ud kantmgnster.
BEMZ/ERK: Band i 200-serien skal afmonteres i trin pa to
reekker for at bevare ind-og-ud-bandkanten. Alle Serie
200-band skal have et lige antal reekker.
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Figur 42: Bandkanter kan ikke flugte
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400-1-SERIEN
BAND BESKREVET | AFSNIT

e Transverse Roller Top™ (TRT™) med en diameter p&
0,85"

e Ball Belt

e Flush Grid

e Non Skid

¢ Raised Rib

e Roller Top

e Transverse Roller Top

BEMZRK: For brug i FoodSafe-installationer folges god
fremstillingspraksis, og bandene rengares og desinficeres

grundigt i henhold til de normale procedurer for sanitaer
drift.

FORARBEJDET STANG MED
GEVIND

INDSAT STANGEN

1. Forbind bandenderne, sa haengslerne flugter.

2. Indseet stangen gennem hzengslerne, indtil stangens
gevind rerer ved bandkanten.

3. Brug en skruetreekker eller et lignende vaerktoj til at
skubbe stangens gevind ind i bandet, mens du trykker
nedad og veek fra snaplasen.

Figur 43: Skub stangen ind i bandet

Figur 44: Kontroller, at stangens gevind er forbi snaplasen

4. Nér den er indsat korrekt, skal du klippe den modsatte
ende af stangen over, sa den flugter med bandkanten.

Figur 45: Skeer stangen, sa den flugter med bandkanten

TAG STANGEN UD

1. Klip stangens gevind af fra bunden af bandet.

2. Brug en skruetreekker til at skubbe stangen ud af
bandet.

STANG UDEN GEVIND 0G
SLIDELOX-LASEANORDNING

INDSAT STANGEN

1. Pa den ene bandkant skal du serge for, at Slidelox er
lukket. Hvis det ikke er tilfaeldet, skal du bruge en
skruetraekker til at skubbe 18sen for at lukke Slidelox.

A Slidelox i 1ast position
B Las
Figur 46: Slidelox-komponenter

2. Pa den modsatte bandkant skal du serge for, at Slidelox
er aben. Hvis det ikke er tilfaeldet, skal du bruge en lille
skruetraekker til at skubbe lasen for at dbne Slidelox.

3. Forbind bandenderne, sa haengslerne flugter.
4. Indsaet stangen gennem den abne Slidelox.

Figur 47: Indsaet stangen

5. Kontroller, at spindlen er indsat ca. 0,5" (12,7 mm) forbi
bandkanten.
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400-1-SERIEN

6. Nar stangen er indsat, skal du lukke Slidelox. Slidelox TAG STANGEN upD
klikker fast, nar den lukkes.

BEM/ERK: Sorg for, at ALLE Slidelox er last efter
installation.

1. Klip stanggevindene af fra bunden af bandet.

2. Brug den nye slidbestandige stang til at skubbe den
gamle stang ud af bandet. Se Indszet stangen for
yderligere instruktioner.

Figur 48: Luk Slidelox

TAG STANGEN UD

1. Brug en skruetraskker til at abne Slidelox pa begge

bandkanter.
Figur 51: Slidbestandig stang og stanggevind

SPLEJSNING AF ET SLIDELOX-BAND MED
ET BAND MED STANG MED GEVIND

Hvis laseanordningerne er i god stand, og der er steenger
med gevind til radighed, skal falgende trin felges:

1. Indsaet en stang med gevind i siden af bandet modsat

. o ) Slidelox, og skub stangen ind i laseanordningen.
Figur 49: Abn Slidelox R . . .
2. Nar stangen er indsat, skal du lukke Slidelox. Hvis den

2. B[UQ en skruetraskker til at skubbe stangen ud af eksisterende laseanordning ikke er i god stand, eller der
bandet. ikke er staenger med gevind til radighed, skal folgende
trin folges:

a. Luk Slidelox-stykket pa den ene side af bandet.

b. Indseet en stang uden gevind fra den modsatte side af
bandet. Stangen skal veere 1" (25,4 mm) kortere end
bandets bredde.

c. Smelt ved hjaelp af den stumpe spids pa en
loddekolbe eller en opvarmet rund stang plastikken
Figur 50: Skub stangen ud af bandet omkring hullet til stangen i bandet, indtil det er delvist

3. Nar stangen er fiernet, skal du skubbe Iasen for at I&se lukket.

Slidelox. Slidelox klikker fast, nar den lukkes.

BEMZARK: Sorg for, at ALLE Slidelox er 1ast efter SAMLING AF GLATTE OG
netataton. OPRINDELIGE KANTER

En ny sektion af et band i Serie 400 Flush Grid eller Raised
SLIDSTIERKE ST/ENGER Rib kan splejses ind i samme bandtype.

|NDSET STANGEN 1. Bring de to bandender taet sammen, men forbind dem

1. Klip stanggevindene af den gamle stang. Se Tag lkke.

stangen ud for yderligere instruktioner.

2. Forbind bandenderne, sa haengslerne flugter.

3. Indseet den nye slidbestandige stang gennem
haengslerne sa langt som muligt.

4. Indsaet de sma steenger pa hver ende af bandet.

5. Brug en skruetreekker til at skubbe den lille stangs
gevind ind i bandet, mens du trykker nedad og veek fra
snaplasen.
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400-1-SERIEN

2. Klip det yderste led af det oprindelige kantmodul pa
begge sider af bandet.

Figur 52: Skeer det yderste led af

3. Hvis du splejser et Raised Rib-band, skal du klippe den
yderste ribbe af det oprindelige kantmodul pa begge
sider af bandet for at for at give plads til bgjning
bagover. Hvis ikke, skal du fortseette til naeste trin.

Figur 53: Klip den yderste ribbe af

4. Forbind bandenderne, sa haengslerne flugter.

5. Start pa siden med det nye Flush Edge-modul med
snaplas, og fer stangen gennem haengslerne, sa kun
stangens gevind stikker ud.

6. Brug en skruetraekker eller et lignende veerktoj til at
skubbe stangens gevind ind i bandet, mens du trykker
nedad og veek fra snaplasen.

Figur 54: Skub stangens gevind forbi ldseanordningen

7. Nar den er indsat korrekt, skal du klippe den modsatte
ende af stangen over, sa den flugter med bandkanten.
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400-2-SERIEN
BAND BESKREVET | AFSNIT

e Open Hinge

BEMZRK: For brug i FoodSafe-installationer falges god
fremstillingspraksis, og béandene rengeres og desinficeres
grundigt i henhold til de normale procedurer for sanitaer
drift.

STANG MED TERMISK FORMET
GEVIND

INDSAT STANGEN

1. Forbind bandenderne, sa haengslerne flugter.

2. Seet stangen gennem hzengslerne, sa 0,25" (6 mm) af
stangen stikker frem.

BEMZERK: Brug IKKE aben ild til at lukke stanghullerne.

3. Brug en 80 watt loddekolbe til at lave et gevind pa
stangen. Det feerdige gevind pa stangen skal veere ca.
0,312" (8 mm) i diameter.

4. Serg for, at alle steengerne er forsynet med gevind pa
begge sider af bandet.

TAG STANGEN UD

1. Klip stangens gevind af fra bunden af bandet.

2. Brug en skruetreekker til at skubbe stangen ud af
bandet.
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400-3-SERIEN
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 90-Degree Angled Roller™ med en diameter pa 0,78"
¢ Rulle med vinkel pa 0 grader, 30 grader, 45 grader, 60
grader og 90 grader

BEMZAERK: For brug i FoodSafe-installationer folges god
fremstillingspraksis, og bandene rengares og desinficeres
grundigt i henhold til de normale procedurer for saniteer
drift.

STANG UDEN GEVIND
INDS/AT STANGEN

1. Klip staengerne 1,75" (44,5 mm) kortere end béndets
generelle bredde.

2. Forbind bandenderne, sa haengslerne flugter.
3. Stik stangen sa langt gennem haengslerne som muligt.

Figur 55: Stik stangen gennem haengslerne

4. Brug en skruetreekker til at skubbe stangen forbi
laseanordningen.

Figur 56: Skub stangen forbi laseanordningen

5. Serg for, at laseanordningen er helt lukket.

Figur 57: Fastgor laseanordning

TAG STANGEN UD

1. Pa den ene bandkant skal du bruge en skruetraekker til
at skubbe laseanordningen aben.

2. Pa den modsatte bandkant skal du bruge en
skruetreekker til at skubbe stangen ud af bandet.

Figur 58: Skub stangen ud af bandet
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BAND BESKREVET I AFSNIT 4. Serg for, at stangen er helt isat forbi laseanordningen.

e Flat Top

¢ Flush Grid

BEMZARK: For brug i FoodSafe-installationer folges god
fremstillingspraksis, og bandene rengeres og desinficeres

grundigt i henhold til de normale procedurer for saniteer
drift.

STANG UDEN GEVIND
INDSAT STANGEN

1. Forbind bandenderne, sa haengslerne flugter.

2. Indseet stangen gennem hzengslerne s& langt som
muligt.

Figur 61: Sorg for, at stangen er forbi laseanordningen

TAG STANGEN UD

1. Fra undersiden af bandet skal du indsaette en
skruetreekker mellem stangen og bandet.

2. Vrid skruetraekkeren for at lafte stangen over
ldseanordningen. Gentag dette, indtil stangens spids har
passeret bandkanten.

Figur 59: Indseet stangen

3. Brug en skruetraekker til at skubbe stangen forbi
laseanordningen.

Figur 62: Loft stangen hen over laseanordningen

Figur 60: Skub stangen forbi laseanordningen
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3. Nar stangen har passeret bandkanten, skal du trackke
stangen ud for at abne bandet.

Figur 63: Treek stangen ud.
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Cone Top™

Flat Top

Mesh Top™

Mini Rib

Nub Top™

Perforated Flat Top

Perforated Flat Top Round Hole
Roller Top

Rounded Friction Top

Tough Flat Top

BEMZAERK: For brug i FoodSafe-installationer folges god
fremstillingspraksis, og bandene rengeres og desinficeres
grundigt i henhold til de normale procedurer for saniteer
drift.

FORARBEJDET STANG MED
GEVIND

INDSAT STANGEN

1.
2.

Forbind bandenderne, sa haengslerne flugter.

Indseet stangen gennem heengslerne, indtil stangens
gevind rorer ved bandkanten.

Brug en skruetraekker eller et lignende vaerktgj til at
skubbe stangens gevind ind i bandet, mens du trykker
nedad og veek fra snaplasen.

Figur 64: Skub stangen ind i bandet

Figur 65: Kontroller, at stangens gevind er forbi snaplasen

4. Nar den er indsat korrekt, skal du klippe den modsatte
ende af stangen over, sa den flugter med bandkanten.

Figur 66: Skeer stangen, sa den flugter med bandkanten

TAG STANGEN UD

1. Klip stanggevindene af fra bunden af bandet.

2. Brug en skruetreekker til at skubbe stangen ud af
bandet.

SLIDSTARKE STANGER
INDS/AT STANGEN

1. Klip stanggevindene af den gamle stang. Se Tag
stangen ud for yderligere instruktioner.

2. Forbind bandenderne, sa haengslerne flugter.

3. Indseet den nye slidbestandige stang gennem
haengslerne sa langt som muligt.

4. Indsaet de sma steenger pa hver ende af bandet.

5. Brug en skruetreekker til at skubbe den lille stangs
gevind ind i bandet, mens du trykker nedad og veek fra
snaplasen.

TAG STANGEN UD

1. Klip stanggevindene af fra bunden af bandet.

2. Brug den nye slidbestandige stang til at skubbe den
gamle stang ud af bandet. Se Indszet stangen for
yderligere instruktioner.

Figur 67: Slidbestandig stang og stanggevind
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BAND BESKREVET I AFSNIT 4. Brug din tommelfinger til at skubbe stangens gevind

. fremad, indtil det klikker pa plads i ldseanordningen.
e Open Hinge Cone Top

e Open Hinge Flat Top

e SeamFree™ Open Hinge Cone Top™

e SeamFree Open Hinge Flat Top

¢ SeamFree Open Hinge Nub Top™

BEMZARK: For brug i FoodSafe-installationer folges god
fremstillingspraksis, og bandene rengeres og desinficeres

grundigt i henhold til de normale procedurer for saniteer
drift.

FO RARB EJ D ET STAN G M ED Figur 69: Brug tommelfingeren til at skubbe stangen
GEVIND

INDSAT STANGEN

1. Skeer steengerne 0,75" (19 mm) kortere end bandets
generelle bredde.

2. Forbind bandenderne, sa haengslerne flugter.

3. Indseet stangen gennem haengslerne, indtil stangens
gevind rarer ved bandkanten. Figur 70: Skub stangen forbi laseanordningen

5. Sorg for, at stangen er sat helt ind.

Figur 68: Stik stangen gennem haengslerne

Figur 71: Serg for, at stangen er forbi ldseanordningen

2024 Installations-, vedligeholdelses- og fejlfindingsmanual-Modulopbyggede plasttransportband 35



TAG STANGEN UD

1. Klip stanggevindene af fra bunden af bandet.

Figur 72: Skeer stanggevindet af

2. Grib fat om stangen, og traek den ud for at skille bandet
ad.

Figur 73: Treek stangen ud af bandet

SPLEJSNING AF NY OPEN HINGE
FLUSH EDGE (A) MED GAMMEL
FLUSH EDGE (B)

Det er muligt at forbinde kanten af det opdaterede design
(A) med kanten af det oprindelige design (B) uden at
odelaegge noget.

800-2-SERIEN

A Gammelt design

B Hojere vertikal overflade

C Vertikalt fremspring

Figur 74: Originale Flush Edge-haengsler

A Opdateret design
B Kortere vinklet overflade
Figur 75: Opdaterede Open Hinge Flush Edge-haengsler
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1. Saml de gamle (B) og de nye (A) sektioner, sd den gamle 3. Brug din tommelfinger til at skubbe stangens gevind
sektion (B) er til venstre og den nye sektion (A) er til fremad, indtil det klikker pa plads i laseanordningen.

hejre.

Figur 78: Skub stangen forbi laseanordningen

4. Sorg for, at stangen er helt indsat som vist.

A Opdateret design

B Oprindeligt design

C Geometri for nyt stanglasesystem

D Stanggevind

Figur 76: Placer bandsektionerne korrekt

A Opdateret design

B Oprindeligt design

Figur 79: Serg for, at stangen er forbi ldseanordningen

BEMZARK: Brug IKKE en stang uden gevind. Serg for,
at de gamle og de nye sektioner vender rigtigt, inden du
indsaetter stangen.

A Opdateret design

B Oprindeligt design

C Geometri for gammelt stanglasesystem
Figur 77: Placer bandsektionerne korrekt

2. Indseet stangen gennem haengslerne, indtil stangens
gevind rerer ved bandkanten.
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e Flush Grid
e Flush Grid Nub Top™

BEMZARK: For brug i FoodSafe-installationer folges god
fremstillingspraksis, og bandene rengeres og desinficeres
grundigt i henhold til de normale procedurer for saniteer
drift.

STANG UDEN GEVIND
INDSAT STANGEN

1. Skeer steengerne 0,5" (12,7 mm) kortere end bandets
generelle bredde.

2. Forbind bandenderne, sa haengslerne flugter.

3. Indsaet stangen gennem hzengslerne sé langt som
muligt.

Figur 80: Skub stangen ind i bandet

4. Brug en skruetreekker til at skubbe stangen forbi
laseanordningen.

Figur 81: Skub stangen forbi laseanordningen

5. Serg for, at stangen er sat helt ind.

Figur 82: Sorg for, at stangen er sat helt ind

TAG STANGEN UD

1.

Fra undersiden af bandet skal du indsastte en
skruetreekker mellem stangen og bandet.

. Vrid skruetraekkeren for at lgfte stangen over

ldseanordningen. Gentag dette, indtil stangens spids har
passeret bandkanten.

Figur 83: Loft stangen forbi ldseanordningen
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3. Nar stangen har passeret bandkanten, skal du trackke
stangen ud for at abne bandet.

Figur 84: Treek stangen ud af bandet
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¢ Raised Rib

BEMZRK: For brug i FoodSafe-installationer falges god
fremstillingspraksis, og béandene rengeres og desinficeres
grundigt i henhold til de normale procedurer for sanitaer
drift.

STANG UDEN GEVIND
INDSZT STANGEN

1. Forbind bandenderne, sa haengslerne flugter.

2. Indseet stangen gennem haengslerne sa langt som
muligt.

Figur 85: Skub stangen ind i bandet

3. Brug en skruetreekker til at skubbe stangen forbi
laseanordningen.

Figur 86: Skub stangen forbi laseanordningen

4. Serg for, at stangen er sat helt ind.

Figur 87: Sorg for, at stangen er forbi ldseanordningen

TAG STANGEN UD

1. Pa den ene bandkant skal du bruge en skruetraekker til
at skubbe laseanordningen aben.

2. Pa den modsatte bandkant skal du bruge en
skruetreekker til at skubbe stangen ud af bandet.

Figur 88: Trzek stangen ud af bandet
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o
2. Drej skruetraekkeren udad, vaek fra midten af bandet,
BlﬁtNTD BtEHSKRDE‘tIEE;r I AFSNIT indtil stangen bevaeger sig forbi bandets kant.
e Flat Top wi eavy-Duty Edge
e Perforeret 11/32" rundt hul med kraftig kant
BEMZARK: For brug i FoodSafe-installationer folges god
fremstillingspraksis, og bandene rengeres og desinficeres

grundigt i henhold til de normale procedurer for saniteer
drift.

STANG UDEN GEVIND
INDSAT STANGEN

1. Forbind bandenderne, sa haengslerne flugter.

2. Bgj stangen en smule, og stik den gennem heaengslerne,

indtil stangen sidder helt inde i kanten. Figur 91: Drej skruetraekkeren

3. Nar stangen har passeret bandkanten, skal stangen
treekkes ud for at dbne bandet.

Figur 89: Bgj stangen en smule, og stik den gennem
haengslerne

Figur 90: Skub stangen gennem haengslerne, indtil den sidder
helt pa plads

TAG STANGEN UD

1. Anbring den brede ende af en skruetraekker med fladt
gevind under stangen fra bandets bund.
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e SeamFree™ Minimum Hinge Cone Top™

e SeamFree Minimum Hinge Flat Top

e SeamFree Minimum Hinge Flat Top

BEMZARK: For brug i FoodSafe-installationer folges god
fremstillingspraksis, og bandene rengeres og desinficeres

grundigt i henhold til de normale procedurer for sanitaer
drift.

FORARBEJDET STANG MED
GEVIND

INDSAT STANGEN

1. Skeer steengerne 0,75" (19 mm) kortere end bandets
generelle bredde.

2. Forbind bandenderne, sa haengslerne flugter.

3. Indseet stangen gennem haengslerne, indtil stangens
gevind rerer ved bandkanten.

Figur 92: Stik stangen gennem haengslerne

4. Brug din tommelfinger til at skubbe stangens gevind
fremad, indtil det klikker pa plads i laseanordningen.

Figur 93: Brug tommelfingeren til at skubbe stangen

Figur 94: Skub stangen forbi laseanordningen

5. Serg for, at stangen er sat helt ind.

Figur 95: Sarg for, at stangen er forbi ldseanordningen
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TAG STANGEN UD

1. Klip stanggevindene af fra bunden af bandet.

Figur 96: Skeer stanggevindet af

2. Grib fat om stangen, og treek den ud for at skille bandet
ad.

Figur 97: Treek stangen ud af bandet
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888-1-SERIEN
BAND BESKREVET I AFSNIT 3. Brug en skruetreekker til at skubbe stangen forbi

. laseanordningen.
¢ Medium Slot

e Led i rustfrit stal til Medium Slot

e Led i rustfrit stal til Large Slot

BEMZAERK: For brug i FoodSafe-installationer folges god
fremstillingspraksis, og bandene rengeres og desinficeres

grundigt i henhold til de normale procedurer for sanitzer
drift.

KONTROLLER BANDJUSTERING

For samling af bandenderne skal du sikre, at modulerne og
leddene af rustfri stal (hvis Medium Slot SSL eller Large Figur 100: Skub stangen forbi laseanordningen

Slot SSL) er korrekt justeret ned langs bandet. 4. Serg for, at stangen er sat helt ind

1. Anbring et fladt materiale over returvejen og under
bandet.

Figur 101: Serg for, at laseanordningen er lukket

TAG STANGEN UD

1. Pa den ene bandkant skal du bruge en skruetraekker til
at skubbe laseanordningen aben.

2. Pa den modsatte bandkant skal du bruge en

A Fladt materiale over returvej skruetreekker til at skubbe stangen ud af bandet.
Figur 98: Anbring materiale over returvejen

2. Efterse moduler ned langs bandet, og serg for, at
modulerne og leddene af rustfrit stal er korrekt justeret.

STANG UDEN GEVIND
INDS/AT STANGEN

1. Forbind bandenderne, sa haengslerne flugter.

2. Indseet stangen gennem haengslerne sé langt som
muligt.

Figur 102: Treek stangen ud af bandet

Figur 99: Stik stangen gennem haengslerne
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MONTERING AF TANDHJUL MED 7. Efter fastgerelse af tandhjulene péa plads (uden slar)

vikles bandafsnittet omkring tandhjulene for at sikre, at

MEDIUM SLO.!- (UDEN LED I dfelr ilglc(je er pogip_fringorstytrzende konktakt.ITned n?gen
af leddene i rustfrit stal, og at der er nok spillerum for
RUSTFRIT STAL) udvidelsen.

Serie 888-tandhjul har ikke noget sporingselement, og
serie 888-band har ikke nogen specifik
midtertandhjulsposition.

1. Anbring drevet og frilebstandhjulene mindst 2" (51 mm)
fra bandkanten, og brug laseringene til at l&se dem fast.
Kantmodulstangens laseanordning forhindrer indkobling
af tandhjulet i dette 2" brede omrade.

2. Placer de avrige tandhjul ca. 4" (100 mm) fra hinanden.

3. Brug to laseringe pr. tandhjul til at Iase alle tandhjul pa
plads.

MONTERING AF TANDHJUL MED
MEDIUM 0G LARGE SLOT (MED
LED | RUSTFRIT STAL)

e Serie 888 Medium eller Large Slot SSL-band har flere led
i rustfrit stal pa tveers af bandets bredde. Det er
afgerende, at tandhjulene ikke kommer i kontakt med
nogen af disse led i rustfrit stal.

¢ Den ngjagtige bandbredde og placering af leddene i
rustfrit stal ved drift afhaenger af:
- Det overlappende meanster for hver bandbredde.
Bandene kan fremstilles i 0,66" (16,8 mm) intervaller.

- Termisk udvidelse af bandbredden (tag hgjde for
maks. produktions- og rengeringstemperaturer)

- Bandopbygningsprocessens tolerancer

1. Anbring én bandsektion ved siden af akslen, og brug
denne bandsektion til at placere alle tandhjulene.

2. Brug en marker til at angive dette bandafsnits
kerselsretning for at sikre, at tandhjulene pa driv- og
frilobsakslen er placeret i samme retning.

BEMZERK: Bandet karer i to retninger, men menstrene
er normalt ikke symmetriske omkring en overgang.
Leddene i rustfrit stal skal justeres i samme retning. En
sektion kan ikke udskiftes fra ende til ende og passe
ordentligt med den naeste sektion.

3. Brug placeringen af leddene i rustfrit stal og bandets
karselsretning til at lokalisere de moduler pa syv led, der
sidder for hver anden reekke af bandet sa teet pa
transportbandets overgang som muligt.

4. Placer to tandhjul i neerheden af leddene i rustfrit stal pa
de modsatte ender af det centrale modul pa syv led.

5. Afheengigt af bandbredden placeres tre eller fire tandhjul
med en afstand pa ca. 4" (100 mm) p& hver side af de to
forste tandhjul (talt fra midten af bandet).

6. Seet ekstra tandhjul uden pa (udvendigt) for alle
udvendige led i rustfrit stal (af et par) i det omrade, hvor
der er behov for et tandhjul, men serg for ca. 1" (25 mm)
spillerum.
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¢ Round Hole Enhanced

BEMZRK: For brug i FoodSafe-installationer falges god
fremstillingspraksis, og béandene rengeres og desinficeres
grundigt i henhold til de normale procedurer for sanitaer
drift.

STANG UDEN GEVIND
INDSZT STANGEN

1. Forbind bandenderne, sa haengslerne flugter.

2. Indseet stangen gennem haengslerne sa langt som
muligt.

3. Brug en skruetraekker til at skubbe stangen forbi
laseanordningen.

Figur 103: Skub stangen forbi Iaseanordningen

4. Serg for, at stangen er sat helt ind.

Figur 104: Sorg for, at stangen er sat helt ind

TAG STANGEN UD

1. Pa den ene bandkant skal du bruge en skruetraekker til
at skubbe laseanordningen aben.

Figur 105: Skub stangen ud af bandet

2. Pa den modsatte bandkant skal du bruge en
skruetraekker til at skubbe stangen ud af bandet.

Figur 106: Skub stangen ud af bandet
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Diamond Friction Top

Flat Friction Top

Flat Top

Flush Grid

Flush Grid Nub Top™

Flush Grid with Insert Rollers

Flush Grid with Heavy-Duty Edge

Mesh Top™

Mold to Width 29 mm Square Friction Top
Mold to Width Flat Top

Mold to Width Flat Friction Top with Tabs
Mold to Width Flush Grid

Mold to Width Raised Rib

Nub Top™

ONEPIECE™ Live Transfer Flat Top
ONEPIECE™ Live Transfer Flush Grid
Open Grid

Perforated Flat Top

Raised Rib

Square Friction Top

BEMZAERK: For brug i FoodSafe-installationer falges god
fremstillingspraksis, og béandene rengeres og desinficeres
grundigt i henhold til de normale procedurer for sanitzer
drift.

FORARBEJDET STANG MED
GEVIND

INDSAT STANGEN

1.
2.

Forbind bandenderne, sa haengslerne flugter.

Indsaet stangen gennem haengslerne, indtil stangens
gevind rerer ved bandkanten.

3. Brug en skruetraekker eller et lignende veerktgj til at
skubbe stangens gevind ind i bandet, mens du trykker
nedad og veek fra snaplasen.

Figur 107: Skub stangen ind i bandet

Figur 108: Kontroller, at stangen er forbi snaplasen

4. Nér den er indsat korrekt, skal du klippe den modsatte
ende af stangen over, sa den flugter med bandkanten.

Figur 109: Skeer stangen, sa den flugter med bandkanten

TAG STANGEN UD
1. Klip stanggevindene af fra bunden af bandet.

2. Brug en skruetreekker til at skubbe stangen ud af
bandet.

SLIDSTARKE STANGER
INDS/AT STANGEN

1. Klip stanggevindene af den gamle stang. Se Tag
stangen ud for yderligere instruktioner.

2. Forbind bandenderne, sa haengslerne flugter.

3. Indseet den nye slidbestandige stang gennem
heengslerne sa langt som muligt.

4. Indsaet de sma steenger pa hver ende af bandet.
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5. Brug en skruetreekker til at skubbe den lille stangs
gevind ind i bandet, mens du trykker nedad og vaek fra
snaplasen.

TAG STANGEN UD

1. Klip stanggevindene af fra bunden af bandet.

2. Brug den nye slidbestandige stang til at skubbe den
gamle stang ud af bandet. Se Indsaet stangen for
yderligere instruktioner.

Figur 110: Slidbestandig stang og stanggevind

KRAV TIL RETURBANEN FOR
FRICTION TOP BELT

e P3 grund af bandoverfladens hgije friktion skal friktion
ved gnidning eller glidning undgas pa retursiden af
transportband, der bruger S900 Friction Top-band.

¢ Brug glidesko eller ruller pa yderkanten af band, der
bruger kantmoduler uden gummioverflade.

MOLD TO WIDTH (MTW)-
TANDHJULSPOSITION

e Styringstapper pa MTW-band har positiv sideveerts
sporing. Disse tapper kerer i spor, ved at glideskinner
placeres med en afstand pa 1,75" (44,5 mm).

3.25in (82.6 mm) 4.5in(114.3 mm)

Figur 111: Tandhjulets styringstapper
e Hvis der ikke bruges tapper til sporing af bandet, skal
centertandhjulet fikseres i midten af bandet.

e P3 S900 MTW 3,25" (83 mm) og 4,5" (114,3 mm) er
centertandhjulet placeret 0,16" (4 mm) fra midten.
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e Open Flush Grid

BEMZRK: For brug i FoodSafe-installationer falges god
fremstillingspraksis, og béandene rengeres og desinficeres
grundigt i henhold til de normale procedurer for sanitaer
drift.

NYLONSTANG, OVERSIGT

Band i S900 Open Flush Grid er designet til udvidelse med
nylonstaenger for band, der er op til 42" (1067 mm) til
udvidelse med nylonstaenger for band) bredt. Stangens
spids flytter sig i omradet for den glatte kant, idet der sker
en udvidelse.

¢ Nar en ter nylonstang skubbes til den ene side af
bandet, flytter den anden ende af stangen sig en smule
inde i den glatte kant p& den modsatte side af bandet.

Figur 112: Steengerne bevaeger sig inden i den glatte kant

¢ Nar en nylonstang udvider sig, flytter stangen sig udad,
og fylder den glatte kant i begge sider af bandet. Hvor
meget stangen udvider sig, afhanger af bandets brede
og maengden af vand, som stangen absorberer.

Figur 113: Stangen udfylder den glatte kant

STANG UDEN GEVIND

e Sgrg for, at steengerne har den korrekte laengde.

e Anvend om muligt de pa forhand afskarne steenger, der
medfalger ved kab af bandet. Hvis du ikke har pa
forhand afskarne staenger tilgeengelige, skal du serge
for, at terre nylonsteenger klippes 1,40" +0,05" (35,7 mm)
kortere end den samlede bandbredde.

e Undlad at bruge vade nylonstaenger i laengden, idet vade
nylonsteenger krymper, nar de torrer.

¢ Klip polypropylen- og acetalstaenger 0,60 +0,05" (15,2
mm) kortere end bandets generelle bredde.

FIND UD AF, HVAD DER ER TOP 0G BUND

Sorg for, at bandet monteres med den avre overflade
opad. Brug felgende figurer til at finde ud af, hvad der
bandets top og bund.

A plan overflade
B tilgeengelig stang
Figur 114: S900 Open Flush Grid-bandets top

A ikke-plan overflade

B stangende afskaermet

C nummer

Figur 115: S900 Open Flush Grid-bandets bund

SAML LEDDET UDEN STANG

Leddet uden stang pa begge bandsider skal veere samlet
korrekt, inden stangen indsaettes.

BEMZARK: 6,0" og 6,3" i moduler med glat kant kan ikke
samles pa samme bandkant. Hvert bandkant SKAL veere
6,0" eller 6,3" i moduler med glat kant.
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1. Kantmodulerne har et- eller to-huls geometrier ved siden 2. Indsast stangen gennem hasngslerne s langt som
af den anden ledlomme fra kanten. Serg for, at muligt.
kantmodulerne har samme hulgeometri, for der
fortseettes med at tilslutte.

Figur 116: Korrekt tilsluttede moduler
Figur 119: Stik stangen gennem haengslerne
2. Loft og flyt leddet uden stang, sa det befinder sig over ) )
ledfordybningen pa det naeste modul. 3. Brug en skruetreekker til at skubbe stangen forbi
l&seanordningen.

Figur 120: Skub stangen forbi laseanordningen

4. Serg for, at stangen er sat helt ind.

A Led uden stang
Figur 117: Flyt leddet uden stang ind i leddets lomme

3. Tryk leddet uden stang ned, sa det sidder sikkert fast i
ledfordybningen.

4. Slip leddet langsomt, s& bandspaendingen holder
leddet. Ved normal spaending vil leddet uden stang
holde bandet sammen, indtil en stang er korrekt isat.

Figur 121: Serg for, at stangen er sat helt ind

TAG STANGEN UD

1. Fra oversiden af bandet skal du indsaette en
skruetreekker mellem stangen og bandet.

A Led uden stang
Figur 118: Leddet er placeret korrekt

INDSAT STANGEN

1. Serg for, at leddene uden stang er samlet. Se Saml
leddet uden stang for at fa flere oplysninger.
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2. Vrid skruetreekkeren for at baje og skubbe stangen Nominel band-
gennem laseanordningen og ud af bandet. Antal bredde Til midten fra kant Gontertandhjulets for-
led " mm " mm skydning
32 10,7 271,8 5,4 135,9 |0,5" (12,7 mm)
33 11 279,4 55 139,7 |0
3 | 113 | 2870 | 57 | 1435 gtfes (21,6 mm) il ven-

35 11,7 297,2 59 1486 |0

36 12 | 3048 | 6 | 1524 05" (127 mm)

37 | 123 | 3133 | 62 | 1566 |%39 (@9 mmtiven-
stre

38 | 127 | 3217 | 63 | 1609 05" (12,7 mm)

39 13 | 3302 | 65 | 1651 |o

4 | 133 | 3387 | 67 | 1693 gtfe‘r’ (21,6 mm) il ven-

A Léseanordning 4 137 | 3471 68 | 1736 |0

Figur 122: Skub stangen forbi ldseanordningen 42 14 355,6 7 177,8 10,5" (12,7 mm)
3. Nar stangen har passeret bandkanten, skal du traekke 43 143 | 364.1 72 182 0,351“ (8,9 mm) il ven-
stangen ud for at &bne bandet. stre
44 14,7 372,5 7,3 186,3 |0,5" (12,7 mm)
45 15 381 7,5 190,5 |0
0,85" (21,6 mm) til ven-

46 15,3 389,5 7,7 1947 .
stre

47 15,7 397,9 7.8 199 |0

48 16 | 4064 | 8 | 2032 [05" (12,7 mm)
49 | 163 | 4149 | 82 | 2074 |35 @9mmtilven-
stre*
50 | 167 | 4233 | 83 | 2117 [05" (127 mm)
51 17 | 4318 | 85 | 2159 |o
52 | 173 | 4403 | 87 | 2201 gtfeS (21,6 mm) il ven-
53 | 177 | 487 | 88 | 2244 [0
54 18 | 4572 | 9 | 2086 05" (127mm)
Figur 123: Traek stangen ud af bandet 55 183 | 4657 9.2 2328 gtyi\i" (8,9 mm) til ven-

4. Loft leddet uden stang ud af ledfordybningen for at &bne

bandet 56 18,7 4741 9,3 237,1 10,5" (12,7 mm)

57 19,0 482,6 9,5 2413 (0

FAST TANDHJULSPLACERING T Lo [0 T o cimmmae

. . tre*
BEMZAERK: Ved forskydning af centertandhjulet maerket stre
med en stjerne (*) skal du serge for, at 6,3 i 59 197 | 4995 | 98 | 2498 |0
plankantmodulet er p& den venstre remkant i den 60 20 508 10 254 10,5" (12,7 mm)
foretrukne korselsretning, for du bestemmer placeringen af . —
det laste tandhjul. 61 | 203 | 5165 | 102 | 2582 |23 @BImmen

Nominellband= 62 20,7 524,9 10,3 262,5 10,5" (12,7 mm)

Antal hradde ALl b i Centertandhjulets for- 63 21,0 9334 105 266,7 10
I n n k H n 4 -
ed mm mm skydning 64 213 541.9 107 2709 Ot,85* (21,6 mm) til ven
30 10 | 2540 | 50 | 1270 |05" (12,7 mm) stre
65 21,7 550,3 10,8 2752 |0

0,35" (8,9 mm) til ven-
stre* 66 220 | 5588 | 11,0 | 2794 |05" (12,7 mm)

31 10,3 261,6 52 130,8
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Nominel band- Nominel band-
Antal i L i AL Centertandhijulets for- Antal g Ul REET G0 LS Centertandhjulets for-
led " mm " mm skydning led " mm " mm skydning
67 223 567.3 12 283.6 (S)trBEE (8,9 mm) til ven- 101 33,7 855,1 16,8 4276 |0
102 34,0 863,6 17,0 431,8 10,5" (12,7 mm)
68 22,7 575,7 11,3 287,9 [0,5" (12,7 mm) . -
0,35" (8,9 mm) til ven-
69 23,0 584,2 11,5 292,1 (0 103 343 8721 172 4360 stre*
70 233 592,7 17 296,3 (S)tii (21,6 mm) til ven- 104 34,7 880,5 17,3 440,3 10,5" (12,7 mm)
105 35,0 889,0 17,5 4445 10
7 23,7 601,1 11,8 300,6 (0 -
! ! ’ ’ 0,85" (21,6 mm) til ven-
72 24,0 609,6 12,0 304,8 10,5" (12,7 mm) 106 353 837.5 R 448.7 stre*
73 243 618.1 122 300,0 (S)tr(is* (8,9 mm) til ven- 107 35,7 905,9 17,8 453,0 |0
108 36,0 9144 18,0 457,2 10,5" (12,7 mm)
74 24,7 626,5 12,3 313,3 [0,5" (12,7 mm) . -
0,35" (8,9 mm) til ven-
75 25,0 635,0 12,5 3175 [0 109 36,3 9229 182 461.4 stre*
76 253 6435 127 31,7 2&5* (21,6 mm) til ven- 110 36,7 931,3 18,3 465,7 10,5" (12,7 mm)
111 37,0 939,8 18,5 469,9 |0
77 25,7 651,9 12,8 326,0 [0 -
! ! ! ’ 0,85" (21,6 mm) til ven-
78 26,0 660,4 13,0 330,2 (0,5" (12,7 mm) 12 373 9483 187 4741 stre*
79 263 668,9 132 3344 2;}5* (8,9 mm) til ven- 113 37,7 956,7 18,8 478,4 |0
114 38,0 965,2 19,0 482,6 10,5" (12,7 mm)
80 26,7 677,3 13,3 338,7 [0,5" (12,7 mm) . -
0,35" (8,9 mm) til ven-
81 27,0 685,8 13,5 3429 (0 15 383 a7 192 486,8 stre*
82 273 694.3 137 3471 gtfes* (21,6 mm) til ven- 116 38,7 982,1 19,3 4911 10,5" (12,7 mm)
117 39,0 990,6 19,5 4953 |0
83 27,7 702,7 13,8 3514 (0 -
! ! ’ ’ 0,85" (21,6 mm) til ven-
84 28,0 711,2 14,0 355,6 |0,5" (12,7 mm) 118 393 9991 19,7 4995 stre*
85 283 7197 142 350.8 gt;’;i (8,9 mm) til ven- 119 39,7 | 10075 | 19,8 503,8 |0
120 40,0 | 1016,0 | 20,0 508,0 [0,5" (12,7 mm)
86 28,7 728,1 14,3 364,1 [0,5" (12,7 mm) . w05 | 10285 | 202 c122 0.35" (8.9 mm) til ven-
87 29,0 736,6 14,5 368,3 |0 ’ ’ ’ | stre*
88 293 7451 147 3725 2&51 (21,6 mm) til ven- 122 40,7 | 10329 | 20,3 516,5 |0,5" (12,7 mm)
123 41,0 1041,4 20,5 520,7 |0
G A I ) 124 | 413 | 10499 | 207 | 5049 |28 (21,6 mm)lven-
90 30,0 762,0 15,0 381,0 |0,5" (12,7 mm) ’ ’ ’ | stre*
91 303 7705 152 385,2 2&? (8,9 mm) til ven- 125 41,7 | 10583 | 20,8 5292 |0
126 42,0 1066,8 21,0 533,4 10,5" (12,7 mm)
92 30,7 7789 15,3 389,5 (0,5" (12,7 mm) . -
0,35" (8,9 mm) til ven-
93 31,0 7874 15,5 393,7 |0 127 423 | 10753 | 212 5376 stre*
94 313 795.9 157 397.9 gtii (21,6 mm) til ven- 128 42,7 1 1083,7 | 21,3 541,9 10,5" (12,7 mm)
129 430 | 10922 | 215 546,1 |0
95 31,7 804,3 15,8 402,2 (0 -
’ ’ ’ i 0,85" (21,6 mm) til ven-
96 32,0 812,8 16,0 406,4 10,5" (12,7 mm) 130 433 | 11007 217 5%0.3 stre*
97 323 8213 162 4106 2tr?:3 (8,9 mm) til ven- 131 43,7 | 11091 21,8 554,6 |0
132 440 | 11176 | 22,0 558,8 10,5" (12,7 mm)
98 32,7 829,7 16,3 4149 10,5" (12,7 mm) " -
0,35" (8,9 mm) til ven-
99 33,0 838,2 16,5 4191 |0 133 443 | 11261 222 563,0 stre*
100 333 8467 167 1233 gtrses* (21,6 mm) til ven- 134 447 | 11345 | 22,3 567,3 10,5" (12,7 mm)
135 450 | 11430 | 225 571,5 |0
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Nominel band- Nominel band-
Antal bredde | Til midten frakant| o iortandhjulets for- | | Antal bredde | Til midten fra kant| ..+ tandhjulets for-
led " mm " mm skydning led " mm " mm skydning
0,85" (21,6 mm) til ven- 170 56,7 1439,3 28,3 719,7 [0,5" (12,7 mm)

136 453 | 11515 | 227 575,7

stre* 171 | 570 | 14478 | 285 | 7239 |0

0,85" (21,6 mm) til ven-

137 45,7 | 1159,9 | 22,8 580,0 |0

172 57,3 | 1456,3 | 28,7 728,1

138 46,0 | 11684 [ 23,0 584,2 10,5" (12,7 mm) stre*
139 463 | 11769 | 232 588.4 (S)t?i (8,9 mm) til ven- 173 57,7 | 1464,7 | 28,8 7324 |0

174 58,0 | 14732 | 29,0 736,6 |0,5" (12,7 mm)

0,35" (8,9 mm) til ven-
stre*

140 | 467 | 11853 | 233 | 5927 |05" (12,7 mm)
141 | 47,0 | 11938 | 235 | 5969 |0
0,85" (21,6 mm) til ven- 176 | 587 | 14901 | 293 | 7451 |05" (12,7 mm)
stre” 177 | 500 | 14986 | 295 | 7493 |0

0,85" (21,6 mm) til ven-
stre*

175 58,3 | 1481,7 | 292 740,8

142 47,3 | 12023 | 23,7 601,1

143 47,7 | 1210,7 | 23,8 6054 |0
144 48,0 | 12192 [ 24,0 609,6 |0,5" (12,7 mm)
0,35" (8,9 mm) til ven- 179 59,7 | 15155 | 29,8 757,8 |0

stre” 180 | 60,0 | 15240 | 30,0 | 7620 |0,5" (12,7 mm)
146 | 487 | 12361 | 243 | 6181 [05" (12,7 mm) 0.35" 6.9 mm) 1l ver-

147 | 490 | 12446 | 245 | 6223 |0 stre*
0,85" (21,6 mm) til ven- 182 | 607 | 15409 | 303 | 7705 |0,5" (12,7 mm)
stre” 183 | 61,0 | 15494 | 305 | 7747 |o
0,85" (21,6 mm) til ven-

178 59,3 | 1507,1 29,7 753,5

145 48,3 | 1227,7 | 242 613,8

181 60,3 | 15325 | 30,2 766,2

148 49,3 | 1253,1 24,7 626,5

149 49,7 | 12615 | 248 630,8 |0

184 61,3 | 1557,9 | 30,7 7789

150 50,0 1270,0 [ 25,0 635,0 |0,5" (12,7 mm) stre*
151 50,3 12785 25,2 6392 2&? (8,9 mm) til ven- 185 61,7 1566,3 | 30,8 7832 |0
186 62,0 15748 | 31,0 787,4 10,5" (12,7 mm)
152 50,7 1266,9 5,3 6435 105" (12,7 mm) * Sgrg for, at 6,3 i plankantmodulet er pa venstre bandkant i den foretrukne
153 51,0 1295,4 25,5 647,7 |0 kerselsretning, for placeringen af det I&ste tandhjul bestemmes.
0,85" (21,6 mm) til ven-

154 51,3 1303,9 25,7 651,9 N
stre

155 51,7 | 13123 | 258 656,2 |0
156 52,0 | 1320,8 | 26,0 660,4 10,5" (12,7 mm)

0,35" (8,9 mm) til ven-
stre*

158 52,7 | 1337,7 | 26,3 668,9 |0,5" (12,7 mm)
159 530 | 13462 | 26,5 6731 |0

0,85" (21,6 mm) til ven-
stre*

161 53,7 | 1363,1 26,8 681,6 |0
162 54,0 | 13716 | 27,0 685,8 |0,5" (12,7 mm)

0,35" (8,9 mm) til ven-
stre*

157 52,3 | 13293 | 26,2 664,6

160 53,3 | 1354,7 | 26,7 677,3

163 54,3 | 1380,1 27,2 690,0

164 54,7 | 13885 | 27,3 694,3 10,5" (12,7 mm)
165 55,0 | 1397,0 | 27,5 698,5 |0

0,85" (21,6 mm) til ven-
stre*

167 55,7 | 14139 [ 278 707,0 (0
168 56,0 | 14224 | 28,0 711,2 10,5" (12,7 mm)

0,35" (8,9 mm) til ven-
stre*

166 55,3 | 14055 | 27,7 702,7

169 56,3 | 1430,9 | 28,2 715,4
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BAND BESKREVET | AFSNIT

e Flush Grid with Heavy-Duty Edge
e Raised Rib with Heavy-Duty Edge

BEMZARK: For brug i FoodSafe-installationer folges god
fremstillingspraksis, og bandene rengeres og desinficeres
grundigt i henhold til de normale procedurer for saniteer
drift.

STANG UDEN GEVIND
INDSAT STANGEN

1. Forbind bandenderne, sa haengslerne flugter.

2. Indseet stangen under den glatte kant, indtil stangen gér
i indgreb med bandet.

Figur 124: Indsaet stangen under den glatte kant

3. Skub stangen, indtil den klikker ind i den glatte kant.

Figur 125: Skub stangen, indtil den klikker ind i den glatte kant

TAG STANGEN UD

1. Brug en Intralox-stangfjerner under bandet til at gribe
om stangen.

Figur 126: Brug en stangfjerner til at gribe stangen

2. Traek stangen ned og ud af bandet.

Figur 127: Traek stangen ned og ud af bandet
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Flat Friction Top

Flat Friktion Top 85 mm
Flat Top

Flat Top 85 mm

Insert Roller

High Density Insert Roller
High Density Roller 85 mm
Non Skid Raised Rib

BEMZERK: For brug i FoodSafe-installationer folges god
fremstillingspraksis, og bandene rengeres og desinficeres
grundigt i henhold til de normale procedurer for sanitaer

dri

S

ift.

TANG UDEN GEVIND

Band i S1000 har en lukket kant og en aben kant.
Steengerne skal indsaettes i den abne bandkant.

Serg for, at steengerne har den korrekte laengde.
Anvend om muligt de pa forhand afskarne staenger, der
medfalger ved kab af bandet.

Undlad at bruge vade nylonstzenger i leengden, idet vade
nylonstaenger krymper, nar de torrer.

INDSAT STANGEN

1.

Skaer staengerne, sa de er kortere end bandets generelle
bredde.

Forbind bandenderne, sa haengslerne flugter.

Indseet stangen gennem haengslerne sa langt som
muligt.

Figur 128: Stik stangen gennem hzengslet

4. Brug en skruetraekker til at skubbe stangen forbi
laseanordningen.

Figur 129: Skub stangen forbi laseanordningen

5. Serg for, at stangen er sat helt ind.

TAG STANGEN UD

1. Pa den abne bandkant skal du bruge en skruetraekker
eller stang til at skubbe laseanordningen aben.

Figur 130: Skub ldseanordningen op

2. Pa den lukkede bandkant skal du bruge en lille
skruetreekker eller staltrad til at skubbe stangen forbi
bandkanten.

Figur 131: Skub stangen forbi bandkanten
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3. Nar stangen har passeret bandkanten, skal du trackke
stangen ud for at abne bandet.

Figur 132: Treek stangen ud af bandet
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¢ Mold to Width Transfer Edge

e Mold to Width Flat Top

e Mold to Width Flat Friction Top

BEMZAERK: For brug i FoodSafe-installationer folges god
fremstillingspraksis, og bandene rengeres og desinficeres
grundigt i henhold til de normale procedurer for sanitzer
drift.

FORARBEJDET STANG MED
GEVIND

INDSAT STANGEN
1. Forbind bandenderne, sa haengslerne flugter.

2. Indseet stangen gennem heaengslerne, indtil stangens
gevind rarer ved bandkanten.

3. Brug en skruetreekker eller et lignende vaerktoj til at
skubbe stangens gevind ind i bandet, mens du trykker
nedad og veek fra snaplasen.

Figur 133: Skub stangen forbi I&seanordningen

4. Nér den er indsat korrekt, skal du klippe den modsatte
ende af stangen over, s den flugter med bandkanten.

Figur 134: Skaer den modsatte ende af stangen

TAG STANGEN UD

1. Klip stanggevindene af fra bunden af bandet.

Figur 135: Skeer stanggevindet af

2. Brug en skruetreekker til at skubbe stangen ud af
bandet.
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e 38 mm og 46 mm bred

e Cone Top™

e Embedded Diamond Top

e Flush Grid

e Flush Grid Friction Top

e Flush Grid Friction Top No Indent

e Flush Grid Mold to Width

* Flush Grid Nub Top™

e ONEPIECE™ Live Transfer Flush Grid

BEMZAERK: For brug i FoodSafe-installationer falges god
fremstillingspraksis, og béandene rengeres og desinficeres

grundigt i henhold til de normale procedurer for sanitzer
drift.

STANG UDEN GEVIND
INDSAT STANGEN

1. Skeer steengerne 0,3" (8 mm) kortere end bandets
generelle bredde.

2. Forbind bandenderne, sa haengslerne flugter.
3. Stik stangen sa langt gennem hzengslerne som muligt.

Figur 136: Stik stangen gennem hzengslerne

4. Brug en skruetreekker til at skubbe stangen forbi
laseanordningen.

Figur 137: Skub stangen forbi Iaseanordningen

5. Serg for, at stangen er sat helt ind.

Figur 138: Sorg for, at stangen er forbi laseanordningen

TAG STANGEN UD

1. Indsaet en skruetraekker mellem to glatte kanter.

2. Vrid skruetraekkeren for at bgje og skubbe stangen
gennem laseanordningen og ud af bandet.

Figur 139: Skub stangen forbi Iaseanordningen

3. Brug en skruetraekker til at skubbe stangen ud af den
modsatte bandkant.

Figur 140: Skub stangen ud af bandet
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SPLEJSNING AF OPRINDELIG
KANT (VERSION 1) MED NY KANT
(VERSION 3)

SPLEJSNING AF GAMMEL KANT
(VERSION 2) MED NY KANT
(VERSION 3)

. Skaf to steenger med gevind i samme materiale som de
staenger, der allerede er monteret. Kontakt Intralox-
kundeservice angaende steenger med gevind.

2. Skeer de nye staenger med gevind, som har en diameter
pa 18" (4,6 mm), 0,25" (6 mm) kortere end
bandbredden.

3. Bring de to bandender teet sammen, men forbind dem
ikke.

4. Pa det gamle band (Version 1) skal du finde det bgjelige
kantmodul, der peger mod det nye kantmodul pa det
nye band (Version 3).

5. Klip halvdelen af det bgjelige kantmodul af det gamle
band.

Figur 141: Skeer halvdelen af kanten af

6. Gentag trin 4 og 5 pa den modsatte bandkant.
7. Forbind bandenderne, sa haengslerne flugter.

8. Indseet en af de pa forhand afskarne steenger med
gevind fra bandets side modsat det nyligt afskarne,
bajelige kantmodul (side B).

9. Brug en skruetraekker til at skubbe stangens gevind
forbi kanten pa det gamle modul.

B Aldre modul
Figur 142: Skub stangen forbi den gamle modulkant

. Skaf to steenger uden gevind i samme materiale som de
staenger, der allerede er monteret.

. Skeer de nye staenger, som har en diameter pa 0,18"

(4,6 mm), 0,3" (8 mm) kortere end bandbredden.

. Bring de to bandender taet sammen, men forbind dem

ikke.

. Klip leeben pa det gamle band af (version 2).

Figur 143: Skeer kanten af bandet

. Forbind bandenderne, sa haengslerne flugter.
. Stik en af de pa forhand afskarne steenger uden gevind

sa langt ind som muligt.

. Brug en skruetraekker til at skubbe stangen forbi

l&seanordningen.

Figur 144: Skub stangen forbi laseanordningen
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BAND BESKREVET | AFSNIT

e Flat Top

e Perforated Flat Top

BEMZARK: For brug i FoodSafe-installationer folges god
fremstillingspraksis, og bandene rengeres og desinficeres

grundigt i henhold til de normale procedurer for saniteer
drift.

STANG UDEN GEVIND
INDSAT STANGEN

1. Skeer steengerne 0,3" (8 mm) kortere end bandets
generelle bredde.

2. Forbind bandenderne, s& haengslerne flugter.

3. Indsaet stangen gennem hzengslerne sé langt som
muligt.

Figur 145: Stik stangen gennem haengslerne

4. Brug en skruetreekker til at skubbe stangen forbi
laseanordningen.

Figur 146: Skub stangen forbi Iaseanordningen

5. Serg for, at stangen er sat helt ind.

Figur 147: Serg for, at stangen er forbi laseanordningen

TAG STANGEN UD

1. Pa den nederste del af bandet skal du gribe om stangen
i abningen taet p& bandkanten.

Figur 148: Tag fat om stangen

2. Skub stangen lidt til siden og forbi laseanordningen.

Figur 149: Skub stangen forbi ldseanordningen
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3. Nar stangen har passeret bandkanten, skal du trackke
stangen ud for at abne bandet.

Figur 150: Traek stangen ud af bandet

SPLEJSNING AF OPRINDELIG
KANT (VERSION 1) MED NY KANT
(VERSION 3)

. Skaf to steenger med gevind i samme materiale som de
staenger, der allerede er monteret. Kontakt Intralox-
kundeservice angdende staenger med gevind.

2. Skeer de nye staenger med gevind, som har en diameter
pa 18" (4,6 mm), 0,25" (6 mm) kortere end
bandbredden.

3. Bring de to bandender teet sammen, men forbind dem
ikke.

4. Pa det gamle band (Version 1) skal du finde det bgjelige
kantmodul, der peger mod det nye kantmodul pa det
nye band (Version 3).

5. Klip halvdelen af det bgjelige kantmodul af det gamle
band.

Figur 151: Skeer kantmodulet af

6. Gentag trin 4 og 5 pa den modsatte bandkant.
7. Forbind bandenderne, sa haengslerne flugter.

8. Indseet en af de pa forhand afskarne steenger med
gevind fra bandets side modsat det nyligt afskarne,
bgjelige kantmodul (side B).

1100-2-SERIEN

9. Brug en skruetraekker til at skubbe stangens gevind

forbi kanten pa det gamle modul.

B Laseanordning
Figur 152: Skub stangen forbi laseanordningen

SPLEJSNING AF GAMMEL KANT
(VERSION 2) MED NY KANT
(VERSION 3)

. Skaf to steenger uden gevind i samme materiale som de
staenger, der allerede er monteret.

. Skeer de nye staenger, som har en diameter p& 0,18"

(4,6 mm), 0,3" (8 mm) kortere end bandbredden.

. Bring de to bandender teet sammen, men forbind dem

ikke.

. Klip lzeben pé& det gamle band af (version 2).

Figur 153: Skaer kanten af bandet

. Forbind bandenderne, sa haengslerne flugter.
6. Stik en af de pa forhand afskarne steenger uden gevind

sa langt ind som muligt.
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7. Brug en skruetraekker til at skubbe stangen forbi
laseanordningen.

Figur 154: Skub stangen forbi Iaseanordningen
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BAND BESKREVET | AFSNIT

e Flat Top

e Flush Grid

e Non Skid

e Non Skid Raised Rib
¢ Raised Rib

BEMZERK: For brug i FoodSafe-installationer folges god
fremstillingspraksis, og bandene rengeres og desinficeres
grundigt i henhold til de normale procedurer for sanitaer
drift.

BANDETS KORSELSRETNING

e Band i S1200 har en foretrukken karselsretning. Nar
bandet karer i denne retning, kan det traeskke den
maksimale last.

e Den foretrukne retning er altid angivet med en indsmeltet
retningspil i undersiden af kantmodulerne.

¢ Huvis karselsretningspilen bliver slidt af, er den foretrukne
flade for tandhjulsindgreb den side, som har et
indsmeltet led. Den ggede stotte fra dette led gor bandet
staerkere i denne retning.

¢ P4 tovejsband er den foretrukne retning
sammenfaldende med den retning, som bandet oftest
kerer i. Hvis bandet kerer i den ikke-foretrukne retning, er
den nominelle last 2.000 Ib/ft (3.000 kg/m).

Figur 155: Bandets korselsretning

STANG UDEN GEVIND 0G
SLIDELOX-LASEANORDNING

INDSAT STANGEN

1. Pa den ene bandkant skal du sgrge for, at Slidelox er
lukket. Hvis det ikke er tilfaeldet, skal du bruge en
skruetraekker til at skubbe Iasen for at lukke Slidelox.

2. Pa den modsatte bandkant skal du serge for, at Slidelox

er &ben. Hvis det ikke er tilfaeldet, skal du bruge en lille
skruetraekker til at skubbe lasen for at dbne Slidelox.

Figur 156: Serg for, at Slidelox er &ben

3. Forbind bandenderne, sa haengslerne flugter.
4. Indsaet stangen gennem den dbne Slidelox.
5. Nar stangen er indsat, skal du lukke Slidelox. Slidelox

klikker fast, nar den lukkes.

BEMZRK: Sorg for, at ALLE Slidelox er last efter
installation.

Figur 157: Luk Slidelox

TAG STANGEN UD

BEMZARK: Tag IKKE Slidelox af kantmodulerne.
Afmontering kan beskadige Slidelox og modulet.

1. Brug en skruetraekker til at abne Slidelox pa begge
bandkanter.

Figur 158: Abn Slidelox

2. Brug en skruetraekker til at skubbe stangen ud af

bandet.

3. Nar stangen er fiernet, skal du skubbe lasen for at lase

Slidelox. Slidelox klikker fast, nar den lukkes.

Figur 159: Luk Slidelox

BEMZERK: Sorg for, at ALLE Slidelox er last efter
installation.
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FAST TAN D HJ U LSPL ACERI N G Interval for nominel bandbredde Afstand fra hgjre kant
e $1200-tandhjul gar i indgreb i hertil lavede huller pa ! mm ! mm
undersiden af bandet, der er placeret med 2" (50,8 mm) 106-109 2692-2769 52,83 1341,9
mellemrum i bandets bredde. 110113 27942870 5483 13927

¢ Bandets belastning afger mellemrummet mellem

; 114-117 2896-2972 56,83 14435
tandhjulene. Normalt er afstanden 4" (101,6 mm) eller 6"
(152,4 mm). Tandhjulsafstanden er altid delelig med 2" 118-121 2997-3073 58,83 1494,3
(50,8 mm) med 2" (50,8 mm) som den mindst mulige 122-125 3099-3175 60,83 1545,1
afstand. 126-129 3200-3277 62,83 15959

e Las det tandhjul, der er taettest pa midten, pa plads for 130133 3300-3378 6483 16167
at fastholde bandet sideveerts. Pa store, kraftigt ! ’
belastede transportband, sdsom pasteuriseringsanleeg, 134-137 3404-3480 66,83 1697,5
opnas en lasning af tandhjulet bedst med en 138-141 3505-3581 68,83 1748,3
specialdesignet lasekrave. Undga 142145 3607-3683 7083 17991
spaendingskoncentrationer i akslen pga. bearbejdning. . i

\ . \ : . 146-149 3708-3785 72,83 18499

e Brug bandbredden til at fastsla placeringen af det laste
tandhijul. Den tandhjulslomme, der er naermest ved 150-153 3810-3886 74,83 1900,7
midten af bandet (den anbefalede placering af det laste 154-157 3912-3988 76,83 1951,5
tandhjul), bestemmes ved hjaelp af skemaet pa naeste 158-161 4013-4089 78.83 20023
side. Alle henvisninger er fra hgjre side af bandet (set fra ’ i
béndets kQ)I’SG|SI’etnIng). 162-165 4115-41 91 80,83 2053,1

166-169 4216-4293 82,83 2103,9

Interval for nominel bandbredde Afstand fra hgjre kant 170-173 4318-4394 34 83 2154.7
i mm i mm 174177 4420-4496 86,83 2205,5
6-9 152-229 283 s 178-181 4521-4597 88,83 22563
1013 254-330 483 1227 182-185 4623-4699 90,83 2307,1
sl 356-432 6,83 1735 186-189 4724-4801 92,83 2357,9
1821 457-533 8,83 2243 190-193 4826-4902 94,83 2408,7
2225 559-635 10,83 2751 194-197 4928-5004 96,83 2459,5
26-29 660-737 12,83 3259 198-201 5029-5105 98,83 2501,3
30-33 762-838 1483 3767 202-205 5131-5207 100,83 2561,1
34-37 864-940 16,83 4215 206-209 5232-5309 102,83 2611,9
38-41 965-1041 18,83 4783 210-213 5334-5410 104,83 2662,7
42-45 1067-1143 20,83 5291 214-217 5436-5512 106,83 27135
46-49 1168-1245 22,83 579.9 218-221 5537-5613 108,83 2764,3
50-53 1270-1346 24,83 630,7 222-225 5639-5715 110,83 28151
54-57 1372-1448 26,83 681,5 226-229 5740-5817 112,83 2865,9
58-61 1473-1549 28,83 7323 230-233 5842-5918 114,83 2916,7
62-65 1575-1651 3083 7831 234-237 5944-6020 116,83 2967,5
66-69 1676-1753 32,83 8339 238-241 6045-6121 118,83 3018,3
70-73 1778-1854 34,83 8847 242-245 6147-6223 120,83 3069,1
laall 1880-1996 36,83 9355 246-249 6248-6325 122,83 3119,9
78-81 1981-2057 38,83 986,3 250-253 6350-6426 124,83 31707
82-85 2083-2159 40,83 10371 254-257 6452-6528 126,83 32215
86-89 2184-2261 42,83 1087.9 258-261 6553-6629 128,83 3272,3
90-93 2286-2362 44,83 11387 262-265 6655-6731 130,83 3323,1
94-97 2388-2464 46,83 1189,5 266-269 6756-6833 132,83 33739
98101 2489-2565 48,83 12403 270-273 6858-6934 134,83 34247
102-105 2591-2667 90,83 12911 274-277 6960-7036 136,83 3475,5
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Interval for nominel bandbredde Afstand fra hgjre kant

" mm " mm
278-281 7061-7137 138,83 3526,3
282-285 7163-7239 140,83 35771
286-288 7264-7315 142,83 3627,9
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BAND BESKREVET | AFSNIT z

e 3,25" Mold to Width (MTW) Flat Friction Top with Tabs

* 6" Flat Top Mold to Width (MTW) med selvrensende kant g

e Embedded Diamond Top 4
e Flat Friction Top

e Flat Top

e Flat Top Easy Release PLUS

¢ Flat Top Easy Release Traceable Polypropylene
e Flush Grid

e Mold to Width (MTW) Flat Top

¢ Mold to Width (MTW) Oval Friction Top

e Mold to Width (MTW) Square Friction Top

e Non Skid

¢ ONEPIECE Live Transfer Flat Top

Pa den modsatte bandkant skal du serge for, at Slidelox
er dben. Hvis det ikke er tilfeeldet, skal du bruge en lille
skruetraekker til at skubbe lasen for at dbne Slidelox.

Forbind bandenderne, sa hangslerne flugter.

. Indsaet stangen gennem den abne Slidelox.

Figur 162: Indsaet stangen

« ONEPIECE™ 9,3" (236 mm) Live Transfer Flat Top 5. K?ntroller, at spindlen er indsat ca. 0,5" (12,7 mm) forbi
Oval Eriction T bandkanten.
[ ]
va nfmlon op 6. Nar stangen er indsat, skal du lukke Slidelox. Slidelox
* ProTrax ™ med tapper Klikker fast, nar den lukkes.
e Roller Top™ BEMZERK: Sorg for, at ALLE Slidelox er |&st efter
e Square Friction Top installation.
BEMZAERK: For brug i FoodSafe-installationer folges god
fremstillingspraksis, og bandene rengeres og desinficeres
grundigt i henhold til de normale procedurer for saniteer
drift.
g.II.-{.\DI\IE(i\I.(l)l)l(J ELI\I!-)\gIIEEI‘-\,II\INODRgﬁING
Figur 163: Luk Slidelox

INDSAT STANGEN

TAG STANGEN UD

1. Pa den ene bandkant skal du serge for, at Slidelox er
lukket. Hvis det ikke er tilfaeldet, skal du bruge en
skruetraekker til at skubbe lasen for at lukke Slidelox.

Figur 160: Slidelox i last position

Figur 161: Brug en skruetraekker til at lukke Slidelox

BEMZARK: Tag IKKE Slidelox af kantmodulerne.
Afmontering kan beskadige Slidelox og modulet.

1.

Brug en skruetraekker til at &bne Slidelox pa begge
bandkanter.

Figur 164: Abn Slidelox
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2. B[ug en skruetraekker til at skubbe stangen ud af FAST TANDHJULSPLACERING

bandet.
e 31200 Flush Grid-tandhjul gar i indgreb med hertil
lavede huller p& undersiden af bandet, der er placeret
med 3" (76,2 mm) mellemrum i bandets bredde.
¢ Bandets belastning afger mellemrummet mellem
tandhjulene. Normalt vil afstanden veere enten 3" (76,2
mm) eller 6" (152,4 mm). Afstanden mellem tandhjul er
altid deleligt med 3" (76,2 mm) med 3" (76,2 mm) som
den mindste afstand.
e Las det tandhjul, der er taettest pa midten, pa plads for
at fastholde bandet sideveerts.
¢ Brug bandbredden til at fastsla placeringen af det laste
tandhjul. Den tandhjulslomme, der er naermest ved
midten af bandet (den anbefalede placering af det laste
tandhjul), bestemmes ved hjaelp af skemaet pa naeste
side. Alle henvisninger er fra hgjre side af bandet (set fra
Figur 165: Skub stangen ud af bandet béndets kerselsretning).
3. Ngr stangep er fjerqet, skal du sokubbe lasen for at lase Fiacariig atniidton alldetiactoRaanyl
Slidelox. Slidelox klikker fast, nar den lukkes. -
Interval for nominel bandbredde GG
kant
n mm n mm
9-10 229-254 4,42 112
1 279 5,42 138
12-13,15-16 305-330, 381-406 7,42 188
14,17 356, 432 8,42 214
Figur 166: Luk Slidelox 18-19, 21-22 457-483, 533-559 10,42 265
BEMARK: Sorg for, at ALLE Slidelox er 1ast efter 20,23 508, 548 11,42 290
installation. 24-25, 27-28 610-635, 686-711 13,42 341
MTW-TANDHJULSPOSITION -
30-31, 33-34 762-787, 838-864 16,42 417
e Styringstapper pa MTW-band har positiv sideveerts
32,35 813, 889 17,42 442
sporing. Disse tapper kerer i spor, ved at glideskinner
placeres med en afstand pa 1,75" (44,5 mm). 36-37, 39-40 914-940, 991-1016 19,42 493
38,41 965, 1041 20,42 519
B \ 42-43, 45-46 1067-1092, 1143-1168 22,42 569
H
H i':' i'_-' i':' 44,47 1118, 1194 23,42 595
Ll | L} ]
< A o A 48-49, 51-52 1219-1245,1295-1321 | 2542 | 646
b I iL I
;‘ Il Il I_! 50, 53 1270, 1346 26,42 671
1 i i i
‘il ill ill ill 54-55, 57-58 1372-1397, 1448-1473 28,42 722
o i o i 56, 59 1422, 1499 29,42 747
il i‘ i| |
= |5 Is IE 60-61, 63-34 1524-1549, 1600-1626 31,42 798
= & z z 62,65 1575, 1651 3242 | 823
3.25in (82.6 mm) 4.5in(114.3 mm)
66-67, 69-70 1676-1702, 1753-1778 34,42 874
Figur 167: Tandhjulets styringstapper 68, 71 1727, 1803 35,42 900
e Hvis der ikke bruges tapper til sporing af bandet, skal 72-73,75-76 1829-1854, 1905-1930 37,42 950
centertandhjulet fikseres i midten af bandet. 74,77 1880, 1956 38,42 976
78-79, 81-82 1981-2007, 2057-2083 40,42 1027
80, 83 2032, 2108 41,42 1052
84-85, 87-88 2134-2159, 2210-2235 43,42 1103
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Placering af midten af det Iaste tandhjul

Interval for nominel bandbredde Aistand fra hojre
kant

" mm " mm

86, 89 2184, 2261 44,42 1128
90-91, 93-94 2286-2311, 2362-2388 46,42 1179
92,95 2337, 2413 47,42 1204
96-97, 99-100 2438-2464, 2515-2540 49,42 1255
98, 101 2489, 2565 50,42 1281
102-103, 105-106 2591-2616, 2667-2692 52,42 1331
104,107 2642, 2718 53,42 1357
108-109, 111-112 2743-2769, 2819-2845 55,42 1408
110,113 2794, 2870 56,42 1433
114-115,117-118 2896-2921, 2972-2997 58,42 1484
116-119 2946, 3023 59,42 1509
120-121,123-124 3048-3073, 3142-3150 61,42 1560
122,125 3099, 3175 62,42 1585
126-127,129-130 3200-3226, 3277-3302 64,42 1636
128,131 3251, 3327 65,42 1662
132-133, 135-136 3353-3378, 3429-3454 67,42 1712
134,137 3404, 3480 68,42 1738
138-139, 141-142 3503-3531, 3581-3607 70,42 1789
140, 143 3556, 3632 71,42 1814
144-145,147-148 3658-3683, 3734-3759 73,42 1865
146, 149 3708, 3785 74,42 1890
150-151, 153-154 3810-3853, 3886-3912 76,42 1941
152, 155 3861, 3937 77,42 1966
156-157, 159-160 3962-3988, 4039-4064 79,42 2017
158, 161 4013, 4089 80,42 2043
162-163, 165-166 4115-4140, 4191-4216 82,42 2093
164, 167 4166, 4242 83,42 2119
168-169, 171-172 4267-4293, 4343-4369 85,42 2170
170,173 4318, 4394 86,42 2195
174-175,177-178 4420-4445, 4496-4521 88,42 2246
176,179 4470, 4547 89,42 2271
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BAND BESKREVET I AFSNIT 3. Brug indsaettelsesstyrets indhak som styr, nar du stikker

) stangen gennem haengslerne, indtil den klikker p& plads.
e Flush Grid

e Flush Grid with Contained Edge

BEMZARK: For brug i FoodSafe-installationer folges god
fremstillingspraksis, og bandene rengeres og desinficeres
grundigt i henhold til de normale procedurer for saniteer
drift.

BANDETS KORSELSRETNING

S1500 band har en foretrukken kerselsretning. Ved karsel i A Indszttelsesstyrets hak

denne retning bliver bandets levetid forlzenget, og Figur 169: Brug indsaettelsesstyrets indhak som styr
staengerne slides ikke op far tiden. Der er indsmeltet en

retningspil i kantmodulets overflade. Hvis retningspilen

slides af, er den foretrukne flade for tandhjulsindgreb den

massive, runde flade pa leddet med bred tromle.

Figur 170: Stik stangen gennem haengslerne

TAG STANGEN UD

1. Mens du trykker en smule ned pa én af bandkanterne,
skal du indszette en skruetraekker pa den modsatte kant
mellem modulet og stangen.

2. Brug skruetreekkeren til at skubbe stangen helt ud af
den anden bandkant (mod det kantmodul, du trykker
ned pa).

A Retningspil
B Korselsretning
Figur 168: Korselsretning

STANG UDEN GEVIND
INDS/T STANGEN

1. Skeer steengerne 0,4" (10 mm) kortere end bandets
generelle bredde.

2. Forbind bandenderne, s& haengslerne flugter.

Figur 171: Skub stangen ud af bandet
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3. Nar stangen har passeret bandkanten, skal du trackke ¢ Klip materialet fra laseanordningen pa det oprindelige
stangen ud for at abne bandet. design med glat kant.

Figur 172: Treek stangen ud af bandet

BAND MED SPLEJSEKANTTIL
OPRINDELIGT BAND 3 terking

e Det nye banddesign har mindre sendringer af den glatte Figur 173: Skzer laseanordningen af
kant pa det oprindelige band, og det kan splejses ind i
oprindelige band.

FAST TANDHJULSPLACERING

Nominel bandbredde Til midten fra kant
Antal led " p— " - Placering af midterste tandhjul
4 8 203 4 102 | midten
4,25 8,5 216 4,25 108 | midten
45 9 229 45 114 0,25" (6 mm) til venstre for midten
475 9,5 241 4,75 121 | midten
5 10 254 5 127 1" (25 mm) fra midten
5,25 10,5 267 5,25 133 1" (25 mm) fra midten
55 11 279 55 140 1,25" (32 mm) til venstre for midten
5,75 11,5 292 5,75 146 1" (25 mm) fra midten
6 12 305 6 152 | midten
6,25 12,5 318 6,25 159 | midten
6,5 13 330 6,5 165 0,25" (6 mm) til venstre for midten
6,75 13,5 343 6,75 171 | midten
7 14 356 7 178 1" (25 mm) fra midten
7,25 14,5 368 7,25 184 1" (25 mm) fra midten
7,5 15 381 7,5 191 1,25" (32 mm) til venstre for midten
7,75 15,5 394 7,75 197 1" (25 mm) fra midten
8 16 406 8 203 | midten
8,25 16,5 419 8,25 210 | midten
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Nominel bandbredde Til midten fra kant
Antal led " p— " — Placering af midterste tandhjul
8,5 17 432 8,5 216 0,25" (6 mm) til venstre for midten
8,75 17,5 445 8,75 222 | midten
9 18 457 9 229 1" (25 mm) fra midten
9,25 18,5 470 9,25 235 1" (25 mm) fra midten
9,5 19 483 9,5 241 1,25" (32 mm) til venstre for midten
9,75 19,5 495 9,75 248 1" (25 mm) fra midten
10 20 508 10 254 | midten
10,25 20,5 521 10,25 260 | midten
10,5 21 533 10,5 267 0,25" (6 mm) til venstre for midten
10,75 21,5 546 10,75 273 | midten
11 22 559 11 279 1" (25 mm) fra midten
11,25 22,5 572 11,25 286 1" (25 mm) fra midten
11,5 23 584 11,5 292 1,25" (32 mm) til venstre for midten
11,75 23,5 597 11,75 298 1" (25 mm) fra midten
12 24 610 12 305 | midten
12,25 24,5 622 12,25 3N | midten
12,5 25 635 12,5 318 0,25" (6 mm) til venstre for midten
12,75 25,5 648 12,75 324 | midten
13 26 660 13 330 1" (25 mm) fra midten
13,25 26,5 673 13,25 337 1" (25 mm) fra midten
13,5 27 686 13,5 343 1,25" (32 mm) til venstre for midten
13,75 27,5 699 13,75 349 1" (25 mm) fra midten
14 28 711 14 356 | midten
14,25 28,5 724 14,25 362 | midten
14,5 29 737 14,5 368 0,25" (6 mm) til venstre for midten
14,75 29,5 749 14,75 375 | midten
15 30 762 15 381 1" (25 mm) fra midten
15,25 30,5 775 15,25 387 1" (25 mm) fra midten
15,5 31 787 15,5 394 1,25" (32 mm) til venstre for midten
15,75 31,5 800 15,75 400 1" (25 mm) fra midten
16 32 813 16 406 | midten
16,25 32,5 826 16,25 413 | midten
16,5 33 838 16,5 419 0,25" (6 mm) til venstre for midten
16,75 33,5 851 16,75 425 | midten
17 34 864 17 432 1" (25 mm) fra midten
17,25 34,5 876 17,25 438 1" (25 mm) fra midten
17,5 35 889 17,5 445 1,25" (32 mm) til venstre for midten
17,75 355 902 17,75 451 1" (25 mm) fra midten
18 36 914 18 457 | midten
18,25 36,5 927 18,25 464 | midten
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Nominel bandbredde

Til midten fra kant

Antal led " p— " — Placering af midterste tandhjul
18,5 37 940 18,5 470 0,25" (6 mm) til venstre for midten
18,75 37,5 953 18,75 476 | midten

19 38 965 19 483 1" (25 mm) fra midten
19,25 38,5 978 19,25 489 1" (25 mm) fra midten
19,5 39 991 19,5 495 1,25" (32 mm) til venstre for midten
19,75 39,5 1003 19,75 502 1" (25 mm) fra midten

20 40 1016 20 508 | midten
20,25 40,5 1029 20,25 514 | midten
20,5 41 1041 20,5 521 0,25" (6 mm) til venstre for midten
20,75 41,5 1054 20,75 527 | midten

21 42 1067 21 533 1" (25 mm) fra midten
21,25 42,5 1080 21,25 540 1" (25 mm) fra midten
21,5 43 1092 21,5 546 1,25" (32 mm) til venstre for midten
21,75 43,5 1105 21,75 552 1" (25 mm) fra midten

22 44 1118 22 559 | midten
22,25 445 1130 22,25 565 | midten
22,5 45 1143 22,5 572 0,25" (6 mm) til venstre for midten
22,75 45,5 1156 22,75 578 | midten

23 46 1168 23 584 1" (25 mm) fra midten
23,25 46,5 1181 23,25 591 1" (25 mm) fra midten
23,5 47 1194 23,5 597 1,25" (32 mm) til venstre for midten
23,75 47,5 1207 23,75 603 1" (25 mm) fra midten

24 48 1219 24 610 | midten
24,25 48,5 1232 24,25 616 | midten
24,5 49 1245 24,5 622 0,25" (6 mm) til venstre for midten
24,75 49,5 1257 24,75 629 | midten

25 50 1270 25 635 1" (25 mm) fra midten
25,25 50,5 1283 25,25 641 1" (25 mm) fra midten
25,5 51 1295 25,5 648 1,25" (32 mm) til venstre for midten
25,75 51,5 1308 25,75 654 1" (25 mm) fra midten

26 52 1321 26 660 | midten
26,25 52,5 1334 26,25 667 | midten

26,5 53 1346 26,5 673 0,25" (6 mm) til venstre for midten
26,75 53,5 1359 26,75 679 | midten

27 54 1372 27 686 1" (25 mm) fra midten
27,25 54,5 1384 27,25 692 1" (25 mm) fra midten

27,5 55 1397 27,5 699 1,25" (32 mm) til venstre for midten
27,75 55,5 1410 27,75 705 1" (25 mm) fra midten

28 56 1422 28 711 | midten
28,25 56,5 1435 28,25 718 | midten
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Nominel bandbredde

Til midten fra kant

Antal led " p— " — Placering af midterste tandhjul
28,5 57 1448 28,5 724 0,25" (6 mm) til venstre for midten
28,75 57,5 1461 28,75 730 | midten

29 58 1473 29 737 1" (25 mm) fra midten
29,25 58,5 1486 29,25 743 1" (25 mm) fra midten
29,5 59 1499 29,5 749 1,25" (32 mm) til venstre for midten
29,75 59,5 1511 29,75 756 1" (25 mm) fra midten

30 60 1524 30 762 | midten
30,25 60,5 1537 30,25 768 | midten
30,5 61 1549 30,5 775 0,25" (6 mm) til venstre for midten
30,75 61,5 1562 30,75 781 | midten

3 62 1575 31 787 1" (25 mm) fra midten
31,25 62,5 1588 31,25 794 1" (25 mm) fra midten
31,5 63 1600 31,5 800 1,25" (32 mm) til venstre for midten
31,75 63,5 1613 31,75 806 1" (25 mm) fra midten

32 64 1626 32 813 | midten
32,25 64,5 1638 32,25 819 | midten
32,5 65 1651 32,5 826 0,25" (6 mm) til venstre for midten
32,75 65,5 1664 32,75 832 | midten

33 66 1676 33 838 1" (25 mm) fra midten
33,25 66,5 1689 33,25 845 1" (25 mm) fra midten

33,5 67 1702 33,5 851 1,25" (32 mm) til venstre for midten
33,75 67,5 1715 33,75 857 1" (25 mm) fra midten

34 68 1727 34 864 | midten
34,25 68,5 1740 34,25 870 | midten

34,5 69 1753 34,5 876 0,25" (6 mm) til venstre for midten
34,75 69,5 1765 34,75 883 | midten

35 70 1778 35 889 1" (25 mm) fra midten
35,25 70,5 1791 35,25 895 1" (25 mm) fra midten

35,5 71 1803 35,5 902 1,25" (32 mm) til venstre for midten
35,75 71,5 1816 35,75 908 1" (25 mm) fra midten

36 72 1829 36 914 | midten
36,25 72,5 1842 36,25 921 | midten

36,5 73 1854 36,5 927 0,25" (6 mm) til venstre for midten
36,75 73,5 1867 36,75 933 | midten

37 74 1880 37 940 1" (25 mm) fra midten
37,25 74,5 1892 37,25 946 1" (25 mm) fra midten

37,5 75 1905 37,5 953 1,25" (32 mm) til venstre for midten
37,75 75,5 1918 37,75 959 1" (25 mm) fra midten

38 76 1930 38 965 | midten
38,25 76,5 1943 38,25 972 | midten
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Nominel bandbredde

Til midten fra kant

Antal led " p— " — Placering af midterste tandhjul
38,5 77 1956 38,5 978 0,25" (6 mm) til venstre for midten
38,75 77,5 1969 38,75 984 | midten

39 78 1981 39 991 1" (25 mm) fra midten
39,25 78,5 1994 39,25 997 1" (25 mm) fra midten
39,5 79 2007 39,5 1003 1,25" (32 mm) til venstre for midten
39,75 79,5 2019 39,75 1010 1" (25 mm) fra midten

40 80 2032 40 1016 | midten
40,25 80,5 2045 40,25 1022 | midten
40,5 81 2057 40,5 1029 0,25" (6 mm) til venstre for midten
40,75 81,5 2070 40,75 1035 | midten

41 82 2083 41 1041 1" (25 mm) fra midten
41,25 82,5 2096 41,25 1048 1" (25 mm) fra midten
415 83 2108 41,5 1054 1,25" (32 mm) til venstre for midten
41,75 83,5 2121 41,75 1060 1" (25 mm) fra midten

42 84 2134 42 1067 | midten
42,25 84,5 2146 42,25 1073 | midten
42,5 85 2159 42,5 1080 0,25" (6 mm) til venstre for midten
42,75 85,5 2172 42,75 1086 | midten

43 86 2184 43 1092 1" (25 mm) fra midten
43,25 86,5 2197 43,25 1099 1" (25 mm) fra midten

43,5 87 2210 43,5 1105 1,25" (32 mm) til venstre for midten
43,75 87,5 2223 43,75 1111 1" (25 mm) fra midten

44 88 2235 44 1118 | midten
44,25 88,5 2248 44,25 1124 | midten

445 89 2261 445 1130 0,25" (6 mm) til venstre for midten
44,75 89,5 2273 44,75 1137 | midten

45 90 2286 45 1143 1" (25 mm) fra midten
45,25 90,5 2299 45,25 1149 1" (25 mm) fra midten

45,5 91 2311 45,5 1156 1,25" (32 mm) til venstre for midten
45,75 91,5 2324 45,75 1162 1" (25 mm) fra midten

46 92 2337 46 1168 | midten
46,25 92,5 2350 46,25 1175 | midten

46,5 93 2362 46,5 1181 0,25" (6 mm) til venstre for midten
46,75 93,5 2375 46,75 1187 | midten

47 94 2388 47 1194 1" (25 mm) fra midten
47,25 94,5 2400 47,25 1200 1" (25 mm) fra midten

47,5 95 2413 47,5 1207 1,25" (32 mm) til venstre for midten
47,75 95,5 2426 47,75 1213 1" (25 mm) fra midten

48 96 2438 43 1219 | midten
48,25 96,5 2451 48,25 1226 | midten
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Nominel bandbredde Til midten fra kant
Antal led " p— " — Placering af midterste tandhjul

48,5 97 2464 48,5 1232 0,25" (6 mm) til venstre for midten
48,75 97,5 2477 48,75 1238 | midten

49 98 2489 49 1245 1" (25 mm) fra midten
49,25 98,5 2502 49,25 1251 1" (25 mm) fra midten
49,5 99 2515 49,5 1257 1,25" (32 mm) til venstre for midten
49,75 99,5 2527 49,75 1264 1" (25 mm) fra midten

50 100 2540 50 1270 | midten
50,25 100,5 2553 50,25 1276 | midten
50,5 101 2565 50,5 1283 0,25" (6 mm) til venstre for midten
50,75 101,5 2578 50,75 1289 | midten

51 102 2591 51 1295 1" (25 mm) fra midten
51,25 102,5 2604 51,25 1302 1" (25 mm) fra midten
51,5 103 2616 51,5 1308 1,25" (32 mm) til venstre for midten
51,75 103,5 2629 51,75 1314 1" (25 mm) fra midten

52 104 2642 52 1321 | midten
52,25 104,5 2654 52,25 1327 | midten
52,5 105 2667 52,5 1334 0,25" (6 mm) til venstre for midten
52,75 105,5 2680 52,75 1340 | midten

53 106 2692 53 1346 1" (25 mm) fra midten
53,25 106,5 2705 53,25 1353 1" (25 mm) fra midten
53,5 107 2718 53,5 1359 1,25" (32 mm) til venstre for midten
53,75 107,5 2731 53,75 1365 1" (25 mm) fra midten

54 108 2743 54 1372 | midten
54,25 108,5 2756 54,25 1378 | midten
54,5 109 2769 54,5 1384 0,25" (6 mm) til venstre for midten
54,75 109,5 2781 54,75 1391 | midten

55 110 2794 55 1397 1" (25 mm) fra midten
55,25 110,5 2807 55,25 1403 1" (25 mm) fra midten
55,5 111 2819 55,5 1410 1,25" (32 mm) til venstre for midten
55,75 111,5 2832 55,75 1416 1" (25 mm) fra midten

56 112 2845 56 1422 | midten
56,25 112,5 2858 56,25 1429 | midten
56,5 113 2870 56,5 1435 0,25" (6 mm) til venstre for midten
56,75 113,5 2883 56,75 1441 | midten

57 114 2896 57 1448 1" (25 mm) fra midten
57,25 114,5 2908 57,25 1454 1" (25 mm) fra midten
57,5 115 2921 57,5 1461 1,25" (32 mm) til venstre for midten
57,75 115,5 2934 57,75 1467 1" (25 mm) fra midten

58 116 2946 58 1473 | midten
58,25 116,5 2959 58,25 1480 | midten
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Nominel bandbredde Til midten fra kant
Antal led " p— " — Placering af midterste tandhjul

58,5 117 2972 58,5 1486 0,25" (6 mm) til venstre for midten
58,75 117,5 2985 58,75 1492 | midten

59 118 2997 59 1499 1" (25 mm) fra midten
59,25 118,5 3010 59,25 1505 1" (25 mm) fra midten
59,5 119 3023 59,5 1511 1,25" (32 mm) til venstre for midten
59,75 119,5 3035 59,75 1518 1" (25 mm) fra midten

60 120 3048 60 1524 | midten
60,25 120,5 3061 60,25 1530 | midten
60,5 121 3073 60,5 1537 0,25" (6 mm) til venstre for midten
60,75 121,5 3086 60,75 1543 | midten

61 122 3099 61 1549 1" (25 mm) fra midten
61,25 122,5 3112 61,25 1556 1" (25 mm) fra midten
61,5 123 3124 61,5 1562 1,25" (32 mm) til venstre for midten
61,75 123,5 3137 61,75 1568 1" (25 mm) fra midten

62 124 3150 62 1575 | midten
62,25 124,5 3162 62,25 1581 | midten
62,5 125 3175 62,5 1588 0,25" (6 mm) til venstre for midten
62,75 125,5 3188 62,75 1594 | midten

63 126 3200 63 1600 1" (25 mm) fra midten
63,25 126,5 3213 63,25 1607 1" (25 mm) fra midten
63,5 127 3226 63,5 1613 1,25" (32 mm) til venstre for midten
63,75 127,5 3239 63,75 1619 1" (25 mm) fra midten

64 128 3251 64 1626 | midten
64,25 128,5 3264 64,25 1632 | midten
64,5 129 3277 64,5 1638 0,25" (6 mm) til venstre for midten
64,75 129,5 3289 64,75 1645 | midten

65 130 3302 65 1651 1" (25 mm) fra midten
65,25 130,5 3315 65,25 1657 1" (25 mm) fra midten
65,5 131 3327 65,5 1664 1,25" (32 mm) til venstre for midten
65,75 131,5 3340 65,75 1670 1" (25 mm) fra midten

66 132 3353 66 1676 | midten
66,25 132,5 3366 66,25 1683 | midten
66,5 133 3378 66,5 1689 0,25" (6 mm) til venstre for midten
66,75 133,5 3391 66,75 1695 | midten

67 134 3404 67 1702 1" (25 mm) fra midten
67,25 134,5 3416 67,25 1708 1" (25 mm) fra midten
67,5 135 3429 67,5 1715 1,25" (32 mm) til venstre for midten
67,75 135,5 3442 67,75 1721 1" (25 mm) fra midten

68 136 3454 68 1727 | midten
68,25 136,5 3467 68,25 1734 | midten
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Nominel bandbredde

Til midten fra kant

Antal led - p— - p— Placering af midterste tandhjul
68,5 137 3480 68,5 1740 0,25" (6 mm) til venstre for midten
68,75 137,5 3493 68,75 1746 | midten

69 138 3505 69 1753 1" (25 mm) fra midten
69,25 138,5 3518 69,25 1759 1" (25 mm) fra midten
69,5 139 3531 69,5 1765 1,25" (32 mm) til venstre for midten
69,75 139,5 3543 69,75 1772 1" (25 mm) fra midten

70 140 3556 70 1778 | midten
70,25 140,5 3569 70,25 1784 | midten
70,5 141 3581 70,5 1791 0,25" (6 mm) til venstre for midten
70,75 1415 3594 70,75 1797 | midten

7 142 3607 71 1803 1" (25 mm) fra midten
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BAND BESKREVET | AFSNIT

e Mesh Top™

e Mesh Nub Top™

e Mini Rib

e Mold to Width Open Hinge Flat Top

¢ Nub Top™

e Open Hinge Flat Top

¢ Raised Open Grid

BEMZRK: For brug i FoodSafe-installationer folges god
fremstillingspraksis, og bandene rengares og desinficeres

grundigt i henhold til de normale procedurer for sanitaer
drift.

STANG UDEN GEVIND
INDSAT STANGEN

1. Skeer staengerne 0,5" (12,7 mm) kortere end bandets
generelle bredde.

2. Forbind bandenderne, sa haengslerne flugter.

3. Indseet stangen gennem haengslerne sé langt som
muligt.

Figur 174: Stik stangen gennem hzengslerne

4. Brug en skruetraekker til at skubbe stangen forbi
laseanordningen.

Figur 175: Skub stangen forbi Idseanordningen

5. Serg for, at stangen er sat helt ind.

Figur 176: Sorg for, at stangen er forbi laseanordningen

TAG STANGEN UD

1. Fra undersiden af bandet skal du indsaette en
skruetreekker mellem stangen og bandet.

2. Vrid skruetraekkeren for at lofte stangen over
ldseanordningen. Gentag dette, indtil stangens spids har
passeret bandkanten.

Figur 177: Loft stangen hen over I&seanordningen

3. Nar stangen har passeret bandkanten, skal du traskke
stangen ud for at abne bandet.

Figur 178: Treek stangen ud af bandet

2024 Installations-, vedligeholdelses- og fejlfindingsmanual-Modulopbyggede plasttransportband 78



1650-1-SERIEN
BAND BESKREVET | AFSNIT

e SeamFree™ Minimum Hinge Flat Top

BEMZAERK: For brug i FoodSafe-installationer falges god
fremstillingspraksis, og béandene rengeres og desinficeres
grundigt i henhold til de normale procedurer for sanitaer
drift.

FORARBEJDET STANG MED
GEVIND

INDSAT STANGEN

1. Skeer staengerne 0,60" (15,2 mm) kortere end bandets
generelle bredde.

2. Forbind bandenderne, s& haengslerne flugter.

3. Indseet stangen gennem haengslerne, indtil stangens
gevind rorer ved bandkanten.

Figur 179: Stik stangen gennem hzengslerne

4. Brug din tommelfinger til at skubbe stangens gevind
fremad, indtil det klikker pa plads i ldseanordningen.

Figur 180: Brug tommelfingeren til at skubbe stangen

Figur 181: Skub stangen forbi Iaseanordningen

5. Serg for, at stangen er sat helt ind.

Figur 182: Sorg for, at stangen er sat helt ind

TAG STANGEN UD

1. Klip stanggevindene af fra bunden af bandet.

Figur 183: Skeer stanggevindet af
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2. Grib fat om stangen, og traek den ud for at skille bandet
ad.

Figur 184: Traek stangen ud af bandet
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1700-1-SERIEN
BAND BESKREVET I AFSNIT 6. Nar steengerne er indsat, skal du skubbe lasen for at

lase Slidelox. Slidelox klikker fast, nar den lukkes.
e Flush Grid

e Flush Grid Nub Top

BEMZARK: For brug i FoodSafe-installationer folges god
fremstillingspraksis, og bandene rengeres og desinficeres
grundigt i henhold til de normale procedurer for saniteer
drift.

STANG UDEN GEVIND 0G
SLIDELOX-LASEANORDNING

INDSAT STANGERNE

1. P& den ene bandkant skal du serge for, at Slidelox er Figur 187: Luk Slidelox
lukket. Hvis det ikke er tilfaeldet, skal du bruge en
skruetraekker til at skubbe lasen for at lukke Slidelox.

2. Pa den modsatte bandkant skal du serge for, at Slidelox

er aben. Hvis det ikke er tilfeeldet, skal du bruge en lille FJERN ST/ENGERNE

skruetraekker til at skubbe Iasen for at dbne Slidelox.
BEMZRK: Tag IKKE Slidelox af kantmodulerne.

Afmontering kan beskadige Slidelox og modulet.

BEM/ERK: Sorg for, at ALLE Slidelox er 1ast efter
installation.

1. Brug en skruetraekker til at abne Slidelox pa begge
bandkanter.

Figur 185: Abn Slidelox

3. Forbind bandenderne, sa haengslerne flugter.

4. Serg for, at steengerne er drejet, s& de star med den

korte kant fladt mod hinanden. . . )
Figur 188: Abn Slidelox

5. Indseet staengerne gennem den abne Slidelox-enhed.
2. Brug en ekstra stang eller en skruetraekker til at skubbe

steengerne ud af bandet.

3. Nar steengerne er fiernet, skal du skubbe l&sen for at
I&se Slidelox. Slidelox klikker fast, nar den lukkes.

Figur 186: Stik stangen gennem hzengslerne

Figur 189: Luk Slidelox
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BEM/ERK: Sorg for, at ALLE Slidelox er last efter
installation.
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BAND BESKREVET | AFSNIT 4. Serg for, at stangen er sat helt ind.

e Transverse Roller Top™ (TRT™)

BEMZAERK: For brug i FoodSafe-installationer falges god
fremstillingspraksis, og béandene rengeres og desinficeres
grundigt i henhold til de normale procedurer for sanitaer
drift.

OVERSIGT

S1700 TRT har ikke et typisk bandreeskkemenster. Hver
anden raekke er identisk med rullerne pa den gverste
overflade af bandet. Den ene raekke har rullen uden
indrykning, og den anden raekke har rullen med en

indrykning pa 1" (25,4 mm). Derfor skal TRT samles i trin TAG STANGEN ub
pa to raekker.

A Léseanordning
Figur 192: Serg for, at stangen er forbi Iaseanordningen

BEM/ERK: Nodvendigt veerktej bestar af en hammer, en
lille skruetraekker og en stalpind med en diameter pa 0,25"
(6,4 mm)

1. Seet en lille skruetraekker ind under rullen over haengslet,
hvor stangen skal fjernes.

Figur 190: Samles i trin pé to raskker

Stangtypen til S1700 TRT er 0,312" (7,9 mm) i diameter.
Dette adskiller sig fra S1700 Flush Grid eller S1700 Flush
Grid Nub Top.

STANG UDEN GEVIND
INDS/T STANGEN

BEM/ERK: En 0.25" (6 4 mm) diameter Stélplnd skal Figur 193: Stik skruetraekkeren ind under rullen
bruges til indseettelse af stang.
1. Forbind bandenderne, sa haengslerne flugter.

2. Indseet stangen gennem hzengslerne sé langt som
muligt.

3. Brug en 0,25" (6,4 mm) stélstang til at skubbe resten af
stangen forbi Iaseanordningen.

Figur 191: Skub stangen forbi Iaseanordningen
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2. Mens skruetraekkeren stadig er indsat, skal du placere KONTROLLER TRANSPORTBAND

stalpinden i haengslet pa den modsatte bandkant og

bruge hammeren til at banke stangen ud af bandet. Hold 1. Efterse returrullerne for at sikre, at diameteren er lig med
stalpinden i en vinkel, s den har en smule kontakt med eller sterre end 6" (152,4 mm). S1700 TRT-modellen har

stangen og ikke leddet. en minimum tilbagebgjning pa 6" (152,4 mm) i diameter.

Figur 194: Szet stalpinden i heengslet

Figur 197: Efterse rullerne

2. Kontroller, om transportbandets ruller har kontakt med
andre af transportbandets komponenter end
returrullerne.

Figur 195: Skub stangen ud af bandet BEM/ERK: S1700 TRT anbefales ikke til betingelser
3. Nér stangen har passeret bandkanten, skal du traekke med ophobning af produkter, fordi rullen er designet il
stangen ud for at abne bandet. at rulle i tvaergaende retning. Hvis rullerne kommer i

kontakt med transportbandets komponenter, kan den
slides til en ikke-cirkuleer form.

Figur 196: Treek stangen ud af bandet

A Rullebevagelse
B Bandbevaegelse
Figur 198: Rullebevaegelse og bandets kerselsretning
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o
6. Nar steengerne er indsat, skal du skubbe lasen for at
BAND BESKREVET I AFSNIT lase Slidelox. Slidelox klikker fast, nar den lukkes.
e Flush Grid
BEMZARK: For brug i FoodSafe-installationer falges god
fremstillingspraksis, og bédndene rengeres og desinficeres

grundigt i henhold til de normale procedurer for sanitaer
drift.

STANG UDEN GEVIND 0G
SLIDELOX-LASEANORDNING

INDSAT STANGERNE

1. Pa den ene bandkant skal du serge for, at Slidelox er
lukket. Hvis det ikke er tilfaeldet, skal du bruge en
skruetraekker til at skubbe lasen for at lukke Slidelox.

2. Pa den modsatte bandkant skal du serge for, at Slidelox
er &ben. Hvis det ikke er tilfaeldet, skal du bruge en lille

skruetraekker til at skubbe lasen for at abne Slidelox. A Slidelox

Figur 201: Luk Slidelox

BEM/ERK: Sorg for, at ALLE Slidelox er last efter
installation.

FJERN STANGERNE
BEMAERK: Tag IKKE Slidelox af kantmodulerne.
Afmontering kan beskadige Slidelox og modulet.

1. Brug en skruetraskker til at abne Slidelox pa begge
bandkanter.

A Slidelox
Figur 199: Abn Slidelox
3. Forbind bandenderne, sa haengslerne flugter.

4. Sorg for, at stangen drejes, sa den runde kant vender
mod den foretrukne kerselsretning (angivet med en pil
pa bandkanten).

5. Indseet stangen gennem den abne Slidelox.

A Slidelox
Figur 202: Abn Slidelox

2. Brug en ekstra stang eller en skruetreekker til at skubbe
steengerne ud af bandet.

Figur 200: Indszet stangen
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1750-1-SERIEN

3. Nar steengerne er fiernet, skal du skubbe lasen for at
lase Slidelox. Slidelox klikker fast, nar den lukkes.

Figur 203: Luk Slidelox

BEMZARK: Sgrg for, at alle Slidelox-enheder er lukket
efter montering.

2024 Installations-, vedligeholdelses- og fejlfindingsmanual-Modulopbyggede plasttransportband 86



1800-1-SERIEN
BAND BESKREVET | AFSNIT

e Flat Top
e Mesh Top

BEMZARK: For brug i FoodSafe-installationer folges god
fremstillingspraksis, og bandene rengeres og desinficeres
grundigt i henhold til de normale procedurer for saniteer
drift.

STANG UDEN GEVIND
INDSAT STANGEN

1. Skeer steengerne 0,6" (15 mm) kortere end bandets
generelle bredde.

2. Forbind bandenderne, s& haengslerne flugter.

3. Indsaet stangen gennem hzengslerne sé langt som
muligt.

Figur 204: Stik stangen gennem hzengslerne

4. Brug en skruetraekker til at skubbe stangen forbi
laseanordningen.

Figur 205: Skub stangen forbi Iaseanordningen

5. Sorg for, at stangen er sat helt ind.

Figur 206: Serg for, at stangen er forbi laseanordningen

TAG STANGEN UD

1. Fra undersiden af bandet skal du indsaette en
skruetreekker mellem stangen og bandet.

2. Vrid skruetraekkeren for at laofte stangen over
ldseanordningen. Gentag dette, indtil stangens spids har
passeret bandkanten.

Figur 207: Loft stangen hen over I&seanordningen

3. Nar stangen har passeret bandkanten, skal du traskke
stangen ud for at abne bandet.

Figur 208: Treek stangen ud af bandet
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1800-2-SERIEN
BAND BESKREVET | AFSNIT 4. Indseet stangen gennem den &bne Slidelox.

e Nettop med Slidelox

BEMZARK: For brug i FoodSafe-installationer falges god
fremstillingspraksis, og bédndene rengeres og desinficeres
grundigt i henhold til de normale procedurer for sanitaer
drift.

STANG UDEN GEVIND 0G
SLIDELOX-LASEANORDNING

INDSAT STANGEN

1. Pa den ene bandkant skal du serge for, at Slidelox er
lukket. Hvis det ikke er tilfaeldet, skal du bruge en
skruetraekker til at skubbe lasen for at lukke Slidelox.

Figur 211: Indsaet stangen

5. Kontroller, at spindlen er indsat ca. 0,5" (12,7 mm) forbi

Figur 209: Slidelox i last position bandkanten.

6. Nar stangen er indsat, skal du lukke Slidelox. Slidelox

klikker fast, nar den lukkes.

Figur 210: Brug en skruetraekker til at lukke Slidelox

2. Pa den modsatte bandkant skal du serge for, at Slidelox Figur 212: Luk Slidelox
er aben. Hvis det ikke er tilfeeldet, skal du bruge en lille
skruetraskker til at skubbe I&sen for at &bne Slidelox. TAG STANGEN UD

3. Forbind béndenderne, s& haengslerne flugter. BEM/ERK: Tag IKKE Slidelox af kantmodulerne.
Afmontering kan beskadige Slidelox og modulet.
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1. Brug en skruetraskker til at abne Slidelox pa begge 3. Nar stangen er fiernet, skal du skubbe lasen for at lase
bandkanter. Slidelox. Slidelox klikker fast, nar den lukkes.
Figur 213: Abn Slidelox Figur 215: Luk Slidelox

2. Brug en skruetreekker til at skubbe stangen ud af
bandet.

Figur 214: Skub stangen ud af bandet
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1900-1-SERIEN
BAND BESKREVET | AFSNIT

¢ Raised Rib

BEMZARK: For brug i FoodSafe-installationer falges god
fremstillingspraksis, og bandene rengeres og desinficeres
grundigt i henhold til de normale procedurer for sanitaer
drift.

STANG UDEN GEVIND 0G
SHUTTLEPLUG-LASEANORDNING

INDSAT STANGEN

1. Forbind bandenderne, sa haengslerne flugter.

2. Pa bandkanten med Shuttleplug-enheden stikkes
stangen ind i heengslet. Shuttleplug-enheden glider op,
nar stangen indseettes.

Figur 216: Stik stangen gennem hzengslerne

3. Brug en skruetraekker til at skubbe stangen forbi
Shuttleplug-enheden og helt ind i bandet.

Figur 217: Skub stangen forbi Shuttleplug-enheden

4. Fjern skruetraekkeren. Shuttleplug lukker, nar der ikke er
noget, der blokerer den.
BEMZAERK: Sorg for, at ALLE Shuttleplug-enheder er
lukket efter montering.

TAG STANGEN UD

1. Pa den bandkant, som Shuttleplug-enhederne sidder
p4, skal du seette en ekstra stang sa langt ind i
hzengslet, at den lige akkurat holder Shuttleplug-
enheden i helt dben position. Shuttleplug-enheden glider
op, nar stangen indszettes.

Figur 218: Abn Shuttleplug

2. Indseet en 0,25" dorn i haengslet pa den modsatte
bandkant for at skubbe den ekstra stang og
bandstangen forbi Shuttleplug-enheden og ud af
bandet.

3. Nar stangen har passeret bandkanten, skal du treekke
stangen ud for at abne bandet.

Figur 219: Treek stangen ud af bandet

FAST TANDHJULSPLACERING

¢ | as det midterste tandhjul p& plads for at fastholde
bandet sideveerts. Se nedenstéende tabel.

¢ Brug bandbredden til at fastsla placeringen af det laste
tandhjul.

¢ Alle referencer er fra kanten af bandet med Shuttleplugs.

Placering af midten af det laste tandhijul
Interval for nominel bandbredde Afstand fra Shuttleplug-kant

" mm " mm
15-20 381-508 7,58 193
21-26 533-660 10,58 269
27-32 686-813 13,58 345
33-38 838-965 16,58 421
39-44 991-1118 19,58 497
45-50 1143-1270 22,58 574
51-56 1295-1422 25,58 650
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1900-1-SERIEN

Placering af midten af det laste tandhjul
Interval for nominel bandbredde Afstand fra Shuttleplug-kant

" mm " mm
57-62 1448-1575 28,58 726
63-68 1600-1727 31,58 802
69-74 1753-1880 34,58 878
75-80 1905-2032 37,58 955
81-86 2057-2184 40,58 1031
87-92 2210-2337 43,58 1107
93-98 2362 - 2489 46,58 1183
99-104 2515-2642 49,58 1259
105-110 2667 - 2794 52,58 1336
111-116 2819-2946 55,58 1412
117 -122 2972 - 3099 58,58 1488
123-128 3124-3251 61,58 1564
129-134 3277 - 3404 64,58 1640
135 - 140 3429 - 3556 67,58 1717
141 - 146 3581-3708 70,58 1793
147 - 152 3734 - 3861 73,58 1869
153 - 158 3886-4013 76,58 1945
159 - 164 4039 - 4166 79,58 2021
165 - 170 4191 - 4318 82,58 2098
171 -176 4343-4470 85,58 2174
177 - 182 4496 - 4623 88,58 2250
183 - 188 4648-4775 91,58 2326
189 - 194 4801 - 4928 94,58 2402
195 - 200 4953 - 5080 97,58 2479
201 - 206 5105-5232 100,58 2555
207 - 212 5258 - 5385 103,58 2631
213-218 5410-5537 106,58 2707
219 - 224 5563 - 5690 109,58 2783
225-230 5715 - 5842 112,58 2860
231-236 5867-5994 115,58 2936
237 - 242 6020 - 6147 118,58 3012
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4400-1-SERIEN
BAND BESKREVET | AFSNIT

e Transverse Roller Top™ (TRT™)

BEMZAERK: For brug i FoodSafe-installationer falges god
fremstillingspraksis, og béandene rengeres og desinficeres
grundigt i henhold til de normale procedurer for sanitaer
drift.

OVERSIGT

e Band i Serie 4400 skal installeres i trin pa to raekker pa
4" (101,6 mm) for at bevare det forskudte rullemgnster,
som er en del af designet.

¢ Brug hjeelpeveerktej til bAndsamling ved installation og
fiernelse af band i Serie 4400, der er laengere end 8 ft
(2,44 m).

A Hjelpevaerktgj til bandsamling
Figur 220: Brug bandaftraekkere til lange band

TAG STANGEN UD

1. Pa den ene bandkant skal du bruge en skruetraekker til
at skubbe laseanordningen aben.

Figur 221: Abn laseanordningen

2. Pa den modsatte bandkant skal du bruge en
skruetraekker til at skubbe stangen ud af bandet.

Figur 222: Skub stangen ud af bandet

STANG UDEN GEVIND
INDSAT STANGEN

1. Klip steengerne 2,0" (50,8 mm) kortere end bandets
generelle bredde.

2. Forbind bandenderne, sa haengslerne flugter.

3. Indsaet stangen gennem haengslerne sa langt som
muligt.

4. Brug en skruetreekker til at skubbe stangen forbi
l&seanordningen.

Figur 223: Skub stangen forbi laseanordningen
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5. Serg for, at stangen er sat helt ind.

Figur 224: Serg for, at stangen er forbi laseanordningen
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4500-1-SERIEN
BAND BESKREVET | AFSNIT 4. Serg for, at stangen er sat helt ind.

e Dual-Stacked Angled Roller™ Belt (DARB™)

e Flush Grid

e |eft/Right Roller Top

BEMZERK: For brug i FoodSafe-installationer folges god

fremstillingspraksis, og bandene rengeres og desinficeres
grundigt i henhold til de normale procedurer for sanitaer

drift.
STANG UDEN GEVIND
Figur 227: Serg for, at stangen er forbi laseanordningen
INDSAT STANGEN
1. Forbind bandenderne, sa hangslerne flugter. TAG STANGEN UD

1. Pa den ene bandkant skal du bruge en skruetraekker til
at skubbe laseanordningen aben.

2. Pa den modsatte bandkant skal du bruge en
skruetreekker til at skubbe stangen ud af bandet.

2. Indsaet stangen gennem hzengslerne sa langt som
muligt.

Figur 228: Skub stangen ud af bandet

HANDTERING AF BAND

Ribberne i S4500 DARB er designet, sa de bevarer et
lukket daek, mens bandet lgber omkring tandhjulet ved
Figur 225: Stik stangen gennem haengslerne normal drift. Ribberne kan imidlertid &bne sig og skabe et
klemmepunkt, hvis det heengsles laengere, end det er
3. Brug en skruetreekker til at skubbe stangen forbi muligt med et tandhjul. Som felge heraf skal du bruge
laseanordningen. handsker ved handtering af dette band.

A Lukkede bandribber
Figur 226: Skub stangen forbi I&seanordningen Figur 229: Normalt haengsel ved omslyngning omkring tandhjul

2024 Installations-, vedligeholdelses- og fejlfindingsmanual-Modulopbyggede plasttransportband 94



4500-1-SERIEN

A Abne bandribber

Figur 230: Eksponeret klemmepunkt ved heaengsling ud over det
normale
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4550-1-SERIEN
BAND BESKREVET | AFSNIT

e Dual-Stacked Angled Roller™ Belt (DARB™)

BEMZAERK: For brug i FoodSafe-installationer falges god
fremstillingspraksis, og bédndene rengeres og desinficeres
grundigt i henhold til de normale procedurer for sanitaer
drift.

STANG UDEN GEVIND
INDSZT STANGEN

1. Forbind bandenderne, sa haengslerne flugter.

2. Indseet stangen gennem haengslerne sa langt som
muligt.

Figur 231: Stik stangen gennem hzengslerne

3. Brug en skruetreekker til at skubbe stangen forbi
laseanordningen.

Figur 232: Skub stangen forbi Iaseanordningen

4. Sorg for, at stangen er sat helt ind.

Figur 233: Serg for, at stangen er forbi laseanordningen

TAG STANGEN UD

1. Pa den ene bandkant skal du bruge en skruetraekker til
at skubbe laseanordningen aben.

2. Pa den modsatte bandkant skal du bruge en
skruetreekker til at skubbe stangen ud af bandet.

Figur 234: Skub stangen ud af bandet

HANDTERING AF BAND

Ribberne i S4550 DARB er designet, sa de bevarer et
lukket daek, mens bandet laber omkring tandhjulet ved
normal drift. Ribberne kan imidlertid dbne sig og skabe et
klemmepunkt, hvis det haengsles laengere, end det er
muligt med et tandhjul. Som felge heraf skal du bruge
handsker ved handtering af dette band.

A Lukkede bandribber
Figur 235: Normalt haengsel ved omslyngning omkring tandhjul
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A Abne bandribber

Figur 236: Eksponeret klemmepunkt ved heaengsling ud over det
normale
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7000-1-SERIEN
BAND BESKREVET | AFSNIT

e Transverse Roller

BEMZARK: For brug i FoodSafe-installationer falges god
fremstillingspraksis, og bédndene rengeres og desinficeres
grundigt i henhold til de normale procedurer for sanitaer
drift.

STANG UDEN GEVIND
INDSZT STANGEN

1. Klip steengerne 1,75" (44,5 mm) kortere end bandets
generelle bredde.

2. Forbind bandenderne, sa haengslerne flugter.

3. Indsaet stangen gennem haengslerne sé langt som
muligt.

Figur 237: Stik stangen gennem hzengslerne

4. Brug en skruetraekker til at skubbe stangen forbi
laseanordningen.

Figur 238: Skub stangen forbi Iaseanordningen

5. Sorg for, at stangen er sat helt ind.

Figur 239: Serg for, at stangen er forbi laseanordningen

TAG STANGEN UD

1. Pa den ene bandkant skal du bruge en skruetraekker til
at skubbe laseanordningen aben.

2. Pa den modsatte bandkant skal du bruge en
skruetreekker til at skubbe stangen ud af bandet.

Figur 240: Skub stangen ud af bandet
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7050-1-SERIEN
BAND BESKREVET | AFSNIT

e Dual-Stacked Transverse Roller

BEMZARK: For brug i FoodSafe-installationer falges god
fremstillingspraksis, og bédndene rengeres og desinficeres
grundigt i henhold til de normale procedurer for sanitaer
drift.

STANG UDEN GEVIND
INDSZT STANGEN

1. Forbind bandenderne, sa haengslerne flugter.

2. Indseet stangen gennem haengslerne sa langt som
muligt.

Figur 241: Stik stangen gennem hzngslerne

3. Brug en skruetraekker til at skubbe stangen forbi
laseanordningen.

Figur 242: Skub stangen forbi Iaseanordningen

4. Sorg for, at stangen er sat helt ind.

Figur 243: Sorg for, at stangen er forbi laseanordningen

TAG STANGEN UD

1. Pa den ene bandkant skal du bruge en skruetraekker til
at skubbe laseanordningen aben.

2. Pa den modsatte bandkant skal du bruge en
skruetraekker til at skubbe stangen ud af bandet.

Figur 244: Skub stangen ud af bandet

HANDTERING AF BAND

Toprullens laseanordninger pa Dual-Stacked TRT-bandet i
S7050 kan skabe klemmepunkter, hvis bandet bgjes
bagover. Brug handsker ved handtering af dette band.

A Klempunkt
Figur 245: Brug handsker ved handtering af bandet

A Klempunkt
Figur 246: Der kan opsta klempunkter, hvis bandet bgjer bagud
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7100-1-SERIEN
BAND BESKREVET | AFSNIT 2. P& den modsatte bandkant skal der bruges en

) skruetraekker til at skubbe stangen ud af bandet.
¢ Dual-Stacked Inline Roller

BEMZARK: For brug i FoodSafe-installationer falges god
fremstillingspraksis, og bédndene rengeres og desinficeres
grundigt i henhold til de normale procedurer for sanitaer
drift.

STANG UDEN GEVIN D Figur 250: Skub stangen ud af bandet
INDSAT STANGEN

1. Forbind bandenderne, sa haengslerne flugter.

2. Seet stangen sa langt ind i de flugtede huller, som den
kan komme.

Figur 247: Stik stangen gennem hzengslerne

3. Brug en skruetreekker til at skubbe stangen forbi
laseanordningen.

Figur 248: Skub stangen forbi Iaseanordningen

4. Serg for, at stangen er sat helt ind.

Figur 249: Sorg for, at stangen er forbi laseanordningen

TAG STANGEN UD

1. Pa den ene bandkant skal der bruges en ekstra stang
eller en skruetraekker til at skubbe Idseanordningen
aben.
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9000-1-SERIEN
BAND BESKREVET | AFSNIT

e Flush Grid

BEMZARK: For brug i FoodSafe-installationer falges god
fremstillingspraksis, og bédndene rengeres og desinficeres
grundigt i henhold til de normale procedurer for sanitaer
drift.

STANG UDEN GEVIND
INDSZT STANGEN

1. Forbind bandenderne, sa haengslerne flugter.

2. Indseet stangen gennem haengslerne sa langt som
muligt.

Figur 251: Stik stangen gennem hzengslerne

3. Brug en skruetreekker til at skubbe stangen forbi
laseanordningen.

Figur 252: Skub stangen forbi I&seanordningen

4. Sorg for, at stangen er sat helt ind.

Figur 253: Serg for, at stangen er forbi laseanordningen

TAG STANGEN UD

1. Fra oversiden af bandet skal du indszette en
skruetraekker mellem Idseanordningen og bandkanten.

2. Drej skruetraekkeren med uret for at holde
l&seanordningen &ben.

Figur 254: Drej skruetraekkeren for at holde Idseanordningen
aben

3. Pa den modsatte bandkant skal du bruge en
skruetreekker til at skubbe stangen ud af bandet.

Figur 255: Skub stangen ud af bandet

SAMLING AF OPRINDELIGT
DESIGN MED OPDATERET DESIGN

S9000 Flush Grid-designet blev opdateret i oktober 2012
for at give forbedret ydeevne.

1. Klip 0,180” (4,6 mm) staenger med gevind, som blev
brugt i den oprindelige bandsektion 0,75’ (19 mm)
kortere end bandets generelle bredde.
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2. Bring de to bandsektioner teet sammen, men forbind 8. Sarg for, at stangen er sat helt ind.
dem ikke.

3. Find stanglaseanordningerne pa den nye bandsektion
(B), som peger i retning af den oprindelige bandsektion
(A).

A Oprindelig bandsektion
B Ny bandsektion
Figur 258: Sorg for, at stangen er sat helt ind

9. Luk den anden ende af bandet ved at forbinde den nye
bandsektion (B) med den oprindelige bandsektion (A).

A Oprindelig bandsektion
B Ny bandsektion
Figur 256: Find stangens laseanordninger

4. Klip stanglaseanordningen af pa begge kanter af den
nye bandsektion (B).

A Oprindelig bandsektion
B Ny bandsektion
Figur 259: Forbind den nye sektion (B) med den oprindelige
sektion (A)

10. Indseet en stang med gevind gennem laseanordningen
pa den nye bandsektion (B).

11. Brug en skruetraekker til at skubbe stangen forbi
laseanordningen pa den nye bandsektion (B).

12. Serg for, at stangen er sat helt ind.

Figur 257: Skeer laseanordningen af i . .
Figur 260: Serg for, at stangen er forbi laseanordningen

5. Forbind den oprindelige bandsektion (A) med den nye

bandsektion (B), sa haengslerne flugter. SAMLING AF BREDE BAND

6. Seet en stang uden gevind gennem Iaseanordningen pa  £qarhejdede steenger med gevind fas ikke altid til brede

den oprindelige bandsektion (A). band. Efter behov kan de oprindelige steenger paszettes
7. Brug en skruetraekker til at skubbe stangen forbi gevind i begge ender til forbindelse af gamle og nye
laseanordningen. bandsektioner.

1. Forbind bandenderne, sa hangslerne flugter.

2. Fer stangen gennem hzengslerne, s& enden af stangen
stikker frem.
BEM/ERK: Brug IKKE &ben ild til at lukke stanghullerne.

3. Brug en 80 watt loddekolbe til at lave et gevind pa
stangen. Serg for, at det feerdige gevind pa stangen er
ca. 0,25" (6,4 mm) i diameter.

4. Serg for, at alle steengerne er forsynet med gevind pa
begge sider af bandet.
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10000-1-SERIEN
BAND BESKREVET | AFSNIT

¢ Bricklay Flat Top

¢ Bricklay Non Skid Raised Rib

e Bricklay Non Skid Perforated

BEMZERK: For brug i FoodSafe-installationer folges god
fremstillingspraksis, og bandene rengeres og desinficeres

grundigt i henhold til de normale procedurer for sanitzer
drift.

STANG UDEN GEVIND 0G
SLIDELOX-LASEANORDNING

INDSAT STANGEN

1. Pa den ene bandkant skal du serge for, at Slidelox er
lukket. Hvis det ikke er tilfaeldet, skal du bruge en
skruetraekker til at skubbe I8sen for at lukke Slidelox.

Figur 261: Luk Slidelox

2. Pa den modsatte bandkant skal du serge for, at Slidelox
er aben. Hvis det ikke er tilfeeldet, skal du bruge en lille

skruetraekker til at skubbe lasen for at dbne Slidelox.

Figur 262: Abn Slidelox

3. Forbind bandenderne, sa haengslerne flugter.

4. Indsaet stangen gennem den abne Slidelox.

Figur 263: Indsaet stangen

5. Kontroller, at spindlen er indsat ca. 0,5" (12,7 mm) forbi
bandkanten.

6. Nar stangen er indsat, skal du lukke Slidelox. Slidelox
klikker fast, nar den lukkes.

BEMZAERK: Sorg for, at alle Slidelox-enheder er lukket
efter montering.

TAG STANGEN UD

BEMAERK: Tag IKKE Slidelox af kantmodulerne.
Afmontering kan beskadige Slidelox og modulet.

1. Brug en skruetraekker til at abne Slidelox pa begge
bandkanter.
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10000-1-SERIEN

2. Brug en skruetraekker til at skubbe stangen ud af
bandet.

Figur 264: Skub stangen ud af bandet

3. Nar stangen er fiernet, skal du skubbe lasen med en
skruetraekker for at l&se Slidelox. Slidelox klikker fast,
nar den lukkes.

BEMZERK: Sorg for, at ALLE Slidelox er last efter
installation.
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10000-2-SERIEN
BAND BESKREVET I AFSNIT klikker fast, nar den lukkes.

* Mold to Width (MTW) Flat Top BEM/ERK: Sorg for, at ALLE Slidelox er Ist efter

BEMZARK: For brug i FoodSafe-installationer falges god installation.
fremstillingspraksis, og bédndene rengeres og desinficeres
grundigt i henhold til de normale procedurer for sanitaer TAG STANGEN UD

drift. BEM/ERK: Tag IKKE Slidelox af kantmodulerne.

STANG UDEN GEVIND 0G Afmontaing kan beskaciga Siceox og moctde
SLIDELOX-LASEANORDNING

INDSAT STANGEN

1. Pa bandkanten med Slidelox skal du serge for, at
Slidelox er &ben. Hvis det ikke er tilfaeldet, skal du bruge
en lille skruetraekker til at skubbe lasen for at dbne
Slidelox.

o

Nar stangen er indsat, skal du lukke Slidelox. Slidelox

1. Brug en skruetraekker til at abne Slidelox.

Figur 267: Abn Slidelox

2. Pa den modsatte bandkant skal du bruge en
skruetraekker til at skubbe stangen ud af bandet.

Figur 265: Abn Slidelox

2. Forbind bandenderne, sa haengslerne flugter.
3. Indseet stangen gennem den abne Slidelox.

Figur 266: Indsaet stangen

4. Kontroller, at spindlen er indsat ca. 0,5" (12,7 mm) forbi Figur 268: Skub stangen ud af bandet
bandkanten.
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3. Nar stangen er fiernet, skal du skubbe lasen med en
skruetraskker for at lase Slidelox. Slidelox klikker fast,
nar den lukkes.

BEMZERK: Sorg for, at ALLE Slidelox er last efter
installation.

100 MM MTW
TANDHJULSFORSKYDNING

BANDETS KORSELSRETNING

Brug felgende oplysninger, hvis Slidelox er til venstre, nar
bandet kerer veek fra dig.

Figur 269: Slidelox til venstre

HANGSELDREV

Brug maksimalt to tandhjul med en
centertandhjulsforskydning pa 0.25" (6,3 mm) til venstre for
kaeden.

CENTERDREV

En tandhjulsovergang skal forskydes 0,25" (6,3 mm) til
hgjre for keedecentrum.

BANDETS KORSELSRETNING

Brug felgende oplysninger, hvis Slidelox er til hajre, nar
bandet kaerer vaek fra dig.

Figur 270: Korselsretning

10000-2-SERIEN

HANGSELDREV

En tandhjulsovergang skal forskydes 0,25" (6,3 mm) til
venstre for kaedecentrum.

CENTERDREV

En tandhjulsovergang skal forskydes 0,25" (6,3 mm) til
hgjre for keedecentrum.

200 MM MTW
TANDHJULSFORSKYDNING

BANDETS KORSELSRETNING

Brug felgende oplysninger, hvis Slidelox er til venstre, nar
bandet karer veek fra dig.

HANGSELDREV

Brug maksimalt fire tandhjul med en
centertandhjulsforskydning pa 0.25" (6,3 mm) til venstre for
keeden.

CENTERDREV

Brug maksimalt tre tandhjul med en
centertandhjulsforskydning p& 0,25" (6,3 mm) til hgjre for
keeden.

BANDETS KORSELSRETNING

Brug falgende oplysninger, hvis Slidelox er til hajre, nar
bandet kerer veek fra dig.

HANGSELDREV

Brug maksimalt tre tandhjul med en
centertandhjulsforskydning p& 0.25" (6,3 mm) til venstre for
keeden.

CENTERDREV

Brug maksimalt tre tandhjul med en
centertandhjulsforskydning p& 0.25" (6,3 mm) til hgjre for
keeden.
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2100-1-SERIEN
BAND BESKREVET | AFSNIT TAG STANGEN UD

e ZERO TANGENT™ Radius Flat Top 1. Klip de sma stanggevind af fra bunden af bandet.

BEMZAERK: For brug i FoodSafe-installationer falges god
fremstillingspraksis, og béandene rengeres og desinficeres
grundigt i henhold til de normale procedurer for sanitaer
drift.

STANG UDEN GEVIND

e Sorg for, at steengerne har den korrekte lszengde.

¢ Anvend om muligt de pa forhand afskarne steenger, der
medfolger ved keb af bandet. Hvis du ikke har pa
forhand afskarne staenger til radighed, skal du serge for
at tarre nylonsteenger klippes 3,40" + bandbredden/80"

(86,5 mm + bandbredden/80 mm kortere end den Figur 273: Skaer stanggevindet af
samlede bandbredde. 2. Brug en stiv 0,9" (24 mm) i diameter til at skubbe den
e Undlad at bruge vade nylonsteenger i leengden, idet vade lille stang og stangen ud af bandet.

nylonsteenger krymper, nar de torrer.

e Klip polypropylen- og acetalsteenger 0,50" (12,7 mm)
kortere end bandets generelle bredde.

INDSAT STANGEN

1. Forbind bandenderne, sa haengslerne flugter.

2. Indseet stangen gennem haengslerne sé langt som
muligt.

Figur 271: Indsaet stangen Figur 274: Skub stangen og stanggevindet ud af bandet

3. Indseet den lille stang.

4. Brug en skruetraekker til at skubbe den lille stang forbi
laseanordningen og helt ind i bandet.

Figur 272: Skub stanggevindet forbi laseanordningen

5. Serg for, at stangen er sat helt ind.
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2200-1-SERIEN
BAND BESKREVET | AFSNIT

e Radius Flush Grid

e Radius Flush Grid High Deck

e Radius Flush Grid (2.6) with Insert Rollers
e Radius Friction Top

Dette band kan klemme og beskadige
fingrene. Bergr aldrig et band, der karer!
Stop transportbéndet, for det skal
serviceres.

BEMZARK: For brug i FoodSafe-installationer folges god
fremstillingspraksis, og bandene rengeres og desinficeres
grundigt i henhold til de normale procedurer for saniteer
drift.

INSTALLATION AF BAND

e 52200 (uden tilbeher) kan vendes top mod bund -
bandet er symmetrisk og tovejs. Sperg en Intralox-
spiraltekniker om den bedste retning.

¢ Nedholdningsglideskinner er obligatoriske pa inder- og
yderkanten i alle sving, sa bandet forbliver stramt i
svingene.

e Kantstyrene skal forlzenges mindst én bandbredde ind i
de tilstadende lige stykker for at sikre, at bandets bane
er lige for og efter hvert sving.

BEMZARK: Sorg for, at der er installeret
nedholdningsglideskinner pa inder- og yderkanter i alle
sving.

STANG UDEN GEVIND

e S52200-band af polypropylen og polyethylen bruger
acetalsteenger med en diameter pa 0,24" (6,1 mm).

e Acetalband i S2200 bruger nylon- eller acetalstaenger.

¢ Polypropylband til kemisk resistens i S2200 bruger
polypropylenstaenger.

e Der folger ekstra staenger med hvert band.

INDSAT STANGEN

1. Skeer steengerne 0,44" (11 mm) kortere end bandets
generelle bredde.

2. Forbind bandenderne, sa heengslerne flugter.

3. Indsaet stangen gennem hzengslerne sa langt som
muligt.

Figur 275: Indsaet stangen

4. Brug en skruetreekker til at skubbe stangen forbi
l&seanordningen.

Figur 276: Serg for, at stangen er forbi laseanordningen

5. Serg for, at stangen er sat helt ind.

Figur 277: Serg for, at stangen er sat helt ind

TAG STANGEN UD

1. Bgj modulets glatte kant med tommelfingeren for at
frigere stangen fra laseanordningen.

Figur 278: Friger stangen fra laseanordningen

2024 Installations-, vedligeholdelses- og fejlfindingsmanual-Modulopbyggede plasttransportband

109



2. Grib fat om stangen, og traek den ud for at skille bandet
ad.

Figur 279: Tag fat om stangen

Figur 280: Treek stangen ud

S2200 WITH INSERT ROLLERS

e Nar steenger fiernes, skal du serge for, at rullerne holdes
pa plads med henblik pa genindsaettelse.

e Sorg for, at den side pa rullen, der har den mindste
diameter, er ved siden af leddet med et rundt stanghul,
ikke en spreekkedbning, nar du skifter en
indsaettelsesrulle. Forkert placering af rullerne pavirker
svingforholdet.

A Lille diameter
B Rundt stanghul

C Aflangt hul
Figur 281: Mindre diameter ud for stang med rundt hul

Serg for, at alle indsaetningsruller er placeret, sa siderne
med den lille diameter vender i samme retning, nar du
splejser to eller flere bandsektioner. Hvis rullerne ligger i
modsat retning, kan de pavirke tandhjulene.

2200-1-SERIEN

e Sgrg for, at indseetningsruller har kontakt med

glideskinnerne, nar du installerer bandet. Hvis
transportbandet er designet til dine bandspecifikationer,
men indsaettelsesrullerne ikke har kontakt med
transportfladen, skal du vende bandet.
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2200-2-SERIEN
BAND BESKREVET | AFSNIT 4. Serg for, at stangen er sat helt ind.

e Radius with Edge Bearing
¢ Radius Flush Grid High Deck with Edge Bearing

Dette band kan klemme og beskadige
fingrene. Berer aldrig et band, der kerer!
Stop transportbéndet, for det skal
serviceres.

BEMZERK: For brug i FoodSafe-installationer folges god
fremstillingspraksis, og bandene rengeres og desinficeres
grundigt i henhold til de normale procedurer for sanitaer

drift. Figur 284: Sorg for, at stangen er forbi laseanordningen

BANDETS KORSELSRETNING TAG STANGEN UD

$2200 Radius/High Deck with Edge Bearing (uden tiloeher) 1. Paden eneobéndkant skal du bruge en skruetreekker til
kan vendes top mod bund. Den anbefalede korselsretning at skubbe laseanordningen aben.
ses her.

Figur 282: Korselsretning R
Figur 285: Abn laseanordningen

STANG UDEN GEVIND 2. Pa den modsatte bandkant skal du bruge en
skruetraekker til at skubbe stangen ud af bandet.
INDSAT STANGEN

1. Forbind bandenderne, sa haengslerne flugter.

2. Indseet stangen gennem hzengslerne sé langt som
muligt.

3. Brug en skruetreekker til at skubbe stangen forbi
laseanordningen.

Figur 286: Skub stangen ud af bandet

Figur 283: Skub stangen forbi Iaseanordningen
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2300-1-SERIEN
BAND BESKREVET | AFSNIT

e Flush Grid Nose-Roller Tight Turning

¢ Flush Grid Nose-Roller Tight Turning with Edge Bearing
e Flush Grid Nose-Roller Dual Turning

e Flush Grid Nose-Roller Dual Turning with Edge Bearing
BEMZRK: For brug i FoodSafe-installationer folges god
fremstillingspraksis, og bandene rengares og desinficeres

grundigt i henhold til de normale procedurer for sanitaer
drift.

STANG UDEN GEVIND

e Sgrg for, at steengerne har den korrekte laengde.

¢ Anvend om muligt de pa forhand afskarne steenger, der
medfalger ved kab af bandet.

INDSAT STANGEN

1. Forbind bandenderne, sa haengslerne flugter.

2. Indsaet stangen gennem haengslerne sé langt som
muligt.

Figur 287: Stik stangen gennem hzengslerne

3. Brug en skruetreekker til at skubbe stangen forbi
laseanordningen.

Figur 288: Skub stangen forbi Iaseanordningen

4. Sorg for, at stangen er sat helt ind.

Figur 289: Sorg for, at stangen er forbi laseanordningen

TAG STANGEN UD

1. Fra oversiden af bandet skal du indsaette en
skruetreekker mellem stangen og bandet.

2. Vrid skruetraekkeren for at bgje og skubbe stangen
gennem laseanordningen og ud af bandet.

Figur 290: Skub stangen gennem I&seanordningen

3. Nar stangen har passeret bandkanten, skal du traskke
stangen ud for at abne bandet.

Figur 291: Treek stangen ud af bandet
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2400-1-SERIEN
BAND BESKREVET | AFSNIT

e Radius Flat Top
¢ Radius Flush Grid (Tight Turning Radius and 2.2)
e Radius Flush Grid (2.4 og 2.8) with Insert Rollers
e Radius Flush Grid High Deck
¢ Flush Grid High Deck with Load-Sharing Edge
e Radius Flush Grid with Load-Sharing Edge
¢ Radius Friction Top (2,2)
e Flush Grid Friction Top 2.2 with Load-Sharing Edge
¢ Radius Raised Rib
¢ 0,4" High Radius Friction Top
e Radius Flush Grid with Heavy-Duty Edge
e Radius Friction Top with Heavy-Duty Edge
¢ 0,4 in High Radius Friction Top with Heavy-Duty Edge
e Radius Flush Grid High Deck with Heavy-Duty Edge
BEMZAERK: For brug i FoodSafe-installationer falges god
fremstillingspraksis, og bandene rengeres og desinficeres

grundigt i henhold til de normale procedurer for sanitzer
drift.

INSTALLATION AF BAND

e S2400 (uden medbringere, friktionsmoduler eller
nedholdstapper) kan vendes top mod bund; bandet er
symmetrisk og tovejs. Sperg en Intralox-spiraltekniker
om den bedste retning.

¢ Nedholdningsglideskinner er obligatoriske pa inder- og
yderkanten i alle sving, s& bandet forbliver stramt i
svingene.

¢ Kantstyrene skal forlzenges mindst én bandbredde ind i
de tilstedende lige stykker for at sikre, at bandets bane
er lige for og efter hvert sving.
BEMZRK: Sgrg for, at der er installeret
nedholdningsglideskinner pa inder- og yderkanter i alle
sving.

STANGER UDEN GEVIND

e S2400-band af polypropylen bruger acetalstaenger med
en diameter pa 0,180" (4,6 mm).

¢ Brug polypropylen-staenger for at opna kemisk
modstandsdygtighed pa polypropylen-band.

e Der folger ekstra steenger med hvert band.

INDSAT STANGEN

1. Skeer steengerne 0,6" (15 mm) kortere end bandets
generelle bredde.

2. Forbind bandenderne, sa haengslerne flugter.

3. Indsaet stangen gennem hzengslerne sa langt som
muligt.

Figur 292: Stik stangen gennem haengslerne

4. Brug en skruetraekker til at skubbe stangen forbi
l&seanordningen.

Figur 293: Skub stangen forbi laseanordningen

5. Serg for, at stangen er sat helt ind.

Figur 294: Serg for, at stangen er forbi laseanordningen

TAG STANGEN UD

1. Fra oversiden af bandet skal du indseette en
skruetreekker mellem stangen og bandet.

2. Vrid skruetraekkeren for at bgje og skubbe stangen
gennem laseanordningen og ud af bandet.

Figur 295: Skub stangen gennem I&seanordningen
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2400-1-SERIEN

3. Nar stangen har passeret bandkanten, skal du trackke
stangen ud for at abne bandet.

A Ny Flush Edge
B Gammel Flush Edge

SPLEJSNING AF NY FLUSH EDGE Isig?.ltraggSStyrForkant B splejset med bagkant A
(A) MED GAMMEL FLUSH EDGE 1. Brug en skaevbider til at trimme stangstyrene fra

(B) modulet med gammelt design (B).

Figur 296: Treek stangen ud af bandet

Nar du forbinder den forreste ende af det nye design med
glat kant (A) med den bageste ende af det gamle design
med glat kant (B), behever du ikke at foretage eendringer.

A Ny Flush Edge
B Gammel Flush Edge
Figur 299: Trim stangstyr fra gammelt designmodul (B)

A Ny Flush Edge
B Gammel Flush Edge
Figur 297: Forkant A splejset med bagkant B

Nar du forbinder den forreste ende af det gamle design
med glat kant (B) med den bageste ende af det nye design
med glat kant (A), skal du foretage sendringer pa det gamle
design ((B).
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2.

3.

Nar de er klippet til, skal du kontrollere, at den
tilklippede overflade er jeevn.

A Ny Flush Edge

B Gammel Flush Edge

C Afklippet overflade

Figur 300: Serg for, at den afklippede overflade er glat

Se Indsaet stangen for instruktioner om splejsning.

52400 WITH INSERT ROLLERS

Nar steenger fiernes, skal du serge for, at rullerne holdes
péa plads med henblik pa genindsasttelse.

Serg for, at den side pa rullen, der har den mindste
diameter, er ved siden af leddet med et rundt stanghul,
ikke en spreekkedbning, nar du skifter en
indsaettelsesrulle. Forkert placering af rullerne pavirker
svingforholdet.

A Mindre diameter

B Rundt stanghul

C Aflangt hul

Figur 301: Mindre diameter ud for stang med rundt hul

Sorg for, at alle indsaetningsruller er placeret, sa siderne
med den lille diameter vender i samme retning, nar du
splejser to eller flere bandsektioner. Hvis rullerne ligger i
modsat retning, kan de pavirke tandhjulene.

2400-1-SERIEN

e Sgrg for, at indseetningsruller har kontakt med
glideskinnerne, nar du installerer bandet. Hvis
transportbandet er designet til dine bandspecifikationer,
men indsaettelsesrullerne ikke har kontakt med
transportfladen, skal du vende bandet.
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2400-2-SERIEN
BAND BESKREVET | AFSNIT

e Radius with Edge Bearing
¢ Radius Flush Grid High Deck with Edge Bearing

BEMZARK: For brug i FoodSafe-installationer folges god
fremstillingspraksis, og bandene rengeres og desinficeres
grundigt i henhold til de normale procedurer for saniteer
drift.

BANDETS KORSELSRETNING

S2400 Radius with Edge Bearing (uden tilbeher) kan
vendes top mod bund. Den anbefalede kerselsretning ses
her.

Figur 302: S2400 Radius with Edge Bearing

STANG UDEN GEVIND
TAG STANGEN UD

1. Pa den ene bandkant skal du bruge en skruetraekker til
at skubbe laseanordningen aben.

Figur 303: Abn laseanordningen

2. Pa den modsatte bandkant skal du bruge en
skruetraekker til at skubbe stangen ud af bandet.

Figur 304: Traek stangen ud af bandet

INDSAT STANGEN

1. Forbind bandenderne, sa haengslerne flugter.

2. Indseet stangen gennem haengslerne sa langt som
muligt.

3. Brug en skruetreekker til at skubbe stangen forbi
l&seanordningen.

Figur 305: Skub stangen forbi I&seanordningen

4. Sorg for, at stangen er sat helt ind.

Figur 306: Sorg for, at stangen er forbi laseanordningen
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3000-1-SERIEN
BAND BESKREVET | AFSNIT

e Knuckle Chain
e Mesh Top

BEMZARK: For brug i FoodSafe-installationer folges god
fremstillingspraksis, og bandene rengeres og desinficeres
grundigt i henhold til de normale procedurer for saniteer
drift.

STALSTANG

S3000-kaedeband kan kere i begge retninger. Den lige
keede, S3000S, kan ogséa vendes top til bund.

INDSAT STANGEN

1. Forbind bandenderne, sa haengslerne flugter.

2. Seet en stalstang gennem haengslerne (med den glatte
ende forst), og tryk den gennem begge moduler, sa
langt som muligt (normalt op til den riflede ende).

3. Brug en lille hammer eller et lignende vaerktoj til
forsigtigt at banke stangens riflede ende ind i modulet.

4. Sorg for, at stangens kanter mindst flugter med
bandkanterne. Det er at foretraekke, hvis stalstangen er
lidt undersaenket i begge sider af bandet.

AFMONTER STANGEN

1. Find stangens riflede ende. Den riflede ende efterlader
sma fordybninger i modulet, nar den saettes i.

2. Brug en hammer og en dorn til fra bandets side modsat
den riflede ende forsigtigt at banke pa den glatte ende
af stangen og skubbe stangen ud af modulet.
BEMZARK: Bojede staenger gor, at bandet ikke sidder
korrekt pa tandhjulene.

A Riflet ende
Figur 307: Sub stangen ud af modulet

UDSKIFTNING AF SEKTIONER

e Hvis du kun reparerer en lille bandsektion, er det
nemmest at tage bandet af transportbandet og fierne
staengerne pa begge sider af den beskadigede sektion.

¢ Nye bandsektioner kan saettes ind i seldre sektioner.

¢ Hvis bandet fanges eller haenger fast i rammen eller et
fremmedlegeme, kan stalsteengerne blive bgjet. Selvom
det ikke umiddelbart kan ses, gar et band med bgjede
staenger ikke godt i indgreb med tandhjulene, og der
opstér drivproblemer.

¢ Hvis du finder bejede steenger, kan store dele af bandet
veere beskadiget, og det kan veere ngdvendigt at
udskifte hele bandet.
BEMZERK: Nedholdningsglideskinner er obligatoriske pa
inder- og yderkanten i alle sving, s bandet forbliver
stramt i svingene.
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4000-1-SERIEN
BAND BESKREVET | AFSNIT

e S4009 Flat Top

e S4009 Flush Grid

e S4014 Flat Top

e S4030 7.5-in ProTrax Sideflexing Flat Top with Tabs

e S4031 7.5-in ProTrax Sideflexing Flat Top with Tabs

e S4032 7.5-in ProTrax Sideflexing Flat Top with Tabs

e 54033 7.5-in ProTrax Sideflexing Flat Top

e S4090 Sideflexing Flat Top

e 54091 Sideflexing Flat Top

e 54092 Sideflexing Flat Top

e S4092 Sideflexing Square Friction Top

BEMZARK: For brug i FoodSafe-installationer folges god
fremstillingspraksis, og bandene rengeres og desinficeres

grundigt i henhold til de normale procedurer for sanitzer
drift.

STALSTANG

S4000-keedeband kan kere i én retning angivet med en lille

pil pa bunden af modulet. Selvom bandet kan kere i den
modsatte retning, kan det haenge fast. Stalsteengerne, der
forbinder modulerne, er presset ind i modulerne.
BEM/ERK: Staengerne ma kun indsaettes fra den retning,
der er angivet pa bunden af modulet.

INDSAT STANGEN

1. Forbind bandenderne, sa hangslerne flugter.
2. Saet en stalstang gennem haengslerne (med den glatte

ende forst), og tryk den gennem begge moduler, sa
langt som muligt (normalt op til den riflede ende).
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Figur 308: Stik stalstangen gennem haengslerne
3. Brug en lille hammer eller et lignende veerktg; til
forsigtigt at banke stangens riflede ende ind i modulet.

4. Serg for, at stangens kanter mindst flugter med
bandkanterne. Det er at foretraekke, hvis stalstangen er
lidt undersaenket i begge sider af bandet.

AFMONTER STANGEN

1. Find stangens riflede ende. Den riflede ende efterlader
sma fordybninger i modulet, nar den sasttes i.

2. Brug en hammer og en dorn til fra bandets side modsat
den riflede ende forsigtigt at banke pa den glatte ende
af stangen og skubbe stangen ud af modulet.

BEMZERK: Fjernelse af en stang slider pa haengslets
plast. Du méa IKKE fijerne den samme stang gentagne
gange.

UDSKIFTNING AF SEKTIONER

¢ Hvis du kun reparerer en lille bandsektion, er det
nemmest at tage bandet af transportbandet og fierne
steengerne pa begge sider af den beskadigede sektion.

¢ Nye bandsektioner kan saettes ind i seldre sektioner.

¢ Hvis bandet fanges eller haenger fast i rammen eller et
fremmedlegeme, kan stalstaengerne blive bajet. Selvom
det ikke umiddelbart kan ses, gar et band med bgjede
staenger ikke godt i indgreb med tandhjulene, og der
opstér drivproblemer.

¢ Hvis du finder bajede staenger, kan store dele af bandet
veere beskadiget, og det kan vaere nodvendigt at
udskifte hele bandet.
BEMZERK: Nedholdningsglideskinner er obligatoriske pa
inder- og yderkanten i alle sving, s& bandet forbliver
stramt i svingene.
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2600-1-SERIEN
BAND BESKREVET | AFSNIT

e Spiralband (1.0, 1.1, 1.6, 2.0. 2,2, 2,5 og 3,2) radius
e Spiral Rounded Friction Top

Dette band kan klemme og beskadige
fingrene. Berer aldrig et band, der kerer!
Stop transportbéndet, for det skal
serviceres.

BEMZERK: For brug i FoodSafe-installationer folges god
fremstillingspraksis, og bandene rengeres og desinficeres
grundigt i henhold til de normale procedurer for sanitaer
drift.

STANG UDEN GEVIND
INDS/T STANGEN

1. Kontroller, at steengerne er acetalsteenger med en
diameter pa 0,240" (6 mm).

2. Skeer steengerne 0,5" (12,7 mm) kortere end bandets
generelle bredde.

3. Forbind bandenderne, sa haengslerne flugter.

4. Indseet stangen gennem haengslerne sa langt som
muligt.

Figur 309: Stik stangen gennem hzengslerne

5. Juster haengslerne pa fierde og femte led.

Figur 310: Juster haengslerne

6. Fortsaet med at indsaette stangen gennem de heengsler,
indtil enden af stangen er taet pa bandkanten.

Figur 311: Stik stangen gennem haengslerne

7. Skub stangen forbi bandkanten, og placer den glatte
kant over stangen i last position.

Figur 312: Skub stangen forbi bandkanten, og placer den
plane kant over stangen

8. Sorg for, at stangen er sat helt ind.

Figur 313: Serg for, at stangen er sat helt ind

TAG STANGEN UD

1. Tag fat i stangen, og skub den ind i bandet.

Figur 314: Skub stangen ind i bandet

2024 Installations-, vedligeholdelses- og fejlfindingsmanual-Modulopbyggede plasttransportband

120



2600-1-SERIEN

2. Bgj modulets glatte kant med tommelfingeren for at 3. Indseet stangen i det blaendede hul.
frigere stangen fra laseanordningen.

Figur 318: Indsaet stangen

4. Hold leddene sammen for at holde haengslerne ud for
Figur 315: Bej modulets glatte kant for at frigere stangen hinanden, og szet s& stangen ind i hullerne, s& langt som

. . . den kan komme.
3. Grib fat om stangen, og traek den ud for at skille bandet

ad.

Figur 316: Tag fat om stangen Figur 319: Skub stangen forbi Iaseanordningen

5. Brug en skruetreekker til at skubbe stangen forbi
l&seanordningen.

6. Sorg for, at stangen er sat helt ind.

Figur 317: Traek stangen ud af bandet

4. Udskift steenger, der viser tegn pa beskadigelse eller

slitage. . i .
Figur 320: Serg for, at stangen er forbi laseanordningen

S2600 OUTER EDGE OG DUAL  TAG STANGEN UD
TURNING 2_0 1. Tag fat i stangen i dbningen neaer bandkanten.

INDSAT STANGEN

1. Kontroller, at steengerne er acetalsteenger med en
diameter pa 0,240" (6 mm).

2. Forbind bandenderne, sa haengslerne flugter.
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2. Skub stangen lidt til siden og forbi det blaendede hul.

Figur 321: Skub stangen til side og forbi hullet

3. Nar stangen har passeret bandkanten, skal du trackke

stangen ud for at abne bandet.

Figur 322: Traek stangen ud af bandet

MONTERING AF SPIRALTANDHJUL

1. Monter tandhjulene pa den primaere drivaksel, sa de er

jeevnt fordelt og alle tandhjulstaender er justeret, sa de er
i samme retning, nar du ser ned langs akslen.

. Sarg for, at alle justeringshak pa tandhjulene er ud for
hinanden ned langs akslen. Se Installation af tandhjul i
Oversigt over montering af udstyr.

. Sorg for, at de udvendige tandhjul overholder falgende

minimumstandhjulsindrykninger:

e S2600 1.6, 2.2, 2.5, 3.2 venderadius: 4,75" (120,7
mm) indrykning fra bandets indvendige og udvendige
kant

e 52600 1.0 venderadius: 12,0" (304,8 mm) indrykning
fra den indvendige kant og 4,75" (120,7 mm)
indrykning fra den udvendige kant.

e S2600 1.1 venderadius: 9,0" (228,6 mm) indrykning fra
den indvendige kant og 4,75" (120,7 mm) indrykning
fra den udvendige kant.

. Monter to stotteruller pa den indvendige og udvendige
bandkant. Til en drejeradius pa 1.1 anbefales det, at
mindst 2 stetteruller lases ned ca. 2" (50,8 mm) og 6"
(152,4 mm) fra den indvendige kant.

2600-1-SERIEN

5. Fastger begge sider af alle tandhjul med de delte

laseringe i rustfrit stal.

Figur 323: Fastger begge sider af alle tandhjul

6. Serg for, at tandhjulene gér korrekt i indgreb med

bandet, og lad bandet kare i den naturlige retning.

E_ A,
C— -—C
~
pl | FINCF “F F Ll b
2.00 in_ B B B 2.00in
(50.8 mm] 0.125 in*— (50.8 mm|
(3.175 mm)
B 0.125 in*
(3.175 mm)
4.75in 4.75in
(120.65 mm) (120.65 mm)
A Bénd
B Tandhjul
C Stettehjul

D Tandhjulsindrykning

E Béandets inderkant

F Delt Iasering til kraftig belastning
* Typisk
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2600-1-SERIEN

BEM/ERK: Alle tandhjul og stettehjul anvender kraftige  Intralox angiver den anbefalede kerselsretning for band
2-delte laseringe. (spraekker forrest eller huller forrest) baseret pa kriterierne

Figur 324: S2600-1.6, 2.2, 2.5, 3.2 for hvert spiralsystemdesign.

N

—C
F1~ F/\ 1N SN TF
.00 i i ik 2.00in
(520_%°mr:n) D (:;’..117255rlrl1‘m) D-» (50.8 mm|
7 7.00 in 4.75in
(177.80 mm) (120.65 mm)
0.125 in* ™1
(3.175 mm)
D
12.00 in
(228.60 mm)
A Band
B Tandhjul )
C Stottehjul A Rille

B Hul

C Riller forrest

D Huller forrest

Figur 327: Spiralbandskerselsretning

D Tandhjulsindrykning

E Bandets inderkant

F Delt Iasering til kraftig belastning

* Typisk

BEMZARK: Alle tandhjul og stattehjul anvender kraftige
2-delte laseringe.

Figur 325: S2600-1.0> = 26" (660.4 mm)

E. AL

—C
F_/:—I\{\F/\I,:f \F/ \F/\I,-: F
D— C/]. B \ B/ D
2.00in ] P 200in
wosmm| D Pt .D- (50.8 mm
1, Sooin 475in
(152.40 mm) (120.65 mm)
0.125 in* — ==
(3175 mm)
— D .
9.00in
(228.60 mm)
A Band
B Tandhjul
C Stgttehjul

D Tandhjulsindrykning

E Bandets inderkant

F Delt Iasering til kraftig belastning

* Typisk

BEMZARK: Alle tandhjul og stattehjul anvender kraftige
2-delte laseringe.

Figur 326: S2600-1.1> = 26" (660.4 mm)

SPIRALBANDSKORSELSRETNING

Spiralband kan kere i begge retninger. Sperg en Intralox-
spiraltekniker om den bedste retning.
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2700-1-SERIEN
BAND BESKREVET | AFSNIT

e Spiral (1.6, 2.2 og 2.7) Radius
e Spiral Rounded Friction Top
e Sidedrev

e Sidedrev V2

Dette band kan klemme og beskadige
fingrene. Bergr aldrig et band, der karer!
Stop transportbéndet, for det skal
serviceres.

BEMZARK: For brug i FoodSafe-installationer folges god
fremstillingspraksis, og bandene rengeres og desinficeres
grundigt i henhold til de normale procedurer for saniteer
drift.

STANG UDEN GEVIND
INDSAT STANGEN

1. Kontroller, at steengerne er acetalsteenger med en
diameter pa 0,240" (6 mm).

2. Skeer steengerne 0,5" (12,7 mm) kortere end bandets
generelle bredde.

3. Forbind bandenderne, s& haengslerne flugter.

4. Indseaet stangen gennem haengslerne sé langt som
muligt.

Figur 328: Stik stangen gennem hzngslerne

5. Juster haengslerne pa fierde og femte led.

Figur 329: Juster haengslerne

6. Fortsaet med at indsaette stangen gennem de heengsler,
indtil enden af stangen er teet pa bandkanten.

7. Skub stangen forbi bandkanten, og placer den glatte
kant over stangen i l&st position.

Figur 330: Skub stangen forbi bandkanten

8. Sarg for, at stangen er sat helt ind.

Figur 331: Serg for, at stangen er sat helt ind

TAG STANGEN UD

1. Tag fat i stangen, og skub den ind i bandet.
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2700-1-SERIEN

2. Bgj modulets glatte kant med tommelfingeren for at 3. Indseet stangen i det blaendede hul.
frigere stangen fra laseanordningen.

Figur 335: Indsaet stangen

4. Hold leddene sammen for at holde haengslerne ud for
hinanden, og seet sa stangen ind i hullerne, sa langt som
den kan komme.

Figur 332: Bgj modulets glatte kant

3. Grib fat om stangen, og traek den ud for at skille bandet
ad.

Figur 336: Stik stangen gennem haengslerne

5. Brug en skruetreekker til at skubbe stangen forbi
l&seanordningen.

6. Sorg for, at stangen er sat helt ind.
Figur 333: Tag fat om stangen

Figur 337: Serg for, at stangen er forbi laseanordningen

TAG STANGEN UD

1. Tag fat i stangen i abningen naer bandkanten.
2. Skub stangen lidt til siden og forbi det blaendede hul.

Figur 334: Treek stangen ud af bandet

S2700 2,2/2,7 RADIUS MED
BLANDEDE HULLER PA DEN
GLATTE KANT

INDSAT STANGEN

BEMZERK: P4 S2700 DirectDrive skal indszettelse af
steenger altid foretages pa yderkanten af bandet.

Figur 338: Skub stangen til side og forbi det bleendede hul

1. Kontroller, at steengerne er acetalsteenger med en
diameter pa 0,240" (6 mm).

2. Forbind bandenderne, sa haengslerne flugter.
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2700-1-SERIEN

6. Serg for, at tandhjulene gér korrekt i indgreb med
bandet, og lad bandet kere i den naturlige retning.

e, A,

C—

3. Nar stangen har passeret bandkanten, skal du trackke
stangen ud for at abne bandet.

—C

F NN N N F

FWF \ F {F
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Figur 339: Traek stangen ud af bandet . B B 2.00in
2.00in 0.125 in* (50.8 mm)
508 mm)| 0125 in"—rfe— @175 mm) -—D—
(3.175 mm) 75 il
(12%.2?:1@
MONTERING AF SPIRALTANDHJUL e
1. Monter tandhjulene pa den primzere drivaksel, sa de er
jeevnt fordelt og alle tandhjulsteender er justeret, sa de er — D_——
i samme retning, nar du ser ned langs akslen. (120,65 mm)
. Sarg for, at alle justeringshak pa tandhjulene er ud for i
hinanden ned langs akslen. Se Installation af tandhjul i A Band .
Oversigt over montering af udstyr. B Tandhjul
C Stettehjul

. Serg for, at tandhjulenes udvendige kant overholder
felgende minimumstandhjulsindrykninger: 4,75" (120,7
mm) indrykning fra den inderste og yderste bandkant.

. Monter to stetteruller pa den indvendige og udvendige
bandkant. Til en drejeradius pa 1.1 anbefales det, at
mindst 2 stetteruller lases ned ca. 2" (50,8 mm) og 6"
(152,4 mm) fra den indvendige kant.

. Fastger begge sider af alle tandhjul med de delte
laseringe i rustfrit stal.

Figur 340: Fastgor begge sider af alle tandhjul

D Tandhjulsindrykning

E Bandets inderkant

F Delt Iasering til kraftig belastning

* Typisk

BEMZARK: Alle tandhjul og staettehjul anvender kraftige
2-delte laseringe.

Figur 341: Serg for, at tandhjulene gar korrekt i indgreb med
bandet
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2800-1-SERIEN
BAND BESKREVET | AFSNIT

e SpiralDirectDrive™

e Spiral GTech 1.6 Radius

e Spiral GTech 2.2 0og 3.2

e Spiral GTech Rounded Friction Top

Dette band kan klemme og beskadige
fingrene. Berer aldrig et band, der kerer!
Stop transportbéandet, for det skal
serviceres.

BEMZAERK: For brug i FoodSafe-installationer folges god
fremstillingspraksis, og bandene rengeres og desinficeres
grundigt i henhold til de normale procedurer for saniteer
drift.

STANG UDEN GEVIND
INDS/AT STANGEN

BEM/ERK: Pa S2800 skal indszettelse af steenger altid ske

péa yderkanten af bandet.

1. Kontroller, at steengerne er uden gevind og har en
diameter pa 0,240" (6 mm).

2. Skeer steengerne 0,6" (15,2 mm) kortere end bandets
generelle bredde.

3. Forbind bandenderne, s& haengslerne flugter.

4. Indsaet stangen gennem haengslerne sé langt som
muligt.

Figur 342: Stik stangen gennem hzengslerne

5. Brug en skruetreekker til at skubbe stangen forbi
laseanordningen.

Figur 343: Skub stangen forbi laseanordningen

6. Sorg for, at stangen er sat helt ind.

Figur 344: Sorg for, at stangen er forbi laseanordningen

TAG STANGEN UD

BEMZ/ERK: P4 S2800 skal fiernelse af staenger altid ske pa

yderkanten af bandet.

1. Pa den nederste del af bandet skal du gribe om stangen
i &bningen taet pa bandkanten.

2. Skub stangen lidt til siden og forbi laseanordningen.

3. Nar stangen har passeret bandkanten, skal du traskke
stangen ud for at abne bandet.

Figur 345: Treek stangen ud af bandet

MONTERING AF SPIRALTANDHJUL
$2800 SPIRAL GTECH 1.6, 2.2, 3.2

¢ Alle tandhjul og stettehjul anvender kraftige 2-delte
laseringe.

e Der skal bibeholdes et 0,125" (3 mm) spillerum mellem
laseringene og tandhjulene/stettehjulene

¢ Tandhjul skal monteres, sé teenderne traekker bandets
haengsel.

¢ Det yderste tandhjuls monteringssted afheenger af
retningen pa den yderste modul
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D Delt Iasering til kraftig belastning

Figur 346: Bandbredde pa 24" (610 mm) og mindre
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A Band

B Tandhjul

C Bandets inderkant

D Delt Iasering til kraftig belastning

E Stettehjul

Figur 347: Bandbredde pa 16" (407 mm) til 24" (610 mm)
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D Delt Iasering til kraftig belastning

E Stettehjul

Figur 348: Bandbredde pa 24" (610 mm) og sterre

$2800 SPIRAL DIRECTDRIVE -
FREMFORING MED HULLER

¢ Alle tandhjul og stettehjul anvender kraftige 2-delte
laseringe.

¢ Der skal bibeholdes et 0,125" (3 mm) spillerum mellem
laseringene og tandhjulene/stettehjulene

¢ Tandhjul skal monteres, sa teenderne traekker bandets
haengsel.
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B Tandhjul

C Bandets inderkant
D Delt Iasering til kraftig belastning
Figur 349: Bandbredde pa 16" (407 mm) og mindre
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A Band

B Tandhjul

C Béndets inderkant

D Delt I&sering til kraftig belastning

E Stettehjul

Figur 350: Bandbredde pa 16" (407 mm) til 24" (610 mm)
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1.75in |
(44 mm)

(142 mm)
A Band
B Tandhjul
C Bandets inderkant
D Delt Iasering til kraftig belastning
E Stettehjul
Figur 351: Bandbredde pa 24" (610 mm) og sterre

52800 SPIRAL DIRECTDRIVE -
FREMFORING MED AFLANGE HULLER

e Alle tandhjul og stettehjul anvender kraftige 2-delte
laseringe.

e Der skal bibeholdes et 0,125" (3 mm) spillerum mellem
laseringene og tandhjulene/stattehjulene

e Tandhjul skal monteres, s& teenderne traekker bandets
haengsel.
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D Delt Iasering til kraftig belastning
Figur 352: Bandbredde pa 16" (407 mm) og mindre
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A Band
B Tandhjul

C Bandets inderkant

D Delt Iasering til kraftig belastning

E Stettehjul

Figur 353: Bandbredde pa 16" (407 mm) til 24" (610 mm)
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1.75in__]
(44 mm)

(168 mm)

A Band

B Tandhijul

C Béndets inderkant

D Delt lasering til kraftig belastning

E Stgttehjul

Figur 354: Bandbredde pa 24" (610 mm) og sterre
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2850-1-SERIEN
BAND BESKREVET | AFSNIT 6. Serg for, at stangen er sat helt ind.

e DirectDrive™-stabler

Dette band kan klemme og beskadige
fingrene. Berer aldrig et band, der kerer!
Stop transportbandet, for det skal
serviceres.

BEMZRK: For brug i FoodSafe-installationer folges god
fremstillingspraksis, og bandene rengares og desinficeres

grundigt i henhold til de normale procedurer for sanitaer
drift. Figur 357: Serg for, at stangen er forbi Iaseanordningen

STANG UDEN GEVIND TAG STANGEN UD -
BEMZRK: Pa 802850 skal fjernelse af staenger altid ske pa
INDSIET STANGEN yderkanten af bandet.

BEM/ERK: P4 S2850 skal indszsttelse af steenger altid ske 1+ P den nederste del af bandet skal du gribe om stangen
pa yderkanten af bandet. i &bningen taet pa bandkanten.

2. Skub stangen lidt til siden og forbi laseanordningen.

3. Nar stangen har passeret bandkanten, skal du traskke
stangen ud for at abne bandet.

1. Kontroller, at steengerne er uden gevind og har en
diameter pa 0,240" (6 mm).

2. Skeer steengerne 0,6" (15,2 mm) kortere end bandets
generelle bredde.

3. Forbind bandenderne, sa haengslerne flugter.

4. Indsaet stangen gennem haengslerne sé langt som
muligt.

Figur 358: Traek stangen ud af bandet

Figur 355: Stik stangen gennem hzengslerne

5. Brug en skruetraekker til at skubbe stangen forbi
laseanordningen.

Figur 356: Skub stangen forbi l&seanordningen
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2900-1-SERIEN
BAND BESKREVET | AFSNIT 6. Serg for, at stangen er sat helt ind.

e Spiral DirectDrive™
e Spiral 1.6 0g 2.2

Dette band kan klemme og beskadige
fingrene. Berer aldrig et band, der kerer!
Stop transportbandet, for det skal
serviceres.

BEMZERK: For brug i FoodSafe-installationer folges god
fremstillingspraksis, og bandene rengeres og desinficeres
grundigt i henhold til de normale procedurer for saniteer

arift Figur 361: Sorg for, at stangen er forbi laseanordningen
rirt.

TAG STANGEN UD
STANG UDEN GEVIND BEMZERK: P4 S2900 skal fiernelse af steenger altid ske pa

yderkanten af bandet.
INDSAET STANGEN 1. Pa den nederste del af bandet skal du gribe om stangen
BEMZAERK: P& S2900 skal indseettelse af steenger altid ske i &bningen teet pa bandkanten.

pa yderkanten af bandet. 2. Skub stangen lidt til siden og forbi laseanordningen.

1. Kpntroller, oat steengerne er uden gevind og har en 3. Nér stangen har passeret bandkanten, skal du traekke
diameter pa 0,240" (6 mm). stangen ud for at dbne bandet.

2. Skeer steengerne 0,95" (24,1 mm) kortere end bandets
generelle bredde.

3. Forbind bandenderne, sa haengslerne flugter.

4. Indseet stangen gennem haengslerne sa langt som
muligt.

Figur 362: Skub stangen forbi l&dseanordningen
Figur 359: Stik stangen gennem hzengslerne

5. Brug en skruetraekker til at skubbe stangen forbi 82900 SPIRAL DIRECTDRIVE

laseanordningen. e Alle tandhjul og stattehjul anvender kraftige 2-delte
laseringe.
¢ Der skal bibeholdes et 0,125" (3 mm) spillerum mellem
laseringene og tandhjulene/stettehjulene

¢ Tandhjul skal monteres, sa teenderne traekker bandets
haengsel.

Figur 360: Skub stangen forbi l&seanordningen
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Figur 363: Bandbredde pa 16" (407 mm) og mindre

2900-1-SERIEN

(127 mm)

A Band
B Tandhjul
C Bandets inderkant

D Delt I&sering til kraftig belastning

E Stpttehjul

4[— 7.20 or 7.70 in—f
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Figur 365: Bandbredde pa 24" (610 mm) og storre
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:} s ¢ Alle tandhjul og stettehjul anvender kraftige 2-delte
le) l&seringe.
L e Der skal bibeholdes et 0,125" (3 mm) spillerum mellem
o o128 I&seringene og tandhjulene/stottehjulene
(@ mm) (183 or 196 mm) e Tandhjul skal monteres, s& taenderne driver bandets
A Band haengsel.
B Tandhjul
C Béandets inderkant C . . A
D Delt Iasering til kraftig belastning
E Stettehjul \ \_ e
Figur 364: Bandbredde pa 16" (407 mm) til 24" (610 mm) |: - ) ) e :|
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C Bandets inderkant

D Delt Iasering til kraftig belastning
Figur 366: Bandbredde pa 16" (407 mm) og mindre
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Figur 367: Bandbredde pa 16" (407 mm) til 24" (610 mm)
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2900-1-SERIEN

I._, 1.75in
0.125in (45 mm)
(127 mm) (3 mm) le— 7.20 or 7.70 in—

(183 or 196 mm)

A Band

B Tandhjul

C Bandets inderkant

D Delt Iasering til kraftig belastning

E Stattehjul

Figur 368: Bandbredde pa 24" (610 mm) og storre
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2950-1-SERIEN
BAND BESKREVET | AFSNIT 6. Serg for, at stangen er sat helt ind.

e DirectDrive™-stabler

Dette band kan klemme og beskadige
fingrene. Berer aldrig et band, der kerer!
Stop transportbandet, for det skal
serviceres.

BEMZRK: For brug i FoodSafe-installationer folges god
fremstillingspraksis, og bandene rengares og desinficeres

grundigt i henhold til de normale procedurer for sanitaer
drift. Figur 371: Serg for, at stangen er forbi Iaseanordningen

STANG UDEN GEVIND TAG STANGEN UD -
BEMZRK: Pa 802950 skal fjernelse af staenger altid ske pa
INDSIET STANGEN yderkanten af bandet.

BEM/ERK: P4 S2950 skal indszsttelse af steenger altid ske 1+ P den nederste del af bandet skal du gribe om stangen
pa yderkanten af bandet. i &bningen taet pa bandkanten.

2. Skub stangen lidt til siden og forbi laseanordningen.

3. Nar stangen har passeret bandkanten, skal du traskke
stangen ud for at abne bandet.

1. Kontroller, at steengerne er uden gevind og har en
diameter pa 0,240" (6 mm).

2. Skeer steengerne 0,95" (24,1 mm) kortere end bandets
generelle bredde.

3. Forbind bandenderne, sa haengslerne flugter.

4. Indsaet stangen gennem haengslerne sé langt som
muligt.

Figur 372: Skub stangen forbi laseanordningen

Figur 369: Stik stangen gennem hzengslerne

5. Brug en skruetraekker til at skubbe stangen forbi
laseanordningen.

Figur 370: Skub stangen forbi Iaseanordningen
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ANBEFALINGER TIL BANDOPBEVARING

Falgende oplysninger indeholder nogle grundlaeggende Lad remsektionerne tilpasse sig driftsmiljget i ca. to dage
forslag, som sikrer, at dine Intralox-band forbliver i god for montering. Hvis en forsinkelse ikke er mulig, eller der er
stand og undgar mulig beskadigelse under opbevaring. For problemer med splejsning, skal du kontakte Intraalox
bredere nylonremme foreslar Intraalox, at der holdes et kundeservice.

komplet reservebezelte pa lager for at minimere nedetid i en
nedsituation.

BEMZAERK: Kontakt Intralox-kundeservice, hvis du har
spegrgsmal om korrekt bandopbevaring.

OPBEVARINGSFORSLAG

Opbevares i klimaregulerede omgivelser: Opbevar om
muligt bandene i klimaregulerede omgivelser for at
minimere skader, som skyldes hgj varme og fugt.

Opbevar bandene i deres kasser: Opbevar om muligt
bandene i den originale emballage, s& de beskyttes mod
direkte lys, stov og ansamling af urenheder samt
ungdvendig bevaegelse.

ADVARSLER VEDRORENDE
OPBEVARING

Undga at opbevare bandene i stakke: Undga om muligt
at opbevare bandene i stakke for at minimere pavirkningen
af haengslerne.

UNDGA at stable bandene med tilbeher: For at undga
spaending eller skaevvridning ma du ikke opbevare band
med medbringere eller andet tilbeher fladt eller i stakke.

UNDGA at stable tunge band: For at undgé spaending,
afbgjning og skasvvridning ma du ikke opbevare band, der
er tungere end 100 Ib (45 kg) i stakke.

Adskil stablede band med pap: Hvis du stabler band, der
vejer mindre end 100 Ib (45 kg), skal der laegges pap
mellem hvert lag af band for at undga skader p& kanterne.

REMMATERIALES VAKST

Baeltematerialer, isaer nylon, kan udvides eller
sammenspaendes afhaengigt af opbevarings- og
brugsforhold. | miljger med hgj temperatur og hg;j
luftfugtighed kan bandene udvide sig i leengde og bredde
over tid. Under keligere og mere tarre forhold kan
remmene traekke sig sammen. Intraalox leverer rembredder
og tolerancer, der tager hgjde for potentiel udvidelse og
sammentraekning under baeltemonteringsprocessen. Der
tages ikke hojde for driftsbetingelserne. Nar et beelte
forlader vores samlefabrik, kan miljgmaessige forhold fa
bandbredden til at zendre sig. Kontakt venligst
kundeservice for at f& yderligere oplysninger.

UDSKIFTNINGSREMME

Ved bestilling af udskiftningsremme er ngjagtig rembredde
og antal led vigtige. Intraalox kan hjaelpe med at bestemme
disse oplysninger. Kontakt venligst kundeservice for at fa
yderligere oplysninger.
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FOREBYGGENDE VEDLIGEHOLDELSE

Udfer falgende procedurer med mindst den hyppighed, der er angivet, for at vedligeholde bandet. Hvis du udferer denne
procedure manedligt fra starten, vil du kunne opdage eventuelle tendenser til slitage og fa en fornemmelse for
transportbandets driftskarakteristik.

Reparer eller udskift eventuelle beskadigede komponenter, og korriger eventuelle fejlbehaeftede processer.

Kontakt Intralox (neermeste Intralox-kontor eller -kundeservicerepraesentant) vedrerende eventuelle problemer, der ikke
er forklaret her.

i- Manedligt interval
Telfn. 1) Vedligeholdelsesprocedurer, der skal udfares J
tialer 1 3 6 | 12

Generelt/sikkerhedskontrol

Kontroller, om der mangler eller er beskadigede moduler pa bandet. Reparer eller udskift om ngd-
vendigt delene.

Kontroller tandhjulene for afsporing eller bevaegelse pa akslen. Reparer eller udskift om ngdvendigt
delene for at forebygge, at bandet eller tandhjulene slides for tidligt.

Kontroller, om transportbandet mangler returruller, glidesko eller glideskinner, eller om disse er be-
skadigede. Reparer eller udskift om ngdvendigt delene for at forebygge, at bandet eller tandhjulene X
slides for tidligt.

Kontroller, om bandet har manglende eller beskadigede steenger, eller om der er staenger, der stikker

frem. Reparer eller udskift om ngdvendigt delene. X
Kontroller, om alle kilder, der leverer kraft til anlaegget (luftslanger, fittings, tilslutninger) er i en til- X
fredsstillende stand. Reparer eller udskift om ngdvendigt delene.

Fastger eventuelle forkert justerede eller lase komponenter, beslag osv. Reparer eller udskift om X

ngdvendigt delene.

FORLANGELSE AF BANDAFSTAND

Intralox-band kan forlaenges med op til 3 %, fer der kan forventes problemer med tandhjulets indkobling. En
bandafstand pa 3 % eller mere angiver, at det er tid til at udskifte bandet. Nar bandafstandens forleengelse er storre end
3 %, svarer bandets afstand ikke lzengere til tandhjulets afstand. Denne uoverensstemmelse medfarer, at tandhjulet
frakobles. | de indledende trin af tandhjulets frakobling kan forkert tilpassede tandhjulsteender beskadige bandet. Denne
skade kan nedszette bandets levetid og ege risikoen for forurening af fremmedlegemer.

OVERVAG BANDAFSTANDENS FORL/ENGELSE

Brug felgende procedure til at beregne bandafstandens forleengelse.

BEMZ/ERK: Da temperatureendringer far bandene til at udvide sig og treekke sig sammen, er det vigtigt at serge for den
samme omgivende temperatur, hver gang bandafstanden males. En sammenligning af malinger foretaget ved samme
temperatur er mere nyttig end en sammenligning af malinger foretaget ved forskellige temperaturer.

1. Mal og registrer den oprindelige bandafstand og omgivelsestemperatur umiddelbart efter installation af bandet. Den
oprindelige bandafstand giver den mest ngjagtige maling af bandets oprindelige afstand.

2. Mal og registrer den faktiske bandafstand og omgivelsestemperatur hver tredje maned. Se .

3. Brug felgende formel til at beregne bandafstandens forlaengelse. Hvis den oprindelige bandafstand ikke er tilgeengelig,
skal den nominelle bandafstand bruges i stedet. Se Intralox Modular Plastic Conveyor Belts Engineering Manual for
nominelle bandafstande.

BEM/ERK: Intralox kan levere en regnearksskabelon til beregning af bandforleengelse. Kontakt venligst kundeservice
for at fa yderligere oplysninger.

4. Udskift band og tandhjul, nar bandafstanden nar 3 %. Udskift altid band og tandhjul sammen.

MALING AF BANDAFSTAND

Brug felgende fremgangsmade til eftersyn af bandafstanden.
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FOREBYGGENDE VEDLIGEHOLDELSE

1. Serg for, at den omgivende temperatur svarer til den omgivende temperatur, der blev registreret efter installationen.

Find et maleband, en notesblok og en pen eller blyant frem.
Fjern alle produkter fra udstyret, og ker udstyret ubelastet i flere sekunder.

Brug personligt beskyttelsesudstyr (sikkerhedsbriller og sikkerhedshandsker) ved betjening af udstyret.

Stop udstyret, og sluk for strammen til udstyret.

Afspeer/afmaerk ALLE energikilder, for der udferes service pa udstyret.

Nar udstyret er holdt op med at kere, skal bandet streekkes manuelt pa transportfladen for at sikre, at bandet ikke
presses sammen.

6. Start med venstre eller hgjre kant af et bAndmodul, og veelg en let genkendelig funktion for at teelle.

11.
12.
13.

Teel mindst 10 raekker vaek til den samme funktion pa venstre eller hgjre kant af et bAndmodul. Den mindste mélbare
afstand er 10 raekker. For at forbedre malengjagtigheden skal der males pa tveers af s& mange flere raekker som
muligt.

BEM/ERK: Den mindste malbare afstand er 10 raekker. Mal altid den starst mulige afstand for at sikre ngjagtige
malinger.

Teel bandraskkernes sektion en gang til for at sikre, at teellingen er den samme.
BEMZRK: For at opna en ngjagtig maling skal der altid tzelles til den samme funktion pa det sidst optalte modul.

Registrér antallet af optalte reekker.

. Placer enden af et méleband pa den farste optalte bandmodulkant. Serg for, at den sidder pa den modulfunktion, der

blev valgt i trin 5.

Traek mélebandet ned i bandet til samme funktion pa venstre eller hgjre kant af det sidste bandmodul, der er talt.
Registrér malingen.

Divider malingen med antallet af optalte raekker. Resultatet er den faktiske bandafstand.
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FEJLFINDING

Brug felgende retningslinjer til at diagnosticere og lose mekaniske problemer pa transporterer med Intralox-band.
Instruktionsvideoer, der giver svar pa almindelige fejlfindingsspergsmal, findes pa https://www.intralox.com/resources/
how-to-videos. Kontakt Intralox Kundeservice for at fa hjeelp til fejlfinding og diagnosticering af bandrelaterede

problemer.

LIGEUDKORENDE BAND

Problem

Mulig arsag

Lasning

Bandet gér ikke i
indgreb med

Forkert bandspaending omkring driv-
tandhjulene

1. Serg for, at bandets returbane muligger det anbefalede nedhang.
2. Korriger afstanden mellem rullerne for at opna det rigtige nedhang, og spring glideunder-

drivtandhjulene lagets returbane over for at opna det korrekte nedhang.
3. Kontakt Intralox-kundeservice for yderligere hjelp.
Forkert A- eller B-dimension. Sammenlign eksisterende akselplacering med den anbefalede for transportbandets A- og B-di-
mensioner i Intralox Engineering Manual. Juster drivakslen efter behov for at opfylde disse di-
mensioner.
Forkert design af bandets returbane 1. Serg for, at bandets returbane muligger det anbefalede nedhang.
2. Korriger afstanden mellem rullerne for at opna det rigtige nedhaeng, og spring glideunder-
lagets returbane over for at opna det korrekte nedheeng.
3. Kontakt Intralox-kundeservice for yderligere hjelp.
Tandhjulene er ikke justeret korrekt pa | Serg for, at tandhjulene er timet ens, og at alle tandhjulsteender er pa linje, nar du ser ned langs
akslerne akslen. Se Installation af tandhjul for at fa flere oplysninger.
Utilstreekkelig bandspaending omkring | Flyt den returrulle, der er naermest drivakslen, s& 180 grader eller mere af bandet fares omkring
drivtandhjulene drivtandhjulene. Kontakt Intralox-kundeservice for yderligere hjelp.
Bandet sporer Driv- og frilabsaksler er ikke i lige, i 1. Juster akslerne, sa de er lige, i niveau og i vinkel.

ikke rigtigt.

niveau eller i vinkel

2. Serg for, at tandhjulene holdes pa plads med akselkraver.

Transportbandrammen og/eller kom-
ponenterne er ikke i niveau eller i vin-
kel

1. Serg for, at transportbandrammen er i vinkel og i niveau.
2. Kontroller, at akslen er rettet ind, efter justering af rammen.
3. Du skal om ngdvendigt sikre pa ny, at akslerne er lige, i niveau og i vinkel.

Returrullerne er ikke i niveau eller i
vinkel i forhold til transportbandram-
men

Juster returrullerne, sa de er i niveau og i vinkel i forhold til transportbandrammen.

Tandhjulene er ikke justeret korrekt pa
akslerne

Serg for, at tandhjulene er timet ens, og at alle tandhjulsteender er pé linje, nér du ser ned langs
akslen. Se Installation af tandhjul for at fa flere oplysninger.

Léste tandhjul pa driv- og frilabsaks-
len er ikke rettet rigtigt ind

1. Ret de laste tandhjul ind igen.
2. Serg for, at drivakslens tandhjul er rettet ind efter frilgbsakslens tandhjul.
Se Installation af tandhjul for at fa flere oplysninger.

Materiale, der er opsamlet i bunden af
bandet, pavirker tandhjulenes korrekte
indgreb

Renger undersiden af bandet for at fierne eventuelle produktrester, der kan pavirke tandhjuls-
tendernes indgreb. Overvej at installere berster, skrabere, ruller eller andre enheder for at for-
hindre fremtidig materialeophobning.

Band forkert installeret

Med undtagelse af Serie 200 skal alle bandkanter veere glatte, nar de er splejset korrekt. Se
instruktioner for bandets serie og type for specifikke instruktioner om splejsning.

Laseringene er installeret forkert eller
mangler

1. Monter I&seringene, sa de laste tandhjul pa driv- og frilgbsakslen er rettet ind.
2. Udskift eventuelle manglende laseringe.
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FEJLFINDING

Problem

Mulig arsag

Lesning

Overdrevent slid
pa bandet

Band, tandhjul eller glideskinne er ud-
sat for materiale, der forarsager me-
get slid.

o Eliminer eller reducer béndets, tandhjulenes og glideskinnernes udsattelse for slidende ma-
teriale.

e Brug trykluft til at blaese produktrester af udstyret, eller vask udstyret rent med jeevne mel-
lemrum.

Forkert glideskinnemateriale

For at sikre, at glideskinnematerialet er det rigtige til anvendelsen, kan du kontakte Intralox og
fa hjeelp til valg af glideskinne.

Bandet binder i transportbdndrammen

1. Serg for, at transportbandrammen er i vinkel og i niveau.
2. Fjern eventuelle forhindringer, der gor, at bandet gnider eller binder.

Ujaevn eller forkert produktbelastning

e Placer en understgtning under det belastede omrade af bandet.

o Qvervej at tilfpje en foderende til at styre det transporterede materiale, s& det kerer i samme
retning som bandet og ideelt set med samme hastighed.

 QOvervej at tilfje et sidestyr pa den modsatte side af bandet pa sidebelastede transportband.

Kontakt venligst kundeservice for at fa yderligere oplysninger.

Overdreven bandhastighed

Reducer om muligt bandhastigheden. Hojhastighedsbénd, specielt dem med korte akselafstan-
de, slides hurtigere end band ved lavere hastigheder.

Forkert glideskinneafstand

Kontakt venligst kundeservice for at fa yderligere oplysninger. Glideskinneafstanden varierer
med belastningen af bandet, bandtypen og temperaturen.

Skarpe hjgrner pa transportfladen eller
returbanens glideskinner

Srg for, at forkanten pa glideskinner til transportfladen eller returbanen eller glideunderlaget er
skra eller kurvet for at sikre jeevn bandbeveegelse.

Overdrevent slid
pa tandhjul

Tandhjulene er udsat for materiale,
der forarsager meget slid

e Eliminer eller reducer tandhjulenes udsettelse for materiale, der forarsager meget slid.

e Brug trykluft til at bleese produktrester af udstyret, eller vask udstyret rent med jeevne mel-
lemrum.

o Tandhjul, der er mere modstandsdygtige over for slid, fas til flere bandserier. Kontakt venligst
kundeservice for at fa yderligere oplysninger.

Forkert bandspaending

1. Serg for, at bandet er korrekt spaendt omkring drivtandhjulene.

2. Serg for, at bandets returbane muligger det anbefalede nedhaeng.

3. Korriger afstanden mellem rullerne for at opna det rigtige nedhaeng, og spring glideunder-
lagets returbane over for at opna det korrekte nedhaeng.

4. Kontakt Intralox-kundeservice for yderligere hjelp.

Overdreven bandhastighed

Reducer om muligt bandhastigheden. Hpjhastighedsbénd, specielt dem med korte akselafstan-
de, slides hurtigere end band ved lavere hastigheder.

Driv- og frilabsaksler er ikke i lige, i
niveau eller i vinkel

o Juster akslerne, sé de er lige, i niveau og i vinkel.
* Sprg for, at tandhjulene holdes pa plads med akselkraver.

Utilstraekkeligt antal tandhjul

Transportbandet kraever méaske en mere jeevn fordeling af belastningen mellem tandhjulene.
Kontakt venligst kundeservice for at fa yderligere oplysninger.

Laste tandhjul pa driv- og frilpbsaks-
len er ikke rettet rigtigt ind

1. Ret de laste tandhjul ind igen.
2. Sgrg for, at drivakslens tandhjul er rettet ind efter frilsbsakslens tandhjul.
Se Installation af tandhjul for at f flere oplysninger.

Tandhjulene er ikke justeret korrekt pa
akslerne

Serg for, at tandhjulene er timet ens, og at alle tandhjulsteender er pa linje, nar du ser ned langs
akslen. Se Installation af tandhjul for at fa flere oplysninger.

Forkert A- eller B-dimension.

Sammenlign eksisterende akselplacering med den anbefalede for transportbandets A- og B-di-
mensioner i Intralox Engineering Manual. Juster drivakslen efter behov for at opfylde disse di-
mensioner.

Akslen bgjer eller er vredet

1. Undersgg, om akslen er bgjet eller vredet.

2. Udskift aksler, der er blevet bgjet eller vredet.
Brede band kan kraeve et mellemleje. Kontakt venligst kundeservice for at fa yderligere oplys-
ninger.
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FEJLFINDING

Problem

Mulig arsag

Lesning

Overdrevent slid
pa eller beskadi-
gelse af band-
kanten

Bandet kommer i kontakt med trans-
portbandrammen, returbanen eller til-
stedende udstyr

Sprg for, at transportbandrammen er i vinkel og i niveau.

Fjern eventuelle forhindringer, der ger, at bandet gnider eller binder.
Sprg for, at de laste tandhjul sidder fast.

Serg for, tandhjulene er i vinkel.

Bandet er justeret forkert og sporer ik-
ke korrekt

Ret de laste tandhjul ind igen.

Serg for, at drivakslens tandhijul er rettet ind efter frilebsakslens tandhjul. Se Installation af
tandhjul for at fé flere oplysninger.

Srg for, at transportbandrammen er i vinkel og i niveau.

Fjern eventuelle forhindringer, der gar, at bandet gnider eller binder.

Serg for, tandhjulene er i vinkel.

Termisk udvidelse bevirker, at bandet
gnider mod transportbandrammen.

Kontroller, at der er mindst 0,25" (6,4 mm) frigang pa hver side af bandet ved fuld termisk udvi-
delse (hgjeste temperatur).

Transportbdndrammen og/eller kom-
ponenterne er ikke i niveau eller i vin-
kel

e Sgrg for, at transportbdndrammen er i vinkel og i niveau.

e Fjern eventuelle forhindringer, der ger, at bandet gnider eller binder.
 Sprg for, at de laste tandhjul sidder fast.

e Sorg for, tandhjulene er i vinkel.

Akslerne er ikke last korrekt fast med
akselkraver, og de kan derfor beveege
sig fra side til side.

o Juster akslerne, sé de er lige, i niveau og parallelle i forhold til hinanden
o Sprg for, at tandhjulene holdes pé plads med akselkraver.

Band forkert installeret

Med undtagelse af Serie 200 skal alle bandkanter veere glatte, nar de er splejset korrekt. Se
instruktioner for bandets serie og type for specifikke instruktioner om splejsning.

Bandkanten styres ikke ved en ned-
senket anvendelse

Kontakt venligst kundeservice for at fa yderligere oplysninger. Intralox-band baeres oppe ved de
fleste Igsninger, og det er derfor ngdvendigt at styre bandets retning for at forhindre kantslid.

Tandhjulene kan
beveege sig side-
veerts i forhold til
midten eller
bandkanten

Driv- og frilsbsaksler er ikke i lige, i
niveau eller i vinkel

e Juster akslerne, s de er lige, i niveau og i vinkel.
o Sprg for, at tandhjulene holdes pé plads med akselkraver.

Léseringene er installeret forkert eller
mangler

1. Monter laseringene, sa de laste tandhjul pa driv- og frilgbsakslen er rettet ind.
2. Udskift eventuelle manglende laseringe.

Laste tandhjul pa driv- og frilsbsaks-
len er ikke rettet rigtigt ind

1. Ret de laste tandhjul ind igen.
2. Serg for, at drivakslens tandhjul er rettet ind efter frilobsakslens tandhjul.
Se Installation af tandhjul for at f flere oplysninger.

Tandhjulene er ikke justeret korrekt pa
akslerne

Srg for, at tandhjulene er timet ens, og at alle tandhjulsteender er pd linje, nar du ser ned langs
akslen. Se Installation af tandhjul for at fa flere oplysninger.

Materiale, der er opsamlet i bunden af
bandet, forhindrer tandhjulenes kor-
rekte indgreb

Renger undersiden af bandet for at fierne eventuelle produktrester, der kan pavirke tandhjuls-
tendernes indgreb. Overvej at installere berster, skrabere, ruller eller andre enheder for at for-
hindre fremtidig materialeophobning.

Band forkert installeret

Med undtagelse af Serie 200 skal alle bandkanter veere glatte, nar de er splejset korrekt. Se
instruktioner for bandets serie og type for specifikke instruktioner om splejsning.

Akslen bgjer eller er vredet

1. Undersgg, om akslen er bgjet eller vredet.

2. Udskift aksler, der er blevet bgjet eller vredet.
Brede band kan kraeve et mellemleje. Kontakt venligst kundeservice for at fa yderligere oplys-
ninger.

Skub stangen ud
af bandet

Stengerne er ikke installeret korrekt

Se instruktioner for bandets serie og type for specifikke instruktioner om splejsning.

Driv- og frilabsaksler er ikke i lige, i
niveau eller i vinkel

o Juster akslerne, sé de er lige, i niveau og i vinkel.
e Soprg for, at tandhjulene holdes pa plads med akselkraver.
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Problem

Mulig arsag

Lesning

Slid pa sidestyr
eller beskadigel-
se (herunder
brud)

Sidekanterne kommer i kontakt med
transportbdndrammen, returbanen el-
ler tilstedende udstyr

e Fjern forhindringerne for sidekanternes bevagelse.

o Sprg for, at transportbandrammen er i vinkel og i niveau.

Fjern eventuelle forhindringer, der gar, at bandet gnider eller binder.
Fastger laste tandhjul.

Serg for, tandhjulene er i vinkel.

Ujaevn eller forkert produktbelastning

e Placer en understgtning under det belastede omrade af bandet.

Overvej at tilfgje en faderende til at styre det transporterede materiale, s& det karer i samme
retning som bandet og ideelt set med samme hastighed.

o Overvej at tilfoje et sidestyr pa den modsatte side af bandet pa sidebelastede transportbénd.

Kontakt venligst kundeservice for at fa yderligere oplysninger.

Slid pa eller be-
skadigelse af
medbringere

Medbringer kommer i kontakt med
transportbdndrammen, returbanen el-
ler tilstedende udstyr

e Fjern materialerester, der blokerer for medbringernes bevegelse.

o Sprg for, at transportbandrammen er i vinkel og i niveau.

e Fjern eventuelle forhindringer, der ger, at bandet gnider eller binder.
e Fastger laste tandhjul.

e Sorg for, tandhjulene er i vinkel.

Ujaevn eller forkert produktbelastning

Placer en understetning under det belastede omréde af bandet.

Overvej at tilfoje en fpderende til at styre det transporterede materiale, sa det kerer i samme
retning som bandet og ideelt set med samme hastighed.

 QOvervej at tilfpje et sidestyr pa den modsatte side af bandet pa sidebelastede transportband.

Kontakt venligst kundeservice for at fa yderligere oplysninger.

Hgit tryk i indferingsomradet

Monter en trykplade eller en faderende over bandet til at absorbere det forste stod og reducere
eller eliminere bandpavirkning. Monter trykpladen i en skra vinkel, sa produktet bevager sig
skansomt over pa bandet.

Forkert understgtning af medbringere
pé returbanen

Srg for, at returskinner stgtter band med medbringere pa begge sider bandet langs returbanen
samt efter behov i bandets bredde. Kontakt venligst kundeservice for at fa yderligere oplysnin-
ger.

Beskadigelse af
bandet ved tryk

Ujaevn eller forkert produktbelastning

e Placer en understgtning under det belastede omrade af bandet.

o QOvervej at tilfoje en faderende til at styre det transporterede materiale, sé det kerer i samme
retning som bandet og ideelt set med samme hastighed.

¢ Overvej at tilfoje et sidestyr pa den modsatte side af bandet pa sidebelastede transportbénd.

Kontakt venligst kundeservice for at fa yderligere oplysninger.

Forkert bandmateriale

Serg for, at bandmaterialet er korrekt til anvendelsen. Se Belt Selection Process i Intralox
Engineering Manual, eller kontakt Intralox-kundeservice for at fa hjaelp.

Anvendelsen ligger uden for ydelses-
omradet for et transportband af pla-
stik.

Kontakt venligst kundeservice for at fa yderligere oplysninger.
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Problem

Mulig arsag

Lesning

Beskadigelse af
fingeroverfor-
selsplader

Forkert montering af fingeroverfarsels-
plader

 Sprg for, at fingeroverfrselspladerne ikke er stammet for meget i nedadgaende retning mod
monteringspladens overflade.

e Sgrg for, at fingeroverfarselspladerne er monteret lige og i niveau, og at de ikke er bgjede
eller vredet.

e Se Design Guidelines i Intralox Engineering Manual for at fa oplysninger om korrekt di-
mensionering og montering.

For hgj varme ved fingeroverfarsels-
pladeomradet

Hvis béand i et omrade med hgje temperaturer udvider sig ud over det omrade, der er muligt
med hullerne pa fingeroverfarselspladerne, skal du kontakte Intralox-kundeservice for hjelp.

Raised Rib-band sporer ikke rigtigt

Korrekt sporing af band. Se Fejlfinding.

Materialeansamlinger mellem Raised
Ribs

e Fjern om muligt kilden til ophobning af materiale.
o Kontroller og renger bandet jeevnligt, og renger det for rester, der ikke kan undgas.

Forkert A- eller B-dimension

Sammenlign eksisterende akselplacering med den anbefalede for transportbandets A- og B-di-
mensioner i Intralox Engineering Manual. Juster drivakslen efter behov for at opfylde disse di-
mensioner.

Akslen bgjer eller er vredet

1. Undersgg, om akslen er bgjet eller vredet.

2. Udskift aksler, der er blevet bgjet eller vredet.
Brede band kan kreeve et mellemleje. Kontakt venligst kundeservice for at fa yderligere oplys-
ninger.

Tandhjulene er ikke justeret korrekt pa
akslerne

Serg for, at tandhjulene er timet ens, og at alle tandhjulsteender er pé linje, nar du ser ned langs
akslen. Se Installation af tandhjul for at fa flere oplysninger.

Bandet udvikler
for stort ned-
haeng

Forkert total bandlaengde

o Kontroller nedhaenget ved béandets laveste driftstemperatur.
* Fjern om ngdvendigt reekker af moduler for at afkorte bandet og afhjeelpe for stort nedhang.

BEMZERK: Nogle band kan kun afkortes i trin pa to reekker.

Utilstraekkelig bandspaending ved an-
vendelse ved hgj varme

Hvis for stort nedhaeng skyldes termisk udvidelse pa grund af driftstemperaturer, og det ikke er
for stort, nar det er koldt, kan det vaere ngdvendigt at montere bandstramning pa transportban-
det til at kompensere for den termiske udvidelse. Kontakt venligst kundeservice for at fa yderli-
gere oplysninger.

Forleengelse af bandet i startfasen el-
ler pa grund af tunge belastninger

e Band forlaenges i indkeringsperioden. Det er en naturlig del af bandets tilpasning til anven-
delsen, og det er mere maerkbart ved tunge belastninger.

o Lad bandet tilpasse sig til driftsforholdene inde afkortning.

e Qvervag bandet under denne indkering for at undgd, at det binder eller heenger fast.

KURVEBAND

Problem

Mulige arsager

Lasninger

Bandet gar ikke i
indgreb med
drivtandhjulene

Forkert bandspaending omkring driv-
tandhjulene

Serie 2200 og Serie 2400 kraever lille spaending, men béandlangden andres, og returbanens dy-
namik kan fgre til, at bandet springer tandhjul over. Der anbefales en snubrulle til at sikre, at
béndet Igber omkring drivtandhjulene med mindst 180° bandomslyngning.

Det er npdvendigt at justere bandets
leengde pa grund af &endringer af tem-
peratur, belastning eller slid

Hvis for lav spaending af bandet efter drivtandhjulene far bandet til at hoppe af drivtandhjulene,
kan installation en styrerulle muligvis forebygge dette. En vertikal bandstrammer inden det for-
ste sving kan ogsa veere npdvendig.
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Problem

Mulige arsager

Lesninger

Bandet gar ikke i
indgreb med
drivtandhjulene

Den lige sektion pé béandet fra svinget
til drivakslen er mindre end 1,5 gange
béandbredden. Denne forskel gor, at
béandet har forskellige leddelinger ved
de to bandkanter, og det medfarer, at
béandet bevaeger sig mod ydersiden af
den sidste kurve.

Srg for, at den lige sektion er mindst 1,5 gange bandets bredde.

Bandkanten understgttes ikke pa vej
mod drivtandhjulene.

Monter en glideskinne pa bandets yderkant for at forebygge, at bandet beveeger sig ydersiden
af det sidste sving.

Returbanesektionen er ikke lodret pa-
rallel med transportfladesektionen, og
det gar, at tandhjulsrotationen ikke
stemmer overens med bandbevaegel-
sen.

Serg for, at bade transportfladen og returbanen er lodret parallelle.

Laste tandhjul og nedholdstapper
strammer bandet for meget.

Serg for, at der kun bruges en sporingsmetode — enten laste tandhjul eller nedholdstapper.
BEMZERK: Brug IKKE en nedholdstap 0G laste tandhjul pa band i Serie 2200 eller 2400.

For kraftigt slid
péa glideskinne,
specielt i sving.

PV-veerdi for glideskinnemateriale er
overskredet.

1. Kontroller glideskinnens temperatur i overgangen mellem lige sektioner og sektioner med
sving. En kraftig temperaturstigning tyder p&, at glideskinnematerialet er utilstraekkeligt til
anvendelsen.

2. Monter glideskinner med en hgjere PV-vaerdi.

BEM/ERK: Til sidst stopper sliddet pé glideskinnerne, og bandkanterne begynder at blive
slidt. Det er bedre at udskifte glideskinner end band.

Ikke tilstreekkelig frigang til band gen-
nem sektionen. Hvis bandet binder
gennem en sektion, far glideskinnen
en ekstra trykbelastning og en ekstra
treekbelastning.

o For installation af bandet skal du manuelt lade et stykke béand Ipbe igennem alle sektioner og
glideskinner for at sikre, at der er tilstraekkelig frigang.
e Sgrg for, at der er den frigang, der anbefales af Intralox.

Kontakt venligst kundeservice for at fa yderligere oplysninger.

Glideskinner i sving er ikke javne eller
lige

1. Kontroller temperaturen pa glideskinnen i svinget. En hgjere temperatur pa disse glide-
skinner tyder pa, at glideskinnerne ikke er jeevne.

2. Udskift beskadigede, slidte eller inkompatible glideskinner efter behov.

3. Serg for, at alle glideskinner danner en jaevn bue i alle sving.

Overdrevent slid
pa tandhijul

Bandkanten understgttes ikke pé vej
mod drivtandhjulene.

Monter en glideskinne pa bandets yderkant for at forebygge, at bandet beveeger sig ydersiden
af det sidste sving.

Returbanesektionen er ikke lodret pa-
rallel med transportfladesektionen, og
det ger, at tandhjulsrotationen ikke
stemmer overens med bandbevagel-
sen.

Sprg for, at bade transportfladen og returbanen er lodret parallelle.

Laste tandhjul og nedholdstapper
strammer bandet for meget.

Serg for, at der kun bruges en sporingsmetode — enten Iaste tandhjul eller nedholdstapper.
BEMZERK: Brug IKKE en nedholdstap 0G laste tandhjul pa band i Serie 2200 eller 2400.

Overdrevent slid
pa eller beskadi-
gelse af band-
kanten

Et punkt pa en glideskinne eller ned-
holdningsglideskinne hanger fast i en
kant.

Fiern eventuelle punkter, der kan hange fast, eller skarpe kanter fra alle glideskinner.
Serg for, at der er frigang mellem de ydre nedholdningsglideskinner og bandet, nar bandet
kerer ved maksimal driftstemperatur.

Serg for, at de ydre nedholdningsglideskinner ikke haenger fast i bandet.

Forkert styreglideskinnemateriale.

o Kontroller, om glideskinnerne er slidte. Glideskinner, der ikke er serligt slidte, kan have for
hgj PV-vaerdi til brug med bandet.

Udskift glideskinner af acetal, nylon, PTFE osv. med en almindelig UHMW-glideskinne eller
en UHMW-glideskinne med smaring.

BEMZERK: Til sidst stopper sliddet pa glideskinnerne, og bandkanterne begynder at blive
slidt. Det er bedre at udskifte glideskinner end band.
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Problem Mulige arsager Lesninger
Bandstang skub- | Staengerne er ikke installeret korrekt. | Monter stangen igen. Se instruktioner for bandets serie og type for specifikke instruktioner om
ber sig ud af splejsning.
bandet.
Bandstang skub- | Et fastheengningspunkt eller slitage ¢ Underspg bandet for tegn pa beskadigelse.
ber sig ud af har beskadiget stangen. e Udskift eventuelle beskadigede kantmoduler eller steenger pa bandet.
bandet. o Reparer eventuelle fasthaengningspunkter pa transportbandrammen.

Stangspidsen har en skarp vinkel pa Brug altid en stump afskeering pa steengerne. En vinklet afskeering kan medfare, at stangspid-
béand i 2200- eller 2400-serien. sen bevaeger sig forbi laseanordningen.
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