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BEZPIECZENSTWO

ZNAKI OSTRZEGAWCZE
DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA

Przed przystgpieniem do montazu, demontazu, serwisu lub naprawy tasm firmy Intralox nalezy zapoznac¢ sie z
ponizszymi ostrzezeniami bezpieczenstwa.

Niektore tasmy sa wyposazone w punkty przyciecia stwarzajace zagrozenie zacisniecia. W sekcjach niniejszej instrukgciji
dotyczacych tego typu tasm znajduja sie ostrzezenia bezpieczenstwa. Wiecej informacji na ten temat mozna znalez¢ na

etykietach ostrzegawczych dotgczonych do tasm.

Symbol

Przestanie

Symbol

Przestanie

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo zatrzasnigcia i zranienia palcow.

Nie dotykac tasmy w ruchu! Zatrzymaé przeno$nik
przed serwisowaniem.

Nie zbliza¢ rak i palcow do ruchomych czesci.

Nalezy przestrzega¢ wszystkich procedur blokowa-
nia/oznaczania i bezpieczenstwa oraz stosowac od-
powiednie $rodki ochrony osobiste;.
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MONTAZ URZADZEN — INFORMACJE

OGOLNE
INFORMACJE 0GOLNE

Przed montazem tasmy Intralox nalezy zamontowac
walki, kota zgbate i inne komponenty.

MONTAZ WALKA

¢ Korzystajgc z metody triangulacji, sprawdz
réwnolegtos¢ watkéw wzgledem siebie i upewnij sie, ze
watki sg réwnolegte, nawet gdy rama przenosnika nie
jest wyrdwnana.

Rysunek 1: Jesli wymiary AD i BC oraz AB i CD sg rowne, woéwczas
watki sg ustawione réwnolegle wzgledem siebie.

¢ Wyrdwnaj watki w tej samej pozycji wzglednej na catej
dtugosci przenosnika, aby zapewnic¢ prawidtowe
prowadzenie tasmy.

INSTALACJA KOt ZEBATYCH
WYROWNANIE KOLA ZEBATEGO

e Wyréwnaj zeby kota zebatego w tej samej pozyciji.
Sprawdz prawidtowosé, patrzac wzdtuz watka.

e Upewnij sie, ze otwory prowadzace na wszystkich
kotach zebatych o nieparzystej liczbie zebow sa
wyrownane po tej samej stronie watka.

A Upewnij sig, ze otwory pilotujace sg wyréwnane
Rysunek 2: Wat z wyréwnanymi kotami zebatymi
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MONTAZ URZADZEN — INFORMACJE OGOLNE

e Podczas montazu két zebatych o liczbie zebdw
niepodzielnej przez 4 na kwadratowym watku upewnij
sie, ze naciecia utatwiajace synchronizacje kota sa
wyréwnane po tej samej stronie watka.

A Wcigcia wyréwnane

B Naciecia utatwiajace synchronizacje kot

Rysunek 3: Upewnienie sig, ze nacigcia utatwiajgce synchronizacje két
sg wyrdwnane

POZYCJE KOt ZEBATYCH NA WALKU

UWAGA: Niniejsze informacje nie dotycza serii 888, serii 2600, serii
2700, serii 2800 ani serii 2900. Dodatkowe informacje mozna znalezé
w odpowiednich sekcjach na dalszych stronach.

e Aby zapewni¢ prawidtowe prowadzenie poprzeczne,
nalezy zablokowac¢ po jednym kole zebatym na kazdym
watku napedowym i swobodnym.

A Koto zablokowane
Rysunek 4: Blokowanie po jednym kole zgbatym na kazdym wale
napedowym i swobodnym

e Zablokowane kota zgbate powinny znajdowac sie w
tym samym miejscu na kazdym watku.

¢ Upewnij sig, ze niezablokowane kota zebate na watkach
moga swobodnie poruszaé sie podczas rozszerzania i
kurczenia tasmy.

¢ Jesli na jednym watku znajdujg sie tylko dwa kota
zebate, nalezy zablokowac jedynie koto znajdujace sie
po stronie czopa w wale napedowym.

e W ponizszej tabeli zostaly podane wartosci dotyczace
przesuniecia centralnego kota zebatego i
maksymalnego odstepu kot zebatych.

A 0s tasmy

B 0s kofa zgbatego
C Przesunigcie

D Szeroko$¢ kota

Rysunek 5: Przesunigcie srodkowego kota zgbatego i maksymalny
odstep kot zgbatych

Przesunigcie centralnego kota zgbatego

Przesunig- | Maks. od-

Liczba cie step kot

Seria ogniw | cale | mm |cale | mm Uwagi
parzysta 0 0 6 | 152

100 nieparzys-

012 3 6 | 152
ta

parzysta,
200 nieparzys-| 0 0 [75] 191
ta

parzysta,
200 RR nieparzys- | 0,09 | 2,3 [ 7,5 | 191
ta

parzysta 0 0 6 | 152

400 nieparzys-
ta 016 | 4 6 | 152
Patrz Przesunigcie
400 RT, centralnego kota zgba-
ARB, TRT tego w przypadku tasm

z rolkami.

parzysta 0 0 5 1127

550 nieparzys-
ta

05 [127| 5 [127
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MONTAZ URZADZEN — INFORMACJE OGOLNE

Przesunigcie centralnego kota zgbatego

Przesunigcie centralnego kota zghatego

Przesunig- | Maks. od- Przesunig- | Maks. od-
Liczba cie step kot Liczba cie step kot

Seria ogniw | cale | mm |cale | mm Uwagi Seria ogniw | cale | mm |cale| mm Uwagi

parzysta, Parzysta lub nieparzys-

800 nieparzys-| 0 0 6 | 152 ta liczba ogniw z przy-

ta rostem 0,5 cala

Kotazgbate | o cta Kofa zgbate 06, 10 i parzysta, (12,7 mm)

Angled EZ p yst, 16 zgbach mozna nieparzys- | 0,25 | 6,35 | 4 | 102 Stalowe kota zgbate o

. |nieparzys- [ 0,16 [ 4 | 6 [ 152 . . g ta ; )

Clean serii ta umieszczac na osi tas- 8 i 12 zgbach mozna

800 my. umieszczac na osi tas-

parzysta | 3 [ 76 | 6 [ 152 my.

800 RR i .

Gl I B N R paraysta |19 1 48 | 4 | 102
ta (catkowita) | -’ '
parzysta, nieparzys-
850 nieparzys-| 0 | 0 | 6 | 152 Kota zebate | ta (catko- | 0,31 | 7,9 | 4 | 102
fa 1100 EZ wita)
Patr:z Montzi kot zgba- Tracking parzysta Parzysta lub nieparzys-
tych ze $rednimi otwo- ) ) ta liczba ogniw z przy-
rami (bez ogniw ze nieparzys- | 0,06 | 1,52 4 | 102 rostem 0,5 cala
stali nierdzewnej) i ta (12,7 mm)
Montaz kot zgbatych ze —

888 $rednimi i duzymi ot- A.by uzyskac informa-
worami (z ogniwami ze cle na .te.mat przesu-
stali nierdzewnej) lub nigcia i I|clzby.ogn|w,
skontaktuj sie z dzia- 1200 6 | 152 patrz Potozenie kota
tem obstugi klienta fir- zablokowanego lub
my Intralox. skontakiuj sie z dzia-

fem obstugi klienta fir-
parzysta 0 0 4 1102 my Intralox.

900 nieparzys- | o qet 4 | 4 | 102 parzysta | 0 | 0 | 6 [152

a ‘ 1400 -
nieparzys-
Aby uzyskaé informa- ta 05 |12,7( 6 | 152
cje na temat przesu- —
niecia i liczby ogniw, A.by uzyskac informa-

900 SS patrz Polozenie kota clena ‘te.mat przesu-
zablokowanego lub nigcia | Ilclzbylognlw,
skontaktuj sie z dzia- 1400 FG 6 | 152 patrz Potozenie kota
tem obstugi klienta fir- zablokowanego lub
my Intralox. skontaktuj sie z dzia-

fem obstugi klienta fir-
parzysta 0 0 6 | 152 my Intralox.

1000 nieparzys- 025 |644| 6 | 152 Aby uzyskaé informa-

ta cje na temat przesu-

Seria 1000 | parzysta | 1,5 | 38 | 6 | 152 nigcia i liczby ogniw,

Insert Rol- 1500 6 | 152 patrz Potozenie kota

ler, High nieparzys- zablokowanego lub

Density In- ta 0 0 6 | 152 skontaktuj sig z dzia-

sert Roller fem obstugi klienta fir-

my Intralox.

Seria 1000 | parzysta | 1,67 | 425 6 | 152

High Densi- parzysta,

ty Insert nieparzys- 1600 nieparzys- [ 0 0 4 1102

Roller 85 ta 0 [ 0|6 |152 ta

mm parzysta, Koto zgbate 0 20 zg-

parzysta 1650 nieparzys- [ 0,25 | 6,4 | 4 | 102 |bach ma zerowe prze-
catkowita)| © | O | 4 |192 gt_al102we l;olahzeba}te 0 ta sunigcie.
i 12 zgbach mozna
1100 nieparzys- umieszczac na osi tas- parzysta | 05 127 4 | 102
ta(catko- | 05 (127 4 [102 |y 1700 nieparzys-
wita) ta 0 0 4 1102

Podrecznik montazu, konserwacji i rozwigzywania probleméw 2021-Modutowe Tasmy Przeno$nikowe z Tworzyw Sztucznych
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Przesunigcie centralnego kota zgbhatego

Przesunigcie centralnego kota zgbatego

Przesunig- | Maks. od- Przesunig- | Maks. od-
Liczba cie step kot Liczba cie step kot
Seria ogniw | cale | mm |cale | mm Uwagi Seria ogniw | cale | mm |cale | mm Uwagi
parzysta | 0 | 0 Podczas okreslania parzysta,
1750 nieparzys- 4 | 102 |liczby ogniw nalezy od- 2700 nieparzys-| 0 0 | & | 203
ta 0.5 | 127 rzucié 0,5 ogniwa. ta
parzysta, - parzysta 0 0 6 | 152
1800 nieparzys-| 0 0 6 | 152 nieparzys- 05 |127] 6 | 152
ta ta
Aby uzyskac informa- parzysta,
cje na temat przesu- 4400 nieparzys- | 0,5 | 12,7 9 | 229
niecia i liczby ogniw, ta
1900 3 | 7p | P2 Polozenie kofa parzysta | 05 |127| 6 | 152
zablokowanego lub
skontaktuj sie z dzia- 4500 nieparzys-
. ) 0 0 6 | 152
tem obstugi klienta fir- ta
my Intralox. 4500 kota parzysta 0 0 6 | 152
parZyStar Zl;bate nieparzys-
2100 nieparzys- [ 1,97 | 50 (3,94 100 dwuzebowe pta ¥ 05 [12,7] 6 | 152
ta
— parzysta | 0,5 |12,7| 4 | 102
Podczas okreslania 9000
I|czb.¥ ogniw n:alezy od- nieparzys- 0 0 4 | 102
rzucié 0,5 ogniwa. ta
parzysta | 0,25 | 6,4 | 4 | 102 |Przesunigcie w lewo Przesunigcie w lewo
od osi watka, patrzac Naped za- | Parzysta | 025 | 63 [5,91 150 od osi watka, patrzgc
w preferowanym kie- ) w preferowanyfn kie-
runku ruchu tasmy. \;V(;%%oa/vy runku ruchu tasmy.
2200 — (preferowa- Przesunigcie w prawo
Podczas okreslania ny) nieparzys- | o e | ¢ 5 |5 g1 | 150 |00 05i watka, patrzac
||CZby ogniw nalezy od- ta 25 ’ 5 5 w preferowanym kie-
rzucic 0,5 ogniwa. runku ruchu tasmy.
mepgzys- 0,25 | 6,4 | 4 | 102 |Przesunigcie w prawo Przesunigcie w prawo
od osi watka, patrzac od osi watka, patrzac
w preferowanym kie- parzysta | 0,25 | 6,3 15,911 150 w preferowanym kie-
runku ruchu tagmy. Naped cen- runku ruchu tagmy.
tralny b ——
10000 rzesunigcie w lewo
parzysta 0 0 6 | 192 nieparzys- 025 | 63 1591 | 150 od osi watka, patrzac
2300 nieparzys- ta ’ i e w preferowanym kie-
15 [ 38 | 6 | 152 )
ta runku ruchu tasmy.
Podczas okreslania Liczba ro-
liczby ogniw nalezy od- lek w rze-
rzuci¢ 0,5 ogniwa. dzie
parzysta |0,125| 3,2 | 6 | 152 |Przesunigcie w lewo 400 RT, An- | Parzysta [ 0 0 [ 6 [152
od osi watka, patrzac gled Roller, [ nieparzys-
w preferowanym kie- TRT pta ¥ 1 254 6 | 152
runku ruchu tasmy.
2400 -
Podczas okreslania — - -
liczby ogniw nalezy od- Przesunigcie centralnego kota zgbatego w przypadku tasm z rolkami
jac 0,5 ogniwa Przesunig- | Maks. od-
mep’;’zys' 0,125| 3,2 | 6 | 152 |Przesunigcie w prawo Seria Liczba rolek e step kot Uwagi
od osi watka, patrzac cale | mm | cale | mm
W preferowanym kie- parzysta o | o6 [15
runku ruchu tasmy. 400
nieparzysta 1 2541 6 | 152
parzysta, parzysta 0o | o6 [15
2600 nieparzys-| 0 0 8 | 203 4500
ta nieparzysta 1 2541 6 | 152

12

Podrecznik montazu, konserwaciji i rozwigzywania problemow 2021-Modutowe Tasmy Przenosnikowe z Tworzyw Sztucznych




MONTAZ URZADZEN — INFORMACJE OGOLNE

Przesunigcie centralnego kofa zgbatego w przypadku tasm z rolkami 6. Odetnij nadmiar profili $lizgowych przy koricu
Przesunig- | Maks. od- napedowym i przymocuj je do ramy.
Seria Liczba rolek cie step kot Uwagi
cale | mm cale | mm . 24in A
4550 parzysta o | o6 |15 609 mm zzn

nieparzysta 1 2541 6 | 152

, . | |
Podzielna przez Liczba rolek =
4 1|54 6 1192 o orokosc tasmy |:< @ XX |:< @ X

7000 (‘;V Z?(l)i((:)r;(;i; | L 0.375in |
Niepodzielna Z - 2225 L (10 mm) min.
przez 4 O | O] 8| ™" mywmm2s4- 0ors (565 mm) 0625in
1) (16 }nm)min. (16 mm) min.
Podzielna przez
050 8 1 |254| 6 |152 . B
i i (1524 mm) 58.75
Niepodzielna 0 0 6 | 152 o rr::ﬂ
przez 8 | | |

T
>
I

5\

SPECYFIKACJA MOMENTU OBROTOWEGO | ([ vomn |

, 1.875in (16 mmy* "
DZIELONYCH KOt ZEBATYCH (48 mmy §7750n i: 0arsin
. . . in (1467 mm) (10 mm) min.
Upewnij sie, ze dzielone kota zebate sg dokrecone wedtug PR 10
nastepujacych specyfikaciji: 8,3-10,4 Ib ft (11,3-14,1 Nm).
MONTAZ PROFILU SLIZGOWEGO £ e suobody
B Koniec napgdowy
Montaz profili $lizgowych powinien uwzgledniac¢ ich * Min.
rozszerzalnosc termiczna. Rysunek 6: Ptaskie profile §lizgowe fgczone na wpusty
PLASKIE PROFILE SLIZGOWE £tACZONE NA  PROFILE SLIZGOWE PLASKIE | KATOWE
WPUSTY 1. Zetnij przeciwstawnie przeciwlegte korice profili
1. Zaczynajac od swobodnego korica przenosnika, s’Iizgoyvycjh.. ] ' '
odetnij pidra od pierwszych profili $lizgowych i sfazuj a. Najlepiej zastosowac kat 30° wzgledem poziomu i
krawedzie czofowe. odstep wynoszacy 0,3 cala (8 mm).
2. Umiesé profile $lizgowe w odpowiednich miejscach. b. W skrajnych warunkach wymagany jest kat 60°.

Odstep nalezy ustali¢ na podstawie wynikéw

3. Wywier¢ otwér o srednicy 0,25 cala (6 mm) w profilu L . . .
obliczen rozszerzalnosci termicznej.

slizgowym i w ramie przenosnika.
UWAGA: Przed zamontowaniem upewnij sig, ze pomigdzy piérami
i wyztobieniami zachowane sa prawidtowe odstepy. Upewnij sig, 0.5in - 0.75in
ze wszystkie piéra sg skierowane w strong wata napgdowego. (13 mm - 19 mm)
4. Zamontuj profile slizgowe w ramie za pomoca $rub i
nakretek z tworzywa sztucznego.
5. Kontynuuj te czynnosé, podazajac w kierunku konca 03in
napedowego przenosnika. (8 mm)

Temperatura pracy 100°F (37°C) lub wiecej
Temperatura pracy 100°F (37°C) lub mniej
60,00 stopnia

30,00 stopnia

Rysunek 7: Wykonywanie skosnego cigcia przeciwlegtych korcow
profili $lizgowych

OO0 W >

Podrecznik montazu, konserwacji i rozwigzywania probleméw 2021-Modutowe Tasmy Przeno$nikowe z Tworzyw Sztucznych 1 3



MONTAZ URZADZEN — INFORMACJE OGOLNE

2. Zamontuj profile slizgowe i rozmies¢ ich potaczenia w
taki sposob, aby nie byty utozone w jednej linii. Ma to
na celu zapewnienie ptynnego ruchu tasmy.

3. Wywier¢ otwory o srednicy 0,25 cala (6 mm) w
profilach slizgowych i ramie na swobodnym koricu
przenosnika.

4. Zamontuj profile slizgowe w ramie za pomoca $rub i
nakretek z tworzywa sztucznego.

5. Wywier¢ podtuzne otwory w profilach slizgowych i
ramie co 2 stopy (0,61 m) do 5 stép (1,52 m) na liniach
srodkowych, podazajgc w kierunku konca
napedowego przenosnika.

6. Odetnij nadmiar profili $lizgowych przy koricu
napedowym i przymocuj je do ramy.

MONTAZ TASMY
PRZYGOTOWANIE

Ponizsze procedury stanowig podstawowe instrukcje
montazu tasm Intralox. Nie wszystkie przenosniki sg
jednakowe. Kazda rama przenosnika i kazde
zastosowanie moze wymagac szczegodlnej uwagi. Przed
montazem lub wymiang tasmy nalezy zapozna¢ sie z
ponizszymi informacjami.

e W wiekszosci przypadkéw modernizacji tasma
transportujgca moze poruszac sie po tej samej
transportowej powierzchni przenosnika, co wymieniana
tasma.

e Upewnij sig, ze transportowa powierzchnia przenosnika
jest czysta, w dobrym stanie, bez wgtebien powstatych
w wyniku Scierania spowodowanego ruchem tasmy
oraz bez zabrudzen.

e Upewnij sig, ze materiat istniejgcego profilu slizgowego
jest zgodny z nowa tasma.

¢ W razie potrzeby wymien uszkodzone, zuzyte lub
niewtasciwie dobrane profile slizgowe.

KONTROLA GORNEJ | DOLNEJ
POWIERZCHNI

Jesli geometria tasmy nie jest symetryczna w gornej i
dolnej powierzchni, wyznaczong powierzchnie gérng
(powierzchnia przenoszenia produktéw) i doing
(powierzchnia napedowa kot zebatych) nalezy okresli¢
przed montazem tasmy. Cechy charakterystyczne tasm z
duzym obszarem otwarcia:

e Geometria dolnej powierzchni zapewnia odpowiednie
zazebianie kot zebatych (listwa napedowa, kieszenie
napedowe).

e Gorna powierzchnia zawiera zawias zamknigty,
natomiast dolna powierzchnia zawiera zawias o
konstrukcji otwarte;.

* Srodkowe listwy/grzbiety na gérnej powierzchni sg
szersze niz na dolnej powierzchni.

e Koniec pinu jest zwykle bardziej odstoniety na dolnej
powierzchni.

W przypadku watpliwosci zapoznaj sie z rysunkiem
okreslonej serii i typu tasmy w Podreczniku inzynierskim
modutowych tasm przenosnikowych z tworzywa
sztucznego Intralox.
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y . 5. j tas kot kot tk bod
MONTAZ TASMY STANDARDOWEJ Opasaj tasme wokof kot na wafku swobodnym,
1. W przvoadku korzvstania z iednostki napresaiacei upewniajac sie, ze kota pozostajg wyréwnane i znajduja
' rzF:ast);Sv 2 do OZ cii oldzowana” Iut’))c?o 122 ]c'i sie w odpowiednich miejscach. Dwa zewnetrzne kota
pl sna t ,J% N pozyeyt,p pozyc) zebate muszg zazebi¢ sie z tasma w odlegtosci
sluzna tasma”.

1,5 cala (38 mm) do 2 cali (51 mm) od zewnetrznych
2. Przesuwaj tasme wzdtuz transportowej strony brzegéw tasmy.

przenosnika od jego korica napgdowego. UWAGA: W przypadku serii 1100 dwa zewngtrzne kota zgbate

muszg zazehic sie w odlegtosci 1 cala (25,4 mm) od zewnetrznych
brzegow tasmy.

Rysunek 8: Przesuwanie tasmy od korica napedowego
3. Umiesc tasme posrodku ramy, zwracajac uwage na
potozenie kota zablokowanego.

4. Upewnij sig, ze odstep pomiedzy brzegami tasmy i
rama przenosnika uwzglednia rozszerzalnos¢ tasmy.

| Rysunek 10: Owinigcie tasmy wokét két swobodnych

I 6. Po opasaniu tasmy wokét swobodnych két zebatych
] przesuwaj tasme przez powrotng sekcje przenosnika,
az dotrze do két napedowych.

e e B A A I N\ N B N i N N
NE—=NT—INT “_t_':*_':L_':h

Rysunek 11: Przesuwanie tasmy przez sekcje powrotng przenosnika
Rysunek 9: Zmierzenie odlegtosci miedzy brzegami tasmy a rama
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7. Opasaj tasma kota napedowe, utrzymujac 10. Po koncowych regulacjach wsun pin, aby potaczy¢
jednoczesnie kota napedowe i zablokowane kota na korice tasmy (patrz odpowiednie instrukcje dotyczace
koricu swobodnym w tej samej pozycji poprzecznej. danego typu tasmy).

UWAGA: Upewnij sie, ze tasma opasa kota napgdowe i
zablokowane kotfa na koricu swobodnym w tej samej pozycji.
Nieprzestrzeganie tego zalecenia moze spowodowac
nieprawidtowe prowadzenie tasmy.

o N
SRR
E— ‘\‘?‘*\“:“:\“ |

‘a‘n; m%

Rysunek 15: W6z pin

SPRAWDZENIE MONTAZU

1. Powoli popychaj przenosnik lub recznie przesuwaj
tasme, aby watek napedowy wykonat kilka obrotow.

2 (i n‘ﬂnuuu-'

. & ‘\
ul 3

< 2. Podczas ruchu tasmy upewnij sig, ze kotfa zgbate na

‘ watku napedowym i swobodnym catkowicie zazebiajg
sie z tasma, a sama tasma jest prawidtowo
prowadzona.

Rysunek 12: Owinigcie tasmy wokot két napedowych

8. Docisnij do siebie korice tasmy, aby zazebi¢ ogniwa, a
nastepnie upewnij sie, ze brzegi sg prawidtowo
wyréwnane.

Nie zblizaj rak i palcéw do ruchomych czesci.

3. W przypadku prawidtowego zazebiania oraz
prowadzenia tasmy zwrdo¢ uwage na wyréwnanie
tozysk watka i ramy przenosnika.

a. Jesli tasma i kota zebate nie zazebiajg sig, powtorz
procedury Instalacja kot zebatych i Montaz tasmy
opisane w tej sekcji.

b. Jesli tasma nie jest prawidtowo prowadzona,
sprawdz pozycje két zebatych na obu watkach.
Patrz Instalacja kot zebatych w tej sekcji.

Rysunek 13: Docisnigcie do siebie koricow tasmy

9. Przytnij pin pod katem, aby utatwic¢ jego wsuwanie.

Rysunek 14: Przycigcie pinu pod katem
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ZWIS tANCUCHOWY

1. W razie potrzeby dodaj lub usun rzedy tasmy lub
wyreguluj jednostke naprezajaca, aby osiggnaé
prawidtowy luz i odpowiednie naprgzenie tasmy.

MONTAZ TASMY SZEROKIEJ

Montaz tasm transportujgcych na przenosnikach o duzej
szerokosci jest trudniejszy w poréwnaniu do montazu na
waskich przenosnikach. Uzycie silnika przenosnika do

UWAGA: Dodatkowe informacje dotyczgce obliczania przeciagniecia tasmy moze ufatwi¢ montaz.
prawidtowego luzu tasmy mozna znalez¢ w Wytycznych
konstrukcyjnych w podreczniku inzynierskim tasm do

przenosnikow Intralox.

UWAGA: W razie potrzeby w firmie Intralox mozna zakupic¢ naciggacze
tasmy. Wiecej informacji mozna uzyskac, kontaktujac sie z dziatem
obstugi klienta firmy Intralox.

i__ 9-18in 36 - 48 in* L e . e .
™ (0.23 - 0.46 mm] | ©091-122mm) " | 1. Umies¢ podpory na catej szerokosci tasmy pomiedzy

. klockami slizgowymi lub rolkami, aby zapobiec
powstawaniu luzu tasmy przed potaczeniem jej

| 7 i/ koncow.

A Koto napedowe

B Zwis tancuchowy: ustawi¢ wartos¢ od 1 cala (25,4 mm) do
6 cali (152 mm) w temperaturze pracy

* Dla wszystkich tasm z wyjgtkiem serii 100, 400 i 1200. Tasmy
z tej serii powinny miec odstgpy miedzy rolkami w zakresie od
48 cali (1219 mm) do 60 cali (1524 mm)

Rysunek 16: Prawidtowy zwis taicuchowy

Srednica rolki
Punkt szczytowy tasmy Minimalna srednica rolki
0,6 cala, 1 cal 2 cale (51 mm) Rysunek 17: Umieszczenie podpér na catej szerokosci tasmy
1,25 cala, 1, 5 cala, 2 cale, 2,5 cala 4 cala (102 mm) 2. Przesuwaj tasme po powierzchni transportowej

przenosnika, rozpoczynajac od swobodnego konca

2. Kiedy tasma zostanie prawidtowo naprezona i bedzie przenosnika.

ptynnie sie poruszac¢, unieruchom pin. (Patrz

szczegotowe instrukcje dotyczace danej serii i modelu 3. Opasaj tasmg kola napedowe.

tasmy). 4. Po opasaniu tasmy wokét napedowych kot zebatych
uzyj silnika (jesli jest to mozliwe), aby pociagnac tasme
OKRES DOCIERANIA wzdtuz powierzchni transportowe;.
Okres docierania zwykle trwa przez kilka pierwszych dni 5. Podczas przeciggania tasmy wzdtuz powierzchni

pracy. W zaleznosci od zastosowania i Srodowiska tasmy
w okresie docierania ulegajg wydtuzeniu o od 0,5% do
1% ich catkowitej dtugosci.

transportowej przesuwaj tasme recznie przez sekcje
powrotng i kontynuuj dodawanie sekcji tasmy.

6. Gdy tasma w sekcji powrotnej przenosnika osiagnie

W przypadku nadmiernego wydtuzenia tasmy nalezy
usunac jeden lub kilka rzedéw modutéw, aby utrzymaé
prawidtowy luz tasmy i odpowiednie naprezenie tasmy.

10.

11.

koniec nienapedzany przenosnika, pociggnij ja do goéry
i opasaj nig kota swobodne. Pociggnij odpowiednio
tasme, aby zapobiec jej zsunieciu.

Zablokuj swobodne koto zebate, aby zapobiec
poruszaniu tasmy.

Jesli tasma ma odpowiednia dtugosé, a jej konce
znajduja sie blisko, wyréwnaj zawiasy.

Wsun pin, aby potaczy¢ korice tasmy (patrz
odpowiednie instrukcje dotyczgce danej serii i danego
typu tasmy).

Po potaczeniu tasmy uruchom silnik w przeciwnym
kierunku i silnie pociagnij tasme.

Przestaw silnik do standardowego kierunku ruchu.

Podrecznik montazu, konserwacji i rozwigzywania probleméw 2021-Modutowe Tasmy Przenosnikowe z Tworzyw Sztucznych
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12. Wyreguluj jednostke naprezajaca (jesli jest uzywana)
oraz dodaj lub usun rzedy tasmy, aby uzyskac
odpowiedni luz tasmy.

18. Usun podpory umieszczone w kroku 1.

14. Po koncowych regulacjach unieruchom pin (patrz
odpowiednie instrukcje dotyczace danego typu tasmy).

15. Po zamknigciu tasmy uruchom przenosnik, aby
upewnic sie, ze tasma jest prowadzona prawidtowo.

MONTAZ PALCOWYCH PLYTEK
TRANSFEROWYCH

Prawidtowy montaz ptytek palcowych ma na celu
bezproblemowe dziatanie. Prawidtowy montaz jest
szczegOlnie istotny w przypadku eksploatacji przy duzych
zmianach temperatury powodujacych znaczng
rozszerzalnos¢ termiczng tasm.

W ptytkach palcowych znajdujg sie¢ podtuzne otwory na
Sruby kofnierzowe Intralox z tworzywa sztucznego.

UWAGA: Plytki palcowe Intralox wspétpracujg z tasmami typu Raised

Rib.

¢ Ptytki palcowe mozna montowac wytgcznie w
przeznaczonych do tego celu otworach przy uzyciu
$rub Intralox z tworzywa sztucznego.

UWAGA: Uzywaj WYLACZNIE Srub kotnierzowych Intralox z
tworzywa sztucznego. Jakiekolwiek inne Sruby kotnierzowe moga
spowodowac uszkodzenie urzgdzen.

Rysunek 18: Mocowanie palcowych ptytek transferowych przy uzyciu
$rub Intralox z tworzywa sztucznego

¢ Nie dokrecaj ptytek zbyt mocno. Luzne dopasowanie
umozliwia ptytkom swobodne poruszanie sie, co
zwieksza rozszerzalnos$é termiczng tasm.

UWAGA: Otwory ptytek palcowych zapewniajg ograniczone
rozszerzanie. W przypadku montazu szerokich tasm i ich
eksploatacji przy znacznych zmianach temperatury skontakiuj si¢ z
dziatem obstugi klienta Intralox.

¢ Jesli liczba ptytek palcowych jest parzysta, nalezy je
rozmieszczac zaczynajac od linii Srodka tasmy. Jesli
liczba grzebieni jest nieparzysta, pierwszy z nich nalezy
umiesci¢ symetrycznie na linii Srodka. Palcowa ptyta
transferowa musi znajdowac si¢ na tym samym
poziomie co tasma +0,03 cala (0,8 mm), -0,00, z pinem
faczacym znajdujacym sie przy goérnej powierzchni
osrodka statycznego.

I
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MONTAZ URZADZEN — INFORMACJE OGOLNE

Wymiary montazowe plytek palcowych
Wykonane z dwoch materiatow
Standardowe Przeznaczone do transportu opakowan
szklanych
$900
. 4 cale
S100i $400 51200 6 cala (102mm), | g1900 $400 51200 $1900
$2400 wersja zmo-
(152 mm) g
dernizowa-
na
cale [ mm | cale | mm | cale | mm | cale mm | cale | mm | cale | mm | cale | mm | cale | mm | cale | mm
F 2,38 61 3,50 89 3,50 89 3,50 89 2,38 61 3,50 89 3,50 89 3,50 89 3,50 89
G 0,19 5 0,31 8 0,31 8 0,25 6 0,19 5 0,31 8 0,31 8 0,31 8 0,31 8
H 583 | 148 | 725 | 184 | 7,25 | 184 6,50 165 583 | 148 | 6,11 155 | 8,26 | 210 | 8,26 | 210 | 6,11 155
| 3,96 | 101 5,91 150 | 5,91 150 5,92 150 3,94 | 100 | 591 150 | 5,91 150 | 5,91 150 | 5,91 150
J 2,50 64 3,00 76 3,00 76 3,00 76 2,18 55 3,00 76 3,00 76 3,00 76 3,00 76
K 0,74 19 1,45 37 1,45 37 1,45 37 0,90 23 1,45 37 1,45 37 1,45 37 1,45 37
L 2,00 51 2,00 51 2,00 51 2,00 51 2,00 51 550 | 140 | 5,50 | 140 | 550 | 140 | 5,50 | 140
Odstep w temperaturze otoczenia
PP 3,979 PP 5,952 Enduraloc™ PP 5,952 Enduralog™
s | (o (1512 | kompozytpp | 0 | AC | acagre | EndUAX (151,2) | Kompozytpp | roraox
5,981 5,975 PP 6,000 PP 6,000
AC 3,976 PE 5,933 6,000 (152,4) (151.9) | (151,8) (101,0) (152.4) PE 5,933 6,000 (152,4) (152.4)
(101,0) (150,7) (150,7)

2. Zamontuj ptytke statyczng, stosujgc minimalny odstep
zgodny z ponizszymi tabelami. Minimalne odstepy
powoduja, ze tasma podczas pracy nie bedzie sie
stykac z ptytka statyczna.

MONTAZ PLYTKI STATYCZNEJ
PLYTKI STATYCZNE Z ODSTEPEM

1. W celu prawidtowego zamontowania ptytek
statycznych przesun tasme, aby pin znajdowat si¢
bezposrednio nad linig srodka watka.

B
A —

Lo
YL ]

A\

(]

iy

A Gorna powierzchnia plytki statycznej — zwykle 0,031 cala
(0,8 mm) powyzej powierzchni tasmy przy transferze produktu
na ta$me i 0,031 cala (0,8 mm) ponizej tasmy przy transferze
produktu z tasmy.

B Odstep plytki statycznej

Rysunek 20: Montaz plytki statycznej przy zastosowaniu minimalnego

odstepu

19

Podrecznik montazu, konserwacji i rozwigzywania probleméw 2021-Modutowe Tasmy Przenosnikowe z Tworzyw Sztucznych



MONTAZ URZADZEN — INFORMACJE OGOLNE

Odstep plytki statycznej Odstep plytki statycznej
Opis kota zgbatego Odstep Opis kota zgbatego Odstep
Srednica podziatki Licsbaze- | - Srednica podziatki liczhaze- | - -
cale mm bow cale mm bow
Seria 100 6,8 173 20 0,042 11
2,0 51 6 0,134 34 9,8 249 28 0,029 07
35 89 11 0,073 19 Seria 1000
6,1 155 19 0,041 10 3,1 79 16 0,029 07
Seria 200 46 17 2 0,020 05
4,0 102 6 0,268 6,8 6,1 155 32 0,015 0,4
6,4 163 10 0,160 4,1 Seria 1100
10,1 257 16 0,100 25 16 # 8 0,058 15
Seria 400 23 58 12 0,040 10
4,0 102 6 0,268 6,8 3,1 79 16 0,029 07
5,2 132 8 0,200 5,1 35 89 18 0,026 07
58 R (_Hl;if;t(;r)ld 0178 .5 38 o7 20 0,024 06
46 17 2 0,020 0,5
6.4 163 10 0160 41 5,1 130 2 0,018 0,4
8 198 12 0,130 33 6,1 155 32 0,015 04
84 213 13_‘“@‘:;:;;“ 0,121 3,1 Seria 1200
101 257 16 0,100 25 6.5 165 14 0,081 21
po—— 79 201 17 0,067 17
24 - ” 007 ¥ 10,2 259 22 0,052 13
32 81 32 0,021 05 Seria 1400
pa—— 3,9 99 12 0,066 17
70 0 . 0208 o5 5,1 130 16 0,050 13
52 = . 0700 0 57 145 18 0,044 11
6,5 165 10 0,158 4,0 8.7 170 21 0,038 10
7,7 196 12 0,132 34 el o00
10,3 262 16 0,098 25 2.3 % 14 0,028 0.7
po—— 2,7 69 17 0,023 0,6
4,0 102 6 0,268 6,8 38 97 24 0.017 04
52 ™ . 0200 0 57 145 36 0,011 0,3
6,5 165 10 0,158 4,0 ST
7.7 196 12 0,132 3.4 2.0 S 6 0134 34
10,3 262 16 0,098 25 32 8 10 0.079 20
pa—— 3,9 99 12 0,066 17
Y o - oar v 6,4 163 20 0,039 10
3,1 79 8 0,095 24 Seria 1650
35 89 10 0,084 21 20 5 6 0134 34
4,1 104 12 0,071 18 3,2 8 10 0079 20
5,1 130 15 0,057 14 39 % 12 0,066 17
58 147 17 0,050 13 6.4 163 20 0,039 1.0
6,1 155 18 0,047 12 Seria 1700
58 147 12 0,224 57
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MONTAZ URZADZEN — INFORMACJE OGOLNE

Odstep plytki statycznej PLYTKI STATYCZNE BEZ ODSTEPU
Opis kota zgbatego Odstep W niektérych przypadkach moze by¢ wymagane stykanie
Srednica podziatkl Liczba z6- sie koncoéwki ptytki statyc.znej z t.asmq bez pozostawlanla
b6 cale mm odstepu. W tym celu nalezy zawiasowo zamocowac
cale mm ow podparcie ptytki statycznej, aby umozliwi¢ jej ruch
6,7 170 14 0,210 5,3 podczas ruchu tasmy.
7,7 196 16 0,199 5,0 UWAGA: Niewielki ruch wahadtowy moze prowadzi¢ do przechylania
Seria 1800 sie wrazliwych pojemnikow.
50 127 6 0,150 38 , A
MONTAZ PINOW ODPORNYCH NA
6,5 165 8 0,108 2,8 2
8,1 206 10 0,091 2,3 SGIERANIE
105 267 13 0,074 19 If’lny odporne n’a 'SC|eran|'e'zvxlnekszajq trwa’rosc tasm w
- srodowiskach Sciernych i zwirowych. Piny tego typu sa
Seria 1900 utrzymywane przez krétkie piny, wykonane z tworzywa
6,7 170 10 0,164 42 sztucznego odpornego na scieranie z fabrycznie
106 269 16 0,102 26 uformowanymi tbami.
Seria 2200 Instrukcje montazu pinéw odpornych na $cieranie mozna
3,9 99 8 0,150 36 znalez¢ w odpowiednich sekcjach dla danej serii.
53 135 1 0,108 2,8
6,3 160 13 0,091 2,3
7,7 196 16 0,074 1,9
Seria 2400
2,0 51 6 0,134 34
39 99 12 0,065 1,7
51 130 16 0,050 1,3
6,4 163 20 0,039 1,0
Spirale z seril 2600 | 2700 Rysunek 21: Piny i piny krétkie z them odporne na scieranie
5,2 132 8 0,200 5,1
6,5 165 10 0,158 4,0

Spirale z serii 2800

6,3 160 13 0,091 2,3
Seria 3000

52 132 8 0,200 5,1

6,5 165 10 0,158 4,0

7,7 196 12 0,132 34
Seria 4000

3,9 99 12 0,066 1,7

5,1 130 16 0,050 1,3

57 145 18 0,044 1,1

6,7 170 21 0,038 1,0
Seria 7000

8,3 211 8 0,318 8,1

10,3 262 10 0,253 6,4
Seria 9000

6,5 164 20 0,040 1,0

8,1 205 25 0,032 08
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TASMY PRZEZNACZONE DO RUCHU
PROSTOLINIOWEGO
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SERIA 100-1
TASMY OMOWIONE W SEKCJI

e Flush Grid
¢ Raised Rib
UWAGA: Przed rozpoczeciem eksploatacji w systemach spozywczych
nalezy postepowac zgodnie z dobrg praktykg produkcyjna i doktadnie

oczyscic i zdezynfekowac tasmy zgodnie ze standardowymi
procedurami operacyjnymi dotyczacymi urzgdzen sanitarnych.

PIN Z FABRYCZNIE
UFORMOWANYM tBEM

WSUWANIE PINU

1. Potacz konce tasmy, aby wyréwnac zawiasy.

2. Wsun pin przez zawiasy, az teb pinu dotknie brzegu
tasmy.

3. Za pomoca wkretaka wcisnij feb pinu do tasmy,
jednoczesnie dociskajac go w dét i na zewnatrz od
zapigcia zatrzaskowego.

Rysunek 22: Wecisnigcie pinu do tasmy

Rysunek 23: Upewnienie sig, ze pin znajduje si¢ za zapigciem
zatrzaskowym

4. Po poprawnym osadzeniu pinu odetnij jego przeciwny
koniec rowno z brzegiem tasmy.

Rysunek 24: Przycigcie pinu réwno z brzegiem tasmy

WYJMOWANIE PINU

1. Odetnij tby pinu na dolnej powierzchni tasmy.
2. Za pomocg wkretaka wypchnij pin z tasmy.

PIN ODPORNY NA SCIERANIE
WSUWANIE PINU

. Odetnij tby ze starego pinu. Instrukcje: patrz
Wyjmowanie pinu.

2. Potacz konce tasmy, aby wyréwnaé zawiasy.

3. Wsun nowy pin odporny na scieranie mozliwie najdalej
przez zawiasy.

4. Wsun piny krétkie po obu stronach pinu.

5. Za pomoca wkretaka wcisnij teb pinu krétkiego do
tasmy, jednoczesnie dociskajac go w doét i na zewnatrz
od zapiecia zatrzaskowego.

WYJMOWANIE PINU

1. Odetnij tby pinu na dolnej powierzchni tasmy.

2. Za pomoca nowego pinu odpornego na $cieranie
wypchnij stary pin z tasmy. Instrukcje: patrz Wsuwanie
pinu.

Rysunek 25: Piny i piny krétkie z tbem odporne na Scieranie
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SERIA 100-1

LACZENIE NOWEJ TASMY Z
TASMA ORYGINALNA

Sekcje nowej tasmy Flush Grid serii 100 mozna taczy¢ z
istniejgcg tasma. Wymagane sg jedynie przerdbki
oryginalnych rzeddw.

1. Na brzegu starej sekcji taSmy Flush Grid lub Raised Rib
serii 100 odetnij zewnetrzne ogniwo od modutu
brzegowego.

Rysunek 26: Odcigcie zewnetrznego ogniwa

2. Z drugiego ogniwa odetnij koricéwke elementu
dystansowego w ksztatcie tréjkata.

Rysunek 27: Odcigcie koricowki elementu dystansowego

3. Powtérz kroki 1 i 2 na przeciwlegtym brzegu tasmy.
4. Potacz konce tasmy, aby wyrownaé zawiasy.

5. Wsun pin przez zawiasy, zaczynajac od strony z
nowym zapieciem zatrzaskowym modutu tasmy Flush
Grid.

Rysunek 28: Wiz pin

6. Powtdrz kroki od 1 do 5, aby potaczy¢ drugi brzeg
nowej sekcji tasmy ze pierwotng sekcja.

26 Podrecznik montazu, konserwaciji i rozwigzywania problemdow 2021-Modutowe Tasmy Przenosnikowe z Tworzyw Sztucznych



SERIA 200-1
TASMY OMOWIONE W SEKCJI

e Open Grid

¢ Flush Grid

e Open Hinge

UWAGA: Przed rozpoczeciem eksploatacji w systemach spozywczych
nalezy postgpowac zgodnie z dobrg praktykg produkcyjng i doktadnie

oczyscic i zdezynfekowac tasmy zgodnie ze standardowymi
procedurami operacyjnymi dotyczacymi urzadzen sanitarnych.

PIN Z TERMICZNIE
FORMOWANYM LBEM
WSUWANIE PINU

1. Potacz konce tasmy, aby wyréwnac¢ zawiasy.

2. Wsun pin przez zawiasy, pozostawiajgc 0,25 cala (6
mm) wysunietej czesci pinu.
UWAGA: NIE UZYWAJ otwartego ognia do zamykania otworoéw pod
piny.

3. Za pomoca lutownicy o mocy 80 W uformuj teb pinu.
Uformowany teb pinu powinien mie¢ srednice okoto
0,312 cala (8 mm).

Rysunek 29: Pin z them
4. Upewnij sie, ze wszystkie piny po obu stronach tasmy
maja tby.

WYJMOWANIE PINU

1. Odetnij tby pinu na dolnej powierzchni tasmy.

2. Za pomoca wkretaka wypchnij pin z tasmy.

PIN ODPORNY NA SCIERANIE

W tasmach z serii 200 z pinami odpornymi na Scieranie
kazdy pin jest blokowany poprzez stopienie otworu pod
pin na obu brzegach tasmy. Stopiony materiat modutu
czesciowo zamyka otwoér pod pin.

UWAGA: NIE UZYWAJ pinéw odpornych na $cieranie w tasmach typu
Open Hinge serii 200.

WSUWANIE PINU

1. Potfacz korice tasmy, aby wyréwnac zawiasy.

2. Wsun nowy pin odporny na $cieranie mozliwie najdalej
przez zawiasy.

UWAGA: NIlE UZYWAJ otwartego ognia do zamykania otworéw pod
piny. NIE UZYWAJ pinéw odpornych na $cieranie z tbem.

3. Za pomoca lutownicy o mocy 80 W czesciowo zamknij
otwér pod pin materiatem modutu.

Rysunek 30: Zamykanie otworu pod pin

4. Powtédrz krok 3 w otworze pod pin na przeciwlegtym
brzegu tasmy.

WYJMOWANIE PINU

1. Za pomoca noza lub ostrego narzedzia otworz
czesciowo zamkniety otwoér pod pin.

Rysunek 31: Okragly otwor pod pin
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SERIA 200-1

2. Za pomoca wkretaka wypchnij pin z tasmy na e Wszystkie kota musza by¢ doktadnie
przeciwlegtym brzegu. zsynchronizowane. Upewnij sie, ze wszystkie zeby kot
UWAGA: Do wypychania pinu NIE UZYWAJ ostro zakoficzonych sg ustawione w linii w tym samym kierunku
przedmiotow. Ostro zakonczone przedmioty moga powodowac promieniowym, patrzgc wzdiuz watka.

rozszerzenie korica pinu i utrudniac jego wyjecie.

Rysunek 32: Wypchnigcie pinu z tasmy

MONTAZ KOt ZEBATYCH |
KIERUNEK OBROTU

Kofa zebate z serii 200 sg

nich napedowy i swobodny kierunek obrotu. Nalezy je
umieszczaé na watkach w sposdéb przedstawiony na

ponizszej ilustracii.

niesymetryczne. Wyrdznia sie w Rysunek 34: Wyréwnanie zgbéw kota zgbatego

e W przypadku przenosnikow dwukierunkowych z
napedem centralnym i pchajgco-ciggnacych nalezy co
drugie koto na watku zatozy¢ w przeciwnym kierunku.

Rysunek 35: Zatozenie w przeciwnym kierunku wszystkich pozostatych
kot zebatych

LACZENIE RZEDOW TASMY

A Ruch tasmy

Brzegi w tasmach z serii 200 nie moga by¢ ustawione w
jednej linii. Brzegi musza mie¢ utozenie "wklesto-

L, i . ) wypukte".
B Zwrd¢ uwage na profil zgba kota w pozycji swobodnej. Okrggty
zawias taSmy wchodzi we wgtebienie za zgbem kofa. UWAGA: Tasmy z serii 200 nalezy demontowaé po dwa rzedy w celu
C Zwré¢ uwage na profil zeba kota w pozycji napedowej. Okragty zachowania ,wklgsto-wypuktego” utozenia brzegow. Wszystkie tasmy
zawias tasmy wchodzi we wgtebienie przed zgbem kofa. serii 200 musza miec parzysta liczbe rzedow.
D W pozycji napgdowej koto popycha tasme. L o ogae—h . . gre—e—m
E Kofa napgdowe e e =T
F - Kola swobodne lub naprezajace e e e e
G W pozycji swobodnej tasma popycha koto. e e e
H Zauwai,. ze ngylkoia napedowego i swobodnego sg skierowane ; o IEBL“ '“’" "f"' "B" uf "B“ 3
| \}/(lerzemwnych kierunkach. A ) A A ) A )
ierunek swobodny L IL I
J Kierunek napgdowy C D
Rysunek 33: Montaz két zghatych A Gora
B D6t
C Nieprawidtowe potgczenie

D Prawidtowe potaczenie
Rysunek 36: Brzegi taSmy nie moga by¢ gtadkie
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SERIA 400-1
TASMY OMOWIONE W SEKCJI

e Transverse Roller Top™ (TRT™) o $rednicy 0,85 cala
e Ball Belt

¢ Flush Grid

¢ Non Skid

¢ Raised Rib

¢ Roller Top

e Transverse Roller Top
UWAGA: Przed rozpoczeciem eksploatacji w systemach spozywczych
nalezy postepowac zgodnie z dobrg praktykg produkcyjna i doktadnie

oczyscic i zdezynfekowac tasmy zgodnie ze standardowymi
procedurami operacyjnymi dotyczacymi urzadzen sanitarnych.

PIN Z FABRYCZNIE
UFORMOWANYM tBEM

WSUWANIE PINU

1. Potacz konce tasmy, aby wyréwnac zawiasy.

2. Wsun pin przez zawiasy, az teb pinu dotknie brzegu
tasmy.

3. Za pomoca wkretaka wcisnij feb pinu do tasmy,
jednoczesnie dociskajac go w dét i na zewnatrz od
zapiecia zatrzaskowego.

Rysunek 37: Wcisnigcie pinu do tasmy

Rysunek 38: Upewnienie sig, ze pin znajduje si¢ za zapigciem
zatrzaskowym

4. Po poprawnym osadzeniu pinu odetnij jego przeciwny

koniec réwno z brzegiem tasmy.

Rysunek 39: Przycigcie pinu réwno z brzegiem tasmy

WYJMOWANIE PINU

1. Odetnij tby pinu na dolnej powierzchni tasmy.
2. Za pomoca wkretaka wypchnij pin z tasmy.

PIN BEZ £BA | ELEMENT
USTALAJACY SLIDELOX

WSUWANIE PINU

1. Upewnij sig, ze element Slidelox na jednym brzegu

tasmy jest zamkniety. Jesli nie, za pomoca wkretaka
przesun zatrzask, aby zamkng¢ element Slidelox.

A Element Slidelox w pozycji zamknigtej
B Zatrzask
Rysunek 40: Komponenty elementu Slidelox

. Upewnij sie, ze element Slidelox na przeciwnym brzegu

tasmy jest otwarty. Jesli nie, za pomoca wkretaka
przesun zatrzask, aby otworzy¢ element Slidelox.

3. Potacz korice tasmy, aby wyréwnaé zawiasy.
4. Wsun pin przez otwarty element Slidelox.

Rysunek 41: Wiz pin

. Upewnij sig, ze pin jest wsuniety ok. 0,5 cala (12,7 mm)

za brzeg tasmy.
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SERIA 400-1

6. Po wsunieciu pinu zamknij element Slidelox. Po
zamknigciu element Slidelox zostanie zatrzasniety.

UWAGA: Upewnij sig, ze po montazu WSZYSTKIE elementy
Slidelox sg zamknigte.

Rysunek 42: Zamykanie elementu Slidelox

WYJMOWANIE PINU

1. Za pomoca wkretaka otwoérz element Slidelox po obu
stronach tasmy.

Rysunek 43: Otwieranie elementu Slidelox

2. Za pomoca wkretaka wypchnij pin z tasmy.

Rysunek 44: Wypchnigcie pinu z tasmy

3. Po wyijeciu pinu przesun zatrzask, aby zamkna¢
element Slidelox. Po zamknigciu element Slidelox
zostanie zatrzasniety.

UWAGA: Upewnij sig, ze po montazu WSZYSTKIE elementy
Slidelox sg zamkniete.

PIN ODPORNY NA SCIERANIE
WSUWANIE PINU

. Odetnij tby ze starego pinu. Instrukcje: patrz
Wyjmowanie pinu.

2. Potacz korice tasmy, aby wyréwnac zawiasy.

3. Wsun nowy pin odporny na Scieranie mozliwie najdalej
przez zawiasy.

4. Wsun piny krétkie po obu stronach pinu.

5. Za pomoca wkretaka wcisnij teb pinu krétkiego do
tasmy, jednoczesnie dociskajac go w dét i na zewnatrz
od zapiecia zatrzaskowego.

WYJMOWANIE PINU

1.

Odetnij tby pinu na dolnej powierzchni tasmy.

2. Za pomocg nowego pinu odpornego na $cieranie

wypchnij stary pin z tasmy. Instrukcje: patrz Wsuwanie
pinu.

Rysunek 45: Piny i piny krétkie z tbem odporne na $cieranie

LACZENIE TASMY ZAWIERAJACEJ
ELEMENTY SLIDELOX Z TASMA
ZAWIERAJACA PINY Z £BAMI

Jesdli istniejace elementy retencyjne wydaja sie by¢ w
dobrym stanie i sg dostepne piny z tbami, wykonaj
nastepujace czynnosci:

1.

Wsun pin z tbem po stronie tasmy przeciwlegtej do
elementu Slidelox, a nastepnie wcisnij pin do elementu
retencyjnego.

. Po wsunieciu pinu zamknij element Slidelox. Jesli

istniejace elementy retencyjne nie sg w dobrym stanie

lub piny z tbami nie sg dostepne, wykonaj nastepujace

czynnosci:

. Zamknij element Slidelox po jednej stronie tasmy.

. Wsun pin bez tba z drugiej strony tasmy. Pin musi
by¢ o 1 cal (25,4 mm) krotszy od szerokosci tasmy.

. Za pomoca lutownicy z tepa koncowka lub
rozgrzanego okragtego preta stop tworzywo wokét
otworu pod pin, aby otwor zostat przynajmnie;j
czesciowo zamkniety.
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SERIA 400-1

LACZENIE BRZEGU TYPU FLUSH e ine sow oot na sewmts o
EDGE Z BRZEGAMI zapiecia zatrzaskowego.
ORYGINALNYMI

Nowe sekcje tasmy serii 400 Flush Grid lub Raised Rib
mozna taczy¢ z tasmami tego samego typu.

1. Zbliz do siebie dwa konce tasmy, nie taczac ich.

2. Odetnij zewnetrzne ogniwa w oryginalnych modutach
brzegowych po obu stronach tasmy.

Rysunek 48: Wcisniecie tha pinu przez element retencyjny

7. Po poprawnym osadzeniu pinu odetnij jego przeciwny
koniec réwno z brzegiem tasmy.

Rysunek 46: Odciecie zewngtrznego ogniwa

3. W przypadku tgczenia taSmy Raised Rib odetnij
zewnetrzne zebra w oryginalnych modutach
brzegowych po obu stronach tasmy, aby umozliwic jej
tylne wygiecie. Jesli nie taczysz tasmy Raised Rib,
przejdz do nastepnego kroku.

Rysunek 47: Odcigcie zewnetrznego zebra

4. Potacz konce tasmy, aby wyréwnaé zawiasy.

5. Zaczynajac od strony z zapigeciem zatrzaskowym
nowego modutu o gtadkich brzegach, wsun pin przez
zawiasy i pozostaw wysuniety jedynie jego teb.
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SERIA 400-2
TASMY OMOWIONE W SEKCJI

e Open Hinge

UWAGA: Przed rozpoczeciem eksploatacji w systemach spozywczych
nalezy postgpowac zgodnie z dobrg praktykg produkcyjng i doktadnie
oczyscic i zdezynfekowac tasmy zgodnie ze standardowymi
procedurami operacyjnymi dotyczacymi urzadzen sanitarnych.

PIN Z TERMICZNIE
FORMOWANYM LBEM
WSUWANIE PINU

. Potacz konce tasmy, aby wyréwnac¢ zawiasy.

2. Wsun pin przez zawiasy, pozostawiajgc 0,25 cala (6
mm) wysunietej czesci pinu.
UWAGA: NIE UZYWAJ otwartego ognia do zamykania otworéw pod
piny.

3. Za pomoca lutownicy o mocy 80 W uformuj teb pinu.
Uformowany teb pinu powinien mie¢ srednice okoto
0,312 cala (8 mm).

4. Upewnij sie, ze wszystkie piny po obu stronach tasmy
maja tby.

WYJMOWANIE PINU

1. Odetnij tby pinu na dolnej powierzchni tasmy.

2. Za pomoca wkretaka wypchnij pin z tasmy.
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SERIA 400-3
TASMY OMOWIONE W SEKCJI

e Tasma Angled Roller™ 90° o $rednicy rolek 0,78 cala

e Tasma Angled Roller™ 0°, 30°, 45°, 60°, 90°

UWAGA: Przed rozpoczeciem eksploatacji w systemach spozywczych
nalezy postepowac zgodnie z dobrg praktykg produkcyjng i doktadnie

oczyscié i zdezynfekowac tasmy zgodnie ze standardowymi
procedurami operacyjnymi dotyczacymi urzadzen sanitarnych.

PIN BEZ LBA
WSUWANIE PINU

1. Przytnij piny 1,75 cala (44,5 mm) krocej, niz wynosi
catkowita szerokos¢ tasmy.
2. Potagcz konce tasmy, aby wyréwnac zawiasy.

3. Wsun pin mozliwie najdalej przez zawiasy.

Rysunek 49: Wsuwanie pinu przez zawiasy

4. Za pomoca wkretaka wcisnij pin przez element
retencyjny.

Rysunek 50: Wcisnij pin za element retencyjny

5. Upewnij sie, Ze element retencyjny jest catkowicie
zamkniety.

Rysunek 51: Upewnienie sig, ze element retencyjny jest catkowicie
zamkniety

WYJMOWANIE PINU

1. Za pomoca wkretaka docisnij element retencyjny na
brzegu tasmy, aby go otworzy¢.

2. Za pomoca wkretaka wypchnij pin z tasmy na
przeciwlegtym brzegu.

Rysunek 52: Wypchniecie pinu z tasmy
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SERIA 550-1
TASMY OMOWIONE W SEKCJI

e Tight Transfer Flat Top

UWAGA: Przed rozpoczeciem eksploatacji w systemach spozywczych
nalezy postgpowac zgodnie z dobrg praktykg produkcyjng i doktadnie
oczyscic i zdezynfekowac tasmy zgodnie ze standardowymi
procedurami operacyjnymi dotyczacymi urzadzen sanitarnych.

PIN BEZ £tBA
WSUWANIE PINU

1. Przytnij piny 0,312 cala (8 mm) krécej, niz wynosi
catkowita szerokos¢ tasmy.

2. Potagcz konce tasmy, aby wyréwnac zawiasy.

3. Wsun pin mozliwie najdalej przez zawiasy.

/

Rysunek 53: Wiz pin

4. Za pomoca wkretaka wcisnij pin przez element
retencyjny.

Rysunek 54: Wcisniecie tha pinu przez element retencyjny

5. Upewnij sie, ze pin jest catkowicie wcisniety przez
element retencyjny.

Rysunek 55: Upewnienie si¢, ze pin znajduje si¢ za elementem
retencyjnym

WYJMOWANIE PINU

1. Od spodu tasmy wsun wkretak miedzy pin a tasme.

2. Obroc¢ wkretak, aby unies¢ pin ponad element
retencyjny. Powtarzaj ten proces, az koncéwka pinu
znajdzie sie poza brzegiem tasmy.

Rysunek 56: Unoszenie pinu ponad element retencyjny

3. Gdy pin znajdzie sie poza brzegiem tasmy, wyciagnij
go, aby otworzy¢ tasme.

Rysunek 57: Wyciagnij pin z tasmy
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SERIA 560-1
TASMY OMOWIONE W SEKCJI

e Flat Top
¢ Flush Grid

UWAGA: Przed rozpoczeciem eksploatacji w systemach spozywczych
nalezy postepowac zgodnie z dobrg praktykg produkcyjng i doktadnie
oczyscic i zdezynfekowac tasmy zgodnie ze standardowymi
procedurami operacyjnymi dotyczacymi urzgdzen sanitarnych.

PIN BEZ LBA
WSUWANIE PINU

1. Potfacz korice tasmy, aby wyréwnac zawiasy.

55

Rysunek 58: Wsuwanie pinu

3. Za pomoca wkretaka wcisnij pin przez element
retencyjny.

Rysunek 59: Wcisnij pin za element retencyjny

4. Upewnij sie, ze pin jest catkowicie wcisniety przez
element retencyjny.

L, wE.o sESllopE Lo mEtomeE

Rysunek 60: Upewnienie sig, Ze pin znajduje si¢ za elementem
retencyjnym

WYJMOWANIE PINU

1. Od spodu tasmy wsun wkretak miedzy pin a tasme.

2. Obré¢ wkretak, aby unies¢ pin ponad element
retencyjny. Powtarzaj ten proces, az koricéwka pinu
znajdzie sie poza brzegiem tasmy.

Rysunek 61: Unoszenie pinu ponad element retencyjny
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SERIA 560-1

3. Gdy pin znajdzie sie poza brzegiem tasmy, wyciagnij
go, aby otworzyc¢ tasme.

Rysunek 62: Wycigganie pinu
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SERIA 800-1
TASMY OMOWIONE W SEKCJI

e Cone Top™
e Flat Top
e Mesh Top™
e Mini Rib
e Nub Top™
e Perforated Flat Top
¢ Perforated Flat Top z okragtymi otworami
e Roller Top
¢ Rounded Friction Top

¢ Tough Flat Top
UWAGA: Przed rozpoczeciem eksploatacji w systemach spozywczych
nalezy postepowac zgodnie z dobrg praktykg produkcyjna i doktadnie

oczyscic i zdezynfekowac tasmy zgodnie ze standardowymi
procedurami operacyjnymi dotyczacymi urzadzen sanitarnych.

PIN Z FABRYCZNIE
UFORMOWANYM tBEM

WSUWANIE PINU

1. Potacz konce tasmy, aby wyréwnac¢ zawiasy.

2. Wsun pin przez zawiasy, az teb pinu dotknie brzegu
tasmy.

3. Za pomoca wkretaka wcisnij teb pinu do tasmy,
jednoczesnie dociskajac go w dét i na zewnatrz od
zapiecia zatrzaskowego.

Rysunek 63: Wcisnigcie pinu do tasmy

Rysunek 64: Upewnienie sig, ze pin znajduje si¢ za zapigciem
zatrzaskowym

4. Po poprawnym osadzeniu pinu odetnij jego przeciwny

koniec réwno z brzegiem tasmy.

Rysunek 65: Przycigcie pinu réwno z brzegiem tasmy

WYJMOWANIE PINU

1. Odetnij tby pinu na dolnej powierzchni tasmy.

2. Za pomoca wkretaka wypchnij pin z tasmy.

PIN ODPORNY NA SCIERANIE
WSUWANIE PINU

. Odetnij tby ze starego pinu. Instrukcje: patrz
Wyjmowanie pinu.

2. Potacz konce tasmy, aby wyréwnac zawiasy.

3. Wsun nowy pin odporny na Scieranie mozliwie najdalej
przez zawiasy.

4. Wsun piny krétkie po obu stronach pinu.

5. Za pomoca wkretaka wcisnij teb pinu krotkiego do
tasmy, jednoczesnie dociskajac go w doét i na zewnatrz
od zapiecia zatrzaskowego.
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SERIA 800-1

WYJMOWANIE PINU

1. Odetnij tby pinu na dolnej powierzchni tasmy.

2. Za pomoca howego pinu odpornego na scieranie
wypchnij stary pin z tasmy. Instrukcje: patrz Wsuwanie
pinu.

Rysunek 66: Piny i piny krétkie z tbem odporne na Scieranie
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SERIA 800-2
TASMY OMOWIONE W SEKCJI 4. Kciukiem popchnij teb pinu, aby zatrzasnat sie w

elemencie retencyjnym.
 Open Hinge Cone Top™

¢ Open Hinge Flat Top

e SeamFree™ Open Hinge Cone Top™
e SeamFree Open Hinge Flat Top

e SeamFree Open Hinge Nub Top™

UWAGA: Przed rozpoczeciem eksploatacji w systemach spozywczych
nalezy postepowac zgodnie z dobrg praktykg produkcyjna i doktadnie
oczyscic i zdezynfekowac tasmy zgodnie ze standardowymi
procedurami operacyjnymi dotyczacymi urzgdzen sanitarnych.

PIN Z FABRYCZNIE Rysunek 68: Popchnigcie pinu kciukiem
UFORMOWANYM tBEM
WSUWANIE PINU

. Przytnij piny 0,75 cala (19 mm) krécej, niz wynosi
catkowita szerokos¢ tasmy.

2. Potacz korice tasmy, aby wyréwnac zawiasy.

3. Wsun pin przez zawiasy, az teb pinu dotknie brzegu
tasmy.
Rysunek 69: Wcisnij pin za element retencyjny

5. Upewnij sie, ze pin jest catkowicie wsuniety.

Rysunek 67: Wsuwanie pinu przez zawiasy

Rysunek 70: Upewnienie sig, ze pin znajduje si¢ za elementem
retencyjnym
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SERIA 800-2

WYJMOWANIEPINU LACZENIE NOWYCH TASM OPEN
1. Odetnij tby pinu na dolnej powierzchni tasmy. HINGE FLUSI'! EDGE (A) ZE
STARYMI TASMAMI FLUSH EDGE

(B)

taczenie krawedzi modutu o zmodernizowanej konstrukciji
(A) z krawedzig modutu o oryginalnej konstrukcji (B) nie
spowoduje zniszczenia tasmy.

Rysunek 71: Odcinanie tha pinu
2. Chwy¢ i wyciagnij pin, aby otworzy¢ tasme.

A Stara konstrukcja
B Wyzsza powierzchnia pionowa

Rysunek 72: Wyciagnij pin z tasmy C Krawedz pionowa
Rysunek 73: Oryginalne zawiasy taSmy Flush Edge

A Zmodernizowana konstrukcja
B Krétsza powierzchnia uko$na
Rysunek 74: Zmodernizowane zawiasy Open Hinge taSmy Flush Edge
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SERIA 800-2

1. Potacz starg (B) i nowa (A) sekcje w taki sposob, aby 3. Kciukiem popchnij teb pinu, aby zatrzasnat sie w
stara sekcja (B) znajdowata sie po lewej stronie, elemencie retencyjnym.
natomiast nowa sekcja (A) znajdowata sie po prawe;j
stronie.

Rysunek 77: Wcisnij pin za element retencyjny

4. Upewnij sie, ze pin jest catkowicie wsuniety, jak
pokazano na ilustraciji.

Fy

A Zmodernizowana konstrukcja

B Oryginalna konstrukcja

C Nowy system zatrzymywania pinu

D Gtéwka pinu

Rysunek 75: Prawidlowo ustaw sekcje tasmy

A Zmodernizowana konstrukcja

e T 8 oo
& 1esap ' Rysunek 78: Upewnienie sig, Ze pin znajduje si¢ za elementem
retencyjnym

A Zmodernizowana konstrukcja

B Oryginalna konstrukcja

C Stary system zatrzymywania pinu
Rysunek 76: Prawidtowo ustaw sekcje tasmy

2. Wsun pin przez zawiasy, az teb pinu dotknie brzegu
tasmy.
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SERIA 800-3
TASMY OMOWIONE W SEKCJI

e Flush Grid
e Flush Grid Nub Top™

UWAGA: Przed rozpoczeciem eksploatacji w systemach spozywczych
nalezy postepowac zgodnie z dobrg praktykg produkcyjng i doktadnie
oczyscic i zdezynfekowac tasmy zgodnie ze standardowymi
procedurami operacyjnymi dotyczacymi urzgdzen sanitarnych.

PIN BEZ LBA
WSUWANIE PINU

1. Przytnij piny 0,5 cala (12,7 mm) krécej, niz wynosi
catkowita szerokos¢ tasmy.
2. Potacz konce tasmy, aby wyrownaé zawiasy.

3. Wsun pin mozliwie najdalej przez zawiasy.

Rysunek 79: Wcisnigcie pinu do tasmy

4. Za pomoca wkretaka wcisnij pin przez element
retencyjny.

Rysunek 80: Wcisnij pin za element retencyjny

5. Upewnij sig, ze pin jest catkowicie wsuniety.

Rysunek 81: Upewnienie sig, ze pin jest catkowicie wsunigty

WYJMOWANIE PINU

1. Od spodu tasmy wsun wkretak miedzy pin a tasme.

2. Obrdéc¢ wkretak, aby unies¢ pin ponad element
retencyjny. Powtarzaj ten proces, az koncéwka pinu
znajdzie sie poza brzegiem tasmy.

Rysunek 82: Unoszenie pinu za element retencyjny
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SERIA 800-3

3. Gdy pin znajdzie sie poza brzegiem tasmy, wyciagnij
go, aby otworzy¢ tasme.

Rysunek 83: Wyciagnij pin z taSmy
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SERIA 800-4
TASMY OM()WIONE W SEKGCJI 4. Upewnij sig, ze pin jest catkowicie wsuniety.

¢ Raised Rib

UWAGA: Przed rozpoczeciem eksploatacji w systemach spozywczych
nalezy postgpowac zgodnie z dobrg praktykg produkcyjng i doktadnie
oczyscic i zdezynfekowac tasmy zgodnie ze standardowymi
procedurami operacyjnymi dotyczacymi urzadzen sanitarnych.

PIN BEZ £tBA

WSUWANIE PINU
1. Potacz konce tasmy, aby wyréwnac zawiasy.
2. Wsun pin mozliwie najdalej przez zawiasy. Rysunek 86: Upewnienie sig, ze pin znajduje si¢ za elementem
retencyjnym
WYJMOWANIE PINU

1. Za pomoca wkretaka docisnij element retencyjny na
brzegu tasmy, aby go otworzy¢.

2. Za pomoca wkretaka wypchnij pin z tasmy na

przeciwlegtym brzegu.

Rysunek 84: Wecisnigcie pinu do tasmy

3. Za pomoca wkretaka wcisnij pin przez element
retencyjny.

Rysunek 87: Wyciagnij pin z taSmy

Rysunek 85: Wcisnij pin za element retencyjny
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SERIA 800-5
TASMY OMOWIONE W SEKCJI

e Tasmy Open Hinge Flat Top with Heavy-Duty Edge

UWAGA: Przed rozpoczeciem eksploatacji w systemach spozywczych
nalezy postgpowac zgodnie z dobrg praktykg produkcyjng i doktadnie
oczyscic i zdezynfekowac tasmy zgodnie ze standardowymi
procedurami operacyjnymi dotyczacymi urzadzen sanitarnych.

PIN BEZ £tBA
WSUWANIE PINU

1. Potacz konce tasmy, aby wyréwnac zawiasy.

2. Lekko zegnij i wsun pin przez zawiasy, az zostanie on
catkowicie wsunigty w brzeg.

Rysunek 88: Lekkie zgigcie i wsunigcie pinu przez zawiasy

Rysunek 89: Wciskanie pinu przez zawiasy, az zostanie catkowicie
wsuniety

WYJMOWANIE PINU

1.

2.

3.

Na dolnej powierzchni tasmy umies¢ szeroki koniec
wkretaka ptaskiego pod pinem.

Obracaj wkretak ptaski na zewnatrz od srodka tasmy,
az pin wysunie sie z brzegu tasmy.

Ll

Rysunek 90: Wkretak katowy

Gdy pin znajdzie sie poza brzegiem tasmy, wyciagnij
go, aby otworzy¢ tasme.

ELEMENTY DYSTANSOWE KOL
ZEBATYCH
INFORMACJE OGOLNE

Elementy dystansowe kot zebatych Intralox zostaty
zaprojektowane w celu zapewnienia ekonomicznej,
bezpiecznej dla zywnosci metody utrzymania zalecanej
odlegtosci pomiedzy kotami zebatymi.

Rysunek 91: Element dystansowy kota zgbatego na wale

KONFIGURACJA

1.

Konkretne zalecenia dot. specyfikacji elementéw
dystansowych két zebatych w poszczegoinych
zastosowaniach mozna uzyskac¢ w dziale obstugi
klienta Intralox. Patrz Specyfikacje elementu
dystansowego kotfa zebatego, aby zapoznac¢ sie z
przyktadowymi specyfikacjami.

Zidentyfikuj linie Srodkowa watu.
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SERIA 800-5

SPECYFIKACJE ELEMENTU
DYSTANSOWEGO KOLA ZEBATEGO

Ponizszy rysunek stanowi jedynie przyktad. Aby uzyskac
informacje na temat specyfikaciji i liczby czesci dla
okreslonego zastosowania, nalezy skontaktowac sie z
dziatem obstugi klienta Intralox.

Odlegtos¢ migdzy kotem zgbhatym a elementem dystansowym
Szerokos¢ tasmy

Przesunigcie kota zghatego

Szerokos¢ elementu dystansowego kofa zgbatego

Odlegtos¢ migdzy kotami zgbatymi

Linia $rodka watu

Mmoo w >

Rysunek 92: Przyktadowa specyfikacja watu napgdowego

KONFIGURACJA 6. Upewnij sig, ze ptaska powierzchnia elementu
dystansowego jest docisnieta do ptaskiej powierzchni

1. Zdejmij wat z ramy przenosnika.
watu.

Nalezy przestrzega¢ wszystkich procedur blokowania/
oznaczania i bezpieczenistwa oraz stosowac odpowied-
nie Srodki ochrony osobistej.

2. W przypadku modernizacji istniejacego przenosnika
nalezy wymontowac z watu wszystkie istniejgce kota
zebate i pierscienie ustalajgce.

3. Zamontuj pierscien ustalajgcy na jednym koricu watu.
W celu ustalenia wiasciwego umiejscowienia skorzystaj
ze specyfikacji dostarczonej przez dziat obstugi klienta
Intralox.

4. Umiesc¢ zewnetrzne koto zgbate na wale.
5. Umies¢ na wale element dystansowy kota zebatego.

Rysunek 93: Sprawdz, czy element dystansowy przylega ptasko do
watu
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7.

10.

11.
12.
13.

14.

Przesun element dystansowy kota zebatego w kierunku
kota zebatego. W celu okreslenia zalecanej odlegtosci
miedzy kotem zebatym a elementem dystansowym
skorzystaj ze specyfikacji dostarczonej przez dziat
obstugi klienta Intralox.

A Odlegtos¢ migdzy kotem zgbatym a elementem dystansowym

Rysunek 94: Odlegto$¢ migdzy kotem zgbatym a elementem
dystansowym

Wsun koto zebate na wat, pozostawiajac zalecang
odlegtos¢ miedzy kotami zebatymi.

Kontynuuj nasuwanie két zebatych i elementéw
dystansowych na wat, pozostawiajgc jednakowg
odlegtos¢ miedzy kazdym kotem zebatym a elementem
dystansowym, az do linii Srodkowej watu.

W linii Srodkowej watu, zgodnie z dostarczong
specyfikacjg, umies¢ pierscien ustalajgcy na wale.

Rysunek 95: Umiesc pierscien ustalajgcy w linii $Srodkowej

Ustaw i zablokuj srodkowe koto zebate.
Umiesc pierscien ustalajgcy na wale.

Kontynuuj dodawanie elementéw dystansowych i két
zebatych do watka, pozostawiajgc jednakowa
odlegtos¢ miedzy kazdym kotem zebatym a elementem
dystansowym, az wszystkie kota zebate i elementy
dystansowe znajda sie na watku.

Przymocuj pierscien ustalajgcy na koricu watu.

15

SERIA 800-5

. Przymocuj wat do ramy przenosnika.

Podrecznik montazu, konserwacji i rozwigzywania probleméw 2021-Modutowe Tasmy Przenosnikowe z Tworzyw Sztucznych

53



54 Podrecznik montazu, konserwacji i rozwigzywania probleméw 2021-Modutowe Tasmy Przeno$nikowe z Tworzyw Sztucznych



SERIA 850-1
TASMY OMOWIONE W SEKCJI

e SeamFree™ Minimum Hinge Cone Top™
¢ SeamFree Minimum Hinge Flat Top

e SeamFree™ Minimum Hinge NubTop

UWAGA: Przed rozpoczeciem eksploatacji w systemach spozywczych
nalezy postepowac zgodnie z dobrg praktykg produkcyjna i doktadnie
oczyscic i zdezynfekowac tasmy zgodnie ze standardowymi
procedurami operacyjnymi dotyczacymi urzadzen sanitarnych.

PIN Z FABRYCZNIE
UFORMOWANYM tBEM

WSUWANIE PINU

1. Przytnij piny 0,75 cala (19 mm) krécej, niz wynosi
catkowita szerokos¢ tasmy.

2. Potacz konce tasmy, aby wyréwnac zawiasy.

3. Wsun pin przez zawiasy, az teb pinu dotknie brzegu
tasmy.

Rysunek 96: Wsuwanie pinu przez zawiasy

4. Kciukiem popchnij teb pinu, aby zatrzasnat sie w
elemencie retencyjnym.

Rysunek 97: Popchnigcie pinu kciukiem

Rysunek 98: Wcisnij pin za element retencyjny

5. Upewnij sig, ze pin jest catkowicie wsuniety.

Rysunek 99: Upewnienie sig, ze pin znajduje si¢ za elementem
retencyjnym

WYJMOWANIE PINU

1. Odetnij tby pinu na dolnej powierzchni tasmy.

Rysunek 100: Odcinanie tha pinu

2. Chwy¢ i wyciagnij pin, aby otworzy¢ tasme.

Rysunek 101: Wyciagnij pin z tasmy
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SERIA 888-1
TASMY OMOWIONE W SEKCJI

e Medium Slot

e Medium Slot Stainless Steel Link (SSL) (Srednie otwory,
ogniwa ze stali nierdzewnej)

e Large Slot Stainless Steel Link (SSL) (duze otwory,
ogniwa ze stali nierdzewnej)

UWAGA: Przed rozpoczeciem eksploatacji w systemach spozywczych
nalezy postgpowac zgodnie z dobrg praktykg produkcyjng i doktadnie
oczyscic i zdezynfekowac tasmy zgodnie ze standardowymi
procedurami operacyjnymi dotyczacymi urzadzen sanitarnych.

SPRAWDZANIE WYROWNANIA
TASMY

Przed potaczeniem koricow tasmy upewnij sie, ze moduty
i ogniwa ze stali nierdzewnej (w przypadku tasmy Medium
Slot SSL lub Large Slot SSL) sg prawidtowo wyréwnane
na catej dtugosci tasmy.

1. Umies¢ ptaski materiat w sekcji powrotnej pod tasma.

A Ptaski materiat w sekcji powrotnej
Rysunek 102: Umieszczenie materiatu w sekcji powrotnej

2. Sprawdz moduty na cafej dtugosci tasmy i upewnij sig,
ze moduly oraz ogniwa ze stali nierdzewnej sg
prawidtowo wyréwnane.

PIN BEZ LBA
WSUWANIE PINU

1. Potacz konce tasmy, aby wyréwnac zawiasy.
2. Wsun pin mozliwie najdalej przez zawiasy.

Rysunek 103: Wsuwanie pinu przez zawiasy

3. Za pomoca wkretaka wcisnij pin przez element
retencyjny.

Rysunek 104: Wcisnij pin za element retencyjny

4. Upewnij sie, ze pin jest catkowicie wsuniety.

Rysunek 105: Upewnenie sig, ze element retencyjny jest zamknigty

WYJMOWANIE PINU

1. Za pomoca wkretaka docisnij element retencyjny na
brzegu tasmy, aby go otworzy¢.
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SERIA 888-1

2. Za pomoca wkretaka wypchnij pin z tasmy na
przeciwlegtym brzegu.

Rysunek 106: Wyciagnij pin z tasmy

MONTAZ KOt ZEBATYCH ZE
SREDNIMI OTWORAMI (BEZ
OGNIW ZE STALI NIERDZEWNEJ)

Kofa zebate serii 888 nie majg elementéw prowadzacych,
a tasmy serii 888 nie maja okreslonej pozycji Srodkowego
kotfa zebatego.

1. Ustaw kota napedowe i swobodne co najmniej 2 cale
(51 mm) od brzegu tasmy, a nastepnie zablokuj je w
odpowiednich miejscach za pomoca pierscieni
ustalajgcych. Element retencyjny pinu w module
brzegowym zapobiega zazebianiu kot na tym obszarze
o szerokosci 2 cali (51 mm).

2. Réwnomiernie rozmies¢ wszystkie pozostate kota
zebate w odlegtosci okoto 4 cali (100 mm) od siebie.

3. Zablokuj wszystkie kofa zebate w odpowiednich
miejscach, uzywajac dwoéch pierscieni ustalajgcych na
kazde koto.

MONTAZ KOt ZEBATYCH ZE
SREDNIMI | DUZYMI OTWORAMI
(Z OGNIWAMI ZE STALI
NIERDZEWNEJ)

e Tasmy serii 888 Medium i Large Slot SSL zawierajg na
catej szerokosci kilka ogniw ze stali nierdzewne;.
Bardzo istotne jest, aby kota zebate nie zaczepiaty o
zadne z tych ogniw ze stali nierdzewne;.

¢ Doktadna szerokos¢ robocza tasmy i rozmieszczenie
wszystkich ogniw ze stali nierdzewnej zalezy od
nastepujacych czynnikéw:
- Naprzemienny uktad w przypadku kazdej szerokosci
tasmy. Tasmy mozna ustawiac z przyrostem co
0,66 cala (16,8 mm).

- Rozszerzalnos$¢ termiczna szerokosci tasmy (z
uwzglednieniem maksymalnych temperatur produkcji
i czyszczenia)

- Tolerancje produkcji tasmy

. Umies¢ jedna sekcje tasmy obok watu, a nastepnie

rozmies¢ wszystkie kota zgbate za pomoca tej sekciji.

. Za pomoca markera zaznacz kierunek ruchu tasmy na

tej sekcji, aby upewnic sig, ze kotfa zebate na watku
napedowym i swobodnym sg umieszczone w tej samej
orientaciji.

UWAGA: Tasma jest dwukierunkowa, ale wzory zwykle sa
niesymetryczne wzgledem linii $rodka. Ogniwa ze stali
nierdzewnej muszg by¢ wyréwnane w tej samej orientacji. Sekcji
nie mozna przektadac odwrotnie, aby prawidtowo potgczyta sie z
nastepng sekcja.

. Na podstawie rozmieszczenia ogniw ze stali

nierdzewnej oraz kierunku ruchu tasmy rozmiesc
moduty z siedmioma ogniwami w co drugim rzedzie
tasmy mozliwie najblizej osi przenosnika.

4. Umies¢ dwa kota zebate w poblizu ogniw ze stali

nierdzewnej na przeciwlegtych koricach centralnego
modutu z siedmioma ogniwami.

. Zaleznie od szerokosci tasmy rozmies¢ trzy lub cztery

kofa zebate w odstepach wynoszacych ok. 4 cale
(100 mm) od obu stron dwdéch pierwszych kot zebatych
(liczac od srodka tasmy).

. Umiesc¢ dodatkowe kota zebate po zewnetrznej stronie

zewnetrznych ogniw ze stali nierdzewnej (parami) w
obszarze, w ktérym koto zebate jest wymagane,
jednakze pozostaw odstep wynoszgcy okoto 1 cal (25
mm).

. Po zamocowaniu két zebatych w odpowiednich

miejscach (bez pozostawiania luzu) opasaj kota zebate
sekcjg tasmy, aby upewnic sie, ze kota nie zaczepiajg o
ogniwa ze stali nierdzewnej oraz ze pozostaje
odpowiedni odstep na rozszerzalnos¢ termiczna.
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SERIA 888-2
TASMY OMOWIONE W SEKCJI

¢ Round Hole Enhanced

UWAGA: Przed rozpoczeciem eksploatacji w systemach spozywczych
nalezy postgpowac zgodnie z dobrg praktykg produkcyjng i doktadnie
oczyscic i zdezynfekowac tasmy zgodnie ze standardowymi
procedurami operacyjnymi dotyczacymi urzadzen sanitarnych.

PIN BEZ £tBA
WSUWANIE PINU

1. Potacz konce tasmy, aby wyréwnac zawiasy.
2. Wsun pin mozliwie najdalej przez zawiasy.

3. Za pomoca wkretaka wcisnij pin przez element
retencyjny.

Rysunek 107: Wcisnij pin za element retencyjny

4. Upewnij sie, ze pin jest catkowicie wsuniety.

Rysunek 108: Upewnienie sig, ze pin jest catkowicie wsunigty

WYJMOWANIE PINU

1. Za pomoca wkretaka docisnij element retencyjny na
brzegu tasmy, aby go otworzy¢.

Rysunek 109: Wypchnigcie pinu z tasmy

2. Za pomocag wkretaka wypchnij pin z tasmy na
przeciwlegtym brzegu.

Rysunek 110: Wypchnigcie pinu z tasmy
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SERIA 900-1
TASMY OMOWIONE W SEKCJI 3. Za pomoca wkretaka wcignij teb pinu do tasmy,

] o jednoczesnie dociskajac go w dét i na zewnatrz od
Diamond Friction Top zapiecia zatrzaskowego.
¢ Flat Friction Top

e Flat Top

¢ Flush Grid

e Flush Grid Nub Top™

¢ Flush Grid With Insert Rollers

e Mesh Top™

* Mold To Width Square Friction Top 29 mm Rysunek 111: Weisnigeie pinu do tasmy
¢ Mold To Width Flat Top

e Mold to Width Flat Top z otworami

¢ Mold To Width Flush Grid

¢ Mold To Width Raised Rib

e Nub Top™

e ONEPIECE™ Live Transfer Flat Top

e ONEPIECE™ Live Transfer Flush Grid

* Open Grid Rysunek 112: Upewnienie sig, Ze pin znajduje si¢ za zapigciem

e Perforated Flat Top zatrzaskowym

* Raised Rib 4. Po poprawnym osadzeniu pinu odetnij jego przeciwny
e Square Friction Top koniec réwno z brzegiem tasmy.

UWAGA: Przed rozpoczeciem eksploatacji w systemach spozywczych
nalezy postgpowac zgodnie z dobrg praktykg produkcyjng i doktadnie
oczysci¢ i zdezynfekowac tasmy zgodnie ze standardowymi
procedurami operacyjnymi dotyczacymi urzadzen sanitarnych.

PIN Z FABRYCZNIE
UFORMOWANYM LBEM
WSUWANIE PINU

1. Potfacz konice tasmy, aby wyréwnac zawiasy.
2. Wsun pin przez zawiasy, az teb pinu dotknie brzegu Rysunek 113: Przycigcie pinu rowno z brzegiem tasmy

tasmy. WYJMOWANIE PINU

1. Odetnij tby pinu na dolnej powierzchni tasmy.
2. Za pomoca wkretaka wypchnij pin z tasmy.
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SERIA 900-1

PIN ODPORNY NA SCIERANIE
WSUWANIE PINU

1. Odetnij tby ze starego pinu. Instrukcje: patrz
Wyjmowanie pinu.

2. Potagcz konce tasmy, aby wyréwnac zawiasy.

3. Wsun nowy pin odporny na Scieranie mozliwie najdalej
przez zawiasy.

4. Wsun piny krétkie po obu stronach pinu.

5. Za pomoca wkretaka wcisnij feb pinu krétkiego do
tasmy, jednoczesnie dociskajac go w dot i na zewnatrz
od zapiecia zatrzaskowego.

WYJMOWANIE PINU
1. Odetnij tby pinu na dolnej powierzchni tasmy.

2. Za pomocg nowego pinu odpornego na scieranie
wypchnij stary pin z tasmy. Instrukcje: patrz Wsuwanie
pinu.

Rysunek 114: Piny i piny krétkie z tbem odporne na Scieranie

WYMAGANIA DOTYCZAGE
SEKCJI POWROTNYCH TASM
FRICTION TOP

e Ze wzgledu na wysoki wspodtczynnik tarcia powierzchni
tasmy nalezy unikaé tarcia lub przesuwania w sekcji

powrotnej przenos$nikéw z tasmami Friction Top z serii
900.

¢ Na zewnetrznych brzegach tasmy z modutami
brzegowymi bez powierzchni gumowych uzywaj
klockow slizgowych lub rolek.

POZYCJA KOLA ZEBATEGO MOLD
TO WIDTH (MTW)

e Plytki prowadzace w tasmach MTW zapewniaja
prawidtowe prowadzenie poprzeczne. Plytki
przebiegaja w torach utworzonych z profili slizgowych
rozmieszczonych w odstepach wynoszacych 1,75 cala
(44,5 mm).

|y

[ | pullll =y

el = |

T

4.5in(114.3 mm)

3.25 in (82.6 mm)

Rysunek 115: Piytki prowadzace két taricuchowych

e Jesli ptytki nie sg uzywane do prowadzenia tasmy,

nalezy zamocowac koto centralne na srodku tasmy.

e W przypadku serii 900 MTW 3,25 cala (83 mm) i

4,5 cala (114,3 mm) koto centralne jest przesunigte o
0,16 cala (4 mm) wzgledem srodka.
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SERIA 900-2
TASMY OMOWIONE W SEKCJI

e Open Flush Grid

UWAGA: Przed rozpoczeciem eksploatacji w systemach spozywczych
nalezy postgpowac zgodnie z dobrg praktykg produkcyjng i doktadnie
oczyscic i zdezynfekowac tasmy zgodnie ze standardowymi
procedurami operacyjnymi dotyczacymi urzadzen sanitarnych.

PIN NYLONOWY — OMOWIENIE

Tasmy Open Flush Grid z serii 900 pozwalajg na
zastosowanie wigkszego pinu nylonowego przy
szerokosci do 42 cali (1067 mm). W miare zwigkszania sie
wielkosci pinu jego koricéwka zmienia potozenie w
obszarze gtadkiego brzegu.

¢ Wskutek wypchniecia suchego pinu nylonowego w
jedna strone tasmy nastepuje nieznaczne wsuniecie
drugiej koncéwki pinu wewnatrz gtadkiego brzegu z
drugiej strony tasmy.

Rysunek 116: Wsunigcie sig pindw w gtadki brzeg

e W miare zwigkszania sie wielkosci pinu nylonowego
nastepuje jego wysunigecie i wypetnienie gtadkiego
brzegu z obu stron tasmy. Zwiekszenie wielkosci pinu
zalezy od szerokosci tasmy i ilosci wody absorbowanej
przez pin.

Rysunek 117: Zwigkszenie wielkosci pinu w gtadkim brzegu

PIN BEZ £tBA

e Upewnij sie, ze piny maja prawidtowa dtugosc.

¢ Jesli to mozliwe, nalezy uzywac przycietych pinéw
dostarczanych razem z tasma. W przypadku braku
przycietych pindw piny z suchego nylonu powinny by¢
przyciete do dtugosci o 1,40 + 0,05 cala (35,7 mm)
mniejszej od catkowitej szerokosci tasmy.

¢ Mokre piny nylonowe kurczg sie w miare wysychania,
dlatego nie nalezy przycina¢ mokrych pindw
nylonowych doktadnie do zgdanej dtugosci.

¢ Piny polipropylenowe lub acetalowe nalezy przycina¢
do dtugosci o 0,60 + 0,05 cala (15,2 mm) mniejszej od
catkowitej szerokosci tasmy.

OKRESLENIE POWIERZCHNI GORNEJ |
DOLNEJ

Upewnij sie, ze pas jest zamontowany gérnag
powierzchnia skierowang do gory. Na ponizszych
rysunkach przedstawiono gorng i dolng powierzchnig
tasmy.

A gtadka powierzchnia
B dostepny pin
Rysunek 118: Tasma S900 Open Flush Grid

A powierzchnia nie jest gladka

B koncdwka pinu jest ostonigta

C liczba

Rysunek 119: Dolna powierzchnia tasmy S900 Open Flush Grid
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SERIA 900-2

LACZE'\"E OGNIW BEZPINOWYCH 2. Wsun pin mozliwie najdalej przez zawiasy.

Przed wsunieciem pinu wymagane jest prawidtowe
potaczenie ogniw bezpinowych po obu stronach tasmy.

UWAGA: Modutéw o gtadkich brzegach 6 cali oraz 6,3 cala nie mozna
potgczy¢ na jednym brzegu tej samej tasmy. Kazdy brzeg tasmy MUSI
mie¢ wszystkie moduty o gtadkich brzegach 6 cali oraz 6,3 cala.

1. Unies i przesun bezpinowe ogniwo, aby spoczywato
powyzej kieszeni ogniwa, na nastepnym module.

Rysunek 122: Wsuwanie pinu przez zawiasy

3. Za pomoca wkretaka wcisnij pin przez element
retencyjny.

A Ogniwo bezpinowe

Rysunek 120: Wsuwanie ogniwa bezpinowego do jego kieszeni )
Rysunek 123: Wcisnij pin za element retencyjny

2. Wcisnij bezpinowe ogniwo, aby spoczywato L o )

prawidtowo w kieszeni ogniwa. 4. Upewnij sie, ze pin jest catkowicie wsuniety.

3. Powoli zwolnij ogniwo, aby bezpinowe ogniwo byto
podtrzymywane w wyniku naprezenia tasmy. Przy
normalnym naprezeniu bezpinowe ogniwo utrzymuje
tasme do czasu prawidtowego wsunigcia pinu.

Rysunek 124: Upewnienie sig, ze pin jest catkowicie wsunigty

WYJMOWANIE PINU

1. Od gornej strony tasmy wsun wkretak pomiedzy pin a
brzeg tasmy.
A Ogniwo bezpinowe
Rysunek 121: Prawidtowo ustawione ogniwo

WSUWANIE PINU

1. Upewnij sie, ze faczone ogniwa sg bezpinowe. Wiecej
informaciji: £aczenie ogniw bezpinowych.
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2. Obré¢ wkretak, aby wygiac i przepchnaé pin przez
element retencyjny na zewnatrz tasmy.

A Element retencyjny
Rysunek 125: Wcisnij pin za element retencyjny

3. Gdy pin znajdzie sie poza brzegiem tasmy, wyciagnij
go, aby otworzy¢ tasme.

Rysunek 126: Wyciagnij pin z tasmy

4. Wyjmij ogniwo bezpinowe z jego kieszeni, aby
otworzy¢ tasme.

SERIA 900-2

POLOZENIE KOLA
ZABLOKOWANEGO

UWAGA: W przypadku ustalania przesunigecia centralnego kota
zebatego oznaczonego gwiazdkg (*) przed okresleniem potozenia kota
zablokowanego upewnij sig, ze modut o gtadkich brzegach 6,3 cala
potozony jest na lewym brzegu tamy w preferowanym kierunku

ruchu.
Nominalna szero- | Odlegtos¢ srodka
Liczba L ] i AT Przesunigcie central-
ogniw | cale mm cale mm nego kota zgbhatego

36 12 | 3048 | 6 | 1524 [05cala(12,7 mm)

57 | 123 | 3133 | 62 | 1566 |20 CAREBIMMW
lewo

38 | 127 | 3217 | 63 | 1609 |05 cala (12,7 mm)

39 13 | 332 | 65 | 1651 [0

a0 | 133 | 3387 | 67 | 1693 |OBcaREIEMMW
lewo

M 137 | 3471 | 68 | 1736 [0

4 14 | 356 | 7 | 1778 [05cala(12,7 mm)

43 | 143 | 3641 | 72 | 182 |03°caR@ImMM)wW
lewo

4 | 147 [ 325 | 73 | 1863 [0,5cala (12,7 mm)

45 15 | 381 | 75 | 1905 [0

46 | 153 | 3895 | 77 | 1047 |08 CAREIEMMW
lewo

47 | 157 [ 379 | 78 | 199 [o

48 16 406,4 8 203,2 10,5 cala (12,7 mm)

a9 | 163 | 4149 | 82 | 2074 |00 CaREIMM)W
lewo

50 | 167 | 4233 | 83 | 2117 [0,5cala (12,7 mm)

51 17 | 4318 | 85 | 2159 [0

52 | 173 | 4403 | 87 | 2201 |08OcCAQ(21.6mm)w
lewo

53 | 177 | 4487 | 88 | 2244 |0

54 18 | 4572 | 9 | 2286 |05 cala(12,7mm)

55 | 183 | 4657 | 92 | 2328 [030CAREIMMwW
lewo

56 | 187 | 4741 | 93 | 237,1 [0,5cala (12,7 mm)

57 | 190 | 4826 | 95 | 2413 |0

58 | 193 | 4911 | 97 | 2455 |08OCAR(21.6mm)wW
lewo

59 | 197 | 4095 | 98 | 2498 [0

60 20 | 508 10 | 254 [0,5cala(12,7 mm)

61 | 203 | 5165 | 102 | 2582 |30 cal@Imm)w
lewo

62 | 207 | 5249 | 103 | 2625 [0,5cala (12,7 mm)

63 | 210 | 5334 | 105 | 2667 |0

64 | 213 | 5419 | 107 | 2709 %fvifa'a (21,6 mm) w
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SERIA 900-2

Nominalna szero- | Odlegtos¢ srodka Nominalna szero- | Odlegtos¢ srodka
Liczba T (] ST Przesunigcie central- Liczba S (] ST Przesunigcie central-
ogniw cale mm cale mm nego kota zgbatego ogniw cale mm cale mm nego kota zgbatego
65 21,7 550,3 10,8 2752 |0 100 333 8467 16,7 4233 I[:;‘ilivi*cala (21,6 mm) w
66 22,0 558,8 11,0 279,4 0,5 cala (12,7 mm)
101 33,7 855,1 16,8 4276 |0
0,35 cala (8,9 mm) w ’ ' ’ ’
67 223 567.3 12 2836 lewo* 102 34,0 863,6 17,0 431,8 |0,5cala (12,7 mm)
68 22,7 575,7 11,3 287,9 10,5 cala (12,7 mm) 103 343 872.1 17.2 436,0 I[:;‘,Svi*cala (8,9 mm) w
69 23,0 584,2 11,5 292,1 |0
- v so07 i 2063 0.85 cala (21,6 mm) w 104 34,7 880,5 17,3 440,3 0,5 cala (12,7 mm)
’ ’ ’ " | lewo* 105 35,0 889,0 17,5 4445 |0
71 23,7 601,1 11,8 300,6 |0 106 35,3 897 5 177 4487 I[l‘?vi*cala (21,6 mm) w
72 24,0 609,6 12,0 304,8 |0,5 cala (12,7 mm)
107 35,7 905,9 17,8 453,0 |0
0,35 cala (8,9 mm) w ’ ’ ’ ’
73 243 6181 122 303,0 lewo* 108 36,0 914,4 18,0 457,2 10,5 cala (12,7 mm)
74 24,7 626,5 12,3 313,3 0,5 cala (12,7 mm) 109 363 922.9 18,2 4614 I[:\I,ivi*cala (8,9 mm) w
75 25,0 635,0 12,5 3175 |0
o v o135 1 17 0.85 cala (21,6 mm) w 110 36,7 931,3 18,3 465,7 0,5 cala (12,7 mm)
’ ' ’ " |lewo* 111 37,0 939,8 18,5 4699 |0
77 257 651,9 12,8 326,0 |0 112 373 9483 18,7 4741 I[:\?Vi*cala (21,6 mm) w
78 26,0 660,4 13,0 330,2 |0,5cala (12,7 mm)
113 37,7 956,7 18,8 4784 |0
0,35 cala (8,9 mm) w ’ ' ’ ’
& 2,3 668,9 132 3344 lewo* 114 38,0 965,2 19,0 482,6 |0,5 cala (12,7 mm)
80 26,7 677,3 13,3 338,7 |0,5cala (12,7 mm) 115 38,3 9737 192 4868 I[;,‘:,ivi*cala (8,9 mm) w
81 27,0 685,8 13,5 3429 |0
0 v 5043 a7 ar 0,85 cala (21,6 mm) w 116 38,7 982,1 19,3 491,1 0,5 cala (12,7 mm)
’ ’ ’ " | lewo* 117 39,0 990,6 19,5 4953 |0
83 27,7 702,7 13,8 3514 |0 118 39,3 9991 197 4995 I[:\?Vi*cala (21,6 mm) w
84 28,0 7112 14,0 355,6 |0,5 cala (12,7 mm)
119 39,7 | 1007,5 | 19,8 503,8 |0
0,35 cala (8,9 mm) w ! ! ! !
8 | 283 | 7197 | 142 | 3998 oo 120 | 400 | 10160 | 200 | 5080 |05 cala (12,7 mm)
86 28,7 728,1 14,3 364,1 |0,5cala (12,7 mm) 121 203 | 10245 | 202 512,2 ?’;S*C?Ha (8,9 mm) w
87 | 200 | 7366 | 145 | 3683 |0 ewo
o 293 oy r 4725 0,85 cala (21,6 mm) w 122 40,7 | 10329 | 20,3 516,5 |0,5 cala (12,7 mm)
’ ’ ’ ™ | lewo* 123 41,0 | 10414 | 205 520,7 |0
89 29,7 753,5 14,8 376,8 |0 124 13 | 10409 | 207 524.9 I(;,\i:’i*cala (21,6 mm) w
90 30,0 762,0 15,0 381,0 (0,5 cala (12,7 mm)
125 41,7 | 1058,3 | 20,8 529,2 |0
0,35 cala (8,9 mm) w ! ! ! !
O | 303 | 7705 | 152 | 3852 0o 126 | 420 | 10668 | 21,0 | 5334 |05 cala (12,7 mm)
92 30,7 7789 15,3 389,5 |0,5cala (12,7 mm) 197 23 | 10753 | 212 537.6 I(;,\ii*cala (8,9 mm) w
93 31,0 7874 15,5 393,7 |0
o is o5 57 . 0,85 cala (21,6 mm) w 128 42,7 | 1083,7 | 21,3 541,9 |0,5 cala (12,7 mm)
’ ’ ’ ’ lewo* 129 43,0 1092,2 21,5 546,1 |0
95 31,7 804,3 15,8 402,2 |0 130 33 | 11007 | 217 550,3 I[L,‘i:;*cala (21,6 mm) w
96 32,0 812,8 16,0 406,4 0,5 cala (12,7 mm)
131 43,7 | 1109,1 21,8 554,6 |0
0,35 cala (8,9 mm) w ! ! ! !
97 323 8213 16,2 410.6 lewo* 132 44,0 1117,6 22,0 558,8 10,5 cala (12,7 mm)
98 32,7 829,7 16,3 414,9 0,5 cala (12,7 mm) 133 43 | 11261 222 563,0 I[l,‘::li*cala (8,9 mm) w
99 33,0 838,2 16,5 419,1 |0
134 447 | 11345 | 22,3 567,3 |0,5 cala (12,7 mm)
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SERIA 900-2

Nominalna szero- | Odlegtos¢ srodka Nominalna szero- | Odlegtos¢ srodka
Liczba Ry ghesay Przesunigcie central- Liczba L) phed Przesunigcie central-
ogniw | cale mm cale mm nego kota zgbatego ogniw | cale mm cale mm nego kota zgbatego
135 450 | 11430 [ 225 5715 |0 170 56,7 | 14393 [ 283 719,7 (0,5 cala (12,7 mm)
136 453 | 11515 | 227 575.7 I(l\i:/i*cala (21,6 mm) w 17 57,0 | 14478 | 285 7239 (0

0,85 cala (21,6 mm) w

172 57,3 | 1456,3 | 28,7 728,1

137 457 | 11599 | 22,8 580,0 |0 lewo*

138 46,0 | 1168,4 | 23,0 584,2 0,5 cala (12,7 mm) 173 57,7 | 1464,7 | 28,8 7324 |0

139 63 | 1769 | 232 588.4 I(:},‘::Ii*cala (8,9 mm) w 174 58,0 | 14732 | 29,0 736,6 10,5 cala (12,7 mm)
0,35 cala (8,9 mm) w

140 46,7 | 11853 | 233 592,7 0,5 cala (12,7 mm) 175 583 | 14817 | 292 7408 lewo*

141 47,0 | 11938 | 235 596,9 |0 176 58,7 | 1490,1 29,3 745,1 0,5 cala (12,7 mm)

142 473 | 12023 | 237 601,1 I[L,‘i:g*cala (21,6 mm) w 177 59,0 | 14986 | 295 7493 |0

0,85 cala (21,6 mm) w

178 59,3 | 1507,1 | 29,7 753,5

143 47,7 | 1210,7 | 23,8 6054 |0 lewo*
144 48,0 | 12192 [ 24,0 609,6 |0,5cala (12,7 mm) 179 59,7 | 15155 29,8 757,8 |0
145 83 | 12077 | 242 6138 l(:),fvi*cala (8,9 mm) w 180 60,0 | 1524,0 | 30,0 762,0 10,5 cala (12,7 mm)
0,35 cala (8,9 mm) w
146 48,7 | 1236,1 24,3 618,1 |0,5cala (12,7 mm) 181 60,3 | 15325 | 302 766,2 lewo*
147 490 | 12446 | 245 622,3 |0 182 60,7 | 1540,9 [ 30,3 770,5 0,5 cala (12,7 mm)
148 493 | 12531 247 6265 l(:‘?vi*cala (21,6 mm) w 183 61,0 | 15494 | 305 7747 |0
0,85 cala (21,6 mm) w
149 49,7 | 12615 | 248 630,8 |0 184 61,3 | 1557.9 | 307 7789 lewo*
150 50,0 | 1270,0 | 25,0 635,0 |0,5cala (12,7 mm) 185 61,7 | 1566,3 [ 30,8 7832 |0
151 503 | 12785 | 252 639.2 l(;‘i%vi*cala (8,9 mm) w 186 62,0 | 15748 | 31,0 787,4 10,5 cala (12,7 mm)

* Przed okresleniem potozenia kota zablokowanego upewnij sie, ze modut o
152 50,7 | 1286,9 [ 25,3 643,5 10,5 cala (12,7 mm) gtadkich brzegach 6,3 cala potozony jest na lewym brzegu tasmy w prefero-

153 | 510 | 12954 | 255 | 647,7 |o wanym kierunku ruchu.

0,85 cala (21,6 mm) w
lewo*

155 51,7 | 13123 | 258 656,2 (0
156 52,0 | 1320,8 | 26,0 660,4 (0,5 cala (12,7 mm)

0,35 cala (8,9 mm) w
lewo*

154 51,3 | 1303,9 | 257 651,9

157 52,3 | 13293 | 26,2 664,6

158 52,7 | 1337,7 | 26,3 668,9 (0,5 cala (12,7 mm)
159 53,0 | 13462 | 26,5 6731 (0

0,85 cala (21,6 mm) w
lewo*

161 53,7 | 1363,1 | 26,8 681,6 (0
162 54,0 | 13716 | 27,0 685,8 (0,5 cala (12,7 mm)

0,35 cala (8,9 mm) w
lewo*

160 53,3 | 13547 | 26,7 677,3

163 54,3 | 1380,1 | 27,2 690,0

164 54,7 | 13885 | 27,3 694,3 (0,5 cala (12,7 mm)
165 55,0 | 13970 | 27,5 698,56 (0

0,85 cala (21,6 mm) w
lewo*

167 55,7 | 14139 | 278 707,0 |0
168 56,0 | 14224 | 28,0 711,2 (0,5 cala (12,7 mm)

0,35 cala (8,9 mm) w
lewo*

166 55,3 | 14055 | 27,7 702,7

169 56,3 | 14309 | 282 7154
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SERIA 1000-1
TASMY OMOWIONE W SEKCJI

e Flat Friction Top
¢ Flat Friction Top 85 mm
e Flat Top
¢ Flat Top 85 mm
¢ Insert Roller
¢ High Density Insert Roller
¢ High Density Insert Roller 86 mm

¢ Non Skid Raised Rib
UWAGA: Przed rozpoczeciem eksploatacji w systemach spozywczych
nalezy postepowac zgodnie z dobrg praktykg produkcyjna i doktadnie

oczyscic i zdezynfekowac tasmy zgodnie ze standardowymi
procedurami operacyjnymi dotyczacymi urzgdzen sanitarnych.

PIN BEZ £tBA

e Tasmy z serii 1000 majg jeden brzeg zamkniety i jeden
otwarty. Piny nalezy wsuwac w otwarty brzeg tasmy.

e Upewnij sig, ze piny majg prawidtowg dfugos¢.

¢ Jesli to mozliwe, nalezy uzywac przycietych pinéw
dostarczanych razem z tasma.

¢ Mokre piny nylonowe kurczg sie w miare wysychania,
dlatego nie nalezy przycina¢ mokrych pinéw
nylonowych doktadnie do zgdanej diugosci.

WSUWANIE PINU

1. Przytnij piny krécej niz wynosi catkowita szerokos¢
tasmy.
2. Potagcz konce tasmy, aby wyréwnac zawiasy.

3. Wsun pin mozliwie najdalej przez zawiasy.

Rysunek 127: Wsuwanie pinu przez zawiasy

4. Za pomoca wkretaka wcisnij pin przez element
retencyjny.

Rysunek 128: Wcisnij pin za element retencyjny
5. Upewnij sig, ze pin jest catkowicie wsuniety.

WYJMOWANIE PINU

1. Za pomoca wkretaka lub pinu docisnij element
retencyjny na otwartym brzegu tasmy, aby go
otworzyc.

Rysunek 129: Nacisnigcie elementu retencyjnego w celu jego otwarcia

2. Na zamknietej krawedzi tasmy uzyj matego srubokreta
lub przewodu do wypchnigcia pinu poza brzeg tasmy.

Rysunek 130: Wypchnigcie pinu poza brzeg tasmy
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SERIA 1000-1

3. Gdy pin znajdzie sie poza brzegiem tasmy, wyciagnij
go, aby otworzy¢ tasme.

Rysunek 131: Wyciagnij pin z tasmy
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SERIA 1000-2
TASMY OMOWIONE W SEKCJI WYJMOWANIE PINU

« Mold to Width Transfer Edge 1. Odetnij tby pinu na dolnej powierzchni tasmy.

e Mold To Width Flat Top

e Mold to Width Flat Friction Top
UWAGA: Przed rozpoczeciem eksploatacji w systemach spozywczych
nalezy postepowac zgodnie z dobrg praktykg produkcyjng i doktadnie

oczyscic i zdezynfekowac tasmy zgodnie ze standardowymi
procedurami operacyjnymi dotyczacymi urzadzen sanitarnych.

PIN Z FABRYCZNIE
UFORMOWANYM tBEM

WSUWANIE PINU

1. Potacz konce tasmy, aby wyréwnac¢ zawiasy.

2. Wsun pin przez zawiasy, az teb pinu dotknie brzegu Rysunek 134: Odcinanie tha pinu
tasmy.
y 2. Za pomoca wkretaka wypchnij pin z tasmy.
3. Za pomoca wkretaka wcisnij teb pinu do tasmy,
jednoczesnie dociskajac go w dét i na zewnatrz od

zapiecia zatrzaskowego.

Rysunek 132: Wcisnij pin za element retencyjny

4. Po poprawnym osadzeniu pinu odetnij jego przeciwny
koniec réwno z brzegiem tasmy.

Rysunek 133: Odcinanie przeciwnego korica pinu
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SERIA 1100-1
TASMY OMOWIONE W SEKCJI

e Szerokos¢: 38 mm i 46 mm
e Cone Top™
e Embedded Diamond Top
e Flush Grid
e Flush Grid Friction Top
¢ Flush Grid Friction Top No Indent
e Tasma Flush Grid Mold To Width
e Flush Grid Nub Top™
e ONEPIECE™ Live Transfer Flush Grid
UWAGA: Przed rozpoczeciem eksploatacji w systemach spozywczych
nalezy postepowac zgodnie z dobrg praktykg produkcyjna i doktadnie

oczyscic i zdezynfekowac tasmy zgodnie ze standardowymi
procedurami operacyjnymi dotyczacymi urzgdzen sanitarnych.

PIN BEZ LBA
WSUWANIE PINU

1. Przytnij piny 0,3 cala (8 mm) krécej, niz wynosi
catkowita szerokos¢ tasmy.

2. Potacz konice tasmy, aby wyréwnaé zawiasy.

3. Wsun pin mozliwie najdalej przez zawiasy.

Rysunek 135: Wsuwanie pinu przez zawiasy

4. Za pomoca wkretaka wcisnij pin przez element
retencyjny.

Rysunek 136: Wcisnij pin za element retencyjny

5. Upewnij sig, ze pin jest catkowicie wsuniety.

Rysunek 137: Upewnienie sig, ze pin znajduje sig za elementem
retencyjnym

WYJMOWANIE PINU

1. Wsun wkretak pomiedzy dwa gtadkie brzegi.

2. Obrdé¢ wkretak, aby wygiac i przepchnac¢ pin przez
element retencyjny na zewnatrz tasmy.

Rysunek 138: Wcisnij pin za element retencyjny

3. Za pomoca wkretaka wypchnij pin z przeciwlegtego
brzegu tasmy.

Rysunek 139: Wypchnigcie pinu z tasmy
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SERIA 1100-1

t ACZENIE BRZEGU
ORYGINALNEGO (WERSJA 1) Z
NOWYM (WERSJA 3)

. Przygotuj 2 piny z tbami wykonane z tego samego
materiatu, jak aktualnie zamontowane piny. Informacje
dotyczace pinéw z tbem mozna uzyskac¢ w dziale
obstugi klienta Intralox.

2. Przytnij nowe piny o $rednicy 18 cala (4,6 mm) o
0,25 cala (6 mm) krécej niz wynosi szerokos¢ tasmy.

3. Zbliz do siebie dwa korice tasmy, nie tgczac ich.

4. Na starej tasmie (wersja 1) znajdz elastyczny element
brzegowy skierowany w strone elementu brzegowego
nowej tasmy (wersja 3).

5. Odetnij potowe elastycznego elementu brzegowego na
starej tasmie.

Rysunek 140: Odciecie potowy brzegu

6. Powtdrz kroki 4 i 5 na przeciwnym brzegu tasmy.
7. Pofacz konce tasmy, aby wyréwnac zawiasy.

8. Wsun jeden z przycietych pinéw z tbami do tasmy, od
strony przeciwnej do nowo przycietego elastycznego
elementu brzegowego (strona B).

9. Za pomoca wkretaka wcisnij teb pinu poza brzeg
starszego modutu.

B Starszy modut
Rysunek 141: Przesunigcie pinu poza brzeg starszego modutu

LACZENIE STAREGO BRZEGU
(WERSJA 2) Z NOWYM
(WERSJA 3)

. Przygotuj dwa piny bez tbéw wykonane z tego samego
materiatu co aktualnie zamontowane piny.

2. Przytnij nowe piny o $rednicy 0,18 cala (4,6 mm) o
0,3 cala (6 mm) krocej niz wynosi szerokosc tasmy.

3. Zbliz do siebie dwa korice tasmy, nie tgczac ich.

4. Odetnij element brzegowy na starej tasmie (wersja 2).

Rysunek 142: Odcigcie brzegu tasmy

5. Potacz korice tasmy, aby wyrownaé zawiasy.

6. Wsun mozliwie najdalej jeden z przycietych pinéw bez
tba.

7. Za pomoca wkretaka wcisnij pin przez element
retencyjny.

Rysunek 143: Wcisnij pin za element retencyjny
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SERIA 1100-2
TASMY OMOWIONE W SEKCJI

e Flat Top
e Perforated Flat Top

5. Upewnij sig, ze pin jest catkowicie wsuniety.

UWAGA: Przed rozpoczeciem eksploatacji w systemach spozywczych
nalezy postepowac zgodnie z dobrg praktykg produkcyjng i doktadnie

oczyscic i zdezynfekowac tasmy zgodnie ze standardowymi
procedurami operacyjnymi dotyczacymi urzgdzen sanitarnych.

PIN BEZ £LBA
WSUWANIE PINU

1. Przytnij piny 0,3 cala (8 mm) krécej, niz wynosi
catkowita szerokos¢ tasmy.

2. Potacz konce tasmy, aby wyrownaé zawiasy.

3. Wsun pin mozliwie najdalej przez zawiasy.

Rysunek 144: Wsuwanie pinu przez zawiasy

4. Za pomoca wkretaka wcisnij pin przez element
retencyjny.

Rysunek 145: Wcisnij pin za element retencyjny

Rysunek 146: Upewnienie sig, Ze pin znajduje si¢ za elementem
retencyjnym

WYJMOWANIE PINU

1. Na spodzie tasmy chwy¢ pin w otworze przy brzegu
tasmy

Rysunek 147: Chwycenie pinu

2. Lekko popchnij pin w bok i wysun poza element
retencyjny.

Rysunek 148: Wcisnij pin za element retencyjny
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SERIA 1100-2

3. Gdy pin znajdzie sie poza brzegiem tasmy, wyciagnij 9. Za pomoca wkretaka wcisnij teb pinu poza brzeg
go, aby otworzy¢ tasme. starszego modutu.

B Element retencyjny
Rysunek 151: Wcisnij pin za element retencyjny

tACZENIE BRZEGU LACZENIE STAREGO BRZEGU
ORYGINALNEGO (WERSJA 1) Z (\,?,ERS JA'2) Z NOWYM

NOWYM (WERSJA 3) (WERSJA 3)

. Przygotuj 2 piny z fbami wykonane z tego samego
materiatu, jak aktualnie zamontowane piny. Informacje

dotyczace pinéw z tbem mozna uzyskaé w dziale
obstugi klienta Intralox. 2. Przytnij nowe piny o $rednicy 0,18 cala (4,6 mm) o

0,3 cala (6 mm) krocej niz wynosi szerokos¢ tasmy.

Rysunek 149: Wyciagnij pin z tasmy

. Przygotuj dwa piny bez tbéw wykonane z tego samego
materiatu co aktualnie zamontowane piny.

2. Przytnij nowe piny o $rednicy 18 cala (4,6 mm) o
0,25 cala (6 mm) krécej niz wynosi szeroko$é tasmy. 3. Zbliz do siebie dwa korice tasmy, nie faczac ich.

3. Zbliz do siebie dwa korice tasmy, nie faczac ich. 4. Odetnij element brzegowy na starej tasmie (wersja 2).

4. Na starej tasmie (wersja 1) znajdz elastyczny element
brzegowy skierowany w strone elementu brzegowego
nowej tasmy (wersja 3).

5. Odetnij potowe elastycznego elementu brzegowego na
starej tasmie.

Rysunek 152: Odcigcie brzegu tasmy

5. Potacz korice tasmy, aby wyréwnac zawiasy.

6. Wsun mozliwie najdalej jeden z przycietych pinéw bez
Rysunek 150: Odciecie elementu brzegowego tba.

6. Powtdrz kroki 4 i 5 na przeciwnym brzegu tasmy.
7. Potacz konice tasmy, aby wyréwnac zawiasy.

8. Wsun jeden z przycietych pinéw z tbami do tasmy, od
strony przeciwnej do nowo przycietego elastycznego
elementu brzegowego (strona B).
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SERIA 1100-2

7. Za pomoca wkretaka wcisnij pin przez element
retencyjny.

Rysunek 153: Wcisnij pin za element retencyjny
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SERIA 1200-1
TASMY OMOWIONE W SEKCJI

e Flat Top

e Flush Grid

e Non Skid

¢ Non Skid Raised Rib
¢ Raised Rib

UWAGA: Przed rozpoczeciem eksploatacji w systemach spozywczych
nalezy postepowac zgodnie z dobrg praktykg produkcyjng i doktadnie
oczyscic i zdezynfekowac tasmy zgodnie ze standardowymi
procedurami operacyjnymi dotyczacymi urzadzen sanitarnych.

KIERUNEK RUCHU TASMY

e Tasmy z serii S1200 majg preferowany kierunek ruchu.
Podczas ruchu w tym kierunku tasmy moga przenosi¢
maksymalne obcigzenie.

¢ Preferowany kierunek jest wskazywany przez strzatke
kierunku ruchu na spodzie modutéw brzegowych.

e W przypadku wytarcia strzatki kierunku ruchu
preferowang strong napedowa jest strona z wystajgcym
ogniwem. Wzmocnienie tego ogniwa powoduje
zwiekszenie wytrzymatosci tasmy przy ruchu w tym
kierunku.

W przypadku przenosnikow dwukierunkowych
preferowany kierunek to ten, w ktdrym tasma porusza
sie najczesciej. Jesli tasma biegnie w kierunku
przeciwnym do preferowanego, jej wytrzymatosé
znamionowa wynosi 2000 funtow/stope (3000 kg/m).

Rysunek 154: Kierunek ruchu tasmy

PIN BEZ £BA | ELEMENT
USTALAJACY SLIDELOX

WSUWANIE PINU

1. Upewnij sie, ze element Slidelox na jednym brzegu
tasmy jest zamkniety. Jesli nie, za pomoca wkretaka
przesun zatrzask, aby zamkna¢ element Slidelox.

2. Upewnij sig, ze element Slidelox na przeciwnym brzegu
tasmy jest otwarty. Jesli nie, za pomoca wkretaka
przesun zatrzask, aby otworzy¢ element Slidelox.

Rysunek 155: Upewnienie sig, ze element Slidelox jest otwarty

3. Potagcz konce tasmy, aby wyréwnac zawiasy.
4. Wsun pin przez otwarty element Slidelox.

5. Po wsunigciu pinu zamknij element Slidelox. Po
zamknigciu element Slidelox zostanie zatrzasniety.

UWAGA: Upewnij sig, ze po montazu WSZYSTKIE elementy
Slidelox sg zamknigte.

Rysunek 156: Zamykanie elementu Slidelox

WYJMOWANIE PINU

UWAGA: NIE WYJMUJ elementu Slidelox z modutdw brzegowych.
Wyjecie moze spowodowac uszkodzenie elementu Slidelox i modutu.

1. Za pomoca wkretaka otwoérz element Slidelox po obu
stronach tasmy.

Rysunek 157: Otwieranie elementu Slidelox

2. Za pomoca wkretaka wypchnij pin z tasmy.

3. Po wyjeciu pinu przesun zatrzask, aby zamknacé
element Slidelox. Po zamknigciu element Slidelox
zostanie zatrzasniety.

Rysunek 158: Zamykanie elementu Slidelox
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SERIA 1200-1

UWAGA: Upewnij sig, ze po montazu WSZYSTKIE elementy Zakres nominalnej szerokosci tas- .
Slidelox sa zamknigte. my Odlegtosé od prawego brzegu
POLOZENIE KOLA C R N
74-77 1880-1956 36,83 935,5
ZAB LO KOWAN EG 0 78-81 1981-2057 38,83 986,3
e Kota zgbate tasm z serii S1200 zazgbiajg sie z 82-85 2083-2159 40,83 10371
wydzielonymi obszarami (kieszeniami) na spodzie 3689 2184-2261 4283 1087.9
tasmy rozmieszczonymi co 2 cale (50,8 mm) na catej . i
szerokosci tasmy. 90-93 2286-2362 44,83 11387
e Odstep kot zebatych jest okreslony przez obcigzenie 94-97 2388-2464 46,83 11895
tasmy. Standardowo odstep wynosi 4 cale (101,6 mm) 98-101 2489-2565 48,83 1240,3
lub 6 cali (152,4 mm). Odstep két zgbatych zawsze 102-105 2591-2667 50,83 1291,1
stanowi wielokrotnos¢ 2 cali (50,8 mm), przy czym 106-109 26922769 5083 13419
2 cale (50,8 mm) to najmniejszy mozliwy odstep.
i L | 110-113 2794-2870 54,83 1392,7
¢ Aby utrzymac poprzeczne potozenie tasmy, koto zebate
_— . T . . 114-117 2896-2972 56,83 1443,5
znajdujgce sie najblizej Srodka musi by¢ zablokowane.
W przypadku duzych przenosnikéw o znacznym 118-121 2997-3073 58,83 14943
obciazeniu, takich jak te stosowane w pasteryzatorach, 122-125 3099-3175 60,83 1545,1
najlepszym sposobem zablokowania kota jest 126-129 3000-3277 62.83 1595.9
zastosowanie zaprojektowanego na zamdéwienie
. Aol nego Na: ) 130-133 3302-3378 64,83 16467
kotnierza blokujgcego. Nalezy unika¢ koncentraciji
naprezen w watku w wyniku obrobki. 134137 3404-3480 66,83 1697,5
¢ Okresl potozenie kota zablokowanego na podstawie 138-141 3505-3581 68,83 17483
szerokosci tasmy. Miejsce zazebiania kota najblizszego 142-145 3607-3683 70,83 1799,1
Srodkowi tasmy (zalecane potozenie kota 146-149 3708-3785 72,83 18499
zablokowanego) mozna wyznaczy¢, korzystajac z 150-153 3810-3886 7483 19007
ponizszej tabeli. Wszystkie odlegtosci podano od o 3912.3958 6'83 - 1’
prawego brzegu tasmy (patrzgc w kierunku przebiegu S4-157 - 5, 51,5
tasmy). 158-161 4013-4089 78,83 2002,3
162-165 4115-4191 80,83 2053,1
Zakres "°m'“a"::; szerokosei ta5- | 1eqt0s¢ od prawego brzegu 166-169 4216-4293 82,83 21039
170-173 4318-4394 84,83 2154,7
cale mm cale mm
6-9 152-229 283 719 174-177 4420-4496 86,83 2205,5
10-13 254-330 483 122.7 178-181 4521-4597 88,83 2256,3
1217 356-432 6.63 1735 182-185 4623-4699 90,83 2307,1
18-21 457-533 8,83 2243 186-189 4724-4801 92,83 2357,9
99.95 559-635 10,83 2751 190-193 4826-4902 94,83 2408,7
26-29 660-737 12,83 3259 194-197 4928-5004 96,83 2459,5
30-33 762-838 14,83 376.7 198-201 5029-5105 98,83 2501,3
3437 864-940 16,83 4275 202-205 5131-5207 100,83 2561,1
38-41 965-1041 18,83 4783 206-209 5232-5309 102,83 2611,9
42-45 1067-1143 20,83 529.1 210-213 5334-5410 104,83 2662,7
46-49 1168-1245 22,83 579.9 214-217 5436-5512 106,83 2713,5
50-53 1270-1346 24.83 6307 218-221 5537-5613 108,83 2764,3
5457 13721448 26,83 6815 222-225 5639-5715 110,83 2815,1
58-61 14731549 28,83 7323 226-229 5740-5817 112,83 2865,9
62-65 1575-1651 30,83 7831 230-233 5842-5918 114,83 2916,7
66-69 1676-1753 32.83 833.9 234-237 5944-6020 116,83 2967,5
70-73 1778-1854 34.83 8847 238-241 6045-6121 118,83 3018,3
242-245 6147-6223 120,83 3069,1
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SERIA 1200-1

Zakres nominalr:‘j, szerokosci tas- Odlaglosé od prawego brzegu
cale mm cale mm
246-249 6248-6325 122,83 3119,9
250-253 6350-6426 124,83 3170,7
254-257 6452-6528 126,83 32215
258-261 6553-6629 128,83 3272,3
262-265 6655-6731 130,83 33231
266-269 6756-6833 132,83 33739
270-273 6858-6934 134,83 34247
274-277 6960-7036 136,83 3475,5
278-281 7061-7137 138,83 3526,3
282-285 7163-7239 140,83 35771
286-288 7264-7315 142,83 3627,9
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SERIA 1400-1

TASMY OMOWIONE W SEKCJI PIN BEZ £BA | ELEMENT
e 3,25 cala Mold To Width (MTW) Flat Friction Top z USTALAJACY SLIDELOX

ptytkami
« 6 cali Flat Top Mold To Width (MTW) z samoczynnie WSUWANIE PINU
czyszczacym sie brzegiem 1. Upewnij sig, ze element Slidelox na jednym brzegu
¢ Embedded Diamond Top tasmy jest zamkniety. Jesli nie, za pomoca wkretaka

e Flat Friction Top przesun zatrzask, aby zamkna¢ element Slidelox.

e Flat Top

¢ Flat Top Easy Release PLUS

¢ Flat Top Easy Release Traceable Polypropylene
¢ Flush Grid

e Mold To Width (MTW) Flat Top

¢ Mold to Width (MTW) Oval Friction Top, odlew o
dedykowanej srednicy Rysunek 159: Element Slidelox w pozycji zamknigtej

¢ Mold to Width (MTW) Square Friction Top, odlew o
dedykowanej szerokosci

¢ Non Skid

e ONEPIECE Live Transfer Flat Top

e ONEPIECE™ 9,3 cala (236 mm) Live Transfer Flat Top
e QOval Friction Top

Rysunek 160: Zamknigcie elementu Slidelox za pomocg wkretaka

2. Upewnij sie, ze element Slidelox na przeciwnym brzegu
tasmy jest otwarty. Jesli nie, za pomoca wkretaka
¢ Roller TopwI przesun zatrzask, aby otworzy¢ element Slidelox.

e Tasma ProTrax™ z tabami

e Square Friction Top 3. Potacz konice tasmy, aby wyrownaé zawiasy.

UWAGA: Przed rozpoczeciem eksploatacii w systemach spozywezych 4. Wsun pin przez otwarty element Slidelox.
nalezy postepowac zgodnie z dobrg praktykg produkcyjna i doktadnie

oczyscic i zdezynfekowac tasmy zgodnie ze standardowymi

procedurami operacyjnymi dotyczacymi urzadzen sanitarnych.

Rysunek 161: Widz pin

5. Upewnij sig, ze pin jest wsuniety ok. 0,5 cala (12,7 mm)
za brzeg tasmy.
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SERIA 1400-1

6. Po wsunieciu pinu zamknij element Slidelox. Po
zamknigciu element Slidelox zostanie zatrzasniety.

UWAGA: Upewnij sig, ze po montazu WSZYSTKIE elementy
Slidelox sg zamknigte.

Rysunek 162: Zamykanie elementu Slidelox

WYJMOWANIE PINU

UWAGA: NIE WYJMUJ elementu Slidelox z modutéw brzegowych.
Wyjecie moze spowodowac uszkodzenie elementu Slidelox i modutu.

1. Za pomoca wkretaka otwodrz element Slidelox po obu
stronach tasmy.

Rysunek 163: Otwieranie elementu Slidelox

2. Za pomocg wkretaka wypchnij pin z tasmy.

Rysunek 164: Wypchnigcie pinu z tasmy

3. Po wyjeciu pinu przesun zatrzask, aby zamkna¢

element Slidelox. Po zamknigciu element Slidelox
zostanie zatrzasniety.

Rysunek 165: Zamykanie elementu Slidelox

UWAGA: Upewnij sie, ze po montazu WSZYSTKIE elementy
Slidelox sg zamknigte.

POLOZENIE KOLA ZEBATEGO
MTW

¢ Ptytki prowadzgce w tasmach MTW zapewniaja
prawidtowe prowadzenie poprzeczne. Ptytki
przebiegaja w torach utworzonych z profili slizgowych
rozmieszczonych w odstepach wynoszacych 1,75 cala
(44,5 mm).
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3.25in (82.6 mm) 4.5in(114.3 mm)

Rysunek 166: Piytki prowadzace két taricuchowych

e Jesli ptytki nie sg uzywane do prowadzenia tasmy,
nalezy zamocowac koto centralne na srodku tasmy.
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SERIA 1400-1

P OLOZEN I E KOL A Potozenie srodka kota zablokowanego
Z AB LO KOW AN EGO Zakres nominalnej szerokosci tasmy LTI T
wego brzegu
e Kota zgbate tasm z serii 1400 Flush Grid zazebiaja sie z cale mm cale mm
wydzielonymi obszarami (kieszeniami) na spodzie 74,77 1880, 1956 38,42 976
tasmy rozmieszczonymi co 3 cale (76,2 mm) na catej 78-79. 81-82 1981-2007. 2057-2083 2042 1027
szerokosci tasmy. i i ’
] , ) S 80, 83 2032, 2108 #42 | 1052
e QOdstep kot zebatych jest okreslony przez obcigzenie
tasmy. Standardowo odstep wynosi 3 cale (76,2 mm) 84-85, 87-88 2134-2159, 2210-2235 43,42 1103
lub 6 cali (152,4 mm). Odstep két zebatych zawsze 86, 89 2184, 2261 44,42 1128
stanowi wielokrotnos¢ 3 cali (76,2 mm), przy czym 90-91, 93-94 2286-2311, 2362-2388 46,42 1179
3 cale (76,2 mm) to najmniejszy mozliwy odstep. 92 95 2337 2413 47 42 1204
e Aby utrzymaé poprzeczne potozenie tasmy, koto zebate 96-97, 99-100 2438-2464, 2515-2540 4942 1955
znajdujace sie najblizej sSrodka musi by¢ zablokowane. 9. 101 2189 2565 042 1281
¢ Okresl potozenie kota zablokowanego na podstawie ' ' ’
N ~ o > 102-103,105-106 | 2591-2616, 2667-2692 | 52,42 | 1331
szerokosci tasmy. Miejsce zazebiania kota najblizszego
$rodkowi tasmy (zalecane potozenie kota 104,107 2642, 2718 5342 | 1357
zablokowanego) mozna wyznaczy¢, korzystajac z 108-109, 111-112 2743-2769, 2819-2845 55,42 1408
ponizszej tabeli. Wszystkie odlegtosci podano od 110, 113 2794, 2870 56,42 1433
prawego brzegu tasmy (patrzac w kierunku przebiegu 114-115,117-118 | 2896-2921, 2072-2007 | 58,42 | 1484
tasmy). ’ ' ’
116-119 2946, 3023 5942 | 1509
Potozenie srodka kofa zablokowanego 120-121,123-124 | 3048-3073,3142-3150 | 61,42 | 1560
. . e Odlegtosé od pra- 122,125 3099, 3175 62,42 1585
Zakres nominalnej szerokosci taSmy weao brzeau
g0 brzeg 126-127,129-130 | 3200-3226,3277-3302 | 64,42 | 1636
D i BED | 128, 131 3251, 3327 6542 | 1662
9-10 229-254 442 | 12 132-133,135-136 | 3353-3378,3420-3454 | 67,42 | 1712
n 219 b42 | 138 134,137 3404, 3480 6842 | 1738
12-13,15-16 305-330, 381-406 742 | 188 138-139, 141142 | 3503-3531,3581-3607 | 70,42 | 1789
1417 356, 432 842 | 214 140, 143 3556, 3632 7142 | 1814
18-19,21-22 457483, 533-559 1042 | 26 144-145,147-148 | 3656-3683,3734-3759 | 7342 | 1865
20,23 508, 548 42 | 290 146, 149 3708, 3785 7442 | 1890
24-25,27-28 610-635, 686711 1342 | 4 150-151,153-154 | 3810-3853, 3886-3912 | 76,42 | 1941
26,29 660, 737 1442 | 366 152, 155 3861, 3937 7742 | 1966
30-31,33-34 762-787, 838-864 1642 | 47 156-157, 159-160 | 3962-3988, 4039-4064 | 79.42 | 2017
32,35 813, 889 742 | 442 158, 161 4013, 4089 8042 | 2043
36-37, 39-40 914-940, 991-1016 1942 | 498 162-163,165-166 | 4115-4140, 4191-4216 | 8242 | 2003
38,41 965, 1041 042 | 519 164,167 4166, 4242 8342 | 2119
42-43, 45-46 10671092, 11431168 | 2242 | S69 168-169, 171-172 | 4267-4293,4343-4369 | 8542 | 2170
44,47 1118, 1194 2342 | 5% 170,173 4318, 4304 8642 | 2195
48-49, 51-52 1219-1245,1295-1321 | 2542 | 646 174-175,177-178 | 4420-4445, 4496-4521 | 8842 | 2246
50, 53 1270, 1346 %42 | 671 176,179 4470, 4547 8942 | 227
54-55, 57-58 13721397, 1448-1473 | 2842 | 722
56, 59 1422, 1499 2942 | 747
60-61, 63-34 1524-1549,1600-1626 | 31,42 | 798
62, 65 1575, 1651 3242 | 823
66-67, 69-70 1676-1702,1753-1778 | 34,42 | 874
68, 71 1727, 1803 3542 | 900
72-73,75-76 1829-1854,1905-1930 | 3742 | 950
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SERIA 1500-1
TASMY OMOWIONE W SEKCJI

e Flush Grid
¢ Flush Grid With Contained Edge

UWAGA: Przed rozpoczeciem eksploatacji w systemach spozywczych
nalezy postepowac zgodnie z dobrg praktykg produkcyjna i doktadnie
oczyscic i zdezynfekowac tasmy zgodnie ze standardowymi
procedurami operacyjnymi dotyczacymi urzgdzen sanitarnych.

KIERUNEK RUCHU TASMY

Tasmy z serii 1500 majg preferowany kierunek ruchu. Przy
ruchu w tym kierunku czas eksploatacji tasmy jest
dtuzszy, a piny nie zuzywaja sie tak szybko. Strzatka
kierunku ruchu znajduje sie na gérnej powierzchni modutu
o gtadkich brzegach. W przypadku wytarcia strzafki
kierunku ruchu preferowang strong napedowa jest lita,
okragta powierzchnia szerokiego ogniwa barytkowatego.

A Strzatka kierunku
B Kierunek ruchu
Rysunek 167: Kierunek ruchu

PIN BEZ £tBA
WSUWANIE PINU

1. Przytnij piny 0,4 cala (10 mm) krécej, niz wynosi
catkowita szerokos¢ tasmy.
2. Potagcz konce tasmy, aby wyréwnac zawiasy.

3. Korzystajgc z naciecia utatwiajgcego wprowadzenie
pinu, wsun pin przez zawiasy az do jego zatrzasnigcia.

A Naciecie utatwiajgce wprowadzenie pinu
Rysunek 168: Korzystanie z nacigcia utatwiajacego wprowadzenie pinu

Rysunek 169: Wsuwanie pinu przez zawiasy

WYJMOWANIE PINU

1. Lekko dociskajac brzeg tasmy, wsun wkretak
pomigdzy modut i pin na przeciwlegtym brzegu.

2. Za pomoca wkretaka wypchnij pin z drugiego brzegu
tasmy (w kierunku dociskanego modutu brzegowego).

Rysunek 170: Wypchniecie pinu z tasmy
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SERIA 1500-1

3. Sgya[t))? j:;j::éiyeéii:;r:;a brzegiem tasmy, wyciggnij POLOZENIE KOLA
ZABLOKOWANEGO

) Nominalna sze- | Odlegtos¢ Srod- L
Liczba | okosé tasmy | ka od brzegu Potozenie kota cen-

ogniw tralnego
cale mm cale mm
4 8 203 4 102 Srodek
4,25 8,5 216 4,25 108 Srodek

0,25 cala (6 mm) od

4,5 9 229 45 114 srodka w lewo
475 9,5 241 4,75 121 Srodek
5 10 254 5 127 |1 cal (25 mm) od $rodka
5,25 10,5 267 5,25 133 |1 cal (25 mm) od $rodka
Rysunek 171: Wyciagnij pin z tasmy 5.5 11 279 55 140 1,25 cala (32 mm) od

srodka w lewo

LACZENIE TAS’MY Z 5,75 11,5 292 5,75 146 |1 cal (25 mm) od $rodka
ZAMKNIETYM BRZEGIEM Z o [ [ [ o [ | Sum
TASMA ORYGINALNA 6,25 12,5 318 6,25 159 Srodek

L . . 0,25 cala (6 mm) od
¢ W przypadku niewielkich zmian na gtadkim brzegu 6,5 13 330 6,5 165 s’rodka(w IeW())
oryginalnej tadmy istnieje mozliwos¢ potaczenia tasmy
nowej konstrukcji z oryginalnymi tasmami.

6,75 13,5 343 6,75 171 Srodek
7 14 356 7 178 |1 cal (25 mm) od $rodka

e Odetnij materiat z elementu retencyjnego oryginalnej
konstrukgji gtadkiego brzegu. 725 | 145 | 368 | 7,25 | 184 |1cal (25 mm)od $rodka

1,25 cala (32 mm) od
srodka w lewo

7,5 15 381 7,5 191

7,75 15,5 394 7,75 197 |1 cal (25 mm) od $rodka

8 16 406 8 203 Srodek
825 | 16,5 419 8,25 210 Srodek
8,5 17 432 | 85 | 216 | ®2OcAla(Gmmod
Srodka w lewo
875 | 175 445 8,75 222 Srodek
9 18 457 9 229 |1 cal (25 mm) od $rodka

9,25 18,5 470 9,25 235 |1 cal (25 mm) od $rodka

1,25 cala (32 mm) od
srodka w lewo

9,75 19,5 495 9,75 248 |1 cal (25 mm) od $rodka

9,5 19 483 9,5 241

10 20 508 10 254 Srodek
A Przed cigciem 1025 | 205 | 521 | 1025 | 260 $rodek
B Po cigciu
Rysunek 172: Odcigcie elementu retencyjnego 10,5 21 533 10,5 267 0’2,5 cala (6 mm) od
Srodka w lewo
10,75 215 546 10,75 273 Srodek
11 22 559 11 279 |1 cal (25 mm) od $rodka

11,25 22,5 572 11,25 286 |1 cal (25 mm) od $rodka

1,25 cala (32 mm) od
srodka w lewo

1,5 23 584 11,5 292

11,75 23,5 597 11,75 298 |1 cal (25 mm) od Srodka
12 24 610 12 305 Srodek
12,25 24,5 622 12,25 311 Srodek
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SERIA 1500-1

Nominalna sze- | Odlegtos¢ Srod- Nominalna sze- | Odlegtos¢ srod-
Liczba | okosé tasmy | ka od brzegu Potozenie kota cen- Liczba | okosé tasmy | ka od brzegu Potozenie kota cen-
ogniw tralnego ogniw tralnego
cale mm cale mm cale mm cale mm
125 | 25 | 635 | 125 | 318 | %2>caammod 215 | 43 | 1002 | 215 | 546 | 120 CAR(32mm)od
Srodka w lewo Srodka w lewo
12,75 | 255 648 | 12,75 | 324 Srodek 21,75 | 43,5 | 1105 | 21,75 | 552 |1 cal (25 mm)od $rodka
13 26 660 13 330 |1 cal (25 mm) od $rodka 22 44 1118 22 559 Srodek
13,25 | 26,5 673 | 13,25 | 337 |1 cal (25 mm)od $rodka 2225 | 445 | 1130 | 22,25 | 565 Srodek
135 | 27 | 686 | 135 | 43 | "EScala(@2mmod 205 | 45 | 1143 | 225 | s72 | 02Scaalemmod
Srodka w lewo Srodka w lewo
13,75 | 275 699 | 13,75 | 349 |1 cal (25 mm)od $rodka 22,75 | 455 | 1156 | 22,75 | 578 Srodek
14 28 711 14 356 Srodek 23 46 1168 23 584 |1 cal (25 mm) od $rodka
14,25 | 285 724 | 14,25 | 362 Srodek 2325 | 46,5 | 1181 | 2325 | 591 |1 cal (25 mm)od $rodka
145 | 20 | 737 | 145 | 3eg | %2Scaammod 235 | 47 | 1194 | 235 | so7 | 129 ca@(32mm)od
Srodka w lewo Srodka w lewo
14,75 | 295 749 | 14,75 | 375 Srodek 23,75 | 47,5 | 1207 | 23,75 | 603 |1cal(25mm)od $rodka
15 30 762 15 381 |1 cal (25 mm) od $rodka 24 48 1219 24 610 Srodek
15,25 | 30,5 775 | 1525 | 387 |1 cal (25 mm)od $rodka 2425 | 4855 | 1232 | 2425 | 616 Srodek
155 | 31 | 787 | 155 | 394 | 12OCA@(2Mm)od 45 | 49 | 1245 | 245 | g2 | O2Oca@@mmod
Srodka w lewo Srodka w lewo
15,75 | 315 800 | 1575 | 400 |1 cal (25 mm)od srodka 2475 | 49,5 | 1257 | 24,75 | 629 Srodek
16 32 813 16 406 Srodek 25 50 1270 25 635 |1 cal (25 mm) od $rodka
16,25 | 32,5 826 | 16,25 | 413 Srodek 2525 | 50,5 | 1283 | 2525 | 641 |1cal (25 mm)od $rodka
165 | 33 | 83 | 165 | 419 | ®2dcaammod 255 | 51 | 1295 | 255 | eag | 125 cal2(32mm)od
Srodka w lewo Srodka w lewo
16,75 | 33,5 851 16,75 | 425 Srodek 2575 | 51,5 | 1308 | 2575 | 654 |1cal (25 mm)od $rodka
17 34 864 17 432 |1 cal (25 mm) od $rodka 26 52 1321 26 660 Srodek
17,25 | 345 876 | 17,25 | 438 |1 cal (25 mm) od $rodka 26,25 | 52,5 | 1334 | 26,25 | 667 Srodek
175 | 35 | sso | 175 | ass | NS caAl@(E2mmod 265 | 53 | 1346 | 265 | 673 | O2>cakR(Emmod
Srodka w lewo Srodka w lewo
17,75 | 355 902 | 17,75 | 451 |1 cal (25 mm) od $rodka 26,75 | 53,5 | 1359 | 26,75 | 679 Srodek
18 36 914 18 457 Srodek 27 54 1372 27 686 |1 cal (25 mm) od $rodka
18,25 | 36,5 927 | 18,25 | 464 Srodek 27,25 | 545 | 1384 | 27,25 | 692 |1 cal (25 mm)od $rodka
185 | 37 | 940 | 185 | a0 | O2dca@a(Gmmod 275 | 55 | 1397 | 275 | eeg | 125 cal2(32mm)od
Srodka w lewo Srodka w lewo
18,75 37,5 953 18,75 476 Srodek 27,75 55,5 1410 27,75 705 |1 cal (25 mm) od Srodka
19 38 965 19 483 |1 cal (25 mm) od $rodka 28 56 1422 28 711 Srodek
19,25 | 385 978 | 19,25 | 489 |1 cal (25 mm)od $rodka 2825 | 565 | 1435 | 2825 | 718 Srodek
195 | 30 | 991 | 195 | 495 | 12Scala(32mmod 285 | 57 | 1448 | 285 | 724 | 02Scaaemmod
Srodka w lewo Srodka w lewo
19,75 | 39,5 | 1003 | 19,75 | 502 |1 cal (25 mm)od $rodka 28,75 | 57,5 | 1461 | 28,75 | 730 Srodek
20 40 1016 20 508 Srodek 29 58 1473 29 737 |1 cal (25 mm) od $rodka
20,25 | 40,5 | 1029 | 20,25 | 514 Srodek 29,25 | 58,5 | 1486 | 29,25 | 743 |1 cal (25 mm)od $rodka
205 | 41 | 1041 | 205 | 52 | O2dcaa@mmod 205 | 59 | 1499 | 205 | 749 | 1:250al2(32mm)od
Srodka w lewo Srodka w lewo
20,75 | 41,5 | 1054 | 20,75 | 527 Srodek 29,75 | 59,5 | 1511 | 29,75 | 756 |1 cal (25 mm)od $rodka
21 42 1067 21 533 |1 cal (25 mm) od $rodka 30 60 1524 30 762 Srodek
21,25 | 42,5 | 1080 | 21,25 | 540 |1 cal (25 mm)od $rodka 30,25 | 60,5 | 1537 | 30,25 | 768 Srodek
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SERIA 1500-1

Nominalna sze- | Odlegtos¢ Srod- Nominalna sze- | Odlegtos¢ srod-
Liczba | okosé tasmy | ka od brzegu Potozenie kota cen- Liczba | okosé tasmy | ka od brzegu Potozenie kota cen-
ogniw tralnego ogniw tralnego
cale mm cale mm cale mm cale mm
305 | 61 | 1549 | 305 | 775 | O2Scaalemmod 305 | 79 | 2007 | 395 | 1003 | 129 cad(32mm)od
Srodka w lewo Srodka w lewo
3075 | 615 | 1562 | 3075 | 781 $rodek 39,75 | 795 | 2019 | 3975 | 1010 |1 cal (25 mm)od érodka
31 62 1575 31 787 |1 cal (25 mm) od $rodka 40 80 2032 40 1016 Srodek
31,25 | 625 | 1588 | 31,25 | 794 |1 cal (25 mm)od érodka 4025 | 805 | 2045 | 40,25 | 1022 $rodek
315 | 63 | 1600 | 315 | soo | 129 cala(32mmod 405 | 81 | 2057 | 405 | 1029 | 025caaemmod
Srodka w lewo Srodka w lewo
31,75 | 635 | 1613 | 31,75 | 806 |1 cal (25 mm)od érodka 4075 | 81,5 | 2070 | 40,75 | 1035 Srodek
32 64 | 1626 | 32 | 813 $rodek 4 82 | 2083 | 41 | 1041 |1 cal (25 mm)od érodka
3225 | 645 | 1638 | 3225 | 819 Srodek 4125 | 825 | 2096 | 41,25 | 1048 |1 cal (25 mm) od $rodka
325 | 65 | 1651 | 325 | soe | O2Sca@alGmmod 415 | 8 | 2108 | 415 | 1054 | PO CARE2MM)0d
Srodka w lewo Srodka w lewo
32,75 | 655 | 1664 | 3275 | 832 $rodek 41,75 | 835 | 2121 | 41,75 | 1060 |1 cal (25 mm) od $rodka
33 66 | 1676 | 33 | 838 |1cal(25mm)odsrodka 42 84 | 2134 | 42 | 1067 $rodek
3325 | 665 | 1689 | 3325 | 845 |1cal(25mm)od érodka 4225 | 845 | 2146 | 42,25 | 1073 $rodek
335 | 67 | 1702 | 335 | g5t | "2Ocala(@2mmod 425 | 85 | 2150 | 425 | 1080 | %2ScaaEmmod
Srodka w lewo Srodka w lewo
33,75 | 675 | 1715 | 3375 | 857 |1 cal (25 mm)od érodka 4275 | 855 | 2172 | 4275 | 1086 $rodek
34 68 | 1727 | 34 | see4 $rodek 43 8 | 2184 | 43 | 1092 |1cal (25 mm)od érodka
3425 | 685 | 1740 | 3425 | 870 Srodek 4325 | 865 | 2197 | 4325 | 1099 |1 cal (25 mm) od $rodka
345 | 69 | 1753 | 345 | sre | O2dcaa@mmod 35 | 87 | 2210 | 435 | 1105 | 122 c¥a(E2mmod
Srodka w lewo Srodka w lewo
3475 | 695 | 1765 | 3475 | 883 $rodek 4375 | 87,5 | 2223 | 4375 | 1111 |1 cal (25 mm) od érodka
35 70 | 1778 | 35 | 889 |1 cal (25 mm)od érodka 44 88 | 2235 | 44 | 1118 $rodek
3525 | 705 | 1791 | 3525 | 895 |1 cal(25mm)od érodka 4425 | 885 | 2248 | 4425 | 1124 $rodek
355 | 71 | 1803 | 355 | goo | 129 cala(32mmod 45 | 89 | 2061 | 445 | 1130 | O2ScaaEmmod
Srodka w lewo Srodka w lewo
3575 | 715 | 1816 | 3575 | 908 |1 cal (25 mm)od érodka 4475 | 895 | 2073 | 4475 | 1137 $rodek
36 72 | 1820 | 36 | 914 $rodek 45 90 | 2086 | 45 | 1143 |1 cal (25 mm)od érodka
3625 | 725 | 1842 | 3625 | 921 Srodek 4525 | 905 | 2209 | 4525 | 1149 |1 cal (25 mm) od $rodka
%65 | 73 | 1854 | 365 | o7 | O2dcaaGmmod 455 | ot | 2311 | as5 | 1186 | 122 c¥a(2mmod
Srodka w lewo Srodka w lewo
36,75 | 735 | 1867 | 3675 | 933 $rodek 4575 | 91,5 | 2324 | 4575 | 1162 |1 cal (25 mm) od érodka
37 74 | 1880 | 37 | 940 |1 cal (25 mm)odsrodka 46 92 | 2337 | 46 | 1168 Srodek
37,25 | 745 | 1892 | 37,25 | 946 |1 cal (25 mm)od érodka 4625 | 925 | 2350 | 46,25 | 1175 $rodek
375 | 75 | 1005 | 375 | os3 | 129 cala(32mmod 465 | 93 | 262 | 465 | 1181 | O2Scaaemmod
Srodka w lewo Srodka w lewo
37,75 | 755 | 1918 | 37,75 | 959 |1 cal (25 mm)od $rodka 4675 | 935 | 2375 | 46,75 | 1187 $rodek
38 76 | 1930 | 38 | 965 $rodek 47 94 | 2388 | 47 | 1194 |1 cal (25 mm)od érodka
3825 | 765 | 1943 | 3825 | 972 Srodek 4725 | 945 | 2400 | 47,25 | 1200 |1 cal (25 mm) od $rodka
385 | 77 | 1956 | 385 | org | O2dcaa(Gmmod 475 | 95 | 2413 | a75 | 1207 | 12 CA@(82mm)od
Srodka w lewo Srodka w lewo
3875 | 775 | 1969 | 3875 | 984 $rodek 4775 | 955 | 2426 | 47,75 | 1213 |1 cal (25 mm) od $rodka
39 78 | 1981 | 39 | 991 |1 cal (25 mm)od érodka 48 96 | 2438 | 48 | 1219 Srodek
3925 | 785 | 1994 | 3925 | 997 |1 cal (25 mm)od érodka 4825 | 965 | 2451 | 4825 | 1226 $rodek
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SERIA 1500-1

Nominalna sze- | Odlegtos¢ Srod- Nominalna sze- | Odlegtos¢ srod-
Liczba | okosé tasmy | ka od brzegu Potozenie kota cen- Liczba | okosé tasmy | ka od brzegu Potozenie kota cen-
ogniw tralnego ogniw tralnego
cale mm cale mm cale mm cale mm
485 | o7 | 2464 | 485 | 1232 | @2 caREmmod 575 | 115 | 2021 | 575 | 1461 | 129 ca@(32mm)od
Srodka w lewo Srodka w lewo
48,75 | 975 | 2477 | 48,75 | 1238 Srodek 57,75 | 1155 | 2934 | 57,75 | 1467 |1 cal (25 mm)od $rodka
49 98 2489 49 1245 |1 cal (25 mm) od $rodka 58 116 | 2946 58 1473 Srodek
4925 | 985 | 2502 | 49,25 | 1251 [1 cal (25 mm)od rodka 58,25 | 116,5 | 2959 | 58,25 | 1480 Srodek
405 | 99 | 2515 | 495 | 1257 | M@Scald(B2mmod 585 | 117 | 2072 | 585 | 1486 | >2>caaémmod
Srodka w lewo Srodka w lewo
4975 | 995 | 2527 | 49,75 | 1264 |1 cal (25 mm)od $rodka 58,75 | 117,5 | 2985 | 58,75 | 1492 Srodek
50 100 | 2540 50 1270 Srodek 59 118 | 2997 59 1499 |1 cal (25 mm) od $rodka
50,25 | 100,5 | 2553 | 50,25 | 1276 Srodek 59,25 | 118,5 | 3010 | 59,25 [ 1505 |1 cal (25 mm)od $rodka
505 | 101 | 2565 | 505 | 1283 | O:2ScaaEmmod 595 | 119 | 3023 | so5 | 1511 | 129cad(32mm)od
Srodka w lewo Srodka w lewo
50,75 | 101,5 | 2578 | 50,75 | 1289 Srodek 59,75 | 119,5 | 3035 | 59,75 | 1518 |1 cal (25 mm)od $rodka
51 102 2591 51 1295 |1 cal (25 mm) od $rodka 60 120 3048 60 1524 Srodek
51,25 | 102,5 | 2604 | 51,25 | 1302 |1 cal (25 mm)od $rodka 60,25 | 1205 | 3061 | 60,25 | 1530 Srodek
515 | 103 | 2616 | 515 | 1308 | 120 cala(32mm)od 605 | 121 | 3073 | 605 | 1537 | %2Scaaemmod
Srodka w lewo Srodka w lewo
51,75 | 103,5 | 2629 | 51,75 [ 1314 |1 cal (25 mm)od $rodka 60,75 | 1215 | 3086 | 60,75 | 1543 Srodek
52 104 | 2642 52 1321 Srodek 61 122 | 3099 61 1549 |1 cal (25 mm) od $rodka
52,25 | 1045 | 2654 | 52,25 | 1327 Srodek 61,25 | 1225 | 3112 | 61,25 | 1556 |1 cal (25 mm) od $rodka
5205 | 105 | 2667 | 525 | 1334 | O2dcaa(Gmm)od 615 | 123 | 3124 | 615 | 1562 | 122 caa(@2mmod
Srodka w lewo Srodka w lewo
52,75 | 1055 | 2680 | 52,75 | 1340 Srodek 61,75 | 1235 | 3137 | 61,75 | 1568 |1 cal (25 mm)od $rodka
53 106 | 2692 53 1346 |1 cal (25 mm) od $rodka 62 124 | 3150 62 1575 Srodek
53,25 | 106,5 | 2705 | 53,25 | 1353 |1 cal (25 mm)od $rodka 62,25 | 1245 | 3162 | 62,25 | 1581 Srodek
535 | 107 | 2718 | 535 | 1359 | 123 caa(32mm)od 625 | 125 | 3175 | 625 | 1588 | O2dcaaémmod
Srodka w lewo Srodka w lewo
53,75 | 107,5 | 2731 | 53,75 [ 1365 |1 cal (25 mm)od $rodka 62,75 | 1255 | 3188 | 62,75 | 1594 Srodek
54 108 | 2743 54 1372 Srodek 63 126 | 3200 63 1600 |1 cal (25 mm) od $rodka
54,25 | 108,5 | 2756 | 54,25 | 1378 Srodek 63,25 | 1265 | 3213 | 63,25 | 1607 |1 cal (25 mm)od $rodka
545 | 109 | 2769 | 545 | 1384 | O2dcaa(Gmm)od 635 | 127 | 3226 | 635 | 1613 | 122 caal@mmod
Srodka w lewo Srodka w lewo
54,75 | 109,5 | 2781 | 54,75 | 1391 Srodek 63,75 | 1275 | 3239 | 63,75 | 1619 [1 cal (25 mm)od $rodka
55 110 | 2794 55 1397 |1 cal (25 mm) od $rodka 64 128 | 3251 64 1626 Srodek
55,25 | 110,5 | 2807 | 5525 | 1403 |1 cal (25 mm)od $rodka 6425 | 1285 | 3264 | 64,25 | 1632 Srodek
555 | 111 | 2819 | 555 | 1410 | 129 cala(32mmod 645 | 120 | 3277 | 645 | 1638 | O2Scaaemmod
Srodka w lewo Srodka w lewo
55,75 | 111,5 | 2832 | 55,75 [ 1416 |1 cal (25 mm)od $rodka 64,75 | 1295 | 3289 | 64,75 | 1645 Srodek
56 112 | 2845 56 1422 Srodek 65 130 | 3302 65 1651 |1 cal (25 mm) od $rodka
56,25 | 112,5 | 2858 | 56,25 | 1429 Srodek 6525 | 1305 | 3315 | 6525 | 1657 |1 cal (25 mm)od $rodka
565 | 113 | 2870 | 565 | 1435 | O2>caa(Gmm)od 655 | 131 | 3327 | 655 | 1664 | 122 CRA(32mm)od
Srodka w lewo Srodka w lewo
56,75 | 113,5 | 2883 | 56,75 | 1441 Srodek 65,75 | 1315 | 3340 | 6575 | 1670 |1 cal (25 mm)od $rodka
57 114 2896 57 1448 (1 cal (25 mm) od $rodka 66 132 3353 66 1676 Srodek
57,25 | 114,5 | 2908 | 57,25 | 1454 |1 cal (25 mm)od $rodka 66,25 | 1325 | 3366 | 66,25 | 1683 Srodek
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SERIA 1500-1

. Nominalna sze- | Odlegtos¢ $rod- L
Liczba | rokosé tasmy | ka od brzegu | Potozenie kota cen-

ogniw tralnego
cale mm cale mm

0,25 cala (6 mm) od
srodka w lewo

66,75 | 133,5 3391 66,75 1695 Srodek
67 134 3404 67 1702 (1 cal (25 mm) od Srodka
67,25 | 134,5 3416 67,25 1708 |1 cal (25 mm) od $rodka

1,25 cala (32 mm) od
srodka w lewo

66,5 133 3378 66,5 1689

67,5 135 3429 67,5 1715

67,75 135,5 3442 67,75 1721 (1 cal (25 mm) od Srodka
68 136 3454 68 1727 Srodek
68,25 | 136,5 3467 68,25 1734 Srodek

0,25 cala (6 mm) od
srodka w lewo

68,75 | 1375 3493 68,75 1746 Srodek
69 138 3505 69 1753 (1 cal (25 mm) od Srodka
69,25 | 1385 3518 69,25 1759 |1 cal (25 mm) od $rodka

1,25 cala (32 mm) od
srodka w lewo

68,5 137 3480 68,5 1740

69,5 139 3531 69,5 1765

69,75 139,5 3543 69,75 1772 (1 cal (25 mm) od Srodka
70 140 3556 70 1778 Srodek
70,25 | 1405 3569 70,25 1784 Srodek

0,25 cala (6 mm) od
srodka w lewo

70,75 | 1415 3594 | 70,75 1797 Srodek
71 142 3607 4l 1803 |1 cal (25 mm) od Srodka

70,5 141 3581 70,5 1791
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SERIA 1600-1
TASMY OMOWIONE W SEKCJI

e Mesh Top™

e Mesh Nub Top™

¢ Mini Rib

e Mold To Width Open Hinge Flat Top
e Nub Top™

e Open Hinge Flat Top

¢ Raised Open Grid

UWAGA: Przed rozpoczeciem eksploatacji w systemach spozywczych
nalezy postepowac zgodnie z dobrg praktykg produkcyjna i doktadnie
oczyscic i zdezynfekowac tasmy zgodnie ze standardowymi
procedurami operacyjnymi dotyczacymi urzgdzen sanitarnych.

PIN BEZ LBA
WSUWANIE PINU

1. Przytnij piny 0,5 cala (12,7 mm) krécej, niz wynosi
catkowita szerokos¢ tasmy.

2. Potacz konce tasmy, aby wyréwnaé zawiasy.

3. Wsun pin mozliwie najdalej przez zawiasy.

Rysunek 173: Wsuwanie pinu przez zawiasy

4. Za pomoca wkretaka wcisnij pin przez element
retencyjny.

Rysunek 174: Wcisnij pin za element retencyjny

5. Upewnij sig, ze pin jest catkowicie wsuniety.

Rysunek 175: Upewnienie sig, ze pin znajduje sig za elementem
retencyjnym

WYJMOWANIE PINU
1. Od spodu tasmy wsun wkretak migdzy pin a tasme.

2. Obrdé¢ wkretak, aby unies¢ pin ponad element
retencyjny. Powtarzaj ten proces, az koricéwka pinu
znajdzie sie poza brzegiem tasmy.

Rysunek 176: Unoszenie pinu ponad element retencyjny

3. Gdy pin znajdzie sie poza brzegiem tasmy, wyciagnij
go, aby otworzy¢ tasme.

Rysunek 177: Wyciagnij pin z tasmy
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SERIA 1650-1
TASMY OMOWIONE W SEKCJI

e SeamFree™ Minimum Hinge Flat Top

UWAGA: Przed rozpoczeciem eksploatacji w systemach spozywczych
nalezy postepowac zgodnie z dobrg praktykg produkcyjna i doktadnie
oczyscic i zdezynfekowac tasmy zgodnie ze standardowymi
procedurami operacyjnymi dotyczacymi urzgdzen sanitarnych.

PIN Z FABRYCZNIE
UFORMOWANYM tBEM

WSUWANIE PINU

1. Przytnij piny 0,60 cala (15,2 mm) krdcej, niz wynosi
catkowita szerokos¢ tasmy.

2. Potacz konce tasmy, aby wyréwnac zawiasy.

3. Wsun pin przez zawiasy, az teb pinu dotknie brzegu
tasmy.

Rysunek 178: Wsuwanie pinu przez zawiasy

4. Kciukiem popchnij teb pinu, aby zatrzasnat sie w

elemencie retencyjnym.

Rysunek 179: Popchnigcie pinu kciukiem

Rysunek 180: Wcisnij pin za element retencyjny

5. Upewnij sie, ze pin jest catkowicie wsuniety.

Rysunek 181: Upewnienie sig, Ze pin jest catkowicie wsunigty
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SERIA 1650-1

WYJMOWANIE PINU

1. Odetnij tby pinu na dolnej powierzchni tasmy.

Rysunek 182: Odcinanie tha pinu

2. Chwyc¢ i wyciagnij pin, aby otworzyc¢ tasme.

Rysunek 183: Wyciagnij pin z tasmy
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SERIA 1700-1
TASMY OMOWIONE W SEKCJI

e Flush Grid

¢ Flush Grid Nub Top

UWAGA: Przed rozpoczeciem eksploatacji w systemach spozywczych
nalezy postepowac zgodnie z dobrg praktykg produkcyjna i doktadnie

oczyscic i zdezynfekowac tasmy zgodnie ze standardowymi
procedurami operacyjnymi dotyczacymi urzgdzen sanitarnych.

PIN BEZ £tBA | ELEMENT
USTALAJACY SLIDELOX

WSUWANIE PINOW

1. Upewnij sie, ze element Slidelox na jednym brzegu
tasmy jest zamkniety. Jesli nie, za pomoca wkretaka
przesun zatrzask, aby zamkna¢ element Slidelox.

2. Upewnij sie, ze element Slidelox na przeciwnym brzegu
tasmy jest otwarty. Jesli nie, za pomoca wkretaka
przesun zatrzask, aby otworzy¢ element Slidelox.

Rysunek 184: Otwieranie elementu Slidelox

3. Potacz konce tasmy, aby wyréwnaé zawiasy.

4. Upewnij sie, ze piny sg odpowiednio obrécone i na
krétkim brzegu skierowane ptaskimi stronami do siebie.

5. Wsun piny przez otwarty element Slidelox.

Rysunek 185: Wsuwanie pinu przez zawiasy

6. Po wsunieciu pindw przesun zatrzask, aby zamkna¢
element Slidelox. Po zamknigciu element Slidelox
zostanie zatrzasniety.

Rysunek 186: Zamykanie elementu Slidelox

UWAGA: Upewnij sig, ze po montazu WSZYSTKIE elementy
Slidelox sg zamknigte.

WYJMOWANIE PINOW

UWAGA: NIE WYJMUJ elementu Slidelox z modutdw brzegowych.
Wyjecie moze spowodowac uszkodzenie elementu Slidelox i modutu.

1. Za pomoca wkretaka otwodrz element Slidelox po obu
stronach tasmy.

Rysunek 187: Otwieranie elementu Slidelox

2. Za pomoca wkretaka wypchnij piny z tasmy.
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SERIA 1700-1

3. Po wyjeciu pinéw przesun zatrzask, aby zamkna¢
element Slidelox. Po zamknigciu element Slidelox
zostanie zatrzasniety.

Rysunek 188: Zamykanie elementu Slidelox

UWAGA: Upewnij sie, ze po montazu WSZYSTKIE elementy
Slidelox sg zamknigte.
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SERIA 1700-2
TASMY OMOWIONE W SEKCJI

e Transverse Roller Top™ (TRT™)

UWAGA: Przed rozpoczeciem eksploatacji w systemach spozywczych
nalezy postepowac zgodnie z dobrg praktykg produkcyjna i doktadnie
oczyscic i zdezynfekowac tasmy zgodnie ze standardowymi
procedurami operacyjnymi dotyczacymi urzadzen sanitarnych.

INFORMACJE OGOLNE

Tasmy TRT z serii 1700 maja nietypowy uktad rzedow.
Kazdy rzad to powtarzajacy sie wzér rolek na gornej
powierzchni tasmy. W jednym rzedzie odstep rolki od
brzegu tasmy jest zerowy, a w innych odstep ten wynosi
1 cal (25,4 mm). W zwigzku z tym tasmy TRT z serii 1700
nalezy montowac co dwa rzedy modutéw.

Rysunek 189: Przeprowadzenie montazu co dwa rzedy

Srednica pinu dla tasm TRT z serii 1700 wynosi

0,312 cala (7,9 mm). Rézni sie ona od srednic
stosowanych w tasmach Flush Grid serii 1700 lub Flush
Grid Nub Top serii 1700.

PIN BEZ tBA
WSUWANIE PINU

UWAGA: Do wsunigcia pinu niezbedny jest stalowy pin o $rednicy
0,25 cala (6,4 mm).

1. Potacz konce tasmy, aby wyréwnac zawiasy.

2. Wsun pin mozliwie najdalej przez zawiasy.

3. Za pomoca stalowego pinu o srednicy 0,25 cala
(6,4 mm) wcisnij pozostatg czes¢ pinu przez element
retencyjny.

Rysunek 190: Wcisnij pin za element retencyjny

4. Upewnij sig, ze pin jest catkowicie wsuniety.

A Element retencyjny

Rysunek 191: Upewnienie sig, ze pin znajduje sig za elementem
retencyjnym

WYJMOWANIE PINU

UWAGA: Narzedzia wymagane do montazu to mtotek, maty wkretak
oraz stalowy pin o $rednicy 0,25 cala (6,4 mm).

1. Wsun maty wkretak pod rolke nad zawiasem w
miejscu, gdzie pin ma zostac wyjety.

Rysunek 192: Wsunigcie wkretaka pod rolke

2. Nie wyjmujac wkretaka, umies¢ stalowy pin w zawiasie
na przeciwlegtym brzegu tasmy, a nastepnie za
pomoca mtotka wybij pin z tasmy. Lekko odegnij
stalowy pin, aby dotykat pinu, a nie ogniwa.

Rysunek 193: Wsunigcie pinu stalowego przez zawias
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SERIA 1700-2

Rysunek 194: Wypchnigcie pinu z tasmy

3. Gdy pin znajdzie sie poza brzegiem tasmy, wyciagnij
go, aby otworzy¢ tasme.

A Ruch rolek
B Ruch tasmy
Rysunek 197: Ruch rolek i kierunek ruchu tasmy

Rysunek 195: Wyciagnij pin z tasmy

SPRAWDZENIE PRZENOSNIKA

1. Sprawdz, czy srednica rolek w sekcjach powrotnych
jest réwna lub wieksza niz 6 cali (152,4 mm). Tasmy
TRT serii 1700 majg minimalne wygiecie tylne o
$rednicy 6 cali (152,4 mm).

Rysunek 196: Sprawdzanie rolek

2. Sprawdz, czy rolki przenosnika nie stykaja sie z
komponentami innymi niz rolki powrotne.

UWAGA: Tasmy TRT z serii 1700 nie sg zalecane do przenoszenia
wielu produktéw jednoczesnie, poniewaz projekt rolek zaktada ich
obracanie w kierunku poprzecznym. Jesli rolki dotykaja
komponentéw przenosnika, moga sie Scierac i traci¢ okragly
ksztatt.
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SERIA 1750-1
TASMY OMOWIONE W SEKCJI

e Flush Grid

UWAGA: Przed rozpoczeciem eksploatacji w systemach spozywczych
nalezy postepowac zgodnie z dobrg praktykg produkcyjng i doktadnie
oczyscic i zdezynfekowac tasmy zgodnie ze standardowymi
procedurami operacyjnymi dotyczacymi urzadzen sanitarnych.

PIN BEZ £BA | ELEMENT
USTALAJACY SLIDELOX
WSUWANIE PINOW

. Upewnij sig, ze element Slidelox na jednym brzegu
tasmy jest zamkniety. Jesli nie, za pomoca wkretaka
przesun zatrzask, aby zamkna¢ element Slidelox.

2. Upewnij sig, ze element Slidelox na przeciwnym brzegu
tasmy jest otwarty. Jesli nie, za pomoca wkretaka
przesun zatrzask, aby otworzy¢ element Slidelox.

A Slidelox
Rysunek 198: Otwieranie elementu Slidelox
3. Potacz korice tasmy, aby wyrownaé zawiasy.

4. Upewnij sie, ze pin jest odwrécony zaokraglong
krawedzig w kierunku preferowanego kierunku ruchu
(wskazanego strzatka na krawedzi tasmy).

5. Wsun pin przez otwarty element Slidelox.

Rysunek 199: W6z pin

6. Po wsunieciu pindw przesun zatrzask, aby zamknac¢
element Slidelox. Po zamknigciu element Slidelox
zostanie zatrzasniety.

A Slidelox
Rysunek 200: Zamykanie elementu Slidelox

UWAGA: Upewnij sig, ze po montazu WSZYSTKIE elementy
Slidelox sg zamknigte.
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SERIA 1750-1

WYJMOWANIE PINOW

UWAGA: NIE WYJMUJ elementu Slidelox z modutéw brzegowych.
Wyjecie moze spowodowac uszkodzenie elementu Slidelox i modutu.

1. Za pomoca wkretaka otwoérz element Slidelox po obu
stronach tasmy.

A Slidelox
Rysunek 201: Otwieranie elementu Slidelox
2. Za pomoca wkretaka wypchnij piny z tasmy.
3. Po wyjeciu pindw przesun zatrzask, aby zamknac¢

element Slidelox. Po zamknigciu element Slidelox
zostanie zatrzasniety.

Rysunek 202: Zamykanie elementu Slidelox

UWAGA: Upewnij sie, ze po montazu wszystkie elementy Slidelox
sg zamkniete.
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SERIA 1800-1
TASMY OMOWIONE W SEKCJI

e Flat Top
e Mesh Top

UWAGA: Przed rozpoczeciem eksploatacji w systemach spozywczych
nalezy postepowac zgodnie z dobrg praktykg produkcyjna i doktadnie
oczyscic i zdezynfekowac tasmy zgodnie ze standardowymi
procedurami operacyjnymi dotyczacymi urzgdzen sanitarnych.

PIN BEZ £LBA
WSUWANIE PINU

1. Przytnij piny 0,6 cala (15 mm) krécej, niz wynosi
catkowita szerokos¢ tasmy.

2. Potacz konce tasmy, aby wyrownaé zawiasy.

3. Wsun pin mozliwie najdalej przez zawiasy.

Rysunek 203: Wsuwanie pinu przez zawiasy

4. Za pomoca wkretaka wcisnij pin przez element
retencyjny.

Rysunek 204: Wcisnigcie pinu przez element retencyjny

5. Upewnij sig, ze pin jest catkowicie wsuniety.

Rysunek 205: Upewnienie sig, ze pin znajduje sig za elementem
retencyjnym

WYJMOWANIE PINU

. Od spodu tasmy wsun wkretak miedzy pin a tasme.

2. Obroc¢ wkretak, aby unies¢ pin ponad element

retencyjny. Powtarzaj ten proces, az koncéwka pinu
znajdzie sie poza brzegiem tasmy.

Rysunek 206: Unoszenie pinu ponad element retencyjny

3. Gdy pin znajdzie sie poza brzegiem tasmy, wyciagnij
go, aby otworzy¢ tasme.

Rysunek 207: Wyciagnij pin z tasmy
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SERIA 1800-2
TASMY OM()WIONE W SEKCJI 4. Wsun pin przez otwarty element Slidelox.

¢ Mesh Top with Slidelox

UWAGA: Przed rozpoczeciem eksploatacji w systemach spozywczych
nalezy postepowac zgodnie z dobrg praktykg produkcyjng i doktadnie
oczyscic i zdezynfekowac tasmy zgodnie ze standardowymi
procedurami operacyjnymi dotyczacymi urzadzen sanitarnych.

PIN BEZ £BA | ELEMENT
USTALAJACY SLIDELOX
WSUWANIE PINU

1. Upewnij sig, ze element Slidelox na jednym brzegu
tasmy jest zamkniety. Jesli nie, za pomoca wkretaka
przesun zatrzask, aby zamkna¢ element Slidelox.

Rysunek 210: Wsuwanie pinu

5. Upewnij sig, ze pin jest wsuniety ok. 0,5 cala (12,7 mm)
Rysunek 208: Element Slidelox w pozycji zamknigtej za brzeg tasmy.

6. Po wsunieciu pinu zamknij element Slidelox. Po
zamknieciu element Slidelox zostanie zatrzasniety.

Rysunek 209: Zamknigcie elementu Slidelox za pomocg wkretaka

2. Upewnij sie, ze element Slidelox na przeciwnym brzegu
tasmy jest otwarty. Jesli nie, za pomoca wkretaka

przesun zatrzask, aby otworzyé element Slidelox. WYJMOWANIE PINU

3. Potacz konice tasmy, aby wyrownaé zawiasy.

Rysunek 211: Zamykanie elementu Slidelox

UWAGA: NIE WYJMUJ elementu Slidelox z modutdw brzegowych.
Wyjecie moze spowodowac uszkodzenie elementu Slidelox i modutu.
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SERIA 1800-2

3. Po wyjeciu pinu przesun zatrzask, aby zamknac¢
element Slidelox. Po zamknigciu element Slidelox
zostanie zatrzasniety.

1. Za pomoca wkretaka otwoérz element Slidelox po obu
stronach tasmy.

Rysunek 212: Otwieranie elementu Slidelox
Rysunek 214: Zamykanie elementu Slidelox

2. Za pomoca wkretaka wypchnij pin z tasmy.

Rysunek 213: Wypchnigcie pinu z tasmy
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SERIA 1900-1
TASMY OMOWIONE W SEKCJI

¢ Raised Rib

UWAGA: Przed rozpoczeciem eksploatacji w systemach spozywczych
nalezy postepowac zgodnie z dobrg praktykg produkcyjng i doktadnie
oczyscic i zdezynfekowac tasmy zgodnie ze standardowymi
procedurami operacyjnymi dotyczacymi urzadzen sanitarnych.

PIN BEZ £BA | ELEMENT
USTALAJACY SHUTTLEPLUG
WSUWANIE PINU

1. Potacz konce tasmy, aby wyréwnac¢ zawiasy.

2. Wsun pin w zawias na brzegu tasmy z elementami
Shuttleplug. Podczas wsuwania pinu element
Shuttleplug przesunie sie do pozycji otwarte;.

Rysunek 215: Wsuwanie pinu przez zawiasy

3. Za pomoca wkretaka wcisnij pin catkowicie do tasmy,
aby przeszedt przez element Shuttleplug.

Rysunek 216: Wciskanie pinu przez element Shuttleplug

4. Wyjmij wkretak. Element Shuttleplug zamyka sie, gdy
nic go nie blokuje.
UWAGA: Upewnij sig, ze po montazu WSZYSTKIE elementy
Shuttleplug sa zamknigte.

WYJMOWANIE PINU

1. Wsun zapasowy pin w zawias na brzegu tasmy z
elementami Shuttleplug odpowiednio daleko, aby
utrzymac element Shuttleplug w catkowicie otwartej
pozycji. Podczas wsuwania pinu element Shuttleplug
przesunie sie do pozycji otwartej.

Rysunek 217: Otwieranie elementu Shuttleplug

2. Wsun przebijak 0,25 cala w zawias na przeciwlegtym
brzegu tasmy, aby wypchna¢ zapasowy pin oraz pin
tasmy poza element Shuttleplug i na zewnatrz tasmy.

3. Gdy pin znajdzie sie poza brzegiem tasmy, wyciagnij
go, aby otworzy¢ tasme.

Rysunek 218: Wyciagnij pin z tasmy
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SERIA 1900-1

POLOZ EN I E KOL A Potozenie Srodka kota zablokowanego

Odlegtosé od brzegu z ele-

Z AB LO KO W AN E G 0 Zakres nominalnej szerokosci tasmy mentami Shuttieplug

¢ Aby utrzymaé poprzeczne potozenie tasmy, zablokuj cale mm cale mm
srodkowe koto zebate. Wiecej informacji znajduje sie w 213-218 5410-5537 106,58 2707
ponizszej tabeli. 219-224 5563-5600 109,58 2783

e Okresl potozenie kota zablokowanego na podstawie 295-930 5715-5842 112.58 2860
szerokosci tasmy.

231-236 5867-5994 115,58 2936

e Wszystkie odlegtosci podano od brzegu tasmy z

y 9 P 9 y 237-242 6020-6147 118,58 3012

elementami Shuttleplug.

Potozenie srodka kota zablokowanego
Zakres nominalnej szerokosci tasmy Odﬁgﬁéaﬁds::ﬁi:;;m-
cale mm cale mm
15-20 381-508 7,58 193
21-26 533-660 10,58 269
27-32 686-813 13,58 345
33-38 838-965 16,58 421
39-44 991-1118 19,58 497
45-50 1143-1270 22,58 574
51-56 1295-1422 25,58 650
57-62 1448-1575 28,58 726
63-68 1600-1727 31,58 802
69-74 1753-1880 34,58 878
75-80 1905-2032 37,58 955
81-86 2057-2184 40,58 1031
87-92 2210-2337 43,58 1107
93-98 2362-2489 46,58 1183
99-104 2515-2642 49,58 1259
105-110 2667-2794 52,58 1336
111-116 2819-2946 55,58 1412
117-122 2972-3099 58,58 1488
123-128 3124-3251 61,58 1564
129-134 3277-3404 64,58 1640
135-140 3429-3556 67,58 1717
141-146 3581-3708 70,58 1793
147-152 3734-3861 73,58 1869
153-158 3886-4013 76,58 1945
159-164 4039-4166 79,58 2021
165-170 4191-4318 82,58 2098
171-176 4343-4470 85,58 2174
177-182 4496-4623 88,58 2250
183-188 4648-4775 91,58 2326
189-194 4801-4928 94,58 2402
195-200 4953-5080 97,58 2479
201-206 5105-5232 100,58 2555
207-212 5258-5385 103,58 2631
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SERIA 4400-1
TASMY OMOWIONE W SEKCJI

e Transverse Roller Top™ (TRT™)

UWAGA: Przed rozpoczeciem eksploatacji w systemach spozywczych
nalezy postepowac zgodnie z dobrg praktykg produkcyjna i doktadnie
oczyscic i zdezynfekowac tasmy zgodnie ze standardowymi
procedurami operacyjnymi dotyczacymi urzadzen sanitarnych.

INFORMACJE OGOLNE

e Tasmy z serii 4400 nalezy montowac¢ w odstepach
wynoszacych 4 cale (101,6 mm) (2 rzedy), aby utrzymac
nieliniowa strukture zgodna z konstrukcja tasmy.

¢ Do montazu i demontazu tasm z serii 4400 o dtugosci
wiekszej niz 8 stop (2,44 m) nalezy uzywac urzadzen
przeznaczonych do s$ciggania tasmy.

A Urzadzenia przeznaczone do $ciggania tasmy
Rysunek 219: Uzycie urzadzen przeznaczonych do $ciggania tasmy w
przypadku dtugich tasm

WYJMOWANIE PINU

1. Za pomoca wkretaka docisnij element retencyjny na
brzegu tasmy, aby go otworzy¢.

Rysunek 220: Otwieranie elementu retencyjnego

2. Za pomoca wkretaka wypchnij pin z tasmy na
przeciwlegtym brzegu.

Rysunek 221: Wypchnigcie pinu z tasmy

PIN BEZ LBA
WSUWANIE PINU

1. Przytnij piny 2,0 cala (50,8 mm) krécej, niz wynosi
catkowita szerokos¢ tasmy.

2. Potacz konice tasmy, aby wyréwnaé zawiasy.
3. Wsun pin mozliwie najdalej przez zawiasy.
4. Za pomoca wkretaka wcisnij pin przez element

retencyjny.

Rysunek 222: Wcisnij pin za element retencyjny
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SERIA 4400-1

5. Upewnij sig, ze pin jest catkowicie wsuniety.

Rysunek 223: Upewnienie sig, Ze pin znajduje si¢ za elementem
retencyjnym
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SERIA 4500-1
TASMY OMOWIONE W SEKCJI

e Tasma Dual-Stacked Angled Roller™ (DARB™)
e Flush Grid
e |eft/Right Roller Top

UWAGA: Przed rozpoczeciem eksploatacji w systemach spozywczych
nalezy postepowac zgodnie z dobrg praktykg produkcyjna i doktadnie
oczyscic i zdezynfekowac tasmy zgodnie ze standardowymi
procedurami operacyjnymi dotyczacymi urzgdzen sanitarnych.

PIN BEZ £tBA
WSUWANIE PINU

1. Potacz konce tasmy, aby wyréwnac zawiasy.

2. Wsun pin mozliwie najdalej przez zawiasy.

Rysunek 224: Wsuwanie pinu przez zawiasy

3. Za pomoca wkretaka wcisnij pin przez element
retencyjny.

Rysunek 225: Wcisnij pin za element retencyjny

4. Upewnij sig, ze pin jest catkowicie wsuniety.

Rysunek 226: Upewnienie sig, ze pin znajduje sig za elementem
retencyjnym

WYJMOWANIE PINU

1. Za pomoca wkretaka docisnij element retencyjny na
brzegu tasmy, aby go otworzy¢.

2. Za pomoca wkretaka wypchnij pin z tasmy na
przeciwlegtym brzegu.

Rysunek 227: Wypchnigcie pinu z tasmy
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SERIA 4500-1

TRANSPORT TASMY

Zebra tasmy DARB S4500 powinny utrzymywaé szczeki
w potozeniu zamkniecia, gdy podczas normalnej pracy
tasma opasuje koto zebate. Jesli jednakze zebra odchylg
sie poza zakres utrzymywany przez koto zebate, moga sie
otwierac i grozi¢ przycigciem. Z tego powodu podczas
przenoszenia tej taSmy nalezy nosi¢ rekawice.

A Zamknigte zebra tasmy
Rysunek 228: Normalne odchylenie podczas opasania kofa zgbatego

A Otwarte zebra tasmy

Rysunek 229: Odstonigty punkt przyciecia w przypadku nadmiernego
odchylenia
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SERIA 4550-1
TASMY OMOWIONE W SEKGCJI 4. Upewnij sig, ze pin jest catkowicie wsuniety.

e Tasma Dual-Stacked Angled Roller™ (DARB™)

UWAGA: Przed rozpoczeciem eksploatacji w systemach spozywczych
nalezy postepowac zgodnie z dobrg praktykg produkcyjna i doktadnie
oczyscic i zdezynfekowac tasmy zgodnie ze standardowymi
procedurami operacyjnymi dotyczacymi urzgdzen sanitarnych.

PIN BEZ £tBA
WSUWANIE PINU

1. Potacz konce tasmy, aby wyréwnac zawiasy.

Rysunek 232: Upewnienie sig, ze pin znajduje sig za elementem
2. Wsun pin mozliwie najdalej przez zawiasy. retencyjnym

WYJMOWANIE PINU

1. Za pomoca wkretaka docisnij element retencyjny na
brzegu tasmy, aby go otworzy¢.

2. Za pomoca wkretaka wypchnij pin z tasmy na
przeciwlegtym brzegu.

Rysunek 233: Wypchnigcie pinu z tasmy
Rysunek 230: Wsuwanie pinu przez zawiasy

3. Za pomoca wkretaka wcisnij pin przez element
retencyjny.

Rysunek 231: Wcisnij pin za element retencyjny
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SERIA 4550-1

TRANSPORT TASMY

Zebra tasmy DARB S4550 powinny utrzymywaé szczeki
w potozeniu zamkniecia, gdy podczas normalnej pracy
tasma opasuje koto zebate. Jesli jednakze zebra odchylg
sie poza zakres utrzymywany przez koto zebate, moga sie
otwierac i grozi¢ przycigciem. Z tego powodu podczas
przenoszenia tej taSmy nalezy nosi¢ rekawice.

A Zamknigte zebra tasmy
Rysunek 234: Normalne odchylenie podczas opasania kofa zgbatego

A Otwarte zebra tasmy

Rysunek 235: Odstonigty punkt przyciecia w przypadku nadmiernego
odchylenia
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SERIA 7000-1
TASMY OMOWIONE W SEKCJI

¢ Transverse Roller

UWAGA: Przed rozpoczeciem eksploatacji w systemach spozywczych
nalezy postepowac zgodnie z dobrg praktykg produkcyjng i doktadnie
oczyscic i zdezynfekowac tasmy zgodnie ze standardowymi
procedurami operacyjnymi dotyczacymi urzadzen sanitarnych.

PIN BEZ £tBA
WSUWANIE PINU

1. Przytnij piny 1,75 cala (44,5 mm) krocej, niz wynosi
catkowita szerokos¢ tasmy.

2. Potacz konce tasmy, aby wyréwnac zawiasy.

3. Wsun pin mozliwie najdalej przez zawiasy.

Rysunek 236: Wsuwanie pinu przez zawiasy

4. Za pomoca wkretaka wcisnij pin przez element
retencyjny.

Rysunek 237: Wcisnij pin za element retencyjny

5. Upewnij sig, ze pin jest catkowicie wsuniety.

Rysunek 238: Upewnienie sig, Ze pin znajduje si¢ za elementem
retencyjnym

WYJMOWANIE PINU

1. Za pomoca wkretaka docisnij element retencyjny na
brzegu tasmy, aby go otworzy¢.

2. Za pomoca wkretaka wypchnij pin z tasmy na
przeciwlegtym brzegu.

Rysunek 239: Wypchnigcie pinu z tasmy

Podrecznik montazu, konserwacji i rozwigzywania probleméw 2021-Modutowe Tasmy Przeno$nikowe z Tworzyw Sztucznych 1 1 5



1 1 6 Podrecznik montazu, konserwacji i rozwigzywania probleméw 2021-Modutowe Tasmy Przeno$nikowe z Tworzyw Sztucznych



SERIA 7050-1
TASMY OMOWIONE W SEKCJI 2. Za pomoca wkretaka wypchnij pin z tasmy na

przeciwlegtym brzegu.
¢ Dual-Stacked Transverse Roller

UWAGA: Przed rozpoczeciem eksploatacji w systemach spozywczych
nalezy postepowac zgodnie z dobrg praktykg produkcyjng i doktadnie
oczyscic i zdezynfekowac tasmy zgodnie ze standardowymi
procedurami operacyjnymi dotyczacymi urzadzen sanitarnych.

PIN BEZ £tBA
WSUWANIE PINU

1. Potacz konce tasmy, aby wyréwnac zawiasy.
Rysunek 243: Wypchnigcie pinu z tasmy

TRANSPORT TASMY

Elementy retencyjne gornej rolki tasmy S7050 Dual-
Stacked TRT moga stwarzac zagrozenie zacisniecia, gdy
tasma wygnie sie do tytu. Podczas przenoszenia tej tasmy
nalezy nosic rekawice.

2. Wsun pin mozliwie najdalej przez zawiasy.

Rysunek 240: Wsuwanie pinu przez zawiasy

3. Za pomoca wkretaka wcisnij pin przez element
retencyjny.

A Punkt przyciecia
Rysunek 244: Noszenie rekawic podczas przenoszenia taSmy

Rysunek 241: Wecisnij pin za element retencyjny

4. Upewnij sie, ze pin jest catkowicie wsuniety.

Rysunek 242: Upewnienie sig, ze pin znajduje si¢ za elementem A Punkt przyciecia

retencyjnym . . . L
Rysunek 245: Punkty przycigcia tworzace sig, gdy tasma wygina si¢ do

WYJMOWANIE PINU tylu

1. Za pomoca wkretaka docisnij element retencyjny na
brzegu tasmy, aby go otworzy¢.
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SERIA 9000-1
TASMY OMOWIONE W SEKGCJI 4. Upewnij sig, ze pin jest catkowicie wsuniety.

e Flush Grid

UWAGA: Przed rozpoczeciem eksploatacji w systemach spozywczych
nalezy postepowac zgodnie z dobrg praktykg produkcyjng i doktadnie
oczyscic i zdezynfekowac tasmy zgodnie ze standardowymi
procedurami operacyjnymi dotyczacymi urzadzen sanitarnych.

PIN BEZ £tBA
WSUWANIE PINU

1. Potacz konce tasmy, aby wyréwnac zawiasy.

2. Wsun pin mozliwie najdalej przez zawiasy.

Rysunek 248: Upewnienie sig, Ze pin znajduje sie za elementem
retencyjnym

WYJMOWANIE PINU

1. Od gornej strony tasmy wsun wkretak miedzy element
retencyjny a brzeg tasmy.

2. Obrd¢ srubokret w prawo, aby utrzymac element
retencyjny w pozycji otwarte;.

Rysunek 246: Wsuwanie pinu przez zawiasy

3. Za pomoca wkretaka wcisnij pin przez element
retencyjny.

Rysunek 249: Obrdcenie wkretaka w celu utrzymania elementu
retencyjnego w pozycji otwartej

3. Za pomocg wkretaka wypchnij pin z tasmy na
przeciwlegtym brzegu.

Rysunek 247: Wcisnij pin za element retencyjny

Rysunek 250: Wypchniecie pinu z tasmy
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SERIA 9000-1

t ACZENIE ORYGINALNEJ "
KONSTRUKCJI ZE 8.
ZMODERNIZOWANA

KONSTRUKCJA

Konstrukcja tasmy Flush Grid z serii 9000 zostata
zaktualizowana w pazdzierniku 2012 r. w celu
zapewnienia lepszej wydajnosci.

1. Przytnij piny z gtéwka 0,180 cala (4,6 mm) uzywane w
oryginalnej sekcji tasmy tak, aby byty 0 0,75 cala (19
mm) krotsze od catkowitej szerokosci tasmy.

2. Zbliz do siebie dwie sekcje tasmy, nie faczac ich. °
3. W nowej sekcji tasmy (B) zlokalizuj elementy retencyjne

pinu skierowane do oryginalnej sekcji tasmy (A).

A Oryginalna sekcja tasmy

B Nowa sekcja tasmy

Rysunek 251: Zlokalizowanie elementéw retencyjnych pinu 10.
4. Odetnij element retencyjny pinu na obu krawedziach

nowej sekcji tasmy (B). 11.

12.

Rysunek 252: Odciecie elementu retencyjnego

5. Dotacz oryginalna sekcje tasmy (A) do nowej sekciji
tasmy (B) tak, aby zawiasy byty wyréwnane.

6. Wtz pin bez tba przez element retencyjny oryginalnej
sekcji tasmy (A).

Za pomoca wkretaka wcisnij pin przez element
retencyjny.

Upewnij sig, ze pin jest catkowicie wsuniety.

A Oryginalna sekcja tasmy
B Nowa sekcja tasmy
Rysunek 253: Upewnienie sig, Ze pin jest catkowicie wsunigty

. Aby zamkna¢ drugi koniec tasmy, dotacz nowa sekcje

(B) do oryginalnej sekc;ji (A).

A Oryginalna sekcja tasmy

B Nowa sekcja tasmy

Rysunek 254: Dotaczenie nowej sekcji (B) do oryginalnej sekcji (A)
W16z pin z gtdwka przez element retencyjny do nowej
sekcji tasmy (B).

Za pomoca $rubokretu wypchnij pin poza element
retencyjny w nowej sekcji tasmy (B).

Upewnij sig, ze pin jest catkowicie wsuniety.

Rysunek 255: Upewnienie sig, ze pin znajduje sig za elementem
retencyjnym
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SERIA 9000-1

LACZENIE SZEROKICH TASM

Piny z fabrycznie uformowanym tbem nie zawsze sa
dostepne w przypadku szerokich tasm. W razie potrzeby
oryginalne piny moga mie¢ tby na obydwu koncach, aby
potaczy¢ stare i nowe sekcje tasmy.

1. Potacz konce tasmy, aby wyréwnac¢ zawiasy.

2. Wsun pin przez zawiasy, pozostawiajgc wystajgcy
koniec pinu.

UWAGA: NIE UZYWAJ otwartego ognia do zamykania otworéw pod
piny.

3. Za pomoca lutownicy o mocy 80 W uformuj teb pinu.
Upewnij sie, ze uformowany teb pinu ma srednice
okoto 0,25 cala (6,4 mm).

4. Upewnij sie, ze wszystkie piny po obu stronach tasmy
maja tby.
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SERIA 10000-1
TASMY OMOWIONE W SEKCJI

¢ Bricklay Flat Top
¢ Bricklay Non Skid Raised Rib
e Bricklay Non Skid Perforated

UWAGA: Przed rozpoczeciem eksploatacji w systemach spozywczych
nalezy postepowac zgodnie z dobrg praktykg produkcyjng i doktadnie
oczyscic i zdezynfekowac tasmy zgodnie ze standardowymi
procedurami operacyjnymi dotyczacymi urzadzen sanitarnych.

PIN BEZ £BA | ELEMENT
USTALAJACY SLIDELOX
WSUWANIE PINU

1. Upewnij sig, ze element Slidelox na jednym brzegu
tasmy jest zamkniety. Jesli nie, za pomoca wkretaka
przesun zatrzask, aby zamkng¢ element Slidelox.

Rysunek 256: Zamykanie elementu Slidelox

2. Upewnij sig, ze element Slidelox na przeciwnym brzegu
tasmy jest otwarty. Jesli nie, za pomoca wkretaka
przesun zatrzask, aby otworzy¢ element Slidelox.

Rysunek 257: Otwieranie elementu Slidelox

3. Potacz konice tasmy, aby wyrownac zawiasy.

4. Wsun pin przez otwarty element Slidelox.

Rysunek 258: Wioz pin
5. Upewnij sie, ze pin jest wsuniety ok. 0,5 cala (12,7 mm)
za brzeg tasmy.

6. Po wsunieciu pinu zamknij element Slidelox. Po
zamknieciu element Slidelox zostanie zatrzasniety.

UWAGA: Upewnij sig, ze po montazu wszystkie elementy Slidelox
sg zamkniete.

WYJMOWANIE PINU

UWAGA: NIE WYJMUJ elementu Slidelox z modutdw brzegowych.
Wyjecie moze spowodowac uszkodzenie elementu Slidelox i modutu.

1. Za pomoca wkretaka otwodrz element Slidelox po obu
stronach tasmy.
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SERIA 10000-1

2. Za pomoca wkretaka wypchnij pin z tasmy.

Rysunek 259: Wypchnigcie pinu z tasmy

3. Po wyjeciu pinu przesun zatrzask za pomoca wkretaka,
aby zamkna¢ element Slidelox. Po zamknieciu element
Slidelox zostanie zatrzasniety.

UWAGA: Upewnij sig, ze po montazu WSZYSTKIE elementy
Slidelox sg zamknigte.
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SERIA 10000-2
TASMY OMOWIONE W SEKCJI

e Mold To Width (MTW) Flat Top

UWAGA: Przed rozpoczeciem eksploatacji w systemach spozywczych
nalezy postepowac zgodnie z dobrg praktykg produkcyjng i doktadnie
oczyscic i zdezynfekowac tasmy zgodnie ze standardowymi
procedurami operacyjnymi dotyczacymi urzadzen sanitarnych.

PIN BEZ £BA | ELEMENT
USTALAJACY SLIDELOX
WSUWANIE PINU

1. Upewnij sig, ze element Slidelox na brzegu tasmy jest
otwarty. Jesli nie, za pomoca wkretaka przesun
zatrzask, aby otworzy¢ element Slidelox.

Rysunek 260: Otwieranie elementu Slidelox

2. Potacz konce tasmy, aby wyréwnac zawiasy.
3. Wsun pin przez otwarty element Slidelox.

Rysunek 261: Widz pin

4. Upewnij sig, ze pin jest wsuniety ok. 0,5 cala (12,7 mm)
za brzeg tasmy.

5. Po wsunieciu pinu zamknij element Slidelox. Po
zamknieciu element Slidelox zostanie zatrzasnigty.

UWAGA: Upewnij sie, ze po montazu WSZYSTKIE elementy
Slidelox sg zamknigte.

WYJMOWANIE PINU

UWAGA: NIE WYJMUJ elementu Slidelox z modutdw brzegowych.
Wyjecie moze spowodowac uszkodzenie elementu Slidelox i modutu.

1. Za pomoca wkretaka otwoérz element Slidelox.

Rysunek 262: Otwieranie elementu Slidelox

2. Za pomoca wkretaka wypchnij pin z tasmy na
przeciwlegtym brzegu.

Rysunek 263: Wypchnigcie pinu z tasmy
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SERIA 10000-2

3. Po wyjeciu pinu przesun zatrzask za pomoca wkretaka,
aby zamkna¢ element Slidelox. Po zamknigciu element
Slidelox zostanie zatrzasniety.

UWAGA: Upewnij sig, ze po montazu WSZYSTKIE elementy
Slidelox sg zamknigte.

PRZESUNIECIE KOLA ZEBATEGO
MTW 100 MM
KIERUNEK RUCHU TASMY

Jesli element Slidelox znajduje sie po lewej stronie, kiedy
tasma przesuwa sie od uzytkownika, uzyj ponizszych
informaciji.

Rysunek 264: Element Slidelox po lewej stronie

NAPED ZAWIASOWY

Uzywaj maksymalnie dwéch két zebatych z
przesunieciem linii Srodkowej jednego kotfa o 0,25 cala
(6,3 mm) w lewo od srodka tarcucha.

NAPED CENTRALNY

Linia srodkowa jednego kota musi by¢ przesunieta o
0,25 cala (6,3 mm) w prawo od srodka taricucha.

KIERUNEK RUCHU TASMY

Jesli element Slidelox znajduje sie po prawej stronie,
kiedy tasma przesuwa sie od uzytkownika, uzyj
ponizszych informaciji.

Rysunek 265: Kierunek ruchu

NAPED ZAWIASOWY

Linia srodkowa jednego kota musi by¢ przesunieta o
0,25 cala (6,3 mm) w lewo od srodka taricucha.

NAPED CENTRALNY

Linia srodkowa jednego kota musi by¢ przesunieta o
0,25 cala (6,3 mm) w prawo od $rodka taricucha.

PRZESUNIECIE KOLA ZEBATEGO
MTW 200 MM
KIERUNEK RUCHU TASMY

Jesli element Slidelox znajduje sie po lewej stronie, kiedy
tasma przesuwa sie od uzytkownika, uzyj ponizszych
informacji.

NAPED ZAWIASOWY

Uzywaj maksymalnie czterech két zebatych z
przesunieciem kota zebatego o 0,25 cala (6,3 mm) w lewo
od $rodka tancucha.

NAPED CENTRALNY

Uzywaj maksymalnie trzech kot zebatych z przesunigciem
kota zebatego o 0,25 cala (6,3 mm) w prawo od srodka
tancucha.

KIERUNEK RUCHU TASMY

Jesli element Slidelox znajduje sie po prawej stronie,
kiedy tasma przesuwa sie od uzytkownika, uzyj
ponizszych informaciji.

NAPED ZAWIASOWY

Uzywaj maksymalnie trzech kot zebatych z przesunigciem
kota zebatego o 0,25 cala (6,3 mm) w lewo od $rodka
tancucha.

NAPED CENTRALNY

Uzywaj maksymalnie trzech két zebatych z przesunigciem
kota zebatego o 0,25 cala (6,3 mm) w prawo od $rodka
tancucha.
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TASMY SKRETNE
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SERIA 2100-1
TASMY OMOWIONE W SEKCJI WYJMOWANIE PINU

« ZERO TANGENT™ Radius Flat Top 1. Odetnij tby pinu krétkiego na dolnej powierzchni tasmy.

UWAGA: Przed rozpoczeciem eksploatacji w systemach spozywczych
nalezy postepowac zgodnie z dobrg praktykg produkcyjna i doktadnie
oczyscic i zdezynfekowac tasmy zgodnie ze standardowymi
procedurami operacyjnymi dotyczacymi urzadzen sanitarnych.

PIN BEZ £tBA

Upewnij sie, ze piny maja prawidtowa dfugosc¢.
¢ Jesli to mozliwe, nalezy uzywac przycietych pinéw
dostarczanych razem z tasma. W przypadku braku
przycigtych pindw piny z suchego nylonu powinny byc¢
przycigte do dtugosci o 3,4 cala + szerokosc tasmy /
80 cali (86,5 mm + szerokos¢ tasmy / 80 mm) mniejszej
od rzeczywistej szerokosci tasmy. 2. Uzyj sztywnego drutu u $rednicy 0,9 cala (24 mm) do
e Mokre piny nylonowe kurczg sie w miare wysychania, przepchnigecia pinu krétkiego za brzeg tasmy.
dlatego nie nalezy przycina¢ mokrych pinéw
nylonowych doktadnie do zgdanej dtugosci.

Rysunek 268: Przycigcie krdtkiego pinu

¢ Piny polipropylenowe lub acetalowe nalezy przycinac¢
do dtugosci o 0,50 cala (12,7 mm) mniejszej od
rzeczywistej szerokosci tasmy.

WSUWANIE PINU

1. Potfacz korice tasmy, aby wyréwnac zawiasy.

2. Wsun pin mozliwie najdalej przez zawiasy.

Rysunek 269: Wypchnigcie pinu i pinu krotkiego z tasmy
Rysunek 266: Widz pin

3. Wsun pin krotki.

4. Za pomoca wkretaka wcisnij pin catkowicie do tasmy,
aby przeszedt przez element retencyjny.

Rysunek 267: Wcisnigcie pinu krotkiego za element retencyjny

5. Upewnij sie, Ze pin jest catkowicie wsuniety.
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SERIA 2200-1
TASMY OMOWIONE W SEKCJI

¢ Radius Flush Grid

¢ Radius Flush Grid High Deck

e Radius Flush Grid (2.6) With Insert Rollers
e Radius Friction Top

Niebezpieczenstwo zatrzasnigcia i zranienia palcéw. Nie
dotykac tasmy w ruchu! Zatrzymac przenosnik przed ser-
wisowaniem.

UWAGA: Przed rozpoczeciem eksploatacji w systemach spozywczych
nalezy postepowac zgodnie z dobrg praktykg produkcyjna i doktadnie
oczyscic i zdezynfekowac tasmy zgodnie ze standardowymi
procedurami operacyjnymi dotyczacymi urzadzen sanitarnych.

MONTAZ TASMY

e Tasma z serii 2200 (bez akcesoridéw) jest dwustronna,
symetryczna i dwukierunkowa. Aby okresli¢ optymalny
kierunek ruchu, nalezy skonsultowag sie z inzynierem
ds. spirali Intralox.

¢ Na wewnetrznych i zewnetrznych brzegach wszystkich
tukéw nalezy stosowag $lizgi dociskowe utrzymujace
tasme na wiasciwym miejscu w czasie ruchu po tuku.

e W celu zapewnienia prostoliniowego toru tasmy przed i
za tukiem nalezy dodatkowo umiesci¢ prowadnice
boczne wzdtuz przylegtych do tuku sekcji prostych na
dtugosci réwnej co najmniej jednej szerokosci tasmy.
UWAGA: Upewnij sig, ze na wewnetrznych i zewnetrznych

brzegach wszystkich fukéw zostaty zamontowane $lizgi dociskowe.

PIN BEZ £tBA

e W tasmach polipropylenowych i polietylenowych z serii
2200 nalezy stosowac piny acetalowe o srednicy
0,24 cala (6,1 mm).

¢ W tasmach acetalowych z serii 2200 nalezy stosowac
piny nylonowe lub acetalowe.

e W tasmach polipropylenowych z serii 2200 odpornych
na substancje chemiczne nalezy stosowac piny
polipropylenowe.

¢ Do kazdej tasmy sg dotgczone zapasowe piny.

WSUWANIE PINU

. Przytnij piny 0,44 cala (11 mm) krécej, niz wynosi
catkowita szerokos¢ tasmy.

2. Potacz konce tasmy, aby wyréwnac zawiasy.

3. Wsun pin mozliwie najdalej przez zawiasy.

Rysunek 270: Widz pin

4. Za pomoca wkretaka wcisnij pin przez element
retencyjny.

Rysunek 271: Upewnienie sig, ze pin znajduje sig za elementem
retencyjnym

5. Upewnij sie, ze pin jest catkowicie wsuniety.

Rysunek 272: Upewnienie sig, ze pin jest catkowicie wsunigty
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SERIA 2200-1

WYJMOWANIE PINU

1. Kciukiem odegnij gtadki brzeg modutu, aby zwolni¢ pin
z elementu retencyjnego.

Rysunek 273: Zwolnienie pinu z elementu retencyjnego

2. Chwyc¢ i wyciagnij pin, aby otworzyc¢ tasme.

Rysunek 274: Chwycenie pinu

Rysunek 275: Wyciagnigecie pinu

SERIA 2200 WITH INSERT
ROLLERS (ZE WSTAWIONYMI
ROLKAMI)

Podczas wyjmowania pindw zachowaj rolki w celu
pdzniejszego wstawienia.

Podczas wymiany wsuwanej rolki upewnij sie, ze jej
strona o mniejszej $rednicy znajduje sie obok ogniwa z
okragtym otworem pod pin, a nie otworem podtuznym.
Nieprawidtowe umiejscowienie rolek wptywa na
wspétczynnik skretu.

A Mata $rednica

B Otwor okragly pod pin

G Otwor podiuzny

Rysunek 276: Mniejsza $rednica obok okragtego otworu pod pin

Upewnij sig, ze podczas taczenia dwoch lub wiecej
sekcji tasmy wstawiane rolki sg ustawione w taki
sposob, ze strony o mniejszej srednicy wszystkich rolek
sg skierowane w tym samym kierunku. RolKi
skierowane w przeciwnych kierunkach moga zaczepia¢
0 kota zebate.

Podczas montazu tasmy upewnij sie, ze wstawione
rolki stykaja sig z profilami slizgowymi. Jesli przenosnik
zostat zaprojektowany zgodnie ze specyfikacja tasmy,
ale wstawiane rolki nie stykajg sie z transportowg
powierzchnig przenosnika, nalezy odwrécié tasme.
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SERIA 2200-2
TASMY OMOWIONE W SEKCJI

¢ Radius With Edge Bearing
¢ Radius Flush Grid High Deck With Edge Bearing

Niebezpieczenstwo zatrzasnigcia i zranienia palcéw. Nie
dotykac tasmy w ruchu! Zatrzymac przenosnik przed ser-
wisowaniem.

UWAGA: Przed rozpoczeciem eksploatacji w systemach spozywczych
nalezy postepowac zgodnie z dobrg praktykg produkcyjna i doktadnie
oczyscic i zdezynfekowac tasmy zgodnie ze standardowymi
procedurami operacyjnymi dotyczacymi urzadzen sanitarnych.

KIERUNEK RUCHU TASMY

Tasma Radius/High Deck With Edge Bearing z serii 2200
(bez akcesoriéw) jest dwustronna. Zalecany kierunek
ruchu zostat przedstawiony ponize;.

Rysunek 277: Kierunek ruchu

PIN BEZ LBA
WSUWANIE PINU

1. Potfacz korice tasmy, aby wyréwnac zawiasy.
2. Wsun pin mozliwie najdalej przez zawiasy.

3. Za pomoca wkretaka wcisnij pin przez element
retencyjny.

Rysunek 278: Wcisnij pin za element retencyjny

4. Upewnij sig, ze pin jest catkowicie wsuniety.

Rysunek 279: Upewnienie sig, ze pin znajduje sig za elementem
retencyjnym

WYJMOWANIE PINU

1. Za pomoca wkretaka docisnij element retencyjny na
brzegu tasmy, aby go otworzy¢.

Rysunek 280: Otwieranie elementu retencyjnego

2. Za pomoca wkretaka wypchnij pin z tasmy na
przeciwlegtym brzegu.

Rysunek 281: Wypchnigcie pinu z tasmy
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SERIA 2300-1
TASMY OMOWIONE W SEKCJI

e Tasma skretna Flush Grid Nose-Roller Tight Turning
¢ Tasma skretna Flush Grid Nose-Roller Tight Turning z
fozyskowanymi brzegami

UWAGA: Przed rozpoczeciem eksploatacji w systemach spozywczych
nalezy postepowac zgodnie z dobrg praktykg produkcyjna i doktadnie
oczyscic i zdezynfekowac tasmy zgodnie ze standardowymi
procedurami operacyjnymi dotyczacymi urzgdzen sanitarnych.

PIN BEZ £tBA

¢ Upewnij sig, ze piny majg prawidtowg dfugosc.
e Jesli to mozliwe, nalezy uzywac przycietych pinéw
dostarczanych razem z tasma.

WSUWANIE PINU

1. Potacz konce tasmy, aby wyréwnac¢ zawiasy.

2. Wsun pin mozliwie najdalej przez zawiasy.

Rysunek 282: Wsuwanie pinu przez zawiasy

3. Za pomoca wkretaka wcisnij pin przez element
retencyjny.

Rysunek 283: Wcisnij pin za element retencyjny

4. Upewnij sie, ze pin jest catkowicie wsuniety.

Rysunek 284: Upewnienie sig, Ze pin znajduje si¢ za elementem
retencyjnym

WYJMOWANIE PINU

1. Od gdrnej strony tasmy wsun wkretak pomiedzy pin a
brzeg tasmy.

2. Obroc¢ wkretak, aby wygiac i przepchnac pin przez
element retencyjny na zewnatrz tasmy.

Rysunek 285: Wciskanie pinu przez element retencyjny

3. Gdy pin znajdzie sie poza brzegiem tasmy, wyciagnij
go, aby otworzy¢ tasme.

Rysunek 286: Wyciagnij pin z tasmy
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SERIA 2400-1
TASMY OMOWIONE W SEKCJI

e Radius Flat Top

¢ Radius Flush Grid (1.7 12.2)

e Radius Flush Grid (2.4 i 2.8) ze wstawionymi rolkami

¢ Radius Flush Grid High Deck

e Tasma Flush Grid High Deck z technologig krawedzi
Load-Sharing

e Tasma Radius Flush Grid z technologig krawedzi Load-
Sharing

e Radius Friction Top (2.2)

¢ System Radius Flush Grid Friction Top 2.2 z
technologig Load-Sharing Edge

¢ Radius Raised Rib

¢ 0,4 cala High Radius Friction Top

UWAGA: Przed rozpoczeciem eksploatacji w systemach spozywczych
nalezy postepowac zgodnie z dobrg praktykg produkcyjna i doktadnie
oczyscic i zdezynfekowac tasmy zgodnie ze standardowymi
procedurami operacyjnymi dotyczacymi urzgdzen sanitarnych.

MONTAZ TASMY

e Tasma z serii S2400 (bez zabierakéw, modutéw z
powtoka gumowa i prowadnic dociskowych) jest
dwustronna, symetryczna i dwukierunkowa. Aby
okresli¢ optymalny kierunek ruchu, nalezy
skonsultowac sie z inzynierem ds. spirali Intralox.

¢ Na wewnetrznych i zewnetrznych brzegach wszystkich
tukéw nalezy stosowac slizgi dociskowe utrzymujace
tasme na wtasciwym miejscu w czasie ruchu po tuku.

¢ W celu zapewnienia prostoliniowego toru tasmy przed i
za tukiem nalezy dodatkowo umiesci¢ prowadnice
boczne wzdtuz przylegtych do tuku sekcji prostych na
dtugosci réwnej co najmniej jednej szerokosci tasmy.
UWAGA: Upewnij sie, ze na wewnetrznych i zewnetrznych

brzegach wszystkich fukoéw zostaty zamontowane $lizgi dociskowe.

PINY BEZ LBOW

¢ W tasmach polipropylenowych i polietylenowych z serii
2400 nalezy stosowac piny acetalowe o srednicy
0,180 cala (4,6 mm).

e W celu zapewnienia odpornosci chemicznej w tasmach
polipropylenowych nalezy zastosowac piny
propylenowe.

¢ Do kazdej tasmy sg dotgczone zapasowe piny.

WSUWANIE PINU

1. Przytnij piny 0,6 cala (15 mm) krécej, niz wynosi
catkowita szerokos$¢ tasmy.

2. Potacz konice tasmy, aby wyréwnac zawiasy.

3. Wsun pin mozliwie najdalej przez zawiasy.

Rysunek 287: Wsuwanie pinu przez zawiasy

4. Za pomoca wkretaka wcisnij pin przez element
retencyjny.

Rysunek 288: Wcisnij pin za element retencyjny

5. Upewnij sie, ze pin jest catkowicie wsuniety.

Rysunek 289: Upewnienie sig, ze pin znajduje sig za elementem
retencyjnym

WYJMOWANIE PINU

1. Od gornej strony tasmy wsun wkretak pomigdzy pin a
brzeg tasmy.
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SERIA 2400-1

2. Obré¢ wkretak, aby wygiac i przepchnaé pin przez
element retencyjny na zewnatrz tasmy.

Rysunek 290: Wciskanie pinu przez element retencyjny

3. Gdy pin znajdzie sie poza brzegiem tasmy, wyciagnij
go, aby otworzy¢ tasme.

Rysunek 291: Wyciagnij pin z tasmy

tACZENIE NOWYCH TASIV[ FLUSH
EDGE (A) ZE STARYMI TASMAMI
FLUSH EDGE (B)

Podczas taczenia przedniej krawedzi gtadkiego brzegu o
nowej konstrukciji (A) z tylng krawedzig gtadkiego brzegu
o starej konstrukgji (B) nie sa wymagane zadne
modyfikacje.

—

A Nowa tasma Flush Edge
B Stara taSma Flash Edge
Rysunek 292: Krawedz przednia A jest taczona z krawedzig tylng B

Podczas taczenia przedniej krawedzi gtadkiego brzegu o
starej konstrukciji (B) z tylng krawedzig gtadkiego brzegu o
nowej konstrukcji (A) wymagana jest modyfikacja modutu
o starej konstrukcji (B).

A Nowa tasma Flush Edge

B Stara taSma Flash Edge

C Prowadnice pinu

Rysunek 293: Krawedz przednia B jest taczona z krawedzig tylng A

1. Szczypcami przytnij prowadnice pinu w module o
starej konstrukgciji (B).

A Nowa tasma Flush Edge
B Stara taSma Flash Edge

Rysunek 294: Przycinanie prowadnic pinu w module o starej
konstrukcii (B)
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SERIA 2400-1

2. Po odcigciu upewnij sie, ze powierzchnia ciecia jest e Upewnij sig, ze podczas tgczenia dwéch lub wiecej
gtadka. sekcji tasmy wstawiane rolki sg ustawione w taki
sposoéb, ze strony o mniejszej Srednicy wszystkich rolek
sa skierowane w tym samym kierunku. Rolki
skierowane w przeciwnych kierunkach moga zaczepiaé
o kota zebate.

¢ Podczas montazu tasmy upewnij sig, ze wstawione
rolki stykaja sie z profilami slizgowymi. Jesli przenosnik
zostat zaprojektowany zgodnie ze specyfikacja tasmy,
ale wstawiane rolki nie stykaja sie z transportowg
powierzchnig przenosnika, nalezy odwrécié tasme.

A Nowa tasma Flush Edge

B Stara taSma Flash Edge

C Powierzchnia cigcia

Rysunek 295: Upewnienie sig, ze powierzchnia cigcia jest gtadka

3. Instrukcje tagczenia: patrz Wsuwanie pinu.

SERIA 2400 WITH INSERT
ROLLERS (ZE WSTAWIONYMI
ROLKAMI)

¢ Podczas wyjmowania pinéw zachowaj rolki w celu
pdzniejszego wstawienia.

e Podczas wymiany wsuwanej rolki upewnij sie, ze jej
strona o mniejszej srednicy znajduje sie obok ogniwa z
okragtym otworem pod pin, a nie otworem podtuznym.
Nieprawidtowe umiejscowienie rolek wptywa na
wspotczynnik skretu.

A Mniejsza $rednica

B Otwor okragly pod pin

C Otwor podiuzny

Rysunek 296: Mniejsza srednica obok okragtego otworu pod pin
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SERIA 2400-2
TASMY OMOWIONE W SEKCJI

¢ Radius With Edge Bearing
¢ Radius Flush Grid High Deck With Edge Bearing

UWAGA: Przed rozpoczeciem eksploatacji w systemach spozywczych
nalezy postepowac zgodnie z dobrg praktykg produkcyjna i doktadnie
oczyscic i zdezynfekowac tasmy zgodnie ze standardowymi
procedurami operacyjnymi dotyczacymi urzgdzen sanitarnych.

KIERUNEK RUCHU TASMY

Tasma Radius With Edge Bearing z serii 2400 (bez
akcesoriow) jest dwustronna. Zalecany kierunek ruchu
zostat przedstawiony ponize;.

Rysunek 297: Tasma Radius with Edge Bearing z serii 2400

PIN BEZ £tBA
WYJMOWANIE PINU

1. Za pomoca wkretaka docisnij element retencyjny na
brzegu tasmy, aby go otworzy¢.

Rysunek 298: Otwieranie elementu retencyjnego

2. Za pomoca wkretaka wypchnij pin z tasmy na
przeciwlegtym brzegu.

Rysunek 299: Wyciagnij pin z tasmy

WSUWANIE PINU

1. Potacz konce tasmy, aby wyréwnac zawiasy.
2. Wsun pin mozliwie najdalej przez zawiasy.

3. Za pomoca wkretaka wcisnij pin przez element
retencyjny.

Rysunek 300: Wcisnij pin za element retencyjny

4. Upewnij sie, ze pin jest catkowicie wsuniety.

Rysunek 301: Upewnienie sig, Ze pin znajduje si¢ za elementem
retencyjnym
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SERIA 3000-1
TASMY OMOWIONE W SEKCJI

e Knuckle Chain
e Mesh Top

UWAGA: Przed rozpoczeciem eksploatacji w systemach spozywczych
nalezy postepowac zgodnie z dobrg praktykg produkcyjna i doktadnie
oczyscic i zdezynfekowac tasmy zgodnie ze standardowymi
procedurami operacyjnymi dotyczacymi urzgdzen sanitarnych.

PIN STALOWY

Tasmy fancuchowe z serii 3000 sg dwukierunkowe.
tancuch prosty z serii 3000S jest takze odwracalny
spodem do wierzchu.

WSUWANIE PINU

. Potacz korice tasmy, aby wyréwnac zawiasy.

2. Wsun pin stalowy przez zawiasy (gtadkim koncem do
przodu) i wcisnij go maksymalnie przez oba moduty
(zwykle do poczatku czesci radetkowane;j).

3. Za pomoca matego miotka lub podobnego narzedzia
wbij radetkowang czes$¢ pinu do modutu.

4. Upewnij sie, ze korice pinu zostaty co najmniej
wyréwnane z brzegiem tasmy. Najlepiej, gdy pin jest
nieco schowany z obu brzegéw tasmy.

WYJMOWANIE PINU

1. Znajdz radetkowang czes¢ pinu. Przy wsuwaniu pinu
jego czes¢ radetkowana pozostawia w module
niewielkie wyztobienia.

2. Za pomoca mtotka i przebijaka wybij gtadki koniec pinu
z brzegu tasmy naprzeciw czesci radetkowanej, a
nastepnie wypchnij pin z modutu.

UWAGA: Wygiete piny uniemozliwiajg prawidtowe dopasowanie
tasmy do kot zgbatych.

A Cze$c radetkowana
Rysunek 302: Wypchnigcie pinu z modutu

WYMIANA SEKCJI

e W przypadku naprawy jedynie niewielkiej sekcji tasmy
najtatwiej jest zdja¢ tasme z przenosnika i wyjac¢ piny z
dowolnej strony uszkodzonej sekcji.

¢ Nowe sekcje tasmy mozna tgczy¢ ze starszymi.

e Jesli tasma zaczepita lub zahaczyta o rame lub inny
przedmiot, mogto dojs¢ do wygiecia stalowych pindw.
Chociaz moze to nie by¢ fatwo widoczne, tasma z
wygietymi pinami moze nie wspoétpracowac prawidtowo
z kotami zgbatymi, powodujac problemy z napedem.

¢ Znalezienie wygigtych pindw moze oznaczaé
uszkodzenie wiekszych sekcji i koniecznosé wymiany
catej tasmy.

UWAGA: Na wewnetrznych i zewnetrznych brzegach wszystkich

tukdw nalezy stosowac $lizgi dociskowe utrzymujgce taSme na
wtasciwym miejscu w czasie ruchu po tuku.

Podrecznik montazu, konserwacji i rozwigzywania probleméw 2021-Modutowe Tasmy Przeno$nikowe z Tworzyw Sztucznych

143



1 44 Podrecznik montazu, konserwacji i rozwigzywania probleméw 2021-Modutowe Tasmy Przeno$nikowe z Tworzyw Sztucznych



SERIA 4000-1
TASMY OMOWIONE W SEKCJI

S4009 Flat Top

e 54009 Flush Grid

e S4014 Flat Top

¢ ProTrax Sideflexing Flat Top z serii 4030 7,5 cala z
wypustkami

e ProTrax Sideflexing Flat Top z serii 4031 7,5 cala z
wypustkami

¢ ProTrax Sideflexing Flat Top z serii S4032 7,5 cala z
wypustkami

e ProTrax Sideflexing Flat Top z serii 4033 7,5 cala

e 54090 Sideflexing Flat Top

e 54091 Sideflexing Flat Top

e 54092 Sideflexing Flat Top

e 54092 Sideflexing Square Friction Top

UWAGA: Przed rozpoczeciem eksploatacji w systemach spozywczych

nalezy postepowac zgodnie z dobrg praktykg produkcyjng i doktadnie

oczyscic i zdezynfekowac tasmy zgodnie ze standardowymi
procedurami operacyjnymi dotyczacymi urzadzen sanitarnych.

PIN STALOWY

Tasmy farncuchowe z serii 4000 sg przeznaczone do pracy
w jednym kierunku, wskazanym niewielka strzatkg na
spodzie modutu. W przypadku ruchu w odwrotnym
kierunku tasma jest podatna na zahaczanie. Stalowe piny
taczace moduty sg mocowane na wcisk.

UWAGA: Piny nalezy wsuwac wytacznie w kierunku wskazanym na
spodzie modutu.

WSUWANIE PINU

1. Potfacz korice tasmy, aby wyréwnac zawiasy.

2. Wsun pin stalowy przez zawiasy (gtadkim koricem do
przodu) i wcisnij go maksymalnie przez oba moduty
(zwykle do poczatku czesci radetkowane;j).
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Rysunek 303: Wsuwanie pinu stalowego przez zawiasy

3. Za pomoca matego mtotka lub podobnego narzedzia
wbij radetkowang czes¢ pinu do modutu.

4. Upewnij sie, ze korice pinu zostaty co najmniej
wyréwnane z brzegiem tasmy. Najlepiej, gdy pin jest
nieco schowany z obu brzegoéw tasmy.

WYJMOWANIE PINU
;

. Znajdz radetkowang czes¢ pinu. Przy wsuwaniu pinu
jego czes¢ radetkowana pozostawia w module
niewielkie wyztobienia.

2. Za pomoca mtotka i przebijaka wybij gtadki koniec pinu
z brzegu tasmy naprzeciw czesci radetkowanej, a
nastepnie wypchnij pin z modutu.

UWAGA: Wyjecie pinu powoduje zuzycie tworzywa sztucznego
zawiasu. NIE WYJMUJ tego samego pinu Kilkakrotnie.

WYMIANA SEKCJI

e W przypadku naprawy jedynie niewielkiej sekcji tasmy
najtatwiej jest zdja¢ tasme z przenosnika i wyjac piny z
dowolnej strony uszkodzonej sekcji.

¢ Nowe sekcje tasmy mozna tgczy¢ ze starszymi.

e Jesli tasma zaczepita lub zahaczyta o rame lub inny
przedmiot, mogto dojs¢ do wygiecia stalowych pindw.
Chociaz moze to nie by¢ tatwo widoczne, tasma z
wygietymi pinami moze nie wspotpracowac prawidtowo
z kotami zgbatymi, powodujgc problemy z napedem.

e Znalezienie wygietych pindw moze oznaczaé
uszkodzenie wiekszych sekcji i koniecznosé wymiany
catej tasmy.

UWAGA: Na wewnetrznych i zewnetrznych brzegach wszystkich
tukéw nalezy stosowac $lizgi dociskowe utrzymujgce taSme na
wtasciwym miejscu w czasie ruchu po tuku.
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TASMY SPIRALNE
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SERIA 2600-1
TASMY OMOWIONE W SEKCJI 6. Kon'tynuuj szngnie pinu przez zawias;ll, az jego

koniec znajdzie si¢ w poblizu brzegu tasmy.
e Spirala (1.0, 1.1, 1.6, 2.0. 2.2, 2.5 i 3.2) Radius

e Spirala Rounded Friction Top

Niebezpieczenstwo zatrzasnigcia i zranienia palcéw. Nie
dotykac tasmy w ruchu! Zatrzymac przenosnik przed ser-
wisowaniem.

UWAGA: Przed rozpoczeciem eksploatacji w systemach spozywczych
nalezy postepowac zgodnie z dobrg praktykg produkcyjna i doktadnie
oczyscic i zdezynfekowac tasmy zgodnie ze standardowymi Rysunek 306: Wsuwanie pinu przez zawiasy

procedurami operacyjnymi dotyczacymi urzgdzen sanitarnych. o o o ) )
7. Wcisnij pin poza brzeg tasmy i zatrzasnij na nim gtadki

PI N BEZ LB A brzeg, aby znalazt sie w pozycji zamkniete;.
WSUWANlE PINU

. Upewnij sig, ze sg to piny acetalowe o srednicy
0,24 cala (6 mm).

2. Przytnij piny 0,5 cala (12,7 mm) krécej, niz wynosi
catkowita szerokos$¢ tasmy.
3. Potacz korice tasmy, aby wyréwnaé zawiasy.

4. Wsun pin mozliwie najdalej przez zawiasy. Rysunek 307: Wcisniecie pinu poza krawed? taSmy, zatrzasnigcie na
nim gtadkiego brzegu

8. Upewnij sie, ze pin jest catkowicie wsuniety.

Rysunek 304: Wsuwanie pinu przez zawiasy

5. Wyrownaj zawiasy czwartego i pigtego ogniwa.

Rysunek 308: Upewnienie sig, Ze pin jest catkowicie wsunigty

WYJMOWANIE PINU

1. Chwy¢ pin, a nastepnie wcisnij go do tasmy.

Rysunek 305: Wyrdwnanie zawiasow

Rysunek 309: Wcisnigcie pinu do tasmy
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SERIA 2600-1

2. Kciukiem odegnij gtadki brzeg modutu, aby zwolnié pin 4. Przytrzymaj ogniwa razem, aby zawiasy znajdowalty sie
z elementu retencyjnego. w jednej linii, a nastepnie wsun pin mozliwie najdalej w
zawiasy.

Rysunek 314: Wecisnij pin za element retencyjny

Rysunek 310: Odginanie brzegu modutu w celu zwolnienia pinu 5. Za pomoca wkretaka wcisnij pin przez element
3. Chwy¢ i wyciagnij pin, aby otworzy¢ tasme. retencyjny.
6. Upewnij sig, ze pin jest catkowicie wsuniety.

Rysunek 311: Chwycenie pinu

Rysunek 315: Upewnienie sig, Ze pin znajduje si¢ za elementem
retencyjnym

WYJMOWANIE PINU

1. Chwy¢ pin w otworze przy krawedzi tasmy.

2. Lekko popchnij pin w bok i wysun poza przestoniety
otwor.

Rysunek 312: Wyciagnij pin z tasmy

4. Sworznie wykazujgce oznaki uszkodzenia lub zuzycia
nalezy wymienic.

SERIA 2600 OUTER EDGE | DUAL
TURNING 2.0

WSUWANIE PINU
1. Upewnij sie, ze s3 to piny acetalowe o srednicy
0,24 cala (6 mm).

2. Potacz konce tasmy, aby wyréwnac zawiasy.

3. Wsun pin do przestonietego otworu.

Rysunek 316: Popchnij pin w bok i wysun poza otwor

Rysunek 313: Widz pin
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3. Gdy pin znajdzie sie poza brzegiem tasmy, wyciagnij
go, aby otworzy¢ tasme.

Rysunek 317: Wyciagnij pin z tasmy

MONTAZ KOL ZEBATYCH TASM
SPIRALNYCH

. Zamontuj kota zgbate na podstawowym watku
napedowym w taki sposdb, aby byty rownomiernie
roztozone, a wszystkie zeby két ustawione w tym
samym kierunku, patrzac wzdtuz watka.

2. Upewnij sig, ze wszystkie naciecia utatwiajgce
synchronizacje két sa wyrdwnane na catej dtugosci
watka. Patrz Instalacja kot zebatych w Montaz
urzadzen — informacje ogolne.

3. Upewnij sie, ze zewnetrzne kota zebate zachowuja
nastepujace odstepy minimalne:
e 52600 1.6, 2.2, 2.5, 3.2, promien skretu: odstep od
wewnetrznego i zewnetrznego brzegu tasmy wynosi
4,75 cala (120,7 mm)

e 52600 1.0, promien skretu: 12,0 cala (304,8 mm) od
brzegu wewnetrznego i 4,75 cala (120,7 mm) od
brzegu zewnetrznego.

e S2600 1.1, promien skretu: 9,0 cala (228,6 mm) od
brzegu wewnetrznego i 4,75 cala (120,7 mm) od
brzegu zewnetrznego.

4. Zamontuj dwie rolki podporowe na wewnetrznym i
zewnetrznym brzegu tasmy. Przy promieniu skretu 1,1
zaleca sie zamocowanie co najmniej dwdch rolek w
odlegtosci okoto 2 cali (50,8 mm) i 6 cali (152,4 mm) od
brzegu wewnetrznego.

SERIA 2600-1

5. Zabezpiecz obie strony wszystkich két zebatych za

pomoca dzielonych kotnierzowych pierscieni
ustalajgcych ze stali nierdzewne;.

Rysunek 318: Zabezpieczenie obu stron wszystkich kot zgbatych

. Upewnij sie, ze kota zgbate prawidtowo zazebiajg sie z

tasma. Pozwdl, aby tasma poruszata sie zgodnie ze
swoim naturalnym torem.

E_ A,
C— —C
pl | FINE FF AR lp
2.00 in_ B B _2.00 in
(50.8 mm] 0.125 in*—» (50.8 mm)
(3.175 mm)
— 0.125 in*
(3.175 mm)
4.75in 4.75in
(120.65 mm) (120.65 mm)
A Tasma
B Koto zgbate
G Koto pomocnicze
D Odstep kofa zgbatego od brzegu tasmy
E Wewnetrzny brzeg taSmy
F Dzielony pierscien ustalajgcy przystosowany do pracy z wyso-

kimi obcigzeniami
*  Typowe
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SERIA 2600-1

UWAGA: Wszystkie kota zgbate i pomocnicze wymagaja
dzielonych pierscieni ustalajgcych przystosowanych do pracy z
wysokimi obcigzeniami.

Rysunek 319: S2600-1.6, 2.2, 2.5, 3.2

E, A,

—C
AN AN
o\ { J NEFLL D
2.00in N 0.125 in* 2.00in )
(50.8 mm) (3.175 mm) D_> (50.8 mm
I 7Rin 4.75in
(177.80 mm) (120.65 mm)
0.125 in* "1
(3.175 mm)
D
12.00 in
(228.60 mm)
A Ta$ma
B Kolo zgbate
C Koto pomocnicze
D Odstep kota zgbatego od brzegu tasmy
E Wewnetrzny brzeg tasmy
F Dzielony pierscien ustalajgcy przystosowany do pracy z wyso-

kimi obcigzeniami
*  Typowe
UWAGA: Wszystkie kota zgbate i pomocnicze wymagaja
dzielonych pierscieni ustalajgcych przystosowanych do pracy z
wysokimi obcigzeniami.
Rysunek 320: $2600-1,0> = 26 cali (660,4 mm)

E. AL

—C
SN NN F
D—J\E/LF / 5
wim D o, g

—™ 6.00in

(152.40 mm) 4.75in

(120.65 mm)
0.125 in* — ™=
(3.175 mm)

|— D —
9.00 in
(228.60 mm)

Tasma

Koto zgbate

Koto pomocnicze

Odstep kota zgbatego od brzegu tasmy

Wewnetrzny brzeg tasmy

Dzielony pierscien ustalajgcy przystosowany do pracy z wyso-
kimi obcigzeniami

* Typowe

Mmoo w >

UWAGA: Wszystkie kota zgbate i pomocnicze wymagaja
dzielonych pierscieni ustalajgcych przystosowanych do pracy z
wysokimi obcigzeniami.

Rysunek 321: 52600-1.0 > = 26 cali (660,4 mm)

KIERUNEK RUCHU TASM
SPIRALNYCH

Tasmy spiralne moga poruszac sie w obu kierunkach. Aby
okresli¢ optymalny kierunek ruchu, nalezy skonsultowaé
sie z inzynierem ds. spirali Intralox.

Firma Intralox w oparciu o kryteria projektowe danego
systemu spiralnego podaje rekomendacje dotyczace
witasciwego kierunku ruchu tasmy (otwor podtuzny lub
zwykty jako prowadzacy).

A Otwor podtuzny

B Otwdr zwykly

C Kierunek ruchu tasmy , otworem podtuznym do przodu”
D Kierunek ruchu tasmy ,,otworem zwyktym do przodu”
Rysunek 322: Kierunek ruchu tasm spiralnych
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SERIA 2700-1
TASMY OMOWIONE W SEKCJI

e Spirala (1.6, 2.2 i 2.7) Radius
e Spiral Rounded Friction Top
e Tasma Side Drive

Niebezpieczenstwo zatrzasnigcia i zranienia palcow. Nie
dotykac tasmy w ruchu! Zatrzymac przenosnik przed ser-
wisowaniem.

UWAGA: Przed rozpoczeciem eksploatacji w systemach spozywczych
nalezy postepowac zgodnie z dobrg praktykg produkcyjna i doktadnie
oczyscic i zdezynfekowac tasmy zgodnie ze standardowymi
procedurami operacyjnymi dotyczacymi urzgdzen sanitarnych.

PIN BEZ tBA
WSUWANIE PINU

. Upewnij sie, ze sa to piny acetalowe o srednicy
0,24 cala (6 mm).

2. Przytnij piny 0,5 cala (12,7 mm) krocej, niz wynosi
catkowita szerokos¢ tasmy.

3. Potacz konce tasmy, aby wyréwnac zawiasy.

4. Wsun pin mozliwie najdalej przez zawiasy.

Rysunek 323: Wsuwanie pinu przez zawiasy

5. Wyrownaj zawiasy czwartego i pigtego ogniwa.

Rysunek 324: Wyréwnanie zawiasow

6. Kontynuuj wsuwanie pinu przez zawiasy, az jego
koniec znajdzie sie¢ w poblizu brzegu tasmy.

7. Wocisnij pin poza brzeg tasmy i zatrzasnij na nim gtadki
brzeg, aby znalazt si¢ w pozycji zamkniete;.

Rysunek 325: Wypchnigcie pinu poza brzeg tasmy

8. Upewnij sie, ze pin jest catkowicie wsuniety.

Rysunek 326: Upewnienie sig, ze pin jest catkowicie wsunigty
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SERIA 2700-1

WYJMOWANIEPINU TASMY Z SERII 2700 RADIUS
1. Chwy¢ pin, a nastepnie wcisnij go do tasmy. 2.2/2.7 Z PRZESLONIETYMI

2. Kciukiem odegnij gtadki brzeg modutu, aby zwolni¢ pin

z elementu retencyjnego. OTWORAN" NA GLADK'M
BRZEGU

WSUWANIE PINU

UWAGA: W przypadku tasm z serii 2700 DirectDrive™ wszystkie piny
nalezy wsuwac po zewnetrznej stronie tasmy.

1. Upewnij sig, ze s3 to piny acetalowe o Srednicy
0,24 cala (6 mm).

2. Potagcz konce tasmy, aby wyréwnac zawiasy.

3. Wsun pin do przestonigtego otworu.

Rysunek 327: Odginanie gtadkiego brzegu modutu
3. Chwy¢ i wyciagnij pin, aby otworzy¢ tasme.

Rysunek 330: W16z pin

4. Przytrzymaj ogniwa razem, aby zawiasy znajdowaly sie
w jednej linii, a nastepnie wsun pin mozliwie najdalej w
zawiasy.

Rysunek 328: Chwycenie pinu

Rysunek 331: Wsuwanie pinu przez zawiasy

5. Za pomocag wkretaka wcisnij pin przez element
retencyjny.

6. Upewnij sig, ze pin jest catkowicie wsuniety.

Rysunek 329: Wyciagnij pin z tasmy

Rysunek 332: Upewnienie sig, ze pin znajduje sig za elementem
retencyjnym
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SERIA 2700-1

WYJMOWANIE PINU 5. Zabezplecz. obie strony \{vszystklch k.o’r ?e.bat.ych za

o o pomoca dzielonych kotnierzowych pierscieni
1. Chwy¢ pin w otworze przy krawedzi tasmy. ustalajacych ze stali nierdzewne.

2. Lekko popchnij pin w bok i wysun poza przestoniety
otwor.

Rysunek 333: Popchnij pin w bok i wysur poza przestonigty otwor

3. Gdy pin znajdzie sie poza brzegiem tasmy, wyciagnij
go, aby otworzy¢ tasme.

Rysunek 335: Zabezpieczenie obu stron wszystkich kot zgbatych

6. Upewnij sig, ze kota zgbate prawidtowo zazebiaja sie z
tasma. Pozwdl, aby tasma poruszata sie zgodnie ze
swoim naturalnym torem.

Rysunek 33.4: Wyci'qgnij pin z tasmy ] E\ A\
MONTAZ KOt ZEBATYCH TASM c— —C
SPIRALNYCH

-

. Zamontuj kota zebate na podstawowym watku F __J \F/ ™ F/ ™ F/ \F/ F
napedowym w taki sposéb, aby byly réwnomiernie D- B \B B Z_Ein
roztozone, a wszystkie zeby két ustawione w tym 200 | [ Pt . D (50.8 mm)
samym kierunku, patrzac wzdtuz watka. Go8mm 175 mm) a5

2. Upewnij sig, ze wszystkie naciecia utatwiajgce s
synchronizacje két sg wyrdwnane na catej dtugosci - D-—-
watka. Patrz Instalacja kot zebatych w Montaz (12‘;-;55 i.':.m)
urzadzen — informacje ogolne.

3. Upewnij sie, ze zewnetrzne krawedzie két zebatych A Tasma
zachowujg nastepujgce minimalne odstepy: odstep od B Koto zgbate
wewnetrznego i zewnetrznego brzegu tasmy wynosi C Kofo pomocnicze
4.75 cala (120.7 mm). D Odstep kota zebatego od brzegu tasmy

4. Zamontuj dwie rolki podporowe na wewnetrznym i E Wewnetrzny brzeg taSmy
zewnetrznym brzegu tasmy. Przy promieniu skretu 1,1 F Dzielony pierscien ustalajgcy przystosowany do pracy z wyso-
zaleca sie zamocowanie co najmniej dwdch rolek w kimi obcigzeniami
odlegtosci okoto 2 cali (50,8 mm) i 6 cali (152,4 mm) od *  Typowe
brzegu wewnegtrznego. UWAGA: Wszystkie kota zebate i pomocnicze wymagaja

dzielonych pierscieni ustalajgcych przystosowanych do pracy z
wysokimi obcigzeniami.

Rysunek 336: Upewnienie sig, ze kota zgbate prawidtowo zazebiajg sie
z taSma
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SERIA 2800-1
TASMY OMOWIONE W SEKCJI

e Spirala DirectDrive™

e Spirala GTech 1.6 Radius

e Spiral GTech 2.2 and 3.2

e Spiral GTech Rounded Friction Top

Niebezpieczenstwo zatrzasniecia i zranienia palcéw. Nie
dotykac tasmy w ruchu! Zatrzymac przenosnik przed ser-
wisowaniem.

UWAGA: Przed rozpoczeciem eksploatacji w systemach spozywczych
nalezy postepowac zgodnie z dobrg praktykg produkcyjna i doktadnie
oczyscic i zdezynfekowac tasmy zgodnie ze standardowymi
procedurami operacyjnymi dotyczacymi urzadzen sanitarnych.

PIN BEZ £tBA
WSUWANIE PINU

UWAGA: W przypadku tasm S2800 wszystkie piny nalezy wsuwac po
zewngtrznej stronie tasmy.

1. Upewnij sie, ze s3 to piny bez tbéw o $rednicy
0,24 cala (6 mm).

2. Przytnij piny 0,6 cala (15,2 mm) krécej, niz wynosi
catkowita szerokos$¢ tasmy.

3. Potacz konice tasmy, aby wyréwnaé zawiasy.
4. Wsun pin mozliwie najdalej przez zawiasy.

Rysunek 337: Wsuwanie pinu przez zawiasy

5. Za pomoca wkretaka wcisnij pin przez element
retencyjny.

Rysunek 338: Wcisnij pin za element retencyjny

6. Upewnij sig, ze pin jest catkowicie wsuniety.

Rysunek 339: Upewnienie sig, ze pin znajduje sig za elementem
retencyjnym

WYJMOWANIE PINU

UWAGA: W przypadku tasm S2800 wszystkie piny nalezy wyjmowac
po zewnetrznej stronie tasmy.

1. Na spodzie tasmy chwy¢ pin w otworze przy brzegu
tasmy

2. Lekko popchnij pin w bok i wysur poza element
retencyjny.

3. Gdy pin znajdzie sie poza brzegiem tasmy, wyciagnij
go, aby otworzy¢ tasme.

Rysunek 340: Wyciagnij pin z tasmy

MONTAZ KOt ZEBATYCH TASM
SPIRALNYCH
SPIRALA S2800 GTECH 1.6, 2.2, 3.2

¢ Wszystkie kota zebate i pomocnhicze wymagajg
dzielonych pierscieni ustalajacych przystosowanych do
pracy z wysokimi obcigzeniami.

¢ Pomiedzy pierscieniami ustalajgcymi a kotami
napedowymi/pomocniczymi nalezy zachowac odstep
wynoszacy 0,125 cala (3 mm).

e Kota zebate muszg by¢ zamontowane, aby zeby két
napedzaly przeguby tasmy.
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SERIA 2800-1

¢ Miejsce montazu skrajnego kota zebatego zalezy od
orientacji skrajnego modutu.

o
et

(79 mm)

C

L]

[ s om]

270 or 3.70 in
(69 or 94 mm)

Tasma
Koto zgbate

Wewnetrzny brzeg tasmy

Dzielony pierscien ustalajgcy przystosowany do pracy z wysokimi
obcigzeniami

Rysunek 341: Szerokos¢ tasmy: maks. 24 cali (610 mm)

OO0 W >

|‘ 6.70 or 7.70 in—~|
(170 or 196 mm)

Tasma

Koto zgbate

Wewnegtrzny brzeg tasmy

Dzielony pierscien ustalajgcy przystosowany do pracy z wysokimi
obcigzeniami

E Koto pomocnicze

Rysunek 342: Szeroko$¢ tasmy: od 16 cali (407 mm) do 24 cali (610 mm)

(=B I - - I ]

—A

i

3.00in
(;22:,1:#’ '?,F)in |._ D (76-mm
(130 mm) (()31:‘;5:‘:;‘ (1G f;oo‘:z;g?nl::).
A Tasma
B Koto zgbate
C Wewnegtrzny brzeg tasmy
D Dzielony piercien ustalajgcy przystosowany do pracy z wysokimi

obcigzeniami
E Kofo pomocnicze
Rysunek 343: Szerokos¢ tasmy: co najmniej 24 cale (610 mm)

SPIRALA S2800 DIRECTDRIVE — OTWORY
PROWADZACE

Wszystkie kota zebate i pomocnicze wymagajg
dzielonych pierscieni ustalajgcych przystosowanych do
pracy z wysokimi obcigzeniami.

e Pomiedzy pierscieniami ustalajgcymi a kotami
napedowymi/pomocniczymi nalezy zachowac odstep
wynoszacy 0,125 cala (3 mm).

e Kota zebate musza by¢ zamontowane, aby zeby kot
napedzaty przeguby tasmy.

a8
=
a
0]
a60in (=
(91 mm) 'E‘
0.125in 2.700r 3.70 in
(3 mm) (69 or 94 mm)
Tasma
Koto zgbate

Wewnetrzny brzeg tasmy

Dzielony pierscien ustalajgcy przystosowany do pracy z wysokimi
obcigzeniami

Rysunek 344: Szerokos¢ tasmy: maks. 16 cali (407 mm)

(=B I - - I ]

|-— 6.70 or 7.70 in—~|
(170 or 196 mm)

0.125in
(3 mm)

Tasma

Koto zgbate

Wewnetrzny brzeg tasmy

Dzielony pierscien ustalajgcy przystosowany do pracy z wysokimi
obcigzeniami

E Kofo pomocnicze

Rysunek 345: Szerokos¢ tasmy: od 16 cali (407 mm) do 24 cali (610 mm)

(= B - - B ]
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SERIA 2800-1

C e —A C

i i e e | =

1.75in__|

1.75in ] (44 mm)
(44 mm) - 6.70 or 7.70 in—| e 6.60in 6.70 or 7.70 ifl
- 5.60in 0.125in (170 or 196 mm) (168 mm) (170 or 196 mm)
(142 mm) (3 mm) A
; Tasma
A Tasma
B Kofo zghate
B Kofo zghate ,
. C Wewnetrzny brzeg tasmy
C Wewnetrzny brzeg tasmy ) L , .
D D Dzielony pierscien ustalajgcy przystosowany do pracy z wysokimi

Dzielony pierscien ustalajgcy przystosowany do pracy z wysokimi
obcigzeniami

E Koto pomocnicze

Rysunek 346: Szeroko$¢ tasmy: co najmniej 24 cale (610 mm)

SPIRALA S2800 DIRECTDRIVE —
PROWADZACE OTWORY PODLUZNE

¢ Wszystkie kota zebate i pomocnicze wymagajg
dzielonych pierscieni ustalajacych przystosowanych do
pracy z wysokimi obcigzeniami.

obcigzeniami
E Koto pomocnicze
Rysunek 349: Szeroko$¢ tasmy: co najmniej 24 cale (610 mm)

¢ Pomiedzy pierscieniami ustalajgcymi a kotami
napedowymi/pomocniczymi nalezy zachowac odstep
wynoszacy 0,125 cala (3 mm).

e Kota zebate muszg by¢ zamontowane, aby zeby két
napedzaly przeguby tasmy.

C AL - -/ A
al (¢ 18 o
00— T2 )
e ——
aeon 2D g ~—B
71’2;; 2.70 or 3.70 in
(3 mm) (69 or 94 mm)
Tasma
Koto zgbate

Wewnetrzny brzeg tasmy

Dzielony pierscien ustalajgcy przystosowany do pracy z wysokimi
obcigzeniami

Rysunek 347: Szerokos¢ tasmy: maks. 16 cali (407 mm)

(=B I - - B ]

Cw
] '
4.60in
(117 mm) L
0.125 in
6.70 or 7.70 in~
(8 mm) (170 or 196 mm)
Tasma
Koto zghate

Wewnetrzny brzeg tasmy

Dzielony pierscien ustalajgcy przystosowany do pracy z wysokimi
obcigzeniami

E Koto pomocnicze

Rysunek 348: Szerokos¢ tasmy: od 16 cali (407 mm) do 24 cali (610 mm)

(= B I - - B ]
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SERIA 2850-1
TASMY OMOWIONE W SEKCJI

e Spirala Samonosna Direct Drive™

Niebezpieczenstwo zatrzasnigcia i zranienia palcow. Nie
dotykac tasmy w ruchu! Zatrzymac przenosnik przed ser-
wisowaniem.

UWAGA: Przed rozpoczeciem eksploatacji w systemach spozywczych
nalezy postepowac zgodnie z dobrg praktykg produkcyjng i doktadnie
oczyscié i zdezynfekowac tasmy zgodnie ze standardowymi
procedurami operacyjnymi dotyczacymi urzadzen sanitarnych.

PIN BEZ LBA
WSUWANIE PINU

UWAGA: W przypadku tasm S$2850 wszystkie piny nalezy wsuwac po
zewnetrznej stronie tasmy.

1. Upewnij sie, ze s3 to piny bez tbow o $rednicy
0,24 cala (6 mm).

2. Przytnij piny 0,6 cala (15,2 mm) krocej, niz wynosi
catkowita szerokos¢ tasmy.

3. Potagcz konce tasmy, aby wyréwnac zawiasy.

4. Wsun pin mozliwie najdalej przez zawiasy.

Rysunek 350: Wsuwanie pinu przez zawiasy

5. Za pomoca wkretaka wcisnij pin przez element
retencyjny.

Rysunek 351: Wcisnij pin za element retencyjny

6. Upewnij sig, ze pin jest catkowicie wsuniety.

Rysunek 352: Upewnienie sig, ze pin znajduje sig za elementem
retencyjnym

WYJMOWANIE PINU

UWAGA: W przypadku tasm S2850 wszystkie piny nalezy wyjmowac
po zewnetrznej stronie tasmy.

1. Na spodzie tasmy chwy¢ pin w otworze przy brzegu
tasmy

2. Lekko popchnij pin w bok i wysur poza element
retencyjny.

3. Gdy pin znajdzie sie poza brzegiem tasmy, wyciagnij
go, aby otworzy¢ tasme.

Rysunek 353: Wyciagnij pin z tasmy
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SERIA 2900-1
TASMY OMOWIONE W SEKCJI

e Spiral DirectDrive™
e Spiral 1.6i2.2

Niebezpieczenstwo zatrzasniecia i zranienia palcéw. Nie
dotykac tasmy w ruchu! Zatrzymac przenosnik przed ser-
wisowaniem.

UWAGA: Przed rozpoczeciem eksploatacji w systemach spozywczych
nalezy postepowac zgodnie z dobrg praktykg produkcyjna i doktadnie
oczyscic i zdezynfekowac tasmy zgodnie ze standardowymi
procedurami operacyjnymi dotyczacymi urzadzen sanitarnych.

PIN BEZ LBA
WSUWANIE PINU

UWAGA: W przypadku tasm S2900 wszystkie piny nalezy wsuwac po
zewnetrznej stronie tasmy.

1. Upewnij sie, ze s3 to piny bez tbéw o $rednicy
0,24 cala (6 mm).

2. Przytnij piny 0,95 cala (24,1 mm) krécej, niz wynosi
catkowita szerokos$¢ tasmy.

3. Potacz konice tasmy, aby wyréwnaé zawiasy.

4. Wsun pin mozliwie najdalej przez zawiasy.

Rysunek 354: Wsuwanie pinu przez zawiasy

5. Za pomoca wkretaka wcisnij pin przez element
retencyjny.

Rysunek 355: Wcisnij pin za element retencyjny

6. Upewnij sig, ze pin jest catkowicie wsuniety.

Rysunek 356: Upewnienie sig, ze pin znajduje sig za elementem
retencyjnym

WYJMOWANIE PINU

UWAGA: W przypadku tasm S2900 wszystkie piny nalezy wyjmowac
po zewnetrznej stronie tasmy.

1. Na spodzie tasmy chwy¢ pin w otworze przy brzegu
tasmy

2. Lekko popchnij pin w bok i wysun poza element
retencyjny.

3. Gdy pin znajdzie sie poza brzegiem tasmy, wyciagnij
go, aby otworzy¢ tasme.

Rysunek 357: Wcisnij pin za element retencyjny

SPIRALA S2900 DIRECTDRIVE

¢ Wszystkie kota zebate i pomocnicze wymagajg
dzielonych pierscieni ustalajacych przystosowanych do
pracy z wysokimi obcigzeniami.

¢ Pomiedzy pierscieniami ustalajgcymi a kotami
napedowymi/pomocniczymi nalezy zachowac¢ odstep
wynoszacy 0,125 cala (3 mm).
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SERIA 2900-1

e Kota zebate muszg by¢ zamontowane, aby zeby két
napedzaly przeguby tasmy.

C \ A
i ; ) |
B [}
[ ] 1ok CHr— 11—
B [¢] :\
3.00in B
(76 mm)
0.125in 3.20 0r 3.70 in
(3 mm) (82 or 94 mm)
Tasma
Koto zgbate

Wewnetrzny brzeg tasmy

Dzielony pierscien ustalajgcy przystosowany do pracy z wysokimi
obcigzeniami

Rysunek 358: Szerokos¢ tasmy: maks. 16 cali (407 mm)
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okl ( Jol. E 7
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J 1.75in
3.00in L (45 mm)
(76 mm) 0.125in 7.20 or 7.70 in—a)
(3 mm) (183 or 196 mm)
Tasma
Koto zgbate

Wewnetrzny brzeg tasmy

Dzielony pierscien ustalajgcy przystosowany do pracy z wysokimi
obcigzeniami

E Kofo pomocnicze

Rysunek 359: Szerokos¢ tasmy: od 16 cali (407 mm) do 24 cali (610 mm)
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le—s| 1.75in
(45 mm)

&

[=— 7.20 or 7.70 in—|
(183 or 196 mm)

(12.7 mm)

A Tasma

B Kofo zghate

C Wewnetrzny brzeg tasmy

D Dzielony pierscien ustalajacy przystosowany do pracy z wysokimi
obcigzeniami

E Koto pomocnicze

Rysunek 360: Szeroko$¢ taSmy: co najmniej 24 cale (610 mm)

SPIRALA $2900 GTECH 1.612.2

¢ Wszystkie kota zebate i pomocnicze wymagajg
dzielonych pierscieni ustalajacych przystosowanych do
pracy z wysokimi obcigzeniami.

¢ Pomiedzy pierscieniami ustalajgcymi a kotami
napedowymi/pomocniczymi nalezy zachowac odstep
wynoszacy 0,125 cala (3 mm).

e Kota zebate muszag by¢ zamontowane, aby zeby két
napedzaly zawiasy tasmy.
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(76 mm)
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(94 or 107 mm)
Tasma
Koto zghate

Wewnetrzny brzeg tasmy

Dzielony pierscien ustalajgcy przystosowany do pracy z wysokimi
obcigzeniami

Rysunek 361: Szerokos¢ tasmy: maks. 16 cali (407 mm)
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Tasma

Koto zgbate

Wewnetrzny brzeg tasmy

Dzielony pierscien ustalajgcy przystosowany do pracy z wysokimi
obcigzeniami

E Koto pomocnicze

Rysunek 362: Szerokos¢ tasmy: od 16 cali (407 mm) do 24 cali (610 mm)
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|._. 1.75in
0.1251in (45 mm)
(127 mm) (3 mm) le— 7.20 or 7.70 in—
(183 or 196 mm)

A Tasma

B Kofo zghate
C Wewnetrzny brzeg tasmy
D

Dzielony pierscien ustalajgcy przystosowany do pracy z wysokimi
obcigzeniami

E Koto pomocnicze
Rysunek 363: Szeroko$¢ tasmy: co najmniej 24 cale (610 mm)
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SERIA 2950-1
TASMY OMOWIONE W SEKCJI

e Spirala Samonosna Direct Drive™

Niebezpieczenstwo zatrzasnigcia i zranienia palcow. Nie
dotykac tasmy w ruchu! Zatrzymac przenosnik przed ser-
wisowaniem.

UWAGA: Przed rozpoczeciem eksploatacji w systemach spozywczych
nalezy postepowac zgodnie z dobrg praktykg produkcyjng i doktadnie
oczyscié i zdezynfekowac tasmy zgodnie ze standardowymi
procedurami operacyjnymi dotyczacymi urzadzen sanitarnych.

PIN BEZ LBA
WSUWANIE PINU

UWAGA: W przypadku tasm $2950 wszystkie piny nalezy wsuwac po
zewnetrznej stronie tasmy.

1. Upewnij sie, ze s3 to piny bez tbow o $rednicy
0,24 cala (6 mm).

2. Przytnij piny 0,95 cala (24,1 mm) krdcej, niz wynosi
catkowita szerokos¢ tasmy.

3. Potagcz konce tasmy, aby wyréwnac zawiasy.
4. Wsun pin mozliwie najdalej przez zawiasy.

Rysunek 364: Wsuwanie pinu przez zawiasy

5. Za pomoca wkretaka wcisnij pin przez element
retencyjny.

Rysunek 365: Wcisnij pin za element retencyjny

6. Upewnij sig, ze pin jest catkowicie wsuniety.

Rysunek 366: Upewnienie sig, ze pin znajduje sig za elementem
retencyjnym

WYJMOWANIE PINU

UWAGA: W przypadku tasm $2950 wszystkie piny nalezy wyjmowac
po zewnetrznej stronie tasmy.

1. Na spodzie tasmy chwy¢ pin w otworze przy brzegu
tasmy

2. Lekko popchnij pin w bok i wysur poza element
retencyjny.

3. Gdy pin znajdzie sie poza brzegiem tasmy, wyciagnij
go, aby otworzy¢ tasme.

Rysunek 367: Wcisnij pin za element retencyjny
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ZALECENIA DOTYCZACE
PRZECHOWYWANIA TASM
TRANSPORTUJACYCH

Ponizsze informacje zawierajg pewne podstawowe
zalecenia zapewniajgce utrzymanie tasm transportujacych
Intralox w dobrym stanie i unikanie potencjalnych
uszkodzen podczas przechowywania. W przypadku
szerszych tasm nylonowych firma Intralox zaleca
przechowywanie w magazynie catej zapasowej tasmy,
aby w razie awarii skrocic¢ przestéj do minimum.

UWAGA: Skontaktuj sig z dziatem obstugi klienta firmy Intralox w
przypadku jakichkolwiek pytan dotyczacych odpowiedniego
przechowywania tasmy.

SUGESTIE DOT.
PRZECHOWYWANIA

Przechowuj tasmy transportujace w srodowisku o
kontrolowanym klimacie: jesli to mozliwe, przechowuj tasmy
transportujgce w srodowisku o kontrolowanym klimacie,
aby zminimalizowa¢ uszkodzenia powodowane przez
nadmierne ciepto i wilgoc.

Przechowuj tasmy transportujace w oryginalnych opakowaniach:

jesli to mozliwe, przechowuj tasmy transportujace w
oryginalnych opakowaniach, aby zminimalizowac¢
uszkodzenia powodowane przez bezposrednie swiatto
stoneczne, ztogi kurzu i innych zanieczyszczen oraz
nadmierny ruch.

OSTRZEZENIA DOTYCZACE
PRZECHOWYWANIA

Unikaé przechowywania tasm w stesach: Jesli to mozliwe,
nalezy unika¢ przechowywania tasm w stosach, aby
zminimalizowac¢ naprezenie zawiasow.

NIE przechowywa¢ tasm z akcesoriami: Nie przechowywac
tasm z zabierakami lub innymi akcesoriami na ptasko ani
utozonych warstwami, aby unikng¢ naprezenia i
deformacii.

NIE przechowywaé cigzkich tasm:Nie przechowywac tasm
ciezszych niz 100 Ib (45 kg) warstwami w stosie, aby
unikng¢ naprezenia, odchylenia i deformacji.

Umiesci¢ karton pomigdzy tasmami w stosie: Jesli tasmy
wazgce mniej niz 100 Ib (45 kg) sa uktadane w stos,
nalezy umiesci¢ karton miedzy kazda warstwg tasmy w
celu zminimalizowania uszkodzen krawedzi tasmy.

ROZSZERZANIE MATERIALU TASMY

Materiaty tasmy, zwtaszcza nylon, moga sie rozszerzaé
lub kurczy¢ w zaleznosci od warunkéw przechowywania i
uzytkowania. W srodowiskach o wysokiej temperaturze i
wysokiej wilgotnosci tasmy moga sie z czasem
rozszerza¢. W chtodniejszych i bardziej suchych
warunkach tasmy moga sie kurczy¢. Intralox zapewnia
szerokosci i tolerancje tasm, ktére uwzgledniaja
potencjalne rozszerzanie i kurczenie sie podczas procesu
montazu tasmy. Nie uwzglednia sie warunkéw pracy. Po
opuszczeniu przez tasme naszego zaktadu montazowego,
warunki Srodowiskowe moga spowodowaé zmiane
szerokosci tasmy. Wiecej informacji mozna uzyskag,
kontaktujac sie z dziatem obstugi klienta firmy Intralox.

TASMY ZAPASOWE

Przy zamawianiu tasm zapasowych istotne jest podanie
doktadnej szerokosci tasmy i liczby ogniw. Firma Intralox
moze pomoc w okresleniu tych wartosci. Wiecej
informacji mozna uzyskac, kontaktujac sie z dziatem
obstugi klienta firmy Intralox.

Przed montazem nalezy odczeka¢ okoto dwdéch dni, aby
sekcje tasmy przystosowaty sie do srodowiska pracy.
Jesli nie mozna opdzni¢ montazu lub wystepuja problemy
z taczeniem, nalezy skontaktowac sie z dziatem obstugi
klienta firmy Intralox.
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KONSERWACJA PROFILAKTYCZNA

Aby zapewni¢ prawidtowg prace systemu tasm Intralox, nalezy wykonywac ponizsze procedury z podang
czestotliwosciag. Przeprowadzanie tej kontroli poczatkowo co miesigc pozwala wykry¢ tendencje zuzycia i poznac
charakterystyke dziatania przenosnika.

Napraw lub wymien uszkodzone komponenty oraz skoryguj nieprawidtowe procesy.

W przypadku probleméw, ktére nie zostaty tu wyjasnione, skontaktuj sie z firma Intralox (najblizszym biurem firmy
Intralox lub przedstawicielem dziatu obstugi klienta).

Wstepne Interwat miesigczny
Czynnosci Procedura konserwacji do wykonania
techniczne 1 3 6 12
Kontrola ogdlna/bezpieczenstwa
Sprawdz tasme pod katem brakujgcych lub uszkodzonych modutéw. W razie potrzeby napraw lub wymien wy- X
magajace tego czesci.
Sprawdz kota zgbate pod katem nieprawidtowego prowadzenia lub ruchu na watku. W razie potrzeby napraw lub X
wymien czesci, aby zapobiec przedwczesnemu zuzyciu tasmy i két zebatych.
Sprawdz przenosnik pod katem brakujacych lub uszkodzonych rolek powrotnych, klockéw $lizgowych i profili
slizgowych. W razie potrzeby napraw lub wymien czesci, aby zapobiec przedwczesnemu zuzyciu tasmy i két ze- X
batych.
Sprawdz tasme pod katem brakujacych, uszkodzonych lub wystajgcych pindw. W razie potrzeby napraw lub wy- X
mien wymagajace tego czesci.
Sprawdz wszystkie zrédta dostarczajgce zasilanie urzadzenia (przewody pneumatyczne, koricowki, ztacza) pod X
katem prawidtowego stanu technicznego. W razie potrzeby napraw lub wymieri wymagajgce tego czesci.
Zamocuj nieprawidtowo wyréwnane lub luzne komponenty, elementy fgczace itp. W razie potrzeby napraw lub X
wymien czesci.
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ROZWI

Niniejszy przewod

AZYWANIE

PROBLEMOW

a na celu utatwienie diagnozowania i rozwigzywania probleméw mechanicznych w przenosnikach
z systemami tasm firmy Intralox. Aby uzyska¢ dodatkowa pomoc, nalezy skontaktowac sie z najblizszym oddziatem
firmy Intralox, ktérego adres zostat podany na tylnej oktadce.

TASMY PRZEZNACZONE DO RUCHU PROSTOLINIOWEGO

Problem

Mozliwa przyczyna

Rozwigzanie

Tasma nie zazgbia
si¢ z kotami nape-
dowymi

Nieprawidtowe naprezenie tasmy wo-
kot két napedowych

1. Upewnij sig, ze sekcja powrotna przeno$nika pozwala uzyskac zalecany luz.
2. Zmien odstepy rolek lub zastosuj obejscie toza $lizgowego, aby uzyskac prawidtowy luz.
3. Dodatkowa pomoc mozna uzyskac w dziale obstugi klienta Intralox.

Nieprawidtowy wymiar A lub B

Pordwnaj obecne potozenie watka z wymiarami ram przeno$nika A i B zalecanymi w Podreczni-
ku inzynierskim Intralox. W razie potrzeby skoryguj potozenie watka napgdowego, aby uzyskac
prawidtowe wymiary.

Nieprawidtowa konstrukcja sekcji po-
wrotnej przenosnika

1. Upewnij sig, ze sekcja powrotna przenosnika pozwala uzyskac zalecany luz.
2. Zmien odstepy rolek lub zastosuj obejscie toza Slizgowego, aby uzyskac prawidtowy luz.
3. Dodatkowa pomoc mozna uzyskac w dziale obstugi klienta Intralox.

Nieprawidtowe ustawienie (synchroni-
zacja) kot zebatych na watkach

Upewnij sig, ze kota zgbate sg doktadnie zsynchronizowane, a wszystkie zgby két sg wyréwna-
ne, patrzac wzdtuz watka. Wiecej informacji zawiera Instalacja kot zgbatych.

Niewystarczajace opasanie két nape-
dowych tasma

Przesun rolke powrotng znajdujaca sie najblizej watka napedowego, aby tasma opasata nape-
dowe kofa zghate na obwodzie co najmniej 180 stopni. Dodatkowa pomoc mozna uzyska¢ w
dziale obstugi klienta Intralox.

Nieprawidtowe pro-
wadzenie tasmy

Watek napedowy i swobodny sg nie-
prawidtowo ustawione

1. Wyreguluj watki, aby byty rdwnolegte, poziome i prawidtowo wyréwnane.
2. Upewnij sig, ze kota zgbate s utrzymywane w odpowiednich miejscach za pomoca kotnie-
rzy.

Nieprawidtowe ustawienie geometrii
ramy i/lub podzespotéw

1. Wyrdwnaj i wypoziomuj rame przenosnika.

2. Po regulacji ramy sprawdz wyréwnanie watkéw.

3. W razie potrzeby ponownie ustaw watki rdwnolegle wzgledem siebie, wypoziomuj je i wy-
réwnaj.

Nieprawidtowe ustawienie rolek po-
wrotnych wzgledem ramy przenosnika

Wyreguluj rolki powrotne, aby byty ustawione rownolegle lub prostopadte wzgledem ramy prze-
nosnika.

Nieprawidtowe ustawienie (synchroni-
zacja) kot zebatych na watkach

Upewnij sig, ze kofa zgbate sg doktadnie zsynchronizowane, a wszystkie zgby két sg wyrdwna-
ne, patrzac wzdtuz watka. Wiecej informacji zawiera Instalacja kot zebatych.

Nieprawidtowe ustawienie zablokowa-
nych kot zgbatych na watku napedo-
wym i swobodnym

1. Ponownie wyréwnaj zablokowane kofa zgbate.

2. Upewnij sig, ze koto zgbate na watku napgdowym jest wyréwnane z kotem zgbatym na wat-
ku swobodnym.

Wigcej informacji zawiera Instalacja kot zgbatych.

Odktadanie si¢ materiatu na spodzie
tasmy utrudniajgce prawidtowe zaze-
bianie kot zgbatych z powierzchnig
tasmy

Wyczys¢ dot tasmy w celu usunigcia wszelkich zanieczyszczen, ktére mogtyby utrudnia¢ zaze-
bianie kot zgbatych z powierzchnig tasmy. Rozwaz zastosowanie lokalnych szczotek, skroba-
kéw, slimakow lub innych urzadzen zapobiegajacych odktadaniu sie materiatu w przysztosci.

Nieprawidtowo zamontowana tasma

Z wyjatkiem tasm serii 200, prawidtowo potgczone tasmy wszystkich serii powinny mie¢ gtad-
kie, rowne brzegi. Zapoznaj sig z instrukcjami taczenia danej serii i typu tasmy.

Nieprawidtowy montaz lub brak piers-
cieni ustalajacych

1. Zamontuj pierscienie ustalajgce w taki sposob, aby zablokowane kota zgbate na watku na-
pedowym i swobodnym byly wyréwnane.
2. Zamontuj ewentualne brakujgce pierscienie ustalajgce.

Nadmierne zuzycie
tasmy

Ta$ma, kota zgbate lub profile slizgo-
we s3 narazone na dziatanie materiatu
scierajacego

e Wyeliminuj lub ogranicz kontakt tasmy, kot zgbatych i profili $lizgowych z materiatami Scie-
rajacymi.
e Regularnie myj urzadzenia lub usuwaj zanieczyszczenia przy uzyciu sprezonego powietrza.

Nieprawidtowy materiat profili §lizgo-
wych

Aby upewnic sig, ze materiat profili $lizgowych jest odpowiedni do danego zastosowania, skon-
taktuj sig z firma Intralox w celu uzyskania pomocy w doborze profili $lizgowych.

Tasma zacina si¢ w ramie przeno$nika

1. Wyréwnaj i wypoziomuj rame przeno$nika.
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ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

Problem

Mozliwa przyczyna

Rozwiazanie

2. Usun przeszkody powodujace obcieranie lub zacinanie tasmy.

Nieréwnomierny lub nieprawidtowy
zatadunek produktu

o Zastosuj podparcie pod obszarem zatadunkowym tasmy.

* Rozwaz dodanie zsypu, kierujgcego przenoszony materiat w taki sposob, aby przy zatadunku
poruszat si¢ w tym samym kierunku oraz z podobng predkoscia co tasma.

o W przypadku przeno$nikéw z obcigzeniem bocznym rozwaz dodanie prowadnicy bocznej po
przeciwlegtej stronie tasmy.

Wiecej informacji mozna uzyskac, kontaktujac sie z dziatem obstugi klienta firmy Intralox.

Zbyt duza predko$¢ tasmy

Jesli jest to mozliwe, zmniejsz predkos¢ tasmy. Tadmy pracujgce z duzg predkoscia, zwtaszcza
w krétkich przenosnikach, ulegajg szybszemu zuzyciu niz taSmy pracujace z mniejszg predkos-
cig.

Nieprawidtowy odstep profili lizgo-
wych

Wiecej informacji mozna uzyskac, kontaktujac sie z dziatem obstugi klienta firmy Intralox. Od-
step profili $lizgowych zalezy od obcigzenia tasmy, jej modelu i temperatury.

Ostre narozniki profili Slizgowych wy-
stepujace na transportowej lub po-
wrotnej powierzchni przeno$nika

Sfazuj lub zaokraglij krawedz czotowa profili $lizgowych powierzchni transportowej i powrotnej
oraz tozy slizgowych, aby zapewni¢ ptynny ruch tasmy.

Nadmierne zuzycie
kot zgbatych

Kota zgbate s narazone na dziatanie
materiatu Scierajgcego

o Wyeliminuj lub ogranicz kontakt két zgbatych z materiatami Scierajacymi.

e Regularnie myj urzadzenia lub usuwaj zanieczyszczenia przy uzyciu sprezonego powietrza.

o Dla kilku serii tasSm dostgpne sg odporne na Scieranie kofa zgbate. Wigcej informacji mozna
uzyskac, kontaktujgc sie z dziatem obstugi klienta firmy Intralox.

Nieprawidtowe naprezenie tasmy

1. Upewnij sig, ze taSma jest prawidtowo naprezona wokot két napedowych.

2. Upewnij sig, ze sekcja powrotna przenosnika pozwala uzyskac zalecany luz.

3. Zmien odstepy rolek lub zastosuj obejscie toza $lizgowego, aby uzyska¢ prawidtowy luz.
4. Dodatkowg pomoc mozna uzyska¢ w dziale obstugi klienta Intralox.

Zbyt duza predko$¢ tasmy

Jesli jest to mozliwe, zmniejsz predkos¢ tasmy. Tasmy pracujgce z duzg predkoscig, zwtaszcza
w krétkich przenosnikach, ulegajg szybszemu zuzyciu niz taSmy pracujace z mniejszg predkos-
cig.

Watek napedowy i swobodny sg nie-
prawidtowo ustawione

o Wyreguluj watki, aby byty réwnolegte, poziome i prawidtowo wyréwnane.
o Upewnij sig, ze kota zgbate sg utrzymywane w odpowiednich miejscach za pomoca kotnie-
rzy.

Niewystarczajaca liczba két zgbatych

Przenosnik moze wymagac bardziej réwnomiernego roztozenia obcigzenia pomigdzy kotami zg-
batymi. Wigcej informacji mozna uzyskac, kontaktujac sig z dziatem obstugi klienta firmy Intra-
lox.

Nieprawidtowe ustawienie zablokowa-
nych kot zgbatych na watku napedo-
wym i swobodnym

1. Ponownie wyréwnaj zablokowane kofa zgbate.

2. Upewnij sig, ze koto zgbate na watku napgdowym jest wyréwnane z kotem zgbatym na wat-
ku swobodnym.

Wiecej informaciji zawiera Instalacja kot zgbatych.

Nieprawidtowe ustawienie (synchroni-
zacja) kot zebatych na watkach

Upewnij sig, ze kota zgbate sg doktadnie zsynchronizowane, a wszystkie zgby két sg wyrdwna-
ne, patrzac wzdtuz watka. Wiecej informacji zawiera Instalacja kot zgbatych.

Nieprawidtowy wymiar A lub B

Pordwnaj obecne potozenie watka z wymiarami ram przenosnika A i B zalecanymi w Podreczni-
ku inzynierskim Intralox. W razie potrzeby skoryguj potozenie watka napedowego, aby uzyskac
prawidtowe wymiary.

Wygiecie lub skrecenie watka

1. Sprawdz watek pod katem wygiecia lub skrecenia.

2. Wymien wygiete lub skrecone piny.

Szerokie tasmy moga wymagac stosowania tozysk posrednich. Wigcej informacji mozna uzys-
kac, kontaktujac sie z dziatem obstugi klienta firmy Intralox.

Nadmierne $cieranie
lub uszkodzenie
brzegu tasmy

Tasma napotyka przeszkody w ramie
przeno$nika, sekcji powrotnej prze-
nos$nika lub na sasiednich urzadze-
niach

o Wyréwnaj i wypoziomuj rame przenosnika.

e Usun przeszkody powodujgce obcieranie lub zacinanie tasmy.
o Upewnij sig, ze zablokowane kofa zgbate sg zabezpieczone.
¢ Upewnij sig, ze kota zgbate sg prawidtowo wyréwnane.

Nieprawidtowe wyréwnanie i prowa-
dzenie tasmy

Ponownie wyréwnaj zablokowane kofa zgbate.

Wyrdéwnaj koto zgbate na watku napgdowym z kotem zgbatym na watku swobodnym. Wigcej
informaciji zawiera Instalacja kot zebatych.

Wyréwnaj i wypoziomuj rame przenoshika.

Usun przeszkody powodujace obcieranie lub zacinanie tasmy.
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ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

Problem

Mozliwa przyczyna

Rozwiazanie

o Upewnij sig, ze kota zgbate sg prawidtowo wyréwnane.

Ocieranie brzegu tasmy o rame prze-
nosnika w wyniku rozszerzenia spo-
wodowanego temperaturg

Upewnij sig, Ze podczas petnego rozszerzenia spowodowanego temperaturg (przy najwyzszej
temperaturze) odstep po obu stronach tasmy wynosi minimum 0,25 cala (6,4 mm).

Nieprawidtowe ustawienie geometrii
ramy i/lub podzespotéw

o Wyréwnaj i wypoziomuj rame przenosnika.

Usun przeszkody powodujace obcieranie lub zacinanie tasmy.
Upewnij sig, Ze zablokowane kota zgbate sg zabezpieczone.
Upewnij sig, ze kota zgbate s prawidtowo wyréwnane.

Brak prawidtowego unieruchomienia
watkéw przez kotnierze, co powoduje
ich przemieszczanie sig na jedng stro-
ne

o Wyreguluj watki, aby byty réwnolegte, poziome i prawidtowo wyréwnane
e Upewnij sig, Ze kota zgbate sg utrzymywane w odpowiednich miejscach za pomocg kotnie-
rzy.

Nieprawidtowo zamontowana tasma

Z wyjatkiem tasm serii 200, prawidtowo potgczone tasmy wszystkich serii powinny mie¢ gtad-
kie, réwne brzegi. Zapoznaj si¢ z instrukcjami taczenia danej serii i typu tasmy.

Brzeg tasmy nie jest prawidtowo pro-
wadzony przy zastosowaniach wyma-
gajacych zanurzenia tasmy w wodzie

Wiecej informacji mozna uzyskac, kontaktujac sie z dziatem obstugi klienta firmy Intralox. W
zwigzku z tym, ze tasmy firmy Intralox w wigkszo$ci rozwigzan unosza sig na wodzie, w celu
uniknigcia Scierania sig brzegu tasmy niezbedne jest kontrolowanie kierunku jej ruchu.

Poprzeczne przesu-
wanie sig kot w
strone srodka lub
brzegu tasmy

Watek napedowy i swobodny sg nie-
prawidtowo ustawione

o Wyreguluj watki, aby byty réwnolegte, poziome i prawidtowo wyréwnane.

o Upewnij sig, ze kota zgbate sg utrzymywane w odpowiednich miejscach za pomoca kotnie-
rzy.

Nieprawidtowy montaz lub brak piers-
cieni ustalajacych

1. Zamontuj pierscienie ustalajgce w taki sposob, aby zablokowane kota zgbate na watku na-
pedowym i swobodnym byly wyréwnane.
2. Zamontuj ewentualne brakujgce pierscienie ustalajgce.

Nieprawidtowe ustawienie zablokowa-
nych kot zgbatych na watku napedo-
wym i swobodnym

1. Ponownie wyréwnaj zablokowane kota zgbate.

2. Upewnij sig, ze koto zgbate na watku napgdowym jest wyréwnane z kotem zgbatym na wat-
ku swobodnym.

Wiecej informaciji zawiera Instalacja kot zgbatych.

Nieprawidtowe ustawienie (synchroni-
zacja) kot zgbatych na watkach

Upewnij sig, ze kota zghate s doktadnie zsynchronizowane, a wszystkie zgby kot s3 wyréwna-
ne, patrzac wzdtuz watka. Wigcej informacji zawiera Instalacja kot zgbatych.

Odktadanie si¢ materiatu na spodzie
tasmy uniemozliwiajgce prawidtowe
zazebianie kot zebatych z powierz-
chnig tasmy

Wyczy$¢ dot tasmy w celu usunigcia wszelkich zanieczyszczen, ktére mogtyby utrudnia¢ zaze-
bianie kot zgbatych z powierzchnig tasmy. Rozwaz zastosowanie lokalnych szczotek, skroba-
kéw, $limakow lub innych urzadzen zapobiegajacych odktadaniu sig materiatu w przysztosci.

Nieprawidtowo zamontowana tasma

Z wyjatkiem tasm serii 200, prawidtowo potgczone tasmy wszystkich serii powinny mie¢ gtad-
kie, réwne brzegi. Zapoznaj si¢ z instrukcjami taczenia danej serii i typu tasmy.

Wyagiecie lub skrecenie watka

1. Sprawdz watek pod katem wygiecia lub skrecenia.

2. Wymien wygiete lub skrecone piny.

Szerokie tasmy moga wymagac stosowania tozysk posrednich. Wigcej informacji mozna uzys-
kag, kontaktujac sie z dziatem obstugi klienta firmy Intralox.

Wysuwanie si¢ pinu
z tasmy

Nieprawidtowy montaz pinéw

Zapoznaj sig z instrukcjami fgczenia danej serii i typu tasmy.

Watek napedowy i swobodny sg nie-
prawidtowo ustawione

o Wyreguluj watki, aby byty réwnolegte, poziome i prawidtowo wyréwnane.

o Upewnij sig, ze kota zgbate sg utrzymywane w odpowiednich miejscach za pomoca kotnie-
rzy.

Zuzycie lub uszko-
dzenie ograniczenia
bocznego

Ograniczenia boczne napotykajg prze-
szkody w ramie przenosnika, sekcji
powrotnej przenosnika lub na sasied-
nich urzadzeniach

o Usun przeszkody znajdujgce sie na drodze ograniczen bocznych.
o Wyréwnaj i wypoziomuj rame przenosnika.

e Usun przeszkody powodujgce obcieranie lub zacinanie tasmy.
Zahezpiecz zablokowane kota zgbate.

Upewnij sig, ze kota zgbate sg prawidtowo wyréwnane.

Nieréwnomierny lub nieprawidtowy
zatadunek produktu

o Zastosuj podparcie pod obszarem zatadunkowym tasmy.
Rozwaz dodanie zsypu, kierujgcego przenoszony materiat w taki sposdb, aby przy zatadunku
poruszat si¢ w tym samym kierunku oraz z podobng predkoscia co tasma.

W przypadku przenosnikdw z obcigzeniem bocznym rozwaz dodanie prowadnicy bocznej po
przeciwlegtej stronie tasmy.
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ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

Problem

Mozliwa przyczyna

Rozwiazanie

Wiecej informacji mozna uzyskac, kontaktujac sig z dziatem obstugi klienta firmy Intralox.

Zuzycie lub uszko-
dzenie zabierakow

Zabieraki napotykaja przeszkody w ra-
mie przeno$nika, sekcji powrotnej
przeno$nika lub na sasiednich urza-
dzeniach

o Usun zanieczyszczenia blokujgce ruch zabierakéw.

o Wyréwnaj i wypoziomuj rame przenosnika.

e Usun przeszkody powodujgce obcieranie lub zacinanie tasmy.
o Zabezpiecz zablokowane kota zgbate.

o Upewnij sig, ze kofa zgbate sg prawidtowo wyréwnane.

Nieréwnomierny lub nieprawidtowy
zatadunek produktu

Zastosuj podparcie pod obszarem zatadunkowym tasmy.

Rozwaz dodanie zsypu, kierujgcego przenoszony materiat w taki sposdb, aby przy zatadunku
poruszat si¢ w tym samym kierunku oraz z podobng predkoscia co tasma.

W przypadku przeno$nikow z obcigzeniem bocznym rozwaz dodanie prowadnicy bocznej po
przeciwlegtej stronie tasmy.

Wigcej informacji mozna uzyskac, kontaktujac sie z dziatem obstugi klienta firmy Intralox.

Silne uderzenia w strefie zatadunku
produktu

Dodaj plyte uderzeniowg lub zsyp nad tasma w celu pochtonigcia poczatkowych uderzen oraz
ograniczenia lub wyeliminowania uderzen tasmy. Zamontuj ptyte uderzeniowg pod katem, aby
produkt fagodnie przesuwat sig na taSme.

Nieprawidtowe podparcie zabierakéw
w sekcji powrotnej przeno$nika

Upewnij sig, ze prowadnice powrotne podtrzymujg tasmy po obu stronach w sekcji powrotnej i
w razie potrzeby na szeroko$ci tasmy. Wiecej informacji mozna uzyskac, kontaktujac sie z dzia-
fem obstugi klienta firmy Intralox.

Uszkodzenie tasmy

Nieréwnomierny lub nieprawidtowy

o Zastosuj podparcie pod obszarem zatadunkowym tasmy.

wynikajace z ude- zatadunek produktu * Rozwaz dodanie zsypu, kierujgcego przenoszony materiat w taki sposob, aby przy zatadunku
rzenia poruszat si¢ w tym samym kierunku oraz z podobng predkoscia co tasma.
o W przypadku przenosnikéw z obcigzeniem bocznym rozwaz dodanie prowadnicy bocznej po
przeciwlegtej stronie tasmy.
Wiecej informacji mozna uzyskac, kontaktujac sie z dziatem obstugi klienta firmy Intralox.
Nieodpowiedni materiat tasmy Upewnij sig, ze materiat taSmy jest odpowiedni dla danego zastosowania. Szczegdtowe infor-
macje mozna znalez¢ w rozdziale Proces doboru tasmy w Podrgczniku inzynierskim moduto-
wych tasm przenosnikowych z tworzywa sztucznego Intralox. Mozna je takze uzyskac, kontak-
tujac sie z dziatem obstugi klienta.
Wymagania danego zastosowania Wigcej informacji mozna uzyskac, kontaktujac sie z dziatem obstugi klienta firmy Intralox.
przekraczajg zakres parametrow pracy
tasmy przenosnika wykonanej z two-
rzywa sztucznego.
Uszkodzenie ptytek | Nieprawidtowy montaz piytek palco- o Upewnij sig, Ze ptytki palcowe nie sg zbyt silnie dokrgcone do montazowej powierzchni pod-
palcowych wych parcia.

o Upewnij sig, ze ptytki palcowe zostaty zamontowane prosto i poziomo oraz nie sg wygiete ani
skrecone.

e Szczegdtowe informacje dotyczace prawidtowych wymiardéw oraz montazu mozna znalez¢ w
rozdziale Wytyczne konstrukcyjne w Podreczniku inzynierskim modutowych tasm przenosni-
kowych z tworzywa sztucznego Intralox.

Zbyt wysoka temperatura w obszarze
piytek palcowych

Jesli tasmy uzytkowane w wysokich temperaturach ulegajg rozszerzaniu poza dopuszczalny za-
kres podtuznych otwordw plytek palcowych, nalezy skontaktowac sig z firmg Intralox w celu
uzyskania pomocy.

Nieprawidtowe prowadzenie tasmy
Raised Rib

Skoryguj prowadzenie tasmy. Patrz Rozwigzywanie problemow.

Odkfadanie sie materiatu pomiedzy
podniesionymi zebrami

o Jesli jest to mozliwe, wyeliminuj zrodto odkfadania sie materiatu.
o Okresowo przeprowadzaj procedure sprawdzenia i czyszczenia niemozliwych do uniknigcia
zanieczyszczen tasmy.

Nieprawidtowy wymiar A lub B

Poréwnaj obecne potozenie watka z wymiarami ram przenosnika A i B zalecanymi w Podrgczni-
ku inzynierskim Intralox. W razie potrzeby skoryguj potozenie watka napgedowego, aby uzyskac
prawidtowe wymiary.

Wygiecie lub skrecenie watka

1. Sprawdz watek pod katem wygiecia lub skrecenia.

2. Wymien wygiete lub skrecone piny.

Szerokie tasmy moga wymagac stosowania tozysk posrednich. Wigcej informacji mozna uzys-
kag, kontaktujac sie z dziatem obstugi klienta firmy Intralox.
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ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

Problem

Mozliwa przyczyna

Rozwigzanie

Nieprawidtowe ustawienie (synchroni-
zacja) kot zgbatych na watkach

Upewnij sig, ze kota zgbate sg doktadnie zsynchronizowane, a wszystkie zgby két sg wyrdwna-
ne, patrzac wzdtuz watka. Wiecej informacji zawiera Instalacja kot zgbatych.

Taséma ma zbyt duzy
luz

Nieprawidtowa catkowita dtugos¢ tas-
my

e Sprawdz luz przy najnizszej temperaturze pracy tasmy.
o W razie potrzeby usun rzedy modutéw, aby skrécic tasme i wyeliminowac¢ nadmierny luz.
UWAGA: Niektore tasmy mozna skracac wytacznie co dwa rzedy.

Niewystarczajace naprezenie tasmy w
zastosowaniach o wysokiej tempera-
turze

Jesli zbyt duzy luz pojawia sig w wyniku rozszerzenia spowodowanego temperaturg, a jest pra-
widtowy w niskich temperaturach, moze by¢ wymagane zastosowanie w przeno$niku jednostki
naprezajacej w celu kompensacji rozszerzenia spowodowanego temperatura. Wigcej informacji
mozna uzyskac, kontaktujgc sig z dziatem obstugi klienta firmy Intralox.

Rozciggnigcie tasmy spowodowane
poczatkowymi warunkami rozrucho-
wymi lub duzym obcigzeniem

o W okresie docierania tasmy ulegajg wydtuzeniu. Jest to naturalny proces przystosowania sig
tasmy do danego zastosowania i jest bardziej widoczny w przypadku wigkszych obcigzen.

* Przed skréceniem poczekaj, az tasma przystosuje sie do panujacych warunkow eksploata-
cyjnych.

e Monitoruj prace tasmy w okresie docierania, aby unikngc jej zacinania lub zaczepiania.

TASMY SKRETNE

Problem

Mozliwe przyczyny

Rozwigzania

Tasma nie zazgbia
si¢ z kotami nape-
dowymi

Nieprawidtowe naprezenie tasmy wo-
kot két napedowych

Tasmy serii 2200 i 2400 wymagajg matego naprezenia, jednakze zmiany dtugosci tasmy i dyna-
miki sekcji powrotnej przenosnika moga prowadzi¢ do podskakiwania tasmy na kotach zgba-
tych. Aby zapewnié¢ opasanie taSmy wynoszace co najmniej 180°, zalecane jest zastosowanie
rolki podtrzymujacej.

Wymagana jest regulacja dtugosci tas-
my, kompensujaca zmiany temperatu-
ry i obciazenia oraz zuzycie

Jesli nadmierny luz tasmy za kotami napgdowymi powoduje podskakiwanie tasmy w tym miejs-
cu, problem ten mozna wyeliminowac przez zamontowanie rolki podtrzymujacej. Pionowa jed-
nostka naprezajgca taSme moze réwniez by¢ potrzebna przed pierwszym uzyciem.

Tasma nie zazgbia
si¢ z kotami nape-
dowymi

Odcinek prostoliniowy od tuku tasmy
do watka napedowego jest krétszy niz
1,5 szeroko$ci tasmy. Powoduje to po-
wstanie réznej podziatki po obu stro-
nach tasmy, a to prowadzi do przesu-
wania sig taSmy po zewnetrznej stro-
nie na ostatnim zakrecie.

Upewnij sig, ze dtugos¢ odcinka prostoliniowego wynosi co najmniej 1,5 szerokosci tasmy.

Brak podparcia brzegu tasmy na od-
cinku prowadzacym do kot napedo-
wych

Zamontuj prowadnice na zewngtrznym brzegu tasmy na odcinku prowadzacym do watka nape-
dowego, aby zapobiec jej przesuwaniu si¢ na zewnatrz ostatniego zakretu.

Sekcja powrotna nie jest rownolegta w
pionie do sekcji transportowej, co wy-
musza obroty kota zgbatego poza linig
ruchu tasmy.

Upewnij sig, ze powierzchnia transportowa i powrotna sg réwnolegte w pionie.

Zablokowane kota zebate i tory docis-
kowe powodujg nadmierny ucisk na
tasme.

Upewnij sig, ze stosowana jest tylko jedna metoda prowadzenia — zablokowane kota zgbate lub
tory dociskowe.

UWAGA: W przypadku tasm serii 2200 i 2400 NIE UZYWAJ JEDNOCZESNIE torow dociskowych i
zablokowanych két zebatych.

Nadmierne $cieranie
sig profili slizgo-
wych, zwlaszcza na
skretach.

Przekroczono wartosé PV materiatu
profilu $lizgowego prowadnicy.

1. Sprawdz temperature profilu $lizgowego prowadnicy na przejsciu pomiedzy sekcjami pros-
tymi i zakrgtami. Silny wzrost temperatury oznacza, ze materiat profilu lizgowego jest nie-
wystarczajacy dla danego zastosowania.

2. Zamontuj profile $lizgowe prowadnicy o wyzszej wartosci PV.

UWAGA: Przy pewnej wartosci moze dojs¢ do sytuacji, gdy przestang sie zuzywac profile $lizgo-

we prowadnicy, a zacznie sig zuzywac brzeg tasmy. Korzystniej jest wymieniac profile slizgowe

niz tasmy.
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ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

Problem

Mozliwe przyczyny

Rozwigzania

Brak odpowiedniego odstepu tasmy w
danej sekcji. Jesli tasma zacina si¢ na
danej sekcji, profil slizgowy podlega
dodatkowym naprezeniom $ciskaja-
cym i rozciggajacym.

¢ Przed zamontowaniem tasmy recznie przesun czes¢ tasmy przez wszystkie sekcje przenos-
nika i profile $lizgowe, aby upewnic sig, ze wystepuje wystarczajgcy odstep.

o Upewnij sig, ze jest utrzymywany odstep zalecany przez firme Intralox.

Wiecej informacji mozna uzyskac, kontaktujac sig z dziatem obstugi klienta firmy Intralox.

Profile $lizgowe na zakrecie nie sg
gtadkie lub nie sg wyréwnane.

1. Sprawdz temperature profilu $lizgowego prowadnicy na zakrecie. Wyzsza temperatura tych
profili $lizgowych oznacza, ze nie sg gladkie.

2. W razie potrzeby wymien uszkodzone, zuzyte lub niewtasciwie dobrane profile $lizgowe.

3. Upewnij sig, ze wszystkie profile slizgowe tworza gtadki tuk na kazdym skrecie.

Nadmierne zuzycie
kot zgbhatych

Brak podparcia brzegu tasmy na od-
cinku prowadzacym do két napedo-
wych.

Zamontuj prowadnice na zewngtrznym brzegu tasmy na odcinku prowadzacym do watka nape-
dowego, aby zapobiec jej przesuwaniu si¢ na zewnatrz ostatniego zakretu.

Sekcja powrotna nie jest rownolegta w
pionie do sekcji transportowej, co wy-
musza obroty kota zgbatego poza linig
ruchu tasmy.

Upewnij sig, ze powierzchnia transportowa i powrotna sg réwnolegte w pionie.

Zablokowane kota zebate i tory docis-
kowe powoduja nadmierny ucisk na
tasme.

Upewnij sig, ze stosowana jest tylko jedna metoda prowadzenia — zablokowane kota zgbate lub
tory dociskowe.

UWAGA: W przypadku tasm serii 2200 i 2400 NIE UZYWAJ JEDNOCZESNIE torow dociskowych i
zablokowanych két zebatych.

Nadmierne $cieranie
lub uszkodzenie
brzegu tasmy

Na profilach $lizgowych prowadnicy
lub dociskowych profilach slizgowych
wystepuje punkt zahaczajacy o brzeg.

o Wyeliminuj punkty zahaczajace oraz ostre krawedzie czotowe z wszystkich profili $lizgowych
prowadnicy.

Upewnij sig, ze przy maksymalnej temperaturze pracy taSmy wystepuje odstep pomigdzy
zewnetrznym dociskowym profilem slizgowym i tasma.

Upewnij sig, ze zewnegtrzne dociskowe profile $lizgowe nie zahaczajg o tasme.

Niewtasciwy materiat profili $lizgo-
wych prowadnicy.

Sprawd? profile $lizgowe prowadnicy pod katem zuzycia. Profile Slizgowe o niewielkim stop-
niu zuzycia mogg mie¢ zbyt wysoka wartos¢ PV w stosunku dla uzywanej tasmy.

Wymien profile $lizgowe z acetalu, nylonu, PTFE itp. na zwykte lub smarowane profile $lizgo-
we UHMW.

UWAGA: Przy pewnej wartosci moze dojs¢ do sytuacji, gdy przestang sie zuzywac profile slizgo-
we prowadnicy, a zacznie sig zuzywac brzeg tasmy. Korzystniej jest wymieniac profile slizgowe
niz tasmy.

Wysuwanie si¢ pinu
z tasmy

Nieprawidtowy montaz pinéw.

Zamontuj pin ponownie. Zapoznaj sig z instrukcjami taczenia danej serii i typu tasmy.

Wysuwanie si¢ pinu
z tasmy

Pin uszkodzony wskutek zahaczenia
lub zuzycia.

o Sprawdz tasme pod katem uszkodzen.
o Wymien uszkodzone moduty brzegowe tasmy lub piny.
e Napraw miejsca powodujgce zahaczanie na ramie przenosnika.

W przypadku tasm z serii 2200 lub
2400 koficowki pindw majg ostre kra-
wedzie.

Zawsze przecinaj piny bez pozostawiania ostrych krawedzi. Przecigcie pod katem moze spowo-
dowac wysuwanie sig koncéwki pinu poza element retencyjny.
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