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GUVENLIK
GUVENLIK UYARILARI

Intralox bantlar takmadan, ¢ikarmadan, bakimini yapmadan veya sorunlari gidermeden dénce asagidaki gtivenlik
uyarilarini inceleyin.

Bazi bantlarda kistirma noktalari vardir. Bu bantlar igin bu talimatlarn ilgili béliminde bir giivenlik uyarisi da yer
almaktadir. Bu bantlar birlikte verilen uyar etiketinde bu tehlike hakkinda eksiksiz bilgiler yer alir.

Simge Mesaj Simge Mesaj
UYARI
Bu bant parmaklar sikistirarak yaralayabilir. Hareket Ellerinizi ve parmaklarinizi hareketli parcalardan uzak
halindeki bir banda asla dokunmayin! Bakim yapma- tutun.
dan 6nce konveydrii durdurun.

Tiim uygun kilitleme/etiketleme ve giivenlik prosediir-
lerini takip edin ve uygun PPE kullanin.
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EKIPMAN KURULUMUNA GENEL BAKIS

GENEL BILGILER

Bir Intralox bandi takmadan 6nce, miller, disliler ve diger
bilesenler takiimalidir.

MiL KURULUMU

¢ Mil hizalamasini kontrol etmek ve millerin konveydr
gercevesi esit olmadiginda dahi paralel oldugundan
emin olun.

Sekil 1: AD ile BC ve AB ile CD birbirine esitse miller birbirine
hizalanmistir.

¢ Bandin dogdru sekilde ilerlemesi i¢in milleri konveydr
boyunca ayni géreli konumda hizalayin.

DiSLi KURULUMU
Di$Li HiZALAMASI

¢ Disli dislerini ayni konumda hizalayin. Milden asagi
bakarak kontrol edin.

¢ Dis sayisiI tek olmayan tim dislilerin milin ayni tarafinda
hizalandigindan emin olun.

A Pilot deliklerin hizalandigindan emin olun
Sekil 2: Hizalanmis dislileri olan mil

¢ Dis sayisi 4'e tam boliinemeyen disliler kare saftlara
takilirken, disli hizalama centikleri ile hizall oldugundan
emin olun.

A Centikler hizalanmis
B Disli hizalama ¢entikleri
Sekil 3: Disli hizalama centiklerinin hizalandigindan emin olun

MiL UZERINDE DiSLi KONUMLARI

NOT: Bu bilgiler Seri 888, Seri 2600, Seri 2700, Seri 2800 veya Seri
2900 icin gecerli degildir. Daha fazla bilgi icin gelecek sayfalardaki
ilgili bolimlere bakin.

e Uygun yanal izleme igin tahrik saftlar ve bos doner
saftlarinin her birine bir disli sabitleyin.

A Kilitli disli
Sekil 4: Tahrik ve bos doner millerinde birer zincir diglisini kilitleyin

e Kilitli dislileri her bir milde ayni konuma getirin.

e Saft Uzerindeki kilitli olmayan dislilerin bant uzamasi ve
kisalmasi ile serbestce hareket edebildiginden emin
olun.
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EKIPMAN KURULUMUNA GENEL BAKIS

e Sadece iki disli varsa yalnizca tahrik yatagi tarafindaki
disliyi sabitleyin.

e Merkez disli gizgidisi durumu ve maksimum disli araligi
bilgileri icin asagidaki tabloya bakin.

A Bandin merkez hatti
B Dislinin merkez hatti
C Sapma

D Disli genisligi
Sekil 5: Merkez disli kaymasi ve maksimum disli boslugu

Merkez Disli Sapmasi

Merkez Disli Sapmasi

Maks.
Disli Arah-
Halka Sa- ST o
Seri yisi ing | mm | in¢c [ mm Notlar
cift 0 0 6 | 152
100
tek 012 ] 3 6 | 152
200 cift, tek 0 0 175|191
200 RR cift, tek | 0,09 | 23 | 7,5 | 191
cift 0 0 6 | 152
400
tek 0,16 | 4 6 | 152
400 RT, Bkz. Rulo Bantlar igin
ARB, TRT Merkez Disli Gizgidisi.
cift 0 0 5 127
550
tek 05 (12,7 5 | 127
800 cift, tek 0 0 6 | 152
6, 10 ve 16 disi olan
800 Agil EZ cift, tek | 0,16 | 4 6 | 152 |disliler, bant merkez
Clean o
hattina yerlestirilebilir.
cift 3 76 | 6 | 152
800 RR
tek 0 0 6 | 152
850 cift, tek 0 0 6 | 152
Bkz. Medium Slot (Pas-
lanmaz Celik Halkasiz)
888 Disli Kurulumu ve Me-
dium ve Large Slot
(Paslanmaz Celik Hal-

Maks.
Disli Aral-
Halka Sa- Eaad g
Seri yisi ing | mm | in¢c [ mm Notlar
kalr) Disli Kurulumu ya
da Intralox Misteri Hiz-
metleri ile iletisime ge-
cin.
cift 0 0 4 1102
900
tek 0,16 | 4 4 1102
Cizgidisi ve halka saylI-
st icin bkz. Kilitli Disli
900 OFG Konumu veya Intralox
Miisteri Hizmetleri ile
iletisime gegin.
cift 0 0 6 | 152
1000
tek 0,25 | 6,44 6 | 152
1000 insert cift 15 138 | 6 | 152
roller, high
density in- | ek 0 | 06|15
sert roller
1000 high cift 1,67 [425| 6 | 152
density in-
sert roller tek 0 |o0] 6|15
85 mm
cift (tam) 0 0 4 | 102 | 8 ve 12 disi olan gelik
digliler, bant merkez
tek tam) | 05 | 12,7 ( 4 | 102 |pattina yerlestirilebilir.
0,5 inglik (12,7 mm)
1100 artislarla ¢ift veya tek
halka sayisi
ot tek | 0,25 1635\ 4 1102 15015 disi olan gelik
disliler, bant merkez
hattina yerlestirilebilir.
cift (tam) | 0,19 | 48 | 4 | 102
1100 EZ ki- | tek (tam) | 0,31 | 7,9 | 4 | 102
:a‘r’i”Z dighi- 0,5 inglik (12,7 mm)
€ cift, tek | 0,06 [ 1,52 4 | 102 |artislarla gift veya tek
halka sayisl
Cizgidisi ve halka sayI-
st icin bkz. Kilitli Disli
1200 6 | 152 |Konumu veya Intralox
Miisteri Hizmetleri ile
iletisime gegin.
cift 0 0 6 | 152
1400
tek 05 [12,7| 6 [ 152
Cizgidisi ve halka sayI-
st i¢in bkz. Kilitli Disli
1400 FG 6 | 152 | Konumu veya Intralox
Miisteri Hizmetleri ile
iletisime gegin.
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EKIPMAN KURULUMUNA GENEL BAKIS

Merkez Disli Sapmasi Merkez Disli Sapmasi
Maks. Maks.
Disli Arali- Disli Arah-
Halka Sa- ST 9 Halka Sa- Sapma g

Seri yisi ing | mm | ing [ mm Notlar Seri yisi ing | mm | in¢c [ mm Notlar
Cizgidisi ve halka sayi- 2800 cift 0 0 6 | 152
st igin bkz. Kilitli Disli

1500 6 | 152 | Konumu veya Intralox ek 05 |127] 6 | 192
Miisteri Hizmetleri ile 4400 cift,t tek | 0,5 (12,7 9 [ 229
llstisime gegin. 4500 et | 05 |127] 6 | 152

1600 Gift, tek 0 0 4 {102 tek 0 0 6 | 152

. 20 disi olan dislinin -
” ” i ift 0 0 6 | 152
1650 Gt tek | 0,25 | 6,4 | 4 | 102 cizgidisi degeri sifirdir. 4,50,0 g|ft ¢
. digli digliler | te 05 |127]| 6 | 152
cift 05 [12,7| 4 | 102
1700 cift 05 [12,7| 4 | 102
tek 0 0 4 1102 9000
o 0 0 tek 0 0 4 {102
Halka sayisini belirler- — —
1750 tek 05 | 127 41102 | en 0,5 halkayi birakin. Tercih edilen bant gidis
’ ’ ift 025 | 63 1591/ 150 yoniine bakarak mil

1800 cift, tek 0 0 | 6 |152 10000 ¢ ’ 1 merkez hattinin soluna
Gizgidisi ve halka sayi- mentese dogru gizgidist.
stigin bkz. Kiltl Disli t?rf]‘f";'.l(,ti)*f' Tercih edilen bant gidis

cih edilir Bnii i

1900 3176 Kopumy v.eya Intrg!ox tek 025 | 63 [5.91] 150 yoniine bakarak m|J
Miisteri Hizmetleri ile merkez hattinin sagina
iletisime gegin. dogru cizgidisi.

2100 cift, tek | 1,97 | 50 |3,94( 100 Tercih edilen bant gidis
Halka sayisini belirler- Gt | 025 | 63 591 150 |YONUne bakarak mil
ken 0.5 halkavi birakin merkez hattinin sagina

en 8,5 halkay! birakin. 10000 orta dogru gizgidisi.
Gt | 025 64| 4 [102]7rCI eg"ek" bak”t Qlld'$ tahrik Tercih edilen bant gidis
yoniine bakarak mi . :
yoniine bakarak mil
mevrkez_ha_ﬁlnln soluna tek 025 | 6,3 1591 150 merkez hattinin soluna
dogru izgidisi. dogru cizgidisi.

2200
Halka sayisini belirler- Sira basi-
ken 0,5 halkayi birakin. na ru-

lo sayisi
Tercih edilen bant gidis -
tek 025641 4 1102 yoniine bakarak mil iOOIR(}R | gift 0 [ 0] 6 [152
< ngled Rol-
mevrkez.ha_ttmln sagina ler TRT tek 1 54| 6 | 152
dogru cizgidis!. ’
2300 Gift 0 0 6 | 152
tek 15 | 38 | 6 | 152 Rulo Bantlar icin Merkez Disli Gizgidisi
- Maks.
Halka sayisini belirler- Sapma | Disli Arali-
ken 0,5 halkayr birakin. Seri Rulo Sayisi i Notlar
Gt |0125] 32 | 6 | 152 | Tercin edien bant gidis ing | mm | ing | mm
yoniine bakarak mil -
merkez hattinin soluna 400 cift 0 0 | 6 |152
dogru cizgidisi. tek 1 |254| 6 | 152

2400 -

Halka sayisini belirler- gift 0 [ 0|6 ]152
4500
ken 0,5 halkay! birakin tek 1 |254] 6 | 152
Tercih edilen bant gidis cift 0 0 6 | 152
tek 10125) 32| 6 | 152 yéniine bakarak mil 4550 oK T T4l 6 152

merkez hattinin sagina e ’
dogru gizgidisi.

2600 Gift, tek 0 0 8 | 203

2700 Gift, tek 0 0 8 | 203

2021 Kurulum, Bakim ve Sorun Giderme Kilavuzu-Modiiler Plastik Konveyor Bantlari
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EKIPMAN KURULUMUNA GENEL BAKIS

Rulo Bantlar icin Merkez Disli Gizgidisi

Maks.

Sapma | Disli Arah-
Seri Rulo Sayisi il Notlar

ing | mm | in¢c | mm

4'e tam_ t_)olune- 1 |24 6 | 152 Ru_lo sayisl = ing
bilir cinsinden bant
7000 gep|$]|g| -1 (mm
4'e tam bbliine- cinsinden bant
mez 0 | 0 [ 6 | 152 genigligi/25,4 -
1)
getambollne- | 4 1o54| § | 152
bilir
7050

8'e tam boliine-
mez

0 0 6 | 152

PARCA DiSLi TORKU OZELLIKLERI

Parca dislilerin asagidaki teknik 6zelliklere gére
sikildigindan emin olun: 8,3-10,4 Ib fit (11,3-14,1 Nm).

ASINMA SERIDI KURULUMU

Plastik asinma seridi kurulumu termal genlesme veya
daralma igin uygun olmalidr.

I(} ICE GECMELIi EK ASINMA SERITLERI

. Konveydrin bostaki ucundan baslayarak ilk asinma
seritlerinden dilleri kesin ve 6n kenarlar sevleyin.

2. Asinma seritlerini yerine yerlestirin.
3. Asinma seridi ve gergevede 0,25 in¢ (6 mm) delik agin.

NOT: Montaj 6ncesinde, diller ve oyuklar arasinda uygun aciklik
bulundugundan emin olun. Tiim dillerin bos déner saftina doniik
oldugundan emin olun.

4. Plastik civata ve somunu kullanarak asinma seritlerini
cerceveye sabitleyin.

5. Konveyoriin tahrik ucuna dogru ilerleyerek bu isleme
devam edin.

6. Tahrik ucundaki fazla asinma seritlerini kesin ve asinma

seritlerini gcerceveye sabitleyin.

24in
(609 mm) :
23.25in
(591 mm)

| | |
—eo \\ cHo \
T T e

0.625in (565 mm) 0.625in
(16 mm) min. (16 mm) min.
60in
(1524 mm) 58.75in

| | (1492 mm) |

=

| | 0.625in |

J@L
>

1.875in (16 mmy* ]
48 mm
‘ ) szrsin | 0.375in
0.375in (1467 mm) (10 mm) min.
(10 mm) min.

A Bos doner ug

B Tahrik ucu

* Minimum

Sekil 6: i¢ ice Gegmeli Ek Asinma Seritleri

DUZ VE AGILI ASINMA SERITLERI

1. Asinma seritlerinin karsi uclarini sevleyin.

a. Yatay ile 30 derece acgl saglanmasi ve 0,30 in¢ (8
mm) aciklik birakilmasi genellikle en iyi sonucu verir.

b. Asiri kosullarda 60° agi gereklidir. Aralik termal
genlesme hesaplamalarina gére belirlenmelidir.

0.5in-0.75in
(13 mm - 199 mm)

0.3in
(8 mm)

Galisma sicakligi 100°F (37°C) veya daha yiiksek
Galisma sicakligi 100°F (37°C) veya daha diisiik
60,00 derece

30,00 derece

Sekil 7: Asinma seritlerinin karsi uglarini sevleyin

OO0 W >

2. Asinma seritlerini yerine yerlestirin ve bandin sorunsuz

bir sekilde ¢alisabilmesi i¢in asinma seridi birlesme
konumlarinda sarkma yaratin.
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EKIPMAN KURULUMUNA GENEL BAKIS

3. Konveyoriin bostaki ucunda gercevede ve asinma
seritlerinde 0,25 ing (6 mm) biyukliginde bir delik
acin.

4. Plastik civata ve somunu kullanarak asinma seritlerini
cerceveye sabitleyin.

5. Merkez hatlarinda konveydrin tahrik ucuna dogru
ilerleyerek 2 ft (0,61 m) ila 5 ft (1,52 m) araliklarla
asinma seritleri ve gercevede yuvali delikler acin.

6. Tahrik ucundaki fazla asinma seritlerini kesin ve asinma
seritlerini gcerceveye sabitleyin.

BANT KURULUMU
HAZIRLIK

Asagidaki proseddrler, Intralox bant uygulama sisteminin
kurulumu i¢in temel talimatlari igerir. TUm konveydrler ayni
degildir. Her konveyor cergevesinde ve her uygulamada
6zel olarak ele alinmasi gereken noktalar olabilir. Bir bandi
takmadan veya gikarmadan énce asagidaki bilgileri
gbzden gegirin.

e Cogu kurulumda Intralox bant uygulama sistemi
degistirilen bant ile ayni tasimayolunda calisabilir.

e Tasimayollarinin temiz, iyi durumda oldugundan ve bant
asinmasi nedeniyle oyuk olusumu ve kalinti
bulunmadigindan emin olun.

¢ Mevcut asinma seridi malzemesinin yeni bant ile uyumlu
oldugundan emin olun.

e Hasarli, eskimis veya uyumsuz asinma seritlerini
gereken sekilde degistirin.

USTTEN VE ALTTAN DENETLEME

Bant geometrisi Ust ve alttan simetrik degilse kurulum
oéncesinde Ustten (Uriin tasima ylzeyi) ve alttan (disli tahrik
yuzeyi) 6zel bir kontrol yapilmalidir. Acik alanli bantlarda
baz ayirt edici 6zellikler asagida verilmistir:

¢ Alt tarafta disli disinin baglanmasi icin tasarlanmis bir
geometri mevcuttur (tahrik strgusi, tahrik bélmeleri).

o Ust tarafta kapall mentese, alt tarafta is acik mentese
tasarimi bulunur.

¢ Orta surguler/sirt kisimlari, Ust tarafta altta oldugundan
daha genistir.

e Cubugun ucu genellikle alt tarafta daha agiktir.

Hala net olarak anlasilmadiysa 6zel seri ve stil icin Intralox

Modiiler Plastik Konvey6r Bantlari Uygulamasi
Muhendislik Kilavuzu icindeki bant ¢izimine basvurun.

2021 Kurulum, Bakim ve Sorun Giderme Kilavuzu-Modiiler Plastik Konveyor Bantlari 1 3



EKIPMAN KURULUMUNA GENEL BAKIS

STANDART BANT KURULUMU

1. Mil agirlik gergisi varsa ayari gevsek veya bandi gevset

konumuna getirin.

2. Tasimayolunu konvey®ér tahrik ucundan asagi dogru
besleyin.

Sekil 8: Band tahrik ucundan besleyin

3. Bandi konveyér gercevesinde ortalayin, kilitli dislinin
konumunu not edin.

4. Bant kenarlari ve konveydr gercevesi arasinda bant
genislemesine olanak saglayacak kadar agiklik
bulundugundan emin olun.

e A B N N i N i N & N i N B N JEEE—
e e e [
= e e e NES=NE=EN —
NT
(it
(it

Sekil 9: Bant kenari ile gerceve arasindaki mesafeyi 6lctin

5. Bandi bos dislilerin ¢gevresine sarin, dislilerin hizali ve
yerinde oldugundan emin olun. iki dis disli, banda dis
bant kenarlarindan 1,5 in¢ (38 mm) ile 2 in¢ (51 mm)
arasl mesafeden baglamalidir.

NOT: Seri 1100 icin iki dis disli, dis bant kenarlarindan 1 in¢ (25,4
mm) mesafeden baglamalidir.

Sekil 10: Band bos dislilerin etrafina sarin

6. Bos dislilerin gevresine sarildiktan sonra bandi tahrik
dislilerine ulasana kadar geriddniisten asagi dogru
besleyin.

Sekil 11: Bandi geridéniisten besleyin

7. Bandi tahrik dislilerinin ¢evresine sarin, tahrik ucu ve
bostaki uctaki kilitli dislilerin ayni yanal konumda
tutuldugundan emin olun.

NOT: Bandin tahrik ucu ve bos ugtaki kilitli dislileri ayni konumda

etkinlestirdiginden emin olun. Bunun yapiimamasi bantta ¢izgi
kagmasina neden olabilir.

\*““}j‘g@‘!‘%‘\
. “::x::‘.mw
\-\‘i\\“\ A LAA

SpH &‘?‘&‘w‘ \ ..“ 23 }We,

‘x&:‘f“-““ ““““‘Q‘
A 3

L
-
g

Sekil 12: Band: tahrik diglilerinin etrafina sarin
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8. Halalari baglamak icin bant uclarini birbirine itin ve 3.
kenarlarin dogru sekilde hizalandigindan emin olun.

Sekil 13: Bant uclarini birbirine itin

9. Yerlestirme islemini kolaylastirmak icin cubugu acil
olarak baglayin.

Sekil 14: Gubugu acih olarak baglayin

10. Son diizenlemelerden sonra, bant uglarini birlestirmek
icin bir gubuk yerlestirin (bant serisi ve stilinize uygun
talimatlar inceleyin).

Sekil 15: Gubugu itme

MONTAJIN KONTROL EDILMESI

1. Tahrik milinin birkag defa dénmesini saglayacak sekilde
konveyorl yavascga calistirin veya bandi manuel olarak
ileri itin.

2. Bant hareket ederken tahrik safti ile bos déner safti
bandi tamamen etkinlestirdiginden ve bandin diizgiin
sekilde ilerlediginden emin olun.

Ellerinizi ve parmaklarinizi hareketli parcalardan uzak
tutun.

Dislilerin bandi diizglin sekilde etkinlestirmesi ve
bandin dogru sekilde ilerlemesi durumunda, mil
yataklari ve konveyor gercevesinin dogru sekilde
hizalandigindan emin olun.

a. Bant ve dislilerin etkinlesmemesi durumunda bu
bélimdeki Disli Kurulumu ve Bant Kurulumu
proseddrlerini yineleyin.

b. Bandin dizgln sekilde ilerlememesi halinde her iki
safttaki disli konumlarini kontrol edin. Bu bélimdeki
Disli Kurulumu kismina bakin.

2021 Kurulum, Bakim ve Sorun Giderme Kilavuzu-Modiiler Plastik Konveyor Bantlari
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ZINCiR SARKMASI

1. Gerekli olmasi halinde bant gerilimi i¢in uygun zincir
sarkmasini elde etmek Uzere bant sirasi ekleyin veya
¢ikarin ya da agirlik gergisini ayarlayin.

NOT: Dogru zincir sarkmasinin hesaplanmasi hakkinda ilave bilgi

icin bkz. Intralox Konveyor Bant Uygulamasi Miihendislik Kilavuzu,
Tasarim Yonergeleri .

36 - 48 in*

(0.91 - 1.22 mm) = |

i__ 9-18in

i (0.23 - 0.46 mmj |
|

i

T

A B

A Tahrik diglisi

B Zincir sarkmasi: ¢alisma sicakligi sirasinda 1 ing (25,4 mm) ile
6 in¢ (152 mm) arasinda ayarlanir

* Seri 100, Seri 400 ve Seri 1200 hari¢ timii igin. Bu serilerde
48 ing (1219 mm) ile 60 ing (1524 mm) arasinda bir araliga
sahip rulolar olmalidir

Sekil 16: Diizgiin zincir sarkmasi

Rulo Gap

Bant Hatvesi Minimum Rulo Gapi

0,6 ing, 1,0 in¢ 2in¢ (51 mm)

1,25ing, 1,51ing, 2,0 ing, 2,5 ing 4 ing (102 mm)

2. Bant uygun sekilde gerdirildikten ve sorunsuz bir
sekilde galismaya basladiktan sonra gubugu yerine
sabitleyin. (Kayis seriniz ve tarziniza iliskin 6zel
talimatlara bakin.)

ALISMA DONEMI

Alisma dénemi, genellikle galisma strecinin ilk birkag
glnlnde olusur. Uygulama ve ortama bagli olarak, bantlar
alisma dénemi sirasinda toplam uzunluklarinin %0,5 ile
%71'i arasinda uzar.

Bant uzamasi asiri oldugunda, uygun zincir sarkmasi ve
bant gerilimini saglamak igin bir ya da daha fazla modil
sirasini gikarin.

GENiS BANT KURULUMU

Genis konveydrlere bant uygulamasi kurulumu dar
konveydrler i¢in olandan daha zordur. Bandin ¢ekilmesi
icin konvey6r motorunun kullaniimasi, kurulumu
kolaylastirabilir.

NOT: Gerekli olmasi halinde Intralox'tan bant gergisi satin alinabilir.
Daha fazla bilgi igin Intralox Misteri Hizmetleri ile iletisime gegin.

1. Bandin bant uglarn birlesmeden énce zincir sarkmasi
olusturmasini 6nlemek icin takoz veya rulolar arasinda
bant genisligi boyunca destekler yerlestirin.

Sekil 17: Destekleri bant genisligi boyunca yerlestirin

2. Bos uctan baslayarak bandi tasimayolu tzerinden
kaydirin.

3. Bandi tahrik dislilerinin etrafina sarin.

4. Tahrik dislilerine sarildiktan sonra bandi
tasimayolundan asagi cekmek icin motoru kullanin.

5. Bandi tasimayolundan asagi cekerken bandi manuel
olarak geridénisten besleyin ve bant kesitlerini
eklemeye devam edin.

6. Geridonisteki bant konveyériin bos ucuna ulastiginda
yukar dogru cekin ve bostaki dislilerin etrafina sarin.
Geri kaymay! 6nlemek icin yeterli miktarda bandi yukari
cekin.

7. Bandin hareket etmesini 6dnlemek i¢in bos ddner saftini
yerine sabitleyin.

8. Bant uygun uzunlukta oldugunda ve bant uclari
kapatildiginda, menteseleri hizalayin.

9. Bant uclarini birlestirmek icin bir gubuk yerlestirin (bant
serisi ve stilinize uygun talimatlari inceleyin).

10. Bant birlestirildikten sonra motor ¢alisma yénini
tersine cevirin ve bandi siki duracak sekilde ¢ekin.

11. Motoru normal ¢alisma y6nlne getirin.

12. Zincir sarkmasini dogru ayarlamak icin agirlhk gergisini
(saglanmissa) ayarlayin ve bant sirasi ekleyin veya
cikarin.

13. 1. adimda eklenen adimlari ¢ikarin.

14. Son diizenlemelerden sonra gubugu yerine sabitleyin
(bant stilinize uygun talimatlara bakin).

16
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15. Bant kapatildiktan sonra, bandin dogru sekilde
ilerlediginden emin olmak igin konveyori calistirin.

TARAKLI AKTARMA TAVASI
KURULUMU

Sorunsuz ¢alisma igin tarakll aktarma tavasinin dogru
sekilde takilmis olmasi gerekmektedir. Dogru kurulum,
ozellikle bandin termal genlesmesinin kayda deger
miktara ulasmasina neden olacak sekilde sicaklik
degisikliklerinin fazla oldugu kurulumlarda kritik 5nem
tasir.

I

;

Tarakli aktarma tavalari, Intralox plastik omuzlu civata
delikleriyle Uretilir.

MM

NOT: Intralox tarakli aktarma tavalari Raised Rib bantlarla birlikte

calisir.

e Tarakli aktarma tavalarini yalnizca levha yuvalarindaki
Intralox plastik civatalarini kullanarak takin.

(IOIIIITIILT)
S 717777
2 NN\

NOT: YALNIZCA Intralox plastik omuzlu civatalar kullanin. Diger her
tlirden omuzlu civata, ekipmana hasar verebilir.

R R eR T

%
’
%
%
%

Sekil 19: Tarakl aktarma tavalarinin konumu

Sekil 18: Intralox plastik civatalar kullanarak tarakh aktarma tavalarini
takin

e Levhalari asir sikkmaya calismayin. Gevsek yerlestirme,
levhalarin yanal olarak hareket edebilmesini saglar, bu,
bant genlesmesi ve daralmasi i¢in gereklidir.

NOT: Tarakl aktarma tavasi sinirli genlesmeye izin verir. Kurulumun
bilyiik sicaklik degisikliklerine sahip genis bant kullanimini icermesi
halinde Intralox Msteri Hizmetleri ile iletisime gecin.

¢ Parmakla tasima levhalarinin ¢ift say olabilmesi igin
bandin merkez ¢izgisinden yerlestirme yapin. Tek
sayida tava icin merkez ¢izgisine oturtun. Tarakl
aktarma tavasi, mentese ¢ubugu Ust orta noktada
olacak sekilde bant ile +0,03 in¢ (0,8 mm), -0,00 hizal
olmalidir.

2021 Kurulum, Bakim ve Sorun Giderme Kilavuzu-Modiiler Plastik Konveydr Bantlari 1 7
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Tarakli Aktarma Levhasi Montaji icin Olcii Gereklilikleri
iki Malzeme
Standart Cam Tasima
S900

100 v i

$100 ve $400 51200 ) 4ing (102 |  g1g0p $400 51200 $1900

$2400 6 ing (152 mm) | mm) Dedis-

tirme

ing [ mm | inc | mm | ing [ mm | in¢ mm (in¢ | mm | ing { mm | ing { mm | ing | mm | in¢c | mm
F 2,38 | 61 350 | 89 | 350 | 89 3,50 89 2,38 | 61 350 | 8 | 350 | 89 | 350 | 8 | 350 89
G 0,19 5 0,31 8 0,31 8 0,25 6 0,19 5 0,31 8 0,31 8 0,31 8 0,31 8
H 583 | 148 | 7,25 | 184 | 7,25 | 184 6,50 165 583 [ 148 | 6,11 [ 155 | 8,26 | 210 | 8,26 | 210 | 6,11 155
| 3,96 | 101 | 591 | 150 | 5,91 [ 150 5,92 150 394 [ 100 | 591 [ 150 | 5,91 150 | 5,91 | 150 | 5,91 150
J 2,50 64 3,00 76 3,00 76 3,00 76 2,18 55 3,00 76 3,00 76 3,00 76 3,00 76
K [074 | 19 [145| 37 | 145 37 | 145 37 | 090 | 23 |145| 37 | 145 | 37 | 145 | 37 | 145 | 37
L 2,00 51 2,00 51 2,00 51 2,00 51 2,00 51 550 [ 140 | 5,50 | 140 | 5,50 | 140 | 5,50 | 140

Ortam Sicakliklarinda Aralik

PP 3,979 PP 5,952 ™ PP 5,952
s (101,1) (151,2) Kompozit PP 5';';1 5%35 AC 3,976 Er;(:)u(rsa(l)%xo (151,2) Kompozit PP | Enduralox PP

AC3o7e | PEsgas | 6000(1524) | fiPo | o (1010 Gsoa | PEsgI | B000(1524) | 6000 (1524

(101,0) (150,7) ' ’ ’ (150,7)

AKTARMA TAVASI KURULUMU
BOSLUKLU AKTARMA TAVALARI

1. Aktarma tavasinin dogru sekilde takilmasi i¢in bandi bir

2. Aktarma tavasini asagidaki tablolarda g&sterilen
minimum boslugu kullanarak monte edin. Asgari
bosluk, calisma sirasinda bant ile aktarma tavasi
arasinda temas olusmasini 6nler.

cubuk dogrudan milin merkez hattinin (izerinde olacak B
sekilde konumlandirin.

A /%
Wi B | [0

7
o

X

A Aktarma tavasi (st yiizeyi, tipik olarak bant (izerine iirlin trans-
feri icin bant yiizeyinden 0,031 in¢ (0,8 mm) yukarida, banttan
tirtin ¢ikist igin bandin 0,031 (0,8 mm) altinda olmalidir.

B Aktarma tavasi boslugu

Sekil 20: Aktarma tavasini minimum bosluk birakarak takin

18
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Aktarma Tavasi Boslugu Aktarma Tavasi Boslugu
Disli Tanimi Bosluk Disli Tanimi Bosluk
Disli Capi Disli Gapi . .
Dis Sayisi in¢ mm Dis Sayisi in¢ mm
ing | mm ' ing mm
Seri 100 6,8 173 20 0,042 11
2,0 51 6 0,134 34 9,8 249 28 0,029 07
35 89 11 0,073 19 Seri 1000
6,1 155 19 0,041 10 3,1 79 16 0,029 07
Seri 200 46 17 2 0,020 0,5
4,0 102 6 0,268 6,8 6,1 155 32 0,015 0,4
6,4 163 10 0,160 4.1 Seri 1100
10,1 257 16 0,100 25 16 41 8 0,058 15
Seri 400 2,3 58 12 0,040 10
4,0 102 6 0,268 6,8 3,1 79 16 0,029 07
5.2 132 8 0,200 5.1 35 89 18 0,026 07
55 w9 (lz::tha I();rid 0178 15 38 97 20 0,024 0,6
46 17 24 0,020 0,5
6.4 163 10 0.160 41 5.1 130 26 0018 04
78 198 12 0,130 3.3 o1 prs = 0075 o1
8,4 13 |13 (;ﬁgl)e”d 0,121 3,1 Seri 1200
101 257 16 0,100 25 6.5 165 14 0.081 21
poy— 7.9 201 17 0,067 17
” - ” 007 0 10,2 259 22 0,052 13
3.2 81 32 0,021 0,5 et
pap— 3,9 99 12 0,066 17
0 > . 0208 o5 5.1 130 16 0,050 13
52 = . 0200 v 5.7 145 18 0,044 11
6,5 165 10 0,158 4,0 6.7 170 21 0038 1.0
77 196 12 0,132 34 Sty
10,3 262 16 0,098 25 2.3 % 1 0,028 07
pap— 27 69 17 0,023 0,6
4,0 102 6 0,268 6,8 38 il 24 0.017 04
52 ™ : 0200 v 57 145 36 0,011 0,3
6,5 165 10 0,158 4,0 Sttt
77 196 12 0,132 34 2.0 o 6 0.134 34
10,3 262 16 0,098 25 32 8 10 0.079 2.0
o900 3,9 99 12 0,066 17
1 p . oar v 6,4 163 20 0,039 10
3,1 79 8 0,095 2.4 Seri 1650
35 89 10 0,084 2.1 2.0 5 6 0134 34
4.1 104 12 0,071 18 32 8 10 0079 20
5.1 130 15 0,057 14 39 % 12 0,066 17
58 147 17 0,050 13 6.4 163 20 0,039 1.0
6,1 155 18 0,047 12 Seri 1700
58 147 12 0224 [ 57
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EKIPMAN KURULUMUNA GENEL BAKIS

Aktarma Tavasi Boslugu BOSLUKSUZ AKTARMA TAVALARI
Disli Tanimi Bosluk Bazi kurulumlarda, aktarma tavasinin tst kisminin bosluk
Disli Gapi Pllrakmak yerine bant ile t?.m'as etmesi gerekebilir. Bunun
- : Dis Sayisi ing mm icin aktarma tavasi destegini menteseleyerek aktarim
in¢ mm tavasinin bant gectikce hareket etmesini saglayin.
6.7 170 14 0210 53 NOT: Hassas iriin kaplarinin devrilmesine neden olabilecek hafif bir
77 196 16 0,199 5,0 titresim olusacaktir.
= | ASINMAYA DAYANIKLI GUBUK
6,5 165 8 0,108 2,8 MONTAJI
81 206 10 0,091 23 Intralox asinmaya dayanikli gubuklari, Intralox bantlarinin
105 267 13 0,074 19 asindirici veya kumluvortamlardaki performelln'smln
iyilestirilebilmesini saglar. Bu ¢ubuklar, her iki ugta da
ser 1900 asinmaya dayanikl plastikten yapilmis, énceden
6,7 170 10 0,164 42 sekillendirilmis basliklara sahip cubukcuk adi verilen kisa
10,6 269 16 0,102 26 cubuklar ile yerinde tutulur.
Seri 2200 Asinmaya dayanikli gubuklarin takilmasi ile ilgili talimatlar
3.9 99 8 0,150 36 icin ilgili serinin bélimlerine bakin.
5.3 135 1 0,108 2,8
6,3 160 13 0,091 2,3
7,7 196 16 0,074 1,9
Seri 2400
2,0 51 6 0,134 34
39 99 12 0,065 1,7
5.1 130 16 0,050 1.3
6,4 163 20 0,039 1,0
Seri 2600 ve 2700 spiral Sekil 21: Asinmaya dayanikli cubuklar ve ubukguklar
5,2 132 8 0,200 5.1
6,5 165 10 0,158 4,0
Seri 2800 spiral
6,3 160 13 0,091 2,3
Seri 3000
52 132 8 0,200 5.1
6,5 165 10 0,158 4,0
7,7 196 12 0,132 34
Seri 4000
3,9 99 12 0,066 1,7
5.1 130 16 0,050 1.3
57 145 18 0,044 1.1
6,7 170 21 0,038 1,0
Seri 7000
8,3 211 8 0,318 8,1
10,3 262 10 0,253 6,4
Seri 9000
6,5 164 20 0,040 1,0
8,1 205 25 0,032 0,8
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DUZ GIDEN BANTLAR
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SERI 100-1
BOLUMDE iNCELENEN BANTLAR  GUBUEUN GIKARILMASI

e Flush Grid 1. Bandin altindan ¢cubuk baslarini kesin.
¢ Raised Rib 2. Gubugu banttan disari itmek icin bir tornavida kullanin.

NOT: Gida giivenligi gerektiren uygulamalarda kullanmadan once iyi ASINMAYA DAYANIKLI GUBUK

tretim uygulamalarini yerine getirin ve bantlari standart sihhi galisma

prosediirlerinize uygun sekilde iyice temizleyip sterilize edin. GUBUGUN TAK".MAS'
) i iRi i . Bant baslarini eski gubuktan kesin. Talimatlar i¢in bkz
ONCEDEN SEKILLENDIRILMIS

Cubugun Cikarilmasi.

BASLI GUBUK 2. Bant uclarini menteseleri hizalayacak sekilde bir araya

getirin.
(}UBUGUN TAKILMASI , 3 I
3. Yeni asinmaya dayanikli cubugu menteselerin iginden
. Bant uglarini menteseleri hizalayacak sekilde bir araya . L oo L
getirin mUmkuin oldugunca igeri yerlestirin.

4, gun her iki kcukl lestirin.
2. Gubuk bant kenarina temas edene kadar gubugu Gubugun her iki ucuna da gubukeuklan yerlestirin

menteselerin iginden gegirin. 5. Snap-Lock'tan asagi ve uzaga yonde basing

uygularken gubukcuk basligini banda dogru itmek igin

3. Snap-Lock'tan asagi ve uzaga yonde basing bir tornavida kullanin

uygularken gubuk bashgini banda dogru itmek icin bir

tornavida kullanin. GUBUGUN glKAR"_MASl

1. Bandin altindan ¢ubuk baslarini kesin.

2. Eski gubugu banttan disari dogru itmek icin yeni
asinmaya dayanikl gubugu kullanin. Talimatlar i¢in bkz
Cubugun Takilmasi.

Sekil 22: Gubugu bandin igine itin

Sekil 23: Gubuk basinin snap-lock'i gegtiginden emin olun

4. Dogru sekilde yerlestirildiginde, gubugun diger kenarini

. . . Sekil 25: Asinmaya dayanikli cubuklar ve cubukguklar
bant kenari ile hizali olarak kesin. ; ’ ya cay ¢ gubuKg

Sekil 24: Gubugu bant kenari ile diiz sekilde kesin

2021 Kurulum, Bakim ve Sorun Giderme Kilavuzu-Modiiler Plastik Konveyor Bantlari 23



YENI BANDIN ORIJINAL BANDA
EKLENMESI

Yeni Seri 100 Flush Grid bant, mevcut bir banda
eklenebilir. Yalnizca orijinal siralarda degisiklik yapilmasi
gerekir.

1. Seri 100 Flush Grid veya Raised Rib'in baslangigtaki
béliminln kenarinda, kenar moddliinden en dis
halkay! kesip ¢ikarin.

Sekil 26: En distaki baglantiyi kesin

2. Ikinci halka lizerindeki liggen ara parca ucunu koparip
cikarin.

Sekil 27: Ara parga ucunu kesin

3. Bandin ters kenarinda 1. ve 2. adimlari tekrarlayin.

4. Bant uclarini menteseleri hizalayacak sekilde bir araya
getirin.

5. Gubugu menteselerden gegirerek yerlestirin, yeni Flush
Grid moduli Snap-Lock'in bulundugu taraftan baslayin.

Sekil 28: Gubugu itme

6. Yeni bandin diger tarafini orijinal bant bélimine
eklemek icin 1 ile 5 arasindaki adimlar yineleyin.
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SERI 200-1
BOLUMDE iNCELENEN BANTLAR

e Open Grid

e Flush Grid

e Open Hinge

NOT: Gida giivenligi gerektiren uygulamalarda kullanmadan énce iyi

tiretim uygulamalarini yerine getirin ve bantlari standart sihhi ¢alisma
proseddrlerinize uygun sekilde iyice temizleyip sterilize edin.

TERMAL OLARAK
BiGIMLENDIRILMi$ BASLI
CUBUK

(}UBUGUN TAKILMASI

. Bant uglarini menteseleri hizalayacak sekilde bir araya
getirin.

2. Cubugu menteselerden gegirin, gubugun 0,25 in¢ (6
mm) kadar disari cikmasini saglayin.

NOT: Cubuk deliklerini kapatmak igin agik alev KULLANMAYIN.

3. Gubugun bas kismi igin 80 vatlik lehim demiri kullanin.
Tamamlanan ¢ubuk bas kismi yaklasik olarak 0,312 in¢
(8 mm) gapta olmalidir.

Sekil 29: Basli cubuk

4. Tum cubuklarin, bandin her iki yaninda da basinin
bulundugundan emin olun.

GUBUGUN GIKARILMASI

1. Bandin altindan ¢ubuk baslarini kesin.

2. Gubugu banttan disan itmek i¢in bir tornavida kullanin.

ASINMAYA DAYANIKLI GUBUK

Asinmaya dayanikli cubuklara sahip Seri 200 bantlarda
her cubuk, her iki bant kenarindaki cubuk deligini eriterek
tutturulur. Eriyen modul malzemesi gubuk deligini kismen
kapatir.

NOT: Seri 200 Open Hinge bantlarda asinmaya dayanikli gubuk
KULLANMAYIN.

(}UBUGUN TAKILMASI

. Bant uglarini menteseleri hizalayacak sekilde bir araya
getirin.

2. Yeni asinmaya dayanikli cubugu menteselerin iginden
mmkiin oldugunca igeri yerlestirin.

NOT: Cubuk deliklerini kapatmak igin agik alev KULLANMAYIN.
Basli, asinmaya dayanikli gubuklar KULLANMAYIN.

3. Gubuk deligini modil materyali ile kismen kapatmak
icin 80 vatlk lehim demiri kullanin.

Sekil 30: Gubuk deligini kapatin

4. Karsidaki bant kenarindaki gubuk deliginde de 3. adimi
yineleyin.

CUBUGUN GIKARILMASI

1. Kismen kapali gubuk deligini agmak icin bir bicak ya da
sivri bir ara¢ kullanin.

Sekil 31: Acik cubuk delidi
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2.

Bandin diger ucunda, cubugu banttan iterek ¢ikarmak
icin bir tornavida kullanin.

NOT: Gubugdu disari itmek icin sivri nesneler kullanmayin. Keskin
nesneler cubugun genislemesine neden olarak ¢ikariimasini
zorlastirabilir.

Sekil 32: Gubugu banttan itin

DiSLi KURULUMU VE DONiS
YONU

S200 dislileri asimetriktir. Bunlarda tahrik ve bos dénme
yOnleri vardir. Bu disliler millere asagidaki sekilde
gOsterildigi gibi yerlestirilmelidir.

Bant hareketi

Bos konumda dislinin disinin profiline dikkat edin. Bandin yuvar-
lak menteseli kismi, disli disi arkasindaki kizaga oturur.

Tahrik konumunda dislinin disinin profiline dikkat edin. Bandin yu-
varlak menteseli kismi, digli disi éniindeki kizaga oturur.

Tahrik konumunda, disli band iter.

Tahrik diglileri

Bos doner ya da agirlik gergisi dislileri

Bos konumda, bant disliyi iter.

Tahrik diglilerinin ve bos dislilerin ters yénlere déniik olduguna
dikkat edin

Bos Yon

Tahrik Yonu

Sekil 33: Disli kurulumu

e Tum disliler esit olarak zamanlanmalidir. Tim disli
dislerinin milden asagi bakildiginda ayni radyal yénde
hizalandigindan emin olun.

Sekil 34: Disli dislerini hizalayin

¢ Merkez tahrik ve itme/cekme iki yonli konveyérlerde
mildeki dislileri birer disli atlayarak ters cevirin.

Sekil 35: Diger tiim diglileri ters gevirin

BANT BIRLESME YERLERINi
BAGLAMA

S200 bantlarin kenarlari diiz olarak hizalanamaz.
Kenarlarda bir ic-dis yapisi olmalidir.

NOT: Seri 200 bantlar, i¢ ve dis bant kenarinin korunmasi igin iki siral
artislarla ¢ikariimalidir. Tim Seri 200 bantlari ¢ift sayida siraya sahip
olmalidir.

Giris

Cikis

Yanlis eklemleme

Dogru eklemleme

Sekil 36: Bant kenarlar diiz olamaz

(= I - - I ]
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SERI 400-1
BOLUMDE iNCELENEN BANTLAR

* 0,85 in¢ Gapli Transverse Roller Top™ (TRT™)
e Ball Belt

¢ Flush Grid

¢ Non Skid

¢ Raised Rib

¢ Roller Top

¢ Enlemesine Rulo Yiz

NOT: Gida giivenligi gerektiren uygulamalarda kullanmadan énce iyi
Uretim uygulamalarini yerine getirin ve bantlari standart sihhi calisma
proseddrlerinize uygun sekilde iyice temizleyip sterilize edin.

ONCEDEN SEKIiLLENDIRILMiS
BASLI GUBUK
(}UBUGUN TAKILMASI

. Bant uclarini menteseleri hizalayacak sekilde bir araya
getirin.

2. Cubuk bant kenarina temas edene kadar gubugu
menteselerin icinden gegirin.

3. Snap-Lock'tan asagi ve uzaga yonde basing
uygularken gubuk bashgini banda dogru itmek icin bir
tornavida kullanin.

Sekil 37: Cubugu bandin igine itin

Sekil 38: Gubuk basinin snap-lock'i gegtiginden emin olun

4. Dogru sekilde yerlestirildiginde, cubugun diger kenarini
bant kenari ile hizali olarak kesin.

Sekil 39: Gubugu bant kenari ile diiz sekilde kesin

GUBUGUN GIKARILMASI

1. Bandin altindan ¢ubuk baslarini kesin.

2. Gubugu banttan disan itmek icin bir tornavida kullanin.

BASSIZ GUBUK VE SLIDELOX
TUTUCU
GCUBUGUN TAKILMASI

1. Bir bant kenarinda Slidelox'un kapali oldugundan emin
olun. Degilse mandali kaydirarak Slidelox pargasini
acmak icin bir tornavida kullanin.

A Kapali konumda Slidelox
B Mandal
Sekil 40: Slidelox bilesenleri

2. Bandin diger kenarinda Slidelox'un agik oldugundan
emin olun. Degilse mandali kaydirarak Slidelox
parcasini agmak icin bir tornavida kullanin.

3. Bant uclarini menteseleri hizalayacak sekilde bir araya
getirin.

4. Gubugdu acik Slidelox'tan yerlestirin.

Sekil 41: Gubugu itme

5. Cubugun bant kenarini 0,5 in¢ (12,7 mm) gegecek
sekilde yerlestirildiginden emin olun.
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SERI 400-1

6. Cubuk yerlestirildikten sonra Slidelox'u kapatin. GUBUGUN G|KAR||_MAS|
Slidelox kapatildiginda kilitlenir. 1. Bandin altindan ¢ubuk baslarini kesin.

NOT: Kurulum sonrasinda TUM Slidelox parcalarinin kapali

2. Eski gubugu banttan d dogru itmek ici i
oldugundan emin olun. ski gubugu banttan disar dogru itmek icin yeni

asinmaya dayanikl gubugu kullanin. Talimatlar i¢in bkz
Cubugun Takilmasi.

Sekil 42: Slidelox'u kapatin

GUBUGUN GIKARILMASI

1. Slidelox'u her iki bant kenarindan da agmak igin bir

tornavida kullanin.
Sekil 45: Asinmaya dayanikli cubuklar ve gubukguklar

SLIDELOX BANT iLE BASLI GUBUKLU
BANDIN BiRBIRINE EKLENMES

Mevcut tutma unsurlar iyi durumda oldugunda ve baslikli
¢cubuklar mevcut oldugunda asagidaki adimlari izleyin:

1. Slidelox'un karsi bandina bir baslikl cubuk yerlestirin

ve gubugu tutma unsuruna itin.
Sekil 43: Slidelox'u agin . .
2. Cubuk yerlestirildikten sonra Slidelox'u kapatin. Mevcut

2. Cubugu banttan disar itmek i¢in bir tornavida kullanin. tutma unsuru iyi durumda oldugunda veya herhangi bir
mevcut baslikli gubuk bulunmadiginda asagidaki
adimlari izleyin:

a. Bandin bir tarafindaki Slidelox'u kapatin.

b. Bandin karsi tarafindan bassiz gubuk takin. Gubuk,
bandin genisliginden 1 in¢ (25,4 mm) daha kisa
olmalidr.

c. Kt uclu bir havya veya isitilmis yuvarlak gubuk
kullanarak banttaki cubuk deliginin etrafindaki plastigi
3. Cubuk cikarildiktan sonra Slidelox'u kapatmak igin en azindan kismen kapanana kadar eritin.
mandali kaydirin. Slidelox kapatildiginda kilitlenir.

Sekil 44: Cubugu banttan itin

NOT: Kurulum sonrasinda TUM Slidelox parcalarinin kapali
oldugundan emin olun.

ASINMAYA DAYANIKLI GUBUK
(,‘UBUGUN TAKILMASI

. Bant baslarini eski gubuktan kesin. Talimatlar i¢in bkz
Cubugun Cikarilmasi.

2. Bant uclarnini menteseleri hizalayacak sekilde bir araya
getirin.

3. Yeni asinmaya dayanikli cubugu menteselerin icinden
muimkin oldugunca igeri yerlestirin.

4. Cubugun her iki ucuna da gubukcuklari yerlestirin.

5. Snap-Lock'tan asagi ve uzaga yénde basing
uygularken gubukcuk bashgini banda dogru itmek i¢in
bir tornavida kullanin.
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SERI 400-1

DUZ VE BASLANGIGTAKI T outarken aubk bashm banda o fmek cin bi
KENARLARI BiRBIRINE EKLEME =~ tormavida klann,

Seri 400 Flush Grid veya Raised Rib bandin yeni kesiti,
ayni tarzdaki bantlara eklemlenebilir.

1. Iki bant ucunu birbirine yaklastirin ancak birlestirmeyin.

2. En disandaki halkay! bandin her iki tarafindaki orijinal
kenar modulinden kesin.

Sekil 48: Cubugu, tutma unsurunu gegecek sekilde itin

Sekil 46: En distaki baglantiyt kesin 7. Dogru $ekik.1e y(.arlestirildiginde-, cubugdun diger kenarini
bant kenari ile hizall olarak kesin.
3. Bir Raised Rib bandi eklemleyeceginizde, en disaridaki
nervird orijinal kenar modtlinden bandin her iki
tarafindan kesin ve geri bukilmesini saglayin. Aksi

takdirde bir sonraki adima gegin.

Sekil 47: En distaki nerviirii kesin

4. Bant uclarini menteseleri hizalayacak sekilde bir araya
getirin.

5. Snap-Lock'li yeni Flush Edge moduliiniin tarafindan
baslayarak cubugu menteselerden gecirin ve sadece
cubugun basligini disarida birakin.
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SERI 400-2
BOLUMDE iNCELENEN BANTLAR

e Open Hinge

NOT: Gida giivenligi gerektiren uygulamalarda kullanmadan énce iyi
tiretim uygulamalarini yerine getirin ve bantlari standart sihhi ¢alisma
proseddrlerinize uygun sekilde iyice temizleyip sterilize edin.

TERMAL OLARAK
BiGIMLENDIRILMi$ BASLI
CUBUK

(}UBUGUN TAKILMASI

. Bant uglarini menteseleri hizalayacak sekilde bir araya
getirin.

2. Cubugu menteselerden gegirin, gubugun 0,25 in¢ (6
mm) kadar disari gcikmasini saglayin.
NOT: Cubuk deliklerini kapatmak igin agik alev KULLANMAYIN.

3. Gubugun bas kismi igin 80 vatlik lehim demiri kullanin.
Tamamlanan ¢ubuk bas kismi yaklasik olarak 0,312 in¢
(8 mm) gapta olmalidir.

4. TUm cubuklarin, bandin her iki yaninda da basinin
bulundugundan emin olun.

GUBUGUN GIKARILMASI

1. Bandin altindan ¢ubuk baslarini kesin.

2. Cubugu banttan disari itmek icin bir tornavida kullanin.
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SERI 400-3
BOLUMDE iNCELENEN BANTLAR

e 0,78 in¢ Capli 90 Dereceli Angled Roller™
¢ 0 Dereceli, 30 Dereceli, 45 Dereceli, 60 Dereceli ve 90
Dereceli Angled Roller

NOT: Gida giivenli§i gerektiren uygulamalarda kullanmadan once iyi
tiretim uygulamalarini yerine getirin ve bantlari standart sihhi ¢alisma
prosedirlerinize uygun sekilde iyice temizleyip sterilize edin.

BASSIZ GUBUK
GCUBUGUN TAKILMASI

1. Cubuklari genel bant genisliginden 1,75 ing (44,5 mm)
daha kisa olacak sekilde kesin.

2. Bant uclarini menteseleri hizalayacak sekilde bir araya
getirin.

3. Gubugu menteselerin igcinden mimkin oldugunca igeri
yerlestirin.

Sekil 49: Gubugu menteselerin icinden gegirin

4. Gubugu tutma unsurunu gegecek sekilde itmek igin bir
tornavida kullanin.

Sekil 50: Gubugu, tutma unsurunu gegecek sekilde itme

5. Tutma unsurunun tamamen kapali oldugundan emin
olun.

Sekil 51: Tutma unsurundan emin olun

(,‘UBUGUN CIKARILMASI

. Bir bant kenarinda tutma unsurunu iterek agmak icin bir
tornavida kullanin.

2. Bandin diger ucunda, cubugu banttan iterek ¢cikarmak
icin bir tornavida kullanin.

Sekil 52: Gubugu banttan itin
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SERI 550-1
BOLUMDE iNCELENEN BANTLAR

e Tight Transfer Flat Top

NOT: Gida giivenligi gerektiren uygulamalarda kullanmadan énce iyi
tiretim uygulamalarini yerine getirin ve bantlari standart sihhi ¢alisma
proseddrlerinize uygun sekilde iyice temizleyip sterilize edin.

BASSIZ GUBUK
CUBUGUN TAKILMASI

1. Gubuklar genel bant genisliginden 0,312 in¢ (8 mm)
daha kisa olacak sekilde kesin.

2. Bant uclarini menteseleri hizalayacak sekilde bir araya
getirin.

3. Cubugu menteselerin icinden mimkun oldugunca iceri
yerlestirin.

/

Sekil 53: Gubugu itme

4. Gubugu tutma unsurunu gececek sekilde itmek icin bir
tornavida kullanin.

Sekil 54: Cubugu, tutma unsurunu gegecek sekilde itin

5. Cubugun tutma unsurunu gecgecek sekilde tam olarak

oturdugundan emin olun.

r‘s.. .;'
-

Sekil 55: Gubugun tutma unsurunu gectiginden emin olun

GUBUGUN GIKARILMASI

1. Bandin alt tarafinda, cubuk ile bant arasina bir
tornavida yerlestirin.

2. Gubugu tutma unsurunun Uzerine kaldirmak igin
tornavidayi gevirin. Gubugun ucu bant kenarini gegene
kadar bu islemi tekrarlayin.

Sekil 56: Gubugu tutma unsurunun iizerine kaldirin

3. Bant kenarini gegtikten sonra bandi agmak igin gubugu
disar ¢ekin.

Sekil 57: Gubugu banttan gekin
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SERI 560-1
BOLUMDE iNCELENEN BANTLAR

e Flat Top
e Flush Grid

NOT: Gida giivenligi gerektiren uygulamalarda kullanmadan énce iyi
tretim uygulamalarini yerine getirin ve bantlari standart sihhi calisma
prosediirlerinize uygun sekilde iyice temizleyip sterilize edin.

BASSIZ CUBUK
CUBUGUN TAKILMASI
1.

Bant uglarini menteseleri hizalayacak sekilde bir araya
getirin.

2. Cubugu menteselerin icinden mimkun oldugunca iceri
yerlestirin.

Sekil 58: Cubugu itme

3. GQubugu tutma unsurunu gececek sekilde itmek icin bir
tornavida kullanin.

Sekil 59: Cubugu, tutma unsurunu gegecek sekilde itme

4. Cubugun tutma unsurunu gegecek sekilde tam olarak
oturdugundan emin olun.

R S L U N
Sekil 60: Gubugun, tutma unsurunu gececek sekilde oturtuldugundan
emin olun

CUBUGUN GIKARILMASI

1. Bandin alt tarafinda, gubuk ile bant arasina bir
tornavida yerlestirin.

2. Gubugu tutma unsurunun Uzerine kaldirmak igin
tornavidayi gevirin. Gubugun ucu bant kenarini gegene
kadar bu islemi tekrarlayin.
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3. Bant kenarini gectikten sonra bandi agmak igin gubugu
disan ¢ekin.

Sekil 62: Gubugu disari gekin
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SERI 800-1
BOLUMDE INCELENEN BANTLAR

e Cone Top™
e Flat Top
e Mesh Top™
e Mini Rib
e Nub Top™
e Perforated Flat Top
e Perforated Flat Top Round Hole
e Roller Top
e Rounded Friction Top
e Tough Flat Top

NOT: Gida giivenligi gerektiren uygulamalarda kullanmadan énce iyi
Uretim uygulamalarini yerine getirin ve bantlari standart sihhi calisma
proseddrlerinize uygun sekilde iyice temizleyip sterilize edin.

ONCEDEN SEKILLENDIRILMiS
BASLI GUBUK
(,‘UBUGUN TAKILMASI

. Bant uglarini menteseleri hizalayacak sekilde bir araya
getirin.

2. Cubuk bant kenarina temas edene kadar gubugu
menteselerin icinden gegirin.

3. Snap-Lock'tan asagi ve uzaga yonde basing
uygularken gubuk bashgini banda dogru itmek icin bir
tornavida kullanin.

Sekil 63: Gubugu bandin igine itin

Sekil 64: Gubuk basinin snap-lock'i gegtiginden emin olun

4. Dogru sekilde yerlestirildiginde, cubugun diger kenarini
bant kenari ile hizali olarak kesin.

Sekil 65: Gubugu bant kenari ile diiz sekilde kesin

GUBUGUN GIKARILMASI

1. Bandin altindan ¢ubuk baslarini kesin.

2. Gubugu banttan disan itmek icin bir tornavida kullanin.

ASINMAYA DAYANIKLI GUBUK
(}UBUGUN TAKILMASI

. Bant baslarini eski cubuktan kesin. Talimatlar i¢in bkz
Cubugun Cikarilmasi.

2. Bant uclarini menteseleri hizalayacak sekilde bir araya
getirin.

3. Yeni asinmaya dayanikli gubugu menteselerin icinden
mimkun oldugunca iceri yerlestirin.

4. Gubugun her iki ucuna da gubukcuklari yerlestirin.

5. Snap-Lock'tan asagi ve uzaga yonde basing
uygularken gubukcuk bashgini banda dogru itmek i¢in
bir tornavida kullanin.
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SERI 800-1

GUBUGUN GIKARILMASI

1. Bandin altindan ¢ubuk baslarini kesin.

2. Eski gubugu banttan disar dogru itmek icin yeni
asinmaya dayanikli gubugu kullanin. Talimatlar i¢in bkz
Cubugun Takilmasi.

Sekil 66: Asinmaya dayanikli cubuklar ve gubukguklar
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SERI 800-2
BOLUMDE |NCELENEN BANTLAR 4. Cubuk basini tutma unsuruna oturana kadar bas

parmaginizla itin.
¢ Open Hinge Cone Top™

e Open Hinge Flat Top

e SeamFree™ Open Hinge Cone Top™
e SeamFree Open Hinge Flat Top

e SeamFree Open Hinge Nub Top™

NOT: Gida giivenligi gerektiren uygulamalarda kullanmadan énce iyi
tiretim uygulamalarini yerine getirin ve bantlari standart sihhi ¢alisma
prosediirlerinize uygun sekilde iyice temizleyip sterilize edin.

ONCEDEN SEKILLENDIRILMIS | - y
BASLI GUBUK Sekil 68: Cubudu itmek icin bagparmaginizi kullanin

GUBUGUN TAKILMASI

. Gubuklari genel bant genisliginden 0,75 in¢ (19 mm)
daha kisa olacak sekilde kesin.

2. Bant uclarini menteseleri hizalayacak sekilde bir araya
getirin.
3. Cubuk bant kenarina temas edene kadar gubugu
menteselerin icinden gegirin.
Sekil 69: Cubugu, tutma unsurunu gegecek sekilde itme

5. Qubugun tamamen yerine oturdugundan emin olun.

Sekil 67: Gubugu menteselerin icinden gegirin

Sekil 70: Gubugun tutma unsurunu gegtiginden emin olun
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SERI 800-2

CUBUGUN CIKARILMASI

1. Bandin altindan ¢ubuk baslarini kesin.

Sekil 71: Gubuk basini kesin

2. Bandi agmak i¢in gubugu tutun ve disari dogru ¢ekin.

Sekil 72: Gubugu banttan gekin

YENi AGIK MENTESELI FLUSH
EDGE (A) iLE ESKi FLUSH EDGE'l
(B) BIiRBIRINE EKLEME

Guncel tasarimin kenarinin (A) orijinal tasarimin kenarina
(B) baglanmasi hasarsiz kurulum saglar.

A Eski tasarim

B Daha uzun dikey yiizey

C Dikey cikinti

Sekil 73: Orijinal Diiz Kenar menteseleri

A Giincel tasarim
B Kisa agih yiizey
Sekil 74: Giincel Agik Mentese Diiz Kenar menteseleri
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SERI 800-2

1. Eski (B) ve yeni (A) kesitleri, eski kesit (B) solda, yeni 3. Gubuk basini tutma unsuruna oturana kadar bas
kesit (A) sagda olacak sekilde birlestirin. parmaginizla itin.

Sekil 77: Gubugu, tutma unsurunu gegecek sekilde itme

4. Gubugun gosterilen sekilde tamamen yerine
oturdugundan emin olun.

Fy

A Giincel tasarim

B Orijinal tasarim

C Yeni cubuk tutma geometrisi

D Cubuk basi

Sekil 75: Bant kisimlarini dogru bir sekilde yerlestirin

NOT: Basliksiz gubuk KULLANMAYIN. Gubugu yerlestirmeden dnce
eski ve yeni kesitlerin dogru sekilde yonlendirildiginden emin olun. .
A Giincel tasarim

B Orijinal tasarim
Sekil 78: Gubugun tutma unsurunu gectiginden emin olun

A Giincel tasarim

B Orijinal tasarim

C Eski cubuk tutma geometrisi

Sekil 76: Bant kisimlarini dogru bir sekilde yerlestirin

2. Cubuk bant kenarina temas edene kadar gubugu
menteselerin iginden gegirin.
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SERI 800-3
BbLﬁMDE iNCELENEN BANTLAR 5. Cubugun tamamen yerine oturdugundan emin olun.

¢ Flush Grid
e Flush Grid Nub Top™

NOT: Gida giivenli§i gerektiren uygulamalarda kullanmadan once iyi
tiretim uygulamalarini yerine getirin ve bantlari standart sihhi ¢alisma
prosedirlerinize uygun sekilde iyice temizleyip sterilize edin.

BASSIZ GUBUK
(,‘UBUGUN TAKILMASI

. Gubuklari genel bant genisliginden 0,5 in¢ (12,7 mm)
daha kisa olacak sekilde kesin. Sekil 81: Gubugun tamamen yerine oturdugundan emin olun

2. Bant uclarini menteseleri hizalayacak sekilde bir araya GUBUGUN G|KAR||_MAS|

getirin. 1. Bandin alt tarafinda, gubuk ile bant arasina bir
3. Gubugu menteselerin igcinden mimkiin oldugunca igeri tornavida yerlestirin.
yerlestirin.

2. Gubugu tutma unsurunun tzerine kaldirmak icin
tornavidayi ¢evirin. Gubugun ucu bant kenarini gegene
kadar bu islemi tekrarlayin.

Sekil 79: Gubugu bandin igine itin

4. Gubugu tutma unsurunu gegecek sekilde itmek igin bir

tornavida kullanin.
Sekil 82: Gubugu, tutma unsurundan gegecek sekilde kaldirn

Sekil 80: Gubugu, tutma unsurunu gegecek sekilde itme
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SERI 800-3

3. Bant kenarini gegtikten sonra bandi agmak igin gubugu
disan ¢ekin.

Sekil 83: Gubugu banttan gekin
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SERI 800-4
BOLUMDE iNCELENEN BANTLAR

¢ Raised Rib

NOT: Gida giivenligi gerektiren uygulamalarda kullanmadan énce iyi
tiretim uygulamalarini yerine getirin ve bantlari standart sihhi ¢alisma
proseddrlerinize uygun sekilde iyice temizleyip sterilize edin.

BASSIZ GUBUK
CUBUGUN TAKILMASI

1. Bant uclarini menteseleri hizalayacak sekilde bir araya
getirin.

2. Gubugu menteselerin icinden mimkiin oldugunca igeri
yerlestirin.

Sekil 84: Cubugu bandin igine itin

3. Qubugu tutma unsurunu gegecek sekilde itmek icin bir
tornavida kullanin.

Sekil 85: Gubugu, tutma unsurunu gegecek sekilde itme

4. Gubugun tamamen yerine oturdugundan emin olun.

Sekil 86: Gubugun tutma unsurunu gegtiginden emin olun

GUBUGUN GIKARILMASI

1. Bir bant kenarinda tutma unsurunu iterek agmak icin bir
tornavida kullanin.

2. Bandin diger ucunda, gubugu banttan iterek ¢cikarmak
icin bir tornavida kullanin.

Sekil 87: Cubugu banttan gekin
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SERI 800-5
BOLUMDE iNCELENEN BANTLAR

e Open Hinge Flat Top with Heavy-Duty Edge

NOT: Gida giivenligi gerektiren uygulamalarda kullanmadan énce iyi
tiretim uygulamalarini yerine getirin ve bantlari standart sihhi ¢alisma
proseddrlerinize uygun sekilde iyice temizleyip sterilize edin.

BASSIZ GUBUK
GUBUGUN TAKILMASI

1. Bant uclarini menteseleri hizalayacak sekilde bir araya
getirin.

2. Gubugu hafifce biikiin ve gubuk tamamen kenara
oturana kadar menteselerin iginden gegirin.

Sekil 88: Gubugu hafifce biikiin ve menteselerden gegirin

Sekil 89: Cubugu tamamen oturana kadar menteselerin icinden itin

CUBUGUN GIKARILMASI

1. Bandin altindan diiz basli bir tornavidanin genis ucunu
cubugun altina yerlestirin.

2. Diz basl tornaviday! bant kenarindan gecene kadar
bant merkezinden uzaga dogru dénduiriin.

T
Sekil 90: Tornaviday! gevirin
3. Bant kenarini gegtikten sonra bandi agmak igin gubugu
disar ¢ekin.

DiSLi ARA PARCALARI
GENEL BILGILER

Intralox disli ara pargalari, disliler arasindaki dnerilen

mesafeyi korumak Uzere uygun maliyetli, gidalar igin
glvenli bir ydntem saglamak icin tasarlanmistir.

Sekil 91: Mil iizerinde disli ara parcasi

DUZENEK

1. Uygulamaniza 6zel disli ara parcasi teknik &zellikleri igin
Intralox Muisteri Hizmetleri ile iletisime gegin. Ornek
teknik 6zellikler i¢in bkz. Disli Ara Parcasi Teknik
Ozellikleri

2. Mil merkez hattini belirleyin.
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SERI 800-5

DiSLi ARA PARGASI TEKNIK OZELLIiKLERI

Asagidaki sekil yalnizca bir 6rnektir. Uygulamaniza yénelik
gercek Ozellik ve parca miktarlar icin Intralox Musteri
Hizmetleri ile iletisime gegin.

Disli ile ara parga arasindaki mesafe
Bant genisligi

Disli gizgidisilign

Disli ara parcasi genisligi

Disliler arasindaki mesafe

Mil merkez hatti

mTm oo w >

Sekil 92: Ornek tahrik mili teknik dzelligi

DUZENEK 6. Ara parca Uzerindeki diiz kismin milin diiz kismina

1. Mili konveyor cergevesinden ayirin. dayandigindan emin olun.

Tam uygun kilitleme/etiketleme ve giivenlik prosediirle-
rini takip edin ve uygun PPE kullanin.

2. Mevcut bir konveydri degistiriyorsaniz mildeki tim
diglileri ve tutma bileziklerini ¢ikarin.

3. Milin bir ucuna bir tutma bilezigi takin. Uygun konumu
belirlemek icin Intralox Musteri Hizmetleri tarafindan
saglanan teknik 6zellikleri kullanin.

4. En distaki disliyi milin Uzerine yerlestirin.

5. Mile bir disli ara pargasi yerlestirin.

Sekil 93: Ara parganin mile diiz bir sekilde dayandigindan emin olun
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SERI 800-5

7. Disli ara pargasini disliye dogru kaydirin. Disli ile ara
parca arasindaki 6nerilen mesafeyi belirlemek i¢in
Intralox MUsteri Hizmetleri tarafindan saglanan teknik
6zellikleri kullanin.

A Disli ile ara parca arasindaki mesafe
Sekil 94: Digli ile ara par¢a arasindaki mesafe

8. Disliler arasinda 6nerilen mesafeyi birakarak bir disliyi
milin Gzerine kaydirin.

9. Diglileri ve ara pargalari milin Gzerine kaydirmaya
devam edin ve milin merkez hattina kadar her bir disli
ile ara parca arasinda esit mesafe birakin.

10. Saglanan teknik 6zelliklere uygun olarak, mil merkez
hattinda mile bir tutma bilezigi yerlestirin.

Sekil 95: Tutma bilezigini merkez hattina yerlestirin

11. Merkez disliyi konumlandirin ve kilitleyin.
12. Mile bir tutma bilezigi yerlestirin.

13. Tum digliler ve ara parcalar mil Gizerinde olana kadar,
her bir disli ile ara par¢a arasinda esit mesafe birakarak
mile ara pargalar ve disliler eklemeye devam edin.

14. Milin ucuna bir tutma bilezigi takin.
15. Mili konveydr gercevesine takin.

2021 Kurulum, Bakim ve Sorun Giderme Kilavuzu-Modiiler Plastik Konveyor Bantlari 51



52 2021 Kurulum, Bakim ve Sorun Giderme Kilavuzu-Modiiler Plastik Konveyor Bantlari



SERI 850-1
BOLUMDE iNCELENEN BANTLAR

e SeamFree™ Minimum Hinge Cone Top™
¢ SeamFree Minimum Mentese Diz Yiz

e SeamFree Minimum Hinge NubTop

NOT: Gida giivenligi gerektiren uygulamalarda kullanmadan énce iyi
tretim uygulamalarini yerine getirin ve bantlari standart sihhi calisma
proseddrlerinize uygun sekilde iyice temizleyip sterilize edin.

ONCEDEN SEKIiLLENDIRILMiS
BASLI GUBUK
(}UBUGUN TAKILMASI

. Cubuklar genel bant genisliginden 0,75 in¢ (19 mm)
daha kisa olacak sekilde kesin.

2. Bant uclarini menteseleri hizalayacak sekilde bir araya
getirin.

3. Cubuk bant kenarina temas edene kadar cubugu
menteselerin icinden gegirin.

Sekil 96: Cubugu menteselerin icinden gegirin

4. Gubuk basini tutma unsuruna oturana kadar bas
parmaginizla itin.

Sekil 97: Gubugu itmek icin basparmaginizi kullanin

Sekil 98: Cubugu, tutma unsurunu gegecek sekilde itme

5. Cubugun tamamen yerine oturdugundan emin olun.

Sekil 99: Gubugun tutma unsurunu gegtiginden emin olun

GCUBUGUN GIKARILMASI

1. Bandin altindan ¢ubuk baslarini kesin.

Sekil 100: Gubuk bagini kesin

2. Bandi agmak i¢in gubugu tutun ve disari dogru gekin.

Sekil 101: Gubugu banttan cekin
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SERI 888-1
BOLUMDE iNCELENEN BANTLAR

e Medium Slot

¢ Medium Slot Stainless Steel Link (SSL)

e Large Slot Stainless Steel Link (SSL)

NOT: Gida giivenligi gerektiren uygulamalarda kullanmadan énce iyi

tiretim uygulamalarini yerine getirin ve bantlari standart sihhi ¢alisma
proseddrlerinize uygun sekilde iyice temizleyip sterilize edin.

BANT HIZALAMASINI KONTROL
EDIN

Bant uglarini birlestirmeden énce modiiller ve paslanmaz
celik halkalarin (Medium Slot SSL veya Large Slot SSL

ise) bant boyunca dogru sekilde hizalandigindan emin
olun.

1. Geriddnus Uzerine ve bandin altina diiz bir materyal
yerlestirin.

A Geridonis iizerinde diiz materyal
Sekil 102: Malzemeyi geriddniis iizerine yerlestirin

2. Bant boyunca ilerleyerek moddilleri kontrol edin ve
modyiller ile paslanmaz gelik halkalarin dogru sekilde
hizalandigindan emin olun.

BASSIZ GUBUK
GUBUGUN TAKILMASI

1. Bant uclarini menteseleri hizalayacak sekilde bir araya
getirin.

2. Gubugu menteselerin icinden mimkiin oldugunca igeri
yerlestirin.

Sekil 103: Gubugu menteselerin icinden gegirin

3. Cubugu tutma unsurunu gecgecek sekilde itmek icin bir
tornavida kullanin.

Sekil 104: Gubugu, tutma unsurunu gegecek sekilde itme

4. Gubugun tamamen yerine oturdugundan emin olun.

Sekil 105: Tutma unsurunun kapali oldugundan emin olun

GUBUGUN GIKARILMASI

1. Bir bant kenarinda tutma unsurunu iterek agmak igin bir
tornavida kullanin.
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SERI 888-1

2. Bandin diger ucunda, gubugu banttan iterek ¢ikarmak
icin bir tornavida kullanin.

Sekil 106: Gubugu banttan cekin

MEDIUM SLOT (PASLANMAZ
GELIK HALKASIZ) DiSLI
KURULUMU

Seri 888 dislilerinde kilavuz elemani bulunmaz ve Seri 888
bantlarda belirli bir orta disli konumu bulunmaz.

1. Tahrik ve bos doner dislilerini bant kenarindan 2 in¢ (51
mm) uzaga yerlestirin ve bu parcalar yerlestirmek igin
tutma bilezikleri kullanmayin. Kenar moduili cubuk
tutma unsuru, bu 2 in¢ (51 mm) genisligindeki alanda
dislilerin etkinlestirmesini dnler.

2. Tum diger dislileri birbirinden yaklasik 4 in¢ (100 mm)
uzakta, esit araliklarla yerlestirin.

3. Tum dislileri yerine sabitlemek icin disli basina iki tutma
bilezigi kullanin.

MEDIUM VE LARGE SLOT
(PASLANMAZ GELIK HALKALI)
DiSLI KURULUMU

Serl 888 Medium ve Large Slot SSL bantlarinda, bant
genisligi boyunca birkag paslanmaz celik halka bulunur.
Dislilerin paslanmaz celik halkalardan herhangi birine
temas etmemesi blylk 6dnem tasir.

e Gergek calisma bant genisligi ve tim paslanmaz ¢elik
halkalarin konumu asagidakilere baglidir:
- Her bir bant genisliginin kilit 6rgt diizeni. Bantlar 0,66
in¢ (16,8 mm) araliklarla olusturulabilir.
- Bant genisliginin 1sil genlesmesi (maks. Uretim ve
temizleme sicakliklarini géz énliinde bulundurun)

- Bant yapimi tolerans degerleri

1. Bir bant kesitini mile bitisik olarak yerlestirin ve tim
dislileri konumlandirmak i¢in bu bant kesitini kullanin.

. Tahrik ve bos ddner safti Uzerindeki dislilerin ayni

yonde yerlestirildiginden emin olmak icin bir belirteg
kullanarak bu bant kesitindeki bant gidis yoninu
belirleyin.

NOT: Bant ¢ift yonlidir ancak diizenler genellikle bir merkez
hattindan simetrik degildir. Paslanmaz celik halkalar ayni yonde
hizalanmalidir. Bir kesit ugtan uca degistirilemez ve bir sonraki
kesite diizgiin bir sekilde oturamaz.

. Paslanmaz celik halkalarin konumunu ve bant gidis

yonUnl kullanarak yedi halkali moddlleri iki bant
sirasinda bir, konveydr merkez hattina mimkuin
oldugunca yakin sekilde konumlandirin.

. Iki disliyi merkezi yedi halkali modiiliin ters uglarindaki

paslanmaz celik halkalarin yakinina yerlestirin.

. Bant genisligine bagli olarak ilk iki dislinin (bant

merkezinden baslayarak sayin) her iki tarafina yaklasik
4 in¢ (100 mm) araliklarla tg veya dort disli yerlestirin.

. Disli gereken alandaki paslanmaz celik halkalarinin (bir

¢iftin) disina ilave disliler yerlestirin ancak yaklasik 1 in¢
(25 mm) agiklik birakin.

. Dislileri yerine sabitledikten sonra (herhangi bir sekilde

yerinden oynamamalidir) bant kesitini dislilerin
cevresine sararak paslanmaz ¢elik halkalar arasinda
temas olmadigindan ve genlesme icin yeterli agikhigin
mevcut oldugundan emin olun.
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SERI 888-2
BOLUMDE iNCELENEN BANTLAR

¢ Round Hole Enhanced

NOT: Gida giivenligi gerektiren uygulamalarda kullanmadan énce iyi
tiretim uygulamalarini yerine getirin ve bantlari standart sihhi ¢alisma
proseddrlerinize uygun sekilde iyice temizleyip sterilize edin.

BASSIZ GUBUK
(}UBUGUN TAKILMASI

. Bant uclarini menteseleri hizalayacak sekilde bir araya
getirin.

2. Gubugu menteselerin icinden mimkiin oldugunca igeri
yerlestirin.

3. Gubugu tutma unsurunu gegecek sekilde itmek igin bir
tornavida kullanin.

Sekil 107: Gubugu, tutma unsurunu gegecek sekilde itme

4. Gubugun tamamen yerine oturdugundan emin olun.

Sekil 108: Gubugun tamamen yerine oturdugundan emin olun

CUBUGUN GIKARILMASI

1. Bir bant kenarinda tutma unsurunu iterek agmak icin bir
tornavida kullanin.

Sekil 109: Cubugu banttan itin

2. Bandin diger ucunda, cubugu banttan iterek ¢cikarmak
icin bir tornavida kullanin.

Sekil 110: Gubugu banttan itin
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SERI 900-1

NOT: Gida giivenligi gerektiren uygulamalarda kullanmadan énce iyi
tiretim uygulamalarini yerine getirin ve bantlari standart sihhi ¢alisma
proseddirlerinize uygun sekilde iyice temizleyip sterilize edin.

ONCEDEN SEKILLENDIRILMiS

OLUMDE iNCELENEN BANTLAR

Elmas Sirtiinme Yiiz

Flat Friction Top

Flat Top

Flush Grid

Flush Grid Nub Top™

Flush Grid with Insert Rollers

Mesh Top™

Mold to Width 29 mm Square Friction Top
Mold to Width Flat Top

Mold to Width Flat Top with Holes
Mold to Width Flush Grid

Mold to Width Raised Rib

Nub Top™

ONEPIECE™ Live Transfer Flat Top
ONEPIECE™ Live Transfer Flush Grid
Open Grid

Perforated Flat Top

Raised Rib

Square Friction Top

BASLI CUBUK
GUBUGUN TAKILMASI

1. Bant uglarini menteseleri hizalayacak sekilde bir araya

2. Cubuk bant kenarina temas edene kadar gubugu

getirin.

menteselerin i¢cinden gegirin.

3. Snap-Lock'tan asagi ve uzaga yonde basing
uygularken gubuk bashgini banda dogru itmek icin bir
tornavida kullanin.

Sekil 111: Gubugu bandin igine itin

Sekil 112: Gubugun snap-lock'i gegtiginden emin olun

4. Dogru sekilde yerlestirildiginde, gubugun diger kenarini
bant kenari ile hizal olarak kesin.

Sekil 113: Gubugu bant kenari ile diiz sekilde kesin

CUBUGUN GIKARILMASI

1. Bandin altindan ¢ubuk baslarini kesin.
2. Gubugu banttan disar itmek icin bir tornavida kullanin.
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SERI 900-1

ASINMAYA DAYANIKLI GUBUK ~ MOLD TO WIDTH (MTW) DiSLI
(,‘UBUGUN TAKILMASI KONUMU

. Bant baslarini eski cubuktan kesin. Talimatlar igin bkz * MTW bantlar Uzerindeki kilavuz askilari, pozitif yanal
Cubugun Cikariimasi. kilavuzluk saglar. Bu askilar, asinma seritlerini 1,75 in¢

44,5 mm) araliklarla birakarak calisir.
2. Bant uclarini menteseleri hizalayacak sekilde bir araya ( ) el

getirin.

1)

3. Yeni asinmaya dayanikli cubugu menteselerin icinden
mimkun oldugunca iceri yerlestirin.

pullli=

4. Gubugun her iki ucuna da gubukcuklari yerlestirin.

5. Snap-Lock'tan asagi ve uzaga ydnde basing
uygularken gubukcuk bashgini banda dogru itmek icin
bir tornavida kullanin.

GUBUGUN GIKARILMASI

1. Bandin altindan ¢ubuk baslarini kesin.

el

T

3.25in (82.6 mm) 45in (14.3 mm)
2. Eski gcubugu banttan disari dogru itmek igin yeni
asinmaya dayanikli gubugu kullanin. Talimatlar icin bkz $Sekil 115: Disli kilavuz askilan

Cubugun Takilmasi. e Askilarin bant kilavuziugu igin kullanilmadig

durumlarda, orta disliyi bandin ortasina sabitleyin.

e S900 MTW 3,25 in¢ (83 mm) ve 4,5 in¢ (114,3 mm) i¢in
orta disli merkezden 0,16 in¢ (4 mm) uzaktadir.

Sekil 114: Asinmaya dayanikh gubuklar ve gubukguklar

FRICTION TOP BANT GERIDONUS
GEREKLILIKLERI

e Yiksek silrtlinme bulunan bant ylizeyi nedeniyle, S900
Friction Top bantlar kullanirken konveyérlerin dénus
tarafinda ovma veya kayma ile stirtinme olusturmaktan
kaginin.

e Kaucguk yizeyi bulunmayan kenar modiilleri kullanilan
bant dis kenarlarinda takoz veya rulo kullanin.
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SERI 900-2
BOLUMDE iNCELENEN BANTLAR

e Open Flush Grid

NOT: Gida giivenligi gerektiren uygulamalarda kullanmadan énce iyi
tiretim uygulamalarini yerine getirin ve bantlari standart sihhi calisma
proseddrlerinize uygun sekilde iyice temizleyip sterilize edin.

NAYLON CUBUGA GENEL BAKIS

S900 Open Flush Grid bantlari, 42 ince (1067 mm) kadar
genislikte bantlar icin naylon gubuk blylimesini
karsilayacak sekilde tasarlanmistir. Genisleme oldugunda
cubugun ucu diiz kenar alaninda yer degistirir.

e Bandin bir tarafina kuru naylon ¢ubuk itildiginde
¢ubugun diger ucu bandin diger tarafinda diiz kenarin
icine dogru hafifce hareket eder.

Sekil 116: Cubuklar kenarin iginde hareket eder

¢ Naylon gubuk genislediginde gubuk bandin her iki
tarafinda diiz kenari dolduracak sekilde disa hareket
eder. Cubuk genislemesi bandin genisligine ve gubugun
absorbe ettigi suyun miktarina baghdir.

Sekil 117: Cubuk, diiz kenara dogru uzar

BASSIZ CUBUK

e Cubuklarnn dogru uzunlukta olmasini saglayin.

e MUmkin oldugunda bantla birlikte verilen énceden
kesilmis cubuklar kullanin. Onceden kesilmis cubuklar
mevcut olmadiginda, kuru naylon gubuklarin genel bant
genisliginden 1,40 +0,05 in¢ (35,7 mm) kisa olacak
sekilde kesildiginden emin olun.

e Islak naylon gubuklar kuruduklarinda kisaldigindan
naylon gubuklari 1slak haldeyken kesmeyin.

¢ Polipropilen veya asetal cubuklari genel bant
genisliginden 0,60 +0,05 in¢ (15,2 mm) olacak sekilde
kisa kesin.

UST VE ALT KISMI BELIRLEYiN

Bandin st ylizeyi yukari bakacak sekilde takildigindan
emin olun. Bandin Ust ve alt kismini belirlemek icin
asagidaki sekillerden yararlanin.

A diz yizey
B erisilebilir gubuk
Sekil 118: S900 Open Flush Grid band iist kismi

A vyiizey diiz degil

B ¢ubuk ucu korumal

C sayi

Sekil 119: 5900 Open Flush Grid band alt kismi

GUBUKSUZ HALKALARIN BAGLANMASI

Cubugdu yerlestirmeden 6nce bandin her iki tarafindaki
cubuksuz halka dogru sekilde baglanmis olmalidir.
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SERI 900-2

NOT: 6,0 in¢ ve 6,3 in¢ diiz kenarli modiiller ayni bant kenarinda 2. Gubugu menteselerin icinden mimkdiin oldudunca igeri
birlestirilemez. Diiz kenarl mod(illerde her bir bant kenari 6,0 in¢ veya yerlestirin.
6,3 ing OLMALIDIR.

1. Cubuksuz halkayi kaldirin ve sonraki moduldeki halka
bélmesinin tzerine oturacak sekilde hareket ettirin.

Sekil 122: Gubugu menteselerin icinden gegirin

3. Cubugu tutma unsurunu gececek sekilde itmek icin bir
tornavida kullanin.

A CGubuksuz halka
Sekil 120: Cubuksuz halkay halka bélmesine tasiyin

2. Gubuksuz halkayi halka bélmesine sikica oturacak
sekilde asagi bastirin.

3. Bant geriliminin gubuksuz halkayi tutacagdi sekilde
halkayi yavasc¢a birakin. Normal gerilim altinda,

basliksiz halka bir cubuk diizgiin sekilde yerlestirilene $ekil 123: Gubugu, tutma unsurunu gececek sekilde itme
kadar bandi bir arada tutar. 4. Cubugun tamamen yerine oturdugundan emin olun.
A Cubuksuz halka Sekil 124: Gubugun tamamen yerine oturdugundan emin olun
Sekil 121: Halka dogru konumlandinimis =
L ' CUBUGUN GIKARILMASI

GUBUGUN TAK"-MAS| 1. Bandin Ust tarafinda, cubuk ile bant arasina bir

1. CQubuksuz halkalarin baglandigindan emin olun. Bilgi tornavida yerlestirin.

icin bkz. Cubuksuz Halkalarin Baglanmasi.
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SERI 900-2

2. Gubugu bikmek tutma unsurundan ve banttan disari TR 1 N i
dogru itmek igin tornavidayi gevirin. K"—ITLI DI$LI KONUMU
NOT: Yildiz (*) ile isaretli merkez dislisi ¢izgidisi i¢in kilitli disli
konumunu belirlemeden dnce 6,3 inclik diiz kenar moddiliintn tercih
edilen gidis yoniindeki sol bant kenarinda oldugundan emin olun.

Nominal Bant Ge- | Kenar Merkez

Halka nisligi Uzakhig
Sayisi ing mm ing mm | Merkez Disli Sapmasi
36 12 304,8 6 152,4 10,5in¢ (12,7 mm)

37 12,3 313,3 6,2 156,6 |0,35 ing (8,9 mm) sola*
38 12,7 321,7 6,3 160,9 |0,5in¢ (12,7 mm)
39 13 330,2 6,5 165,1 |0

0,85 ing (21,6 mm) so-
la*

40 13,3 338,7 6,7 169,3

41 13,7 3471 6,8 1736 |0

A Tutma unsuru 42 14 355,6 7 177,8 [0,5in¢ (12,7 mm)
Sekil 125: Gubugu, tutma unsurunu gececek sekilde itme 43 14,3 364,1 7,2 182 0,35 ing (8,9 mm) sola*
3. Bant kenarini gectikten sonra bandi agmak igin cubugu 44 147 [ 3725 | 73 | 1863 [05ing (12,7 mm)
disar ¢ekin. 45 15 381 75 190,5 |0
4 | 153 | 3095 | 77 | 1047 |pROTEELOMMS
47 15,7 397,9 7,8 199 |0
48 16 406,4 8 203,2 10,5in¢ (12,7 mm)

49 16,3 4149 8,2 207,4 10,35in¢ (8,9 mm) sola*
50 16,7 4233 8,3 211,7 [0,5ing (12,7 mm)

51 17 | 4318 | 85 [ 2159 |o
52 | 173 | 4403 | 87 | 2201 &55'"9(21’6"""")30'
53 | 177 | 4487 | 88 | 2244 |0

54 18 | 4572 | 9 | 2086 [05ing (12,7 mm)

55 18,3 465,7 9,2 232,8 10,35 in¢ (8,9 mm) sola*
56 18,7 4741 9,3 237,1 10,5in¢ (12,7 mm)

57 19,0 482,6 9,5 2413 |0
0,85 in¢ (21,6 mm) so-

Sekil 126: Gubugu banttan cekin
58 19,3 | 4911 9,7 2455

4. Bandi acmak icin gubuksuz halkayi kaldirarak halka la*
bélmesinden ¢ikarin. 59 19,7 | 4995 9,8 2498 (0
60 20 508 10 254 [0,5in¢ (12,7 mm)

61 20,3 516,5 10,2 258,2 (0,35 ing (8,9 mm) sola*
62 20,7 524,9 10,3 262,5 (0,5ing (12,7 mm)
63 21,0 533,4 10,5 266,7 (0

0,85 in¢ (21,6 mm) so-
la*

64 21,3 5419 10,7 270,9

65 21,7 550,3 10,8 2752 (0
66 22,0 558,8 11,0 279,4 (0,5ing (12,7 mm)
67 22,3 567,3 11,2 283,6 (0,35 ing (8,9 mm) sola*
68 22,7 575,7 11,3 287,9 (0,5in¢ (12,7 mm)
69 23,0 584,2 11,5 2921 (0
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SERI 900-2

Nominal Bant Ge- | Kenar Merkez Nominal Bant Ge- | Kenar Merkez
Halka nisligi Uzakhig Halka nisligi Uzakhig
Sayisi ing mm ing mm | Merkez Disli Sapmasi Sayisi ing mm ing mm | Merkez Disli Sapmasi
70 233 592.7 17 2963 &55 in¢ (21,6 mm) so- 108 36,0 9144 18,0 457,2 10,5in¢ (12,7 mm)
109 36,3 922,9 18,2 461,4 (0,35 ing (8,9 mm) sola*
/M| 27 | 6ot | 118 | 3006 |0 110 | 367 | 9313 | 183 | 4657 |05in (12,7 mm)
72 24,0 609,6 12,0 304,8 [0,5ing (12,7 mm) o 37.0 939.8 185 2699 |0
73 24,3 618,1 12,2 309,0 10,35 in¢ (8,9 mm) sola 12 i3 0163 1o i 0,85 ing (21,6 mm) so-
74 24,7 626,5 12,3 313,3 [0,5ing (12,7 mm) ’ ’ ’ o]l
75 25,0 635,0 12,5 3175 (0 113 37,7 956,7 18,8 4784 (0
76 25,3 6435 127 3217 I[;,ES ing (21,6 mm) so- 114 38,0 965,2 19,0 482,6 [0,5ing (12,7 mm)
115 38,3 973,7 19,2 486,8 (0,35 ing (8,9 mm) sola*
77| %7 | 6519 | 128 | 3260 |0 116 | 387 | 9821 | 193 | 491,1 |0,5inc (12,7 mm)
78 26,0 660,4 13,0 330,2 (0,5ing (12,7 mm) 17 39,0 9906 195 2953 |0
79 26,3 668,9 13,2 334,4 (0,35 ing (8,9 mm) sola I 93 000 o7 1005 0,85 ing (21,6 mm) so-
80 26,7 677,3 13,3 338,7 [0,5ing (12,7 mm) ’ ’ ’ ] la
81 27,0 685,8 13,5 3429 (0 119 39,7 | 10075 | 198 503,8 (0
82 273 6943 137 347.1 %*85 ing (21,6 mm) so- 120 40,0 | 1016,0 | 20,0 508,0 [0,5ing (12,7 mm)
121 40,3 | 10245 | 20,2 512,2 (0,35 ing (8,9 mm) sola*
83 | 277 | 7027 | 138 | 3514 |0 122 | 407 | 10329 | 203 | 5165 |0,5inc (12,7 mm)
84 28,0 71,2 14,0 355,6 [0,5ing (12,7 mm) 123 10 | 10414 ] 205 5207 |0
85 28,3 719,7 14,2 359,8 10,35 in¢ (8,9 mm) sola o4 3 10499 207 620 0,85 ing (21,6 mm) so-
86 28,7 728,1 14,3 364,1 [0,5ing (12,7 mm) ’ ’ ’ ] la
87 29,0 736,6 14,5 368,3 (0 125 41,7 | 1058,3 | 20,8 529,2 (0
88 293 7451 147 3725 &*85 ing (21,6 mm) so- 126 42,0 | 1066,8 | 21,0 533,4 [0,5ing (12,7 mm)
127 42,3 | 10753 | 21,2 537,6 (0,35 ing (8,9 mm) sola*
89 2,7 7535 148 3768 |0 128 42,7 1083,7 21,3 541,9 10,5in¢ (12,7 mm)
90 30,0 762,0 15,0 381,0 0,5in¢ (12,7 mm) 129 430 1092.2 215 5461 |0
91 30,3 770,5 15,2 385,2 (0,35 ing (8,9 mm) sola 50 s | 11007 | 217 5503 0,85 ing (21,6 mm) so-
92 30,7 778,9 15,3 389,5 [0,5ing (12,7 mm) ’ ’ ’ ] la
93 31,0 787,4 15,5 393,7 (0 131 43,7 | 11091 | 21,8 554,6 (0
04 313 795.9 15.7 397.9 l(;,*85 in¢ (21,6 mm) so- 132 44,0 1117,6 22,0 558,8 10,5in¢ (12,7 mm)
133 443 | 1126,1 22,2 563,0 10,35 in¢ (8,9 mm) sola*
9 | 317 | 8043 | 158 | 4022 |0 134 | 447 | 11345 | 223 | 567,3 |0,5inc (12,7 mm)
96 32,0 812,8 16,0 406,4 (0,5ing (12,7 mm) 135 450 | 11430 | 225 5715 |0
97 32,3 821,3 16,2 410,6 (0,35 ing (8,9 mm) sola 25 s | 11515 | 207 o757 0,85 ing (21,6 mm) s0-
98 32,7 829,7 16,3 4149 10,5in¢ (12,7 mm) ’ ’ ’ ’ la*
99 33,0 838,2 16,5 4191 (0 137 457 | 1159,9 | 22,8 580,0 (0
100 333 846,7 16,7 4233 I[:1,*85 in¢ (21,6 mm) so- 138 46,0 1168,4 23,0 584,2 10,5in¢ (12,7 mm)
139 46,3 | 1176,9 | 232 588,4 (0,35 ing (8,9 mm) sola*
101 33,7 8551 16,8 4276 |0 140 46,7 1185,3 23,3 592,7 10,5in¢ (12,7 mm)
102 34,0 863,6 17,0 431,8 [0,5ing (12,7 mm) e 470 | 11938 | 235 599 |0
103 34,3 872,1 17,2 436,0 10,35 in¢ (8,9 mm) sola 2 3 12023 | 237 011 0,85 ing (21,6 mm) so-
104 34,7 880,5 17,3 440,3 (0,5ing (12,7 mm) ’ ’ ’ o]l
105 35,0 889,0 17,5 4445 (0 143 47,7 | 1210,7 | 238 6054 (0
106 35,3 897.5 177 4487 &?5 ing (21,6 mm) so- 144 48,0 | 12192 | 24,0 609,6 [0,5ing (12,7 mm)
145 48,3 12277 | 24,2 613,8 10,35 in¢ (8,9 mm) sola*
107 | 357 | 9059 | 17.8 | 4530 |0 146 | 487 | 12361 | 243 | 6181 |0,5inc (12,7 mm)
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SERI 900-2

Nominal Bant Ge- | Kenar Merkez Nominal Bant Ge- | Kenar Merkez
Halka nisligi Uzakhig Halka nisligi Uzakhig
Sayisi ing mm ing mm | Merkez Disli Sapmasi Sayisi ing mm ing mm | Merkez Disli Sapmasi
147 49,0 | 12446 | 245 622,3 (0 185 61,7 | 1566,3 | 30,8 783,2 (0
148 493 | 12531 | 247 6265 I(;,?S ing (21,6 mm) so- 186 62,0 | 15748 | 31,0 787,4 [0,5ing (12,7 mm)
*Kilitli disli konumunu belirlemeden énce 6,3 inglik diiz kenar modiiliiniin ter-
149 49,7 1261,5 24,8 630,8 |0 cih edilen gidis yoniindeki sol bant kenarinda oldugundan emin olun.

150 50,0 | 1270,0 | 25,0 635,0 (0,5ing (12,7 mm)
151 50,3 | 1278,5 | 252 639,2 (0,35 in¢ (8,9 mm) sola*
152 50,7 | 1286,9 | 253 643,5 [0,5in¢ (12,7 mm)
153 51,0 | 12954 | 255 647,7 (0

0,85 in¢ (21,6 mm) so-
la*

154 51,3 | 1303,9 | 257 651,9

155 51,7 | 13123 | 258 656,2 |0
156 52,0 | 1320,8 | 26,0 660,4 (0,5ing (12,7 mm)
157 52,3 | 13293 | 26,2 664,6 (0,35 ing (8,9 mm) sola*
158 52,7 | 1337,7 | 26,3 668,9 (0,5in¢ (12,7 mm)
159 530 | 13462 | 26,5 6731 (0

0,85 in¢ (21,6 mm) so-
la*

161 53,7 | 1363,1 | 26,8 681,6 (0
162 54,0 | 13716 | 27,0 685,8 [0,5in¢ (12,7 mm)
163 54,3 | 13801 | 27,2 690,0 (0,35 in¢ (8,9 mm) sola*
164 54,7 | 13885 | 27,3 694,3 [0,5in¢ (12,7 mm)
165 55,0 | 13970 | 27,5 698,56 (0

0,85 in¢ (21,6 mm) so-
la*

160 53,3 | 1354,7 | 26,7 677,3

166 55,3 | 14055 | 27,7 702,7

167 | 557 | 14139 | 27,8 | 7070 |0
168 | 56,0 | 14224 | 280 | 7112 |05ing (12,7 mm)
169 | 56,3 | 14309 | 282 | 7154 [0,35ing (8,9 mm)sola*
170 | 56,7 | 14393 | 283 | 7197 |05ing (12,7 mm)
171 | 570 | 14478 | 285 | 7239 |0

0,85 in¢ (21,6 mm) so-
la*

172 57,3 | 1456,3 | 28,7 7281

173 57,7 | 1464,7 | 28,8 7324 |0
174 58,0 | 14732 [ 29,0 736,6 |0,5in¢ (12,7 mm)
175 58,3 1481,7 | 29,2 740,8 ]0,35in¢ (8,9 mm) sola*
176 58,7 | 1490,1 29,3 7451 10,5in¢ (12,7 mm)
177 59,0 [ 14986 [ 29,5 7493 |0

0,85 ing (21,6 mm) so-
la*

179 | 597 | 15155 | 29,8 | 757,8 |0
180 | 60,0 | 15240 | 30,0 | 762,0 |05ing (12,7 mm)
181 | 603 | 15325 | 302 | 7662 |0,35inc (8,9 mm)sola*
182 | 607 | 15409 | 30,3 | 7705 [0,5ing (12,7 mm)
183 | 61,0 | 15494 | 305 | 7747 |0

0,85 in¢ (21,6 mm) so-
la*

178 59,3 | 15071 | 29,7 753,5

184 61,3 | 15579 | 307 7789
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SERI 1000-1
BOLUMDE iNCELENEN BANTLAR

e Flat Friction Top

Flat Friction Top 85 mm
Flat Top

Flat Top 85 mm

Insert Roller

High Density Insert Roller
High Density Roller 85 mm
Non Skid Raised Rib

NOT: Gida giivenligi gerektiren uygulamalarda kullanmadan énce iyi
tiretim uygulamalarini yerine getirin ve bantlari standart sihhi ¢alisma
prosediirlerinize uygun sekilde iyice temizleyip sterilize edin.

BASSIZ CUBUK

S1000 bantlar bir kapali kenar ve bir agik kenara
sahiptir. Cubuklar agik bant kenarina yerlestirilmelidir.

Cubuklarin dogru uzunlukta olmasini saglayin.

MUmkiin oldugunda bantla birlikte verilen dnceden
kesilmis gubuklar kullanin.

Islak naylon gubuklar kuruduklarinda kisaldigindan
naylon gubuklari islak haldeyken kesmeyin.

(,‘UBUGUN TAKILMASI

. Gubuklar genel bant genisliginden daha kisa olacak

sekilde kesin.

. Bant uglarini menteseleri hizalayacak sekilde bir araya

getirin.

. Gubugu menteselerin iginden mimkin oldugunca igeri

yerlestirin.

Sekil 127: Gubugu mentesenin icinden gecirin

4. Gubugu tutma unsurunu gegecek sekilde itmek igin bir
tornavida kullanin.

Sekil 128: Gubugu, tutma unsurunu gegecek sekilde itme
5. Cubugun tamamen yerine oturdugundan emin olun.

GUBUGUN GIKARILMASI

1. Acik bant kenarinda tutma unsurunu iterek agmak igin
bir tornavida veya gubuk kullanin.

Sekil 129: Tutma unsurunu agmak igin itin

2. Kapali bant kenarinda gubugu bant kenarini gegcecek
sekilde itmek icin kliglk bir tornavida veya tel kullanin.

Sekil 130: Gubugu bant kenarindan itin
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SERI 1000-1

3. Bant kenarini gegtikten sonra bandi agmak igin gubugu
disan ¢ekin.

Sekil 131: Gubugu banttan cekin
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SERI 1000-2
BOLUMDE iNCELENEN BANTLAR

¢ Mold to Width Transfer Edge
¢ Mold to Width Flat Top
e Mold to Width Flat Friction Top

NOT: Gida giivenligi gerektiren uygulamalarda kullanmadan énce iyi
tiretim uygulamalarini yerine getirin ve bantlari standart sihhi ¢alisma
proseddrlerinize uygun sekilde iyice temizleyip sterilize edin.

ONCEDEN $EKiLLENDiRiLMi$
BASLI GCUBUK
GCUBUGUN TAKILMASI

1. Bant uglarini menteseleri hizalayacak sekilde bir araya
getirin.

2. Cubuk bant kenarina temas edene kadar gubugu
menteselerin icinden gegirin.

3. Snap-Lock'tan asagi ve uzaga yonde basing
uygularken gubuk bashgini banda dogru itmek icin bir
tornavida kullanin.

Sekil 132: Gubugu, tutma unsurunu gegecek sekilde itme

4. Dogru sekilde yerlestirildiginde, cubugun diger kenarini
bant kenari ile hizali olarak kesin.

Sekil 133: Gubugun karsi ucunu kesin

GUBUGUN GIKARILMASI

1. Bandin altindan ¢ubuk baslarini kesin.

Sekil 134: Gubuk bagini kesin

2. Gubugu banttan disan itmek icin bir tornavida kullanin.
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SERI 1100-1
BOLUMDE INCELENEN BANTLAR 5. Gubugun tamamen yerine oturdugundan emin olun.

e 38 mm ve 46 mm Genisliginde
e Cone Top™
e Embedded Diamond Top
¢ Flush Grid
e Flush Grid Friction Top
¢ Flush Grid Friction Top No Indent
¢ Flush Grid Mold to Width
e Flush Grid Nub Top™

Sekil 137: Gubugun tutma unsurunu gectiginden emin olun
« ONEPIECE™ Live Transfer Flush Grid ’ Gubug 9ectg

NOT: Gida giivenligi gerektiren uygulamalarda kullanmadan énce iyi GUBUGUN GIKAR"'MASI

iiretim uygulamalarini yerine getirin ve bantlari standart sihhi calisma 1. Iki diiz kenar arasina bir tornavida yerlestirin.
prosediirlerinize uygun sekilde iyice temizleyip sterilize edin. 2. Cubugu biikmek tutma unsurundan ve banttan disari

BASSIZ GUBUK dogru itmek igin tornaviday gevirin.
GUBUGUN TAKILMASI

. Gubuklari genel bant genisliginden 0,3 in¢ (8 mm) daha
kisa olacak sekilde kesin.

2. Bant uclarnini menteseleri hizalayacak sekilde bir araya
getirin.

3. Gubugu menteselerin icinden mimkiin oldugunca igeri
yerlestirin.

Sekil 138: Gubugu, tutma unsurunu gegecek sekilde itme

3. Cubugu bandin karsi kenarindan disari itmek igin bir
tornavida kullanin.

Sekil 135: Gubugu menteselerin icinden gegirin

4. Gubugu tutma unsurunu gecgecek sekilde itmek igin bir
tornavida kullanin.

Sekil 139: Gubugu banttan itin

Sekil 136: Gubugu, tutma unsurunu gececek sekilde itme
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ORIJINAL KENAR (VERSIYON 1)
ILE YENI KENARI (VERSIYON 3)
BIRBIRINE EKLEME

. Mevcut durumda takili gubuklar ile ayni malzemeden 1.
yapilmis iki basli gubuk alin. Bash ¢ubuklar icin Intralox

Mdusteri Hizmetleri ile iletisime gecin. 2

2. Yeni 18 in¢ (4,6 mm) ¢apl bash gubuklari bant
genisliginden 0,25 in¢ (6 mm) daha kisa olacak sekilde
kesin.

3. ki bant ucunu birbirine yaklastirin ancak birlestirmeyin.

4. Eski bantta (Versiyon 1), yeni banttaki (Versiyon 3)
kenar elemanina donuk esnek kenar elemanini bulun.

5. Eski banttaki esnek kenar elemaninin yarisini kesin.

Sekil 140: Kenarin yanisini kesin

6. Karsi bant kenarinda 4 ve 5. Adimlar yineleyin.

7. Bant uclarini menteseleri hizalayacak sekilde bir araya 6.

getirin.

8. Onceden kesilmis, basl gubuklardan birini banda yeni 7.

kesilmis, esnek kenar elemaninin karsisindaki taraftan
banda yerlestirin (yan B).

9. Cubuk basini eski moduliin kenarindan gececek sekilde
itmek icin bir tornavida kullanin.

B Eski modiil
Sekil 141: Gubugu eski modiil kenarindan itin

ESKI KENAR (VERSIYON 2) ILE
YENI KENARI (VERSIYON 3)
BIRBIRINE EKLEME

Mevcut durumda takili gubuklar ile ayni malzemeden
yapilmis iki bassiz cubuk alin.

. Yeni 0,18 in¢ (4,6 mm) ¢apli gubuklarn bant

genisliginden 0,3 in¢ (8 mm) daha kisa olacak sekilde
kesin.

3. ki bant ucunu birbirine yaklastirin ancak birlestirmeyin.

4. Eski banttaki (Versiyon 2) ucu kesin.

Sekil 142: Kenan banttan kesin

. Bant uglarini menteseleri hizalayacak sekilde bir araya

getirin.
Onceden kesilmis, bassiz gubuklardan birini miimkiin
oldugunca ileri itin.

Cubugu tutma unsurunu gegecek sekilde itmek icin bir
tornavida kullanin.

Sekil 143: Gubugu, tutma unsurunu gegecek sekilde itme
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SERI 1100-2
BOLUMDE iNCELENEN BANTLAR

e Flat Top
e Perforated Flat Top

NOT: Gida giivenligi gerektiren uygulamalarda kullanmadan énce iyi
tiretim uygulamalarini yerine getirin ve bantlari standart sihhi ¢alisma
prosedirlerinize uygun sekilde iyice temizleyip sterilize edin.

BASSIZ CUBUK
CUBUGUN TAKILMASI

1. Cubuklari genel bant genisliginden 0,3 in¢ (8 mm) daha
kisa olacak sekilde kesin.

2. Bant uclarnini menteseleri hizalayacak sekilde bir araya
getirin.

3. Gubugu menteselerin icinden mimkiin oldugunca igeri
yerlestirin.

Sekil 144: Gubugu menteselerin icinden gegirin

4. Gubugu tutma unsurunu gecgecek sekilde itmek icin bir
tornavida kullanin.

Sekil 145: Gubugu, tutma unsurunu gececek sekilde itme

5. Cubugun tamamen yerine oturdugundan emin olun.

Sekil 146: Gubugun tutma unsurunu gectiginden emin olun

GUBUGUN GIKARILMASI

1. Bandin alt kisminda, cubugu bant kenari yakinindaki
acikliktan tutun.

Sekil 147: Tutma cubugu

2. Gubugdu biraz yana dogru itin ve tutma unsurunu
gecirin.

Sekil 148: CGubugu, tutma unsurunu gegecek sekilde itme

2021 Kurulum, Bakim ve Sorun Giderme Kilavuzu-Modiiler Plastik Konveyor Bantlari 73



3. Bant kenarini gegtikten sonra bandi agmak igin gubugu

disan ¢ekin.

Sekil 149: Gubugu banttan cekin

ORIJINAL KENAR (VERSIYON 1)
ILE YENI KENARI (VERSIYON 3)
BIRBIRINE EKLEME

. Mevcut durumda takili gubuklar ile ayni malzemeden
yapilmis iki basli gubuk alin. Bash ¢ubuklar icin Intralox
Musteri Hizmetleri ile iletisime gegin.

. Yeni 18 in¢ (4,6 mm) ¢aplh bash gubuklar bant
genisliginden 0,25 in¢ (6 mm) daha kisa olacak sekilde
kesin.

. ki bant ucunu birbirine yaklastirin ancak birlestirmeyin.

. Eski bantta (Versiyon 1), yeni banttaki (Versiyon 3)
kenar elemanina donuk esnek kenar elemanini bulun.

. Eski banttaki esnek kenar elemaninin yarisini kesin.

Sekil 150: Kenar elemanini kesin

. Karsi bant kenarinda 4 ve 5. Adimlan yineleyin.

7. Bant uclarini menteseleri hizalayacak sekilde bir araya

getirin.

. Onceden kesilmis, basli cubuklardan birini banda yeni
kesilmis, esnek kenar elemaninin karsisindaki taraftan
banda yerlestirin (yan B).

9. Gubuk basini eski modulin kenarindan gegecek sekilde
itmek icin bir tornavida kullanin.

B Tutma unsuru
Sekil 151: Gubugu, tutma unsurunu gegecek sekilde itme

ESKi KENAR (VERSIYON 2) iLE
YENi KENARI (VERSIYON 3)
BiRBIRINE EKLEME

1. Mevcut durumda takili gubuklar ile ayni malzemeden
yapilmis iki bassiz gubuk alin.

2. Yeni 0,18 in¢ (4,6 mm) capl gubuklari bant
genisliginden 0,3 in¢ (8 mm) daha kisa olacak sekilde
kesin.

3. ki bant ucunu birbirine yaklastirin ancak birlestirmeyin.
4. Eski banttaki (Versiyon 2) ucu kesin.

Sekil 152: Kenari banttan kesin

5. Bant uclarini menteseleri hizalayacak sekilde bir araya
getirin.

6. Onceden kesilmis, bassiz cubuklardan birini miimkiin
oldugunca ileri itin.
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7. Gubugu tutma unsurunu gececek sekilde itmek igin bir
tornavida kullanin.

Sekil 153: Gubugu, tutma unsurunu gegecek sekilde itme
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SERI 1200-1
BﬁLﬁMDE iNCELENEN BANTLAR 2. Bandin diger kenarinda Slidelox'un agik oldugundan

emin olun. Degilse mandali kaydirarak Slidelox

* Flat Top parcasini agmak icin bir tornavida kullanin.

¢ Flush Grid

e Non Skid

¢ Non Skid Raised Rib

¢ Raised Rib

NOT: Gida giivenligi gerektiren uygulamalarda kullanmadan énce iyi

tiretim uygulamalarini yerine getirin ve bantlari standart sihhi ¢alisma

Lo S . . ) Sekil 155: Slidelox'un agik oldugundan emin olun
proseddrlerinize uygun sekilde iyice temizleyip sterilize edin.

3. Bant uclarini menteseleri hizalayacak sekilde bir araya

BANDIN GiDIS YONU getirin.

e S1200 bantlarinda terC|h edilen bir galisma yoni 4. Gubugu acik Slidelox'tan yerlestirin.
mevcuttur. Bant, bu yénde c¢alistirldiginda maksimum 5. Gubuk yerlestirildikten sonra Slidelox'u kapatin.
yUki gekebilir. Slidelox kapatildiginda kilitlenir.

¢ Tercih edilen yon, kenar modiillerinin altindaki kabartih NOT: Kurulum sonrasinda TUM Slidelox parcalarinin kapall
gidis yonu oklariyla gdsterilir. oldugundan emin olun.

e Calisma yoni okunun asinmasi halinde, tercih edilen
tahrik ylzeyi, kabartili tarafla gdsterilir. Bu halkanin
artan destegi, bandi bu yénde daha glgcli hale getirir.
e iki yonlii konveyérlerde tercih edilen yén bandin en sik
ilerledigi yén olmalidir. Bant tercih edilmeyen yénde
calistiginda, ylik derecelendirmesi 2.000 Ib/ft'dir
(3000 kg/m).
Sekil 156: Slidelox'u kapatin

GUBUGUN GIKARILMASI

NOT: Slidelox'u kenar modiillerinden GIKARMAYIN. Slidelox'un
cikariimasi hem Slidelox'a hem de modiile hasar verebilir.

1. Slidelox'u her iki bant kenarindan da agmak icin bir
tornavida kullanin.

Sekil 154: Bandin gidis yoni

BASSIZ GUBUK VE SLIDELOX Sekil 157: Sidelox'uagi

TUTUCU 2. Cubugu banttan disari itmek igin bir tornavida kullanin.
o 3. Cubuk cikarildiktan sonra Slidelox'u kapatmak icin
CUBUGUN TAKILMASI mandali kaydirin. Slidelox kapatildiginda kilitlenir.

1. Bir bant kenarinda Slidelox'un kapali oldugundan emin
olun. Degilse mandali kaydirarak Slidelox parcasini
acmak icin bir tornavida kullanin.

Sekil 158: Slidelox'u kapatin
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NOT: Kurulum sonrasinda TUM Slidelox parcalarinin kapali
oldugundan emin olun.

KILITLi DiSLI KONUMU

e S1200 dislileri, bant genisligi boyunca 2 in¢ (50,8 mm)
araliklarla yerlestirilmis olan bandin alt kismindaki 6zel
bélmelerle etkinlesir.

e Bant yUku, disli araligini belirler. Normalde, aralik 4 ing
(101,6 mm) veya 6 inctir (152,4 mm). Disli araliklar her
zaman 2 ing¢ (50,8 mm) katlarinda araliklandiriimalidir, 2
in¢ (50,8 mm) mimkin olan en yakin aralik olacaktir.

¢ Bandin yatay olarak tutulmasi i¢in ortadaki disliyi yerine
sabitleyin. Pastdrizasyon makinesi gibi blyik ve ¢ok
yUkli konveydrlerde bu islem 6zel olarak tasarlanmis bir
kilitli rakorla gergeklestirilir. Makine ile isleme nedeniyle
milde gerilim konsantrasyonlarindan kaginin.

e Kilitli disli konumunu belirlemek igin bant genisligini
kullanin. Bandin merkezine en yakin (kilitli disli igin
Onerilen konum) disli bélmesi asagidaki tablo
kullanilarak belirlenebilir. Tim referanslar bandin sag
tarafi (bant galisma yoniinden bakildiginda) temel
alinarak belirlenmistir.

Nominal Bant Eni Araligi

Sag Kenardan Uzakhk

Nominal Bant Eni Araligi Sag Kenardan Uzakhk
ing mm ing mm
6-9 152-229 2,83 71,9

10-13 254-330 4,83 122,7

1417 356-432 6,83 173,5

18-21 457-533 8,83 2243

22-25 559-635 10,83 2751

26-29 660737 12,83 3259

30-33 762-838 14,83 376,7

34-37 864-940 16,83 4275

38-41 965-1041 18,83 478,3

42-45 1067-1143 20,83 529,1

46-49 1168-1245 22,83 579,9

50-53 1270-1346 24,83 630,7

54-57 1372-1448 26,83 681,5

58-61 1473-1549 28,83 732,3

62-65 1575-1651 30,83 783,1

66-69 1676-1753 32,83 833,9

70-73 1778-1854 34,83 884,7

74-77 1880-1956 36,83 935,5

78-81 1981-2057 38,83 986,3

82-85 2083-2159 40,83 1037,1

86-89 2184-2261 42,83 1087,9

90-93 2286-2362 44,83 1138,7

94-97 2388-2464 46,83 1189,5

98-101 2489-2565 48,83 1240,3

ing mm ing mm
102-105 2591-2667 50,83 1291,1
106-109 2692-2769 52,83 1341,9
110-113 2794-2870 54,83 1392,7
114-117 2896-2972 56,83 14435
118121 2997-3073 58,83 1494,3
122-125 3099-3175 60,83 1545,1
126-129 3200-3277 62,83 1595,9
130-133 3302-3378 64,83 1646,7
134-137 3404-3480 66,83 1697,5
138-141 3505-3581 68,83 1748,3
142-145 3607-3683 70,83 1799,1
146-149 3708-3785 72,83 1849,9
150-153 3810-3886 74,83 1900,7
154-157 3912-3988 76,83 1951,5
158-161 4013-4089 78,83 2002,3
162-165 4115-4191 80,83 2053,1
166-169 4216-4293 82,83 2103,9
170173 4318-4394 84,83 2154,7
174177 4420-4496 86,83 2205,5
178-181 4521-4597 88,83 2256,3
182-185 4623-4699 90,83 2307,1
186-189 4724-4801 92,83 2357,9
190-193 4826-4902 94,83 2408,7
194-197 4928-5004 96,83 2459,5
198-201 5029-5105 98,83 2501,3
202-205 5131-5207 100,83 2561,1
206-209 5232-5309 102,83 2611,9
210-213 5334-5410 104,83 2662,7
214-217 5436-5512 106,83 2713,5
218-221 5537-5613 108,83 2764,3
222-225 5639-5715 110,83 28151
226-229 5740-5817 112,83 2865,9
230-233 5842-5918 114,83 2916,7
234-237 5944-6020 116,83 2967,5
238-241 6045-6121 118,83 3018,3
242-245 6147-6223 120,83 3069,1
246-249 6248-6325 122,83 3119,9
250-253 6350-6426 124,83 3170,7
254-257 6452-6528 126,83 32215
258-261 6553-6629 128,83 3272,3
262-265 6655-6731 130,83 33231
266-269 6756-6833 132,83 3373,9
270-273 6858-6934 134,83 34247
274-277 6960-7036 136,83 34755
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Nominal Bant Eni Araligi Sag Kenardan Uzakhk

ing mm ing mm
278-281 7061-7137 138,83 3526,3
282-285 7163-7239 140,83 3577,1
286-288 7264-7315 142,83 3627,9
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SERI 1400-1
BOLUMDE iNCELENEN BANTLAR

e 3,25 in¢ Mold to Width (MTW) Flat Friction Top with
Tabs

¢ 6 in¢ Kendi Temizlenen Kenarli Flat Top Mold to Width
(MTW)

e Embedded Diamond Top

¢ Flat Friction Top

e Flat Top

¢ Flat Top Kolay Salinan PLUS

* Flat Top Kolay Salinan izlenebilir Polipropilen

¢ Flush Grid

e Mold to Width (MTW) Flat Top

¢ Mold to Width (MTW) Oval Friction Top

¢ Mold to Width (MTW) Square Friction Top

¢ Non Skid

e ONEPIECE Live Transfer Flat Top

e ONEPIECE™ 9,3 ing (236 mm) Live Transfer Flat Top

e QOval Friction Top

e Askill ProTrax "

* Roller Top™

e Square Friction Top

NOT: Gida giivenligi gerektiren uygulamalarda kullanmadan énce iyi

tretim uygulamalarini yerine getirin ve bantlari standart sihhi calisma

proseddrlerinize uygun sekilde iyice temizleyip sterilize edin.

BASSIZ GUBUK VE SLIDELOX
TUTUCU
GCUBUGUN TAKILMASI

1. Bir bant kenarinda Slidelox'un kapali oldugundan emin
olun. Degilse mandali kaydirarak Slidelox pargasini
acmak icin bir tornavida kullanin.

Sekil 159: Kapali konumda Slidelox

Sekil 160: Slidelox'u kapatmak icin tornavida kullanin

2. Bandin diger kenarinda Slidelox'un agik oldugundan
emin olun. Degilse mandali kaydirarak Slidelox
parcasini agmak icin bir tornavida kullanin.

3. Bant uclarini menteseleri hizalayacak sekilde bir araya
getirin.
4. Gubugdu acik Slidelox'tan yerlestirin.

Sekil 161: Cubugu itme
5. Cubugun bant kenarini 0,5 in¢ (12,7 mm) gegecek
sekilde yerlestirildiginden emin olun.

6. Cubuk yerlestirildikten sonra Slidelox'u kapatin.
Slidelox kapatildiginda kilitlenir.

NOT: Kurulum sonrasinda TUM Slidelox parcalarinin kapall
oldugundan emin olun.

Sekil 162: Slidelox'u kapatin

GUBUGUN GIKARILMASI

NOT: Slidelox'u kenar modiillerinden GIKARMAYIN. Slidelox'un
cikariimasi hem Slidelox'a hem de modiile hasar verebilir.

1. Slidelox'u her iki bant kenarindan da agmak icin bir
tornavida kullanin.

Sekil 163: Slidelox'u acin
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SERI 1400-1

2. Gubugu banttan disar itmek icin bir tornavida kullanin. K".ITLI DISLI KONUMU

e S1400 Flush Grld dislileri, bant genisligi boyunca 3 in¢
(76,2 mm) araliklarla yerlestirilmis olan bandin alt
kismindaki 6zel bélmelerle etkinlesir.

e Bant yuku, disli araligini belirler. Normalde, aralik 3 in¢
(76,2 mm) veya 6 ingtir (152,4 mm). Disli araliklari her
zaman 3 in¢ (76,2 mm) katlarinda araliklandiriimahdir, 3
in¢ (76,2 mm) mUmkuin olan en yakin aralik olacaktir.

e Bandin yatay olarak tutulmasi icin ortadaki disliyi yerine
sabitleyin.
e Kilitli disli konumunu belirlemek i¢in bant genisligini
kullanin. Bandin merkezine en yakin (kilitli disli i¢in
Onerilen konum) disli bélmesi asagidaki tablo
kullanilarak belirlenebilir. Tim referanslar bandin sag
Sekil 164: Cubugu banttan itin tarafi (bant ¢calisma yéninden bakildiginda) temel

. . alinarak belirlenmistir.
3. Cubuk cikarildiktan sonra Slidelox'u kapatmak icin ’

mandali kaydirin. Slidelox kapatildiginda kilitlenir. Kilitli Dislinin Merkezinin Konumu
Nominal Bant Eni Araligi Sag Kenalll':an Uzak-
ing mm ing mm
9-10 229-254 4,42 112
11 279 5,42 138
12-13,15-16 305-330, 381-406 7,42 188
Sekil 165: Slidelox'u kapatin 14,17 356, 432 842 | 214
. ) 18-19, 21-22 457-483, 533-559 10,42 265
NOT: Kurulum sonrasinda TUM Slidelox parcalarinin kapali
oldugundan emin olun. 20,23 508, 548 42 | 20
H H 24-25,27-28 610-635, 686711 13,42 341
MTW DiSLi KONUMU
e MTW bantlar tizerindeki kilavuz askilari, pozitif yanal 30-31.33-34 762—787. 838-864 16.42 a7
kilavuzluk saglar. Bu askilar, asinma seritlerini 1,75 in¢
32,35 813, 889 17,42 442
(44,5 mm) araliklarla birakarak calisir.
36-37, 39-40 914-940, 991-1016 19,42 493
38.41 965, 1041 20,42 519
42-43, 45-46 1067-1092, 1143-1168 22,42 569
44, 47 1118, 1194 23,42 595
48-49, 51-52 1219-1245, 1295-1321 25,42 646
50, 53 1270, 1346 26,42 671
54-55, 57-58 1372-1397, 1448-1473 28,42 722
56, 59 1422, 1499 29,42 747
60-61, 63-34 1524-1549, 1600-1626 31,42 798
3.25 in (82.6 mm) 4.5in(114.3 mm)
62, 65 1575, 1651 32,42 823
Sekil 166: Disli kilavuz askilan 66-67, 69-70 1676-1702, 1753-1778 34,42 874
o Askilarin bant kilavuzlugu igin kullaniimadigs 68, 71 1727, 1803 3542 | 900
durumlarda, orta disliyi bandin ortasina sabitleyin. 72-73,75-76 18291854, 1905-1930 37,42 950
74,77 1880, 1956 38,42 976
78-79, 81-82 1981-2007, 2057-2083 40,42 1027
80, 83 2032, 2108 41,42 1052
84-85, 87-88 2134-2159, 2210-2235 43,42 1103
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Kilitli Dislinin Merkezinin Konumu

Nominal Bant Eni Araligi Sag KenaI::an Uzak-
ing mm ing mm
86, 89 2184, 2261 44,42 1128
90-91, 93-94 2286-2311, 2362-2388 46,42 1179
92,95 2337, 2413 47,42 1204
96-97, 99-100 2438-2464, 2515-2540 49,42 1255
98, 101 2489, 2565 50,42 1281
102-103, 105-106 2591-2616, 2667-2692 52,42 1331
104, 107 2642, 2718 53,42 1357
108-109, 111-112 2743-2769, 2819-2845 55,42 1408
110, 113 2794, 2870 56,42 1433
114-115,117-118 2896-2921, 2972-2997 58,42 1484
116-119 2946, 3023 59,42 1509
120-121,123-124 3048-3073, 3142-3150 61,42 1560
122,125 3099, 3175 62,42 1585
126-127,129-130 3200-3226, 3277-3302 64,42 1636
128, 131 3251, 3327 65,42 1662
132-133, 135-136 3353-3378, 3429-3454 67,42 1712
134,137 3404, 3480 68,42 1738
138-139, 141-142 3503-3531, 3581-3607 70,42 1789
140, 143 3556, 3632 71,42 1814
144-145,147-148 3658-3683, 3734-3759 73,42 1865
146, 149 3708, 3785 74,42 1890
150-151, 153-154 3810-3853, 3886-3912 76,42 1941
152,155 3861, 3937 77,42 1966
156-157, 159-160 3962-3988, 4039-4064 79,42 2017
158, 161 4013, 4089 80,42 2043
162-163, 165-166 4115-4140, 4191-4216 82,42 2093
164, 167 4166, 4242 83,42 2119
168-169, 171-172 4267-4293, 4343-4369 85,42 2170
170,173 4318, 4394 86,42 2195
174-175,177-178 4420-4445, 4496-4521 88,42 2246
176,179 4470, 4547 89,42 2271

SERI 1400-1
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SERI 1500-1
BOLUMDE iNCELENEN BANTLAR

e Flush Grid
e Flush Grid with Contained Edge

NOT: Gida giivenligi gerektiren uygulamalarda kullanmadan énce iyi
tiretim uygulamalarini yerine getirin ve bantlari standart sihhi ¢alisma
prosedirlerinize uygun sekilde iyice temizleyip sterilize edin.

BANDIN GIDiS YONU

S1500 bantlarinda tercih edilen bir ¢calisma yoni
mevcuttur. Bu yonde c¢alisirken, bandin d6mri daha
uzundur ve gubuklar erken asinmaz. Diz kenar
modulinin Gst ylizinde bir ilerleme yonl oku
bulunmaktadir. Calisma yéni okunun asinmasi halinde,
tercih edilen tahrik ylzeyi, genis varil halkasinda diz
yuvarlak ylzeyle gosterilir.

A Yon oku
B Calisma Yonii
Sekil 167: Calisma Yoni

BASSIZ GUBUK
GUBUGUN TAKILMASI

1. Cubuklari genel bant genisliginden 0,4 in¢ (10 mm)
daha kisa olacak sekilde kesin.

2. Bant uclarini menteseleri hizalayacak sekilde bir araya
getirin.

3. Gubugdu yerine oturana kadar menteselerden gegirerek
yerlestirmek icin yerlestirme kilavuzu ¢entigini kilavuz
olarak kullanin.

A Yerlestirme kilavuzu gentigi
Sekil 168: Yerlestirme kilavuzu centigini kilavuz olarak kullanin

Sekil 169: Cubugu menteselerin iginden gegirin

GUBUGUN GIKARILMASI

1. Bir bant kenarina hafif¢ce bastirirken moduil ve cubuk
arasina, ters kenara bir tornavida yerlestirin.

2. Gubugu bant kenarinin disina dogru itmek igin vidayi
kullanin (basili kenar moduliine dogru).

Sekil 170: Gubugu banttan itin
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3. Bant kenarini gegtikten sonra bandi agmak igin gubugu
disan ¢ekin.

Sekil 171: Gubugu banttan cekin

IGERILEN KENAR BANDI iLE iLK
BANDIN BiRBiRIiNE EKLENMESI

¢ Orijinal bandin diiz kenarinda kil¢ik degisikliklerle, yeni
bant tasarimi orijinal bantlara eklemlenebilir.

¢ Materyali diiz kenar tasariminin tutma unsurundan
kesin.

A Kesim dncesi
B Kesim sonrasi
Sekil 172: Tutma unsurunu kesin

KILITLi DISLI KONUMU

Halka

Nominal Bant

Kenar Merkez

Genisligi Uzakligi Merkez Disli Konu-
Sayisi — - mu
in¢g mm in¢g mm
4 8 203 4 102 Merkez
4,25 8,5 216 4,25 108 Merkez
45 9 209 | 45 | 114 | 025G (6 mm) mer-
kezden sola
4,75 9,5 241 4,75 121 Merkez
5 10 954 5 127 1ing (25 mm) merkez-
den sapma
525 | 105 | 267 | 525 | 133 | 1n¢(@5mm) merkez-
den sapma
55 1 279 | 55 | 140 | 125InG(32mm)mer-
kezden sola
575 | 115 | 202 | 575 | 146 | !¢ (25 mm)merkez-
den sapma
6 12 305 6 152 Merkez
6,25 12,5 318 6,25 159 Merkez
65 | 13 | 330 | 65 | 165 | %29in¢(6mm) mer
kezden sola
6,75 13,5 343 6,75 171 Merkez
7 14 356 7 178 1ing (25 mm) merkez-
den sapma
725 | 145 | 368 | 725 | 184 | 1MNG(25mm) merkez-
den sapma
75 15 381 7.5 191 | 1,25 1ng (32 mm) mer-
kezden sola
775 | 155 | 304 | 775 | 197 | TG (@5mm) merkez-
den sapma
8 16 406 8 203 Merkez
8,25 16,5 419 8,25 210 Merkez
85 | 17 | 432 | 85 | 216 | 020G (6 mm)mer
kezden sola
8,75 17,5 445 8,75 222 Merkez
9 18 457 9 999 1ing (25 mm) merkez-
den sapma
925 | 185 | 470 | 925 | 235 | M€ (25 mm) merkez-
den sapma
95 19 483 | 95 | 241 | 125G (32 mm)mer-
kezden sola
075 | 195 | 495 | o975 | 248 | NG (25 mm) merkez-
den sapma
10 20 508 10 254 Merkez
10,25 20,5 521 10,25 260 Merkez
105 | 21 | 533 | 105 | o267 | 20in¢(6mm) mer-
kezden sola
10,75 21,5 546 10,75 273 Merkez
1 29 559 1 979 1ing (25 mm) merkez-
den sapma
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Nominal Bant | Kenar Merkez L Nominal Bant | Kenar Merkez L
Halka Genisligi Uzakhii Merkez Disli Konu- Halka Genisligi Uzakhii Merkez Disli Konu-
Sayisi — ' - mu Sayisi — ' - mu
in¢ mm in¢ mm in¢ mm in¢ mm
11.25 225 572 11,25 286 1ing (25 mm) merkez- 18,75 37,5 953 18,75 476 Merkez
den sapma -
1in¢ (25 mm) merkez-
1,25 in¢ (32 mm) mer- 19 38 965 19 483 den sapma
15 | 23 | 584 | 115 | 202 | M P
kezden sola 1in¢ (25 mm) merkez-
1in¢ (25 mm) merkez- 1925 385 978 19,25 489 den sapma
1,75 | 235 | 597 | 11,75 | 298 ¢ P
den sapma -
195 | 30 | 991 | 195 | 495 | 1:29inc(32mm)mer-
12 24 610 12 305 Merkez ’ ’ kezden sola
12,25 245 622 12,25 311 Merkez 19.75 39,5 1003 19.75 502 1ing (25 mm) merkez-
125 | 25 635 | 125 | 31 | 2% ¢ (6 mm)mer- deon sapma
’ ’ kezden sola 20 40 1016 20 508 Merkez
12,75 25,5 648 12,75 324 Merkez 20,25 40,5 1029 | 20,25 514 Merkez
13 % | 660 13 | 3o [ 1inc (25 mm) merkez- 205 | 41 | 1041 | 205 | 521 | %25in¢ (6 mm)mer-
den sapma kezden sola
13.25 26,5 673 13,25 337 1ing (25 mm) merkez- 20,75 41,5 1054 20,75 527 Merkez
den sapma 1in¢ (25 mm) merkez-
1,25 in¢ (32 mm) mer- 21 42 1067 2 533 den sapma
135 | 27 | e86 | 135 | 343 | M P
kezden sola 1in¢ (25 mm) merkez-
1in¢ (25 mm) merkez- 21,25 425 1080 21,25 540 ¢ den sapma
13,75 | 275 | 699 | 1375 | 349 ¢ P
den sapma 1,25 ing (32 mm) mer-
14 28 711 14 356 Merkez 215 43 1092 215 546 kezden sola
14,25 28,5 724 14,25 362 Merkez 21.75 435 1105 21.75 552 1ing (25 mm) merkez-
145 | 29 737 | 145 | s3es | 2% 0n¢ (6 mm)mer- don sapma
’ ’ kezden sola 22 44 1118 22 559 Merkez
14,75 295 749 14,75 375 Merkez 22,25 445 1130 | 22,25 565 Merkez
15 30 762 15 agq | !¢ (25 mm) merkez- 25 | 45 | 1143 | 225 | 572 | %25in¢ (6 mm)mer-
den sapma kezden sola
15.25 30,5 775 15,25 387 1ing (25 mm) merkez- 22,75 455 1156 22,75 578 Merkez
den sapma 1in¢ (25 mm) merkez-
1,25 in¢ (32 mm) mer- 23 46 1168 23 584 den sapma
155 | 31 787 | 155 | 394 | "¢ P
kezden sola 1in¢ (25 mm) merkez-
1in¢ (25 mm) merkez- 23,25 465 1181 23,25 591 ¢ den sapma
1575 | 315 | 800 | 1575 | 400 ¢ P
den sapma 1,25 ing (32 mm) mer-
16 | 32 | 813 | 16 | 406 Merkez 235 | 47 | 1194 1 235 | 597 kezden sola
16,25 32,5 826 16,25 413 Merkez 23.75 475 1207 23,75 603 1ing (25 mm) merkez-
165 | 33 | s | 165 | 419 | ©25inc(6mm)mer- cen e
’ ’ kezden sola 24 48 1219 24 610 Merkez
16,75 335 851 16,75 425 Merkez 24,25 48,5 1232 | 24,25 616 Merkez
17 34 864 17 432 | 1€ (25 mm) merkez- 245 | 49 | 1245 | 245 | o2 | %25In¢ (6 mm)mer-
den sapma kezden sola
17.25 345 876 17.25 438 1ing (25 mm) merkez- 24,75 495 1257 24,75 629 Merkez
den sapma 1in¢ (25 mm) merkez-
1,25 in¢ (32 mm) mer- 25 50 1270 25 635 den sapma
175 | 35 | 89 | 175 | a5 | M P
kezden sola 1ing (25 mm) merkez-
1in¢ (25 mm) merkez- 25,25 505 1283 25,25 641 ¢ den sapma
17,75 | 355 | 902 | 17,75 | 451 ¢ P
den sapma 1,25 ing (32 mm) mer-
18 36 914 18 457 Merkez 255 5 1295 255 648 kezden sola
18,25 36,5 927 18,25 464 Merkez 25.75 515 1308 25,75 654 1ing (25 mm) merkez-
0,25 ing (6 mm) mer- den sapma
185 37 940 185 410 kezden sola 26 52 1321 26 660 Merkez
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Nominal Bant | Kenar Merkez L Nominal Bant | Kenar Merkez L
Halka Genisligi Uzakhii Merkez Disli Konu- Halka Genisligi Uzakhii Merkez Disli Konu-
Sayisi — - mu Sayisi — - mu
in¢ mm in¢ mm in¢ mm in¢ mm
26,25 52,5 1334 26,25 667 Merkez 33,75 67,5 1715 33,75 857 1ing (25 mm) merkez-
0,25 ing (6 mm) mer- den sapma
265 53 1346 2.5 673 kezden sola 34 68 1727 34 864 Merkez
26,75 53,5 1359 | 26,75 679 Merkez 34,25 68,5 1740 | 34,25 870 Merkez
27 54 | 1372 | 27 | ees | NG(25mm)merkez- 345 | 69 | 1753 | 345 | gre | %25In¢(6mm)mer-
den sapma kezden sola
27.25 545 1384 27.25 692 1ing (25 mm) merkez- 34,75 69,5 1765 34,75 883 Merkez
den sapma 1ing (25 mm) merkez-
1,25 in¢ (32 mm) mer- 35 0 1778 % 889 den sapma
275 | 55 | 1307 | 275 | 99 | °°'N¢ P
kezden sola 1ing (25 mm) merkez-
1in¢ (25 mm) merkez- 35,25 705 1791 35,25 895 ¢ den sapma
2775 | 555 | 1410 | 27,75 | 705 ¢ P
den sapma 1,25 ing (32 mm) mer-
28 56 1422 28 711 Merkez 355 m 1803 355 902 kezden sola
28,25 56,5 1435 28,25 718 Merkez 35,75 75 1816 35,75 908 1ing (25 mm) merkez-
0,25 ing (6 mm) mer- den sapma
285 57 1448 285 24 kezden sola 36 72 1829 36 914 Merkez
28,75 57,5 1461 28,75 730 Merkez 36,25 72,5 1842 36,25 921 Merkez
29 58 | 1473 | 20 | 737 | NG (25mm)merkez- %65 | 73 | 1854 | 365 | ooz | %25In¢(6mm)mer
den sapma kezden sola
29,25 58,5 1486 29,25 743 1ing (25 mm) merkez- 36,75 73,5 1867 36,75 933 Merkez
den sapma 1ing (25 mm) merkez-
1,25 in¢ (32 mm) mer- 37 74 1880 37 940 den sapma
205 | 59 | 1499 | 205 | 749 | M€ P
kezden sola 1ing (25 mm) merkez-
1in¢ (25 mm) merkez- 37,25 745 1892 37,25 946 ¢ den sapma
2075 | 595 | 1511 | 2975 | 756 ¢ P
den sapma 1,25 ing (32 mm) mer-
30 60 1524 30 762 Merkez 37,5 7 1905 375 953 kezden sola
30,25 60,5 1537 30,25 768 Merkez 37.75 755 1918 37.75 959 1ing (25 mm) merkez-
0,25 ing (6 mm) mer- den sapma
305 61 1549 30,5 7 kezden sola 38 76 1930 38 965 Merkez
30,75 61,5 1562 | 30,75 781 Merkez 38,25 76,5 1943 | 38,25 972 Merkez
31 62 | 1575 | 3t 7g7 | 111G (25 mm) merkez- a85 | 77 | 1956 | 385 | grg | 20inc (6 mm)mer-
den sapma kezden sola
31,25 62,5 1588 31,25 794 1ing (25 mm) merkez- 38,75 77,5 1969 38,75 984 Merkez
den sapma 1in¢ (25 mm) merkez-
1,25 ing (32 mm) mer- 39 & 1981 39 91 den sapma
315 | 63 | 1600 | 315 | 8o | °N¢ P
kezden sola 1ing (25 mm) merkez-
1in¢ (25 mm) merkez- 39,25 785 1994 39,25 997 ¢ den sapma
31,75 | 635 | 1613 | 31,75 | 806 ¢ P
den sapma 1,25 ing (32 mm) mer-
32 64 1626 32 813 Merkez 395 & 2007 39,5 1003 kezden sola
32,25 64,5 1638 32,25 819 Merkez 39,75 795 2019 39,75 1010 1ing (25 mm) merkez-
0,25 ing (6 mm) mer- den sapma
325 65 1651 325 826 kezden sola 40 80 2032 40 1016 Merkez
32,75 65,5 1664 | 32,75 832 Merkez 40,25 80,5 2045 | 40,25 1022 Merkez
33 66 | 1676 | 33 | g3s |1 M¢ (25 mm) merkez- 105 | 81 | 2057 | 405 | 1020 | 25 G (6 mm) mer-
den sapma kezden sola
33,25 66,5 1689 33,25 845 1ing (25 mm) merkez- 40,75 81,5 2070 40,75 1035 Merkez
den sapma 1in¢ (25 mm) merkez-
1,25 ing (32 mm) mer- 4 82 2083 4 1041 den sapma
335 | 67 | 1702 | 335 | 851 | M€ P
kezden sola
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Nominal Bant | Kenar Merkez L Nominal Bant | Kenar Merkez L
Halka Genisligi Uzakhii Merkez Disli Konu- Halka Genisligi Uzakhii Merkez Disli Konu-
Sayisi — - mu Sayisi — - mu
in¢ mm in¢ mm in¢ mm in¢ mm
41,25 82,5 2096 41,25 1048 1ing (25 mm) merkez- 48,75 97,5 2477 48,75 1238 Merkez
den sapma 1in¢ (25 mm) merkez-
1,25 in¢ (32 mm) mer- 49 9% 2489 49 1245 den sapma
15 | 8 | 2108 | 415 | 1054 | NS p
kezden sola 1in¢ (25 mm) merkez-
1in¢ (25 mm) merkez- 49,25 9.5 2502 49,25 1251 ¢ den sapma
4175 | 835 | 2121 | 41,75 | 1060 ¢ P
den sapma 1,25 ing (32 mm) mer-
42 84 2134 42 1067 Merkez 49,5 9 2515 49,5 1257 kezden sola
42,25 84,5 2146 42,25 1073 Merkez 49,75 99,5 9527 49,75 1264 1ing (25 mm) merkez-
0,25 ing (6 mm) mer- den sapma
42,5 85 2159 425 1080 kezden sola 50 100 2540 50 1270 Merkez
42,75 85,5 2172 42,75 1086 Merkez 50,25 100,5 2553 50,25 1276 Merkez
43 86 | 2184 | 43 | 1092 | NG (25mm)merkez- 505 | 101 | 2565 | 505 | 1283 | %29In¢ (6 mm)mer-
den sapma kezden sola
4325 86,5 2197 4325 1099 1ing (25 mm) merkez- 50,75 101,5 2578 50,75 1289 Merkez
den sapma 1in¢ (25 mm) merkez-
1,25 in¢ (32 mm) mer- 51 102 2591 5 1295 den sapma
435 | 87 | 2210 | 435 | 1105 | NS P
kezden sola 1in¢ (25 mm) merkez-
1in¢ (25 mm) merkez- 51,25 1025 2604 51,25 1302 ¢ den sapma
4375 | 875 | 2223 | 4375 | 1111 ¢ P
den sapma 1,25 ing (32 mm) mer-
44 88 2235 44 1118 Merkez 515 103 2616 51,5 1308 kezden sola
44,25 88,5 2248 44,25 1124 Merkez 51,75 1035 2629 51,75 1314 1ing (25 mm) merkez-
a5 | 89 | 2061 | aa5 | 1130 | ©20inc (6 mm)mer- don sapma
’ ’ kezden sola 52 104 2642 52 1321 Merkez
44,75 89,5 2273 44,75 1137 Merkez 52,25 104,5 2654 52,25 1327 Merkez
45 00 | 2086 | 45 | 1143 | 16 (25 mm) merkez- 525 | 105 | 2667 | 525 | 1334 | 25 0Mn¢(6mm)mer-
den sapma kezden sola
45,25 90,5 9999 45,25 1149 1ing (25 mm) merkez- 52,75 105,5 2680 52,75 1340 Merkez
den sapma 1in¢ (25 mm) merkez-
1,25 in¢ (32 mm) mer- 53 106 2692 53 1346 den sapma
455 | 91 | 2311 | 455 | 1156 | M€ P
kezden sola 1in¢ (25 mm) merkez-
1in¢ (25 mm) merkez- 53,25 1065 2105 53,25 1353 ¢ den sapma
4575 | 915 | 2324 | 4575 | 1162 ¢ P
den sapma 1,25 ing (32 mm) mer-
46 92 2337 46 1168 Merkez 535 107 2718 535 1359 kezden sola
46,25 92,5 2350 46,25 1175 Merkez 53,75 1075 9731 53,75 1365 1ing (25 mm) merkez-
465 | 93 | 2362 | 465 | 1181 | %20 inc (6 mm)mer- don sapma
’ ’ kezden sola 54 108 2743 54 1372 Merkez
46,75 93,5 2375 46,75 1187 Merkez 54,25 108,5 2756 54,25 1378 Merkez
47 o4 | 2388 | 47 | 1194 | 1iNG(25 mm) merkez- 545 | 109 | 2769 | 545 | 1384 | %29In¢ (6 mm)mer-
den sapma kezden sola
47,25 945 2400 47,25 1200 1ing (25 mm) merkez- 54,75 109,5 2781 54,75 1391 Merkez
den sapma 1in¢ (25 mm) merkez-
1,25 in¢ (32 mm) mer- 5 110 2794 % 1397 den sapma
475 | 95 | 2413 | 475 | 1207 | NS P
kezden sola 1in¢ (25 mm) merkez-
T @5 ) merker 5525 | 1105 | 2807 | 5525 | 1403 ¢ e
4775 | 955 | 2426 | 47,75 | 1213 ¢ P
den sapma 1,25 ing (32 mm) mer-
48 96 2438 48 1219 Merkez 555 1 2819 55,5 1410 kezden sola
48,25 96,5 2451 48,25 1226 Merkez 55,75 115 9832 55,75 1416 1ing (25 mm) merkez-
485 | o7 | 2464 | as5 | 1232 | ©20inc (6 mm)mer- don sapma
’ ’ kezden sola 56 112 2845 56 1422 Merkez
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Nominal Bant | Kenar Merkez L Nominal Bant | Kenar Merkez .
Halka | Genigligi Uzakhigi Merkez Disli Konu- Halka | Genigligi Uzakhi Merkez Disli Konu-
Sayisi — - mu Sayisi — - mu
in¢ mm in¢ mm in¢ mm in¢ mm
56,25 112,5 2858 56,25 1429 Merkez 63,75 1275 3939 63,75 1619 1in¢ (25 mm) merkez-
0,25 ing (6 mm) mer- den sapma
%5 s 28170 %5 1435 kezden sola 64 128 3251 64 1626 Merkez
56,75 113,5 2883 56,75 1441 Merkez 64,25 128,5 3264 64,25 1632 Merkez
57 114 | 2896 | 57 | 144g | 1€ (25 mm) merkez- 645 | 120 | 3277 | a5 | 1638 | %25 NG (6 mm) mer-
den sapma kezden sola
5725 | 1145 2908 57,25 1454 1ing (jsnrgamp)n:;erkez- 64,75 | 129,5 3289 64,75 1645 Merkez
1,25 ing (32 mm) mer- 65 130 3302 65 1651 e (C?Snn;?)ngerkez-
575 | 115 | 2021 | 575 | 1461 | NS er P
kezden sola 1in¢ (25 mm) merkez-
T @5 ) merker 6525 | 1305 | 3315 | 6525 | 1657 | | TN
57,75 | 1155 | 2034 | 57,75 | 1467 ¢ erkez a
donsapma 655 | 131 | 3327 | 655 | 1664 | 120G (32 mm) mer-
58 116 2946 58 1473 Merkez ’ ’ kezden sola
58,25 116,5 2959 58,25 1480 Merkez 65,75 1315 3340 65,75 1670 1in¢ (25 mm) merkez-
0,25 ing (6 mm) mer- den sapma
585 n 2072 585 1486 kezden sola 66 132 3353 66 1676 Merkez
58,75 117,5 2985 58,75 1492 Merkez 66,25 132,5 3366 66,25 1683 Merkez
59 | 118 | 2007 | 59 | 149 |G (25 mm) merkez- 665 | 133 | 3378 | e65 | 169 | %25 n¢ (6 mm)mer
den sapma kezden sola
50,25 1185 3010 50,25 1505 1ing (jsnrgamp)n:;erkez- 66,75 133,5 3391 66,75 1695 Merkez
1,25 ing (32 mm) mer- 67 134 3404 67 1702 e (jesnn;? )nf:;BfkeZ‘
595 | 119 | 3023 | 595 | 1511 | "¢ e P
kezden sola 1in¢ (25 mm) merkez-
1ing (25 mm) merkez- 67,25 134,5 3416 67,25 1708 ¢ den sapma
59,75 | 1195 | 3035 | 59,75 | 1518 ¢ erkez a
dn sapma 675 | 135 | 3420 | 675 | 1715 | 25 N¢ (32 mm) mer-
60 120 3048 60 1524 Merkez ’ ’ kezden sola
60,25 120,5 3061 60,25 1530 Merkez 67,75 1355 3442 67.75 1791 1in¢ (25 mm) merkez-
0,25 ing (6 mm) mer- den sapma
60,5 121 3073 605 1537 kezden sola 68 136 3454 68 1727 Merkez
60,75 121,5 3086 60,75 1543 Merkez 68,25 136,5 3467 68,25 1734 Merkez
61 122 | 3099 | 61 | 1549 | 1ING(25mm) merkez- 685 | 137 | 3480 | e85 | 1740 | 025G (6 mm) mer-
den sapma kezden sola
61.25 1225 3112 61,25 1556 1ing (jsnrgamp)n:;erkez- 68,75 137,5 3493 68,75 1746 Merkez
1,25 ing (32 mm) mer- 69 138 3505 69 1753 e (jesnn;? )nf:;BfkeZ‘
615 | 123 | 3124 | 615 | 1562 | M€ € P
kezden sola 1in¢ (25 mm) merkez-
1ing (25 mm) merkez- 69,25 138,5 3518 69,25 1759 ¢ den sapma
61,75 | 1235 | 3137 | 61,75 | 1568 ¢ erke a
dn sapma 695 | 139 | 3531 | 695 | 1765 | 25 MN¢ (32 mm) mer-
62 124 3150 62 1575 Merkez ’ ’ kezden sola
62,25 124,5 3162 62,25 1581 Merkez 69,75 1395 3543 69,75 1772 1in¢ (25 mm) merkez-
0,25 ing (6 mm) mer- den sapma
625 125 3175 62,5 1588 kezden sola 70 140 3556 70 1778 Merkez
62,75 125,5 3188 62,75 1594 Merkez 70,25 140,5 3569 70,25 1784 Merkez
63 126 | 3200 | 63 | 1600 | 1™M€ (25 mm) merkez- 705 | 141 | 3581 | 705 | 1791 | ©29inc (6 mm)mer-
den sapma kezden sola
6325 | 1265 3913 63,25 1607 1ing (jsnrgamp)n:;erkez- 70,75 | 1415 3594 70,75 1797 Merkez
1,25 ing (32 mm) mer- n 142 3607 7 1803 e (C?Snn;?)ngerkez-
63,5 127 3226 63,5 1613 ’ ¢ P
kezden sola
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SERI 1600-1
BOLUMDE iNCELENEN BANTLAR

e Mesh Top™

* Mesh Nub Top™

¢ Mini Rib

e Mold to Width Open Hinge Flat Top
e Nub Top™

e Open Hinge Flat Top

¢ Raised Open Grid

NOT: Gida giivenligi gerektiren uygulamalarda kullanmadan énce iyi
tiretim uygulamalarini yerine getirin ve bantlari standart sihhi ¢alisma
prosediirlerinize uygun sekilde iyice temizleyip sterilize edin.

BASSIZ CUBUK
CUBUGUN TAKILMASI

1. Cubuklari genel bant genisliginden 0,5 in¢ (12,7 mm)
daha kisa olacak sekilde kesin.

2. Bant uclarini menteseleri hizalayacak sekilde bir araya
getirin.

3. Gubugu menteselerin icinden mimkiin oldugunca igeri
yerlestirin.

Sekil 173: Cubugu menteselerin iginden gegirin

4. Cubugu tutma unsurunu gecgecek sekilde itmek icin bir
tornavida kullanin.

Sekil 174: Gubugu, tutma unsurunu gececek sekilde itme

5. Cubugun tamamen yerine oturdugundan emin olun.

Sekil 175: Gubugun tutma unsurunu gectiginden emin olun

(,‘UBUGUN CIKARILMASI

. Bandin alt tarafinda, cubuk ile bant arasina bir
tornavida yerlestirin.

2. Gubugu tutma unsurunun tzerine kaldirmak icin
tornavidayi gevirin. Gubugun ucu bant kenarini gegene
kadar bu islemi tekrarlayin.

Sekil 176: Gubugu tutma unsurunun (izerine kaldirin

3. Bant kenarini gegtikten sonra bandi agmak igin gubugu
disar ¢ekin.

Sekil 177: Gubugu banttan cekin
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SERI 1650-1
BOLUMDE INCELENEN BANTLAR 4. Cubuk basini tutma unsuruna oturana kadar bas

™ g . parmaginizla itin.
e SeamFree = Minimum Hinge Flat Top

NOT: Gida giivenligi gerektiren uygulamalarda kullanmadan énce iyi
Uretim uygulamalarini yerine getirin ve bantlari standart sihhi calisma
proseddrlerinize uygun sekilde iyice temizleyip sterilize edin.

ONCEDEN SEKIiLLENDIRILMiS
BASLI GUBUK
(}UBUGUN TAKILMASI

. Cubuklar genel bant genisliginden 0,60 in¢ (15,2 mm)
daha kisa olacak sekilde kesin.

2. Bant uclarini menteseleri hizalayacak sekilde bir araya Sekil 179: Gubugu itmek igin bagsparmaginizi kullanin
getirin.

3. Cubuk bant kenarina temas edene kadar cubugu
menteselerin icinden gegirin.

Sekil 178: Gubugu menteselerin icinden gegirin Sekil 180: Gubugu, tutma unsurunu gegecek sekilde itme

5. Cubugun tamamen yerine oturdugundan emin olun.

Sekil 181: Gubugun tamamen yerine oturdugundan emin olun
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CUBUGUN GIKARILMASI

1. Bandin altindan ¢ubuk baslarini kesin.

Sekil 182: Gubuk basini kesin

2. Bandi agmak i¢in gubugu tutun ve disar dogru ¢ekin.

Sekil 183: Gubugu banttan cekin
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SERI 1700-1
BOLUMDE iNCELENEN BANTLAR

e Flush Grid
e Flush Grid Nub Top

NOT: Gida giivenligi gerektiren uygulamalarda kullanmadan énce iyi
tiretim uygulamalarini yerine getirin ve bantlari standart sihhi ¢alisma
prosedirlerinize uygun sekilde iyice temizleyip sterilize edin.

BASSIZ CUBUK VE SLIDELOX
TUTUCU

(}UBUKLARIN TAKILMASI

. Bir bant kenarinda Slidelox'un kapal oldugundan emin
olun. Degilse mandali kaydirarak Slidelox parcasini
acmak icin bir tornavida kullanin.

2. Bandin diger kenarinda Slidelox'un agik oldugundan
emin olun. Degilse mandali kaydirarak Slidelox
parcasini agmak icin bir tornavida kullanin.

Sekil 184: Slidelox'u acin
3. Bant uclarini menteseleri hizalayacak sekilde bir araya
getirin.

4. Gubuklarn birbirine karsi kisa kenarda diiz olarak
durmalarini saglayacak sekilde déndurtldiginden
emin olun.

5. Gubuklan acik Slidelox'tan yerlestirin.

Sekil 185: Cubugu menteselerin icinden gegirin

6. Cubuklar yerlestirildikten sonra Slidelox'u kapatmak
icin mandal kaydirin. Slidelox kapatildiginda kilitlenir.

Sekil 186: Slidelox'u kapatin

NOT: Kurulum sonrasinda TUM Slidelox parcalarinin kapali
oldugundan emin olun.

CUBUKLARIN GIKARILMASI

NOT: Slidelox'u kenar modiillerinden GIKARMAYIN. Slidelox'un
cikarniimasi hem Slidelox'a hem de modiile hasar verebilir.

1. Slidelox'u her iki bant kenarindan da agmak icin bir
tornavida kullanin.

Sekil 187: Slidelox'u acgin

2. Gubuklan banttan disari itmek i¢in bir tornavida
kullanin.
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SERI 1700-1

3. Cubuklar cikarildiktan sonra Slidelox'u kapatmak igin
mandali kaydirin. Slidelox kapatildiginda kilitlenir.

Sekil 188: Slidelox'u kapatin

NOT: Kurulum sonrasinda TUM Slidelox parcalarinin kapall
oldugundan emin olun.
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SERI 1700-2
BOLUMDE iNCELENEN BANTLAR

e Transverse Roller Top™ (TRT™)

NOT: Gida giivenligi gerektiren uygulamalarda kullanmadan énce iyi
Uretim uygulamalarini yerine getirin ve bantlari standart sihhi calisma
proseddrlerinize uygun sekilde iyice temizleyip sterilize edin.

GENEL BILGILER

S1700 TRT bant sira diizeni tipik degildir. Her iki siradan
biri bandin Ust ylzeyindeki rulolarin tekrarlanan bir
modelidir. Bir sirada girintisiz rulo, diger sirada 1 in¢ (25,4
mm) girintili rulo bulunur. Bu nedenle, S1700 TRT iki siral
artislarla monte edilmelidir.

Sekil 189: iki sirall artis araliklariyla monte edin

S1700 TRT igin gubuk tird 0,312 ing (7,9 mm) caphdir.
Bu, S1700 Flush Grid veya S1700 Flush Grid Nub Top
bantlarindan farkhdir.

BASSIZ CUBUK
GUBUGUN TAKILMASI

NOT: Gubugun yerlestiriimesi igin 0,25 ing (6,4 mm) ¢aph bir gelik pim

gereklidir.

1. Bant uclarini menteseleri hizalayacak sekilde bir araya
getirin.

2. Gubugu menteselerin icinden mimkiin oldugunca igeri
yerlestirin.

3. Gubugun kalan kisminin tutma unsurunu gececek
sekilde itilebilmesi icin 0,25 in¢ (6,4 mm) blyUkliginde
bir ¢elik pim kullanin.

Sekil 190: Gubugu, tutma unsurunu gegecek sekilde itme

4. Gubugun tamamen yerine oturdugundan emin olun.

A Tutma unsuru
Sekil 191: Gubugun tutma unsurunu gectiginden emin olun

CUBUGUN GIKARILMASI

NOT: Gerekli araglar, bir ¢ekic, kiigiik bir tornavida ve 0,25 in¢ (6,4
mm) ¢apli bir gelik pimdir.

1. Cubugdun g¢ikarilacagi mentese Uzerindeki rulonun altina
kiguk bir tornavida yerlestirin.

Sekil 192: Tornavidayl makaranin altina yerlestirin

2. Tornavida hala yerindeyken celik pimi karsi bant
kenarindaki menteseye yerlestirin ve gubugu banttan
cikarmak igin gekici kullanin. Gelik pimi baglanti ile
degil, cubuk ile hafifce temas edecek sekilde acili
olarak yerlestirin.

Sekil 193: Celik pimi menteseye takin
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SERI 1700-2

Sekil 194: Cubugu banttan itin

3. Bant kenarini gegtikten sonra bandi agmak icin gubugu
disari ¢ekin.

A Rulo hareketi
B Bant hareketi
Sekil 197: Rulo hareketi ve bant hareket yoni

Sekil 195: Gubugu banttan cekin

KONVEYORUN KONTROL
EDILMES]

1. Gapin 6 in¢ (152,4 mm) veya daha genis oldugundan
emin olmak icin geridénus rulolarini kontrol edin. S1700
TRT'nin minimum geri bikilmesi 6 in¢ (152,4 mm)
capindadir.

Sekil 196: Rulolari kontrol edin

2. Konveyor rulolarini, geriddnus rulolar disindaki
konvey®dr bilesenleri ile temas agisindan denetleyin.

NOT: S1700 TRT, rulo enlemesine yonde dénecek sekilde
tasarlandigindan birikim kosullar igin dnerilmez. Rulolar konveyor
bilesenlerine temas ederse rulo dairesel olmayan bir sekilde
asinabilir.
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SERI 1750-1
BOLUMDE iNCELENEN BANTLAR

e Flush Grid

NOT: Gida giivenligi gerektiren uygulamalarda kullanmadan énce iyi
tiretim uygulamalarini yerine getirin ve bantlari standart sihhi ¢alisma
proseddrlerinize uygun sekilde iyice temizleyip sterilize edin.

BASSIZ GUBUK VE SLIDELOX
TUTUCU
CUBUKLARIN TAKILMASI

1. Bir bant kenarinda Slidelox'un kapali oldugundan emin
olun. Degilse mandali kaydirarak Slidelox pargasini
acmak icin bir tornavida kullanin.

2. Bandin diger kenarinda Slidelox'un agik oldugundan
emin olun. Degilse mandali kaydirarak Slidelox
parcasini agmak icin bir tornavida kullanin.

A Slidelox
Sekil 198: Slidelox'u acin

3. Bant uclarini menteseleri hizalayacak sekilde bir araya
getirin.

4. Yuvarlak kenarin tercih edilen gidis yénline (bant
kenarinda ok ile gdsterilir) bakmasi icin gubugun
doéndurildiginden emin olun.

5. Cubugu agik Slidelox'tan yerlestirin.

Sekil 199: Gubugu itme

6. Cubuklar yerlestirildikten sonra Slidelox'u kapatmak
icin mandal kaydirin. Slidelox kapatildiginda kilitlenir.

A Slidelox
Sekil 200: Slidelox'u kapatin

NOT: Kurulum sonrasinda TUM Slidelox parcalarinin kapali
oldugundan emin olun.
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SERI 1750-1

CUBUKLARIN GIKARILMASI

NOT: Slidelox'u kenar moddillerinden GIKARMAYIN. Slidelox'un
cikariimasi hem Slidelox'a hem de modiile hasar verebilir.

1. Slidelox'u her iki bant kenarindan da agmak icin bir
tornavida kullanin.

A Slidelox
Sekil 201: Slidelox'u agin

2. Gubuklan banttan disari itmek i¢in bir tornavida
kullanin.

3. Gubuklar cikarildiktan sonra Slidelox'u kapatmak igin
mandali kaydirin. Slidelox kapatildiginda kilitlenir.

Sekil 202: Slidelox'u kapatin

NOT: Kurulum sonrasinda tiim Slidelox parcalarinin kapali
oldugundan emin olun.
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SERI 1800-1
BOLUMDE iNCELENEN BANTLAR

e Flat Top
e Mesh Top

NOT: Gida giivenligi gerektiren uygulamalarda kullanmadan énce iyi
tiretim uygulamalarini yerine getirin ve bantlari standart sihhi ¢alisma
prosedirlerinize uygun sekilde iyice temizleyip sterilize edin.

BASSIZ CUBUK
CUBUGUN TAKILMASI

1. Cubuklari genel bant genisliginden 0,6 in¢ (15 mm)
daha kisa olacak sekilde kesin.

2. Bant uclarnini menteseleri hizalayacak sekilde bir araya
getirin.

3. Gubugu menteselerin icinden mimkiin oldugunca igeri
yerlestirin.

Sekil 203: Gubugu menteselerin icinden gegirin

4. Cubugu tutma unsurunu gececek sekilde itmek icin bir
tornavida kullanin.

Sekil 204: Gubugu tutma figiriini gegecek sekilde itin

5. Gubugun tamamen yerine oturdugundan emin olun.

Sekil 205: Gubugun tutma unsurunu gectiginden emin olun

(}UBUGUN CIKARILMASI

. Bandin alt tarafinda, ¢ubuk ile bant arasina bir
tornavida yerlestirin.

2. Cubugu tutma unsurunun {zerine kaldirmak igin

tornavidayi gevirin. Cubugun ucu bant kenarini gecene
kadar bu islemi tekrarlayin.

Sekil 206: Gubugu tutma unsurunun {izerine kaldirin

3. Bant kenarini gegtikten sonra bandi agmak i¢in gubugu
disari ¢ekin.

Sekil 207: Gubugu banttan cekin
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SERI 1800-2
BOLUMDE INCELENEN BANTLAR 4. Gubugdu acik Slidelox'tan yerlestirin.

e Slidelox ile Mesh Top

NOT: Gida giivenligi gerektiren uygulamalarda kullanmadan énce iyi
tiretim uygulamalarini yerine getirin ve bantlari standart sihhi ¢alisma
proseddrlerinize uygun sekilde iyice temizleyip sterilize edin.

BASSIZ GUBUK VE SLIDELOX
TUTUCU

CUBUGUN TAKILMASI

1. Bir bant kenarinda Slidelox'un kapali oldugundan emin
olun. Degilse mandali kaydirarak Slidelox pargasini
kapatmak icin bir tornavida kullanin.

Sekil 210: Gubugu itme
Sekil 208: Kapal konumda Slidelox 5. Qubugun bant kenarini 0,5 ing (12,7 mm) gececek
sekilde yerlestirildiginden emin olun.

6. Cubuk yerlestirildikten sonra Slidelox'u kapatin.
Slidelox kapatildiginda kilitlenir.

Sekil 209: Slidelox'u kapatmak icin tornavida kullanin

2. Bandin diger kenarinda Slidelox'un agik oldugundan
emin olun. Degilse mandali kaydirarak Slidelox
parcasini agmak icin bir tornavida kullanin.

3. Bant uclarini menteseleri hizalayacak sekilde bir araya GUBUGUN GIKAR"-MASI

getirin. NOT: Slidelox'u kenar modiillerinden CIKARMAYIN. Slidelox'un
cikariimasi hem Slidelox'a hem de modiile hasar verebilir.

Sekil 211: Slidelox'u kapatin
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SERI 1800-2

1. Slidelox'u her iki bant kenarindan da agmak icin bir 3. Cubuk cikarildiktan sonra Slidelox'u kapatmak igin
tornavida kullanin. mandali kaydirin. Slidelox kapatildiginda kilitlenir.

Sekil 212: Slidelox'u agin Sekil 214: Slidelox'u kapatin

2. Gubugu banttan disan itmek i¢in bir tornavida kullanin.

Sekil 213: Gubugu banttan itin
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SERI 1900-1
BOLUMDE iNCELENEN BANTLAR

¢ Raised Rib

NOT: Gida gtivenli§i gerektiren uygulamalarda kullanmadan 6nce iyi
tiretim uygulamalarini yerine getirin ve bantlari standart sihhi ¢alisma
proseddrlerinize uygun sekilde iyice temizleyip sterilize edin.

BASSIZ GUBUK VE SHUTTLEPLUG
TUTUCU
GCUBUGUN TAKILMASI

1. Bant uglarini menteseleri hizalayacak sekilde bir araya
getirin.

2. Shuttleplug bulunan bant kenarinda, gubugu
menteseye yerlestirin. Cubuk yerlestirildiginde,
Shuttleplug kayarak agilir.

Sekil 215: Gubugu menteselerin icinden gegirin

3. Cubugu Shuttleplug'dan gecerek banda tam oturacak
sekilde itmek icin bir tornavida kullanin.

Sekil 216: Gubugu Shuttleplug'i gegecek sekilde itin
4. Tornavidayi ¢ikarin. Shuttleplug engelleyen bir parca
olmadiginda kapanir.

NOT: Kurulum sonrasinda TUM Shuttleplug parcalarinin kapali
oldugundan emin olun.

GUBUGUN GIKARILMASI

1. Shuttleplug bulunan bant kenarlarinda, yedek bir
cubugu Shuttleplug'i tamamen agik konuma tutacak
kadar ileri yerlestirin. Gubuk yerlestirildiginde,
Shuttleplug kayarak agilir.

Sekil 217: Shuttleplug'i agin

2. Karsi bant kenarina 0,25 in¢ disari ¢ikacak sekilde

yerlestirerek yedek gubugu ve bant gubugunu
Shuttleplug'l gegecek ve bant disina gikacak sekilde
itin.

3. Bant kenarini gegtikten sonra bandi agmak i¢in gubugu

disari ¢ekin.

Sekil 218: Gubugu banttan cekin
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SERI 1900-1

KILITLi DiSLi KONUMU

e Bandi yatay olarak yerinde tutmak igin orta disliyi
kilitleyin. Asagidaki tabloya bakin.

e Kilitli disli konumunu belirlemek icin bant genisligini

kullanin.

e TUm referanslar, Shuttleplug bulunan bant kenari temel

alinarak verilmistir.

Kilitli Dislinin Merkezinin Konumu

Nominal Bant Eni Aralig

Shuttleplug Kenarindan Uzak-

Ik
ing mm in¢ mm
225-230 5715-5842 112,58 2860
231-236 5867-5994 115,58 2936
237-242 6020-6147 118,58 3012

Kilitli Dislinin Merkezinin Konumu

Nominal Bant Eni Aralig

Shuttleplug Kenarindan Uzak-

ik

ing mm ing mm
15-20 381-508 7,58 193
21-26 533-660 10,58 269
27-32 686-813 13,58 345

33-38 838-965 16,58 421
39-44 991-1118 19,58 497
45-50 1143-1270 22,58 574
51-56 1295-1422 25,58 650
57-62 1448-1575 28,58 726
63-68 1600-1727 31,58 802
69-74 1753-1880 34,58 878
75-80 1905-2032 37,58 955
81-86 2057-2184 40,58 1031
87-92 2210-2337 43,58 1107
93-98 2362-2489 46,58 1183
99-104 2515-2642 49,58 1259
105-110 2667-2794 52,58 1336
111-116 2819-2946 55,58 1412
117122 2972-3099 58,58 1488
123-128 3124-3251 61,58 1564
129-134 3277-3404 64,58 1640
135-140 3429-3556 67,58 1717
141-146 3581-3708 70,58 1793
147-152 3734-3861 73,58 1869
153-158 3886-4013 76,58 1945
159-164 4039-4166 79,58 2021
165-170 4191-4318 82,58 2098
171-176 4343-4470 85,58 2174
177-182 4496-4623 88,58 2250
183-188 4648-4775 91,58 2326
189-194 4801-4928 94,58 2402
195-200 4953-5080 97,58 2479
201-206 5105-5232 100,58 2555
207-212 5258-5385 103,58 2631
213-218 5410-5537 106,58 2707
219-224 5563-5690 109,58 2783
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SERI 4400-1
BOLUMDE iNCELENEN BANTLAR

e Transverse Roller Top™ (TRT™)

NOT: Gida giivenligi gerektiren uygulamalarda kullanmadan énce iyi
Uretim uygulamalarini yerine getirin ve bantlari standart sihhi calisma
proseddrlerinize uygun sekilde iyice temizleyip sterilize edin.

GENEL BILGILER

e Seri 4400 bantlar, tasarlandidi sekilde kademeli rulo
yapinin korunmasi igin iki sirali 4 in¢ (101,6 mm) artislar
ile yerlestiriimelidir.

e 8 ft'ten (2,44 m) daha uzun Seri 4400 bantlar takilirken
veya cikarilirken bant gergileri kullanin.

A Bant gergileri
Sekil 219: Uzun bantlar igin bant gergilerini kullanin

GUBUGUN GIKARILMASI

1. Bir bant kenarinda tutma unsurunu iterek agmak icin bir
tornavida kullanin.

Sekil 220: Tutma unsurunu agin

2. Bandin diger ucunda, gubugu banttan iterek ¢ikarmak
icin bir tornavida kullanin.

Sekil 221: Gubugu banttan itin

BASSIZ CUBUK
GCUBUGUN TAKILMASI

1. Cubuklari genel bant genisliginden 2,0 in¢ (50,8 mm)
daha kisa olacak sekilde kesin.

2. Bant uclarini menteseleri hizalayacak sekilde bir araya
getirin.

3. Gubugu menteselerin icinden mimkiin oldugunca igeri
yerlestirin.

4. Gubugu tutma unsurunu gegecek sekilde itmek igin bir
tornavida kullanin.

Sekil 222: Gubugu, tutma unsurunu gegecek sekilde itme
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SERI 4400-1

5. Gubugun tamamen yerine oturdugundan emin olun.

Sekil 223: Gubugun tutma unsurunu gegtiginden emin olun
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SERI 4500-1
BOLUMDE iNCELENEN BANTLAR

e Dual-Stacked Angled Roller™ Belt (DARB™)
e Flush Grid
e |eft/Right Roller Top

NOT: Gida giivenligi gerektiren uygulamalarda kullanmadan énce iyi
Uretim uygulamalarini yerine getirin ve bantlari standart sihhi calisma
proseddrlerinize uygun sekilde iyice temizleyip sterilize edin.

BASSIZ CUBUK
GUBUGUN TAKILMASI

1. Bant uclarini menteseleri hizalayacak sekilde bir araya
getirin.

2. Gubugu menteselerin icinden mimkin oldugunca igeri
yerlestirin.

Sekil 224: Cubugu menteselerin icinden gegirin

3. Gubugu tutma unsurunu gegecek sekilde itmek igin bir
tornavida kullanin.

Sekil 225: Gubugu, tutma unsurunu gegecek sekilde itme

4. Gubugun tamamen yerine oturdugundan emin olun.

Sekil 226: Gubugun tutma unsurunu gectiginden emin olun

CUBUGUN GIKARILMASI

1. Bir bant kenarinda tutma unsurunu iterek agmak icin bir
tornavida kullanin.

2. Bandin diger ucunda, gubugu banttan iterek ¢ikarmak
icin bir tornavida kullanin.

Sekil 227: Gubugu banttan itin
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SERI 4500-1

BANDIN KULLANILMASI

Normal ¢alisma sirasinda bant dislinin cevresine
sarildigindan, S4500 DARB'in taraklari kapal bir Ust parca
olusturacak sekilde tasarlanmistir. Ancak bir disli ile
mimkun olandan fazla hareket ettiriimesi halinde taraklar
acllarak bir kistirma noktasi olusturabilir. Bu nedenle, bu
bandi kullanirken eldiven takin.

A Kapali bant nervirleri
Sekil 228: Disli gevresine saril oldugunda normal agilma

A Acik bant nerviirleri
Sekil 229: Normalin 6tesinde agildiginda agiga gikan kistirma noktasi
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SERI 4550-1
BOLUMDE iNCELENEN BANTLAR

e Dual-Stacked Angled Roller™ Belt (DARB™)

NOT: Gida gtivenligi gerektiren uygulamalarda kullanmadan 6nce iyi
Uretim uygulamalarini yerine getirin ve bantlari standart sihhi calisma
prosediirlerinize uygun sekilde iyice temizleyip sterilize edin.

BASSIZ CUBUK
GUBUGUN TAKILMASI

1. Bant uclarini menteseleri hizalayacak sekilde bir araya
getirin.

2. Gubugu menteselerin igcinden mimkin oldugunca igeri
yerlestirin.

Sekil 230: Cubugu menteselerin i¢inden gegirin

3. Gubugu tutma unsurunu gegecek sekilde itmek igin bir
tornavida kullanin.

Sekil 231: Gubugu, tutma unsurunu gegecek sekilde itme

4. Gubugun tamamen yerine oturdugundan emin olun.

Sekil 232: Gubugun tutma unsurunu gegtiginden emin olun

GUBUGUN GIKARILMASI
1

. Bir bant kenarinda tutma unsurunu iterek agmak icin bir
tornavida kullanin.

2. Bandin diger ucunda, gubugu banttan iterek ¢ikarmak
icin bir tornavida kullanin.

Sekil 233: Gubugu banttan itin
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BANDIN KULLANILMASI

Normal ¢alisma sirasinda bant dislinin cevresine
sarildigindan, S4550 DARB'in taraklari kapall bir Ust parca
olusturacak sekilde tasarlanmistir. Ancak bir disli ile
mimkun olandan fazla hareket ettiriimesi halinde taraklar
acllarak bir kistirma noktasi olusturabilir. Bu nedenle, bu
bandi kullanirken eldiven takin.

A Kapali bant nervirleri
Sekil 234: Disli gevresine saril oldugunda normal agilma

A Acik bant nerviirleri
Sekil 235: Normalin Gtesinde agildiginda agiga gikan kistirma noktasi
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SERI 7000-1
BOLUMDE iNCELENEN BANTLAR

¢ Transverse Roller

NOT: Gida giivenligi gerektiren uygulamalarda kullanmadan énce iyi
tiretim uygulamalarini yerine getirin ve bantlari standart sihhi ¢alisma
proseddrlerinize uygun sekilde iyice temizleyip sterilize edin.

BASSIZ GUBUK
(}UBUGUN TAKILMASI

. Gubuklar genel bant genisliginden 1,75 in¢ (44,5 mm)
daha kisa olacak sekilde kesin.

2. Bant uclarini menteseleri hizalayacak sekilde bir araya
getirin.

3. Cubugu menteselerin icinden mimkun oldugunca iceri
yerlestirin.

Sekil 236: Gubugu menteselerin icinden gegirin

4. Gubugu tutma unsurunu gecgecek sekilde itmek icin bir
tornavida kullanin.

Sekil 237: Gubugu, tutma unsurunu gececek sekilde itme

5. GQubugun tamamen yerine oturdugundan emin olun.

Sekil 238: Gubugun tutma unsurunu gectiginden emin olun

(}UBUGUN CIKARILMASI

. Bir bant kenarinda tutma unsurunu iterek agmak icin bir
tornavida kullanin.

2. Bandin diger ucunda, cubugu banttan iterek cikarmak

icin bir tornavida kullanin.

Sekil 239: Gubugu banttan itin
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SERI 7050-1
BOLUMDE iNCELENEN BANTLAR

¢ Dual-Stacked Transverse Roller

NOT: Gida gtivenli§i gerektiren uygulamalarda kullanmadan 6nce iyi
tiretim uygulamalarini yerine getirin ve bantlari standart sihhi ¢alisma
proseddrlerinize uygun sekilde iyice temizleyip sterilize edin.

BASSIZ GUBUK
GUBUGUN TAKILMASI

1. Bant uclarini menteseleri hizalayacak sekilde bir araya
getirin.

2. Gubugu menteselerin icinden mimkiin oldugunca igeri
yerlestirin.

Sekil 240: Gubugu menteselerin icinden gegirin

3. Cubugu tutma unsurunu gecgecek sekilde itmek icin bir
tornavida kullanin.

Sekil 241: Gubugu, tutma unsurunu gegecek sekilde itme

4. Gubugun tamamen yerine oturdugundan emin olun.

Sekil 242: Gubugun tutma unsurunu gectiginden emin olun

GUBUGUN GIKARILMASI

1. Bir bant kenarinda tutma unsurunu iterek agmak icin bir

tornavida kullanin.

2. Bandin diger ucunda, gubugu banttan iterek ¢ikarmak
icin bir tornavida kullanin.

Sekil 243: Gubugu banttan itin

BANDIN KULLANILMASI

S7050 Dual-Stacked TRT bandin Ust rulo tutma unsurlari,
bantta birikim olusmasi durumunda kistirma noktalar
olusturabilir. Bu bandi kullanirken eldiven takin.

A Kistirma noktasi
Sekil 244: Bandi kullanirken eldiven takin

A Kistirma noktasi
Sekil 245: Bantta birikim olusmasi durumunda kistirma noktalari olusabilir
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SERI 9000-1
BOLUMDE iNCELENEN BANTLAR

e Flush Grid

NOT: Gida giivenligi gerektiren uygulamalarda kullanmadan énce iyi
tiretim uygulamalarini yerine getirin ve bantlari standart sihhi ¢alisma
proseddrlerinize uygun sekilde iyice temizleyip sterilize edin.

BASSIZ GUBUK
GUBUGUN TAKILMASI

1. Bant uclarini menteseleri hizalayacak sekilde bir araya
getirin.

2. Gubugu menteselerin icinden mimkiin oldugunca igeri
yerlestirin.

Sekil 246: Gubugu menteselerin icinden gegirin

3. Cubugu tutma unsurunu gececek sekilde itmek icin bir
tornavida kullanin.

Sekil 247: Gubugu, tutma unsurunu gececek sekilde itme

4. Gubugun tamamen yerine oturdugundan emin olun.

Sekil 248: Gubugun tutma unsurunu gectiginden emin olun

GUBUGUN GIKARILMASI

1. Bandin Ust tarafinda, tutma unsuru ile bant kenari
arasina bir tornavida yerlestirin.

2. Tutma unsurunu agik tutmak igin tornavidayi saat
yoéninde déndurin.

Sekil 249: Tutma unsurunu agik tutmak icin tornavidayi dondiiriin

3. Bandin diger ucunda, gubugu banttan iterek ¢ikarmak
icin bir tornavida kullanin.

Sekil 250: Gubugu banttan itin
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SERI 9000-1

ORIJINAL TASARIMI
GUNCELLENEN TASARIM ILE
EKLEMLEME

S9000 Flush Grid tasarimi, gelistirilmis performans
saglamak igin Ekim 2012'de giincellenmistir.

1. 0,75 ing (19 mm) orijinal bant bélimiinde kullanilan
0,180 in¢ (4,6 mm) bash cubuklari, genel bant
genisliginden daha kisa olacak sekilde kesin.

2. ki bant bslimiini birbirine yaklastirin ancak
birlestirmeyin.

3. Yeni bant béluminin (B) tzerinde orijinal bant
boélimine (A) donik olan gubuk tutma unsurlarini
bulun.

A Orijinal bant bolimii
B Yeni bant bolimii
Sekil 251: Cubuk tutma unsurunu bulun

4. Yeni bant bélumuanin (B) her iki ucundaki gubuk tutma
unsurlarini kesin.

Sekil 252: Tutma unsurunu kesin
5. Orijinal bant bdlimind (A) yeni bant bolimiyle (B)
birlestirerek menteselerin hizalanmasini saglayin.

6. Orijinal bant bélimindeki (A) tutma unsurunun iginden
bir bassiz cubuk gegirin.

10.

11.

12.

. Gubugu tutma unsurunu gegecek sekilde itmek igin bir

tornavida kullanin.

. Gubugun tamamen yerine oturdugundan emin olun.

A Orijinal bant bélimi
B Yeni bant bolimii
Sekil 253: Gubugun tamamen yerine oturdugundan emin olun

. Bandin diger ucunu kapatmak icin yeni bélimu (B)

orijinal bélim (A) ile birlestirin.

A Orijinal bant bolimii
B Yeni bant bolimi
Sekil 254: Yeni boliimi (B) orijinal bélimle (A) birlestirin

Yeni bant bollimindeki (B) tutma unsurunun iginden bir
basli gubuk gegirin.

Cubugu, yeni bant bélimindeki (B) tutma unsurunu
gececek sekilde itmek igin tornavida kullanin.

Cubugun tamamen yerine oturdugundan emin olun.

Sekil 255: Gubugun tutma unsurunu gectiginden emin olun
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SERI 9000-1

GENiS BANTLARI EKLEMLEME

Genis bantlar i¢in dnceden sekillendirilmis, bash cubuklar
her zaman mevcut olmayabilir. Gerekirse eski ve yeni bant
bélumlerini birlestirmek igin orijinal gubuklara her iki ucta
da bas hazirlanabilir.

1. Bant uclarini menteseleri hizalayacak sekilde bir araya
getirin.

2. Cubugu menteselerden gegirerek cubugun ucunun
disar ¢ikmasini saglayin.

NOT: Cubuk deliklerini kapatmak i¢in acik alev KULLANMAYIN.

3. Cubugun bas kismi i¢in 80 vatlk lehim demiri kullanin.
Tamamlanan gubuk bas kisminin yaklasik 0,25 in¢
(6,4 mm) capta oldugundan emin olun.

4. Tum cubuklarin, bandin her iki yaninda da basi
bulundugundan emin olun.
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SERI 10000-1
BOLUMDE iNCELENEN BANTLAR

¢ Bricklay Flat Top
¢ Bricklay Non Skid Raised Rib
e Bricklay Non Skid Perforated

NOT: Gida giivenligi gerektiren uygulamalarda kullanmadan énce iyi
tiretim uygulamalarini yerine getirin ve bantlari standart sihhi ¢alisma
proseddrlerinize uygun sekilde iyice temizleyip sterilize edin.

BASSIZ GUBUK VE SLIDELOX
TUTUCU
GCUBUGUN TAKILMASI

1. Bir bant kenarinda Slidelox'un kapali oldugundan emin
olun. Degilse mandali kaydirarak Slidelox pargasini
acmak icin bir tornavida kullanin.

Sekil 256: Slidelox'u kapatin

2. Bandin diger kenarinda Slidelox'un agik oldugundan
emin olun. Degilse mandali kaydirarak Slidelox
parcasini agmak icin bir tornavida kullanin.

Sekil 257: Slidelox'u agin

3. Bant uclarini menteseleri hizalayacak sekilde bir araya
getirin.

4. Gubugu acik Slidelox'tan yerlestirin.

Sekil 258: Gubugu itme
5. Gubugun bant kenarini 0,5 in¢ (12,7 mm) gececek
sekilde yerlestirildiginden emin olun.

6. Cubuk yerlestirildikten sonra Slidelox'u kapatin.
Slidelox kapatildiginda kKilitlenir.

NOT: Kurulum sonrasinda tiim Slidelox parcalarinin kapali
oldugundan emin olun.

GUBUGUN GIKARILMASI

NOT: Slidelox'u kenar modiillerinden CIKARMAYIN. Slidelox'un
cikariimasi hem Slidelox'a hem de modiile hasar verebilir.

1. Slidelox'u her iki bant kenarindan da agmak igin bir
tornavida kullanin.
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SERI 10000-1

2. Gubugu banttan disar itmek icin bir tornavida kullanin.

Sekil 259: Gubugu banttan itin

3. Gubuk cikarildiginda, mandall kaydirarak Slidelox
parcasini kapatmak igin bir tornavida kullanin. Slidelox
kapatildiginda kilitlenir.

NOT: Kurulum sonrasinda TUM Slidelox parcalarinin kapali
oldugundan emin olun.
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SERI 10000-2
BOLUMDE iNCELENEN BANTLAR

¢ Mold to Width (MTW) Flat Top

NOT: Gida giivenligi gerektiren uygulamalarda kullanmadan énce iyi
tiretim uygulamalarini yerine getirin ve bantlari standart sihhi ¢alisma
proseddrlerinize uygun sekilde iyice temizleyip sterilize edin.

BASSIZ GUBUK VE SLIDELOX
TUTUCU
GCUBUGUN TAKILMASI

1. Slidelox'un bulundugu bant kenarinda, Slidelox'un acik
oldugundan emin olun. Degilse mandali kaydirarak
Slidelox pargasini agmak igin bir tornavida kullanin.

Sekil 260: Slidelox'u agin

2. Bant uclarini menteseleri hizalayacak sekilde bir araya
getirin.
3. Cubugu acik Slidelox'tan yerlestirin.

Sekil 261: Gubugu itme

4. Cubugun bant kenarini 0,5 in¢ (12,7 mm) gegecek
sekilde yerlestirildiginden emin olun.

5. Cubuk yerlestirildikten sonra Slidelox'u kapatin.
Slidelox kapatildiginda kilitlenir.

NOT: Kurulum sonrasinda TUM Slidelox parcalarinin kapali
oldugundan emin olun.

CUBUGUN GIKARILMASI

NOT: Slidelox'u kenar moddillerinden GIKARMAYIN. Slidelox'un
cikariimasi hem Slidelox'a hem de modiile hasar verebilir.

1. Slidelox'u agmak igin bir tornavida kullanin.

Sekil 262: Slidelox'u agin

2. Bandin diger ucunda, gubugu banttan iterek ¢ikarmak
icin bir tornavida kullanin.

Sekil 263: Gubugu banttan itin
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SERI 10000-2

3. Cubuk cikarildiginda, mandal kaydirarak Slidelox
parcasini kapatmak igin bir tornavida kullanin. Slidelox
kapatildiginda kilitlenir.

NOT: Kurulum sonrasinda TUM Slidelox parcalarinin kapali
oldugundan emin olun.

100 MM MTW DISLI GizGiDISI
DURUMU
BANDIN GiDi$ YONO

Soldaki Slidelox bant ile birlikte sizden uzaklasiyorsa
asagidaki bilgileri kullanin.

Sekil 264: Slidelox solda

MENTESE TAHRIKi

Bir dislinin merkez hatti ¢izgidisi zincir merkezinin 0,25 in¢
(6,3 mm) solunda olacak sekilde en fazla iki disli kullanin.

MERKEZ TAHRIK

Bir disli merkez hatti gizgidisi uzakhgdi zincir merkezinin
0,25 in¢ (6,3 mm) saginda olmalidir.

BANDIN GiDi$ YONU

Sagdaki Slidelox bant ile birlikte sizden uzaklasiyorsa
asagidaki bilgileri kullanin.

Sekil 265: Calisma Yonii

MENTESE TAHRIKi

Bir disli merkez hatti ¢izgidisi uzakhgdi zincir merkezinin
0,25 in¢ (6,3 mm) solunda olmalidir.

MERKEZ TAHRIK

Bir disli merkez hatti gizgidisi uzakligi zincir merkezinin
0,25 in¢ (6,3 mm) saginda olmalidir.

200 MM MTW DISLI GIZGIDISI
DURUMU
BANDIN GiDi$ YONO

Soldaki Slidelox bant ile birlikte sizden uzaklasiyorsa
asagidaki bilgileri kullanin.

MENTESE TAHRIKi

Merkez hatti ¢gizgidisi zincir merkezinin 0,25 in¢ (6,3 mm)
solunda olacak sekilde en fazla dért disli kullanin.

MERKEZ TAHRIK

Merkez hatti gizgidisi zincir merkezinin 0,25 in¢ (6,3 mm)
saginda olacak sekilde en fazla G¢ disli kullanin.

BANDIN GiDi$ YONU

Sagdaki Slidelox bant ile birlikte sizden uzaklasiyorsa
asagidaki bilgileri kullanin.

MENTESE TAHRIKi

Merkez hatti gizgidisi zincir merkezinin 0,25 in¢ (6,3 mm)
solunda olacak sekilde en fazla g disli kullanin.

MERKEZ TAHRIK

Merkez hatti gizgidisi zincir merkezinin 0,25 ing (6,3 mm)
saginda olacak sekilde en fazla Gg¢ disli kullanin.

124

2021 Kurulum, Bakim ve Sorun Giderme Kilavuzu-Modiiler Plastik Konveyor Bantlari



RADIUS BANTLAR
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SERI 2100-1
BOLUMDE iNCELENEN BANTLAR

e ZERO TANGENT™ Radius Flat Top

NOT: Gida giivenligi gerektiren uygulamalarda kullanmadan énce iyi
Uretim uygulamalarini yerine getirin ve bantlari standart sihhi calisma
proseddrlerinize uygun sekilde iyice temizleyip sterilize edin.

BASSIZ CUBUK

Cubuklarin dogru uzunlukta olmasini saglayin.

Mimkun oldugunda bantla birlikte verilen dnceden
kesilmis cubuklar kullanin. Onceden kesilmis cubuklarin
mevcut olmamasi durumunda, kuru naylon gubuklarin
genel bant genisliginden 3,40 in¢ + bant genisligi/80 in¢
(86,5 mm + bant genisligi/80 mm) daha kisa olacak
sekilde kesin.

Islak naylon gubuklar kuruduklarinda kisaldigindan
naylon gubuklari 1slak haldeyken kesmeyin.

Polipropilen veya asetal gubuklari genel bant
genisliginden 0,50 in¢ (12,7 mm) daha kisa olacak
sekilde kesin.

GUBUGUN TAKILMASI

5.

. Bant uglarini menteseleri hizalayacak sekilde bir araya

getirin.

. Cubugu menteselerin icinden mimkiin oldugunca igeri
yerlestirin.
Sekil 266: Gubugu itme

. Gubukcugdu yerlestirin.

. Gubukcugu tutma unsurundan gegerek banda tam
oturacak sekilde itmek i¢in bir tornavida kullanin.
Sekil 267: Gubukcugu tutma unsurunu gececek sekilde itin
Cubugun tamamen yerine oturdugundan emin olun.

GUBUGUN GIKARILMASI

1. Bandin altindan gubukcuk baslarini kesin.

Sekil 268: Gubukcugu kesin

2. Gubukcugu itmek ve cubugdu banttan ¢ikarmak i¢in 0,9
in¢ (24 mm) capl sert bir tel kullanin.

Sekil 269: Gubugu ve cubukgugu banttan itin
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SERI 2200-1
BOLUMDE INCELENEN BANTLAR  GUBUGUN TAKILMASI

e Radius Flush Grid 1. Gubuklar genel bant.genislig.inden 0,44 in¢ (11 mm)
« Radius Flush Grid High Deck daha kisa olacak sekilde kesin.

e Radius Flush Grid (2.6) with Insert Rollers
e Radius Friction Top

2. Bant uclarini menteseleri hizalayacak sekilde bir araya
getirin.
3. Cubugu menteselerin icinden mimkin oldugunca iceri

- - yerlestirin.
Bu bant parmaklar sikistirarak yaralayabilir. Hareket halin-

deki bir banda asla dokunmayin! Bakim yapmadan énce
konveyori durdurun.

NOT: Gida giivenligi gerektiren uygulamalarda kullanmadan énce iyi
tretim uygulamalarini yerine getirin ve bantlari standart sihhi calisma
proseddrlerinize uygun sekilde iyice temizleyip sterilize edin.

BANT KURULUMU

e 52200 (aksesuarlar olmadan) Ustten alta dogru ters
cevrilebilir, simetrik ve ¢ift yénlidur. En iyi gidis yonu
icin lutfen bir Intralox spiral mihendisine danisin.
. . C . Sekil 270: Gubugu itme
e DOnUs sirasinda bandin yerinde tutulmasi igin tim
ddénuslerin i¢ ve dis kenarlarinda geri tutma asinma 4. Gubugu tutma unsurunu gegecek sekilde itmek igin bir

seritlerinin bulundurulmasi zorunludur. tornavida kullanin.
e Bant yolunun her ddniisten 6énce ve sonra diiz

oldugundan emin olmak icin kenar kilavuzlarinin bitisik

duz gidislere en az bir bant genisligi uzunlugunda

genisletilmesi gerekir.

NOT: Geri tutma asinma seritlerinin tim dontslerin i¢ ve dis
kenarlarina takili oldugundan emin olun.

BASSIZ GUBUK

e S2200 polipropilen ve polietilen bantlarinda 0,24 in¢ 3 . 3 .
(6,1 mm) capl asetal gubuklar kullanilir. 5. Gubugun tamamen yerine oturdugundan emin olun.

Sekil 271: Gubugun tutma unsurunu gectiginden emin olun

e 52200 asetal bantlarda naylon veya asetal gubuklar
kullantlir.

e S2200 polipropilen bantlarda, kimyasal direnci igin
polipropilen gubuklar kullanilir.

¢ Her bandin yaninda fazladan gubuklar verilir.

Sekil 272: Gubugun tamamen yerine oturdugundan emin olun
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GUBUGUN GIKARILMASI YERLESTIRME RULOLU $2200

1. Gubugu tutma unsurundan ¢ikarmak igin moduiliin diiz

kenarini bas parmaginizla esnetin e Cubuklar gikarildiginda, rulolarin yeniden takilimak lzere

saklandigindan emin olun.

¢ Bir yerlestirme rulosu degisikligi igin en ki¢ik capl
yerlestirme rulosu kenarinin yuval deligi degil, yuvarlak
bir cubuk deligi bulunan baglantinin yaninda
oldugundan emin olun. Rulonun yanlis bir sekilde
yerlestiriimesi, donis oranini etkiler.

Sekil 273: Gubugu tutma unsurunun {izerinde serbest birakin

2. Bandi agmak icin gubugu tutun ve disar dogru ¢ekin.

A Kigilk ¢ap
B Yuvarlak gubuk deligi
C Yuval delik
Sekil 274: Tutma cubugu Sekil 276: Yuvarlak cubuk deliginin yaninda daha kiigiik cap

e Tum yerlestirme rulolarinin, iki veya daha fazla bant
kismi birbirine eklenirken kiglk ¢apli kenarlar ayni
yoénde olacak sekilde konumlandirildigindan emin olun.
Ters yonlerde bulunan rulolar, dislilere miidahale
edebilir.

¢ Yerlestirme rulosu parcalarinin bant kurulumu sirasinda
asinma seritleri ile temas ettiginden emin olun.
Konveydrinuz, bant dzelliklerine uygun sekilde
tasarlanmis ancak yerlestirme rulolari tasima yolu ile
temas etmiyorsa bandi ters gevirin.

Sekil 275: Gubugu gekip cikarin
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SERI 2200-2
BOLUMDE iNCELENEN BANTLAR

¢ Radius with Edge Bearing
¢ Radius Flush Grid High Deck with Edge Bearing

Bu bant parmaklar sikistirarak yaralayabilir. Hareket halin-
deki bir banda asla dokunmayin! Bakim yapmadan énce
konveyorl durdurun.

NOT: Gida giivenligi gerektiren uygulamalarda kullanmadan énce iyi
tretim uygulamalarini yerine getirin ve bantlari standart sihhi calisma
proseddrlerinize uygun sekilde iyice temizleyip sterilize edin.

BANDIN GiDI$ YONU

S$2200 Radius/High Deck with Edge Bearing (aksesuarlar
olmadan) Ustten alta ters cevrilebilir. Onerilen gidis yonii
burada gdsterilmistir.

Sekil 277: Galisma Yonii

BASSIZ GUBUK
GUBUGUN TAKILMASI

. Bant uglarini menteseleri hizalayacak sekilde bir araya
getirin.

2. Gubugu menteselerin icinden mimkiin oldugunca iceri
yerlestirin.

3. Gubugu tutma unsurunu gegecek sekilde itmek igin bir
tornavida kullanin.

Sekil 278: CGubugu, tutma unsurunu gegecek sekilde itme

4. Gubugun tamamen yerine oturdugundan emin olun.

Sekil 279: Gubugun tutma unsurunu gectiginden emin olun

CUBUGUN GIKARILMASI

1. Bir bant kenarinda tutma unsurunu iterek agmak icin bir
tornavida kullanin.

Sekil 280: Tutma unsurunu agin

2. Bandin diger ucunda, gubugu banttan iterek ¢cikarmak
icin bir tornavida kullanin.

Sekil 281: Gubugu banttan itin
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SERI 2300-1
BOLUMDE iNCELENEN BANTLAR

e Flush Grid Nose-Roller Tight Turning
¢ Flush Grid Nose-Roller Tight Turning with Edge Bearing

NOT: Gida giivenligi gerektiren uygulamalarda kullanmadan énce iyi
tiretim uygulamalarini yerine getirin ve bantlari standart sihhi ¢alisma
prosedirlerinize uygun sekilde iyice temizleyip sterilize edin.

BASSIZ CUBUK

e Cubuklarin dogru uzunlukta olmasini saglayin.

e Mimkin oldugunda bantla birlikte verilen dnceden
kesilmis ¢ubuklari kullanin.

GCUBUGUN TAKILMASI

1. Bant uclarini menteseleri hizalayacak sekilde bir araya
getirin.

2. Gubugu menteselerin icinden mimkuin oldugunca iceri
yerlestirin.

Sekil 282: Cubugu menteselerin icinden gegirin

3. Gubugdu tutma unsurunu gegecek sekilde itmek igin bir
tornavida kullanin.

Sekil 283: Gubugu, tutma unsurunu gegecek sekilde itme

4. Gubugun tamamen yerine oturdugundan emin olun.

Sekil 284: Gubugun tutma unsurunu gectiginden emin olun

GUBUGUN GIKARILMASI

1. Bandin Ust tarafinda, cubuk ile bant arasina bir
tornavida yerlestirin.

2. Cubugu biikmek tutma unsurundan ve banttan disan
dogru itmek i¢in tornavidayi gevirin.

Sekil 285: Gubugu, tutma unsurunun igerisine itin

3. Bant kenarini gegtikten sonra bandi agmak igin gubugu
disari ¢ekin.

Sekil 286: Gubugu banttan cekin
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SERI 2400-1
BOLUMDE iNCELENEN BANTLAR

e Radius Flat Top
¢ Radius Flush Grid (1.7 ve 2.2)
e Radius Flush Grid (2.4 ve 2.8) with Insert Rollers
¢ Radius Flush Grid High Deck
¢ Load-Sharing Kenarli Flush Grid High Deck
¢ | oad-Sharing Kenarli Radius Flush Grid
e Radius Friction Top (2.2)
¢ Load-Sharing Kenarli Radius Flush Grid Friction Top 2.2
¢ Radius Raised Rib
¢ 0,4 in¢c High Radius Friction Top
NOT: Gida giivenligi gerektiren uygulamalarda kullanmadan énce iyi

tretim uygulamalarini yerine getirin ve bantlari standart sihhi calisma
prosediirlerinize uygun sekilde iyice temizleyip sterilize edin.

BANT KURULUMU

e S2400 (kanatsiz, strtinme modilsiiz veya geri tutma
kilavuzsuz) Ustten alta dogru ters cgevrilebilir, simetrik ve
cift yonliddr. En iyi gidis yona icin lUtfen bir Intralox
spiral mihendisine danisin.

e Dd&nus sirasinda bandin yerinde tutulmasi igin tim
donuslerin i¢ ve dis kenarlarinda geri tutma asinma
seritlerinin bulundurulmasi zorunludur.

e Bant yolunun her dénlsten énce ve sonra diiz
oldugundan emin olmak igin kenar kilavuzlarinin bitisik
diz gidislere en az bir bant genisligi uzunlugunda
genisletilmesi gerekir.

NOT: Geri tutma asinma seritlerinin tim dontslerin i¢ ve dis
kenarlarina takili oldugundan emin olun.

BASSIZ CUBUKLAR

e S2400 polipropilen bantlar 0,180 in¢ (4,6 mm) ¢apli
asetal cubuklar kullanir.

¢ Polipropilen bantlarda kimyasal direnc icin polipropilen
cubuklar kullanin.

¢ Her bandin yaninda fazladan gubuklar verilir.

CUBUGUN TAKILMASI
1. Cubuklari genel bant genisliginden 0,6 in¢ (15 mm)
daha kisa olacak sekilde kesin.

2. Bant uclarini menteseleri hizalayacak sekilde bir araya
getirin.

3. Cubugu menteselerin icinden mimkin oldugunca iceri
yerlestirin.

Sekil 287: Gubugu menteselerin iginden gegirin

4. Cubugu tutma unsurunu gececek sekilde itmek icin bir
tornavida kullanin.

Sekil 288: Gubugu, tutma unsurunu gececek sekilde itme

5. Gubugun tamamen yerine oturdugundan emin olun.

Sekil 289: Gubugun tutma unsurunu gectiginden emin olun

CUBUGUN GIKARILMASI

1. Bandin Ust tarafinda, cubuk ile bant arasina bir
tornavida yerlestirin.
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SERI 2400-1

2. Gubugu bikmek tutma unsurundan ve banttan disari
dogru itmek igin tornavidayi gevirin.

Sekil 290: Gubugu, tutma unsurunun igerisine itin

3. Bant kenarini gegtikten sonra bandi agmak igin gubugu
disar ¢ekin.

Sekil 291: Gubugu banttan cekin

YENi DUZ KENAR (A) iLE ESKi
DUZ KENARI (B) BiRBIRINE
EKLEME

Yeni duz kenar tasariminin (A) 6n kenari eski diiz kenarin
(B) takip eden kenari ile birlestirilirken herhangi bir
degisiklik yapilmasi gerekmemektedir.

A Yeni Diiz Kenar
B Eski Diiz Kenar
Sekil 292: (On kenar A'nin arka kenar B’ye eklenmesi

Eski diiz kenar tasariminin (B) 6n kenari yeni diiz kenarin
(A) takip eden kenari ile birlestirilirken eski tasarimin (B)
modifiye edilmesi gerekecektir.

A Yeni Diiz Kenar

B Eski Diiz Kenar

C Cubuk kilavuzlar

Sekil 293: (On kenar B'nin arka kenar A'ya eklenmesi

1. Qubuk kilavuzlari eski tasarim modulinden (B) kesmek
icin makas kullanin.

A Yeni Diiz Kenar
B Eski Diiz Kenar
Sekil 294: Eski tasarim modiiliinden (B) gelen cubuk kilavuzlarini kesin

136

2021 Kurulum, Bakim ve Sorun Giderme Kilavuzu-Modiiler Plastik Konveyor Bantlari



SERI 2400-1

2. Kesim sonrasinda, kesim ylzeyinin plrtzstz e TUm yerlestirme rulolarinin, iki veya daha fazla bant

oldugundan emin olun.

A Yeni Diiz Kenar

B Eski Diiz Kenar

C Kesim yiizeyi

Sekil 295: Kesme yiizeyinin diiz oldugundan emin olun

3. Eklemleme talimatlari icin bkz. Cubugun Takilmasi.

YERLESTIRME RULOLU S2400

e Cubuklar ¢ikarildiginda, rulolarin yeniden takilimak lzere
saklandigindan emin olun.

e Bir yerlestirme rulosu degisiklidi igin en kiclk ¢capl
yerlestirme rulosu kenarinin yuval deligi degil, yuvarlak
bir cubuk deligi bulunan baglantinin yaninda
oldugundan emin olun. Rulonun yanlis bir sekilde
yerlestiriimesi, dénis oranini etkiler.

A Daha kiigiik cap

B Yuvarlak ¢ubuk deligi

C Yuval delik

Sekil 296: Yuvarlak gubuk deliginin yaninda daha kiigiik cap

kismi birbirine eklenirken kiglk ¢apli kenarlar ayni
yoénde olacak sekilde konumlandirildigindan emin olun.
Ters yonlerde bulunan rulolar, dislilere miidahale
edebilir.

Yerlestirme rulosu pargalarinin bant kurulumu sirasinda
asinma seritleri ile temas ettiginden emin olun.
Konveydriniz, bant dzelliklerine uygun sekilde
tasarlanmis ancak yerlestirme rulolari tasima yolu ile
temas etmiyorsa bandi ters gevirin.
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SERI 2400-2
BOLUMDE iNCELENEN BANTLAR

¢ Radius with Edge Bearing
¢ Flush Grid High Deck with Edge Bearing

NOT: Gida giivenligi gerektiren uygulamalarda kullanmadan énce iyi
tiretim uygulamalarini yerine getirin ve bantlari standart sihhi ¢alisma
prosedirlerinize uygun sekilde iyice temizleyip sterilize edin.

BANDIN GIDiS YONU

S2400 Radius with Edge Bearing (aksesuarlar olmadan)
tistten alta dogru ters cevrilebilir. Onerilen gidis yéni
burada gosterilmistir.

Sekil 297: 52400 Radius with Edge Bearing

BASSIZ GUBUK
GUBUGUN GIKARILMASI

1. Bir bant kenarinda tutma unsurunu iterek agmak icin bir

tornavida kullanin.

Sekil 298: Tutma unsurunu agin

2. Bandin diger ucunda, cubugu banttan iterek ¢ikarmak
icin bir tornavida kullanin.

Sekil 299: Gubugu banttan cekin

GUBUGUN TAKILMASI

1. Bant uglarini menteseleri hizalayacak sekilde bir araya
getirin.

2. Cubugu menteselerin icinden mimkin oldugunca iceri
yerlestirin.

3. Gubugdu tutma unsurunu gecgecek sekilde itmek igin bir
tornavida kullanin.

Sekil 300: Gubugu, tutma unsurunu gececek sekilde itme

4. Gubugun tamamen yerine oturdugundan emin olun.

Sekil 301: Gubugun tutma unsurunu gectiginden emin olun
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SERI 3000-1
BOLUMDE iNCELENEN BANTLAR

e Knuckle Chain
e Mesh Top

NOT: Gida giivenligi gerektiren uygulamalarda kullanmadan énce iyi
tiretim uygulamalarini yerine getirin ve bantlari standart sihhi ¢alisma
prosedirlerinize uygun sekilde iyice temizleyip sterilize edin.

S3000 zincir tarzi bantlar ¢ift yonlidir. Dlz zincir, S3000S
de Ustten alta dogru ters cevrilebilir.

PiMIN TAKILMASI

1. Bant uglarini menteseleri hizalayacak sekilde bir araya
getirin.

2. Menteselerden bir gelik pim yerlestirin (diiz ucu 6ne
gelmeli) ve her iki modilden de miimkin oldugunca
ileri itin (genellikle tirtikli uca dogru).

3. Pimin tirtikl ucunu modiile yerlestirmek icin kiigik bir
cekic ya da benzer bir arac kullanin.

4. Pimin kenarlarinin bant kenarlari ile en azindan ayni

hizada oldugundan emin olun. Tercihen, pim bandin
her iki tarafindan hafifce igeri gémulmus olmalidir.

PiMiN GIKARILMASI

1. Pimin tirtikh ucunu bulun. Tirtikh kisim, yerlestirildiginde
modulde kiiglk oyuklar olusturur.

2. Bandin yanindan tirtikli kismin karsisina dogru pimin
diiz ucunu itmek ve delmek icin bir ¢eki¢ kullanin ve
pimi moddulden itin.

NOT: Bant pimleri, bandin dislilerin {izerine uygun sekilde
oturmasini 6nler.

A Tirtikh ug
Sekil 302: pimi modiilden itin

BOLUM DEGISTIRME

e Bandin yalnizca kuguk bir kismi onarilacaksa bandin
konveyérden ¢ikariimasi ve hasarl bdlimin herhangi
bir tarafindaki pimlerin ¢ikarilmasi daha kolay olacaktir.

¢ Yeni bant bélumleri eski bélumlerle birlestirilebilir.

e Bandin gerceve veya baska bir nesne Uzerine takilmasi
ya da burada sarkma yapmasi durumunda celik pimler
bukulebilir. Kolaylikla gérulebilir olmasa da bant pimleri
ile galisan bir bant dislilere oturamayabilir; bu da tahrik
ile ilgili sorunlara yol agabilir.

¢ Bant pimlerinin bulunmasi halinde bulyuk bant bdlimleri
hasar gorebilir ve bandin tamaminin degistirilmesi
gerekebilir.

NOT: Donus sirasinda bandin yerinde tutulmast igin tiim donuslerin
ic ve dis kenarlarinda geri tutma asinma seritlerinin bulundurulmasi
zorunludur.
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SERI 4000-1
BOLUMDE iNCELENEN BANTLAR

e S4009 Flat Top
e S4009 Flush Grid
e S4014 Flat Top
e 54030 7,5 ing ProTrax Sideflexing Flat Top with Tabs
e S4031 7,5 ing ProTrax Sideflexing Flat Top with Tabs
e 54032 7,5 ing ProTrax Sideflexing Flat Top with Tabs
e 54033 7,5 ing ProTrax Sideflexing Flat Top
e 54090 Sideflexing Flat Top
e 54091 Sideflexing Flat Top
e 54092 Sideflexing Flat Top
e 54092 Sideflexing Square Friction Top

NOT: Gida giivenligi gerektiren uygulamalarda kullanmadan énce iyi
tiretim uygulamalarini yerine getirin ve bantlari standart sihhi ¢alisma
proseddrlerinize uygun sekilde iyice temizleyip sterilize edin.

GELIK PiM

S4000 zincir tarzda bantlar, tek yonde gidecek sekilde
tasarlanmistir; bu yén, modulin altindaki kiigik okla
gosterilir. Bant ters ydnde giderken sarkma olusabilir.
Moddlleri baglayan ¢elik pimler moduillere oturtulur.

NOT: Pimleri yalnizca modiiliin altinda gosterilen yonden yerlestirin.

PiMIN TAKILMASI

1. Bant uglarini menteseleri hizalayacak sekilde bir araya
getirin.

2. Menteselerden bir gelik pim yerlestirin (diiz ucu 6ne
gelmeli) ve her iki modilden de mimkin oldugunca
ileri itin (genellikle tirtikli uca dogru).
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Sekil 303: Celik pimi menteselerin icinden gegirin
3. Pimin tirtikli ucunu moddle yerlestirmek i¢in kiiglk bir
cekic ya da benzer bir arac kullanin.

4. Pimin kenarlarinin bant kenarlari ile en azindan ayni
hizada oldugundan emin olun. Tercihen, pim bandin
her iki tarafindan hafif¢e iceri gdmulmus olmalidir.

PiMIN GIKARILMASI

1. Pimin tirtikl ucunu bulun. Tirtikh kisim, yerlestirildiginde
modulde kii¢lk oyuklar olusturur.

2. Bandin yanindan tirtikll kismin karsisina dogru pimin
diiz ucunu itmek ve delmek icin bir ¢eki¢ kullanin ve
pimi modulden itin.

NOT: Pimin cikariimasi mentese plastigini asindirir. Ayni pimi tekrar
tekrar CIKARMAYIN.

BOLOM DEGiSTIRME

e Bandin yalnizca kuguk bir kismi onarilacaksa bandin
konveydrden c¢ikariimasi ve hasarl bdlimin herhangi
bir tarafindaki pimlerin ¢ikariimasi daha kolay olacaktir.

¢ Yeni bant bélumleri eski béltimlerle birlestirilebilir.

¢ Bandin cerceve veya baska bir nesne Uizerine takiimasi
ya da burada sarkma yapmasi durumunda ¢elik pimler
bikulebilir. Kolaylkla gérilebilir olmasa da bant pimleri
ile calisan bir bant dislilere oturamayabilir; bu da tahrik
ile ilgili sorunlara yol acabilir.

e Bant pimlerinin bulunmasi halinde blyik bant bélimleri
hasar gorebilir ve bandin tamaminin degistirilmesi
gerekebilir.

NOT: Dondis sirasinda bandin yerinde tutulmast icin tiim déndislerin

ic ve dis kenarlarinda geri tutma asinma seritlerinin bulundurulmasi
zorunludur.
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SPIRAL BANTLAR
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SERI 2600-1
BﬁLﬁMDE iNCELENEN BANTLAR 6. Gubugun ucu bant kenarina yaklasana kadar band

menteseler arasindan yerlestirmeye devam edin.
e Spiral (1,0, 1,1, 1,6, 2,0, 2.2, 2.5 ve 3.2) Radius
e Spiral Rounded Friction Top

Bu bant parmaklar sikistirarak yaralayabilir. Hareket halin-
deki bir banda asla dokunmayin! Bakim yapmadan énce
konveyorl durdurun.

NOT: Gida giivenligi gerektiren uygulamalarda kullanmadan énce iyi
Uretim uygulamalarini yerine getirin ve bantlari standart sihhi calisma
prosedrlerinize uygun sekilde iyice temizleyip sterilize edin. Sekil 306: Cubugu menteselerin iginden gegirin

BASSIZ GUBUK 7. Cubugu bant kenarini gececek sekilde itin ve cubuk
Uzerindeki diiz kenari kapali halde kilitleyin.
(}UBUGUN TAKILMASI

. Gubuklarin 0,240 in¢ (6 mm) capli ve asetal oldugundan
emin olun.

2. Gubuklar genel bant genisliginden 0,5 ing (12,7 mm)
daha kisa olacak sekilde kesin.

3. Bant uclarini menteseleri hizalayacak sekilde bir araya

getirin.
4. Gubugu menteselerin icinden mimkiin oldugunca igeri Sekil 307: Cubugu bant kenarindan itin, diiz kenari cubuk iizerine
yerlestirin. oturtun

8. GCubugun tamamen yerine oturdugundan emin olun.

Sekil 304: Cubugu menteselerin iginden gegirin

5. Doérdincul ve besinci halkanin menteselerini hizalayin.

Sekil 308: Gubugun tamamen yerine oturdugundan emin olun

GUBUGUN GIKARILMASI

1. Cubugu tutun ve bandin igine itin.

Sekil 305: Menteseleri hizalayin

Sekil 309: Gubugu bandin igine itin
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SERI 2600-1

2. Gubugu tutma unsurundan ¢ikarmak igin moduilin diiz
kenarini bas parmaginizla esnetin.

Sekil 310: Modiilin diiz kenarini serbest cubuga dogru esnetin

3. Bandi agmak i¢in gubugu tutun ve disar dogru cekin.

Sekil 311: Tutma cubugu

Sekil 312: Gubugu banttan cekin

4. Zarar gérmis veya eskimis cubuklar degistirin.

S2600 OUTER EDGE & DUAL
TURNING 2.0

(}UBUGUN TAKILMASI

. Cubuklarin 0,240 in¢ (6 mm) capli ve asetal oldugundan
emin olun.

2. Bant uclarini menteseleri hizalayacak sekilde bir araya
getirin.

3. Cubugu kapali delige takin.

Sekil 313: Gubugu itme

4. Menteseleri hizalamak igin halkalar bir arada tutarken,
cubugu menteselerden mimkiin oldugunca ileri itin.

Sekil 314: Gubugu, tutma unsurunu gegecek sekilde itme

5. Gubugu tutma unsurunu gecgecek sekilde itmek igin bir
tornavida kullanin.

6. Cubugun tamamen yerine oturdugundan emin olun.

Sekil 315: Gubugun tutma unsurunu gectiginden emin olun

GUBUGUN GIKARILMASI

1. Cubugu bant kenarinin yakinindaki agikliktan tutun.
2. Gubugdu biraz yana dogru itin ve kapali deligi gegin.

Sekil 316: Cubugu yana itin ve deligi gegin
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3. Bant kenarini gegtikten sonra bandi agmak igin gubugu
disan ¢ekin.

Sekil 317: Gubugu banttan cekin

SPIRAL DiSLI KURULUMU

. Dislileri esit olarak dagilacak sekilde birincil tahrik
miline monte edin; tim disli disleri milden asagi
bakildiginda ayni hizada olmaldir.

2. Tum disli hizalama ¢entiklerinin mil boyunca hizalanmis
oldugundan emin olun. Bkz. Disli Kurulumu igerisindeki
Ekipman Kurulumuna Genel Bakis bdlima.

3. Dis dislilerin asgari disli girintisi gerekliliklerini
karsiladigindan emin olun:

e 52600 1,6, 2,2, 2,5, 3,2 donls yarigapi: ig ve dis bant
uygulama kenarindan 4,75 ing (120,7 mm) girinti

* S2600 1,0 déniis yarigapt: i¢ kenardan 12,0 ing
(304,8 mm) girinti ve dis kenardan 4,75 in¢ (120,7
mm) girinti.

e S2600 1,1 déniis yaricapr: i¢ kenardan 9,0 ing (228,6
mm) girinti ve dis kenardan 4,75 in¢ (120,7 mm)
girinti.

4. ic ve dis bant kenarlarina iki destek rulosu takin. 1.1
doénus yarigapi icin en az iki destek rulosunun i¢
kenardan yaklasik 2 in¢ (50,8 mm) ve 6 in¢ (152,4 mm)
uzaklikta sabitlenmesi 6nerilir.

5. Tum dislilerin her iki tarafini da paslanmaz c¢elikten
yapilmis dayanikli rakorlu tutma bilezigi ile sabitleyin.

Sekil 318: Tim dislilerin her iki tarafini da sabitleyin

SERI 2600-1

6. Dislilerin banda dogru sekilde takildigindan ve bant
uygulamasinin dogal yolunu bulmasina olanak
tanidigindan emin olun.

E, A,

C—

S I

2.00in B

(50.8 mm] 0.125 in*—»

Mmoo WD

(3.175 mm)

1 0.125 in*

(3.175 mm)
|-— D —

4.75in
(120.65 mm)

Bant

Disli

Destek tekeri

Disli girintisi

Bandin i¢ kenari

Dayanikli parca tutma bilezigi
Tipik

—C

\/

- D —
4.75in
(120.65 mm)

—F

~
Fl lp

2.00in

(50.8 mm

NOT: Tiim digliler ve destek tekerleri dayanikli iki pargall tutma
bilezikleri gerektirir.

Sekil 319: S2600-1.6, 2.2, 2.5, 3.2

2.00in

E, A,

SR

0.125 in*

(50.8 mm) D (3.175 mm)
—

*MM Mmoo w>

7.00 in
(177.80 mm)
0.125 in* 1
(3.175 mm)

D

12.00in
(228.60 mm)

Bant

Disli

Destek tekeri

Disli girintisi

Bandin i¢ kenari

Dayanikli parca tutma bilezigi
Tipik

v -
¢ TF

D

2.00in

D (50.8 mm
|

4.75in
(120.65 mm)
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SERI 2600-1

NOT: Tum disliler ve destek tekerleri dayanikli iki pargall tutma
bilezikleri gerekiirir.

Sekil 320: S2600-1.0> = 26 in¢ (660,4 mm)

EL A

—C
F1 N\, ~ NV F
_"I\g/].F N B 7|F
D B B D
2.00in | - 200in
(50.81“.) egin (:?_ '11.,255mm) <—D-> (50.8 mm|
(152.40 mm) (12?)_2552“")
0.125 in* —>=—
(3.175 mm)
~— D

9.00 in
(228.60 mm)

Bant

Digli

Destek tekeri

Disli girintisi

Bandin i¢ kenari

Dayanikli parca tutma bilezigi

Tipik

NOT: Tiim digliler ve destek tekerleri dayanikli iki parcall tutma
bilezikleri gerektirir.

Sekil 321: 52600-1.1> =26 in¢ (660,4 mm)

SPIRAL HAREKET YONU

Spiral bantlar ¢ift yonll olarak ¢alisabilir. En iyi gidis yonu
icin lUtfen bir Intralox spiral mihendisine danisin.

Mmoo w>

Intralox uygun bant hareketi dnerisini (Yuvalar Onde veya
Delikler Onde) her spiral sistem tasarimi 8lgiitini temel
alarak yapar.

A Yuva

B Delik

C Yuva yoni

D Delik yonii

Sekil 322: Spiral hareket yonu
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SERI 2700-1
BOLUMDE iNCELENEN BANTLAR

e Spiral (1,6, 2,2, ve 2,7) Yarigapl
e Spiral Rounded Friction Top

¢ Side Drive

Bu bant parmaklari sikistirarak yaralayabilir. Hareket halin-
deki bir banda asla dokunmayin! Bakim yapmadan 6nce
konveyorili durdurun.

NOT: Gida giivenligi gerektiren uygulamalarda kullanmadan énce iyi
tiretim uygulamalarini yerine getirin ve bantlari standart sihhi ¢alisma
prosedirlerinize uygun sekilde iyice temizleyip sterilize edin.

BASSIZ GUBUK
GUBUGUN TAKILMASI

. Gubuklarin 0,240 ing (6 mm) capli ve asetal oldugundan
emin olun.

2. Gubuklan genel bant genisliginden 0,5 in¢ (12,7 mm)
daha kisa olacak sekilde kesin.

3. Bant uclarini menteseleri hizalayacak sekilde bir araya
getirin.

4. Gubugu menteselerin icinden mimkn oldugunca iceri
yerlestirin.

Sekil 323: Cubugu menteselerin iginden gegirin

5. Dérduncu ve besinci halkanin menteselerini hizalayin.

Sekil 324: Menteseleri hizalayin

6. Cubugun ucu bant kenarina yaklasana kadar bandi
menteseler arasindan yerlestirmeye devam edin.

7. Gubugu bant kenarini gececek sekilde itin ve gubuk
Uzerindeki diiz kenari kapali halde kilitleyin.

Sekil 325: Gubugu bant kenarindan itin

8. Cubugun tamamen yerine oturdugundan emin olun.

Sekil 326: Gubugun tamamen yerine oturdugundan emin olun
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GUBUGUN GIKARILMASI DUZ KENARI KAPALI DELIKLI
1. Cubugu tutun ve bandin i¢ine itin. 52700 2.2/2.7 RADIUS

2. Cubugu tutma unsurundan ¢ikarmak icin modulin diiz

kenarini bas parmaginizla esnetin. GUBUGUN TAK".MAS'

NOT: S2700 DirectDrive™ tiim gubuk yerlestirme islemlerinin bant
kenari disinda olusmasini gerektirir.

1. Cubuklarin 0,240 in¢ (6 mm) ¢apli ve asetal oldugundan
emin olun.

2. Bant uclarini menteseleri hizalayacak sekilde bir araya
getirin.

3. Gubugdu kapali delige takin.

Sekil 327: Modiiliin diiz kenarini esnetin

3. Bandi agmak icin gubugu tutun ve disari dogru gekin.
Sekil 330: Gubugu itme

4. Menteseleri hizalamak igin halkalar bir arada tutarken,
cubugu menteselerden mimkiin oldugunca ileri itin.

Sekil 328: Tutma gubugu

Sekil 331: Gubugu menteselerin i¢inden gegirin

5. Gubugu tutma unsurunu gegecek sekilde itmek igin bir
tornavida kullanin.

6. Gubugun tamamen yerine oturdugundan emin olun.

Sekil 329: Cubugu banttan cekin

Sekil 332: Gubugun tutma unsurunu gectiginden emin olun
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SERI 2700-1

GUBUGUN glKAR".MASl 5. Tum dislilerin her iki tarafini da paslanmaz c¢elikten

- . yapilmis dayanikl rakorlu tutma bilezigi ile sabitleyin.
1. Cubugdu bant kenarinin yakinindaki a¢ikliktan tutun.

2. Cubugdu biraz yana dogru itin ve kapal deligi gecin.

Sekil 333: Gubugu yana itin ve kapal deligi gecin

3. Bant kenarini gegtikten sonra bandi agmak igin gubugu

disar ¢ekin.
Sekil 335: Tim dislilerin her iki tarafini da sabitleyin
6. Dislilerin banda dogru sekilde takildigindan ve bant
uygulamasinin dogal yolunu bulmasina olanak
tanidigindan emin olun.
Sekil 334: Gubugu banttan cekin
E. A,

SPIRAL DiSLI KURULUMU c— —~¢C

. Dislileri esit olarak dagilacak sekilde birincil tahrik

miline monte edin; tim disli disleri milden asagi Fq/ AN N N/ F
bakildiginda ayni hizada olmalidr. N F F \ F F D
2. Tum disli hizalama ¢entiklerinin mil boyunca hizalanmis 23; 0?25 - B B (sg-gon:r:n)
oldugundan emin olun. Bkz. Disli Kurulumu igerisindeki (s08 mm) 0425y (6175 mm) “4_'7?“?
Ekipman Kurulumuna Genel Bakis bolimd. (120.65 mm)
3. Dis kenardaki dislilerin, bandin i¢c ve dis kenarindan
4,75 in¢ (120,7 mm) girintili olarak asagida belirtilen “4_2"‘”
minimum disli girintilerine uydugundan emin olun. (120.65 mm)
4. ic ve dis bant kenarlarina iki destek rulosu takin. 1.1 Bant
dénus yaricapi icin en az iki destek rulosunun ig Disii
kenardan yaklasik 2 in¢ (50,8 mm) ve 6 in¢ (152,4 mm) ’ .
uzaklikta sabitlenmesi dnerilir. Destek tekeri
Disli girintisi

Bandin i¢ kenari

Dayanikli parca tutma bilezigi

Tipik

NOT: Tum disliler ve destek tekerleri dayanikli iki pargall tutma
bilezikleri gerektirir.

Sekil 336: Dislilerin banda diizgiin sekilde gectiginden emin olun

*M Mmoo w>
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SERI 2800-1
BOLUMDE iNCELENEN BANTLAR

e SpiralDirectDrive™

e Spiral GTech 1.6 Radius

e Spiral GTech 2,2 ve 3,2

e Spiral GTech Rounded Friction Top

Bu bant parmaklari sikistirarak yaralayabilir. Hareket halin-
deki bir banda asla dokunmayin! Bakim yapmadan énce
konveyori durdurun.

NOT: Gida giivenligi gerektiren uygulamalarda kullanmadan énce iyi
tretim uygulamalarini yerine getirin ve bantlari standart sihhi calisma
prosediirlerinize uygun sekilde iyice temizleyip sterilize edin.

BASSIZ CUBUK
GUBUGUN TAKILMASI

NOT: S2800 tiim gubuk yerlestirme islemlerinin bant kenari disinda
olusmasini gerektirir.

1. Cubuklarin 0,240 in¢ (6 mm) ¢apli ve bassiz cubuk
oldugundan emin olun.

2. Gubuklan genel bant genisliginden 0,6 ing (15,2 mm)
daha kisa olacak sekilde kesin.

3. Bant uclarini menteseleri hizalayacak sekilde bir araya
getirin.

4. Gubugu menteselerin icinden mimkiin oldugunca igeri
yerlestirin.

Sekil 337: Gubugu menteselerin icinden gegirin

5. Gubugu tutma unsurunu gegecek sekilde itmek igin bir
tornavida kullanin.

Sekil 338: Gubugu, tutma unsurunu gececek sekilde itme

6. Cubugun tamamen yerine oturdugundan emin olun.

Sekil 339: Gubugun tutma unsurunu gectiginden emin olun

CUBUGUN GIKARILMASI

NOT: S2800 tiim gubuk ¢ikarma islemlerinin bant kenari disinda
olusmasini gerektirir.

1. Bandin alt kisminda, gubugu bant kenari yakinindaki
acikliktan tutun.

2. Gubugdu biraz yana dogru itin ve tutma unsurunu
gegirin.

3. Bant kenarini gegtikten sonra bandi agmak igin gubugu
disar ¢ekin.

Sekil 340: Gubugu banttan cekin

SPIRAL DISLi KURULUMU
$2800 SPIRAL GTECH 1.6, 2.2, 3.2

e Tum disliler ve destek tekerleri dayanikli iki parcali
tutma bilezikleri gerektirir.

e Tutma bilezikleri ile disliler/destek tekerlekleri arasinda
0,125 in¢ (3 mm) kadar aciklik bulunmaktadir.

¢ Digliler, dislerin bant mentesesine tahrik
uygulayabilecegi sekilde takilmalidir.
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SERI 2800-1

¢ En distaki dislinin kurulum konumu, en dis modulin
yénline bagldir.

C

L]

[ s om]

DooDoO

3.10in
(79 mm)

270 or 3.70 in
(3 mm) (69 or 94 mm)

A Bant

B Digli

C Bandin i¢ kenari

D Dayanikh parca tutma bilezigi

Sekil 341: 24 in¢ (610 mm) ve daha az bant genisligi

6.70 or 7.70 in—~|
(170 or 196 mm)

0.125in
(3 mm)

Bant

Disli

Bandin i¢ kenari

Dayanikli parca tutma bilezigi

Destek tekeri

Sekil 342: 16 in¢ (407 mm) ile 24 in¢ (610 mm) arasi bant genisligi

moow>

WY LN /_A
] [ ] a
(= R =] o =) 3.00i
1.25in__| | — D (76"'::
(32 mm) 5.10in |—— 6.70 or 7.70 in—~|
(130 mm) ‘(’;ﬁ;;‘ (170 or 196 mm)
A Bant
B Disli

C Bandin i¢ kenan

D Dayanikh parca tutma bilezigi

E Destek tekeri

Sekil 343: 24 ing (610 mm) ve daha fazla bant genisligi

$2800 SPIiRAL DIRECTDRIVE-DELIK YONU

e Tum disliler ve destek tekerleri dayanikl iki parcali
tutma bilezikleri gerektirir.

e Tutma bilezikleri ile disliler/destek tekerlekleri arasinda
0,125 in¢ (3 mm) kadar aciklik bulunmaktadir.

¢ Disliler, dislerin bant mentesesine tahrik
uygulayabilecegi sekilde takiimalidir.

C X A
=P | = o
et e et
el Hig [
smid D I —B
71.2;; 2.70 0r 3.70 in
(3 mm) (69 or 94 mm)
A Bant
B Digli

C Bandin i¢ kenan
D Dayanikh parca tutma bilezigi
Sekil 344: 16 ing (407 mm) ve daha az bant genisligi

6.70 or 7.70 in~|
(170 or 196 mm)

Bant

Disli

Bandin i¢ kenari

Dayanikli parca tutma bilezigi

Destek tekeri

Sekil 345: 16 ing (407 mm) ile 24 in¢ (610 mm) arasi bant genisligi

moow>
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—

1.75in .
(44 mm) - 6.70 or 7.70 in—|
- 5.60in 0.125in (170 or 196 mm)
(142 mm) (3 mm)
Bant
Disli

Bandin i¢ kenari

Dayanikli parca tutma bilezigi

Destek tekeri

Sekil 346: 24 in¢ (610 mm) ve daha fazla bant genisligi

$2800 SPiRAL DIRECTDRIVE-YUVA YONU

e Tum disliler ve destek tekerleri dayanikli iki parcali
tutma bilezikleri gerektirir.

moow>

e Tutma bilezikleri ile disliler/destek tekerlekleri arasinda
0,125 in¢ (8 mm) kadar agiklik bulunmaktadir.

¢ Digliler, dislerin bant mentesesine tahrik
uygulayabilecegi sekilde takiimaldir.

—A
c Tmi=:= e
g (¢ 19
00\ T2 '
sl el ei—
4.60in ~ ~_
s l2-D I B
71.2;: 2.70 or 3.70 in
(3 mm) (69 or 94 mm)
A Bant
B Disli

C Bandin i¢ kenar
D Dayanikh parca tutma bilezigi
Sekil 347: 16 ing (407 mm) ve daha az bant genisligi

0.125in L 6.70 or 7.70 i

@ mm) (170 or 196 mm)

Bant

Disli

Bandin i¢ kenari

Dayanikli parca tutma bilezigi

Destek tekeri

Sekil 348: 16 in¢ (407 mm) ile 24 in¢ (610 mm) arasi bant genisligi

moow>

SERI 2800-1

]

1.75in__]
(44 mm)

(168 mm)

Bant

Disli

Bandin i¢ kenari

Dayanikli parca tutma bilezigi

Destek tekeri

Sekil 349: 24 in¢ (610 mm) ve daha fazla bant genisligi

moow>
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SERI 2850-1
BOLUMDE iNCELENEN BANTLAR

* DirectDrive™ istifci

Bu bant parmaklari sikistirarak yaralayabilir. Hareket halin-
deki bir banda asla dokunmayin! Bakim yapmadan dnce
konveyoril durdurun.

NOT: Gida giivenli§i gerektiren uygulamalarda kullanmadan once iyi
tiretim uygulamalarini yerine getirin ve bantlari standart sihhi ¢alisma
proseddirlerinize uygun sekilde iyice temizleyip sterilize edin.

BASSIZ GUBUK
GUBUGUN TAKILMASI

NOT: S2850 tiim ¢ubuk yerlestirme islemlerinin bant kenari disinda
olusmasini gerektirir.

1. Cubuklarin 0,240 in¢ (6 mm) ¢apli ve bassiz gubuk
oldugundan emin olun.

2. Gubuklar genel bant genisliginden 0,6 in¢ (15,2 mm)
daha kisa olacak sekilde kesin.

3. Bant uclarini menteseleri hizalayacak sekilde bir araya
getirin.

4. Gubugu menteselerin icinden mimkuin oldugunca iceri
yerlestirin.

Sekil 350: Gubugu menteselerin icinden gegirin

5. Gubugu tutma unsurunu gegecek sekilde itmek igin bir
tornavida kullanin.

Sekil 351: Gubugu, tutma unsurunu gegecek sekilde itme

6. Cubugun tamamen yerine oturdugundan emin olun.

Sekil 352: Gubugun tutma unsurunu gectiginden emin olun

CUBUGUN GIKARILMASI

NOT: S2850 tiim gubuk ¢ikarma islemlerinin bant kenari disinda
olusmasini gerektirir.

1. Bandin alt kisminda, gubugu bant kenar yakinindaki
acikliktan tutun.

2. Gubugdu biraz yana dogru itin ve tutma unsurunu
gegirin.

3. Bant kenarini gegtikten sonra bandi agmak igin gubugu
disar ¢ekin.

Sekil 353: Cubugu banttan cekin

2021 Kurulum, Bakim ve Sorun Giderme Kilavuzu-Modiiler Plastik Konveyér Bantlari 1 59



1 60 2021 Kurulum, Bakim ve Sorun Giderme Kilavuzu-Modiiler Plastik Konveyér Bantlar



SERI 2900-1
BOLUMDE iNCELENEN BANTLAR

e Spiral DirectDrive™
e Spiral 1,6 ve 2,2

Bu bant parmaklari sikistirarak yaralayabilir. Hareket halin-
deki bir banda asla dokunmayin! Bakim yapmadan énce
konveyori durdurun.

NOT: Gida giivenligi gerektiren uygulamalarda kullanmadan énce iyi
tretim uygulamalarini yerine getirin ve bantlari standart sihhi calisma
prosediirlerinize uygun sekilde iyice temizleyip sterilize edin.

BASSIZ CUBUK
GUBUGUN TAKILMASI

NOT: S2900 tiim gubuk yerlestirme islemlerinin bant kenari disinda
olusmasini gerektirir.

1. Cubuklarin 0,240 in¢ (6 mm) ¢apli ve bassiz gcubuk
oldugundan emin olun.

2. Gubuklan genel bant genisliginden 0,95 in¢ (24,1 mm)
daha kisa olacak sekilde kesin.

3. Bant uclarini menteseleri hizalayacak sekilde bir araya
getirin.

4. Gubugu menteselerin icinden mimkiin oldugunca igeri
yerlestirin.

Sekil 354: Cubugu menteselerin icinden gegirin

5. Gubugu tutma unsurunu gegecek sekilde itmek igin bir
tornavida kullanin.

Sekil 355: Gubugu, tutma unsurunu gegecek sekilde itme

6. Cubugun tamamen yerine oturdugundan emin olun.

Sekil 356: Gubugun tutma unsurunu gectiginden emin olun

GUBUGUN GIKARILMASI

NOT: S2900 tiim gubuk gikarma islemlerinin bant kenari disinda
olusmasini gerektirir.

1. Bandin alt kisminda, gubugu bant kenari yakinindaki
acikliktan tutun.

2. Gubugdu biraz yana dogru itin ve tutma unsurunu
gegirin.

3. Bant kenarini gegtikten sonra bandi agmak igin gubugu
disari ¢ekin.

Sekil 357: Gubugu, tutma unsurunu gegecek sekilde itme

$2900 SPIRAL DIRECTDRIVE

e TUm disliler ve destek tekerleri dayanikli iki parcali
tutma bilezikleri gerektirir.

e Tutma bilezikleri ile disliler/destek tekerlekleri arasinda
0,125 in¢ (8 mm) kadar agiklik bulunmaktadir.
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¢ Disliler, dislerin bant mentesesine tahrik
uygulayabilecegi sekilde takilmalidir.

0.125in
(3 mm)

C
B
] .
ol [lo
2
3.00in
(76 mm)
A Bant
B Disli

C Bandin i¢ kenari
D Dayanikl parca tutma bilezigi

|

~B

3.20 0r 3.70 in
(82 or 94 mm)

Sekil 358: 16 ing (407 mm) ve daha az bant genisligi

(76 mm) 0.125in
(3 mm)

Bant

Digli

Bandin i¢ kenari

Dayanikli parca tutma bilezigi
Destek tekeri

moow>

L 7.20 or 7.70 i

(183 or 196 mm)

Sekil 359: 16 in¢ (407 mm) ile 24 in¢ (610 mm) arasi bant genisligi

A

le—s| 1.75in
(45 mm)

of ol |n
[=— 7.20 or 7.70 in—|
(183 or 196 mm)

(127 mm)

A Bant

B Disli

C Bandin i¢ kenari

D Dayanikl parca tutma bilezigi

E Destek tekeri

Sekil 360: 24 in¢ (610 mm) ve daha fazla bant genisligi

$2900 SPIRAL GTECH 1.6 VE 2.2

e Tum disliler ve destek tekerleri dayanikli iki parcali
tutma bilezikleri gerektirir.

e Tutma bilezikleri ile disliler/destek tekerlekleri arasinda
0,125 in¢ (3 mm) kadar aciklik bulunmaktadir.

¢ Disliler, dislerin bant mentesesine tahrik
uygulayabilecegi sekilde takiimalidir

c \ \ A
\ \
B \ v =]
[ ] ol ol [ ]
Ug \ v [5]
3.00in \_D
(76 mm)
0.125in 3.70 or 4.20 in
(3 mm) (94 or 107 mm)
A Bant
B Disli

C Bandin i¢ kenar
D Dayanikh parca tutma bilezigi
Sekil 361: 16 ing (407 mm) ve daha az bant genisligi

C ) ) A
ol \ P
» iHe
CH—< e Ut 1
3.00 in
(76 mm le—u] 1.75in
(45 mm)
0.125in L 7.20 or 7.70 in_,]
(3 mm) (183 or 196 mm)
A Bant
B Digli
C Bandin i¢ kenar
D Dayanikh parca tutma bilezigi
E Destek tekeri

Sekil 362: 16 in¢ (407 mm) ile 24 in¢ (610 mm) arasi bant genisligi
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|._. 1.75in
0.1251in (45 mm)
(127 mm) (3 mm) le— 7.20 or 7.70 in—
(183 or 196 mm)

A Bant

B Digli

C Bandin i¢ kenar

D Dayanikh parca tutma bilezigi

E Destek tekeri

Sekil 363: 24 in¢ (610 mm) ve daha fazla bant genisligi
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SERI 2950-1
BOLUMDE iNCELENEN BANTLAR

* DirectDrive™ istifci

Bu bant parmaklari sikistirarak yaralayabilir. Hareket halin-
deki bir banda asla dokunmayin! Bakim yapmadan dnce
konveyoril durdurun.

NOT: Gida giivenli§i gerektiren uygulamalarda kullanmadan once iyi
tiretim uygulamalarini yerine getirin ve bantlari standart sihhi ¢alisma
proseddirlerinize uygun sekilde iyice temizleyip sterilize edin.

BASSIZ GUBUK
GUBUGUN TAKILMASI

NOT: S2950 tiim ¢ubuk yerlestirme islemlerinin bant kenari disinda
olusmasini gerektirir.

1. Cubuklarin 0,240 in¢ (6 mm) ¢apli ve bassiz gubuk
oldugundan emin olun.

2. Gubuklan genel bant genisliginden 0,95 in¢ (24,1 mm)
daha kisa olacak sekilde kesin.

3. Bant uclarini menteseleri hizalayacak sekilde bir araya
getirin.

4. Gubugu menteselerin icinden mimkuin oldugunca iceri
yerlestirin.

Sekil 364: Gubugu menteselerin icinden gegirin

5. Gubugu tutma unsurunu gegecek sekilde itmek igin bir
tornavida kullanin.

Sekil 365: Gubugu, tutma unsurunu gegecek sekilde itme

6. Cubugun tamamen yerine oturdugundan emin olun.

Sekil 366: Gubugun tutma unsurunu gectiginden emin olun

CUBUGUN GIKARILMASI

NOT: S2950 tiim gubuk ¢ikarma islemlerinin bant kenari disinda
olusmasini gerektirir.

1. Bandin alt kisminda, gubugu bant kenar yakinindaki
acikliktan tutun.

2. Gubugdu biraz yana dogru itin ve tutma unsurunu
gegirin.

3. Bant kenarini gegtikten sonra bandi agmak igin gubugu
disar ¢ekin.

Sekil 367: Cubugu, tutma unsurunu gegecek sekilde itme
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BANDI DEPOLAMA ONERILERI

Asagidaki bilgiler, Intralox bandinizin iyi durumda
kaldigindan ve depolanirken hasar gérme olasiligi
tasimadigindan emin olmayi saglayan bazi temel
onerilerde bulunmaktadir. Daha genis naylon bantlar igin
Intralox, acil bir durumda ariza stresini en aza indirmek
amaciyla eksiksiz bir yedek bant bulundurmanizi dnerir.

NOT: Bandin dogru sekilde depolanmasi ile ilgili sorulariniz varsa
Intralox MUsteri Hizmetleri ile irtibata gegin.

DEPOLAMA ONERILERI

Hava kosullarinin kontrol edildidi bir ortamda depolayin: Asiri isi
ve nem nedeniyle gerceklesebilecek hasari en aza
indirmek icin mimkinse bandi hava kosullarinin kontrol
edildigi bir ortamda depolayin.

Bandi kutusunda tutun: Dogrudan isik alma, toz ile ¢ép
birikmesi ve asiri hareket nedeniyle gerceklesebilecek
hasari en aza indirmek icin mimktnse bandi orijinal
ambalajinda depolayin.

DEPOLAMA UYARILARI

Bantlar istifli halde depolamaktan kaginin: Mentese
Uzerindeki yiklenmeyi en aza indirmek i¢cin mimkinse
bantlari istifli halde depolamaktan kaginin.

Bantlan aksesuarlar ile birlikte ISTIFLEMEYIN: Uzerlerine yiik
binmesini veya bukulmelerini dnlemek igin bantlar
kanatlarla ya da diger aksesuarlarla birlikte diiz veya istifli
katmanlar halinde depolamayin.

Agir bantlan iSTIFLEMEYIN: Uzerlerine yiik binmesini,
egilmelerini veya bukuilmelerini énlemek icin 100 Ib'den
(45 kg) agir bantlar istifli katmanlar halinde depolamayin.

istifli bantlan karton ile ayinin: 100 Ib'den (45 kg) hafif bantlar
istifleniyorsa bant kenarlarina gelebilecek hasari en aza
indirmek icin her bir bant katmani arasina karton
yerlestirin.

BANT MALZEMESININ GENLESMESI

Bant malzemeleri, 6zellikle de naylon, depolama ve
kullanim kosullarina bagli olarak genlesebilir veya
buzilebilir. Sicakhidin ve nemliligin yiksek oldugu
ortamlarda bantlar zamanla genlesebilir. Nispeten soguk
ve kuru kosullarda bantlar bizulebilir. Intralox, bant
montaj islemi sirasinda olasi genlesme ve bizilmeleri
dikkate alan bant genislikleri ve toleranslari saglar.
Calisma kosullar hesaba katilmaz. Bandin genisligi,
montaj tesisimizden ayriimasinin ardindan ortam kosullari
nedeniyle degisebilir. Daha fazla bilgi igin Intralox Musteri
Hizmetleri ile iletisime gegin.

YEDEK BANTLAR

Yedek bant siparis ederken dogru bant genisligi ve halka
sayisi 6nemlidir. Intralox bu bilgileri belirlemenize yardimci
olabilir. Daha fazla bilgi i¢in Intralox Musteri Hizmetleri ile
iletisime gegin.

Calisma ortamina uyum saglamasi i¢in bant boéltimlerinin
kurulumdan énce yaklasik iki glin boyunca ¢alismasini
saglayin. Gecikme mumkuin degilse veya bant ekleme
sorunu yasiyorsaniz Intralox Misteri Hizmetleri ile iletisime

gegin.
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ONLEYICI BAKIM

Intralox bant uygulama sisteminin bakimi igin asagidaki prosedurleri belirtilen siklikta gergeklestirin. Baslangicta, bu
denetimin ayda bir yapilmasi, asinma egilimlerini belirleyerek konveyoriin galisma 6zellikleri konusunda bilgi
edinebilmenizi saglar.

Hasarli bilesenleri onarin veya degistirin ve arizali siregleri onarin.

Burada agiklanmayan sorunlar igin Intralox (en yakin Intralox ofisi veya Musteri Hizmetleri Temsilcisi) ile irtibata gegin.

. Aylik Aralik
Tekn. Parafi Uygulanacak Bakim Prosediirii
1 3 6 12
Genel Denetim/Giivenlik Denetimi
Bandi eksik veya hasarli bant modiillerine karsi denetleyin. Gerektigi sekilde parcalari onarin veya degistirin. X
Cizgi kagmasi veya mil (izerinde hareket agisindan dislileri denetleyin. Erken bant ve disli asinmasini énlemek X
icin parcalan gereken sekilde onarin veya degistirin.
Konveydrii eksik veya hasarli geridénds rulolari, takozlar ve asinma seritlerine karsi kontrol edin. Erken bant ve X
disli asinmasini énlemek igin pargalar gereken sekilde onarin veya degistirin.
Bandi eksik, hasarli veya disar ¢ikan bant ¢ubuklarina karsi denetleyin. Gerektigi sekilde parcalari onarin veya X
degistirin.
Ekipmana gelen tiim gli¢ kaynaklarinin (hava hortumlari, tertibat, baglantilar) iyi ve ¢alisir durumda oldugundan «
emin olun. Gerektigi sekilde parcalari onarin veya degistirin.
Yanlis hizalanmis veya gevsek bilesenleri, sikistiricilar sabitleyin. Pargalar gereken sekilde onarin veya degisti- X
rin.
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SORUN GIDERME

Bu kilavuz, bir Intralox bant uygulama sistemi kullanan konveydrlerde mekanik sorunlarin tanilama ve ¢6zim sureglerinde
yardimci olmak Uzere tasarlanmistir. Daha fazla yardima ihtiyag duyarsaniz arka kapakta listelenen en yakin Intralox ofisi

ile irtibata gecin.

DUZ GIDEN BANTLAR

Sorun

Olasi Neden

Coziim

Bant tahrik dislileri-
ni etkinlestirmiyor

Tahrik dislilerinin etrafindaki bant geri-
limi yanlis

1. Bant geridoniisiiniin 6nerilen zincir sarkmasina olanak tanidigindan emin olun.
2. Dogru sarkmay elde etmek igin rulolar degistirin ve kaygan yatak geridoniisiinii atlayin.
3. Daha fazla destek igin Intralox Miisteri Hizmetleri ile iletisime gegin.

A veya B boyutu yanlis

Mevcut mil konumunu Intralox Miihendislik Kilavuzu i¢indeki 6nerilen A ve B konveydr gercevesi
boyutlariyla karsilastirin. Bu boyutlari elde etmek igin tahrik milini gerektigi sekilde ayarlayin.

Bant geridoniis tasarimi yanhs

1. Bant geridoniisiiniin nerilen zincir sarkmasini sagladigindan emin olun.
2. Dogru sarkmay elde etmek igin rulolari degistirin ve kaygan yatak geridoniisiinii atlayin.
3. Daha fazla destek iin Intralox Miisteri Hizmetleri ile iletisime gegin.

Disliler miller tizerinde dogru sekilde
hizalanmamis

Dislilerin ayni sekilde zamanlandigindan ve milden asagdi bakildiginda tiim disli dislerinin hiza-
landigindan emin olun. Daha fazla bilgi i¢in bkz. Disli Kurulumu.

Tahrik diglilerinin etrafindaki bant sa-
riimasi yetersiz

Tahrik miline en yakin donis rulosunu bandin en az 180 derecelik kismi veya daha fazlasi tahrik
dislilerine sarilacak sekilde hareket ettirin. Daha fazla destek icin Intralox Misteri Hizmetleri ile
iletisime gegin.

Bant diizgiin ilerle-
miyor

Tahrik saftlari ve bos doner saftlar, diiz
ve hizal degil

1. Milleri diiz ve hizall hale getirin.
2. Diglilerin mil rakorlar ile yerinde tutuldugundan emin olun.

Konveydr cergevesi ve/veya bilesenleri
ayni seviyede veya esit degil

1. Konveyor cergevesini diiz ve hizali hale getirin.
2. Cergeveyi ayarladiktan sonra, mil hizalamasini kontrol edin.
3. Gerekirse milleri yeniden diiz ve hizali hale getirin.

Geri donuis rulolari konveyor cercevesi
ile ayni seviyede veya esit degil

Déner rulolar konveydr cercevesi ile ayni seviyede veya esit olacak sekilde ayarlayin.

Disliler miller iizerinde dogru sekilde
hizalanmamis

Dislilerin ayni sekilde zamanlandigindan ve milden asagi bakildiginda tim disli dislerinin hiza-
landigindan emin olun. Daha fazla bilgi igin bkz. Disli Kurulumu.

Tahrik safti ile bos doner saftlar tize-
rindeki kilitli disliler dogru sekilde hi-
zalanmamis

1. Kilitli diglileri yeniden hizalayin.
2. Tahrik safti dislisinin bos doner saft dislisi ile hizalandigindan emin olun.
Daha fazla bilgi i¢in bkz. Disli Kurulumu.

Bandin altinda biriken unsurlar disli
dis baglantisinin diizgiin olmasini 6n-
liyor

Disli disi baglantisi ile etkilesime girebilecek kalintilari giderme icin bandin altini temizleyin. Ge-
lecekte birikmeyi 6nlemek icin yerinde firca, kaziyici, merdane veya baska cihazlar takma sege-
negini gbz éniinde bulundurun.

Bant uygun olmayan sekilde takilmis

Seri 200 haricinde, tiim bant kenarlari uygun sekilde eklemlendiginde diiz olmalidir. Ozel eklem-
leme talimatlar icin bant serisi ve stil talimatlarina bakin.

Tutma bilezikleri uygun olmayan sekil-
de takilmis veya eksik

1. Tutma bileziklerini tahrik tizerindeki kilitli disliler ve bos doner saftlar hizalanacak sekilde ta-
kin.
2. Eksik tutma bileziklerini ikame edin.

Asin bant aginmasi

Bantlar, digliler veya asinma seridi
asindirict malzemeye maruz kalmistir

e Bant, disli ve asinma seridinin asindirici maddeler ile temasini ortadan kaldirin ya da azaltin.
o Kalintilar ekipmandan gidermek i¢in basingh hava kullanin veya ekipmani diizenli olarak yi-
kayin.

Asinma seridi malzemesi yanls

Asinma seridi malzemesinin uygulama igin dogru malzeme oldugundan emin olmak i¢in asinma
seridi secimi konusunda destek almak icin Intralox ile iletisime gegin.

Konveyor cercevesinde bandin zorlan-
masl

1. Konveyor cercevesini diiz ve hizall hale getirin.
2. Bandin siirtmesine veya baglanmasina neden olabilecek engelleri ortadan kaldirin.

Dengesiz veya yanlis Griin yiikleme

e Bant yiikleme alanini altina destek ekleyin.
¢ Tasinan malzemenin bant ile ayni yonde ve benzer hizda gidecek sekilde yonlendirilmesi icin
bir kanal ekleme secgenegini goz 6niinde bulundurun.
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SORUN GIDERME

Sorun

Olasi Neden

Coziim

e Yandan yiiklenen konveydrler icin bandin arsi tarafina bir yan kilavuz ekleme segenegini goz
oninde bulundurun.
Daha fazla bilgi i¢in Intralox Misteri Hizmetleri ile iletisime gegin.

Asiri bant hizi

Miimkiinse bant hizini azaltin. Yilksek hizdaki bantlar, 6zellikle de mil merkezleri kisa olan bant-
lar daha diisiik hizdaki bantlara gore daha ¢abuk asinir.

Asinma seridi araligi yanlis

Daha fazla bilgi i¢in Intralox Misteri Hizmetleri ile iletisime gegin. Asinma seridi araligi banttaki
yiike, bant sekline ve sicakliga gére degisiklik gosterir.

Tasimayolu veya geridéniis asinma
seritlerinde keskin kdseler var

Tasimayolunun 6n kenarini, geridoniis asinma seritlerini ve kaygan yataklari bandin sorunsuz
hareketi igin biikiin veya egin.

Asin disli asinmasi

Disliler asindirict malzemeye maruz
kalmistir

¢ Dislinin asindirict maddeler ile temasini ortadan kaldirin veya azaltin.

e Kalintilar ekipmandan gidermek i¢in basingh hava kullanin veya ekipmani diizenli olarak yi-
kayin.

o Cesitli bant serileri icin asinmaya dayanikli disliler vardir. Daha fazla bilgi igin Intralox Miisteri
Hizmetleri ile iletisime gegin.

Banttaki gerilim yanlis

1. Bandin tahrik dislileri cevresinde dogru sekilde gerildiginden emin olun.

2. Bant geridonisiintin dnerilen zincir sarkmasina olanak tanidigindan emin olun.

3. Dogru sarkmay elde etmek igin rulolari degistirin ve kaygan yatak geridoniisiinii atlayin.
4. Daha fazla destek icin Intralox Misteri Hizmetleri ile iletisime gegin.

Asiri bant hizi

Miimkiinse bant hizini azaltin. Yiiksek hizdaki bantlar, 6zellikle de mil merkezleri kisa olan bant-
lar daha diisiik hizdaki bantlara gore daha ¢abuk asinir.

Tahrik saftlari ve bos doner saftlar, diiz
ve hizali degil

o Milleri diiz ve hizal hale getirin.
o Dislilerin mil rakorlari ile yerinde tutuldugundan emin olun.

Disli sayisi yetersiz

Konveydr, yiikiin disliler arasinda daha esit dagilmasini gerektiriyor olabilir. Daha fazla bilgi igin
Intralox Miisteri Hizmetleri ile iletisime gegin.

Tahrik safti ile bos doner saftlar ize-
rindeki kilitli disliler dogru sekilde hi-
zalanmamig

1. Kilitli dislileri yeniden hizalayin.
2. Tahrik safti dislisinin bos doner saft diglisi ile hizalandigindan emin olun.
Daha fazla bilgi igin bkz. Disli Kurulumu.

Disliler miller iizerinde dogru sekilde
hizalanmamis

Dislilerin ayni sekilde zamanlandigindan ve milden asagi bakildiginda tiim disli dislerinin hiza-
landigindan emin olun. Daha fazla bilgi igin bkz. Disli Kurulumu.

A veya B boyutu yanlis

Mevcut mil konumunu Intralox Mihendislik Kilavuzu i¢indeki 6nerilen A ve B konveyor gergevesi
boyutlariyla karsilastirin. Bu boyutlari elde etmek igin tahrik milini gerektigi sekilde ayarlayin.

Mil defleksiyonu veya biikiilmesi

1. Mili defleksiyon veya biikiilmeye karsi kontrol edin.

2. Biikiilmis ya da egrilmis milleri degistirin.

Genis bantlarda ara yatak kullammi gerekli olabilir. Daha fazla bilgi igin Intralox Misteri Hizmet-
leri ile iletisime gegin.

Asiri bant kenar
asinmasi veya hasa-
n

Bant konveydr cercevesinde, gerido-
niiste veya bitisik ekipmanda engeller-
le temas ediyor olabilir

o Konveyor cergevesini diiz ve hizal hale getirin.

e Bandin siirtmesine veya baglanmasina neden olabilecek engelleri ortadan kaldirin.
Kilitli dislilerin yerinde sabit oldugundan emin olun.

Dislilerin esit oldugundan emin olun.

Bant diizgiin hizalanmamis ve dogru
ilerlemiyor

Kilitli diglileri yeniden hizalayin.

Tahrik safti dislisini bos doner saft dislisi ile hizalayin. Daha fazla bilgi i¢in bkz. Disli Kurulu-
mu.

o Konveydr cercevesini diiz ve hizall hale getirin.

e Bandin siirtmesine veya baglanmasina neden olabilecek engelleri ortadan kaldirin.

e Dislilerin esit oldugundan emin olun.

Genlesmeden dolayr bandin kenari
konveyor cercevesine siirtiiyor

Bant tam termal genlesme durumundayken (en yiiksek sicaklik) bandin her iki tarafinda da en
az 0,25 (6,4 mm) agiklik bulundugundan emin olun.

Konveyor cercevesi ve/veya bilesenleri
ayni seviyede veya esit degil

o Konveyor cercevesini diiz ve hizali hale getirin.

e Bandin siirtmesine veya baglanmasina neden olabilecek engelleri ortadan kaldirin.
o Kilitli dislilerin yerinde sabit oldugundan emin olun.

e Dislilerin esit oldugundan emin olun.

172

2021 Kurulum, Bakim ve Sorun Giderme Kilavuzu-Modiiler Plastik Konveyor Bantlari



SORUN GIDERME

Sorun

Olasi Neden

Coziim

Miller mil rakorlari ile dogru sekilde ki-
littenmemis, miller bir yana dogru ka-
yiyor

o Milleri diiz ve hizali hale getirin
e Dislilerin mil rakorlari ile yerinde tutuldugundan emin olun.

Bant uygun olmayan sekilde takilmis

Seri 200 haricinde, tiim bant kenarlan uygun sekilde eklemlendiginde diiz olmalidir. Ozel eklem-
leme talimatlari igin bant serisi ve stil talimatlarina bakin.

Bant kenari sivi altindaki bir uygula-
mada y6nlendirilemiyor

Daha fazla bilgi i¢in Intralox Musteri Hizmetleri ile iletisime gegin. Intralox bantlar cogu durum-
da hareketli oldugundan, kenar asinmasini 6nlemek igin bant ilerleyisinin kontrol edilmesi gere-
kir.

Disliler bandin mer-
kezine veya kenari-
na dogru yanal ola-

Tahrik saftlari ve bos doner saftlar, diiz
ve hizali degil

o Milleri diiz ve hizal hale getirin.
e Diglilerin mil rakorlari ile yerinde tutuldugundan emin olun.

tan disan itiliyor

rak ilerliyor Tutma bilezikleri uygun olmayan sekil- | 1. Tutma bileziklerini tahrik dizerindeki kilitli digliler ve bos doner saftlar hizalanacak sekilde ta-
de takilmig veya eksik kin.
2. Eksik tutma bileziklerini ikame edin.
Tahrik safti ile bos doner saftlar ize- 1. Kilitli diglileri yeniden hizalayin.
rindeki kilitli disliler dogru sekilde hi- | 2. Tahrik safti diglisinin bos déner saft diglisi ile hizalandigindan emin olun.
zalanmamig Daha fazla bilgi igin bkz. Disli Kurulumu.
Disliler miller iizerinde dogru sekilde | Dislilerin ayni sekilde zamanlandigindan ve milden asagi bakildiginda tiim disli dislerinin hiza-
hizalanmamis landigindan emin olun. Daha fazla bilgi i¢in bkz. Disli Kurulumu.
Bandin altinda biriken unsurlar dis Disli disi baglantisi ile etkilesime girebilecek kalintilari giderme icin bandin altini temizleyin. Ge-
baglantisinin diizgiin olmasini dnliiyor | lecekte birikmeyi dnlemek icin yerinde firga, kaziyici, merdane veya baska cihazlar takma sece-
negini g6z éniinde bulundurun.
Bant uygun olmayan sekilde takilmis | Seri 200 haricinde, tiim bant kenarlari uygun sekilde eklemlendiginde diiz olmalidir. Ozel eklem-
leme talimatlar icin bant serisi ve stil talimatlarina bakin.
Mil defleksiyonu veya biikiilmesi 1. Mili defleksiyon veya biikiilmeye karsi kontrol edin.
2. Biikiilmiis ya da egrilmis milleri degistirin.
Genis bantlarda ara yatak kullammi gerekli olabilir. Daha fazla bilgi igin Intralox Misteri Hizmet-
leri ile iletisime gegin.
Bant cubugu bant- | Gubuklar dogru sekilde takilmamis (zel eklemleme talimatlari igin bant serisi ve stil talimatlarina bakn.

Tahrik saftlari ve bos doner saftlar, diiz
ve hizali degil

e Milleri diiz ve hizal hale getirin.
e Diglilerin mil rakorlari ile yerinde tutuldugundan emin olun.

Yan koruma eskime-
si veya hasan (kinl-
ma dahil)

Yan korumalar konveyor cercevesinde,
geridoniiste veya bitisik ekipmanda
engellerle karsilasiyor olabilir.

o Yan korumanin hareketinin 6niindeki engelleri kaldirin.

Konveyor cercevesini diiz ve hizali hale getirin.

Bandin siirtmesine veya baglanmasina neden olabilecek engelleri ortadan kaldirin.
Kilitli diglileri sabitleyin.

Dislilerin esit oldugundan emin olun.

Dengesiz veya yanlis Grlin yiikleme

Bant yiikleme alanini altina destek ekleyin.

Tasinan malzemenin bant ile ayni yonde ve benzer hizda gidecek sekilde yonlendirilmesi iin
bir kanal ekleme secenegini goz 6niinde bulundurun.

Yandan yiiklenen konveydrler icin bandin argi tarafina bir yan kilavuz ekleme secenegini géz
ontnde bulundurun.

Daha fazla bilgi igin Intralox Misteri Hizmetleri ile iletisime gegin.

Kanat asinmasi veya
hasan

Kanat, konveydr gercevesinde, gerido-
niiste veya bitisik ekipmanda engeller-
le temas ediyor olabilir

e Kanat hareketini engelleyen kalintilari giderin.

o Konveyor cergevesini diiz ve hizali hale getirin.

e Bandin siirtmesine veya baglanmasina neden olabilecek engelleri ortadan kaldirin.
Kilitli diglileri sabitleyin.

Dislilerin esit oldugundan emin olun.

Dengesiz veya yanlis {iriin yiikleme

Bant yiikleme alanini altina destek ekleyin.

Tasinan malzemenin bant ile ayni ydnde ve benzer hizda gidecek sekilde yonlendirilmesi igin
bir kanal ekleme secenegini g6z dniinde bulundurun.

Yandan yiiklenen konveydrler icin bandin arsi tarafina bir yan kilavuz ekleme secenegini goz
oniinde bulundurun.

Daha fazla bilgi i¢in Intralox Musteri Hizmetleri ile iletisime gegin.
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SORUN GIDERME

Sorun

Olasi Neden

Coziim

Besleme alaninda sert darbeler séz
konusu olabilir

il darbeyi absorbe etmesi ve bant iizerindeki etkiyi azaltmasi veya ortadan kaldirmasi iin bant
lizerine bir darbe levhasi veya kanal ekleyin. Darbe levhasini iiriin bant iizerinde nazikge ilerle-
yecek sekilde monte edin.

Geridoniste diizglin olmayan kanat
destegi soz konusu olabilir

Déniis raylarinin geridonus boyunca ve bant genisligince gereken sekilde bant tizerinde her iki
kenarda da kanatl bantlan desteklediginden emin olun. Daha fazla bilgi i¢in Intralox Misteri
Hizmetleri ile iletisime gegin.

Banda darbeden do-
layi zarar geldi

Dengesiz veya yanlis (irlin yiikleme

o Bant yiikleme alanini altina destek ekleyin.

¢ Tasinan malzemenin bant ile ayni yonde ve benzer hizda gidecek sekilde yonlendirilmesi icin
bir kanal ekleme secenegini goz 6niinde bulundurun.

e Yandan yiiklenen konveydrler icin bandin ars tarafina bir yan kilavuz ekleme segenegini goz
oniinde bulundurun.

Daha fazla bilgi i¢in Intralox Musteri Hizmetleri ile iletisime gegin.

Uygun olmayan bant malzemesi

Bant malzemesinin uygulamaya uygun oldugunu dogrulayin. Destek igin bkz. Intralox Modiiler
Plastik Konveydr Bantlari Uygulamasi Miihendislik Kilavuzu igindeki Bant Secimi islemi veya In-
tralox Miisteri Hizmetleri ile iletisime gecin.

Uygulama, plastik konveytr bandin
performans araligi disinda

Daha fazla bilgi i¢in Intralox Misteri Hizmetleri ile iletisime gegin.

Tarakl aktarma ta-
valari hasan

Tarakli aktarma tavasi kurulumu yanls

o Tarakl aktarma tavalarinin montaj destek yiizeyine fazla siki sabitlenmediginden emin olun.

o Tarakl aktarma tavalarinin diiz, hizalanmis sekilde monte edildiginden ve biikiilmis ya da
cevrilmis olmadigindan emin olun.

e Dogru ebat bilgileri ve kurulum bilgileri igin bkz. Intralox Modiiler Plastik Konveyor Bantlar
Uygulamasi Miihendislik Kilavuzu i¢indeki Tasanim Yonergeleri.

Tarakl aktarma tavasi alaninda asiri
Isinma var

Yiiksek 1si bulunan alanlardaki bantlar tarakli aktarma tavasi iizerindeki yuvali deliklerin izin ver-
diginden fazla genlesiyorsa destek icin Intralox Miisteri Hizmetleri ile iletisime gegin.

Raised Rib bant diizgiin ilerlemiyor

Dogru bant ilerlemesi. Bkz. Sorun Giderme.

Yiikseltilmis kaburgalar arasinda biri-
ken maddeler var

e Miimkiinse madde birikmesinin kaynagini ortadan kaldirin.
 (Onlenemeyen kalintilari diizenli olarak kontrol edin ve banttan temizleyin.

A veya B boyutlari yanlis

Mevcut mil konumunu Intralox Mihendislik Kilavuzu i¢indeki 6nerilen A ve B konveyor gergevesi
boyutlariyla karsilastirin. Bu boyutlari elde etmek igin tahrik milini gerektigi sekilde ayarlayin.

Mil defleksiyonu veya biikiilmesi

1. Mili defleksiyon veya biikiilmeye karsi kontrol edin.

2. Biikiilmiis ya da egrilmis milleri degistirin.

Genis bantlarda ara yatak kullammi gerekli olabilir. Daha fazla bilgi igin Intralox Misteri Hizmet-
leri ile iletisime gegin.

Disliler miller iizerinde dogru sekilde
hizalanmamis

Dislilerin ayni sekilde zamanlandigindan ve milden asagi bakildiginda tim digli dislerinin hiza-
landigindan emin olun. Daha fazla bilgi i¢in bkz. Disli Kurulumu.

Bantta asin zincir
sarkmasi olusuyor

Toplam bant uzunlugu yanlis

e Bandin en soguk calisma sicakliginda zincir sarkmasini kontrol edin.
o Gerekli olmasi halinde bandi kisaltmak i¢in modiil siralarini gikarin.

NOT: Bazi bantlar yalnizca iki sirali artislarla kisaltilabilir.

Yiiksek 1si olan uygulamalarda bant
gerilimi yetersiz

Galisma sicakliklarindan kaynaklanan termal genlesme nedeniyle asir zincir sarkmasi olusuyor-
sa ve soguk havalarda bu tiirden asirn sarkma yoksa konveydr iizerinde termal genlesmenin tak-
viyesi igin konveydr iizerine bir agirlik gergisi/gerdirme cihazi eklenmesi gerekebilir. Daha fazla
bilgi icin Intralox Misteri Hizmetleri ile iletisime gegin.

Bandin ilk baslatma durumu veya agir
yiiklerle uzamasi

e Bantlar, ilk alisma déneminde uzar. Bu bandin uygulamaya ayarlanma siirecinin dogal bir
parcasidir ve agir yiiklerde daha fark edilir olacaktir.

o Kisaltma islemi 6ncesinde bandin ¢alisma kosullarina uyum saglamasini bekleyin.

e Bu alisma déneminde zorlanmayi veya takiimay dnlemek icin bandi izleyin.
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RADIUS BANTLAR

SORUN GIDERME

Sorun

Olasi Nedenler

Goziimler

Bant tahrik diglileri-
ne baglanmiyor

Tahrik dislilerinin etrafindaki bant geri-
limi yanlis

Seri 2200 ve Seri 2400 ok az gerdirme gerektirir ancak bant uzunlugu degisiklikleri ve gerid-
nis bandin dislilerden kaymasina neden olabilir. Bandin disli gevresinde en az 180° sarili dur-
mas! i¢in bir ay rulosu onerilir.

Sicaklik degisiklikleri, yiik veya asin-
ma degisiklikleri nedeniyle bant uzun-
lugunda diizenlemeler yapiimasi gere-
kir

Tahrik diglileri sonrasinda asir bant sarkmasi olusmasi bandin tahrik dislilerinden gikmasina ne-
den olabilir; bir ay rulosunun takilmasi bu durumu dnleyebilir. ilk déniisten 6nce bir dikey bant
agirlik gergisine de ihtiyac duyulabilir.

Bant tahrik diglileri-
ne baglanmiyor

Bandin egimden tahrik miline giden
diiz kesiti bant genisliginin 1,5 katin-
dan azdir. Bu fark, bandin iki bant ke-
narlarinda farkl hatveler olusmasina
neden olur bu da bandin son egrinin
disina hareket etmesine yol acar.

Diiz kesitin bant genisliginin en az 1,5 kati oldugundan emin olun.

Tahrik dislilerine giden desteklenme-
yen bant kenari

Bandin son doniisten disar hareketini 6nlemek igin tahrik miline giden bandin dis kenarina bir
kilavuz rayi yerlestirin.

Geridoniis kesiti tasimayolu kesiti ile
dikey olarak paralel degildir; bu da
digli doniistintin bant hareketi ile hiza-
sinin kagmasina neden olur.

Hem tasimayolu hem de gerid6niis dikey olarak paraleldir.

Kilitli digliler ve geri tutma kilavuzlari
band fazla sikiyor.

Yalnizca bir kilavuz yontemin kullanildigindan emin olun; kilitli disliler veya geri tutma kilavuzla-
r.

NOT: Seri 2200 veya 2400 bantlarda geri tutma VE kilitli disliler kullanmayn.

Kilavuz ray1 asinma
seridinde dzellikle
doniislerde asir
asinma oluyor.

Kilavuz rayinin asinma seridi materya-
linin PV degeri asilmis.

1. Duz ve doner kesitler arasindaki gegiste kilavuz ray1 asinma seridinin sicakligini kontrol
edin. Sicakliktaki keskin bir artis, asinma seridi malzemesinin uygulama igin yetersiz oldu-
§unu gosterir.

2. Daha yiiksek PV degerine sahip kilavuz rayi asinma seritleri takin.

NOT: Nihayetinde, kilavuz rayr asinma seridi asinmasi durur ve bant kenari asinmaya baslar.
Bantlardansa asinma seritlerinin degistirilmesi daha iyidir.

Kesitte yeterli bant agikligi yok. Bandin
bir kesitte sikismasi durumunda, asin-
ma seridine ilave sikistirma ve germe
yikleri uygulanir.

o Bant kurulumu 6ncesinde, yeterli agiklik bulundugundan emin olmak igin bir parca bandi tiim
kesit ve asinma seritlerinden manuel olarak gegirin.

e |ntralox'un dnerdigi miktarda aciklik bulundugundan emin olun.

Daha fazla bilgi i¢in Intralox Musteri Hizmetleri ile iletisime gegin.

Doniisteki asinma seritleri piriizsiiz
veya hizal degil

1. Doniisteki kilavuz rayr asinma seridinin sicakligini kontrol edin. Bu asinma seritlerinde daha
yiiksek bir sicakhigin bulunmasi, asinma seridinin piriizsiiz olmadigini gésterir.

2. Hasarli, eskimis veya uyumsuz asinma seritlerini gereken sekilde degistirin.

3. Tim asinma seritlerinin her doniiste sorunsuz bir yay olusturdugundan emin olun.

Asin disli asinmasi

Tahrik dislilerine giden desteklenme-
yen bant kenari.

Bandin son déniisten disari hareketini énlemek igin tahrik miline giden bandin dis kenarina bir
kilavuz rayi yerlestirin.

Geridonis kesiti tasimayolu kesiti ile
dikey olarak paralel degildir; bu da
disli déniistiniin bant hareketi ile hiza-
sinin kagmasina neden olur.

Hem tasimayolu hem de geriddniis dikey olarak paraleldir.

Kilitli digliler ve geri tutma kilavuzlan
bandi fazla sikiyor.

Yalnizca bir kilavuz yontemin kullanildigindan emin olun; kilitli digliler veya geri tutma kilavuzla-
.

NOT: Seri 2200 veya 2400 bantlarda geri tutma VE Kilitli disliler kullanmayin.

Asiri bant kenar
asinmasi veya hasa-
n

Kilavuz ray1 asinma seritleri veya geri
tutma asinma seridi (izerindeki bir si-
kisma noktasl bir kenarda sarkmaya

neden oluyor.

o Sikisma noktalarini ve keskin on kenarlar giderin.

¢ Bant maksimum calisma sicaklijindayken dis geri tutma asinma seritleri ve bandin arasinda
aciklik bulundugundan emin olun.

e Dis geri tutma asinma seritlerinin bandi sikistirmadigindan emin olun.

2021 Kurulum, Bakim ve Sorun Giderme Kilavuzu-Modiiler Plastik Konveyor Bantlari

175



SORUN GIDERME

Sorun Olasi Nedenler Goziimler
Uygun olmayan kilavuz rayl asinma o Kilavuz rayi asinma seridinin asinma diizeyini kontrol edin. Az asinma bulunan asinma serit-
seridi malzemesi. lerinde bant icin fazla yiiksek bir PV degeri mevcut olabilir.

e Asetal, naylon, PTFE benzeri asinma seritlerini diiz veya yaglamal Gok Yiiksek Molekiiler
AQirlikh Polietilen (UHMW) asinma seridi ile degistirin.

NOT: Nihayetinde, kilavuz rayi asinma seridi asinmasi durur ve bant kenari asinmaya baslar.

Bantlardansa asinma seritlerinin degistirilmesi daha iyidir.

Bant gubugu bant- | Gubuklar dogru sekilde takilmamis. Cubugu yeniden takin. Ozel eklemleme talimatlari iin bant serisi ve stil talimatlarina bakin.
tan disan hareket

ediyor

Bant gubugu bant- | Bir sarkma veya asinma nedeniyle gu- | e Hasar tespiti icin bandi inceleyin.

tan disan hareket buk hasar gormils. o Hasarli bant kenari modiillerini veya cubuklar degistirin.

ediyor. o Konveyor cergevesindeki sarkmalar giderin.

Seri 2200 veya Seri 2400 bant mev- | Gubuklarda her zaman kiit kesim kullanin. Agili bir kesim, cubuk ucunun tutma unsurunu gece-
cutsa gubuk ucu keskin agilidir. cek sekilde hareket etmesine neden olabilir.
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