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MODULARE KUNSTSTOFFBANDER




Garantie — Intralox, L.L.C. Gibernimmt die Garantie fiir seine eigenen Produkte fiir den Zeitraum eines Jahres ab Versandtermin dahingehend, dass
Intralox, L.L.C. alle Produkte mit Material- oder Verarbeitungsfehlern, die sich wahrend des Normalbetriebs herausgestellt haben, repariert oder
ersetzt. Eine weiterflihrende Garantie wird weder ausdriicklich noch stillschweigend gewahrt, soweit sie nicht schriftlich vereinbart und von einer
von Intralox, L.L.C. zur Abgabe einer solchen Garantie bevollméchtigten Person genehmigt wurde.

Achtung — Intralox, L.L.C. garantiert nicht, dass die Konstruktion und/oder der Einsatz einer Maschine, in die Produkte von Intralox, L.L.C.
eingebaut sind oder eingebaut werden sollen, den drtlichen, ldnderspezifischen und/oder nationalen Vorschriften und Normen fiir 6ffentliche
Sicherheit, Sicherheit am Arbeitsplatz, Schutz-, Hygiene- und Brandschutzbestimmungen bzw. jeglichen anderen Sicherheitsvorschriften
entsprechen. JEDER KAUFER UND ANWENDER IST ANGEHALTEN, SICH UBER DIE JEWEILIGEN ORTLICHEN, LANDERSPEZIFISCHEN UND
NATIONALEN SICHERHEITSBESTIMMUNGEN UND NORMEN ZU INFORMIEREN.

Hinweis — Die in diesem Handbuch enthaltenen Informationen sind nur als Unterstiitzung flir unsere Kunden und als Serviceleistung zu verstehen.
Intralox, L.L.C. sichert weder die Richtigkeit noch die Genauigkeit der enthaltenen Informationen zu und ibernimmt insbesondere keine Haftung
flir Sach- und/oder Personenschaden, mittelbare oder unmittelbare Schaden und/oder Fehler aufgrund fehlerhafter Konstruktion und Anwendung,
fehlerhaftem Einbau und Betrieb der Maschinen, iberméBiger Beanspruchung und/oder Missbrauch der Produkte, unabhéngig davon, ob sie auf
in diesem Handbuch enthaltenen Informationen beruhen oder nicht.

Warnung — Intralox-Produkte werden aus Kunststoff hergestellt und sind brennbar. Sie kdnnen zerfallen und giftige Dampfe freisetzen, wenn sie
einer offenen Flamme oder Temperaturen ausgesetzt werden, die die Vorgaben von Intralox iiberschreiten. Setzen Sie Intralox-Forderbander
keinen extremen Temperaturen oder offenem Feuer aus. In einigen Serien sind Bander aus schwer entflammbarem Werkstoff erhéltlich. Weitere
Informationen erhalten Sie vom Intralox-Kundenservice.

Wartung — Vor dem Einbau, der Reinigung, dem Schmieren oder der Durchfiihrung von Wartungsarbeiten an einem Férderband, Zahnrad oder
System hat der betreffende Anwender sich zuerst tiber die jeweiligen 6rtlichen, landerspezifischen und nationalen Bestimmungen beziiglich des
Umgangs mit Starkstrom und/oder Kraftspeichern (Abschaltung/AuBerbetriebnahme) zu informieren.

Eine Tochtergesellschaft der Laitram, L.L.C. Alle Rechte sind weltweit vorbehalten. Intralox ist ein eingetragenes Warenzeichen der Laitram, L.L.C.

Kontaktinformationen von Kundendienst und Technik finden Sie unter www.intralox.com.

Der Inhalt dieses Dokuments ist Eigentum von Intralox. Die Offenlegung gegentiber Dritten ist ausschlieBlich mit vorheriger schriftlicher
Genehmigung von Intralox, L.L.C gestattet. Zudem diirfen die Inhalte nur in Zusammenhang mit Intralox-Produkten genutzt werden.

Handbuch Installation, Wartung und Fehlerbehebung 2024-Modulare Kunststoffbander 2



INHALTSVERZEICHNIS

SICHERHEIT ...cvetiieeseessssssssssssssssssssassesssssassssssssssasssssssans 6
SICHERHEITSHINWEISE. ... vttt eeeee e eeeeee e 6
UBERSICHT UBER DIE SYSTEMMONTAGE.......cccccesueas 7
UBERSICHT ..ottt ettt ettt ee e ee e 7
MONTAGE DER WELLE. ...t eteeeveeeeeeeeeeeeeeeeseeeeeeeeeeesenenn 7
MONTAGE VON ZAHNRADERN........ooveveeeteeeeeeeeeseenenenn 7
MONTAGE DES GLEITPROFILS.....coueeeeeeeeeeeeeseeeeeeeenne 12
MONTAGE DES BANDES.......cooieeteeeeeeeeeeeeeeee e, 13
MONTAGE DES BREITEN BANDES.......coeeeeeeeeeeeeeen. 16
FINGERUBERGABEPLATTEN......eeutveeteeeeteeeeeeeeeeeeeeeen 17
MONTAGE DER UBERGABEPLATTE. .....cceeeeeveeeeeeenens 19
MONTAGE ABRIEBFESTER SCHARNIERSTABE........... 22
GERADE BANDER.......coeeeirermsressssssssssssssssssssssssmssssnssssasaes 23
SERIE 100-1..cucteererereessssesessssssssssssnsssssssssssssssssssassssssssasas 24
BANDER IN ABSCHNITT .cveeeee et eeeeeeeeeeeeeeeeeeeenann 24
VORGEFORMTER SCHARNIERSTAB MIT KOPF........... 24
ABRIEBFESTER SCHARNIERSTAB. .....coveeeeeeeeeeeeeeeeenn. 24
VERSPLEISSEN EINES NEUEN BANDES MIT DEM
URSPRUNGLICHEN BAND. ...ttt 24
SERIE 200-1....ucsiuceeraeeessesssmssssmssesmssssassssassssssssssssassssnsaes 26
BANDER IN ABSCHNITT ..cveeeee oot eeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeana 26
THERMISCH GEFORMTER SCHARNIERSTAB MIT KOPF
........................................................................................ 26
ABRIEBFESTER SCHARNIERSTAB. ....coveveeteeeeeeeeeeeereenns 26
MONTAGE UND DREHRICHTUNG DES ZAHNRADS....27
BANDVERBINDUNGEN........cteruereeeereeeeeeeereeeeeeeseenes 27
SERIE 400-T..0ucesruceerseressesessssssssssssessssssssssssssssssssssssssssnsses 28
BANDER IN ABSCHNITT ..oueereeeeeteeeeeeeeeeeeeeeeeeeseseseeaeeen 28
VORGEFORMTER SCHARNIERSTAB MIT KOPF........... 28
KOPFLOSER SCHARNIERSTAB UND SLIDELOX-
HALTER . -ttt e e e e e eeeeee e ee e e e seeee e e 28
ABRIEBFESTER SCHARNIERSTAB. .....coveeeeeeeeeeeeeeeeeenn. 29
VERBINDUNG VON BUNDIGEN UND
URSPRUNGLICHEN BANDKANTEN. ....cveereeeereeeeeeeeenns 30
SERIE 400-2......ciueeereeereseessssmssssmssssmssssassssassssssssssssmsassnsans 31
BANDER IN ABSCHNITT vttt eeeeee e eeeeeeeeenann 31
THERMISCH GEFORMTER SCHARNIERSTAB MIT KOPF
........................................................................................ 31
SERIE 400-3.....cceuceerceeresemssssmssssmssssmssssassssasssssssssssmsassnsans 32
BANDER IN ABSCHNITT vttt eeeeee e eeeeeeeeenann 32
KOPFLOSER SCHARNIERSTAB. ..ot vt eeeeeeeeeeeeeeeeene 32
SERIE 560-1..cuccteerursersesssssssssssssessssssssssssnssssssssssassssssssasas 33
BANDER IN ABSCHNITT ..cveeeeee ettt eeeeeeeeeenann 33
KOPFLOSER SCHARNIERSTAB. ...ttt 33
SERIE 800-1..uccteerursersessssessssssssssesssnssssessssssssssssssassssssssasas 35
BANDER IN ABSCHNITT ...ouvreeveeeeteeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeenaneen 35
VORGEFORMTER SCHARNIERSTAB MIT KOPF........... 35
ABRIEBFESTER SCHARNIERSTAB. .....coveeeeeeeeeeeeeeeeenn. 35
SERIE 800-2....c0cururseereessssssesssssssssssnssssesssnssssssssssassssssssasas 37
BANDER IN ABSCHNITT ...ouvreeveeeeteeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeenaneen 37
VORGEFORMTER SCHARNIERSTAB MIT KOPF........... 37
SPLEISSEN DES NEUEN OPEN HINGE FLUSH EDGE (A)
MIT ALTEM FLUSH EDGE (B)......covveeeeereierereserererenennnae 38

SERIE 800-3......ceeerueesessesssssssssenssnsssssnssssssssssssssssssssssssssssnes 40
BANDER IN ABSCHNITT ...etiveeeeeeeeeeeee et et eeeeeeeeeeen 40
KOPFLOSER SCHARNIERSTAB. ....ccuveeeteeeeeeee e eeeeens 40

SERIE 800-4......cceureeeersessassessenssnsssssnssssssssssssssssssssssnsssssnes 42
BANDER IN ABSCHNITT ..ottt eeeeeeeeeeenn 42
KOPFLOSER SCHARNIERSTAB. ....ccuveieeteeeeeeeee e eeeeens 42

SERIE 800-5......cceureeerssesssessenssnsssssssssssssssssssssssssssssssssnes 43
BANDER IN ABSCHNITT ...eueeeteeeeeet e ee e eeeeeeeaeens 43
KOPFLOSER SCHARNIERSTAB. ...c.ccueeeeeteeeeeeee e aeeene 43

SERIE 850-T.....ccuiucemrsesmssssnssesnssessssssssssssssssssssssssnsssssssssnsaes 44
BANDER IN ABSCHNITT ...t eeeeeet ettt eeeeeeeeeeanens 44
VORGEFORMTER SCHARNIERSTAB MIT KOFF........... 44

SERIE 888-T....ceeruemrsermrssmssernssesssssssssssssssssssssssssssessssssnsaes 46
BANDER IN ABSCHNITT ..cottveeeeeeeeeeee e et eeeeereeenens 46
UBERPRUFEN DER BANDAUSRICHTUNG.........cco....... 46
KOPFLOSER SCHARNIERSTAB. ...c.cceeeeeeeeeeeee e aeee e 46
MONTAGE VON ZAHNRADERN IN DAS MEDIUM SLOT
(OHNE VERBINDUNGSGLIEDER AUS EDELSTAHL)..... 47
MONTAGE VON ZAHNRADERN IN DAS MEDIUM UND
LARGE SLOT (MIT VERBINDUNGSGLIEDERN AUS
EDELSTAHL). ...ttt 47

SERIE 888-2......cceureesessssssassessenssnsssssssssssssssssssssssssssssssssenes 48
BANDER IN ABSCHNITT ...cetiveeeeeeeeeeeeeeeee et eeeeeeeeeeens 48
KOPFLOSER SCHARNIERSTAB. ...t iveteteeeeeeeeeeeeeeeeean 48

SERIE 900-T....c0eesreeessesseasssssenssnssssssssssssssssssssssssssssssssssnes 49
BANDER IN ABSCHNITT ..ottt ettt et eeeeeeeeeees 49
VORGEFORMTER SCHARNIERSTAB MIT KOFF........... 49
ABRIEBFESTER SCHARNIERSTAB. ....c.ooveeeeeeeeeeeeeeeens 49
ANFORDERUNGEN AN DEN UNTERTRUM DES
FRICTION TOP-BANDES.......coteueeteeeeeeeeeeee e eeee e 50
ZAHNRADPOSITION BEI MOLD TO WIDTH (MTW)-
BANDERN........ceeeeeeeeeeeeeee et et et et eeeeeeeeeeeeeeeeeneeeeeneeeees 50

SERIE 900-2.....cerueemrseenssesnssessssesssssssssssssssssssssssssssesassssnsaes 51
BANDER IN ABSCHNITT ...cotiveeeeeeeeeeee e eeeereeenens 51
NYLONSCHARNIERSTAB - UBERSICHT......cecveveeeeene. 51
KOPFLOSER SCHARNIERSTAB. ...c.ocveeeeeteeeeeee e eeeeenn 51
POSITION DES ARRETIERTEN ZAHNRADS.........c.c....... 53

SERIE 900-3.....ccmiuemrsesmssssnssesssssssssssssssssssssssssssssnssesassssasaes 57
BANDER IN ABSCHNITT ...ttt eeee et ee e eeeee e eeeaeens 57
KOPFLOSER SCHARNIERSTAB. ...c.ccueeeeteeeesee e eeeene 57

SERIE 1000-T...cureeerseenssernssessssesssssssssssssssssssssssssssessssssssaes 58
BANDER IN ABSCHNITT ...cotiveeeeeeeeeeee e eeeeeeeereeenens 58
KOPFLOSER SCHARNIERSTAB. ...c.ccveeeeteeeeeee e eeeene 58

SERIE 1000-2.....0teeerseemssernssessssesssssssessssssssssssssessssesasssnsaes 60
BANDER IN ABSCHNITT ...coviveteeeeeeeeee et eeeeeeeeenans 60
VORGEFORMTER SCHARNIERSTAB MIT KOPF........... 60

SERIE 11001 c.uceseruessessessessssssensssssssssssssssssssssssssssssssnssssenes 61
BANDER IN ABSCHNITT ..coviveeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeseennens 61
KOPFLOSER SCHARNIERSTAB. .....cveveeteveeeeeeeeeeeeeeaen 61
SPLEISSEN URSPRUNGLICHER KANTEN (VERSION 1)
MIT NEUEN KANTEN (VERSION 3).....cocvevivereereiereeeeenes 62
SPLEISSEN URSPRUNGLICHER KANTEN (VERSION 2)
MIT NEUEN KANTEN (VERSION 3).....cocovevevereerrevreeenenes 62

Handbuch Installation, Wartung und Fehlerbehebung 2024-Modulare Kunststoffbander



SERIE 1100-2.....ceueeereeeerseessssmssssmssssmssssassssasssssssssssmssssnsans 64
BANDER IN ABSCHNITT ..cveeeeee et eeeeeeeeee e eeeee e 64
KOPFLOSER SCHARNIERSTAB. ..ot iveteeeeeeeeeeeeeeeeee 64
SPLEISSEN URSPRUNGLICHER KANTEN (VERSION 1)
MIT NEUEN KANTEN (VERSION 3)....ccocueeeereeeeereen 65
SPLEISSEN URSPRUNGLICHER KANTEN (VERSION 2)
MIT NEUEN KANTEN (VERSION 3)......oooiiiiieeeeeerenne 65

SERIE 12001 ...ccseueeeraeressesessssssesnssssnssssnssssssssssssssssssssssnsaes 67
BANDER IN ABSCHNITT ..cveeeveeeeee et eeeeeeeee e eeeeeeeneeeanas 67
BANDLAUFRICHTUNG. ....cteeeeeeeteeeeeeeeeeeeeeeeeeeseeeeaeeeees 67
KOPFLOSER SCHARNIERSTAB UND SLIDELOX-
HALTER. ...ttt ettt et et et eeee et eeseee et eeeseneenaneneneeens 67
POSITION DES ARRETIERTEN ZAHNRADS.................. 68

SERIE 14001 ..c.0cuiuieeerressscsssssnsssesssnssssessssssssssssssassssssssases 70
BANDER IN ABSCHNITT ..outrveeeeeeteeeeeeeeeeeeeeeeeeseeeeenaeeen 70
KOPFLOSER SCHARNIERSTAB UND SLIDELOX-
HALTER . - ettt ee e ee et eee e e e e eeseees e eeens 70
ZAHNRADPOSITION MTW ...ttt eeeeeeeeeeeeeee e eeeee e 71
POSITION DES ARRETIERTEN ZAHNRADS.................. 71

SERIE 15001 ....0curursereessrscssssssssssssssnsssssssssssssssssssassssssssasas 73
BANDER IN ABSCHNITT .cveeeee et eeeee e eeeeeeeeenann 73
BANDLAUFRICHTUNG. ...ecveeeeeeeeeeeeeeee et seeeseeenenn 73
KOPFLOSER SCHARNIERSTAB. ..ot eeeeeeeeeeeeeeeeee 73
SPLEISSEN VON BANDERN MIT ABGESCHLOSSENER
KANTE MIT ORIGINALBANDERN........coeeeeeteeeeeeeeeeeeeene 74
POSITION DES ARRETIERTEN ZAHNRADS.................. 74

SERIE 1600-T...c0iueeeraerersesesssmssesnssessssssnsssssssssssssssssnssssnsaes 82
BANDER IN ABSCHNITT ..ottt et eeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeana 82
KOPFLOSER SCHARNIERSTAB.....cotiveteeeeeeeeee e 82

SERIE 1650-T...cu0euceeraeereresssmssessssessssssnssssssssssssssssssssssnsaes 84
BANDER IN ABSCHNITT .cveeeee et eeeeeeeeeeeana 84
VORGEFORMTER SCHARNIERSTAB MIT KOPF........... 84

SERIE 17007 ..uuceuceereeersemsessmssssmssssmssssassssassssssssssssmsssnsans 86
BANDER IN ABSCHNITT .cveeeeee et eeeeeeeeeeeeeeeeeeenann 86
KOPFLOSER SCHARNIERSTAB UND SLIDELOX-
HALTER . -ttt ettt et aeeeeeee e et eeeenseeene e eeeas 86

SERIE 17002.....ceueeereeereseessssmssssmssssmssssassssassssssssssmssssnsans 88
BANDER IN ABSCHNITT .cveeeeee et eeeeeeeeeeeeeeeeeeenann 88
UBERSICHT ..ttt ee e 88
KOPFLOSER SCHARNIERSTAB. ..ot iveteeeeeeeee e 88
UBERPRUFEN DES FORDERERS.........coveeeeeeeeeeenns 89

SERIE 1750 .uctiuceeracsesseesssmssesmssesmssssnssssasssssssssssssssssnsaes 920
BANDER IN ABSCHNITT .ttt eeeeeeeeeeeeeann 90
KOPFLOSER SCHARNIERSTAB UND SLIDELOX-

[ T I 1= = TS 90

SERIE 1800-T...cciuceerecreraeesssmssesmssesmssssnsssssssssssssssssnssssnsaes 92
BANDER IN ABSCHNITT .cveeeeee et eeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeann 92
KOPFLOSER SCHARNIERSTAB. ..ot iveteeeeeeeeeeeeeeeeene 92

SERIE 1800-2.....ccuceereeersemrsssmssssmssssmssssnssssassssssssssssmsassnsans 93
BANDER IN ABSCHNITT vttt eeeeeeeeeeeeeeeeeeeenana 93
KOPFLOSER SCHARNIERSTAB UND SLIDELOX-
HALTER . -ttt ettt et aeeeeeee e et eeeenseeene e eeeas 93

SERIE 1900-T.....ceuceereceerseessssmssssmssssmssssassssassssssssssssmsssnsans 95
BANDER IN ABSCHNITT vttt eeeeeeeeeeeeeeeeeeeenana 95
KOPFLOSER SCHARNIERSTAB UND SHUTTLEPLUG-
HALTER . -ttt ettt et aeeeeeee e et eeeenseeene e eeeas 95

INHALTSVERZEICHNIS

POSITION DES ARRETIERTEN ZAHNRADES................ 95
SERIE 44001 ....0cueieeersessesssessssssssssssasssesssnssesesssnssssssssssanns 97
BANDER IN ABSCHNITT ..vviveeeeteeeeeeeeteeseeeeeeeeeeeeeeeeeeeens 97
UBERSICHT .ttt eee et ee e ee e e e en e 97
KOPFLOSER SCHARNIERSTAB. .....eeeveeeeeeeee e 97
SERIE 45001 ....0cuieeeerressesssesssssssssssassssesssnssesssssasssssssssssnns 99
BANDER IN ABSCHNITT ..vviveeeeteeeeeeeeteeseeeeeeeeeeeeeeeeeeeens 99
KOPFLOSER SCHARNIERSTAB. ......oteveeeeteeeeeeeeeeseanns 99
BANDHANDHABUNG.......cveeeeeeeeee et 99
SERIE 4550-1...0cueiessessssssssssssssssessssssssssssnssssesssnsasssssns 101
BANDER IN ABSCHNITT ...oviviveteteeee et eeeeeeeeeeeeeeeeees 101
KOPFLOSER SCHARNIERSTAB. .....c.oeeveeieteeeeeeeereanns 101
BANDHANDHABUNG. ... .ot seeeesn e 101
SERIE 7000-T....0cueiuereessssessssssssssssessssssesesssnssssssssnsassssssns 103
BANDER IN ABSCHNITT ...oviviveteteeee et eeeeeeeeeeeeeeeeees 103
KOPFLOSER SCHARNIERSTAB. ......oeeveeieeeeeeeseeneanns 103
SERIE 70501 ...ceurereserssessssessssessssssssssssssssssssssessssessssssnsaes 104
BANDER IN ABSCHNITT ...ootivieeeeeeeeeeeeeteeeeeeeeeeeeeeeeees 104
KOPFLOSER SCHARNIERSTAB. .....c.orvieeeeeteeeeeeeereann 104
BANDHANDHABUNG . .....cveveeeeeeteeeeeeeeeeeeeeereeseeeenanaens 104
SERIE 71001 .uccurresrrssessssessssessssssssssssssssssssssessssessssssssaes 105
BANDER IN ABSCHNITT ...oviveeeteteeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeees 105
KOPFLOSER SCHARNIERSTAB. .....c.orvieeeeeteeeeeeeereann 105
SERIE 9000 ...ccueereseerssesrssesssssssssssssssssssssssssssessssesnssssnsans 106
BANDER IN ABSCHNITT ...cvt vt eeeeeeeeeeeeeeeeee e seees 106
KOPFLOSER SCHARNIERSTAB. ......oeveveeeeteeeeeeeeereenn 106
SPLEISSEN DES ORIGINALDESIGNS MIT
UBERARBEITETEM DESIGN. .....cotveeeeeeeteeeeeeeeeeeeeeeens 106
SPLEISSEN BREITER BANDER......eieeeeeeeeeeeeeeeeeeenne 107
SERIE 10000-1....0euruereersssesssesssassesessssssesesssnssssesssnsassssssns 109
BANDER IN ABSCHNITT ...oviviveteteeee et eeeeeeeeeeeeeeeeees 109
KOPFLOSER SCHARNIERSTAB UND SLIDELOX-
HALTER . e+ ettt ee e ee e ee e e eeeeeeeee e 109
SERIE 10000-2.....c00cereresssesssesssssssessssssssesssnssssssssnsassssssns 111
BANDER IN ABSCHNITT ...oviviveteteeee et eeeeeeeeeeeeeeeeees 111
KOPFLOSER SCHARNIERSTAB UND SLIDELOX-
T = =TT 111
100 MM ZAHNRADVERSATZ MTW....crveveeeeeeeeesreesens 112
200 MM ZAHNRADVERSATZ MTW....ooveueeeeeeeeeeeeeeen. 112
RADIUSBANDER......ccometiureseersssssssesssssssssssssassssssssasassens 113
SERIE 21001 ..uceurresrrssessssessssessssssssssssssssssssssessssesnssssssaes 114
BANDER IN ABSCHNITT ...otiviveteteeseeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeees 114
KOPFLOSER SCHARNIERSTAB. .....c.orvieeeeeteeeeeeeereann 114
SERIE 2200 ...ccueereseerssessssessssessssssssssssssssssssssessssesnssssnsans 116
BANDER IN ABSCHNITT ...cvtiveeteeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee s 116
MONTAGE DES BANDES.......coeteeeeeeeeeeeeeeeeeeeeseeeeeenen 116
KOPFLOSER SCHARNIERSTAB. .....c.orvieeeeeteeeeeeeereann 116
S2200 MIT ROLLENEINSATZEN. ....covvveveeeeeeeeeeeeeeeeeeene 117
SERIE 2200-2.....0ceteseeresessssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssaes 118
BANDER IN ABSCHNITT ...otiviveteteeseeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeees 118
BANDLAUFRICHTUNG. ......ereeveveeeeeeeeeeeee e eeeeneereeeeeeen 118
KOPFLOSER SCHARNIERSTAB. ......oeeveeeeteeeeeeeeseanns 118
SERIE 23001 ...ceureteserssesessessssessssssssssssssssssssssssssssssssssnsans 119
BANDER IN ABSCHNITT ...otiviveteteeseeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeees 119
KOPFLOSER SCHARNIERSTAB. ......oeveeeeeteeeeeeeereann 119

Handbuch Installation, Wartung und Fehlerbehebung 2024-Modulare Kunststoffbander 4



INHALTSVERZEICHNIS

SERIE 2400-T.....cceeeeiesesrerssesssssssssssssssssesssssssssssssssnssssnsans 121 INDEXu.uuceeeeeseceeeeemsasessssssasessssssasssssssnsassssssmsasssssensssassssssnsasas
BANDER IN ABSCHNITT .cveeeeeeee et 121
MONTAGE DES BANDES. .....c.ooeeeeeeeeeeeeeeeee e 121
KOPFLOSE SCHARNIERSTABE.......c.ooieeeeeeeeeeeeeeen. 121
SPLEISSEN DES NEUEN FLUSH EDGE (A) MIT ALTEM
FLUSH EDGE (B)....evveeeeeeeeeeeeeeeeeeee oo ee e e eeeeanns 122
S2400 MIT ROLLENEINSATZEN......cvieeeeeeeeeeeeeeeeeeeanns 123

SERIE 2400-2......ccceurerssrsssssssssssssssssssssssssssssssssssssssnssssnsses 124
BANDER IN ABSCHNITT .cvetiveeeeeeeeee et et 124
BANDLAUFRICHTUNG. ...ttt eeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeees 124
KOPFLOSER SCHARNIERSTAB. ......oovveieeeeeteeeeeeeaesnns 124

SERIE 3000 ...ccuressrrssrssssessssessssessssssssssssssssssssssssnssesnsses 125
BANDER IN ABSCHNITT .cvetiveeeeeeeeee et et 125
STAHLVERBINDUNGSSTIFT...cveveteeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeseseene 125
AUSTAUSCH VON ABSCHNITTEN. ....ceveveeeeeeeeeeeeerenes 125

SERIE 40001 ...ccureeursssrsssssssssesssssssssssssssssssssssssssssnssesnsses 126
BANDER IN ABSCHNITT .cvetiveeeeeeeeee et et 126
STAHLVERBINDUNGSSTIFT...cveveteeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeseseene 126
AUSTAUSCH VON ABSCHNITTEN. ....coveveveeeeeeeeeeerenns 126

SPIRAL-BANDER......cccsseeersrssrsrssssessssessesssssssssssssssssssssses 127

SERIE 2600-T.....ceeeureresrerssssssssssssssssssssssssssssssssssssnssssnsans 128
BANDER IN ABSCHNITT .eveeeeeeee et 128
KOPFLOSER SCHARNIERSTAB. ...c.oveeeeeeeeeeeeeeeeeeene 128
S2600 OUTER EDGE & DUAL TURNING 2.0................ 129
MONTAGE VON SPIRAL-ZAHNRADERN........cccoou...... 130
LAUFRICHTUNG DER SPIRAL-BANDER........ccoeun.... 131

SERIE 2700 ...ccuteeeuressseersssssssessssessssssssssssssssssssssssnssesnsses 132
BANDER IN ABSCHNITT ..cveeeveeeeeeeeee et ee e 132
KOPFLOSER SCHARNIERSTAB. ...c.oveeeeeeeeeeeeeeeeeeeeen 132
S$2700 2.2/2.7 RADIUS MIT VERDECKTEN OFFNUNGEN
AUF DER BUNDIGEN KANTE.....covtveueeteeeeeeeeeeeseeseeeeenns 133
MONTAGE VON SPIRAL-ZAHNRADERN..........cccceveen.. 134

SERIE 28001 ...ceureesrrssesssssssssessssessssssssssssssssssssssssnssesssses 135
BANDER IN ABSCHNITT ...etireeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeneann 135
KOPFLOSER SCHARNIERSTAB. ......oovveteeeeteeeeeeeseanns 135
MONTAGE VON SPIRAL-ZAHNRADERN..........cccceveen.. 136

SERIE 28501 ...ccureesrrssesssssssssessssssssssssssssssassssssssssnssesssses 138
BANDER IN ABSCHNITT ...eteeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeneenn 138
KOPFLOSER SCHARNIERSTAB. ......ovveteeeeteeeeeeeaesnns 138

SERIE 29001 ...cureesrsssesssssssssesssssssssssssssssssssssssssssnssesnsses 139
BANDER IN ABSCHNITT ..ovteveeeeeeeee et 139
KOPFLOSER SCHARNIERSTAB. ......oovveteeeeteeeeeeeeenens 139
S2900 SPIRAL-DIRECTDRIVE. ......coeteeeeeeeeeeeeseeeeeenens 140
S2900 SPIRAL GTECH 1.6 UND 2.2.....vceeeeeeeeeeeenn 140

SERIE 29501 ...ccureesrrssesssssssssesssssssssssssssssssssssssssssnssesssses 142
BANDER IN ABSCHNITT ...etereeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeereenn 142
KOPFLOSER SCHARNIERSTAB. ......oovvveeeeeteeeeeeesennns 142

EMPFEHLUNGEN ZUR LAGERUNG VON

FORDERBANDERN.......cotereresssssnsssssssssssssssssssssssssnsas 143
EMPFEHLUNGEN ZUR LAGERUNG.......cvvveeeerereeeren, 143
WARNUNGEN ZUR LAGERUNG......c.coteeeeeeeeeeeereeeeeen 143

VORBEUGENDE WARTUNG.......cccusereressrsmssssssssssssesssses 144
BANDTEILUNGS-LANGUNG......ccveeeeeeeeeeeeeeeseeeeeneee 144

FEHLERBEHEBUNG.......cooceeteeressssssssssnssesnssssssssssseses 146
GERADE BANDER. ......eceteeeeeeeeeeee et eeeeeeeeanas 146
RADIUSBANDER......c.eeveet ettt eeee e eeeeeeeeeeeeeee e 151
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SICHERHEIT
SICHERHEITSHINWEISE

Beachten Sie die folgenden Sicherheitshinweise vor dem Einbauen, Ausbauen, Warten oder Instandsetzen von Intralox-

Bandern.

Bestimmte Bander stellen eine Einklemmgefahr dar. Fir diese Bander ist eine Sicherheitswarnung im entsprechenden
Abschnitt dieser Anleitung enthalten. Vollsténdige Informationen zu dieser Gefahrdung finden Sie auf einem mit den
Bandern gelieferten Warnschild.

Symbol

Hinweis

Symbol

Hinweis

WARNUNG

Bei diesem Forderband besteht Verletzungsge-
fahr fiir Hande und Finger. Niemals in ein lau-
fendes Forderband greifen! Vor der Wartung
den Forderer anhalten.

Halten Sie Hande und Finger von beweglichen
Teilen fern.

Befolgen Sie alle Anweisungen zu Abschal-
tung/AuBerbetriebnahme sowie alle Sicher-
heitsvorschriften, und verwenden Sie eine
geeignete PSA.
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UBERSICHT UBER DIE SYSTEMMONTAGE
UBERSICHT e Stellen Sie sicher, dass die Vorbohrungen bei allen

) . ) Zahnradern mit einer ungeraden Anzahl an Zahnen auf
Vor der Montage eines Intralox-Bandes mussen die Wellen, die gleiche Seite der Welle ausgerichtet sind.
die Zahnrader und die verschiedenen anderen
Komponenten montiert werden.

ZUSATZLICHE RESSOURCEN

Anleitungsvideos mit Antworten auf haufig gestellte Fragen
zu Installation und Wartung finden Sie unter
www.intralox.com/resources/how-to-videos.

MONTAGE DER WELLE

¢ Prifen Sie die Ausrichtung der Welle mithilfe der
Dreiecksmethode, um sicherzustellen, dass die Wellen
auch dann parallel verlaufen, wenn der Férdererrahmen
nicht quadratisch ist.

A Stellen Sie sicher, dass die Vorbohrungen ausgerichtet sind.
Abbildung 2: Welle mit ausgerichteten Zahnradern

e Stellen Sie bei der Montage von Zahnradern mit einer
Anzahl an Zahnen auf einer Vierkantwelle, die sich nicht
durch 4 teilen lasst, sicher, dass die
Zahnradausrichtungskerben auf die gleiche Seite der
Welle ausgerichtet sind.

Abbildung 1: Wenn die Abstdnde AD und BC sowie die
Abstande AB und CD gleich lang sind, stehen die Wellen im
rechten Winkel zueinander.

¢ Richten Sie die Wellen auf der gesamten Lénge des

Forderers in der gleichen relativen Position aus, damit
das Band spurtreu lauft.

MONTAGE VON ZAHNRADERN
AUSRICHTUNG DER ZAHNRADER

e Richten Sie die Zahnradzéhne in der gleichen Position
aus. Uberprifen Sie sie, indem Sie entlang der Welle
schauen.

A Kerben ausgerichtet
B Zahnradausrichtungskerben

Abbildung 3: Zahnradausrichtungskerben missen ausgerichtet
sein
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UBERSICHT UBER DIE SYSTEMMONTAGE

ZAHNRADPOSITIONEN AUF DER WELLE

HINWEIS: Diese Informationen gelten nicht fir die Serien 888, 2600, 2700, 2800 und 2900. Informationen dazu finden
Sie in den entsprechenden Abschnitten auf den folgenden Seiten.

e Arretieren Sie ein Zahnrad an jeder Antriebs- und Umlenkwelle, um eine ordnungsgemaBe Spurflihrung
aufrechtzuerhalten.

A Arretiertes Zahnrad

Abbildung 4: Arretieren je eines Zahnrads auf der Antriebs- und Umlenkwelle

¢ Positionieren Sie die arretierten Zahnrader bei jeder Welle an der gleichen Position.

e Stellen Sie sicher, dass die nicht arretierten Zahnrader auf der Welle der Dehnung und Kontraktion des Bandes frei
folgen kdnnen.

e Wenn nur zwei Zahnrader pro Welle vorhanden sind, arretieren Sie nur die Zahnrader auf der Antriebszapfenseite.

~p
E

A Mittellinie der Welle

B Mittellinie des Zahnrads
C Mittelzahnrad-Versatz
D Haltering

E Zahnrad

Abbildung 5: Position des arretierten Zahnrads

e Entnehmen Sie den Versatz des Mittelzahnrads sowie den maximalen Abstand der Zahnr&der der folgenden Tabelle.

Mittelzahnrad-Versatz
Versatz Max. Zahnradabstand
Serie Anzahl der Glieder Zoll mm Zoll mm Hinweise
100 gerade 0 0 6 152
ungerade 0,12 3 6 152
200 gerade, ungerade 0 0 7,5 191
200 Raised Rib gerade, ungerade 0,09 2,3 75 191
gerade 0 0 6 152
400
ungerade 0,16 4 6 152
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UBERSICHT UBER DIE SYSTEMMONTAGE

Mittelzahnrad-Versatz

Versatz Max. Zahnradabstand
Serie Anzahl der Glieder]  Zoll | mm ol | mm Hinweise
400 Roller Top, Angled
Roller, Transverse Roll- iehe Mittelzahnrad-Versatz bei Rollenbandern.
er Top
gerade 0,5 12,7 6 152
560
ungerade 0 0 6 152
800 gerade, ungerade 0 0 6 152
800 Angled EZ Clean- Sorgen Sie dafiir, dass die Zahnrader mit 6, 10 und 16 Z&h-
Zahnrader gerade, ungerade 0,16 4 6 152 nen auf der Mittellinie des Bandes positioniert werden.
. ) gerade 3 76 6 152
800 Raised Rib
ungerade 0 0 6 152
850 gerade, ungerade 0 0 6 152
388 Fiir Informationen zum Versatz und zur Anzahl der Glieder siehe Montage von Zahnradern in das Medium Slot (ohne Verbindungsglieder
aus Edelstahl) oder Montage von Zahnrédern in das Medium und Large Slot (mit Verbindungsgliedern aus Edelstahl).
gerade 0 0 4 102
900
ungerade 0,16 4 4 102
900 Open Flush Grid Fiir Informationen zum Versatz und zur Anzahl der Glieder siehe Position des arretierten Zahnrads.
gerade 0 0 6 152
1000
ungerade 0,25 6,44 6 152
1000 Insert Roller, gerade 1,5 38,1 6 152
High Density Insert
Roller ungerade 0 0 6 152
1000 High Density In- gerade 1,67 42,5 6 152
sert Roller 85 mm ungerade 0 0 6 152
gerade (ganzzah- 0 0 4 102 . ) . ) )
lig) Die Stahl-Zahnréder mit 8 und 12 Z&hnen kénnen auf der
- Mittellinie des Bandes positioniert werden.
ungerade (ganz 05 12,7 4 102 P
1100 zahlig)
Gerade oder ungerade Anzahl an Gliedern in Abstufungen
von 0,5 Zoll (12,7 mm). Die Stahl-Zahnrader mit 8 und
gerade, ungerade 0.25 6,35 4 102 12 Zahnen konnen auf der Mittellinie des Bandes position-
iert werden.
gerade I(igilnzzah- 0,19 48 4 102
1100 EZ Track-Zahn- | ungerade (ganz-
réder zahlig) 0.31 7.9 4 102
Gerade oder ungerade Anzahl an Gliedern in Abstufungen
gerade, ungerade 0,06 1,52 4 102 von 0,5 Zoll (12,7 mm)
1200 6 152 Fiir Informationen zum Versatz und zur Anzahl der Glieder
siehe Position des arretierten Zahnrads.
gerade 0 0 6 152
1400
ungerade 0,5 12,7 6 152
Fiir Informationen zum Versatz und zur Anzahl der Glieder
1400 FG 6 152 siehe Position des arretierten Zahnrads.
1500 6 152 Fiir Informationen zum Versatz und zur Anzahl der Glieder
siehe Position des arretierten Zahnrads.
1600 gerade, ungerade 0 0 4 102
1650 gerade, ungerade 0,25 6,4 4 102 Das Zahnrad mit 20 Z&hnen hat keinen Versatz.
gerade 0,5 12,7 4 102
1700
ungerade 0 0 4 102
1750 gerade 0 0 4 102 |Beider Bestimmung der Anzahl der Glieder ist das 0,5-Gli-
ungerade 0,5 12,7 ed zu vernachléssigen.
1800 gerade, ungerade 0 0 6 152
1900 3 76 Fiir Informationen zum Versatz und zur Anzahl der Glieder
siehe Position des arretierten Zahnrades.
2100 gerade, ungerade 1,97 50 3,94 100
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Mittelzahnrad-Versatz

Versatz Max. Zahnradabstand
Serie Anzahl der Glieder Zoll mm Zoll mm Hinweise
Bei der Bestimmung der Anzahl der Glieder ist das 0,5-Gli-
ed zu vernachléssigen. Versatz nach links von der Wellen-
gerade 0.25 6.4 4 102 mittellinie in Richtung der bevorzugten Laufrichtung des
Bandes.

2200 - - - - -
Bei der Bestimmung der Anzahl der Glieder ist das 0,5-Gli-
ed zu vernachlassigen. Versatz nach rechts von der Wellen-

ungerade 0.25 6.4 4 102 mittellinie in Richtung der bevorzugten Laufrichtung des
Bandes.
gerade 0 0 6 152
2300
ungerade 1,5 38 6 152
Bei der Bestimmung der Anzahl der Glieder ist das 0,5-Gli-
ed zu vernachlassigen. Versatz nach links von der Wellen-
gerade 0,125 3.2 6 152 mittellinie in Richtung der bevorzugten Laufrichtung des
Bandes.

2400 - - — -
Bei der Bestimmung der Anzahl der Glieder ist das 0,5-Gli-
ed zu vernachlassigen. Versatz nach rechts von der Wellen-

ungerade 0,125 3.2 6 152 mittellinie in Richtung der bevorzugten Laufrichtung des
Bandes.
2600 gerade, ungerade 0 0 8 203
2700 gerade, ungerade 0 0 8 203
gerade 0 0 6 152
2800
ungerade 0,5 12,7 6 152
4400 gerade, ungerade 0,5 12,7 9 229
gerade 0,5 12,7 6 152
4500
ungerade 0 0 6 152
4500 Dual Tooth- gerade 0 0 6 152
Zahnrader ungerade 0,5 12,7 6 152
gerade 0,5 12,7 4 102
9000
ungerade 0 0 4 102
Versatz nach links von der Wellenmittellinie in Richtung der
10000 Hinge Drive gerade 0,25 63 591 150 bevorzugten Laufrichtung des Bandes.
(bevorzugt) Versatz nach rechts von der Wellenmittellinie in Richtung
ungerade 0.25 6.3 5,91 150 der bevorzugten Laufrichtung des Bandes.
Versatz nach rechts von der Wellenmittellinie in Richtung
. gerade 0.25 6.3 591 150 der bevorzugten Laufrichtung des Bandes.
10000 Center Drive Versatz nach links von der Wellenmittellinie in Richtung der
inks v ittellinie in Richtu
ungerade 0.25 6.3 591 150 bevorzugten Laufrichtung des Bandes.
Anzahl Rollen pro
Reihe

400 Roller Top, Angled gerade 0 0 6 152

Roller, Transverse Roll-

er Top ungerade 1 25,4 6 152

MITTELZAHNRAD-VERSATZ BEI ROLLENBANDERN

Mittelzahnrad-Versatz bei Rollenbandern

Versatz Max. Zahnradabstand
Serie Anzahl der Rollen Zoll mm Zoll mm Hinweise
gerade 0 0 6 152
400
ungerade 1 25,4 6 152
gerade 0 0 6 152
4500
ungerade 1 25,4 6 152
gerade 0 0 6 152
4550
ungerade 1 25,4 6 152
2000 Durch 4 teilbar 1 25,4 6 152 | Anzahl der Rollen = Bandbreite in Zoll - 1
Nicht durch 4 teilbar 0 0 6 152 |(Bandbreite in mm/25,4 —1)
7050 Durch 8 teilbar 1 254 6 152
7050 Nicht durch 8 teilbar 0 0 6 152
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UBERSICHT UBER DIE SYSTEMMONTAGE

SPEZIFIKATIONEN DREHMOMENT BEI
GETEILTEN ZAHNRADERN

Stellen Sie sicher, dass die geteilten Zahnrader wie folgt
festgezogen werden: 8,3 - 10,4 Ib ft (11,3 - 14,1 Nm).
HINWEIS: Ziehen Sie bei den geteilten Zahnréadern der
Serie 7000 die zwei (2) Innensechskantschrauben von
Intralox NICHT fest und verstellen Sie diese nicht. Die
sechs (6) Sechskantschrauben kénnen nach Bedarf
angepasst werden.

A Innensechskantschrauben
Abbildung 6: Geteiltes Zahnrad der Serie 7000

ZAHNRAD-DISTANZSTUCKE

A Abstand zwischen Zahnrad und Distanzstiick
B Bandbreite

C Zahnradversatz

D Breite Zahnrad-Distanzstiick

E Abstand zwischen den Zahnridern

F Mittellinie der Welle

Abbildung 8: Beispiel Antriebswellenspezifikation

EINRICHTUNG

1. Entfernen Sie die Welle vom Férdererrahmen.

2. Entfernen Sie alle vorhandenen Zahnrader und
Halteringe von der Welle, bevor ein Forderer
nachgerustet wird.

UBERSICHT

Mit Zahnrad-Distanzstiicken von Intralox lasst sich der
empfohlene Abstand zwischen den Zahnradern
kostenglnstig und lebensmittelsicher einhalten.

Abbildung 7: Zahnrad-Distanzstiick auf der Welle

EINRICHTUNG

1. Technische Daten fur lhre Anwendung mit Zahnrad-
Distanzstlicken erhalten Sie vom Intralox-
Kundenservice. Siehe Technische Daten flir Zahnrad-
Distanzstlicke flr Beispielspezifikationen.

2. Ermitteln Sie die Wellenmittellinie.

TECHNISCHE DATEN FUR ZAHNRAD-

DISTANZSTUCKE

Die folgende Abbildung dient nur als Beispiel. Wenden Sie
sich an den Intralox-Kundendienst, um genaue technische
Daten und die Stlickzahl der Teile fir Ihnre Anwendung zu
erfahren.

3. Bringen Sie einen Haltering an einem Wellenende an.
Ermitteln Sie anhand der vom Intralox-Kundendienst
bereitgestellten technischen Daten die richtige Position.

4. Platzieren Sie das duBerste Zahnrad auf der Welle.
5. Platzieren Sie ein Zahnrad-Distanzstlick auf der Welle.
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UBERSICHT UBER DIE SYSTEMMONTAGE

6. Stellen Sie sicher, dass das Distanzstlick mit der flachen 10. Platzieren Sie einen Haltering auf der Wellenmittellinie
Flache an der flachen Seite der Welle anliegt. gemaB den bereitgestellten technischen Daten.

Abbildung 11: Platzieren Sie den Haltering auf der Mittellinie.

Abbildung 9: Stellen Sie sicher, dass das Distanzstiick flach an . . . .
der Welle anliegt. 11. Platzieren und arretieren Sie das Mittelzahnrad.

7. Schieben Sie das Zahnrad-Distanzstlick zum Zahnrad. 12. Platzieren Sie einen Haltering auf der Welle.

Ermitteln Sie den empfohlenen Abstand zwischen dem 13 Platzieren Sie weitere Distanzstlicke und Zahnréder auf

Zahnrad und dem Distanzstiick anhand der vom der Welle, und halten Sie dabei den gleichen Abstand
Intralox-Kundendienst bereitgestellten technischen zwischen den einzelnen Zahnradern und Distanzstiicken
Daten. ein, bis alle Zahnrader und Distanzstlicke auf der Welle

angebracht sind.
14. Bringen Sie einen Haltering am Ende der Welle an.
15. Befestigen Sie die Welle auf dem Férdererrahmen.

MONTAGE DES GLEITPROFILS

Bei der Montage von Kunststoff-Gleitprofilen missen die
Warmeausdehnung und die Kontraktion bertcksichtigt
werden.

FLACHGLEITPROFILE MIT NUT UND FEDER

1. Beginnen Sie am Umlenkende des Forderers. Schneiden
Sie die Federn der ersten Gleitprofile ab, und schragen
Sie die Enden ab.

2. Positionieren Sie die Gleitprofile.
3. Bohren Sie ein 0,25 Zoll (6 mm) groBes Loch in das

A Abstand zwischen Zahnrad und Distanzstiick Gleitprofil und den Rahmen.
Abbildung 10: Abstand zwischen Zahnrad und Distanzstlick HINWEIS: Stellen Sie vor der Montage sicher, dass

8. Schieben Sie ein Zahnrad auf die Welle, und halten Sie zwischen den Federn und Nuten ausreichend Spielraum
dabei den empfohlenen Abstand zwischen den besteht. Achten Sie darauf, dass alle Federn in Richtung
Zahnradern ein. der Umlenkwelle zeigen.

9. Schieben Sie die Zahnrader und Distanzstlicke weiter 4. Befestigen Sie die Gleitprofile mit Kunststoffschrauben
auf die Welle bis zur Wellenmittellinie, und halten Sie und -muttern am Rahmen.
dabei den empfohlenen Abstand zwischen den 5. Fahren Sie mit diesem Prozess in Richtung Antriebsseite
einzelnen Zahnréadern und Distanzstlcken ein. des Férderers fort.
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UBERSICHT UBER DIE SYSTEMMONTAGE

6. Schneiden Sie die Uberflissigen Gleitprofile an der b. Unter extremen Bedingungen ist ein 60-Grad-Winkel
Antriebsseite ab, und befestigen Sie sie am Rahmen. erforderlich. Die Breite der Liicke muss anhand von
Berechnungen der thermischen Ausdehnung
A bestimmt werden.
24
(609 rlr?m) -
23.25in
(591 mm) 0.5in-0.75in
| (13 mm - 19 mm)

S CHA\=- R

| L 0.375in |
(10 mm) min. .
22.25in - (g.:-‘::)
! (565 mm) X in
(1606(1S ﬁqs) min, (15033”5) min.
B
60in
(1524 mm) 58.75in
| | (1492 mm) |
A Betriebstemp. von 100 °F (37 °C) oder mehr
@ XX :{ ® X B Betriebstemp. von 100 °F (37 °C) oder weniger
| | _ | C 60,00 Grad
1.875in ((1)§ﬁfnlqr)1*_’ D 30,00 Grad
(48 mm) 57.75in 0375 in Abbildung 13: Schragschneiden der gegeniberliegenden
0.375in (1467 mm) 10 mm) min. Gleitprofil-Enden
(10 mm) min.
2. Positionieren Sie die Gleitprofile, und staffeln Sie die
A Umlenkende Gleitprofilverbindungen fir einen reibungslosen Betrieb
B Antriebsende des Bandes.
* Minimum 3. Bohren Sie ein 0,25 Zoll (6 mm) groBes Loch in die
Abbildung 12: Flachgleitprofile mit Nut und Feder Gleitprofile und den Rahmen am Umlenkende des
Forderers.
GERADE UND ABGEWINKELTE 4. Befestigen Sie die Gleitprofile mit Kunststoffschrauben
GLE'TPROF'LE und -muttern am Rahmen.
1. Kanten Sie die gegentiberliegenden Enden der 5. Bohren Sie auf den Mittellinien in Richtung Antriebsseite
Gleitprofile ab. des Forderers im Abstand von 2 FuB (0,61 m) bis 5 FuB
a. Ein 30-Grad-Winkel zur Horizontalen und ein Abstand (1,52 m) Schlitzlocher durch die Gleitprofile und den
Rahmen.

von 0,30 Zoll (8 mm) eignen sich in der Regel am
besten. 6. Schneiden Sie die Uberflissigen Gleitprofile an der
Antriebsseite ab, und befestigen Sie sie am Rahmen.

MONTAGE DES BANDES
VORBEREITUNG

Die folgenden Verfahren sind grundlegende Anweisungen
fur die Montage des Intralox-Fdrderbandes. Nicht alle
Forderer sind identisch. Jeder Férdererrahmen und jede
Anwendung sind ggf. auf ihre jeweiligen Besonderheiten zu
untersuchen. Lesen Sie die folgenden Informationen vor
Montage oder Austausch eines Bandes durch.

e Bei den meisten Nachriistungen kann das Intralox-
Foérderband direkt auf dem gleichen Obertrum wie das
ausgetauschte Band laufen.

e Stellen Sie sicher, dass das Obertrum sauber und in
gutem Zustand ist, keine Riefen durch Bandverschleil3
aufweist und frei von Fremdkdrpern ist.

e Stellen Sie sicher, dass das vorhandene
Gleitprofilmaterial mit dem neuen Band kompatibel ist.
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e Ersetzen Sie beschadigte, abgenutzte oder nicht
kompatible Gleitprofile bei Bedarf.

UBERPRUFUNG DER OBER- UND DER
UNTERSEITE

Wenn die Geometrie des Bandes oben und unten nicht
symmetrisch ist, muss vor der Montage des Bandes eine
Oberseite (Produkt-Transportoberflache) und eine
Unterseite (Antriebszahnrad-Oberflache) festgelegt

werden. Einige charakteristische Merkmale bei Bandern im

offenen Bereich:

e Die Unterseite hat eine Geometrie, die flir das Eingreifen

der Zahnradzahne konzipiert ist (Antriebsstange,
Antriebstaschen).

e Die Oberseite hat ein geschlossenes und die Unterseite
ein Open Hinge-Design.

e Mittelstangen/Wirbelsdulen sind auf der Oberseite breiter

als auf der Unterseite.
e Das Ende des Scharnierstabes ist in der Regel auf der
unteren Seite weiter freigelegt.

Wenn noch Zweifel bestehen, finden Sie Details zu Serien
und Ausfiihrungen in der Banderzeichnung sowie im
Technischen Handbuch fiir modulare
Kunststoffférderbdnder von Intralox.

MONTAGE DES STANDARDBANDES

1. Falls eine Wellenspannvorrichtung vorhanden ist,
entspannen Sie diese vollstandig.

2. Flhren Sie das Band vom Forderer-Antriebsende am
Obertrum entlang nach unten.

Abbildung 14: Verlegung des Bandes am Antriebsende

3. Zentrieren Sie das Band auf dem Férdererrahmen, und
achten Sie auf die Position des arretierten Zahnrads.

4. Stellen Sie sicher, dass zwischen den Bandkanten und

dem Fordererrahmen Platz fir die Ausdehnung des
Bandes vorhanden ist.

Abbildung 15: Messen des Abstands zwischen Bandkante und
Rahmen

. Legen Sie das Band um die Umlenkzahnr&der, und

stellen Sie sicher, dass Ausrichtung und Position
erhalten bleiben. Die beiden duBeren Zahnrader missen
von den duBeren Bandkanten her 1,5 Zoll (38 mm) bis

2 Zoll (51 mm) in das Band eingreifen.

HINWEIS: Bei den Béndern der Serie 1100 missen die
beiden duBeren Zahnrader in einem Abstand von 1 Zoll
(25,4 mm) von der AuBenkante des Bandes angebracht
werden.

Abbildung 16: Umwickeln der Umlenkzahnréder mit dem Band
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6. Sobald das Band um die Umlenkzahnréader gelegt
wurde, fihren Sie es am Untertrum entlang nach unten,
bis es die Antriebszahnrader erreicht.

Abbildung 17: Verlegen des Bandes am Untertrum

7. Legen Sie das Band um die Antriebszahnréder, und
halten Sie das Antriebsende und die arretierten
Umlenkzahnréder in der gleichen seitlichen Stellung.
HINWEIS: Stellen Sie sicher, dass das Band das
Antriebs- und das arretierte Umlenkzahnrad in der

gleichen Position erfasst. Eine Nichtbeachtung kann ggf.

einen Versatz des Bandes verursachen.

Abbildung 18: Umwickeln der Antriebszahnrader mit dem
Band

8. Driicken Sie die Bandenden zusammen, damit die
Glieder einrasten. Achten Sie dabei darauf, dass die
Kanten ordnungsgemaB ausgerichtet sind.

Abbildung 19: Zusammendriicken der Bandenden

9.

10.

11.

Das Einflihren der Scharnierstabe wird erleichtert, wenn
Sie sie abschragen.

Abbildung 20: Gewinkeltes Einklemmen des Scharnierstabes

Fihren Sie nach allen abschlieBenden Anpassungen
einen Scharnierstab ein, um die Bandenden zu
verbinden (beachten Sie die besonderen Anweisungen
fur Inre Bandserie und -ausflihrung).

Abbildung 21: Einfiihren des Stabes

Messen und notieren Sie die anfangliche Bandteilung.
Zur Uberwachung der Bandteilung ist es erforderlich, die
anféngliche Bandteilung zu messen und zu notieren.
Weitere Informationen finden Sie unter Bandteilungs-
Léngung.

UBERPRUFUNG DER MONTAGE

1.

Lassen Sie den Forderer langsam fahren, oder schieben
Sie das Band per Hand vorwérts, damit sich die
Antriebswelle einige Male dreht.

. Wéhrend sich das Band bewegt, stellen Sie sicher, dass

die Antriebs- und Umlenkwellenzahnrader vollstandig in
das Band eingreifen und das Band spurtreu lauft.

Halten Sie Hande und Finger von
beweglichen Teilen fern.

. Wenn die Zahnrader ordnungsgemas in das Band

eingreifen und das Band spurtreu lauft, stellen Sie
sicher, dass die Wellenlager und der Férdererrahmen
korrekt ausgerichtet sind.

a. Wenn Band und Zahnréder nicht korrekt
ineinandergreifen, wiederholen Sie die Verfahren
Montage von Zahnréadern und Montage des Bandes,
die in diesem Abschnitt beschrieben werden.

b. Wenn das Band nicht spurtreu lauft, Uberprifen Sie
an beiden Wellen die Position des Zahnrads. Siehe
Montage von Zahnradern in diesem Abschnitt.
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UBERSICHT UBER DIE SYSTEMMONTAGE

ANDERUNGEN DER BANDLANGE

MaBanderungen sind bei modularen Kunststoffbdnder
normal. Verwenden Sie die folgenden Vorgaben, um
Anderungen der Bandldnge zu iberwachen und zu
kontrollieren.

e Messen Sie regelmaBig den Banddurchhang, und
passen Sie ihn an, um vorlibergehende
Langenanderungen zu bertcksichtigen.

Siehe Banddurchhang.

e Messen Sie regelmaBig die Bandteilung und passen Sie
die Bandlange an, um dauerhafte Ldngenénderungen zu
berlicksichtigen. Siehe Bandteilungs-Langung.

e Messen Sie wahrend der Einlaufphase haufiger den
Banddurchhang und die Bandteilung. Siehe Einlaufzeit.

BANDDURCHHANG

1. Im Bedarfsfall missen Sie Bandreihen hinzufigen oder
entfernen oder die Spannvorrichtung anpassen, um
einen angemessenen Banddurchhang zur
Bandspannung zu gewahrleisten.

HINWEIS: Weitere Informationen zur Berechnung des
korrekten Banddurchhangs finden Sie unter
Konstruktionsrichtlinien im Technischen Handbuch fir
Intralox-Férderbénder.

I‘" 9-18in 36 - 48 in*
™ (0.23-0.46 mm] |~ (0.91 - 1.22 mm)

A Antriebszahnrad

B Banddurchhang: justiert auf 1 Zoll (25,4 mm) bis 6 Zoll
(152 mm) bei Betriebstemperatur.

* Gilt fur alle Serien auBer Serie 100, 400 und 1200. Diese Serien
sollten Rollen mit einem Abstand von 48 Zoll (1219 mm) bis
60 Zoll (1524 mm) haben.

Abbildung 22: Richtiger Banddurchhang

Rollendurchmesser
Bandteilung Rollen-Mindestdurchmesser
0,6 Zoll, 1,0 Zoll 2 Zoll (51 mm)
1,25 Zoll, 1,522(())|I|I, 2,0 Zoll, 2,5 4 Z0ll (102 mm)

2. Sobald der Riemen ordnungsgemaB gespannt ist und
leichtgéngig lauft, sichern Sie den Scharnierstab. (Siehe
spezifische Anweisungen fir lhre Serie und
Bandausfihrung.)

EINLAUFZEIT

Die Einlaufzeit erfolgt in der Regel in den ersten Tagen
nach der Inbetriebnahme. Je nach Anwendung und
Umgebung dehnt sich das Band wéhrend der Einlaufzeit
um 0,5 bis 1 % seiner Gesamtlange aus.

Bei einer zu starken Ausdehnung des Bandes entfernen Sie
ein oder zwei Modulreihen, um den korrekten
Banddurchhang und die korrekte Bandspannung
aufrechtzuerhalten. Bei Bandern mit Ziegelverbundmuster
fiigen Sie zum Anpassen der Bandlange eine gerade
Anzahl von Bandreihen hinzu oder entfernen Sie eine
solche. Das Hinzufiigen oder Entfernen einer geraden
Anzahl von Reihen behélt das Ziegelverbundmuster bei.

MONTAGE DES BREITEN BANDES

Die Montage von Forderbé&ndern bei breiten Férderern ist
komplizierter als bei schmalen Férderern. Es kann die
Montage erleichtern, das Band mit dem Motor des
Forderers zu ziehen.

HINWEIS: Bei Bedarf sind Band-Anzieher bei Intralox
erhéaltlich. Weitere Informationen erhalten Sie vom Intralox-
Kundenservice.

1. Bringen Sie auf der gesamten Breite des Bandes
Stltzen zwischen den Kufen oder Rollen an, um zu
verhindern, dass das Band einen Banddurchhang bildet,
bevor die Bandenden zusammengefihrt werden.

Abbildung 23: Positionieren der Stutzen auf der Breite des
Bandes

2. Schieben Sie das Band am Umlenkende beginnend

Uber das Obertrum.
3. Legen Sie das Band um die Antriebszahnrader.

4. Sobald das Band um die Zahnrader gelegt wurde,
sollten Sie das Band nach Mdglichkeit mit Hilfe des
Motors am Obertrum entlang ziehen.

5. Wahrend Sie das Band am Obertrum entlang ziehen,
fihren Sie das Band manuell durch das Untertrum, und
fugen Sie dem Band weitere Bandabschnitte hinzu.

6. Wenn das Band im Untertrum das Umlenkende des
Forderers erreicht, ziehen Sie es nach oben, und legen
Sie es um die Umlenkzahnrader. Ziehen Sie das Band
ausreichend weit nach oben, damit es nicht
zurlckrutscht.

7. Arretieren Sie die Umlenkwelle, damit sie sich nicht
bewegen kann.

8. Wenn das Band die passende Lange hat und sich die
Bandenden angenéhert haben, richten Sie die
Scharniere aus.
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10.

11.

12.

13.
14.

15.

UBERSICHT UBER DIE SYSTEMMONTAGE

. Fihren Sie einen Scharnierstab ein, um die Bandenden

zu verbinden (beachten Sie die besonderen
Anweisungen fur Ihre Bandserie und -ausfiihrung).

Sobald das Band zusammengefiligt wurde, &ndern Sie
die Laufrichtung des Motors, und ziehen Sie das Band
fest.

Stellen Sie den Motor wieder auf die normale
Laufrichtung um.

Stellen Sie die Spannvorrichtung ein (falls vorhanden),
bevor Sie Bandreihen hinzufligen oder entfernen, um
den richtigen Banddurchhang zu erreichen.

Entfernen Sie die in Schritt 1 hinzugefligten Stltzen.
Sichern Sie den Scharnierstab nach allen
abschlieBenden Anpassungen (siehe spezifische
Anweisungen fir Ihre Bandausfuhrung).

Sobald das Band geschlossen ist, lassen Sie den
Forderer laufen, um sicherzustellen, dass das Band
spurtreu lauft.

FINGERUBERGABEPLATTEN

Fir den reibungslosen Betrieb muss die
Fingertibergabeplatte ordnungsgemaB montiert sein. Eine
ordnungsgemaBe Montage ist besonders bei Anlagen mit
hohen Temperaturschwankungen wichtig, die eine
erhebliche thermische Ausdehnung der Bander
verursachen.

Intralox-Fingertbergabeplatten werden mit Schlitzen fur
die entsprechenden Kunststoff-Bundschrauben von
Intralox hergestellt.

HINWEIS: Intralox-Fingeriibergabeplatten werden in
Verbindung mit Raised Rib-Béndern verwendet.
e Bringen Sie die Fingeriibergabeplatten nur mit Intralox-

Kunststoffschrauben in den Plattenschlitzen an.

HINWEIS: Verwenden Sie NUR Kunststoff-
Bundschrauben von Intralox. Alle anderen
Bundschrauben kénnen das System beschadigen.

Abbildung 24: Montage der Fingeriibergabeplatten mit Intralox-
Kunststoffschrauben

Ziehen Sie sie nicht zu fest an. Die lockere
Verschraubung ermdglicht eine seitliche Bewegung der
Platten, die fiir die Ausdehnung und Schrumpfung des
Bandes erforderlich ist.

HINWEIS: Die Schlitze in den Fingerlibergabeplatten
ermdglichen eine begrenzte Ausdehnung. Wenn breite
Bénder bei groBen Temperaturschwankungen verwendet
werden, wenden Sie sich an den Intralox-Kundenservice.

Bei einer geraden Anzahl von Fingertbergabeplatten
messen Sie von der Mittellinie des Bandes aus. Bei einer
ungeraden Anzahl von Platten liegt die Mittellinie nicht in
der Mitte des Bandes. Die Fingerlbergabeplatte muss
mit dem Band +0,03 Zoll (0,8 mm), -0,00 bilindig sein,
wenn sich die Scharnierstabbohrung am oberen
Totpunkt befindet.
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UBERSICHT UBER DIE SYSTEMMONTAGE
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Erforderliche Abmessungen fiir die Montage von Fingeriibergabeplatten

SerienméaBig Glasheforderung
S900
$100 und 4 Zoll
$2400 S400 $1200 6 in (152 mm) (102 mm) $1900 $400 $1200 $1900
Nachriistung
Zoll | mm | Zoll | mm | Zoll | mm Zoll mm Zoll | mm | Zoll | mm | Zoll | mm | Zoll | mm | Zoll | mm
F 2,38 | 61 350 | 89 | 350 | 89 3,50 89 2,38 | 61 350 | 8 | 350 | 8 | 350 | 8 | 350 | 89
G 0,19 5 0,31 8 0,31 8 0,25 6 0,19 5 0,31 8 0,31 8 0,31 8 0,31 8
H 583 | 148 | 7,25 | 184 | 7,25 | 184 6,50 165 583 | 148 | 6,11 | 155 | 826 | 210 | 8,26 | 210 | 6,11 | 155
| 3,96 | 101 | 591 | 150 | 591 | 150 5,92 150 3,94 | 100 | 591 | 150 | 591 | 150 | 591 | 150 | 591 | 150
J 2,50 64 3,00 76 3,00 76 3,00 76 2,18 55 3,00 76 3,00 76 3,00 76 3,00 76
K 0,74 19 1,45 37 1,45 37 1,45 37 0,90 23 1,45 37 1,45 37 1,45 37 1,45 37
L 2,00 51 2,00 51 2,00 51 2,00 51 2,00 51 550 | 140 | 5,50 | 140 | 5,50 | 140 | 5,550 | 140
Abstand bei Umgebungstemperatur
s Pﬁ 31’917 ¥ PI: 5?1’95’ 2 Verbund- PP AC ™ P': 51’925 2 Verbund-
1011 U512 | erstoft PP | 5081 | 5,975 | AC3976 |Endualox™ PPl (1512 | chGilop | Enduralox PP
AC3976 | PE5933 | 6000(1524) | (151,9) | (1518 | (10100 | 6,000(1524) | PE5,933 | 6000 (152,4) | 8000 (1524)
(101,0) (150,7) (150,7)
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UBERSICHT UBER DIE SYSTEMMONTAGE

MONTAGE DER UBERGABEPLATTE
UBERGABEPLATTEN MIT SPALT

1. Zur ordnungsgemaBen Montage der Ubergabeplatte
muss das Band so positioniert werden, dass sich ein
Scharnierstab direkt Gber der Mittellinie der Welle
befindet.

2. Befestigen Sie die Ubergabeplatte so, dass der
kleinstmdgliche in den folgenden Tabellen angegebene
Spalt erreicht wird. Beim Betrieb des Forderers
verhindert bereits die kleinste Licke den Kontakt
zwischen dem Band und der Ubergabeplatte.

|

A/
g T W <R

NLLLLLL L7777

R

i

A Die Oberfliche der Ubergabeplatte befindet sich in der Regel
0,031 Zoll (0,8 mm) (iber der Bandoberflache bei der
Produktiibergabe auf das Band und 0,031 Zoll (0,8 mm) unter
der Bandoberfldche bei der Abgabe des Produkts vom Band.

B Spalt zur Ubergabeplatte

Abbildung 26: Montage der Ubergabeplatte mit minimalem

Abstand
Spalt zur Ubergabeplatte
Zahnradbeschreibung Spalt
Teilkreisdurchmesser
Zoll mm Zéhnezahl Zoll mm
Serie 100
2,0 51 6 0,134 34
35 89 1 0,073 1,9
6,1 155 19 0,041 1,0
Serie 200
40 102 6 0,268 6,8
6,4 163 10 0,160 4.1
10,1 257 16 0,100 2,5
Serie 400
4,0 102 6 0,268 6,8
5,2 132 8 0,200 5,1
58 147 9 (Flush Grid, Azetal) 0,178 45
6,4 163 10 0,160 4,1
7.8 198 12 0,130 33
8,4 213 13 (Flush Grid, Azetal) 0,121 3,1
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UBERSICHT UBER DIE SYSTEMMONTAGE

Spalt zur Ubergabeplatte
Zahnradbeschreibung Spalt
Teilkreisdurchmesser
Zoll mm Zéahnezahl Zoll mm
10,1 257 16 0,100 25
Serie 800
4,0 102 6 0,268 6,8
5,2 132 8 0,200 5,1
6,5 165 10 0,158 4,0
7.7 196 12 0,132 34
10,3 262 16 0,098 2,5
Serie 850
4.0 102 6 0,268 6,8
5,2 132 8 0,200 5,1
6,5 165 10 0,158 4,0
7,7 196 12 0,132 34
10,3 262 16 0,098 25
Serie 900
2,1 53 6 0,147 37
3,1 79 8 0,095 2,4
35 89 10 0,084 2,1
41 104 12 0,071 1,8
5,1 130 15 0,057 14
58 147 17 0,050 1,3
6,1 155 18 0,047 1,2
6,8 173 20 0,042 1,1
9,8 249 28 0,029 0,7
Serie 1000
3,1 79 16 0,029 0,7
4.6 117 24 0,020 0,5
6,1 155 32 0,015 0,4
Serie 1100
1,6 41 8 0,058 1,5
2,3 58 12 0,040 1,0
3,1 79 16 0,029 0,7
35 89 18 0,026 0,7
3,8 97 20 0,024 0,6
4.6 117 24 0,020 0,5
5,1 130 26 0,018 0,4
6,1 155 32 0,015 0,4
Serie 1200
6,5 165 14 0,081 21
79 201 17 0,067 1,7
10,2 259 22 0,052 1,3
Serie 1400
39 99 12 0,066 1,7
5,1 130 16 0,050 1,3
57 145 18 0,044 1,1
6,7 170 21 0,038 1,0
Serie 1500
2,3 58 14 0,028 0,7
2,7 69 17 0,023 0,6
38 97 24 0,017 0,4
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Spalt zur Ubergabeplatte
Zahnradbeschreibung Spalt
Teilkreisdurchmesser

Zoll mm Zéahnezahl Zoll mm

57 145 36 0,011 0,3
Serie 1600

2,0 51 6 0,134 34

3,2 81 10 0,079 2,0

39 99 12 0,066 1,7

6,4 163 20 0,039 1,0
Serie 1650

2,0 51 6 0,134 34

3,2 81 10 0,079 2,0

39 99 12 0,066 1,7

6,4 163 20 0,039 1,0
Serie 1700

58 147 12 0,224 57

6,7 170 14 0,210 5.3

7,7 196 16 0,199 5,0
Serie 1800

5,0 127 6 0,150 38

6,5 165 8 0,108 2,8

8,1 206 10 0,091 2,3

10,5 267 13 0,074 1,9
Serie 1900

6,7 170 10 0,164 4,2

10,6 269 16 0,102 2,6
Serie 2200

39 99 8 0,150 3,6

5.3 135 11 0,108 2,8

6,3 160 13 0,091 2,3

7,7 196 16 0,074 1,9
Serie 2400

2,0 51 6 0,134 34

39 99 12 0,065 1,7

5,1 130 16 0,050 1,3

6,4 163 20 0,039 1,0

Serie 2600 und 2700

5,2 132 8 0,200 5,1

6,5 165 10 0,158 4,0
Serie 2800

6,3 160 13 0,091 2,3
Serie 3000

5,2 132 8 0,200 5,1

6,5 165 10 0,158 4,0

7.7 196 12 0,132 34
Serie 4000

39 99 12 0,066 1,7

5,1 130 16 0,050 1,3

57 145 18 0,044 1,1

6,7 170 21 0,038 1,0
Serie 7000

8,3 211 8 0,318 8,1
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Spalt zur Ubergabeplatte
Zahnradbeschreibung Spalt
Teilkreisdurchmesser
Zoll mm Zéahnezahl Zoll mm
10,3 262 10 0,253 6,4
Serie 9000
6,5 164 20 0,040 1,0
8,1 205 25 0,032 0,8

UBERGABEPLATTEN OHNE SPALT

Bei einigen Anlagen muss die Spitze der Ubergabeplatte
ggf. das Band berthren, anstatt einen Abstand
aufrechtzuerhalten. Dazu wird die Halterung der
Ubergabeplatte drehbar gelagert, sodass sie sich bewegt,
wenn das Band durchl&uft.

HINWEIS: Es gibt eine kleine oszillierende Bewegung, die
dazu fihren kénnte, dass empfindliche Produktbehalter
umkippen.

MONTAGE ABRIEBFESTER
SCHARNIERSTABE

Die abriebfesten Intralox-Scharnierstabe verbessern die
Leistung der Intralox-Bé&nder bei abrasiven oder staubigen
Anwendungen. Diese Scharnierstibe werden an beiden
Enden von kurzen Stében aus abriebfestem Kunststoff mit
vorgeformten Kdpfen gehalten, die als Rodlets bezeichnet
werden.

Weitere Anweisungen zur Montage der abriebfesten
Scharnierstébe finden Sie in den speziellen Abschnitten zu
jeder Serie.

Abbildung 27: Abriebfeste Scharnierstabe und Rodlets
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SERIE 100-1
BANDER IN ABSCHNITT

e Flush Grid

¢ Raised Rib

HINWEIS: Befolgen Sie vor der Verwendung in
lebensmittelsicheren Anwendungen gute

Herstellungspraxis und reinigen und desinfizieren Sie die
Bénder griindlich gemaB lhren Standardhygieneverfahren.

VORGEFORMTER
SCHARNIERSTAB MIT KOPF

EINFUHREN DES SCHARNIERSTABES

1. Verbinden Sie die Bandenden, sodass die Scharniere
ausgerichtet sind.

2. Fuhren Sie den Scharnierstab durch die Scharniere ein,
bis der Scharnierstabkopf die Bandkante bertihrt.

3. Driicken Sie den Scharnierstabkopf mit einem
Schraubendreher nach unten in das Band und vom
Schnappverschluss weg.

Abbildung 28: Eindriicken des Scharnierstabes in das Band

Abbildung 29: Kopf des Scharnierstabes muss
Schnappverschluss Uberragen

4. Nachdem Sie den Scharnierstab ordnungsgeman
eingeflihrt haben, schneiden Sie das gegeniberliegende
Stabende biindig zur Bandkante ab.

Abbildung 30: Abschneiden des Scharnierstabes blindig zur
Bandkante

ENTFERNEN DES SCHARNIERSTABES

1.

2.

Schneiden Sie an der Unterseite des Bandes die
Scharnierstabkdpfe ab.

Driicken Sie den Scharnierstab mit einem
Schraubendreher aus dem Band heraus.

ABRIEBFESTER SCHARNIERSTAB
EINFUHREN DES SCHARNIERSTABES

1.

N

Schneiden Sie die Scharnierstabkdpfe von den alten
Scharnierstangen ab. Anleitung siehe Entfernen des
Scharnierstabes.

. Verbinden Sie die Bandenden, sodass die Scharniere

ausgerichtet sind.

. Flhren Sie den neuen abriebfesten Scharnierstab so

weit wie moglich in die Scharniere ein.

. Setzen Sie die Rodlets auf beiden Bandseiten ein.
. Driicken Sie den Rodlet-Kopf mit einem

Schraubendreher in das Band, und tiben Sie dabei
Druck nach unten und weg vom Schnappverschluss
aus.

ENTFERNEN DES SCHARNIERSTABES

1.

Schneiden Sie an der Unterseite des Bandes die
Scharnierstabkdpfe ab.

. Driicken Sie den alten Scharnierstab mit dem neuen

abriebfesten Scharnierstab aus dem Band heraus.
Anleitung siehe Einflihren des Scharnierstabes.

Abbildung 31: Abriebfeste Scharnierstdbe und Rodlets

VERSPLEISSEN EINES NEUEN
BANDES MIT DEM
URSPRUNGLICHEN BAND

Ein Abschnitt des neuen Bandes der Serie 100 Flush Grid
kann mit einem vorhandenen Band verspleiBt werden.
Anderungen sind nur an den Originalreihen erforderlich.
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1. An der Kante des alten Bandes der Serie 100 Flush Grid
oder Raised Rib ist das &uBere Glied des urspriinglichen
Randmoduls abzuschneiden.

Abbildung 32: Ausschneiden des duBersten Glieds

2. Schneiden Sie den dreieckigen Abstandhalter am
zweiten Glied ab.

Abbildung 33: Abschneiden des Abstandhalters

3. Wiederholen Sie Schritt 1 und 2 an der
gegeniberliegenden Bandkante.

4. Verbinden Sie die Bandenden, sodass die Scharniere
ausgerichtet sind.

5. Fuhren Sie den Scharnierstab durch die Scharniere ein.
Beginnen Sie auf der Seite des neuen Flush Grid-
Moduls mit dem Schnappverschluss.

Abbildung 34: Einfiihren des Stabes

6. Wiederholen Sie die Schritte 1 bis 5, um die andere
Seite des neuen Bandes mit dem Originalabschnitt des
Bandes zu verspleien.
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SERIE 200-1
BANDER IN ABSCHNITT

e Open Grid

¢ Flush Grid

e Open Hinge

HINWEIS: Befolgen Sie vor der Verwendung in

lebensmittelsicheren Anwendungen gute
Herstellungspraxis und reinigen und desinfizieren Sie die

Bénder griindlich gemaB lhren Standardhygieneverfahren.

THERMISCH GEFORMTER
SCHARNIERSTAB MIT KOPF

EINFUHREN DES SCHARNIERSTABES

1. Verbinden Sie die Bandenden, sodass die Scharniere
ausgerichtet sind.

2. Flhren Sie den Scharnierstab durch die Scharniere,
sodass er noch 0,25 Zoll (6 mm) Ubersteht.

HINWEIS: Verwenden Sie KEINE offene Flamme, um die

Scharnierstab&ffnungen zu schlieen.

3. Versehen Sie den Scharnierstab mithilfe eines 80-Watt-

Lotkolbens mit einem Kopf. Der fertige
Scharnierstabkopf sollte einen Durchmesser von ca.
0,312 Zoll (8 mm) aufweisen.

Abbildung 35: Scharnierstab mit Kopf

4. Vergewissern Sie sich, dass alle Scharnierstébe auf
beiden Seiten des Bandes mit einem Kopf versehen
sind.

ENTFERNEN DES SCHARNIERSTABES

1. Schneiden Sie an der Unterseite des Bandes die
Scharnierstabkdpfe ab.

2. Driicken Sie den Scharnierstab mit einem
Schraubendreher aus dem Band heraus.

ABRIEBFESTER SCHARNIERSTAB

Bei Bandern der Serie 200 mit abriebfesten
Scharnierstaben wird jeder Scharnierstab durch
Schmelzen der Scharnierstab6ffnung an beiden
Bandkanten gehalten. Das geschmolzene Modulmaterial
verschlieBt teilweise die Scharnierstaboffnung.

HINWEIS: Verwenden Sie bei den Bandern der Serie 200
Open Hinge keine abriebfesten Scharnierstabe.

EINFUHREN DES SCHARNIERSTABES

1. Verbinden Sie die Bandenden, sodass die Scharniere
ausgerichtet sind.

2. Flhren Sie den neuen abriebfesten Scharnierstab so

weit wie mdglich in die Scharniere ein.

HINWEIS: Verwenden Sie KEINE offene Flamme, um die
Scharnierstabdffnungen zu schlieBen. Versehen Sie die
abriebfesten Scharnierstabe NICHT mit einem Kopf.

3. SchlieBen Sie mit einem 80-Watt-Létkolben die Offnung

teilweise mit dem Modulmaterial.

Abbildung 36: VerschlieBen der Scharnierstabdffnung

4. Wiederholen Sie Schritt 3 an der Staboffnung auf der
gegeniiberliegenden Bandkante.

ENTFERNEN DES SCHARNIERSTABES

1. Offnen Sie die teilweise geschlossene Offnung des
Scharnierstabes mit einem scharfen Werkzeug.

Abbildung 37: Offnen der Scharnierstabéffnung
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2. Driicken Sie den Scharnierstab mit einem
Schraubendreher an der gegeniiberliegenden
Bandkante aus dem Band heraus.

HINWEIS: Verwenden Sie KEINE scharfen
Gegensténde, um den Scharnierstab herauszudriicken.
Scharfe Gegensténde kénnen dazu fiihren, dass sich
der Scharnierstab weitet und sich nur schwer entfernen
|asst.

Abbildung 38: Abdriicken des Scharnierstabes vom Band

MONTAGE UND DREHRICHTUNG
DES ZAHNRADS

S200-Zahnréder sind asymmetrisch. Sie verfiigen Uber
eine Antriebs- und eine Umlenkdrehrichtung. Diese
Zahnrader mussen wie in der folgenden Abbildung gezeigt
auf den Wellen befestigt werden.

A Bandlaufrichtung

B Beachten Sie das Zahnprofil in der Umlenkposition. Der runde
Scharnierteil des Bandes passt in den Sattel hinter dem
Zahnradzahn.

C Beachten Sie das Zahnprofil in der Antriebsposition. Der runde
Scharnierteil des Bandes passt in den Sattel vor dem Zahnradzahn.

D In der Antriebsposition treibt das Zahnrad das Band.

E Antriebszahnrader

F Leerlauf- oder Spannzahnrader

G In der Umlenkposition treibt das Band das Zahnrad an.

H Hinweis: Die Z&hne der Antriebs- und Umlenkzahnrader stehen sich
in umgekehrter Richtung gegeniiber.

I Umlenkdrehrichtung

J Antriebsdrehrichtung

Abbildung 39: Montage von Zahnradern

¢ Alle Zahnréder mussen identisch getaktet werden.
Stellen Sie sicher, dass alle Zdhne des Zahnrads in
radialer Richtung entlang der Welle eine Flucht bilden.

Abbildung 40: Ausrichten der Zahnradzahne

e Bei Forderern mit Mittelantrieb und bei Druck-/Zug-
Reversierférderern muss jedes zweite Zahnrad auf der
Welle umgedreht werden.

Abbildung 41: Umdrehen jedes zweiten Zahnrades

BANDVERBINDUNGEN

Die Kanten der S200-Bander kdnnen nicht biindig
ausgerichtet werden. Die Kanten missen ein ,Vorsprung-
Licke“-Muster aufweisen.

HINWEIS: Bander der Serie 200 mussen in Schritten von je
zwei Reihen entfernt werden, um die ,Vorsprung-Licke*-
Bandkante aufrechtzuerhalten. Alle Bander der Serie 200
mussen eine gerade Anzahl von Modulreihen besitzen.
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D Richtige Uberlappung

Abbildung 42: Bandkanten durfen nicht biindig sein
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SERIE 400-1
BANDER IN ABscHNITT 4. Nachdem Sie den Scharnierstab ordnungsgeman

o ™ eingeflihrt haben, schneiden Sie das gegenulberliegende
¢ Transverse Roller Top ™ (TRT ") mit 0,85-in-Durchmesser Stabende biindig zur Bandkante ab.

e Ball Belt

e Flush Grid

e Non Skid

¢ Raised Rib

e Roller Top

e Transverse Roller Top

HINWEIS: Befolgen Sie vor der Verwendung in

lebensmittelsicheren Anwendungen gute
Herstellungspraxis und reinigen und desinfizieren Sie die

Bénder griindlich gemaB lhren Standardhygieneverfahren. ENTFERNEN DES SCHARNlERSTABES
1. Schneiden Si der Unt ite des Bandes di

VORGEFORMTER S oo 0o andes e

SCHARNIERSTAB MIT KOPF 2. Dricken Sie den Scharnierstab mit einem

. Schraubendreher aus dem Band heraus.
EINFUHREN DES SCHARNIERSTABES
1. Verbinden Sie die Bandenden, sodass die Scharniere KOPFLOSER SCHARNIERSTAB

ausgerichtet sind.
oene” . | ~ UND SLIDELOX-HALTER
2. Flhren Sie den Scharnierstab durch die Scharniere ein,
bis der Scharnierstabkopf die Bandkante berthrt. ElNFUHREN DES SCHARNlERSTABES
3. gris]ckeg Si: d:n Schar:rnie:stapkgpf fgit e(;nen; 1. Achten Sie darauf, dass der Slidelox an einer Bandkante
Schrau en rehler nach unten in das bBand und vom geschlossen ist. Wenn das nicht der Fall ist, schieben
CchNappverschiuss weg. Sie den Riegel mit einem Schraubenzieher zur Seite, um
den Slidelox zu schlieBen.

Abbildung 45: Abschneiden des Scharnierstabes blindig zur
Bandkante

Abbildung 43: Eindricken des Scharnierstabes in das Band

A Slidelox in geschlossener Position
B Verriegelung
Abbildung 46: Slidelox-Komponenten

2. Vergewissern Sie sich an der gegenliberliegenden
Bandkante, dass der Slidelox gedtffnet ist. Wenn das
nicht der Fall ist, schieben Sie den Riegel mit einem
Schraubenzieher zur Seite, um den Slidelox zu &ffnen.

Abbildung 44: Kopf des Scharnierstabes muss 3. Verbinden Sie die Bandenden, sodass die Scharniere
Schnappverschluss tberragen ausgerichtet sind
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4. Flhren Sie den Scharnierstab durch den offenen
Slidelox ein.

Abbildung 47: Einfiihren des Stabes

5. Stellen Sie sicher, dass der Scharnierstab etwa 0,5 Zoll
(12,7 mm) Uber die Bandkante hinaus eingefiihrt wurde.
6. Wenn der Scharnierstab eingefiihrt wurde, schlieBen Sie
den Slidelox. Der Slidelox rastet ein, wenn er
geschlossen wird.
HINWEIS: Stellen Sie nach der Montage sicher, dass
ALLE Slidelox geschlossen sind.

Abbildung 48: SchlieBen des Slidelox

ENTFERNEN DES SCHARNIERSTABES

1. Offnen Sie den Slidelox auf beiden Bandkanten mit
einem Schraubendreher.

Abbildung 49: Offnen des Slidelox

2. Driicken Sie den Scharnierstab mit einem
Schraubendreher aus dem Band heraus.

Abbildung 50: Abdriicken des Scharnierstabes vom Band

3. Nachdem der Scharnierstab entfernt wurde, schieben
Sie den Riegel hintber, um den Slidelox zu schlieBen.
Der Slidelox rastet ein, wenn er geschlossen wird.
HINWEIS: Stellen Sie nach der Montage sicher, dass
ALLE Slidelox geschlossen sind.

SERIE 400-1

ABRIEBFESTER SCHARNIERSTAB
EINFOHREN DES SCHARNIERSTABES

1. Schneiden Sie die Scharnierstabkdpfe von den alten
Scharnierstangen ab. Anleitung siehe Entfernen des
Scharnierstabes.

2. Verbinden Sie die Bandenden, sodass die Scharniere
ausgerichtet sind.

3. Fuhren Sie den neuen abriebfesten Scharnierstab so
weit wie mdglich in die Scharniere ein.

4. Setzen Sie die Rodlets auf beiden Bandseiten ein.

&)

. Driicken Sie den Rodlet-Kopf mit einem
Schraubendreher in das Band, und tiben Sie dabei
Druck nach unten und weg vom Schnappverschluss
aus.

ENTFERNEN DES SCHARNIERSTABES

1. Schneiden Sie an der Unterseite des Bandes die
Scharnierstabkdpfe ab.

2. Dricken Sie den alten Scharnierstab mit dem neuen
abriebfesten Scharnierstab aus dem Band heraus.
Anleitung siehe Einfliihren des Scharnierstabes.

Abbildung 51: Abriebfeste Scharnierstdbe und Rodlets

SPLEISSEN EINES SLIDELOX-BANDES MIT
EINEM BAND MIT SCHARNIERSTAB MIT
KOPF

Wenn die vorhandenen Verschlusssysteme in gutem
Zustand erscheinen und Scharnierstédbe mit Kdpfen
verfligbar sind, fihren Sie die folgenden Schritte aus:

1. Flhren Sie einen Scharnierstab mit Kopf in das Band
auf der dem Slidelox gegentiberliegenden Seite ein, und
lassen Sie den Scharnierstab im Verschlusssystem
einrasten.

2. Wenn der Scharnierstab eingefiihrt wurde, schlieBen Sie
den Slidelox. Wenn das vorhandene Verschlusssystem
des Moduls nicht in gutem Zustand ist oder keine
Scharnierstabe mit Képfen verflgbar sind, fihren Sie
die folgenden Schritte aus:

a. SchlieBen Sie den Slidelox an einer Seite des Bandes.
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SERIE 400-1

b. Fuhren Sie einen Scharnierstab ohne Kopf von der 6. Drucken Sie den Scharnierstabkopf mit einem
gegenlberliegenden Seite des Bandes her ein. Der Schraubendreher nach unten in das Band und vom
Scharnierstab muss 1 Zoll (25,4 mm) kirzer als die Schnappverschluss weg.

Bandbreite sein.

c. Verschmelzen Sie mit einem stumpfkantigen
Lotkolben oder einem erhitzten Rundstab den
Kunststoff rund um die Offnung, bis diese zumindest
teilweise verschlossen ist.

VERBINDUNG VON BUNDIGEN
UND URSPRUNGLICHEN
BANDKANTEN

Ein neuer Abschnitt eines Bandes der Serie 400 Flush Grid
oder Raised Rib kann mit Bandern ahnlicher Bauart

verspleiBt werden.
Abbildung 54: Vorbeischieben des Scharnierstabes am

1. Bringen Sie die beiden Bandenden eng zusammen, aber Verschlusssystem
verbln(lzlen S'? sie nlcht. ] 7. Nachdem Sie den Scharnierstab ordnungsgeman

2. Schneiden Sie auf beiden Seiten des Bandes das eingefiihrt haben, schneiden Sie das gegeniiberliegende
duBerste Glied vom Original-Kantenmodul. Stabende biindig zur Bandkante ab.

Abbildung 52: Ausschneiden des duBersten Glieds

3. Schneiden Sie beim SpleiBen eines Raised Rib-Bandes
auf beiden Seiten des Bandes die duBerste Rippe aus
dem Original-Modul, um eine Rlickbiegung zu
ermoglichen. Wenn nicht, fahren Sie mit dem néchsten
Schritt fort.

Abbildung 53: Abschneiden der duBersten Rippe

4. Verbinden Sie die Bandenden, sodass die Scharniere
ausgerichtet sind.

5. Beginnen Sie auf der Seite des neuen Flush Edge-
Moduls mit dem Schnappverschluss, und fiihren Sie
den Scharnierstab durch die Scharniere, sodass nur
noch der Scharnierstabkopf herausragt.
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SERIE 400-2
BANDER IN ABSCHNITT

e Open Hinge

HINWEIS: Befolgen Sie vor der Verwendung in
lebensmittelsicheren Anwendungen gute
Herstellungspraxis und reinigen und desinfizieren Sie die
Bénder grindlich gemaB lhren Standardhygieneverfahren.

THERMISCH GEFORMTER
SCHARNIERSTAB MIT KOPF

EINFUHREN DES SCHARNIERSTABES

1. Verbinden Sie die Bandenden, sodass die Scharniere
ausgerichtet sind.

2. Fuhren Sie den Scharnierstab durch die Scharniere,
sodass er noch 0,25 Zoll (6 mm) Uibersteht.
HINWEIS: Verwenden Sie KEINE offene Flamme, um die
Scharnierstab6ffnungen zu schlieBen.

3. Versehen Sie den Scharnierstab mithilfe eines 80-Watt-
Létkolbens mit einem Kopf. Der fertige
Scharnierstabkopf sollte einen Durchmesser von ca.
0,312 Zoll (8 mm) aufweisen.

4. Vergewissern Sie sich, dass alle Scharnierstébe auf
beiden Seiten des Bandes mit einem Kopf versehen
sind.

ENTFERNEN DES SCHARNIERSTABES

1. Schneiden Sie an der Unterseite des Bandes die
Scharnierstabkdpfe ab.

2. Driicken Sie den Scharnierstab mit einem
Schraubendreher aus dem Band heraus.
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SERIE 400-3
BANDER IN ABSCHNITT 5. Stellen Sie sicher, dass das Verschlusssystem

™ vollstdndig geschlossen ist.
e Angled Roller ™ mit 90°-Winkel und 0,78-in-Durchmesser
e Angled Roller mit 0°-, 30°-, 45°-, 60°-und 90°-Winkel

HINWEIS: Befolgen Sie vor der Verwendung in
lebensmittelsicheren Anwendungen gute
Herstellungspraxis und reinigen und desinfizieren Sie die
Bander griindlich gem&B Ihren Standardhygieneverfahren.

KOPFLOSER SCHARNIERSTAB
EINFOHREN DES SCHARNIERSTABES

1. Schneiden Sie die Scharnierstabe 1,75 Zoll (44,5 mm)
kurzer als die gesamte Bandbreite.

2. Verbinden Sie die Bandenden, sodass die Scharniere ENTFERNEN DES SCHARN|ERSTABES

ausgerichtet sind. .. . .
R ) ) o o 1. Offnen Sie das Verschlusssystem an einer Bandkante
3. Fuhren Sie den Scharnierstab so weit wie méglich durch mit einem Schraubendreher.

die Scharniere ein.

Abbildung 57: Priifen des Verschlusssystems

2. Driicken Sie den Scharnierstab mit einem
Schraubendreher an der gegeniberliegenden
Bandkante aus dem Band heraus.

Abbildung 58: Abdriicken des Scharnierstabes vom Band

Abbildung 55: Flihren des Scharnierstabes durch Scharniere

4. Schieben Sie mit einem Schraubendreher den
Scharnierstab am Verschlusssystem vorbei.

Abbildung 56: Scharnierstab am Verschlusssystem vorbei
schieben
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SERIE 560-1
BANDER IN ABSCHNITT 4. Stellen Sie sicher, dass der Scharnierstab bis hinter dem

Verschlusssystem sitzt.
e Flat Top

® Flush Grid

HINWEIS: Befolgen Sie vor der Verwendung in
lebensmittelsicheren Anwendungen gute
Herstellungspraxis und reinigen und desinfizieren Sie die
Bénder griindlich gemaB lhren Standardhygieneverfahren.

KOPFLOSER SCHARNIERSTAB
EINFOHREN DES SCHARNIERSTABES

1. Verbinden Sie die Bandenden, sodass die Scharniere
ausgerichtet sind.

2. Fuhren Sie den Scharnierstab so weit wie mdglich durch
die Scharniere ein.

Abbildung 61: Scharnierstab muss hinter dem
Verschlusssystem sitzen

ENTFERNEN DES SCHARNIERSTABES

1. Flhren Sie an der Unterseite des Bandes einen
Schraubendreher zwischen den Scharnierstab und das
Band ein.

2. Drehen Sie den Schraubendreher, um den
Scharnierstab Uber das Verschlusssystem anzuheben.
Wiederholen Sie diesen Vorgang, bis die Stabspitze
Uber die Bandkante herausragt.

Abbildung 59: Einfiihren des Stabes

3. Schieben Sie mit einem Schraubendreher den
Scharnierstab am Verschlusssystem vorbei.

Abbildung 62: Heben des Scharnierstabes Uiber das
Verschlusssystem

Abbildung 60: Scharnierstab am Verschlusssystem vorbei
schieben
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3. Sobald der Scharnierstab lber die Bandkante
herausragt, kénnen Sie ihn zum Offnen des Bandes
herausziehen.

Abbildung 63: Scharnierstab herausziehen
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SERIE 800-1
BANDER IN ABSCHNITT

e Cone Top™

e Flat Top

e Mesh Top™

e Mini Rib

e Nub Top™

e Perforated Flat Top

e Perforated Flat Top Round Hole

¢ Roller Top

e Rounded Friction Top

e Tough Flat Top

HINWEIS: Befolgen Sie vor der Verwendung in
lebensmittelsicheren Anwendungen gute

Herstellungspraxis und reinigen und desinfizieren Sie die
Bander griindlich gemaB Ihren Standardhygieneverfahren.

VORGEFORMTER
SCHARNIERSTAB MIT KOPF

EINFUHREN DES SCHARNIERSTABES

1. Verbinden Sie die Bandenden, sodass die Scharniere
ausgerichtet sind.

2. Flhren Sie den Scharnierstab durch die Scharniere ein,
bis der Scharnierstabkopf die Bandkante berthrt.

3. Driicken Sie den Scharnierstabkopf mit einem
Schraubendreher nach unten in das Band und vom
Schnappverschluss weg.

Abbildung 64: Eindriicken des Scharnierstabes in das Band

Abbildung 65: Kopf des Scharnierstabes muss
Schnappverschluss tberragen

4. Nachdem Sie den Scharnierstab ordnungsgeman
eingeflihrt haben, schneiden Sie das gegenulberliegende
Stabende blindig zur Bandkante ab.

Abbildung 66: Abschneiden des Scharnierstabes blindig zur
Bandkante

ENTFERNEN DES SCHARNIERSTABES

1. Schneiden Sie an der Unterseite des Bandes die
Scharnierstabkdpfe ab.

2. Driicken Sie den Scharnierstab mit einem
Schraubendreher aus dem Band heraus.

ABRIEBFESTER SCHARNIERSTAB
EINFUHREN DES SCHARNIERSTABES

1. Schneiden Sie die Scharnierstabkdpfe von den alten
Scharnierstangen ab. Anleitung siehe Entfernen des
Scharnierstabes.

2. Verbinden Sie die Bandenden, sodass die Scharniere
ausgerichtet sind.

3. Flhren Sie den neuen abriebfesten Scharnierstab so
weit wie moglich in die Scharniere ein.

4. Setzen Sie die Rodlets auf beiden Bandseiten ein.

5. Drucken Sie den Rodlet-Kopf mit einem
Schraubendreher in das Band, und Uben Sie dabei

Druck nach unten und weg vom Schnappverschluss
aus.

ENTFERNEN DES SCHARNIERSTABES

1. Schneiden Sie an der Unterseite des Bandes die
Scharnierstabkdpfe ab.
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SERIE 800-1

2. Driicken Sie den alten Scharnierstab mit dem neuen
abriebfesten Scharnierstab aus dem Band heraus.
Anleitung siehe EinfUhren des Scharnierstabes.

Abbildung 67: Abriebfeste Scharnierstabe und Rodlets
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SERIE 800-2
BANDER IN ABSCHNITT 4. Dricken Sie den Scharnierstabkopf mit dem Daumen

" nach vorne, bis er im Verschlusssystem einrastet.
e Open Hinge Cone Top

e Open Hinge Flat Top

e SeamFree™ Open Hinge Cone Top™

e SeamFree Open Hinge Flat Top

¢ SeamFree Open Hinge Nub Top™
HINWEIS: Befolgen Sie vor der Verwendung in
lebensmittelsicheren Anwendungen gute

Herstellungspraxis und reinigen und desinfizieren Sie die
Bander griindlich gemaB Ihren Standardhygieneverfahren.

VORG EFORMTER gl;t:ri:]cél:]ng 69: Eindriicken des Scharnierstabes mit dem
SCHARNIERSTAB MIT KOPF

EINFUHREN DES SCHARNIERSTABES
1. Schneiden Sie die Scharnierstabe 0,75 Zoll (19 mm)
kurzer als die gesamte Bandbreite.
2. Verbinden Sie die Bandenden, sodass die Scharniere
ausgerichtet sind.
3. Flhren Sie den Scharnierstab durch die Scharniere ein,
bis der Scharnierstabkopf die Bandkante berdhrt. Abbildung 70: Scharnierstab am Verschlusssystem vorbei
schieben
5. Stellen Sie sicher, dass der Scharnierstab vollstédndig
eingesetzt ist.

Abbildung 68: Fiihren des Scharnierstabes durch Scharniere

Abbildung 71: Scharnierstab muss Verschlusssystem
Uberragen
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ENTFERNEN DES SCHARNIERSTABES

1. Schneiden Sie an der Unterseite des Bandes die
Scharnierstabkdpfe ab.

Abbildung 72: Abschneiden des Scharnierstabes

2. Greifen Sie den Scharnierstab, und ziehen Sie ihn
heraus, um das Band zu 6ffnen.

Abbildung 73: Ziehen des Scharnierstabes aus dem Band

SPLEISSEN DES NEUEN OPEN
HINGE FLUSH EDGE (A) MIT
ALTEM FLUSH EDGE (B)

Das Verbinden der Kante des Uberarbeiteten Typs (A) mit
der Kante des urspriinglichen Typs (B) ermdglicht eine
problemlose Montage.

SERIE 800-2

A Alte Konstruktion

B GroBere vertikale Flache

C Vertikaler Vorsprung

Abbildung 74: Urspriingliche Flush Edge-Scharniere

A Uberarbeitete Konstruktion
B Kiirzere abgeschrégte Flache
Abbildung 75: Uberarbeitete Open Hinge Flush Edge-Scharniere
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SERIE 800-2

1. Verbinden Sie die alten (B) und neuen (A) Abschnitte, 3. Dricken Sie den Scharnierstabkopf mit dem Daumen
sodass sich der alte Abschnitt (B) auf der linken Seite nach vorne, bis er im Verschlusssystem einrastet.
und der neue Abschnitt (A) auf der rechten Seite
befindet.

Abbildung 78: Scharnierstab am Verschlusssystem vorbei
schieben

4. Stellen Sie sicher, dass der Scharnierstab vollstandig
eingesetzt ist (siehe Abbildung).

A Uberarbeitete Konstruktion
B Urspriingliche Konstruktion
C Neues Scharnierstabverschlusssystem

D Scharnierstabkopf
Abbildung 76: Richtiges Positionieren der Bandabschnitte

HINWEIS: Verwenden Sie KEINE Scharnierstédbe ohne

Kopf. Stellen Sie sicher, dass die alten und neuen o A

Abschnitte ordnungsgemaB ausgerichtet sind, bevor Sie B Urspriingliche Konstruktion

den Scharnierstab einfilhren Abbildung 79: Scharnierstab muss Verschlusssystem
: Uberragen

A Uberarbeitete Konstruktion

A Uberarbeitete Konstruktion

B Urspriingliche Konstruktion

C Altes Scharnierstabverschlusssystem

Abbildung 77: Richtiges Positionieren der Bandabschnitte

2. Flhren Sie den Scharnierstab durch die Scharniere ein,
bis der Scharnierstabkopf die Bandkante beriihrt.
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SERIE 800-3
BANDER IN ABSCHNITT 5. Stellen Sie sicher, dass der Scharnierstab vollstédndig

] eingesetzt ist.
e Flush Grid

¢ Flush Grid Nub Top™

HINWEIS: Befolgen Sie vor der Verwendung in
lebensmittelsicheren Anwendungen gute
Herstellungspraxis und reinigen und desinfizieren Sie die
Bander griindlich gemaB Ihren Standardhygieneverfahren.

KOPFLOSER SCHARNIERSTAB
EINFOHREN DES SCHARNIERSTABES

1. Schneiden Sie die Scharnierstébe 0,5 Zoll (12,7 mm) Abbildung 82: Scharnierstab muss vollstandig eingefiihrt sein
kilrzer als die gesamte Bandbreite.

2. Verbinden Sie die Bandenden, sodass die Scharniere ENTFERNEN DES SCHARN|ERSTABES
ausgerichtet sind. 1. Fuhren Sie an der Unterseite des Bandes einen

3. Fuhren Sie den Scharnierstab so weit wie maglich durch Schraubendreher zwischen den Scharnierstab und das
Band ein.

2. Drehen Sie den Schraubendreher, um den
Scharnierstab Uber das Verschlusssystem anzuheben.
Wiederholen Sie diesen Vorgang, bis die Stabspitze
Uber die Bandkante herausragt.

die Scharniere ein.

Abbildung 80: Eindrlicken des Scharnierstabes in das Band

4. Schieben Sie mit einem Schraubendreher den
Scharnierstab am Verschlusssystem vorbei.

Abbildung 83: Einschieben des Scharnierstabes liber das
Verschlusssystem hinaus

Abbildung 81: Scharnierstab am Verschlusssystem vorbei
schieben
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SERIE 800-3

3. Sobald der Scharnierstab lber die Bandkante
herausragt, kénnen Sie ihn zum Offnen des Bandes
herausziehen.

Abbildung 84: Ziehen des Scharnierstabes aus dem Band
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SERIE 800-4
BANDER IN ABSCHNITT 4. Stellen Sie sicher, dass der Scharnierstab vollstandig

] - eingesetzt ist.
¢ Raised Rib

HINWEIS: Befolgen Sie vor der Verwendung in
lebensmittelsicheren Anwendungen gute
Herstellungspraxis und reinigen und desinfizieren Sie die
Bénder grindlich gemaB lhren Standardhygieneverfahren.

KOPFLOSER SCHARNIERSTAB
EINFUHREN DES SCHARNIERSTABES

1. Verbinden Sie die Bandenden, sodass die Scharniere

ausgerichtet sind. Abbildung 87: Scharnierstab muss Verschlusssystem

2. Fuhren Sie den Scharnierstab so weit wie mdglich durch Uberragen

die Scharniere ein. ENTFERNEN DES SCHARNIERSTABES

1. Offnen Sie das Verschlusssystem an einer Bandkante
mit einem Schraubendreher.

2. Dricken Sie den Scharnierstab mit einem
Schraubendreher an der gegeniiberliegenden
Bandkante aus dem Band heraus.

Abbildung 85: Eindrlicken des Scharnierstabes in das Band

3. Schieben Sie mit einem Schraubendreher den
Scharnierstab am Verschlusssystem vorbei.

Abbildung 88: Ziehen des Scharnierstabes aus dem Band

Abbildung 86: Scharnierstab am Verschlusssystem vorbei
schieben
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SERIE 800-5
BANDER IN ABSCHNITT

¢ Open Hinge Flat Top mit Heavy Duty Bandkante

e Perforated 11/32 Zoll Rundloch mit Heavy Duty
Bandkante

HINWEIS: Befolgen Sie vor der Verwendung in
lebensmittelsicheren Anwendungen gute
Herstellungspraxis und reinigen und desinfizieren Sie die
Bander griindlich gemaB Ihren Standardhygieneverfahren.

KOPFLOSER SCHARNIERSTAB
EINFOHREN DES SCHARNIERSTABES

1. Verbinden Sie die Bandenden, sodass die Scharniere
ausgerichtet sind.

2. Biegen Sie den Scharnierstab leicht, und fiihren Sie ihn
durch die Scharniere, bis er vollstédndig innerhalb der
Kante sitzt.

Abbildung 89: Leichtes Biegen und Einfiihren des
Scharnierstabes durch die Scharniere

Abbildung 90: Driicken des Scharnierstabes bis zum Anschlag
durch die Scharniere

ENTFERNEN DES SCHARNIERSTABES

1. Schieben Sie auf der Bandunterseite das breite Ende
eines Schlitzschraubendrehers unter den Scharnierstab.

2. Drehen Sie den Schlitzschraubendreher nach auBen von
der Bandmitte weg, bis sich der Scharnierstab Uber die
Bandkante hinaus bewegt.

Abbildung 91: Verdrehen des Schraubendrehers

3. Sobald der Scharnierstab Uber die Bandkante
herausragt, kdnnen Sie ihn zum Offnen des Bandes
herausziehen.
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SERIE 850-1
BANDER IN ABSCHNITT 4. Dricken Sie den Scharnierstabkopf mit dem Daumen

nach vorne, bis er im Verschlusssystem einrastet.
™ e . ™
e SeamFree ~ Minimum Hinge Cone Top

e SeamFree Minimum Hinge Flat Top

e SeamFree Minimum Hinge Nub Top
HINWEIS: Befolgen Sie vor der Verwendung in
lebensmittelsicheren Anwendungen gute

Herstellungspraxis und reinigen und desinfizieren Sie die
Bénder grindlich gemaB lhren Standardhygieneverfahren.

VORGEFORMTER
SCHARNIERSTAB MIT KOPF

ElNFUHREN DES SCHARN|ERSTABES Abbildung 93: Eindriicken des Scharnierstabes mit dem

. L . .. Daumen
1. Schneiden Sie die Scharnierstébe 0,75 Zoll (19 mm)
kirzer als die gesamte Bandbreite.

2. Verbinden Sie die Bandenden, sodass die Scharniere
ausgerichtet sind.

3. Fuhren Sie den Scharnierstab durch die Scharniere ein,
bis der Scharnierstabkopf die Bandkante bertihrt.

Abbildung 94: Scharnierstab am Verschlusssystem vorbei
schieben

5. Stellen Sie sicher, dass der Scharnierstab vollstandig
eingesetzt ist.

Abbildung 92: Flihren des Scharnierstabes durch Scharniere

Abbildung 95: Scharnierstab muss Verschlusssystem
Uberragen
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SERIE 850-1

ENTFERNEN DES SCHARNIERSTABES

1. Schneiden Sie an der Unterseite des Bandes die
Scharnierstabkdpfe ab.

Abbildung 96: Abschneiden des Scharnierstabes

2. Greifen Sie den Scharnierstab, und ziehen Sie ihn
heraus, um das Band zu 6ffnen.

Abbildung 97: Ziehen des Scharnierstabes aus dem Band
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SERIE 888-1
BANDER IN ABSCHNITT 2. Fuhren Sie den Scharnierstab so weit wie mdglich durch

die Scharniere ein.
e Medium Slot

¢ Medium Slot Stainless Steel Link (SSL)
e Large Slot Stainless Steel Link (SSL)

HINWEIS: Befolgen Sie vor der Verwendung in
lebensmittelsicheren Anwendungen gute
Herstellungspraxis und reinigen und desinfizieren Sie die
Bénder griindlich gemaB lhren Standardhygieneverfahren.

UBERPRUFEN DER
BAN DAUSRICHTUNG Abbildung 99: Fihren des Scharnierstabes durch Scharniere

Stellen Sie vor dem Verbinden von Bandenden sicher, dass 3. gchieben Sie mit einem Schraubendreher den
die Module und die Verbindungsglieder aus Edelstahl (bei Scharnierstab am Verschlusssystem vorbei.
Medium oder Large Slot SSL) ordnungsgemaB entlang der

Lénge des Bandes ausgerichtet sind.

1. Platzieren Sie eine Schicht aus flachem Material Uiber
dem Untertrum und unterhalb des Bandes.

Abbildung 100: Scharnierstab am Verschlusssystem vorbei
schieben

4. Stellen Sie sicher, dass der Scharnierstab vollstandig
eingesetzt ist.

A Flaches Material iiber dem Untertrum
Abbildung 98: Positionieren des Materials Uber dem Untertrum

2. Priifen Sie die Module auf der gesamten Bandlange,
und stellen Sie sicher, dass die Module und alle
Verbindungsglieder aus Edelstahl ordnungsgeman
ausgerichtet sind.

KOPFLOSER SCHARNIERSTAB Abbildung 101: Verschlusssystem muss geschlossen sein
ENTFERNEN DES SCHARNIERSTABES

EINFUHREN DES SCHARNIERSTABES 1. Offnen Sie das Verschlusssystem an einer Bandkante
1. Verbinden Sie die Bandenden, sodass die Scharniere mit einem Schraubendreher.

ausgerichtet sind.
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2. Driicken Sie den Scharnierstab mit einem
Schraubendreher an der gegeniiberliegenden
Bandkante aus dem Band heraus.

Abbildung 102: Ziehen des Scharnierstabes aus dem Band

MONTAGE VON ZAHNRADERN IN
DAS MEDIUM SLOT (OHNE
VERBINDUNGSGLIEDER AUS
EDELSTAHL)

Zahnrader der Serie 888 haben kein Spurflihrungselement,

und flr Bander der Serie 888 gibt es keine bestimmte
Mittelzahnradposition.

1. Positionieren Sie die Antriebs- und Umlenkzahnrader
mindestens 2 Zoll (51 mm) von der Bandkante entfernt,
und arretieren Sie sie mit Halteringen. Das
Verschlusssystem flr die Kantenmodule verhindert
einen Zahnradeingriff in diesem 2 Zoll (51 mm) breiten
Bereich.

2. Achten Sie darauf, dass alle anderen Zahnrader im
gleichmaBigen Abstand von ca. 4 Zoll (100 mm)
positioniert sind.

3. Arretieren Sie alle Zahnrader mit zwei Halteringen pro
Zahnrad.

MONTAGE VON ZAHNRADERN IN
DAS MEDIUM UND LARGE SLOT
(MIT VERBINDUNGSGLIEDERN
AUS EDELSTAHL)

e Die Serien 888 Medium und Large Slot SSL weisen
einige Verbindungsglieder aus Edelstahl auf der
gesamten Bandbreite auf. Es ist sehr wichtig, dass die
Zahnrader keines dieser Verbindungsglieder aus
Edelstahl behindern.

SERIE 888-1

¢ Die genaue Betriebsbreite des Bandes und die Position

der Verbindungsglieder aus Edelstahl hangen von

folgenden Faktoren ab:

- Dem Ziegelmuster jeder Bandbreite. Die Bénder sind
mit Abstufungen von 0,66 Zoll (16,8 mm) erhéltlich.

- Wéarmeausdehnung der Bandbreite (berticksichtigen
Sie die max. Temperaturen bei Produktion und
Reinigung)

- Bandaufbautoleranzen

. Platzieren Sie einen Bandabschnitt neben der Welle,

und verwenden Sie diesen Bandabschnitt zur
Positionierung aller Zahnrader.

. Markieren Sie mit einem Stift die Bandlaufrichtung auf

diesem Bandabschnitt, um sicherzustellen, dass die
Zahnrader auf den Antriebs- und Umlenkwellen in
derselben Ausrichtung platziert werden.

HINWEIS: Das Band ist bidirektional, aber die Muster
sind normalerweise nicht entlang der Mittellinie
symmetrisch. Die Verbindungsglieder aus Edelstahl
missen in derselben Richtung ausgerichtet werden.
Wenn die Enden eines Abschnitts vertauscht werden,
passt dieser nicht mehr an den nachsten Abschnitt.

. Ordnen Sie anhand der Position der Verbindungsglieder

aus Edelstahl und der Bandlaufrichtung die Seven-Link-
Module in jeder zweiten Reihe des Bandes so dicht wie
mdglich an der Mittellinie des Forderers an.

. Platzieren Sie zwei Zahnréader nahe den

Verbindungsgliedern aus Edelstahl an den
gegenliberliegenden Enden des zentralen Seven-Link-
Moduls.

. Positionieren Sie je nach Bandbreite drei oder vier

Zahnrader im Abstand von etwa 4 Zoll (100 mm) auf
beiden Seiten der ersten zwei Zahnrader (von der
Bandmitte gezahlt).

. Platzieren Sie bei Bedarf zusatzliche Zahnrader

auBerhalb jedes &uBeren von zwei Verbindungsgliedern
aus Edelstahl, aber lassen Sie dabei ca. 1 Zoll (25 mm)
Spielraum.

. Wenn Sie die Zahnrader (ohne jeden Spielraum) arretiert

haben, schlingen Sie den Bandabschnitt um die
Zahnrader, um sicherzustellen, dass sie keines der
Verbindungsglieder aus Edelstahl behindern und genug
Spielraum flr eine Ausdehnung vorhanden ist.
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SERIE 888-2
BANDER IN ABSCHNITT ENTFERNEN DES SCHARNIERSTABES

e Round Hole Enhanced 1. Offnen Sie das Verschlusssystem an einer Bandkante

mit einem Schraubendreher.
HINWEIS: Befolgen Sie vor der Verwendung in

lebensmittelsicheren Anwendungen gute
Herstellungspraxis und reinigen und desinfizieren Sie die
Bénder grindlich gemaB lhren Standardhygieneverfahren.

KOPFLOSER SCHARNIERSTAB
EINFUHREN DES SCHARNIERSTABES

1. Verbinden Sie die Bandenden, sodass die Scharniere
ausgerichtet sind.

2. Fuhren Sie den Scharnierstab so weit wie mdglich durch
die Scharniere ein.

3. Schieben Sie mit einem Schraubendreher den Abbildung 105: Abdriicken des Scharnierstabes vom Band

Scharnierstab am Verschlusssystem vorbei. . . ) o
2. Driicken Sie den Scharnierstab mit einem

Schraubendreher an der gegeniiberliegenden
Bandkante aus dem Band heraus.

Abbildung 103: Scharnierstab am Verschlusssystem vorbei
schieben Abbildung 106: Abdriicken des Scharnierstabes vom Band

4. Stellen Sie sicher, dass der Scharnierstab vollstandig
eingesetzt ist.

Abbildung 104: Scharnierstab muss vollstandig eingefiihrt sein
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SERIE 900-1
BANDER IN ABSCHNITT

e Diamond Friction Top
e Flat Friction Top
e Flat Top
e Flush Grid
¢ Flush Grid Nub Top™
e Flush Grid mit integrierten Rollen
¢ Flush Grid mit Heavy-Duty Edge
e Mesh Top™
e Mold to Width 29 mm Square Friction Top
e Mold to Width Flat Top
e Mold to Width Flat Top mit Bohrungen
e Mold to Width Flush Grid
e Mold to Width Raised Rib
e Nub Top™
e ONEPIECE™ Live Transfer Flat Top
e ONEPIECE™ Live Transfer Flush Grid
e Open Grid
e Perforated Flat Top
¢ Raised Rib
e Square Friction Top
HINWEIS: Befolgen Sie vor der Verwendung in

lebensmittelsicheren Anwendungen gute
Herstellungspraxis und reinigen und desinfizieren Sie die

Bénder griindlich gemaB lhren Standardhygieneverfahren.

VORGEFORMTER
SCHARNIERSTAB MIT KOPF

EINFUHREN DES SCHARNIERSTABES

1. Verbinden Sie die Bandenden, sodass die Scharniere
ausgerichtet sind.

2. Fuhren Sie den Scharnierstab durch die Scharniere ein,

bis der Scharnierstabkopf die Bandkante bertihrt.

3. Driicken Sie den Scharnierstabkopf mit einem
Schraubendreher nach unten in das Band und vom
Schnappverschluss weg.

Abbildung 107: Eindriicken des Scharnierstabes in das Band

Abbildung 108: Scharnierstab muss Schnappverschluss
Uberragen

4. Nachdem Sie den Scharnierstab ordnungsgeman
eingeflhrt haben, schneiden Sie das gegentiberliegende
Stabende blndig zur Bandkante ab.

Abbildung 109: Abschneiden des Scharnierstabes biindig zur
Bandkante

ENTFERNEN DES SCHARNIERSTABES

1. Schneiden Sie an der Unterseite des Bandes die
Scharnierstabkdpfe ab.

2. Driicken Sie den Scharnierstab mit einem
Schraubendreher aus dem Band heraus.

ABRIEBFESTER SCHARNIERSTAB
EINFUHREN DES SCHARNIERSTABES

1. Schneiden Sie die Scharnierstabkdpfe von den alten
Scharnierstangen ab. Anleitung siehe Entfernen des
Scharnierstabes.

2. Verbinden Sie die Bandenden, sodass die Scharniere
ausgerichtet sind.
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FUhren Sie den neuen abriebfesten Scharnierstab so
weit wie moglich in die Scharniere ein.

Setzen Sie die Rodlets auf beiden Bandseiten ein.

Driuicken Sie den Rodlet-Kopf mit einem
Schraubendreher in das Band, und tben Sie dabei
Druck nach unten und weg vom Schnappverschluss

SERIE 900-1

ZAHNRADPOSITION BEI MOLD TO
WIDTH (MTW)-BANDERN

e Fuhrungsstege an MTW-Béandern sorgen fir die
notwendige Spurtreue. Diese Fihrungsstege kdnnen
zwischen Gleitprofilen geflihrt werden, die in einem

aus. Abstand von 1,75 Zoll (44,5 mm) angebracht sind.

ENTFERNEN DES SCHARNIERSTABES

1. Schneiden Sie an der Unterseite des Bandes die
Scharnierstabkdpfe ab.
2. Driicken Sie den alten Scharnierstab mit dem neuen

abriebfesten Scharnierstab aus dem Band heraus.
Anleitung siehe Einfiihren des Scharnierstabes.

4.5in(114.3 mm)

3.25in (82.6 mm)

Abbildung 111: Zahnrad-Fuhrungsstege

e Wenn die Fihrung des Bandes nicht mithilfe von
Fihrungsstegen erfolgt, befestigen Sie das mittlere
Zahnrad in der Mitte des Bandes.

e Bei S900 MTW mit Breiten von 3,25 Zoll (83 mm) und
4,5 Zoll (114,3 mm) betragt der Versatz des

Abbildung 110: Abriebfeste Scharnierstdbe und Rodlets )
Mittelzahnrads 0,16 Zoll (4 mm).

ANFORDERUNGEN AN DEN
UNTERTRUM DES FRICTION TOP-
BANDES

e Es wird empfohlen, bei Forderern mit S900 Friction Top-
Bandern wegen der hohen Reibung der Bandoberflache
ein Reiben oder Schleifen im Untertrum zu vermeiden.

¢ VVerwenden Sie an den duBeren Bandkanten Kufen oder
Rollen sowie Kantenmodule ohne Gummioberflache.
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SERIE 900-2
BANDER IN ABSCHNITT » Wenn méglich, sollten Sie die mit dem Band

) mitgelieferten fertig zugeschnittenen Stébe verwenden.
* Open Flush Grid Wenn keine fertig zugeschnittenen Scharnierstabe zur

HINWEIS: Befolgen Sie vor der Verwendung in Verfligung stehen, achten Sie darauf, dass die trockenen
lebensmittelsicheren Anwendungen gute Nylonscharnierstabe 1,40 +0,05 Zoll (35,7 mm) kirzer als
Herstellungspraxis und reinigen und desinfizieren Sie die die Gesamtbreite des Bandes abgeschnitten werden.

Béander grindlich gemaB Ihren Standardhygieneverfahren. e Da nasse Nylonstdbe beim Trocknen schrumpfen, durfen
die Stébe nicht im nassen Zustand zugeschnitten

NYLONSCHARNIERSTAB - werden.

UBERSICHT e Schneiden Sie Scharnierstébe aus Polypropylen oder
Azetal 0,60 +0,05 Zoll (15,2 mm) kiirzer als die

Die Bander S900 Open Flush Grid sind fir die Ausdehnung Gesamtbreite des Bandes.

der Nylonscharnierstébe in Verbindung mit Bandern bis zu

einer Breite von 42 Zoll (1067 mm) konzipiert. Die Lage des FESTLEGEN VON OBER- UND UNTERSEITE

Scharnierstabes andert sich bei auftretender VergréBerung Stellen Sie sicher, dass der Riemen mit der Oberseite nach

im Bereich der biindigen Kante. oben montiert wird. Verwenden Sie die folgenden
* Wenn ein trockener Nylonscharnierstab auf eine Seite Abbildungen, um die Ober- und Unterseite des Riemens zu
des Bandes verschoben wird, bewegt sich das identifizieren.

Stangenende auf der anderen Bandseite von der
blndigen Kante aus leicht nach innen.

Abbildung 112: Stangen bewegen sich innerhalb bilindiger
Kante

e Bei zunehmender Ausdehnung des Scharnierstabes
bewegt sich dieser nach auB3en, um die biindige Kante

auf beiden Seiten des Bandes auszufillen. Die A biindige Oberfléiche

Ausdehnung des Scharnierstabes hangt von der B zuganglicher Scharnierstab

Bandbreite und der Wassermenge ab, die der Stab Abbildung 114: S900 Open Flush Grid, Oberseite
aufnimmt.

Abbildung 113: Stange geht in blindige Kante Gber

KOPFLOSER SCHARNIERSTAB

e Achten Sie auf die korrekte Ladnge der Scharnierstébe.
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A Oberflache nicht biindig

B Scharnierstabende geschiitzt

C Nummer

Abbildung 115: S900 Open Flush Grid, Unterseite

VERBINDUNG DER STABLOSEN GLIEDER

Die stablosen Glieder auf beiden Seiten des Bandes
mussen vor dem Einflhren des Scharnierstabes korrekt
verbunden werden.

HINWEIS: 6,0- und 6,3-Zoll-Module mit biindiger Kante
lassen sich nicht gemeinsam auf der gleichen Bandkante
verbinden. Es durfen fir jede Bandkante entweder NUR
6,0-Zoll-Module oder NUR 6,3-Zoll-Module mit blndiger
Kante verwendet werden.

1. Kantenmodule haben Geometrien mit einer oder zwei
Offnungen, die an die zweite Nische des
Verbindungsstticks von der Kante angrenzen. Stellen
Sie sicher, dass die Kantenmodule die gleiche
Geometrie der Offnungen aufweisen, bevor Sie mit dem
Verbinden fortfahren.

Abbildung 116: Ordnungsgeman verbundene Module

SERIE 900-2

2. Heben Sie das stablose Glied an, und schieben Sie es

bis zur Nische des Verbindungsstlicks auf dem
nachsten Modul.

A Glied ohne Scharnierstab
Abbildung 117: Versetzen des stablosen Gliedes in der Nische
des Verbindungsstlickes

. Driicken Sie das stablose Glied nach unten, bis es

sicher in der Nische einrastet.

. Geben Sie das Glied langsam frei, damit es von der

Bandspannung gehalten wird. Bei der normalerweise
auftretenden Spannung hélt das Glied das Band auch
ohne Scharnierstab so lange zusammen, bis ein Stab
korrekt eingefuihrt wird.

A Glied ohne Scharnierstab
Abbildung 118: Ordnungsgeman positioniertes Glied

EINFUHREN DES SCHARNIERSTABES

1. Stellen Sie sicher, dass die stablosen Glieder verbunden

sind. Weitere Informationen finden Sie unter Verbindung
der stablosen Glieder.
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SERIE 900-2

2. Fuhren Sie den Scharnierstab so weit wie mdglich durch 2. Drehen Sie den Schraubenzieher, um den Scharnierstab
die Scharniere ein. zu biegen, und drlicken Sie den Scharnierstab durch
das Verschlusssystem und aus dem Band.

Abbildung 119: Fihren des Scharnierstabes durch Scharniere

3. Schieben Sie mit einem Schraubendreher den
Scharnierstab am Verschlusssystem vorbei.

A Verschlusssystem
Abbildung 122: Scharnierstab am Verschlusssystem vorbei
schieben

3. Sobald der Scharnierstab Uber die Bandkante
herausragt, kénnen Sie ihn zum Offnen des Bandes
herausziehen.

Abbildung 120: Scharnierstab am Verschlusssystem vorbei
schieben

4. Stellen Sie sicher, dass der Scharnierstab vollstandig
eingesetzt ist.

Abbildung 121: Scharnierstab muss vollstandig eingefiihrt sein Abbildung 123: Ziehen des Scharnierstabes aus dem Band

4. Heben Sie das stablose Glied aus der Nische des

ENTFERNEN DES SGHARN'ERSTABES Verbindungsstlckes, um das Band zu 6ffnen.

1. Flhren Sie an der Bandoberseite einen

Sz::jagi?fndreher zwischen den Scharnierstab und das POSITION DES ARRETIERTEN
ZAHNRADS

HINWEIS: Stellen Sie bei einem Mittelzahnrad-Versatz, der
mit einem Sternchen (*) gekennzeichnet ist, sicher, dass
sich das 6,3-Zoll-Modul mit blindiger Kante an der linken
Bandkante in der bevorzugten Laufrichtung befindet, bevor
Sie die Position des arretierten Zahnrads bestimmen.
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SERIE 900-2

Nominaler Band-

Nominaler Band-

breitenbereich Mitte ab Kante breitenbereich Mitte ab Kante
Anzahl Anzahl
Glieder Zoll mm Zoll mm Mittelzahnrad-Versatz Glieder Zoll mm Zoll mm Mittelzahnrad-Versatz
30 10 254,0 50 127,0 10,5 Zoll (12,7 mm) 64 213 541.9 107 2709 (r:aii fi(:ll(g ,6 mm)
0,35 Zoll (8,9 mm) nach
3 103 261,6 52 1308 links* 65 21,7 550,3 10,8 2752 |0
32 10,7 2718 54 135,9 |0,5 Zoll (12,7 mm) 66 22,0 558,8 11,0 279,4 10,5 Zoll (12,7 mm)
33 11 279,4 55 139,7 |0 67 993 5673 12 2836 0,35 Zoll (8,9 mm) nach
’ ’ ’ " |links*
0,85 Zoll (21,6 mm)
34 13 287.0 57 1435 nach links* 68 22,7 575,7 11,3 287,9 10,5 Zoll (12,7 mm)
35 11,7 297,2 59 1486 |0 69 23,0 584,2 11,5 2921 |0
36 12 304,8 6 152,4 10,5 Zoll (12,7 mm) 70 233 592,7 17 296,3 2;30?1 fi(:ll(g ,6 mm)
0,35 Zoll (8,9 mm) nach
37 123 3133 62 156,6 links* 71 23,7 601,1 11,8 3006 |0
38 12,7 321,7 6,3 160,9 |0,5 Zoll (12,7 mm) 72 24,0 609,6 12,0 304,8 (0,5 Zoll (12,7 mm)
39 13 330,2 6,5 165,1 |0 73 243 618.1 122 309.0 0,35 Zoll (8,9 mm) nach
’ ’ ’ " |links*
0,85 Zoll (21,6 mm)
40 133 338,7 6.7 1693 nach links* 74 24,7 626,5 12,3 313,3 (0,5 Zoll (12,7 mm)
41 13,7 3471 6,8 1736 |0 75 25,0 635,0 12,5 3175 |0
42 14 355,6 7 177,8 10,5 Zoll (12,7 mm) 76 25,3 6435 127 3217 gafici ﬁﬂtg ,6 mm)
43 143 364.1 79 182 0,35 Zoll (8,9 mm) nach
’ ’ ’ links* 77 25,7 651,9 12,8 326,0 (0
44 14,7 372,5 73 186,3 |0,5 Zoll (12,7 mm) 78 26,0 660,4 13,0 330,2 |0,5 Zoll (12,7 mm)
45 15 381 75 190,5 |0 79 263 668.9 132 3344 0,35 Zoll (8,9 mm) nach
’ ’ ’ * |links*
0,85 Zoll (21,6 mm)
46 15,3 3895 [ 1947 nach links* 80 26,7 677,3 13,3 338,7 (0,5 Zoll (12,7 mm)
47 15,7 397,9 78 199 |0 81 27,0 685,8 13,5 3429 (0
48 16 406,4 8 203,2 0,5 Zoll (12,7 mm) 82 273 694.3 137 3471 gasc?] ﬁﬁtg ,6 mm)
0,35 Zoll (8,9 mm) nach
49 163 414.9 82 207.4 links* 83 27,7 702,7 13,8 3514 (0
50 16,7 4233 8,3 211,7 10,5 Zoll (12,7 mm) 84 28,0 711,2 14,0 355,6 (0,5 Zoll (12,7 mm)
51 17 431,8 8,5 2159 |0 85 283 719.7 142 359.8 0,35 Zoll (8,9 mm) nach
’ ’ ’ " |links*
0,85 Zoll (21,6 mm)
52 173 4403 87 2201 nach links* 86 28,7 7281 14,3 364,1 (0,5 Zoll (12,7 mm)
53 17,7 4487 8,8 2244 |0 87 29,0 736,6 14,5 368,3 (0
54 18 457,2 9 228,6 |0,5Zoll (12,7 mm) 88 293 745.1 147 3725 gaii ﬁﬂtg ,6 mm)
0,35 Zoll (8,9 mm) nach
% | 183 | 4657 1 92 | 2328 e 89 | 207 | 7535 | 148 | 3768 |0
56 18,7 4741 9,3 237,1 10,5 Zoll (12,7 mm) 90 30,0 762,0 15,0 381,0 (0,5 Zoll (12,7 mm)
57 19,0 482,6 9,5 2413 |0 91 303 7705 152 3852 0,35 Zoll (8,9 mm) nach
’ ’ ’ ™ |links*
0,85 Zoll (21,6 mm)
58 193 491 37 2455 nach links* 92 30,7 778,9 15,3 389,5 (0,5 Zoll (12,7 mm)
59 19,7 499,5 9,8 2498 |0 93 31,0 7874 15,5 393,7 (0
60 20 508 10 254 10,5 Zoll (12,7 mm) 94 313 795.9 157 397.9 gai?] fi?]lll(g ,6 mm)
0,35 Zoll (8,9 mm) nach
61 20,3 5165 10.2 28,2 links* 95 31,7 804,3 15,8 402,2 (0
62 20,7 524,9 10,3 262,5 10,5 Zoll (12,7 mm) 96 32,0 812,8 16,0 406,4 (0,5 Zoll (12,7 mm)
63 21,0 533,4 10,5 266,7 |0 97 323 8213 162 4106 0,35 Zoll (8,9 mm) nach
’ ’ ’ " |links*
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SERIE 900-2

Nominaler Band-

Nominaler Band-

breitenbereich Mitte ab Kante breitenbereich Mitte ab Kante
Anzahl Anzahl
Glieder Zoll mm Zoll mm Mittelzahnrad-Versatz Glieder Zoll mm Zoll mm Mittelzahnrad-Versatz

98 32,7 829,7 16,3 414,9 10,5 Zoll (12,7 mm) 133 143 1126.1 222 563,0 ﬁii}oll (8,9 mm) nach
99 33,0 838,2 16,5 419,1 |0
00 3 5167 o 1233 0.85 Zoll (21,6 mm) 134 447 1134,5 22,3 567,3 (0,5 Zoll (12,7 mm)

’ ’ ’ " | nach links* 135 45,0 1143,0 22,5 5715 |0
101 33,7 855,1 16,8 4276 |0 136 453 11515 27 5757 gaii fi(:ll(g ,6 mm)
102 34,0 863,6 17,0 431,8 0,5 Zoll (12,7 mm)
03 s 601 s 4360 0.35 Zoll (8,9 mm) nach 137 457 1159,9 22,8 580,0 (0

’ ’ ’ | links* 138 46,0 1168,4 23,0 584,2 10,5 Zoll (12,7 mm)
104 34,7 880,5 17,3 440,3 10,5 Zoll (12,7 mm) 139 463 11769 232 588.4 ﬁif;}oll (8,9 mm) nach
105 35,0 889,0 17,5 4445 |0
05 s 5o 5 i i 0.85 Zoll (21,6 mm) 140 46,7 1185,3 23,3 592,7 (0,5 Zoll (12,7 mm)

’ ’ ’ " | nach links* 141 47,0 1193,8 23,5 596,9 |0
107 35,7 905,9 17,8 4530 |0 142 473 12023 237 601.1 2;30?1 fi(rjllll(g ,6 mm)
108 36,0 914,4 18,0 457,2 10,5 Zoll (12,7 mm)
00 5 0226 aa o4 0.35 Zoll (8,9 mm) nach 143 477 1210,7 23,8 6054 (0

’ ’ ’ * | links* 144 48,0 1219,2 24,0 609,6 (0,5 Zoll (12,7 mm)
110 36,7 931,3 18,3 465,7 0,5 Zoll (12,7 mm) 145 483 12277 242 6138 I(iJr,]iF;*ZoII (8,9 mm) nach
111 37,0 939,8 18,5 469,9 |0
12 i 0163 o i 0.85 Zoll (21,6 mm) 146 48,7 1236,1 24,3 618,1 (0,5 Zoll (12,7 mm)

’ ’ ’ " | nach links* 147 49,0 12446 24,5 622,3 (0
113 37,7 956,7 18,8 4784 |0 148 493 1253 1 247 6265 gasci ﬁﬁtg ,6 mm)
114 38,0 965,2 19,0 482,6 (0,5 Zoll (12,7 mm)
s 5 0737 102 a5 0.35 Zoll (8,9 mm) nach 149 49,7 1261,5 24,8 630,8 |0

’ ’ ’ " | links* 150 50,0 1270,0 25,0 635,0 (0,5 Zoll (12,7 mm)
116 38,7 982,1 19,3 491,1 10,5 Zoll (12,7 mm) 151 50,3 12785 25.2 630,2 I(?r,]i\’;*Zoll (8,9 mm) nach
117 39,0 990,6 19,5 4953 |0
s 104 0901 17 1905 0.85 Zoll (21,6 mm) 152 50,7 1286,9 25,3 643,5 (0,5 Zoll (12,7 mm)

’ ’ ’ " | nach links* 153 51,0 1295,4 25,5 647,7 (0
119 39,7 1007,5 19,8 503,8 |0 154 513 13039 257 651.9 gai?] ﬁﬁtg ,6 mm)
120 40,0 1016,0 20,0 508,0 |0,5 Zoll (12,7 mm)
1 03 (o245 202 5122 0.35 Zoll (8,9 mm) nach 155 51,7 1312,3 25,8 656,2 (0

’ ’ ’ | links* 156 52,0 1320,8 26,0 660,4 (0,5 Zoll (12,7 mm)
122 40,7 1032,9 20,3 516,5 |0,5 Zoll (12,7 mm) 157 523 13203 26.2 664.6 I(:;]:IS(SS*ZOII (8,9 mm) nach
123 41,0 1041,4 20,5 520,7 |0
o4 s (0400 207 o0 0.85 Zoll (21,6 mm) 158 52,7 1337,7 26,3 668,9 (0,5 Zoll (12,7 mm)

’ ’ ’ " | nach links* 159 53,0 1346,2 26,5 673,1 (0
125 41,7 1058,3 20,8 529,2 |0 160 53,3 13547 26,7 677.3 gaii fi?]lil(g ,6 mm)
126 42,0 1066,8 21,0 533,4 0,5 Zoll (12,7 mm)
7 2 (753 )2 76 0.35 Zoll (8,9 mm) nach 161 53,7 1363,1 26,8 681,6 (0

’ ’ ’ | links* 162 54,0 1371,6 27,0 685,8 (0,5 Zoll (12,7 mm)
128 42,7 1083,7 21,3 541,9 10,5 Zoll (12,7 mm) 163 543 1380,1 272 690,0 ﬁr,]:IS(SS*ZoII (8,9 mm) nach
129 43,0 1092,2 21,5 546,1 |0
150 s 11007 )7 5503 0.85 Zoll (21,6 mm) 164 54,7 1388,5 27,3 694,3 (0,5 Zoll (12,7 mm)

’ ’ ’ " | nach links* 165 55,0 1397,0 27,5 6985 (0
131 43,7 1109,1 21,8 5546 |0 166 55,3 14055 277 702.7 gaii fi(rJ]Ill(g ,6 mm)
132 44,0 1117,6 22,0 558,8 10,5 Zoll (12,7 mm)
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SERIE 900-2

Nominaler Band-
Anzahl breitenbereich Mitte ab Kante
Glieder | Zoll mm Zoll mm | Mittelzahnrad-Versatz
167 55,7 1413,9 27,8 707,0 (0
168 56,0 1422,4 28,0 711,2 10,5 Zoll (12,7 mm)

0,35 Zoll (8,9 mm) nach
links*

169 56,3 | 1430,9 | 28,2 715,4

170 56,7 | 1439,3 | 283 719,7 10,5 Zoll (12,7 mm)
171 57,0 | 14478 | 285 7239 |0

0,85 Zoll (21,6 mm)
nach links*

173 57,7 | 1464,7 | 28,8 732,4 (0
174 58,0 | 14732 | 29,0 736,6 |0,5 Zoll (12,7 mm)

0,35 Zoll (8,9 mm) nach
links*

172 57,3 | 1456,3 | 28,7 7281

175 58,3 | 1481,7 | 292 740,8

176 58,7 | 1490,1 29,3 7451 10,5 Zoll (12,7 mm)
177 59,0 | 14986 | 295 7493 |0

0,85 Zoll (21,6 mm)
nach links*

179 59,7 | 15155 [ 29,8 757,8 (0
180 60,0 | 1524,0 | 30,0 762,0 |0,5 Zoll (12,7 mm)

0,35 Zoll (8,9 mm) nach
links*

178 59,3 | 1507,1 29,7 753,5

181 60,3 | 15325 | 30,2 766,2

182 60,7 | 15409 [ 30,3 770,5 10,5 Zoll (12,7 mm)
183 61,0 | 15494 | 305 7747 10

0,85 Zoll (21,6 mm)
nach links*

185 61,7 | 1566,3 [ 30,8 7832 (0
186 62,0 | 15748 | 31,0 787,4 10,5 Zoll (12,7 mm)

*Achten Sie darauf, dass sich das 6,3-Zoll-Modul mit biindiger Kante an der
linken Bandkante in der bevorzugten Laufrichtung befindet, bevor Sie die Posi-
tion des arretierten Zahnrads bestimmen.

184 61,3 | 1557,9 | 30,7 7789
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SERIE 900-3
BANDER IN ABSCHNITT

e Flush Grid mit Heavy-Duty Edge

e Raised Rib mit Heavy-Duty Edge

HINWEIS: Befolgen Sie vor der Verwendung in
lebensmittelsicheren Anwendungen gute

Herstellungspraxis und reinigen und desinfizieren Sie die
Bénder griindlich gemaB lhren Standardhygieneverfahren.

KOPFLOSER SCHARNIERSTAB
EINFOHREN DES SCHARNIERSTABES

1. Verbinden Sie die Bandenden, sodass die Scharniere
ausgerichtet sind.

2. Fuhren Sie den Scharnierstab unter die biindige Kante
ein, bis der Scharnierstab in das Band eingreift.

Abbildung 124: Scharnierstab unter biindiger Kante einflihren

3. Schieben Sie den Scharnierstab, bis er in die bindige
Kante einrastet.

Abbildung 125: Scharnierstab schieben, bis er in die blindige
Kante einrastet

ENTFERNEN DES SCHARNIERSTABES

1. Verwenden Sie ein Scharnierstabwerkzeug von Intralox,
um den Scharnierstab von unterhalb des Bandes zu
greifen.

Abbildung 126: Scharnierstabwerkzeug zum Greifen des
Scharnierstabs verwenden

2. Ziehen Sie den Scharnierstab nach unten und aus dem
Band heraus.

Abbildung 127: Scharnierstab nach unten und aus dem Band
herausziehen
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SERIE 1000-1
BANDER IN ABSCHNITT 4. Schieben Sie mit einem Schraubendreher den

Scharnierstab am Verschlusssystem vorbei.
e Flat Friction Top

e Flat Friction Top 85 mm

e Flat Top

e Flat Top 85 mm

¢ |ntegrierte Rollen

¢ Hochdichte integrierte Rollen
¢ High Density Roller 85 mm

¢ Non Skid Raised Rib

HINWEIS: Befolgen Sie vor der Verwendung in
lebensmittelsicheren Anwendungen gute

Herstellungspraxis und reinigen und desinfizieren Sie die Abbildung 129: Scharnierstab am Verschlusssystem vorbei
Bander grindlich gem&B lhren Standardhygieneverfahren. schieben

KOPFLOSER SCHARNIERSTAB 5. Sit:g:gefzif iZit(.:her, dass der Scharnierstab vollstandig

e S1000-Bander haben eine geschlossene Kante und eine
offene Kante. Scharnierstdbe missen in die offene ENTFERNEN DES SCHARNIERSTABES
Bandkante eingeflhrt werden. 1. Offnen Sie das Verschlusssystem an der offenen

¢ Achten Sie auf die korrekte Lange der Scharnierstébe. Bandkante mit einem Schraubendreher oder

e Wenn méglich, sollten Sie die mit dem Band Scharnierstab.

mitgelieferten fertig zugeschnittenen Stébe verwenden.

e Da nasse Nylonstabe beim Trocknen schrumpfen, diirfen
die Stébe nicht im nassen Zustand zugeschnitten
werden.

EINFUHREN DES SCHARNIERSTABES

1. Schneiden Sie die Scharnierstébe kirzer als die
gesamte Bandbreite.

2. Verbinden Sie die Bandenden, sodass die Scharniere
ausgerichtet sind.

3. Fuhren Sie den Scharnierstab so weit wie mdglich durch
die Scharniere ein.

Abbildung 130: Aufdriicken des Verschlusssystems

2. Schieben Sie den Scharnierstab an der geschlossenen
Bandkante mit einem kleinen Schraubendreher oder
Draht Gber die Bandkante.

Abbildung 128: Einfiihren des Scharnierstabes durch das
Scharnier

Abbildung 131: Hinausschieben des Scharnierstabes tber die
Bandkante
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SERIE 1000-1

3. Sobald der Scharnierstab lber die Bandkante
herausragt, kénnen Sie ihn zum Offnen des Bandes
herausziehen.

Abbildung 132: Ziehen des Scharnierstabes aus dem Band
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SERIE 1000-2
BANDER IN ABSCHNITT

* Mold to Width Ubergabekante
e Mold to Width Flat Top
e Mold to Width Flat Friction Top

HINWEIS: Befolgen Sie vor der Verwendung in
lebensmittelsicheren Anwendungen gute
Herstellungspraxis und reinigen und desinfizieren Sie die
Bénder griindlich gemaB lhren Standardhygieneverfahren.

VORGEFORMTER
SCHARNIERSTAB MIT KOPF

EINFUHREN DES SCHARNIERSTABES

1. Verbinden Sie die Bandenden, sodass die Scharniere
ausgerichtet sind.

2. Fuhren Sie den Scharnierstab durch die Scharniere ein,
bis der Scharnierstabkopf die Bandkante bertihrt.

3. Driicken Sie den Scharnierstabkopf mit einem
Schraubendreher nach unten in das Band und vom
Schnappverschluss weg.

Abbildung 133: Scharnierstab am Verschlusssystem vorbei
schieben

4. Nachdem Sie den Scharnierstab ordnungsgeman
eingeflihrt haben, schneiden Sie das gegeniberliegende
Stabende biindig zur Bandkante ab.

Abbildung 134: Zuschneiden des gegenuberliegenden
Scharnierstabendes

ENTFERNEN DES SCHARNIERSTABES

1. Schneiden Sie an der Unterseite des Bandes die
Scharnierstabkdpfe ab.

Abbildung 135: Abschneiden des Scharnierstabes

2. Driicken Sie den Scharnierstab mit einem
Schraubendreher aus dem Band heraus.
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SERIE 1100-1
BANDER IN ABSCHNITT

e 38 mm & 46 mm breit

¢ Cone Top™

e Embedded Diamond Top

e Flush Grid

e Flush Grid Friction Top

e Flush Grid Friction Top No Indent

¢ Flush Grid Mold to Width

¢ Flush Grid Nub Top™

e ONEPIECE™ Live Transfer Flush Grid
HINWEIS: Befolgen Sie vor der Verwendung in
lebensmittelsicheren Anwendungen gute

Herstellungspraxis und reinigen und desinfizieren Sie die
Bénder griindlich gemaB lhren Standardhygieneverfahren.

KOPFLOSER SCHARNIERSTAB
EINFGHREN DES SCHARNIERSTABES

1. Schneiden Sie die Scharnierstabe 0,3 Zoll (8 mm) kirzer
als die gesamte Bandbreite.

2. Verbinden Sie die Bandenden, sodass die Scharniere
ausgerichtet sind.

3. Fuhren Sie den Scharnierstab so weit wie mdglich durch
die Scharniere ein.

Abbildung 136: Fihren des Scharnierstabes durch Scharniere

4. Schieben Sie mit einem Schraubendreher den
Scharnierstab am Verschlusssystem vorbei.

Abbildung 137: Scharnierstab am Verschlusssystem vorbei
schieben

5. Stellen Sie sicher, dass der Scharnierstab vollstédndig

eingesetzt ist.

Abbildung 138: Scharnierstab muss Verschlusssystem
Uberragen

ENTFERNEN DES SCHARNIERSTABES

1. FUhren Sie einen Schraubendreher zwischen zwei
blndige Kanten ein.

2. Drehen Sie den Schraubenzieher, um den Scharnierstab

zu biegen, und driicken Sie den Scharnierstab durch
das Verschlusssystem und aus dem Band.

Abbildung 139: Scharnierstab am Verschlusssystem vorbei
schieben

3. Dricken Sie den Scharnierstab mit einem
Schraubendreher an der gegeniiberliegenden
Bandkante heraus.

Abbildung 140: Abdriicken des Scharnierstabes vom Band
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SPLEISSEN URSPRUNGLICHER
KANTEN (VERSION 1) MIT NEUEN
KANTEN (VERSION 3)

. Nehmen Sie 2 Scharnierstédbe mit Kopf aus dem
gleichen Material wie die montierten Scharnierstébe.
Scharnierstdbe mit Kopf sind beim Intralox-
Kundenservice erhéltlich.

2. Schneiden Sie die neuen Scharnierstabe mit Kopf und
18 Zoll (4,6 mm) Durchmesser 0,25 Zoll (6 mm) kiirzer
als die Bandbreite ab.

3. Bringen Sie die beiden Bandenden eng zusammen, aber
verbinden Sie sie nicht.

4. Legen Sie den alten Bandabschnitt (Version 1) mit dem
alten, flexiblen Bandkantenglied an das neue
Bandkantenglied des neuen Bandes (Version 3).

5. Schneiden Sie die Halfte des flexiblen Bandkantenglieds
am alten Band ab.

Abbildung 141: Abschneiden der Hélfte der Kante

6. Wiederholen Sie die Schritte 4 und 5 an der
gegentberliegenden Bandkante.

7. Verbinden Sie die Bandenden, sodass die Scharniere
ausgerichtet sind.

8. Fuhren Sie einen der zugeschnittenen Scharnierstébe
mit Kopf von der dem abgeschnittenen flexiblen
Bandkantenglied gegeniberliegenden Seite ein
(Seite B).

9. Driicken Sie den Scharnierstabkopf mit einem
Schraubendreher Uiber die Kante des alteren Moduls
hinaus.

B Alteres Modul

Abbildung 142: Hinausschieben des Scharnierstabes tber die
Kante des é&lteren Moduls

SPLEISSEN URSPRUNGLICHER
KANTEN (VERSION 2) MIT NEUEN
KANTEN (VERSION 3)

1. Nehmen Sie 2 kopflose Scharnierstébe aus dem
gleichen Material wie die montierten Scharnierstébe.

2. Schneiden Sie die neuen Scharnierstédbe mit 0,18 Zoll
(4,6 mm) Durchmesser 0,3 Zoll (8 mm) kiirzer als die
Bandbreite ab.

3. Bringen Sie die beiden Bandenden eng zusammen, aber
verbinden Sie sie nicht.

4. Schneiden Sie die Lippe am alten Band (Version 2) ab.

Abbildung 143: Abschneiden der Kante vom Band
5. Verbinden Sie die Bandenden, sodass die Scharniere
ausgerichtet sind.

6. Fihren Sie einen der zugeschnittenen kopflosen
Scharnierstabe so weit wie moglich ein.
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7. Schieben Sie mit einem Schraubendreher den
Scharnierstab am Verschlusssystem vorbei.

Abbildung 144: Scharnierstab am Verschlusssystem vorbei
schieben
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SERIE 1100-2
BANDER IN ABSCHNITT 5. Stellen Sie sicher, dass der Scharnierstab vollstédndig

eingesetzt ist.
e Flat Top

e Perforated Flat Top

HINWEIS: Befolgen Sie vor der Verwendung in
lebensmittelsicheren Anwendungen gute
Herstellungspraxis und reinigen und desinfizieren Sie die
Bénder griindlich gemaB lhren Standardhygieneverfahren.

KOPFLOSER SCHARNIERSTAB
EINFUHREN DES SCHARNIERSTABES _ _
Abbildung 147: Scharnierstab muss Verschlusssystem

1. Schneiden Sie die Scharnierstabe 0,3 Zoll (8 mm) klirzer iiberragen
als die gesamte Bandbreite.

2. Verbinden Sie die Bandenden, sodass die Scharniere ENTFERNEN DES SCHARNIERSTABES
ausgerichtet sind. 1. Greifen Sie auf der Unterseite des Bandes den

3. Fuhren Sie den Scharnierstab so weit wie mdglich durch Scharnierstab in der Offnung nahe der Bandkante.
die Scharniere ein.

Abbildung 145: Fiihren des Scharnierstabes durch Scharniere

4. Schieben Sie mit einem Schraubendreher den Abbildung 148: Ergreifen des Scharnierstabes
Scharnierstab am Verschlusssystem vorbei. 2. Schieben Sie den Scharnierstab leicht zur Seite und am
Verschlusssystem vorbei.

Abbildung 146: Scharnierstab am Verschlusssystem vorbei
schieben

Abbildung 149: Scharnierstab am Verschlusssystem vorbei
schieben
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3. Sobald der Scharnierstab lber die Bandkante 8.
herausragt, kénnen Sie ihn zum Offnen des Bandes
herausziehen.

9.

Abbildung 150: Ziehen des Scharnierstabes aus dem Band

SPLEISSEN URSPRUNGLICHER
KANTEN (VERSION 1) MIT NEUEN
KANTEN (VERSION 3)

. Nehmen Sie 2 Scharnierstédbe mit Kopf aus dem
gleichen Material wie die montierten Scharnierstébe.
Scharnierstabe mit Kopf sind beim Intralox-
Kundenservice erhéltlich.

Schneiden Sie die neuen Scharnierstabe mit Kopf und
18 Zoll (4,6 mm) Durchmesser 0,25 Zoll (6 mm) kirzer
als die Bandbreite ab.

1.

. Bringen Sie die beiden Bandenden eng zusammen, aber
verbinden Sie sie nicht.

2.

. Legen Sie den alten Bandabschnitt (Version 1) mit dem
alten, flexiblen Bandkantenglied an das neue
Bandkantenglied des neuen Bandes (Version 3).

. Schneiden Sie die Halfte des flexiblen Bandkantenglieds 4
am alten Band ab.

3.

Abbildung 151: Abschneiden des Kantenglieds

. Wiederholen Sie die Schritte 4 und 5 an der
gegenuberliegenden Bandkante.

Flhren Sie einen der zugeschnittenen Scharnierstabe
mit Kopf von der dem abgeschnittenen flexiblen
Bandkantenglied gegeniberliegenden Seite ein
(Seite B).

Driicken Sie den Scharnierstabkopf mit einem
Schraubendreher Uber die Kante des alteren Moduls
hinaus.

B Verschlusssystem

Abbildung 152: Scharnierstab am Verschlusssystem vorbei
schieben

SPLEISSEN URSPRUNGLICHER
KANTEN (VERSION 2) MIT NEUEN
KANTEN (VERSION 3)

Nehmen Sie zwei kopflose Scharnierstédbe aus dem
gleichen Material wie die montierten Scharnierstébe.

Schneiden Sie die neuen Scharnierstabe mit 0,18 Zoll
(4,6 mm) Durchmesser 0,3 Zoll (8 mm) kiirzer als die
Bandbreite ab.

Bringen Sie die beiden Bandenden eng zusammen, aber
verbinden Sie sie nicht.

. Schneiden Sie die Lippe am alten Band (Version 2) ab.

Abbildung 153: Abschneiden der Kante vom Band

5. Verbinden Sie die Bandenden, sodass die Scharniere

. Verbinden Sie die Bandenden, sodass die Scharniere
ausgerichtet sind.

ausgerichtet sind.

. FUhren Sie einen der zugeschnittenen kopflosen

Scharnierstabe so weit wie moglich ein.
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7. Schieben Sie mit einem Schraubendreher den
Scharnierstab am Verschlusssystem vorbei.

Abbildung 154: Scharnierstab am Verschlusssystem vorbei
schieben
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SERIE 1200-1
BANDER IN ABSCHNITT

e Flat Top

e Flush Grid

e Non Skid

¢ Non Skid Raised Rib

¢ Raised Rib

HINWEIS: Befolgen Sie vor der Verwendung in

lebensmittelsicheren Anwendungen gute
Herstellungspraxis und reinigen und desinfizieren Sie die

Bander grindlich gemaB lhren Standardhygieneverfahren.

BANDLAUFRICHTUNG

e S1200-Bander haben eine bevorzugte Laufrichtung.
Beim Bandlauf in dieser Richtung kann das Band die
maximale Zuglast entwickeln.

¢ Die bevorzugte Laufrichtung wird durch den Pfeil
angezeigt, der an der Unterseite der Kantenmodule
eingepragt ist.

e Wenn der Richtungspfeil verschlissen ist, ist die
bevorzugte Antriebsoberflache am dort angebrachten
Glied zu erkennen. Durch die stérkere Abstitzung des
Glieds ist das Band in dieser Richtung belastbarer.

¢ Bei Reversierforderern sollte die bevorzugte
Bandlaufrichtung der Richtung entsprechen, in der das
Band am héaufigsten lauft. Wenn das Band in der nicht
bevorzugten Richtung lauft, betragt der Belastungswert
2.000 Ib/ft (29.200 N/m).

Abbildung 155: Bandlaufrichtung

KOPFLOSER SCHARNIERSTAB
UND SLIDELOX-HALTER

EINFUHREN DES SCHARNIERSTABES

1. Achten Sie darauf, dass der Slidelox an einer Bandkante

geschlossen ist. Wenn das nicht der Fall ist, schieben

Sie den Riegel mit einem Schraubenzieher zur Seite, um

den Slidelox zu schlieBen.

2. Vergewissern Sie sich an der gegenliberliegenden

Bandkante, dass der Slidelox gedffnet ist. Wenn das
nicht der Fall ist, schieben Sie den Riegel mit einem
Schraubenzieher zur Seite, um den Slidelox zu 6ffnen.

Abbildung 156: Slidelox muss gedffnet sein

. Verbinden Sie die Bandenden, sodass die Scharniere

ausgerichtet sind.

. Flhren Sie den Scharnierstab durch den offenen

Slidelox ein.

. Wenn der Scharnierstab eingeflihrt wurde, schlieBen Sie

den Slidelox. Der Slidelox rastet ein, wenn er
geschlossen wird.

HINWEIS: Stellen Sie nach der Montage sicher, dass
ALLE Slidelox geschlossen sind.

Abbildung 157: SchlieBen des Slidelox

ENTFERNEN DES SCHARNIERSTABES

HINWEIS: Entfernen Sie den Slidelox NICHT von den
Kantenmodulen. Durch ein Entfernen kénnen sowohl der
Slidelox als auch das Modul zerstért werden.

1. Offnen Sie den Slidelox auf beiden Bandkanten mit

einem Schraubendreher.

Abbildung 158: Offnen des Slidelox

2. Dricken Sie den Scharnierstab mit einem

Schraubendreher aus dem Band heraus.
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3. Nachdem der Scharnierstab entfernt wurde, schieben
Sie den Riegel hintiber, um den Slidelox zu schlieBen.
Der Slidelox rastet ein, wenn er geschlossen wird.

Abbildung 159: SchlieBen des Slidelox

HINWEIS: Stellen Sie nach der Montage sicher, dass
ALLE Slidelox geschlossen sind.

POSITION DES ARRETIERTEN
ZAHNRADS

S$1200-Zahnréder greifen an der Unterseite des Bandes
in die daflr vorgesehenen Taschen, die auf der
gesamten Bandbreite in einem Abstand von jeweils

2 Zoll (50,8 mm) angeordnet sind.

¢ Die Bandbelastung bestimmt den Abstand der
Zahnrader. Normalerweise betrégt der Abstand 4 Zoll
(101,6 mm) oder 6 Zoll (152,4 mm). Die
Zahnradabsténde betragen immer ein Vielfaches von
2 Zoll (50,8 mm) mit einem Mindestabstand von 2 Zoll
(50,8 mm).

e Arretieren Sie das mittlere Zahnrad in seiner Position, um
das Band seitlich zu fixieren. Bei groBen, stark
belasteten Forderern (z. B. bei Pasteuren) wird das
Arretieren des Zahnrads am besten mit Hilfe von
Klemmsticken erreicht. Vermeiden Sie
Spannungskonzentrationen in der Welle aufgrund von
Bearbeitungen.

¢ Ermitteln Sie anhand der Bandbreite die Position des
arretierten Zahnrads. Die der Bandmitte am néchsten
liegende Zahnradéffnung (die empfohlene Position fir
das arretierte Zahnrad) wird mit Hilfe der folgenden
Tabelle festgestellt. Alle Angaben beziehen sich auf die
rechte Seite des Bandes (aus Sicht der

Nominaler Bandbreitenbereich

Abstand von der rechten Kante

Bandlaufrichtung).
Nominaler Bandbreitenbereich Abstand von der rechten Kante
in mm in mm
6-9 152-229 2,83 71,9
10-13 254-330 4,83 122,7
14-17 356-432 6,83 173,5
18-21 457-533 8,83 2243
22-25 559-635 10,83 2751
26-29 660-737 12,83 325,9
30-33 762-838 14,83 376,7
34-37 864-940 16,83 4275
38-41 965-1041 18,83 478,3

in mm in mm
42-45 1067-1143 20,83 529,1
46-49 1168-1245 22,83 579,9
50-53 1270-1346 24,83 630,7
54-57 1372-1448 26,83 681,5
58-61 1473-1549 28,83 732,3
62-65 1575-1651 30,83 7831
66-69 1676-1753 32,83 833,9
70-73 1778-1854 34,83 884,7
74-77 1880-1956 36,83 935,5
78-81 1981-2057 38,83 986,3
82-85 2083-2159 40,83 1037,1
86-89 2184-2261 42,83 1087,9
90-93 2286-2362 44,83 1138,7
94-97 2388-2464 46,83 1189,5
98-101 2489-2565 48,83 1240,3

102-105 2591-2667 50,83 1291,1
106-109 2692-2769 52,83 13419
110-113 2794-2870 54,83 1392,7
114-117 2896-2972 56,83 1443,5
118-121 2997-3073 58,83 1494,3
122-125 3099-3175 60,83 1545,1
126-129 3200-3277 62,83 1595,9
130-133 3302-3378 64,83 1646,7
134-137 3404-3480 66,83 1697,5
138-141 3505-3581 68,83 1748,3
142-145 3607-3683 70,83 1799,1
146-149 3708-3785 72,83 1849,9
150-153 3810-3886 74,83 1900,7
154-157 3912-3988 76,83 19515
158-161 4013-4089 78,83 2002,3
162-165 4115-4191 80,83 2053,1
166-169 4216-4293 82,83 2103,9
170-173 4318-4394 84,83 2154,7
174-177 4420-4496 86,83 2205,5
178-181 4521-4597 88,83 2256,3
182-185 4623-4699 90,83 2307,1
186-189 4724-4801 92,83 2357,9
190-193 4826-4902 94,83 2408,7
194-197 4928-5004 96,83 2459,5
198-201 5029-5105 98,83 2501,3
202-205 5131-5207 100,83 2561,1
206-209 5232-5309 102,83 2611,9
210-213 5334-5410 104,83 2662,7
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Nominaler Bandbreitenbereich Abstand von der rechten Kante
in mm in mm
214-217 5436-5512 106,83 2713,5
218-221 5537-5613 108,83 2764,3
222-225 5639-5715 110,83 2815,1
226-229 5740-5817 112,83 2865,9
230-233 5842-5918 114,83 2916,7
234-237 5944-6020 116,83 2967,5
238-241 6045-6121 118,83 3018,3
242-245 6147-6223 120,83 3069,1
246-249 6248-6325 122,83 3119,9
250-253 6350-6426 124,83 3170,7
254-257 6452-6528 126,83 3221,5
258-261 6553-6629 128,83 32723
262-265 6655-6731 130,83 3323,1
266-269 6756-6833 132,83 3373,9
270-273 6858-6934 134,83 34247
274-277 6960-7036 136,83 34755
278-281 7061-7137 138,83 3526,3
282-285 7163-7239 140,83 3577,1
286-288 7264-7315 142,83 3627,9
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SERIE 1400-1
BANDER IN ABSCHNITT

e 3,25-Zoll-Mold to Width Flat (MTW) Friction Top mit
Flhrungen

e 6-Zoll-Flat Top Mold to Width (MTW) mit
selbstraumender Kante

e Embedded Diamond Top

e Flat Friction Top

e Flat Top

e Flat Top Antihaft-PLUS

¢ Flat Top nachweisbares Antihaft-Polypropylen
e Flush Grid

e Mold to Width (MTW) Flat Top

e Mold to Width (MTW) Oval Friction Top

¢ Mold to Width (MTW) Square Friction Top

e Non Skid

¢ ONEPIECE Live Transfer Flat Top

e ONEPIECE™ 9,3 in (236 mm) Live Transfer Flat Top
e Oval Friction Top

e ProTrax™ mit Stegen

e Roller Top™

e Square Friction Top

HINWEIS: Befolgen Sie vor der Verwendung in

lebensmittelsicheren Anwendungen gute
Herstellungspraxis und reinigen und desinfizieren Sie die

Bénder grindlich gemaB lhren Standardhygieneverfahren.

KOPFLOSER SCHARNIERSTAB
UND SLIDELOX-HALTER

EINFUHREN DES SCHARNIERSTABES

1. Achten Sie darauf, dass der Slidelox an einer Bandkante
geschlossen ist. Wenn das nicht der Fall ist, schieben
Sie den Riegel mit einem Schraubenzieher zur Seite, um
den Slidelox zu schlieBen.

Abbildung 160: Slidelox in geschlossener Position

Abbildung 161: SchlieBen des Slidelox mit einem
Schraubendreher

2. Vergewissern Sie sich an der gegeniiberliegenden
Bandkante, dass der Slidelox gedffnet ist. Wenn das
nicht der Fall ist, schieben Sie den Riegel mit einem
Schraubenzieher zur Seite, um den Slidelox zu 6ffnen.

3. Verbinden Sie die Bandenden, sodass die Scharniere
ausgerichtet sind.

4. Fihren Sie den Scharnierstab durch den offenen
Slidelox ein.

Abbildung 162: Einflihren des Stabes

5. Stellen Sie sicher, dass der Scharnierstab etwa 0,5 Zoll
(12,7 mm) Uber die Bandkante hinaus eingeflihrt wurde.
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SERIE 1400-1

6. Wenn der Scharnierstab eingefihrt wurde, schlieBen Sie 3. Nachdem der Scharnierstab entfernt wurde, schieben

den Slidelox. Der Slidelox rastet ein, wenn er
geschlossen wird.

HINWEIS: Stellen Sie nach der Montage sicher, dass
ALLE Slidelox geschlossen sind.

Abbildung 163: SchlieBen des Slidelox

ENTFERNEN DES SCHARNIERSTABES

HINWEIS: Entfernen Sie den Slidelox NICHT von den
Kantenmodulen. Durch ein Entfernen kbnnen sowohl der
Slidelox als auch das Modul zerstért werden.

1. Offnen Sie den Slidelox auf beiden Bandkanten mit
einem Schraubendreher.

Abbildung 164: Offnen des Slidelox

2. Driicken Sie den Scharnierstab mit einem
Schraubendreher aus dem Band heraus.

Abbildung 165: Abdriicken des Scharnierstabes vom Band

Sie den Riegel hinlber, um den Slidelox zu schlieBen.
Der Slidelox rastet ein, wenn er geschlossen wird.

Abbildung 166: SchlieBen des Slidelox

HINWEIS: Stellen Sie nach der Montage sicher, dass
ALLE Slidelox geschlossen sind.

ZAHNRADPOSITION MTW

¢ Flhrungsstege an MTW-Bandern sorgen fur die

notwendige Spurtreue. Diese Fihrungsstege kénnen
zwischen Gleitprofilen geflhrt werden, die in einem
Abstand von 1,75 Zoll (44,5 mm) angebracht sind.

| | D

=

el =

Lt
!

3.25 in (82.6 mm) 4.5in(114.3 mm)

Abbildung 167: Zahnrad-Fiihrungsstege

e Wenn die Flihrung des Bandes nicht mithilfe von

FlUhrungsstegen erfolgt, befestigen Sie das mittlere
Zahnrad in der Mitte des Bandes.

POSITION DES ARRETIERTEN
ZAHNRADS

S1400 Flush Grid-Zahnrader greifen an der Unterseite
des Bandes in die dafiir vorgesehenen Taschen, die auf
der gesamten Bandbreite in einem Abstand von jeweils
3 Zoll (76,2 mm) angeordnet sind.

Die Bandbelastung bestimmt den Abstand der
Zahnrader. Normalerweise betrégt der Abstand 3 Zoll
(76,2 mm) oder 6 Zoll (152,4 mm). Die Zahnradabstédnde
betragen immer ein Dreifaches von 3 Zoll (76,2 mm) mit
einem Mindestabstand von 3 Zoll (76,2 mm).

Arretieren Sie das mittlere Zahnrad in seiner Position, um
das Band seitlich zu fixieren.
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SERIE 1400-1

e Ermitteln Sie anhand der Bandbreite die Position des Position der Mitte des arretierten Zahnrades
ﬁ;;e;f:: gt g ?;;Z?:an;: oo Position ir Nominaler Bandbreitenbereich Abstand von der re-
das arretierte Zahnrad) wird mit Hilfe der folgenden : ch-ten Bandkante
Tabelle festgestellt. Alle Angaben beziehen sich auf die n mm n mm
rechte Seite des Bandes (aus Sicht der 110,113 2794, 2870 56,42 1433
Bandlaufrichtung). 114-115,117-118 |  2896-2921,2972-2997 | 5842 | 1484

Position der Mitte des arretierten Zahnrades 116-119 2946, 3023 59,42 1509
Nominaler Bandbreitanbareich Y O (T i 120-121, 123-124 3048-3073, 3142-3150 61,42 1560
chten Bandkante 122,125 3099, 3175 62,42 1585
in mm in mm 126-127,129-130 3200-3226, 3277-3302 64,42 1636
9-10 229-254 4,42 112 128,131 3251, 3327 65,42 1662
11 279 5,42 138 132-133, 135-136 3353-3378, 3429-3454 67,42 1712
12-13, 15-16 305-330, 381-406 7,42 188 134,137 3404, 3480 68,42 1738
14,17 356, 432 8,42 214 138-139, 141-142 3503-3531, 3581-3607 70,42 1789
18-19, 21-22 457-483, 533-559 10,42 265 140, 143 3556, 3632 71,42 1814
20,23 508, 548 11,42 290 144-145,147-148 3658-3683, 3734-3759 73,42 1865
24-25,27-28 610-635, 686-711 13,42 341 146, 149 3708, 3785 74,42 1890
26,29 660, 737 14,42 366 150-151, 153-154 3810-3853, 3886-3912 76,42 1941
30-31, 33-34 762-787, 838-864 16,42 417 152, 155 3861, 3937 77,42 1966
32,35 813, 889 17,42 442 156-157, 159-160 3962-3988, 4039-4064 79,42 2017
36-37, 39-40 914-940, 991-1016 19,42 493 158, 161 4013, 4089 80,42 2043
38,41 965, 1041 20,42 519 162-163, 165-166 4115-4140, 4191-4216 82,42 2093
42-43, 45-46 1067-1092, 1143-1168 22,42 569 164, 167 4166, 4242 83,42 2119
44,47 1118, 1194 23,42 595 168-169, 171-172 4267-4293, 4343-4369 85,42 2170
48-49, 51-52 1219-1245, 1295-1321 25,42 646 170,173 4318, 4394 86,42 2195
50, 53 1270, 1346 26,42 671 174-175,177-178 4420-4445, 4496-4521 88,42 2246
54-55, 57-58 1372-1397, 1448-1473 28,42 722 176,179 4470, 4547 89,42 2271
56, 59 1422, 1499 29,42 747
60-61, 63-34 1524-1549, 1600-1626 31,42 798
62, 65 1575, 1651 32,42 823
66-67, 69-70 1676-1702, 1753-1778 34,42 874
68, 71 1727,1803 35,42 900
72-73, 75-76 1829-1854, 1905-1930 37,42 950
74,77 1880, 1956 38,42 976
78-79, 81-82 1981-2007, 2057-2083 40,42 1027
80, 83 2032, 2108 41,42 1052
84-85, 87-88 2134-2159, 2210-2235 43,42 1103
86, 89 2184, 2261 44,42 1128
90-91, 93-94 2286-2311, 2362-2388 46,42 1179
92,95 2337, 2413 47,42 1204
96-97, 99-100 2438-2464, 2515-2540 49,42 1255
98, 101 2489, 2565 50,42 1281
102-103, 105-106 2591-2616, 2667-2692 52,42 1331
104,107 2642, 2718 53,42 1357
108-109, 111-112 2743-2769, 2819-2845 55,42 1408

Handbuch Installation, Wartung und Fehlerbehebung 2024-Modulare Kunststoffbander

72



SERIE 1500-1
BANDER IN ABSCHNITT

e Flush Grid
e Flush Grid with Contained Edge

HINWEIS: Befolgen Sie vor der Verwendung in
lebensmittelsicheren Anwendungen gute
Herstellungspraxis und reinigen und desinfizieren Sie die
Bénder griindlich gemaB lhren Standardhygieneverfahren.

BANDLAUFRICHTUNG

S1500-Bénder haben eine bevorzugte Laufrichtung. Beim
Betrieb in der bevorzugten Richtung wird die Lebensdauer
des Bandes verlangert und der vorzeitige Verschlei3 der
Scharnierstabe vermieden. In die Oberseite des blindigen
Bandkantenmoduls ist ein Laufrichtungspfeil eingegossen.
Sollte der Pfeil zur Angabe der Laufrichtung durch
VerschleiB nicht mehr erkennbar sein, ist die bevorzugte
Laufflache die massive runde Flache am breiten
Verbindungsglied.

A Richtungspfeil
B Laufrichtung
Abbildung 168: Laufrichtung

KOPFLOSER SCHARNIERSTAB
EINFGHREN DES SCHARNIERSTABES

1. Schneiden Sie die Scharnierstébe 0,4 Zoll (10 mm)
kirzer als die gesamte Bandbreite.

2. Verbinden Sie die Bandenden, sodass die Scharniere
ausgerichtet sind.

3. Flhren Sie den Scharnierstab mithilfe der
Stabfiihrungskerbe durch die Scharniere hindurch ein,
bis er einrastet.

A Stabflihrungskerbe
Abbildung 169: Verwenden der Fihrungskerbe als Fiihrung

Abbildung 170: Fiihren des Scharnierstabes durch Scharniere

ENTFERNEN DES SCHARNIERSTABES

1. Drlcken Sie eine Bandkante leicht nach unten, und
fUhren Sie einen Schraubendreher an der
gegenuberliegenden Kante zwischen Modul und
Scharnierstab ein.

2. Driicken Sie den Scharnierstab mit dem
Schraubendreher an der anderen Bandkante (in
Richtung des heruntergedriickten Kantenmoduls)
heraus.

Abbildung 171: Abdriicken des Scharnierstabes vom Band
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3. Sobald der Scharnierstab Uber die Bandkante e Schneiden Sie Material vom Verschlusssystem der
herausragt, kdnnen Sie ihn zum Offnen des Bandes urspriinglich bundigen Kante ab.
herausziehen.

Abbildung 172: Ziehen des Scharnierstabes aus dem Band

SPLEISSEN VON BANDERN MIT A Vor dem Schnit

B Nach dem Schnitt

ABGESCH LOSSEN ER KANTE MIT Abbildung 173: Abschneiden des Verschlusssystems
ORIGINALBANDERN

* Mit geringfiigigen Anderungen an der biindigen Kante
des urspriinglichen Bandes kann die neue
Bandausfuihrung mit dem Originalband verspleiBt
werden.

POSITION DES ARRETIERTEN ZAHNRADS

Nominaler Bandbreitenbereich Mitte ab Kante
Anzahl Glieder Position des Mittelzahnrads
Zoll mm Zoll mm

4 8 203 4 102 Mitte
4,25 8,5 216 4,25 108 Mitte

4,5 9 229 4,5 114 0,25 Zoll (6 mm) nach links versetzt
4,75 9,5 241 4,75 121 Mitte

5 10 254 5 127 1 Zoll (25 mm) versetzt
5,25 10,5 267 5,25 133 1 Zoll (25 mm) versetzt

55 11 279 55 140 1,25 Zoll (32 mm) nach links versetzt
5,75 11,5 292 5,75 146 1 Zoll (25 mm) versetzt

6 12 305 6 152 Mitte
6,25 12,5 318 6,25 159 Mitte

6,5 13 330 6,5 165 0,25 Zoll (6 mm) nach links versetzt
6,75 13,5 343 6,75 171 Mitte

7 14 356 7 178 1 Zoll (25 mm) versetzt
7,25 14,5 368 7,25 184 1 Zoll (25 mm) versetzt

7,5 15 381 7,5 191 1,25 Zoll (32 mm) nach links versetzt
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A Nominaler Bandbreitenbereich Mitte ab Kante R T T A
Zoll mm Zoll mm
7,75 15,5 394 7,75 197 1 Zoll (25 mm) versetzt
8 16 406 8 203 Mitte
8,25 16,5 419 8,25 210 Mitte
8,5 17 432 8,5 216 0,25 Zoll (6 mm) nach links versetzt
8,75 17,5 445 8,75 222 Mitte
9 18 457 9 229 1 Zoll (25 mm) versetzt
9,25 18,5 470 9,25 235 1 Zoll (25 mm) versetzt
9,5 19 483 9,5 241 1,25 Zoll (32 mm) nach links versetzt
9,75 19,5 495 9,75 248 1 Zoll (25 mm) versetzt
10 20 508 10 254 Mitte
10,25 20,5 521 10,25 260 Mitte
10,5 21 533 10,5 267 0,25 Zoll (6 mm) nach links versetzt
10,75 21,5 546 10,75 273 Mitte
11 22 559 1 279 1 Zoll (25 mm) versetzt
11,25 22,5 572 11,25 286 1 Zoll (25 mm) versetzt
11,5 23 584 11,5 292 1,25 Zoll (32 mm) nach links versetzt
11,75 23,5 597 11,75 298 1 Zoll (25 mm) versetzt
12 24 610 12 305 Mitte
12,25 24,5 622 12,25 3N Mitte
12,5 25 635 12,5 318 0,25 Zoll (6 mm) nach links versetzt
12,75 25,5 648 12,75 324 Mitte
13 26 660 13 330 1 Zoll (25 mm) versetzt
13,25 26,5 673 13,25 337 1 Zoll (25 mm) versetzt
13,5 27 686 13,5 343 1,25 Zoll (32 mm) nach links versetzt
13,75 27,5 699 13,75 349 1 Zoll (25 mm) versetzt
14 28 711 14 356 Mitte
14,25 28,5 724 14,25 362 Mitte
14,5 29 737 14,5 368 0,25 Zoll (6 mm) nach links versetzt
14,75 29,5 749 14,75 375 Mitte
15 30 762 15 381 1 Zoll (25 mm) versetzt
15,25 30,5 775 15,25 387 1 Zoll (25 mm) versetzt
15,5 31 787 15,5 394 1,25 Zoll (32 mm) nach links versetzt
15,75 31,5 800 15,75 400 1 Zoll (25 mm) versetzt
16 32 813 16 406 Mitte
16,25 32,5 826 16,25 413 Mitte
16,5 33 838 16,5 419 0,25 Zoll (6 mm) nach links versetzt
16,75 33,5 851 16,75 425 Mitte
17 34 864 17 432 1 Zoll (25 mm) versetzt
17,25 34,5 876 17,25 438 1 Zoll (25 mm) versetzt
17,5 35 889 17,5 445 1,25 Zoll (32 mm) nach links versetzt

Handbuch Installation, Wartung und Fehlerbehebung 2024-Modulare Kunststoffbander

75



A Nominaler Bandbreitenbereich Mitte ab Kante R T T A
Zoll mm Zoll mm
17,75 35,5 902 17,75 451 1 Zoll (25 mm) versetzt
18 36 914 18 457 Mitte
18,25 36,5 927 18,25 464 Mitte
18,5 37 940 18,5 470 0,25 Zoll (6 mm) nach links versetzt
18,75 37,5 953 18,75 476 Mitte
19 38 965 19 483 1 Zoll (25 mm) versetzt
19,25 38,5 978 19,25 489 1 Zoll (25 mm) versetzt
19,5 39 991 19,5 495 1,25 Zoll (32 mm) nach links versetzt
19,75 39,5 1003 19,75 502 1 Zoll (25 mm) versetzt
20 40 1016 20 508 Mitte
20,25 40,5 1029 20,25 514 Mitte
20,5 41 1041 20,5 521 0,25 Zoll (6 mm) nach links versetzt
20,75 415 1054 20,75 527 Mitte
21 42 1067 21 533 1 Zoll (25 mm) versetzt
21,25 42,5 1080 21,25 540 1 Zoll (25 mm) versetzt
21,5 43 1092 21,5 546 1,25 Zoll (32 mm) nach links versetzt
21,75 43,5 1105 21,75 552 1 Zoll (25 mm) versetzt
22 44 1118 22 559 Mitte
22,25 445 1130 22,25 565 Mitte
22,5 45 1143 22,5 572 0,25 Zoll (6 mm) nach links versetzt
22,75 45,5 1156 22,75 578 Mitte
23 46 1168 23 584 1 Zoll (25 mm) versetzt
23,25 46,5 1181 23,25 591 1 Zoll (25 mm) versetzt
23,5 47 1194 23,5 597 1,25 Zoll (32 mm) nach links versetzt
23,75 47,5 1207 23,75 603 1 Zoll (25 mm) versetzt
24 43 1219 24 610 Mitte
24,25 48,5 1232 24,25 616 Mitte
24,5 49 1245 24,5 622 0,25 Zoll (6 mm) nach links versetzt
24,75 49,5 1257 24,75 629 Mitte
25 50 1270 25 635 1 Zoll (25 mm) versetzt
25,25 50,5 1283 25,25 641 1 Zoll (25 mm) versetzt
25,5 51 1295 25,5 648 1,25 Zoll (32 mm) nach links versetzt
25,75 51,5 1308 25,75 654 1 Zoll (25 mm) versetzt
26 52 1321 26 660 Mitte
26,25 52,5 1334 26,25 667 Mitte
26,5 53 1346 26,5 673 0,25 Zoll (6 mm) nach links versetzt
26,75 53,5 1359 26,75 679 Mitte
27 54 1372 27 686 1 Zoll (25 mm) versetzt
27,25 54,5 1384 27,25 692 1 Zoll (25 mm) versetzt
27,5 55 1397 27,5 699 1,25 Zoll (32 mm) nach links versetzt
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A Nominaler Bandbreitenbereich Mitte ab Kante R T T A
Zoll mm Zoll mm
27,75 55,5 1410 27,75 705 1 Zoll (25 mm) versetzt
28 56 1422 28 711 Mitte
28,25 56,5 1435 28,25 718 Mitte
28,5 57 1448 28,5 724 0,25 Zoll (6 mm) nach links versetzt
28,75 57,5 1461 28,75 730 Mitte
29 58 1473 29 737 1 Zoll (25 mm) versetzt
29,25 58,5 1486 29,25 743 1 Zoll (25 mm) versetzt
29,5 59 1499 29,5 749 1,25 Zoll (32 mm) nach links versetzt
29,75 59,5 1511 29,75 756 1 Zoll (25 mm) versetzt
30 60 1524 30 762 Mitte
30,25 60,5 1537 30,25 768 Mitte
30,5 61 1549 30,5 775 0,25 Zoll (6 mm) nach links versetzt
30,75 61,5 1562 30,75 781 Mitte
31 62 1575 31 787 1 Zoll (25 mm) versetzt
31,25 62,5 1588 31,25 794 1 Zoll (25 mm) versetzt
31,5 63 1600 31,5 800 1,25 Zoll (32 mm) nach links versetzt
31,75 63,5 1613 31,75 806 1 Zoll (25 mm) versetzt
32 64 1626 32 813 Mitte
32,25 64,5 1638 32,25 819 Mitte
32,5 65 1651 32,5 826 0,25 Zoll (6 mm) nach links versetzt
32,75 65,5 1664 32,75 832 Mitte
33 66 1676 33 838 1 Zoll (25 mm) versetzt
33,25 66,5 1689 33,25 845 1 Zoll (25 mm) versetzt
33,5 67 1702 33,5 851 1,25 Zoll (32 mm) nach links versetzt
33,75 67,5 1715 33,75 857 1 Zoll (25 mm) versetzt
34 68 1727 34 864 Mitte
34,25 68,5 1740 34,25 870 Mitte
34,5 69 1753 34,5 876 0,25 Zoll (6 mm) nach links versetzt
34,75 69,5 1765 34,75 883 Mitte
35 70 1778 35 889 1 Zoll (25 mm) versetzt
35,25 70,5 1791 35,25 895 1 Zoll (25 mm) versetzt
35,5 71 1803 35,5 902 1,25 Zoll (32 mm) nach links versetzt
35,75 71,5 1816 35,75 908 1 Zoll (25 mm) versetzt
36 72 1829 36 914 Mitte
36,25 72,5 1842 36,25 921 Mitte
36,5 73 1854 36,5 927 0,25 Zoll (6 mm) nach links versetzt
36,75 73,5 1867 36,75 933 Mitte
37 74 1880 37 940 1 Zoll (25 mm) versetzt
37,25 74,5 1892 37,25 946 1 Zoll (25 mm) versetzt
37,5 75 1905 37,5 953 1,25 Zoll (32 mm) nach links versetzt
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A Nominaler Bandbreitenbereich Mitte ab Kante R T T A
Zoll mm Zoll mm
37,75 75,5 1918 37,75 959 1 Zoll (25 mm) versetzt
38 76 1930 38 965 Mitte
38,25 76,5 1943 38,25 972 Mitte
38,5 77 1956 38,5 978 0,25 Zoll (6 mm) nach links versetzt
38,75 77,5 1969 38,75 984 Mitte
39 78 1981 39 991 1 Zoll (25 mm) versetzt
39,25 78,5 1994 39,25 997 1 Zoll (25 mm) versetzt
39,5 79 2007 39,5 1003 1,25 Zoll (32 mm) nach links versetzt
39,75 79,5 2019 39,75 1010 1 Zoll (25 mm) versetzt
40 80 2032 40 1016 Mitte
40,25 80,5 2045 40,25 1022 Mitte
40,5 81 2057 40,5 1029 0,25 Zoll (6 mm) nach links versetzt
40,75 81,5 2070 40,75 1035 Mitte
41 82 2083 41 1041 1 Zoll (25 mm) versetzt
41,25 82,5 2096 41,25 1048 1 Zoll (25 mm) versetzt
415 83 2108 415 1054 1,25 Zoll (32 mm) nach links versetzt
41,75 83,5 2121 41,75 1060 1 Zoll (25 mm) versetzt
42 84 2134 42 1067 Mitte
42,25 84,5 2146 42,25 1073 Mitte
42,5 85 2159 42,5 1080 0,25 Zoll (6 mm) nach links versetzt
42,75 85,5 2172 42,75 1086 Mitte
43 86 2184 43 1092 1 Zoll (25 mm) versetzt
43,25 86,5 2197 43,25 1099 1 Zoll (25 mm) versetzt
43,5 87 2210 43,5 1105 1,25 Zoll (32 mm) nach links versetzt
43,75 87,5 2223 43,75 1111 1 Zoll (25 mm) versetzt
44 88 2235 44 1118 Mitte
44,25 88,5 2248 44,25 1124 Mitte
445 89 2261 445 1130 0,25 Zoll (6 mm) nach links versetzt
44,75 89,5 2273 44,75 1137 Mitte
45 90 2286 45 1143 1 Zoll (25 mm) versetzt
45,25 90,5 2299 45,25 1149 1 Zoll (25 mm) versetzt
45,5 91 2311 45,5 1156 1,25 Zoll (32 mm) nach links versetzt
45,75 91,5 2324 45,75 1162 1 Zoll (25 mm) versetzt
46 92 2337 46 1168 Mitte
46,25 92,5 2350 46,25 1175 Mitte
46,5 93 2362 46,5 1181 0,25 Zoll (6 mm) nach links versetzt
46,75 93,5 2375 46,75 1187 Mitte
47 94 2388 47 1194 1 Zoll (25 mm) versetzt
47,25 94,5 2400 47,25 1200 1 Zoll (25 mm) versetzt
47,5 95 2413 47,5 1207 1,25 Zoll (32 mm) nach links versetzt
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A Nominaler Bandbreitenbereich Mitte ab Kante R T T A
Zoll mm Zoll mm
47,75 95,5 2426 47,75 1213 1 Zoll (25 mm) versetzt
48 96 2438 43 1219 Mitte
48,25 96,5 2451 48,25 1226 Mitte
48,5 97 2464 48,5 1232 0,25 Zoll (6 mm) nach links versetzt
48,75 97,5 2477 48,75 1238 Mitte
49 98 2489 49 1245 1 Zoll (25 mm) versetzt
49,25 98,5 2502 49,25 1251 1 Zoll (25 mm) versetzt
49,5 99 2515 49,5 1257 1,25 Zoll (32 mm) nach links versetzt
49,75 99,5 2527 49,75 1264 1 Zoll (25 mm) versetzt
50 100 2540 50 1270 Mitte
50,25 100,5 2553 50,25 1276 Mitte
50,5 101 2565 50,5 1283 0,25 Zoll (6 mm) nach links versetzt
50,75 101,5 2578 50,75 1289 Mitte
51 102 2591 51 1295 1 Zoll (25 mm) versetzt
51,25 102,5 2604 51,25 1302 1 Zoll (25 mm) versetzt
51,5 103 2616 51,5 1308 1,25 Zoll (32 mm) nach links versetzt
51,75 103,5 2629 51,75 1314 1 Zoll (25 mm) versetzt
52 104 2642 52 1321 Mitte
52,25 104,5 2654 52,25 1327 Mitte
52,5 105 2667 52,5 1334 0,25 Zoll (6 mm) nach links versetzt
52,75 105,5 2680 52,75 1340 Mitte
53 106 2692 53 1346 1 Zoll (25 mm) versetzt
53,25 106,5 2705 53,25 1353 1 Zoll (25 mm) versetzt
53,5 107 2718 53,5 1359 1,25 Zoll (32 mm) nach links versetzt
53,75 107,5 2731 53,75 1365 1 Zoll (25 mm) versetzt
54 108 2743 54 1372 Mitte
54,25 108,5 2756 54,25 1378 Mitte
54,5 109 2769 54,5 1384 0,25 Zoll (6 mm) nach links versetzt
54,75 109,5 2781 54,75 1391 Mitte
55 110 2794 55 1397 1 Zoll (25 mm) versetzt
55,25 110,5 2807 55,25 1403 1 Zoll (25 mm) versetzt
55,5 111 2819 55,5 1410 1,25 Zoll (32 mm) nach links versetzt
55,75 111,5 2832 55,75 1416 1 Zoll (25 mm) versetzt
56 112 2845 56 1422 Mitte
56,25 112,5 2858 56,25 1429 Mitte
56,5 113 2870 56,5 1435 0,25 Zoll (6 mm) nach links versetzt
56,75 113,5 2883 56,75 1441 Mitte
57 114 2896 57 1448 1 Zoll (25 mm) versetzt
57,25 114,5 2908 57,25 1454 1 Zoll (25 mm) versetzt
57,5 115 2921 57,5 1461 1,25 Zoll (32 mm) nach links versetzt
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A Nominaler Bandbreitenbereich Mitte ab Kante R T T A
Zoll mm Zoll mm
57,75 115,5 2934 57,75 1467 1 Zoll (25 mm) versetzt
58 116 2946 58 1473 Mitte
58,25 116,5 2959 58,25 1480 Mitte
58,5 117 2972 58,5 1486 0,25 Zoll (6 mm) nach links versetzt
58,75 117,5 2985 58,75 1492 Mitte
59 118 2997 59 1499 1 Zoll (25 mm) versetzt
59,25 118,5 3010 59,25 1505 1 Zoll (25 mm) versetzt
59,5 119 3023 59,5 1511 1,25 Zoll (32 mm) nach links versetzt
59,75 119,5 3035 59,75 1518 1 Zoll (25 mm) versetzt
60 120 3048 60 1524 Mitte
60,25 120,5 3061 60,25 1530 Mitte
60,5 121 3073 60,5 1537 0,25 Zoll (6 mm) nach links versetzt
60,75 121,5 3086 60,75 1543 Mitte
61 122 3099 61 1549 1 Zoll (25 mm) versetzt
61,25 122,5 3112 61,25 1556 1 Zoll (25 mm) versetzt
61,5 123 3124 61,5 1562 1,25 Zoll (32 mm) nach links versetzt
61,75 123,5 3137 61,75 1568 1 Zoll (25 mm) versetzt
62 124 3150 62 1575 Mitte
62,25 124,5 3162 62,25 1581 Mitte
62,5 125 3175 62,5 1588 0,25 Zoll (6 mm) nach links versetzt
62,75 125,5 3188 62,75 1594 Mitte
63 126 3200 63 1600 1 Zoll (25 mm) versetzt
63,25 126,5 3213 63,25 1607 1 Zoll (25 mm) versetzt
63,5 127 3226 63,5 1613 1,25 Zoll (32 mm) nach links versetzt
63,75 127,5 3239 63,75 1619 1 Zoll (25 mm) versetzt
64 128 3251 64 1626 Mitte
64,25 128,5 3264 64,25 1632 Mitte
64,5 129 3277 64,5 1638 0,25 Zoll (6 mm) nach links versetzt
64,75 129,5 3289 64,75 1645 Mitte
65 130 3302 65 1651 1 Zoll (25 mm) versetzt
65,25 130,5 3315 65,25 1657 1 Zoll (25 mm) versetzt
65,5 131 3327 65,5 1664 1,25 Zoll (32 mm) nach links versetzt
65,75 131,5 3340 65,75 1670 1 Zoll (25 mm) versetzt
66 132 3353 66 1676 Mitte
66,25 132,5 3366 66,25 1683 Mitte
66,5 133 3378 66,5 1689 0,25 Zoll (6 mm) nach links versetzt
66,75 133,5 3391 66,75 1695 Mitte
67 134 3404 67 1702 1 Zoll (25 mm) versetzt
67,25 134,5 3416 67,25 1708 1 Zoll (25 mm) versetzt
67,5 135 3429 67,5 1715 1,25 Zoll (32 mm) nach links versetzt
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Nominaler Bandbreitenbereich Mitte ab Kante
Anzahl Glieder Position des Mittelzahnrads
Zoll mm Zoll mm

67,75 135,5 3442 67,75 1721 1 Zoll (25 mm) versetzt

68 136 3454 68 1727 Mitte
68,25 136,5 3467 68,25 1734 Mitte

68,5 137 3480 68,5 1740 0,25 Zoll (6 mm) nach links versetzt
68,75 137,5 3493 68,75 1746 Mitte

69 138 3505 69 1753 1 Zoll (25 mm) versetzt
69,25 138,5 3518 69,25 1759 1 Zoll (25 mm) versetzt
69,5 139 3531 69,5 1765 1,25 Zoll (32 mm) nach links versetzt
69,75 139,5 3543 69,75 1772 1 Zoll (25 mm) versetzt

70 140 3556 70 1778 Mitte
70,25 140,5 3569 70,25 1784 Mitte
70,5 141 3581 70,5 1791 0,25 Zoll (6 mm) nach links versetzt
70,75 1415 3594 70,75 1797 Mitte

71 142 3607 Al 1803 1 Zoll (25 mm) versetzt
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SERIE 1600-1
BANDER IN ABSCHNITT 5. Stellen Sie sicher, dass der Scharnierstab vollstédndig

" eingesetzt ist.
e Mesh Top

e Mesh Nub Top™

e Mini Rib

e Mold to Width Open Hinge Flat Top

¢ Nub Top™

e Open Hinge Flat Top

¢ Raised Open Grid

HINWEIS: Befolgen Sie vor der Verwendung in
lebensmittelsicheren Anwendungen gute

Herstellungspraxis und reinigen und desinfizieren Sie die
Bénder griindlich gemaB lhren Standardhygieneverfahren.

KOPFLOSER Sc HARN I ERSTAB Abbildung 176: Scharnierstab muss Verschlusssystem

. Uberragen
EINFUHREN DES SCHARNIERSTABES
1. Schneiden Sie die Scharnierstébe 0,5 Zoll (12,7 mm) ENTFERNEN DES SCHARNIERSTABES

kirzer als die gesamte Bandbreite. 1. Fuhren Sie an der Unterseite des Bandes einen
Schraubendreher zwischen den Scharnierstab und das
Band ein.

Drehen Sie den Schraubendreher, um den
Scharnierstab Uber das Verschlusssystem anzuheben.
Wiederholen Sie diesen Vorgang, bis die Stabspitze
Uber die Bandkante herausragt.

2. Verbinden Sie die Bandenden, sodass die Scharniere
ausgerichtet sind.

3. Fuhren Sie den Scharnierstab so weit wie mdglich durch 2.
die Scharniere ein.

Abbildung 174: Fiihren des Scharnierstabes durch Scharniere

4. Schieben Sie mit einem Schraubendreher den Abbildung 177: Heben des Scharnierstabes iiber das
Scharnierstab am Verschlusssystem vorbei. Verschlusssystem

Abbildung 175: Scharnierstab am Verschlusssystem vorbei
schieben
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SERIE 1600-1

3. Sobald der Scharnierstab lber die Bandkante
herausragt, kénnen Sie ihn zum Offnen des Bandes
herausziehen.

Abbildung 178: Ziehen des Scharnierstabes aus dem Band
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SERIE 1650-1
BANDER IN ABSCHNITT 4. Dricken Sie den Scharnierstabkopf mit dem Daumen

. nach vorne, bis er im Verschlusssystem einrastet.
e SeamFree  Minimum Hinge Flat Top

HINWEIS: Befolgen Sie vor der Verwendung in
lebensmittelsicheren Anwendungen gute
Herstellungspraxis und reinigen und desinfizieren Sie die
Bénder grindlich gemaB lhren Standardhygieneverfahren.

VORGEFORMTER
SCHARNIERSTAB MIT KOPF

EINFUHREN DES SCHARNIERSTABES

1. Schneiden Sie die Scharnierstébe 0,60 Zoll (15,2 mm)
kurzer als die gesamte Bandbreite.

2. Verbinden Sie die Bandenden, sodass die Scharniere
ausgerichtet sind.

3. Flhren Sie den Scharnierstab durch die Scharniere ein,
bis der Scharnierstabkopf die Bandkante bertihrt.

Abbildung 180: Eindriicken des Scharnierstabes mit dem
Daumen

Abbildung 181: Scharnierstab am Verschlusssystem vorbei
Abbildung 179: Flihren des Scharnierstabes durch Scharniere schieben

5. Stellen Sie sicher, dass der Scharnierstab vollstédndig
eingesetzt ist.

Abbildung 182: Scharnierstab muss vollstandig eingefiihrt sein
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ENTFERNEN DES SCHARNIERSTABES

1. Schneiden Sie an der Unterseite des Bandes die
Scharnierstabkdpfe ab.

Abbildung 183: Abschneiden des Scharnierstabes

2. Greifen Sie den Scharnierstab, und ziehen Sie ihn
heraus, um das Band zu 6ffnen.

Abbildung 184: Ziehen des Scharnierstabes aus dem Band
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SERIE 1700-1
BANDER IN ABSCHNITT

e Flush Grid
e Flush Grid Nub Top

6.

HINWEIS: Befolgen Sie vor der Verwendung in
lebensmittelsicheren Anwendungen gute
Herstellungspraxis und reinigen und desinfizieren Sie die
Bénder griindlich gemaB lhren Standardhygieneverfahren.

KOPFLOSER SCHARNIERSTAB
UND SLIDELOX-HALTER

EINFUHREN DER SCHARNIERSTABE

1. Achten Sie darauf, dass der Slidelox an einer Bandkante
geschlossen ist. Wenn das nicht der Fall ist, schieben
Sie den Riegel mit einem Schraubenzieher zur Seite, um
den Slidelox zu schlieBen.

2. Vergewissern Sie sich an der gegenUlberliegenden
Bandkante, dass der Slidelox gedffnet ist. Wenn das
nicht der Fall ist, schieben Sie den Riegel mit einem
Schraubenzieher zur Seite, um den Slidelox zu 6ffnen.

Nachdem die Scharnierstébe eingeflihrt wurden,
schieben Sie den Riegel hintiber, um den Slidelox zu
schlieBen. Der Slidelox rastet ein, wenn er geschlossen
wird.

Abbildung 187: SchlieBen des Slidelox

HINWEIS: Stellen Sie nach der Montage sicher, dass
ALLE Slidelox geschlossen sind.

ENTFERNEN DER SCHARNIERSTABE

HINWEIS: Entfernen Sie den Slidelox NICHT von den
Kantenmodulen. Durch ein Entfernen kdnnen sowohl der
Slidelox als auch das Modul zerstért werden.

1.

Abbildung 185: Offnen des Slidelox

Verbinden Sie die Bandenden, sodass die Scharniere
ausgerichtet sind.

Stellen Sie sicher, dass die Scharnierstédbe gedreht
werden, damit sie auf der kurzen Kante flach
gegeneinander stehen.

Flhren Sie die Scharnierstdbe durch den offenen 2.

Slidelox ein.

Abbildung 186: Fiihren des Scharnierstabes durch Scharniere

Offnen Sie den Slidelox auf beiden Bandkanten mit
einem Schraubendreher.

Abbildung 188: Offnen des Slidelox

Driicken Sie die Scharnierstabe mit einem
Schraubendreher aus dem Band heraus.
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SERIE 1700-1

3. Nachdem die Scharnierstdbe entfernt wurden, schieben
Sie den Riegel hintiber, um den Slidelox zu schlieBen.
Der Slidelox rastet ein, wenn er geschlossen wird.

Abbildung 189: SchlieBen des Slidelox

HINWEIS: Stellen Sie nach der Montage sicher, dass
ALLE Slidelox geschlossen sind.
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SERIE 1700-2
BANDER IN ABSCHNITT 3. Schieben Sie den Uberstehenden Scharnierstab mit

o ™ einem Stahlverbindungsstift mit 0,25 Zoll (6,4 mm)
* Transverse Roller Top ™ (TRT ™) Durchmesser am Verschlusssystem vorbei hinein.

HINWEIS: Befolgen Sie vor der Verwendung in
lebensmittelsicheren Anwendungen gute
Herstellungspraxis und reinigen und desinfizieren Sie die
Bénder grindlich gemaB lhren Standardhygieneverfahren.

UBERSICHT

Das Reihenmuster des Bandes S1700 TRT ist untypisch.
Jede zweite Reihe ist eine Wiederholung des Musters der
Rollen auf der Bandoberseite. Eine Reihe hat eine Rolle
ohne freie Randzone, und die andere Reihe hat eine freie
Randzone von 1 Zoll (25,4 mm). Daher muss das

S1700 TRT in Schritten von je zwei Reihen montiert
werden. Abbildung 191: Scharnierstab am Verschlusssystem vorbei
schieben

4. Stellen Sie sicher, dass der Scharnierstab vollstandig
eingesetzt ist.

Abbildung 190: Montage in zweireihigen Schritten

Der Scharnierstabtyp fiir S1700 TRT-Bander hat einen
Durchmesser von 0,312 Zoll (7,9 mm). Dies ist eine
Abweichung gegeniiber Bandern der Serie S1700 Flush
Grid oder Bandern der Serie S1700 Flush Grid Nub Top.

A Verschlusssystem

KOPFLOSER Sc HARN I ERSTAB Abbildung 192: Scharnierstab muss Verschlusssystem

Uberragen

EINFUHREN DES SCHARNIERSTABES ENTFERNEN DES SCHARNIERSTABES
HINWEIS: Zum Einsetzen des Scharnierstabes ist ein HINWEIS: Zu den benétigten Werkzeugen gehdren ein
Stahlverbindungsstift mit 0,25 Zoll (6,4 mm) Durchmesser Hammer. ein Kleiner Schraubendreher und ein
erforderlich. Verbindungsstift aus Stahl mit einem Durchmesser von
1. Verbinden Sie die Bandenden, sodass die Scharniere 0,25 Zoll (6,4 mm).

ausgerichtet sind. 1. Fihren Sie einen kleinen Schraubendreher unter die
2. Fuhren Sie den Scharnierstab so weit wie méglich durch Rolle und tber dem Scharnier ein, wo der Scharnierstab

die Scharniere ein. entfernt wird.

Abbildung 193: Einsetzen des Schraubendrehers unter der
Rolle
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SERIE 1700-2

2. Platzieren Sie den Stahlverbindungsstift bei weiterhin
eingestecktem Schraubendreher in das Scharnier an der
gegenuberliegenden Bandkante. Treiben Sie den

UBERPRUFEN DES FORDERERS

1. Uberprﬂfen Sie die Untertrumrollen, um sicherzustellen,

Scharnierstab mit dem Hammer vorsichtig aus dem
Band heraus. Winkeln Sie den Stahlverbindungsstift
leicht an, um den Scharnierstab und nicht das Glied zu
berthren.

Abbildung 194: Einfiihren des Stahl-Verbindungsstifts in das
Scharnier

Abbildung 195: Abdriicken des Scharnierstabes vom Band

3. Sobald der Scharnierstab lber die Bandkante
herausragt, kénnen Sie ihn zum Offnen des Bandes
herausziehen.

Abbildung 196: Ziehen des Scharnierstabes aus dem Band

dass der Durchmesser mindestens 6 Zoll (152,4 mm)
betrdgt. Das S1700 TRT verfiigt Gber einen minimalen
Ruckbiegeradius von 6 Zoll (152,4 mm).

Abbildung 197: Prufung der Rollen

. Prifen Sie die Fordererrollen auf Kontakt mit den

Fordererkomponenten (mit Ausnahme der
Rucklaufrollen).

HINWEIS: Das S1700 TRT ist nicht fir Anwendungen
mit Produkt-Akkumulation zu empfehlen, da die Rollen
flir eine Bewegung quer zur Richtung der
Bandbewegung konstruiert sind. Wenn die Rollen in
Kontakt mit Férdererkomponenten kommen, kdnnen
sich die Rollen abnutzen und ihre runde Form verlieren.

A Bewegung der Rollen

B Bandbewegung
Abbildung 198: Rollenbewegung und Bandlaufrichtung
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SERIE 1750-1
BANDER IN ABSCHNITT

e Flush Grid

5.

HINWEIS: Befolgen Sie vor der Verwendung in
lebensmittelsicheren Anwendungen gute
Herstellungspraxis und reinigen und desinfizieren Sie die
Bénder griindlich gemaB lhren Standardhygieneverfahren.

KOPFLOSER SCHARNIERSTAB
UND SLIDELOX-HALTER

EINFUHREN DER SCHARNIERSTABE

1. Achten Sie darauf, dass der Slidelox an einer Bandkante
geschlossen ist. Wenn das nicht der Fall ist, schieben
Sie den Riegel mit einem Schraubenzieher zur Seite, um g,
den Slidelox zu schlieBen.

2. Vergewissern Sie sich an der gegenliberliegenden
Bandkante, dass der Slidelox gedffnet ist. Wenn das
nicht der Fall ist, schieben Sie den Riegel mit einem
Schraubenzieher zur Seite, um den Slidelox zu 6ffnen.

A Slidelox
Abbildung 199: Offnen des Slidelox

3. Verbinden Sie die Bandenden, sodass die Scharniere
ausgerichtet sind.

4. Richten Sie den Scharnierstab so aus, dass die
abgerundete Seite in die bevorzugte Laufrichtung zeigt.
Die bevorzugte Laufrichtung wird durch einen Pfeil auf
dem Band angezeigt.

FlUhren Sie den Scharnierstab durch den offenen
Slidelox ein.

Abbildung 200: Einflihren des Stabes

Nachdem die Scharnierstédbe eingefiihrt wurden,
schieben Sie den Riegel hinliber, um den Slidelox zu
schlieBen. Der Slidelox rastet ein, wenn er geschlossen
wird.

A Slidelox
Abbildung 201: SchlieBen des Slidelox

HINWEIS: Stellen Sie nach der Montage sicher, dass
ALLE Slidelox geschlossen sind.

ENTFERNEN DER SCHARNIERSTABE

HINWEIS: Entfernen Sie den Slidelox NICHT von den
Kantenmodulen. Durch ein Entfernen kdnnen sowohl der
Slidelox als auch das Modul zerstért werden.
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SERIE 1750-1

1. Offnen Sie den Slidelox auf beiden Bandkanten mit
einem Schraubendreher.

A Slidelox
Abbildung 202: Offnen des Slidelox

2. Driicken Sie die Scharnierstdbe mit einem
Schraubendreher aus dem Band heraus.

3. Nachdem die Scharnierstdbe entfernt wurden, schieben
Sie den Riegel hintber, um den Slidelox zu schlieBen.
Der Slidelox rastet ein, wenn er geschlossen wird.

Abbildung 203: SchlieBen des Slidelox

HINWEIS: Stellen Sie nach der Montage sicher, dass
alle Slidelox geschlossen sind.
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SERIE 1800-1
BANDER IN ABSCHNITT 5. Stellen Sie sicher, dass der Scharnierstab vollstédndig

eingesetzt ist.
e Flat Top

e Mesh Top

HINWEIS: Befolgen Sie vor der Verwendung in
lebensmittelsicheren Anwendungen gute
Herstellungspraxis und reinigen und desinfizieren Sie die
Bénder griindlich gemaB lhren Standardhygieneverfahren.

KOPFLOSER SCHARNIERSTAB

EINFUHREN DES SCHARNIERSTABES berragen
1. Schneiden Sie die Scharnierstabe 0,6 Zoll (15 mm) ENTFERNEN DES SCHARNIERSTABES

kilrzer als die gesamte Bandbreite.
1. Flhren Sie an der Unterseite des Bandes einen

2. Verbinden Sie die Bandenden, sodass die Scharniere h h isch harni
ausgerichtet sind. Szn;alej_t:]endre er zwischen den Scharnierstab und das
in.

3. Fuhren Sie den Scharnierstab so weit wie méglich durch .
2. Drehen Sie den Schraubendreher, um den

die Scharniere ein.
Scharnierstab Uber das Verschlusssystem anzuheben.
Wiederholen Sie diesen Vorgang, bis die Stabspitze
Uber die Bandkante herausragt.

Abbildung 204: Fihren des Scharnierstabes durch Scharniere

4. Schieben Sie mit einem Schraubendreher den
Scharnierstab am Verschlusssystem vorbei.

Abbildung 207: Heben des Scharnierstabes Uber das
Verschlusssystem

3. Sobald der Scharnierstab tUber d!_e Bandkante
herausragt, kdnnen Sie ihn zum Offnen des Bandes
herausziehen.

Abbildung 205: Vorbeischieben des Scharnierstabes am
Verschlusssystem

Abbildung 208: Ziehen des Scharnierstabes aus dem Band
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SERIE 1800-2
BANDER IN ABSCHNITT

e Mesh Top mit Slidelox

HINWEIS: Befolgen Sie vor der Verwendung in
lebensmittelsicheren Anwendungen gute
Herstellungspraxis und reinigen und desinfizieren Sie die
Bénder griindlich gemaB lhren Standardhygieneverfahren.

KOPFLOSER SCHARNIERSTAB
UND SLIDELOX-HALTER

EINFUHREN DES SCHARNIERSTABES

1. Achten Sie darauf, dass der Slidelox an einer Bandkante
geschlossen ist. Wenn das nicht der Fall ist, schieben
Sie den Riegel mit einem Schraubenzieher zur Seite, um
den Slidelox zu schlieBen.

Abbildung 209: Slidelox in geschlossener Position

Abbildung 210: SchlieBen des Slidelox mit einem
Schraubendreher

2. Vergewissern Sie sich an der gegenlberliegenden
Bandkante, dass der Slidelox getffnet ist. Wenn das
nicht der Fall ist, schieben Sie den Riegel mit einem
Schraubenzieher zur Seite, um den Slidelox zu 6ffnen.

3. Verbinden Sie die Bandenden, sodass die Scharniere
ausgerichtet sind.

4. FUhren Sie den Scharnierstab durch den offenen
Slidelox ein.

Abbildung 211: Einflihren des Stabes
5. Stellen Sie sicher, dass der Scharnierstab etwa 0,5 Zoll
(12,7 mm) Uber die Bandkante hinaus eingefiihrt wurde.

6. Wenn der Scharnierstab eingeflihrt wurde, schlieBen Sie
den Slidelox. Der Slidelox rastet ein, wenn er
geschlossen wird.

Abbildung 212: SchlieBen des Slidelox

ENTFERNEN DES SCHARNIERSTABES

HINWEIS: Entfernen Sie den Slidelox NICHT von den
Kantenmodulen. Durch ein Entfernen kénnen sowohl der
Slidelox als auch das Modul zerstért werden.
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SERIE 1800-2

1. Offnen Sie den Slidelox auf beiden Bandkanten mit 3. Nachdem der Scharnierstab entfernt wurde, schieben
einem Schraubendreher. Sie den Riegel hinuber, um den Slidelox zu schlieBen.
Der Slidelox rastet ein, wenn er geschlossen wird.

Abbildung 213: Offnen des Slidelox

2. Driicken Sie den Scharnierstab mit einem Abbildung 215: Schiieen des Slidelox

Schraubendreher aus dem Band heraus.

Abbildung 214: Abdricken des Scharnierstabes vom Band
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SERIE 1900-1
BANDER IN ABSCHNITT

¢ Raised Rib

HINWEIS: Befolgen Sie vor der Verwendung in
lebensmittelsicheren Anwendungen gute
Herstellungspraxis und reinigen und desinfizieren Sie die

Bénder griindlich gemaB lhren Standardhygieneverfahren.

KOPFLOSER SCHARNIERSTAB
UND SHUTTLEPLUG-HALTER

EINFUHREN DES SCHARNIERSTABES

1. Verbinden Sie die Bandenden, sodass die Scharniere
ausgerichtet sind.

2. Fuhren Sie an der Bandkante mit dem Shuttleplug den

Scharnierstab in das Scharnier ein. Der Shuttleplug wird
aufgeschoben, wenn der Scharnierstab eingefiihrt wird.

Abbildung 216: Fiihren des Scharnierstabes durch Scharniere

3. Schieben Sie den Scharnierstab mit einem
Schraubendreher am Shuttleplug vorbei vollstandig in
das Band hinein.

Abbildung 217: Einschieben der Stange hinter den Shuttleplug

. Entfernen Sie den Schraubendreher. Der Shuttleplug
schlieBt sich automatisch, wenn er nicht blockiert wird.
HINWEIS: Stellen Sie nach der Montage sicher, dass
ALLE Shuttleplugs geschlossen sind.

ENTFERNEN DES SCHARNIERSTABES

1. Flhren Sie an der Bandkante mit den Shuttleplugs einen

zusétzlichen Scharnierstab gerade so weit in das
Scharnier ein, dass der Shuttleplug vollstandig gedffnet
bleibt. Der Shuttleplug wird aufgeschoben, wenn der
Scharnierstab eingefuhrt wird.

Abbildung 218: Offnen des Shuttleplugs

. Schieben Sie einen 0,25-Zoll-Kbrner in das Scharnier

auf der gegenuberliegenden Bandkante ein, um den
zusétzlichen Scharnierstab und den Bandscharnierstab
am Shuttleplug vorbei aus der gegentberliegenden
Bandkante zu drlicken.

. Sobald der Scharnierstab (iber die Bandkante

herausragt, kénnen Sie ihn zum Offnen des Bandes
herausziehen.

Abbildung 219: Ziehen des Scharnierstabes aus dem Band

POSITION DES ARRETIERTEN
ZAHNRADES

¢ Arretieren Sie das Mittelzahnrad in seiner Position, um
das Band seitlich zu fixieren. Siehe folgende Tabelle.

e Ermitteln Sie anhand der Bandbreite die Position des
arretierten Zahnrades.

¢ Alle Angaben gelten fur die Shuttleplug-Bandkante.

Position der Mitte des arretierten Zahnrades
Nominaler Bandbreitenbereich Abstand von der Shuttleplug-
Bandkante
in mm in mm
15-20 381-508 7,58 193
21-26 533-660 10,58 269
27-32 686-813 13,58 345
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SERIE 1900-1

Position der Mitte des arretierten Zahnrades
Nominaler Bandbreitenbereich sl U AR
Bandkante

in mm in mm
33-38 838-965 16,58 421
39-44 991-1118 19,58 497
45-50 1143-1270 22,58 574
51-56 1295-1422 25,58 650
57-62 1448-1575 28,58 726
63-68 1600-1727 31,58 802
69-74 1753-1880 34,58 878
75-80 1905-2032 37,58 955
81-86 2057-2184 40,58 1031
87-92 2210-2337 43,58 1107
93-98 2362-2489 46,58 1183
99-104 2515-2642 49,58 1259
105-110 2667-2794 52,58 1336
111-116 2819-2946 55,58 1412
117-122 2972-3099 58,58 1488
123-128 3124-3251 61,58 1564
129-134 3277-3404 64,58 1640
135-140 3429-3556 67,58 177
141-146 3581-3708 70,58 1793
147-152 3734-3861 73,58 1869
153-158 3886-4013 76,58 1945
159-164 4039-4166 79,58 2021
165-170 4191-4318 82,58 2098
171-176 4343-4470 85,58 2174
177-182 4496-4623 88,58 2250
183-188 4648-4775 91,58 2326
189-194 4801-4928 94,58 2402
195-200 4953-5080 97,58 2479
201-206 5105-5232 100,58 2555
207-212 5258-5385 103,58 2631
213-218 5410-5537 106,58 2707
219-224 5563-5690 109,58 2783
225-230 5715-5842 112,58 2860
231-236 5867-5994 115,58 2936
237-242 6020-6147 118,58 3012
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SERIE 4400-1
BANDER IN ABSCHNITT

e Transverse Roller Top™ (TRT™)

HINWEIS: Befolgen Sie vor der Verwendung in
lebensmittelsicheren Anwendungen gute
Herstellungspraxis und reinigen und desinfizieren Sie die
Bénder grindlich gemaB lhren Standardhygieneverfahren.

UBERSICHT

e Bander der Serie 4400 mussen in Abstdnden von je

4 Zoll (101,6 mm) zweireihig montiert werden, damit das
versetzte Muster von abwechselnden Rollen wie
vorgesehen eingehalten werden kann.

¢ VVerwenden Sie Band-Anzieher beim Ein- und Ausbau
von Bandern der Serie 4400, die langer sind als 8 FuB
(2,44 m).

A Band-Anzieher
Abbildung 220: Verwendung von Band-Anziehern fiir lange
Bénder

ENTFERNEN DES SCHARNIERSTABES

1. Offnen Sie das Verschlusssystem an einer Bandkante
mit einem Schraubendreher.

Abbildung 221: Offnen des Verschlusssystems

2. Driicken Sie den Scharnierstab mit einem
Schraubendreher an der gegeniiberliegenden
Bandkante aus dem Band heraus.

Abbildung 222: Abdriicken des Scharnierstabes vom Band

KOPFLOSER SCHARNIERSTAB
EINFUHREN DES SCHARNIERSTABES

. Schneiden Sie die Scharnierstabe 2,0 Zoll (50,8 mm)
kurzer als die gesamte Bandbreite.

2. Verbinden Sie die Bandenden, sodass die Scharniere
ausgerichtet sind.

3. Fuhren Sie den Scharnierstab so weit wie mdglich durch
die Scharniere ein.

4. Schieben Sie mit einem Schraubendreher den
Scharnierstab am Verschlusssystem vorbei.

Abbildung 223: Scharnierstab am Verschlusssystem vorbei
schieben
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SERIE 4400-1

5. Stellen Sie sicher, dass der Scharnierstab vollstandig
eingesetzt ist.

Abbildung 224: Scharnierstab muss Verschlusssystem
Uberragen
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SERIE 4500-1
BANDER IN ABSCHNITT 4. Stellen Sie sicher, dass der Scharnierstab vollstandig

iy . eingesetzt ist.
e Dual-Stacked Angled Roller "-Band (DARB ™)
e Flush Grid
e |eft/Right Roller Top

HINWEIS: Befolgen Sie vor der Verwendung in
lebensmittelsicheren Anwendungen gute
Herstellungspraxis und reinigen und desinfizieren Sie die
Bénder griindlich gemaB lhren Standardhygieneverfahren.

KOPFLOSER SCHARNIERSTAB
EINFUHREN DES SGHARNIERSTABES Abbildung 227: Scharnierstab muss Verschlusssystem

1. Verbinden Sie die Bandenden, sodass die Scharniere tberragen

ausgerichtet sind. ENTFERNEN DES SCHARNIERSTABES

2 Fyhren Sle.den $charn|erstab so weit wie moglich durch 1. Offnen Sie das Verschlusssystem an einer Bandkante
die Scharniere ein. o
mit einem Schraubendreher.

2. Driicken Sie den Scharnierstab mit einem
Schraubendreher an der gegeniiberliegenden
Bandkante aus dem Band heraus.

Abbildung 228: Abdriicken des Scharnierstabes vom Band

BANDHANDHABUNG

Die Rippen des S4500 DARB sind so konstruiert, dass eine
Abbildung 225: Fiihren des Scharnierstabes durch Scharniere geschlossene Oberflache erhalten bleibt, wenn sich das
3. Schieben Sie mit einem Schraubendreher den Band bei normalem Betrieb um das Zahnrad wickelt. Die
Scharnierstab am Verschlusssystem vorbei. Rippen kénnen sich jedoch 6ffnen und eine
Einklemmgefahr erzeugen, wenn das Band Uber die
maximale Belastung des Zahnrads hinaus gedreht wird.
Tragen Sie daher bei Arbeiten an diesem Band
Handschuhe.

Abbildung 226: Scharnierstab am Verschlusssystem vorbei
schieben
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SERIE 4500-1

A Geschlossene Bandrippen

Abbildung 229: Normales Scharnier, wenn es um das Zahnrad
gelegt ist

A Geoffnete Bandrippen
Abbildung 230: Einklemmgefahr, wenn das Band Uber die
maximale Belastung des Zahnrads hinaus gestreckt ist
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SERIE 4550-1
BANDER IN ABSCHNITT 4. Stellen Sie sicher, dass der Scharnierstab vollstandig

iy . eingesetzt ist.
e Dual-Stacked Angled Roller "-Band (DARB ™)

HINWEIS: Befolgen Sie vor der Verwendung in
lebensmittelsicheren Anwendungen gute
Herstellungspraxis und reinigen und desinfizieren Sie die
Bénder grindlich gemaB lhren Standardhygieneverfahren.

KOPFLOSER SCHARNIERSTAB
EINFUHREN DES SCHARNIERSTABES

1. Verbinden Sie die Bandenden, sodass die Scharniere
ausgerichtet sind. {\bbildung 233: Scharnierstab muss Verschlusssystem
Uberragen
2. Fuhren Sie den Scharnierstab so weit wie méglich durch

die Scharniere ein. ENTFERNEN DES SCHARNIERSTABES

1. Offnen Sie das Verschlusssystem an einer Bandkante
mit einem Schraubendreher.

2. Driicken Sie den Scharnierstab mit einem
Schraubendreher an der gegeniberliegenden
Bandkante aus dem Band heraus.

Abbildung 234: Abdriicken des Scharnierstabes vom Band

Abbildung 231: Fihren des Scharnierstabes durch Scharniere BAN DHANDHABUNG

3. Schieben Sie mit einem Schraubendreher den Die Rippen des S4550 DARB sind so konstruiert, dass eine
Scharnierstab am Verschlusssystem vorbei. geschlossene Oberflache erhalten bleibt, wenn sich das

Band bei normalem Betrieb um das Zahnrad wickelt. Die
Rippen kénnen sich jedoch 6ffnen und eine
Einklemmgefahr erzeugen, wenn das Band Uber die
maximale Belastung des Zahnrads hinaus gedreht wird.
Tragen Sie daher bei Arbeiten an diesem Band
Handschuhe.

Abbildung 232: Scharnierstab am Verschlusssystem vorbei
schieben
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A Geschlossene Bandrippen

Abbildung 235: Normales Scharnier, wenn es um das Zahnrad
gelegt ist

A Geoffnete Bandrippen
Abbildung 236: Einklemmgefahr, wenn das Band Uber die
maximale Belastung des Zahnrads hinaus gestreckt ist
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SERIE 7000-1
BANDER IN ABSCHNITT 5. Stellen Sie sicher, dass der Scharnierstab vollstédndig

eingesetzt ist.
e Transverse Roller

HINWEIS: Befolgen Sie vor der Verwendung in
lebensmittelsicheren Anwendungen gute
Herstellungspraxis und reinigen und desinfizieren Sie die
Bénder griindlich gemaB lhren Standardhygieneverfahren.

KOPFLOSER SCHARNIERSTAB
EINFUHREN DES SCHARNIERSTABES

1. Schneiden Sie die Scharnierstabe 1,75 Zoll (44,5 mm) Abbildung 239: Scharnierstab muss Verschlusssystem
kirzer als die gesamte Bandbreite. Uberragen

2. Verbinden Sie die Bandenden, sodass die Scharniere ENTFERNEN DES SCHARN'ERSTABES

ausgerichtet sind. .. ) i
. Si S . o . 1. Offnen Sie das Verschlusssystem an einer Bandkante
3. Fuhren Sie den Scharnierstab so weit wie mdglich durch mit einem Schraubendreher.

die Scharniere ein.
2. Dricken Sie den Scharnierstab mit einem
Schraubendreher an der gegenliberliegenden
Bandkante aus dem Band heraus.

Abbildung 240: Abdriicken des Scharnierstabes vom Band
Abbildung 237: Fiihren des Scharnierstabes durch Scharniere

4. Schieben Sie mit einem Schraubendreher den
Scharnierstab am Verschlusssystem vorbei.

Abbildung 238: Scharnierstab am Verschlusssystem vorbei
schieben
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SERIE 7050-1
BANDER IN ABSCHNITT 2. Driicken Sie den Scharnierstab mit einem

Schraubendreher an der gegeniiberliegenden
e Dual-Stacked Transverse Roller Bandkante aus dem Band heraus.
HINWEIS: Befolgen Sie vor der Verwendung in
lebensmittelsicheren Anwendungen gute
Herstellungspraxis und reinigen und desinfizieren Sie die
Bénder griindlich gemaB lhren Standardhygieneverfahren.

KOPFLOSER SCHARNIERSTAB
EINFUHREN DES SCHARNIERSTABES

1. Verbinden Sie die Bandenden, sodass die Scharniere
ausgerichtet sind. Abbildung 244: Abdriicken des Scharnierstabes vom Band

2. FUhren Sie den Scharnierstab so weit wie mdglich durch
die Scharniere ein. BAN DHANDHABUNG

Die Verschlusssysteme der oberen Rolle des Bandes
S7050 Dual-Stacked TRT kénnen beim Zuriickbiegen des
Bandes zu einer Einklemmgefahr werden. Tragen Sie bei
Arbeiten an diesem Band Handschuhe.

Abbildung 241: Fihren des Scharnierstabes durch Scharniere

3. Schieben Sie mit einem Schraubendreher den
Scharnierstab am Verschlusssystem vorbei.

A Einklemmgefahr

Abbildung 245: Tragen Sie Handschuhe bei Arbeiten an diesem
Band.

Abbildung 242: Scharnierstab am Verschlusssystem vorbei
schieben

4. Stellen Sie sicher, dass der Scharnierstab vollstandig
eingesetzt ist.

A Einklemmgefahr
Abbildung 246: Eine Einklemmgefahr tritt auf, wenn sich der

Abbildung 243: Scharnierstab muss Verschlusssystem Riemen nach hinten biegt.

Uberragen

ENTFERNEN DES SCHARNIERSTABES

1. Offnen Sie das Verschlusssystem an einer Bandkante
mit einem Schraubendreher.
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SERIE 7100-1
BANDER IN ABSCHNITT >

e Dual-Stacked Inline Roller

HINWEIS: Befolgen Sie vor der Verwendung in
lebensmittelsicheren Anwendungen gute
Herstellungspraxis und reinigen und desinfizieren Sie die
Bénder griindlich gemaB lhren Standardhygieneverfahren.

KOPFLOSER SCHARNIERSTAB
EINFUHREN DES SCHARNIERSTABES

1. Verbinden Sie die Bandenden, sodass die Scharniere
ausgerichtet sind.

2. Schieben Sie den Scharnierstab so weit wie mdglich in
die fluchtenden Offnungen in den Scharnieren.

Abbildung 247: Fiihren des Scharnierstabes durch Scharniere

3. Schieben Sie mit einem Stab oder Schraubendreher den
Scharnierstab am Verschlusssystem vorbei.

Abbildung 248: Scharnierstab am Verschlusssystem vorbei
schieben

4. Stellen Sie sicher, dass der Scharnierstab vollstandig
eingesetzt ist.

Abbildung 249: Scharnierstab muss Verschlusssystem
Uiberragen

ENTFERNEN DES SCHARNIERSTABES

1. Offnen Sie das Verschlusssystem an einer Bandkante
mit einem Scharnierstab oder einem Schraubendreher.

Driicken Sie den Scharnierstab mit einem Scharnierstab
oder Schraubendreher an der gegenlberliegenden
Bandkante aus dem Band heraus.

Abbildung 250: Abdriicken des Scharnierstabes vom Band
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SERIE 9000-1
BANDER IN ABSCHNITT 4. Stellen Sie sicher, dass der Scharnierstab vollstandig

] eingesetzt ist.
e Flush Grid

HINWEIS: Befolgen Sie vor der Verwendung in
lebensmittelsicheren Anwendungen gute
Herstellungspraxis und reinigen und desinfizieren Sie die
Bénder griindlich gemaB lhren Standardhygieneverfahren.

KOPFLOSER SCHARNIERSTAB
EINFUHREN DES SCHARNIERSTABES

1. Verbinden Sie die Bandenden, sodass die Scharniere
ausgerichtet sind.

2. FUhren Sie den Scharnierstab so weit wie mdglich durch

die Scharniere ein.
Abbildung 253: Scharnierstab muss Verschlusssystem
Uberragen

ENTFERNEN DES SCHARNIERSTABES

1. Fuhren Sie an der Bandoberseite einen
Schraubendreher zwischen dem Verschlusssystem und
der Bandkante ein.

2. Drehen Sie den Schraubendreher im Uhrzeigersinn, um
das Verschlusssystem offenzuhalten.

Abbildung 251: Fiihren des Scharnierstabes durch Scharniere

3. Schieben Sie mit einem Schraubendreher den
Scharnierstab am Verschlusssystem vorbei.

Abbildung 254: Verdrehen des Schraubendrehers, um das
Verschlusssystem offen zu halten

3. Driicken Sie den Scharnierstab mit einem
Schraubendreher an der gegeniiberliegenden
Bandkante aus dem Band heraus.

Abbildung 252: Scharnierstab am Verschlusssystem vorbei
schieben

Abbildung 255: Abdriicken des Scharnierstabes vom Band

SPLEISSEN DES
ORIGINALDESIGNS MIT
UBERARBEITETEM DESIGN

Das Design des S9000 Flush Grid wurde im Oktober 2012
Uberarbeitet, um die Leistung zu steigern.
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1. Kirzen Sie die 0,180 Zoll (4,6 mm) langen
Scharnierstabe mit Kopf, die im urspriinglichen
Bandabschnitt verwendet wurden, so weit, dass sie
0,75 Zoll (19 mm) kirzer sind als die Gesamtbandbreite.

2. Bringen Sie die beiden Bandabschnitte eng zusammen,
aber verbinden Sie sie nicht.

3. Suchen Sie am neuen Bandabschnitt (B) das

Scharnierstab-Verschlusssystem, das in Richtung des
urspriinglichen Bandabschnitts (A) zeigt.

A Urspriinglicher Bandabschnitt
B Neuer Bandabschnitt
Abbildung 256: Lage der Scharnierstab-Verschlusssysteme

4. Kirzen Sie das Scharnierstab-Verschlusssystem an
beiden Kanten des neuen Bandabschnitts (B).

Abbildung 257: Abschneiden des Verschlusssystems

5. Verbinden Sie den urspriinglichen Bandabschnitt (A) mit
dem neuen Bandabschnitt (B), sodass die Scharniere
ausgerichtet sind.

6. Fuhren Sie einen kopflosen Scharnierstab durch das

Verschlusssystem am urspriinglichen Bandabschnitt (A).

7. Schieben Sie mit einem Schraubendreher den
Scharnierstab am Verschlusssystem vorbei.

SERIE 9000-1

. Stellen Sie sicher, dass der Scharnierstab vollstandig
eingesetzt ist.

A Urspriinglicher Bandabschnitt
B Neuer Bandabschnitt
Abbildung 258: Scharnierstab muss vollstandig eingefihrt sein

9. Um das andere Bandende zu schlieBen, verbinden Sie

den neuen Abschnitt (B) mit dem urspriinglichen
Abschnitt (A).

A Urspriinglicher Bandabschnitt
B Neuer Bandabschnitt

Abbildung 259: Verbindung des neuen Abschnittes (B) mit
dem urspriinglichen Abschnitt (A)

10. Fuhren Sie einen Scharnierstab mit Kopf durch das

Verschlusssystem am neuen Bandabschnitt (B).

11. Schieben Sie den Scharnierstab mit einem

Schraubendreher am neuen Bandabschnitt (B) am
Verschlusssystem vorbei.

12. Stellen Sie sicher, dass der Scharnierstab vollsténdig

eingesetzt ist.

Abbildung 260: Scharnierstab muss Verschlusssystem
Uberragen

SPLEISSEN BREITER BANDER

Fir breite Bander sind vorgeformte Scharnierstédbe mit
Kopf nicht immer erhéltlich. Bei Bedarf kénnen die
urspriinglichen Scharnierstibe an beiden Enden mit
Kopfen versehen werden, um den alten und den neuen
Abschnitt zu verbinden.

1. Verbinden Sie die Bandenden, sodass die Scharniere
ausgerichtet sind.
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SERIE 9000-1

2. Fuhren Sie den Scharnierstab durch die Scharniere,
sodass das Ende des Scharnierstabes Ubersteht.
HINWEIS: Verwenden Sie KEINE offene Flamme, um die
Scharnierstabéffnungen zu schlieBen.

3. Versehen Sie den Scharnierstab mithilfe eines 80-Watt-
Lotkolbens mit einem Kopf. Der fertige
Scharnierstabkopf muss einen Durchmesser von ca.
0,25 Zoll (6,4 mm) aufweisen.

4. Vergewissern Sie sich, dass alle Scharnierstébe auf
beiden Seiten des Bandes mit einem Kopf versehen
sind.
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SERIE 10000-1
BANDER IN ABSCHNITT 4. Fuhren Sie den Scharnierstab durch den offenen

Slidelox ein.
e Flat Top im Ziegelverbund
¢ Bricklay Non Skid Raised Rib
e Bricklay Non Skid Perforated

HINWEIS: Befolgen Sie vor der Verwendung in
lebensmittelsicheren Anwendungen gute
Herstellungspraxis und reinigen und desinfizieren Sie die
Bénder griindlich gemaB lhren Standardhygieneverfahren.

KOPFLOSER SCHARNIERSTAB
UND SLIDELOX-HALTER

EINFUHREN DES SCHARNIERSTABES

1. Achten Sie darauf, dass der Slidelox an einer Bandkante
geschlossen ist. Wenn das nicht der Fall ist, schieben
Sie den Riegel mit einem Schraubenzieher zur Seite, um Abbildung 263: Einfiihren des Stabes

den Slidelox zu schlieBen. o )
5. Stellen Sie sicher, dass der Scharnierstab etwa 0,5 Zoll

(12,7 mm) Uber die Bandkante hinaus eingefiihrt wurde.

6. Wenn der Scharnierstab eingeflihrt wurde, schlieBen Sie
den Slidelox. Der Slidelox rastet ein, wenn er
geschlossen wird.

HINWEIS: Stellen Sie nach der Montage sicher, dass
alle Slidelox geschlossen sind.

ENTFERNEN DES SCHARNIERSTABES

HINWEIS: Entfernen Sie den Slidelox NICHT von den
Kantenmodulen. Durch ein Entfernen kénnen sowohl der

Abbildung 261: SchlieBen des Slidelox Slidelox als auch das Modul zerstdrt werden.
2. Vergewissern Sie sich an der gegenlberliegenden 1. Offnen Sie den Slidelox auf beiden Bandkanten mit
Bandkante, dass der Slidelox gedffnet ist. Wenn das einem Schraubendreher.

nicht der Fall ist, schieben Sie den Riegel mit einem
Schraubenzieher zur Seite, um den Slidelox zu 6ffnen.

Abbildung 262: Offnen des Slidelox

3. Verbinden Sie die Bandenden, sodass die Scharniere
ausgerichtet sind.

Handbuch Installation, Wartung und Fehlerbehebung 2024-Modulare Kunststoffbander 1 09



SERIE 10000-1

2. Driicken Sie den Scharnierstab mit einem
Schraubendreher aus dem Band heraus.

Abbildung 264: Abdriicken des Scharnierstabes vom Band

3. Nachdem der Scharnierstab entfernt wurde, schieben
Sie den Riegel mit einem Schraubendreher hinliber, um
das Slidelox zu schlieBen. Der Slidelox rastet ein, wenn
er geschlossen wird.

HINWEIS: Stellen Sie nach der Montage sicher, dass
ALLE Slidelox geschlossen sind.
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SERIE 10000-2
BANDER IN ABSCHNITT

e Mold to Width (MTW) Flat Top

HINWEIS: Befolgen Sie vor der Verwendung in
lebensmittelsicheren Anwendungen gute
Herstellungspraxis und reinigen und desinfizieren Sie die

Bénder griindlich gemaB lhren Standardhygieneverfahren.

KOPFLOSER SCHARNIERSTAB
UND SLIDELOX-HALTER

EINFUHREN DES SCHARNIERSTABES

1. Vergewissern Sie sich an der Bandkante mit dem
Slidelox, dass der Slidelox gedffnet ist. Wenn das nicht
der Fall ist, schieben Sie den Riegel mit einem
Schraubenzieher zur Seite, um den Slidelox zu 6ffnen.

Abbildung 265: Offnen des Slidelox

2. Verbinden Sie die Bandenden, sodass die Scharniere
ausgerichtet sind.

3. Flhren Sie den Scharnierstab durch den offenen
Slidelox ein.

Abbildung 266: Einflihren des Stabes

4. Stellen Sie sicher, dass der Scharnierstab etwa 0,5 Zoll
(12,7 mm) Uber die Bandkante hinaus eingeflihrt wurde.

5. Wenn der Scharnierstab eingefiihrt wurde, schlieBen Sie
den Slidelox. Der Slidelox rastet ein, wenn er
geschlossen wird.

HINWEIS: Stellen Sie nach der Montage sicher, dass
ALLE Slidelox geschlossen sind.

ENTFERNEN DES SCHARNIERSTABES

HINWEIS: Entfernen Sie den Slidelox NICHT von den
Kantenmodulen. Durch ein Entfernen kdnnen sowohl der
Slidelox als auch das Modul zerstort werden.

1. Offnen Sie den Slidelox mit einem Schraubendreher.

Abbildung 267: Offnen des Slidelox

2. Driicken Sie den Scharnierstab mit einem
Schraubendreher an der gegeniiberliegenden
Bandkante aus dem Band heraus.

Abbildung 268: Abdriicken des Scharnierstabes vom Band
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3. Nachdem der Scharnierstab entfernt wurde, schieben
Sie den Riegel mit einem Schraubendreher hinlber, um
das Slidelox zu schlieBen. Der Slidelox rastet ein, wenn
er geschlossen wird.

HINWEIS: Stellen Sie nach der Montage sicher, dass
ALLE Slidelox geschlossen sind.

100 MM ZAHNRADVERSATZ MTW
BANDLAUFRICHTUNG

Beachten Sie die folgenden Informationen, wenn sich das
Band von lhnen wegbewegt und der Slidelox sich auf der
linken Seite befindet.

Abbildung 269: Slidelox auf der linken Seite

SCHARNIERANTRIEB

Verwenden Sie maximal zwei Zahnrader, wobei ein
Zahnrad einen Mittellinienversatz von 0,25 Zoll (3,6 mm)
links von der Kettenmitte haben muss.

MITTELANTRIEB

Die Mittellinie eines Zahnrads muss 0,25 Zoll (6,3 mm)
rechts von der Kettenmitte versetzt sein.

BANDLAUFRICHTUNG

Beachten Sie die folgenden Informationen, wenn sich das
Band von lhnen wegbewegt und der Slidelox sich auf der
rechten Seite befindet.

Abbildung 270: Laufrichtung

SERIE 10000-2

SCHARNIERANTRIEB

Die Mittellinie eines Zahnrads muss 0,25 Zoll (6,3 mm) links
von der Kettenmitte versetzt sein.

MITTELANTRIEB

Die Mittellinie eines Zahnrades muss 0,25 Zoll (6,3 mm)
rechts von der Kettenmitte versetzt sein.

200 MM ZAHNRADVERSATZ MTW
BANDLAUFRICHTUNG

Beachten Sie die folgenden Informationen, wenn sich das
Band von Ihnen wegbewegt und der Slidelox sich auf der
linken Seite befindet.

SCHARNIERANTRIEB

Verwenden Sie maximal vier Zahnrader, die einen
Mittellinienversatz von 0,25 Zoll (6,3 mm) links von der
Kettenmitte haben muissen.

MITTELANTRIEB

Verwenden Sie maximal drei Zahnrader, die einen
Mittellinienversatz von 0,25 Zoll (6,3 mm) rechts von der
Kettenmitte haben mussen.

BANDLAUFRICHTUNG

Beachten Sie die folgenden Informationen, wenn sich das
Band von Ihnen wegbewegt und der Slidelox sich auf der
rechten Seite befindet.

SCHARNIERANTRIEB

Verwenden Sie maximal drei Zahnréder, die einen
Mittellinienversatz von 0,25 Zoll (6,3 mm) links von der
Kettenmitte haben missen.

MITTELANTRIEB

Verwenden Sie maximal drei Zahnréder, die einen
Mittellinienversatz von 0,25 Zoll (6,3 mm) rechts von der
Kettenmitte haben missen.
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RADIUSBANDER
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SERIE 2100-1
BANDER IN ABSCHNITT 4. Schieben Sie das Rodlet mit einem Schraubendreher

" am Verschlusssystem vorbei vollstandig in das Band
e ZERO TANGENT ™ Radius Flat Top hinein.

HINWEIS: Befolgen Sie vor der Verwendung in
lebensmittelsicheren Anwendungen gute

Herstellungspraxis und reinigen und desinfizieren Sie die
Bénder grindlich gemaB lhren Standardhygieneverfahren.

KOPFLOSER SCHARNIERSTAB

¢ Achten Sie auf die korrekte Ladnge der Scharnierstébe.

e Wenn mdglich, sollten Sie die mit dem Band
mitgelieferten fertig zugeschnittenen Stébe verwenden.
Wenn keine fertig zugeschnittenen Scharnierstébe zur

Verfiigung stehen, achten Sie darauf, dass die trockenen Abbildung 272: Vorbeischieben des Rodlets am
) .. . Verschlusssystem
Nylonscharnierstébe 3,40 + Bandbreite/80 Zoll (86,5 mm
+Bandbreite/80 mm) kiirzer als die Gesamtbreite des 5. Stellen Sie sicher, dass der Scharnierstab vollsténdig
Bandes abgeschnitten werden. eingesetzt ist.
¢ Da nasse Nylonstébe beim Trocknen schrumpfen, dirfen
die Stabe nicht im nassen Zustand zugeschnitten ENTFERNEN DES SCHARNIERSTABES
werden. 1. Schneiden Sie auf der Unterseite des Bandes Rodlet-

e Schneiden Sie Scharnierstébe aus Polypropylen oder Kopfe ab.

Azetal 0,50 Zoll (12,7 mm) kurzer als die Gesamtbreite
des Bandes.

EINFUHREN DES SCHARNIERSTABES

1. Verbinden Sie die Bandenden, sodass die Scharniere
ausgerichtet sind.

2. Fuhren Sie den Scharnierstab so weit wie méglich durch
die Scharniere ein.

Abbildung 273: Ausschneiden des Rodlets

Abbildung 271: Einflihren des Stabes

3. Flhren Sie das Rodlet ein.
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2. Driicken Sie das Rodlet und den Scharnierstab mit
einem steifen Draht mit 0,9 Zoll (24 mm) Durchmesser
aus dem Band heraus.

Abbildung 274: Abdricken von Scharnierstab und Rodlet vom
Band
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SERIE 2200-1
BANDER IN ABSCHNITT 3. FFJhren Sie.den $charnierstab so weit wie mdglich durch

die Scharniere ein.
e Radius Flush Grid
e Radius Flush Grid High Deck
e Radius Flush Grid (2.6) mit integrierten Rollen
e Radius Friction Top

Bei diesem Férderband besteht
Verletzungsgefahr fir Hande und Finger.
Niemals in ein laufendes Férderband
greifen! Vor der Wartung den Fdrderer
anhalten.

Abbildung 275: Einflihren des Stabes
HINWEIS: Befolgen Sie vor der Verwendung in

lebensmittelsicheren Anwendungen gute
Herstellungspraxis und reinigen und desinfizieren Sie die
Bénder griindlich gemaB lhren Standardhygieneverfahren.

MONTAGE DES BANDES

e S2200-Bénder (ohne Zubehdr) sind in Bezug auf die
Ober- und Unterseite austauschbar und dartiber hinaus
symmetrisch und bidirektional. Bitte erkundigen Sie sich
bei einem Ingenieur flr Intralox-Spiralen nach der besten
Laufrichtung.

4. Schieben Sie mit einem Schraubendreher den
Scharnierstab am Verschlusssystem vorbei.

Abbildung 276: Scharnierstab muss Verschlusssystem
¢ An den Innen- und AuBenkanten aller Biegungen sind liberragen

Niederhalte-Gleitprofile erforderlich, damit das Band in

] 5. Stellen Sie sicher, dass der Scharnierstab vollstédndig
den Kurven gespannt bleibt.

eingesetzt ist.
¢ Die Kantenfihrungen missen mindestens eine

Bandbreite weit in die anschlieBende Gerade reichen,
um sicherzustellen, dass das Band vor und hinter jeder
Kurve gerade lauft.

HINWEIS: Stellen Sie sicher, dass die Niederhalte-
Gleitprofile an den Innen- und AuBenkanten bei allen
Kurven vorhanden sind.

KOPFLOSER Sc HARN I ERSTAB Abbildung 277: Scharnierstab muss vollstandig eingefuhrt sein

e S2200-Béander aus Polypropylen und Polyathylen

verwenden Azetal-Scharnierstabe mit 0,24 Zoll (6,1 mm) ENTFERNEN DES SCHARN'ERSTABES

Durchmesser. 1. Biegen Sie die biindige Modulkante mit dem Daumen,
e S2200-Bander aus Azetal verwenden Scharnierstdbe aus ~ Um den Scharnierstab aus dem Verschlusssystem zu
Nylon oder Azetal. I6sen.

e S2200-Bénder aus Polypropylen verwenden
Polypropylen-Scharnierstébe flir chemische
Besténdigkeit.

e Zusatzliche Scharnierstébe liegen jedem Band bei.

EINFUHREN DES SCHARNIERSTABES

1. Schneiden Sie die Scharnierstabe 0,44 Zoll (11 mm)
kurzer als die gesamte Bandbreite.

2. Verbinden Sie die Bandenden, sodass die Scharniere
ausgerichtet sind.

Abbildung 278: L6sen des Scharnierstabes aus dem
Verschlusssystem
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2. Greifen Sie den Scharnierstab, und ziehen Sie ihn
heraus, um das Band zu 6ffnen.

Abbildung 279: Ergreifen des Scharnierstabes

Abbildung 280: Herausziehen des Scharnierstabes

$2200 MIT ROLLENEINSATZEN

e Stellen Sie sicher, dass die Rollen beim Entfernen der
Scharnierstdbe zum Wiedereinsetzen aufbewahrt
werden.

Stellen Sie beim Austauschen einer integrierten Rolle
sicher, dass sich die Seite der integrierten Rolle mit dem
kleineren Durchmesser nicht neben dem Glied mit einem
Schlitzloch, sondern mit einem Rundstabloch befindet.
Eine falsche Platzierung der Rolle wirkt sich auf das
Drehverhéltnis aus.

A Kleiner Durchmesser
B Runde Scharnierstabéffnung
G Schlitzloch

Abbildung 281: Kleinerer Durchmesser neben runder
Scharnierstabdffnung

e Stellen Sie beim SpleiBen von zwei oder mehreren
Bandabschnitten sicher, dass alle integrierten Rollen so
positioniert werden, dass die Seiten mit den kleinen
Durchmessern in die gleiche Richtung zeigen. Die
entgegengesetzte Ausrichtung der Rollen kann die
Zahnrader beeintrachtigen.

e Stellen Sie bei der Montage des Bandes sicher, dass die
integrierten Rollen Kontakt zu den Gleitprofilen haben.
Wenn der Foérderer speziell nach den Vorgaben des
Bandes konzipiert ist, aber die integrierten Rollen keinen
Kontakt zum Obertrum haben, drehen Sie das Band um.
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SERIE 2200-2
BANDER IN ABSCHNITT

e Radius with Edge Bearing
¢ Flush Grid High Deck mit gelagerter Bandkante

Bei diesem Férderband besteht
Verletzungsgefahr fir Hande und Finger.
Niemals in ein laufendes Foérderband
greifen! Vor der Wartung den Forderer
anhalten.

HINWEIS: Befolgen Sie vor der Verwendung in
lebensmittelsicheren Anwendungen gute
Herstellungspraxis und reinigen und desinfizieren Sie die

Bénder griindlich gemaB lhren Standardhygieneverfahren.

BANDLAUFRICHTUNG

S2200 Radius/High Deck with Edge Bearing-Béander
kénnen auch umgedreht eingesetzt werden. Die
empfohlene Laufrichtung ist hier dargestellt.

Abbildung 282: Laufrichtung

KOPFLOSER SCHARNIERSTAB
EINFUHREN DES SCHARNIERSTABES

1. Verbinden Sie die Bandenden, sodass die Scharniere
ausgerichtet sind.

2. Fuhren Sie den Scharnierstab so weit wie mdglich durch

die Scharniere ein.

3. Schieben Sie mit einem Schraubendreher den
Scharnierstab am Verschlusssystem vorbei.

Abbildung 283: Scharnierstab am Verschlusssystem vorbei
schieben

4. Stellen Sie sicher, dass der Scharnierstab vollstandig
eingesetzt ist.

Abbildung 284: Scharnierstab muss Verschlusssystem
Uberragen

ENTFERNEN DES SCHARNIERSTABES

1. Offnen Sie das Verschlusssystem an einer Bandkante
mit einem Schraubendreher.

Abbildung 285: Offnen des Verschlusssystems

2. Dricken Sie den Scharnierstab mit einem
Schraubendreher an der gegeniiberliegenden
Bandkante aus dem Band heraus.

Abbildung 286: Abdriicken des Scharnierstabes vom Band
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SERIE 2300-1
BANDER IN ABSCHNITT

e Flush Grid Messerkanten-Rollen Tight Turning

¢ Flush Grid Messerkanten-Rollen Tight Turning mit
gelagerter Bandkante

e Flush Grid Messerkanten-Rolle Dual Turning
e Flush Grid Messerkanten-Rollen Dual Turning mit
gelagerter Bandkante

HINWEIS: Befolgen Sie vor der Verwendung in
lebensmittelsicheren Anwendungen gute
Herstellungspraxis und reinigen und desinfizieren Sie die

Bénder griindlich gemaB lhren Standardhygieneverfahren.

KOPFLOSER SCHARNIERSTAB

e Achten Sie auf die korrekte Lédnge der Scharnierstébe.

e Wenn mdglich, sollten Sie die mit dem Band
mitgelieferten fertig zugeschnittenen Stébe verwenden.

EINFUHREN DES SCHARNIERSTABES

1. Verbinden Sie die Bandenden, sodass die Scharniere
ausgerichtet sind.

2. Fuhren Sie den Scharnierstab so weit wie mdglich durch

die Scharniere ein.

Abbildung 287: Fihren des Scharnierstabes durch Scharniere

3. Schieben Sie mit einem Schraubendreher den
Scharnierstab am Verschlusssystem vorbei.

Abbildung 288: Scharnierstab am Verschlusssystem vorbei
schieben

4. Stellen Sie sicher, dass der Scharnierstab vollstandig
eingesetzt ist.

Abbildung 289: Scharnierstab muss Verschlusssystem
Uberragen

ENTFERNEN DES SCHARNIERSTABES

1. Flhren Sie an der Bandoberseite einen
Schraubendreher zwischen den Scharnierstab und das
Band ein.

2. Drehen Sie den Schraubenzieher, um den Scharnierstab
zu biegen, und driicken Sie den Scharnierstab durch
das Verschlusssystem und aus dem Band.

Abbildung 290: Vorbeischieben des Scharnierstabes am
Verschlusssystem
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3. Sobald der Scharnierstab lber d!_e Bandkante
herausragt, kdnnen Sie ihn zum Offnen des Bandes
herausziehen.

Abbildung 291: Ziehen des Scharnierstabes aus dem Band
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SERIE 2400-1
BANDER IN ABSCHNITT

e Radius Flat Top
¢ Radius Flush Grid (Tight Turning Radius und 2.2)
e Radius Flush Grid (2.4 und 2.8) mit integrierten Rollen
¢ Radius Flush Grid High Deck
¢ Flush Grid High Deck mit Load-Sharing Kante
e Radius Flush Grid mit Load-Sharing Kante
¢ Radius Friction Top (2.2)
e Flush Grid Friction Top 2.2 mit Load-Sharing Kante
¢ Radius Raised Rib
¢ 0,4 in High Radius Friction Top
¢ Radius Flush Grid mit Heavy-Duty Edge
¢ Radius Friction Top mit Heavy-Duty Edge
¢ 0,4 in High Radius Friction Top mit Heavy-Duty Edge
e Radius Flush Grid High Deck mit Heavy Duty Bandkante
HINWEIS: Befolgen Sie vor der Verwendung in
lebensmittelsicheren Anwendungen gute

Herstellungspraxis und reinigen und desinfizieren Sie die
Bénder griindlich gemaB lhren Standardhygieneverfahren.

MONTAGE DES BANDES

¢ Die S2400-Bénder (ohne Mitnehmer, Reibungsmodule
oder Niederhaltungsfiihrungen) sind symmetrisch und
somit umkehrbar und bidirektional. Bitte erkundigen Sie
sich bei einem Ingenieur flr Intralox-Spiralen nach der
besten Laufrichtung.

e An den Innen- und AuBenkanten aller Biegungen sind
Niederhalte-Gleitprofile erforderlich, damit das Band in
den Kurven gespannt bleibt.

¢ Die Kantenfilhrungen missen mindestens eine
Bandbreite weit in die anschlieBende Gerade reichen,
um sicherzustellen, dass das Band vor und hinter jeder
Kurve gerade lauft.
HINWEIS: Stellen Sie sicher, dass die Niederhalte-
Gleitprofile an den Innen- und AuBenkanten bei allen
Kurven vorhanden sind.

KOPFLOSE SCHARNIERSTABE

e Die S2400-Bénder aus Polypropylen verwenden Azetal-
Scharnierstabe mit 0,180 Zoll (4,6 mm) Durchmesser.

e Zur chemischen Bestandigkeit bei Polypropylen-
Béndern verwenden Sie Stébe aus Polypropylen.

e Zusatzliche Scharnierstébe liegen jedem Band bei.

EINFUHREN DES SCHARNIERSTABES

1. Schneiden Sie die Scharnierstabe 0,6 Zoll (15 mm)
kirzer als die gesamte Bandbreite.

2. Verbinden Sie die Bandenden, sodass die Scharniere
ausgerichtet sind.

3. Flhren Sie den Scharnierstab so weit wie mdglich durch
die Scharniere ein.

Abbildung 292: Fiihren des Scharnierstabes durch Scharniere

4. Schieben Sie mit einem Schraubendreher den
Scharnierstab am Verschlusssystem vorbei.

Abbildung 293: Scharnierstab am Verschlusssystem vorbei
schieben

5. Stellen Sie sicher, dass der Scharnierstab vollstédndig
eingesetzt ist.

Abbildung 294: Scharnierstab muss Verschlusssystem
Uberragen

ENTFERNEN DES SCHARNIERSTABES

1. Flhren Sie an der Bandoberseite einen
Schraubendreher zwischen den Scharnierstab und das
Band ein.
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SERIE 2400-1

2. Drehen Sie den Schraubenzieher, um den Scharnierstab Beim Verbinden der Vorderkante der alten Flush Edge-
zu biegen, und drlicken Sie den Scharnierstab durch Konstruktion (B) mit der Hinterkante der neuen Flush Edge-
das Verschlusssystem und aus dem Band. Konstruktion (A) ist eine Modifikation der alten
Konstruktion (B) erforderlich.

Abbildung 295: Vorbeischieben des Scharnierstabes am
Verschlusssystem

3. Sobald der Scharnierstab Uber die Bandkante
herausragt, kdnnen Sie ihn zum Offnen des Bandes
herausziehen.

A Neue biindige Kante

B Alte biindige Kante

G Stabfithrungen

Abbildung 298: Vorderkante B gespleit mit Hinterkante A

1. Schneiden Sie die Stabflihrungen im Modul der alten
Konstruktion (B) mit einer Zange zu.

Abbildung 296: Ziehen des Scharnierstabes aus dem Band

SPLEISSEN DES NEUEN FLUSH
EDGE (A) MIT ALTEM FLUSH
EDGE (B)

Beim Verbinden der Vorderkante der neuen Flush Edge-
Konstruktion (A) mit der Hinterkante der alten Flush Edge-

Konstruktion (B) sind keine Modifikationen erforderlich.
A Neue biindige Kante

B Alte biindige Kante
Abbildung 299: Zuschneiden der Stabflihrungen vom alten
Modul (B)

A Neue biindige Kante
B Alte biindige Kante
Abbildung 297: Vorderkante A gespleiBt mit Hinterkante B
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SERIE 2400-1

2. Stellen Sie nach dem Schnitt sicher, dass die e Stellen Sie beim SpleiBen von zwei oder mehreren
Schnittflache glatt ist. Bandabschnitten sicher, dass alle integrierten Rollen so
positioniert werden, dass die Seiten mit den kleinen
Durchmessern in die gleiche Richtung zeigen. Die
entgegengesetzte Ausrichtung der Rollen kann die
Zahnrader beeintrachtigen.

e Stellen Sie bei der Montage des Bandes sicher, dass die
integrierten Rollen Kontakt zu den Gleitprofilen haben.
Wenn der Foérderer speziell nach den Vorgaben des
Bandes konzipiert ist, aber die integrierten Rollen keinen
Kontakt zum Obertrum haben, drehen Sie das Band um.

A Neue biindige Kante

B Alte biindige Kante

C Schnittflache

Abbildung 300: Prifung auf glatte Schnittflache

3. Anweisungen zum SpleiBen finden Sie unter Einfiihren
des Scharnierstabes.

$2400 MIT ROLLENEINSATZEN

e Stellen Sie sicher, dass die Rollen beim Entfernen der
Scharnierstabe zum Wiedereinsetzen aufbewahrt
werden.

e Stellen Sie beim Austauschen einer integrierten Rolle
sicher, dass sich die Seite der integrierten Rolle mit dem
kleineren Durchmesser nicht neben dem Glied mit einem
Schlitzloch, sondern mit einem Rundstabloch befindet.
Eine falsche Platzierung der Rolle wirkt sich auf das
Drehverhéltnis aus.

A Kleinerer Durchmesser
B Runde Scharnierstabdffnung
G Schlitzloch

Abbildung 301: Kleinerer Durchmesser neben runder
Scharnierstabéffnung

Handbuch Installation, Wartung und Fehlerbehebung 2024-Modulare Kunststoffbander 1 23



SERIE 2400-2
BANDER IN ABSCHNITT

e Radius with Edge Bearing
¢ Flush Grid High Deck mit gelagerter Bandkante
HINWEIS: Befolgen Sie vor der Verwendung in

lebensmittelsicheren Anwendungen gute
Herstellungspraxis und reinigen und desinfizieren Sie die

Bénder griindlich gemaB lhren Standardhygieneverfahren.

BANDLAUFRICHTUNG

S2400 Radius With Edge Bearing-Bander (ohne Zubehor)
kénnen auch umgedreht eingesetzt werden. Die
empfohlene Laufrichtung ist hier dargestellt.

Abbildung 302: S2400 Radius mit gelagerter Bandkante

KOPFLOSER SCHARNIERSTAB
ENTFERNEN DES SCHARNIERSTABES

1. Offnen Sie das Verschlusssystem an einer Bandkante
mit einem Schraubendreher.

Abbildung 303: Offnen des Verschlusssystems

2. Driicken Sie den Scharnierstab mit einem
Schraubendreher an der gegeniiberliegenden
Bandkante aus dem Band heraus.

Abbildung 304: Ziehen des Scharnierstabes aus dem Band

EINFUHREN DES SCHARNIERSTABES

1. Verbinden Sie die Bandenden, sodass die Scharniere
ausgerichtet sind.

2. Flhren Sie den Scharnierstab so weit wie mdglich durch

die Scharniere ein.

3. Schieben Sie mit einem Schraubendreher den

Scharnierstab am Verschlusssystem vorbei.

Abbildung 305: Scharnierstab am Verschlusssystem vorbei
schieben

4. Stellen Sie sicher, dass der Scharnierstab vollstandig

eingesetzt ist.

Abbildung 306: Scharnierstab muss Verschlusssystem
Uberragen
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SERIE 3000-1
BANDER IN ABSCHNITT 2. S?hlagen .Sie: von der Seite des Bandes gegenﬂber dem

Randel mit einem Hammer und einem Kérner auf das
* Knochenkette glatte Ende des Verbindungsstiftes, und driicken Sie ihn

e Mesh Top aus dem Modul.
HINWEIS: Befolgen Sie vor der Verwendung in HINWEIS: Verbogene Verbindungsstifte verhindern,
lebensmittelsicheren Anwendungen gute dass das Band gut auf den Zahnr&dern sitzt.

Herstellungspraxis und reinigen und desinfizieren Sie die
Bénder griindlich gemaB lhren Standardhygieneverfahren.

STAHLVERBINDUNGSSTIFT

Kettenartige S3000-Bander sind bidirektional. Die gerade
Ausflihrung, S3000S, ist auch horizontal umkehrbar.

EINFUHREN DES VERBINDUNGSSTIFTES

1. Verbinden Sie die Bandenden, sodass die Scharniere
ausgerichtet sind.

2. Fuhren Sie einen Stahlverbindungsstift (mit dem glatten
Ende zuerst) in die Scharniere ein, und driicken Sie ihn
so weit wie mdglich durch beide Module (gewdhnlich bis
zum gerandelten Ende).
A Geréndeltes Ende

3. Schlagen Sie das gerdndelte Ende des . ) ) )
Abbildung 307: Abdriicken des Verbindungsstiftes vom Modul

Verbindungsstiftes mit einem kleinen Hammer oder
einem &hnlichen Werkzeug in das Modul

4. Stellen Sie sicher, dass die Verbindungss-,tiftkanten AUSTAUSCH VON ABSCHNITTEN

mindestens biindig mit den Bandkanten sind. e Wenn nur ein kleiner Bandabschnitt repariert wird, ist es
Vorzugsweise wird der Verbindungsstift auf beiden einfacher, das Band vom Férderer zu entfernen und die
Seiten des Bandes leicht versenkt. Verbindungsstifte an beiden Seiten des beschadigten

Abschnitts zu entfernen.

ENTFERNEN DES VERBINDUNGSSTIFTES e Neue Bandabschnitte kdnnen mit alten Abschnitten

1. Suchen Sie das gerédndelte Ende des gespleiBt werden.
Verbindungsstiftes. Das Randel hinterlasst beim e \Wenn das Band auf dem Rahmen oder einem anderen
Einflhren kleine Rillen im Modul. Gegenstand eingeklemmt wird oder hangen bleibt,

kénnen die Stahlverbindungsstifte verbogen werden.
Dies fallt in der Regel nicht sofort auf, aber ein Band, das
mit verbogenen Verbindungsstiften l&uft, kdnnte ggf.
nicht auf die Zahnréder passen und somit
Antriebsprobleme verursachen.

e Wenn verbogene Verbindungsstifte vorhanden sind,
kénnen gréBere Bandabschnitte beschadigt werden,
sodass ggf. das gesamte Band ausgetauscht werden
muss.

HINWEIS: Niederhalte-Gleitprofile sind an den Innen-
und AuBenkanten aller Biegungen erforderlich, damit das
Band in den Kurven gefuhrt wird.
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SERIE 4000-1
BANDER IN ABSCHNITT

e S4009 Flat Top

e S4009 Flush Grid

e S4014 Flat Top

e S4030 ProTrax Sideflexing Flat Top mit Stegen (7,5 Zoll)
e S4031 ProTrax Sideflexing Flat Top mit Stegen (7,5 Zoll)
e S4032 ProTrax Sideflexing Flat Top mit Stegen (7,5 Zoll)
e 54033 ProTrax Flat Top seitlich flexibel (7,5 in)

e S4090 Flat Top seitlich flexibel

e S4091 Flat Top seitlich flexibel

e S4092 Flat Top seitlich flexibel

e S4092 Square Friction Top seitlich flexibel

HINWEIS: Befolgen Sie vor der Verwendung in
lebensmittelsicheren Anwendungen gute

Herstellungspraxis und reinigen und desinfizieren Sie die
Bénder griindlich gemaB lhren Standardhygieneverfahren.

STAHLVERBINDUNGSSTIFT

Kettenartige S4000-Bander sind fir eine bestimmte
Laufrichtung konzipiert, die an der Modulunterseite durch
einen kleinen Pfeil angegeben ist. Wenn das Band in der
entgegengesetzten Richtung lauft, kann es sich verhaken.

Die Stahlverbindungsstifte, mit denen die Module befestigt

werden, werden in die Module verpresst.

HINWEIS: Fihren Sie die Verbindungsstifte nur aus der
Richtung ein, die an der Modulunterseite angegeben ist.

EINFUHREN DES VERBINDUNGSSTIFTES

1. Verbinden Sie die Bandenden, sodass die Scharniere
ausgerichtet sind.

2. Fuhren Sie einen Stahlverbindungsstift (mit dem glatten
Ende zuerst) in die Scharniere ein, und driicken Sie ihn

so weit wie moglich durch beide Module (gewoéhnlich bis

zum gerandelten Ende).
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Abbildung 308: Einfiihren des Stahl-Verbindungsstiftes durch
die Scharniere

3. Schlagen Sie das gerdndelte Ende des
Verbindungsstiftes mit einem kleinen Hammer oder
einem &hnlichen Werkzeug in das Modul.

4. Stellen Sie sicher, dass die Verbindungsstiftkanten

mindestens blndig mit den Bandkanten sind.
Vorzugsweise wird der Verbindungsstift auf beiden
Seiten des Bandes leicht versenkt.

ENTFERNEN DES VERBINDUNGSSTIFTES

1. Suchen Sie das gerandelte Ende des

Verbindungsstiftes. Das Randel hinterlasst beim
Einflhren kleine Rillen im Modul.

2. Schlagen Sie von der Seite des Bandes gegenliber dem
Ré&ndel mit einem Hammer und einem Kdrner auf das
glatte Ende des Verbindungsstiftes, und driicken Sie ihn
aus dem Modul.

HINWEIS: Durch das Entfernen des Verbindungsstiftes
verschleiBt der Kunststoff des Scharniers. Der gleiche
Verbindungsstift darf NICHT wiederholt entfernt werden.

AUSTAUSCH VON ABSCHNITTEN

e \Wenn nur ein kleiner Bandabschnitt repariert wird, ist es
einfacher, das Band vom Forderer zu entfernen und die
Verbindungsstifte an beiden Seiten des beschadigten
Abschnitts zu entfernen.

e Neue Bandabschnitte kdnnen mit alten Abschnitten
gespleiBt werden.

¢ Wenn das Band auf dem Rahmen oder einem anderen
Gegenstand eingeklemmt wird oder hangen bleibt,
koénnen die Stahlverbindungsstifte verbogen werden.
Dies fallt in der Regel nicht sofort auf, aber ein Band, das
mit verbogenen Verbindungsstiften lauft, kdnnte ggf.
nicht auf die Zahnréder passen und somit
Antriebsprobleme verursachen.

e Wenn verbogene Verbindungsstifte vorhanden sind,
kénnen groBere Bandabschnitte beschadigt werden,
sodass ggf. das gesamte Band ausgetauscht werden
muss.

HINWEIS: Niederhalte-Gleitprofile sind an den Innen-
und AuBenkanten aller Biegungen erforderlich, damit das
Band in den Kurven gefiihrt wird.
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SPIRAL-BANDER
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SERIE 2600-1
BANDER IN ABSCHNITT

e Spiral (1.0, 1.1, 1.6, 2.0. 2.2, 2.5 und 3.2) Radius
e Spiral Rounded Friction Top

Bei diesem Férderband besteht
Verletzungsgefahr fir Hande und Finger.
Niemals in ein laufendes Foérderband
greifen! Vor der Wartung den Forderer
anhalten.

HINWEIS: Befolgen Sie vor der Verwendung in
lebensmittelsicheren Anwendungen gute
Herstellungspraxis und reinigen und desinfizieren Sie die
Bénder griindlich gemaB lhren Standardhygieneverfahren.

KOPFLOSER SCHARNIERSTAB
EINFOHREN DES SCHARNIERSTABES

1. Die Scharnierstabe miissen aus Azetal sein und einen
Durchmesser von 0,240 Zoll (6 mm) haben.

2. Schneiden Sie die Scharnierstébe 0,5 Zoll (12,7 mm)
kurzer als die gesamte Bandbreite.

3. Verbinden Sie die Bandenden, sodass die Scharniere
ausgerichtet sind.

4. FUhren Sie den Scharnierstab so weit wie méglich durch
die Scharniere ein.

Abbildung 309: Fiihren des Scharnierstabes durch Scharniere

5. Richten Sie die Scharniere des vierten und flinften
Glieds aus.

Abbildung 310: Ausrichten der Scharniere

6. Flhren Sie den Scharnierstab weiter durch die
Scharniere ein, bis sich das Ende des Scharnierstabes
der Bandkante nahert.

Abbildung 311: Fiihren des Scharnierstabes durch Scharniere

7. Schieben Sie den Scharnierstab an der Bandkante
vorbei, und lassen Sie die blindige Kante Uber dem
Scharnierstab in der geschlossenen Position einrasten.

Abbildung 312: Einschieben des Scharnierstabes tber die
Bandkante hinaus, Einrasten der biindigen Kante Gber dem
Scharnierstab

8. Stellen Sie sicher, dass der Scharnierstab vollstédndig
eingesetzt ist.

Abbildung 313: Scharnierstab muss vollstandig eingesetzt sein

ENTFERNEN DES SCHARNIERSTABES

1. Greifen Sie den Scharnierstab, und schieben Sie ihn in
das Band.

Abbildung 314: Eindriicken des Scharnierstabes in das Band

Handbuch Installation, Wartung und Fehlerbehebung 2024-Modulare Kunststoffbander 1 28



2. Biegen Sie die biindige Modulkante mit dem Daumen,
um den Scharnierstab aus dem Verschlusssystem zu
I16sen.

Abbildung 315: Biegen der biindigen Kante des Moduls zum
Lésen des Scharnierstabes

3. Greifen Sie den Scharnierstab, und ziehen Sie ihn
heraus, um das Band zu 6ffnen.

Abbildung 316: Ergreifen des Scharnierstabes

Abbildung 317: Ziehen des Scharnierstabes aus dem Band

4. Beschéadigte oder verschlissene Stabe sind durch neue
zu ersetzen.

S2600 OUTER EDGE & DUAL
TURNING 2.0

EINFUHREN DES SCHARNIERSTABES

1. Die Scharnierstdbe missen aus Azetal sein und einen
Durchmesser von 0,240 Zoll (6 mm) haben.

2. Verbinden Sie die Bandenden, sodass die Scharniere
ausgerichtet sind.

SERIE 2600-1

3. Stecken Sie den Scharnierstab in die verdeckte
Offnung.

Abbildung 318: Einflihren des Stabes

4. Dricken Sie die Verbindungsglieder zusammen, damit
die Scharniere ausgerichtet bleiben, und schieben Sie
den Scharnierstab so weit wie mdglich durch die
Scharniere.

Abbildung 319: Scharnierstab am Verschlusssystem vorbei
schieben

5. Schieben Sie mit einem Schraubendreher den
Scharnierstab am Verschlusssystem vorbei.

6. Stellen Sie sicher, dass der Scharnierstab vollstéandig
eingesetzt ist.

Abbildung 320: Scharnierstab muss Verschlusssystem
Uberragen

ENTFERNEN DES SCHARNIERSTABES

1. Greifen Sie den Scharnierstab in der Offnung nahe der
Bandkante.
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SERIE 2600-1

2. Schieben Sie den Scharnierstab leicht zur Seite und an
der verdeckten Offnung vorbei.

4. Montieren Sie zwei Stitzrollen auf der Bandinnenkante
und der BandauBenkante. Fir den Wenderadius 1.1
werden mindestens zwei Stltzrollen empfohlen, die bei
ca. 2 Zoll (50,8 mm) bzw. 6 Zoll (152,4 mm), gemessen
von der Innenkante, zu arretieren sind.

5. Sichern Sie beide Seiten aller Zahnrader mit den
geteilten Edelstahl-Halteringen.

Abbildung 321: Beiseiteschieben des Scharnierstabes Uber die
Bohrung hinaus

3. Sobald der Scharnierstab lber die Bandkante
herausragt, kdnnen Sie ihn zum Offnen des Bandes
herausziehen.
Abbildung 323: Beidseitiges Sichern aller Zahnréder
6. Stellen Sie sicher, dass die Zahnrader ordnungsgeman
in das Band eingreifen, und lassen Sie das Forderband
seinen naturlichen Weg finden.

E_ A,
C— —C
/ \h
F- \F/ AN F/ AN F/ \F/ F
Abbildung 322: Ziehen des Scharnierstabes aus dem Band D_—-——l B B L—-— D_
2.00in 2.00in
(50.8 mm] 0.125 in*—w (50.8 mm),
(3.175 mm)

MONTAGE VON SPIRAL-
ZAHNRADERN [ 5
. Montieren Sie die Zahnrader auf der primaren <_4.Ein_’ <_4.75 ir
Antriebswelle, damit sie gleichmaBig verteilt werden, (120.65 mm) 120.65 mm}
wobei alle Z&hne des Zahnrads aus Sicht entlang der A Band
Welle in der gleichen Richtung angeordnet sind. B Zahnrad

C Stiitzrad
D Abstand des Zahnrades

2. Stellen Sie sicher, dass alle Ausrichtungskerben der
Zahnréder entlang der Lédnge der Welle ausgerichtet

sind. Siehe Montage von Zahnradern in Ubersicht tiber
die Systemmontage.
3. Stellen Sie sicher, dass die auBeren Zahnrader den
minimalen Zahnradabstand einhalten:
e S2600 1.6, 2.2, 2.5, 3.2 Drehradius: 120,7 mm
Abstand zur inneren und duBeren Bandkante

e S2600 1.0 Drehradius: 12,0 Zoll (304,8 mm) Abstand

von der Bandinnenkante und 4,75 Zoll (120,7 mm) von

der BandauBenkante
e S2600 1.1 Drehradius: 9,0 Zoll (228,6 mm) Abstand

von der Bandinnenkante und 4,75 Zoll (120,7 mm) von

der BandauBenkante

E Bandinnenkante
F Geteilter Hochleistungs-Haltering
* Typisch
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SERIE 2600-1

HINWEIS: Alle Zahnréder unq Stutzrader erfordern LAUFRICHTUNG DER SPIRAL_

geteilte Hochleistungs-Halteringe.

Abbildung 324: S2600-1.6, 2.2, 2.5, 3.2 BANDER

Spiral-Bander kdnnen in beide Richtungen laufen. Bitte

E\ A\ erkundigen Sie sich bei einem Ingenieur flr Intralox-
—C Spiralen nach der besten Laufrichtung.
Die von Intralox empfohlene Laufrichtung (Schlitze vorn
F-r~ N/ N\ / \F/ NS N F oder Offnungen vorn) hingt von den jeweiligen
D— J\ F J \E/‘ F D Entwurfskriterien des Spiralsystems ab.
.00 in a P 2.00in
(5%.?;0mm) D (30. ',172::,“) D. (50.8 mm)
1 7.00in 4.75in
(177.80 mm) (120.65 mm)
0.125 in* >
(3.175 mm)
D
12.00 in
(228.60 mm)
A Band
B Zahnrad
C Stiitzrad

D Abstand des Zahnrades

E Bandinnenkante

F Geteilter Hochleistungs-Haltering

* Typisch

HINWEIS: Alle Zahnrader und Stitzrader erfordern

geteilte Hochleistungs-Halteringe. A Schiitz

Abbildung 325: $2600-1.0> = 26 Zoll (660,4 mm) B Bohrung
C Schlitz in Transportrichtung vorn

E\ A\ D Bohrung in Transportrichtung vorn
—C Abbildung 327: Laufrichtung der Spiral-Bénder

F-/' WAL TN IR

D _ /| F E \ F / F D

. C 0. 1Ein’ B 2.00in !

(SO-BT,) SR (3.'1 75 mm) - D (50.8 mm;
in -

(152.40 mm) ; 2‘:’762 I:,:‘m)

0.125 in* —™1<—
(3.175 mm)

— D —
9.00in
(228.60 mm)

A Band

B Zahnrad

C Stitzrad

D Abstand des Zahnrades

E Bandinnenkante

F Geteilter Hochleistungs-Haltering

* Typisch

HINWEIS: Alle Zahnrader und Stltzrader erfordern
geteilte Hochleistungs-Halteringe.

Abbildung 326: S2600-1.1> = 26 Zoll (660,4 mm)
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SERIE 2700-1
BANDER IN ABSCHNITT 5. Richten Sie die Scharniere des vierten und flinften

Glieds aus.
e Spiral (1.6, 2.2 und 2.7) Radius
e Spiral Rounded Friction Top
e Side Drive
e Side Drive V2

Bei diesem Férderband besteht
Verletzungsgefahr fir Hande und Finger.
Niemals in ein laufendes Férderband
greifen! Vor der Wartung den Fdrderer
anhalten.

HINWEIS: Befolgen Sie vor der Verwendung in

lebensmittelsicheren Anwendungen gute

Herstellungspraxis und reinigen und desinfizieren Sie die

Bénder griindlich gemaB lhren Standardhygieneverfahren. Abbildung 329: Ausrichten der Scharniere

6. Flhren Sie den Scharnierstab weiter durch die
KOPFLOSER SCHARNIERSTAB Scharniere ein, bis sich das Ende des Scharnierstabes

der Bandkante nahert.

EINFUHREN DES SCHARNIERSTABES 7. Schieben Sie den Scharnierstab an der Bandkante
1. Die Scharnierstibe muissen aus Azetal sein und einen vorbei, und lassen Sie die biindige Kante Giber dem
Durchmesser von 0,240 Zoll (6 mm) haben. Scharnierstab in der geschlossenen Position einrasten.

2. Schneiden Sie die Scharnierstdbe 0,5 Zoll (12,7 mm)
kirzer als die gesamte Bandbreite.

3. Verbinden Sie die Bandenden, sodass die Scharniere
ausgerichtet sind.

4. Fuhren Sie den Scharnierstab so weit wie méglich durch
die Scharniere ein.

Abbildung 330: Hinausschieben des Scharnierstabes tber die
Bandkante

8. Stellen Sie sicher, dass der Scharnierstab vollstédndig
eingesetzt ist.

Abbildung 328: Fiihren des Scharnierstabes durch Scharniere

Abbildung 331: Scharnierstab muss vollstandig eingefiihrt sein

ENTFERNEN DES SCHARNIERSTABES

1. Greifen Sie den Scharnierstab, und schieben Sie ihn in
das Band.
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SERIE 2700-1

2. Biegen Sie die biindige Modulkante mit dem Daumen, 2. Verbinden Sie die Bandenden, sodass die Scharniere
um den Scharnierstab aus dem Verschlusssystem zu ausgerichtet sind.
I6sen. 3. Stecken Sie den Scharnierstab in die verdeckte

Offnung.

Abbildung 335: Einflihren des Stabes

4. Dricken Sie die Verbindungsglieder zusammen, damit
die Scharniere ausgerichtet bleiben, und schieben Sie
den Scharnierstab so weit wie mdglich durch die

Scharniere.
Abbildung 332: Biegen der blindigen Kante des Moduls

3. Greifen Sie den Scharnierstab, und ziehen Sie ihn
heraus, um das Band zu 6ffnen.

Abbildung 336: Fiihren des Scharnierstabes durch Scharniere

5. Schieben Sie mit einem Schraubendreher den
Scharnierstab am Verschlusssystem vorbei.

6. Stellen Sie sicher, dass der Scharnierstab vollstédndig
Abbildung 333: Ergreifen des Scharnierstabes eingesetzt ist.

Abbildung 337: Scharnierstab muss Verschlusssystem
Uberragen

ENTFERNEN DES SCHARNIERSTABES

1. Greifen Sie den Scharnierstab in der Offnung nahe der

S2700 2.2/2.7 RADIUS MIT Bandkante.
VERDECKTEN OFFNUNGEN AUF
DER BUNDIGEN KANTE

EINFUHREN DES SCHARNIERSTABES

HINWEIS: Bei S2700 DirectDrive™ missen alle
Scharnierstédbe auf der &uBeren Bandkante eingeflhrt
werden.

Abbildung 334: Ziehen des Scharnierstabes aus dem Band

1. Die Scharnierstdbe missen aus Azetal sein und einen
Durchmesser von 0,240 Zoll (6 mm) haben.
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2. Schieben Sie den Scharnierstab leicht zur Seite und an
der verdeckten Offnung vorbei.

Abbildung 338: Beiseiteschieben des Scharnierstabes Uber die
verdeckte Bohrung hinaus

3. Sobald der Scharnierstab lber die Bandkante
herausragt, kénnen Sie ihn zum Offnen des Bandes
herausziehen.

Abbildung 339: Ziehen des Scharnierstabes aus dem Band

MONTAGE VON SPIRAL-
ZAHNRADERN

. Montieren Sie die Zahnrader auf der primaren
Antriebswelle, damit sie gleichmaBig verteilt werden,
wobei alle Z&hne des Zahnrads aus Sicht entlang der
Welle in der gleichen Richtung angeordnet sind.

2. Stellen Sie sicher, dass alle Ausrichtungskerben der
Zahnréder entlang der Léange der Welle ausgerichtet
sind. Siehe Montage von Zahnradern in Ubersicht tiber
die Systemmontage.

3. Stellen Sie sicher, dass die freie Randzone bei den
Zahnradern an der AuBenkante den folgenden Vorgaben
entspricht: 4,75 Zoll (120,7 mm) Abstand zur inneren
und &uBeren Bandkante.

4. Montieren Sie zwei Stitzrollen auf der Bandinnenkante
und der BandauBenkante. Fir den Wenderadius 1.1
werden mindestens zwei Stltzrollen empfohlen, die bei
ca. 2 Zoll (50,8 mm) bzw. 6 Zoll (152,4 mm), gemessen
von der Innenkante, zu arretieren sind.

SERIE 2700-1

5. Sichern Sie beide Seiten aller Zahnrader mit den

geteilten Edelstahl-Halteringen.

Abbildung 340: Beidseitiges Sichern aller Zahnréder

. Stellen Sie sicher, dass die Zahnrader ordnungsgeman

in das Band eingreifen, und lassen Sie das Forderband
seinen naturlichen Weg finden.

e, A,
C— -—0C

F~/\/\/\/\/ F

D-—JF E\ F D

2.00in 0.125 in* B (5?)(;0;:“)
(50'.8 mm)| 0.125 in*—sj=— (3.175 mm) - D .
(3.175 mm) aein
(120.65 mm)
4.75in
(120.65 mm)
A Band
B Zahnrad
C Stiitzrad

D Abstand des Zahnrades

E Bandinnenkante

F Geteilter Hochleistungs-Haltering

* Typisch

HINWEIS: Alle Zahnrader und Sttitzrader erfordern
geteilte Hochleistungs-Halteringe.

Abbildung 341: Zahnrader mussen korrekt in das Band greifen
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i 5. Schieben Sie mit einem Schraubendreher den
BSANII[?EI?D INTMABSCHNITT Scharnierstab am Verschlusssystem vorbei.
e SpiralDirectDrive
e Spiral GTech 1.6

e Spiral GTech 2.2 und 3.2
e Spiral GTech Rounded Friction Top

Bei diesem Férderband besteht

Verletzungsgefahr fir Hande und Finger.

Niemals in ein laufendes Férderband

greifen! Vor der Wartung den Fdrderer

anhalten. Abbildung 343: Scharnierstab am Verschlusssystem vorbei
schieben

6. Stellen Sie sicher, dass der Scharnierstab vollstédndig

HINWEIS: Befolgen Sie vor der Verwendung in : ]
eingesetzt ist.

lebensmittelsicheren Anwendungen gute
Herstellungspraxis und reinigen und desinfizieren Sie die
Bénder griindlich gemaB lhren Standardhygieneverfahren.

KOPFLOSER SCHARNIERSTAB
EINFGHREN DES SCHARNIERSTABES

HINWEIS: Bei S2800 miuissen alle Scharnierstidbe auf der
auBeren Bandkante eingeflhrt werden.

1. Die Scharnierstdbe missen kopflos sein und einen
Durchmesser von 0,240 Zoll (6 mm) haben.

2. Schneiden Sie die Scharnierstédbe 0,6 Zoll (15,2 mm)
kirzer als die gesamte Bandbreite. Abbildung 344: Scharnierstab muss Verschlusssystem

3. Verbinden Sie die Bandenden, sodass die Scharniere Uberragen

ausgerichtet sind.
) . . L ENTFERNEN DES SCHARNIERSTABES
4. Fahren Sie den Scharnierstab so weit wie méglich durch ] . o
die Scharniere ein. HINWEIS: Bei S2800 mUissen alle Scharnierstébe auf der
auBeren Bandkante entfernt werden.

1. Greifen Sie auf der Unterseite des Bandes den
Scharnierstab in der Offnung nahe der Bandkante.

2. Schieben Sie den Scharnierstab leicht zur Seite und am
Verschlusssystem vorbei.

3. Sobald der Scharnierstab Uber d!g Bandkante
herausragt, kdnnen Sie ihn zum Offnen des Bandes
herausziehen.

Abbildung 342: Fiihren des Scharnierstabes durch Scharniere

Abbildung 345: Ziehen des Scharnierstabes aus dem Band
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MONTAGE VON SPIRAL-
ZAHNRADERN

52800 SPIRAL GTECH 1.6, 2.2, 3.2

e Alle Zahnréder und Stltzréder erfordern geteilte
Hochleistungs-Halteringe.

e Zwischen den Halteringen und Zahnrédern/Stitzradern

muss ein Abstand von 0,125 Zoll (3 mm) vorhanden sein.

e Zahnrader missen so montiert sein, dass die Zahne das
Bandscharnier antreiben.

¢ Die Montageposition des duBersten Zahnrads ist
abhéangig von der Ausrichtung des duBersten Moduls.

C

[ ]

[ o m]

3.10in
(79 mm)

=i
D
=]
o
1=}

270 or 3.70 in
(69 or 94 mm)

A Band

B Zahnrad

C Bandinnenkante

D Geteilter Hochleistungs-Haltering

Abbildung 346: Bandbreite von 24 Zoll (610 mm) oder weniger

A

H

i |— 6.70 or 7.70 in—|
(?5;121::) (170 or 196 mm)
A Band
B Zahnrad

C Bandinnenkante
D Geteilter Hochleistungs-Haltering
E Stiitzrad

Abbildung 347: Bandbreite von 16 Zoll (407 mm) bis 24 Zoll
(610 mm)

SERIE 2800-1
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(WY vy
:E - (] = EI:
[= ] IR (=] o =] 3.00i
1.25in_ | — D - )
(32 mm) 5.10in |-— 6.70 or 7.70 in—{
(130 mm) ‘()31ri5":;‘ (170 or 196 mm)
A Band
B Zahnrad

C Bandinnenkante

D Geteilter Hochleistungs-Haltering

E Stiitzrad

Abbildung 348: Bandbreite von 24 Zoll (610 mm) oder breiter

$2800 SPIRAL-DIRECTDRIVE — OFFNUNGEN
VORN

e Alle Zahnréader und Stitzréader erfordern geteilte
Hochleistungs-Halteringe.

e Zwischen den Halteringen und Zahnradern/Stitzradern
muss ein Abstand von 0,125 Zoll (3 mm) vorhanden sein.

e Zahnrader missen so montiert sein, dass die Zahne das
Bandscharnier antreiben.
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(3 mm) (69 or 94 mm)
A Band
B Zahnrad

C Bandinnenkante
D Geteilter Hochleistungs-Haltering
Abbildung 349: Bandbreite von 16 Zoll (407 mm) oder weniger
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|-— 6.70 or 7.70 in—~
(170 or 196 mm)

A Band

B Zahnrad

C Bandinnenkante

D Geteilter Hochleistungs-Haltering
E Stiitzrad

Abbildung 350: Bandbreite von 16 Zoll (407 mm) bis 24 Zoll
(610 mm)
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1.75in |
(44 mm)

]

(142 mm)
A Band
B Zahnrad
C Bandinnenkante
D Geteilter Hochleistungs-Haltering
E Stiitzrad
Abbildung 351: Bandbreite von 24 Zoll (610 mm) oder breiter

$2800 SPIRAL-DIRECTDRIVE — SCHLITZE
VORN

e Alle Zahnrader und Stitzréader erfordern geteilte
Hochleistungs-Halteringe.

e Zwischen den Halteringen und Zahnrédern/Stltzradern

muss ein Abstand von 0,125 Zoll (3 mm) vorhanden sein.

e Zahnrader missen so montiert sein, dass die Zahne das
Bandscharnier antreiben.
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B Zahnrad

C Bandinnenkante
D Geteilter Hochleistungs-Haltering
Abbildung 352: Bandbreite von 16 Zoll (407 mm) oder weniger
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B Zahnrad

G Bandinnenkante

D Geteilter Hochleistungs-Haltering
E Stiitzrad

Abbildung 353: Bandbreite von 16 Zoll (407 mm) bis 24 Zoll
(610 mm)

SERIE 2800-1

]

1.75in__]
(44 mm)

(168 mm)

A Band

B Zahnrad

C Bandinnenkante

D Geteilter Hochleistungs-Haltering

E Stiitzrad

Abbildung 354: Bandbreite von 24 Zoll (610 mm) oder breiter
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SERIE 2850-1
BANDER IN ABSCHNITT 5. Schieben Sie mit einem Schraubendreher den

iy Scharnierstab am Verschlusssystem vorbei.
e DirectDrive "-Stapler

Bei diesem Fdrderband besteht
Verletzungsgefahr fur Hande und Finger.
Niemals in ein laufendes Férderband
greifen! Vor der Wartung den Forderer
anhalten.

HINWEIS: Befolgen Sie vor der Verwendung in

lebensmittelsicheren Anwendungen gute

Herstellungspraxis und reinigen und desinfizieren Sie die Abbildung 356: Scharnierstab am Verschlusssystem vorbei
Béander griindlich gemaB |hren Standardhygieneverfahren. schieben

6. Stellen Sie sicher, dass der Scharnierstab vollstandig

KOPFLOSER SCHARNIERSTAB eingesetzt st
EINFUHREN DES SCHARNIERSTABES

HINWEIS: Bei S2850 miuissen alle Scharnierstdbe auf der
auBeren Bandkante eingeflhrt werden.

1. Die Scharnierstdbe mussen kopflos sein und einen
Durchmesser von 0,240 Zoll (6 mm) haben.

2. Schneiden Sie die Scharnierstabe 0,6 Zoll (15,2 mm)
kurzer als die gesamte Bandbreite.

3. Verbinden Sie die Bandenden, sodass die Scharniere
ausgerichtet sind.

4. Fuhren Sie den Scharnierstab so weit wie mdglich durch
die Scharniere ein.

Abbildung 357: Scharnierstab muss Verschlusssystem
Uberragen

ENTFERNEN DES SCHARNIERSTABES

HINWEIS: Bei S2850 mUlssen alle Scharnierstabe auf der
auBeren Bandkante entfernt werden.

1. Greifen Sie auf der Ur_1_terseite des Bandes den
Scharnierstab in der Offnung nahe der Bandkante.

2. Schieben Sie den Scharnierstab leicht zur Seite und am
Verschlusssystem vorbei.

3. Sobald der Scharnierstab Uber die Bandkante
herausragt, kénnen Sie ihn zum Offnen des Bandes

herausziehen.
Abbildung 355: Fiihren des Scharnierstabes durch Scharniere

Abbildung 358: Ziehen des Scharnierstabes aus dem Band
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SERIE 2900-1
BANDER IN ABSCHNITT 5. Schieben Sie mit einem Schraubendreher den

- Scharnierstab am Verschlusssystem vorbei.
e Spiral DirectDrive

e Spiral 1.6 und 2.2

Bei diesem Férderband besteht
Verletzungsgefahr fir Hande und Finger.
Niemals in ein laufendes Férderband
greifen! Vor der Wartung den Forderer
anhalten.

HINWEIS: Befolgen Sie vor der Verwendung in
lebensmittelsicheren Anwendungen gute
Herstellungspraxis und reinigen und desinfizieren Sie die
Bénder griindlich gemaB lhren Standardhygieneverfahren.

Abbildung 360: Scharnierstab am Verschlusssystem vorbei
schieben

6. Stellen Sie sicher, dass der Scharnierstab vollstédndig

KOPFLOSER SCHARNIERSTAB dngesett st
EINFUHREN DES SCHARNIERSTABES

HINWEIS: Bei S2900 mUssen alle Scharnierstidbe auf der
auBeren Bandkante eingeflihrt werden.

1. Die Scharnierstabe missen kopflos sein und einen
Durchmesser von 0,240 Zoll (6 mm) haben.

2. Schneiden Sie die Scharnierstébe 0,95 Zoll (24,1 mm)
kurzer als die gesamte Bandbreite.

3. Verbinden Sie die Bandenden, sodass die Scharniere
ausgerichtet sind.

4. Fuhren Sie den Scharnierstab so weit wie méglich durch Abbildung 361: Scharnierstab muss Verschlusssystem
die Scharniere ein. Uberragen

ENTFERNEN DES SCHARNIERSTABES

HINWEIS: Bei S2900 missen alle Scharnierstédbe auf der

auBeren Bandkante entfernt werden.

1. Greifen Sie auf der Unterseite des Bandes den
Scharnierstab in der Offnung nahe der Bandkante.

2. Schieben Sie den Scharnierstab leicht zur Seite und am
Verschlusssystem vorbei.

Abbildung 359: Fiihren des Scharnierstabes durch Scharniere
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3. Sobald der Scharnierstab lber die Bandkante
herausragt, kénnen Sie ihn zum Offnen des Bandes
herausziehen.

Abbildung 362: Scharnierstab am Verschlusssystem vorbei
schieben

S2900 SPIRAL-DIRECTDRIVE

e Alle Zahnrader und Stitzréader erfordern geteilte
Hochleistungs-Halteringe.

e Zwischen den Halteringen und Zahnradern/Stitzradern

muss ein Abstand von 0,125 Zoll (3 mm) vorhanden sein.

e Zahnrader mussen so montiert sein, dass die Zahne das
Bandscharnier antreiben.

C A
g \
] 1o ]
%]
3.00in 0 D 1~ B
(76 mm)
3.20 0r 3.70 in
(82 or 94 mm)
A Band
B Zahnrad

C Bandinnenkante
D Geteilter Hochleistungs-Haltering
Abbildung 363: Bandbreite von 16 Zoll (407 mm) oder weniger

C

]

0.125in

(8 mm) (183 or 196 mm)

A Band

B Zahnrad

C Bandinnenkante

D Geteilter Hochleistungs-Haltering
E Stiitzrad

Abbildung 364: Bandbreite von 16 Zoll (407 mm) bis 24 Zoll
(610 mm)

SERIE 2900-1

of ol |u
D fe—s] 1.75in
0.125in (45 mm)
(3 mm)
7.20 or 7.70 in—»f

(183 or 196 mm)

(127 mm)

A Band

B Zahnrad

C Bandinnenkante

D Geteilter Hochleistungs-Haltering

E Stiitzrad

Abbildung 365: Bandbreite von 24 Zoll (610 mm) oder breiter

S$2900 SPIRAL GTECH 1.6 UND 2.2

e Alle Zahnréader und Stitzréader erfordern geteilte
Hochleistungs-Halteringe.

e Zwischen den Halteringen und Zahnréadern/Stitzradern
muss ein Abstand von 0,125 Zoll (3 mm) vorhanden sein.

e Zahnrader missen so montiert sein, dass die Zahne das
Bandscharnier antreiben.
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D Geteilter Hochleistungs-Haltering
Abbildung 366: Bandbreite von 16 Zoll (407 mm) oder weniger
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(183 or 196 mm)

A Band

B Zahnrad

C Bandinnenkante

D Geteilter Hochleistungs-Haltering
E Stiitzrad

Abbildung 367: Bandbreite von 16 Zoll (407 mm) bis 24 Zoll
(610 mm)
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SERIE 2900-1

I._, 1.75in
0.125in (45 mm)
(127 mm) (3 mm) le— 7.20 or 7.70 in—

(183 or 196 mm)

A Band

B Zahnrad

C Bandinnenkante

D Geteilter Hochleistungs-Haltering

E Stiitzrad

Abbildung 368: Bandbreite von 24 Zoll (610 mm) oder breiter
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SERIE 2950-1
BANDER IN ABSCHNITT 5. Schieben Sie mit einem Schraubendreher den

iy Scharnierstab am Verschlusssystem vorbei.
e DirectDrive "-Stapler

Bei diesem Fdrderband besteht
Verletzungsgefahr fur Hande und Finger.
Niemals in ein laufendes Férderband
greifen! Vor der Wartung den Forderer
anhalten.

HINWEIS: Befolgen Sie vor der Verwendung in

lebensmittelsicheren Anwendungen gute

Herstellungspraxis und reinigen und desinfizieren Sie die Abbildung 370: Scharnierstab am Verschlusssystem vorbei
Béander griindlich gemaB |hren Standardhygieneverfahren. schieben

6. Stellen Sie sicher, dass der Scharnierstab vollstandig

KOPFLOSER SCHARNIERSTAB eingesetzt st
EINFUHREN DES SCHARNIERSTABES

HINWEIS: Bei S2950 mussen alle Scharnierstdbe auf der
auBeren Bandkante eingeflhrt werden.

1. Die Scharnierstdbe mussen kopflos sein und einen
Durchmesser von 0,240 Zoll (6 mm) haben.

2. Schneiden Sie die Scharnierstabe 0,95 Zoll (24,1 mm)
kurzer als die gesamte Bandbreite.

3. Verbinden Sie die Bandenden, sodass die Scharniere
ausgerichtet sind.

4. Fuhren Sie den Scharnierstab so weit wie mdglich durch
die Scharniere ein.

Abbildung 371: Scharnierstab muss Verschlusssystem
Uberragen

ENTFERNEN DES SCHARNIERSTABES

HINWEIS: Bei S2950 mUissen alle Scharnierstabe auf der
auBeren Bandkante entfernt werden.

1. Greifen Sie auf der Unterseite des Bandes den
Scharnierstab in der Offnung nahe der Bandkante.

2. Schieben Sie den Scharnierstab leicht zur Seite und am
Verschlusssystem vorbei.

3. Sobald der Scharnierstab Uber die Bandkante
herausragt, kénnen Sie ihn zum Offnen des Bandes

herausziehen.
Abbildung 369: Fiihren des Scharnierstabes durch Scharniere

Abbildung 372: Scharnierstab am Verschlusssystem vorbei
schieben

Handbuch Installation, Wartung und Fehlerbehebung 2024-Modulare Kunststoffbander 1 42



EMPFEHLUNGEN ZUR LAGERUNG VON

FORDERBANDERN

Die folgenden Informationen sind grundlegende
Empfehlungen, um sicherzustellen, dass gelagerte Intralox-
Forderbénder einen guten Zustand beibehalten und nicht
beschéadigt werden. Fir breitere Nylonbander empfiehlt
Intralox, ein komplettes Ersatzband auf Lager zu haben,
um Ausfallzeiten im Notfall zu minimieren.

HINWEIS: Wenden Sie sich an den Intralox Kundendienst,
wenn Sie Fragen zur korrekten Lagerung von
Forderbandern haben.

EMPFEHLUNGEN ZUR LAGERUNG

Lagern in klimatisierter Umgebung: Lagern Sie
Forderbander wenn maéglich in einer klimatisierten
Umgebung, um Schaden durch UberméBige Hitze und
Feuchtigkeit zu minimieren.

Férderband verpackt lagern: Lagern Sie Férderb&nder
wenn maglich in der Originalverpackung, um Schaden
durch direkte Lichteinstrahlung, Ansammlung von Staub
und Ruckstanden sowie UbermaBige Bewegung zu
minimieren.

WARNUNGEN ZUR LAGERUNG

Béander nicht gestapelt lagern: Lagern Sie Bander wenn
mdglich nicht gestapelt, um die Beanspruchung der
Scharniere zu minimieren.

Bénder NICHT mit Zubehor lagern: Lagern Sie Bander
nicht mit Mitnehmern oder anderem Zubeh&r oder in
gestapelten Lagen, um Spannungen und Verformung zu
vermeiden.

Schwere Béander NICHT stapeln: Lagern Sie Bander mit
einem Gewicht von Uber 100 Pfund (45 kg) nicht in
gestapelten Lagen, um Spannungen, Durchbiegung und
Verformung zu vermeiden.

Gestapelte Bander mit Pappe trennen: Wenn Sie Béander
mit einem Gewicht von unter 100 Pfund (45 kg) stapeln,
legen Sie zwischen jede Bandlage eine Lage Pappe, um
Schéaden an den Bandkanten zu minimieren.

BANDWERKSTOFF-DEHNUNG

Bandwerkstoffe, insbesondere Nylon, kénnen sich je nach
Lager- und Einsatzbedingungen ausdehnen oder
zusammenziehen. In Umgebungen mit hohen
Temperaturen und hoher Luftfeuchtigkeit kbnnen sich die
Bander im Laufe der Zeit in L&nge und Breite ausdehnen.
Bei kuhleren, trockeneren Bedingungen kdnnen sich die
Bénder zusammenziehen. Intralox stellt Bandbreiten und
Toleranzen bereit, die eine mdgliche Ausdehnung und
Kontraktion wahrend der Bandmontage berlicksichtigen.
Betriebsbedingungen werden nicht berticksichtigt. Sobald

ein Band unser Werk verlasst, kann sich die Breite des
Bandes aufgrund der Umgebungsbedingungen &ndern.
Weitere Informationen erhalten Sie vom Intralox-
Kundenservice.

ERSATZBANDER

Bei der Bestellung von Ersatzb&ndern sind die genaue
Bandbreite und die Anzahl der Glieder wichtig. Intralox
kann Ihnen dabei helfen, diese Informationen zu ermitteln.
Weitere Informationen erhalten Sie vom Intralox-
Kundenservice.

Warten Sie vor der Montage etwa zwei Tage, bis sich die
Bandabschnitte in der Betriebsumgebung akklimatisiert
haben. Wenn eine Verzégerung nicht moglich ist oder
Probleme beim SpleiBen auftreten, wenden Sie sich an den
Intralox-Kundendienst.
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VORBEUGENDE WARTUNG

Flhren Sie die folge_nden Verfahren in den angegebenen Zeitabstédnden durch, um das Intralox-Férderbandsystem zu
warten. Wird diese Uberprifung in einem monatlichen Rhythmus durchgeflihrt, kdnnen Sie alle Verschleitrends
erkennen und ein Geflhl fir das Verhalten des Foérderers beim Betrieb entwickeln.

Reparieren oder ersetzen Sie beschadigte Bauteile, und korrigieren Sie alle fehlerhaften Prozesse.

Setzen Sie sich bei Problemen, die hier nicht beschrieben werden, mit Intralox (dem néchstgelegenen Intralox-Buro oder
Kundenservice-Vertreter) in Verbindung.

iir- Monatsintervall
B THLAN Durchzufiihrende Wartungsarbeiten
zel 13|86 |12

Allgemein/Sicherheitspriifung

Priifen Sie das Band auf fehlende oder beschédigte Bandmodule. Betroffene Teile miissen nach Be-

darf repariert oder ersetzt werden. X
Priifen Sie die Zahnréader auf Versatz des Bandes oder Bewegung auf der Welle. Reparieren oder
ersetzen Sie die Teile nach Bedarf, um den vorzeitigen Verschlei von Band und Zahnrad zu vermei- X

den.

Priifen Sie den Forderer auf fehlende oder beschédigte Umlenkrollen, Kufen und Gleitprofile. Repar-
ieren oder ersetzen Sie die Teile nach Bedarf, um den vorzeitigen VerschleiB von Band und Zahnrad X
Zu vermeiden.

Priifen Sie das Band auf fehlende, beschédigte oder hervorstehende Bandscharnierstibe. Betroffene

Teile miissen nach Bedarf repariert oder ersetzt werden. X
Priifen Sie alle beim System eingehenden Stromquellen (Luftschlduche, Armaturen, Anschliisse) auf X
guten Betriebszustand. Betroffene Teile miissen nach Bedarf repariert oder ersetzt werden.

Befestigen Sie falsch ausgerichtete oder lockere Komponenten, Befestigungen usw. Reparieren oder X

ersetzen Sie die Teile nach Bedarf.

BANDTEILUNGS-LANGUNG

Die Bénder von Intralox kdnnen mit einer Bandteilungs-Langung von bis zu 3 % betrieben werden, bevor Probleme beim
Eingreifen der Zahnréader zu erwarten sind. Eine Bandteilungs-Lédngung von 3 % oder mehr zeigt an, dass das Band
ausgetauscht werden muss. Wenn die Bandteilungs-Langung mehr als 3 % betragt, entspricht die Bandteilung nicht
mehr dem Teilkreis des Zahnrads. Diese Diskrepanz flihrt dazu, dass das Zahnrad nicht mehr richtig greift. Wenn das
Zahnrad nicht mehr richtig greift, flhrt dies zundchst dazu, dass die Z&hne des Zahnrads das Band beschadigen
koénnen. Diese Schaden kénnen die Lebensdauer des Bandes verkiirzen und das Risiko einer Verunreinigung durch
Fremdkorper erhdhen.

UBERWACHEN DER BANDTEILUNGS-LANGUNG

Verwenden Sie zur Uberwachung der Bandteilungs-Langung das folgende Verfahren.

HINWEIS: Da Temperaturanderungen dazu flihren, dass sich die Bander ausdehnen und zusammenziehen, ist es
wichtig, bei jeder Messung der Bandteilung die gleiche Umgebungstemperatur sicherzustellen. Ein Vergleich von
Messungen, die bei derselben Temperatur durchgefiihrt wurden, ist sinnvoller als ein Vergleich von Messungen, die bei
verschiedenen Temperaturen durchgefihrt wurden.

1. Messen und notieren Sie die anféngliche Bandteilung und die Umgebungstemperatur unmittelbar nach dem Einbau
des Bandes. Die anfangliche Bandteilung ermdglicht die genaueste Ausgangsmessung der Bandteilung.

2. Messen und notieren Sie die tatsdchliche Bandteilung und Umgebungstemperatur alle drei Monate. Siehe .
3. Berechnen Sie die Bandteilungs-Léangung mithilfe folgender Gleichung. Wenn die anféngliche Bandteilung nicht

verfligbar ist, verwenden Sie stattdessen die nominale Bandteilung. Informationen zur nominalen Bandteilung finden
Sie im Technischen Handbuch fiir modulare Kunststoffférderbénder von Intralox.

HINWEIS: Intralox kann eine Tabellenkalkulationsvorlage zur Berechnung der Bandl&dngung bereitstellen. Weitere
Informationen erhalten Sie vom Intralox-Kundenservice.
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4.

VORBEUGENDE WARTUNG

Ersetzen Sie die Bander und Zahnrader, wenn die Bandteilungs-Langung 3 % erreicht. Ersetzen Sie Bander und
Zahnrader stets zusammen.

MESSEN DER BANDTEILUNG

Gehen Sie wie folgt vor, um die Bandteilung zu messen.

1.

11.

12.
13.

Stellen Sie sicher, dass die Umgebungstemperatur der nach dem Einbau aufgezeichneten Umgebungstemperatur
entspricht.

Halten Sie ein MaBband, einen Notizblock und einen Kugelschreiber oder Bleistift bereit.
Entfernen Sie alle Produkte vom System, und lassen Sie das System mehrere Sekunden lang laufen.

Tragen Sie beim Betrieb des Systems personliche Schutzausriistung (Schutzbrille und
Schutzhandschuhe).

Stoppen Sie das System und deaktivieren Sie die Stromversorgung des Systems.

Schalten Sie ALLE Stromquellen ab bzw. auBer Betrieb, bevor Sie das System warten.

Nachdem das System gestoppt wurde, straffen Sie das Band von Hand auf dem Obertrum, um sicherzustellen, dass
es nicht zusammengezogen ist.

Waéhlen Sie eine leicht erkennbare Stelle zum Z&hlen aus. Beginnen Sie dabei mit der linken oder rechten Kante eines
Bandmoduls.

Nehmen Sie die Zahlung bis zur gleichen Stelle an der linken oder rechten Kante eines Bandmoduls mit einem
Abstand von mindestens 10 Reihen vor. Der minimale Messabstand betragt 10 Reihen. Um die Messgenauigkeit zu
verbessern, fiihren Sie die Messung Uber so viele weitere Reihen wie mdglich durch.

HINWEIS: Der minimale Messabstand betrdgt 10 Reihen. Messen Sie immer den gréBtmdglichen Abstand, um eine
héhere Messgenauigkeit zu gewéhrleisten.

Zahlen Sie den Bandreihen-Abschnitt ein zweites Mal, um sicherzustellen, dass die Ergebnisse der Z&hlungen
Ubereinstimmen.

HINWEIS: Fur eine genaue Messung nehmen Sie die Zahlung bis zur gleichen Stelle am letzten gezéhlten Modul vor.

Notieren Sie die Anzahl der gezahlten Reihen.

. Legen Sie das Ende eines MaBbandes an das erste gezahlte Bandmodul an. Stellen Sie sicher, dass es sich auf der in

Schritt 6 ausgewahlten Stelle des Moduls befindet.

Ziehen Sie das MaBband am Band entlang zur gleichen Funktion auf der linken oder rechten Kante des letzten
gezahlten Bandmoduls.

Notieren Sie den Messwert.
Teilen Sie den Messwert durch die Anzahl der gezahlten Reihen. Das Ergebnis ist die tatsachliche Bandteilung.
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FEHLERBEHEBUNG

Die folgenden Vorgaben dienen zur Diagnose und Behebung mechanischer Probleme an Férderern mit Badndern von
Intralox. Anleitungsvideos mit Antworten auf hdufige Fragen zur Fehlerbehebung sind verfligbar unter https://
www.intralox.com/resources/how-to-videos. Wenden Sie sich an den Intralox-Kundendienst, um Hilfe bei der

Fehlerbehebung und Diagnose von Problemen im Zusammenhang mit dem Band zu erhalten.

GERADE BANDER

Problem

Madgliche Ursache

Losung

Die Antriebs-
zahnrader grei-
fen nicht in das
Band ein

Zu geringe Bandspannung bei den An-
triebszahnradern.

1. Stellen Sie sicher, dass der Banduntertrum den empfohlenen Banddurchhang ermdglicht.
2. Andern Sie die Abstande der Rollen, um einen korrekten Banddurchhang zu erzielen, und
umgehen Sie den Gleitbett-Untertrum, um einen korrekten Banddurchhang zu erzielen.

3. Weitere Unterstiitzung erhalten Sie beim Intralox-Kundenservice.

Abmessungen ,A“ oder ,,B“ sind
falsch.

Vergleichen Sie die bestehende Position der Welle mit den im Intralox-Konstruktionshandbuch
fiir ,A“ und ,,B“ empfohlenen Abmessungen des Fordererrahmens. Justieren Sie die Antriebs-
welle so, dass diese Abmessungen eingehalten werden.

Falsche Untertrumkonstruktion

1. Stellen Sie sicher, dass der Band-Untertrum den empfohlenen Banddurchhang ermdglicht.
2. Andern Sie die Abstande der Rollen, um einen korrekten Banddurchhang zu erzielen, und
umgehen Sie den Gleitbett-Untertrum, um einen korrekten Banddurchhang zu erzielen.

3. Weitere Unterstiitzung erhalten Sie beim Intralox-Kundenservice.

Die Zahnréder sind auf den Wellen
nicht korrekt ausgerichtet.

Stellen Sie sicher, dass die Zahnrader identisch getaktet sind und dass alle Zahnradzéhne in
radialer Richtung entlang der Welle eine Flucht bilden. Weitere Informationen finden Sie unter
Montage von Zahnréadern.

Unzureichender Bandumschlag um die
Antriebszahnrader

Bewegen Sie die Umlenkrolle in die Nahe der Antriebswelle, sodass das Band die Antriebszahn-
rader auf mindestens 180° umschlieBt. Weitere Unterstiitzung erhalten Sie beim Intralox-Kun-
denservice.

Das Band lauft
nicht spurtreu

Antriebs- und Umlenkwelle sind nicht
im Lot, gerade und parallel zueinand-
er.

1. Stellen Sie sicher, dass die Wellen im Lot, gerade und parallel zueinander sind.
2. Stellen Sie sicher, dass die Zahnréder mit Halteringen befestigt sind.

Der Fordererrahmen und/oder Bauteile
sind schief oder nicht eben.

1. Richten sie den Fordererrahmen aus, und gleichen Sie ihn an.

2. Priifen Sie die Ausrichtung der Welle nach Einstellung des Rahmens.

3. Die Wellen miissen nach Bedarf im Lot, gerade und parallel zueinander ausgerichtet wer-
den.

Untertrumrollen sind nicht gerade und
im rechten Winkel zum Fordererrah-
men ausgerichtet.

Stellen Sie die Umlenkrollen auf die Hohe oder den Winkel des Fordererrahmens ein.

Die Zahnréder sind auf den Wellen
nicht korrekt ausgerichtet.

Stellen Sie sicher, dass die Zahnréder identisch getaktet sind und dass alle Zahnradzahne in
radialer Richtung entlang der Welle eine Flucht bilden. Weitere Informationen finden Sie unter
Montage von Zahnréadern.

Die arretierten Zahnréder auf den An-
triebs- und Umlenkwellen sind nicht
korrekt ausgerichtet.

1. Richten Sie die arretierten Zahnréader neu aus.
2. Stellen Sie sicher, dass das Zahnrad der Antriebswelle auf das Zahnrad der Umlenkwelle
ausgerichtet ist.
Weitere Informationen finden Sie unter Montage von Zahnrédern.

Ablagerungen an der Bandunterseite
behindern das richtige Eingreifen der
Zahnradzéhne.

Reinigen Sie die Bandunterseite, um alle Riickstinde zu entfernen, die das Eingreifen der Zahn-
radverzahnung beeintrachtigen konnten. Ziehen Sie in Betracht, Biirsten, Schaber, Abstreifer
oder andere Vorrichtungen anzubringen, die weitere Materialansammilungen verhindern.

Das Band ist nicht ordnungsgeméan
montiert.

Bei korrekter VerspleiBung miissen alle Bandkanten - mit Ausnahme der Serie 200 - biindig
sein. Beachten Sie die Anweisungen zu Bandausfiihrungen und Varianten, in denen Sie genaue
Anweisungen zum VerspleiBen finden.

Halteringe sind unsachgeméaB montiert
oder nicht vorhanden.

1. Montieren Sie die Halteringe, sodass die arretierten Zahnréder und die Antriebs- und Um-
lenkwellen ausgerichtet sind.
2. Ersetzen Sie alle fehlenden Halteringe.
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FEHLERBEHEBUNG

Problem Magliche Ursache Losung
UbermaBiger Bénder, Zahnréder oder Gleitprofile o Beseitigen oder verringern Sie die Auswirkungen von abrasiven Materialien auf Band, Zahn-
VerschleiB3 des sind abrasiven Materialien ausgesetzt. réder und Gleitprofile.
Bandes e Entfernen Sie die Ablagerungen mit Druckluft vom System, oder waschen Sie das System

regelmaBig ab.

Falsches Gleitprofilmaterial

Um sicherzustellen, dass fiir die jeweilige Anwendung das korrekte Gleitprofilmaterial verwen-
det wird, sollten Sie sich bei der Auswahl des Gleitprofils von Intralox beraten lassen.

Das Band klemmt im Fordererrahmen

1. Richten sie den Fordererrahmen aus, und gleichen Sie ihn an.
2. Entfernen Sie alle Hindernisse, die das Band beeintréchtigen.

UngleichméBige oder falsche Vertei-
lung des Forderguts

e Fiigen Sie Stiitzen unter dem Bandlastbereich hinzu.

e (gf. kdnnte eine Rutsche hinzugefiigt werden, um das zu transportierende Material auszur-
ichten, damit es sich in der gleichen Richtung und mit einer ahnlichen Geschwindigkeit wie
das Band bewegt.

e Ziehen Sie in Betracht, bei seitlich beladenen Forderern eine seitliche Flihrung auf der gege-
niiberliegenden Seite des Bandes hinzuzufiigen.

Weitere Informationen erhalten Sie vom Intralox-Kundenservice.

Uberhéhte Bandgeschwindigkeit

Reduzieren Sie nach Mdglichkeit die Bandgeschwindigkeit. Bander mit hoher Geschwindigkeit,
insbesondere solche mit kurzem Wellenabstand, verschleiBen schneller als Bénder, die mit nie-
drigerer Geschwindigkeit laufen.

Falsche Absténde zwischen den Gleit-
profilen

Weitere Informationen erhalten Sie vom Intralox-Kundenservice. Der Abstand zwischen den
Gleitprofilen variiert je nach Belastung des Bandes, Bandmodell und Temperatur.

Scharfe Kanten an Obertrum- oder
Untertrum-Gleitprofilen

Kanten und runden Sie die Vorderflanke von Obertrum und Untertrum-Gleitprofil und Gleitbetten
fiir einen reibungslosen Betrieb des Bandes ab.
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FEHLERBEHEBUNG

Problem Magliche Ursache Losung
UbermaBiger Die Zahnréder sind abrasiven Materia- | e Beseitigen oder verringern Sie die Auswirkungen von abrasiven Materialien auf die Zahnrad-
VerschleiB3 der lien ausgesetzt. er.
Zahnrader e Entfernen Sie die Ablagerungen mit Druckluft vom System, oder waschen Sie das System

regelmaBig ab.
e Fiir verschiedene Bandserien sind verschleiBfeste Zahnréder erhéltlich. Weitere Informatio-
nen erhalten Sie vom Intralox-Kundenservice.

Falsche Bandspannung

1. Stellen Sie sicher, dass das Band an den Antriebszahnradern korrekt gespannt ist.

2. Stellen Sie sicher, dass der Banduntertrum den empfohlenen Banddurchhang ermdglicht.
3. Andern Sie die Abstéande der Rollen, um einen korrekten Banddurchhang zu erzielen, und
umgehen Sie den Gleitbett-Untertrum, um einen korrekten Banddurchhang zu erzielen.

4. Weitere Unterstiitzung erhalten Sie beim Intralox-Kundenservice.

Uberhéhte Bandgeschwindigkeit

Reduzieren Sie nach Mdglichkeit die Bandgeschwindigkeit. Bander mit hoher Geschwindigkeit,
insbesondere solche mit kurzem Wellenabstand, verschleiBen schneller als Bénder, die mit nie-
drigerer Geschwindigkeit laufen.

Antriebs- und Umlenkwelle sind nicht
im Lot, gerade und parallel zueinand-
er.

o Stellen Sie sicher, dass die Wellen im Lot, gerade und parallel zueinander sind.
o Stellen Sie sicher, dass die Zahnrader mit Halteringen befestigt sind.

Unzureichende Anzahl an Zahnrédern

Der Forderer bendtigt ggf. eine gleichmaBigere Lastverteilung auf die Zahnréder. Weitere Infor-
mationen erhalten Sie vom Intralox-Kundenservice.

Die arretierten Zahnréader auf den An-
triebs- und Umlenkwellen sind nicht
korrekt ausgerichtet.

1. Richten Sie die arretierten Zahnréader neu aus.
2. Stellen Sie sicher, dass das Zahnrad der Antriebswelle auf das Zahnrad der Umlenkwelle
ausgerichtet ist.
Weitere Informationen finden Sie unter Montage von Zahnréadern.

Die Zahnréder sind auf den Wellen
nicht korrekt ausgerichtet.

Stellen Sie sicher, dass die Zahnrader identisch getaktet sind und dass alle Zahnradzéhne in
radialer Richtung entlang der Welle eine Flucht bilden. Weitere Informationen finden Sie unter
Montage von Zahnréadern.

Abmessungen ,A“ oder ,,B“ sind
falsch.

Vergleichen Sie die bestehende Position der Welle mit den im Intralox-Konstruktionshandbuch
fiir ,A“ und ,,B“ empfohlenen Abmessungen des Fordererrahmens. Justieren Sie die Antriebs-
welle so, dass diese Abmessungen eingehalten werden.

Durchbiegung oder Verdrehung der
Welle

1. Uberpriifen Sie die Welle auf Durchbiegung oder Verdrehung.

2. Ersetzen Sie alle verbogenen oder verdrehten Wellen.
Breite Bander erfordern maglicherweise ein Zwischenlager. Weitere Informationen erhalten Sie
vom Intralox-Kundenservice.
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FEHLERBEHEBUNG

der Bandkanten

Problem Magliche Ursache Losung
UbermaBiger Das Band beriihrt Hindernisse auf dem | e Richten sie den Fordererrahmen aus, und gleichen Sie ihn an.
Verschleil oder | Fordererrahmen oder im Untertrum e Entfernen Sie alle Hindernisse, die das Band beeintréchtigen.
Beschédigung oder angrenzende Systeme. e Stellen Sie sicher, dass die arretierten Zahnrader fest sitzen.

Stellen Sie sicher, dass die Zahnrader ausgerichtet sind.

Das Band ist nicht korrekt ausgerich-
tet und lauft nicht spurtreu.

e Richten Sie die arretierten Zahnrader neu aus.

Richten Sie das Antriebswellenzahnrad auf das Umlenkwellenzahnrad aus. Weitere Informa-
tionen finden Sie unter Montage von Zahnradern.

Richten sie den Fordererrahmen aus, und gleichen Sie ihn an.

Entfernen Sie alle Hindernisse, die das Band beeintréchtigen.

Stellen Sie sicher, dass die Zahnrader ausgerichtet sind.

Aufgrund der Warmeausdehnung reibt
die Bandkante am Fordererrahmen.

Stellen Sie sicher, dass auf beiden Seiten des Bandes ein Mindestabstand von 0,25 Zoll (6,4
mm) vorhanden ist, wenn das Band die maximale Warmeausdehnung (héchste Temperatur) er-
reicht hat.

Der Fordererrahmen und/oder Bauteile
sind schief oder nicht eben.

e Richten sie den Fordererrahmen aus, und gleichen Sie ihn an.
e Entfernen Sie alle Hindernisse, die das Band beeintréchtigen.
e Stellen Sie sicher, dass die arretierten Zahnréder fest sitzen.
o Stellen Sie sicher, dass die Zahnréder ausgerichtet sind.

Die Welle ist nicht ordnungsgemaB mit
Wellenlagern arretiert, sodass sich die
Wellen zu einer Seite bewegen kon-
nen.

o Stellen Sie sicher, dass die Wellen im Lot, gerade und parallel zueinander sind.
o Stellen Sie sicher, dass die Zahnrader mit Halteringen befestigt sind.

Das Band ist nicht ordnungsgeman
montiert.

Bei korrekter VerspleiBung miissen alle Bandkanten - mit Ausnahme der Serie 200 - biindig
sein. Beachten Sie die Anweisungen zu Bandausfiihrungen und Varianten, in denen Sie genaue
Anweisungen zum VerspleiBen finden.

Die Bandkante wird bei Verwendung
im eingetauchten Zustand nicht ge-
flhrt.

Weitere Informationen erhalten Sie vom Intralox-Kundenservice. Da die Bander von Intralox in
den meisten Losungen elastisch sind, muss der Bandverlauf kontrolliert werden, um einen
KantenverschleiB zu verhindern.

Die Zahnrader
bewegen sich
seitwarts zur
Mitte oder zum
Rand des
Bandes hin

Antriebs- und Umlenkwelle sind nicht
im Lot, gerade und parallel zueinand-
er.

o Stellen Sie sicher, dass die Wellen im Lot, gerade und parallel zueinander sind.
o Stellen Sie sicher, dass die Zahnrader mit Halteringen befestigt sind.

Halteringe sind unsachgeméaB montiert
oder nicht vorhanden.

1. Montieren Sie die Halteringe, sodass die arretierten Zahnréder und die Antriebs- und Um-
lenkwellen ausgerichtet sind.
2. Ersetzen Sie alle fehlenden Halteringe.

Die arretierten Zahnréder auf den An-
triebs- und Umlenkwellen sind nicht
korrekt ausgerichtet.

1. Richten Sie die arretierten Zahnréader neu aus.
2. Stellen Sie sicher, dass das Zahnrad der Antriebswelle auf das Zahnrad der Umlenkwelle
ausgerichtet ist.
Weitere Informationen finden Sie unter Montage von Zahnrédern.

Die Zahnréder sind auf den Wellen
nicht korrekt ausgerichtet.

Stellen Sie sicher, dass die Zahnrader identisch getaktet sind und dass alle Zahnradzéhne in
radialer Richtung entlang der Welle eine Flucht bilden. Weitere Informationen finden Sie unter
Montage von Zahnrédern.

Ablagerungen an der Bandunterseite
behindern das richtige Eingreifen der
Zahnradzéhne.

Reinigen Sie die Bandunterseite, um alle Riickstdnde zu entfernen, die das Eingreifen der Zahn-
radverzahnung beeintréchtigen kdnnten. Ziehen Sie in Betracht, Biirsten, Schaber, Abstreifer
oder andere Vorrichtungen anzubringen, die weitere Materialansammiungen verhindern.

Das Band ist nicht ordnungsgeméan
montiert.

Bei korrekter VerspleiBung miissen alle Bandkanten - mit Ausnahme der Serie 200 - biindig
sein. Beachten Sie die Anweisungen zu Bandausfiihrungen und Varianten, in denen Sie genaue
Anweisungen zum VerspleiBen finden.

Durchbiegung oder Verdrehung der
Welle

1. Uberpriifen Sie die Welle auf Durchbiegung oder Verdrehung.

2. Ersetzen Sie alle verbogenen oder verdrehten Wellen.
Breite Bander erfordern moglicherweise ein Zwischenlager. Weitere Informationen erhalten Sie
vom Intralox-Kundenservice.
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FEHLERBEHEBUNG

Problem Magliche Ursache Losung
Bandscharnier- | Scharnierstabe sind nicht richtig mon- | Beachten Sie die Anweisungen zu Bandausfiihrungen und Varianten, in denen Sie genaue An-
stab wird aus tiert. weisungen zum VerspleiBen finden.
dem Band ge- ) — — , , . )
driickt Antriebs- und Umlenkwelle sind nicht | e Stellen Sie sicher, dass die Wellen im Lot, gerade und parallel zueinander sind.

im Lot, gerade und parallel zueinand-
er.

o Stellen Sie sicher, dass die Zahnrader mit Halteringen befestigt sind.

VerschleiB3 oder
Beschadigung
der Bordkanten
(einschlieBlich
Bruch)

Die Bordkanten beriihren Hindernisse
auf dem Foérdererrahmen oder im Un-
tertrum oder angrenzende Systeme.

Entfernen Sie die Bewegungseinschrankungen an den Bordkanten.
Richten sie den Fordererrahmen aus, und gleichen Sie ihn an.
Entfernen Sie alle Hindernisse, die das Band beeintréchtigen.
Sichern Sie die arretierten Zahnréder.

Stellen Sie sicher, dass die Zahnréder ausgerichtet sind.

UngleichméBige oder falsche Vertei-
lung des Forderguts

Fiigen Sie Stiitzen unter dem Bandlastbereich hinzu.

Ggf. konnte eine Rutsche hinzugefiigt werden, um das zu transportierende Material auszur-
ichten, damit es sich in der gleichen Richtung und mit einer dhnlichen Geschwindigkeit wie
das Band bewegt.

Ziehen Sie in Betracht, bei seitlich beladenen Forderern eine seitliche Fiihrung auf der gege-
niiberliegenden Seite des Bandes hinzuzufiigen.

Weitere Informationen erhalten Sie vom Intralox-Kundenservice.

Abnutzung oder
Beschadigung
der Mitnehmer

Die Mitnehmer bertihren Hindernisse
auf dem Fordererrahmen oder im Un-
tertrum oder angrenzende Systeme.

e Entfernen Sie alle Verschmutzungen, die die Bewegung des Mitnehmers verhindern.
e Richten sie den Fordererrahmen aus, und gleichen Sie ihn an.

¢ Entfernen Sie alle Hindernisse, die das Band beeintrachtigen.

e Sichern Sie die arretierten Zahnréder.

e Stellen Sie sicher, dass die Zahnréader ausgerichtet sind.

UngleichméBige oder falsche Vertei-
lung des Forderguts

Fiigen Sie Stiitzen unter dem Bandlastbereich hinzu.

Ggf. kdnnte eine Rutsche hinzugefiigt werden, um das zu transportierende Material auszur-

ichten, damit es sich in der gleichen Richtung und mit einer ahnlichen Geschwindigkeit wie

das Band bewegt.

Ziehen Sie in Betracht, bei seitlich beladenen Forderern eine seitliche Fiihrung auf der gege-
niiberliegenden Seite des Bandes hinzuzufiigen.

Weitere Informationen erhalten Sie vom Intralox-Kundenservice.

Starke StoBe im Einlaufbereich

Fiigen Sie eine Aufprallplatte oder eine Rutsche (iber dem Band hinzu, um anfingliche StoBbe-
lastungen zu absorbieren oder den Aufprall auf das Band zu beseitigen. Montieren Sie das Prall-
blech in einem Winkel, bei dem das Produkt vorsichtig auf das Band gleitet.

Falsche Abstiitzung der Mitnehmer im
Untertrum

Stellen Sie sicher, dass die Riicklaufschienen die Mitnehmerbénder auf beiden Seiten des
Bandes entlang des Untertrums und nach Bedarf auf der gesamten Breite des Bandes abstit-
zen. Weitere Informationen erhalten Sie vom Intralox-Kundenservice.

Beschadigung
des Bandes
durch Schlagein-
wirkung

UngleichméBige oder falsche Vertei-
lung des Forderguts

e Fiigen Sie Stiitzen unter dem Bandlastbereich hinzu.

e (gf. konnte eine Rutsche hinzugefiigt werden, um das zu transportierende Material auszur-
ichten, damit es sich in der gleichen Richtung und mit einer ahnlichen Geschwindigkeit wie
das Band bewegt.

e Ziehen Sie in Betracht, bei seitlich beladenen Forderern eine seitliche Fiihrung auf der gege-
niiberliegenden Seite des Bandes hinzuzufiigen.

Weitere Informationen erhalten Sie vom Intralox-Kundenservice.

Ungeeigneter Bandwerkstoff

Stellen Sie sicher, dass der Bandwerkstoff fiir die Anwendung geeignet ist. Weitere Informatio-
nen finden Sie unter Band-Auswahlverfahren im Technischen Handbuch fir modulare
Kunststoffférderbénder von Intralox oder beim Intralox-Kundenservice.

Der Anwendungszweck entspricht
nicht dem Leistungsbereich eines For-
derbandes aus Kunststoff.

Weitere Informationen erhalten Sie vom Intralox-Kundenservice.
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Problem

Magliche Ursache

Losung

Beschadigung
der Fingeriiber-

Falsche Montage der Fingerlibergabe-
platten

e Stellen Sie sicher, dass die Fingerlibergabeplatten auf der Oberfldche der Befestigungsau-
flage nicht zu stark angezogen sind.

tsteht ein tUber-
maBiger Band-
durchhang

gabeplatten e Stellen Sie sicher, dass die Fingeriibergabeplatten gerade und waagerecht montiert sowie
weder verbogen noch verdreht sind.

e Informationen zu den korrekten Abmessungen und zur Montage sind den Konstruktions-
richtlinien im Technischen Handbuch fiir modulare Kunststoffférderbédnder von Intralox
zu entnehmen.

UbermaBige Warmeentwicklung im Wenn sich die Bander in einem Bereich mit hohen Temperaturen starker ausdehnen, als es die

Bereich der Fingeriibergabeplatten Schlitze auf den Fingeriibergabeplatten erlauben, wenden Sie sich an den Intralox-Kundenser-
vice.

Das Raised Rib-Band lauft nicht spur- | Korrigieren Sie die Bandfiihrung. Siehe Fehlerbehebung.

treu.

Materialablagerungen zwischen den e Beseitigen Sie nach Mdglichkeit die Ursache der Materialablagerungen.

Raised Ribs o (berpriifen und reinigen Sie das Band regelméBig, wenn unvermeidbare Verunreinigungen

auftreten.

Abmessungen ,A“ oder ,,B“ sind Vergleichen Sie die bestehende Position der Welle mit den im Intralox-Konstruktionshandbuch

falsch. fiir ,A“ und ,,B“ empfohlenen Abmessungen des Fordererrahmens. Justieren Sie die Antriebs-
welle so, dass diese Abmessungen eingehalten werden.

Durchbiegung oder Verdrehung der 1. Uberpriifen Sie die Welle auf Durchbiegung oder Verdrehung.

Welle 2. Ersetzen Sie alle verbogenen oder verdrehten Wellen.

Breite Bander erfordern maglicherweise ein Zwischenlager. Weitere Informationen erhalten Sie

vom Intralox-Kundenservice.

Die Zahnréder sind auf den Wellen Stellen Sie sicher, dass die Zahnréder identisch getaktet sind und dass alle Zahnradzahne in
nicht korrekt ausgerichtet. radialer Richtung entlang der Welle eine Flucht bilden. Weitere Informationen finden Sie unter

Montage von Zahnrédern.

Am Band en- Falsche Gesamtldnge des Bandes o Priifen Sie den Banddurchhang bei der niedrigsten Betriebstemperatur des Bandes.

o Entfernen Sie ggf. einzelne Modulreihen, um das Band zu verkiirzen und einen tibermaBigen
Banddurchhang zu beseitigen.

HINWEIS: Einige Bénder kdnnen nur in Schritten von jeweils zwei Reihen verkiirzt werden.

Unzureichende Bandspannung bei ho-
hen Temperaturen

Wenn der iiberméBige Banddurchhang auf eine Warmeausdehnung in Folge der Betriebstem-
peraturen zuriickzufiihren und im kalten Zustand nicht zu stark ist, fligen Sie dem Forderer eine
Spannvorrichtung hinzu, um die Warmeausdehnung nach Bedarf auszugleichen. Weitere Infor-
mationen erhalten Sie vom Intralox-Kundenservice.

Banddehnung aufgrund spezieller Be-
dingungen bei der Inbetriebnahme
oder wegen schwerer Lasten.

e Die Bénder dehnen sich wéhrend der Einfahrzeit aus. Dies ist ein natiirlicher Teil der Ban-
deinstellung und tritt bei schweren Lasten noch deutlicher zutage.

e Warten Sie, bis sich das Band an die Betriebsbedingungen angepasst hat, bevor Sie es Kiir-
zen.

e Beobachten Sie das Band wahrend dieser Einlaufzeit, um ein Klemmen oder Verhaken zu
vermeiden.

RADIUSBANDER

Problem

Magliche Ursachen

Losungen

Die Antriebs-

zahnrader grei-
fen nicht in das
Forderband ein

Zu geringe Bandspannung bei den An-
triebszahnradern.

Bei der Serie 2200 und 2400 ist eine geringere Spannung erforderlich. Die Lange des Bandes
andert sich jedoch, und die Dynamik des Untertrums kann dazu fiihren, dass das Band von den
Zahnrédern springt. Es wird eine Einschniirrolle empfohlen, damit das Zahnrad das Band auf
mindestens 180° umschlieBt.

Aufgrund von Verdnderungen der
Temperatur, der Belastung oder des
VerschleiBes sind Anpassungen erfor-
derlich.

Wenn (ibermaBiger Bandschlupf hinter den Antriebszahnrédern dazu fiihrt, dass das Band von
den Zahnradern springt, Iasst sich durch Montage einer Einschniirrolle Abhilfe verschaffen. Eine
vertikale Bandspannvorrichtung ist ggf. auch vor der ersten Kurve erforderlich.
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Problem

Magliche Ursachen

Losungen

Die Antriebs-

zahnréder grei-
fen nicht in das
Foérderband ein

Der gerade Bandabschnitt von der
Kurve zur Antriebswelle ist kiirzer als
die eineinhalbfache Bandbreite. Durch
diese Differenz hat das Band an zwei
Bandkanten unterschiedliche Eintei-
lungen, sodass sich das Band zur
AuBenseite der letzten Kurve verla-
gert.

Stellen Sie sicher, dass der gerade Abschnitt mindestens dem 1,5-fachen der Bandbreite en-
tspricht.

Nicht unterstiitzte Bandkantenfiihrung
zu den Antriebszahnrédern

Installieren Sie eine Flihrungsschiene an der duBeren Kante des Bandes, die zur Antriebswelle
flihrt, damit sich das Band nicht zur AuBenseite der letzten Kurve verlagert.

Der Untertrumabschnitt ist nicht verti-
kal parallel zum Obertrumabschnitt,
sodass die Drehung des Zahnrads
nicht in Ubereinstimmung mit der
Bandbewegung verlduft.

Stellen Sie sicher, dass Obertrum und Untertrum vertikal parallel zueinander stehen.

Arretierte Zahnréader und Niederhal-
tungsfiihrungen wirken sich zu stark
auf das Band aus.

Stellen Sie sicher, dass nur eine Methode zur Bandfiihrung verwendet wird: entweder arretierte
Zahnréder oder Niederhaltungsfiihrungen.

HINWEIS: Verwenden Sie bei den Bandern der Serie 2200 oder 2400 WEDER Niederhaltungs-
zahnréder NOCH arretierte Zahnréder.

UbermaBiger
VerschleiB des
Fiihrungsschie-
nen-Gleitprofils,
vor allem in

PV-Wert des Gleitprofilmaterials der

Fiihrungsschiene wurde (iberschritten.

1. Priifen Sie die Temperatur des Fiihrungsschienen-Gleitprofils im Ubergang zwischen gera-
den und gebogenen Abschnitten. Ein starker Anstieg der Temperatur weist darauf hin,
dass das Gleitprofilmaterial nicht fiir die Anwendung geeignet ist.

2. Bringen Sie Fiihrungsschienen-Gleitprofile mit einem héheren PV an.

HINWEIS: Irgendwann hort der VerschleiB des Fiihrungsschienen-Gleitprofils auf, und der

Kurven. VerschleiB an der Bandkante setzt sein. Es ist besser, die Gleitprofile anstatt der Bénder auszu-
tauschen.
Im Bereich des Abschnitts ist kein e Fiihren Sie vor der Bandmontage ein Stiick des Bandes manuell durch alle Abschnitte und
ausreichender Bandabstand vorhan- Gleitprofile, um sicherzustellen, dass ein angemessener Abstand vorhanden ist.
den. Wenn das Band in einem Bereich | e Stellen Sie sicher, dass der von Intralox empfohlene Abstand eingehalten wird.
verhakt, werden die Gleitprofile zusét- ) ) ) )
Zlichen Druck- und Spannungskréften Weitere Informationen erhalten Sie vom Intralox-Kundenservice.
ausgesetzt.
Gleitprofile in den Wendungen sind 1. Priifen Sie die Temperatur des Fiihrungsschienen-Gleitprofils in der Kurve. Eine héhere
nicht glatt oder gleichmaBig. Temperatur an diesen Gleitprofilen weist darauf hin, dass das Gleitprofil nicht glatt ist.
2. Ersetzen Sie beschadigte, abgenutzte oder nicht kompatible Gleitprofile bei Bedarf.
3. Stellen Sie sicher, dass alle Gleitprofile bei jeder Wendung einen glatten Bogen bilden.
UbermaBiger Nicht unterstiitzte Bandkantenfiihrung | Installieren Sie eine Fiihrungsschiene an der duBeren Kante des Bandes, die zur Antriebswelle
VerschleiB3 der zu den Antriebszahnrédern. flihrt, damit sich das Band nicht zur AuBenseite der letzten Kurve verlagert.
Zahnrader

Der Untertrumabschnitt ist nicht verti-
kal parallel zum Obertrumabschnitt,
sodass die Drehung des Zahnrads
nicht in Ubereinstimmung mit der
Bandbewegung verlauft.

Stellen Sie sicher, dass Obertrum und Untertrum vertikal parallel zueinander stehen.

Arretierte Zahnréader und Niederhal-
tungsfiihrungen wirken sich zu stark
auf das Band aus.

Stellen Sie sicher, dass nur eine Methode zur Bandfiihrung verwendet wird: entweder arretierte
Zahnréder oder Niederhaltungsfiihrungen.

HINWEIS: Verwenden Sie bei den Bandern der Serie 2200 oder 2400 WEDER Niederhaltungs-
zahnréder NOCH arretierte Zahnréder.
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Problem

Magliche Ursachen

Losungen

UbermaBiger
Verschlei3 oder
Beschadigung
der Bandkanten

Eine Kante wird von einem Haken an
den Fiihrungsschienen-Gleitprofilen
oder Niederhaltegleitprofilen erfasst.

Entfernen Sie alle Haken und scharfen Vorderflanken von allen Filhrungsschienen-Gleitprofi-
len.

Stellen Sie sicher, dass zwischen den duBeren Niederhaltegleitprofilen und dem Band ein Ab-
stand vorhanden ist, wenn das Band die max. Betriebstemperatur erreicht hat.

Stellen Sie sicher, dass das Band nicht von den &uBeren Niederhaltungsgleitprofilen erfasst
wird.

Ungeeignetes Material des Fiihrungs-
schienen-Gleitprofils.

Priifen Sie das Fiihrungsschienen-Gleitprofil auf VerschleiB. Gleitprofile mit geringem Vers-
chleiB haben méglicherweise einen zu hohen PV-Wert fiir das Band.

Ersetzen Sie alle Gleitprofile aus Azetal, Nylon, PTFE usw. durch glatte oder geschmierte
UHMW-Gleitprofile (extrem hohes Molekulargewicht).

HINWEIS: Irgendwann hort der VerschleiB des Fiihrungsschienen-Gleitprofils auf, und der
VerschleiB an der Bandkante setzt sein. Es ist besser, die Gleitprofile anstatt der Bander auszu-
tauschen.

Bandscharnier-
stab wandert aus
dem Band

Scharnierstab ist nicht korrekt mon-
tiert.

Montieren Sie den Scharnierstab neu. Beachten Sie die Anweisungen zu Bandausfiihrungen und
Varianten, in denen Sie genaue Anweisungen zum VerspleiBen finden.

Bandscharnier-
stab wandert aus
dem Band.

Ein Haken oder VerschleiB hat den
Scharnierstab beschadigt.

o Priifen Sie das Band auf Anzeichen fiir Schaden.
e Ersetzen Sie alle beschédigten Bandkantenmodule oder Scharnierstébe.
o Reparieren Sie alle Haken am Férdererrahmen.

Bei Bandern der Serie 2200 oder 2400
hat die Scharnierstabspitze einen spit-
zen Winkel.

Verwenden Sie immer einen stumpfen Schnitt an den Scharnierstaben. Ein angewinkelter
Schnitt kann dazu fiihren, dass die Scharnierstabspitze am Verschlusssystem vorbei wandert.
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