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INSTRUKCJE

NAPINACZE ZACISKOWE

Obcigzalnos¢ napinaczy zaciskowych wynosi 200 funtow (90 kg) na brzeg. Narzedzia sg zgodne z wiekszoscig serii i modeli tasm Intralox®

0 szerokosci do 60 cali (1524 mm).

Przed rozpoczeciem prac:

— Znajdz informacje o zgodnosci tasm i film instruktazowy
dotyczgcy opisywanych narzedzi, korzystajgc z kodu QR na
stronie internetowej firmy Intralox.

— Przed montazem narzedzi upewnij sie, ze sprzet zostat
zatrzymany, jego zrodio zasilania zostatlo odigczone, a wszelkie
urzgdzenia napinajgce przenosnik zostaly dezaktywowane.

— Upewnij sig, ze zastosowano odpowiednie procedury LOTO.

— Zazwyczaj do procesu napinania potrzebne sg 2 osoby (po 1 z kazdej
strony tasmy).

Krok 1:

— Wsun brzeg tasmy miedzy gérng i dolng szczeke napinacza zaciskowego.

— Upewnij sig, ze powierzchnia tasmy w miejscu montazu narzedzi jest czysta
i wolna od zanieczyszczen.

Krok 2:

— Upewnij sig, ze zawias modutu
znajduje sie dokiadnie na srodku
narzedzia, a nastgpnie obracaj
pokretto zacisku w prawo, az
narzedzie zostanie mocno
zablokowane na tasmie.

— Uwaga: NIE WOLNO montowaé
narzedzia na uszkodzonych
modutach.

Krok 3:

— Wsun przeciwlegty brzeg tasmy
w drugi napinacz zaciskowy,
umieszczajgc narzedzie na tych
samych rzedach tasmy.

— Upewnij sig, ze zawias modutu
znajduje sie doktadnie na srodku
narzedzia, a nastepnie mocno
zablokuj narzedzie na tasmie.

Rysunki w tym dokumencie nie zachowujg skali. Mechanizmy grzechotkowe paséw zostaly usunigte z rysunkéw, aby poprawi¢ widoczno$¢ kluczowych informacji w ramach kazdego kroku.
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Krok 4:

Powtdrz kroki 1-3 na innym rzedzie tasmy z drugg parg napinaczy zaciskowych.
Rozmies¢ je w takiej odlegtosci od siebie, aby umozliwi¢ swobodng obstuge
urzgdzenia napinajgcego. Szekle narzedzi powinny by¢ skierowane do siebie
(moze to wymagac przetozenia szekli w przeciwlegle miejsce montazowe).

Przymocuj pas z mechanizmem grzechotkowym lub inne urzgdzenie napinajgce
do szekli kazdego narzedzia.

Uwaga: upewnij sie, ze dopuszczalne obcigzenie robocze urzgdzen napinajgcych
jest co najmniej rowne obcigzalno$ci napinaczy zaciskowych.

Krok 5:

Naciggaj pasy, az modulty zaczng si¢ unosic i wybrzuszac.

Wyjmij pin, aby rozigczy¢ tasme. Filmy instruktazowe dotyczgce prawidiowego montazu
i demontazu pindw tasmy mozna znalez¢ na stronie interetowej firmy Intralox w zaktadce
,Zasoby”.

Dostep do pindéw oraz ich demontaz powinny by¢ tatwiejsze, poniewaz naprezenie
zostalo usuniete z tego odcinka tasmy, a zawias/pin sg podniesione.

Uwaga: jesli narzedzia zaczng sie zsuwad lub przekrecac na brzegu tasmy, oznacza to,
ze albo nie zostaty dostatecznie mocno zablokowane, albo zastosowano zbyt duze
naprezenie.

Krok 6:

Usunt wymagang liczbe rzeddw w celu skrécenia tasmy lub wymient uszkodzone
moduty/rzedy tasmy.

Ponownie naciggnij pasy, aby zigczy¢ tasme.

— Wsun pin(y) w tasme.

Krok 7:

— Poluzuj pasy.

Przed wigczeniem zasilania sprzetu zdejmij wszystkie narzedzia napinajgce i pasy.

Rysunki w tym dokumencie nie zachowujg skali. Mechanizmy grzechotkowe paséw zostaly usunigte z rysunkéw, aby poprawi¢ widoczno$¢ kluczowych informacji w ramach kazdego kroku.
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